O LMPKYNAp HacToONEH C
nasep

o mitre saw with laser

o ferastrau circular fix

O uMpKynap 3a ApBoO
CTOrNeH c nasep

o testera kruzna za uglove

© nuna c nasepom

o krozna zaga

o SIoKoTTpiovo

o Sipkasta pila s laserom

o scie a onglet avec laser
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Cxema 1,2un4

. OrpaHuuunTen

. Konye 3a perynupaHe brbna Ha pssaHe

10. 3aknoyBallo konye

11. dukcmpalya pbyka ckoba

12. [lpbXKa 3a HacTpoKKa Ha brbfa Ha ps3aHe
13. Topbunyka 3a npax

14. MNnb3rawa penca

1. Kntou BKn. / n3kn

2. Kntoy Bkn. / U3k 3a nasepa

3. OTkmtoyBaLy, OyTOH (3a NpednasHXs Kanak Ha Hoxa)

4. Kanak Ha kapboHOBUTE YeTKn

5. ®dukcupauy, Wwndpt TASEPHA CAETIWHA, TAJEPAO HATBAKE LASER LIGHT, LASER RADUATION
6. MNpennaseH kanak Ha Hoxa Py
7. Ckoba 3a [leTaiina S T e W byl ltiadnd
8

9

15. Ckana 3a onpegensiHe Ha brbna BG CHuMkuTE ca ¢ unicTpatmeHa uen. N3obpaseHuar
16. Opbxka MoZen Moxe [a He € HaMmbHO MOEHTMYEH ChbC 3aKyneHata
17. Kanak OT Bac MalumHa.

18. bonT Ha gncka EN The pictures are for illustration purpose. The pattern
19. dnaney, shown may not be exactly the same as the machine you
20. BUHT purchased.

21. YabmkuTenu (NsiB u geceH)
22. 3akntoyBall, OyTOH Ha pexeLums Anck

D [BoiHa nsonayms
Double isolation

f i? HoceTe sawnTHn aHTudoHn! Hocerte sawunthn ouunnal
Always wear hearing protection! Wear safety glases!

HoceTe 3awmTHa macka!
[MpoyeTeTe pbkOBOACTBOTO Npeau ynotpebal Wear dust mask!
Refer to instruction manual / booklet!
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RAIDERME

OpWrvHanHa MHCTpyKums 3a ynoTpeba

BG

YBaxaemu notpebutenu,

Mo3ppaBnexus 3a nokynkaTa Ha MaluMHa OT Hail-Obp30 pa3BuBaLLaTa ce Mapka 3a enekTpuyecku, 6eH3HOBM
1 NHeBMaTU4HU MawmHn - RAIDER. Mpu npaBunHo uHcTanupaHe v excnnoatauus, RAIDER ca curypHn 1 HagexaHm
MalUrHK 1 paboTata ¢ Tsx Le Bu jocTasm nctuHcko yaoeoncTane. 3a Batueto yaobecTeo e narpaaeHa v oTiu4Ha cepeu3Ha
mpexa ¢ 45 cepBu3aa B Lanarta cTpaHa.

Mpean ga m3nonssate Tasu MallMHa, MOMs, BHUMATENHO CE 3ano3HailTe ¢ HacToswata “VHCTpykums 3a
ynotpe6a”.

B nHTepec Ha Batwata 6esonacHocT v ¢ Len ocurypsiBaHe Ha npaBunHata it ynotpeba, npoyeTeTe HacTosLLuTe
VHCTPYKLM BHUMATENHO, BKMIOYATENHO NPENopbkuTe 1 NpeaynpexaeHnsTa B Tax. 3a u3bsraaHe Ha HEHYXHM rpeLLky 1
VHLMAEHTI, BaXHO € Te3n MHCTPYKLMK [ia OCTaHaT Ha pasnonoxeHie 3a ObaeLy CnpaBKki Ha BCUYKW, KOWTO Lye nonasat
malLmHaTa. Ako s npogaaeTe Ha HOB cobCTBEHMK TO “UHCTPYKUmsiTa 3a ynoTpeba” TpsibBa fa ce npeaazie 3aefHo C Hes, 3a
[a MOXe HOBISi NON3BaTeN Jja Ce 3ano3Hae CbC CbOTBETHIUTE MEPKY 33 6E30MacHOCT M MHCTpyKLMuTE 3a paboTa.

“EBpomactep Mmnopt Excnopt” OO[ e ymbnHOMOLLEH NpeacTaBuTEN Ha NPOU3BOAUTENS U COBCTBEHMK Ha
TbproBekata mapka RAIDER. AgpectT Ha ynpaBneHve Ha dupmata e rp. Cocus 1231, 6yn. “Momcko woce” 246, Ten.
02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@ euromasterbg.com.

Ot 2006 roguHa BbB (hvpmaTa e BbBeAeHa cucTemaTta 3a ynpasneHue Ha kayectsoto ISO 9001:2008 c
00xBaT Ha cepTuduKaLmsaTa: TbproBus, BHOC, U3HOC 1 CEPBI3 HA MPOGECHOHAMHN 1 XOBN eNeKTPUYECKM, MHEBMATUYHN 1
MeXaHU4YHN MHCTPYMEHTY 1 0bLa xenesapus. CepTudukatsT e uagaaeH ot Moody International Certification Ltd, England.

TexHN4YeCKU AaHHU

napameTsp MepHa CTOMHOCT
eAnHULa
Mogen - RDP-MS12
3axpaHBaLlo HanpexeHue V 230
HomuHanHa vectoTa Hz 50
HomuHanHa KoHCyMMpaHa MOLLHOCT w 2100
ObopoTn 6e3 HaToBapBaHe min-' 3800
HnameTbp Ha Ancka mm 305x30x2.8 mm 40T

105x330 mm (0°x 90°)
MakcvumanHu pasmepu npu psisaHe mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

L,, (HMBO Ha 3BYKOBO HansraHe) dB(A) 95.2
L,»(HMBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT) dB(A) 108.2
HuBo Ha BMGpauus m/s? <25

Knac Ha 3awumTa Ha enektpousonaumaTa - 1]
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1. O6wwu ykasaHus 3a 6esonacHa pabora.

[MpoueTeTe BHMMATENHO BCUYKM YyKa3aHUS.
HecnasaHeTo Ha npuBedeHWTe  MO-4ony
yKkasaHusi MOXe fa [f[oBege [0 TOKOB yaap,
noxap u/vnu Texkn TpaBsmu. CbxpaHsiBaTe Te3un
yKa3aHusi Ha CUrypHO MSCTO.

1.1. BesonacHoCT Ha paboTHOTO MSICTO.

1.1.1. MNopobpxante paboOTHOTO CUM MSCTO
4uncto u  gobpe ocseTeHo.  be3nopsgbkbT
N HeJocTaTbYyHOTO OCBETNeHWe MoraT fa
cromMorHat 3a Bb3HWKBAaHETO Ha TpydoBa
3rionornyka.

1.1.2. He pabGoteTe ¢ MalmHaTa B cpeaa
C MOBMLIEHA OMACHOCT OT Bb3HUKBAHE Ha
eKkcnnoansi, B OnM30CT [0 fecHo 3ananvmu
TEYHOCTH, rasoee nnm npaxoo6pasHu
matepuanu. o Bpeme Ha paboTa B MalIMHUTE
ce OTAENsAT UCKPU, KOUTO MOraT a Bb3nnaMeHsT
npaxoo6pasHu Mmatepuanv unm napu.

1.1.3. OpbXTe Oeua v CTPaHWYHU NMua Ha
6e3onacHo pascTosiHue, pokato pabotute C
MalLnHaTa. Ako BHUMaHneTo By 6bae OTKNoHeEHo,
MOXe [a 3arybute KOHTpona Haj MaluvHara.

1.2. BbesonacHocT npu pabota c
eNeKkTPUYECKN TOK.

1.2.1. lencenbT Ha MawwuHata TpsAGBa
Oa e noaxodsil, 3a Mon3BaHus KOHTakT. B
HVKaKbB Cryyal He ce [0 Mmycka U3MeHsIHE Ha
KOHCTpyKUMaTa Ha wwencena. Korato paboTtute
CbC 3aHyneHu enekTpoypeau, He W3norn3BaiiTe
apantepu 3a wWencena. [lon3saHeto Ha
OpWUrMHanNHU LWencenM W KOHTAKTU HamansiBa
pvicka OT Bb3HUKBaHE Ha TOKOB yaap.

1.2.2. V3bsareante ponupa Ha TAnoTo Bu
0O 3a3eMeHu Tena, Hanp. Tpbbu, oToNAMTENHU
ypeaun, nevku n xnagunuauun. Korato tanoto Bu e
3a3eMeHO, PUCKBbT OT Bb3HWKBAHE Ha TOKOB yaap
€ MNo-ronsim.

1.2.3. lNpegnassarite MaliMHaTa CU OT AbXA
n Bnara. NpoHMKBaHETO Ha Boda B MallMHaTa
noBuLLIaBa ONacHOCTTa OT TOKOB yaap.

1.2.4. He n3nonseavite 3axpaHBawus kaben
3a Lenu, 3a KOUTo ToW He e npeaBuaeH, Hamp.
3a [da HocuTe MawwmHata 3a kabena unu ga
n3BaguTe Lencena oT koHTakTa. [pegnassavite
kabena oT HarpsiBaHe, omacnsiBaHe, [OMMP
[0 ocTpy pbboBe Wy OO MOABWXKHM 3BEHa Ha
apyrn mawmHu. NoBpeaeHn unu ycykanu kabenm
yBenu4aBaT puycka OT Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.5. Korato  pabotute Ha  OTKpUTO,
BKIIOYBaNTE MallUMHaTa caMO B WHCTanauuu
obopyaBaHM C  enekTpuyecku  npekbeBad
Fi (npekbcBay 3a 3alMTHO W3KMOYBaHE C

AedeKTHOTOKOBa 3aluuTa), a TOKbT Ha YTeuka,
npu KouTo ce 3apevctea OT3 Tpsi6bBa pa e
He noseye oT 30 mA, cbrmacHo “Hapegmba 3
3a YCTPOWCTBO Ha enekTpuyeckuTe ypeadu u
€MneKTPONpoOBOAHNTE NnHUK’. Vi3nonsearTte camo
YOBIMKUTENN, NMoaxoasilm 3a paboTa Ha OTKPUTO.
M3nonsBaHeTo Ha yabIMXUTEN, npegHasHaveH
3a paboTta Ha OTKpMTO, Hamansiea pucka OT
Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.2.6. AkO ce Hanara u3MnNon3BaHeTo Ha
MallMHaTa BbB BnaXHa cpega, M3nonaeante
npeanaseH npekbcBady 3a YTEYHU TOKOBE.
M3nonssaHeTo Ha npeanaseH npekbcBad 3a
YTEYHN TOKOBE HamarnsiBa oOnacHocTTa oT
Bb3HMKBaHe Ha TOKOB yaap.

1.3. bBesonaceH HauuH Ha paboTa.

1.3.1. bbaeTe KOHUEHTpWpaHu, crnegete
BHMMATENHO [OeNcTBusiTa CU M MNOCTbNBanTe
npeanasnMeo v pasymHo. He u3nonssaiite
MalUuHaTa, Korato CcTe YMOPEHUM unu nog
BMUSAHWUETO Ha HapKOTUYHM BelllecTBa,
ankoxon wnu ynomeawm nekapctea. EguH mur
pascesHOCT npu paboTa ¢ MaliuHa MoXe [Aa
Mma 3a nocrneacTBue WSKITHUYUTENHO TEXKKU
HapaHsiIBaHUsI.

1.3.2. PaboTtete ¢ npegnaseawo paboTHO
obriekno u BUHarM C nNpeanasHu - ouuna.
HoceHeTo Ha nogxogswy 3a nof3BaHata
MallMHa W U3BbpLUBaHATa OEWHOCT JUYHU
npeanasHu cpefctBa, kaTto AMxaTernHa macka,
34paBu NITbTHO 3aTBOPEHU 0BYBKM CbC CTabUNeH
rpandep, 3aLmTHa Kacka unu LymMo3arnyLmTenu
(aHTMdOHK), HaMansBa p1cka OT Bb3HWKBaHE Ha
TpyAOBa 3monornyka.

1.3.3. UN3bsareaiTe onacHOCTTa OT BKIOYBaHE
Ha MalmHata no HeBHUMaHue. [lpegu pfa
BKIIOYUTE LUENcena ce yBepeTe, Ye MyCcKOBUAT
npeKbCBaYy € B MOSIOXKEHNEe «U3KMYeHo». AKO,
KoraTo HOCWTE MalluHaTta, ObpXuTe npbcTa
C/M BbPXy MNYCKOBUSI MpeKbCcBay, CbLUECTBYBa
OMacHOCT OT Bb3HWKBaHe Ha Tpy4oBa 3110mnosyka.

1.3.4. MNpegn pa BkNOYWTE MallMHaTa, ce
yBepeTe, Ye CTe OTCTpaHUNM OT Hesl BCUYKK
NMOMOLLUHN WHCTPYMEHTU W TaeYHu KII4oBe.
[MomMoLLleH MHCTpyMeHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO
ce 3BEHO, MOXe [a NPUYNHM TPpaBMMU.

1.3.5. UN3bsareaiTe HeecTeCcTBEHUTE
NnonoXeHns Ha TanoTto. Pabotete B cTabunHo
NMofoXeHNe Ha TANOTO M BbB BCEKM MOMEHT
nogobpXxavte paBHoBecue. Taka e MoxeTe
[Ja KOHTponupate MaluMHaTta no-gobpe v no-
6e3onacHo, ako Bb3HMKHE Heo4aKkBaHa cuTyauums.

1.3.6. Pabotete c noaxogsawo obnekno.



He paboTteTte c WMpOKN Apexn Unn yKpaLleHus:.
[pbxXTe kocata cu, OpexuTe U pbKaBuUKM Ha
6e3onacHo pascTosiHAe OT BbPTSALM Ce 3BEHA
Ha mMawwuHuTe. Lnpoknute Apexu, ykpalleHusTa,
ObnruTe Kocu Morat ga ObpaT 3axBaHaTv U
YBIIEYEHUN OT BbPTSALLU CE 3BEHA.

1.3.7. AKO € BB3MOXHO W3MON3BaHETO Ha
BbHLUHA acnupauuoHHa cuctema, Ce yBepeTe,
Ye TS e BKMKYEeHa U (YHKLMOHUPA WU3MNPaBHO.
Manon3saHeTo Ha acnuMpaumMoHHa cuctema
HamansiBa pWUCKOBETe, [ObibKalwy ce Ha
oTaensiwara ce npu pabora npax.

1.4.  TPWXIMBO OTHOLLEHME KbM MaLUNHUTE.
1.4.1. He npetoBapBsaviTe MaluvHaTa.
Manonseante MawuHuTe camo CbobpasHO

TAXHOTO npegHasHadveHve. Lle pabotute no-
nobpe u no-6esonacHo, korato uM3nonseare
nogxodsilata MawuHa B 3adafdeHns  oT
NPOn3BOAMTENS AMana3oH Ha HaToBapBaHe.

1.4.2. He wsnonseante MalluMHa, YUUTO
MycKOB NnpekbcBay e nospefeH. MalumHa, kosiTo
He Moxe fOa Obae M3KMYBaHa M BKAYBaHa
no npenBuaeHVs OT MPOU3BOAUTENSI HaAYWH, €
onacHa u Tpsibea ga 6bae pemMoHTUpaHa.

1.4.3. Tpeav aa npomMeHaTe HaCTPOMKUTE Ha
MalluHaTa, Aa 3aMeHsiTe paboTHWM UHCTPYMEHTH
W OOMbIHUTENHU  MPUCMOCOOMEHUs!,  KaKTo
M Korato Mpoab/PKUTENHO BpeMe HaAma pfa
n3nonseaTe MalLMHaTa, U3KMYBaNTe Lencena
OT 3axpaHBaLlaTta mpexa. Tasu Msipka npemaxsa
onacHocTTa OT 3afelcTBaHe Ha MalumHaTta Mo
HEBHVMaHWE.

1.4.4. CbxpaHaBante MalUMHUTE Ha MeCTa,
KbAETO He moraT fa 6bgaTt AocTUrHaTh oT aeua.
He ponyckaiite Te aa 6baaT n3nonssaHu oT nuua,
KOMTO He ca 3ano3HaTy C HaunHa Ha paboTa ¢ TsX
W He ca npoyenu Tean MHcTpykuun. Korato ca B
pbLEeTe Ha HEONMUTHU MOTpebuTenu, MalMHUTE
MoraT Aa 6baaT U3KIIOYUTENHO OMacHMW.

1.4.5. Toaabpxante MallnHUTE cn
rpwxnueo. [lpoBepsiBanTe [anv MNOOBWMKHUTE
3BeHa (pyHKUMOHMpaAT Oe3ykopHO, [anu He
3aKnNuHBAT, Janu UMa CYyMneHu Unu noBpeneHu
[eTannu, KOWUTO HapywasaT WM U3MEHAT
dyHKUMMTE Ha MalumnHaTa. Npeaun aa nanonasarte
MalluHaTa, ce norpuxere NoBpeaeHnTe aetannm
na 6vgat pemoHTMpaHu. MHoro OoT TpyaoBuTe
3r10MOMNyKM Cce AbIbkaT Ha Hegobpe nogabpkaHu
MaLUVHU U ypeaum.

1.4.6. MNoggbpxanTte pexeLwmTe
WHCTPYMEHTW BMHArn Jobpe 3aTO4eHU U YUCTU.
[obpe nopabpXaHWUTE pexeLlin MHCTPYMEHTU C
ocTpu pbOOBE OKa3BaT No-mMarsko CbnpoTUBNEHNE

RAIDER M

N € TAX ce paboTn no-neko.

1.4.7. WN3nonsBavite MalnHuTe,
OOMbAHUTENHUTE npucnocobneHusi, paboTHuTe
WHCTPYMEHTU W T.H., CbOOPAasHO WHCTPyKLMUTE
Ha npowu3soauTens. [pn ToBa ce cbobpa3ssiBanTte
N C KOHKPETHUTE paboTHM YCIOBUS 1 onepaumu,
Kouto TpsbBa pa u3nNbAHWTE. M3nonseaHeTo
Ha MallMH 3a pasnu4yHM OT npeaBuaeHUTe
OT MPOM3BOAUTENSI MPUINOXEHWS  MNOBULLABA
OMacHoCcTTa OT Bb3HWKBaHe Ha  TpydoBwu
3110MONYKM.

2. NpepHasHaveHne

To3n EneKkTpo WMHCTPYMEHT € MNpOeKTUpaH,
KaTo CTalMoHapHa MalluHa 3a psi3aHe Ha ObpBO
no npaBa NWHUS U HanpeyHo. Xopwu3oHTaneH
bIbST HA TpUoHa oOT -45 ° oo +45 °, Bb3MOXHM ca
1 BEPTUKarHWU bIMu Ha OTKOC A0 -45 °.

3. [lpoBepeTe oTOenHUTE YacTm M
akcecoapy Ha MaluvMHaTa 3a noBpeau npwu
TpaHCNopTUpPaHETO.

4. DonbnHUTENHW NHCTPYKUMK 3a 6esonacHoCT

4.1. Tpu un3non3eaHe Ha TPUOHU C TBBPAMK
MeTanHn 3bbu (BbrmepogHu BpbxyeTa) e
NnpenopbYNTENHO Aa Ce M3rnonaeaT AUCKOBE C
oTpuLaTenieH Unu feko MorioKUTeNneH brb Ha
ps3aHe. [1a He ce 1M3non3eaT TPUOHU C ObNOOKO
n3pas3aHn 3bbu. Te MoraT ga 3axBaHaT Ha
3alUMTHMA Kanak.

4.2. BHumanwe: [bpBo, BHUMaTenHo crrobete
BCMYKM YacTu npeau 3arnoyBaHe Ha pabora.
CnepBainTe npoueaypara, KakTo € NMoCOYEHO.

4.3. AKO He CTe 3amno3HaTy C M3Mon3BaHeTo Ha
TakaBa MalluvHa e no-gobpe aa ce KoHcynTuparte
C npodecroHarneH MHCTPYKTOP UM TEXHWK.

4.4. BuHaru ctarante unv HaTUCHeTe geTanna
30paBO BbpXy Bogada Ha TpuoOHa, npeau Aaa
M3BbpLUBaTE Mpolec Ha psidaHe. ManonssaHeTo
Ha BCMYKM Bb3MOXHM HAYMHM 3a 3aTsraHe e 3a
npeanoyMTaHe npea ToBa Aa M3nonaeare pbleTte
cv 3a Tasu uen.

4.5. BaxHo: AKO ObpxuTe geTanna c pbka
Nno BpeMme Ha psidaHe, NoAabpXKanTe MUHUMAarHa
aunctaHums ot 100 MM OT pexeLmns Anck.

4.6. BuHarm HaTucKanTe p[eTanna BbpXy
nnora.

4.7. TopobpxanTe pexewmsa OUCK OCTbp
N MpoBepsiBaiTe pedoBHO [Janu ce BbpTu
cBoboaHo, 6e3 HeobuyanHy Bubpaumun. CmeHete
pexeLums ancK, ako € HeobXoaMMO.

4.8. OctaBeTe AMCKLT Aia ce BbpPTH CBOOOAHO,
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[A0KaTo AOCTUrHe MakcumanHus 6pon obopoTu,
npeav Aa 3anovHerte pssaHe.

4.9. TlNopobpxante oTBOPUTE 3a Bb3QYX
B 3agHata YacT W [ObHOTO Ha TpuWOHa W
erneKTpUYecKUsa OBuraten 4ucTu, 3a Mo-OAbibr

XUBOT Ha MaluMHata. 3ambpcsiBaHusTa U
HaTpynanusaT ce npax Tpséea ga  6baar
OTCTPaHeHMU.

4.10. BuHaru xBallanTe 3gpaBo geTanna KbM
nnota, npeau Aa 3anoyHete obpaboTBaHe.

4.11. \3nonsBanTe camo NoaxoasLLm ANCKOBE
3a psidaHe, 3a pabota ¢ Han-manko 3800 obopoTta
B MUHYyTa.

4.12. N3non3earite camo NpaBWUiHU OUCKOBE
3a TpUOH. TBbpAE Manku Wnu TBbpAE ronieMu
OMCKOBE 3a psidaHe ca M3KIYMTENHO ONacHu.

4.13. MNpernexpante pegoBHO pexeLLns Anck
3a noBpean. CMeHeTe pexeluns OUCK, ako e
HeobxoaMMmo.

4.14. CmaxeTe HOBOTO pexeLwo ocTpue
N nouuctete dnaHuute, npegu da crnobute
HoBOTO ocTpue. Crieq ToBa MOHTMpaiTe Aucka
B MpaBunHata nocoka v usgbpnanTe pnaHunte
3[paBo C NoMoLLTa Ha LeHTpanHusi 6onr.

4.15. WN3nonsBante CcaMO  OpUrMHasnHu
dnaHun. Becuukm gpyrv BUOoOBE He ca NoaXOAsiLUM.

4.16. Hukora He paboteTe 6e3 npegnaseH
Kanak Ha pexeLums OuCK.

4.17. MNopgBwkHaTa YacT Ha NpeanasHus kKanak
TpsibBa CbLLO Aa ocTaHe crnobeHa.

4.18. Hukora He rpecupanite pexewms Quck,
[0KaTo ce BbpTHU.

4.19. PbueTe BM BuHaru Tpsbea ga ca ganed
oT obxBaTa Ha TpMoHa.

4.20. Hwukora He B3umanTe [geTaunna,
XBaLlanku ro ¢ pble, NO NPOTEXEeHWE unu 3ag
pexeLums AnCK.

4.21. YBepete ce, Ye peTavna He [OKOCBa
pexeLuus AMCK, Npeauy MallnHaTa a e BKIYeHa.

4.22. Hukora He pexeTe meTtan unm KambK C
Tasy MalumHa.

4.23. ilanonaeawiTe NOMOLLHM CPeACcTBa 3a no-
ObNrn getannu.

4.24. Hwukora He wusnonseanTe MallMHaTa
B onacHa cpega, KbAETO Ce HamupaT JecHO
3ananumm rasose UM TeYHOCTU.

4.25. Hukora He ocTaBsiTe MaluMHaTa
6e3 Hagsop, 6e3 MbpBO Aa A M3KA4YUTE OT
enekTpmyeckata mpexa.

4.26. Ako 4yeTe CTpaHHMW LUyMOBe, onuTante
ce [a rv npocrieguTe Uy 3aHeceTe MallMHaTa B
OTOpPU3MpPaH CEPBU3 3a PEMOHT.

4.27. AKO HSKOS 4YacT e c4yyneHa wmm

nospefeHa,
nonpaeeTe.

4.28. Hukora He cTOMTE Cpelly pexewms
[VWCK, a CTOITEe OTMSBO UMK OTASCHO Ha nnoTa Ha
TpUoHa.

4.29. PbueTe BM CbLLO He TpsibBa Aa CcTosAT B
6rnM30CT [0 NUCTaTa Ha pexeLums AUCK.

4.30. BuHaru na3nonaeante NomoLyHo GyTano
3a HaTUCKaHe Ha AbpBecuHaTa KbM TPUOHa.

4.31. BwHarn noctaBsnTe AObpBOTO B
npegHaTa YyacT Ha pexeLums nnoT u cneg ToBa ro
HaTWCHeTe No-Ha3apj.

4.32. 3a psisaHe nog brbn, TpsibBa ga
ce wucnonsea caMoO perynvpyemuss Bogad u
orpaHnuutens Tpsbsa Aa 6bae cBaneH.

4.33. Hukora He usnonasanTe orpaHu4mMTens
KaTo NMHeNHa Msipka 3a psi3aHe Ha rpeau.

4.34. AKOo pexeLLmnsaT ANCK € 3aKMYeH - MbpPBO
U3KMYeTe MallnHaTa, Npeau Aa ce NorpuknTe
3a npobnema.

4.35. V3bsireanTte pukoLleT Ha AeTannu, kato
B3eMeTe CrefiHUTe MEPKK:

* BuHarm wusnonseante OCTpU HOXOBe 3a
psi3aHe.

 [la He ce pexaT TBbpAe Marnku getamnu.

* Hwukora He ocBoboxgaBavite pAetanna,
npeau Aa e HambIHO OTpsi3aH.

» HacTpoiiTe napanenHus Bogay Ha pexeLyusi
ONCK.

* Hukora He cBansawWTe npegnasutens Ha
TpUOHa.

4.36. [lpegn pa npogbmkute pabota c
TPUOHa, ce yBepeTe, Ye cTouTe CTaburiHo, 1 ve
pbLEeTe BU ca B XenaHaTa no3uums.

4.37. Hukora He usnonsBante paspeautenu
3a nouynmctBaHe Ha MawwuHata. Msnonssante
caMmo BriaXkHa Kbpna 3a novucrBaHe.

4.38. He wusnonseanTe pexewm [UCKOBE,
KOUTO ca NoBpeaeHN unu edopmmpaHi.

4.39. CMmeHeTe BbTpELUHWst MAoT Korato ce
N3HOCH.

4.40. M3nonaeante camo
npenopbYaHy oT MPOU3BOANUTENS.

4.41. YBepete ce, 4ye u3bpaHuAaT ot Bac
pexeLl AMCK e NOAXOAsL 3a MaTtepuarna, KouTo
TpsibBa fa 6bae oTps3aH.

4.42. CBbpxeTe yCTPOMCTBOTO 3a CcbbupaHe
Ha npax (Topbuykarta), Korato pexeTe.

4.43. N3nona3ganTe M HaCTpOMTE NpPaBWUSIHO
perynupaLimsi HoX.

4.44. Vianonaeawite u perynupante npaBuiHoO
ropHata 4acT Ha npegnasvTens Ha pexeLlims
ONCK.

BegHara A 3amMeHeTe wunm 4

[ucKoBe,



4.45. TlpaxbT, KOWTO Ce OTAENsA Npu pa3aHeTo
Ha HsIkOM BuOOBe [ObpPBO MOXe pfa Obae
TOKCWYeH. Hsikom oT Te3n BuaoBe ca: abb, 6pesa,
siceH, OyK 1 nNnoYn oT AbpBecHM BnakHa. MNpaxbT
OT HSIKOM TPOMUYECKU ObPBECHM BUOOBE, KaTo
nanucaHgpoBo AbpBo, Koko Bono u adsenus,
MOXe [a MNPUYMHU pak, Korato ro BAMLIBaTe
penoBHO. YBepeTe ce, Ye MMaTe MHCTanmpaHo
yCTPOMCTBO 3a [obpo npaxoynaesiHe, KOeTo
OTroBapsi Ha cregHUTe U3NCKBaHUS:

* TpbbaTta TpsbBa Oa nacHe wugeanHo Ha
CBpb3KaTa;

» obema Ha 3acmykBaHe TpsibBa ga 6bae no-
ronsm ot 550 M3 Ha yac;

* BakyymbT BbB Bpb3kaTta TpsibBa ga e Hag
740 Pa

» CkopocTTa Ha Bb3gyxa TpsibBa fa e noseve
oT 20 meTpa / cekyHaa

YBepere ce, 4Ye B armoccepara ce
ocBoboXaaBa Bb3MOXHO Hali-Marnko KONM4YecTBO
abpBeceH npax. M3bbplere abpBecHUs npax
(He ro wu3gyxBanTe C Bb3OyX MOA4 HansraHe),
pPEMOHTMpaWiTe TeHOBETE Ha TPBOUTE 1 ocUrypeTe
noaxopasilia BEHTUNauus.

He n3nonaseaiiTe pexeLun AMCKOBE, KOUTO ca
noepeneHn unu geopmmpanu.

He MoamnduumpanTe MalumHata c
HEeoTOpMU3MpPaHN YacTu, KOUTO He ca TeCTBaHMU U
onobperu.

ManonasanTe rnaBHo:

» PaspelueHn guckoBe 3a psizaHe

» OTopu3mpanun cuctemu 3a 6esonacHocT

e BwuHarm wu3nonseavite npegocTaBeHUTe
cuctemu 3a 6esonacHocT!

4.46 Hocete npotekTopu 3a ywun. CnegHute
dakTopn MoraT pga okaxaT BAMsSHWE B
Cb3aBaHeTo Ha LIyM:

* BMAa Ha matepuana, konto TpsibBa ga 6bae
oTpsi3aH.

* PexxeluaT guck

* cunata KOsiTo ce ynpaxHsisa Bbpxy AeTaina.
CunHmAaT Wym MoxXe Aa AoBefe A0 yBpexaaHe
Ha crnyxa. YBepete ce, Ye HOCUTE aHTUMOHWU.
YBepeTe ce, Ye AMUCKbT He e OrbHarT, ToBa CblLO
moraT Aa NPUYUHSAT LLYM.

4.47 OcTaTbyHU pUCKOBE

Bb3amMoxHuM ca cnegHuTe  puckose
M3MOM3BaHeTo Ha Te3n MaLUVHW:

* HapaHsABaHWSA, MPUYMHEHN OT JOKOCBaHe Ha
BbPTALLMTE Ce YacTn

* HapaHsBaHWs, MPUYMHEHWN OT CYynBaHe Ha
pexeLums Anck

npwv

RAIDERME

Tesun puckose ca Han-o4eBUOHMW:

* B pamknTe Ha obxBaTa Ha paboTa

« B pamkute Ha obxBaTa Ha BbPTALWMUTE
ce YacTu Ha MalwuHaTa, He3aBWCUMO OT
npunaraHeTo Ha CbOTBETHWUTE NpeanasHy Mepku
W npunaraHeTo Ha npeanasHUTe YCTPOWCTBA,
HAIKOWM OCTaTbYHW pUCKOBe He MoraT fa Gbaar
n3berHatu. Te ca:

 YBpexaaHe Ha cnyxa.

* CbLUeCTBYBa PUCK OT 3MOMOMYKU, MPUYNHEHN
OT HEMOKPUTM YacTN Ha BbPTALLMS PeXeLL, AUCK.

* Puck oT HapaHsiBaHe Npy CMsiHa Ha Aucka.

* Puck or 3aTuckaHe Ha npbCTUTE npw
OoTBapsiHe Ha nNpefnasvTens.

5. TpaHcnopTt

Mpeon Bcska pabota wM  HacTporka Mo
MallvMHaTa, ugbpranTe Lerncena ot KoOHTakTa.

YBepeTe ce, Ye BCUYKM KItodarnku n obtaraym
cpeacTBa ca CUrypHu:

e 3aBbpTeTe KOMYETO 3a
Ha nNnb3rawys MexaHWsbm
YacoBHMKOBATa CTperka.

* [INb3HETE MalLUMHaTa U3LSNo KbM cebe cu

+ 3aBbpTeTe KOM4YETO 3a 3aKnio4BaHe
Ha BbpTdlWaTa MocTaBka MO MOcCoKa Ha
YacoBHMKOBaTa CTpefka 3a f[a  3aknouute
nnbarawara yHKUMS.

» OTkntoveTe WudTa OT AsicHaTa CcTpaHa Ha
MalumHaTa.

» HatucHete GyToHa Ha pbkoxBaTkaTa 3a Aa
OTKMYMTE 3alyuTaTa Ha gucka.

* HatucHeTe mawuvHa Hagony.

 3akntoveTe WmdTa OT AscHaTa CTpaHa.

BourHete MawwumHata OTKbM  conugHaTta,
[onHa cTpaHa.

3aksoyBaHe
obpaTtHO Ha

OOKATO MALLNHATA E B YITOTPEBA

Mpn 4ecto wm3non3BaHe Ha MalmHaTa, He
no3BonsiBaiTe Ha pyTuHata Aa [Joseae Ao
rpewkun. He 3abpaBsiTe, Ye egHa manka nunca
Ha KOHLIeHTpaLumsi MoXe fia AoBefe [0 CepUo3HU
HapaHsBaHWs B e4Ha Marnka 4acT OT CeKyHaaTa.

« [peau na 3anoyHeTe aa pexere ce yBepeTe,
Ye npeanasHusa Kanak e B npaBuiHaTa no3vums.

* [pean NbpBKsA paspes, ocTaBeTe MaluMHaTa
Aa nopaboTu 3a KpaTko BpeMe, 6e3 HaToBapBaHe.
AkO 4yBaTe HsIKakBu HeobumyarHW 3ByUM UK
MOCTOSIHHM ~ CunHM  BMOpauun,  uskmoyeTe
MaluMHaTa OT KOHTaKTa W Crief ToBa OTKpuiTe
npuynHata 3a npobrnema. He BknoyBante
MalmHaTa OTHOBO, [AokaTto npobrnema He e
YCTaHOBEH 1 OTCTPaHEH.
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* YBepeTte ce, Ye AeTanna, Konto we 6bae
oTpsi3aH HsAMa ga ce 3aknewm. He ro gpwxre
N He ro crarante. He u3nonseante HUKaKBU
cpeacTBa B ONUT fa ro crnpere.

Ton TpsbBa ga Gbae B CbCTOAHWE fa ce
ABWXaT cBOBOAHO MO NMPOTEXEHWE Ha pexeLus
auck. Korato ToBa He € Bb3MOXHO, OTpsidaHaTa
yact, MoXe fa Obae 3axBaHaTa OT pexewus
[AVCK 1 U3XBbprieHa B MPOM3BOJIHA MOCoKa.

* Wsbareaite pa noctaesiTe pblUETe cu
Ha MecTa, KbAeTO € Bb3MOXHO [a Bns3aT B
KOHTaKT C pexeLLns AMCK, B Cllyyal Ha BHe3anHo
OBUXKEHME.

* Heka TpuoHa [OCTUIHE MaKCUMaInHu
o6opoTn, Npeau Aa 3anoyHETe psi3aHe C Hero.

» HaTucHeTe rmaBaTta Ha TprMoHa Hafony, Taka
Ye OBUraTenaT Aa He ce NPeToBapu U pexeLuns
OWCK A He ce 3aKneLuu.

* Ako TpsiGBa fOa ce npemaxHe 3acegHan
mMaTtepwar, MbPBO OCTaBeTe Aucka Aa crnpe aa ce
BbPTU HaMbHO U U3KIIOYETE MOTOpA U Lencena
OT KOHTaKTa.

* B kpas Ha npoueca Ha psisaHe, OpbXTe
rmaBata Hagony, W3kI4YeTe MalmHata W
n3yakanTe, OOKaTO BCUYKM OBMKELLM Ce 4acTu
cnpart HambJIHO, NPeaun Aa JobnuwxknTe pbLeTe CU
Ha 6rn13Kko pa3cTosiHMe OT MaluMHaTa.

CoBeTn 3a 6esonacHocT npu pabota c
nasepeH NPoXeKTop:

* Hukora He rmepanTte B nbya Ha nasepa.

* Hukora He Haco4BaiTe CBETNIMHHUS b4 Ha
nasepa KbM Xopa Wrm XXUBOTHU.

* He HacouyBaWiTe CBETNMHHMSA NMbY Ha nasepa
KbM CUIHO oTpassBaly MaTepuan. OTpaseHata
CBETNMHA MOXe Aa 6bae onacHa.

* PeMOHT Ha nasepeH NPOXeKTop MOXe Aa ce
M3BbPLUBA caMO OT kBanuduumpaH nepcoHan /
npodheCcrMoHarnHn cneumnanucT 3a PEMOHT.

* He noctaBsiiTe H1KakBu TBbPAY NpeaMeT B
nasepHara onTuka.

* [NouncTeTe nasepHata onTuka ¢ Meka, cyxa
yeTka.

6. MOTOP

» CebpxeTe MawmHaTta kbM 230 V KOHTaKT.

* Ako pBuratensiT He cTapTupa, BepHara
oTnycHeTe Kknioya. M3BageTe wencena ot
KOHTakTa. YBepere ce, Ye [OUCKbT Ha TpUOHA
MOXe fAa ce BbpTM cBOOOAHO. AKO e Taka,
onuTanTe fa ctapTvpaTe OTHOBO MalluMHaTa.

3a fga ce npegoTBpaTv noBpeda Ha moTopa,
OTBOpPWUTE 3a Bb3AYX Ha ABuratens Tpsbsa
pPenoBHO [ia ce NoYMCTBaT OT Npax M MPbCOTUHU,

3a ga ce rapaHtTMpa Ao6poTo oxnaxgaHe Ha
MoTopa.

* AKO [OBMraTensaT BHEe3anHo crpe [JokaTo
pexeTe, BegHara nycHete knoda. OcBobogete
ancka oT obpaboTBaHWsi OeTann, crnep KoeTo
MOXeETe [a NPOAbIDKUTE [la PEXETE.

* ManonseaHe Ha Abnru kabenu c TBbpae
ManbK OuaMeTbp MOXe Aa JoBege [o 3aryba
Ha HanpexXeHue, KOETO OT CBOSI CTpPaHa Moxe Aa
noBefe [o npobnemu ¢ gsuratens.

» 3a gbmkuHa pgo 15 meTpa TpsibBa ga ce
n3nonsea kaben ¢ agvameTsp oT 1,5 mm2.

» 3a gpmxuHa mexay 15 n 40 metpa Tpsibea
Aa ce usnonaea kaben ¢ gnamersp OT 2,5 mm2.

M3knioyeTe ypega BegHara B criyyaw Ha:

* NOBpeeH Luencen unv 3axpaHealy WHyp.

* flecbekTeH npeBkIoYBaTen.

* UM N MUpU3Ma OT obropeHa nsonauus.

* 3axBalllaHe Ha TpuoHa.

7. CTNOBABAHE N AKCECOAPU

MoHTax Ha umpKynspa:

* [ocTaBeTe eOHOTO yAbIDKEHUE Ha AsicHaTa
CTpaHa Ha MallMHaTa W OpYro yAbIDKEHWE Ha
nsiBaTa cTpaHa Ha MaluuHaTa.

+ Pasxnabete 3akniouyBalimTe 6GontoBe u
Nb3HETE BOAELLMTE NPBYKU B OTBOPUTE.

* 3aTerHeTe 3akmnoyBalmTe 601TOBE OTHOBO.

» [loctaBeTe ckoGaTa 3a 3aTdraHe Ha
0o6paboTBaHus geTanwn oT nsBaTa unu gacHata
CcTpaHa Ha MaluuHaTa.

+ XBaHeTe pbKoxBaTKata W MPUABMKETE
TPUOHa FNEKO Hagorny, crieq KOeTo uagbprnante
neko wudTa, Taka Ye malunHaTa ga ce ocesoboau.

3abenexka: Hwukora He  um3nonseavite
unpkynsipa 6e3 yobrmxeHuaTa. YBepeTe ce, ye Te
ca NpaBuiTHO MOHTUPaHMW.

MoHTupaHe Ha noaabpkalarta ckoba.

* MoHTupanite ckobata 3a 3agbpxaHe B
crnoTa, B 3agHaTa 4acT Ha ocHoBaTa.

+ 3aTerHete BMHTa, 3a Aa dmKcvpaTe ckobarta.

WHcTanupante MalwuvHaTa Bbpxy paboTHa
mMaca unu Bbpxy nogpamka.

our. 5.

Tasan MawmHa e cTauuoHapHa W OT
cbobpaxeHus 3a 6e3onacHocT BuHarM TpsibBa
na 6bae 3gpaBo MoHTUpaHa. [la He ce nsnonasat
MOBWAHU MPUINOXEHMS.

MoxeTe fa vHcTanupaTte maluuHaTa no Asa
HauuHa:

a. Kato crauuoHapHa mawuvHa Ha paboTHa
mMaca. B To3u cnyyait mawwmHata TpsibBa ga ce
3axBaHe KbM paboTHaTa maca ¢ 4 6onTa.



b. Kato
nogpamka.

B TO3u cnyyanm mawwuHata TpsAbBa aga ce
3axBaHe KbM nogpamkara c 4 6onra n nogpamka,
3aKOTBEHa KbM 3eMsATa v Ha nofoBara nroya ¢
pasmepu Han-manko 1 m2.

OrPAHNYUTEN

OT cbobpaxeHus 3a 6esonacHocT, Tasu
MalluHa e obopyaBaHa C OrpaHu4nTen, KOUTO ce
13Mona3ea, Korato C MaluMHaTa ce npaBsAT npasun
paspesu.

» 3a npaBeHe Ha MpaBW HaMpeyHu paspesu,
orpaHu4uTenst TpsibBa Aa ocTaHe, MOHTUPaH Ha
MalumHata (cwur. 6).

+ 8a paspe3v C UMPKYnsp, OrpaHnyMTens
Tpsbea Aa Gbaar cBaneH oT MallMHaTa, KakTo e
nokasaHo (dwr. 6).

» 3a pssaHe nog brbi, orpaHuymTens Tpsbea
Aa 6bae cBaneH OT MaluMHaTa, KakTo e nokasaHo
(cour. 7 +8).

CTaunoHapHa MallnHa BbpPXy

NOAMAHA HA PEXELL ANCK ®UT. 4

M3nonsBaviTe camMo AUCKOBE, KOUTO Ca OCTpU
1 HenoBpeaeHu. CyyneH unm orbHaT Auck Tpsibea
He3abaBHO fa Ob/e 3aMeHeH C HOB.

* YBepeTe ce, Ye LiencenbT He e B KoHTakTa!

* GukcupariTe rmaBaTa Ha MalluuHaTa B Hau-
BUCOKaTa 1 No3nLms.

* Passunte BuHTa (20) C egHo 3aBbpTaHe
(obpaTHO Ha YacoBHMKOBAaTa CTPerkKa).

 MNpemecTteTe npedHusa kanak (6) Hanpep.
ByTHeTe BriokupoBkaTa (22) Ha pexeLums QUcK u
pa3suinTe 6onTa (18) ¢ NpegocTaBeHus KoY (no
nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTpeska).

* OTcTpaHeTe (praHeua Ha pexewims AUCK
(19) n noameHeTe aucka. YBeperte ce, Ye Aucka e
MOHTUPaH NPaBWUMHO B MaluMHaTa: CbC CTpenka
Ha Aucka, codelua Mo nocoka Ha YacoBHUKOBATa
cTpernka.

* [loctaBete obpaTtHo dnaHeua (19) un
HaTucHete GrokvpoBkaTa (22), 3aBuiTe GonTa
obpatHo (18) u ro 3aterHerte.

* MNpemecTeTe obpaTHO NpeaHus kanak (6) u
3aBumiTe BUHTA (20) (N0 YacoBHMKOBATA CTPESKa).

PEFYNUPAHE BIr'bNbT HA PA3SAHE

dur. 3

brenbT Ha pssaHe e po 45°, otnsBo M
OTASICHO.

» PasBuiiTe konyeTo (9) NonoBuMH 06opOT No
nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTperika.

* HaknoHeTe MalwmHaTa OO0 XenaHus brbn
(brBeNBT MOXE Aa Cce NpoyeTe BbpXy ckanaTa B
npegHaTa yacT Ha MaluuHaTa).

RAIDERME

» 3aBuiite kon4yeto (9) nonosuH ob6opoT
obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpeska.

» ObpbLLaTenHata nnatdopmMa ce LWpakHe Ha
MSCTO B cneaHuTe brnu: 0°, 15° 22.5°, 30° n 45°
(NsiBO 1 OSICHO).

HacTtporika Ha OBOMHMA BIb Ha ps3aHe C
TpuoHa / umpkynsipa dwr. 2

* Perynupaiite nbpBus brb, KakTo € onucaH
(no-rope).

» 3aBbpTeTe konyeto (12) B Mocoka,
obpaTHa Ha 4YacoBHWKOBaTa CTpernka u cnep
TOBa HaCTpoOWTe Xenauus brbn (MoxeTe Ada
npoyeTeTe TOBa pascTosiHME BbPXY 3adHaTa vyacT
Ha MawwuHata). Crnen ToBa 3aTerHeTe Kom4yeTto
(12) oTHOBO, KaTO roO BbPTMTE MO MOCOKa Ha
YacoBHWKOBaTa CTperka.

NOOMAHA HA TPAGUTHUTE YETKU

our. 1

* YBepeTe ce, Ye LencenbsT He € B KoHTakTa!

 PasBuiite kanadknTe (4) c nrocka oTBepTka.
[MoomeHeTe rpacpuTHUTE YETKM CbC ChLUMA TUM
yeTkn. 3aterHete obpaTHo kanadkute (4).

3abenexka: BuHarm cmeHsinTe un aOBeTe
rpaduTHN  YeTKM egHoBpeMeHHo. Hukora He
13non3sanTe 3aefHo CTapy 1 HOBU YETKU.

MOHTUPAHE HA TOPBUYKATA 3A MNMPAX
dur. 2

HatucHete ckobaTa Ha Topbuykarta 3a npax
(13) n 5 Nb3HeTe BbPXy OTBOPAa B 3afHaTa YacTt
Ha MalluuHaTa.

TopbuykaTta 3a npax Le ocTaHe Ha MSACTOTO
cm, KoraTo nycHeTe ckobara.

8. EKCMITOATALINA

M3nonssaHe Ha umpkynspa dwr. 1

Mpean ynotpeba, BUHaru npoeepsiBanTe 3a
nospeaun unun gedektn!

» 3apaviTe XenaHnsa brb Ha ps3aHe.

« [NocTaBeTe Liencena B KOHTaKTa.

* OukcupanTte ob6paboTBaHUs geTan Ha
MSCTO C nomoLlTa Ha ckobute (7): yBepeTe ce, ve
MatepunanbT e gobpe crerHart!

» [pbxTe 30paBo MaTepuana OT nsiBaTta
CTpaHa, KaTo ce [ObpxuTe Ha 6GesonacHo
pascTosiHMe OT peXeLUns ANCK.

* Bkniovete MawwuHaTa Cc noMmolwiTa Ha
npeskntoyBarens (1).

* YBepeTe ce, Ye pexeLyns AUCK e 4OCTUrHan
MakcumariHa CKOpoCT, npeauM f[a [OKOCHe
netanna, konto Tpsbea fa 6vae Hapsi3aH.

* N3nonsBsanTe konyeto (3) 3a Aa oTKNoYUTE
npeanasHus Kkanak.

» Cera HaTucHeTe GaBHO rnBaTa Ha TpUOHa
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Hajony, Taka Ye pexelms AUCK Aa paspexe
Jetavina v ga npemviHe npes npouena B nnoTa.
He ynpaxHsiBanTe 4OMbNHUTENEH HATUCK BbPXY
TpvoHa. [laiiTe BpeMe Ha MalumHaTa fa oTpexe
obpaboTBaHusA getann.

* BHMmaTenHo BbpHeTe rmaeaTta Ha MalumHaTa
obpaTHO B ropHa no3vuMs U S WU3KNYeTe OT
npeskntoyBatens (1).

M3nonasaHe Ha nnb3arawa pyHkuma dur. 1

MawwuHata Tpsbea fa 6bae 3apaBo xBaHaTa
KbM paboTHaTa maca.

M3nonssaHe Ha
psizaHe getannu:

» duKcupainiTe feTanna Ha MACTO C MoMoLLyTa
Ha ckobaTa

» 3aBbpTeTe konyeto (10) monoBuH oGopoT
obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpersika.

* [nb3HeTe MalmHaTa kbM cebe cn

+ BknioveTe MawwuHata C nomowyTa Ha
npeBKnoYBaTens

* HatucHete 6aBHO rnBaTta Ha TpMOHa Hagony,
Taka 4ye pexeLums AUCK fa paspexe Aetanna.

* HatncHete mawwvHata 6aBHO Hasapg (no
rocoka Ha BofeLus orpaHuuunTen)

* BHMmaTenHo BbpHeTe rnaeaTta Ha MalumHaTa
obpaTHO B ropHa Mos3vuMs U S U3KMYeTe OT
npeBkIoYBaTens.

N3MNONT3BAHE HA NTASEPA dwur. 2

» 3a Ja npeBkNOYUTE Ha nasep, HaTUCHeTe
OyToHa 3a BKIHOYBaHE / U3KNioYBaHe 2.

+ 3a pga wuskniounTe nasepa, ocsobopete
OyToHa 3a BKIHOYBaHE / U3KnioYBaHe 2.

nnb3rawa QyHKuma 3a

9. CepBu3 1 nogapbxKKa

YBeperte ce, Ye MallnHaTa He € CBbp3aHa KbM
ernekTpyyeckata Mpexa, Korato W3BbpLuBaTe
HWKaKBa NoAApbXKKa Ha MaluuHaTa.

Mnb3rawm pencu

MpbcoTtusita MOXe na yBpeau
HanpaBnsiBaluTe perncu u crneg Toea pabortata
Ha MaluMHaTa.

* [louncTBanmTe pegoBHO HanpaBnsBaliMTe
pencu ¢ Meka Kbpna.

* Hakaneante no manko CMasoyHO Macro
BbpXYy HanpaensiBalluTe percu

* MNpemecTeTe UupKynspa Hanpen v Hasag,
Taka 4Ye MacnoTo Aa ce pas3npocTpaHu Mo uanara
ObIDKUHA Ha pencuTe.

Tean MalWMHM ca npegHasHadeHun fa
yHKUMOHUPpAT AbAro Bpeme 06e3  HuKaksu
npobnemMn ¢ MMHUMYM nopapwbxka. PegoBHOTO
NnoyncTBaHe Ha MaluMHaTa U M3Mnon3BaHeTo i no
NPaBUITHUSI HAYUH, MOXe [a ce LOoMNpPUHece 3a Nno-

ObIBr XKMBOT Ha BallaTa MaluvHa.

MouncTBaHe

MouucTtBaite  Kopnyca Ha  MalwwuHata
pefoBHO C MeKka Kbpra, 3a npeanovnTaHe cneq
BCSKO W3MON3BaHe Ha MaluuHaTta. YBepete ce,
Ye BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM ca CBOGOAHU
OT npax W MpbcoTMA. 3a pga oTcTpaHuTe
yropuTM 3aMbpCsiBaHUS, W3MON3BanTe Meka
Kbpna, HanoeHa CbC canyHeHa Boga. Hukora
He wu3non3eanTe pasTBopuTenu kato GeHson,
arnkoxor, aMOHSK 1 Ap.

Tean BugoBe pasTBOPUTENM
noBpeasaT NnacTMacoBMTe YacTu.

mMorat da

10. PewwaBaHe Ha npobnemu

10.1. OBuratenaTt He cTtapTupa

* LLlencen®sT He e B KOHTaKTa

» 3axpaHBalLmAT kaben e cuyneH

* MpeBkntoyBaTenaT € AedeKTeH.

3aHeceTe MaluMHaTa Ha PEMOHT B OTOpU3npaH
cepBu3.

10.2. Pa3pe3bT He e paBeH (Ha3bbeH €)

* pexeLns amck Tpsbea aa 6bae cmeHeH

* pexeLLunst AUCK € MOHTUPaH 0T3aj Hanpeq,

* pexeLyns AUCK e 3aApbCTEH CbC CMOona Unum
ObPBEHN CTBPrOTUHM

* pexeLLmnsi AUCK He e NOAXOoAsL 3a AeTanna,
KOWTO ce n3nonssa

10.3. BbpxbT u/vnu nocta Ha UuMpKynspa e

3anyLueH
* TpuuuTe U / Unu npaxsT, TpsbBa Aa 6vaat
OTCTpaHeHu
10.4. MoTopbT ce 3aTpygHsiBa npu

[OCTUraHeTo Ha MakcyMarsiHa CKOpOCT.

* YOBIDKUTENHUST Kaben e TBbpAe TbHbK U /
UV TBbPAE ObITbI.

* MPEXOBOTO HanpexeHne e no-manko ot 230
\Y,

10.5. MawwnHaTta BMGprpa npekaneHo

* pexeLuunst AUCK e noBpeaeH

10.6. MawwnHaTa cTaBa npekaneHo ropeLua

* BEHTUNALMOHHUTE OTBOPW ca OGroKMpaHw.
[MouncTBanTe M cbC cyxa Kbpna.

10.7. EnektpomoTopa paboTn HepaBHOMEPHO

*  yYeTkute ca Wu3HoceHu. [logmeHeTe
rpacpuTHUTE YETKU WU ce KOHCynTuMpamnTe c
BalLMSA ANTbP.

11. Cma3sBaHe

MalwuuHata He ce Hyxaae OT AOMbIHUTENHO
cma3BaHe.

12. OnasBaHe Ha OKonHaTa cpefa.
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C ornep ona3eaHe Ha oKonHaTa cpefa MalimHaTa, 4OMbIIHUTENTHUTE NPUCTIOCOBNEHNS 1
onakoBkaTa TpsibBa Aa 6baaTt NnoanoXeHn Ha noaxoasiua npepaboTka 3a NOBTOPHOTO M3MoMn3BaHe
Ha CbabpXKaluTe ce B TSX CypoBUHU. 3a obnekYaBaHe Ha pPeLMKIMpaHeTo aeTannure,
NPOU3BEAEHN OT U3KYCTBEHW MaTepuanu, ca 0603Ha4YeHn No CbOTBETEH HauYWH. He nsxsbpnsiite
MaLLnHMTe npu 6utoBmTe oTnaabum! CornacHo Oupektusata 2012/19/EO oTHOCHO M3nesnuTte oT
yrnoTpeba enekTpuUYeckn 1 enekTPOHHM YCTPOMUCTBA U YTBbPXKAABAHETO U KAaTO HALMOHANeH 3aKoH
MalLMHWUTE, KOMTO He MoraT [a ce M3rnosn3sar nosede, TpsibBa Aa ce cbbupat oTaenHo u ga Gbaat
noanaraHy Ha noaxodsiya npepaboTka 3a OMNon3oTBOpsBaHE Ha ChAbPXKaLLUMTE Ce B TAX LEHHM
BTOPWYHU CYPOBUHW.
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Original instructions’ manual

Dear Customer,

Congratulations on the purchase of machinery from the fastest growing brand of electric, gasoline
and pneumatic tools - RAIDER. When properly installed and operating, RAIDER are safe and reliable
machines and work with them will deliver a real pleasure. For your convenience has been built and
excellent service network of 45 service stations across the country.

Before using this machine, please carefully acquainted with these “instructions’ manual’.

In the interest of your safety and to ensure proper use and read these instructions carefully,
including the recommendations and warnings in them. To avoid unnecessary errors and accidents,
it is important that these instructions will remain available for future reference to all who will use the
machine. If you sell it to a new owner “Instructions’ manual” must be submitted along with it to enable
new users to become familiar with relevant safety and operating instructions.

Euromaster Import Export Ltd. is an authorized representative of the manufacturer and owner of
the trademark RAIDER.

Address: Sofia City 1231, Bulgaria “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Since 2006 the company introduced the system of quality management ISO 9001:2008 with scope
of certification: Trade, import, export and servicing of hobby and professional electrical, mechanical
and pneumatic tools and general hardware. The certificate was issued by Moody International
Certification Ltd, England.

Technical Data

parameter unit value

Model - RDP-MS12
Rated voltage V 230
Frequency Hz 50

Rated power input W 2100
No-load speed min-’! 3800
Diameter of disc mm 305x30x2.8 mm 40 T

105x330 mm (0°x 90°)
Cutting depth mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

L., (sound pressure level) dB(A) 95.2
L,,.(sound power level) dB(A) 108.2
Vibration level m/s? <2.5

Protection class - 1]




1. Safety Notes. General Power Tool
Safety Warnings.

Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious
injury. Save all warnings and instructions for
future reference.

1.1.  Work area safety

1.1.1. Keep work area clean and well lit.
Cluttered or dark areas invite accidents.

1.1.2. Do not operate power tools in
explosive atmospheres, such as in the presence
of flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

1.1.3. Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

1.2.  Electrical safety.

1.2.1. Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will
reduce risk of electric shock.

1.2.2. Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or
grounded.

1.2.3. Do not expose power tools to rain or
wet conditions. Water entering a power tool will
increase the risk of electric shock.

1.2.4. Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging the power
tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
and moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

1.2.5. When operating a power tool outdoors,
use a residual current device (RCD) with a
rated residual current of 30 mA or less. Use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

1.2.6. If operating a power tool in a damp
location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

1.3.  Personal safety.

1.3.1. Stay alert, watch what you are doing
and use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of

drugs, alcohol or medication. A moment of
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inattention while operating power tools may result
in serious personal injury.

1.3.2. Use personal protective equipment.
Always wear eye protection. Protective equipment
such as dust mask, non-skid safety shoes, hard
hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

1.3.3. Prevent unintentional starting. Ensure
the switch is in the off-position before connecting
to power source, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the
switch on invites accidents.

1.3.4. Remove any adjusting key or wrench
before turning the power tool on. A wrench or a
key left attached to a rotating part of the power
tool may result in personal injury.

1.3.5. Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

1.3.6. Dress properly. Do not wear loose
clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and
gloves away from moving parts. Loose clothes,
jewellery or long hair can be caught in moving
parts.

1.3.7. If devices are provided for the
connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can reduce
dust-related hazards.

1.4. Power tool use and care.

1.4.1. Do not force the power tool. Use the
correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

1.4.2. Do not use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous
and must be repaired.

1.4.3. Disconnect the plug from the power
source and/or the battery pack from the power
tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such
preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

1.4.4. Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons unfamiliar
with the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

1.4.5. Maintain power tools. Check for
misalignment or binding of moving parts, breakage
of parts and any other condition that may affect
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the power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

1.4.6. Keep cutting tools sharp and clean.
Properly maintained cutting tools with sharp
cutting edges are less likely to bind and are
easier to control.

1.4.7. Use the power tool, accessories and
tool bits etc. in accordance with these instructions,
taking into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

2. Intended use

The electro tool is intended as a stationary
machine for making straight lengthways and

crossways cuts in wood. Horizontal mitre
angles of -45° to +45° as well as vertical bevel
angles of -45° are possible.

3. Check the machine,
accessories
for transport damage.
Features
Figs. 1,2 and 4
1. On/off switch
. On/off switch for laser
. Unlock button (Blade protective cover)
. Cover carbon brush
Lock-pin
. Blade protective cover
. Workpiece clamp
. Guide fence
9. Knob adjusting saw angle
10. Locking knob
11. Fixing knob clamp
12. Handle adjusting bevel angle
13. Connection dust bag
14. Slide rail
15. Bevel angle
16. Handle
17. Cover
18. Saw blade bolt
19. Flange
20. Screw
21. Extension pieces (left and right)
22. Lock-button saw blade

loose parts and

©ONODOTAWN

4. Additional safety instructions

4.1. When using the saw blades with hard
metal teeth (Carbon tipped) it is advisable to use
blades with a negative or slightly positive cutting
angle. Do not use any saw blades with deeply cut

teeth. They can grip the protective cap.

4.2. Attention: First carefully assemble all the
parts before starting work. Follow the procedure
as indicated.

4.3. If you are not familiar with using such a
machine, you would be better to be informed first
by a professional, an instructor or by a technician.

4.4. Always clamp or press the workpiece
firmly against the saw guide, before you carry out
the process. The use of all possible clamping set-
ups is preferable to using your hands.

4.5. Important: If you are holding the
workpiece by hand for the process to be carried
out, keep a minimum distance of 100 mm from
the saw blade.

4.6. Always press the workpiece against the
bench.

4.7. Keep the saw blade sharp and check
regularly whether it rotates freely without
abnormal vibrations. Replace the saw blade if
necessary.

4.8. Allow the machine to rotate freely until
it reaches the maximum number of revolutions,
before you start the process.

4.9. Maintain the air inlets at the back and the
bottom of the bench saw machine and electric
engine for a longer machine life. Dust piles must
be removed.

4.10. Always lock the different degree set-ups
before you start processing.

4.11. Only buy suitable saw blades with a
number of revolutions of at least 3800 revolutions
per minute.

4.12. Only use the correct saw blade. Too
small or too big saw blades are extremely
dangerous.

4.13. Regularly inspect the saw blade for any
faults. Replace the saw blade if necessary.

4.14. Grease the new saw blade and clean
the flanges before you assemble the new blade.
Then assemble the blade in the correct direction
and pull the flanges firmly using the central bolt.

4.15. Only use original flanges. All other types
are not suitable.

4.16. Never work without the protective cap of
the saw blade.

4.17. The moving part of the protective cap
must also remain assembled.

4.18. Never grease the saw blade while it is
rotating.

4.19. Always keep your hands removed from
the track of the saw blades.

4.20. Never pick up the workpiece by grasping
with your hands along or behind the saw blade.



4.21. Ensure that the workpiece never
touches the saw blade before the machine has
been switched on.

4.22. Never process metal or stone sorts with
this machine.

4.23. Use support aids in order to support long
workpieces.

4.24. Never use the machine in a dangerous
environment, where inflammable gases or fluids
are present.

4.25. Never leave the machine unattended
without first disconnecting it from the mains
voltage.

4.26. If you hear abnormal noises, try to trace
them or take the machine to a recognized fitter, or
repair company.

4.27. If a part is broken or damaged, replace it
or repair it immediately.

4.28. Never stand in the track of the saw blade
but stand to the left or the right of the saw bench.

4.29. Your hands must likewise be placed next
to the track of the saw blade.

4.30. Always use the feedstick to push the
wood through the saw.

4.31. Always place the wood at the front of the
saw bench and then push it further back.

4.32. For mitring only the adjustable guide
must be used and the fence must be removed.

4.33. Never use the fence as a linear measure
for cutting off beams.

4.34. If the saw blade is locked: first switch off
the machine before you attend to the fault.

4.35. Avoid workpieces hitting back in your
direction by taking the following measures:

» Always use sharp saw blades.

* Do not saw too small workpieces.

* Never release the workpiece before it has
been completely pushed through the saw.

» Always adjust the guide parallel to the saw
blade.

* Never remove the saw protection.

4.36. Before you continue sawing, ensure that
you are standing firmly and that your hands are in
the required position.

4.37. Never use thinners to clean the machine.
Only use a damp cloth for cleaning.

4.38. Do not use saw blades which are
damaged or deformed.

4.39. Replace table insert when worn.

4.40. Use only saw blades recommended by
the manufacturer.

4.41. Take care that the selection of the saw
blade depends on the material to be cut.

4.42. Connect circular saws to a dust-
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collecting device when sawing.

4.43. Use and correct adjustment of the riving
knife

4.44. Use and correct adjustment of the upper
saw blade quard.

4.45 The dust that is emitted when sawing
certain types of wood can be toxic, i.s. oak, birch,
ash, beech and fibreboard. Certain dust, from
tropical wood types such as rosewood, coco
bolo and afzelia, cause cancer when breathed
in regularly. Ensure therefore that you have good
dust suction installed with a device that fulfils the
following requirements:

» Tube must fit perfectly on the connection
element

« Suction volume must be larger than 550 m3
per hour

» Vacuum at connection more than 740 Pa

« Air speed at connection more than 20
meters/second

Ensure that the least possible wood dust is
released in the atmosphere. WIPE wood dust
away (do not blow away with pressured air),
repair leaks in the tubes and ensure appropriate
ventilation.

Do not use saw blades which are damaged
or deformed.

Always clamp or press the workpiece firmly
against the saw guide, before you carry out the
process.

Do not modify the machine; unauthorised
parts have not been tested and approved.

Mainly use:

* No unauthorised saw blades

» No unauthorised safety systems 7

» Always use the supplied safety systems!

» Always use a cavity blade for scalloping.

4.46 Wear ear protectors. The following facors
can be of influence in producing noise:

 The kind of material to be cut

» The sawblade

« The force of which the workpiece is fed Loud
noise can lead to hearing damage. Ensure that
you wear ear protectors. Ensure that the cavity
blade is not bent, this can also cause noise.

4.47 Residual risks

The following risks are inherent to the use of
these machines:

« Injuries caused by touching the rotating parts

* Injuries caused by disruption of the cutting
blade

These risks are most evident:

» Within the range of operation

» Within the range of the rotating machine
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parts In spite of the application of the relevant
safetyregulations and the implementation of
safety devices, certain residual risks cannot be
avoided. These are:

* Impairment of hearing.

* Risk of accidents caused by the

uncovered parts of the rotating cutting

blade.

* Risk of injury when changing the blade.

* Risk of squeezing fingers when opening

the guards.

5. TRANSPORT

Before all work on the machine, pull the mains
plug.

Check that all locks and tensioning devices
are secure:

* Turn the locking knob on the turntable
counterclockwise

» Slide the machine completely towards
yourself

* Turn the locking knob on the turntable
clockwise to lock the slide-function

» Unlock the pin on the right hand side of the
machine

* Push the button in the handgrip to unlock the
saw blade protection

» Push the machine completely downwards

* Lock the pin on the right hand side again

Only lift the machine by the solid underside of
the machine.

While the machine is in use

With frequent use of the machine, do not let
routine lead to mistakes. Remember that a slight
lack of concentration can lead to serious injuries
in a fraction of a second.

* Before beginning to saw, make sure that the
protective hood is in the right position.

 Before cutting the first cut, let the machine
run for a short while. If you hear any unusual
sounds or observe any strong vibration, turn the
machine off and take the plug out of the socket,
and then find the cause of the problem. Do not
switch the machine on again until the cause has
been found and the fault repaired.

» Make sure that the piece of work being sawn
off does not get stuck in place, do not hold it or
clamp it and no not secure it against the stop.

It must be able to move freely along the side
of the saw blade. When this is not possible the
piece of work being sawn can be trapped by the
saw blade and be flung about.

* Avoid placing your hands anywhere where

in the case of a sudden movement one or both
hands can come into contact with the saw blade.

* Let the saw get up to full revolutions before
you start sawing.

* Press the saw head downwards so that the
motor is not overloaded and the saw blade does
not get jammed.

« If you need to remove jammed material, first
let the saw blade stop turning completely, switch
the motor off and take the plug out of the socket.

* At the end of the sawing process, keep the
saw head downwards, switch off the machine
and wait until all moving parts has come to a stop
before you take your hands off the machine.

Safety tips for the laser beamer

* Never look into the light beam of the laser.

» Never point the light beam of the laser at
humans or animals.

* Do not point the light beam of the laser at
strongly reflecting material. Hazard from reflected
light.

* Only have repairs made to the laser beamer

by qualified personnel / professional repair
specialists.

» Do not insert any hard objects into the laser
optics.

* Clean the laser optics with a soft, dry brush.

6. MOTOR

» Connect the machine to a 230 V socket.

 If the motor does not start, immediately
release the switch. Take the plug out of the
socket. Check that the saw blade can turn freely.
If so, try starting the machine again.

To prevent damaging the motor must be
regularly freed of chips and dust to ensure correct
cooling.

« If the motor suddenly stops while sawing,
let go of the switch immediately. Loosen the saw
blade from the piece of work, after which sawing
can continue.

» Using long cables of too small a diameter
can result in loss of voltage, which can lead to
problems with the motor.

* For a length up to 15 metres a cable must be
used with a diameter of 1.5 mm2.

* For a length of between 15 and 40 metres a
cable must be used with a diameter of 2.5 mm2.

Turn the appliance off immediately in the
event of:

* A faulty mains plug, mains flex or flex
damage.

* A faulty switch.



» Smoke or smell from scorched insulation.
« Seizing of the saw.

7. ASSEMBLY AND ACCESSORIES

Installation of the mitre saw

« Place one extension piece on the right-hand
side of the machine and the other extension piece
on the left-hand side of the machine.

« Loosen the locking bolts and slide the guide
rods in the openings.

« Tighten the locking bolts again.

» Place the work piece clamp on the left or
rightside of the machine.

« Hold the handgrip and move the saw slightly
downwards and then pull the pin out slightly so
that the machine comes free.

Note: Never use the mitre saw without the
extension pieces supplied. Make sure that they
are correctly mounted.

Mounting the support bracket.

* Mount the support bracket into the slot in the
rear of the base.

» Tighten the screw to secure the support
bracket.

Installation of the machine on a workbench or
on the subframe.

Fig. 5.

This machine is a stationary machine and for
safety reasons must always be firmly installed
and not used for mobile applications.

You can install the machine in two ways:

a. As a stationary machine on a workbench.
In this case the machine must be secured to the
workbench with 4 bolts.

b. As a stationary machine on the subframe.

In this case the machine must be secured
to the subframe with 4 bolts and the subframe
anchored to the floor or to a floor plate with
dimensions of at least 1 square meter.

Guide fence insert

For safety reasons, this machine is equipped
with a guide fence insert to be used when using
the machine for sawing straight cross-cuts.

» For sawing straight cross-cuts, the guide
fence insert must remain mounted on the
machine (fig. 6).

« For sawing mitre cuts, the guide fence insert
must be removed from the machine as shown
(fig. 6).

« For sawing bevel cuts, the guide fence insert
must be removed from the machine as shown
(fig. 7+8).

Changing the saw blades

RAIDERME
Fig. 4

Only use saw blades that are sharp and
undamaged. You must immediately replace
chipped or bent saw blades.

» Make sure that the plug is not in the socket!

 Lock the head of the machine in its highest
position.

* Unscrew the screw (20) by one turn
(anticlockwise).

* Move the hood (6) forwards. Push the saw
blade interlock (22) in and unscrew the bolt (18)
with the key supplied (clockwise).

* Remove the saw blade flange (19) and
change the blade. Make sure that the blade is
mounted in the machine correctly: with the arrow
on the blade pointing clockwise.

* Replace the flange (19) and push the
interlock (22) in and screw the bolt (18) tight
again.

» Move the hood (6) back and screw the screw
(20) tight again (clockwise).

Adjusting the saw angle Fig. 3

The mitring angle is 45°, both left and right.

» Unscrew the knob (9) a half turn clockwise.

* Turn the machine to the desired angle (the

angle can be read off on the front of the
machine).

* Screw up the knob (9) a half turn
anticlockwise.

« The turntable clicks into place at the following
angles: 0°, 15°, 22.5°, 30° and 45° (both left and
right).

Setting up the double sawing angle / mitring
Fig. 2

« Adjust the first angle as described for

adjusting the saw angle (above).

» Turn the knob (12) anticlockwise and then
set the angle desired (you can read this off on the
back of the machine. Then tighten the knob (12)
again by turning it clockwise.

Changing the carbon brushes Fig. 1

» Make sure that the plug is not in the socket!

» Unscrew the covers (4) with a flat bladed
screwdriver. Remove the carbon brushes with
the same type of brushes. Screw the covers (4)
tight again.

Note: Always replace both carbon brushes at
the same time. Never use a mixture of old and
new brushes.

Mounting the dust bag Fig. 2

Press in the clamp of the dust bag (13) and
slide it onto the opening on the back of the
machine.
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The dust bag stays in place when you release
the clamp.

8. OPERATION

Using the mitre saw Fig. 1

Before use, always check for faults or defects!

* Set the desired sawing angle of the machine.

* Put the plug into the socket.

» Fix the piece of work in place using the
clamps (7): make sure that the material is well
clamped in place!

 Hold the material tightly on the left side while
making sure that you keep a safe distance from
the blade of the saw.

* Turn on the machine using the switch (1).

» Make sure that the saw blade has reached
full speed before allowing it to touch the piece of
work to be sawn.

» Use knob (3) to raise the protective cover
lock.

» Now bring the saw slowly downwards so that
the saw blade saws through the piece of work
and passes through the slot in the table. Do not
put any pressure on the saw. Give the machine
time to saw through the piece of work.

» Bring the machine gently up again and
switch it off by letting go of the switch (1).

Using the slide-function Fig. 1

The machine must be firmly bolted to a
workbench.

Use the slide-function for
workpieces:

* Fix the piece of work in place using the clamp

* Screw up the knob (10) a half turn
anticlockwise.

« Slide the machine completely towards
yourself

* Turn on the machine using the switch

* Bring the saw slowly downwards so the saw
blade saws through the piece of work

* Push the machine slowly backwards (in
direction of guide fence)

* Bring the machine gently up again and
switch it off by letting go of the switch

Using the laser Fig. 2

» To switch on the laser , press the on/off
switch 2.

* To switch off the laser , release the on/off
switch 2.

sawing wide

9. SERVICE AND MAINTENANCE
Always make sure that the machine is not
connected to the mains electricity when you carry

out any maintenance of the mechanism.

Slide rails

Dirt can damage the slide rails and thereupon
the operating of the machine.

» Clean the slide rails regularly with a soft
cloth.

* Drip some lubricating oil on the slide rails

* Move the mitre saw forwards and backwards
so the oil spreads over the complete rails

These machines are designed to function for a
long time without any problems with a minimum of
maintenance. By cleaning the machine regularly
and using it in the correct way you can contribute
to a long life of your machine.

Cleaning

Clean the machine housing regularly with
a soft cloth, preferably after each time you use
the machine. Make sure that the ventilation slots
are free of dust and dirt. For stubborn dirt use a
soft cloth dampened with soapy water. Never use
solvents such as benzene, alcohol, ammonia,
etc.

These types of solvents can damage the
plastic parts.

10. Problem solving

10.1. The motor does not start

* The plug is not in the socket

» The power cord is broken

* The switch is defective. Take the machine to
your dealer for repair.

10.2. The saw cut is not even (jagged)

» The saw blade must be sharpened

* The saw blade is mounted back to front

* The saw blade is clogged with resin or
sawdust

* The saw blade is not suitable for the piece of
work being used

10.3. The height and/or mitre
obstructed

* Chips and/or dust must be removed

10.4. The motor has difficulty in reaching full
speed

* The extension cord is too thin and/or too long

» The mains voltage is less than 230 V

10.5. The machine vibrates excessively

* The saw blade is damaged

10.6. The machine becomes excessively hot

* The ventilation slots are blocked. Clean them
out with a dry cloth.

10.7. The electromotor runs unevenly

* The carbon brushes are worn out. Replace
the carbon brushes or consult your dealer.

lever is
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11. Lubrication
The machine does not need any extra lubrication.

12. Disposal.

The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized recycling. Do not dispose of power tools
into household waste! According the European Guideline 2012/19/EC for Waste Electrical and
Electronic Equipment and its implementation into national right, power tools that are no longer
usable must be collected separately and disposed of in an environmentally correct manner.
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Manual de instructiuni originale

Draga client,

Felicitari pentru cumpararea de masini de la cel mai rapid marit numar de instrumente electrice,
benzina si pneumatice - RAIDER. Atunci cand sunt instalate si functionate corespunzator, RAIDER
sunt masini sigure si fiabile si lucrul cu ele va oferi o adevarata placere. Pentru confortul dvs. a fost
construita si o retea de service excelenta de 45 de statii de service in toata tara.

Tnainte de a utiliza aceastd masina, va rugdm s cunoasteti cu atentie acest manual de instructiuni.

Tn interesul sigurantei dvs. si pentru a va asigura o utilizare adecvata si cititi cu atentie aceste
instructiuni, inclusiv recomandarile si avertismentele din acestea. Pentru a evita erorile si accidentele
inutile, este important ca aceste instructiuni sa raméana disponibile pentru referinta viitoare la toti cei
care vor folosi masina. Daca il vindeti unui nou proprietar, “Manualul de instructiuni” trebuie trimis
fmpreuna cu acesta pentru a permite utilizatorilor noi sa se familiarizeze cu instructiunile de siguranta
si de operare relevante.

Euromaster Import Export Ltd. este un reprezentant autorizat al producatorului si proprietarului
marcii comerciale RAIDER.

Adresa: Sofia 1231, Bulgaria Blvd. “Lomsko shausse” 246, tel. 02 934 33 33, 934 10 10, www.
raider.bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Din anul 2006 compania a introdus sistemul de management al calitatii ISO 9001: 2008 cu scopul
certificarii: Comertul, importul, exportul si service-ul hobby-urilor si echipamentelor profesionale
electrice, mecanice si pneumatice si hardware-ului general. Certificatul a fost emis de Moody
International Certification Ltd, Anglia.

Date tehnice

parametru unitate valoare
Numar de identificare B RDP-MS12
Tensiune nominala \% 230
Frecventa Hz 50

Putere nominala w 2100

Rotatii min-' 3800
Diametrul discului mm 305x30x2.8 mm 40 T

105x330 mm (0°x 90°)
Adancimea de taiere mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

L., (nivel de presiune sonora) dB(A) 95.2
L, (nivelul de putere acustica) dB(A) 108.2
Nivel vibratji m/s? <25

Clasa de protectie - 1]

1. Instructiuni generale pentru functionarea in conditii de siguranta.
Cititi toate instructiunile. Nerespectarea tuturor instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si
/ sau raniri grave. Pastrati aceste instructiuni intr-un loc sigur.



1.1. Siguranta la locul de munca.

1.1.1. Pastrati zona de lucru curat si bine ilumi-
nat. Tulburare de iluminat si saraci pot contribui
la aparitia unor accidente.

1.1.2. Nu folositi masina intr-un mediu cu peri-
col sporit de explozie, in apropiere de lichide in-
flamabile, gaze sau pulberi. In timpul functionérii,
masini crea scantei care pot aprinde praful sau
vaporii.

1.1.3. Nu permiteti accesul copiilor si a trecatorilor
in timp ce departe de functionare a masinii. in
cazul in care atentia ta este deviat, s-ar putea
pierde controlul masinii.

1.2. Siguranta atunci cand se lucreaza cu energie
electrica.

1.2.1. Conectati aparatul trebuie sa se
potriveasca la priza. In nici un caz nu pune la
modificarea stecherului. Cand se lucreaza cu
adus la zero electrice, nu folositi adaptoare.
Stecherele nemodificate si prizele potrivite vor
reduce riscul de electrocutare.

1.2.2. Evitati contactul corp la legat la pamant.
tevi, radiatoare, sobe si frigidere. Atunci cand
corpul tau este la pamant, riscul de electrocutare
este mai mare.

1.2.3. Protejati aparatul de la ploaie si umiditate.
De penetrare a apei in masina creste riscul de
electrocutare.

1.2.4. Nu utilizati un cablu de alimentare pentru
scopul pentru care se prevede, de exemplu. pen-
tru a transporta masina, tragand sau masina de
cordon. Pastrati cablul de caldura, ulei, muchii
ascutite sau parti mobile ale masinilor. Cordon de
alimentare deteriorat sau infagurat mareste riscul
de electrocutare.

1.2.5. Atunci cand se lucreaza in aer liber, porniti
magina numai in instalatii echipat cu un comuta-
tor electric Fi (siguranta de oprire comutator cu
curent rezidual) si curentul de scurgere, care se
declanseaza atunci cand DTZ trebuie sa fie nu
mai mult de 30 mA. Utilizati numai cabluri de ex-
tensie adecvate pentru utilizare in aer liber. Fo-
losirea unui cablu prelungitor adecvat pentru uti-
lizarea in aer liber reduce riscul de electrocutare.
1.2.6. Daca aveti nevoie sa utilizati aparatul intr-
un mediu umed, utilizeazad comutatorul curentilor
de scurgere de siguranta. Utilizarea comutato-
rului curentilor de scurgere de siguranta reduce
riscul de electrocutare.

1.3. Mod sigur de lucru.

1.3.1. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce faci si re-
zonabile. Nu folositi aparatul cand sunteti obosit
sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau a
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drogurilor. Un moment de neatentie in timp ce o
masina de operare poate duce la leziuni grave.
1.3.2. Tmbracdminte de protectie personald si
intotdeauna purta ochelari de protectie. Pur-
tarea unui aparat adecvat pentru utilizarea si
echipamentul de activitate cu scop personal de
protectie, cum ar fi masca de praf, pantofi de
puternic inchis ermetic se confrunte cu stabila, de
protectie casca sau de auz (antifoanele externe),
reduce riscul de accident.

1.3.3. Evitati activarea accidentala a masinii din
neatentie. Inainte de a conecta, asigurati-vd c&
comutatorul este in pozitia “Off’. Daca, atunci
cand purtati aparatul cu degetul pe comutator,
exista pericolul de accident.

1.3.4. Inainte de a porni masina, asigurati-vé ca
ati indepartat toate utilitatile ei si chei. Instrumen-
telor de sprijin lasat in urma pe piese in migcare
poate provoca leziuni.

1.3.5. Evitati pozitii nefiresti. Lucrari in picior de
egalitate, si in orice moment. Astfel, puteti con-
trola masina mai bine si mai sigur daca situatji
neasteptate.

1.3.6. Imbraca-te corespunzator. Nu functioneaza
cu haine largi sau bijuterii. Mentineti parul,
imbracamintea si manusile departe de compo-
nente aflate in miscare. Hainele largi, bijuteriile
sau parul lung pot fi prinse de piesele aflate in
miscare.

1.3.7. Daca este posibil, utilizati un sistem de ex-
tragere a prafului, asigurati-va ca este conectat
si in mod corespunzator. Utilizarea acestor dis-
pozitive din cauza pentru a da praful la locul de
munca.

1.4. Atitudine atenta fata de masina.

1.4.1. Nu supraincarcati masina. Folositi aparatul
numai conform destinatiei prevazute. Veti lu-
cra mai bine si mai sigur atunci cand utilizati
aparatul corespunzatoare mentionate de catre
producatorul gamei de incarcare.

1.4.2. Nu folositi masini-unelte in cazul in care co-
mutatorul este deteriorat. Masina care nu poate fi
comutatorul furnizate de catre producatorul este
periculos si ar trebui sa fie reparate.

1.4.3. Inainte de a modifica setarile de masini, un-
elte schimbarea de putere si o lunga perioada de
timp, atunci cand nu utilizati aparatul, deconectati
sursa de alimentare. Aceasta masura elimina ris-
cul de a porni masina din neatentie.

1.4.4. A se tine masinile in locuri unde pot fi ac-
cesate de catre copii. Nu le permite sa fie utili-
zate de catre persoane care nu sunt familiarizatj
cu modul de a lucra cu ei si nu au citit aceste
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instructiuni. Cand va aflati in mainile utilizatorilor
neinstruit, masinile pot fi extrem de periculoase.
1.4.5. Pastrati masini-unelte. Verificati pentru
functia dezalinierea perfect, indiferent daca vraji
care au rupte sau deteriorate piese care pot afec-
ta functiile aparatului. inainte de a utiliza aparatul,
asigurati-va ca partile deteriorate care urmeaza
sa fie reparate. Multe accidente sunt cauzate de
masini si echipamente de prost intretinute.
1.4.6. Pastrati accesoriile aschietoare ascutite
si curate. Accesoriile atent intretinute, cu muchii
taietoare sunt ascutite rezistenta mai mica si mai
usor de lucru cu ele.
1.4.7. De a folosi utilaje, accesorii si instrumente
de lucru, etc, in conformitate cu instructiunile
producatorului. In conformitate cu aceste
instructiuni, precum si condifiile specifice de
munca si pentru a efectua operatiuni. Utilizarea
de masini, altele decéat cele preconizate, poate
duce la accidente.

2. Utilizare

Instrumentul electro este conceput ca o
masina de stationare pentru efectuarea de-a
lungul drepte si

Crossways reduceri in lemn. Unghiurile
orizontale mitra de -45 ° la +45 °, precum si
unghiurile verticale conice de -45 ° sunt posibile.

3. Verificati masina, bucatile si accesorii

pentru pagubele datorate transportului.

Caracteristici

Smochine. 1,2 si 4

1. Pornit / oprit

2. La parametrul / oprit cu laser

3. Deblocare buton (capacul de protectie
blade)

4. Acoperire cu perie de carbon

5. Lock-pini

6. Lama de protectie acopera

7. Piesei clema

8. Ghid de gard

9. Buton de reglare a vazut unghi

10. Blocarea butonul

11. Colier de fixare butonul

12. Manevrati unghi conic de adaptare

13. Racord de praf sac

14. Slide feroviar

15. Tesitura unghi

16. Maner

17. Acoperi

18. Ferastrau surub

19. Flansa

20. Surub

21. Aparate de alungire (stanga si la dreapta)
22. Butonul de blocare a panzei de ferastrau

4. Instructiuni de siguranta suplimentare

4.1. Cand folositi panze de fierastrau cu dinti
din metal dur (Carbon cu varf), este recomandabil
de a utiliza lame, cu un unghi de taiere negativ
sau usor pozitiv. Nu utilizati nici un ferastrau cu
dinti profund taiat. Ele pot prindere capacul de
protectie.

4.2. Atentie: In primul rand cu atentie si adune
toate partile Tnainte de a incepe lucrul. Urmati
procedura asa cum este indicat.

4.3. Daca nu sunteti obignuiti cu folosirea o
astfel de masina, v-ar fi mai bine sa fie informat
pentru prima data de catre un profesionist, un
instructor sau de catre un tehnician.

4.4. intotdeauna clema sau apasati piesa de
prelucrat cu fermitate impotriva ghidul de vazut,
fnainte de a efectua procesul. Utilizarea tuturor
posibile de fixare set-up-uri este de preferat sa
folosesti mainile tale.

4.5. Important: Daca va tineti piesa de mana
pentru procesul sa se desfasoare, sa pastreze
o distantda minima de 100 mm de la panza de
ferastrau.

4.6. Apasati intotdeauna piesa de
impotriva banca.

4.7. Pastrati lama ascutita a vazut si verifica
in mod regulat daca acesta se roteste liber, fara
vibratii anormale. Inlocuiti panza de ferastréu,
daca este necesar.

4.8. Se lasa aparatul sa se roteasca liber pana
cand acesta ajunge la numarul maxim de rotatji,
fnainte de a incepe procesul.

4.9. Mentinerea prizele de aer de la partea din
spate si partea de jos a banc a vazut masina si
electrice motor pentru o viata mai lunga masina.
Piloti de praf trebuie sa fie eliminate.

4.10. Blocarea intotdeauna gradul diferit set-
up-uri Tnainte de a incepe de prelucrare.

4.11. Cumpara numai panze adecvate a vazut
cu un numar de rotatii de cel putin 3800 de rotatii
pe minut.

4.12. Utilizati numai pénza de ferastrau
corect. Lame prea mic sau prea mare, a vazut
sunt extrem de periculoase.

4.13. Inspecteaza in mod regulat panza de
ferastrau pentru orice defecte. Inlocuiti panza de
ferastrau, daca este necesar.

4.14. Grease panza de ferastrau nou si curat
flansele inainte de a va asambla lama noua.
Asambla apoi lama in directia corecta si trageti

lucru



ferm flansele folosind surubul central.

4.15. Doar utilizarea originala flanse. Toate
celelalte tipuri nu sunt potrivite.

4.16. Niciodata nu functioneaza fara capacul
de protectie al panzei de fierastrau.

4.17. Partea mobila a capacul de protectie
trebuie sa ramana, de asemenea, asamblate.

4.18. Nu unsoare panzei de ferastrau in timp
ce acesta se roteste.

4.19. Pastrati-va intotdeauna mainile scoase
din evidenta panze de fierastrau.

4.20. Nu ridicati piesa de prelucrat prin
apucarea cu mainile de-a lungul sau in spatele
panzei de ferastrau.

4.21. Asigurati-va ca niciodata piesa de
prelucrat atinge panzei de ferastrau inainte ca
masina a fost pornit.

4.22. Nu metalice proces sau felul piatra cu
aceasta masina.

4.23. Utilizarea ajutoare de sprijin, in scopul
de a sprijini piese lungi.

4.24. Nu folositi niciodata aparatul intr-un
mediu periculos, in cazul in care gaze inflamabile
sau lichide sunt prezente.

425, Nu lIasati niciodatda  aparatul
nesupravegheat fara ca maiintai ea deconectarea
de la tensiunea de retea.

4.26. Daca auziti zgomote anormale, incercati
sa le gaseasca sau sa ia masina de la un
instalator recunoscut, sau companie de reparatii.

4.27. Tn cazul in care o parte este rupte sau
deteriorate, inlocuiti-l sau repara imediat.

4.28. Nu sta in cale a panzei de ferastrau, dar
stau la stdnga sau la dreapta de banca de vazut.

4.29. Mainile tale trebuie sa fie, de asemenea,
plasate langa pista a panzei de fierastrau.

4.30. Folositi intotdeauna feedstick pentru a
impinge lemn prin intermediul a vazut.

4.31. Loc intotdeauna lemn la partea din fata a
banc vazut si apoi impingeti-l mai departe ihapoi.

4.32. Pentru mitring numai ghidul de reglabile
trebuie sa fie utilizate si gardul trebuie sa fie
eliminate.

4.33. Nu folositi niciodata gard ca o masura
liniara pentru taiere grinzi.

4.34. In cazul in care panza ferastraului este
blocata: in primul rand opriti masina inainte de a
va participa la defect.

4.35. Evitati lovirea pieselor inapoi in directia
ta de a lua urmatoarele masuri:

« Folositi intotdeauna panze ascutite vazut.

* Nu a vazut piesele prea mici.

* Nu eliberati piesa de prelucrat inainte de
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aceasta a fost complet impinse prin vazut.

« reglati intotdeauna paralel cu ghidul de la
panza de ferastrau.

» Nu indepartati niciodata de protectie a vazut.

4.36. inainte de a continua ferastraul,
asigurati-va ca sunt ferm in picioare si ca mainile
sunt in pozitia necesara.

4.37. Nu utilizati niciodata diluanti pentru a
curata masina. Utilizati numai o carpa umeda
pentru curatare.

4.38. Nu folositi panze de fierastrau, care sunt
deteriorate sau deformate.

4.39. Tnlocuiti inserati tabelul atunci cand
purtat.

4.40. Utilizati numai panze de fierastrau
recomandata de catre constructor.

4.41. Aveti grija ca de selectie a panzei de
ferastrau depinde de materialul care urmeaza sa
fie taiat.

4.42. Conectati ferestraie circulare la un
dispozitiv de colectare a prafului, atunci cand
taierea.

4.43. Utilizarea corecta si ajustarea cutitul
riving

4.44. Utilizarea si ajustarea corecta a quard
superior panza de ferastrau.

4.45 praful care este emis atunci cand anumite
tipuri de taiere de lemn pot fi toxice, este stejar,
mesteacan, frasin, fag si fibrolemnoase. Anumite
praf, din tipuri de lemn tropical, cum ar fi lemn de
trandafir, Bolo cocos si afzelia, atunci cand cauza
cancer suflat in mod regulat. Asigurati-va, prin
urmare, ca aveti de aspirare praf buna instalat
cu un dispozitiv care indeplineste urmatoarele
cerinte:

Tube - trebuie sa se potriveasca perfect pe
element de legatura

 volumul de aspiratie trebuie sa fie mai mare
de 550 m3 pe ora

Vacuum ¢ conexiune la mai mult de 740 Pa

« viteza de conectare la aer mai mult de 20
metri / secunda

Asigurati-va ca praful de lemn cat mai putin
posibil este eliberat in atmosfera. Sterge praful
de lemn deplasare (a nu se sufla cu aer sub
presiune departe), scurgeri de reparatii in tuburi
si sa asigure ventilatie corespunzatoare.

Nu folositi panze de fierastrau, care sunt
deteriorate sau deformate.

Intotdeauna clemd sau apasati piesa de
prelucrat cu fermitate Tmpotriva ghidul de vazut,
inainte de a efectua procesul.

Nu modificati aparatul; parti neautorizate nu



26  www.raider.bg

au fost testate si aprobate.

Tn principal utilizare:

* nr panze neautorizata a vazut

« Sisteme de nr neautorizate de siguranta 7

» Folositi intotdeauna furnizat sisteme de
siguranta!l

» Foloseste
pentru scalloping.

4.46 ureche Wear protectori. Elementele
caracteristice mai jos pot fi de influenta in
producerea de zgomot:

« tip de material care urmeaza sa fie taiate

*HM

» forta de care piesa de prelucrat este
alimentat zgomot puternic poate duce la vatamari
ale auzului. Asigurati-va ca purtati antifoane.
Asigurati-va ca lama cavitatea nu este indoit,
acest lucru poate provoca, de asemenea, de
zgomot.

4.47 Riscuri reziduale

Urmatoarele riscuri sunt inerente la utilizarea
acestor utilaje:

» Ranile provocate de atingerea partile rotative

» Ranile provocate de perturbare a lamei de
taiere

Aceste riscuri sunt cele mai evidente:

« In cadrul gamei de functionare

+ In cadrul gamei de piese auto rotative In
ciuda punerii in aplicare a safetyregulations
relevante si punerea in aplicare a dispozitivelor
de siguranta, anumite riscuri reziduale nu pot fi
evitate. Acestea sunt:

* Deprecierea a auzului.

* Riscul de accidente cauzate de

piese descoperite de taiat cu rotire

lama.

» Pericol de accidentare atunci cand schimba
lama.

* Riscul de stoarcere degete atunci cand
deschiderea

gardienii.

intotdeauna o lama cavitate

5. Transport

Tnainte de toate lucrarile pe masina, trageti
stecherul din priza.

Verificati daca toate incuietorile si dispozitivele
de tensionare sunt sigure:

» Rotiti butonul de blocare de pe platan in
sens antiorar

* Glisati aparatul complet fata de voi ingiva

* Rotiti butonul de blocare de pe platan sensul
acelor de ceasornic pentru a bloca functia de
slide-

* Deblocare PIN-ul pe partea dreapta a masinii

* Apasati butonul in maner pentru a debloca
protectia panzei de ferastrau

« Impingeti aparatul complet in jos

* Blocare PIN-ul pe partea dreapta din nou

Lift doar aparatul de partea inferioara solida
a masinii.

Tn timp ce aparatul este in uz

Odata cu utilizarea frecventa a aparatului, nu
lasa rutina duce la greseli. Amintiti-va ca o usoara
lipsa de concentrare poate duce la leziuni grave,
ntr-o fractiune de secunda.

+ Tnainte de a incepe vazut, asigurati-vd ca
capota de protectie este in pozitia corecta.

« Inainte de taiere taiat in primul rand, Iasati
aparatul candida pentru un timp scurt. Daca
auziti sunete neobisnuite sau orice observa orice
vibratii puternice, Opriti echipamentul si sa ia fisa
din priza, apoi si pentru a gasi cauza problemei.
Nu porniti aparatul din nou pana cand cauza a
fost gasit si reparat vina.

* Asigurati-va ca piesa de lucru fiind in afara
taiat nu se blocheze in loc, nu-l {ineti sau clema
ea si nici nu-l securizat impotriva opri.

Acesta trebuie sa poata sa circule liber de-a
lungul partea laterala a panzei de fierastrau.
Atunci cand acest lucru nu este posibil, bucata de
lucru fiind taiat pot fi prinse de panza de ferastrau
si sa fie aruncat cu privire la.

« Evitafi plasarea mainile oriunde in cazul in
care, in cazul de unul miscare brusca sau ambele
maini pot veni in contact cu panza de ferastrau.

» Sa vazut primi pana la revolutiile complet
inainte de a incepe taierea.

 Apasati cu capul in jos a vazut, astfel incat
motorul nu este supraincarcata si panzei de
ferastrau nu se blocata.

+ Daca aveti nevoie pentru a indeparta
materialul blocata, lasati mai intadi lama de
cotitura opri complet, porniti motorul oprit si ia
mufa din soclu.

* La sfarsitul procesului de taiere, tine cu capul
n jos a vazut, opriti masina si asteptati pana cand
toate piesele mobile a ajuns la o oprire inainte de
a lua mainile de pe masina.

Sfaturi de securitate pentru Beamer cu laser

* Nu priviti in raza de lumina laser.

* Nu punctul razei de lumina a laserului de la
oameni sau animale.

* Nu indreptati fasciculul de lumina de laser
care reflecta puternic material. Pericol de lumina
reflectata.

* au doar reparatii la Beamer cu laser de



personal calificat / specialisti profesionale de
reparatii.

* Nu introduceti alte obiecte dure in optica
laser.

» Curatati optica laser cu o perie moale,
uscata.

6. Motor

» Conectati aparatul la o priza de 230 V.

« Daca motorul nu porneste, de presa imediat
comutatorul. la fisa din priza. Verificati ca panza
de ferastrau se poate transforma in mod liber.
Daca da, incercati sa incepeti din nou aparatul.

Pentru a preveni deteriorarea motorului
trebuie sa fie eliberat in mod regulat de chips-uri
si de praf pentru a asigura racirea corecta.

« In cazul in care motorul se opreste brusc in
timp ce taierea, da drumul opriti imediat. Slabiti
panzei de ferastrau de la piesa de lucru, dupa
care taierea poate continua.

« Utilizarea cabluri lungi de prea mici, cu un
diametru poate duce la pierderea de tensiune,
ceea ce poate duce la probleme cu motorul.

* Pentru o lungime de pana la 15 metri, un
cablu trebuie sa fie utilizate cu un diametru de
1,5 mm2.

* Pentru o lungime cuprinsa intre 15 si 40
de metri un cablu trebuie sa fie utilizate cu un
diametru de 2,5 mm2.

Opriti aparatul imediat in caz de:

* Un defect stecherul, tubulatura flex, sau
deteriorarea flex.

» Un comutator defect.

« fum sau miros de ars de izolare.

* Profitdnd de vazut.

7. Adunarea si accesorii

Montare de mitra vazut

* Se pune o bucata de extensie pe partea
dreapta a masinii si a piesei de extensie pe
partea stanga a masinii.

» Se desfac suruburile de blocare si glisati
ghidul de tije in deschiderile.

« Strangeti suruburile de blocare din nou.

* Asezati clema piesa de lucru pe partea
sténga sau rightside a masinii.

» Tineti maner si muta vazut usor in jos si
trageti usor in afara pini, astfel ca masina vine
gratuit.

Nota: Nu folositi niciodata mitra vazut fara
piesele de prelungire furnizate. Asigurati-va ca
acestea sunt montate corect.

Montarea-suport.

* Montati-suport in fanta in partea din spate
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 Strangeti surubul pentru a fixa consola de
sprijin.

Instalarea a masinii pe un banc sau pe
subcadru.

Fig. 5.

Aceasta masina este o masina stationare
si pentru motive de siguranta trebuie sa fie
intotdeauna ferm instalat si nu sunt utilizate
pentru aplicatii mobile.

Puteti instala aparatul in doua moduri:

a. Ca o masina de stationare pe o masa
de lucru. In acest caz, aparatul trebuie sa fie
asigurata la bancul de lucru cu 4 suruburi.

b. Ca 0 masina de stationare pe subcadru.

n acest caz, aparatul trebuie sa fie asigurata
la subcadru cu 4 suruburi si subcadru ancorate
de podea sau pe o placuta cu etaj cu dimensiuni
de cel putin 1 metru patrat.

Ghid de gard inserati

Din motive de siguranta, aceasta masina este
echipata cu o insertie gard ghid care urmeaza sa
fie utilizate atunci cand folositi aparatul pentru
taierea dreapta eco-bucati.

e Pentru Taiere drept eco-bucafi, inserati
ghidul de gard trebuie sa ramana montat pe
aparat (fig. 6).

» Pentru taierea taieturi oblice, gard inserati
ghidul trebuie sa fie scoase din masina asa cum
se arata (fig. 6).

» Pentru taieri conice debitare, gard inserati
ghidul trebuie sa fie scoase din masina asa cum
se arata (fig. 7 +8).

Schimbarea péanze de fierastrau

Fig. 4

Numai utilizarea ferastrau care sunt ascutite si
nedeteriorate. Trebuie sa Tnlocuiti imediat aschii
sau indoit lame de ferastrau.

« Asigurati-va ca priza nu este in priza!

« Blocati capul masinii in pozitia cea mai inalta.

» Desfaceti surubul (20) de un turn (in sens
antiorar).

+ Mutati hota (6) inainte. Impingeti feréstrau
interblocare (22) in si desurubati surubul (18) cu
tasta furnizate (sensul acelor de ceasornic).

» Se demonteaza flansa panzei de ferastrau
(19) si schimbarile lama. Asigurati-va ca panza
este montata in masina corect: cu sageata de pe
lama indreptat in sensul acelor de ceasornic.

« Tnlocuiti flans& (19) si impingeti interblocare
(22) in si insurubati surubul (18) strans din nou.

» Mutati hota (6) napoi si surub cu surub (20)
stramt din nou (sensul acelor de ceasornic).

Reglarea unghiului vazut Fig. 3
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Unghiul mitring este de 45 °, atat la stanga si
la dreapta.

» Desurubati butonul (9) de un viraj jumatate
sensul acelor de ceasornic.

* Porniti aparatul la unghiul dorit (

Unghiul poate fi citita pe partea din fata a
masinii).

» Tnsurubati in sus butonul (9) de un viraj
jumatate sens antiorar.

* Clicuri placa turnanta n loc la unghiurile
urmatorul text: 0 °, 15 °, 22.5 °, 30 ° si 45 ° (atat
la stanga si la dreapta).

Configurarea unghiul de taiere dubla / mitring
Fig. 2

* Reglati unghiul astfel cum este descris
pentru prima

reglarea unghiului vazut (de mai sus).

* Rotiti butonul (12) in sens antiorar si apoi
setati unghiul dorit (poti citi acest off pe partea
din spate a masinii. Apoi strangeti butonul (12)
din nou, rotindu-I in sensul acelor de ceasornic.

Schimbarea periilor de carbon Fig. 1

* Asigurati-va ca priza nu este in priza!

» Desurubati cuprinde (4), cu o surubelnita cu
lama plata. Scoateti periile de carbon, cu acelasi
tip de perii. Surub acopera (4) strans din nou.

Nota: Intotdeauna inlocuiti ambele perii de
carbon, 1n acelasi timp. Nu folositi niciodata un
amestec de pensule vechi si noi.

Montarea Fig sac de praf. 2

Apasati in clema de sacul de praf (13) si
impingeti-| pe deschiderea de pe partea din spate
a masinii.

Sac de praf sta in loc atunci cand eliberati
clema.

8. Operatie

Utilizarea mitra vazut Fig. 1

inainte de utilizare, verificati intotdeauna
pentru defecte sau defecte!

« Setati unghiul dorit taierea a masinii.

* Puneti stecherul in priza.

* Fixati piesa de lucru, in loc folosind clemele
(7): asigurati-va ca materialul este bine fixata in
loc!

* Tineti materialul strans de pe partea stanga
in acelasi timp asigurandu-va ca pastrati o
distanta de siguranta de la lama de vazut.

* Porniti aparatul utilizand comutatorul (1).

* Asigurati-va ca panza de ferastrau a ajuns
la viteza maxima inainte de care sa ii permita sa
atinga piesa de lucru care urmeaza sa fie taiat.

* Folositi butonul (3) de a ridica bloca capacul

de protectie.

» Acum aduceti vazut incet in jos, astfel ca
a vazut lama ferastraie prin piesa de lucru si
trece prin slotul in tabel. Nu pune nici o presiune
asupra vazut. Da-aparatului timp pentru a vazut
prin piesa de lucru.

* Aduceti masina usor in sus si porniti-l din
nou in afara de a renunta la comutatorul (1).

Utilizarea Fig diapozitiv-functie. 1

Masina trebuie sa fie ferm cu suruburi la un
banc de lucru.

Folositi slide-funciia de piese pentru taierea
larg:

* Fixati piesa de lucru in loc, utilizadnd clema

« Insurubati in sus butonul (10) de un viraj
jumatate sens antiorar.

* Glisati aparatul complet fata de voi ingiva

* Porniti aparatul folosind comutatorul

» Aduceti vazut incet in jos, astfel incat au
vazut lama ferastraie prin piesa de lucru

« Impingeti aparatul incet inapoi (in directia de
gard de folosire)

* Aduceti masina ugor n sus si porniti-l din
nou in afara de a renunta la comutatorul

Utilizarea Fig laser. 2

» Pentru a comuta pe laser, apasati pornit /
oprit 2.

* Pentru a opri laserul, eliberati pornit / oprit 2.

9. De service si intretinere

Intotdeauna asigurati-vd c& aparatul nu este
conectat la reteaua de energie electrica atunci
cand se efectueaza oricarei operatii de intretinere
a mecanismului.

Slide sine

Murdaria poate deteriora pe sinele de ghidare
si, In consecinta de functionare a masinii.

» Curatenie pe sinele de ghidare in mod
regulat cu o carpa moale.

* antipicurare unele ulei lubrifiant pe sinele de
ghidare

* Mutati mitra vazut inainte si Tnapoi, astfel
incat uleiul se intinde pe sine complet

Aceste masini sunt concepute sa functioneze
pentru o perioada lunga de timp fara probleme,
cu un minim de fintretinere. Prin curatarea
masinii in mod regulat si folosind-o in mod corect
te poate contribui la o viatd lunga a masinii
dumneavoastra.

Curatenie

Curatati carcasa masinii in mod regulat cu
o carpa moale, de preferat dupa fiecare data
cand utilizati aparatul. Asigurati-va ca fantele de



ventilatie sunt libere de praf si murdarie. Pentru a
putea folosi murdarie incapatanat o carpa moale,
umezita cu apa si sapun. Nu folositi niciodata
solventi, cum ar fi benzen, alcool, amoniac, etc

Aceste tipuri de solventi poate deteriora
partile din plastic.

10. De rezolvare a problemelor

10.1. Motorul nu porneste

» Stecherul nu este in priza

» Cablul de alimentare este rupt

« Switch-ul este defect. la aparatul la dealer
pentru reparatii.

10.2. Taiat vazut nu este chiar (zigzaguri)

* panzei de ferastrau trebuie sa fie ascutit

* panzei de ferastrau este montat din nou in
fata

* panzei de ferastrau este colmatat cu rasina
sau rumegus

* panzei de ferastrau nu este potrivit pentru
piesa de lucru fiind utilizat

10.3. Tnaltimea si / sau mitra maneta este
obstructionata

« Chips si / sau de praf trebuie sa fie eliminate

10.4. Motorul are dificultati in a ajunge viteza
maxima

« prelungitor este prea subtire si / sau prea
lung

« tensiunea de retea este mai mica de 230 V

10.5. Masina vibreaza in excesiv

* panzei este deteriorat

10.6. Masina devine excesiv de fierbinte

« fantele de aerisire sunt blocate. Curatati-le
Cu O carpa uscata.

10.7. Electromotor ruleaza neuniform

« Perii de carbon sunt uzate. inlocuiti periile de
carbon sau consultati dealer-ul.

11. Ungere

Aparatul nu are nevoie de nici o lubrifiere
suplimentara.

12. Protectia Mediului.

Avand in vedere masini de

protectie a mediului, accesoriile si

ambalajele trebuie sa fie supuse
unei prelucrari adecvate in vederea reutilizarii
continute in aceste materiale. Pentru a facilita re-
ciclarea componente fabricate din materiale sin-
tetice sunt marcate corespunzator. Nu aruncati
de masini in gunoi! in conformitate cu Directiva

RAIDERME

2012/19CE privind sfarsitul termenului de dis-
pozitive de viata electrice si electronice, precum
si stabilirea unei legi nationale si masinile care
nu pot fi utilizate, trebuie sa fie colectate separat
si sa fie supuse unei prelucrari adecvate pentru
recuperarea acesta continea valoroase materii
prime secundare.
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[MpupayHuK 3a opurMHanHu ynaTtctea

[MounTyBaH KOPUCHUKY,

YecTuTku 3a KynyBare MalUMHW Of Hajbp30 pacTeykvoT GpeHn Ha eneKTPUYHWU, BEH3NHCKU 1
nHeBmaTtcku anatkm - RAIDER. Kora npaBunHo ce nHctanupaar un pabotat, RAIDER ce 6e36enHun
N CUTYPHU MaLLMHW 1 paboTaT co HMB, Ke ucrnopaya BUCTUMHCKO 3a40BONCTBO. 3a Balla NOrogHocT e
nsrpageHa u ognnyHa ycnyra mpexa of 45 6eH3MHCKM Nymnu HU3 Lenara 3emja.

Mpen Aa ja kopycTUTe OBaa MallMHa, BHMMAaTENHO 3ano3HajTe ce Co OBUe yrnaTcTBa 3a “‘ynartcrea’.

Bo nHTepec Ha Bawara 6e3begHoCT 1 ga ce obe3beau npasunHa ynotpeba n BHUMAaTENHo ga
rv npounTaTe OBWEe ynaTcTBa, BKMyYyBajkv rv v npenopakute u npepynpefyBakwata BO HMB. 3a
Aa ce nsberHat HenoTpebHW rpeLlkn 1 Hecpeku, BaXKHO e OBMe ynaTcTBa Aa ocTaHaT [AOoCTanHu 3a
NoHaTaMOLLHO ynaTyBake Ha CUMTE KoM Ke ja kopucTaT MaluvHaTta. AKO ro npogageTe Ha HOBMOT
COMCTBEHWK, MPUPAYHMKOT 3a ynaTcTea Mopa Aa buae nogHeceH 3aefHO CO Hero 3a 4a UM OBO3MOXW
Ha HOBUTE KOPUCHMLM Aa Ce 3ano3HaaT Co COOABETHWUTE ynaTcTea 3a besbegHocTt u pabora.

Euromaster Import Export Ltd. e oBnacTeH npeTcTaBHUK Ha NPOWU3BOAUTENOT M COMCTBEHMKOT Ha
Tproeckata mapka RAIDER.

Appeca: Codmja 1231, 6yn. “Nomcko woyc” 6yn. 246, Ten 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.
bg; www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Op 2006 roavHa KoMMnaHuWjaTa ro BoBe4e CUCTEMOT 3a yrnpaByBake co ksanuteT ISO 9001: 2008
CO orcer Ha cepTudmKaumja: TproBuja, yBo3, U3BO3 U CEpBUCUPaHe Ha Xobu 1 nNpodecroHanHu
€NeKTPUYHM, MEXaHUYKM VM MHEeBMAaTCKM anatku u onwTto xapasep. CepTudukaTtoT e n3napeH o
Moody International Certification Ltd, AHrnuja.

TEXHUYKU MNOOATOLU

napameTsbp eAnHULA BpeaHocT
Mogen - RDP-MS12
HanoH \Y 230
HomwuHanHa dpekseHuumja Hz 50
MokHocT w 2100

Bpoj Ha BpTexu BO npaseH of min-' 3800
OvjameTtap Ha guckot mm 305x30x2.8 mm 40T

105x330 mm (0°x 90°)
[naboynHa Ha ceyere mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

L, (HMBO Ha 3By4eH NPUTUCOK) dB(A) 95.2
L,,»(HMBO Ha 3By4YHa eHepruja) dB(A) 108.2
HuBo Ha Bnbpauumn m/s? <2.5

Knaca Ha 3awTunta Ha enekTpomsonaumsta - 1]




1. OnwTwn ynatcTBa 3a 6e36enHa paborta.
BHvmMaTenHo npounTajTe M cuTe ynartcTea.
HenounTtyBareTo Ha  [JoBefeH nogony
WHCTPYKUMN MOXe Aa [oBede A0 CTpyeH yaap,
noxap u / unu Tewku nospean. YyeajTe oBue
ynaTcTBa Ha CUrypHO MecTo.

1.1. Be3begHocT Ha paboOTHOTO MeCTO.

1.1.1. OppxyBajte pabOTHOTO MECTO 4MCTO
n pgobpo ocsetneHo. Hepeg u HepoBomnHata
ocBeTNyBake MOXe Ja NoOMOrHe 3a rnojaBaTa Ha
Hecpeka.

1.1.2. He paboteTe co malumMHaTa BO cpeavHa co
3rofieMeHa onacHOCT o MojaBa Ha eKcnoawja,
BO Onu3avMHa Ha necHO 3ananuBu TEYHOCTH,
racoBs unu npae matepujanu. 3a Bpeme Ha
paboTa BO MaluWHWTE ce opdenaTr WCKpU Kowu
MoOXaT Aa 3ananar npas Matepuvjanu unv napu.
1.1.3. OpxeTe peua wn CTpaHUYHU nuua Ha
6e3begHo pacTojaHue pfoAeka pabotute co
MalunHaTa. AKO BHUMAHMETO Ce MPEeHacoYeHw,
MoXe Aia n3rybute koHTporarta Hag MallMHaTa.
1.2. BesbegHocT npu paboTa CO enekTpuyHa
cTpyja.

1.2.1. TMpuknyyokoT Ha MawwuHata Tpeba aa
6uge coofBeTeH 3a KOPWUCTEH€ KOHTaKT. Bo
HWKOj Crny4aj He ce [[O nywTa M3MeHaT Ha
KOHCTpyKLUMjaTa Ha npuknyyokot. Kora pabotute
CO 3aHylneHW enekTpuyHW, He KopucTeTe
agjanTepu 3a MpUKyyokoT. KopucTeweTo Ha
OpWrMHarHU NPUKIYYOLM U KOHTaKTVW HamaryBsa
pY3MKOT Of HacTaHyBak-€ Ha CTPyeH yaap.

1.2.2. He ponvipajte Ha TenoTo Ao 3a3eMeHu Tena,
Ha np. UeBKW, anapatu, neykn u puxmaepu.
Kora Tenoto e 3a3emeHo, pM3vKOT o MnojaBa Ha
enekTpuYeH yaap e norosiem.

1.2.3. BawTuTteTe ja BawaTta mallnHa Of OOXA
n Bnara. HaBneryBawe Ha Boga BO MaluuMHaTa
3roriemyBa onacHoOCTa Of, CTPYeH yaap.

1.2.4. He xopucTeTe kabenoT 3a LenvTe 3a Kou T0j
He e NpeABWAEH, Ha Np. 3a Aa HOCUTe MalunHaTa
3a kabenoT unu ga ja u3BaguTe NpPUKIy4YoKOT Of
LWTEeKkepoT. 3awwTuTeTe ro kabenoTt of 3arpeBarse,
M3MpcyBake, KOHTaKT CO OcCTpu pabosu
WUNM MOABWXHW eOVHULM Ha ApYyrM MaluvHWU.
OLUTETEHN UMM U3BPTEHM XWULM FO 3roneMyBaat
pY3MKOT Of NojaBa Ha enekTpuyeH yaap.

1.2.5. Kora pabotute Ha OTBOpPEHO, BKITydyBajTe
MallMHaTa caMO BO MWHCTanauum OrnpemeHu
CO enekTpu4yHM npekuHyBay Fi (npekvHyBady 3a
3aliTUTHA UCKIyvyBake cO AedeKTHOTOKOBA
3awTuta), a cTpyjata Ha yTeuyka, BO KOj ce
aktmBmpa T3 Tpeba na 6uge He noseke og 30
mA. KopucTteTe camo ygobIimkuTenu, norogHu 3a
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paboTa Ha oTBopeHo. YnoTpebaTa Ha yabImkuTen
HaMeHeT 3a paboTa Ha OTBOpEHO, ro HamanyBsa
PU3UKOT Of HacTaHyBak-€e Ha CTPYeH yaap.

1.2.6. Ako e noTpeBHO KopUCTEHE Ha MalLMHaTa
BO BraXxHa CpeAauHa, KopucTeTe 3allTuTeH
npeknHyBay 3a YyTeYHU CTpyeH. Ynotpebarta
Ha 3alTWUTEH MpeKVHyBady 3a YTEYHW CTpyeH
HamanyBa PU3UKOT Of MojaBa Ha eneKkTpuyeH

yAap.
1.3. besbeneH HaumH Ha paborTa.
1.3.1. bupgeTe KOHUEHTpWpaHuW, crnegete I

BHUMATENIHO CBOUTE MOCTanku W rnocTanysajTe
BHUMATeNHo UM pasymMHo. He  kopucrtete
MallMHaTa Kora cTe YMOPHW UMW Nof BrvjaHue
Ha [Oporv, ankoxon WM HapKOTUYHU NEKOBMU.
EpneH mur pascesiHocT npu paboTa co maluvHa
MOXe [da uma 3a nocrneguua UCKIYyYUTenHo
TELLUKU NoBpeau.

1.3.2. Pabotete co 6e3benHocHWTe paboTHa
obneka U1 cekoraw CO 3aWTUTHM o4una.
HoceneTo Ha COOABETHM 32 KOPUCTEHE MaLLMHA
1 paboTaT NUYHM 3aWTUTHU CpefcTBa, Kako
pecnupaTtopHa Macka, 34paBu LBPCTO 3aTBOPEHN
YeBNMM CcO cTabuneH 3akayam, 3alITUTEH
WneM unu LWymMosarnywmtenu (aHTUdoHu), ro
HamaryBa pu3nKOT 0f HaCcTaHyBaH-e Ha Hecpeka.
M3berHyBajte onacHocTa of BK/lyvyBare Ha
MallMHaTa HeHamepHo. [pen ga ro Bknyuute
NPUKIY4YOKOT OGuaeTe CUrypHU [eka NaHCUpHU
npeknHyBa4 e Bo nonoxbarta “ucknyveHo”. Ako,
Kora HocuTe MaluMHaTa, ApXuTe MpcToT Ha
NaHCUPHM MpPEeKMHyBa4, MOCTOM OMacHOCT of
HacTaHyBak€e Ha Hecpeka.

1.3.4. MNpen ga ro BknyyuTe malwuvHata, bugete
CUTYpHM [eKka CTe OTCTpaHeTUu of Hea cute
MOMOLUHM anaTku W BUIYLIKAcTU  Kry4yeBu.
[MomolueH MHCTPYMeHT, 3abopaBeH Ha BPTNNBO
eouHMLA, MOXe Aa NpeansBrka noBpeau.

1.3.5. W3berHyBajte HenpupogHM MNONoxoéu
Ha Tenoto. PaboTteTe Bo cTabwunHa nonox6a
Ha Tenoto U BO CEKOj MOMEHT OApXyBajTe
pamHoTexa. Taka ke MoXeTe Aa ro KoHTponupare
MalunHaTa nogobpo u nobesbegHo, ako ce
nojaBu Heo4eKyBaHa cutyauuja.

1.3.6. Pabotetre co coogseTHa obneka. He
paboteTe co WMpOKM obrneka WM HakWT.
Opxete kocata, obnekata W pakaBuMuu Ha
6e3benHO pacTojaHve oA POTUPaYuKM eguHULM
Ha mawwuHuTe. LUnpokute obneka, ykpacute,
nonrmte Kocu moxat ga bupat 3axeBaHatu M
Torawl o poTUpayku eAMHULN.

1.3.7. AKO € MOXHO KOpUCTEHE Ha HagBopeLlHa
acnupauuoHHa cuctem, Ouaete CurypHu geka
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Taa € BKMy4YeH U YHKUMOHMPA WCMpPaBHO.
Ynotpebata Ha acnupaLMoHHa cucTeM HamaryBsa
pu3nunTe Nopaamu cenapauuja npu paborta npas.
1.4. TpXNNBO OQHOC KOH MaLLUHUTE.

1.4.1. He npeontoBapyBate MaluMHaTa.
KopucteTe mawmHUTEe camo cropef HuBHaTa
HameHa. Ke paboTtute nogobpo u nobesdbegHo
Kora KOpMCTWTE COOABETHa MaluMHa BO
OedUHMPaHNOT of MPOM3BOSMUTENOT Ofcer Ha
OMTOBapyBaH-E.

1.4.2. He «kopuctete MawwuHa, YUKW KpaeH
npekvHyBay e owTeTeH. MalwuHa Kkoja He
MOXe [a Ce UCKMy4YuMTe W No npeaBuaeHuoT o
Npou3BOAUTENOT Ha4MH, € onacHa u Tpeba aa ce
nonpasu.

1.4.3. Mpen oa npomeHuTe npwunarogyBakata
Ha MalivHaTa, fa M 3ameHu paboTHW anaTtku u
OOMOMHUTENHU CPEACTBa, Kako M Kora Mogornro
BpEME HemMa [a ja KopuctuTe MaluuHaTa,
UCKMy4yeTe ro TMPUKIYYOKOT 3a HarfojyBare
mpexa. OBaa Mepka OTCTpaHyBa OmnacHocTa of
aKTUBMpaHE Ha MallMHaTa HEHaMepHO.

1.4.4. YyBajTe mMawwvHUTE Ha MecTa kage LuTo
He MoxaT ga 6upar nocturHatm of geua. He
[03BONyBajTe TMe Aa Ce KOPWUCTWU Of Nnuua Kou
He ce 3amno3HaeHW CO HayMHOT Ha paboTa co
HWB 1 He ce npouuTane oBue ynatctea. Kora ce
BO paLeTe Ha HEUCKYCHU KOPUCHULM MalUVHUTE
MoXaT Aa buaaTt UCKIyYUTENHO OnacHMU.

1.4.5. OpgpxXyBajTe MaluMHUTE CU OAHecyBaTe.
[MpoBepyBajTe ganuM NOABWXHUTE  e€QUHULM
yHKLUMOHMpaaT GecnpekopHo, Aanu He maruu,
Oanv uma CKpLUEHW U OLUTETEHN AeTanu, KOU ro
KpLuaT unu mMeHyBaaT (OyHKUMUTE Ha MaluuHaTa.
Mpen oa kopuctute mawmHata NpoBepeTte ganu
owTeTeHn getanu aa bugat nonpaseHn. MHory
o paboTHUTe Hecpeku ce gorkar Ha nowwute
o4p>KyBaHU MalUWHWU 1 anapaTu.

1.4.6. OppxyBajTe ceyewe anatkm ceKorail
[obpo octpewe n unctu. Jobpo noggpxaHuTe
ceyetre co ocTpu paboBu MMaaT nomarsky oTrnop
1 CO HMB ce paboTu NonecHo.

1.4.7. KopucteTe MalUHWTE, [OMOMHUTENHU
cpeacTtBa, paboTHuTe anatku, WTH, cropes
ynatctBata Ha npowussogutenot. lpu Toa ce
ycorrnacar U CO KOHKPEeTHUTe paboTHU yCroBu
n onepauun kou Tpeba QHda M 3aBpLUATE.
YnotpebaTta Ha MalMHM 3@ PasfUYHU Of OHUE
YTBPOAEHN O NPOW3BOAMTENOT  annukaumu
3rofieMyBa OMacHoOCTa Off HacTaHyBake Ha
Hecpeka.

2. HameHa

OBoj Enektpo amatka e pusajHupaH Kako

cTauMoHapHa MallvHa 32 Cedete Ha OpBO
BO MpaBa nuHWja M MNomnpeyHo. XOopu3oHTaneH
aron Ha Tpuo oa -45 ° po +45 °, MOXHMU ce un
BEpPTMKaNHW arnmn Ha oTkoc Ao -45 °.

3. lNpoBepeTe opgenHuTe OenoBM K onpema
MaluMHaTa 3a LWTeTa npu TPaHCnopToT.

EnemeHTV Ha mawvHaTta

lema 1,2n4

1. Knyy Bkn. / icknyyyBakre

2. Knyy Bkn. / icknyyyBare 3a nacepot

3. OTkny4yBane Konye (3a 3aWwTUTHUOT Kanak Ha
MeYoT)

4. Kanak Ha kapboH YeTkn

5. ®ukcupa urna

6. be3beaHOCEH Kanak Ha Me4yoT

7. Anat 3a detanu

8. OrpaHnyyBay

9. Konye 3a perynupate aronoT Ha cevyere
10. 3aknyyyBate Konye

11. ®dukcHa pavka 3a gpxere

12. Payka 3a nogecyBat-e Ha arofioT Ha ceverbe
13. Topbuyka 3a npawmHa

14. INnsravka wuHa

15. Ckana 3a yTBpayBare Ha aronot

16. Pauka

17. Kanak

18. bonT Ha guckoT

19. MpupabHuua

20. 3aBpTKa

21. Yaobmxutenu (NeB 1 AeceH)

22. 3akny4yBare Ha ceyere ANCK

4. JononHUTENHU MHCTPYKLMK 3a Be3benHocT
4.1. pw KopUCTEHE Ha MUY CO LIBPCTY METasnHu
3abu (JarmepogHu Bpbx4yeTa) e npenopaynvso
[ia ce KopucTaT AVCKOBW CO HeraTUBEH U Marsky
No3vWTMBEH aron Ha cevere. [la He ce kopucTaTt
nunu co anaboko nceyeHn 3abu. Tue moxart aa
3eMeTe Ha 3aLUTUTHMOT Kanak.

4.2. BHumaHue: [MpBO, BHMMAaTENHO COCTaBEHU
cuTe [enoBW Mnpen 3anoyHyBake Ha pabora.
CniepeTe rv coodBeTHWUTe Mpoueaypy Kako LUTO
€ HaBefeHo.

4.3. Ako He cTe 3ano3HaeHu co ynotpebarta Ha
TakBa MaluHa e nofobpo Aa ce KoHcynTuparte
CO NpodecnoHaneH UHCTPYKTOP Unu TexHu4ap.
4.4. Cekoraw crverawbe WM  MNPUTUCHETE
[eTanute LBPCTO Ha BO3a40T Ha Nunwu, npea ga
ro cnpoBefieTe nNpoLec Ha cevene. KopuctereTto
Ha CUTEe MOXHM HaYMHW 3a CTerawe € Aa ce
npeTnounTa npef Toa Aa rm Kopuctute paueTe
3a Taa uen.



4.5. BaxHo: AKO ApXuTe petanute CO paka
3a BpeMe Ha ceyere, 4YyBajTe MUHMMAInHa
pactojaHve og 100 MM of ceverse AUCK.

4.6. Cekorall NpuTUCKajTe AeTanuTe Ha nroyaTta.
4.7. OppxyBajTe ceyertbe [WUCK oOcCTap MU
npoBepyBajTe PeAoBHO Jann ce BPTU CnoboaHo,
6e3 HeobW4HM BUOpauun. 3ameHeTe cevere
OUCK, aKo e NoTpebHo.

4.8. OctaBeTe AMCKOT Oa ce BpTU cnobogHo,
[oaeka JoCTUrHe MakcuMarnHuoT 6poj Ha BpTexu
npes Aa noyHeTe cevere.

4.9. OppxyBajTe oTBOpUTE 3a BO3AyX BO
3aQHMOT Aen 1 OHOTO Ha MUIN U eneKkTPUYHUOT
MOTOP YMCTM, 3a MOAONT XMBOT HA MallMHaTa.
HeuucTtotnmte n ctekHat ce npaB Tpeba ga ce
oTCTpaHar.

4.10. Cekoraw p[pxu LUBpPCTO pfeTanute Ha
nrno4ata npeg Aa noyHete obpaboTka.

4.11. Kopuctete camMo COOABETHM AMCKOBU 3a
cevetbe, 3a pabota co Hajmanky 3800 BpTexu BO
MUHYyTa.

4.12. KopucteTe camMO npaBuiiHU OWCKOBMU 3a
nuna. lMpemHory manu unm npemHory rornemmu
[OVCKOBY 33 CEYEHE Ce UCKITYYUTENHO OMacHMU.
4.13. MepajTe pegoBHO cevere AWCK 3a LITeTa.
3ameHeTe ceuerse ANCK, ako € NoTpebHo.

4.14. TlogmadykajTe HoBaTa Ceyvere CEeYMBO U
ncumcTeTe npupabHuum, nped ga v usrpagar
HoBaTa ocTpuua. [loToa MOHTUpajTe AUCKOT BO
BMCTMHCKaTa Hacoka W Mnoereyete npupadbHuLm
LIBPCTO CO MOMOLL Ha LeHTpariHMoT 3aBpTKa.
4.15. YnotpebyBajTe M camo oOpurMHanHuTe
npupabHuun. Cute Opyrv  BWOOBM He ce
COOABETHWU.

4.16. Hukoraw He paboTeTte 6e3 3alITUTeH Kanak
Ha ceyerse OUCK.

4.17. TlooBMXHMOT Oen Ha 3alTUTHUOT Kanak
Tpeba oa ocTaHe MOHTUpaHa.

4.18. Huvkoraw He nogmauykajte cedyere AUCK,
nofeka ce BpTU.

4.19. Pauete cekoraw Tpeba ga ce ganeky o
OOMEHOT Ha nuna.

4.20. Hukorawu He 3emajte getanu, [ipxete ro co
paLe, Mo AormKuHaTa unm 3ag cevere OUck.
4.21. OcurypeTte ce geka getanuTe He gonupa
ceyere AWCK, Nped MallvHaTa Aa € BKITyYeH.
4.22. Hvkoraw He pasgenyBsajte MeTan wnu
KameH CO oBaa MalluHa.

4.23. YnotpebyBajTe kabnu cpeactsa 3a nogonru
nertanu.

4.24. Hukoraw He ynotpebyBajTe malunHata BO
onacHa cpefuvHa, kafe LTO ce HaoraaT fleCHO
3ananveum racoBu UMM TEYHOCTU.
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4.25. Hwukoraw He [03BOMyBajTe MalLMHaTa
6e3 Hapsop, 6e3 npBo ga ja uckmyuuTe of
eneKkTpu4HaTa Mpexa.

4.26. Ako uyeTe yygHu 3ByuM, obuaeTte ce fga
rM npocneguTe WM OAHeceTe MaluuHata BO
OBMacTEH CEPBMIC 3a Momnpaska.

4.27. Ako 6urno Koj Aen e cKpLUeHa U OLITETEHa,
BeJHaLl ja 3aMeHeTe Unu ja nonpasu.

4.28. Hukoraw He CTOjTe NPOTUB CeYere AUCK,
a CTojTe NIeBO UNM AeCHO Ha nrnoyarta Ha nuna.
4.29. Pauete ncto Taka He Tpeba ga crojat BO
6rn13vHa Ha naTekaTa Ha CeYeHe AUCK.

4.30. Cekorall KopucTeTe MOMOLUHO Knun 3a
NPUTUCKaHE Ha OPBOTO KOH MUIN.

4.31. Cekoraw cTaBajTe OpBOTO BO MNpPegHVOT
[Oen Ha ceyere MOBpLUMHA U NOToa NPUTUCHETE
ro noHasag.

4.32. 3a ceverbe nog aron, Tpeba aa ce ncnonssa
camo npunarognvey Boday W orpaHuyyBaqoT
Tpeba foa ce CMMHe.

4.33. Hukorawl He KOpWUCTETE OrpaHnyyBavoT
Kako nnHeapHa Mepka 3a Ceyete Ha rpeau.
4.34. Ao ceyerwe OUCK € 3aknMyyeH - MNpPBO
UCKny4yeTe MallvHaTa, npes Aa ce ocurypail 3a
npo6nemor.

4.35. N3berHyBajTe puKoLIeT Ha Aetanu, Kako
3eMeTe CrefHUTE MepKu:

» Cekorall KOpUCTETE OCTPY HOXEBM 3a CeYEHE.
« [la He ce ce4aT NpemMHory manv getanu.

* Hukoraw He ocnobogyBsaTe getanu, npej ga e
LIeNIOCHO OTCEYEHMU.

» HamecTeTe napanenHu Bogay Ha cevere ANCK.
* Hukoraw He OTCTpaHyBajTe OCUrypyBavoT Ha
nuna.

4.36. MNpen pa npogomkute pabota co nuna,
bugete curypHu geka ctouTe ctabunHa, u geka
paueTe BU ce BO cakaHaTa nonoxoba.

4.37. Hvikoraw He KopucTeTe paspenyBayu 3a
yncTere Ha MaluuHaTa. KoprcTtete camo BnaxHa
Kpna 3a YncTeme.

4.38. He kopucTeTe ceuyere OWNCKOBW, KOU ce
OLUTETEHM UMK AedOpMUPaHN.

4.39. 3ameHeTe BHaTPELLUHNOT NOBPLUNHA Kora ce
Hocu.

4.40. KopucTeTe camo OUCKOBU, MpenopavaHn of
NPOV3BOAUTENOT.

4.41. Ocurypete ce peka u3bpaHuotT of Bac
cevere OMCK € MOrofeH 3a MatepujanoT Koj
Tpeba oa 6uae oTceyeH.

4.42. TloBp3eTe 3a cobupawe Ha npawmrHa
(TopbuykaTa) kora pasgenysajTe.
4.43. KopucteTe u HamecTeTe
[oTepyBake HOX.

npasuIiHO
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4.44. KopucTeTe n gotepajte NpaBuitHO rOPHUOT
[en Ha OCUTrypyBaYvoT Ha Cevere AUCK.

4.45. MNpawwnHara, Koj ce Haora noa cevere Ha
HeKou BMOOBWM [APBO MOXe Aa Ouae TOKCUYEH.
Hekoun on osue BupoBu ce: nab, 6pesa, jaceH,
Oyka n nnoun on OpBHM BriakHa. [paBoT opf
HeKOU TPOMCKM APBHM BUOOBW, KAKO PO30BO AAPBO,
Koko Borno wn adsenus, moxe ga npegussuka
pak, kora ro BauwysaTe pegoBHo. Ocurypete
ce Oeka vMmaTte MHcTanupaHo ypen 3a gobpo
npaxoynaesiHe Koe [u WCMofHyBa cregHuBe
YCIoBMU:

* ueBkaTa Tpeba Aa ogrosapa naearnHo Ha Bpcka;
+ obemoT Ha BWMyKyBate Tpeba pa 6uage
noronem og 550 m3 Ha yac;

* BakyyM BO BpckaTta Tpeba ga éuae Hag 740 Pa
* BpanHaTta Ha Bo3agyxoT Tpeba fa e noseke of 20
meTpu / cekyHAaa

Ocurypete ce peka BO armocdepara ce
ocrnobogyBa MOXHO Marna KonvyuHa ApBoO rnpas.
M3bpuwete OpBo nMpaB (He ro pa3HeceHn co
BO34yX NOA NPUTUCOK), MONpaBajTe NpoTEeKyBare
Ha ueBkuTe U  0bGe3begetTe  coopBeTHa
BeHTUNauwja.

He kopucTeTe ceverbe AMCKOBM, KOW CE OLUTETEHN
nnn gecopmMmupaHu.

He ja wmoamdwvumpajte  mawwmHata  co
HeaBTOPU3MPaHWU AENOBU KOU HE Ce TECTUPAHU U
opobpeHu.

KopwcTeTe rmaBHo:

* [103BONEHN ANCKOBU 3a CEYEHE

* OBMacTeHu cucteMm 3a 6e3begHocT

» Cekoraw kopwucteTe fafeHute 6e36egHOCHU
cuctemu!

4.46 Hocete npotektopat 3a ywuTe. CrnegHuee
dakTopn MOXe Aa BnuvjaaT BO CO34aBar-eTO Ha
Lym:

* BMAOT Ha marepujanot wTo Tpeba Aa 6buae
OTCEYEH.

* ceyene anck

* cunarta koja ce BplUM Ha aetanute. byyasata
MOXe [a [JoBefe [0 OLITETYBawe Ha CIyXOT.
Ocurypajte ce [fgeka HOCUTE  a@HTU(OHW.
OcurypeTe ce fieka TO He e oraH, Toa UCTO Taka
MOXe [ia Npean3BuKaar WyMm.

4.47 octatoum pusnum

MoXHW ce cnefHVBE pU3ULM NPU KOPUCTEHETO
Ha OBUE MaLLUVHW:

* noBpeav Npean3BukaHmn of ONUp Ha BpTNnBUTE
aenosu

* NOBPEAM NPean3BUKaHMN O KPLLEHE Ha CeveHe
ancK

OBUe PU3ULUN CE OYUTTEAHMN:

* Bo pamkute Ha o6emoT Ha paboTta

* Bo pamknTe Ha oncerot Ha BpTNUBUTE OEnoBu
Ha MalwuHata, 6e3 ormeg Ha npuMeHara
Ha COOABETHW MEpPKM Ha MpeTnasnuBocT W
npuMeHaTa Ha 3aWTUTHUTE ypeaun, Hekou
ocTaTouM pu3nLM He MoxXaT aa buagat nsberHatu.
Twe ce:

* OLUTETYBaH€E Ha CIyXOT.

* OnacHoCT of Hecpeks npegusBUKaHW of,
HEN30MnMpaHy [EernoBM Ha BPTEXHUOT Cevehe
OUCK.

* Pnsuk og noBpeaa npu npomMeHa Ha OUCKOT.

» Pu3uvk of 3aTmckaHe Ha nNpcTuTe Npu oTBapame
Ha ocurypyBayu.

5. TpaHcnopT

Mpen cekoja pabota v nogecyBake Ha MalLMHaTa,
noBrieyeTe ro NPUKITy4OKOT Of LUTEKEPOT.
Ocurypajte ce geka cute GpaBu K 3aTterHysa
cpefcTBa ce CUrypHU:

+ CepTeTe ro KOMYeTO 3a 3aknydvyBawe Ha
NM3raykn MexaHusam Hasaf Ha CTpenkuTe Ha
YaCOBHWUKOT.

* MNoBneyeTe MalLuMHaTa LeNOCHO KOH cebe

« CBpTeTe ro KOM4YETO 3a 3aknyyyBake Ha
BPT/IMBMOT [ApXay BO Hacoka Ha CTpernkuTe
Ha YaCOBHMKOT 3a Aa ja 3akfyyuTe nusraqot
dyHKUMja.

» OTknyYeTe YaTanecTv UM of, AecHata cTpaHa
Ha MalumHaTa.

* MpuTnCHETE O KONYeTO Ha paykaTta 3a Aa ro
OTKIy4uTe 3allTuTa Ha AUCKOT.

* MNpuTnCHeTe MalumHa Hagony.

« 3aknyyete yaTtanecTu Urnv of AecHara cTpaHa.
MogurHeTe MalmMHaTa Kaj v3gpKnuea, AOMHa
3emja.

[Jopneka mawwmHata e Bo ynotpeba

Mpn uyecto ynotpeba Ha MawwvHata, He
[03BOMyBajTe pyTvHaTa Aa [AoBede A0 IPeLLKu.
He 3abopaBajTe Aeka egHa mana HeoOCTaToOK Ha
KOHLIeHTpauuja Moxe Aa AoBede [0 CEepro3HU
noBpeam BO efeH Marn Aen of cekyHpata.

« T[lpeq pa 3anovHeTe [Jda  pasgenysajTe
bugete curypHu Aeka 3alTUTHUOT Kanak e BO
BMUCTMHCKaTa nosuuuja.

» [pen npBuMOT pes, ocTaBeTe MalumMHaTa
Aa nopabotute 3a KpaTko Bpeme, 6e3
ontoBapyBare. AKO CryLuaTe Hekaksu HeobnyHu
3ByUM WM NOCTOjaHM  CUMHWM  BMBpauuu,
MCKIy4eTe MaluvHaTa of CTpyja 1 noToa OTKpujTe
npuyMHata 3a npobnemor. He BknydyBajTe
MalumHaTa MoBTOPHO Aodeka npobrnemor He e
OCHOBaH 1 OTCTPaHeT.



 YBepeTe ce Aeka getanuTe, Koj ke buge otceyeH
Hema fOa ce 3akornHaT. He ro gpxeTte u He ro
3aTerHyBa. He kopucTeTe HVKaKkBuU CpefcTBa BO
obua aa ro 3anpe.

Toj Tpeba oa 6uae Bo cocTojba cnobogHo fAa ce
[OBWXKaT Mo AormKMHaTa Ha ceverse anck. Kora Toa
He € MOXXHO, OTCEYEHW [er, MOXe [ia Ce NoYHa 0/
ceyere ANCK 1 ncoprneHa Bo 6uno Hacoka.

» W3berHyBajTe Oa cTaBaTe paueTe Ha MmecTa
Kage LWTO € MOXHO Aa [ojaaT BO KOHTaKT co
ceyere ANCK, BO CIyYaj Ha Harmo ABUxXKeHe.

» Heka nuna gocTurHe makcrMarHu BpTEXMU npes
[a NoYHeTe CeYere CO HEro.

» lMputTucHeTe rmaBaTa Ha nunu Hagony, na
MOTOPOT [a He e NPeonTOBapeHa 1 ceYere ANCK
[a He ce 3aKornHar.

» Ako Tpeba fa ce oTCTpaHu ceeyku maTepujan,
NpBO OCTaBeTe OUCKOT Aa NpecTaHe Aa ce BpTU
LIeNOCHO 1 UCKIy4YeTe ro MOTOPOT U NMPUKITY4YOKOT
o[ LUTEKEPOT.

* Ha KkpajoT Ha MnpouecoT Ha ceyere, OpxeTe
rmaBata Hafony, WCKIyYyeTe MalumHaTta u
novekajTe [OoAeKka CuUTe MOABWMXKHU  [ernoBu
3anpar LenocHo npes Aa KOmnky e MOXHO palerte
Ha KpaTKo pacTojaHue of MalluvHaTa.

CoBeTu 3a 6e36egHoCT npu paboTa co nacepcku
NpoeKTop:

» Hukoraw He rmefajte BO 3pakoT Ha Nnacepor.

* Hukoraw He HacouyBajTe CBETNOTO 3paK Ha
nacepoT KOH Jyre U XXUBOTHW.

* He HacouyBajTe CBETNOTO 3pak Ha nacepot
KOH curHo ogpas matepujan. PedrnektupaHna
CBETNMHA MOoxe Aa buae onacHa.

» lMonpaBka Ha nacepcky NPOEKTOP MOXe Aa
ce BpWM caMo of KBanudwukyBaH nepcoHan /
npodecroHarnHun cneuujanucTy 3a nonpaeka.

* He craBajTe TBpaM npeameTv BO facepcka
onTuKa.

* Wcunctete nacepcka onTuka cO Meka, cyBa
yetka.

6. Motop

* MNoBp3eTe mawmnHaTa 3a 230 V KOHTaKT.

* AKO MOTOpPOT He cTapTyBa, BegHall OoTnywTeTe
ro kny4yor. WM3Bagete Tro MPUKITYYOKOT 0Of
wrekepoT. Ocurypajte ce geka AMCKOT Ha Munu
MoXe fa ce BpTu cnoboaHo. Ako e Taka, obuaeTte
ce fa 3ananuTe MaluuHaTa.

3a [a ce cnpeyn OWITETYBaHETO Ha MOTOPOT,
OTBOPMWTE 3a BO34yX Ha MOTOPOT Tpeba peaoBHO
[a ce yucTaT of MnpaliMHa U HeYucToTuu, 3a ga
ce 06e3bean nogobpo nagere Ha MOTOPOT.

* AKO MOTOpPOT HeHafejHO 3anpe [Jogeka
pasgenyBajTe, BefgHaw MywTeTe [0 KyyoT.
Ocnobogete auckoT oA paboTHOTO napdye, a
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noToa MoxeTe fa NPOAOIKMTE Aa pa3aenyBsajTe.
» Kopuctewe Ha ponrv kabnu co npemHory
Man gujametap Moxe Aa Aosefe Ao rybewe Ha
HaroH, LUTO Of, CBOja CTpaHa Moxe Aa AoBeae A0
npo6rneMu co MOTOPOT.

» 3a pomkuHa go 15 metpu Tpeba ga ce Kopuctu
kaben co gujametap og 1,5 mm2.

» 3a gomxuHa mery 15 n 40 metpu Tpeba aa ce
KopucTu kaben co avjametap og 2,5 mm2.
VcknyyeTe ro anapaTtoT BegHaLl BO Cry4yaj Ha:

* OLUTETEH NPUKMYYOK UNW HanojyBakse kaben.

* HeMCnpaBHW NPEKNHyBaY.

* racoBM UNu1 MMpuc og obropeHa nsonauuja.

* AipXethe Ha nuna.

7. CocTaByBae 1 gogaToum

MoHTaxa Ha LupKynapHu:

* BmeTHeTe egHOTO yabIkeHWe Ha [ecHaTa
CTpaHa Ha MallMHaTa W OpYro yAbIPKEHWE Ha
neBaTa CTpaHa Ha MalumHarTa.

* OnabaBeTe OpaBuTEe 3aBPTKM W TMOBreYeTe
BOJEYKUTE CTan4mkba BO OTBOPUTE.

» 3aTerHeTe GpaBuTE 3aBPTKM NMOBTOPHO.

» lMocTtaBeTe ro ApxaqoT 3a 3ajakHyBake Ha
paboTHOTO napye of neBata uNM [fecHata
CTpaHa Ha MaluuHarTa.

» [pxeTe paukata v NpuaBWXeTe nuna manky
Hagony, noTtoa W3BredyeTe Manky 4artanectu
urnu, Na MalumHaTta ga ce ocrnoboau.
3abeneluka: Hukorall He KOpuCTeTe LMPKynapHu
6e3 yobmkeHusta. Ocurypajte ce geka Tue ce
NpaBuUHO MOHTUPAHW.

MoHTHpatse Ha ofpXKyBawe 3arpaia.

* HamecTeTe ro gpxayoT 3a 3agpxyBawe BO
CroTOT, BO 3aiHVOT [eN Ha OCHoBaTa.

+ 3aTterHeTe HaBpPTKM 3a 3aknydvyBarwe Ha
OpayoT.

WHcTanvpajte mawwmHaTta Ha paboTHa maca unm
Ha nogpamka.

Cnukara. 5.

OBaa MaluvHa e cTaumoHapHa 1 og 6e3begHocHU
npuunHn cekoraw Tpeba pa ©Ouge uUBpCTO
MOHTMpaH. [da He ce «kopuctat MOOWIHK
annukaumu.

MoxeTe foa rv uHcTanupaTte MalvHata Ha ABa
HauuHa:

a. Kako ctaumoHapHa MaluvHa Ha paboTHa maca.
Bo oBoj cniyyaj, mawmHata Tpeba aa ce 3aknyyu
KOH paboTHaTa maca co 4 3aBpTKu.

b. Kako cTauynoHapHa malumHa Ha nogpamka.

Bo oBoj cniyyaj, mawmHata Tpeba aa ce 3aknyyu
KOH nogpamkaTta co 4 3aBpTku W noAapamka,
3aKOTBEHa KOH 3eMjaTa Wnu Ha NogoT nroya co
OVMeH3un Hajmanky 1 m2.

orpaHuyyBay
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Op 6e3begHOCHM MpUYMHKM, OBaa MalwvHa €
orpemeHa COo orpaHuyyBay Koj ce KOpUCTW Kora
CO MallMHaTa ce npaBaT NpaBu UCEYEHULN.

» 3a ga HanpaBuTe NpaBu NOMPEYHN NUCEYEHULN,
orpaHuvyBaqoT Tpeba Aa ocTaHe, MOHTUPaH Ha
MaluvHaTa (cnuka 6).

* 3a nceveHULUM Co LMPKYNapHU, orpaHndyBayot
Tpeba Aa ce CMMHe oA MaluMHaTa Kako LWTo e
npukaxaHo (crvka 6).

« 3a ceyere nog aron orpaHudyBadoT Tpeba ga
ce CMMHe o MalluHaTa Kako LUTO € NpuKaxaHo
(cnmka 7 +8).

3ameHa Ha cevyerse anck Cn. 4

KopucTeTe camo AMCKOBM, KOM ce OCTpU U
HenoBpefeHN. CKpLUeH WnM OrHoT AMCK Mopa
BeAHall fa 6uae 3ameHeT Co HOB.

* YBepeTe ce fieka NpUKyyokoT He e Bo bpagatal
+ BarmaBete [MaBata Ha MalwuHata BO
HajBMcokaTa n nosuumja.

* N3Bagete ro wpadot (20) co eqHo BpTeH-E
(Ha3ag Ha CTpenknTe Ha YaCOBHUKOT).

» [lomecTteTe xaybata (6) Hanpen. TypHeTe
OpaBata (22) Ha cedverbe OUCK U OOBpTETE
3aBpTkM (18) CO MOMOLL Ha MCMOPaYaHUOT Kiy4
(BO Hacoka Ha CTpeskuTe Ha YaCOBHUKOT).

» OTCcTpaHeTe npupabHuLa Ha cevere auck (19)
n 3ameHuTe guckotr. Ocurypajte ce geka AUCKOT
€ MOHTUPaH NpPaBWIIHO BO MalLMHATA: CO CTpesika
Ha AMCKOT CO BpCKa BO HACOKa Ha CTPerkuTe Ha
YaCOBHWUKOT.

* Bpatete npupabhuua (19) u knukHeTe Ha
6paBarta (22), 3aTerHeTe 3aBpTkv Ha3ag (18) u ro
3aTerHere.

» lMomecTeTe Hasap xaybata (6) u 3aTerHete
wpada (20) (Bo CTpenknTe Ha YacOBHUKOT).
Perynupatbe aronot Ha ceyerse

cnukara. 3

AronoT Ha cevehse e 10 45 °, NeBo u AecHo.

* N3Bagete ro kon4yeTo (9) NONOBUHA BPTEH-E BO
Hacoka Ha CTpenK1Te Ha YaCOBHUKOT.

» [llomecTeTe MalwmHaTa [0 CaKaHWOT aron
(arormoT MoOxe Aa ce MpounTa Ha ckanaTta BO
npeaHUoT Aen Ha MaluvHara).

* Bawpadete konyeto (9) MoOnoBMHA BpPTEH-E
Hasaf Ha CTpenkuTe Ha YaCOBHMKOT.

» ObpblaTenHata nnatgopma ce 3aknyyn Ha
MecTo BO crnegHuBe armu: 0°,15°225°,30°n
45 ° (neBo u gecHo).

MocTaByBar-e Ha ABOJHMOT aron Ha ceyere CO
nvna / uMpKynapHu cnvkara. 2

* HamecTeTe ro npBMOT aros, kako LITO € onuLiaH
(norope).

* Csprete ro konyeto (12) BO crpoTMBHA
Hacoka of, CTpesfikuTe Ha YacOBHWKOT, a notoa

nocraeseTe xenbw aron (MoxeTe ga npoyuTare
OBaa AaneyvnHa Ha 3aJHWOT [en Ha MalumHaTa).
MoToa npuuBpcTeTe ro konyeTo (12) NOBTOPHO o
BPTUTE BO Hacoka Ha CTPENK1TE Ha YaCOBHUKOT.
3ameHa Ha padhuTHM YeTkK

Cnukara. 1

* YBepeTe ce AeKa NpuKy4yokoT He e Bo bpasaral
* W3Bapete kanaunwata (4) co o0b6uyeH
wpaduurep. 3ameHeTe [paduTHn 4eTkn co
UCTWOT TUN YeTKU. 3aTerHeTe ro kanadnwara (4).
3abenelwka: Cekorawl MeHyBajte u [faBeTe
pacpuThn yeTkn uctoBpemeHo. Hukoraw He
KopucTeTe 3aeiHO CTapy U HOBU YETKM.
MoHTupare Ha Topbuykara 3a npas Cn. 2
MpuTncHeTe ro gp>xayoT Ha TopbuykaTa 3a npas
(13) n nNu3HeTe Bp3 OTBOPOT BO 3a4HWOT Aen Ha
MalumHaTa.

TopbuykaTta 3a npaB ke OCTaHe Ha CBOETO MeCTO,
Kora nyLuTete ro Apxayor.

8. Ekcnnoarauuja

KopucTtere Ha umpkynapHu cnukara. 1

Mpep ynotpeba, cekorall npoBepyBajTe 3a WwreTa
unu gedextu!

* HamecrTerte xenbwu aron Ha cevekse.

» CTaBeTe ro NpukIy4yoKkoT BO CTpyja.

» BarnaBete paboOTHOTO napye Ha MeCTO CO
nomow Ha cnojkute (7): ocurypajte ce peka
matepwujanoT e 4obpo KoHLM3eH!

* LiBpcto matepujanot on neeaTa cTpaHa, ce
OpxuTe Ha 6e3bedHO pacTojaHMe Of ceyere
[VCK.

* Bknyyete MawwuHata  co
npekvHyBauute (1).

* YBepeTe ce [feka ceyewe [AWUCK [OCTUrHa
MakcumanHa 6p3viHa npeg Aa gonpe getanu, Koj
Tpeba ga ce uceyeHu.

» Kopuctete ro konyeto (3) 3a ga ro otkny4ute
3aLWTUTHWOT Kanak.

« Cera KIVMKHETE Morieka rrneata Ha nunv Hagony,
na ceyewe OWCK Aa npeceveTe getanute n aa
noMWHe HX3 NpoLenoT BO LunopeToT. He Bexbare
OononHuTeneH NpuTncok Bp3 nunu. [lajte Bpeme
Ha MallMHaTa Aa Hamanu paboTHOTO napye.

* BHumaTenHo BpaTtuTe rmaeBaTa Ha MalumHaTa
Hasag BO ropHa nosuuuja U UCKnyvete ja of
npekuHysayoT (1).

KopucTterwe Ha nusradka dyHkumja Crn. 1
MawwuHata Tpeba ga Guage uBpcTo haTeHa Ha
paboTHaTa maca.

Kopuctewe Ha nusradka dyHkumja 3a ceyerse
aetanu:

» 3arnaBeTe JeTanuTe Ha MecTO CO MOMOLU Ha
apxadvot

« CspteTe ro konuyeto (10) monoBuHa BpTEH-E

nomoLu Ha



Hasafj Ha CTperikuTe Ha YaCOBHMKOT.
* [NoBneyeTe MalumHaTa koH cebe

* Bknyyete MawwuHaTa co
npekuHyBaunTe

* HatucHete noneka rneaTta Ha Nuny Hagony, na
ceyerbe ANCK la NpeceyeTe AeTanuTe.

* [NpuTucHeTe MawwmHaTa noneka Hasag (BO
Hacoka Ha BOOEYKUOT OrpaHuyyBay)

* BHumaTenHo BpaTuTe rmaeaTa Ha MaluuHaTa
Hasag BO ropHa nosvuuja U uUcknydvete ja o
NPeKMHYyBaYoT.

ynotpeba Ha nacepoT cnvkara. 2

» 3a fga ce npedpnute Ha nacep, NPUTUCHETE o
KOMYETO 3a BKMyYyBake / UCKIydyBare 2.

» 3a ga ro ucknyuute naceport, ocnobogete ro
KOMYETO 3a BKIyYyBah€ / UCKIyYyBake 2.

nomoLu Ha

9. CepBuc 1 ogpxyBare

OcurypeTe ce fdeka MaluvHaTa He e noBp3aHa
Ha erekTpuyHaTa Mpexa, Kora BpLuMTe HUKakea
nofApLUKa Ha MalumHaTa.

JInarauku LWuHM

HeuncToTnjata Moxe Aa ro oLTeTH LWMHW U NOToa
paboTaTa Ha MalUMHaTa.

* PeoBHO YMCTETE LUMHM CO MeKa Kpna.

* KanHyBaHeTO Mo Manky Macnata 3a
noAMaykyBare Ha LLUMHU

* [MomecTeTe uUMpKynapHW Hanpeg v Hasag, na
MacnoTo Aa ce NpoLvpu No uenara AormKnHa Ha
LUHWTE.

OBWe MalLMHK ce HameHeTV Aa yHKUMoHUpaaT
ponro Bpeme 6e3 Hukakeum npobnemu co
MVHMMYM ofpXKyBatbe. PeOBHOTO 4ucTeHe Ha
MalUMHaTa U KOPUCTEeHe Ha BUCTUHCKU HaYuH,
MOXe Aa Ce MpuAoHece 3a MOJONT XWBOT Ha
BaLlaTa MalluHa.

Yucrere

YucteTe KyRULITETO HA MaluvHaTa PenoBHO CO
MeKa Kpra, Mo MOXHOCT MO cekoja ynoTtpeba
Ha MmawwuHata. OcurypeTe ce feka oTBopuTe
3a BeHTWnauuja ce cnobogHn of npaB U
HeuynctoTwja. 3a pga oOTCTpaHuTe  YNopHM
HEeYNCTOTUM KOpUCTeTe MeKa Kpra HaToneHa co
BOda CO canyHuua. Hukoraw He ynotpebysajte
pacTBopyBayun Kako 6GeH30aT, ankoxor, aMoHujaK
v ap.

OBuve BMOOBM Ha pacTBOPyBa4uM MoOxe Aa ro
owiTeTaT NnacTU4yHUTE AEnoBy.

10. PewwaBane Ha npobnemu
10.1. MoTopoT He cTapTyBa

* NPUKIYYOKOT He e Bo bpasaTa
» Kabenot kaben e ckpLueH

* [peknMHYBa4oT e HencnpaeHW.
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OpHeceTe MaluMHaTa Ha nornpaeka BO OBMacTeH
cepBucC.

10.2. ViceyeHunum He e eaHakoB (Ha3abeHu e)

* ceyerbe guck Tpeba aa 6uae cMeHeT

* Ceyere ANCK e MoCTaBeH OA3aaun Hanpes

* cevyerwe Auck e OnokvpaHu co cmona wnu
APBEHW CTPYrOTUHM

* ceyehe AMCKOT He e MOrofdeH 3a AeTanuTte Koj
ce KopucTu

10.3. BpBOT ¥ / nnu padkaTta Ha UMpPKynapHu e
3aTHaT

* Tpuum u / wnum npawwuHata, Tpeba ga ce
oTcTpaHat

10.4. MoTopoT ce oTexHyBa Mpv NMOCTUrHyBake
Ha MakcumarnHa 6pauHa.

* NpoJoskeH kaben e npemHory TeHoK u / nnu
npemHory Aorr.

* MpexHaTa HarnoH e nomanky og 230 V

10.5. MawwHaTa Bubpupa npemHory

* Ceyehe ANCK e oLTeTeH

10.6. MawwuHaTa ctaHyBa NnpemMHory Tonna

* OoTBOpUTE 3a BeHTUNauuja ce O6nokupaHu.
YucTeTe v co cyBa Kpna.

10.7. EnektpomoTopu paboTn HepamMHOMEPHO

* YyeTkuTe ce ucTpolleHn. 3ameHete padunTHK
YeTKN UNn KOHCYNTupajTe ce co Bawwot gunep.
11. MogmaykyBame

MawwnHata Hema notpeba of [AONOMHWUTENHO
nogmavkyBam-e€.

12. 3awTnTa Ha XMBOTHaTa CpeamHa.

Co uen 3awTWTa Ha XKMBOTHATa cpeguHa
MalwuHaTta,  OOMOSHUTENHW  cpeacTBa "
ambanaxarta Mopa Aa noanexar Ha COoABETHa
obpabotka 3a noBTopHa ynoTpeba  Ha
coapXXaHu BO HWMB CypoBWMHW. 3a oOrnecHyBake
Ha peLuKnMpaweTo [AeTanuTe Npou3BeaeHn
of BelTayky MaTepujanu Cce O3HaYeHU Ha
coodBeTeH HauuH. He pnajte mMawuHute
Bo otnag! Cnopeg [OwupektuBata 2012/19/
EO 3a u3nesere op ynortpeba enekTpuyHu wu
€NIeKTPOHCKM ypeau W yTBpAyBaheTo W Kako
HaUMOHanNeH 3aKOH MallMHUTE, KO He Moxar
[a ce kopuctar noseke, Tpeba ga ce cobupaat
opdenHo v Aa uaart noanoXeHW Ha coodBeTHa
obpaboTka 3a 06HOBYBaH-€e Ha CoapKaHN BO HUB
CeKyHOapHW CypOBUHM.
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Priruénik za originalne upute

Dragi kupac,

Cestitamo na kupovini masina od najbrze rastuéeg brenda elektri¢nih, benzinskih i pneumatskih
alata - RAIDER. Kada su ispravno instalirane i operativne, RAIDER su sigurne i pouzdane masine i
rade sa njima, pruzit ¢e pravo zadovoljstvo. Za vasu udobnost izgradena je i odli¢na servisna mreza
od 45 servisnih stanica Sirom zemlje.

Prije upotrebe ove masine pazljivo upoznajte ovaj “priruc¢nik”.

U interesu vase sigurnosti i osigurati pravilnu upotrebu i pazljivo procitati ova uputstva, uklju€ujuci
preporuke i upozorenja u njima. Da biste izbegli nepotrebne greSke i nesrece, vazno je da ove
instrukcije ostaju dostupne za buduée pozivanje na sve koiji ¢e koristiti masinu. Ako ga prodate novom
vlasniku, “Uputstvo za upotrebu” mora biti dostavljeno zajedno sa njim kako bi se novim korisnicima
omogucilo upoznavanje sa odgovarajuéim uputstvima za sigurnost i rad.

Euromaster Import Ekport doo je ovlasc¢eni zastupnik proizvodaca i vlasnika zastitnog znaka
RAIDER.

Adresa: Sofija Grad 1231, Bugarska “Lomsko Sausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, vvv.
raider.bg; vvv.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine kompanija je uvela sistem menadzmenta kvalitetom ISO 9001: 2008 s obimom
sertifikacije: trgovina, uvoz, izvoz i servis hobi i profesionalnih elektricnih, mehanickih i pneumatskih
alata i op¢eg hardvera. Sertifikat je izdao Moodi International Certification Ltd, Engleska.

TEHNISKI PODACI

merna

parametar jedinica vrednost
Model - RD-MS11
Nominalni napon \ 230
Nomimalna frekvencija Hz 50
Nominalna primljena snaga W 2100
Mirovanja min' 3800
Precnik diska mm 305x30x2.8 mm 40T

105x330 mm (0°x 90°)
Dubina reza mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

Lp, (nivo na zvuénog pritiska) dB(A) 95.2
La(zvucni nivo snage ) dB(A) 108.2
Nivo vibracija m/s? <25

Klasa zastite - 1

1. Opsta uputstva za bezbedan rad.

Procitajte sva uputstva. Propust da sledite sva uputstva imati za posledicu elektri¢ni udar, pozar i/ ili
teske povrede. Cuvaijte ova uputstva na bezbednom mestu.

1.1. Bezbednost na radnom mestu.



1.1.1. Drzite VaSe podrucje rada Cisto i posprem-
lieno. Nereda i loSe osvetlienje moze da do-
prinese pojavi nesreca.

1.1.2. Nemojte raditi masina u okruzenju sa
povecanom opasnosti od eksplozije, u neposred-
noj blizini zapaljive te¢nosti, gasovi ili praSine.
Tokom rada, masina varnice koje mogu zapaliti
prasinu ili isparenja.

1.1.3. Drzite decu i prolaznike dalje u toku rada
masine. Ako je vaSa paznja preusmeriti, mozZete
izgubiti kontrolu nad masinom.

1.2. Zastite kada radite sa strujom.

1.2.1. UkljuCite masinu moraju da se podudaraju
utiénicu. Ni u kom slu¢aju stavi da promenite
utika¢. Kada radite sa elektricnim nulira, nemojte
koristiti adaptere utikaca. Utikaci i odgovarajuce
uti€nice smanjuju rizik od elektricnog udara.
1.2.2. Izbegavaijte telesni kontakt sa uzemljenim
gornjim. cevi, radijatori, peci i friziderima. Kada
je vase telo je osnovana, rizik od strujnog udara
je veca.

1.2.3. Zastitite vas raCunar od kiSe i vlage. Pro-
dor vode u masinu povecava rizik od elektri¢nog
udara.

1.2.4. Ne koristite kabl za napajanje za svrhu
za koju je obezbeden, npr. da nosi masinu,
povla¢enjem ili utiCnice. Drzite kabl od vreline,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova masina.
Osteceni ili povecavaju rizik od elektri¢nog udara.
1.2.5. Kada radite na otvorenom, okrenite masina
samo u postrojenjima opremljen elektricni
prekidac¢ Fi (bezbednost prekidac za iskljucivanje
sa diferencijalna struja) i curenja struje, koji se
aktivira kada DTZ ne sme biti viSe od 30 mA.
Koristite samo produzne kablove pogodne za
spoljnu upotrebu. Upotreba kabla pogodnog za
spoljno podrucje smanjuje rizik od elektricnog
udara.

1.2.6. Ako morate da koristite masinu u vlaznoj
sredini, koriste sigurnosni prekida¢ struje curen-
ja. Koriste¢i sigurnosni prekida¢ struje curenja
smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

1.3. Bezbedan nacin rada.

1.3.1. Budite pazljivi, pazite Sta radite i razumno.
Ne koristite masinu kada ste umorni ili pod utica-
jem droga, alkohola ili droga. Momenat nepaznje
kod upotrebe masina moze da dovede do oz-
biljnih povreda.

1.3.2. Li¢na zastitna odeca i uvek nosite zastitu
za ocCi. NoSenje masina pogodan za upotrebu i
aktivnost li€ne zastitne opreme, kao maske za
pradinu, jake cipele ¢vrsto zatvorena bore sa sta-
bilnim, zastitni Slem ili sluha (uho mufovi), sman-
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juje rizik od nesrece.

1.3.3. Izbegavajte nenamerno slu¢ajno aktivi-
ranje masine. Pre povezivanja, proverite da li
je prekida¢ u polozaju “Off’. Ako, kada nosite
masinu prstom na prekidacu, postoji opasnost od
nesrece.

1.3.4. Pre nego $to uklju€ite masinu, proverite
da li ste svi uklonjeni svoje komunalne i kljuceve.
Alatke za podrSku iza sebe ostavio na pokretni
delovi se mogu izazvati povrede.

1.3.5. Izbegavajte neprirodno polozajima. Rad
u osnovi i u svakom trenutku. Dakle, mozete
da kontroliSete masine bolje i sigurnije ako se
neocekivanim situacijama.

1.3.6. Haljina pravilno. Ne rade sa Siroku odecu
ili nakit. Drzite kosu, odelo i rukavice podalje od
pokretnih delova. Opu %o teno odelo, nakit ili duza
kosa mogu biti zahvaéeni od rotirajucih delova.
1.3.7. Ako je moguce Koristiti sistem za usisa-
vanje prasine, uverite se da je povezan i pravilno.
Upotreba ovih uredaja zbog odaju prasine na
poslu.

1.4. Pazljivo stav prema masini.

1.4.1. Ne opterecujte masine. Koristite masinu
samo kako je zamisljeno. Vi Cete raditi bolje i sig-
urnije kada koristite odgovaraju¢e masine koje je
naveo proizvodac¢ u opsegu optereéenja.

1.4.2. Nemojte Koristiti alat masinu ako je
prekida¢ oste¢en. Masine koje se ne mogu
prebaciti obezbeduje proizvodac je opasno i tre-
ba da se popravi.

1.4.3. Pre nego S§to promenite podeSavanja
masine, menjajuci elektriCne alate i dugo vreme
kada ne koristi raCunar, iskljucite napajanje.
Ova mera eliminiSe rizik od pocetka nenamerno
masine.

1.4.4. Imajte masine na mestima gde se moze
pristupiti dece. Nemojte im dozvoliti da se koristi
od strane lica koja ne znaju kako da rade sa nji-
ma i da ne Cita ove instrukcije. Kada ste u rukama
neobuceni korisnika, masina moze biti izuzetno
opasno.

1.4.5. Imajte alata masine. Proverite, da li funkci-
ja besprekorno, da li €ini da su polomljene ili
oStecene delove koji mogu da uti€u na funkcije
masine. Pre upotrebe masine, postarajte se
osteceni delovi za popravku. Mnoge nesrece su
uzrok u loSe odrzavanim masine i oprema.

1.4.6. Drzirte alate za selenja oStre i Ciste.
Brizljivo negovani alati za seCenje sa o$trim
secivima manje otpora i rad sa njima lakse.
1.4.7. MaSinama, priborom i radnih alata, itd, u
skladu sa uputstvima proizvodaca. U skladu sa
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ovim uputstvima i specifi¢ni uslovi rada i operaci-
jama da obavi. Upotreba masina osim propisanih
namena moze voditi u nesreCama.

2. Namena

Ovaj elektricni alat je dizajniran kao
stacionarni masina za seCenje drva u pravoj liniji
i krst. Horizontalni ugao od videli od -45 ° do +45
°, moguce su i vertikalni uglovi nagiba do -45 °.

3. Proverite delovi i pribor za masine o$tec¢enja
tokom transporta.

Elementi masina
Sema1,2i4
. Kljuéne uklj. On / off
. Kljuéne uklj. / Off laserskih
.. Otklju¢aj dugme (zastitni poklopac za noz)
.. Poklopac cetkice
. Zakljuavanje PIN
. Zastitni poklopac od maca
.. Nosa¢ Detalji
. Zaustaviti
. Dugme da podesite ugao sece
10.. Zaklju€avanje dugme
11.. Fiksiranje steznom polugom
12.. Rucka za podeSavanje za secenje pod
uglom
13.. Kese za prasinu
14.. Klizna Sina
15.. Skala za odredivanje ugla
16.. Rukovati
17.. Pokri¢e
18 godina. Zavrtanj disko
19.. Prirubnica
20.. Sraf
21.. Lokala (levo i desno)
22.. Zakljuavanije tastera na secivo

© 00N O WN-—-

4.. Dodatne bezbednosne instrukcije

4.1. Kada koristite testere od tvrdog metala sa
zubima (ugljen-vrhom) preporucuje se koris¢enje
diskova sa negativnim ili pozitivnim malo se€enje
ugla. Ne koristite testere za secenje duboko
zuba. Oni mogu da prilozite zastitni poklopac.

4.2. Upozorenje: Prvo, okupiti svi delovi
pazljivo pre pocetka rada. Pratite proceduru kao
Sto je navedeno.

4.3. Ako niste upoznati sa upotrebom takvih
masina je bolje da se konsultuje profesionalnog
instruktora ili tehnicar.

4.4. Uvek zategnite ili pritisnite ¢vrsto na detalj
vozaca videli, pre izvodenja secenja. Koristeci

sve moguce nacine za zatezanje je bolje da
koriste svoje ruke za ovu svrhu.

4.5. Vazno: Ako drzite radni komad rukom
tokom secenja, imajte minimalno rastojanje od
100 mm od noza.

4.6. Uvek pritiskom radnog predmeta na
countertop.

4.7. Imajte secivo ostar i Proveravajte redovno
da rotiraju slobodno, bez neobi¢no vibracije.
Zamenite secivo ako je potrebno.

4.8. Dozvolite disk da se slobodno okrece sve
dok se ne dostigne maksimalan broj obrtaja pre
secenja.

4.9. Imajte otvori vazduha na leda i dnu videla
i elektricni motor sredstvo za CiS¢enje masine.
Nakupljene prljavstine i praSine moraju biti
uklonjeni.

4.10. Uvek drzite radnog predmeta Ccvrsto
ploCa pre procesiranja.

4.11. Koristite samo odgovarajuc¢ih alata za
secenje, za najmanje 3800 obrtaja u minuti.

4.12. Koristite samo ispravan testere. Premala
ili prevelika rezne plo¢e su posebno opasni.

4.13. Redovno pregledajte secivo za Stetu.
Zamenite secivo ako je potrebno.

4.14. Podmazati nove seciva i Cist prirubnice
pre da se okupe novo secivo. Zatim ubacite disk
u pravom smeru i povucite ¢vrsto prirubnica sa
Bolt glavu.

4.15. Koristite samo originalne prirubnica. Sve
druge vrste nisu pogodni.

4.16. Nikada rade bez zastitnog poklopca od
noza.

4.17. Pokretne deo zastitnog poklopca mora
da ostane sastavljen.

4.18. Nikada Briljantin secivo u centrifugi.

4.19. Uvek drzite ruke su daleko od obima
videli.

4.20. Nikada se deo, ja sam ga uhvatio sa
svojim rukama zajedno ili iza secivo.

4.21. Uverite se da radni predmet je ne
dodiruje secivo, pre nego $to je masina ukljucena.

4.22. Nikada ne se€e metal ili kamen sa ovom
masinom.

4.23. Koristite pomagala za dugo radnom
komadu.

4.24. Nikada nemojte koristiti masSinu u
opashim sredinama gde ima zapaljivih gasova ili
te€nosti.

4.25. Nikada ne ostavljajte bez nadzora
masine bez prethodnog iskljucivanja napajanja.

4.26. Ako Cujete Cudne zvuke, pokuSajte da ih
prate ili imaju racunar u ovlaséeni servisni centar



za popravku.

4.27. Ako je bilo deo je polomljen ili oSteéen,

4.28. Nikada biti protiv noza, i ostanite levo ili
desno na video.

4.29. Vase ruke treba takode ne stoji blizu trag
noza.

4.30. Uvek koristite pomo¢ne klip na pritisak
drveta na video.

4.31. Uvek postavite drvo ispred secenje
odbora i onda gurnite ga dalje unazad.

4.32. Ugao secCenja treba Legalno samo
vozala podesivo i restrictor moraju biti uklonjeni.

4.33. Nikada ne koristite grani¢nik kao
linearna mera za secenje grede.

4.34. Ako je seCivo zaklju€an - prvo iskljucite
masinu pre nego $to brinu o problemu.
4.35. Izbegavajte detalje

preduzimanje sledecih mera:

 Uvek koristite oStrim nozevima.

* Ne seCe premalo detalja.

» Ne otpustanje detalje dok se u potpunosti je
odsecen.

 Podesite paralelno vozaca noza.

» Nikada ne skidajte poklopac sa testerom.

4.36. Pre nego $to nastavite rad sa video,
proverite da li ste boravak stabilan, i da su vam
ruke u Zeljenom polozaju.

4.37. Nikada nemojte koristiti rastvarace za
Cis¢enje masine. Koristite samo vlaznu krpu za
Ciscenje.

4.38. Ne koristite testere koji su osteceni ili
deformisani.

4.39. Zamenite unutradnju povrSinu kada se
nosi.

4.40. Koristite samo diskove preporucuje
proizvodac.

4.41. Proverite da li ste izabrali testere je
pogodan za materijal koji ¢e se seci.

4.42. Povezite prikupljanje praSine (kesa)
kada rez.

4.43. Koris¢enje i pravilno podesiti kontrola
seCiva.

4.44. Koristite ispravan i
Cuvara noza.

4.45. Prasina, objavljen seCenje odredenih
vrsta drveéa moze biti toksican. Neke od ovih
vrsta su hrast, breze, jasena, bukve i Vlaknaste
PloCe. PraSina iz tropskih Suma, kao $to su
ruzinog drveta, Koko Bolo i afzeliia moze izazvati
rak kada redovno disanje. Proverite da li ste
instalirali bolje usisavanje uredaj koji ispunjava
sledece uslove:

oporavak,

podesite gornji
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» Cev mora savr$eno uklapa u stanicu;

» Usisna zapremine mora biti ve¢i od 550 m3
na sat;

 vakuum u odnosima mora biti viSe od 740 Pa

* Brzina vazduha mora biti viSe od 20 metara
/ sekundi

Proverite da li atmosfera je objavio najmanje
koli¢ine drveta prasSine. ObriSite prasinu drveta
(ne udarac sa komprimovanim vazduhom),
popravka cevi i obezbede adekvatnu ventilaciju.

Ne Kkoristite testere koji su oSteceni ili
deformisani.

Nemojte menjati masSine za neovladceni
delove koiji nisu testirani i odobreni.

Uglavnom se koristi:

» Dozvoljena rezanje diskova

» Ovlasc¢eni Sigurnosni sistemi

» Uvek koristite sisteme sigurnosti, odredenim!

4.46 Nosite uho zastitnici. Sledeci faktori
mogu uticati na stvaranje buke:

« tip materijala koji se sece.

« Secivo

* snaga koja se ostvaruje na radnom
predmetu. Buke moze da dovede do ostecenja
sluha. Proverite da Ili nosite zaStite sluha.
Proverite da li je disk savijena, ona takode moze
da izazove buku.

4.47 Rezidualna rizika

Slede moguce rizike koris¢enja ovih masina:

« povrede izazvane dodirom rotirajucih delova

* povrede pokvaren noza

Owvi rizici su najizrazenije:

» U okviru delokruga rada

» U okviru rotiraju¢ih delova za masine, bez
obzira na primenu odgovarajucih zastitnih mera
i primenu sigurnosnih uredaja, neki preostali rizik
ne moze izbeci. Oni su:

« oStecenja sluha.

* Rizik od nesre¢a izazvanih otkrila deo
obrtnog testere.

» Opasnost od povreda pri promeni diskova.

* Rizik od naslaganih prste prilikom otvaranja
poklopca.

5. Transport

Pre svakog posla i pode$avanje masine,
izvucite utikac.

Proverite da li sva pri¢vrSéivaci i zatezanje
uredaiji siguran:

« Okrenite dugme za zaklju€avanje kliznih
mehanizama satu.

* Povucite celu masinu da se
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» Okrenite rotacioni lock poziciju u smeru
kazaljke na satu za zaklju¢avanje kliznih funkciju.
« Otkljucajte pina na desnoj strani masine.

+ Pritisnite ruCicu za otkljuCavanje zastite
diska.

* Pritisnite taster za masine.

* Bolt na desnoj strani.

Podignite masinu od &vrstog, donje strane.

Dok je masSina u upotrebi

Sa Gestim kori$éenjem masine, ne dopustite
rutinu da dovede do greSaka. Zapamtite da mali
nedostatak koncentracije dovesti do ozbiljnih
povreda u deli¢u sekunde.

* Pre secenja, uverite se da je bezbednost
pokrivacem je u ispravnom polozaju.

* Pre nego $to prvi rez, ostavite masinu da
radi za kratko vreme bez optereéenja. Ako Cujete
neke neuobiCajene zvuke ili stalni vibracije,
iskljucite masinu iz zidne uti¢nice i onda otkrijete
uzrok problema. Ne ukljucujte masinu ponovo
dok se problem ne identifikovani i uklonjeni.

» Uverite se da radni predmet koji ¢e se seci
nece biti zaglavljeni. Ne drzite ga i ne stezite. Ne
koristite bilo koji nacin da pokusa da ga zaustavi.

On bi trebalo da bude u stanju da se slobodno
kre¢u duz ostrice. Gde to nije moguce, ise¢i deo
moze biti zarobljen od strane noza i bacen u bilo
kom pravcu.

* Izbegavajte postavljanje ruku na mestima
gde je moguce da dode u kontakt sa oStricom u
slu€aju iznenadnog pokreta.

* Neka vide dostigne maksimalnu brzinu pre
nego $to secenje.

* Pritisnite glava videla dole, tako da motor
nije preopterecen i noz nije zaglavila.

* Ako je potrebno da uklonite zaglavljen
materijal, prvo da disk da se zaustavi okretanje
u potpunosti i iskljuciti motor i kabl za napajanje.

* Na kraju rezanja procesa, drzite glavu,
iskljucite masinu iskljucite i saCekati dok se svi
pokretni delovi zaustave u potpunosti pre nego
Sto zatvorite ruke na maloj udaljenosti od masine.

Saveti za bezbednost pri radu sa laserskim
pistoljem:

* Nikada ne pogledate u laserski snop.

* Nikada ne direktno laserom ljudima ili
Zivotinjama.

* Ne usmeravajte snop lasera za visoko
refleksije materijala. Reflektovana svetlost moze
biti opasno.

+ Sanacija laserskih projektora moze se
obavljati samo od strane kvalifikovanog osoblja
| profesionalna popravka stru¢njaka.

* Ne stavljajte bilo ¢vrstih objekata u lasersku
optiku.

+ Ocistite soCivo lasera sa mekom suvom
Cetkom.

6. Motor

» Povezite masina do 230 V uti¢nicu.

* Ako motor ne pokrene odmah otpustite
taster. Iskljucite ga. Proverite da li testere moze
rotirati slobodno. Ako je tako, pokuSajte da
ponovo masinu.

Da biste sprecili oSte¢enje motora dovodom
vazduha od motora treba redovno Cistiti od
prasSine i prljavstine kako bi se obezbedilo
pravilno hladenje motora.

» Ako motor iznenada prekida, a secenje,
odmah otpustite taster. Oslobadanje disk iz
radnog predmeta, onda mozete da nastavite da
iseCete.

« Koris¢enje dugim kablovima sa veoma malog
prec¢nika moze dovesti do gubitka napetosti, $to
moze dovesti do motora problema.

» Za do 15 metara trebalo bi da se koristi sa
precnik kabla od 1.5 mm2.

* duzina izmedu 15 i 40 metara trebalo bi da
se koristi sa kablom precnika od 2,5 mm2.

Iskljucite uredaj ¢im u slucaju:

« oStecen utikac ili kabl za struju.

* neispravan prekidac.

« dim ili miris spaljene izolacije.

* Grip videli.

7.. SKUPSTINA i pribor

Montaza video:

* Postavite proSirenje na desnoj strani masine
i drugi produZzetak leve strane masine.

» Odvrnite vijak zaklju¢avanje i slajd na vrhu
Sipke na otvorenom.

« Zategnite ponovo Srafove zaklju€avanje.

* Postavite nosa¢ za stezanje radnog
predmeta sa leve ili sa desne strane masine.

» Uhvatite rucicu i pomerite videla malo na
dole, a onda nezno povucite pinski, tako da
masina pusten na slobodu.

Napomena: Nikada ne koristite video bez
ekstenzije. Proverite da li su pravilno instalirani.

Montaza podrzava nosac.

* Postavite drza¢ za drzanje otvor u zadnjem
delu baze.

« Zategnite Srafove da obezbedi nosag.

Instalirajte masinu na klupi ili na subframe.

SI. 5.

Ova masina je stacionarnih i iz bezbednosnih
razloga uvek treba da bude bezbedno postavljeni.



Nemojte koristiti mobilne aplikacije.

Mozete instalirati masinu na dva nacina:

A. Kao stacionarna masina radni sto. U ovom
sluaju, masina mora drzati Vorkbench sa 4
Srafa.

B. Kao stacionarni masine na subframe.

U ovom sluéaju, masina mora drzati subframe
4 i subframe zavrtnje usidrena na zemlju ili na
podu plo¢a za merenje najmanje 1 m2.

zaustaviti

Iz bezbednosnih razloga, ova masina je
opremljena sa grani¢nikom, koji se koristi kada je
masina ¢ini rezove.

» Da radite preseci, stop mora ostati vezana
za masine (slika 6).

» Za delove sa kruznim restrictor moraju biti
uklonjeni iz masine, kao $to je prikazano (slika 6).

e Za seCenje ugao grani¢nik moraju biti
uklonjeni iz masine, kao $to je prikazano (slika
7 +8).

Zamena lista testere sl. 4

Koristite samo disk jedinice koje su ostre i
neoStecen. Slomljen ili savijeni diska mora biti
odmah zameniti.

* Proverite da li je utika¢ u!

* Popravite Sef masine u najvisem polozaju.

* Odvrnite Srafove (20) sa rotacijom
(suprotnom).
¢ Uklonite napred haube (6). Push

zaklju€avanje (22) i odvrnite zavrtanj seciva (18)
sa isporucuje taster (u smeru kazaljke na satu).

« Uklonite prirubnice od noza (19) i zameni
diska. Proverite da li je disk pravilno postavljen
u masinu: disk sa strelicom u smeru kazaljke na
satu.

e Zamenite prirubnice (19) i pritisnite
zaklju€avanja (22), Sraf leda Bolt (18) i zategnite.

* Premesti nazad na haube (6) i zategnite
zavrtnje (20) (smeru kazaljke na satu).

Podesiv ugao secenja

SI. 3

Secenje pod uglom od 45 stepeni, levo i
desno.

* Oslobodite dugme (9) za polovinu smer
kazaljke na satu.

» Premesti masine Zeljeni ugao (ugao se moze
procitati na steni ispred masine).

* Okrenite dugme (9) pola okrenuti u obrnutom
smeru.

« gramofona je fotografije na svoje mesto u
slede¢im uglova: 0 °, 15°22.5°,30 °i 45 ° (levo
i desno).
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Postavite duplo seéenje pod uglom videla /
kruzne SI. 2

» Podesite prvoj krivini kao $to je opisano
(gore).

» Okrenite dugme (12) smeru, smeru, a zatim
podesite Zeljeni ugao (mozete ga procitati na
zadnjem delu masine). Zatim zategnite opet
dugme (12), rotira u smeru kazaljke.

Zamena grafitnih Cetkica

Sl.

* Proverite da li je utika¢ u!

» Odvrnite poklopac (4) sa ravnim Srafcigerom.
Zamenite Cetke ugljenika isti tip Cetkom. Pritegnite
poklopac (4).

Napomena: Uvek zameniti istovremeno
obe Cetkice ugljenika. Nikada nemojte koristiti
zajedno starog i novog Cetke.

Montaza kese za praSinu sl. 2

Pritisnite drza¢ kese za pra$inu (13) i pogurajte
ga preko rupa u zadnjem delu masine.

Kese za praSinu Ce ostati na mestu kada
pokrenete nosac.

8. Operacija

Koristec¢i kruzno sl.

Pre upotrebe, uvek proverite oStecenja i
nepravilnosti!

* Podesite Zeljeni ugao rez.

» Umetnite utika€ u uti¢nicu.

» Obezbedite radni komad na mesto sa
zagradama (7): Uverite se da je materijal dobro
zategnuta!

» Drzite materijal ¢vrsto na levoj strani,
zadrZavajuci bezbednoj udaljenosti od noza.

* Ukljucite masinu koriste¢i prekidac (1).

* Proverite da li secivo je dostigao maksimalnu
brzinu pre nego Sto udari radni komad koji ¢e se
seci.

« Koristite dugme (3) da biste otklju¢ali haube.

» Sada polako gurnite videla glvata dole, tako
da lista testere za secenje komad i prolaze kroz
prorez u countertop. Ne izvr§e dodatni pritisak na
video. Dajte vremeplov da smanji obratka.

» Pazljivo vratite glavu uredaj nazad na
poziciju na vrhu i iskljucite ga iz prekidac (1).

Koriste¢i klizne funkcija sl.

Masina mora biti ¢vrsto drzali radne povrSine.

Koristeci klizne funkcija za se€enje detalje:

* Obezbedite radni komad na mesto nosac

* Okrenite dugme (10) za pola kruga satu.

» Pomerite masSinu da se

* Ukljucite masinu sa prekidaca

* Niatisnete glvata sporo videla dole, tako da
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testere za sec€enje obratka.

+ Pritisnite masine polako unazad (prema
vodecim restrictor)

» Pazljivo vratite glavu uredaj nazad na
poziciju na vrhu i iskljucite ga iz prekidac.

Upotreba lasera SI. 2

» Za prelazak sa laserom, pritisnite taster za
ukljugivanje / isklju¢ivanje 2.

+ Da iskljucite lasera, otpustite taster za
ukljucivanje / iskljucivanje 2.

9. Servis i podrska

Proverite da li je masina nije povezan na
mreZzu pri obavljanju bilo kog odrzavanje masine.

Klizna Sine

Prljavstina moze da osteti Sine i zatim masine.

« Ocistite Sine slajd sa mekom krpom.

* nano$enje malo ulje za podmazivanje na
Sine

» Premesti video napred i nazad, tako da nafta
Siri duz Sina.

Ove masine su dizajnirane da rade dugo
bez ikakvih problema uz minimalno odrzavanje.
Redovno ¢iSéenje masine i koristiti ga na pravi
nacin, moze da doprinese duzi zivotni vek vase
masine.

Ciséenje

Ocistite kuciSte masine redovno mekom
krpom, najbolje nakon svake upotrebe masine.
Uverite se da otvori su bez prasine i prljavstine.
Da biste uklonili tvrdokorne mrlje, Kkoristite
meku krpu natoplienom sapunici. Nikada ne
upotrebljavajte razredivace kao $to su benzen,
alkohol, amonijak, itd.

Ove vrste rastvarata mogu da ostete plasti¢ne
delove.

10.. ReSavanje problema

10.1. Motor nece da se pokrene

« utika¢ nije u kontaktu

» Kabl za napajanje se prekida

* prekidac je neispravan.

Uzmi masini da ovlas¢eni servis za popravku.
10.2. Rez je jednak (nazubljene)

+ Secivo mora biti zamenjen

« Secivo je unazad postavljen

« Secivo je zacepljen sa smolom ili piljevine

+ Secivo nije pogodan za detalje, koji se koristi
10.3. Savet i/ ili kruzni poluga je blokiran

» mekinje i / ili prasine moraju biti uklonjeni
10.4. Bicikl je teSko u maksimalnom brzinom.
* Produzni kabl je previSe tanak i/ ili predugo.
* Mrezni napon je maniji od 230 V

10.5. MaSina vibrira u suvise

* Secivo je ostecen

10.6. Masina je suviSe toplo

« otvori su blokirane. O¢istite ih suvom krpom.

10.7. Motor radi neravnomerno

« Cetkice se nose. Zamenite Cetke ugljenika ili
se obratite prodavcu.

11.. Podmazivanje

Masina ne zahteva dodatni podmazivanje.

12. Za zastitu zZivotne sredine.

U pogledu zastite Zivotne sredine masina, prib-
ora i ambalaze treba podvrgnuti odgovarajuce
obrade za ponovnu upotrebu sadrzane u ovim
materijalima. Da bi se olakSalo komponente
reciklazu proizvodi od sintetickih materijala u
skladu sa tim oznacena. Ne bacajte masine u
smece! Prema Direktivi 2012/19/EC na kraju
zivotnog veka elektri¢nih i elektronskih uredaja i
uspostavljanje nacionalnog prava i masine koje
se ne mogu Koristiti, to mora biti sakupljeni odvo-
jeno i biti podvrgnuti odgovaraju¢e obrade za
oporavak sadrzanih u njima vredne sekundarne
sirovine.



RAIDERME

SL Priro¢nik za originalno navodilo
Dragi kupec,

Cestitamo za nakup strojev iz najhitreje rastote blagovne znamke elektri¢nih, bencinskih in
pnevmatskih orodij - RAIDER. Ko pravilno namestite in delate, so RAIDER varni in zanesljivi stroji in
delo z njimi bo prinesel pravi uzitek. Za vase udobje je bilo zgrajeno in odli€éno servisno omrezje 45
bencinskih servisov po vsej drzavi.

Pred uporabo tega stroja pozorno preberite ta “navodilo za uporabo”.

V interesu vase varnosti in zagotovite pravilno uporabo ter natan¢no preberite ta navodila, vkljuéno
s priporo€ili in opozorili v njih. Da bi se izognili nepotrebnim napakam in nesre¢am, je pomembno,
da bodo ta navodila ostala na voljo za prihodnje sklicevanje na vse, ki bodo uporabljali stroj. Ce
ga prodajate novemu lastniku, je treba skupaj z njim priloziti Priroénik za navodila, da se novim
uporabnikom omogoci spoznavanje ustreznih varnostnih in delovnih navodil.

Euromaster Import Export Ltd. je pooblas¢eni zastopnik proizvajalca in lastnika blagovne znamke
RAIDER.

Naslov: Sofija Mesto 1231, Bolgarija “Lomsko shausse” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10,
www.raider.bg; www.euromasterbg.com; e-posta: info@euromasterbg.com.

Od leta 2006 je podjetje uvedlo sistem vodenja kakovosti ISO 9001: 2008 s podrocja certificiranja:
trgovina, uvoz, izvoz in servisiranje hobija in profesionalnega elektricnega, mehanskega in
pnevmatskega orodja ter splos$ne strojne opreme. Certifikat je izdal Moody International Certification
Ltd, Anglija.

Tehniéni podatki

parameter enota vrednost
Model - RDP-MS12
Nazivna napetost V 230
Nazivna Frekvenca Hz 50

Nazivna odjemna mo¢ w 2100

Stanja nedejavnosti min 3800
Premer diska mm 305x30x2.8 mm 40 T

105x330 mm (0°x 90°)
Globina reza mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

L., (zvocni tlak) dB(A) 95.2
L, (raven zvocne moci) dB(A) 108.2
Stopnja vibracije m/s? <25

Zasditni razred - 1

1. Splo$na navodila za varno obratovanje.

Preberite vsa navodila. Ce ne upoétevate vsa navodila lahko povzroéi elektriéni udar, pozar in / ali
hude telesne poskodbe. Shranite ta navodila na varnem mestu.

1.1. Varnost na delovhem mestu.

1.1.1. Naj delovno mesto vedno ¢&isto in urejeno. Disorder in slaba osvetlitev lahko prispevajo k
nastanku nesrec.
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1.1.2. Ne uporabljajte stroja v okolju s poveano
nevarnost eksplozije, v blizini vnetljivih tekogin,
plinov ali prahu. Med delovanjem naprave
ustvarjajo iskre, ki lahko vzgejo prah ali pare.
1.1.3. Ne dovolite otrokom in drugim osebam, da
delujejo stroj. Ce je preusmeril vago pozornost,
lahko izgubite nadzor stroja.

1.2. Varnost pri delu z elektri¢no energijo.

1.2.1. Plug Stroj se morajo ujemati z vti¢nico.
V nobenem primeru ne dajo spremeniti plug.
Pri delu z elektricnimi nastavi na niclo, ne
uporabljate adapter svecke. Originalni oziroma
nespremenjeni  vti€éi in  ustrezne vtinice
zmanijSujejo tveganje elektricnega udara.
1.2.2.1zogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi.
cevi, radiatorji, Stedilniki in hladilniki. Ko je
ozemljen vase telo, elektricnega udara je vecja.
1.2.3. Zascitite va$ racunalnik pred dezjem in
vlago. Prodiranja vode v stroj poveCuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.4. Ne uporabljajte napajalnega kabla za
namene, za katere je dolo¢eno, npr. za izvedbo
stroja, vle€enja ali unplugging elektricnega
orodja. Zavarujte kabel pred vrocino, oljem,
ostrimi robovi in premikajoCimi se deli strojev.
Poskodovani ali prepleteni kabli povecujejo
tveganje elektricnega udara.

1.2.5. Pri delu na prostem, pa stroj le v obratih
opremljeni z elektricnim stikalom Fi (varnostni
izklop stikalo na diferen¢ni tok) in uhajanje
toka, ki se sprozi, ko je DTZ biti ve¢ kot 30 mA.
Uporabljajte samo podalj$ki primerna za uporabo
na prostem. Uporaba kabelskega podaljsSka,
primernega za na prostem, zmanjSuje tveganje
elektricnega udara.

1.2.6. Ce morate uporabiti naprave v vlaznem
okolju, uporabi varnostnih tokovi uhajanje stikalo.
Uporaba varnostnih tokovi uhajanje stikalo
zmanjsuje tveganje elektricnega udara.

1.3. Varen nacin dela.

1.3.1. Bodite zbrani in pazite, kaj delate in
razumne. Ne uporabljajte stroja, ¢e ste utrujeni
ali pod vplivom mamil, alkohola ali drog. En sam
trenutek nepazljivosti, ki delujejo stroj lahko
povzroCi resne poskodbe.

1.3.2. Osebna zas¢itna oblacila in vedno nosite
zas¢itna ocala. Nosi stroj, primeren za uporabo
in dejavnosti, osebno varovalno opremo, kot so
maske proti prahu, moc¢ne Cevlje tesno zaprta
spoprijeti s stabilno, zascitno ¢elado ali sluha
(nausniki), zmanjSa tveganje za nesrece.

1.3.3. lzogibajte se nenamernemu vklopu
naprave nehote. Pred prikljucitvijo se prepricajte,

da je stikalo v polozaju “Off”. Ce, ko nosite stroj
s prstom na stikalu, obstaja nevarnost nesrece.
1.3.4. Pred vklopom stroja, poskrbite, da boste
odstranili vse njene javne gospodarske sluzbe
in klju¢i. Podpora orodja levo zadaj na gibljivih
delov lahko povzroci poskodbe.

1.3.5. lzogibajte se nenaravne drZe. Delo
na podlagi ter v vsakem trenutku. Torej,
lahko nadzorujete stroj bolje in varneje, Ce
nepri¢akovanih situacijah.

1.3.6. Dress pravilno. Ne deluje z ohlapno obleko
ali nakit. Naj lase, oblacila in rokavice stran od
gibljivih delov. Ohlapno obleko, nakit ali dolge
lase lahko zgrabijo gibljivih delov.

1.3.7. Ce je mozno uporabiti sistem za
odsesavanije prahu, se prepricajte, da je povezan
in pravilno. Uporabo teh naprav zaradi oddajajo
prahu na delovnem mestu.

1.4. Skrbno odnos do stroja.

1.4.1. Ne preobremenjujte naprave. Uporabljajte
stroj samo kot je bilo predvideno. Boste delo
boljSe in varnejSe pri uporabi ustrezne naprave,
ki jo doloc€i proizvajalec obmocja obremenitve.
1.4.2. Ne uporabljajte stroja, ¢e je poskodovan
stikalo. Stroj, ki ne more biti stikalo, ki ga dolo¢i
proizvajalec, je nevarno in ga je treba popraviti.
1.4.3. Preden spremenite nastavitve stroja,
spreminja elektricno orodje in dolgo €asa, ko
raCunalnika ne uporablja, izkljucite elektri¢no
omrezje. Ta ukrep odpravlja tveganje zacne stroj
nenamerno.

1.4.4. Naj stroji na mestih, kjer lahko dostopate
z otrokom. Ne da se lahko uporabljajo osebe,
ki niso seznanjeni s tem, kako delati z njimi in
niso prebrali ta navodila. Ko ste v uporabljajo

neizkuSene osebe, lahko stroji lahko zelo
nevarna.
1.4.5. Naj obdelovalnih strojev. Preverite

funkcije neskladnosti brezhibno, ali uroki, ki
imajo zlomljene ali poSkodovane dele, ki lahko
vplivajo na funkcije naprave. Pred uporabo
stroja, poskrbite, da poSkodovane dele je treba
popraviti. Stevilne prometne nesrege povzrogijo
slabo vzdrzevani stroji in oprema.

1.4.6. Rezalna orodja naj bodo ostra in Cista.
Skrbno negovana rezalna orodja z ostrimi rezili
se manj upora in delo z njimi lazje.

1.4.7. S stroji, pribor in delovna orodja, itd, v
skladu z navodili proizvajalca. V skladu s temi
navodili in posebne delovne pogoje in postopke
za izvajanje. Uporaba strojev, ki niso namene,
lahko nastanejo v nesrec¢ah.



2. Namen

To elektricno orodje je zasnovan kot
stacionarno stroj za razrez lesa v ravni liniji in
kriz. Vodoravni kot za Zage od -45 ° do +45 °, so
mogoce in vertikalne kote nagiba do 45 °.

3. Preverite, deli in pribor za poSkodbe stroja
med prevozom.

Elementi stroja

Shema 1,2in4

1. Klju€ne incl. Vklop / izklop

. Kljuéne incl. / Off laserskih

. Odkleni gumb (zas¢itno pokrivalo za rezilo)
. Naslovnica ogljene S¢etke

. Zaklepanje pin

. Zascitni pokrov z mecem

. Bracket Podrobnosti

Stop

. Gumb za nastavitev kota reza
10. Zaklepanje gumb

11. Pritrdilna objemka rocica

12. Rocica za nastavitev kota rezanja
13. VrecCke za prah

14. Drsna Zeleznici

15. Merilo za dolo¢anje kota

16. Rocaj

17. Cover

18. Bolt disco

19. Flange

20. Screw

21. Razsiritev (levo in desno)
22. Zaklepanje gumba na rezilo

©ONO O WN

4. Dodatni varnostni napotki

4.1. Pri uporabi zage z zobmi tezko kovino
(ogljik-prevrniti), je priporocljivo, da uporabite
diske z negativno ali rahlo pozitiven pod kotom
rezanja. Ne uporabljajte Zage za rezanje globoko
zobe. Lahko pritrdite zaSc&itni pokrov.

4.2. Opozorilo: Najprej sestavite vse dele
skrbno pred zaCetkom dela. Sledite postopku,
kot je dolo¢eno.

4.3. Ce niste seznanjeni z uporabo takega
stroja je bolje, da se posvetuje strokovni instruktor
ali tehnik.

4.4. Vedno privite ali trdno pritisnite na
podrobnosti  voznik videl, pred izvajanjem
postopek rezanja. Uporaba vseh moznih nacinov
zategovanja je bolje, da uporabljajo svoje roke za
ta namen.

4.5. Pomembno: Ce drzite obdelovanca z
roko med rezanjem, ohraniti razdaljo najmanj
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100 mm od rezila.

4.6. Vedno potisnite obdelovanca na tocilne.

4.7. Naj rezilo ostre in preverite redno, ki
se vrtijo svobodno, brez nenavadnih tresljajev.
Zamenijajte rezilo, Ce je potrebno.

4.8. Pustimo, da se disk, da prosto vrteti,
dokler ne doseze najvecje Stevilo vrtljajev pred
rezanjem.

4.9. Naj zra¢nikov na hrbtni in spodniji CistejSe
motorno zago in elektri¢ni stroj za daljSe Zivljenje.
Bilan¢ni umazanijo in prah je treba odstraniti.

4,10. Vedno drzite obdelovanca trdno na
toCilne pred predelavo.

4,11. Uporabljajte samo primerno orodje za
rezanje, za vsaj 3800 rpm.

4,12. Uporabljajte le pravilno rezila Zage.
Premajhna ali prevelika, diski so Se posebej
nevarne za rezanje.

4,13. Redno preverjajte rezila za S$kodo.
Zamenijajte rezilo, Ce je potrebno.

4,14. Namazite novega rezila in Ccisto
prirobnice pred sestaviti novo rezilo. Nato vstavite
disk v pravo smer in potegnite tesno prirobnico z
glavo.

4,15. Uporabljajte samo originalno prirobnice.
Vse druge vrste niso primerne.

4,16. Nikoli ne uporabljajte brez zas¢itno
pokrivalo iz rezila.

4,17. Premicni del zas¢itnega pokrova mora
ostati tudi sestavljeno.

4,18. Nikoli Grease rezilo, saj vrti.

4,19. Vedno imejte roke so dale¢ od obsega
videl.

4,20. Nikoli ne vzemite delu, sem ga ujela z
rokami vzdolz ali zadaj rezilo.

4,21. Poskrbite, da obdelovanec se ne dotika
rezila, preden je naprava vklopljena.

4,22. Nikoli ne cut kovine ali kamna s to
napravo.

4,23. Uporaba
obdelovance.

4,24. Nikoli ne uporabljajte stroja v nevarnih
okoljih, kjer so vnetljivi plini ali teko€ine.

4,25. Nikoli ne pustite brez nadzora stroja ne
da bi prej unplugging oskrbo z elektriéno energijo.

4,26. Ce slisite dudne zvoke, jih poskusite
skladbo ali imajo racunalnik na pooblas¢eni
servis za popravilo.

427. Ce je kateri koli del zlomljen ali
poskodovan, ga takoj zamenjati ali ga popraviti.

4,28. Nikoli ne stojijo pred rezilom, in ostanite
levo ali desno na zago.

4,29. Vase roke prav tako ne sme stati v blizini

pripomo¢kov za dolge
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sledi lopatice.

4,30. Vedno uporabljajte pomozni bat za
potiskanje lesa na zago.

4,31. Vedno postavite drevo pred desko za
rezanje in ga nato potisnite $e nazaj.

4,32. Rezanje pod kotom bi Legally le
nastavljiv voznikov in restriktor je treba odstraniti.

4,33. Nikoli ne uporabljajte omejevalnik kot
linearni ukrep za rezanje tramov.

4,34. Ce je zaklenjen rezilo - najprej odklopite
stroj, preden ste poskrbeli za problem.

4,35. lzogibajte se rebound podrobnosti, pri
¢emer naslednje ukrepe:

* VVedno uporabljajte ostrih nozev.

* Ne cut premalo podrobnosti.

* Ne javnost podatkov, dokler se ni povsem
odrezani.

* Set vzporedno voznik rezilo.

* Nikoli ne odstranite pokrov videl.

4,36. Preden boste nadaljevali delo z zago,
poskrbite, da boste ostali stabilni, in da so vase
roke so v Zeleni poloZaj.

4,37. Nikoli ne uporabljajte topil za cCis¢enje
stroja. Uporabljajte samo vlazno krpo za CiS€enje.

4,38. Ne uporabljajte Zage, ki so poSkodovani
ali deformirani.

4,39. Zamenjajte notranje povrsine, ko nosite.

4,40. Uporabljajte le zgo3Cenke, ki jih
priporoca proizvajalec.

4,41. Poskrbite, da boste izbrali Zzage je
primeren za katerega obdelujemo.

4,42. Povezite zbiranje prahu (vrecka) pri
rezanju.

4,43. Uporaba in
kontrole rezilo.

4,44, Uporabite pravilno in prilagodi zgornji
8citnik rezila.

4,45. Prah, ki je izSla pri rezanju nekaterih
drevesnih vrst je lahko strupena. Nekatere od teh
vrst so hrast, breza, jesen, bukev in lepenka. Prah
iz tropskega lesa, kot so palisandra, Coco Bolo
in afzeliya lahko povzroci raka, ko dihate redno.
Poskrbite, da imate name&&en bolje napravo za
odsesavanje, ki izpolnjuje naslednje zahteve:

* cev mora biti popolnoma prilega na postajo;

» mora Sesalna prostornina vecja od 550 m3
na uro;

» mora vakuum v razmerju ve¢ kot 740 Pa

* mora biti hitrost zraka ve¢ kot 20 metrov /
sekundo

PrepriCajte se, da je ozracje sprosti najmanj
znesek lesnega prahu. ObriSite lesni prah (ne
udarec s stisnjenim zrakom), popravilo pusc¢anja

ustrezno prilagoditev

cevi in zagotoviti ustrezno prezraevanje.

Ne uporabljajte Zzage, ki so poskodovani ali
deformirani.

Ne spreminjajte stroj nepooblascenim deli, ki
niso preizkuseni in odobreni.

V glavnem se uporablja:

* Dovoljeni rezalne plosce

* Varnost Pooblas¢eni Systems

* Vedno uporabljajo razpoloZljive varnostne
sisteme!

4,46 nosite zascCito sluha. Naslednji dejavniki
lahko vplivajo na ustvarjanje hrupa:

« vrsto materiala je treba zmanj$ati.

* Rezilo

» moc, ki se izvaja na obdelovancu. Mo¢nemu
hrupu lahko povzro¢i poskodbe sluha. Poskrbite,
da boste uporabljajte za$€ito proti hrupu.
PrepriCajte se, da disk ni zvita, lahko tudi
povzrocajo hrup.

4,47 Preostala tveganja

V nadaljevanju so mozna tveganja uporabe
teh naprav:

 poskodb zaradi dotika vrtecih se delov

 poSkodbe, ki jih povzroca zdrobljen blade

Ta tveganja so najbolj ocitne:

* V okviru dela

« V okviru vrtecih se delov stroja, ne glede na
uporabo ustreznih za&¢itnih ukrepov in izvajanje
varnostnih naprav, nekatera preostala tveganja
se ni mogoce izogniti. To so:

* poskodbe sluha.

« tveganje za nesrece, ki jih povzro€a nekrite
deleze vrtijo zage.

» Nevarnost poskodb pri menjavi diskov.

* Nevarnost zlozenih prstov, ko odprete
pokrov.

5. Transport

Pred vsako delovno mesto in nastavitev
stroja, potegnite vtic.

Prepriajte se, da vsi gumbi in napenjanje
naprave so varno:

* Obrnite gumb za
mehanizem nasprotni.

« Slide celotnega stroja, da se

» Obrnite vrtljivi zaklepanje polozaj v smeri
urinega kazalca, da zaklenete drsno funkcijo.

» Odklenite zati¢ na desni strani stroja.

« Pritisnite rocico za odklepanje diska zas¢ito.

* Pritisnite stroj.

« vijak na desni strani.

Dvignite stroj iz trdnega, spodniji strani.

zaklepanje  drsni



Medtem ko je naprava v uporabi

Pri pogosti uporabi stroja, ne dovoljujejo
rutinsko, da privede do napak. Ne pozabite, da
lahko majhno pomanjkanje koncentracije privede
do resnih poskodb v del¢ku sekunde.

* Pred rezanjem, poskrbite, da varnostni
pokrov, je v pravilnem poloZaju.

* Pred prvo rez, pustite stroj, da dela za kratek
&as brez obremenitve. Ce slisite vse nenavadne
zvoke ali stalno vibracije, izkljuCite stroj iz
elektri¢ne vticnice in nato odkriti vzrok problema.
Ne vklapljajte naprave, dokler se problem in jo
odstraniti.

» Poskrbite, da obdelovanec, da se znizanje
ne bo zaljublien. Ne ga hranite in ne vec kot
zategnite. Ne uporabljajte sredstev, da bi
poskusali ustaviti.

Bil bi moralo biti omogoc¢eno, da svobodno
gibati po rezilo. Kjer to ni mogoce, lahko cut del
se ujeli z rezilom in vrgli v vse smeri.

* Ne postavljajte roke tam, kjer je mogoce priti
v stik z rezilom v primeru nenadne premike.

* Naj bo videl, doseze najvecjo hitrost pred
rezanjem.

« Pritisnite videl glavo navzdol, tako da se
motor ni preobremenjen in rezilo ni zaljubljen.

« Ce morate odstraniti materiala zaljubljen,
najprej naj disk ustaviti predenje in popolnoma
izklopite motor in napajalni kabel.

» Ob koncu rezanja, imejte glavo navzdol, pa
stroj izklopite in poCakajte, da se vsi gibljivi deli
popolnoma ustaviti, preden zaprete svoje roke
kratki razdalji od stroja.

Varnostne nasvete pri delu z lasersko pistolo:

* Nikoli ne glejte v laserski zarek.

* Nikoli ne usmerite laserski zarek za ljudi ali
Zivali.

* Ne usmerjajte laserskega zarka na zelo
odsevni material. Odbite svetlobe je lahko
nevarno.

« Popravilo laser projektor se lahko izvaja samo
usposobljeno osebje / poklicnih strokovnjakov
za popravilo.

* Ne postavljajte trdnih predmetov v optiki
laser.

« Ocistite laser lec¢e z mehko suho $¢etko.

6. Motor

* Prikljucite stroj na 230 V vti¢nico.

« Ce motor ne vzge takoj spustite tipko.
IzkljuCite. Poskrbite, Zage se lahko zavrti prosto.
Ce je tako, poskusite ponovno zagnati stroja.

Da bi preprecili poSkodbe motorja za dovod
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zraka v motorju je treba redno Cistiti pred prahom
in umazanijo, da se zagotovi ustrezno hlajenje
motorja.

+ Ce je motor nenadoma prekine, rezanje,
takoj spustite tipko. Release disk iz obdelovanca,
potem lahko Se naprej cut.

* Uporaba dolge kable z zelo majhnim
premerom, lahko privede do izgube napetosti, ki
lahko posledi¢no privede do tezav motor.

e Za do 15 metrov, je treba uporabljati od
premera kabla 1,5 mm2.

* dolzina med 15 in 40 metrov je treba
uporabljati od premera kabla 2,5 mm2.

Turn off enota takoj v primeru:

« vti¢ poSkodovan ali napajalni kabel.

* napako stikalo.

« dim ali vonj poZganih izolacije.

* Grip videl.

7. ASSEMBLY in dodatki

Montaza videl:

» Namestite razSiritev na desni strani stroja in
drugo razsiritev na levi strani stroja.

» Odvijte vijak zaklepanje in potisnite top bari
na prostem.

* Vpenjalne vijake znova.

 Postavite nosilec za vpenjanje obdelovanca
iz leve ali desne strani stroja.

» Primite ro€aj in premikanje videl nekoliko
navzdol, nato pa nezno povlecite pin, tako da se
sprosti stroj.

Opomba: Nikoli ne uporabljajte, ne da bi
videl koné¢nice. Prepricajte se, da so pravilno
namescena.

Pritrdilni kotnik podpira.

» Mount nosilec, da imajo rezo na zadniji strani
baze.

« Privijte vijake, da pritrdite nosilec.

Namestitev stroja na klopi ali na pomozni
okvir.

Slika. 5.

Ta stroj miruje in varnostnih razlogov je treba
vedno ¢&vrsto pritrjena. Ne uporabljajte mobilnih
aplikacij.

Lahko namestite stroj na dva nacina:

a. Kot stacionarno delovno mizo stroja. V tem
primeru mora stroj drZijo delovno mizo s 4 vijaki.
b. Kot mirujo€em stroju na pomozni okvir.

V tem primeru mora stroj drzijo pomozni okvir
4 in pomozni okvir vijaki pritrjeni na plosco tla ali
tla s povrsino najmanj 1 m2.

stop

Iz varnostnih razlogov je ta stroj opremljen z
omejevalnikom, ki se uporablja, ko stroj ne bo
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kosi.

« Ce zelite, da podne presekov, mora ustaviti
ostati pritrijena na stroj (Slika 6).

* Za podroc¢ja s kroznimi restriktor je treba
odstraniti iz stroja, kot je prikazano (Slika 6).

* Za rezanje kot mora biti omejevalnik
odstraniti iz stroja, kot je prikazano (slika 7 +8).

Zamenjava zaginega lista SI. 4

Uporabljajte le pogone, ki so ostri in
neposkodovana. Zlomljena ali upognjena disk je
treba takoj zamenjati.

* Poskrbite, da je plug v!

* Fix vodja stroja v najvisji polozaj.

* Odvijte vijake (20) z rotacijo (levo).

+ Odstranite pokrov (6) naprej. Potisnite zaklep
(22) in odvijte vijak (18) s prilozenim klju¢em (v
smeri urinega kazalca).

+ Odstranite prirobnico rezila (19) in zamenjajte
disk. Prepri¢ajte se, da disk ni pravilno namesc¢en
v stroj: disk s pusc€ico, ki kaze v smeri urinega
kazalca.

» Namestite prirobnico (19) in pritisnite tipko
za zaklepanje (22), privijte vijak nazaj (18) in
privijte.

» Premakni nazaj v napo (6) in privijte vijake
(20) (v smeri urinega kazalca).

Nastavljiv kot rezanja

Slika. 3

Rezanje pod kotom 45 °, levo in desno.

+ Odvijte gumb (9) v smeri urinega kazalca za
pol obrata.

» Premakni stroja na Zeleno kota (kot je mozno
prebrati na skali pred stroja).

« Zavrtite gumb (9) polovice pa nasprotni.

» gramofoni se zaskoCi v naslednjih zornih
kotov: 0 °, 15 °22,5°,30 °in 45 ° (levo in desno).
Set dvojno rezanje kota videl / krozna SI. 2

* Nastavite prvi vogal, kot je opisano (zgoraj).

+ Zavrtite gumb (12) smeri, nasprotni smeri
urinega kazalca, nato pa nastavite zeleno kota
(lahko jo od€itamo na zadnji strani stroja). Nato
privijte gumb (12) Se enkrat, se bo vrtel v smeri
urinega kazalca.

Zamenjava ogljene $Cetke

Slika.

* Poskrbite, da je plug v!

» Odvijte pokrov (4) z ravnim izvijacem.
Zamenjajte ogliene 3Cetke iste vrste krtaco.
Privijte pokrovcek (4).

Opomba: Vedno zamenjajte obe ogljene
SCetke hkrati. Nikoli ne uporabljajte skupaj stare
in nove Scetke.

Montazni vre¢ke za prah SI. 2

Press nosilec vrecke za prah (13) in ga
potisnite v luknjo v zadnjem delu stroja.

VreCke za prah bo ostal v mestu, ko zaZenete
konzolo.

8. Delovanje

Uporaba krozni SI.

Pred uporabo vedno preverite za Skodo ali
napake!

 Nastavite zeleno kota reza.

* Vi€ v vticnico.

» Zavarujte obdelovanec na mestu z nosilci
(7): Poskrbite, da je gradivo dobro tesen!

» Poskrbite, da gradivo trdno na levi strani,
hkrati pa ostati na varni razdalji od rezila.

* Vklopite stroj s stikalom (1).

» Poskrbite, da bo rezilo je dosegel najvecjo
hitrost, preden je hits obdelovanec, da je treba
zmanijsati.

» Uporabite gumb (3) za odklepanje pokrova.

» Zdaj pocasi potisnite videl glvata navzdol,
tako da zaginega lista za zmanj$anje kosa in
skozi rezo v to€ilne. Ne izvajala dodaten pritisk na
Zago. Daj stroj ¢as za zmanj$anje obdelovanec.

* Previdno vrnitev stroj glavo nazaj na prvo
mesto in ga loCite od stikala (1).

Uporaba drsnih funkcijo SI.

Stroj mora biti trdno pritrjena na delovno mizo.

Uporaba drsna funkcija za rezanje
podrobnosti:

» Zavarujte obdelovanec na mestu, ki jih
nosilec

* Zavrtite gumb (10) za pol obrata v nasprotni.

« Slide stroj, da se

* Vklopite stroj s stikalom

» Nyatisnete glvata pocasi videl dol, tako da
Zage za rezanje obdelovanec.

« Pritisnite stroj pocasi nazaj (proti vodilni
restriktor)

* Previdno vrnitev stroj glavo nazaj na prvo
mesto in ga izklopite iz stikala.

Uporaba laser SI. 2

» Za preklop laser, pritisnite tipko za vklop /
izklop 2.

* Za izklop laserja, spustite gumb za vklop /
izklop 2.

9. Servis in podpora

Poskrbite, da stroj ni priklju¢en na omrezje pri
opravljanju katere koli vzdrzevalna dela na stroju.

Drsna vodila

Dirt lahko po$koduje vodila, nato pa stroj.



« Ocistite drsne tire z mehko krpo.

* izdajanje malo mazalnega olja na vodilne
tracnice

* Premakni videl sem in tja, tako da olje Sirijo
po tirih.

Ti stroji so izdelani za delovanje za dolgo
Casa brez tezav z minimalno vzdrzevanje. Redno
¢isCenje stroja in ga uporabi na pravi nacin, lahko
prispeva k dalj$o zZivljenjsko dobo vasega stroja.

Ciggenje

Ocistite ohiSje stroja redno z mehko krpo,
po moznosti po vsaki uporabi stroja. Prepriajte
se, zracniki so brez prahu in umazanije. Za
odstranitev trdovratne madeze, uporabite mehko
krpo, navlazeno z milnico. Nikoli ne uporabljajte
topil, kot so benzen, alkohol, amoniak, itd.

Te vrste topil lahko poskoduje plasti¢ne dele.

10. Odpravljanje napak

10.1. Motor se ne bo zacela

« vtika¢ ni v stiku

« je pokvarjen napajalni kabel

» Stikalo je v okvari.

Vzemite stroj za pooblasceni
popravilo.

10.2. Cut je enako (a nazobljenimi)

* Rezilo je treba zamenjati

* Rezilo je namesc&en nazaj

* Rezilo je zama$en s smolo ali Zagovino

* Rezilo ni primeren za podrobnosti, ki se
uporablja

10.3. Nasvet in / ali krozni rocica je blokiran

« otrobi in / ali prahu je treba odstraniti

10.4. Kolo je tezko na maksimalno hitrost.

» PodaljSek je pretanek in / ali predolgo.

* omrezna napetost je manj$a od 230 V

10.5. Stroj vibrira preve¢

* Rezilo je poSkodovan

10.6. Stroj je prevec vroce

« odprtine so blokirani. Jih ogistite s suho krpo.

10,7. Motor deluje neenakomerno

* se nosijo $Cetke. Zamenjajte ogliene SCetke
ali se posvetujte s svojim prodajalcem.

11. Mazanje

Stroj ne potrebuje dodatnega mazanja.

servis za
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12. Varstvo okolja.

Glede na okoljske za$¢ite, je treba stroje, opremo
in embalazo v skladu z ustreznimi predelavo za
ponovno uporabo iz teh materialov. Da bi olajsali
recikliranje komponent, izdelanih iz sinteti¢nih
materialov, so ustrezno oznaceni. Ne mecite
stroje v smeti! V skladu z direktivo 2012/19/ES
o izrabljenih elektri¢nih in elektronskih naprav ter
vzpostavitev nacionalnega prava in stroji, ki jih ni
mogoce uporabiti, ga je treba zbirati lo¢eno in jih
v skladu z ustreznimi obdelavo za izterjavo, ki jih
vsebujejo dragocenih sekundarnih surovin.



52  www.raider.bg

EL

MpwTdTUTTO 0BNYIWV XPONG

AyattnTé TTEAGTN,

Juyxapntipla yia Tnv ayopd €vOG PNXAVAUOTOG OTTo TIG TaXUTEPA QVOTITUOCOUEVN HAPKA
NAEKTPIKWV Kail Tretieopévou aépa epyaleia - RAIDER. Me tn owoTr eykatdoTaon Kai AgiIroupyia,
RAIDER e¢ival ag@aAn kai agiétmoTta UAIKA Kal TIG epyacieg padi Toug Ba oag dwael TTpayHaTIKr Xapd.
MNa 1n dieukdAuvon oag, awoyn £EuUTTNPEETNON KAl dnuIoUPYRoEl éva SiKTUO.

Mpiv xpnoipoTroInoeTe AuTd To PNXAavnua, SIaBAECTE TIPOOEKTIKA TO TPEXOV «EYXEIPIOIO XPAONGY.

Mpog 10 cUPPEPOV TNG ACPAAEIag 0ag Kal va eEag@alioel Tnv opbr xprion kal va diaBAceTe
TIPOCEKTIKA QUTEG TIG 0BNYIEG, KOBWG KAl TIG CUCTACEIG KAl TIG TTPOEIOOTTOINCEIG TOUG. [Na TNV aTTOQUYT)
TEPITTWV AaBWV Kal aTuxnudaTwy, gival anuavTikd 6T auTég ol odnyieg va Trapapeivouv diabéaipa yia
MEAAOVTIKN ava@opd oe 6Aoug 6ooug Ba XPNOIPOTIOIOUV TO UNXAvnua. Av TO TTOUAAOEI O€ €vav VEO
IBI0KTATN ,EYXEIPIOIO XpAong” TTPETTEl va uTToANB0OUV padi pe auTtd va ETTITPEWEI OTOUG VEOUG XPHAOTES
va e€olkelwBoUV pe TIG 0dnyieg ao@aleiog kal AeiToupyiag.

LEuromaster Import Export“ Ltd eivai e€ouaiodoTnuévog avTirpOowTTOG TOU KATAOKEUAOTH Kal
1810kTATN Tou RAIDER epmropiké orjua. AiedBuvon Tng etaipeiog eivar n Zogia 1231, blvd ,Lom
Road" 246, TnA. 02 934 33 33 934 10 10, www.raider.bg; www.euromasterbg.com; E-mail: info @
euromasterbg. com

A6 10 2006 n eTaipgia eior)yaye éva ouoTtnua diaxeipiong moiétntag ISO 9001:2008 mioTotroinon
JE TO TTEDI0 EQAPUOYAG: EUTTOPIA, ElI0aYWYR, EEaywWyr Kal TNV €EUTTNPETNON TWV ETTAYYEAUATIKWY Kal
XOUTTI NAEKTPIKN, TIVEUHATIKN KaI TN dUvaun pyoAgiwv Kal a1dnpIKwy. To ToToTToINTIKG £KOGONKE aTTd
Tov oiko Moody AigBvég Certification Ltd, AyyAia.

TEXNIKA ZTOIXEIA

TTAPAUETPO Hovada agia
ApIBUOG gupeTnpiou - RD-MS06
OvopaaoTIKr Tdon \% 230
JuyvoTnTa Hz 50
OvopaoTiKA 10XUG w 2100
Adpavig min' 3800
AiGuetpog diokou mm 305x30x2.8 mm 40 T

105x330 mm (0°x 90°)
BdbBog kotrrig mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

L, (0768uNn NXNTIKNAG TTiEaNng) dB(A) 95.2
L, (OTGBUN NXNTIKAG 10X00G) dB(A) 108.2
Emritredo kpadaopwy m/s? <25

Kartnyopia pévwaong - Il




ArtreikovifovTal oToIXEia.

1. EuéAIKTn (KupaTo€Idr)) cwARva.
2. Kipia cwAnva.

3. MoépoAa.

4. O dI0KOTITNG.

5. YTodoxn.

6. A&lavTIKO TTaVAKI.

7. Neiavon ke@dAI (pwTAOTE).

8. Toiutnua.

1. Tevikég 0dnyieg yia TNV ao@aAr) AeiToupyia.
AlaBdoTe OAeg TIG 00nyieg. Edv dev akoAouBroeTe
6Aeg TG 00nyieg pmopei va  0odnynoel o€
nAekTpoTTANngia, Tupkayid R / kai cofapoug
TpaupaTiopoUs. PuAdagTe autég TIG odnyieg o€
ACPAAEG PEPOG.

1.1. Ao@daAgia 0TO XWPO £pyaaiag.

1.1.1. Alatnpeite TO XWPO TToU £pyadeaBe kabap
KAl KOAA QwTiopévo. Alatapaxf Kal  Kakog
PWTIOYOG PTTOPEi v CUPBAAEl OTNV €PAvion
ATUXNUATWV.

1.1.2. Mnv xpnoiyoTroleite TO Pnyxdvnua o€ £va
mepIBAANOV  pe  augnuévo  Kivduvo  €kpnéng,
KOVTA o€ €U@AeKTa uypd, aépia i okovn. Kard
N Aemoupyia, Ta  pnxavApata  dnuioupyouv
OTTIVEAPEG TTOU PTTOPET va avagAégel Tn okovn A
avaBupIAoEIG.

1.1.3. Kpamjote 710 TQidid POKPIG Kal ol
TIAPEUPIOKOUEVOI  KaTd  Tn  AgiToupyia  Tou
unxavAuaTtog. Av TNV TTPOCOXN 00g TTpowoEiTal,
MTTOPET VO XAOETE TOV EAEYXO TOU UNXAVIMATOG.
1.2. Ao@aAgia Katd TNV epyacia Pe TNV NAEKTPIKNA
eVEPYEIQ.

1.2.1. ZuvdEoTe TO PnXavnua TTPETTEN va TalpIadel
oTnv avrioToiXn TPida. Ze KOMia TTEPITITWON
dev TiBeTal va Tpotrotroioel 1o Buopa. Katd
TNV epyacia pe Ta NAEKTPIKA pndevidetal, pnv
Xpnoiyotrolgite BUOUOTA PETAOXNMATIOTH. ABIKTA
@IG KAl KATAAANAEG TTPICEG PEIVOUV TOV KivOUvo
NAEKTPOTTANEiaG.

1.2.2. ATTOQUYETE TNV ETTAPN TOU CWHATOG HE
VEIWHPEVO. OWAAVEG, KaAOPIPEP, COUTTEG KAl
yuyeia. Otav 10 cwpa oag gival yelwpévo, o
Kivouvog nAekTpoTrAnéiag eival peyaAutepn.
1.2.3. MpooTatéywTe ToV UTTOAOYIOTH 0ag amd Tn
Bpoxn kai TV uypaacia. H digicduon Tou vepou aTO
pNxavnua augavel Tov Kivduvo nAekTpoTTAngiag.
1.2.4. Mnv xpno1poTToINoTE éva KaAwdIo peUPaTOg
yla oKOTTOUG YIO TOUG OTToioug TTPOoBAETTETAl, YIa
TTAPAdEIYUA. VA PETAPEPOUV TO PNXAVNUA, TO
TPARNYUO 1 Bydaloviag TO NAEKTPIKO €PYOAEio.
Kpatiote 10 kaAwdlo amd Tn Bepuodtnra,
AGdI, aIXpNPEG OKWEG R KIVOUPEVA PEPN TWV
pnxavnudTtwy.  Xahaopéva R PTTEPOEUEVA

RAIDERME

KOAWBIO augdvouv Tov Kiviuvo nAeKTPOTTANSGIaG.
1.25. Katd Tnv epyaocia o€ eEwTepIkoUg
XWPOUG, YUPIioTE TO PNXAvnua pHévo o€ HOVAdES
mou O1abétouv évav nAekTpiké diakomTn  Fi
(amrevepyoTroinan ac@aAeiag dIaKOTITN PE peUua)
KOl pevua dlIApPONG, N OTIoia  EVEPYOTTOIEITAI
6tav DTZ Trpémel va utrepPaivel Ta 30 mA.
XpnolpoTtroleite  Yovo  KoAwdia  €TTEKTACNG
KOTGAANAO yia xprion o€ €EwTEPIKOUG XWPOUG.
H xprion evég kaAwdiou katdAAnAo yia xprion
ge €EWTEPIKOUG XWPOUG HEIWVEI TOV KivOuvo
nAekTpOTTANEiag.

1.2.6. Ed&v T1pémel  va  XPNOIUOTTOINCETE
TO pnxavnua oe  éva  uypd  TIEPIRAAAOV,
XPNOIUOTTOINCTE TN Slappor peUPATOG BIAKOTITNG
ac@algiag.  Xpnoigotmoiwvtag  TIG  dlappoég
PEUPOTOG  OIOKOTITNG QAOCQOAEIOG MEIWVEI  TOV
Kiviuvo nAekTpoTTANgiag.

1.3. Ao@aAng TpOTIOG £pyaciag.

1.3.1. 'EXeTe 10 VOU 0Qg, va OeiTe TI KAVETE Kal
AoyikéG. Mnv xpnoiyoTroleite To pnxavnua otav
€i0TE KOUPAOUEVOI 1) UTTO TNV ETTAPEIA VOPKWTIKWY,
aAkoOA 1 vapkwTiKwy. Mia oTiypiaia atrpooedia
KOT& Tn A€IToupyia MIAG MNXAVAG MTTOpPEi va
odnynoel oe coapolg TPAUPATIONOUG.

1.3.2. TMpoowTmK& TrPOCTATEUTIKA €vdupacia
KOl TTAvTa VO QOPATE TIPOCTATEUTIKA YUOAIG.
PopwvTag £va punyavnua katdAAnAo yia Tn xprion
Kal TN dpacTNPIGTNTA ATOMIKAG TTPOCTACTAG OTTWG
pdoka yia Tn oKovn, I0XUpr TTatroUTola EpUNTIKA
KAEIOTO KATATTIOOTEI YE OTOBEPQ, TTPOOTATEUTIKO
KPAvog A akong (WwToOoTTiBEG), MEIWVEI TOV
Kivduvo atuxAuaTog.

1.3.3. ATToQUyeTE TNV TuXdia €vepyoTToinan Tng
pnxavAg katd AdBog. Mpiv amd Tn ouvdeon,
BeBaiwbeite 6T 0 BIOKOTITNG BpPioKeTal OTN BEON
«Offy. Av, 6Tav PETAQEPETE T pNXavh ME TO
OAXTUANG oag pe To BIAKOTITN, UTTAPXEl KivOuvog
ATUXAMOTOG.

1.3.4. Mpotou B€oeTe o€ Asimoupyia T0 unxavnua,
BeBaiwbeite  OTI  éxeTe KOTOPYAOEl OAA  TA
BonBnTika TTpoypduuaTa Kail KAEISIG ThG. EpyaAeia
UTTOOTHPIENG APNOE TTICW OTA KIVOUUEVA TURAPATA
MTTOPOUV VA TTPOKAAECOUV TPAUNATIOPOUG.

1.3.5. ATro@uyeTe a@uoikeg oTdoelg. O1 epyaaieg
oTnv Bdon kai ava TTaca oTiyur). ‘ETol utropeite va
eAEYEETE TO PNXAGVNUO KAAUTEPA Kal 0OPANECTEPT
av aTTPORAETITEG KATOOTATEIG.

1.3.6. ®Poépepa owotd. Mnv  Acitoupyeite e
@apdid pouxa r kKoounpata. KpatioTe Ta paAAid,
poUxa Kal Ta yAvTIo JOKPIA aTTO KIVOUEVA PéEPN.
Ta xahapd pouxa, KOoUAMATA i PAKPIG PoANIG
UTTOPEI VO EUTTAAKOUV OTA KIVOUUEVA PEEN.

1.3.7. Av ¢ivai duvaTtév XpnoIPoTIoINCoTE €va
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oUOoTNPA OTTOPAKPUVONG TNG OKOVNG, BeRaiwBeite
OTI gival ouvdedepévn Kal owaTd. H xprion autwyv
TWV OUCKEUWV AOYW EKTTEUTTOUV OKOVN GTO XWPO
epyaoiag.

1.4. H TTpOOEKTIKA OTAGN OTTEVAVTI GTO UNXGVNHA.

1.4.1. Mnv UTTEPQOPTWVETE TO  PNYXAvNua.
XPNOIYOTIOINOTE  TO  PNXAvnua  povo  OTTWG
Ba émpeme. ©a  Aeitoupynoel  KOAUTEPQ  Kal

ao@aAéoTEPa OTAV XPNOIMOTTIOIOUV TO KATAAANAO
pNxavnua Tou kaBopideTal aTrd TOV KATAOKEUAOTA
TOU @ACHATOG QOPTIOU.

1.4.2. Mnv XpnOIYOTIOIEITE TO EPYAAEio unyxdvnua
av o0 BIaKOTITNG eival KaTeoTpappévo. Mnxavn
TTou OV PTTOPE va TO BIGKATITN TTapéxovTal aTro
TOV KATOOKEUAOTH €ival ETTIKIVOUVO Kal TTPETTEI va
ETTIOKEVOOTEI.

1.4.3. MNpiv aAAGEETE TIG puBpicEIG TNG PUNXAVAG,
aAAGlovTaG  nNAEKTPIKG  gpyaAgia  Kal  TTOAU
KaIpd, OTaV OEV XPNOIMOTIOIEITE TO UNnXAavnua,
ATTOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO BikTUO. TOo €V AOYW
UETPO €CaAeipel TOv Kivduvo TTou apxilel TO
unxavnua katéd Adbog.

1.4.4. KpatioTe Ta unyavAuata o€ pépn OTTOoU
uTTOpEi va TrpoaeyyloTel atmd Ta TTaudid. Na pnv
TOUG ETMTPETTIOUV VO XpnolgotroinBolv  atmd
dtopa TToU Oev gival €EOIKEIWPEVOI PE TO TTWG
va douAéwel padi Toug Kal dev €xouv dIaBAoEl
auTég TIG 0dnyieg. OTav BpiokovTal oTa XEPIA TWV
QVEKTTAIOEUTO XPNOTWYV, UNXAVEG PTTOPEi va ival
€CQAIPETIKA ETTIKIVOUVN.

1.4.5. KpatioTte 10 epyaAeiopnxaveg. ‘EAeyxog yia
TN Aeimoupyia euBuypduuiong dyoya, av E0pKia
TTou €xouv OTTAcEl | eAATTWHATA 1) €EoPTHNATA
TIOU MTTOPEl va  ETTNPEACOUV TIG AEITOUpPYieg
ToUu unyavAuatog. [piv  XpnOIMOTIOINCETE TO
unxavnua, BePaiwbeite 6T KATECTPOAUPEVA
MéPN TTOU TTPOKEITON VA ETTIOKEUAOTEL. TMOAAG
aTuxfipaTa TTPokaAoUvTal aTTd KaKr) CUVTAPNON
TWV PINXAVNUATWY Kal Tou €SOTTAIOUOU.

1.4.6. AloTnpeite Ta KOTITIKA €PYOAEid KOQPTEPA
Kal kaBapd. ZuvTnpouvTal KaT@AANAa KOTITIKG
epyaAeia e aixunPEG AKPEG KOTTAG Eival MIKPOTEPN
avTioToon Kal ouvePYAZeTal JE TOUG TTIO EUKOAN.
1.4.7. H xpnon pnxavnudtwy, eEaptnudtwy Kai
epyoaAgiwv, TNV epyacia, KAT., oUPQWva PE TIG
odnyieg TOU KATAOKEUOOTH. ZUPPWVA UE QUTEG
TIG odnyieg Kkal TIG €IBIKEG OUVOAKEG epyaaiag
KOl EVEPYEIEG yIa TNV €KTEAeon. H xprion twv
unxavnudTtwy, €KTOG eKEiVWY TTOU TTpoopifovTal
Ba ptropoloe va 0dnyAoEl G€ OTUXNMATA.

2. MpoPAetrépevn xpron
H electro gpyaAeio TTpoopileTal wg éva aTaTikO

MNXAGvNua yia TNV KaTaoKeur €uBegia KaTd PAKOG
Kai

OTAUPWTA TTEPIKOTTEG OTO EUAO. OpIfOVTIEG YWVIES
HiTpa a1m6 -45 ° £wg +45 ° KaBwg Kal KATAKOPUPES
YWwvieg owpa TnG -45 ° gival duvarég.

3. EAéyEte 1O pnxdvnua, xohapd pépn Kal
eCapTripaTa

yla {nMIEG KATA TN PHETAPOPA.

XapakTnEIoTIK&

20ka. 1, 2 ka1 4

1. AIak&TTTNG EVEPYOTTOINGNG / ATTEVEPYOTTOINGNG
2. Aiokd1rTn on / off yia 1o Aéidep

3. ZekAeidwoTe 10 KoupuTri (Blade TrpooTaTeuTIKO
KGAUppQ)

4. E¢wouAAo BoupToa dvBpaka

5. Lock-pin

6. AeTTida TTPOCTATEUTIKO KAAUPMA

7. Z@IKTAPA UAIKOU

8. Odnyog epaxm

9. AlakATITN pUBUIoNG €ide ywvia

10. KAgidwpa S1okOTITN

11. Zrepéwan oQIYKTAPA KOUWTT

12. XelpioTeiTe TTPOCAPUOYH YWVia KWvou

13. Z0vdeon ocakoUAa GUAAOYNG OKOVNG

14. ZUpeETE TIG O10NPOBPOUIKEG

15. T'wvia kwvou

16. AaBn

17. KédAuppa

18. Saw Aetida YTTOUAGVI

19. ®AGvTLa

20. Bida

21. Napdtaon kopuaTa (apioTepd Kai degId)

22. KAgidwpa KouuTri TrpiovoAaua

4. MNpboBeteg 0dnyieg yia TNV ac@AAeia

4.1. OTav XpNOIYOTIOIEITE TO TIPIOVI AETTIOEG PE TA
OkANpd dovTia péTaAlo (Carbon puTn), KaAo givai
Va XPNOIYOTIOIEITE AETTIOEG ME apVNTIKA | EAAPPA
BeTIKA ywvia KoTAG. Mn XpnaoigoTToleite AeTTidEg
TPIOVIWV  pE PBaBIG  TTEPIKOTI Twv  OOVTIWV.
MtropoUv va TTIAVETE TO TTIPOOTATEUTIKO KAAUMUA.
4.2.Mpoooxn: MNpwTa TTPOCEKTIKA TUYKEVTPUWVOUV
OAa Ta Pépn TIPIV aTTO TNV €vapén TwV EPYATIWV.
AkolouBnoTe Tn d1adikagia OTTwWG UTTOBEIKVUETAI.
4.3. Av dev €ioTe €CoIKEIWPEVOI PE TN XPAON EVOG
TETOIOU PNXQVAMATOG, TTou Ba ATav KaAUTEPA va
evNUEPWOET TTPWTa atrd £vav eTTayyeAuaTia, évav
EKTTAIOEUTIKO 1 aTTO £vaV TEXVIKO.

4.4. TIGvta OQ@IYKTAPA 1 TIOTACTE TO KOUMATI
oTaBepd TOV 00NYyod €idg, TIPIV TNV €EKTEAEON
NG diadikaoiag. H xpAon OAwv Twv duvaTwv
ouo@IEng  set-ups  gival  TTPOTIMOTEPO  va



XPNOIUOTIOIEITE TA XEPIA OAG.

4.5, Znuavtikd: Edv KpOTATE TO KOUMATI ME
T0 Xépl yia Tn diadikacia Tou TIPETTEl va
Tpayparotoinfoulyv, va TTapapeivel oe eAAXIOTN
atmroéoTtacn 100 mm atd 1n Aetmida Trploviou.

4.6. Navta mECTE TO KOPPATI KATA TOV TTAYKO.
4.7. Kpatnote T1n Aemida €idav améToun
KAl VO €AEYXOUV TOKTIKA €AV TTEPIOTPEPETAI
eAeUBepa  Xwpig aouvhBioToug Kpadaououg.
AvTikoTaoTAoTE T Aemmida Tploviwy, €av eival
aTrapaiTnTo.

4.8. AQNAOTE TO PNXAVNUO VO TTEPICTPEPETAI
eAelBepa pEXPI va @TACEl TO MEYIOTO apIBud
aTPOPWIV, TIPIV EEKIVAOETE TN dladikaaia.

4.9. AlatnproTe TIG €£10600UG TOU agpa OTO TTIOW
KAl KATw PEPOG TOU TTAYKOU €ide pnxavr) Kai
NAEKTPIKS KIVNTAPA yia HEYOAUTEPN BIAPKEID (WG
TOU UNXAVAPATOG. ZwpPoUg OKOVNG TIPETTEl VA
agaipedEi.

4.10. KAeidwvete TAvTa TO JIAQOPETIKO Babud
set-ups, TTPIV EEKIVAOETE TNV €TTEGEPYATial.

4.11. Na ayopdlete pOvo KaTAAANAO AeTmideg
TIPIOVIWV WE €éva apIBUd OTPOPWY TOUAAXIOTOV
3800 oTpo®ég ava AeTTTo.

4.12. Xpnolgotroleite pgévo Tn OwoTH AeTTida
TpiovioU. Mdpa TOAU HIKPO 1 TTOAU  peydAo
AETTIOEG TTPIOVIWV Eival EEQIPETIKG ETTIKIVOUVEG.
4.13. EAéyxeTe TOKTIKG 0 SIOKOG KOTTAG yia TUXOV
eAaTTWOMATA. AVTIKATOOTACTE TN AETTIOQ TTPIOVIWY,
€qv givar amapaitnTo.

4.14. Grease 1n véa Aetmida TIplovioU  Kal
KOoBapioTE TIG PAGVTEEG TTPIV VA CUVOPHOAOYAOETE
10 Vvéo blade. ZuvappoAoyeitar oTn cuvéxela n
Aetrida 0Tn owoTr KaTEUBUVON KAl TPAPRASTE TO
PAGvTleG O0TABEPG XPNGIPOTIOILVTAG TO KEVTPIKO
MTTOUAOVI.

4.15. XpnoiyoTroleite JOVO auBevTIKa QAAVTEEG.
‘OAa Ta dAAa €idn Oev gival katdAAnAa.

4.16. Tloté pnv  AsiToupynoel  Xwpig 1O
TIPOCTATEUTIKO KAAUPMA TNG AeTTidAg TTpIovIoU.
4.17. To KIVOUMEVO uépog  TOU TO
TIPOCTATEUTIKO KAAUPMA TTPETTEI VO TTOPOMEIVE
ouvapuoAoyouvTal.

4.18. Moté ypdoo, o &ioKOG KOTING, EVW €ival €K
TTEPITPOTTAG.

4.19. MNavTa KPATAOTE T XEPIQ OAG OQAIPETAl
atrd TO KOPPATI TOU AETTIOEG €idE.

4.20. MoTé pnv TTapEl TO KOPPATI aTré TO Va TTACE!
ME Ta XEpIa 0ag KAt NAKOG 1 THIOW aTT0 TN AETTida
TTpIOVIOU.

4.21. BeBaiwBeite 611 TTOTE dev ayyidel TO KOPPATI,
0 8i0KOG KOTTAG TTPIV TO Unxdavnua €xel TeBei o€
AeiToupyia.

4.22. Moté pn peTaAAika diadikaoia ) Ta €idn
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TETPA JE QUTO TO UNYXAvnua.

4.23. XpnolgotroinoTe TIG evioxUOEIG OTAPIENG,
WOTE va UTTooTNPigel pakpid etregepyaldpeva
KOMMATIO.

4.24. TloTé pnv XPNOIYOTIOIEITE TO PNXAvnua o€
éva eTmkivouvo TTepIBAAAOV, OTTOU EUPAEKTA aEPIT
1 uypd gival TTOPOVTEG.

4.25. Mnv 0@AVETE TIOTE TO MNXAVNMA XWPIg
EMTAPNON XWPIG TTPWTA VA ATTOCUVOECETE ATTO
TNV TGon ToU JIKTUOU.

4.26. Av akouoete KATolov Trepiepyo B6pufo,
TPooTTabolv va Toug EVTOTTIOEl | va TTAPETE TO
pNxavnua o€ avayvwpIoPEVO EYKATAOTATN 1) TNV
€TAIPEIA ETTIOKEUNG.

4.27. Ed&v éva pépog egival OTTAOPEVO N
KOTEOTPOMMEVO, QVTIKATOOTACTE TO N ETTIOKEUR
APEOWG.

4.28. Moté unv oT0Bei 010 dpdPo Tou, O BIOKOG
KOTTNG, aAAd GTAON TTPOG Ta ApIOTEPG 1) Ta BegIA
TOU TTAYKOU €idE.

4.29. Ta xépla Oag TIPETTEl  €TMONG  va
TOTTOBETOUVTAI BITTAQ OTTO TO KOPMATI TNG AeTTIdAG
TIpIoVIoU.

4.30. Na xpnoigotroigite Tmavta 1o feedstick va
ETEl TO EUAO HETA OTTO TO TTPIOVI.

4.31. Navta ToToBeTEITE TO {UAO OTO PTTPOCTIVO
MEPOG TOU TTAYKOU €idE KAl OTN GUVEXEID OTTPWETE
TOV TTI0 TTiIoW.

4.32. Ta Aogdtunong povo T1o pubuifduevo
odnyog TIPETTEl VO XPNOIPOTIOIEITAl  Kal N
TTEPIPPAN TTPETTEI VO apaIPEDEI.

4.33. T1oT€ punv XPNOIYOTTOIEITE TO GPAXTN WG éva
YPAUUIKG UETPO Yia TN SlakoTTh dokapIa.

4.34. Av o diokog KOTIAG gival KAEIdwPEVN: TTPpWTA
Va ATTEVEPYOTTOINCETE TO PNXAvnua TTpoTol va
TTapaacTei o€ OIKG TOU TITAIoHA.

4.35. ATropuyete TnV emeCepyacia TEPaxiwv TO
XTUTTNA TTiow oTnNV KaTelBuvaor oag pe Tn Awn
TWV akOGAOUBWYV PETPWV:

* XPNOIUOTIOIEITE TIAVTA KOPTEPEG AETTIOEG €IDE.

* Mnyv €ide TTOAU pIKpR eTTECEPYQTia TEPAXIWV.

* Mnv a@noTte TOo KOWMPATI epyaciag TIpIiv €XEl
meoTEl TTANPWG PEoa atd TO TTPIOVI.

* Mavta va pubuioete TNV TTAPAAANAN 0dnyo yia
N AetTida TrpIovioU.

e [oté pnv a@aipeite TNV TIpocTOCia  ammd
aAucoTTpiovo.

4.36. MNpiv guvexioete T0 TIPIGVIOUA, BeBaiwBeite
&TI 0TéKEOTE OTOABEPA KAl OTI TO XEPIA OOG gival
oTnv €moupunTA Béon.

4.37. Moté pn xpnoidoTrolgite SIOAUTIKA yia va
kaBapioete 1O pnydvnua. XpnolpoTtroleite Yévo
éva uypo TTavi yia Tov Kabapiouod.

4,38. Mnv xpnoiyoTroleite AeTTidEG €ide T oTTOIA
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€ival KATEOTPAPPEVA 1] TTAPAUOPPWHEVQ.

4.39. Avtikaraotote Eicaywyn Tivoka étav
@Oapei.

4.40. Xpnolyotrolgite POVO €ide AeTTideg TTOU
OUVICTWVTAI ATTO TOV KATOOKEUOOTH.

4.41. Tpoc£gTe OTI N €1MAOYN TOU, 0 8iIOKOG KOTTAG
e¢apTaTal atrd T0 UAIKG TTOU TTPOKEITAI VA KOTTE.
4.42. YuvdéoTe OIOKOTIpiova O€ MIO OUOKEUR
OUAAOYNG OKOVNG OTO TTPIGVICHA.

4.43. XpAon kal Tn owoTh pubuion Tou AEMFXOZ
THX OAHMHZHZ poaxaipi

4.44. Xpron kai owoTh pubuion Tou avw quard
AetTida TrpIoviou.

4.45 H okOvn TTOU EKTTEUTTETAI KATG TNV KOTIA
opiopévwy  €1dwv  EUAou pTTopei  va  eival
To¢IKd, eival Behavidid, onuuda, TéPpa, ofid
Kal Ivooavideg. Opiopéveg okdvn, amd Ta
TPOTTIKA €idn &UAou, OTTWG n TPIAVTAPUAAIG,
coco Bolo kai afzelia, va trpokaAéoel kapkivo
oTav €I0TIVEETAI TOKTIKA. BeBaiwBeite Aormov o
EXETE KAAN avappdenong okovNng e€yKAaTaoTaOEi
ME pIO OuOoKeuny TTou TTANPoi TIG aKOAouBeg
TpoUTToBETEIG:

* O owAnvag pémel va Taipiddel améAuta Pe 10
oTolxeio ouvdeong

* avappoPnong OYKOU TTPETTEI Va €ival HEYAAUTEPN
a6 550 m3 ava wpa

* KEVOU o€ ox€on TrepIoooTepeg ammd 740 Pa

* H 1axdtnTa Tou aépa Ot OxEON TTEPIOOOTEPO
atré 20 pétpa / dEUTEPOAETTTO

BeBaiwBeite 611 n eAdxI0TN duvaTr okOvn UAou
atreAeuBepWIVETAI OTNV ATHOC@AIPA. ZKOUTTIOETE
TN oKovn §UAou pakpid (dev QuUONEel pakpId PE
TEMECPEVO aépa), OIOPPOEG ETTIOKEUR OTOUG
OWANVEG Kal va §a0@aAilel ETTOPKA agpIoHO.
Mnv xpnoipotroieite AetTideg €ide Ta oTTOiON Eival
KATEOTPAPMEVA ] TTAOPAUOPPWHEVQ.

Mévta o@IyKTAPa 1 TTATACTE TO KOYPATI oTaBepd
Tov 00nY0 €ide, TIPIV TNV EKTEAEON TNG BladIKaaiag.

Mnv  Tpotrotrolgite 1O unyxdvnua?  Mn
e€ouaiodoTnuéva pépn dev €xouv SOKIPAOTEN Kal
EYKPIOE.

Kupiwg xpriong:

e Aev umtdpxel un e¢ouaiodoTnuévn  AeTTideg
TIPIOVIWV

* Aev uttdpxel Un €€ouaiodoTnuévn ouOTHUOTA
aoaheiag 7

e Tlavta va XpPnoIYOTIOIEITE TO TTAPEXOUEVO
ouoTApaTa ao@aAeiag!

» XpnolpoTrolgiTe TTAvTa pia AeTTida KOIAGTNTA yIa
augnuévn koikavon.

4,46 QKOOTTPOCTATEUTIKA QOPATE. Toug
akOAouBoug TTapdyovTeg MTTOPEl va gival NG

ETTIPPONG OTNV TTapaywyr BopuBou:

* To €idog Tou UNIKOU TTOU TTPOKEITAI VO KOTTET

* H mpiovoAeTTida

* H dUvapun Tou OTT0ioU TO KOPMPATI TPOPODOTEITAI
duvaTtog BépuPog ptropei va TrpokaAéoel BAGRN
oTnv akory. BeBaiwOeite 6TI QOPATE TTPOCTATEUTIKA
auTiwv. BeBaiwBeite 611 n Aemida  KoIAOTNTO
dev eival Auyiopéva, autd JTTOpEi €TMiong va
TTpokaAéoel B6pufo.

4,47 evatropéVOVTEG KIVOUVOUG

O1 ak6AouBEg gival o1 KivOuvol TToOU GUVETTAYETAI N
XPNON QUTWYV TWV INXAVNUATWYV:

* O1 TpaupaTioyoi TTou TTpokaAoUvTal amd Tnv
ETTAPN ME TTEPIOTPEPOUEVA PEPN

* O1 TpoupaTIOYOi TTOU TTPOKaAOUVTQI
dlarapaxn TNG KOTMG AeTTida

AuToi o1 Kivduvol gival TTEPITOOTEPO EPPAVEIG:

» Evtdg Tou eUpoug Asitoupyiag

* Eviog TOU €UpOUG TWV TTEPIOTPEPOHEVWV
TUNUATWY pnxavr) TMapd Tnv €@apuoyn Twv
oxeTikwyv safetyregulations kai Tnv epapuoyn Twv
SI0TALEWY OOPAAEING, OPIOHEVEG UTTOAEITTOMEVEG
Kivduvol 8ev UTTOpoUV va atro@euxBouv. AuTEg
gival:

* ATTopgiwon TNG aKOAG.

* O KivBUVOG aTUXNUGTWY TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO
v

AKAAUTITA HEPN TOU TTEPIOTPEPOVTAI KOTTAG
AetTida.

» Kivduvog Tpaupariopyol Katd Tnv aAAayn mng
AeTTidOG.

* Kivduvog ouptiédel Ta dAaXTUAO KaTtd To dvolypa
TOUG @POoUpPOUG.

amd

5. MeTtagopd

Mpiv a1md KABe epyacia oTo pnxavnua, TpapRgTe
TO @IG AT TNV TTPIa.

BeBaiwbeite 0TI OAG 01 KAEIBAPIEG KAl OI CUCKEUEG
Tavuong gival aoPaAEiG:

* Tupiote TO OIOKOTITN
apIoTEPOTTPOPA TO TTIKATT

* JUPETE TO PNXAVNHA EVTEAWG TTPOG TO HEPOG OAG
» [upioTe TO BIOKOTITN KAEIBWHATOG PE TN POopPd
TOU poAoyioU oTov OiOKO yia va KAEIBWOETE TN
dlapaveia AsiItoupyiag

* =ekAeidwaTe TO pin otn de€Id TTAeupd TOU
pnxavipatog

* MaTAoTe TO KOUWTTI GTN AABH) yIa VO EEKAEIBWOETE
TNV TTPOCTACIA TTPIOVODICKOU

* Mi€oTe TO PNXAvNUa evIEAWS TTPOG Ta KATW

* Aog@aAioTe Tov TTeipo oTn Se€Id TTAeUPd Kal TTAAI
Moévo dpel 1o pnxdvnua oTré TO0 OTEPED KATW
MEPOG TOU PNXAVAUOTOG.

KAEIBWPATOG  OTO



Evw n pnxavn eival og xpAon

Me Tn ouxvl Xprion TOu MPNXAVAUOTOG, HNV
agrivete poutiva va odnynoel oe AdBn. Na
BupdoTe 6T piIa pIKPR EAAEIPN OUYKEVTPWONG
pTTopei va 0dnynael og coapoug TpPAuPaTIoNoUg
o€ £va KAAOUa TOU OEUTEPOAETTTOU.

* [piv o116 TNV apxn HEXP! TO €ide, BeRaiwbeiTe OTI
TO TTPOCTATEUTIKO KAAUMUA €ival oTn owaTr B¢on.
* Mpiv TNV KOTIA N TTPWTN TTEPIKOTTA, APrOTE TO
unxdavnua o€ Aeimoupyia, yia éva pikpo S1doTnua.
Av akouTe Tapdgevoug AXOUG 1 TTapaTtnPnoEl
oTroladATIOTE  1IoXUpPr) ddvnon, ZPACTE TO
punxdvnua kal va 1o @Ig amd Tnv 1pida, Kalr oTn
guvéyela va Bpel Tnv aitia Tou TTpoBAuaTog. Mnv
EVEPYOTTOIEITE TO PNYAvNUa Eava Péxpl N aitia £Xel
BpeBei kal n BAGRN €MIBI0POWOEI.

* BeBaiwbeite 6Tl TO KOPPATI TNG €£pyaAadiag TTou
TpIdvioe dev KOANACEl OTn B€é0on Tou, Pnv TO
KPOTACETE i} OQIYKTAPO Kal Kavéva Oev eival
AoQAAEG KATA TN OTAON.

Mpémer va givalr e Béon va kivouvTal eAeUBepa
KOTG MAKOG TNG TTAEUPAG Tou, O BIOKOG KOTTAG.
Otav autd dev eivar duvatd TO KOMMPATI NG
€PYACIQG TTOU TTPIOVIGUEVN UTTOPET va TTaYIOEUTET
atrd T AetTida TPIovIOU Kal va TTETAXTEN TTEPITTOU.
* ATTOQEUYETE VO TOTTOBETEITE T XEPIO OOG OF
OTTOIOOATIOTE ONWEIO, OTTOU OTNV TTEPITITWON TNG
EapvikAg pia Kivnon 1 kai Ta dUo xépla PTTopEi va
£€p0Oel o€ €TTaQr Pe TN AeTTida TTPIOVIOU.

* AQoTE TO €ide va TIAPEl PEXPI KAl TNV TTARPN
ETTAVAOTACEIG TTPOTOU VA APXIOETE TO TTPIOVIOUA.
* Mi€oTe TTPOG T KATW TO KEPAAI €idE, £TO1 WOTE
0 KIVNTAPAg dev €XEl UTTEPPOPTWOEI Kal 0 SioKOG
KOTT G O€V TTaipVel UTTAOKOPICHEVO.

* AV XPEIOOTEl VO OQAIPETETE TO UTTAOKAPIOUEVO
UAIKO, TTIPWTA aG, 0 OiOKOG KOTTAG VA OTAPATACEI
EVTEAWG OTPO®R, BIAKOTITNG TOU KIVNTHAPA EKTOG
AgIToupyiag Kail va 1o @IG aTrd TRV TTPida.

» 210 TEAOG TNG O1adIKATIag KOTIAG, KPATHOTE TO
KEPAAI TTPOG Ta KATW €idg, oBnoTe TO PNYdvnua
KOl TTEPIYEVETE €WG OTOU OAA TO KIVOUMEVO HEPN
£xel €pOel o€ YIa OTAON TIPIV TTAPETE TA XEPIA TOG
atrd 70 unxavnua.

>upBoUAéG yia To Beamer Aéigep

* Mnv koITdTe ameubeiag TNV OKTiva QWTOG TOU
AICep.

* [MoTé pnv oTPEPETE TNV AKTIVA PWTOG ToUu A€ICEP
o€ avBpwToug ) {wa.

* Mnv kateuBuveTE TNV aKTiVa QWTOG Tou A&ICep
age €viovn TpoBoAr UAikou. Kivduvog atd Tnv
avaKAaon Tou QwTog.

* Movo o1 emokeuég TTou yivovtalr oto Beamer
AiCep omd  €€eIdIKEUPEVO  TTPOOWTTIKG  /
ETTAYYEAPATIKO €10IKOUG ETTIOKEUNG.

RAIDER Mk

e Mnv ToTOBeTEITE  OTTOIABATIOTE  OKANPA
QAVTIKEIMEVA OTO OTITIKA AEIEP.

» KaBapiote 10 Aéilep OTITIKG PE €va PAAAKO,
oTeYVO TTIVEAO.

6. Motép

» ZuvdEaTe To pnxavnua oe pia pida 230 V.

* Av o kivnTApag dev EeKIVAEI, aPrOTE APECWG
10 O10KOTITN. [MdpTe TO QI ammd TNV TIPIda.
BefaiwBeite 611 0 BiOKOG KOTING MTTOPEi va
TEPIOTPEPETAI €AeUBepa. Av val, TTPOOTIAONOTE
Va EEKIVAOETE TNV UNXAVT) TIGAL

Ma va amoTparrei n KATaoTpo®n Tou KIVATAPO
TPETEl va gival TOKTIKG atreAeuBepwBei atmd
MAPKES Kal TN okévn va dlac@alioTel n owoTh
Wuen.

* Edv o xivnmpag oTtapatd Eagevikd evw TO
TPIOVIOUa, O@QACTE TO  OIGKOTITN  OPECWG.
XahapwaoTe, o diokog KOTTAG atrd 10 €pyo, WETA
TNV OTTOIa TTPIGVIOUA PTTOPEI VA OUVEXIOTEI.

o Xprion pakpid kKoAwdia ammd TOAU  JIKPA
O1GueTpo TTOU PTTOPEl va 0dnyrnoel o€ OTTWAEIa
NG TAONG, n otoia WTTopEi va 0dnynoel o€
TTPOoBAAKATA PE TOV KIVNTAPQ.

* Mo éva pnRkog péXP! 15 PETPA KAAWDIO TTPETTEI
va XpnoigotrololvTal he SIAPETPO atrd 1,5 mm2.
* [a éva prnkog petagu 15 kar 40 pétpa KaAwdio
TPETEl va xpnoldoTrolouvTtal pe Siduetpo 2,5
mm?2.

>BAOTE TN OUOKEUN QUECWG O€ TTEPITITWON:

* ‘Eva eAattwpatiké @ig a1mod tnv 1pida, mpida flex
flex | ¢nuiég.

* ‘Eva eAaTTwpaTIKG SIaKOTITN.

» O katvog 1 oopn kapévng atré TNV pévwaon.

* A¢iotroinon Tou TrpiovioU.

7. Zuvéheuon kal ageooudp

EykardoTtaon Tou @aATooTTpiovo

* TomroBeTAOTE €va KOUMPATI ETTEKTACN OTN
Oe€Id TTAEUPA TOU PNXavAuaTtog kal 10 GAAO
KOMMATI €TTEKTACNG OTNV apIoTEP TTAEUpd Tou
pnxaviparog.

» XaAopwaoTe TIG BideG KAEIBWUATOG Kal GUPETE TIG
paPdouG 0dNYOG OTa EYKAIiVIAL.

* 2@igTe TIG BidEG KAEIBWHATOG Kal TTAAIL.

* TOTTOBETNOTE TO OPIYKTHPA EPYATIa KOPYUATI OTA
aploTePd 1 rightside Tou pnxavrpaTtog.

* Kpatiote TN AaBR Kol WETAKIVAOTE TO €idE
€EAAQPWG TTPOG T KATW KAl OTN CUVEXEIA TPARBAETE
TOV TTEIPO £€EW EAAPPWIG €TOI LUOTE TO PUNXAVNHOA
Epxetal dwpedv.

Inueiwon:  Mnv  xpnolgotroleite  TTOTE  TO
QPOATOOTIpiOVO,  XWwpPIG va  Trapéxovral  Td
KOMMATIO €TTEKTOCT). BeBaiwBeite 6T gival cwoTd
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TOTTOBETNMEVA.

TotmoBéTnon Tou Bpayiova uTTooTAPIENG.

« TomoBetriote 10 Ppaxiova oTAPIENG oOTNV
utrodoxr oTo THow PEPOG TG BAaNG.

* Z@igte TN Bida yia va ac@alioete TO Bpayiova
uTTOOTHPIENG.

H eykatdotaon Tou pnXavApaTog o€ éva TTAayKo
£PYa0iag ] oTo UTTOTTAQiCIO.

Eik.. 5.

AuTh n PnxavA gival éva oTaTikd pnxdavnua Kai
yla Adyoug ao@aAsiag TTPETTEl va €ival TTAvVTa
oTaBepd eykataoTabei Kol Oev XpnolPOTTOIEiTal
VIO KIVNTEG EQAPUOYEG.

MTTopeite va eykaTaoTAOETE TO Pnxavnua pe 0o
TPOTTOUG:

a. Qg oT0BepA pnxavh o€ évav TIAYKO £pyaciag.
TNV TTEPITITWON QUTH, TO PNXAvnua TTPETTEl va
gival oTEPEWPEVA OTO TTAYKO £pyaaiag Ye 4 Bideg.
B. Qg éva aTaBepd uTTOAOYIOTH OTO UTTOTTAGICIO.

2NV TTEPITITWON QUTH, TO PNXAvnua TTPETTEl va
gival oTEPEWPEVA OTO UTTOTTAQICIO PE 4 PTTOUAGVIO
Kal TO UTTOTTAQiCI0 ayKUupoBOAnoe oTo TTATWUA N
o€ pia TTAGKa datrédou pe S1aoTAoEIG TOUAGXIOTOV
1 TETPAYWVIKO PETPO.

Odnyo6G TOTTOBETATTE PPAKTN

MNa Adyoug ao@aAgiag, auté To unxavnua eivai
eCOTTAIOPEVO PE €va EvBETO QPAyTn 0dnyodg TTou
TIPETTEI VO XPNOIUOTTOIOUVTal OTAV XPNOIUOTTOIEITE
TO Pnxdvnua vyia Tnv KOTA €uBegia cross-
TTEPIKOTTEG.

* Na Tpidvioya gubeia  Cross-TrePIKOTIEG, TO
£VOETO @PAXTN 0ONYOG TTPETTEl VA TTAPAUEIVEI
TOTTOBETNMEVO OTO PUNXAvNUa (€IK. 6).

* Na TpIGvICPa TTEPIKOTTEG HiTPa, TO €VOETO
PPaxTn 0dnyog TIPETTEl va agaipedei ammd TO
unxavnua, 6TTwg Qaivetai (€ik. 6).

» MNa 1o TEpdxIa Aootour| TTPIGVIGHA, TO €VOETO
@PAaxTn 0dnyog TIPETTEl va agaipedei ammd TO
unxavnua, 6TTwg Qaiveral (€iK. 7 +8).

AMNayn TNG AeTTIOES TTPIOVILV

Eik.. 4

XpnoiyoTtroigite pévo €ide Aetideg TOU  €ivail
aixunpd kai &BikTo. Oa TPETTEl aPEéoWwG va
avTikataoToel TTeAeknUévn i Auyiopéveg €ide
Aetrideg.

» BeBaiwBeite 611 TO BUopa dev gival atnv Tpila!

* ACQaAIOTE TNV KEQAAN TOU PNXOVAPATOG OTNV
uwnASGTEPN B€0N TNG.

* ZefidwoTte T Bida (20) amd pia oTPOPN
(apioTEPOOTPOPQ).

* MetakivioTe 10 KdAuppa (6) TTpog Ta eUTTPAG.
SpwéTe TO €ide aAAnAoguvdéovTal (22) Aemida
Kal &eRidwaoTe TN Bida (18) pe TO TTOPEXOUEVO

KAe1di (de€160TPOYPQ).

* ApaipéaTe TN AAvT{a TTPIovodioko (19) kal Tnv
aAlAayfy TG Aemmidag. BePaiwbeite 6T 0 diokog
eival ToTroBeTNUévog aTO pNXAvnua CwoTd: JE
10 BéAog OTn Aemida TTou Oeixvel TN @opd Tou
poAoyiou.

* AvtikataotioTe TN GAdvtla (19) kal TEOTE TO
aAMnAocuvdéovtal (22) atn Bida Kal TO PTTOUAGVI
(18) o@IxTd Kai TTAAL.

* MeTakiviioTe To KGAuppa (6) Tiow kal BIdWOTE
N Bida (20) opixTd Kal TTaAI (8e§i60TPOPQ).
PUBuion Tng ywviag €ide Fig. 3

H Aogétunong ywvia eivar 45 poipeg, 1600
apioTePa Kail OegId.

* ZeB1IBWOTE TO KOUUTTT (9) OTPOYPNG TTPOG Ta SEIA.
* [upioTe TO unXaGvnua oTnv mMBUPNTH ywvia (To
ywvia ptropei va diaBacTei 0T0 PTTPOCTIVO PEPOG
NG Unxavng).

* BIdwaTe To KOUPTTI (9) ATPOPRG APICTEPOCTPOPA.
* O TePIOTPEPOEVOG BIoKOG KAIK O€ 10XU OTIG
akéAouBeg ywvieg: 0 °, 15 °, 22,5 ©, 30 ° kai 45 °
(ka1 Ta U0 aploTePd Kal JeEId).

PUBuion Tou dimAoU ywvia KoTmG / AogdéTunong
Fig. 2

» PuBpioTe TNV TTpWTN ywvia, 0TTWG TTEPIYPAPETal
yia

TN PUBUION TNG YwViag €ide (TTapaTTavw).

* [upioTe TO BIOKOTITN (12) OPIOTEPOATPOPA KAl
oTn ouvéxela pubpioTe TNV €mOUPNTA ywvia
(uTTopeiTe va diaBdoete autd 1O Off OTO TioW
MEPOG TOU MNXOVAMOTOG. 2T OUVEXEID OQIETE
T0 KOoupTr (12) kai TAAI pE TNV TTEPICTPOYPN
e€160TpOYPQ.

H aAAayn Tng whkTpeg dvBpaka Fig. 1

* BeBaiwBeite 611 TO BUopa dev gival otV Trpidal
* =ZgfIdwoTe TO0 KAAUPPa (4) pE IO ETTITTEDN
Aemrida katoafidl. AQaipéaTe To WAKTPEG AvBpaka
pe Tov id1o TUTTO BoUpToeg. BIOWOTE TO KAAUPMQ
(4) opixTG KOl TTAAL.

2nueiwon: Mavra va avTikaraotioel 1o dUo
WAKTPEG TNV idia oTiypr). MNoTé un XPNOIPOTIOIEITE
éva piyya raAaiwy Kai véwv BoUpToEg.
TotmroBéTnon Tou Xx. cakoUAa oUAAOYAG OKOVNG.
2

MéoTe T0 OPIYKTAPA TNG GAKOUAAG okévng (13)
Kal oTpwéTe TN péoa OTo Avolyha OTo TTow
MEPOG TOU PNXAVAUOTOG.

H oakoUAa ouAloyng okdvng TTOPAPEVEl OTN
Béon Tou 6TaV aTTEAEUBEPWOETE TO OPIYKTAPA.

8. Aermoupyia
XpnoipotrolwvTtag To @aAtootrpiovo Fig. 1
Mpiv amd Tn xpAon, eAéyxete TAvIa  yia



eAaTTwpara f eAartwpatal

* PuBpiote Tnv e€mBupnth ywvia KoOTAG Tou
pnxaviparog.

* B&Ate 10 BUOpa oTnv TTpica.

* ZTEPEWOTE TO KOPUATI TNG epyaaiag otn Béon
TOU XPNOIYOTIOIWVTAG TOUG  OQIYKTAPES  (7):
BePaiwBeite 0TI TO UAIKO gival KaAd oTEpEWPEVN
oTn 6éon Tou!

* KpatioTe T0 UAIKO OQIXTA OTNV apIoTEPR TTAEUPA,
agol BeBaiwbBoupe 6T KPOTATE OATTOCTACN
ao@aAgiag atrd Tn AeTTida Tou TTpIovIoU.

* @¢0Te O€ AeIToupyia 1o Pnydvnua e 1o S1IaKOTITN
).

» BeBaiwBeite 6TI 0 diOKOG KOTIAG €XEl OTAOEI OF
TAAPN TaXUTNTA TTPOTOU ETTITPETTOVTIAG TNG Va
ayyiéel To KOPPAT TNG Epyaciag TTou TTPETTEl va
TIPIOVIOUEVN.

» XpnolgoTroinoTe T0 KOUMTT (3) va augnoel 1o
TIPOOTATEUTIKO KAAUPUA KAEIBaPIA.

* épvouv Twpa T0 €ida OIYA-OIYA TTPOG Ta KATW,
€701 (OOTE TO AAUCOTTIPIOVO AETTIOO TTPIOVILOV HE
TN BOUAEIG Kal TTEPVA PECO OTTO T OXIOUA OTOV
mivaka. Mnv TOTToOeTEITE TNV TTAPAMIKPR TTiEON
OTO TIPIOVI. AWGCTE TN PNXAVK Tou XpAvou va €ide
péoa amd 10 £pyo.

* ®épte TO pnydvnua atmmoAd kal TTEAI Kal va To
QATTEVEPYOTTOINCETE PE VA APrOEl VA TTEEN ATTO TO
S1akoTITN (1).

XpnoipotrolwvTtag 1o slide-Aeiroupyia EIk.. 1

To unxdvnua TpéTTel va gival oTabepd BIdwuévo
o€ €vav TTAYKO Epyaciag.

Xpnoipotroijote T dla@dveia  Asitoupyiag yia
TIPIOVIOUO PeYAAn eTTeepyacia TEpayiwv:

* 2TEPEWOTE TO KOPMATI TNG epyaaiag oTn Béon
TOU XPNOIUOTIOIWVTAG TO OQIYKTAPO
« Bidwote 10 Kkoupmi  (10)
aploTeEPOaTPOPA.

* YUPETE TO PNXAVNHA EVTEAWG TTPOG TO HEPOG OOG
* ©@¢oTe Ot Aermoupyia TO pnxdvnua PeE TOV
SOIaKOTITN

* Gépte TO TIPIGVI APYE TTPOG TA KATW, WOTE TO
TIPIOVI TTPIOVIO AETTiIOA P€CQ OTTd TO €PYO

* [igéoTe 10 pnydvnua apyd Tpog Ta Tiow (TTPog
TNV KatelBuvan Tou PPAKTN odnyou)

* OépTe TO PNXAvNUa aTToAd Kal TTAAI Kal va To
QATTEVEPYOTTOINCETE YE VA QPACEIl va TTAEl ATTO TO
OIOKOTITN

XpnaoipotroiwvTag 1o Aéigep Fig. 2

* Na va evepyomroioete 10 AéIlep, TIECTE TO
S1ak4TITN on / off 2.

* MNa va atrevepyoTroinoeTe TO A€ICEP, QQAOTE TO
S1akoTITN on / off 2.

OTPOPNG

9. Z€pRIg kal ouvTAPNON

RAIDERME

Mavta olyoupeuTeite OTI TO pnxavnua dev gival
ouvOedePEVO pE TO OIKTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIAG,
&éTav dievepyolv TN GUVTAPNON TOU PNXAVICHOU.
Pdyeg oAicBnong

Dirt ytropei va BAdwel Tig pdyeg oAioBnong, otroTe
n A&IToupyia Tou PNxXavruaTog.

» KaBapioTe T1g pdyeg 0AicBnong o€ TakTd XPOVIKA
SlaoTAATA PE £Va HAAAKO TTAVi.

* Drip Aiyo Aad1 Aitravaong oTig payeg diagaveia

* MeTOKIVAOTE TO OATOOTIPIOVO TTPOG TA EUTTPOG
KQlI TTPOG TA TTIOW, WOTE TO TIETPEAQIO OTTAWVETAI
o€ 0AOKANPN Tn SIdPKEIa PAYEG

O1 unxavég autég €xouv OxedlaoTel yia va
Aeitoupyei yia peydAo Xpovike didoTnua Xwpig
Kavéva TPORANua pe eAdxioTn cuvtipnon. Me
TOV KABapIOKS TOU PNXAVANATOG TAKTIKA KAl VO TO
XPNOIKOTTOIOUV YE TO OWOTO TPOTTIO PE TOV OTTOI0
uTTOpEl va cupBdAel o€ pia Jakpd didpkela {wng
TOU PNXOVAMOTOG 0AG.

Kabdpiopa

KaBapioTe 1o TEPIBANUA TOU UTTOAOYIOTH TOKTIKG
ME éva paAakd Travi, Kot TTPOoTinon HETa atmod
KABE @Oopd TIOU XPNOCIUOTIOIEITE TO MNXAVNUO.
BeBaiwBeite o1 o1 omég  efaepiopou  gival
atmmaAAaypéveg amd okovn kol Bpwuid. MNa Tnv
€TTiovn xpAon Bpwpid éva JaAakd Travi Bpeyuévo
ME vepd Kal oaTTouvi. Mnv xpnoIUOTIOIEiTE TTOTE
SlaAuTEG OTTwG Bevdivn, oIVOTTVEUNA, auPwvia,
KATT.

Aurtoi o1 T0TTOI TwV SIGAUTWYV PTTOPET va BAdwel Ta
TTAQOTIKG PEPN.

10. EmiAuon mpoBAnuaTWwY

10.1. O kivnTApag dev Eekiva

* To Buopa dev gival oTnv TTpida

* To KaAWBIO TPoYodOoaiag gival OTTACUEVO

* O dIakOTITNG €ival eAaTTWUOTIKOG. [MdpTe TN
MNXaVvr yia va Tov TTpounBeuTr) 00G Yia ETTIOKEUN.
10.2. To pidvi dev gival akopa (0d0vVTWTOG)

* H Aemida €ide TpéTTel va gival akoviopéva

* H Aemida TrplovioU eival TomroBeTnuévo TTioW
TTPOG TA EUTTPOG

* H Aemida 1rpioviou eival paypévo pe pntivn 1
TTPIoVidI

* H Aemrida 1pI6vi dev gival KATGAANAO yia TO
KOMMATI TNG EPyaCiag TTOU XPNOIKOTIOIEITaI

10.3. To Owog A / kai piTpa poxAGG epTTodieTal

* MApKeG Kal / i okOvn TTPETTEN VO AQaAIPEiTal
10.4. To poTép €xel BUOKOAIQ OTnV E€TTiTEUEN
TTAjPOUG TaXUTNTAG

* To KOAWDBIO TTPOEKTACNG Eival TTAPA TTOAU AETTTH
Kal / ) uTTEPBOAIKG PEYAAO XPOVIKO BIGCTNUO

* H 1éon Tou dikTUOU gival pikpdTEPN aTtd 230 V
10.5. H ouokeur) doveital utrepBOoAIKG
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* H Aemmida tpioviou gival KOTECTPAMPEVO

10.6. To unxdvnua utrepBepuavOei

» O1 ytrAokdpel TIg oTTéG e€aepiopoU. KaBapioTe Ta
£€EW pE Eva OTEYVO TTAVI.

10.7. H nAekTpokivnTAPA TPEXEI AVIOQ

* O1 YAKTpeg AvBpaka @Bapei. AVTIKOTOOTAOTE
TIG WNAKTPEG AvBpaka 1 OupBouleuTeite TOV
TTPONNBEeUTA 0agG.

11. Aitravon

To pnxavnua dev xpelddetal emTAEOV AiTTavon.

12. ATréoupaon

Ta nAexTpIKG epyakeia, Ta e§apTApaTa Kai ol
OUOKEUOOTEG TIPETTEL VO AVOKUKAWVOVTOI  ME
TPOTIO @QIANKO TTpog To TepIBAAAov. Ta Tnv
avOKUKAWON KaTtd €id0og Ta TTAQOTIKA TUAUATO
PEPOUV Eva OXETIKO XapaKTNPIoNO. Mnv pixveTe
T NAEKTPIKA €PYOAEid OTA ATTOPPIMPOTA  TOU
ommoU oag! Z0pewva pe Tnv Koivotiky Odnyia
2002/96/EK oOxeTIKA pE TIG TTOAQIEG NAEKTPIKEG
KOl NAEKTPOVIKEG OUOKEUEG KOl TN METAQOPA TNG
odnyiag authg oe €Bvikd dikaio dev gival TTAEov
UTTOXPEWTIKO Ta AypnoTa NAEKTPIKG epyaAeia va
OUANéyovTal EEXWPIOTA yIa va avaKUuKAwBoUv pe
TPOTTO PIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV.



RAIDERME

RU MpUpaYHUK 33 OPUTMHANHM yNaTcTBa

MounTyBaH KOPUCHWUKY,

YecTnTkn 3a KynyBake MalMHU of Hajbp30 pacTeykmoT OpeHd Ha eneKkTpuyHW, GEeH3VHCKM ©
nHeBmatcku anatkn - RAIDER. Kora npaBunHo ce uHcTanupaaT u pabotaT, RAIDER ce 6e36enHu
N CUrypHM MaLMHU U paboTaT co HUB, ke WMcrmopaya BUCTMHCKO 3a[40BONCTBO. 3a Balla MOrOAHOCT €
n3rpageHa v ognunyHa ycnyra mpexa og 45 6eH3vHCKy nymnu HX3 uenara 3emja.

Mpen Oa ja kopucTuTe oBaa MalluvHa, BHUMATENHO 3arno3HajTe ce co OBMe ynaTcTea 3a “ynatctea’.

Bo vHTepec Ha Bawarta 6e3benHocT u fa ce obesbenn npaBunHa ynotpeba u BHUMAaTENHo Aa
npouynTate OBME yMNaTCTBa, BKIy4yBajku MM M Mpenopakute v npegynpedyBakata Bo HUB. 3a ga ce
n3berHaT HenoTpebHW rpeLLKM U Hecpeku, BaXKHO € OBME yraTcTBa fa ocTaHaT AoCTarnHu 3a MoHaTaMOoLLHO
ynaTyBahs€ Ha CuTe KoM Ke ja kopucTaT MalumHaTa. AKo ro npodagere Ha HOBUOT COMNMCTBEHUK, NPUPAYHUKOT
3a ynatcTBa Mopa fa bvae NofHECEH 3aeQHO CO Hero 3a Ja UM OBO3MOXMW Ha HOBWUTE KOPUCHMLUM Aa ce
3arno3HaaT co COOABETHWUTE ynaTcTea 3a 6e3begHocTt u pabora.

Euromaster Import Export Ltd. e oBnacTteH NpeTcTaBHUK HA MPOM3BOAUTENOT M COMCTBEHMKOT Ha
Tproeckata mapka RAIDER.

Appeca: Coduja 1231, 6yn. “llomcko woyc” 6yn. 246, Ten 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg;
www.euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Op 2006 rognHa KoMnaHwjaTa ro BoBede CUCTEMOT 3a ynpaByBawe co kBanuTeT 1ISO 9001: 2008 co
orcer Ha cepTuduKaumja: Tprosuja, yBo3, U3B03 1 CepBUCHPaHe Ha X0y 1 NPOdEeCUOoHanHN enekTpuyHu,
MeXaHUYKM U NHEBMAaTCKM anaTtkv u onwTto xapasep. CeptudukaToT e usgageH og Moody International
Certification Ltd, AHrnuja.

TEXHUYKM NOJATOUMN:

eaMHUUa

napameTp H3MEpEHMA 3HaveHue
Mopenb - RDP-MS12
HoMuHanbHoe HanpskeHne \% 230

yacrota Hz 50
HomuHanbHas MOLLHOCTb W 2100

HeT ckopocTu 3arpysku min-' 3800
Onametp gucka mm 305x30x2.8 mm40 T

105x330 mm (0°x 90°)
mybuHa pe3aHus mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

LPA (ypoBeHb 3ByKOBOIo AaBrieHust) dB(A) 95.2
LWA (ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM) dB(A) 108.2
YpoBeHb BMGpaLmm m/s? <2.5

Knacc 3awutbl - 1

1. YkasaHus no TexHuke 6esonacHocTy. MpeaynpexaeHns 0 6e30nacHOCTM OCHOBHOTO 3MEKTPOMHCTPYMEHTa.

MpoyTnte BCE MpedynpexaeHns 0 6e3onacHocTn 1 BCe WHCTPYKLmM. HecobriofeHne npenynpexaeHuii v UHCTPYKLWi
MOXET NPUBECTY K MOPAXEHMIO SNEKTPUIECKUM TOKOM, MOXapy 1 / unu cepbe3Hoil TpaBme. CoxpaHuTe BCe NpeaynpexaeHus 1
WHCTPYKLM ANS [anbHeLLero enonb3oBaHms.

1.1. besonacHocTb paboyelt 30HbI

1.1.1. [epxute pabouyio 30HY YMCTOI WM XOPOLIO OCBELUEHHOW. 3arps3HeHHble WM TemHble obnactv npegnaratT
HecyacTHble Cryyau.

1.1.2. He ncnonb3yiiTe anekTpOMHCTPYMEHTbI BO B3pbIBOOMACHBIX CPeAax, HanpuMep, B MpUCyTCTBUM
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NEerkoBOCNNAMEHSIOLLNXCS KUAKOCTEN, ra30B UMK NbInK.
ONeKTPOMHCTPYMEHTbI  CO3MAOT  WCKPbI, KOTOpble MOryT
BOCMNaMeHTb MbiMb WIK Napbl.

1.1.3. Oepxute geTeit N Npoxoxux BO Bpems pabotb
C aneKkTpouHcTpymMeHToM. OTBreKatolme thakTopsl MOryT
MPVBECTM K MOTEPE KOHTPONS.

1.2. OnekTpuyeckas 6e30nacHoCTb.

121 Bunku 9NEKTPOMHCTPYMEHTA  [AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb  pO3eTKe. Hukorga He  m3meHsiTe
wTencenb  kakum-nbo obpasom. He  ucnonbayiite
ajantepbl € 3a3eMNEHHbIMU  3MEKTPOMHCTPYMEHTaMM.

HemoanduLypoBaHHbIe BUMKM 11 COOTBETCTBYIOLLME PO3ETKN
YMEHbLUAKOT PUCK NOPaXEHWS SNEKTPUYECKVM TOKOM.

1.2.2. W3beraiiTe KoHTakTa Tena C 3a3eMIEHHbIMM
VN 3a3eMMNEeHHbIMU MOBEPXHOCTAMM, TakUMU Kak Tpyobl,
papvaTopbl, AvanasoHbl M xomopunbHuku. Cyllectsyet
NOBBILUEHHbIA PUCK NOPAXEHINS ANEKTPUYECKUM TOKOM, eCrn
Ballle TEN0 3a3eMINEHO UM 3a3eMITEHO.

1.2.3. He  nogmsepraite  anEKTPOMHCTPYMEHT
BO3AENCTBUIO [OXASA UM BRaxHOCTH. Boda, nonapatowas
B 3NIEKTPOMHCTPYMEHT,  MOBBLICUT ~ PUCK  MOPaXeHns
3MEKTPUYECKNM TOKOM.

1.24. He 3noynotpebnsiite wWwHypom. Hukorga He
VICTIONb3yiTe LUHYP [NS MEPEHOCKW, BbITATMBAHUA WM
OTCOEAMHEHNS  SNEKTPOMHCTPYMeHTa.  [lepxute  LUHYp
0T Tenna, macna, ocTpbiX KpaeB W ABWXYLUMXCA yacTeil.
MoBpexpaeHHble UMK 3amyTaHHbIE LUHYPbl MOBBILLIAIOT PUCK
NOPaXEHWst SNEKTPUYECKUM TOKOM.

1.25. MMpn pabote C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM Ha
OTKPBITOM BO3[yXe MCMOMb3yiTe YCTPOICTBO OCTATOYHOrO
Toka (Y30) ¢ HOMMHanbHbIM TokoM octaHoBa 30 MA wnu
MeHee. Mcrnonb3yiTe  yanuHWTENb, NOAXOAALWMIA  ANs
VCTIONb30BaHNA Ha OTKPbITOM Bo3ayxe. Mcnonb3oBaHue
LUHYpa, NOAXOASILEro AN MCMONb30BaHWS HA OTKPLITOM
BO3[yXe, CHUXAeT PUCK MOPaXEHNs 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

1.2.6. Ecnn paboTa 3nekTpoMHCTPyMeHTa BO BMaXHOM
MecTe HensbexHa, WCMomb3ymTe WCTOYHUK 3aliuTbl OT
ocTatoyHoro Toka (RCD). Wcnonb3soBaHne Y30 cHuxaet
PUCK MOPaXXeHWst AMEKTPUYECKIM TOKOM.

1.3. NlnyHas be3onacHoCTb.

1.3.1. ByabTe BHWUMAaTenbHbl, cregute 3a Tem, 4TO
Bbl AenaeTe, M MONb3yiTeChb 3ApaBbiM CMbICIIOM MpU
paboTe C  3MEKTPOMHCTPYMEHTOM. He  ucnomb3yite
3MEeKTPOUHCTPYMEHT, MOKa Bbl YCTanu U1 HaxopauTech Nop,
BNUSAHNEM

HapkoTMKW, ankoronb WnM  nekapctea.  MomeHT
HEBHUMaHUS npn paboTe SMEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET
MPUBECTM K CEPbE3HO TPaBME.

1.3.2.  Wcnomb3yiite  CpeacTBa  MHAMBWAYarbHON
3awmtbl. Bcerna HageBaliTe 3aluTHble O4KM. 3aluTHOE
obopynoBaHWe, Takoe Kak  MbiNe3alluTHas — Macka,
Heckomb3silas 3aLmTHas 0ByBb, Kacku UnK 3aluTa cryxa,
1CMOMb3yeMble 151 COOTBETCTBYHOLMX YCIOBUN, YMEHbLIAT
TPaBMbl.

1.3.3. TlpepoTBpatute HenpeaHaMepeHHbli  3amnyck.

Y6enuTech, YTo nepeknoyaTenb HAXOANTCS B BbIKMIOHYEHHOM
COCTOSIHWM, Mpexpae 4Yem MOAKMIYaTLCH K MCTOUHUKY
NUTaHW], NOAHAMATb WM MEPEHOCUTb  VHCTPYMEHT.
MepeHoC 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB NanbLEeM Ha BblKNiYaTenb
WM BKMIOYEHME ANEKTPOMHCTPYMEHTOB C  BKMHOYEHHbBIM
BbIKIIOYaTeNeM BbI3bIBAaeT HECHACTHbIE CryYau.

1.3.4. Tlepeq BKNKYEHMEM  3NEKTPOMHCTPYMEHTA
CHAMUTE MOBYI0  PEryNPOBOYHYIO  KHOMKY UMK  Kriou.
Krtoy vnm kntoy, MpuKpenneHHbIn K BpalLatoLweincs yactu
3MEKTPOMHCTPYMEHTA, MOTYT NPUBECTY K TPABME.

1.3.5. He nepeycepactsyinte.  [oaaepxusaiite
Haanexallylo onopy n banaHc B noboe Bpems. 370
MO3BONSIET MyyLle KOHTPONMPOBATL 3MEKTPOMHCTPYMEHT B
HeOXWAaHHBIX CUTYyaLsX.

1.3.6. lnatee [pomkHbIM 0bpasom. He HapesaiiTte
€BODOAHYI0 Ofexay WnmM ykpawenus. [epxute BOMOCHI,
ofieXay M NepyaTkM BAAMM OT ABUXYLUMXCA 4acTedl.
CBobopHble ofexabl, OBENUPHbIE M3NENVNs UK ANUHHbIE
BOOCHI MOXHO NOMATb B [BIKYLLMXCS 4acTsiX.

1.3.7. Ecnu Ans nopknioYeHUs MbineynasnmBaloLLmx
1 COOPHbIX YCTPOWCTB  MPeAyCMOTPeHbl  YCTPOICTBA,
ybeantecb, 4TO  OHM  MOAKMKYEHbl U MPaBUNBHO
1CNonb30BaHbl. Mcnonb3oBaHme nbineynaBnuBaHns MOXET
YMEHBLLWTb ONACHOCTb, CBA3AHHYHO C MbINbIO.

1.4. Vicnonb3oBaHue 1 yxof 3a SNeKTPOUHCTPYMEHTOM.

141. He HaxumaiTe Ha  9MEKTPOUHCTPYMEHT.
Vicnonb3ayiiTe NOAXOAALLMA SNEKTPOMHCTPYMEHT ANS BaLLero
npunoxeHus. MpaBUNbHbIA SNEKTPOUHCTPYMEHT crenaet
paboTy nyywe u 6esonacHee CO CKOPOCTbLIO, ANS KOTOPONA
OH bbIn paspaboTaH.

1.4.2. He wvcnomnb3yite 9NEKTPOMHCTPYMEHT, ecnu
BbIKNIOYaTeNb He BKMIOYAETCH W BblkmiovaeTcs. Jloboi
9MEKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA HE MOXET YNpaBnAaTbCA
C MOMOLUBIO MepeknioyaTens, onaceH W fomkeH ObiTb
OTPEMOHTMPOBaAH.

1.4.3. Tlepen BbinmonHeHneM mobbIX PErynmpoBoK,
3ameHon NpUHaAnexHocTen unm XpaHeHueMm
9MEKTPOMHCTPYMEHTa OTCOEAUHWUTE  LiTenceflb OT
WCTOYHUKA MNUTaHWUA W / UKW akKyMynATOPHON

fatapen  OT  9MEKTPOMHCTPYMeHTa.  Takue
npegynpeauTernbHble mepbl 6e3onacHocTn
yMeHbLUaT puck cry4anHoro 3anycka
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA.

14.4. XpaHute Heuncnonb3yemble
3MEeKTPOUHCTPYMEHTbI B HEAOCTYMHOM AN
oeten MecTe U He No3BonsAnTe  nuuam,

HE3HaKOMbIM C 3NEKTPONHCTPYMEHTOM, UMN 3TUM
WHCTPYKUMSAM paboTaTb C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.
OneKTPOMHCTPYMEHTbI  ONacHbI B pykax
HeMoAroTOBMNEHHbIX MNONb3oBaTenen.

1.4.5. MNoppepxuBanTe SNEKTPONHCTPYMEHTbI.
MpoBepsTe  HECOOCHOCTb  WMW  MPUBA3KY
OBWKYLLMXCS YacTel, MonomMKy AeTanei u niobble
Opyrve ycrnoBus, KOTOpble MOTyT NMOBMUSATb



paboTa aneKkTPOMHCTpyMeHTa. B crnyyae noBpexaeHns
OTPEeMOHTHpYIiTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT nepen
vcnonb3oBaHueM. MHoOrMe HecyacTHble Cryyau Bbi3BaHbl
N0XO0 NOAAEPKVBAEMbIMM SMEKTPOMHCTPYMEHTAMM.

14.6. [epxute pexylime WHCTPYMEHTbI OCTPbIMU
M uAcTbiMu.  [lpaBUMbHO  MOAAEPXUBaeMble  pexyLune
VHCTPYMEHTbI C OCTPbIMK PEXYLLMMM KPOMKaMK  MeHee
CKMOHHbI CBA3bIBATb W NIErye KOHTPONMPoBaTh.

14.7. B CcOOTBETCTBMM C 3TUMU  MHCTPYKLMAMM
YCNOMb3yiTe  3NEKTPOWMHCTPYMEHT,  MPUHAANEXHOCTA 1
Hacagku n T. [l. C yyeTom ycnoui paboTbl 1 BbINONHAEMON
paboTbl.  Mcnonb3oBaHWe  3MEKTPOMHCTpyMeHTa  Ans
onepaLit, OTINYHbIX OT NpeAHa3HaYeHHbIX, MOXET NPUBECTM
K OnacHoi cuTyauum.

2. MNpegnonaraemoe UCMonb30BaHKe

OneKTPOWHCTPYMEHT MpefHa3sHa4yeH Kak CralyoHapHas
MallMHa 47151 M3rOTOBNEHNS MPSIMbIX MPOAOMLHBIX U

rnonepeyHble NepepesaHust  ApeBECUHbL.  BO3MOXHbI
rOpU3oHTanbHble Yrmbl Mo yrnom ot -45 ° o + 45 °, a Takke
BepTUKanbHble Yrmbl HakMoHa -45 °.

3. MposepbTe MalLKHy, cBOBOAHbIE feTanM 1 akceccyapb!
ANS TPaHCMOPTHOTO yilep6a.
XapakTepucTuku

Puc.1,2n4

1. BkntoyeHve / BbIkMtoYeH1e

2. Bkn. / Boikn. [ins nasepa

3. KHonka pa3bnokvpoBKy (3aLLyUTHas KpbILLKa Ne3Bis)
4. MNokpoiiTe yromnbHyo LWeTKY

5. CTONOpHbIit WTNT

6. 3awmTHas KpbllLKa Ne3sus

7. 3aXuM [N 3aroToBKM

8. HanpasnsioLyuii BbicTyn

9. Perynu1poBka py4ki numbl

10. Pyyka 6rok1poBku

11. KpenexHblit dovkcatop

12. PerynupoBka yrna HaknoHa pyyku
13. CoeanHUTENbBHBIN NbiNeCOOPHNK
14. Ckonb3sLas HanpaenswLas

15. Yron Haknoxa

16. Pyyka

17. Obnoxka

18. MunbHbIA anck

19. dnaHey

20. Byt

21. YonuHuTenu (nesblid v NpaBbiit)
22. PolyaxHas nuna

4. [lononHUTENbHbIE MHCTPYKLMK Mo Ge3onacHocTh

4.1. Tlpn 1CNONb30BaHNM MUMbHBIX AWCKOB C XECTKUMM
meTannuieckumy  3yobsMn  (YrnepogHbIi  HaKOHEUHMK)
PeKoMeHAyeTCs 1Cnonb30BaTh NONAacT ¢ OTpULATENbHBIM
VINK Crierka NonoXuTENbHBIM YrioM pesanus. He ucnonb3ayiire
MWMbHblE OUCKM C rMYBOKO BbIpe3aHHbIMU 3yObsimu. OHu
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MOTYT 3aXBaTblBaTh 3aLNTHbIN KOMMAYOK.

4.2. BHumaHue: cHauanma TwaTtenbHo cobepute Bce
[eTanu nepeq Havyanom paboTsl. Crieayite npoueaype, kak
yKasaHo.

43. Ecnu Bbl He 3HaKOMbl C WCMOMb30BAHWEM TaKoW
MallMHbl, BaM Myyle 3HATb CHayama npodeccvoHan,
VHCTPYKTOP UNK TEXHUK.

44, Bcerga BbiNOMHANTE  3aXWM WKW NMOTHO
NPWKMMaNTe 3aroTOBKY K HanpaBnisioWen Ans nunbl,
npexme Yem BbINOMHATL Mpouecc. Mcnonb3oBaHue Bcex
BO3MOXHbIX 3aMMHBIX NPUCMOCObNEeH NpeanoyTUTeENnsHee
1CMONb30BaHWs BaLLUX PyK.

4,5. BaxHo: Ecnv Bbl [epxuTe 3arOTOBKYy BpY4HY0
Ons BbINOMHSEMOro npolecca, [epXuTe  MUHUManbHoe
paccTosiHWE OT NMUMBLHOTO Aycka Ha paccTosHn 100 M.

4,6. Bcerga HaxumariTe 3aroToBky Ha CKaMbio.

47. [lepxuTe MWbHBIA AUCK OCTPBIM W PerynspHo
npoBepsiiTe, cBOBOAHO N OH BpalyaeTcs Be3 aHoMarnbHbIX
BubpaLuit. Mpu HeoBX0AUMOCTN 3aMEHMTE NUMBHBIA BUCK.

4.8. Mo3BonbTe MalunHe BpalaTbcs cBOGOAHO, Noka He
[OCTUTHET MaKCMarbHOro Yncna 06opoToB, NPeXxae Yem Bbl
HauHeTe npoLecc.

4.9. TMoppepxvBaiite Bo3oyx03abopHUKM Ha 3afHelr u
HWKHEN YacTv MaLWHbI ANst Pe3Kku CKaMb 1 ANEKTPUYECKOrO
aBuratens ans Gonee AnMTENbHOMO Cpoka CryxObl MaLLWHbI.
[bineBble cBan AOMKHbI ObITb YAANEHbI.

4,10. MNepen Havanom obpaboTku Bcerga GnokupyiiTe
HaCTPOWKI Pa3HON CTeNeHU.

4.11. MokynaiTe TONbKO NOAXOAALLME MUMbHBIE AUCKA C
yucrnom obopotos He MeHee 3800 06OPOTOB B MUHYTY.

4.12. Vcnonb3yiTe TONbKO NPaBUMbHBIA MUMbHBIA AUCK.
CrviwKomM ManeHbkue WM CrUWKOM Gonblume nunbHble
[JMCKI YpEe3BbIYaNHO ONacHbI.

4.13. PerynspHo npoBepsiTe NuMbHbIA AUCK HA Hanuiue
HeucnpaBHocTel. pu HeoBXoAMMOCTY 3aMeHuTe MUMbHbIVA
JUCK.

4,14. CMaxbTe HOBbIV MUMbHbIA AUCK 1 04MCTUTE (hriaHLbl
nepes cbopkoit HoBoro nessusi. 3atem cobepute nonactb
B MPaBWIbHOM HanpaBneHU W NIOTHO 3aTsHUTE hNaHLpl,
1Cnonb3ysl LieHTpanbHblil 6onT.

4,15. VicnonbayiiTe TONbKO OpurMHanbHble dnaxubl. Bee
OCTasnbHble TUMbI HE MOAXOASAT.

4,16. Hukorga He pabotaiite 6€3 3alMTHOrO konnayka
NUNBHOTO Jncka.

4,17. [Bwkywascs yacTb 3aLMTHOTO Konnayka Takke
[omkHa bbITb cobpaHa.

4,18. Hukorga He cMma3blBaiiTe NUMbHbIA AUCK BO BPEMS
€r0 BpaLLeHus.

4,19. Bcerga aepxute pyku CHATbIMU C JOPOXKM MUMbHbIX
[QVCKOB.

4,20. Hukorga He nopHWMaiiTe 3aroToBKy, xBaTas C
BaLLMMW pykamy BAOMb WA NO3aAM NUIBHOTO nCKa.

4,21, Ybeantecb, 4TO 3aroToBKa HUKOr4a He KacaeTcs
NWMBHOTO [McKa Neper BKIYEHNEM MaLLVHBI.

4,22. Hukorga He obpabaTbiBaiiTe MeTannuyeckue umm
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KaMeHHbIE COpTa C NOMOLLbK 3TON MaLLMHbI.

4,23. Vicnonb3yiTe BCromoraTenbHble cpeactea Aans
NOAREPKKN ANMHHBIX AeTanei.

4,24, Hukorga He MCMOMb3yWTe MalUMHY B OMACHOM
cpege, FAe NpUCYTCTBYIOT ropioyMe rasbl Ui XUOKOCTY.

4,25. Hukoraa He ocTaBnsiTe MalumHy 6e3 npucmoTpa,
He OTCOEAMHSIS €€ MPeX/e BCEro OT CETEBOTO HAMPSKEHNS.

4,26. Ecnu Bbl CrbllUWTE HEHOPMAlbHbIE  LUYMb,
nonpobyiiTe npocneauTb WX UMM B3ATb MallMHY B
W3BECTHYH Criecapb UM PEMOHTHYO KOMMaHMIO.

4,27. Ecnu yacTb CioMaHa Unv noBpexaeHa, 3aMeHnTe
€€ UNW HEMeAnEeHHO ee yCTpaHuTe.

4,28. Hukorga He BCTaBalTe Ha TPAeKTOpUIio MMBHOTO
[JucKa, HO IePXKIUTECH NEBEE UNKW CrpaBa OT MWfbl.

4,29. Bawwum pykv Takke [OMKHbI pacronaratbCs pgom
C [JOPOXKON MUMBHOIO AnCKa.

4,30. Bcerpa vcnonb3yiite nogady, Ytobbl NpoTaLmTL
[DPEBECUHY Yepes nuny.

4,31. Beerga knagute ApeBeCUHY Ha NepeaHiolo YacTb
ckambl, a 3aTeM OTTankuBaiiTe ee Hasag.

4,32. [Nl MMHAPOBaHMS cneayeT UCMOMb30BaThb TOMbKO
perynupyemyto Hanpaensitowyto, n 3abop AomkeH ObiTb
yAaneH.

4,33. Hukorpga He ucnonb3ayiite 3abop kak NUHeHyo
Mepy ans obpe3aHus 6anok.

4,34, Ecnn nunbHbIA auck 3abnokupoBaH: cHavana
BbIKMIOYATE  MalUMHY, Mpexae Yem npuctynatb K
HEWCrpaBHOCTY.

4,35. U3beraiite nonaaaHuns 3aroToBoK Hasaz B BalleM
HanpaBeHyn, NPUHAMAs CrieaytoLme Mepbl:

+ Bcerga ncnonb3yiite oCTpble NUNbHbIE AUCKM.

+ He cMoTpuTE CRMLIKOM ManeHbkie 3aroToBKy.

* Hukorga He otnyckaiTe 3aroToBKy A0 TOTO, Kak OHa
MONHOCTbI0 NPOTaAYMBAETCS YEPE3 Nury.

* Bcerpa HanpaensiiTe HanpaBnsioLLyto napannensHo
NUIMbHOMY NE3BUHO.

* Hukorga He cHuMmaliTe 3aLuTy Nnnb.

4,36. Tlpexge Yem  MPOJOIMKMTL  PacmMMOBKY,
ybeauTech, YTo Bbl TBEPLO CTOMTE, 1 BaLLN PYKM HAXOAATCS
B HY)XHOM MONOXEHMM.

4,37. Hukorma He wcnonb3yiite pasbasutenu ans
UNCTKM MaLLMHbI. /lcnonb3yiTe TONbKO BNaxHy'o TkaHb Ans
YNCTKU.

4,38. He wvcnonb3yinTe nunbHble AUCKW, KOTOpbIE
NoBPEXAEHb! M AehOPMUPOBaHSI.

4,39. 3ameHuTe BCTaBKY CTOMA NPY HOLLEHMU.

4,40. Wcnomb3yite  TONMbKO — MUMbHbIE
PEKOMEH0BaHHbIE NPOVN3BOAUTENEM.

4,41. Cnegute 3a TeM, 4Tobbl BbIGOP NUMBbHOMO AucKa
3aBUCEST OT MaTepuana, NoAnexallero paspesaHmio.

4,42. Tlpy nUNeHn1 NOACOEAVHUTE LMPKYNSpHbIE MM
K NbINecbOpHOMY YCTPOICTBY.

4,43. Wcnonb3oBaHWe 1 npaBurbHas perynupoBka
PaCKIMHMBAIOLLETO HOXa

4,44, Vcnonb3yiiTe W NpaBWUNbHO OTperynupynte

AUCKM,

BEPXHMWI MUMbHBINA SUCK.

4.45 MMbinb, KOTOpas MCMyckaeTcs Npu pacnunmuBaHum
ornpeAeneHHbIX BULOB APEBECHHbI, MOXKET BbITb TOKCUYHON,
T.e. Oyb, Bepesa, ficeHb, OyK M ApEBECHOBOMOKHUCTbIE
nnuTbl. OnpefeneHHass NbiNb, M3 TPOMWUYECKUX MOPOA
APeBECUHbI, TaKUX Kak nanucanap, kokocobo n aduenvs,
BbI3bIBAIOT pak Mpu  perynspHom Baoxe. [loatomy
ybeanTecb, 4TO y Bac ecTb Xopollas BCacblBatoLias
Mbifb, YCTAHOBMEHHAs C YCTPOWCTBOM, KOTOpOE OTBEYaeT
cneaytowmm Tpe6oBaHuaM:

+ Tpyba pomkHa waeanbHo pacnonaratbcsl  Ha
COEAVHUTENBHOM 3MIEMEHTE

* O6bem BcacblBaHWS AoMmKkeH ObiTh bonblue 550 M3 B
yac

+ Bakyym npu nopkmnioueHnm 6onee 740 Ma

+ CkopocCTb Bo3ayxa npyu coeanHeHnm 6onee 20 m / ¢

Ybeautech, 4TO B aTMocdepy BbibpaHa HanmeHee
BO3MOXHas fpeBecHas nbinb. WIPE gpeBecHas nbinb (He
CAyMTE CKaTbiM BO3AYXOM), YCTpaHUTE yTeuku B Tpybax u
obecreybTe COOTBETCTBYIOLLYIO BEHTUNALMIO.

He ncnonbayiiTe nUnbHblE AUCKM, KOTOPbIE MOBPEXAEHbI
“nu aecopMMPOBaHbI.

Bceraa BbINONHsATe 3aXUM WnK NNOTHO MpWKUMaiiTe
3aroTOBKY K HanpaBnsolleid ANS Mumbl, Mpexae Yem
BbINOMHSTH MPOLIECC.

He moanduumpyiiTe MaLLnHy; HECAHKLMOHMPOBAHHbIE
yacTu He BbInn NPOTECTUPOBAHBI N OA06PEHBI.

B ocHOBHOM Mcnonb3ymTe:

+ OTCYTCTBUE HECAHKLMOHMPOBAHHbIX NUMbHBIX ANCKOB

+ OTCcyTCTBME  HECAHKUMOHMPOBAHHBIX  CUCTEM
6e3onacHocTtn 7

+ Bcerga ucnonb3yiiTe npunaraeMble  CUCTEMbI
6esonacHocTn!

+ Bcerga wucnonb3yiTe nessue NonoctM  Ans
CKpY4MBaHWS.

446  Tonb3yiTecb  3alUMTHbIMKA  HayLUHUKaMK.
Crenyrolure hakTopbl MOryT BAWSTb Ha MPOM3BOACTBO
wyma:

+ Tun maTepuana, noanexallero pa3pesaxuto

* MunbHbIA anck

+ Cuna, Ha KoTopylo mopaetcst 3aroToBka. pomkui
LUyM MOXET MPUBECTM K MOBPEXAeHWto cnyxa. Ybeautecs,
4TO Bbl HAfleBaeTe 3alLUUTHbIE HayLIHUKK. YbeauTtecs, Yto
nesBie MOMOCTU He COTHYTO, 3TO Takke MOXET Bbl3BaTb
ym.

4.47 OcTaTOuHble pucku

Criegylole puUCKW MPUCYLLM WCTIONb30BaHMI0 3TUX
MaLLVH:

+ TpaBMbl, Bbl3BaHHbIE KacaHMeM BpaLLaoLLMXCs
yacren

* TpaBMbl, BbI3BaHHbIE HAPYLLEHWEM PEXYLLETO Ne3Bus

31U pUCKM Hanbonee 04eBUAHDI:

* B npenenax gnanasoHa onepavuit

* B npepenax BpalLatoLencst MaLlnHbl



yactu Hecmotpsi Ha npYMeHeHVe
COOTBETCTBYIOWYMX npaBun  BGesonacHocTM 1
BHEAPEHVe YCTPOMCTB 6e30MacHOCTH, HeKoTopble
OCTaTO4HbIE PUCKM HE MOTyT ObiTb YCTpPaHEHbI.
370:* HapyLlueHue cnyxa.

* Pyck HECYaCTHbIX Cry4Yaes, Bbl3BaHHbIX

HEMOKPbITble YacTy BpaLLatoLLeics pe3ku

nessuwe.

*OnacHocTb TpaBMUpOBaHUA npn  cMeHe
nes3pus.

* Puck coaenueaHus nanbLues npu OTKPbITUN

OXPaHHUKN.

5. TpaHcnopT

Mepep Hayanom paboTkl C MALLMHON BbITaLLUTE
BUIIKY CETEBOTO LUHYpa.

Ybeautecb, 4YTO BCE 3aMKM W HaTSHKHblE
YCTPOWCTBA HAaAEXHO 3aKpenneHsl:

* MNoBepHWTE CTOMOPHYIO PYyYKY Ha MOBOPOTHOM
CTOre NpOTMB YaCOBOW CTPENKK

» CABWHbLTE MALLMHY MOMHOCTbLIO K cebe

* MNoBepHWTE CTOMOPHYIO PYyYKY Ha MOBOPOTHOM
CTOr€e No YacoBOW CTpenke, YToObl 3adnKCcMpoBaTh
cnang-yHKUmo

» Pasbrokupyinte WTUMT C NpaBoON CTOPOHbI
MaLLWHBbI

* HaxmuTte KkHOMKY B pyKosiTKe,
pa3brnokvpoBaTh 3aLMTy NMUIbHOTO AMcKa

* [ONHOCTbIO ONYCTUTE MaLLUUHY BHU3

* 3abnokupyiTe WTUPT C NpaBol CTOPOHbI
CHOBa

MogHWMWTEe MaluMHY TOMbKO Ha TBEPAYto
HWXKHIOIO CTOPOHY MalUMWHbI.

Moka malumHa ncnonbayetcs

Mpn  yacTtom ucnonb3oBaHWM  annapara
He ponyckante, 4Tobbl pyTMHA npusBoguna K
owunbkam. omHuTe, 4TO Hebonbluasi HexBaTka
KOHLEHTPAaLMN MOXET MNPUBECTU K CEepbe3HbIM
TpaBMaMm 3a [0I0 CeKyHAbI.

» lNepen Havanom nwunexHus ybeguTechb, 4TO
3alUMTHBIA  KOMNak HaxoguTcs B NpaBWIlbHOM
NOMNOXeHUN.

« [Mpexpe 4em paspesatb NepBbli paspes,
nycTb MawuvHa paboTaer HeHagomnro. Ecnu Bbi
crnbllunTe Kakne-nmbo HeobblYHble 3BYKM WNn
HabrofaeTe cunbHylo BuOpauunio, BbIKITIOYKTE
MalUMHy W BblHbTE BUIIKY M3 PO3ETKM, a 3aTem
HanguTe npuyvHy npobnembl. He BknovaiTe
MaLLMHY CHOBa [0 TeX Mop, Nnoka npu4nHa He byaet
HangeHa u HemcnpaBHOCTb He ByaeT ycTpaHeHa.

* YpocToBepbTECh, YTO OTPE3aHHbIN  KyCoK
paboTbl He 3acTpeBaeT Ha MecTe, He IepXUTe ero
UNN He 3aXumanTe U He 3anupanTe ero npoTve
ynopa.

OH pomKkeH UMeTb BO3MOXHOCTb CBOOOAHO
nepemMeLlaTbcs BOOSb CTOPOHbI MUMBHOTO AMCKA.

4YTOObI

RAIDER M

Korga 910 HEBO3MOXHO, Kycok obpabaTbiBaemon
paboTbl MOXET ObiTb 3axBayeH MUIbHbIM OUCKOM
1 OTOpOLLEH.

* He pasmeluante pyku B niobom mecTte, rge B
cnyyae BHe3arnHoro ABMXEHNsS ogHa unu obe pyku
MOTYT COMnpuKacaTbCsi C NMUMbHbIM AVCKOM.

» [ante nuny NOAHATLCA 4O MOMHbIX 060pOTOB
[0 Havana nuneHus.

* HaxxmMuTe Ha NWUMbHYI FONOBKY BHU3, YTOObI
aBuraternb He Neperpysurics, U NUMbHbIA AUCK He
3acTpsn.

» Ecnn Bam HyXHO yganuTb 3acTpsiBLUMIA
mMartepuan, cHayana pJante MuibHOMY Auckam
MOSNHOCTbLIO OTKMHOYUTBCS, BbIKMHOYMTE ABUraTenb
1 BbIHbTE BUITKY U3 PO3ETKM.

* B koHUe npouecca pacnunoBku OepXUTE
FONIOBKY MUMbl BHWU3, BBIKMHOYATE MAaLUUHY W
[OXOWTEeCb, [MOKa BCe [ABWMXKYLUMECA 4acTu
OCTaHOBUINCb, MPEXAE YEM Bbl OTBOAUTE PYKU OT
MaLUVHBbI.

CoBeTbl N0 6e30MacHOCTX A5 Ta3epHOro nyya

* Hukorga He cmoTpuTe B nyd cBeTa nasepa.

* Hukorga He ykasbiBaiiTe nydy cBeTa nasepa Ha
TOAEN NN XUBOTHBIX.

* He ykasbiBanTe ny4 cBeTa nasepa Ha
CUNbHO OTpaxawowwmii matepuan. OnacHocTb OT
OTpaXeHHOro cBeTa.

*  BbInomHATb  pPEMOHT
TOMbKO  KBanNUULMPOBaHHbLIM
crneumanmcTaMmm no PEMOHTY.

* He BcraBnsnte xecTkve npegmMeTbl B
nasepHyto onTuka.

* O4ncTuUTe nas3epHylo OMTUKa MSAMKOM Cyxow
LLLETKOW.

6. OBurartens

* Mogkntounte annapar kK posetke 230 B.

 Ecnu aBuratens He 3anyckaeTtcsi, HeMeANeHHO
oTnycTute BbikNYaTenb. BbiHbTe Bunky 13
po3eTkn. Yb6eamTecb, UTO MWUMbHBLIA OUCK MOXET

nasepHoro  nyva
nepcoHanom /

cBobogHo Bpawartbcsa. Ecnu  ga, nonpobyite
CHOBa 3anyCcTuTb MaLUuHy.
Y100bI npenoTepaTuTb noBpexaeHve

aBuratens, HeobxoanMo perynspHo ocBoboxaatb
OT CTPYXKM W nNbinu, 4TOGbI  0BecnevnTb
npaBuUibHOE OXNaxaeHue.

» Ecnu pBuratenb BHe3amnHoO npekpallaeTrcs
BO BpEMSI PacruiioBKW, HEMEOSIEHHO OTNycTuUTe
Bblkntovatens. OcnabbTe NUbHBIN AUCK OT Kycka
paboTbl, MOCIe Yero nNuna MOXeT NPOAOIKATHLCS.

* Micnonb3oBaHue ANNHHbIX kabenew ¢ CAnLLIKOM
MarneHbKUM AMaMETPOM MOXET NPUBECTU K NoTepe
HanpshkeHUsl, YTO MOXET MPUBECTM K npobremam
C ABUraTenem.

 Ons pnuebl oo 15 meTpoB Heobxogmmo
ncnonb3oBatb kabenb gnametpom 1,5 mMm2.
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o Ona anvHbl o1 15 po 40 meTpoB Heobxomumo
1CMonb3oBaTh kabenb AnameTpom 2,5 Mm2.

HemeaneHHo BblknounTe Npubop, ecnu:

* HeucnpaBHas ceTeBasi BMNKa, CeTeBod uaruG mnm
noBpexaeHe.

* HeucnpaBHbii Bblkmoyatenb.s [biM unv 3anax ot
BbDIOKEHHON M30NALMA.

+ 3axBat nurbl.

7. Cbopka u akceccyapbl

YcTaHoBKa TOPLOBOYHOM NKAbI

+ MMomecT!Te OAWH YANVHUTENb HA MPaByld CTOPOHY
MaLLUMHbI 11 APYTOA YANMHUTENb Ha NEBOI CTOPOHE MaLLWHbI.

+ Ocnabbte cTonopHble 6onTbl U CABMHbTE
HanpaBnAtoLLMe LUTOKA B OTBEPCTHS.

+ 3aTaHuMTE 3anopHble 60NThbl CHOBA.

+ MomecTuTe 3axmum ANs 3aroToBKW CreBa UK crnpasa
OT MaLLVHbI.

+ YaepxuBaiiTe pyKOATKY U Crerka COBUHbTe nuny
BHW3, @ 3aTeM cnerka BbITAHUTE WTUET, YTObbl MalMHa
ocBoboaunace.

Mpumevanne. Hukorga He WCMOMb3yWTe MUTTENb
0e3 noctaensieMbIx yAnuHUTEnen. Y6eautech, YTO OHM
MPaBUNbHO YCTAHOBEH!.

MoHTax 0nopHOro KPOHLUTEHA.

* YCTaHOBUTE ONOPHBIA KPOHLUTENH B THE3A0 B 3aaHEN
4acTu OCHOBaHMS.

+ 3aTaHuTe BWHT, 4TOObl 3adhMKCUPOBATb OMOPHBIN
KPOHLUTEMH.

YcTaHoBKa MaLLWHbI Ha BEpCTaKe Ui Ha NoapaMHuKe.

Puc.

OTa MalWwuHa SBNSETC CTaLMOHapHOM  MalUMHON
M no coobpaxeHusm OesonacHOCTM Bcerda AOMMKHA
OblTb MPOYHO YCTaHOBMEHAa M He WCMonb3oBaTbCs Ans
MOBMMBHBIX NPUNOXEHNIA.

Bbl MOXeTe ycTaHOBMTb MaLLMHY ABYMS crnocobamu:

a. Kak craynoHapHas malmHa Ha BepcTake. B atom
cnyyae MaluiHa AomkHa ObiTb 3akpenneHa Ha BepcTake ¢
nomoLbto 4 6onToB.

6. Kak cTauuoHapHas MalumHa Ha nogpamHuke.

B atom cnyyae malwumHa gomkHa ObITb MpukpenneHa
K nopgpamHuKy ¢ nomouipto 4 6onToB M MoapamHuKa,
NPYKPENNEHHOTO K NOMY UMK K NNKTe nona ¢ pasMepamm He
MeHee 1 kBaapaTHOro MeTpa.

Bcraska HanpasnstoLero 3abopa

Mo coobpaxeHnsm BesonacHocTW 3Ta  MalMHa
OCHalLleHa HanpaBnsioLLel BCTaBkoil ans 3abopa, kotopas
ByneT Mcnonb3oBaTbCA MU UCMONb30BaHMM MaLLWHbI AN
PacnUMOBKY NPSMbIX NOMEPEYHbIX Pa3PE3OB.

+ [Ina pacnunoBku NpsMbIX NOMEPeYHbIX paspe3os
BCTaBKa [0IMKHa bbITb yCTaHOBNEHa Ha MaLunHe (puc.6).

+ [Ins pacnunoBkM pexyLuen KPOMKW HampasnsioLas
BCTaBKa A0MKHa ObITb yAaneHa 13 MaluMHbl, kak nokasaHo
(puc.6).

+ [na  pacnunosku

KOHWUYeCKnx Bblpe3oB

HanpaBnAIoLLYl0 BCTaBKy HEODXOAMUMO CHATb C MalLWHbI,
kaK nokasaHo (puc.7 + 8).

3ameHa NuMbHbIX AMCKOB

PucyHok 4

Vcnonb3yitTe  TONMbKO  MUMbHbIE  AUCKW,  KOTOpbIE
SBNSIOTCS OCTPbIMA M HEMOBPEXAEHHbIMU. Bbl AOMKHBI
HEME[MEHHO 3aMeHUTb  CKOLUEHHble WM W30THYTblE
NUNbHbBIE ANCKY.

* Ybeauntech, YTO BUMKa He HaXoauTCs B rHe3ae!

+ achuKcupyiiTe ronoBKy MalLMHbI B €6 CaMOM BEPXHEM
MOMNOXeHNM.

+ OtBuHTMTE BWHT (20) Ha oamH 060poT (MpoTUB
4acoBoi CTPerky).

+ [lepemectute KamowoH (6) Bneped. BcrasbTe
BnoKMpPOBKY MUALHOTO Aucka (22) n oTBuHTMTE 6onT (18) C
NOMOLLbHK Npunaraemoil KnasuLLK (Mo YacoBOW CTPENkKe).

+ CHumunTe dhnaney nunbHoro aucka (19) n cmexuTte
nessue. Ybeantech, YTO Ne3BUE YCTAHOBNEHO HA MaLLMHE
NpaBUNbHO: CTPenka Ha Ne3Biu HanpasfeHa No 4acoBow
CTperke.

+ YcraHosuTe onarel (19) u BcTaBbTe BMOKMPOBKY (22)
BHYTPb 1 CHOBa 3akpyTuTe 6onT (18).

+ BepHuTe kanoT (6) Hasaa 1 cHoBa 3akpyTuTe BUHT (20)
(no yacoBon cTperke).

Perynuposka yrna nunbsl PucyHok 3

Yron MuTpoBKM cocTaBnsieT 45°, kak cnesa, Tak U
cnpasa.

+ Otkpytute pydky (9) Ha nomnosuHy ofopoTta o
4acoBOW CTperke.

+ [oBepHUTE MaLLMHY Ha HYXHbIN yron (

yron MOXeT ObITb CYUTaH Ha NepeaHelt YacTu MaLUMHBI).

+ HaBuHTtuTe pyyky (9) Ha nonoBuHy obopoTa npoTuB
4acoBoW CTPErKy.

* MOBOPOTHbIA CTON 3aLENKHETCH Ha CreayoLymx
yrnax: 0°, 15°, 22.5°, 30° n 45° (cneBa v cnpasa).

Hacrpoiika yrna / MuraHus ABOHOTO NuneHnst PucyHok

+ OTperynupyiTe nep.bIil yron, kak onucaHo Ans

perynupoBka yrna nubl (CM. BblLue).

+ [NoBepHuTe pyuky (12) NpoTMB YacoBoOW CTpenku, a
3aTeM ycTaHoBuTe TpebyeMbiii yron (Bbl MOXETE NpoYMTaTh
9T0 Ha 3afiHeN NaHenu MalLkHbl, @ 3aTeM CHOBA 3aTsiHUTE
pyuKy (12), NOBEpPHYB ee No YacoBOIi CTPENKE.

/3meHeHMe yromnbHbIX LLEeTok Puc. 1

* Ybeauntech, YTO BUMKA He HaXoauMTCs B rHe3ae!

+ OTBEpHUTE KPbILLKY (4) Nnockoi 0TBEPTKON. YaanuTe
yronbHble LUETKV C NOMOLLbHO LeTKM Toro xe Tuna. CHoBa
3aTSHUTE KPbILLKK (4).

Mpumeyarue. Beeraa samensiite obe yronbHble LeTkn
O[JHOBPEMEHHO. Hukoraa He ucrnonb3yiiTe CMech CTapbix U
HOBbIX KUCTEN.

YcTaHoBKa MeLLKa Ans nbinn PUcyHok 2

HaxmuTe Ha 3axum nbinecbopHuka (13) v BCTaBbTE ero
B OTBEPCTME Ha 3a[Hel NaHen MaLUMHbI.



MeLuok Ans Nbinu ocTaeTcst Ha MecTe, Koraa Bbl
OTMnycKaeTe 3aXUM.

8. Onepauus

Vcnonb3oBaHue TopLoBOYHON Nunbl Puc.1

Mepen vcnonb3oBaHWeM Bcerga npoBepsinTe
Hanuune HeuncnpasHocTeln unu agedekTos!

* YctaHOBUTE Kenaemblii  yron
MaLLVHBbI.

» BcTaBbTe BUIIKY B pO3€TKY.

 BakpenuTe Kycok paboTbl Ha MeCTe C MOMOLLbIO
3axumoB (7): ybeamTechb, 4TO MaTepuan XopoLlo
3axar Ha mecTte!

 lepxute matepuan nnoTHO C TeBON CTOPOHBI,
ybeamBLIMCb, 4TO Bbl [Jepxute 6HesonacHoe
paccTosiHue OT Ne3BUs MUbl.

. Bkntouute MaLLUHY c
nepekntovarens (1).

* YbeguTtecb, 4YTO MNWMbHBIN AWUCK [OOCTUT
MOSHON CKOPOCTW, Mpexae Yem Mo3BONsATb emy
npukacarbcsi k obpabaTbiBaeMort HacTu.

* Wcnonbsynte pyyky (3), 4TOOBI
duKkcaTop 3aLUUTHOM KPbILLKM.

» Tenepb MeanieHHO NepemellanTe nNuny BHUS,
4yTOObl MUMBHBIN AUCK yBUAEN KycoK paboTbl u
npoLuen Yyepes npopesb B cTorne. He HaxumawTe Ha
nuny. [laiTe MalumHe Bpemsi, YToObl yBUAETb YacTb
paboTbl.

* MogHMMWTe MalLWHY elle pa3 W BbIKMoYUTE
ee, OTNycTUB nepekmntoyatens (1).

Wcnonb3oaHuwe crnana-dyHkuum Puc. 1

CTaHoK JomkeH ObiTb HaAEXHO 3akpenneH Ha
BepcTake.

Vcnonb3ayite cnang-gyHKLuo
pacnunMBaHuns LIMPOKMX 3aroToBOK:

* 3akpenuTe Kycok paboTbl Ha MecTe C NMOMOLLbI0
3axuma

* HaBuHTMTE pydky (10) Ha nonosuHy obopoTta
NPOTMB YaCOBOWN CTPENKU.

» COBUHBTE MaLUVHY MOMHOCTBLIO Kk cebe

* BkntounTe MaLLmHy CMOMOLLbIO NepeknoyaTens

+ [llpuvHecuTe nuny MeAfieHHO BHU3, YTOObI
NWbHOE MOMOTHO Npope3arno Kycok paboTsbl

* MeaneHHo nepemellanTte MalunHy Hasag (B
HanpaBneHUn HanpaensoLLEro 3aTeopa)

* MpuHecuTe MaLLMHY MSITKO BBEPX W BbIKMOUUTE
ee, OTNYCTVB NepeknoyaTenb

Mcnonb3oBaHue nasepa Puc.2

* YTtoObl BKMNIOYMTb Nasep, HaXMUTE KHOMKY
BKITHOYEHMS / BbIKIOYEHNS 2.

¢ Y700bl  BBIKNIOYNTL
BblIKMNo4aTens 2.

9. O6cnyxmBaHue n obcnyxvBaHue

Bcerna cnegute 3a Tem, 4ToObI annapart He
NOAKIoYancs K anekTpoceTn, Korga BbIMofHAeTe
Kakoe-nnbo obcnyxmnBaHme MexaHvu3ma.

nmneHuna

NMOMOLLbIO

NoAHATb

ons

nasep, oTnyciute

RAIDER Mk
Cnavng-penkun

[psisb  MOXET noBpeauTb  Harnpaensolme
CKOIbXXEHUS U Mocre 3Toro paboTaTb ¢ MaLUVHON.

* PerynsipHo uucTMTe Hanpasnsowue C
NMOMOLLIbHO MSITKOW TKaHW.

» Kanante cMa3o4Hoe Macro Ha HanpasnsLwme

» MepemecTTe TOPLOBOYHYI MWy BRepeq u
Hasaf, 4ToObl Macro pacnpoCcTpaHUIoCh Mo BCEM
penbcam

3TV MawwuHbl npegHasHaveHbl Ans paboTbl B
TeyeHvne OnuTernbHOro BpeMeHu 6e3 kakumx-nnbo
npobreM C MWHUManbHbIM  OBCNYXUBAHUEM.
PerynsipHo ouuwas malvMHy U ucnonb3yst ee
npaBunbHO, Bbl MOXETe BHECTM CBOW BKnag B
[OMrnin Cpok crnybbl Ballen MaLlWHBbI.

oyuLLAoLLNA

PerynsipHo umctute Kopnyc MaluuHbl MSITKOW
TKaHblO,  MPEeAnoYTUTENbHO  MOCMe  KaXAoro
MCNOMb30BaHNSA MalUuHbl.  Ybeautecb, 4TO B

BEHTUMALMOHHBIX OTCEKax HeT Mbinn U rpsasu.
Ons  ynpaAMoM  rpsaAsn  ucnonb3yiTe  MSArKyto
TKaHb, CMOYEHHYIO MbIfTbHOM BOAOW. Hukorga He
ucnonb3ywite pacTBopuTenu, Takue Kkak OeHson,
cnupT, aMmunak u T. [l.

3TM Tunbl pacTBOpUTENEN MOryT MOBPEAUTb
nnacTmMaccoBble AeTanw.

10. PelueHve npobnem.

10.1. [Buratenb He 3anyckaeTcsi

« LLITekep He HaxoomMTCs B rHe3ae

* PaspbIB LWHypa nuTaHns

* [lepeknoyatenb HeucnpaseH.
MalUMHy BalleMy Aunepy Ans PeMOHTa.

10,2. MNMunbHbIN pa3pe3 He PoBHbIN (3yb4aTbii)

* MunbHbIM gUCK JoMKeH OblTb 3a0CTPEH

* MnnbHBIN AUCK YCTaHOBNEH cnepeau

¢ lMunbHbIN guck 3abuBaeTcs CMOMoW  Unu
Onumnok

e TlunbHbLIA  OUCK  He
UCronb3yeMoro Kycka paboTbl

10.3. PykosiTka BbICOTbI 1 / UM 3aTBOpPa 3aKpbiTa

* Yunbl 1 / UNK NbINb AOMKHbI ObITb YAaneHsb

10.4. [OBuratenb C TPYAOM AOCTUraeT MOMHOM
CKOpOCTH

* YANUHEHHBIA LWHYP CIWLLIKOM TOHKUA W / 1nu
CIULLKOM [TTUHHBI

« CeteBoe HanpsihkeHne meHblue 230 B

10.5. MawwmHa B1bpmpyeT Ype3mepHO

* MoBpexaeH NUnbHbIA OUCK

10.6. MawmnHa cTaHOBUTCS YpE3MEPHO ropsyen

* BeHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUS 3abMNOKNPOBaHbI.
OunCTUTE X CYXON TKaHbIO.

10,7. OnekTpomoTop paboTaeTr HepaBHOMEPHO

* YrnepogHble LWETKN W3HOLEHbl. 3ameHuTe
YronbHbIe LETKN unv obpaTtuTech K Aunepy.

Bosbmute

nogxoauTt  Ans
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11. Cmaska
MaluuHa He HyxaaeTcst B AOMNOMHUTENBHON CMas3Ke.

12. YTunusauus.

MalumHy, akceccyapbl M ynakoBKy criegyeT COpTUpPOBaTb [N 3KOMOTMMYECKU YUCTOM
nepepaboTku. MNnacTukoBble KOMMOHEHTbI MAPKUPYIOTCS AN KaTeropysaummn peumpkynaumm. He
BblOpacbIiBaTe aMeKTPONHCTPYMEHTbI B ObIToBbIE 0TX0AbI! CornacHo EBponerickoMy pykoBOACTBY
2012/19 / EC no ytunusaumm aneKTpu4eckoro u aneKTpoHHOro 06opyaoBaHMs U ero BHEAPEHMUIO
B HaLVOHanbHOEe NpaBo, 3MIEKTPOVHCTPYMEHTbI, KOTopble Gornblue He MOryT MCMonb3oBaTbCes,
[OIMKHBI COBMpaTbCS OTAENBHO M YTUIM3UPOBATBLCS SKONOrM4eckn 060CHOBaHHbLIM 06pa3omM.



RAIDERML

H R Priruénik za izvorne upute

Dragi klijenti,

Cestitamo na kupnji strojeva iz najbrze rastuéeg branda elektri¢nih, benzinskih i pneumatskih alata -
RAIDER. Kada su ispravno instalirani i pokrenuti, RAIDER su sigurni i pouzdani strojevi i rade s njima,
pruzit Ce istinski uzitak. Radi Vase udobnosti, izgradena je izvanredna mreza usluga od 45 benzinskih
postaja diljiem zemlje.

Prije uporabe ovog stroja svakako upoznajte ove upute.

U interesu vaSe sigurnosti i pravilnu upotrebu i pazljivo Citanje tih smjernica, uklju€ujuci preporuke i
upozorenja u njima. Da bi se izbjegle nepotrebne pogreSke i nesrece, vazno je da ove smjernice ostanu
dostupne za daljnje upucivanje na sve koji koriste uredaj. Ako ga prodate novom vlasniku, zajedno s njime
morate poslati priru¢nik za upute kako bi se omoguéilo novim korisnicima da se upoznaju s odgovarajuéim
sigurnosnim uputama i uputama.

Euromaster Import Export doo je ovlasteni predstavnik proizvodaca i viasnika zastitnog znaka RAIDER.

Adresa: Sofia 1231, Blvd. “Lomo Show” Blvd. 246, tel. 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Od 2006. godine tvrtka je uvela sustav upravljanja kvalitetom ISO 9001: 2008 Opseg certifikacijskog:
trgovinu, uvoz, izvoz i servis hobi i profesionalne elektricne, mehanicke i pneumatskih alata i opce hardver.
Certifikat je izdao Moody International Certification Ltd, Engleska.

TEHNICKI PODACI:

parametar jeg;:::a dati

model - RDP-MS12
Nazivni napon \Y 230
frekvencija Hz 50

Nazivna snaga w 2100

Nema brzine preuzimanja min' 3800
Promjer diska mm 305x30x2.8 mm 40T

105x330 mm (0°x 90°)
Dubina rezanja mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

LPA (razina zvu¢nog tlaka) dB(A) 95.2
LWA (razina zvuéne snage) dB(A) 108.2
Razina vibracija m/s? <25

Klasa zastite - 1l
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1. Sigurnosne napomene. Op¢a upozorenja o
elektri¢nim alatima.

Procitajte sva sigurnosna upozorenja i sve
upute. Nepostivanje Soka i / ili teSkih ozljeda.
Spremite sva upozorenja i upute za buduce
reference.

1.1. Sigurnost radnog podrucja

1.1.1. Cuvajte radno podrugje gistim i dobro
osvijetlienim. Prekomjerno ili tamno podrucje
poziva nesrece.

1.1.2. Nemojte raditi elektricne alate u
eksplozivnoj atmosferi, kao Sto je prisutnost
zapaljivih tekucina, plinova ili prasine. Elektricni
alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili
pare.

1.1.3. Drzite djecu i prolaznike dok Koristite
elektricni alat. Poremecaji mogu uzrokovati
gubitak kontrole.

1.2. Elektri¢na sigurnost.

1.2.1. Utikadi alata za struju moraju odgovarati
utiénici. Nista ne mijenjajte utikaC. Nemojte
koristiti dodatke za napajanje s uzemljenim
(uzemljenim) elektricnim alatima. Neizmijenjeni
utikaci i odgovaraju¢e uti¢nice smanjuju rizik od
elektricnog udara.

1.2.2. Izbjegavajte kontakt tijela s uzemljenim
ili uzemljenim povrSinama, kao $to su cijevi,
radijatori, rasponi i hladnjaci. Ako je vaSe tijelo
uzemljeno ili uzemljeno.

1.2.3. Uyvjeti i uvjeti. Elektricni alat ¢e se
povecati.

1.2.4. Nemojte zloupotrijebiti kabel. Nikada
ne koristite elektri¢ni alat. Drzite kabel dalje od
topline, ulja, o$trih rubova i pokretnih dijelova.
Osteceni ili zapetljani kabeli povec¢avaju rizik od
elektri¢énog udara.

1.2.5. Prilikom rada elektricnog alata na
otvorenom, Koristite uredaj za preostalu struju
(RCD) s nazivnom rezidualnom strujom od 30
mA ili manje. Koristite za vanjsku uporabu Rizik
od elektri¢nog udara.

1.2.6. Ako koristite napajanje, on je zasti¢en
uporabom. RCD smanjuje rizik od elektricnog
udara.

1.3. Osobna sigurnost.

1.3.1. Budite oprezni, pazite na elektri¢ni alat.
Nemojte koristiti elektricni alat.

lijekova, alkohola ili lijekova. To moze biti
ozbiljna tjelesna ozljeda.

1.3.2. Koristite osobnu zastitnu opremu.
Uvijek nosite zastitu za oci. Zastitha oprema
kao $to je maska za praSinu, cipele, tvrdi SeSir ili

zastita sluha.

1.3.3. Sprijec¢iti nenamjerno  pokretanje.
Provijerite je li prekida¢ u isklju¢enom polozaju
prije priklju€ivanja na izvor napajanja, uzimajuci
ili noSenje alata. Elektricni alati

1.3.4. Alat za napajanje. To moze biti tvoja
osobna ozljeda.

1.3.5. Nemojte se pretjerati. Drzite pravilnu
mjeru i ravnotezu u svakom trenutku. To
omogucuje bolju kontrolu elektricnih alata u
neoCekivanim situacijama.

1.3.6. Odijevajte se ispravno. Nemojte nositi
labav odje¢u ili nakit. Drzite kosu dalje od
pokretnih dijelova. Loose odjecu, nakit ili dugu
kosu mogu se uhvatiti u pokretnim dijelovima.

1.3.7. Provjerite jesu li povezani i pravilno
koristeni. KoriStenje praSine moze smanijiti
opasnosti vezane uz prasinu.

1.4. Koristenje i njegu elektri¢nih alata.

1.4.1. Nemojte silom napajati alat. Koristite
odgovarajuci elektricni alat za svoju aplikaciju.
Bilo bi bolje da to napravite.

1.4.2. Nemojte koristiti elektriéni alat. Moze
se kontrolirati s prekidaéem opasnim i mora se
popraviti.

1.4.3. Odspojite bateriju iz kabela za napajanje
i baterijskog napajanja. Elektri¢ni alat slu¢ajno.

1.4.4. Aparat ne smije Kkoristiti aparat. Alati
za napajanje su opasni u rukama neobucenih
korisnika.

1.4.5. Odrzavajte elektricne alate. Provjerite
neuskladenost ili vezivne dijelove



rad elektroenergetskog alata. Ako je ostecen,
popravite elektricni alat prije uporabe. Mnoge
nesrece uzrokovane su slabo odrzavanim
elektri¢nim alatima.

1.4.6. Alati za rezanje moraju biti ostri i Cisti.
LakSe je kontrolirati.

1.4.7. Koristite elektrini alat, pribor i alate za
alate itd. u skladu s ovim uputama; Koristenje
elektricnog alata.

2. namjeravana uporaba

Elektro alat je namijenjen kao stacionarni stroj
za izradu ravnih duljina i

krizanja u drvu. Horizontalni kutni kutovi od
-45 ° do + 45 ° §to je moguce moguce kao okomiti
kutovi od -45 °.

3. Provjerite stroj, labave dijelove i pribor

za transportnu Stetu.

Znacajke

Sl.1,2i4

1. Prekidac¢ za ukljucivanje / iskljucivanje

2. Prekida¢ za uklju€ivanje / iskljucivanje
lasera

3. Tipka za otklju¢avanje (zastitni poklopac
lopatica)

4. Pokrijte ugljeni Cetkicu

5. Lock-pin

6. Zastitni poklopac noza

7. Drzac obratka

8. Vodi¢ ograda

9. Podesavanije kuta pile

10. Zakretni gumb

11. Uévrs¢ivanje drzaca gumba

12. Rucica podesavanje kuta kata

13. Spojite vrec¢u za prasinu

14. Sustav sklizanja

15. Kut nagiba

16. Rucka

17. Pokriti

18. Sjekirajte vijak noza

19. Flange

20. Vijak

21. ProSirenje (lijevo i desno)

22. Ostrica za pile s bravom

4. Dodatne sigurnosne upute

4.1. Preporuca se da se Koristi s negativnim ili
malo naglasenim kutom. Nemojte Koristiti oStrice
s dubokim zubima. Mogu uhvatiti zastitnu kapu.

4.2. Paznja: Prvo pazljivo sastavite sve
dijelove prije pocetka rada. Slijedite postupak
kako je navedeno.

4.3. Ako niste profesionalni, instruktor ili

 RATER"

4.4. Uvijek pricvrstite ili pritiS¢ite obradak prije
nego $to provedete postupak. Postavke je bolje
koristiti vaSe ruke.

4.5. Ako drzite obradni dio, drzite minimalnu
udaljenost od 100 mm od pile.

4.6. Uvijek pritiS¢ite obradak na klupu.

4.7. Jasno je da se slobodno rotira bez
abnormalnih vibracija. Ako je potrebno, zamijenite
noz za pile.

4.8. Dopusti poCetak postupka.

4.9. Usporite duze vrijeme. Plocice za prasinu
moraju se ukloniti.

4.10. Uvijek zakljucajte liniju prije poCetka.

4.11. Broj okretaja od najmanje 3800 okretaja
u minuti.

4.12. Koristite samo ispravnu oStricu pile.
Piloti su vrlo opasni.

4.13. Redovito provjeravajte pile za bilo kakve
kvarove. Ako je potrebno, zamijenite noz za pile.

4.14. Nova oStrica. Ostrice ¢vrsto koriste
sredisnji vijak.

4.15. Koristite samo originalne prirubnice. Sve
ostale vrste nisu prikladne.

4.16. Kapice pilama.

4.17. Takoder se mora montirati i pokretni dio
zastitne kapice.

4.18. Nikada ne podmazujte ostricu pile dok
se okrece.

4.19. Ostrice za piljenje.

4.20. Nikada nemojte pokupiti
zahvaljujuci

obradak
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s rukama uz ili iza pile.

4.21. Pobrinite se da radni komad nikad ne
dodirne pilu prije nego $to je stroj ukljucen.

4.22. Nikad nemojte obradivati vrste metala ili
kamena s ovim strojem.

4.23. Koristite pomo¢ne potpore kako biste
podrzali dugu obradbu.

4.24. Nikada ne koristite uredaj u bilo kojem
opasnom okruzenju.

4.25. Nikad ne ostavljajte uredaj odspojen od
mreznog napona.

4.26. Ako niste sretni, moci ¢ete dobiti trag.

4.27. Zamijenite ga ili odmah popravite.

4.28. Staza je snimljena s dna.

4.29. Ostrica pile.

4.30. Uvijek koristite feedstick za guranje kroz
drvo kroz pilu.

4.31. Uvijek ga gurnite dalje.

4.32. Mora biti uklonjena.

4.33. Nikada ne koristite perle.

4.34. Ako zelite prebaciti na pogresku.

4.35. Izbjegavajte radne dijelove koji udaraju
u leda u vasem smijeru:

+ Uvijek koristite oStre noZeve za piljenje.

* Ne vidite premale radne komade.

* Nikada nemojte otpustati obradni dio prije
nego $to je potpuno gurnut kroz pilu.

« Uvijek prilagodite vodilicu paralelno s nozem
pile.

* Nikad ne skidajte zastitu pile.

4.36. Prije nastavka rezanja, provjerite jeste li
na Zeljenom mjestu.

4.37. Nikada nemojte koristiti razrjedivace za
¢iscenje stroja. Za CiS¢enje koristite samo vlaznu
krpu.

4.38. Nemojte Koristiti
ostecene ili deformirane.

4.39. Zamijenite tablicu umetka kada nosis.

4.40. Upotrebljivajte samo pile preporuc¢ene
od strane proizvodaca.

4.41. Pazite na koZu.

4.42. Spojite kruzne pile na uredaj za
skupljanje prasine kod piljenja.

4.43. PodeSavanje noza za ronjenje

4.44. Koristite ispravnu ostricu pile.

4.45 PraSina moze biti toksi¢na, tj. hrasta,
breze, pepela, bukve i pletera. Odredena prasina,
kokos bolo i afzelia, Uvjerite se da imate sljedece
uvjete:

+ Cijev se mora savr$eno uklopiti na element
za spajanje

* Volumen usisavanja mora biti ve¢i od 550

lopatice koje su

m3 na sat

» Vakuum kod spoja veci od 740 Pa

* Brzina zraka na spoju ve¢a od 20 metara /
sekundi

Osigurajte da se u atmosferi ispusta prasina.
Osigurajte pravilnu ventilaciju.

Nemojte koristiti lopatice koje su ostecene ili
deformirane.

Uvijek pri¢vrstite ili pritiS¢ite obradak prije
nego $to provedete postupak.

Nemojte mijenjati uredaj; neovlasteni dijelovi
nisu testirani i odobreni.

Uglavnom koristite:

» Neovlastene nozeve za piljenje

* Neovlasteni sigurnosni sustavi 7

* Uvijek Kkoristite isporucene sigurnosne
sustave!

« Uvijek koristite oStricu Supljine za SiSanje.

4.46 Nosite zastitnike za usi. MozZe se uzeti u
obzir sljedece:

* Vrsta materijala za rezanje

* Pila za piljenje

* Glasna Sum moze dovesti do oStecenja
sluha. Osigurajte da nosite zastitnike za usi. To
takoder moze uzrokovati buku.

4.47 Preostali rizici

Sljededi rizici su inherentni:

» Ozljede uzrokovane dodirivanjem rotirajucih
dijelova

* Ozljede uzrokovane ometanjem oStrice

Ti su rizici najocitije:

» Unutar podrucja rada

» Unutar podrucja rotiraju¢eg stroja



Nije moguce izbjeci ovu situaciju. To su:

* Smanjenje sluha.

* Rizik od nezgoda uzrokovanih

nepokriveni dijelovi rotirajucih

ostrica.

* Rizik od ozljeda prilikom mijenjanja ostrice.

* Rizik od prstiju koji se stiskaju prilikom
otvaranja

strazari.

5. Transport

Prije rada na stroju, izvucite mrezni utikac.

Provijerite jesu li sve brave i napinjaci sigurni:

* Okrenite gumb za zaklju¢avanje na okretnom
postolju u smjeru suprotnom od kazaljke na satu

* Uklonite stroj potpuno prema sebi

» Zakrenite gumb za zakljuCavanje na
okretnom postolju.

« Otkljucajte zatik na uredaju

* Pritisnite gumb za zastitu lopatice.

* Gurnite stroj potpuno prema dolje

* Zaklju€ajte pin

Samo donja strana stroja.

Dok je stroj u uporabi

Cesto kori$tenje stroja MoZe se primijetiti.

* Prije nego pocnete vidjeti, pazite da nosite
zastitnu kapuljacicu.

* Prije rezanja prvog rezanja kratko. Ako
Zelite vidjeti problem. Nemojte ukljucivati stroj na
popravak.

* Provijerite je li djelo su uSivene off ne zapeti
u mjestu, nemojte ga drzati ili suzbiti ga, a ne ne
to osigurati protiv stajalista.

Mora biti u stanju premjestiti pilu. MozZe biti
zarobljena.

* Ne stavljajte ruke bilo gdje u sluéaju
iznenadnog pokreta jedne ili obje ruke mogu doci
u dodir s pile.

« Pokrenite ga.

* Ne dolazi do zaglavljivanja.

Iskljucite se

Prijedite dok ne krecete

Savjeti za sigurnost laserskog svjetla

* Nikada nemojte gledati u lasersku zraku.

« ili zivotinja.

* Visoko reflektiraju¢i materijal. Opasnost od
reflektiranog svjetla.

« kvalificirani popravak Becomer.

* Nemojte umetati tvrde predmete u lasersku
optiku.

» Ocistite lasersku optiku mekanom suhom
Cetkom.

RAIDERME

* Spojite stroj na uti¢nicu od 230 V.

» Motor se ne pokre¢e odmah. Izvadite utikac
iz utiCnice. Provjerite da li se pile mogu slobodno
okretati. Ako je tako, poku$ajte ponovo pokrenuti
uredaj.

Osigurajte ispravno hladenje.

+ Ako odmah prijedete na prekidac. Nakon
toga se piljenje moze nastaviti.

« Koristenje kabela motora.

* Za duljinu do 15 metara mora se Koristiti
kabel s promjerom od 1,5 mm2.

* Za duljinu od 15 do 40 metara mora se
koristiti kabel s promjerom od 2,5 mm?2.

Odmah iskljucite uredaj u slu€aju:

* Neispravan mrezni utika¢, mrezni kabel ili
ostecenja.

* Neispravna sklopka.
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« Pusi ili mirisati od opaljenog izolacije.
« Zatvaranije pile.

7. Montaza i pribor

Ugradnja motornog pila

Postavite jedan komad. |

* Otpustite $tapove u otvorima.

» Ponovno zategnite vijke za blokiranje.

« Stavite radni komad stroja.

» MozZe se koristiti za stroj.

Napomena: Nikada nemojte koristiti motilicu
bez prosirenja. Provjerite jesu i ispravno
montirani.

Ugradnja nosaca.

* Montirajte noseci nosa¢ na straznjoj strani
postolja.

 Podrzite nosac.

Ugradnja stroja na radni stol ili na pomocni
okvir.

SI. 5.

Mora se koristiti za mobilne aplikacije.

Stroj mozete instalirati na dva nacina:

a. Kao stacionarni stroj na radnom stolu. U
tom slucaju morate biti pri€vrsceni na radni stol
s 4 vijka.

b. Kao stacionarni stroj na podvozju.

Mora biti pricvrS§¢éena na okvir za podnozje
najmanje 1 kvadratni metar.

Umetak za ogradu vodi¢a

Zbog sigurnosnih razloga neophodno je
koristiti ravne krizanja.

« Za ravne poprecne presjeke pile, umetak za
vodilicu mora ostati montiran na stroju (sl. 6).

* Za piljenje ograde umetnite vodilicu i
umetnite ga do stroja, kako je prikazano (slika 6).

« Za rezanje rezova na kostima treba ukloniti
sa stroja, kako je prikazano (slika 7 + 8).

Promjena lopatica pile

Sl. 4

Koristite samo oStrice i
Morate odmah zamijeniti
lopatice.

* Provjerite da utika¢ nije u uti¢nici!

« Zaklju¢ajte u najvisem polozaju.

¢ Odvijte vijak (20) jednim okretanjem
(suprotno od kazaljki na satu).

* Pomaknite poklopac (6) prema naprijed.
Gurnite grani¢nik vijka pile (22) i odvrnite vijak
(18) s isporuc¢enim kljuéem (u smjeru kazaljke na
satu).

e Skinite prirubnicu listova pile (19) i
promijenite noz. Provjerite jeste li usmjereni u
smjeru kazaljke na satu.

neosStecene pile.
uske ili savijene

» Ponovno postavite prirubnicu (19) i évrsto
gurnite blokadu (22).

* Pomaknite poklopac (6) natrag (u smjeru
kazaljke na satu).

PodeSavanije kuta pile SI. 3

Kut mitigiranja je 45°, i lijevo i desno.

» Odvijte gumb (9) pola u smjeru kazaljke na
satu.

 Okrenite stroj na zeljeni kut (str

kut se moze procitati na prednjoj strani stroja).

« Zategnite rucicu (9) pola okrenite suprotno
od kazaljki na satu.

» Okretnica se nalazi na slijede¢em kutu: 0°,
15°, 22.5°, 30° i 45° (obje lijeve i desne strane).

Postavljanje dvostrukog pila za piljenje /
mjerenje Fig. 2

» Podesite prvi kut kao $to je opisano za

podesSavanje kuta pile (gore).

» Okrecite gumb (12) suprotno od kazaljki na
satu, a zatim podesite kut stroja, zatim zategnite
gumb (12).

Promjena uglji¢nih ¢etkica SI. 1

* Provjerite da utikac nije u uti¢nici!

» Odvijte poklopce (4) s plosnatim odvijatem.
Uklonite ugljicne Cetke. Ponovno zavijte poklopce
(4).

Napomena: Uvijek zamijenite obje ugljikove
Cetke istodobno. Nove Cetke.

Ugradnja vrec¢e za prasSinu Slika. 2

Vrecicu za prasinu (13) i izvucite je.



Torba.

8. Rad

Koristenje motke pile Fig. 1

Prije uporabe uvijek provjeravajte kvarove ili
greske!

* Namjestite Zeljeni kut stroja.

« Stavite utika¢ u uti¢nicu.

« UCvrstite komad rada pomoc¢u drzaca (7):
provjerite je li materijal dobro priévrdcen!

Drzite se dok je dok

« Ukljucite uredaj pomocu prekidaca (1).

Ovo je mjesto gdje mozete napraviti.

¢ Pomoéu gumba (3) podignite sigurnosni
poklopac.

Usporite na dno stola. Ne stavljajte pritisak na
pilu. Vrijeme rada.

« Ukljucite prekida¢ na sklopku (1).

Koristenje slajd funkcije SI. 1

Stroj mora biti ¢vrsto pri¢vr§éen na radnu
plocu.

Koristite kliznu funkciju za pilienje velikih
radnih dijelova:

« Ucvrstite komad papira pomocu svrdla

« Zavrtite gumb (10) pola okretaja suprotno od
kazaljki na satu.

« Uklonite stroj potpuno prema sebi

« Ukljucite uredaj pomocu prekidaca

« Pila je vidjela kroz komad rada.

e Stroj lagano gurnite unatrag (u smjeru
vodilice)

« Ukljucite prekida¢ na prekidac.

Koristenje lasera Sl. 2

» Za ukljucivanje lasera pritisnite prekida¢ za
ukljucivanje / iskljucivanje 2.

« Za isklju€ivanje lasera, otpustite prekidac¢ za
ukljugivanje / iskljuc¢ivanje 2.

9. Servisiranje i odrzavanje

Uvijek pazite da obavljate bilo kakvo
odrzavanje mehanizma.

Klizne tracnice

Prljavstina mozZe oStetiti klizne tracnice i
nakon toga rad stroja.

* Redovito odistite klizne tracnice mekom
krpom.

 Ispustite neko ulje za podmazivanje na
kliznim vodilicama

» Premjestite tracnice na potpune tracnice

Minimalno odrzavanje. MozZete doprinijeti
dugom zivotu vaseg stroja.

RAIDER M
Cisc¢enje

Ako Kkoristite stroj. Provjerite da otvor za
ventilaciju nema prasinu i prljavstinu. Za
tvrdokorne prljavstine Nikada nemojte Koristiti
otapala poput benzena, alkohola, amonijaka itd.

Ove vrste otapala mogu ostetiti plasticne
dijelove.

10. RjeSavanje problema

10.1. Motor se ne pokrece

« Utika¢ nije u uticnici

» Kabel napajanja je prekidan

* Prekidac je neispravan. Uzmi svoj automobil
svom prodavacu za popravak.

10.2. Reza pile nije ni (izrezana)

« Pila za piljenje mora se izoStriti

» Pila za piljenje je montirana natrag prema
naprijed

* Pila za piljenje je zaCeplijena smolom ili
pilievinom

Biti ostrica

10.3. Poluga visine i / ili matica je zaCepljena

* Chips i/ ili prasina moraju biti uklonjeni

10.4. Punu brzinu

» ProSireni kabel je previse tanak i / ili
predugacak

* Napon mreznog napona je maniji od 230 V

10.5. Stroj pretjerano vibrira

« OStrica ostrice

10.6. Stroj postaje pretjerano vrué¢

* Ventilacijski otvori su blokirani. Ogistite ih
suhom krpom.

10.7. Elektromotor radi neujednaceno

+ Cestice ugliena su istroSene. Zamijenite
Cetke za ugljen ili se obratite svom prodavacu.
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11. Podmazivanje
Stroj ne treba dodatno podmazivanje.

12. Zbrinjavanje.

Stroj, pribor i pakiranje trebaju se sortirati radi recikliranja okoli$a. Plastiéne komponente
oznacene su za kategorizirano recikliranje. Nemojte odlagati elektricne alate u ku¢ni otpad! U skladu
s Europskom smijernicom 2012/19 / EZ o elektricnoj i elektroni¢koj opremi za otpad i njegovom
primjenom na nacionalno pravo, elektricni alati koji se viSe ne koriste moraju se prikupljati odvojeno
i zbrinuti na ekoloski prihvatljiv nacin.
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Manuel pour les instructions originales

F R Cher client,

Félicitations pour votre achat de machines de la marque d’outils électriques, a essence et pneumatiques
a la croissance la plus rapide: RAIDER. Lorsqu’ils sont correctement installés et en fonctionnement, les
RAIDER sont des machines s(res et fiables, et fonctionnent avec elles. lls vous procurent un réel plaisir.
Pour votre commodité, un excellent réseau de service de 45 stations-service a été construit a travers le
pays.

Avant d'utiliser cette machine, assurez-vous de vous familiariser avec ces instructions.

Dans lintérét de votre sécurité, veillez a une utilisation correcte et a une lecture attentive de ces
directives, y compris des recommandations et des avertissements qu’elles contiennent. Pour éviter les
erreurs et les accidents inutiles, il est important que ces instructions restent disponibles pour que toutes
les personnes qui utilisent la machine puissent en prendre connaissance. Si vous le vendez au nouveau
propriétaire, le manuel d’instructions doit étre soumis avec ce dernier afin de permettre aux nouveaux
utilisateurs de se familiariser avec les instructions de sécurité et d'utilisation correspondantes.

Euromaster Import Export Ltd. est le représentant autorisé du fabricant et propriétaire de la marque
RAIDER.

Adresse: Sofia 1231, boul. “Lomo Show” Blvd. 246, tel 02 934 33 33, 934 10 10, www.raider.bg; www.
euromasterbg.com; e-mail: info@euromasterbg.com.

Depuis 2006, la société a mis en place le systeme de gestion de la qualité ISO 9001: 2008, assorti
de nombreuses certifications: commerce, importation, exportation et service de passe-temps, outils
électriques, mécaniques et pneumatiques professionnels et matériel général. Le certificat a été délivré
par Moody International Certification Ltd, Angleterre.

DONNEES TECHNIQUES:

unité de

paramétre mesure donner
modéle - RDP-MS12
Tension nominale \% 230
fréquence Hz 50
Puissance nominale W 2100
Aucune vitesse de téléchargement min' 3800
Diametre du disque mm 305x30x2.8 mm 40 T

105x330 mm (0°x 90°)
Profondeur de coupe mm 60x220 mm (0°x 45°)
60x230 mm (45°x 45°)

LPA (niveau de pression sonore) dB(A) 95.2
LWA (niveau de puissance acoustique) dB(A) 108.2
Niveau de vibration m/s? <25

Classe de protection - Il

1. Notes de sécurité. Avertissements de sécurité généraux relatifs aux outils électriques.

Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Le non respect des avertissements
et des instructions peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ ou des blessures graves. Conservez
tous les avertissements et instructions pour référence future.

1.1. Sécurité de la zone de travail

1.1.1. Gardez la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones encombrées ou sombres sont
propices aux accidents.
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1.1.2. Ne pas utiliser d’outils électriques dans des
atmospheéres explosives, telles que la présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques créent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les vapeurs.

1.1.3. Tenez les enfants et les passants a
I'écart lorsque vous utilisez un outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le controle.

1.2. Sécurité électrique.

1.2.1. Les fiches des outils électriques doivent
correspondre a la prise. Ne modifiez jamais la
fiche de quelque maniére que ce soit. N'utilisez
pas d'adaptateur avec des outils électriques mis
a la terre. Les fiches non modifiées et les prises
correspondantes réduiront le risque de choc
électrique.

1.2.2. Evitez tout contact du corps avec des
surfaces mises a la terre, telles que des tuyaux, des
radiateurs, des cuisiniéres et des réfrigérateurs. Le
risque de choc électrique est accru si votre corps est
mis a la terre ou mis a la terre.

1.2.3. N'exposez pas les outils électriques a
la pluie ou a 'humidité. La pénétration d’eau dans
un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

1.2.4. N'abusez pas le cordon. N'utilisez jamais
le cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Tenez le cordon a I'écart de la chaleur, de
I'huile, des arétes vives et des pieces mobiles. Les
cordons endommagés ou emmélés augmentent le
risque de choc électrique.

1.2.5. Lors de I'utilisation d’'un outil électrique a
I'extérieur, utilisez un dispositif de courant résiduel
(RCD) avec un courant résiduel nominal de 30
mA ou moins. Utilisez une rallonge adaptée a une
utilisation en extérieur. Lutilisation d'un cordon
adapté a une utilisation en extérieur réduit les risques
d’électrocution.

1.2.6. Si lutilisation d'un outil électrique dans
un endroit humide est inévitable, utilisez une
alimentation protégée par un dispositif de courant
résiduel (RCD). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque
de choc électrique.

1.3. Sécurité personnelle.

1.3.1. Restez vigilant, surveillez ce que vous faites
et faites preuve de bon sens lorsque vous utilisez
un outil électrique. N'utilisez pas d’outil électrique
lorsque vous étes fatigué ou sous linfluence de
drogues, alcool ou médicaments. Un moment
d’inattention lors de I'utilisation d’outils électriques
peut entrainer des blessures graves.

1.3.2. Utiliser un équipement de protection
individuelle. Portez toujours des lunettes de
protection. Les équipements de protection tels que
masque anti-poussiére, chaussures de sécurité

antidérapantes, casque de sécurité ou protection
auditive utilisés dans des conditions appropriées
réduiront les risques de blessures.

1.3.3. Empécher les démarrages involontaires.
Assurez-vous que l'interrupteur est en position d’arrét
avant de connecter a une source d’alimentation, de
prendre ou de transporter l'outil. Le fait de transporter
des outils avec le doigt sur l'interrupteur ou de les
mettre sous tension lorsque linterrupteur est en
position de marche peut provoquer des accidents.

1.3.4. Retirez toute clé de réglage ou clé avant
de mettre l'outil électrique en marche. Une clé ou
une clé laissée sur une piéce rotative de I'outil peut
entrainer des blessures.

1.3.5. Ne pas aller trop loin. Gardez une bonne
assise et un bon équilibre a tout moment. Cela
permet de mieux contréler 'outil électroportatif dans
des situations imprévues.

1.3.6. Habillez-vous correctement. Ne portez
pas de vétements amples ni de bijoux. Gardez vos
cheveux, vos vétements et vos gants a I'écart des
piéces en mouvement. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par
les pieces en mouvement.

1.3.7. Si des dispositifs sont fournis pour la
connexion des installations d’extraction et de collecte
de poussiere, assurez-vous qu'’ils sont connectés et
correctement utilisés. L'utilisation d’'un dépoussiéreur
peut réduire les risques liés a la poussiére.

1.4. Utilisation et entretien des outils électriques.

1.4.1. Ne forcez pas l'outil électrique. Utilisez
le bon outil pour votre application. Le bon outil
électrique fera le travail mieux et plus sGrement au
rythme pour lequel il a été congu.

1.4.2. Nutilisez pas l'outil si linterrupteur ne
lallume pas et ne I'éteint pas. Tout outil électrique
qui ne peut pas étre contrélé avec l'interrupteur est
dangereux et doit étre réparé.

14.3. Débranchez la fiche de la source
d’alimentation et / ou du bloc-batterie de [loutil
électrique avant d’effectuer des réglages, de changer
des accessoires ou de ranger les outils électriques.
Ces mesures de sécurité préventives réduisent le
risque de démarrage accidentel de I'outil électrique.

1.4.4. Rangez les outils électriques inutilisés hors
de la portée des enfants et ne permettez pas a des
personnes inconnues de l'outil électrique ou de ces
instructions d’utiliser cet outil. Les outils électriques
sont dangereux entre les mains d’utilisateurs non
formés.

1.4.5. Entretenir les outils électriques. Vérifiez le
mauvais alignement ou le coincement des pieces
mobiles, la rupture des piéces et toute autre condition
pouvant affecter



le fonctionnement de l'outil électrique. S'il est
endommagé, faites réparer l'outil électrique avant
de I'utiliser. De nombreux accidents sont causés par
des outils électriques mal entretenus.

1.4.6. Gardez les outils de coupe tranchants et
propres. Les outils de coupe bien entretenus avec
des arétes tranchantes sont moins susceptibles de
se coincer et sont plus faciles a controler.

1.4.7. Utilisez l'outil électrique, les accessoires,
les embouts doutil, etc. conformément a ces
instructions, en tenant compte des conditions de
travail et du travail a effectuer. Lutilisation de I'outil
électroportatif pour des opérations différentes
de celles prévues peut entrainer une situation
dangereuse.

2. Usage prévu

L'électro-outil est congu comme une machine
fixe permettant de rectifier dans le sens de la
longueur

coupes transversales dans le bois. Des angles
d’'onglet horizontaux de -45 ° a + 45 ° ainsi que des
angles de biseau verticaux de -45 ° sont possibles.

3. Vérifiez la machine, les pieces détachées et
les accessoires

pour les dommages de transport.

Caractéristiques

Figues. 1,2 et4

1. interrupteur marche / arrét

2. Interrupteur marche / arrét pour laser

3. Bouton de déverrouillage (couvercle de
protection de la lame)

4. Couvrir le balai de charbon

5. Goupille de verrouillage

6. Couvercle de protection de la lame

7. Pince de piece

8. Guide de cloture

9. Angle de réglage de la scie

10. Bouton de verrouillage

11. Pince de fixation

12. Angle de biseau ajustable

13. Sac a poussiere de connexion

14. Glissiere

15. angle de biseau

16. poignée

17. couverture

18. Boulon de lame de scie

19. Bride

20. vis

21. rallonges (gauche et droite)

22. Lame de scie a bouton de verrouillage

4. Consignes de sécurité supplémentaires

4.1. Lors de I'utilisation de lames de scie avec
des dents en métal dur (pointe carbone), il est
conseillé d'utiliser des lames avec un angle de
coupe négatif ou légérement positif. Ne pas utiliser
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de lames de scie avec des dents profondément
coupées. lIs peuvent saisir le capuchon protecteur.

4.2. Attention: Assemblez soigneusement toutes
les piéces avant de commencer les travaux. Suivez
la procédure comme indiqué.

4.3. Si vous n'étes pas habitué a utiliser une
telle machine, vous feriez mieux d’étre informé au
préalable par un professionnel, un instructeur ou un
technicien.

4.4. Toujours serrer ou presser fermement la
piéce contre le guide de scie avant de procéder.
L'utilisation de toutes les configurations de serrage
possibles est préférable a I'utilisation de vos mains.

4.5 Important: Si vous tenez la piéce a la main
pour effectuer le processus, maintenez une distance
minimale de 100 mm par rapport a la lame de scie.

4.6. Toujours appuyer la piéce contre le banc.

4.7. Maintenez la lame de scie affttée et vérifiez
réguliérement si elle tourne librement sans vibrations
anormales. Remplacez la lame si nécessaire.

4.8 Laissez la machine tourner librement jusqu’a
atteindre le nombre maximal de tours avant de
lancer le processus.

4.9 Conservez les entrées d'air a l'arriere et
au bas de la scie fixe et du moteur électrique pour
prolonger la durée de vie de la machine. Les tas de
poussiere doivent étre enlevés.

4.10. Verrouillez toujours les différentes
configurations de dipldomes avant de commencer le
traitement.

4.11. Nachetez que des lames de scie
appropriées avec un nombre de tours d’au moins
3800 tours par minute.

4.12. Utilisez uniquement la lame de scie
appropriée. Les lames de scie trop petites ou trop
grandes sont extrémement dangereuses.

4.13. Inspectez régulierement la lame de scie
pour tout défaut. Remplacez la lame si nécessaire.

4.14. Graisser la nouvelle lame de scie et
nettoyer les brides avant d’assembler la nouvelle
lame. Ensuite, assemblez la lame dans le bon sens
et tirez les brides fermement a l'aide du boulon
central.

4.15. Utilisez uniquement des brides d’origine.
Tous les autres types ne conviennent pas.

4.16. Ne ftravaillez jamais sans le capuchon
protecteur de la lame de scie.

4.17. La partie mobile du capuchon de protection
doit également rester assemblée.

4.18. Ne jamais graisser la lame en cours de
rotation.

4.19. Gardez toujours vos mains éloignées de la
piste des lames de scie.

4.20. Ne jamais ramasser la piece en saisissant
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avec vos mains le long ou derriére la lame de scie.

4.21. Assurez-vous que la piece ne touche jamais la
lame de scie avant la mise en marche de la machine.

4.22. Ne traitez jamais de métaux ou de pierres avec
cette machine.

4.23. Utilisez des aides au support pour supporter des
pieces longues.

424, Nutilisez jamais la machine dans un
environnement dangereux, ou des gaz ou des fluides
inflammables sont présents.

4,25. Ne laissez jamais la machine sans surveillance
sans 'avoir d’'abord déconnectée de la tension du secteur.

4.26. Si vous entendez des bruits anormaux, essayez
de les localiser ou confiez la machine a un monteur
reconnu ou a un réparateur.

4.27. Si une piece est cassée ou endommageée,
remplacez-la ou réparez-la immédiatement.

4.28. Ne vous tenez jamais dans le chemin de la lame
de scie, mais tenez-vous a gauche ou a droite du banc
de scie.

4.29. Vos mains doivent également étre placées a coté
de la piste de la lame de scie.

4,30. Toujours utiliser le baton d'alimentation pour
pousser le bois a travers la scie.

4.31. Placez toujours le bois a l'avant du banc de
sciage, puis poussez-le plus en arriére.

4.32. Seul le guide ajustable doit étre utilisé et le guide
doit &tre enlevé.

4.33. Ne jamais utiliser la cléture comme mesure
linéaire pour couper les poutres.

4.34. Si la lame de scie est verrouillée: éteignez
d’abord la machine avant de vous en occuper.

4.35. Evitez que les piéces ne heurtent dans votre
direction en prenant les mesures suivantes:

« Utilisez toujours des lames de scie tranchantes.

* Ne sciez pas de trop petites pieces.

* Ne lachez jamais la piece sans I'avoir complétement
poussée dans la scie.

« Ajustez toujours le guide parallelement a la lame de
scie. Ne retirez jamais la protection de scie.

4.36. Avant de continuer a scier, assurez-vous que
vous étes debout et que vos mains sont dans la position
requise.

4.37. Ne jamais utiliser de diluants pour nettoyer la
machine. Utilisez uniquement un chiffon humide pour le
nettoyage.

4,38. N'utilisez pas de lames de scie endommagées
ou déformées.

4,39. Remplacez linsert de table lorsqu'il est usé.

440. Utilisez uniquement les lames de scie
recommandées par le fabricant.

4.41. Veillez a ce que le choix de la lame de scie
dépende du matériau a couper.

442. Reliez les scies circulaires a un dispositif
collecteur de poussiére lors du sciage.

4.43. Utiliser et corriger le réglage du couteau diviseur

4.44. Utilisez et corrigez le réglage de la lame de scie
supérieure.

445 La poussiére émise lors du sciage de certains
types de bois peut étre toxique, par exemple. chéne,
bouleau, fréne, hétre et panneaux de fibres. Certaines
poussiéres, provenant de bois tropicaux tels que le bois
de rose, le coco bolo et l'afzelia, provoquent le cancer
lorsqu'elles sont respirées régulierement. Assurez-vous
donc que votre systeme d'aspiration des poussieres est
bien installé avec un appareil répondant aux exigences
suivantes:

* Le tube doit s'adapter parfaitement a I'élément de
connexion

* Le volume d'aspiration doit étre supérieur a 550 m3
par heure

* Aspiration a la connexion plus de 740 Pa

* Vitesse de l'air a la connexion supérieure a 20 métres
|/ seconde Assurez-vous que le moins de poussiere de
bois possible est libérée dans I'atmosphére. NETTOYEZ
la poussiere de bois (ne pas souffler avec de l'air sous
pression), réparez les fuites dans les tubes et assurez une
ventilation appropriée.

N'utiisez pas de lames de scie endommagées ou
déformées. Toujours serrer ou presser fermement la piece
contre le guide de scie avant de procéder.

Ne modifiez pas la machine; les piéces non autorisées
n'ont pas éte testées ni approuvées.

Principalement utiliser:

* Aucune lame de scie non autorisée

* Pas de systéemes de sécurité non autorisés 7

» Utilisez toujours les systéemes de sécurité foumis!

« Utilisez toujours une lame d'empreinte pour faire des
festons.

446 Portez des protections auditives. Les facteurs
suivants peuvent avoir une influence sur la production de
bruit:

* le type de matériau a couper

*lalame de scie

« La force avec laquelle la piece est alimentée Un bruit
fort peut entrainer des troubles auditifs. Assurez-vous de
porter des protege-oreilles. Assurez-vous que la lame de
la cavité n'est pas pliée, cela peut également causer du
bruit.

4.47 Risques résiduels

Les risques suivants sontinhérents a l'utilisation de ces
machines:

* Blessures causées par le contact avec les pieces en
rotation

* Blessures causées par une perturbation de la lame
de coupe

Ces risques sont les plus évidents:

« dans la plage de fonctionnement

* Dans la plage de la machine tourante



piéces Malgré I'application des régles de sécurité
applicables et la mise en place de dispositifs de
sécurité, certains risques résiduels ne peuvent étre
évités. Ceux-ci sont:

« Déficience auditive.

* Risque d’accident causé par le

parties non couvertes de la coupe en rotation

lame.

* Risque de blessure lors du changement de
lame.

* Risque de pincer les doigts lors de 'ouverture

les gardes.

5. transport

Avant de travailler sur la machine, débranchez la
fiche secteur.

Vérifiez que tous les verrous et dispositifs de
tension sont sécurisés:

« Tournez le bouton de verrouillage sur le plateau
tournant dans le sens antihoraire

* Faites glisser la machine complétement vers
vous

* Tournez le bouton de verrouillage du plateau
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre
pour verrouiller la fonction de glissement

» Déverrouillez la goupille du cb6té droit de la
machine

* Appuyez sur le bouton de la poignée pour
déverrouiller la protection de la lame de scie

*» Poussez la machine complétement vers le bas

* Verrouillez a nouveau la goupille du c6té droit

Ne soulevez la machine que par le dessous de
la machine.

Pendant I'utilisation de la machine

Avec Iutilisation fréquente de la machine, ne
laissez pas la routine conduire a des erreurs.
N’oubliez pas qu’'un léger manque de concentration
peut entrainer des blessures graves en une fraction
de seconde.

* Avant de commencer a scier, assurez-vous que
le capot de protection est dans la bonne position.

» Avant de couper la premiére coupe, laissez la
machine fonctionner pendant un court instant. Si
vous entendez des sons inhabituels ou observez
de fortes vibrations, mettez la machine hors tension,
débranchez la prise et retirez la fiche, puis recherchez
la cause du probléme. Ne rallumez pas la machine
tant que la cause n’a pas été trouvée et que le défaut
n’'a pas été réparé.

* Assurez-vous que le travail a scier ne reste pas
bloqué en place, ne le tenez pas et ne le serrez pas
et ne le fixez pas contre la butée.

Il doit pouvoir se déplacer librement le long de la
lame de scie. Lorsque ce n’est pas possible, la piece
a scier peut étre coincée par la lame de scie et étre
projetée.

RAIDERME

« Evitez de placer vos mains & un endroit ou, en
cas de mouvement brusque, une ou deux mains
peuvent entrer en contact avec la lame de scie.

* Laissez la scie atteindre des révolutions
complétes avant de commencer a scier.

* Appuyez sur la téte de scie vers le bas afin que
le moteur ne soit pas surchargé et que la lame de
scie ne soit pas coincée.

« Si vous devez retirer du matériel coincé, laissez
d’'abord la lame de scie arréter complétement de
tourner, éteignez le moteur et retirez la fiche de la
prise.

+ A la fin du processus de sciage, maintenez
la téte de la scie vers le bas, éteignez la machine
et attendez que toutes les pieces mobiles soient
immobilisées avant de vous retirer les mains de la
machine.

Conseils de sécurité pour le faisceau laser

* Ne regardez jamais dans le faisceau lumineux
du laser.

* Ne dirigez jamais le faisceau lumineux du laser
sur des étres humains ou des animaux.

» Ne dirigez pas le faisceau lumineux du laser
vers un matériau fortement réfléchissant. Danger de
la lumiere réfléchie.

» Ne faites réparer le faisceau laser que par du
personnel qualifié / des réparateurs professionnels.

 N'insérez aucun objet dur dans I'optique laser.

» Nettoyez les optiques laser avec une brosse
douce et séche.

6. moteur

» Connectez la machine a une prise 230 V.

* Si le moteur ne démarre pas, relachez
immédiatement le commutateur. Retirez la fiche de
la prise. Vérifiez que la lame de scie peut tourner
librement. Si c'est le cas, essayez de redémarrer la
machine.

Pour éviter tout endommagement, le moteur doit
étre régulierement débarrassé des copeaux et de la
poussiere pour assurer un refroidissement correct.

» Si le moteur s’arréte soudainement pendant
le sciage, relachez immédiatement linterrupteur.
Détachez la lame de la piece de travail, apres quoi le
sciage peut continuer.

« Lutilisation de longs cables d’'un diametre trop
petit peut entrainer une perte de tension, ce qui peut
entrainer des problémes avec le moteur.

* Un cable de 1,5 mm2 de diameétre doit étre
utilisé pour une longueur maximale de 15 métres.

» Un cable de 2,5 mm2 de diamétre doit étre utilisé
pour une longueur comprise entre 15 et 40 metres.

Eteignez immédiatement I'appareil en cas de:

* Une fiche secteur défectueuse, un cable secteur
ou un cable endommagé.

« Un interrupteur défectueux.
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* Fumée ou odeur d’isolant brdlé.

* prise de la scie.

7. Assemblage et accessoires

Installation de la scie a onglet

» Placez une rallonge sur le c6té droit de la
machine et l'autre rallonge sur le cété gauche de
la machine.

* Desserrez les boulons de verrouillage et faites
glisser les tiges de guidage dans les ouvertures.

* Resserrer les boulons de verrouillage.

» Placez le serre-piéce a gauche ou a droite
de la machine.

* Tenez la poignée et déplacez la scie
légérement vers le bas, puis retirez |égérement la
goupille pour libérer la machine.

Remarque: Ne jamais utiliser la scie a onglet
sans les rallonges fournies. Assurez-vous qu’ils
sont correctement montés.

Montage du support

* Montez le support dans la fente a 'arriere de
la base.

« Serrez la vis pour fixer le support.

Installation de la machine sur un établi ou sur
un sous-chassis.Fig. 5

Cette machine est une machine fixe et pour
des raisons de sécurité, elle doit toujours étre
fermement installée et non utilisée pour des
applications mobiles.

Vous pouvez installer la machine de deux
maniéres:

une. En tant que machine fixe sur un établi.
Dans ce cas, la machine doit étre fixée a I'établi a
I'aide de 4 boulons.

b. En tant que machine fixe sur le sous-
chassis.Dans ce cas, la machine doit étre fixée
au sous-chassis a I'aide de 4 boulons et le sous-
chassis doit étre ancré au sol ou a une plaque de
sol d’une dimension minimale de 1 métre carré.

Insert de guide

Pour des raisons de sécurité, cette machine
est équipée d’un insert de guide destiné a étre
utilisé lors de I'utilisation de la machine pour le
sciage de coupes transversales droites.

* Pour scier des coupes droites, l'insert de
guide doit rester monté sur la machine (fig. 6).

* Pour scier des coupes donglet, linsert
de guide doit étre retiré de la machine comme
indiqué (fig. 6).

» Pour scier des coupes en biseau, linsert
de guide doit étre retiré de la machine comme
indiqué (fig. 7 + 8).

Changer les lames de scie Fig. 4

Utilisez uniqguement des lames de scie
tranchantes et non endommagées. Vous devez
immédiatement remplacer les lames de scie

ébréchées ou pliées.

» Assurez-vous que la fiche n'est pas dans la
prise!

» Verrouillez la téte de la machine dans sa
position la plus haute.

* Dévisser la vis (20) d’'un tour (dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre).

« Déplacer le capot (6) vers I'avant. Poussez le
dispositif de verrouillage de la lame de scie (22) et
dévissez le boulon (18) a l'aide de la clé fournie
(dans le sens des aiguilles d’'une montre).

* Retirez la bride de la lame de scie (19) et
remplacez la lame. Assurez-vous que la lame
est correctement montée dans la machine: avec
la fleche sur la lame pointant dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

* Replacez la bride (19), poussez le verrouillage
(22) et resserrez le boulon (18).

* Reculer la hotte (6) et revisser la vis (20)
(dans le sens des aiguilles d’'une montre).

Réglage de I'angle de la scie Fig. 3

L'angle d’'attaque est de 45° a gauche et a
droite.

* Dévisser le bouton (9) d’'un demi-tour dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

* Tournez la machine a I'angle désiré (le

I'angle peut étre lu a 'avant de la machine).

* Vissez le bouton (9) d’'un demi-tour dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.

* Le plateau tournant se met en place aux
angles suivants: 0°, 15°, 22.5°, 30° et 45° (gauche
et droite).

Configuration du double angle de sciage /
onglet Fig. 2

* Ajustez le premier angle comme décrit pour

réglage de I'angle de scie (ci-dessus).

* Tournez le bouton (12) dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre, puis réglez I'angle
souhaité (vous pouvez le lire a l'arriere de la
machine. Resserrez ensuite le bouton (12) en le
tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Changer les balais de charbon Fig. 1

» Assurez-vous que la fiche n’est pas dans la
prise!

 Dévisser les caches (4) avec un tournevis a
lame plate. Retirez les balais de charbon avec le
méme type de brosses. Revisser les couvercles
(4).

Remarque: remplacez toujours les deux balais
de charbon en méme temps. Ne jamais utiliser un
mélange de brosses anciennes et nouvelles.

Montage du sac a poussiére Fig. 2

Appuyez sur la pince du sac a poussiére (13)
et faites-le glisser sur I'ouverture située a l'arriére
de la machine.



Le sac a poussiére reste en place lorsque vous
relachez la pince.

8. Opération

Utilisation de la scie a onglet Fig. 1

Avant toute utilisation, vérifiez toujours les
défauts ou les défauts!

« Définissez I'angle de sciage souhaité de la
machine.

« Branchez la fiche dans la prise.

« Fixez la piece a l'aide des colliers (7): assurez-
vous que le matériau est bien serré!

* Tenez fermement le matériau du c6té gauche
tout en veillant a respecter une distance de sécurité
avec la lame de la scie.

* Mettez la machine en marche a laide du
commutateur (1).

« Assurez-vous que la lame de scie a atteint sa
vitesse maximale avant de Iui permettre de toucher
la piece a scier.

« Utilisez le bouton (3) pour lever le verrou du
capot de protection.

« Abaissez maintenant la scie vers le bas afin
que la lame de scie scie la piéce a travailler et passe
a travers la fente de la table. N'exercez aucune
pression sur la scie. Donnez a la machine le temps
de voir a travers le travail.

* Ramenez la machine doucement vers le haut
et éteignez-la en relachant 'interrupteur (1).

Utilisation de la fonction de glissement Fig. 1

La machine doit étre fermement boulonnée a un
établi.

Utilisez la fonction de glissement pour scier des
pieces larges:

« Fixez la piéce a l'aide de la pince

« Vissez le bouton (10) d’'un demi-tour dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre.

« Faites glisser la machine complétement vers
vous

« Allumer la machine a l'aide de l'interrupteur

« Abaissez lentement la scie pour que la lame de
scie scie a travers le travail

» Poussez la machine lentement en arriere (en
direction du guide)

* Ramenez doucement la machine et éteignez-la
en relachant l'interrupteur

Utilisation du laser Fig. 2

e Pour allumer le laser,
commutateur marche / arrét 2.

* Pour éteindre le laser, relachez le bouton
marche / arrét 2.

9. Service et maintenance

Assurez-vous toujours que la machine n'est pas
branchée sur le secteur lorsque vous effectuez une
opération de maintenance du mécanisme.

Glissiéres

appuyez sur le

RAIDERME

La saleté peut endommager les glissieres et
entrainer le fonctionnement de la machine.

» Nettoyez régulierement les glissieres avec un
chiffon doux.

*» Goutte d’huile de lubrification sur les glissiéres

» Déplacez la scie a onglets vers l'avant et
l'arriere de maniéere a ce que I'huile se répande sur
'ensemble des rails.

Ces machines sont congues pour fonctionner
longtemps sans problémes avec un minimum
de maintenance. En nettoyant réguliérement
la machine et en [Iutilisant correctement, vous
contribuez a la longévité de votre machine.

Nettoyage

Nettoyez régulierement le boitier de la machine
avec un chiffon doux, de préférence aprés chaque
utilisation de la machine. Assurez-vous que les
orifices de ventilation sont exempts de poussiére
et de saleté. Pour les salissures tenaces, utilisez un
chiffon doux imbibé d’eau savonneuse. N'utilisez
jamais de solvants tels que le benzéne, I'alcool,
'ammoniac, etc.

Ces types de solvants peuvent endommager les
pieces en plastique.

10. Résolution de problemes

10.1. Le moteur ne démarre pas

« La fiche n’est pas dans la prise

« Le cordon d’alimentation est cassé

* Linterrupteur est défectueux. Amenez la
machine chez votre revendeur pour réparation.

10.2 La coupe de scie nest pas méme
(déchiquetée)

« La lame de scie doit étre affitée

« La lame de scie est montée a l'avant

« La lame de scie est encrassée de résine ou de
sciure de bois

» La lame de scie n'est pas adaptée au travail
utilisé

10.3. Le levier de hauteur et / ou d'onglet est
obstrué

» Les copeaux et / ou la poussiere doivent étre
enlevés

10.4. Le moteur a du mal a atteindre sa pleine
vitesse

« La rallonge est trop mince et/ ou trop longue

« La tension du secteur est inférieure a 230 V

10.5 La machine vibre excessivement

« La lame de scie est endommagée

10.6. La machine devient excessivement chaude

* Les fentes de ventilation sont bloquées.
Nettoyez-les avec un chiffon sec.

10.7. Le moteur électrique fonctionne de
maniére inégale

« Les charbons sont usés. Remplacez les balais
de charbon ou consultez votre revendeur.
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11. lubrification
La machine n’a pas besoin de lubrification supplémentaire.

12. Elimination.

La machine, les accessoires et 'emballage doivent étre triés pour un recyclage respectueux
de I'environnement. Les composants en plastique sont étiquetés pour le recyclage catégorisé.
Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures ménageéres! Selon la directive européenne
2012/19 / CE relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques et a sa mise en
ceuvre dans les droits nationaux, les outils électriques qui ne sont plus utilisables doivent étre
collectés séparément et mis au rebut de maniéere écologique.
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c € DECLARATION OF CONFORMITY
MITRE SAW WITH LASER RAIDER RDP-MS12
Euromaster Import Export Ltd., Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

(BG) Oeknapupame Ha co6CTBEHa OTFOBOPHOCT,
Ye TO3U NPOAYKT € B CbOTBETCTBUE CbC CreAHUTE
CTaHAapTV 1 pasnopeaobu:
(GB) We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity and accordance
with the following standards and regulations:
(D) Der Hersteller erklart eigenverantwortlich,
dass dieses Produkt den folgenden Standards
und Vorschriften entspricht:
(NL) Wij verklaren onder onze volledige
verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan,
en in overeenstemming is met, de volgende
standaarden en reguleringen:
(F) Nous déclarons sous notre seule
responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants:
(E) Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple
con las siguientes normas y estandares de
funcionamiento:
(P) Declaramos por nossa total responsabilidade
que este produto estd em conformidade e
cumpre as normas e regulamentagoes que se
seguem:
(1) Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che
questo prodotto € conforme alle normative e ai
regolamenti seguenti:
(S) Vi garanterar pa eget ansvar att denna
produkt uppfyller och féljer féljande standarder
och bestdmmelser:
(FIN) Vakuutamme yksinomaan omalla
vastuullamme, ettd tdma tuote tayttéda seuraavat
standardit ja sdadokset:
(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette
produktet er i samsvar med fglgende standarder
og regler:
(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med falgende
standarder og bestemmelser:
(H) Felelosséglink teljes tudataban kijelentjuk,
hogy ez a termék teljes mértékben megfelel az
EN 62841-1:2015+A11:2022
EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015

ROMASTER

alabbi szabvanyoknak és eloirasoknak:

(CZ) Na nasi vlastni zodpovednost prohlasujeme,
Ze je tento vyrobek v souladu s nasledujicimi
standardy a normami:

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnu
zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a
sulade s nasledujucimi normami a predpismi:
(SLO) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je
ta izdelek v skladu in da odgovarja naslednjim
standardom ter predpisom:

(PL) Deklarujemy na wtasna odpowiedzialnosc,
ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach:

(LT) Prisiimdami visa atsakomybe deklaruojame,
kad Sis gaminys atitinka Zemiau paminetus
standartus arba nuostatus:

(LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts
ir saskaAa un atbilst sekojosiem standartiem un
nolikumiem:

(EST) Deklareerime meie ainuvastutusel, et

see toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standardite ja maarustega:

(RO) Declartm prin aceasta cu rtspunderea
deplint ct produsul acesta este En conformitate cu
urmitoarele standarde sau directive:

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovorno'su
da je strojem ukladan sa slijedesim standardima
ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa
odredbama:

(RUS) MNog cBoto OTBETCTBEHHOCTL 3asiBMSIEM,
4YTO JaHHOE n3aenme CoOTBETCTBYET CNeAyoLLIMM
CTangapTaMm 1 Hopmam:

(UA) Ha cBoto BnacHy BLLNOBLUAMbHIOTb
3aaBnsemo, Lo AaHe obnagHaHHs BLUMOBLLae
HacTyrnH1M cTaHgapTam | HopmaTtusam:

(GR) AnAwvoupe utteUBuva OTI TO TTPOIGV AUTO
OUMQWVEI Kal TNPEI TOUG TTAPAKATW KAVOVIGHOUG
Kal TTpoTUTIA:

(MK) Hve nopg Halua nuyHa ogroBOpHOCT Aeka
0BOj NPOU3BO/, € BO COracHOCT CO CreAHuTe
CTangapau v perynatusu:
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C€

EO NEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

EBpomacTtep Umnopt Ekcnopt 00
Appec: Cocusa 1231, Bbnrapums, “Jlomcko woce“ 246.

MpoaykT: Lipkynsp HacToneH ¢ nasep
3anaseHa mapka: RAIDER
Mopen: RDP-MS12

2006/42/EO Ha EBponenckus napnameHT M Ha CbBeTa ot 17 mam 2006 roguHa OTHOCHO
MalluHUTe;

2014/30/EC Ha EBponenckusi napraMeHT M Ha cbBeTa oT 26 ceBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHU3MpaHe Ha 3aKoHoAaTerNicTBaTa Ha AbpPXKaBUTe YNIeHKU OTHOCHO efneKTpoMarHuTHara
CbBMeCTUMOCT;

2014/35/EC Ha EBponetickus MapnameHT n Ha CbBeTa ot 26 deBpyapu 2014 roguHa 3a
XapMOHU3MpaHe Ha 3aKkoHoAaTeriIcTBaTa Ha AbpPXKaBUTE YIEHKU 3a npefocTaBsAHe Ha nasapa
Ha eneKTPUYeCKM CbOPbXKEHUs, NpeAHa3HaA4YeHU 3a U3non3BaHe B onpeAeneHy rpaHULN Ha
HanpeXeHNeTo;

U OTroBaps Ha UBUCKBaAHUATA Ha CleaHUTe CTaHQapTu:

EN 62841-1:2015+A11:2022

EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2019

EBPOMACTEP
WMIMOPT - EKCNOPT
00L

Msicto n gaTta Ha u3gaBaHe:
Codpusa, Brnrapus BpaHg meHngxbp:
17 Mawn 2023 r Kpacumup lMeTkoB
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Euromaster Import Export Ltd.
Address: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Product: Mitre saw with laser
Trademark: RAIDER
Model: RDP-MS12

2006/42/EC of the European Parliament and the Council dated 17-th May 2006 on machinery;

2014/30/EU of the European parliament and of the council of 26 February 2014 on the
harmonisation

of the laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility;

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonization of the laws of the Member States relating to the making available on the market
of electrical equipment designed for use within certain voltage limits;
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Euromaster Import Export Ltd.
Adresa: Sofia 1231, Bulgaria, 246 Lomsko shausse Blvd.

Produs: Ferastrau circular fix
Trademark: RAIDER
Model: RDP-MS12

Directiva 2006/42/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 17 mai 2006 privind
echipamentele tehnice;

Directiva 2014/30/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislatiilor statelor membre cu privire la compatibilitatea electromagnetica

Directiva 2014/35/UE a parlamentului european si a consiliului din 26 februarie 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piata a
echipamentelor electrice destinate utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune

EN 62841-1:2015+A11:2022

EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020
EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014
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Exploded drawing of Mitre Saw with laser RDP-MS12
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Spare Parts List of Mitre Saw with laser RDP-MS12

NO. Name of parts %T NO. Name of parts %T
1 |Foot pad 4 128  |switch 1
2 |[M10*40 outer hexagon screws 1 130 |ST3.9*14 Cross pan head self-tapping screws 4
3 |base 1 131 |[Wire pressing plate 1
4 |M6*40 butterfly screws 3 133 |Connecting wire 1
5 |[M4*10 spherical cross screws 1 134 |Left handle 1
6 [1028 Rear support frame 1 135 |Right handle 1
7 |Rest bracket 1 137 |MS5*25 spherical cross screws 4
8 |Butterfly screws, M6*8 2 138 |Junction box cover 1
9  [M6*30 butterfly screws 1 139 |Wiring bar 4

" —
10 M6*20 three combination hexagon socket] 5 140 |unction box 1
SCIews
11 |6 Spring pad 1 141 [M6*50 butterfly screws 1
13 |M8%*20 hex socket screws 4 142 |M6 Knurled Thin Nut (1030) 1
14 |Left movable rest 1 143 |Depth limit frame 1
15 [Right movable rest frame 1 144 [9105 Cable tie 1
17 |Angle lock the handle 1 149 6002 bearing 1
18 |@8*(p22*2 gasket 1 151 6200 bearing 1
19 |Angle locking shaft 1 183 |0.22uf capacitor 1
20 [M10 Lock nut 2 210 |[@l10*@25*2 gaskets 1
21 [Locking shaft 1 211 |MS8 Thickened nut 1
22 9087 Round ball nuts 1 212 [M4*8 large flat head screws 1
23 |O-ring (9*2) 1 213 |MS5*12 Cross pan head three-set screws 1
24 [Right Angle dowel pin 1 214 |M4*10 Cross pan head three-set screws 2
25 |Connecting seat 1 215 [@10*@20*1.2 gasket 1
27 |M8*25 hex socket screws 2 216 |Wool washer ¢44.5xp30x2 2
28 |Connecting base ruler 1 217 [MS5*10 large flat head screws 1
29 |MS nut 2 218 [Large torsion spring 1
30 |M8*55 hex socket screws 1 219 [O-ring (8*1.5) 1
" —
31 M6*25 three combination hexagon socket 1 220 [Large cover plate axial screw (Inner triangle) 1
SCTEWs
32 |M8*25 three combination hex socket screws [ 2 221 [1247 big cover sheet 1
34 |Disc pointer 1 222 |Brush Hold 7x15x34 2
39 |M6*40 external hexagonal screws 1 223 [Carbon Brush 7x15 2
40 |Plastic retaining rod 1 224 [Brush grip cover 2
41 [Support rod (new) 2 225 |Bearing plate 1
1 1, * Q 1 Q
42 |Fixed rod spring 1 226 Three combinations of M5*20 spherical cross 4
SCTEWS
43 |[M6 Lock nuts 2 227 [Front cover 1
44 [Side handle cover 1 228 629 bearing 1
45 [Large Pan head screw M5 x 16/ non-standard| 2 229 |Intermediate shaft 1
46 |[Side handle 1 230 [Crossing sleeve 1
47 |Locking lever 1 231 |@15*(25*2 epoxy gasket 1
48 [M10*20 medium cut nuts 1 232 |Through the wire cover plate 1
49 [Locking plate 1 233 |Rear cover 1
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51 ldisk 1 234 3;};?\:5 combinations of M5*40 spherical cross 4
52 |Notch laying 1 235 |casing 1
53 |M4*12 flat machine screws 9 236 |Tension spring 2
54 |M5*10 cross pan head screws 5 237 |stator 1
55 |End cover 2 238 [ST5*65 Cross pan head self attack 2
56 |Butterfly screws, M6*25 1 239 |rotor 1
57 |Miter pointer 1 240 |Dust ejector 1
59 tmcar DRI WM UHeTeT o1 U~ 37— 241 |Windshicld ring 1
62 [Connecting rod 1 242 |Leveling machine screw M6*10 1
64 |M8*30 hex socket screws 1 243 [Sawdust nozzle 1
65 |Connecting shaft 1 244 |ST4*12 self tapping with pad 1
67 [105A Self-locking knob 1 245 |capsid 1
68 |6 Open baffle ring 2 246 |[M5*12 cross pan head screws 2
69 |Diameter 6*40 elastic pin 2 247 [ST3.9x16 Pan head self-tapping screws 11
70 |support 1 248 |Lower handle 1
71 |Pull rod with diameter of 30x 23.5x420 2 | 249 :C};Zelscomb'“a“"“s of M5¥16 spherical cross| |
73 |Pull rod handle 1 250 [Cable sheath (61251) 1
74 M6 nut 3 251 |Upper handle 1
75 |M6%14 hex socket screws 2 252 ;rc};l:\; combinations of M5*35 spherical cross 4
77 |Cable jacket 1 253 |ST3.9x25 Pan head self-tapping screws 2
78 |cable 1 255 |Trigger button assembly
79 |M6*16 external hexagonal screws 2 | 255-1 [Switch trigger 1
80 |Transparent cover guard 1 | 255-2 |Switch self-locking piece 1
81 |Transparent cover with large spring 1 | 255-3 |Self-locking torsion spring 1
83 |Cross pan head screws M6*10 1 | 255-4 [Half round head rivet 2*18 1
85 |Fixed sleeve 1 165 |Laser 1
86 |Clear Cover 1 166 [Laser box 1
87 |4*15 self tapping screws with pad 2 167 [M4x12 Cross pan head screw three combination| 2
88 |pulley 2 168 [transformer 1
89 |M4*14 spherical cross screws 3 169 [Laser switch 1
90 |M8*20 Hexagon Socket Back teeth with Pad | 1 174 |Dust bag 1
91 |External pressure plate 1 178 [Hex wrench 6 x 120 1
92 |Inner pressure plate 1 175 [Clamping block component 1
96 [6003 Bearing 1 175-1 |Hand wheel 1
98 |Oil seal (920*p30*10) 1 175-2 |Clamping block 1
99 |Output shaft 1 175-3 |Jaw iron 1
100 |5*16 semicircular key 1 175-4 | M5*7 pan head screws 1
101 |Self-locking disc 1 175-5 |Fixed rod 1
102 |Big gear 1 175-6 |M6*15 butterfly screws 1
103 |16 shaft circlip spring 1 176 |Left wing unit
104 |6000 bearing 1 176-1 [M5*14 Brain Cross Screw two combination 1
105 |M6*10 stigma screws 1 176-3 |Left guard flap 1
108 |12-axle clamp 1 176-4 |Left wing 1
109 |4*13 semicircular key 1 176-5 |M5*16 Brain Cross Screws 2
110 [pinion 1 176-6 |Extension rod 2
112 |6202 Bearing 1 176-7 |M4*10 spherical cross 2
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115 |Belt pulley 1 176-8 |M5 Lock nut 1
116 |5 x 20 square key 1 177 [Right wing unit

117 |o6*@25*3 flat pads 1 177-1 |Extension rod 2
118 [M6*20 Reverse Hexagon socket Screws 1 177-2 [MS5 Lock nut 1
119 [belt 1 177-3 |M4*10 spherical cross 2
120 |Belt cover 1 177-4 |M5*16 Brain Cross Screws 2
121 [MS5*20 cross pan head screws 2 | 177-5 |Right wing 1
122 [Self-locking spring 1 177-6 |Right wing flap 1
123 [Slotted self-locking pin 1 177-7 |M5*14 Brain Cross Screw two combination 1
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FAPAHUMOHHU YCITOBUA 3A MALLUHU

MalwumHuTe n akcecoapute ,RAIDER” ca koHCTpynpaHu 1 npon3se-
AeHn cbrnacHo aeitcTealuuTe B Penybnuka Bbarapus Hopmatue-
HM [JOKYMEHTY 11 CTaHAAPTY 3a CbOTBETCTBME C BCUYKY U3NCKBAHMS
3a GesonacHocT.

CbAbPXAHUE U OBXBAT HA TbPTOBCKATA APAHLIUA:

Toprosckata rapaHuus, kosto “Eepomactep Vmnopt-Ekcnopt”
000 pasa 3a Teputopusita Ha Penybnuka Bbnrapus e kakto
cnepga:

- 36 MeceLia 3a BCUYKI €NEKTPONHCTPYMEHTY 11 GEH3MHOBY MaLLy-
Hu ot cepuuTe: Raider Industrial, Raider Pro;

- 36 MeceLia 3a (P13NHECKM NILIA 38 ENEKTPOUHCTPYMEHTM OT Cepu-
ute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 12 meceLla 3a OpUANYECKM NULA 3a €NEKTPOUHCTPYMEHTH OT Ce-
puute: Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

- 24 mecelja 3a PU3NYECKN NULA 33 UHCTPYMEHTW OT cepusita
Raider Pneumatic;

- 12 Mecelja 3a IOPUANYECKA NULA 3@ UHCTPYMEHTU OT cepusita
Raider Pneumatic;

- 24 meceja 3a PU3N4ECKM LA 33 BCUYKM BEH3NHOBI MaLLMHY OT
cepunte: Raider Power Tools u Raider Garden tools

- 12 Mecelja 3a 0pUANYECKM NWLIA 33 BCUYKM BEH3MHOBY MaLLMHY
ot cepuure: Raider Power Tools 1 Raider Garden tools

- 24 mecelja 3a (PU3NHECKM NULA 3@ BCUYKM KPUKOBE, PbYHN Ma-
LUWHW, ra30BY W AU3enoBy kanopudepu ot cepusita Raider Power
Tools;

- 12 meceLja 3a tOpUAMYECKM NILA 38 BCUYKM KPUKOBE, PBYHI MalLi-
HM, ra30BM W AN3enoBu kanopudepy ot cepusita Raider Power Tools
TbproBekata rapaHuus € BanWaHa npu npesocTaBsiHe Ha rapah-
LiMOHHa KapTa NOMbIHEHa NPaBUIHO B MOMEHTA Ha 3aKynyBaHe Ha
MaluMHaTa 1 duckaneH kacos 6oH unv dakTypa. apaHLmoHHaTa
KkapTa TpsibBa Aa CbAbpXa MOAEN, CepueH HoMep, UMe Nopnue
11 Meyat Ha Tbproeela npojan MalunHata, noanuc oT CTpaHa Ha
KNMeHTa, Ye € 3ano3HaT C rapaHLMOHH!Te YCroBus 1 Aatata Ha
nokynkata. HenonmbnHeHW Wnu NoAnpaBeHN rapaHLMOHHM Kap-
T ca HeanWaHW. MawmHuTe TpsibBa fa ce Manonaear camo no
npeAHa3HayeHne 1 B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMSATA 3a ynoTpeba.
3a fia ce rapaHTvpa Ge3onacHata pabota e HeobXxoAnMO KnneHTa
fAa ce 3arnosHae Aobpe ¢ MHCTPYKUMUTe 3a ynoTpeba Ha MalunHa-
Ta, npasunara 3a 6esonacHocT npu paboTa ¢ Hesl 1 KOHKPETHOTO
1 npeaHasHaveHve.

MalunHaTa nancksa nepuoanyHoO NoynCTBaHe 1 NOAXoAALLa noa-
ApbXkKa.

FAPAHLIUATA HE NMOKPUBA:

- U3HOCBaHe Ha LIBETHOTO MOKPUTUE Ha MallinHaTta;

- 4aCTy 1 KOHCYMATMBM, KOUTO MOANEXAT Ha U3HOCBaHE, NpUdMHe-
HO OT MONI3BAHETO KATO HAMPUMEP: TPEC 1 MACIIO, YETKH, BOAAYM,
OMNOPHW POSIKK, TAMMOHK, 'YMEHU MaHLLUOHK, 3a[1BUXBaALL PEMDBLN,
CTMpaYKku, MbBKaB Bas C Xuro, narepw, cemepuHru, 6ytano ¢ yaap-
HWK Ha Takepw 1 ap.;

- [IOMbMHUTENHU aKCECoapy W KOHCYMaTWBI KaTo: PbKOXBATKM,
CTPYWMHUK, KyTvW, CBPEAMa, AUCKOBE 3a psidaHe, Cekau HOXOBE,
BEPUTY, LUKYPKW, OrPaHUIUTENM, MOMMP-LUaNBM, NaTPOHHNLM (3aX-
BaTI 1 [{bpXaum Ha PEXELLNAT UHCTPYMEHT), Makapara 3a kopaa 1
camara kopaa 3a kocauku v ap.;

- PbYeH CTapTepeH MexaH13bM 1 3ananuTenHa ceeLl;

- HaCTpolika Ha pexvma Ha paboTa;

- CTONSIEMM EMNEKTPUYECKN NPEanasuTeni 1 KpyLLKK;

- MexaHu4Hu NOBPEaM Ha KOpMyca 1 BCUYKI BHLUHN eNeMEHTH Ha
W3aenneTo, BKIKYUTENHO AeKOpaTUBHMU,

- NpeanasuTeni 3a 04w, NPEeANasuTeni 3a PEXELLM UHCTPYMEHTH,
ryMUpaHKU nnoYu, 3akonvanku, nuHeanu n ap.;

- 3axpaHBaLl kaben u wencern,

- USINOCTHYTE NOBPEaM Ha MHCTPYMEHTUTE, MPUYMHEHI OT MPUPOA-

Hu BefcTBuns, Kato noxapW, HaBOJHEHWs, 3eMETPECEHNs 1 Ap.;
OTNAOAHE HA FTAPAHLIUATA:

dupma “EBpomactep W/E” OO[ He e 0TroBopHa 3a noBpeay npu-
UMHEHM OT TpeTu nuuia, kato ,EnekTpocHabanTentn apyxectsa’,
MOBPE/Y OT BBHLLEH XapaKTep, kaTo TOKOBM Y/japu, HeCTaHaapTHu
3axpaHBaLLy HANPEXeHWs 1 Ma NPaBoTo Aa OTKaXKe rapaHLMOHHO
obcnyxsaHe npu:

- HECHOTBETCTBALL (MMM HEMOMbIHEH) CEpUEH HOMEp Ha U3fenue-
TO C TO3M NOMbIIHEH Ha rapaHL1oHHaTa KapTa,

- 3aMM4eH NN NUNCBaLL MHAETUMMKALIMOHEH ETUKET Ha MaLLMHaTa;
- NOBPEAN Bb3HUKHAMN NPU TPAHCMOPT, HEMPaBUIHO CbXpaHeHue
W MOHTaX Ha mMalluHaTta;

- HanpaBeH OMWT 3a HEOTOPU3MPaHa CepBIU3Ha Hameca B HeyMbIl-
HOMOLLieHa cepBu3Ha 6asa;

- MOBpPEeLM, KOUTO Ca NPUYMHEHN B CRIEACTBIE Ha HEMpaBuiHa yrno-
Tpeba (HecnassaHe MHCTPYKLMATA 3a eKcrinoaTaLms) Ha MatlnHa-
Ta OT CTPaHa Ha KN1eHTa U TpeTv Nuua;

- IOBPEAY NMPUYMHEHN B PE3yNTaT Ha U3N0N3BaHETO Ha MaLMHaTa B
[Zpyra cpefia 0CBEH NnpenopbyaHaTta T NPoU3BOANUTENS (BMAXHOCT,
TeMnepaTypa, BEHTUMALWS, Hampexexue, 3anpalueHocT W ap.);
- noBpeaw, NpUYNHEHN OT NonafdaHe Ha BbHLLHW Tena B MalunHata;
- NoBpeau, MpuYMHEHW B CreAcTBUe Ha HeGpexHo GopaseHe ¢
MalLvHaTa;

- NIOBPeAU NpUiMHEHM 0T paboTta 6e3 Bb3ayLeH pUnTbp Unm cun-
HO 3aMBbPCEH TaKbB;

- MPU HENpaBUMHO CLOTHOLLEHWE HA BEH3uH/ABYTAKTOBO Macno,
BOZELLO A0 BriokupaHe Ha AsuraTenst

-MoBpefa B CeACTBYE HEMPaBUIHO NOCTABEH 1N HE3aTOYeH pe-
KELL| MHCTPYMEHT;

- NoBpefia Ha pedyKTopHaTa KyTus (Mpefaekata), NpudmMHeHa ot
HepocTaTb4Ho A06PO cMa3sBaHe (C rpec) Ha chluata

1IN MEXaHUYeH yaiap Nno 3adBiKBaLLaTa oc.

- 1oBPeAa Ha PoTop UNK CTaTop, 13passialLia ce B CrienBaHe Mex-
[y TsX, CNIe[iCTBYE Ha CTONsBaHe Ha M30naLunTe, MPUYUHEHO OT
NPOABITKUTENHO NPETOBApBaHE;

- I0Bpe/a Ha poTop 1N CTaTop NPUYMHEHa oT NpeToBapBaHe Unm
HapylleHa BEHTUNaLs, U3passsalla ce B NPOMsHa Ha LiBeTa Ha
KOneKTopa unn HamoTKUTe;

- HaTpynaH Harap unu 3anyLueH aycnyx — peaynTat oT npeaosnpa-
He Ha KoN4ecTBOTO MaCcro B [ByTaKTOBaTa CMeC.

- NUMNca Ha Macro 3a pexellaTta Bepura v HeatodeHa (M3xa-
GeHa) Bepura;

- 3anyLLeHa ropuBHa cucTema;

- NUNCBAT 3alLMTHU [MCKOBE, OMOPHW MNOTOBE WNU APYTU KOM-
MOHEHTW KOUTO Ca 4acCT OT KOHCTPYKUMATA Ha MHCTPYMEHTa u ca
npeaHa3HayeHu 3a ocurypsiBaHeTo Ha besonacHara My 1 npasun-
Ha excnnoarauys;

- 3axpaHBalLAT kaben Ha MHCTPyMeHTa e yAbIhKkaBaH Unu noa-
MEHSIH OT KIMEHTa;

- nospefara e npuynuHeHa oT npeToBapBaHe Unu niunca Ha BEeHTU-
nauws, He[OCTATBYHO UMW HEMPABUIHO CMa3BaHe Ha ABIKeLLUTE
e KOMMOHEHTW Ha U3[enueTo;

- U3HOCBaHe Wn GrokupaHi narepu nopaan NpeToBapeaxe, npo-
AbImkuTenHa pabota unu npax;

- pa3buTo narepHo rHeao ot briokupaH narep unu pasbuta BTynKa;
- pa3buTO LUNOHKOBO UM Pe36OBO CbeANHEHNE;

- MIOBpe/ia B €KMoy UNK enekTPOHHO YripaBreHue NpuiMHeHa ot
npax unu cyynBaxe;

- 1oBpe/ieHa peayKTOpHa KyTist (rnaBsa) MPUYMHEHO OT 3acTomnops-
BaLLMs MEXaHU3bM,

- nosiBa Ha HeobuyaitHa xnabuHa mexay 6yTano v uunMHOBLP B
pesynTaT Ha npeToBapBaHe, NPOAbIMKUTENHA paboTa unu npax;

- 3aTsiraHe Mexay GyTano v LUIMHALP B pesynTaT Ha npeToBapsa-
He, NpoAbkUTENHa pabota unu npax;



- NOBpeAeHO LIHTPOBEXHO Koreno 1 cnupayka (MpOMEeHeH LBST)

— [ibIK ce Ha paboTa ¢ BnokupaHa cnmpadka;

- CNyKBaHWS NO Kopryca, MPUYMHEHIN OT HEMpaBUMeH MOHTaX Ha
CBbP3BaLYY TPBOU, PUTUHIM 1 NOJOBHM;

- IMNCa Ha KOMMOHEHTI KOUTO Ca YacT OT KOHCTPYKLMSATA Ha WH-
CTPYMeHTa U Ca npefHasHaYeHm 3a ocurypsiBaHeTo Ha besonacHa-
Ta My 11 MpaBUMHa ekcrnoarauus;

- Ha BCUYKM BofHM nomnu (6e3 notonsiemute) u xugpodopu Tpsib-
Ba fia Gbje MOHTMPaH Bb3BpaTeH KranaH Ha BXOASLLMS OTBOP.
IMpu xuapodopute NepuoanyHo ce NpoBepsBa HansaraHeTo Ha
MeTanHus KoHTeiHep(HansraHeTo TpsibBa Aa Gbae B rpaHuLmMTe
1.5-2 bar).

BHUMAHUE! Xuapodopute Raider ¢ MexaHuyeH npecoctar He
13KMIo4BAT aBTOMATUYHO Ny nunca Ha Bogal

- noBpesia npuynHeHa ot pabota ,Ha cyxo“ 6es Boa, KosTo ce
13pa3siza B fedhopMaLys Ha YNITbTHEHUSTA 1 KOMMOHEHTUTE Ha
nomneHata yact.

- NOBPEAV NMPUYMHEHN OT 3aMpb3BaHe 1 MPEKOMEPHO NPErpsiBaHe;
CpoKbT 3@ OTPEMOHTMPaHe Ha MpueTi B CepBM3a MalUMHK € B
pamKuTe Ha eauH MeceLl.

CepBu3nTe He HOCSIT OTTOBOPHOCT 3a MaLUMHW, He MOTbPCEHN OT
coBCTBEHNLMTE UM €AUH MeceL| crief 3aKOHHMS CPOK 3a PeMOHT!

TbprosekaTa rapaHLysa 3a 6atepum 1 3apsaHK YCTPORCTBa, KOATO
“EBpomactep Vmnopt-Ekcnopt” OO[ pasa 3a Teputopusita Ha
Peny6nuka Bbnrapus, e kakTo cneaga:

- 18 MeceLia 3a 6atepusTa 1 3apsigHOTO YCTPOICTBO OT CepuuTe:
Raider Industrial, Raider Pro;

- 12 mecella 3a GaTepusita 1 3apsAHOTO YCTPOUCTBO OT CEPUUTE:
Raider Power Tools, Raider Garden Tools;

["apaHLMOHHNST CPOK 3anoyBa fja Teye OT AaTaTa Ha 3akyrnyBaHe.
TapaHLysiTa NoKpYBa BCUYKM AedheKTH, Bb3HUKHANW Npu npasun-
HO non3saHe Ha GaTepusiTa v 3apsEHOTO YCTPOICTBO, CbOBPa3Ho
MHCTPYKUMATa 3a ynotpeba. “EBpomactep MmnopT-Excnopt” OO[
ocurypsiBa rapaHLys, Npunoxuma npu u3bpoeHuTe no-fony yero-
BIst, 4pe3 6e3nnaTHo oTCTpaHsiBaHe Ha fedeKkT Ha NPodyKTa, 3a
KOUTO B pamKuTe Ha rapaHLMOHHMS CPOK MOXE fia Ce AoKaxe, Ye
Ce AbimKaTt Ha Aed)exm B Matepuana unu npu npou3soacTeOoTO.
ThbproBekata rapaHLys e BanuaHa npy npefocTaBsHe Ha rapah-
LiMOHHaTa KapTa Ha MalluHaTa, nonb/iHeHa NpaBuHO B MOMeHTa
Ha 3akyrnyBaHe Ha npoayKTa 1 duckaneH kacos GoH Unn dhakTypa.
l'apaHLvoHHaTa kapTa TpsibBa Aa Cbabpka MOLEN 1 CEpUeH Ho-
Mep Ha akymynaTopHaTa MalLiHa, OkoMnriekToBaHa ¢ Gatepus 1
3apSIAHO YCTPOICTBO, UME, MOAMNC 1 NeyaT Ha ThproBewa npofan
KOMMneKTa akymynaTopeH enekTpOMHCTPYMEHT, NOANUC OT CTpaHa
Ha KNWeHTa, Ye € 3ano3HaT C rapaHLMOHHUTE YCroBIS U AaTtaTa
Ha nokynkara.

l"apaHLysiTa He nokpuea:

- U3HOCBaHe Ha LIBETHOTO NOKpUTUeE Ha batepusita 1 3apsiAHOTO
YCTPOICTBO;

- MOBPeaV Bb3HUKHAMN NPY TPAHCMOPT, MEXaHU4HW MoBpeam /Ha
Kopnyca v BCUYKM BbHLLUHN efIeMEeHTU Ha

GaTepusiTa 11 3apSHOTO, BKIKOYUTENHO [ieKOpaTUBHI, Npu ApyrA
BbHLUHY Bb3EACTBUS W NPUPOLHN BEACTBUS KaTo NoXapw, HaBof-
HEHWs, 3eMeTpeceHus;

- [iecheKTI OT aMOpPTU3aLWS, HOPMATTHO U3HOCBAHE W U3xabsiBaHe;
[apaHuusiTa 3a Gatepusta v 3apspHOTO YCTPOWCTBO OTnaja B
cnyyaunTe Ha:

- HECbOTBETCTBALL (MM HEMOMbIHEH) CEPUEH HOMEpP Ha KOM-
nnekTa akyMynaTopeH eneKTPOUHCTPYMEHT C TO3U MOMbIHEH Ha
rapaHLMoHHaTa kapTa;

- HapyLeHWe Ha LienocTTa, U3TpUBaHe Uiu ninnca Ha eTuketa Ha

RAIDERME:

npou3BoAUTENSs BbPXY GaTepusTa 1 3apsaHoTo

YCTPOICTBO;

- BCUYKM CMyyau Ha MoBpeau, NPUYMHEHN OT HenpaBuiHa yno-
Tpeba (HecnasBaHe MHCTPYKLUMATA 3a eKkcrinoarauys), u3nyckaHe,
yaap, 3anvBaHe ¢ TeYHOCTH, HeBpexHo GopaBeHe, U B Cryyau, ye
BCUYKN KNETKN B 6aTepvaa Ca M3TOLLUEHM noA KPUTUYHUA MUHK-
MyM;

- 3apexaaHe C HeOpPUrMHATHY 3apsiaHN YCTPONCTBA, 3axpaHBaLLy-
AT kaben Ha 3apsiAHOTO YCTPOWCTBO € YAbIKaBaH Ui MOAMEHSH
OT KNWEHTa, UNW 1Py BbHLIHW Bb3AENCTBUS B NPOTUBOPEYME C
M3NUCKBAHWUATA Ha NPOU3BOANTENS,

- KOraTo e NPaBeH OMUT 3a PEMOHT, MOHTaX, AEMOHTaX, MOANdM-
KaLms OT MoTPEBUTENS UM NPOMEHN OT HEYMbIHOMOLLEHM N1ua
unn upmu;

- Mpy W3nonasaqe Ha 6atepusTa u 3apsAHOTO YCTPOIICTBO He Mo
npeAHasHaveHue;

- MOBPeaM MPUYMHEHN B PE3ynTaT Ha W3Mon3BaHeTo U CbXpaHe-
HWETO Ha BaTepusiTa M/MNK 3apspHOTO B ipyra cpeaa OCBEH npe-
nopbyaHaTa oT Npou3BOATENS (BNIAXHOCT, TemnepaTypa, BeHTH-
nauusi, HanpexeHue, 3anpaLleHocT 1 ap.);

- NPy TOKOBM yAapu, rPbMOTEBULIM, HABOAHEHNS, NOXapw, Apyri
BbHLLHM Bb3AENCTBHUS;

- npu paboTa ¢ HecTaHAApTHa 3axpaHBalla Mpexa W ¢ Apyru He-
NOAXOASILLM UK HECTaHAAPTHY YCTPOWCTBA;

CpoKbT 3a OTPEMOHTMPaHe Ha NMpueTu B cepanaa Gatepun u 3a-
PSiBHY YCTPOWCTBA € B PaMKUTE Ha CPOKa 3a PEMOHT- efiH Mecell,
Cnep KOMTO CepBM3NTE He HOCAT OTFOBOPHOCT B Cryyaid, Ye He ca
NOTBbPCEHU.

3aKoHOBaTa rapaHLysi e CbriacHo uanckaHusiTa Ha 331 1 3akoH
3a npefocTaBsHe Ha LMdpOBO ChAbPXaHNE U LMGPOBHN yCryrv 1
3a npogaxba Ha cToku. Mpy HECLOTBETCTBME Ha CTOKUTE NOTPeOU-
TENAT MMa NPaBHM CPEACTBA 3a 3allyTa CpeLLy npofasaya, KouTo
He ca CBbP3aHH C Pa3xoau 3a HEro, kaTo TbProBckaTa rapaHLys He
3acsira Tev CpefcTBa 3a 3alyuTa Ha notpebutens;

HesaBucumo OT TbproBckaTa rapaHLys NpoAaBaybT OTroBapst 3a
nuncata Ha CbOTBETCTBME Ha MOTpebuTenckaTa CToka ¢ [OroBo-
pa 3a npogaxba cbrnacHo rapaHumsita no un. 33 — 38 (3akoH 3a
npegocTaBsiHe Ha LMGPOBO ChAbpXaHNe U LMGpOBY yCryru 1 3a
npopax6a Ha CToku).

Yn. 33. (1) Korato CTOKUTE He OTrOBApST Ha MHAMBMAYaNHUTE
131CKBAHWS 38 CbOTBETCTBME C AOrOBOPA, Ha OBEKTUBHUTE U3N-
CKBaHMS 3@ CbOTBETCTBYE M HA M3NCKBAHWATA 3@ MOHTMPaHE U
VHCTanMpaHe Ha CTOKUTE, NOTPeBbUTENsT MMa npaso:

1. [ia npeasiBv pekramaliys, kaTo noucka oT NpoAaBava fia npuee-
[ie CTOKaTa B CbOTBETCTBME;

2. [ja nony4M NponopLyoHanHo HamansisaHe Ha LigHara;

3. pa passanv oroeopa.

(2) B cnyyaute no an. 1, 1. 1 notpebutensT moxe ga ubepe
MeXay PEMOHT UMW 3aMsHa Ha CTOKaTa, OCBEH aKo TOBa Ce OKaxe
HEBB3MOXHO 1Nk 611 JOBENO 0 HENPOMOPLMOHANHO roneMm pas-
X0[M 3a NpoAaBava, kaTo ce B3emat npeasua BCudkv obeTosTen-
CTBa KbM KOHKPETHWSI CITy4ait, BKMIOYMTENHO:

1. CTOMHOCTTa, KoTO BU MMana CTokaTa, ako HAMalle nunca Ha
CbOTBETCTBUE;

2. 3Ha4MMOCTTa Ha HeCbOTBETCTBUETO, U

3. Bb3MOXHOCTTa fja GbAe NpeaocTaBeHo ApyroTo CPEACTBO 3a
3almTa Ha notpebutens 6e3 3HaunTENHO HeyAOOCTBO 3a MoTpe-
Butens.

(3) MpopaBaybT MOXe [Aa OTKaxe Aa NpuBeae CToKaTa B CbOTBET-
CTBME, aKO PEMOHTBT U 3aMsiHaTa Ca HEBb3MOXHW 1Nk ako Guxa
[I0BENW 0 HENPOMOPLMOHAIHO roNeMM Pa3xoau 3a Hero, KaTo ce
B3eMaT NpeaBua BCUYKM OBCTOSTENCTBA, BKMIOYMTENHO TE3W Mo
an.2,1.1un2.
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(4) MoTpebuTensT MMa NpaBo Ha NPONOPLMOHANHO HaMansBaHe Ha
LieHaTa Uy ja passany oroopa 3a npoaaxba B crieHuTe cryyan:
1. NPOAaBayLT He € U3BBPLLMM PEMOHT UMM 3aMsHa Ha CToKaTa Cb-
rMacHo un. 34, an. 1 1 2 unun, KoraTo € NPUMOXUMO, HE e U3BLPLLNN
PEMOHT UV 3aMsiHa CbrmacHo un. 34, an. 3 v an. 4 unu npogasaybT
€ 0Tka3an Jja npuBefie CTokata B CbOTBETCTBUE CbIMACcHO an. 3;

2. MOSIBI Ce HECLOTBETCTBUE BBIPEKU NpeanpueTuTe OT Npofa-
Baya JelCTBIS 3a NpUBEXOAHE Ha CTOKaTa B CbOTBETCTBYUE; MpH
HECbOTBETCTBUE HA CTOKM C AbAroTpaitHa ynotpeba u Ha CToku,
ChAbPXKaLLM LdPOBN enemMeHTH, NpofaBaybT UMa npaso Aa Ha-
npaBu BTOPY ONWT 3a NpUBEX/aHe Ha CTokaTa B CbOTBETCTBUE B
pamKkuTe Ha Cpoka Ha rapaHuusTa no un. 31;

3. HECBOTBETCTBUETO € TONKOBA CEPUO3HO, Ye OrpaBaaBa Hesa-
6aBHO HamarsiBaHe Ha LieHaTa WiV pa3BansiHe Ha [oroBopa 3a
npogax6a, unu

4. npopaBaybT e 3asBuN Unu oT obCTosTencTBaTa € ScHo, e
npoaaBaybT HAMa fia NpUBE/E CToKaTa B ChOTBETCTBIE B pasyMeH
CPOK v Be3 3HaUMTENHO HeynoBCTBO 3a noTpebuTens.

(5) MoTpebuTensT HAMa NpaBo a pasBanu AOroBopa, ako HeCh-
OTBETCTBUETO € HE3HauuTENHO. TexecTTa Ha [jokasBaHe 3a ToBa
Aan HeCbOTBETCTBMETO € HE3HAUYMUTENHO Ce HOCK OT MpofaBaya.
(6) MoTpebuTensT Ma NpaBo Aa OTKaxe NNalLaHeTo Ha ocTaBalla

4acT OT LieHaTa UK Ha YacT OT LieHaTa, AoKkaTo NpoAaBaybT He
V3MTbIHY CBOUTE 3aJbIKEHNS 3a NpUBEXAAHE Ha CToKaTa B CbOT-
BETCTBME.
Un. 34. (1) PeMOHTBT unu 3amsiHaTa Ha CTOkuTe Ce 13BbpLuBa bes-
NnaTHo B paMKUTE Ha pasyMeH CPOK, CYUTAHO OT YBEAOMSIBAHETO
Ha npopaBaya oT noTpebuTens 3a HeCbOTBETCTBMETO U 63 3Ha-
WUTEmNHO HeynobCTBO 3a NoTpebuTens, kato ce B3emaT Npessua
€CTECTBOTO Ha CTOKUTE W LieNTa, 3a KosiTo ca Gunu Heobxoaumm
Ha noTpebuTens.

(2) 3a cTOKM, pasnUyHM OT CTOKUTE, ChAbPXALLM LNdpPoBM ene-
MEHTW, PEMOHTBT WIK 3aMsHaTa Ha CTOKWUTe ce U3BbpLLBa Bes-
NnaTHo B PamKUTe Ha eAMH Mecel|, CYUTaHO OT YBEAOMSIBaHETO
Ha npopaBaya oT noTpebuTens 3a HeCbOTBETCTBMETO U 63 3Ha-
YUTEemNHO HeynobCTBO 3a noTpebuTens, kato ce B3emaT npessun
€CTECTBOTO Ha CTOKUTE W LieNTa, 3a KosiTo ca Gunu Heobxoavmm
Ha notpebuTens.

(3) KoraTo HECBOTBETCTBMETO CE OTCTPaHSBA YPE3 PEMOHT UNK 3a-
MSsiHa Ha CTOKWUTe, NOTPeBUTENST NpeaocTaBs CTOKUTE Ha pasnono-
KeHue Ha npofasava. Mpyu 3aMsHa Ha CTOKUTE NpoAaBaybT BeMa
3aMEHeHITe CTOKM 06paTHO OT NOTPEGUTENS 32 CBOS CMETKA.

(4) KoraTo 13BBbPLUBAHETO Ha PEMOHT W3ICKBA AEMOHTUPAHETO Ha
CTOKUTE, KOWUTO ca 61K MHCTanMpaH1 CboGpasHo TAXHOTO eCTecT-
BO 11 Lien, Mpeav fia ce nosiBi HeCbOTBETCTBIUETO, UMM KOraTo Teau
CTOKV TpsiGBa Aa 6baaT 3aMeHeHN, 3abIKEHNETO Ha npoaaBaya
Aa PemMOHTUpa UMK Aa 3aMeHU CTOKWUTE BKIIYBA JEMOHTUPAHETO
Ha CTOKUTE, KOWTO He CbOTBETCTBAT, U MHCTANMPaHETO Ha 3aMecT-
BaLLMTE CTOKW UMK HA PEMOHTUPAHHUTE CTOKY, UMW NOEMaHe Ha pas-
XO[MTE 3a [IEMOHTUPAHE W MHCTaNNpaHe Ha CTOKUTE.

(5) MoTpebuTensT He AbMKM 3annallaHe 3a obudanHata ynotpe-
6a Ha 3aMeHeHITe CTOKM 33 BPEMETO Npeau TsXHaTa 3amsHa.

Yn. 35. HamansBaHeTo Ha LieHaTa e NponopLMOHanHo Ha pasnu-
kaTa Mex[y CTOAHOCTTa Ha NoMyYeHuTe OT NOTPeBUTENs CTOKN U
CTOMHOCTTa, KOSITO BUxa MManu CTokuTe, ako HaMmalle nunca Ha
CbOTBETCTBYE.

Yn. 36. (1) MoTpebutensT ynpaxHsiBa NpaBoTo C1 fja passani Jo-
roBopa Ypes 3asBreHue o npogasaya, ¢ KoeTo ro yBefoMsiBa 3a
peLLeH1eTo C1 Aa pa3Banu JOroBopa 3a npopaxoa.

(2) KoraTo HeCbOTBETCTBMETO Ce OTHACH CaMO 3a HSKOW OT CTo-
KuTe, [JOCTABEHN CbIMAacHO J0roBopa 3a npopaxba, v e Hanuue
0CHOBaHMe 3a pasBansHe Ha A0roBopa CbrnacHo un. 33, notpe-
BuTensT MMa npaBo Aa pa3sani oroBopa 3a npofax6a camo no
OTHOLUEHME Ha Te3W CTOKM, KOUTO He CbOTBETCTBAT, KakTo W Mo

OTHOLLIEHIE Ha BCUYKY APYTIA CTOKW, KOUTO € NpUAo6un 3aefHo CbC
CTOKWTE, KOUTO He CbOTBETCTBAT, ako He MOXE Pa3yMHO fia Ce 0Y4-
akea, Ye NOTPEOMTENAT Le ce Cbrnacy fa 3anasun camo CTOKWTE,
KOWUTO CbOTBETCTBAT.

(3) Korato notpebutensT passanv orosopa 3a npoaaxba uausno
WM 4aCTU4YHO CaMO MO OTHOLLEHWE Ha HSKOM OT [JOCTaBeHUTe Cb-
TMacHo Aorosopa 3a npoaaxba cToku, noTpebUTENsT BpblUa Te3n
CTOKV Ha NpoAaBaya b6e3 HeonpasaaHo 3abaBsiHe 1 He NO-KbCHO OT
14 gHu, cunTaHo OT AaTata, Ha KosiTo NoTpebuTensT e yBeaoMun
npojaBavya 3a pelleHVeTo cv Aa pa3anv AoroBopa 3a npopaxda.
KpalthusT cpok ce cmsiTa 3a cnaseH, ako noTpebuTensT e BbpHan
WV M3npaTun cTokuTe 06paTHO Ha NpoAaBaya Npeam U3TUYaHeTo
Ha 14-nHeBHWs cpok. Beudkv pasxoam 3a BpblUaHe Ha CTOKUTe, B
T.4. eKCrieAnpaHe Ha CTOKUTe, ca 3a CMeTka Ha npopjaBaya.

(4) MNMpopaBaybT Bb3CTAHOBABA Ha MOTpebuTens 3annateHata
LieHa 3a CTOKUTE Criefl TAXHOTO NonyyaBaHe Unu npu NpeacTassi-
He Ha [10Ka3aTencTBo OT MoTpebuTens 3a TAXHOTO M3npaLyaHe Ha
npopasavya. IpoaaBaybT € fAbKEH [a Bb3CTaHOBW MOMyYeHNUTe
CYMM, KaTo M3non3ea CbLOTO MNaTexHO CPeACTBO, M3MON3BaHO
T NoTpebuTens Npu MbpBOHAYaNHaTa TpaHCaKLs, OCBEH ako Mo-
TPEBUTENST € M3pasun U3PUYHOTO CU Chrnacve 3a U3non3saHe Ha
ApYro NnaTexHo CpeAcTBO W MpU YCIOBME Ye TOBa He € CBbP3aHo
C pa3sxoav 3a notpebutens.

Un. 37. (1) MotpebutensT Moxe Aa ynpaxHu npasata ci ro To3u
pasgen, kakTo crefga:

1. 32 CTOKW, Pa3NUYHY OT CTOKM, ChbPXKALLY LiNKIPOBY ENEMEHTH,
B CPOK /10 /1B€ FOAMHIA, CYUTAHO OT AOCTABSHETO Ha CTOKaTa;

2. 3a CTOKW, CbAbPXALLM LMPOBI €NeMEHTH, KOraTo AOroBOPBLT
3a npoaaxba npeaBkaa e[HOKPATHO NpefocTaBsHe Ha LdpoBo
CbAibpXaHie v LmdpoBa ycnyra, He3aBNUCKMO OT TOBA AanK He-
CbOTBETCTBUETO CE AbIKM Ha (hU3nyecknTe Unn LudposuTe ene-
MEHTI Ha cToKaTa, B CPOK [0 [1BE FOANHM, CYMTAHO OT 0CTaBSHETO
Ha CToKaTa W MpefoCTaBsHETO Ha LMPOBOTO ChAbpXKaHWe Wi
LuchpoBaTa ycnyra unn B pamkuTe Ha nepuoaa OT Bpeme, MOCOYeH
B un. 31, an. 11 2, 6e3 Aa ce Bb3NpensTCTBa NpunaraHeTo Ha un.
28,an.3,1.1;

3. 33 CTOKW, CbAbPXaLLK LicHPOBN eNemMeHTH, Korato [OroBopbT
3a npopax6a npesBykaa HenpekbCHaTO NpefocTaBsHe Ha Ldpo-
BO CbAbpXaHue 1 uudposa ycnyra 3a onpeaeneH nepuo ot
Bpeme, He3aBUCHMO OT TOBA Aanu HECLOTBETCTBUETO Ce AbITKN
Ha (hran4eckinTe U LMdpoBMTE eNemMeHTH Ha CTokaTa, B CpoK A0
[ABE rO/INHM, CYNTAHO OT JOCTABSHETO Ha CToKaTa 1 OT 3anoyBaHe-
TO Ha HenpeKbCHATO MPeaocTaBsHe Ha LM(pPOBOTO ChabpXaHie
Wnu uudposata ycnyra;

4. 3a CTOKW, CbAbPXALLM LMPOBI ENEMEHTH, KOraTo AOrOBOPBLT
3a npopax6a npesikaa HenpekbCHaTo NpefocTaBsHe Ha Ldpo-
BO Ch/ibpXaHue unu Ludposa ycnyra 3a Nepuog, no-AbITbr OT B
TOAVHN, 1 HECLOTBETCTBUETO Ce AbIKM Ha LNIPOBUTE ENEMEHTH
Ha CToKaTa, NoTPeBUTENST MOXe Aa ynpaxHu npasata Cu no To3un
pa3gen B pamkuTe Ha cpoka Ha AefCTBYE Ha AoroBopa.

(2) CpokbT no an. 1 cnupa Aa Teye Npe3 BpemeTo, HeobXoAMMO 3a
M3BBPLLUBAHE HA PEMOHT UNK 3aMsiHa Ha CToKaTa.

(3) YnpaxHsiBaHeTO Ha NpaBoTO Ha notpebutens no an. 1 He e
06BbP3aHO C Aipyrvt CPOKOBE 3a NpefsBABaHE Ha WCK, pasnuyHu OT
Teannoan. 1.

Un. 38. MpopaBaybT, KOITO OTTOBaps 3a HECLOTBETCTBME Ha CTO-
KuTe, bIKALLO Ce Ha fieiicTBMe unn BeaneicTaue, BKIIOYMTENHO
Ha Nponyck Aa ce NPeAoCTaBAT akTyanuaaLui Ha CTOKM, Chbpxa-
LY LMEPOBM eNeMeHTI, OT CTpaHa Ha NuLe Ha NpeaxoAeH eTan
OT BepuraTa oT TbProBCKM CAEMKM, MMa NPaBo Ha 1Ck 3a obesLue-
TeHWe 3a NpeTbPMeHI Bpeau CpeLLly NULETo Uin nuaTa, KouTo ca
NPUYMHUNN HECBOTBETCTBUETO.
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Garantia presupune repararea gratuita a defectelor datorate producatorului,in cadrul
termenului de garantie

1.Vanzatorul care comercializeaza produsul are obligatia sa faca demonstratia de functionare a
produsului si sa explice consumatorului modul de utilizare al acestuia,in cazul in care consumatorul
solicita acest lucru.

2.Produsul defect va fi receptionat de catre unitatea de service de care apartine care va efectua
diagnosticarea defectului.

3.Unitatea service are obligatia de a efectua diagnosticarea,expertizarea si depanarea,in perioada
de garantie,gratuit,in cel mult 15 zile de la data inregistrarii reclamatiei consumatorului.ln cazul
in care produsul nu poate fi reparat, el va fi inlocuit imediat dupa ce se constata imposibilitatea
folosirii acestuia,cu un produs similar,acordandu-se un nou termen de garantie care va curge de la
data preschimbarii produsului sau i se va restitui beneficiarului contravaloarea produsului.Agentul
economic are aceleasi obligatii pentru produsul inlocuit ca si pentru produsul vandut initial.

4. Durata termenului de garantie se prelungeste cu termenul scurs de la data la care consumatorul a
reclamat defectarea produsului,pana la data repunerii in functiune a acestuia,acest fapt fiind inscris in
certificatul de garantie de catre unitatea service care a executat reparatia.

5.Pentru a beneficia de garantie, cumparatorul are obligatia de a respecta instructiunile de utilizare/
intretinere predate de vanzator o data cu produsul si de a nu permite interventii asupra produsului din
partea unor persoane neautorizate sa acorde service.

6.In cazul unor defectiuni aparute in cadrul termenului de garantie,cumparatorul se va prezenta la
unitatea service cu bonul/factura de cumparare,certificatul de garantie si reclamatia referitoare la
deficientele produsului.

7.Vanzatorul este obligat fata de consummator,pentru produsul reclamat in cadrul termenului de
garantie,sa asigure si sa suporte toate cheltuielile pentru repararea sau inlocuirea acestuia,precum si
cheltuielile de diagnosticare,expertizare,ambalare si transport.

8.Producatorul si vanzatorul sunt exonerati de obligatiile lor privind garantia, daca defectiunea s-a
produs din cauza nerespectarii de catre consumator a instructiunilor de utilizare,intretinere,manipula
re,transport,depozitare, cuprinse in documentatia care insoteste produsul.

9.Vanzatorul este obligat sa asigure repararea sau inlocuirea gratuita a produsului dupa expirarea
termenului de garantie,in cazul in care defectiunea s-a datorat unor vicii ascunse, confirmate prin
expertize tehnice efectuate de un organism neutru, aparute in cadrul duratei medii de utilizare a
acestuia ,caz in care cheltuielile aferente vor fi suportate de vanzator.

10. ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE UTILIZARE A
PRODUSULUI!

11.La expirarea perioadei de garantie (postgarantie) depanarea produsului se va efectua contra cost,
la solicitarea clientului.

12.La efectuarea unor lucrari service pentru lucrarea de remediere a defectului ,in cazul in care
lucrarea nu necesita utilizarea de piese de schimb, prestatorul va acorda pentru lucrare obligatoriu
o garantie de cel putin 3 luni.

13.Lista unitatilor service este mentionata in prezentul certificate de garantie.



RAIDERME

» SC Stefan Alex SRL- Str.Parcului BI.K4,ScE,Ap.1, Calarasi, Tel : 0735.199.024

» ABC International SRL - Str.Babadag nr.5,Bloc1Sc.A parter,Tulcea; Tel : 0240.518.260

» Euro 94 SRL - Sos.Chitilei 60A sect1, Bucuresti ; Tel : 021.668.72.60

» SC Viva Metal Decor SRL- STR. ALBESTI NR. 10 ( IN INCINTA FOSTEI AUTOBAZE ZENIT),
Curtea de Arges; Tel : 0722.531.168 / 0732.148.633

» SC BUFFALO COM SRL - Sos Transilvaniei , Nr 17-19 , Oradea ; Tel: 0749.217.717

* SC AZIF COM SRL- Piata Chiriac Magazinul Universal, Craiova,Judetul Dolj, tel.0788.419.858,fax
0251.522.131

» SC GUMSERVICE SRL, Miercurea Ciuc, Str. George Cosbuc Nr. 14, TEL. 0266371183

* SC ADA TRADING SRL Calea Bucurestilor nr.64, bloc C1-3, Otopeni lIfov.Tel/fax 0213504379

« SC TEHNO HOBY SRL strada Erou Bucur.nr.9, Piatra Neamt, judetul Neamt;Tel.0233236333,
Fax.0233222026

+ SC BASAROM COM SRL, Sos Alexandriei , Nr. 6A, Bragadiru, lifov, Tel 0214201637, Fax
0214201638.

LISTA CENTRELOR SERVICE AUTORIZATE

14. EVIDENTA REPARATIILOR IN PERIOADA DE GARANTIE

Nr | Data Data Reparatie | Prelungire | Garantie Nume si Semnatura
crt | reclamatie | rezolvare executata/ | garantie ptr. service | semnatura | consumator
reclamatie | piese depanator

inlocuite
1
2
3
4
S
6
7
IMPORTATOR: VANZATOR:
SC Euromaster SRL Semnatura / stampila

15.AM CITIT CONDITIILE DE ACORDARE A GARANTIEI SI AM LUAT LA CUNOSTINTA.NU AM
OBIECTIUNI (SEMNATURA CONSUMATORULUI)

Prezentul certificat de garantie este in conformitate cu prevederile HG 449/2003, privind
comercializarea produselor si garantiile asociate cu OG 21/2008 si OG 174/2008 cu modificarile si
completarile ulterioare republicate si nu afecteaza drepturile consumatorilor.

Produsul beneficiaza de o garantie legala de conformitate de 24 luni(2 ani).Existenta garantiei legale
de conformitate si a celei comerciale nu exclude existenta garantiei de viciu ascuns conform OG
21/2008, cu modificarile si completarile ulterioare republicate si a codului civil.
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Elektroinstrumenti ,RAIDER” su konstruisani i proizvedeni u saglasnosti sa normativnim dokumen-
tima i standardima u skladu sa svim zahtevima za bezbednost koji vaze na teritroiji Srbija

Sadrzaj i obuhvat trgovacke garancije

Uslovi garancije

Garantni rok na teritoriji Srbija je 2 godina i te€e od datuma kupovine elektrouredjaja.
Kupac-korisnik elektrouredjaja ima pravo na besplatnu popravk u osiguranom garantnom periodu,
ako je garantni list popunjen ispravno potpisan i peCatiran od strane prodavca koji je uredjaj prodao,
potpisan od strane kupca kojim potvrdjuje da je upoznat sa uslovima garancije i fiskalni racun kojim
potvrdjuje datum kupovine uredjaja.

Za popravku i reklamaciju se primaju samo dobro ociS¢ene masine!

Popravka kvara priznatog sa nase strane u garantnom roku se izvr§8ava na sledeci nacin: po naSem
izboru mi popravljamo pokvareni uredjaj besplatno ili ga menjamo za nov i garantni rok se ne
obnavlja.

Uredjaj treba da se Koristi strogo po instrukcijama navedenim u uputstvu za upotrebu.

Za bezbedan rad sa elektouredjajem neophodno je da kupac pre poCetka upotrebe aparata pazljivo
procita uputstvo za upotrebu, zatim uputstvo za bezbednost pri radu i naravno da koristi uredjaj za
to za Sta je neamenjen. Uredjaj zahteva periodi¢no CiS¢enje i adekvatno odrzavanje .

Garancija ne pokriva:

- ishabanu boju elektroaparata

- delovi i potrodni matrijal koji podleze habanju prilikom upotrebe kao §to su: grejs, ulje, Cetke,
valjci, i dr.

- dodatni pribor i potrodni materijal kao Sto:rukohvati, baterije, kutije, dodatci za napajanje, svrdla,
diskovi za seCenje, nozZevi, lanci, Smirgle, granicnici, kabli i dr.

- elktriéni osiguradi i sijalice

- mehanicka oStecenja na telu aparat, dekorativni elementi na aparatu, $titnici za o¢i, $titnici za
dodatke za se€enje, gumene ploce, uévrscivadi, lenijiri, kabal i utiénica.

- celokupna ostréenja aparata nasatala kao poslrdica pozara, poplava, zemljotresa i dr.

Otkaz garancije

Pravo da otkaZe popravku (remont) u garantnom roku ima u sledeéim slu¢ajevima:
- Neodgovarajuci (ili ne popunjen) serijski broj proizvoda u poredjenju sa serijskim brojem koji je
upisan na garantni list
- Identifikaciona nalepnica proizvoda je izbrisana ili je nema.
- Ako je neko iz neovlaSéenog servisa ve¢ pokusao da popravi aparat.
- Kvar je nastao kao posledica nepravilne upotrebe aparata ( nisu postovane instrukcije navedene
u uputstvu za upotrebu) ot strane kupca ili drugih lica.
- Ostecenja su nastala usled nemarne upotrebe aparata.
- Ostecenje rotora ili statora u vidu slepljivanja nastala kao posledica topljenja izolacije a prouzrok-
ovana prekomernom upotrebom aparata.
- Ostecenije rotora ili statora posledica preopterecenja ili oSte¢enog sistema za ventilaciju koja se
manifestuje ravnomernim potamnjivanjem kolektora ili zavojnica.
- Nedostaju zastitni diskovi, ili drugi delovi uredjaja koji su deo konstrukcije aparata i imaju za cilj
da osiguraju bezbedan rada sa aparatom prilikom pravilne upotrebe.
- Kabal za napajanje aparata je produzavan ili menjan od strane kupca.
- Steta naneta preoptereéenjem, zbog nedostatka ventilacije ili nedovoljnog podmazivanja pokret-
nih komponenti.
- Sklonjeni lageri zbog preopterecéenja ili dugotrajne upotre.

Rok za popravku uredjeja koji je primljen u servis je 45 dena.
Ovlasc¢eni servis ne snosi odgovornost za aparate koje vlasnik nije doSao da preuzme mesec dana
nakon isteka zakonskog roka za popravku!



%

"
N

Y 7
KL O
o

R
N

Y
o

&
SR>, B
O

7
O

7
KL S
o

Y
o

7

IR IR I
o

Y 7 7 "
KL S
O o N

O

7

ORI I
o

" 7 &
L S
O o o

<

IR ORI
O

7 7 & Y Y 7
SIS IR T S
O o O o N o

Y%

SR>
o

7
o

"
SR>, B>
N

Y
O

7
B> B
O

"

4

<

Y Y Y 7 " Y Y Y 7 " Y Y Y 7 Y 7 " Y Y Y
KRR IR IR IR IR R IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR DI
o O o o o o o o o O o N o O o o o o O O
%
> 4

GARANTNI LIST

MODEL .......cccoveimiunnae

RAIDER MG

SERIJSKI BROJ.......

GARANCIJSKI ROK

PRODAVAC

IME/FIRMA.......

ADRESA......

DATUM | PECAT

DEKLARACIJA

Naziv proizvodaca: Euromaster Import-Export Co. Ltd,
Adresa proizvodaca: Bulgaria, Sofia, Lomsko shose bivd., 246, tel.: 934 10 10

"
B>, Y

7

7 "
S I S
o O

O

O

" 7 7 Y
KL S
O

GRS B> B>

7

)

O

O

O

7 " 7 Y Y 7 " 7 Y Y
KL S
O

Y

PRIJEMNI
PROTOKOL

DATUM
PRIJEMA

OPIS KVARA

DATUM
PRODAJE

POTPIS

SERVISNI PROTOKOL

RO IR TR TSI OIS TR TR TR IR O TR SR SR TR SR SR

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

O

)

O

O

O

Q%
O
& Y & <> Y & Y & Y Y & Y & Y < & Y & Y &
O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O



102 www.raider.bg

>

03K

7
O

"
I S
O

7
O

<>

DI IR I
N

Y
o

Y
o

7
SR> B
O

7
O

"
I S
N

Y
o

Y
N

Y
B LB B, Y

o

7
O

&
I S
(o

7
O

"
N

Y
B LB, B, Y

O

Y
o

7
I S
o

7

&
IR DI
N

O

Y
I S

X

o

O
CEPBMUCEH NMPOTOKOJ

B> 4
o

7
o

</ 7 7
SIS T SIS S
N o N

"
> N4
N

FAPAHTEH NUCT

MOLET ...

Y 7 " 7 7 Y 7 " 7 7 Y Y Y 7 X 7 7 Y 7 "
R IR IR IR IR R IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR IR S
O O O O > O O O O O O O O O O O O O O
Q0

CEPUCKWU BPOJ..........

POK HA TAPAHLIUJATA........coverrrncineennnaeans

NPOOABAY
NME HA OUPMATA.........cooerirrrrci e

ALPECA...ooooveeeeeeeeseeeeeeseeeesseees

KYNYBAY
UME HA ®UPMATA........oonmmmrmnnasnnsssssssssssssssssssssnns

ALPECA........eens

OATYM U TIEYAT ...

[eknapauuja

U3Bo3Huk: EYPOMACTEP NTA. - Byrapuja
3ewmja Ha noTekno: KunHa

YBosHuk: Ben Tpeja AOOEN,

yn. ,,KavyaHunuku MNat“ 66 - Buz6eroso Ckonnje
Ten.: 02/2565 842 dhakc: 02/2656 843

Cepsuc: beH Tpeja JOOEN

Ten.: 02/2565 842
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RAIDERME

EnektpuyHnTe anapatu “Pajoep” ce AusajHupaHu 1 Npon3BeLeHN BO COrIacHOCT CO HOPMaTUBHUTE
[OKYMEHTWN 1 CTaHAAPAM BO COrMAcHOCT co cute bapara 3a 6e36eqHOCT WTO ce NpumeHyBaar.

CoppxuHaTta u ondaT Ha rapaHumjaTa
Ycnoswu Ha MapaHuujata
PokoT Ha rapaHumjata ce HaBedyBa BO rapaHTHWOT NUCT W BaXvi Of AATYMOT Ha KynyBare Ha NPOU3BOAOT.
KynyBayoT/KOpPMCHUKOT Ha enekTpuMyHaTa onpema uMaaTt npaeo Ha GecnnaTtHy nonpasku Ha ypeaoT
[OKOJKY UCTUOT € BO rapaHTUpaHWOT NepUos, AOKOIKY rapaHTHUOT NIMCT € NPaBUHO NOMOSIHETH CO
MOTAWC U MeYaT oA CTpaHa Ha NPoAaBaYvoT Koj ro NpoAan YpeaoT, MOTMLMMLWIAH Of CTpaHa Ha KyrnyBayoT
KOj NOTBpAYBa [ieka e 3ano3HaeH Co YCMoBMUTe Ha rapaHuumjaTa 1 co duckarnHa cmeTka unu gakTypa Koja ro noTspayBa
[aTyMOT Ha KyrnyBaHe Ha ENeKTPUMYHUOT anapar.
3a nonpaska 1 peknamauuja ke 6uaat npuMeHn caMmo oGP0 UCYUCTEHN MaLLMHW!
MonpaBkaTta Ha AedeKTV NpM3HaTK of Halla CTpaHa BO rapaHTUPaHUOT POK Ce W3BedyBa Ha CrieqHUoT
HaumH: No Halw u3Gop rv nonpasame AedekTHUTE ypeau Ge3nnaTHo UM rm MeHyBaMe 3a HOBU [JOKOSKY ce
BO rapaHTHUOT POK 1 [OKOJIKY HE € MOXHO CepBHCHpatbe.
Ypenot Tpeba Aa ce KOPUCTU CTPOro MO ynaTcTeaTta U NponMcuTe NPOMULLAHUM BO YNaTCTBOTO.
3a 6e3beaHo paboTere Co eNEKTPUYHMOT Ypes HEOMXOAHO € KynyBayoT npef Aa 3anoyHe CO KOPUCTEHE
Ha ype[oT, [a ce 3ano3Hae co ynaTcTBOTO 3a ynotpeba, a ce 3ano3Hae Co CTaBkuTe 3a 6e36e4HOCT npu
pa6oTa v fa ro KOpuCTW ypeaoT 3a Toa LUTO e HaBeEeHO BO yNaTcTBOTO. YpeaoT 6apa nepuoanyHo
YMCTEHE U afeKBaTHO OAPXKYBatbe.

[apaHuvjata He ondaka:

- l'y6ere Ha GojaTa Ha MalmHaTa.

- [lenoBu 1 NOTPOLLHU MaTepwujanu Koj noanexar Ha abewe npu ynotpeba, Kako LWTo ce: MacT, Macrno,
YeTKULM, BOAMYM, BarbaLin, POrKM1, MOASOLWKM, NMOTOHCKV peMeHu, dnekcnbunHo BpaTturno,

narepu, CeMepuHru, knun, paboTHo Tpkano v ap.

- Onpema v maTtepujanu Kako LWTo ce: Pauku,kabnu, 6atepuu, KyTun, goaatoum 3a HanojyBawe, Gypruv, AUCKoBK 3a
ceyetbe, HOXEBU NaHLuK, LMUPIKW, rPaHUYHNLK, KOHEL, 3a ceverbe U ap.

- CTONEHW enekTpUYHN OCUIypyBa4mn 1 3aluTuTu

- MexaHun4ku owiTeTyBawa Ha TesfioTo Ha ypeaoT, AeKOpaTUBHU efieMeHTH.

- 3awTnTa 3a ounTe, 3alTHTa 3a Ceyerse, yMUpaHu NoYKuW, 3aTBapayn, Mepuna v ap.

- Kaben n npuknyyoum.

- LlenokynHo owwTeTyBake Ha anapaTtoT HacTaHaTo Kako Nocneauua of noxap, nonnaea, 3eMjoTpec U cil.
MoHnwTyBaKe Ha rapaHumjaTa

[MpaBoTO Aa Ce NOHMLWITK nonpaskaTa (PEMOHT) BO paMKWTe Ha rapaHTHWOT Nepuos € BO CeAHUBE Cryyaun:
- CepuckujoT 6poj 3aBeeH BO rapaHumjata He oAroBapa co CepUCKujoT Bpoj Ha MalumHarTa .

- Hanennuuarta 3a ngeHTdmkaumja 3aneneHa Ha Npon3BoAoT e usbpuilaHa unu e ucyesHara.

- [lokorKy Apyro nuue Koe He e OBMacTeHUOT CepBUC ce obuae Aa ro nonpaear ypeaor.

- [lokorky He ce nojaBu Kako peaynTaT Ha HecooaBeTHa yrnoTpeba Ha ypefoT (He Cneau rm MHCTPYKLuuTe
HaBeJeHW BO YNaTCTBOTO) Of, CTPaHa Ha KynyBa4oT Ui Apyro nuue.

- NedKToT e npeausBuKkaH of HeBHUMaTenHa ynotpeba co anapatoT

- OwTeTyBaka NpeausBMKaHn of paboTa co AoTpajaHu (MNny NOLLO NOCTaBEHN) ENEMEHTU 3a ceverse

- OwTeTyBakarta Ha POTOPOT MM CTaTOPOT HacTaHarne kako nocneauvua Ha TonexweTo Ha u3onauujata
Npean3BMKaHo ofi NPEKYMEPHO KOPUCTEHE Ha anapaToT.

- OwTeTyBakaTa Ha POTOPOT MM CTaTOPOT Pe3ynTaT Ha NPeonToBapyBake UM OLUTETEH HA CUCTEMOT
3a BeHTUNaumja koja ce MaHugectTupa co paMHOMEPHO NOTEMHYBaH€ Ha KONEeKTOPOT UNN HamoTKaTa.

- HegocTturaat 3aluTUTHUTE AMCKOBU, UNv ApYyrv AenoBW KO ce [en of cocTaBHaTa onpemMa u ce
HameHeTu 3a Aa ce 06e36eamn 6e36enHO paboTere Co ypeaoT Kora ce KOpUCTU NPaBUITHO.

- EnektpunyHmot kaben Ha MalumHaTa e NpodoMmKeH Uy 3aMeHW of CTpaHa Ha KOPUCHMKOT.

- OwTeTyBaka Ha ypeaoT Of NpeonTepeTyBake, folla BEHTUNaUmja u of HeQOBOMHO MOAMAYKyBate Ha NMOABWXKHUTE
[enosu

- OwTeTeHn narepu Nnopaan NpeonToBapyBake Unu AonroTpajHa paboTa.

- CKpLUeHO nermno 3a narepu of, cTpaHa Ha bnokupaH narep

- HekomnneteH 3a6 Ha 3an4aHuKoOT (CkpLueH, n3abeH)

- CKpLUEHO LUMOHKOBO MU BUIYLLECTO NeXuLTe

- OwTeTyBaKa BO enekTpukaTa 3a Kny4oT Kako pe3ynTar Ha npaLuvHa unm Kpluewe

- OwTeTyBawe Ha pegykumoHaTa KyTuja (rnaBa) HacTaHaTo Of MexaHu3amoT 3a 3akfydyBake

- MNojaBa Ha HeBooGWYaeHa nabaBocT Nomery KnMMoT U UMNUHAAPOT Kako pesynTaT Ha
npeonTepeTyBakbe, JONroTpajHa ynotpeba nnu npawimHa

- 3aTerHaTocT nomery KnunoT W LUNMHAAPOT Kako pesynTaT Ha npeonTepeTyBame NpekymepHa ynotpeba
VN1 npatumnHa

- OWTETEHO LEHTPANHOTO TPKano 1 koyHuuata(npomeHeta Ha 6oja) - nocneamua Ha paboTa co
GrokvpaHa ko4Huua

KpajHnoT pok 3a nonpaska Ha ypefoT Koj e NpuMeHa Bo cepBucoT e 45 faeHa.

OBnacTeHNOT CepBUC He CHOCK OLrOBOPHOCT 3a onpemMata [AOoKOSKY CONCTBEHUKOT He ja NoaurHe efeH
MeceL No UCTEKOT Ha 3aKOHCKUOT POK 3a norpaska Ha MalumHaTa!
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Deklaracija: Poreklo Kitajska. Euromaster Import Export Ltd je proizvajalec in lastnik
blagovne znamke RAIDER. Distributer in prodajalec za Slovenijo: TOPMASTER d.o.o0..
SERVISER: TOPMASTER d.o.0. . Prosimo,vas, da pred uporabo v celoti preberete prilozena
navodila. Shranite potrdilo o nakupu-rac¢un. Raé¢un skupaj z garancijskim listom je pogoj za
uveljavljanje garancije. Garancija velja na podrocju Slovenije.
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1IZJAVA GARANTA
Jaméimo, da bo izdelek v garancijskem roku brezhibno deloval, ée ga boste uporabljali
v skladu z njegovim namenom in priloZzenimi navodili. Obvezujemo se, da bomo na vaso
zahtevo popravili okvaro ali pomanjkljivosti na izdelku, ¢e boste to sporocili v garanci-
jskem roku. Okvaro bomo brezplaéno odpravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave
okvare. lzdelek, ki ga ne bomo popravili v omejenem roku, bomo na vaso zahtevo zamenjali
z novim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok. Garancija pri¢ne veljati z
dnem izroéitve blaga. Garancija ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti
prodajalca za napake na blagu. Garancijska doba je 12 mesecev. Rezervni deli so dobavljivi
Se 36 mesecev po preteku garancije. PoSiljanje orodja in delo, se v vsakem primeru placa in
bremenijo stranko. Izkljuéeno iz garancije: $kodo, nastalo zaradi slabega
vzdrzevana, malomarnosti in uporabe, ki ni v skladu splo$nimi pogoji ne priznamo.
Prosimo, upostevajte, da nase naprave niso namenjene uporabi v poslovnih, trgovskih in
industrijskih aplikacijah. Zato se garancija razveljavi, e se oprema uporablja v aplikacijah
poslovnih, trgovskih in industrijskih ali drugih enakovrednih dejavnosti. V nadaljevanju
se prav tako izkljuci iz nase garancije: nadomestilo za poskodbe pri prevozu in $kodo,
nastalo zaradi neizpolnjevanja za vgradnjo / sestavljanje navodil ali $kodo, nastalo zaradi
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RAIDER MG

“RAIDER” power tools are designed and manufactured in accordance with the regulations and standards for
compliance with all safety requirements.
Content and scope of the commercial guarantee.

WARRANTY CONDITIONS

The warranty period is:

- For domestic use (private) - 24 months.

- For professional use (for companies) - 12 months.

User is entitled to free repair service in insured warranty period if the warranty card is filled properly made with
signature and dealer’s stamp, sold the instrument signed by the client that is aware of the warranty conditions and
fiscal cash register receipt or invoice showing the date of purchase.

Repairs are accepted only cleaned machines!

Appliances should only be used appropriately and in accordance with the instructions.

To ensure safe operation is required the customer to be familiar with instructions for use of power tool safety rules
when working with it and its particular purpose. The unit requires periodic cleaning and proper maintenance.

Warranty does not cover:

- Wear of colored coating of tools;

- Parts and consumables, which are subject to wear caused by use such as: grease, oil, brushes, guides, rollers,
pads, drive belts, flexible wire shaft, bearings, seals, piston with a hammer tackers, etc.;

- Accessories and supplies such as: handles, nose, batteries, cases, chargers, drills, cutting discs, chisel knives,
chains, sandpaper, stops, polishing discs, chucks (grip, holder of the cutting tool) to cord reel itself cord for lawn
mowers, etc.;

- Fusible fuses and bulbs;

- Mechanical damage to the hull and all external components of the device, including ornamental;

- Fuses eye fuses cutting tools, rubber plates, frames, rulers, etc.;

- Cord and plug;

- Overall damage to instruments caused by natural disasters such as fires, floods, earthquakes, etc.;

The warranty is not valid in cases where:

- Inconsistent serial number of this article with a completed warranty card;

- The label is removed or completely missing one;

- Is attempting to unauthorized interference with unauthorized service base camp;

- Damage caused due to misuse (non instructions) of the device by the customer;

- Damage caused due to careless handling of the device;

- Damage to rotor or stator, consisting of the bonding between them, due to melting of insulation caused by the
continuous overload;

- Damage to rotor or stator caused by overload or impaired ventilation, expressed in the change of the collector or
windings;

- No protective disks, support panels or other components that are part of the structure of the instrument and are
intended to ensure its safe and proper operation;

- The cord of the instrument is extended or replaced by the customer;

- Damage caused by overload or lack of ventilation and insufficient lubrication of moving components;

- Wear and tear bearings or blocked due to overloading, or powder;

- Broken bearing collar;

- Breach the integrity of the teeth of gears (broken, worn);

- Broken spline or bolting;

- Failure On/Off switch or electronic control caused by dust or breakage;

- Broken gear box (head) caused by the lock mechanism;

- Occurrence of abnormal clearance between piston and cylinder as a result of overloading or dust;

- Tightening between piston and cylinder as a result of overloading or dust;

- Damaged centrifugal wheel and brake (discolored) - due to work by a blocked brake;

The deadline for a renovated adopted in electric service is within a month.

Workshops are not responsible for the instruments are not contacted by the owners one month after the statutory
period for repair!
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E¢oucia »RAIDER” éxel oxedlaoTei kal kataokeuaoTei cUpQwva e Tn Anuokpatia Tng BouAyapiag aToug
KAVOVIOHOUG Kal Ta TIPOTUTIA VIO TN CUMPOPPWOT JE OAEG TIG OTTAITACEIG AOPAAEING.
Mepiex6pevo kal TTESIO EQAPUOYNG TNG EMTTOPIKAG £yyUNong
Eyyunon

H trepiodog eyyunong “Euromaster Import-Export EMNE divel To £€dagog Tng BouAyapiag eival 24 prveg.
XpAoTng €xel dikaiwpa va dwpedv utnpeaia emdidpBwang acPaliouévog TTEpIGdoU £yyunong, EpAcov n KapTa
€yyUnong CUPTTANPWOEI CWOTA PTIAYPEVO PE UTTOYPA®H| Kal G@payida avTITTpOowTTo, TTWANCE Tn povada, n otroia
UTTEYPA®N aTT6 TOV TTEAATN OTI £X€1 ETTYVWON TWV CUVONKWY £yyunong Kal OPOAOYIKA TAUEIOKA unxavr atrédeign
1 TIHOAGYIO avaypA@ETal N NUEPOUNVia TNG ayopdg.
Emokeun kai EToTpo@ég yivovTal OekTéG uévo kabapidovtal pnxaveg!
Katdpynon avayvwpifetal atré eAdTTwpa eyyunon pag, £Xel wg §AG: KaTa TNV Kpion pag, €ipacTe eEAeUBepol
ETTIOKEUN EAQTTWHATIKWY OpYyavo A va avTikataoTabolv pe véa, OTTwg n eyyunan 8ev avavewveTal.
O1 OUOKEUEG TTPETTEN VA XPNOIJOTTOIOUVTAl MOVO KAaTdAANAa Kai cUNQWVa PE TIG 0BNYiES.
Ma va eaoc@alioTei N ac@ang Acitoupyia givar UTTOXPEWOT TwV TTEAATWYV va gival EEOIKEIWPEVOG pE 0dnyieg yia
TN XPron TwV KavOVWY GoPAAEING 1IGXUG Tou epyaAgiou, 6Tav aoxoAoUvTal Pe auTd Kal Kupiwg 0 oKotrog Tng. H
povada atraiTel TTEPIOBIKOG KABAPITPOG Kal N CwoTA ouvTpnon.
H eyyunon dev KaAUTITEL
- Na @opdTe XpWHATOG TWV EPYOAEiWV
- AVTOAAOKTIKG KOl QvOAWGIKA, Ta OTTOI0 UTTOKEIVTAI 0€ @BOopd TTou TTPOKaAETal aTrd TN Xprion, OTTwg: AiTrn, Addiq,
TVvEAQ, 0dnyoi, 0000TPWTAPEG, Ta HASIAGPIA, OI KIVATAPION INAVTEG, EUKAUTITO dgova aUpUa, POUAEdv, o@pPayideg,
TTOTOVI PE VO OQUPi CUPPATITIKA, KATT.
- AGeooudp Kal avaAwaoipa OTTwg: AaBég, Tn puTn, YTTaTapieg, TTEPITITWOEIG, POPTIOTEG, TPUTTAVIA, OiGKOI KOTTTG,
opikn paxaipia, ahucideg, yuahdxapTo, oTAoEIG, SioKol yia GTIABwON, TOOK (grip, KATOXOG TOU £PYAAEIO KOTIAG) VIO
Va TPOXWV KAAWDIO TO {810 KAAWDIO yIa PNXAvEG KOUPEUATOG YKalOV, K.ATT.
- XwVeuTd ao@AaAeieg Kal AGuTTEG
- Mnxaviki BAGBN oTo KUTOG Kai OAa Ta EEWTEPIKG PEPN TNG OUOKEUNG, CUUTTEPIAGUBAVOUEVWY TWV SIGKOOUNTIKWY
- Ao@dheieg paT aopaAcieg epyaleia KOTTAG, TTAGKEG ATTO KAOUTOOUK, KOUQWHATA, XAPAKES, KATT.
- To kaAwdIo kai To Buopa
- H ouvoAikA {nuia o€ TTpageig TTou TTPoKANBNKav atré QUOIKEG KATAOTPOPEG OTTWG TTANUMUPES TTUPKAYIEG,, OEIGHOT
K.ATT.
Améoupon amé Tnv eyyunon
“Euromaster | / E Ltd €xel To dikaiwpa va apvnBei TNV TTapox UTTNPECIWV £yyunong, O€ TTEPITITWOEIG KATA TIG
OTIOIEG:
- AouveTTig (] KeVO) Tov algovta apiBud Tou dpBpou auTou PE pia GUPTTANPWHEVN KAPTA £yyUnong
- Indetifikatsionniyat va a@aipeBei To ofpa f evieAwg Acitrel éva
- MNpooTraBei va aveTTiTPeTITN TTAPEPBaAcn otV TTapdvoun KaTackfivwaon Baong utnpeaia
- Znuiég Trou TTpokARBnKav Adyw Kakng Xxpriong (Un odnyieg) TNG cuoKeung atrd Tov TTEAGTN 1| o€ TpiTOUg
- Znpia TTou TTPpoKaAEiTal Abyw TnG aTTPOOEKTO XEIPIOUS TNG GUOKEUNG
- BAGBn oTo oTpo@eio A 0TATN, TTou atroTeAeiTal atrd 10 d€0IMO PETAU TOUg, Adyw TNG TAENG Twv uévwaong TTou
TTPoKaAOUVTal OTTO T GUVEXOUEVN UTTEPPOPTWON
- BAGBn oTo oTpo@eio A 0TATN TTou TTpokaAoUvTal aTTd UTTEPPOPTWON 1 dlaTapaxr aepIouoU, EKPpAaeTal oTnv
alayr Tou GUAAEKTN A TTepieAigelg
- Aev UTTAPXEI TTPOCTATEUTIKO BioKOI, TTAAKEG OTAPIENG 1] GAAEG GUVIOTWOEG TTOU ATTOTEAOUV PEPOG TNG BOUAG TOU
péoou Kal £XouV WG OTOXO va EaoPaAioel TNV ao@aAr Kal CwaTr AeIToupyia Tou
- To KaAWdIO TOou OPYAVOU ETTEKTEIVETAI A} VO AVTIKATAOTABE aTrd TOV TTEAATN
- Znuiég TTou TIPoKARBNKav amé utrep@épTwaon f N EAAEIPN agpiopoU Kal aveTTapkn AiTTavon Twv KIVOUPEVWY
€CapTnuaTwyv
- PouAepdv @Bopd A utrhokapioTei Adyw UTTEPPOPTWONG, GUVEXT AgiToupyia fi o okdvn
- Broken ¢éper kohapo
- ANapBavovtag oTracpéva oTPaToTTESO PWAIG UTTAOKAPEI I} OTTACPEVO KOAGPO
- MapaBiaon Tng akepaidTNTAG TwV SOVTILV TWV GAIEUTIKWV EPYOAEiwWV (OTTaOUEVA, PBAPHEVA)
- Broken shponkovo A yalwv
- El.klyuch MapdéAeiyn i nAekTpoviké cuoTnua eAEyxou TTou TTpokaAoUvTal aTTé Tn ok6vn A pAgn
- Broken kiBwTio TaxuTATWYV (T KEPAAI) TTOU TTPOKAAEITAI aTTO TNV KAEIBAPIG PNXAVIOUO
- H eppdvion aguaoikn amdéoTtacn petagu euBoAou kal KUAIVOPOU, wg ATTOTEAETHA TNG UTTEPPOPTWONG, CUVEXH
Aermoupyia ) o€ okévn
- Z0o@Ign peTagu euPoAou kal Tou KUAiVOPOU, wg aTTOTEAETA TG UTTEPPOPTWONG, CUVEXNA AsIToupyia i o€ Okovn
- KateoTpappéva QuyokevTpeg TPOXO Kal @PEVO (aTTOXPWHATIOUOG) - TTOU OQEIAETal TNV Epyaadia KaTd To
OETUEUPEVO PPEVO
H trpoBeopia yia éva avakaiviopévo eykpiBnke To NAEKTPIKG UTTNPETia sival péoa o€ éva prva.
Epyaotpia dev gival utrelBuvol yia Ta epyaleia, adATnTa atmé Toug IBIOKTATEG TOUG £va PAVA PETA TNV VOUINNG
TpoBeoyiag yia etmiokeun!
AvegapTnTa a1Td TNV EUTTOPIKN €YYUNON, 0 TTWANTAG €ival UTTEUBUVOG yia TNV EAAEIPN CUPHOPPWONG TWV
KATaVAAWTIKWY ayabwyv pe Tn ouuBacn yia TNV TTWANon oTo TTAaiolo Tng XEX.
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