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INSTRUKCJA U2YTKOWANIA Pl TARCZOWYCH DO DREWNA

Przed pr do pracy z nar nalezy przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU Pit. TARCZOWYCH DO DREWNA

Upewnic sig, ze tarcza obraca sie¢ w prawidiowym kierunku. W zadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnej
dopuszczalnej predkosci obrotowej pity! Upewnic sig, ze nakretka mocujaca tarcze jest prawidiowo dokrecona. Pita musi
osiagna¢ pefne obroty przed rozpoczeciem cigcia. Unika¢ gwozdzi, $rub, zszywek i innych obcych materiatow. Nie przecina¢
metalu lub betonu. Cig¢ stopniowo, bez wywierania nadmiernego nacisku na pite. Seki przecina¢ powoli i rownomiernie. O ile
to mozliwe, zaleca sie umocowanie cigtego materiatu w odpowiednich uchwytach z obu stron. Jezeli pita zaczyna cia¢ wolniej
niz normalnie lub osiaga sie znaczaco gorsze wyniki cigcia, oznacza to, ze wymaga ona naostrzenia. Uzytkowanie stepionej
pity moze prowadzi¢ do wystepowania niebezpiecznych odpryskéw, drzazg, przegrzania pity lub nawet jej peknigcia. Pita
zawsze powinna by¢ ostrzona przez specjaliste. Nie wolno przekracza¢ znamionowej predkosci obrotowej pily tarczowej.
Ustalony zakres predkosci skrawania powinien by¢ dotrzymany. Nie wolno stosowaé¢ uszkodzonych, w jakikolwiek sposéb,
pit tarczowych. Pity tarczowe, ktérych korpusy sg peknigte powinny by¢ ztomowane, nie dopuszcza si¢ ich naprawy. Nie
dopuszcza sie do pracy pit tarczowych, w ktérych ostrza s mniejsze niz 1mm (1). Pite nalezy zamocowac na wrzecionie w
taki sposdb, aby niemozliwe bylo samoistne zdemontowanie sig pity w trakcie pracy. Nalezy korzysta¢ z przyrzadéw usta-
wiajacych maszyny, aby poprawnie zamocowac pite tarczowa. Nalezy dotozy¢ staran podczas montazu oraz upewni¢ sie,
Ze zaciskowa cze$¢ piasty jest utozona odpowiednio do powierzchni zaciskowej narzedzia, a krawedzie tnace nie sg w
kontakcie ze sobg lub z elementami zaciskowymi. Ustawiajac wiasciwe i zalecane, przez producenta maszyny odstepy bez-
pieczenstwa. Nalezy zachowa¢ ostrozno$c¢ przy montazu. Nalezy sie upewnic, ze sity powstajace podczas pracy narzedzia
beda przenoszone przez zabierak oraz, ze krawedzie skrawajace nie beda sie stykac ze soba ani z elementami mocujgcymi.
Wszelkie $ruby i nakretki nalezy dokreca¢ odpowiednimi kluczami z zachowaniem warto$ci momentu obrotowego podanego
przez wytwérce maszyny. Niedozwolone jest przediuzanie klucza, lub dokrecame uderzeniami miotka w klucz. Wszystkie
powierzchnie mocujace musza by¢ oczyszczone z brudu, smaru, oleju i wody. Sruby i nakretki mocujace nalezy dokreca¢
w kolejno$ci podanej przez wytworce maszyny. W przypadku braku instrukcji, $ruby mocujace nalezy dokreca¢ w kolejnosci
od $rodka do zewnatrz. Zabrania sig uzywania luzno pasowanych pierscieni i tulejek redukcyjnych w celu korekty wymiaréw
otworéw osadczych pit tarczowych. Zywice nalezy usuwac ze stopow lekkich, tylko za pomoca takich rozpuszczalnikow, ktére
nie wplywajg na wlasnosci mechaniczne stopow lekkich. KONSERWACJA Aby uzyskac¢ prawidtowe rezultaty ciecia i zapew-
ni¢ bezpieczenstwo pracy, pita musi by¢ zawsze czysta i ostra. Ostrzenie nalezy wykonywac regularnie w wyspecjalizowanym
zakladzie. Uwaga: Szlifowanie tego produktu spowoduje wystepowanie pytu o potencjalnie szkodliwym skiadzie. Wykonywac
te czynnos¢ w pomieszczeniu o dobrej wentylacji przy zachowaniu odpowiednich przepiséw BHP. Rozwigzania konstrukcyjne
tarcz nie moga by¢ zmieniane w trakcie naprawy. Naprawe pit tarczowych nalezy wykonywa¢ w uprawnionym do tego punk-
cie naprawczym. Przez osobe kompetentng, o odpowiednim wyszkoleniu i doswiadczeniu, posiadajacg wiedze w zakresie
wymagan konstrukcyjnych i rozumiejacg mozliwy do uzyskania poziom bezpieczenstwa. Podczas naprawy konieczne jest
zachowanie tolerancji zapewniajgcych poprawne zamocowanie. UWAGA Zeby tnace wykonane z weglika wolframu moga
by¢ zrywane z pity w catosci lub czesci podczas uzytkowania. Z tego powodu, podobnie jak przy wykorzystywaniu innych
elektronarzedzi i maszyn, konieczne jest stosowanie $rodkow ochrony osobistej, takich jak: ubranie ochronne, gogle, maska
przeciwpylowa i in. W razie mozliwoéci zaleca sig¢ wykorzystywanie dodatkowych oston. Nie wkiadac rak w obszar cigcia.
Przestrzegac przepiséw BHP dotyczacych tego rodzaju prac.
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OPERATING MANUAL FOR TCT WOOD SAW BLADES

Please read carefully the manual before you start to work with the tool.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR USE OF TCT SAW BLADES

Make sure the blade rotates in the proper direction. In any case it is not allowed to exceed the maximum rotational speed of
the blade! Make sure the nut securing the blade is properly tightened. The blade must reach maximum speed before cutting
operation is started. Avoid nails, bolts, staples and other foreign materials. Do not cut metal or concrete. Perform the cutting
gradually, without exerting too much pressure on the blade. Cut the knags slowly and in uniform way. If it is possible, it is advi-
sed to mount the cut material in proper clamps on both sides. If the blade starts to cut more slowly than normally or give much
worse cutting effect, it means that the blade needs to be sharpened. Use of blunt blade may result in occurrence of dangerous
splinters, chips, overheating of the blade or even cracking. The blade should be sharpened only by a qualified person. It is not
allowed to exceed the rated rotational speed of the blade. It is necessary to observe the set cutting speed. It is not allowed to
use the blades broken in any way. Saw blades with broken body should be disposed of; it is not allowed to repair them. It is
forbidden to use the saw blades where the tip is smaller than 1 mm (1). Mount the blade on the spindle so that it may not fall
off during the operation. Care shall be taken of mounting tools to ensure that the clamping is by the hub respectively by the
clamping surface of the tool and that the cutting edges are not in contact with each other or with the clamping elements. In
order to assemble the blade correctly, use the setting instruments of the machine, setting the safety clearances recommended
by the machine manufacturer. Assemble the blade carefully. Make sure that the stresses occurring during the operation will
be transferred by the driver and the cutting edges will not touch each other or the mounting elements. All screws and nuts
shall be tightened by means of proper spanners with torques complying with instructions of the machine manufacturer. It is not
allowed to use spanner extensions or to hit the spanner with a hammer. All mounting surfaces must be free of dirt, grease, oil
and water. All screws and locking nuts shall be tightened in the order recommended by the manufacturer of the machine. In
case there is no instruction in this matter, the proper order is to tighten the screws from inside to outside. It is forbidden to use
loose rings or reduction sleeves in order to correct the mounting hole size of the blades. Resin should be removed from light
alloys only by means of suitable solvents, which have no influence on mechanical properties of such alloys. MAINTENANCE
In order to obtain proper cutting results and safety of operation keep the blade clean and dry. Regularly sharpen the blades
in a specialized workshop. Note: Grinding of this product will result in occurrence of potentially harmful dust. Perform this
operation in rooms with good ventilation, observing safety regulations. Construction of blades may not be changed during
the repair and maintenance. Repairs of saw blades may be done only in specialized repair workshops, by a qualified person
with necessary knowledge, conscious of the safety level possible to obtain. During repair works it is necessary to maintain
the tolerances allowing proper assembly. REMARKS Cutting teeth made of tungsten carbide may be ripped off the blade in
full or in parts during the operation. Therefore, it is necessary to use personal safety equipment, such as working clothes,
goggles, dust mask, etc. It is advised to utilize additional protection guards, if possible. Do not put hands in the cutting area.
Observe the regulation of work safety.
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BEDIENUNGSANWEISUNG FUR DIE HOLZ- KREISSAGEN

Vor Arbeitsbeginn mit dem Werkzeug soll die vollsta I
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN BEI DER VERWENDUNG DER HOLZ- KREISSAGEN
Die richtige Drehrichtung des Ségeblattes priifen. Die zuléssige Drehzahl des Ségeblattes darf auf keinen Fall nicht iiber-
schritten werden! Bitte priifen, ob die Befestigungsmutter des Ségeblattes richtig angezogen ist. Das Kreissageblatt soll die
volle Drehzahl vor dem Beginn des Schneidevorganges erreichen. Die Nageln, Schrauben, Heftstifte und andere fremde
Materialien in Holz vermeiden. Mit der Holz- Kreissége dirfen Beton und Metall nicht geschnitten werden. Der Schneidevor-
gang soll allmahlich ohne UbermaRigen Druck auf das Kreissageblatt erfolgen. Die Aste sollen langsam und gleichmaRig
geschnitten werden. Es wird empfohlen, das Werkstiick nach Maglichkeit beiderseitig in entsprechenden Halter zu befestigen.
Sollte die Kreissage langsamer als gewdhnlich arbeiten oder die Schneideleistung bedeutend nachlasst, dann bedeutet das,
dass das Ségeblatt gescharft werden soll. Die Verwendung von dem nicht gescharften Sageblatt kann zur geféhrlichen Split-
terbildung, Holzsplittern, Uberhitzung oder Bruch des Sageblattes fiihren. Das Sageblatt sollte immer von einem Fachmann
gescharft werden. Die Nenndrehzahl der Ségeblattes darf nicht liberschrittet werden. Der festgelegte Bereich der Schnitt-
geschwindigkeit soll eingehalten werden. Die beschadigten Sageblatter, unabhangig von der Beschadigungsart diirfen nicht
weiter verwendet werden. Die Sageblatter mit Korperrissen diirfen nicht repariert werden und sollen entsorgt werden. Sége-
blatter, deren Zahne kleiner als 1 mm (1) sind, diirfen nicht verwendet werden. Das Sageblatt soll an der Spindel so befestigt
werden, damit die selbststandige Lockerung wéhrend der Arbeit nicht moglich wird. Bei der Befestigung des Ségeblattes soll
man die Justiergerate benutzen damit die Befestigung richtig durchgefiihrt werden kann. Die von dem Maschinenhersteller
empfohlenen Sicherheitsabsténde sollen eingehalten werden. Bei der Montage ist die duBerste Vorsicht empfohlen. Es ist zu
priifen, ob die beim Schneidevorgang entstandenen Krafte von dem Mitnehmer iibertragen werden und dass die die Schne-
idekanten sich nicht miteinander oder mit den Befestigungselementen beriihren. Samtliche Schrauben und Mutter sollen mit
den geeigneten Schiiissel mit Einhaltung des von dem Maschinenhersteller angegebenen Drehmomentes angezogen wer-
den. Die Verlangerung des Schlisselarmes oder das Anziehen durch Anschlagen des Schliissels mit dem Hammer ist nicht
erlaubt. Samtliche Befestigungsflachen sollen frei von Schmutz, Fett, Wasser und Ol sein. Die Schrauben und Mutter sollen
in der von dem Maschinenhersteller angegebenen Reihenfolge angezogen werden. Ist keine Betriebsanweisung vorhanden,
dann sollen die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge von der Mitte nach AuBen angezogen werden. Die Verwendung
von nicht angepassten Ringe und Reduktionsbiichsen zur Korrektur der Abomessungen der Befestigungséffnungen von den
Sageblatter ist verboten. Das Harz von den Leichtmetalllegierungen soll nur mittels solcher Losungsmittel entfernt werden,
welche die mechanischen Eigenschaften der Leichtmetalllegierungen nicht beeintréchtigen. WARTUNG Fiir die Erzielung
richtiger Arbeitsergebnisse und Sicherung des Arbeitsschutzes soll das Sageblatt immer sauber und scharf sein. Die Schar-
fung sollt regelmaRig in einem spezialisierten Betrieb durchgefiihrt werden. Achtung: Beim Schleifen von diesem Produkt
entsteht ein Staub mit mdglicher gesundheitsschadlicher Einwirkung. Diese Arbeit soll in einem Raum mit ausreichender
Liiftung und mit Einhaltung der betreffenden Arbeitsschutzvorschriften ausgefiihrt werden. Die Konstruktionsgegebenheiten
der Ségeblatter dirfen wahrend der Reparatur nicht verandert werden. Die Reparatur der Sageblatter soll in einer dazu
berechtigten Werkstatt von dem zusténdigen, entsprechend qualifizierten und erfahrenen Personal durchgefiihrt werden,
welches die erforderlichen Kenntnisse tiber die Konstruktionsanforderungen besitzt und die Aspekte des erreichbaren Si-
cherheitsniveau versteht. Wahrend der Reparatur ist die Einhaltung der fiir die sichere Befestigung erforderlichen Toleranzen
notwendig. ACHTUNG! Die aus dem Wolframkarbid hergestellten Schneidezahne kdnnen von dem Kreisségeblatt teilweise
oder vollkommen wahrend der Arbeit abgebrochen werden. Aus diesem Grund sollen bei dem Einsatz von Elektrowerkzeu-
gen und anderen Geraten die Arbeitsschutzmittel wie Arbeitsschutzkleidung, Arbeitsschutzbrille, Staubmasken und andere
Schutzmittel getragen werden. Es wird empfohlen, nach Maglichkeit zusatzliche Abschirmungen einzusetzen. Die Hande von
dem Schneidebereich fern halten. Die fiir diese Arbeitsart zutreffenden Arbeitsschutzvorschriften sind unbedingt zu beachten.
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WHCTPYKLIUS OBCITYXKMBAHWUA AUCKOBBIX NMUN AN APEBECUHbI

Mepen Hayanom paGoTbl HeOGXOANMO NPOYMUTATh LiENYH MHCTPYKLMIO M COXPAHUTD €.

PEKOMEHIALIMM BE3OMACHOIO MONb30BAHMA INCKOBBIMM MANAMI ANA APEBECUHbI

[MpoBepuTb NPaBUNLHOCTL HanpaBnerns obpaluexns auckal Henb3s npekpaluaTb MakcuManbHylo AonycTumyto 060poTHyD
ckopocTb Ancka! MpoBepuTb NPaBUMBLHOCTb 3aKPy4MBAHUS KPEMUTENbHOIA raiikit aucka. [IMck AomKeH AOCTYb MaKcuMarns-
HbiX 06OPOTOB Nepep HavanoM peaanbsi. MaberaTb rsosaelt, GonTo., CLUMBOK 1 APYriit NOCTOPOHHIX NpeAMeToB. He pesatb
MeTanna unu 6eToH. Pesatb meanenHo 6es HamepHoro ycunust Ha muny. Cyuku nepepesaTb MeANeHHo v paBHOMepHo. Ha
CKOMbKO 3T0 BO3MOXHO NPUKPENKTL PEXYLLMIA MaTepuan B COOTBETCTBYHOLLMX 3axuMax ¢ 06oux cTpoH. Ecnm anck HaumHaet
pe3aTb MefNeHHeil YeM HOpMarbHO UM AOCTUTAeT COOTBETCTBEHHO XYAWMX XapaKTEpUCTUK, TO 3TO O3HA4aeT YTo AnCK
Tpebyer HaocTpUTh. VcnonbaoBaHke 3aTynieHHoi N1mbl MOXET NPUBECTM K BOSHUKHOBEHMIO OMacHbIX OTMPBICKOB, koneba-
HUiA, Neperpesa bl Ui jaxe TpeLwyH. Mina JomkHa BbiTb HAOCTPEHHA COOTBETCTBYIOLLMM CrieLManicToM. 3anpellaetcs
MpeBbILLATH JONYCTUMYH 0GOPOTHYIO CKOPOCTB AMCKOBOIA MUTbI. YCTAHOBMEHHBIA MHTEPBAN CKOPOCTY Pe3aHitsl JOMKeH BbiTb
coxpaHeH. Herbasi ncronb3oBaTh MOBPEXAEHHBIX B KaKOW-MMGO CrIocob ANCKOBBIX MM. [IMCKOBbIE MBI KOPMYC KOTOPbIX
TOBPEXAEH AOMKHBI GbITb YHUUTOXKEHBI, HE A0MYCKAETCS UX PEMOHTUPOBAHME. 3anpeLLaeTcs NCronb3oBaHue ANCKOBBIX MM
ocTpUe KOTopbIX He npesebiwaeT 1 MM (1). Muny HeobxoauMo pasmecTuTb Ha Bane Tak, YTo6bl 6bino HEBO3MOXHO eé camopac-
Kpy4mBaHue Bo Bpems paboTbl. Heobxoaumo ncnonb3osaTb perynupyemble YCTPOCTBA MalLWHBI NS NPaBUNbHOTO pa3me-
LUeHVS! IMCKOBOIA NI NPUAEPXKMBASCH HEOBXOAMMBIX 1 TpeByembIX POM3BOAUTENEM MalLMHbI 6e30NacHbIX NPOMEXYTKOB.
HeobxoanMo npuaepxveaTcsi OCTOPOXHOCTU NMPU MOHTUPOBaHMN. Heobxoaumo nposepuTh YToBbI CHMbl BO3HMKaIOLME BO
Bpems paboTbl nepeHocunMch Yepes 3abupatens, a Talkoke YT0BbI pexyLue kpau He conpukacanucs Mexay coboi v ¢ kpe-
NUTENbHBIMY 3neMeHTamMu. BonTbl 1 raitkin JOMmKHbI BbiTb AOKPY4EHHbI COOTBETCTBYHOLIMI KIloYaMy NPUAEXMBAsCH HEObXo-
[AMMOro 060POTHOTO MOMEHTa NOJAHOTO NPOM3BOAUTENEM MallMHbI. He paspelaeTcs yAnnHeRie KMiodelt uni JoKkpy4nBakie
C NOMOLL{I0 Y1apEHMs MOMNOTKa B KIioY. KpenuTenbHble MoBEPXHOCTU AOMKHBI BbiTb OYMLLEHHbI OT FPA3, CMa3ki, Macra 1
Bofbl. BONTbI ¥ raifkin HeOBX0ANMO 3aKpyTUTb B MOPSAKE NPUBEAEHHOM NPOM3BOAUTENEM MalLMHbI. B cryyan oTCyTCTBIS NH-
CTPYKLWM KpenuTenbHble 60nTb He0B6X0AMMO JOKPYUMBATH B MOPSAKE OT CepeauHbl HapyXy. 3anpellaeTcs nenonb3osakme
cB06OAHO 3akpenrieHHbIX NEPCTEHeN 1 MNb3 PEAYKUMOHHBIX C LiEb0 PETyNpoBaHMs BEMAYMHbI MOCAZ0HHbIX OTBEPCTHI
ANCKOBBIX MU, XKUBULbI HEOBXOAMMO YAANATb C NETKVX MaTepUaroB TOMbKO C MOMOLLIO Takux pacTBOPUTENeN, KoTopble He
BMUAIOT Ha MexaHu4eckie cBoiicTea nérkix marepuanos. KOHCEPBUPOBAHWE [ins Toro 4toBbl nony4nTb NpaBubHbIX
pesynbTat pesaHus u obecneunts GesonacHocTb paboTel, NUna JomkHa BbiTb Beerga umncTas u octpas. OctpeHne Heob-
XOAMMO PerynsipHo MPOBOAWTb B CTIELIMan1CTUYECKOM CEpBUCHOM MyHKkTe. BHmakwe: LLnudoska atoro npoaykTa Moxer
NPVBECTI B BOHUKHOBEHMIO NbINK BPEAHOTO COCTOSHMS. 3Ty OnepaLimio HeoBXoaUMO NPOBOAUTL B MOMELLEHNN C XOPOLLEH
BEHTUNALMEN NPUAEPXKMBAsACH COOTBETCTBEHHbIX HOPM U npaBun BXX[. KOHCTPYKTMBHBIE pelueHns Numbl He MoryT BbiTb
M3MeHeHb! BO BPEMS PEMOHTA. PeMOHT AMCKOBbIX NN HEOBXOAVIMO NPOBOANTb B CELMan3MpOBaHHOM CEPBICHOM LIGHTpe

KOMMETEHTHBIM MALIOM C COOTBETCTBYHLMM OBY4YEHUEM W CTaxeM, BnajaloLyM CBEAEHNMI B 06NacTin KOHCTPYKTUBHBIX
YCMOBMIA 1 NOHUMAIOLLM BO3MOXHBIN ypoBeHb Ge3onacHocTu. Bo Bpemst peMoHTa HeobXoanMo NpuaepxuBarcs Tepnumo-
cTv obecneumBatoLLielt npasunbHoe kpennenmne. BHUMAHWE PexyLume 3yGbl n3roToBreHb! Co Crie4eHoro Bonbgpama MoryT
BbiTb COPBaHbI LIENMKOM UK YaCTMYHO BO Bpems paboTbl. Taloke kak Npu UCMIONb30BAHNUM APYroro aNeTPOMHCTPYMEHTa U Ma-
LUNH HeobX0oAMMO MCMONb30BaTL OXPaHHbIE CPECTBA Takue Kak: paboyast ofex/a, 3alLUTHbIE O4KM, MbINO3alLUTHas Macka
1 ap. Ecniv ecTb Takas noTpeBHOCTL TO peKOMERYeTCs MCMoNb30BaHMe [AOMONHUTENbHOI 3aLTLI. He BKnaabiBaTh pyku B
obnactb pesanus. Mpuaepxusarcs npasun BXI ans AoHoro Tvna paor.
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IHCTPYKLIIA1 OBCNYrOBYBAHHS AMCKOBUX NN [AN1A AEPEBA

Mepea noyatkoM po6oT HEOOXiAHO NPoYNTaTK LNy IHCTPYKLUItO | 36eperTH ii.

BKASIBKW BE3MEKW M1 YAC BUKOPUCTAHHA AUCKOBWX NN ANA AEPEBA

[MepesipuTy 4n Anck 06epTaeTbCs B NPaBUNbHOMY HanpsiMKy. B onHoMy pasi He MOXHa NepeBiLLYyBaTV MaKCMMaINbHO 403
BONeHy 06epToBy LWBMAKICTb AUCKY! MepeBipUTY YK KPINUMBHWIA TBIHT AMCKY NPaBUIbHO [AOKPYYEHMWIA. [IUCK NOBUHEH AOCST-
HYTV MaKcuManbHIX 0GepTiB Nepes Po3nouMHaHHAM pi3aHHs. YHukaTy LBsxie, GONTiB, 3LUMBOK i HLLIMX CTOPOHHIX NpeaMeTiB.
He moxHa pisatvt metany aGo GeToHy. Pisatit noctynoso 6e3 HaaMipHoro aycunns Ha nuny. Cy4ku nepepiaaTvt nocTynoo
i piBHOMIpHO. Hackinbku Lie MOXnMBO HeoBXifHO 3aKpinmtoBaTy pixy4uit MaTepian B BiAMOBIAHIX 3aTUckayax 3 060X CTOPIH.
FAKWO AMCK NOYKHAE pisaTy NOBIMbHILLE HiX HOpManbHO, a0 ocsrae ripLui XapaKkTEPUCTUKNA Pi3aHHs TO Lie 03Ha4ae Lo AUCK
TOBIHEH BT HArOCTPEHMIA. BUKOPUCTAHHS CTYNMEHHOT NN MOXe NPU3BECTY 0 HebeaneyHyX ynamkis, ApukaTb, neperpisy
[AucKy abo HaBiTb i TpiLLEeHHS. [IMCKk NOBUHEH BYTV 3aroCTpEHHWI BIANOBIAHMM crieLjanicTom. 3a6opoHAETLCS NepeBuLLyBaTH
fonycTimy 06epToBy LBMAKICTb AUCKOBOI NWMW. BCTaHOBNEHMIA iHTEPBAN LWBMAKOCTI pi3aHHs NOBUHEH ByT AOTPUMAHWIA.
3abopoHsETLCS BUKOPUCTOBYBATY MOLLKOMXKeEHI B By/ib-sikuii cnoci6 Avckosi nunu. [UCKoBi munm KOpMyc KOTPUX NOLUKOPKEHO
NOBUHHI 6yT1 3noMOoBaHi, 3a60POHAETLCS iXHil AanbLunit peMOHT. 3a60POHAETHCS BUKOPUCTAHHS AUCKOBIX MUN B SIKUX 3yBLi
MeHbLUi Hix 1M (1). Muny HeoBXiaHO 3akpinuUTX Ha Bani TakuM YMHOM, L6 Byno HEMOXMMBE CaMOUNHHE 3EMOHTYBaHHS
ii nip yac poBotn. HeobxinHo BMKOPMCTOBYBATU PerynioBanbHi NPUCTPOI MaLLMHK ANS NPABUIBHOTO KPINMEHHs ANCKOBOI
NUAN JOTPUMYBAYNCE HEOBXIAHNX i PeKOMEH0BaHHX smpo6HMKoM MaLLMHK BeanedHmx npomi)«Kia HeobxinHo aoTpumysa-
TUck Npasun Geaneku npu cknaganki. HeoGXiaHO NepesipuTv Wi A KOTPi BUHMKaIOTL MiA Yac poBoTi npucTporo ByayTe
nepeHoCUTCH Yepe3 3abupay, a Takox pixyui kpai He ByayTb B3aeMofisTI Mix cOBOI i 3 KPINMKOIOYMMM enemeHTamm. Yci
GonTw i raiiku HeOBXInHO [OKPYYyBaTH HEOBXIHUMM KIToYaMy 3 JOTPUMAHHSIM 0BEPTOBOTO MOMEHTY NOAAHOr0 BUPOGHUKOM
MaLLHI. 3aBOPOHAETLCS BUTOBXKYBAHHS KMiouiB aBo AOKPY4yBaHHS 3a JONOMOro BAApsHHs MOOTKOM B Krlkod. YCi 3akpi-
NneHi oBepxHi NOBUHHI ByTv oumLLeHi Bia Gpyay, MacTuna, onii i Bogu. BonTw i raiikv Ans kpinneHHs HeobXigHO JOTATHYTI
B NOPsAKY NofaHoMy BUPOBHUKOM MaLLuHW. B pasi Gpaky iHCTpyKLi 6onTv Ans kpinneHHs HeobXiHo [oTAryBaTH B MOPSAKY
Bifl CepeaHbOi YacTH A0 30BHILLHBOI. 3aBOPOHAETLCS BUKOPUCTAHHS BiNbHO 0NACOBaHINX NEPCTEHIB | IMNb3 PeayKLIiHIX
3 METOK perynioBaHHs PO3MIpIB MOCAA04HUX OTBOPIB AMCKOBUX MM, XKuBMLI HEOBXiAHO ycyBaTi 3 nerkux matepiania 3a
[JI0MOMOTOI0 PO34MHHIKIB KOTPI HE BMMBAIOTb Ha BnacTueocTi nerkux matepianis. KOHCEPBAL|IA [1ns Toro wo6 otpumaru
NPaBUNbHMI pe3ynbTaT pisaHHs | 3abesneunTu Geaneky poGoTu, AvckoBa nuna noBuHHa GyTu 3aBXay YKCTa i 3arocTpeHa.
3arocTpeHHs HeobXiHO BIKOHYBATY PerynsipHo B criewlianisoBaHoMy cepaicHoMy nyHKTi. Yeara: LLinichyaHHs Liboro npoykTy
BUKMMKaE NOBCTaHHS Ny LWKIANMBOTO cknagy. flaHy onepaLlito HeobxigHo npoBoauTY B 406PE NPOBITPIOBAHOMY NPUMILLEHHI
AoTpumytourck npasun BXX[. KOHCTPYKTUBHI PiLUEHHS MK HE MOXYTb 3MIHIOBATUCA N Yac PEMOHTY. PEMOHT ACKOBUX NiA
HeobXifHO BIKOHYBATI B BIANOBIAHLOMY CEPBICHOMY MYHKTI KOMMETEHTHOI 0C060H0 3 BIANOBIAHOI MIATOTOBKOH i AOCBIAOM,
BOMOAiH040I0 3HAHHAMM B 0BNACTi KOHCTPYKLHUX BIMOT i pO3yMito40t0 MOXTMBUI piBeHb Geanekw. Mig yac peMoHTy Heob-
XioHo [OTpUMYBaTUCH TOMepaHLii koTpa 3abeaneuyye npasunbHe kpinneHHs. YBATA Pixyui 3y6Lii BUroTOBNEHO 3i cneyeHoro
BOnb(pamy MoXyTb ByTu 3ipBaHi NOBHICTH aG0 4acTKOBO Nig Yac poBoTy. Tak camo sik NPy BIUKOPUCTAHHI iHLLINX enexTponpy-
nagis i MaLwmH HeobXifHO BUKOPUCTOBYBATY 3aC061 0COBUCTOI OXOPOHM: 3aX1CHMIA ORI, OKYNAPK, NUNO3axvcHa Macka i iH.
[Mpu HeoBXifHOCTI PeKOMEHAYIOTL BUKOPUCTOBYBATY JOAATKOBMIA 3axCT. He BknaaaTit pykv B Micue pisaHHst. [loTpumyBsatich
BiAnosigHuXx Hopm BX[ Ans aatoro Tuny pobit.
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DISKINIY MEDIENOS PJUKLY VARTOJIMO INSTRUKCIJA

Prie$ pradedant vartoti jrankj, bitina perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti

DISKINIY MEDIENOS PJUKLY VARTOJIMO DARBO SAUGOS REIKALAVIMAI

Bitina patikrinti, ar diskas sukasi taisyklinga kryptim. Jokiu atveju negalima virSyti maksimalaus leistino pjaklo apsisukimy
greicio! Patikrinti, ar diska tvirtinanti verzlé yra patikimai prisukta. Prie$ pradedant pjauti, pjtklas turi pasiekti pilng sukimosi
greitj. Saugotis nuo viniy, varzty, sasagéliy ir kity pasaliniy kiny. Nebandyti pjauti metalo arba betono. Pjauti laipsniSkai,
pernelyg pjiklo nespaudziant prie ruoSinio. Sakas pjauti pamazu ir tolygiai. Jeigu yra galimybé, rekomenduojama pjaunama
ruo$inj jtvirtinti atitinkamuose verztuvuose i§ abiejy pusiy. Jeigu pjiklas pradeda pjauti IéCiau negu normaliai, arba jejgu
pjovimo rezultatai pablogéja, tai reiSkia, kad diska bitina iastrinti. Vartojant atbukusj pjtklg gali kilti pavojingos atplaisos,
skeveldros, pjuklas jkaista, arba net gali suskilti. Pjlklg visada privalo galasti specialistas. Negalima vir$yti nominalaus di-
skinio pjiklo apsisukimy greicio. Nustatytas pjovimo greicio diapazonas yra privalomas. Suzaloty kokiu nors biidu diskiniy
pjukly vartojimas yra draudZiamas. Diskiniai pjiklai, kuriy korpusai turi jtrukimus privalo biti skirti lauzui, ju taisymas néra
leistinas. Diskiniai pjuklai, kuriy aSmenys yra mazesni nei 1 mm negali bati vartojami (1). Pjtklo disk reikia jtvirtinti ant veleno
tokiu biidu, kad darbo metu savaimingas disko pasilaisvinimas bty nejmanomas. Tam, kad pjiklo diskas biity taisyklingai
jtirtintas, batina vartoti tam tikslui skirtus jrankius. Bdtina taikyti tinkamus, gamintojo reikalaujamus saugos atstumus. Atlie-
kant montavimg reikia tai daryti ypatingai atsargiai. Reikia jsitikinti, kad kylancios pjiklo darbo metu jégos yra pavalkélio
pernedamos ir kad pjovimo briaunos nesiliecia nei su savim nei su jtvirtinimo elementais. Visus varztus ir verZles reikia prisukti
vartojant tinkamus raktus, taikant jrenginio gamintojo reikalaujamus sukimo momento dydZius. Jokie rakto liemens pailginimai
arba prisukimai smogiant rakta plaktuku yra neleistini Visi jtvininimo paviréiai turi bati iévalyti nuo uiteréimq, tepalq, alyvos
varztus relkla prisukti paeiliui, einant nuo centro iSorine kryptim. Pjuklo disko jtvirtinimo angq skersmens negallma koreguoti
laisvai suderinty Ziedy ir tarpiniy jmovy pagalba. Nuo elementy pagaminty i$ lengvujy lydyniy sakus galima $alinti vartojant
vien tik tirpiklius, kurie neturi jtakos mechaninéms lengvujy lydyniy savybéms. KONSERVAVIMAS Tam, kad uztikrinti tinkamus
pjovimo rezultatus bei saugias darbo salygas, pjuklas visada turi bati Svarus ir astrus. Pjikla reikia galasti reguliariai, specia-
lizuotoje dirbtuvéje. Démesio: §io gaminio $lifavimas sukelia potencialiai kenksmingos sudéties dulkes, todél batina tai daryti
gerai ventiliuojamoje patalpoje, laikantis atitinkamy darbo saugos taisykliy reikalavimy. Pjiklo taisymo metu negalima keisti
pjovimo disky konstrukcijos principo. Diskinius pjuklus reikia taisyti tokiems darbams jteisintose taisyklose. Taisyma gali atlikti
tik kompetentingas asmuo, atitinkamai iSmokytas ir turintis patirtj bei pakankamai Ziniy apie konstrukcinius reikalavimus, kuris
gerai supranta, kokiu bidu galima uZtikrinti saugaus darbo sglygas. Atliekant taisymus bitina iSsaugoti tolerancinius dydzius,
uztikrinan€ius taisyklingg pjuklo disko jtvirtinimg. DEMESIO Pagaminti i$ volframo karbido pjovimo dantys pjuklo vartojimo
metu gali nuo disko atsiplésti dalinai arba visumoje, todél panaiai kaip vartojant kitus elektros jrankius bei masinas, batina
vartoti asmeninés apsaugos priemones tokias kaip: apsauginiai drabuziai, apsauginiai akiniai, nuo dulkiy apsaugojancios
kaukes ir panasiai. Esant galimybei, rekomenduojama vartoti papildomus apsauginius gaubtus. Nekisti ranky j pjovimo zona.
Laikytis Sios rusies darbams numatyty darbo saugos taisykliy.
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RIPZAGA KOKU GRIESANAI LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Pirms darba saksanu ar jerici jalasa visu instrukciju un to jasaglaba.

DROSIBAS REKOMENDACIJAS RIPZAGU KOKU GRIESANAI LIETOSANA

Jakontrolg, lai disks rotés pareiza virziena. Nekada gadijuma nedrikst parkapt maksimalo pielauto apgriezienu atrumu! Kon-
trolét, lai zaga fikséSanas skrive ir pareizi ieskrivéta. Pirms grieSanas sakumu ripzagim jabt pilnigi apgriezieni. Izvairoties
no naglam, saspraudém un citiem svesiem materialiem. Nedrikst griezt metalu un betonu. Griezt pakapeniski, bez parmériga
spiediena. Zaru griezt [éni un vienmérigi. Ja tas ir vajadzigi, rekomend&jam fiksét griezto materialu specialos spailés abas
pusés. Kad zagis griez Ienak, neka normali, vai ir mazak efekfiva, tas var nozimét, ka zagu jaasina. Neasa zaga lietosana
var bt par bistamas atvases un skaidas radisanas iemeslu, ka ari zaga parkarséjuma un arf zaga saspragsanas iemeslu.
Zagu jaasina specialists. Nedrikst parkapt ripzaga nominalo apgriezienu atrumu. Noteikts atruma diapazons jabit saglabats.
Nedrikst lietot bojatu, kaut kada veida, ripzagu. Ripzagi, kuru korpusi ir bojati, jabt nodoti metalliznos, nevar bat remontéti.
Nedrikst stradat ar ripzagiem, kuru zobi ir mazaki neka 1 mm (1). Zagu jafiksé varpsta tada veida, lai nebatu iespéjama pat-
staviga zaga demontaza darba laika. Jalieto uzstadisanas ierici, lai pareizi montét ripzagu. Uzstadisot pareizi rekomendétu
dro8ibas distanci. Jabtt uzmanigi montaZas laika. Jakontrolé, lai spéki ierices darba laika biitu parnesti uz sanéméju un lai
grieSanas malas nebitu saisfiti ar sevi un ar fikséSanas elementiem. isas skrives jabat pieskrivétas ar attiecigam atslegam
ar pareizu apgriezienu momentu, kuru rada ierices razotajs. Nedrikst pagarinat atslégu vai grabét atslégu ar amuru. Visas
fikséSanas virsmas jabit tiritas no netirumiem, smérellu, ellu un idens. Skrives jabit pieskravétas kartiba, kuru radja ierices
razotajs. Gadijuma, kad nav instrukcijas, skrives jabdt pieskravétas virziena no vidus uz aru. Nedrikst lietot viegli pasétu
gredzenu un redukcijas piltuvi, lai korigét ripzaga caurumu izméru. Sveku janonem no viegliem sakauséjumiem tikai ar tadiem
$kidinatajiem, kuri neiespaido uz sakausgjumu mehaniskam raksturlikném. KONSERVACIJA Lai sasniegt pareizu grieSanas
rezultatu un nodroinat darba drosibu, zagis jabit visu laiku tirs un ass. Zaga asinasana jabit veidota regulari specializéta
darbnica. Uzmanibu: Produkta slipéSana var bt par kaitigu puteklu radiSanas iemeslu. So darbibu veidot tikai labi ventilétas
telpas, saskana ar darba drosibas noteikumiem. Diska konstrukcija nevar bt mainita remonta laika. Ripzaga remontu var
veidot specializétos servisos. To var darit kompetents cilvéks, ar pareizu apmacibu un pieredzi, kuram ir zina$anas par kon-
strukcijas pieprasi$anam, un kuram ir zinaSanas par konstrukcijas vajadzibam, ka arf kuri saprot iespgjamo droSibas limeni.
Remonta laika ir vajadziga tolerances saglabasana, lai sasniegt pareizu montazu. UZMANIBU Grie$anas zobi ir veidoti no
volframa oglekla, un var bt nonemti no zaga pilnigi vai daléji lietoSanas laika. GrieSanas zobi, raZoti no oglekla volframu,
var bit pilnigi norauti, vai dal&ji norauti lietoSanas laika. Tapéc, ka ar citiem elektroiericém, vajadziga ir personalas drosibas
lidzekla lietoSana, piem. drosibas brilles, aizsargbrilles, maska pret putekliem utt. Kad ir iesp&jami, rekomendéjam lietot pa-
pildu apvalku. Nedrikst novietot roku grieSanas diapazona. Japaklausa Darba Drosibas Noteikumus par tada veida darbiem.
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NAVOD PRO OBSLUHU KRUZNICH PILEK NA REZANI DREVA
Pred zahajenim prace s naradim nutné je dikladné precteni tohoto navodu k pouziti a dodrzovani doporucovanych
nafizeni.

BEZPECNOSTNI DOPORUCENI BEHEM POUZIVANI KOTOUCOVYCH PILEK NA REZANI DREVA

Ujistit se, zda kotou¢ otaci se ve spravném sméru. V Zadnym piipadé nesmi se prekracet maximalné pfipustné rychlosti
otaceni pilky! Ujistit se, zda matice upeviiujici kotou¢ je dotaZzena spravné. Pilka musi dosdhnout maximalniho otaceni pred
zahajenim fezani. Viystfihat se hebiku, Sroubd, sesivacich spon a dalSich cizich materiali. Neprofezévat kovu nebo betonu.
Rezét postupné, bez vyvolavani pnhs velkého tlaku na pilku. Suky profezévat pomalu a rovnomémé. Pokud je to mozne,
doporuuje se oboustranné upevnéni profezavaného materidlu ve spravnych upinacich sklicidlech. Jestlize pilka zacina
fezat pfili§ zvolna nez normainé nebo vysledky profezavani jsou vyznamné horsi, znamena to, Ze vyzaduje ona nabrouseni.
PouZivani ztupéné pilky miZe vést do nebezpecného odpryskavani, tfisek, prehrati pilky nebo dokonce i jeji prasknuti. Pilka
vzdy povinna byt ostfend pres odbornika. Nesmi se prekraCovat jmenovité rychlosti otaceni pilky. Stanoveny rozsah rychlosti
obrabéni je tfeba udrzet bez zmény. Nesmi se pouZivat kotouCovych pilek jakymkoliv zpisobem poskozenych. Kotoucové
pily, kterych télo je prasknuté je tfeba odevzdat do $rotu, nikoliv jejich opravovat. Nepfipousti se do prace kotoucovych pilek, u
kterych fezna ¢ast je mensi nez 1mm (1). Pilku je tfeba upevnit do vietena takovym zplisobem, aby nebylo mozne samostatné
zdemontovani a uvolnéni pilky béhem prace. Pro spravné upevnéni kotoucové pilky je tfeba pouZit zafizeni do stavéni. Je
potfeba také poradat spravné a doporucované vyrobcem stroje, bezpecnostni vzdalenosti. Béhem montaze je nutné zachovat
opatrnost. Ujistit se, zda sily vznikajici béhem prace naradi budou prenaSené prostfednictvim zachytky a také, zda fezné hra-
ny nebudou prich&zet do styku ze sebou ani z upeviiujicimi soucésti. VeSkeré Srouby a matice je potteba dotahnout pouzitim
prislusnych klict z podminkou dodrzeni krouticiho momentu uvedeného vyrobcem stroje. Neni dovolené prodlouzovani klica,
nebo utahovani tderem kladiva o kli¢. Veskeré upeviujici plochy musi byt ocisténé z necistoty, tuku, oleje a vody. Upeviujici
Srouby a matice je tfeba dotahnout v pofadi uvédené vyrobcem stroje. V pfipadé chybéjiciho doporuceni, upeviujici Srouby
dotahnout v pofadi od stfedu az do zvenku. Nedovolené je pouZzivani volné uloZenych prstencti a redukénich pouzder pro
upravovani rozmeérd usazovacich otvordi kruznich pilek. Pryskyfici je tfeba odstrariovat z lehké slitiny, jenom pomoci takovych
rozpustédel, které nemaji vliv na mechanické vlastnosti téchto lehkych slitin. URDZBA Pro ziskani spravnych vysledku fezani
a zajisténi bezpecnosti prace, pilka vzdy musi byt Cista a ostra. Broueni je tfeba vykonavat pravidelné v odborné dilné. Upo-
zornéni: Brouseni predmétného vyrobku pusobi vyskyt potencionainé $kodlivého prach. Tato ¢innost musi byt provedena
v dobfe ventilované mistnosti z dodrzenim pfislu$nych predpist bezpecnosti prace. Konstrukéni feSeni kotouct nesmi byt
zménéno béhem opravovani. Opravu kotoucovych pilek je tfeba provest u opravnéného servisu. Osoba vykonavajici opravu
musi byt kompetentni, odborné vzdélané a zkuSend, znajici rozsah konstrukénich poZzadavki a rozuméjici pozadovanou
bezpecnostni rover. Béhem opravovani je nutné dodrzeni dovolenych tchylek zarucujicich spravné upevnén POZOR Re-
zaci zuby zhotovené z karbidu wolframu mohou byt béhem pouzivani vytrhané z pily v celku nebo ¢astecné. Z toho divodu,
podobné jak v pfipadé vyuzivani jinych elektronaradi a stroju, je nutné pouzivani prostiedku osobni ochrany, takovych jak:
ochranny oblek, bryle-gogle, protipradna maska a daldi. V pfipadé takové moznosti doporucuje se vyuZivani dodatecnych
ochrannych krytl. Nesmi se davat ruce do prostoru fezani. Je potfeba dodrzovat pozadavky predpist bezpecnosti prace
tykajici se toho druhu ¢innosti.
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NAVOD K OBSLUHE KRUHOVYCH PiL NA TATIE DREVA

Pred zacatiem préce z néradim je potreba precitat’ cely navod k obsluhe a dodrziavat' predpisy.

BEZPECNOSTNE ODPORUCANIE POCAS POUZIVANIA KOTUCOVYCH PIL NA TATIE DREVA

Ubezpecit sa, €i kotu¢ kriti sa ve spravném smeru. V Zadnem pripade nesmi sa prekracovat maximalné pripustné rychlosti
kracenia sa pily! Ubezpecit sa, ¢i matica upeviiujuca kotuc je dotiahnutd spravne. Pila musi dosiahnut maximalné otacky
pred zacatiem pretinania. Vystrihat sa gvozdziov, skrutek, zoSivacich spon i inych cudzich materiélov. Nepretinat kovu alebo
betonu. Pretinat’ postupne, bez vyvolavania prili velkého tlaku na pilu. Hr¢y pretinat pomalu i rovnomerné. Ak je to mozne,
odportcuje sa obustranné upevnenie pretinaného materialu ve spravnych upinacich skli¢idlach. Ak pila zacina pretinat prili§
pozvolna alebo vysledok pretinania je vyznamne horsi, znamena to, Ze vyZaduje ona naostrenia. PouZivanie otupiené pily
moZze vést do nebezpecného odpryskavania, trisek, prehrania pily alebo puknutia. Pila vzdycky povinna byt ostrena odbor-
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nikem. Nesmi sa prekracovat jmenovité rychlosti otacenia pily. Stanoveny rozsah rychlosti obrabenia je treba udrzet bez
zmeny. Nesmi sa pouzivat koticovych pilk jakymkoliv spdsobom poskodzenych. Koticové pily, kterych teleso je puknuté
je treba odovzdat do sberu, neopravovat. Nepripistat do prace koticovych pil, u kterych rezna ¢ast je mensi ako 1mm
(1). Pilu je treba pripevnit do vretena takovym spasobom, aby nebylo moZne samostatné zdemontovanie i uvolnenie pily
pocas prace. Pre spravne pripevnenie kottcové pily je treba pouZit zariadenie do stavenia. Je potreba aj zaistit spravne
i odporucované vyrobcom pristroja, bezpecnostné odstupy. Pocas montaZe je nutné zachovat opatrnost. Ubezpegit' sa, Ci
sily vznikajucie pocas prace nastroja budou prenaSené prostrednictvem zéchytky aj, ¢i rezné hrany nebudou prichadzat do
styku ze sebou ani z upeviiujucimi sucidstky. VSetke skrutky i matice je potreba dotiahnut prislusnymi kfi¢ami s podmienkou
kraticieho momentu uvedeného vyrobcem stroje. Neni dovolené prediZovanie kltca, alebo utahovanie tderom kladiva o kI¢.
Véetké upeviiujicie plochy musi byt ocistené z necistoty, tuku, oleje i vody. Upeviiujlcie skrutky i matice je treba dotiahnut
v poradi odporucené vyrobcem pristroje. V pripade chybajicieho odporucenia, upeviiujlcie skrutky dotiahnit v poradi od
stredu az na vonkajSiu stranu. Nedovolené je pouZivanie slobodne uloZenych prstencov i redukénych vioZek pre upravovanie
rozmerov usazovacich otvorov krihovych pil. Zivici je treba odstrariovat z lehké slitiny, len pomoci takovych rozpustadel,
které nemaji vplyv na mechanické viastnosti techto lehkych slitin. URDZBA Pre ziskanie spravnych vysledkov prtetinania i
zajistenie bezpecnosti prace, pilaa vzdycky musi byt Cista i ostra. Ostrenie je treba urobit pravidelne v odborném stredisku.
Upozornenie: Ostrenie predmetného vyrobku spdsobuje vznik potencialine Skodlivého prachu. Tato ¢innost musi byt urobena
ve ventilované miestnosti z dodrZzeniem prisluSnych predpisov bezpecnosti prace. Konstrukcia kotuc¢ovb nesmi byt zmeneno
pocas pripadného opravovania. Opravu kottcovych pil je treba urobit u splnomocrieného servisu. Osoba vykonavajlcia
opravu musi byt kompetentnd, odborne vzdelana i skisend, znajicia rozsah konstrukénych pozadavkov i rozumejlcia pozia-
dovanu bezpecnostni troven. Pocas opravovania je nutne dodrzovanie dovolenych tchylek zaruéujicich spravne upevnenie.
POZOR Rezacie zuby urobené z karbidu wolframu mohou byt pocas pouZivania vytrhané z pily v celku alebo Giastocne. Z
teto priiny pobne jako v pripade vyuZivania inych elektronaradi i pristrojov, je nutne pouZivanie prostredkov osobné ochrany,
takovych jak: pracovny ochranny oblek, okuliare-gogle, protipradna maska i dalsi. V pripade takové moznosti odporucuje
sa vyuzivanie dodatocnych ochrannych priekryvek. Nesmi sa umiestovat ruce do priestoru pretinania. Je potreba zachovat
predpisy bezpecnosti prace tykajlcie sa takového typu aktivity.
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FAVAGO KORFURESZ HASZNALATI UTASITASA

A berendezéssel valo munka megkezdése eltt olvassa el a teljes hasznalati utasitast és orizze azt meg a késob-
biekre.

BIZTONSAGI ELOIRASOK FAVAGO KORFURESZEK HASZNALATAHOZ

Mindig bizonyosodjon meg arrél, hogy a korong megfelelé iranyba forog. Soha ne Iépje tul a korfiirész a megengedett ma-
ximélis forgasi sebességet! Mindig bizonyosodjon meg arrél, hogy a korongot régzitd csavar megfeleléen be van csavarva. A
vagas megkezdése el6tt a korfiirész feltétlendl el kell, hogy érje a maximalis fordulatszamat. Munka kézben kerilje ki a sze-
geket, csavarokat, tliz6ket illetve egyéb degen anyagokat. Soha ne vagjon fémet vagy betont. Mindig dolgozzon Iépésekben,
a korflirészre sose gyakoroljon tul nagy nyomast. A gorcscket lassan és egyenletesen véagja at. Amennyire lehetséges ajan-
latos a vagando anyag, megfeleld fogokkal torténd kétoldall rogzitése. Amennyiben a korflirész a megszokottnal lassabban
vag, illetve a vagasi teljesitménye jelentdsen csokken, arra utal, hogy a gép fenést igényel. Tompa fiirész hasznalata veszély-
es, mivel az forgécs és szalkak keletkezéséhez, korflirész tulmelegedéshez illetve megrepedezéséhez vezethet. A korflirészt
mindig megfelelé szakemberrel fenesse meg. Soha ne Iépje tul a korfiirész névleges forgasi sebességét. Mindig tartsa a
végasi sebességet a meghatarozott értéktartomanyokon beliil. Soha ne hasznaljon barmilyen mddon sériilt kérflirészgépet.
Azok a korflirészek melyeknél megrepedezett a killsd gépvaz leselejtezenddek, a javitdsuk nem megengedett. Tilos meg-
kezdeni a munkat olyan korflirésszel, melynek vagéfogai 1 mm-nél kisebbek (1). A fiirésztarcsat olyan médon kell réhelyezni
a tengelyre, hogy az lizemeltetés alatt a spontén levalasztasa lehetetlenné valjon. A tarcsa megfeleld rogzitéséhez mindig a
gép bedllitd berendezéseit hasznalja. Beallitdsnal mindig tartsa be az eszkdz gyartéja altal meghatérozott biztonsagi tavol-
séagokat. Szereléskor mindig legyen megfeleléen elévigyazatos. Mindig bizonyosodjon meg arrdl, hogy a hasznélat kézben
keletkezd erck atvitele kapcsolotengelyen keresztill torténik, illetve, hogy a vagofeliletek nem érintkeznek sem egymassal,
sem a rogzitd elemekkel. Minden csavart és anyacsavart a megfeleld kulcsokkal rogzitsen, a gép gyartéja altal megadott for-
gatonyomatékok betartasaval. Tilos a kulcs hosszabbitasa tovabbé a csavar kalapacsiitésekkel torténd rogzitése. Az dsszes
rgzitéssel kapcsolatos feliiletet tartsa tisztan, piszok-, kendanyagok-, olaj- és vizmentesen. A csavarokat és rogzit6 anyakat
mindig a berendezés gyartdja altal elére meghatarozott sorrendben csavarja be. Amennyiben a hasznalati utasitas nem all
rendelkezésre a rogzitd csavarokat kozéprol kifele rogzitsiik. A flirésztarcsa rogzitésére szolgald nyilasok méretének lazan
illeszkedd gydriikkel és redukcids menetes hiivelyekkel torténé modositasa szigordan tilos. A kdnny(i6tvozetekrél a lerakddott
gyantat csak olyan oldoszerek segnsegevel tavolitsa el, melyek nem befolyasoljak azok mechanikai tulajdonsagan KAR-
BANTARTAS A megfelels vagasi eredmény és munkabiztonsag elérése érdekében a fiirészgép mindig legyen tiszta és éles.
Afenést rendszeresen, az erre szakosodott miihelyben végeztesse. Figyelem: e termék polirozésa potencidlisan veszélyes
Gsszetételli por keletkezését eredményezheti. Ezt a munkat mindig jol szell6ztetett helyiségben, megfelelé munkavédelmi
eldirasok betartasaval végezze. Javitasok soran tilos a korongok szerkezeti megoldésainak modositasa. A korflirész javitasat
csak az arra jogosult miihelyben végeztesse. A javitast hozzaérts, feleld ké | és tapasztalattal, illetve a szerkezeti
megoldasokra vonatkozoan nagy tudassal rendelkez6 és az optimalis elérhets biztonsag szintet érté személy végezze. A
javitas soran nélkilozhetetlen bizonyos tolerancia (holtjaték) hagyasa, mely utana megfelelé régzitést tesz lehetdvé. FIGY-
ELEM! A vago fogak wolfram-karbidbol készliltek és hasznalat soran részben, vagy egészben leszakadhatnak a flirészrdl.
Ennél az oknal fogva egyéb fajta elektromos munkaeszkozok illetve munkagépek hasznalatdhoz hasonléan feltétiendl nél-
kllozhetetlen a személyi védelmi eszkozok: véddruha, véddszemiiveg, védémaszk stb. hasznélata. Lehetdség szerint hasz-
néljon kiegészitd tarcsavéddt. Soha ne helyezze a végtagjait a vagas feliiletére. Mindig tartsa be az ilyen fajta munkakra
vonatkozé munkavédelmi eldirasokat.
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INSTRUCTIUNI REFERITOR LA FOLOSIREA FERASTRAULUI CIRCULAR.

Inainte de a te apuca de lucru cu scula trebuie sa citesti instructiunile si sa le pastrezi pentru viitor.

RECOMANDARI DE SECURITATE IN TIMPUL FOLOSIRII FERASTRAULUI CIRCULAR.

Trebuie s& te asiguri daca discul se roteste in directia corespunzatoare. In nici un caz nu este permisa depasirea vitezei max.
permise de rotire a discului! Trebuie sa te asiguri ca piulita cu care este fixat discul este stransa bine. Inainte de a incepe sa
tai, discul trebuie sa aiba viteza de rotire plina. Evita cuie,suruburi,capse cat si alte materiale stréine. Nu tdia metale sau be-
ton. Nu apasa excesiv asupra ferastraului, taierea se face treptat. Nodurile trbuie taiate incet si treptat. Este bine ca materialul
de prelucrat s fie bine fixat cu dispozitive corespunzatoare. In cazul ca ferastraul nu mai taie normal sau efectul taierii este
nesatisfacator, inseamna ca dintji trebuie ascutiti. Intrebuintarea feratraului cu dintj tociti poate provoca desprinderea de aschii
periculoase, supra incalzirea discului sau chiar defectarea lui. Intotdeauna discul trebuie asciit de specialist. Este interzisa
depasirea nominala de rotire a discului. Trebuie mentinutd limita vitezei de taiere stabilita. Este interzisa folosirea discurilor
chiar foarte putin defectate. Discurile pleznite sunt deseuri deci trebuie eliminate, este interzisa reararea lor. Este interzisa
folosirea discurilor care au dintji mai mici de 1 mm (I). Discul trebuie fixat pe ax in asa fel incét sa fie imposibild desurubarea
lui independenta in timpul functionarii. Pentru a fixa corect discul se va intrebuinta doar dispozitive de asamblarea masinilor.
Trebuie respectate toate recomandarile de securitate ale producétorului maginei. Montarea trebuie sa fie facutd cu atentie.
Trebuie sé te asiguri ca toate fortele care apar in timpul lucrului sculei vor fi transportate de colector, iar muchiile aschietoare
nu se vor contacta intre ele i nici cu alte elemente de fixare. Toate suruburile si piulitele trebuie stranse cu cheile corespunza-
toare, respectand totodatd valorile momentelor de torsiune recomandate de prtoducatorul masinei. Este interzisa prelungirea
cheiei, sau lovrea ei cu ciocanul. Toate suprafetele de fixare trebuie sa fie curatite de ori ce fel de murdérii, unsori, uleiuri
si apa. Suruburile si piulitele de fixare trebuie stranse pe rand asa cum recomanda producatorul masinei. In cazul ca nu ai
instructiuni, suruburile de fixare trebuie stranse pe rand, incepand dela mijloc spre margine. Este interzisa intrebuintarea ine-
lelor sau a bucselor de reducere cu scopul de a corecta dimensiunile orificiilor de fixarea discului. Rasina de pe aliajele ugoare
, se poate inldtura doar cu solventj care nu au influenta asupra caracteristicilor mecanice ale aliajelor usoare. INTRETINEREA
Spre a obtine la téiere rezultate corecte si spre a asigura securitatea in timpul lucrului, discul trebuie s fie in totdeauna curat
si bine ascutit. Ascutjrea trebuie fécuta regulat in atelier de specialitate. Atentie: In timpul slefuirii se emana agenti ddunatori
sanatatii. Aceastd actiune trebuie deci facutd in incapere bine ventilatd si cu respectarea prescrierilor de protectia si igiena
muncii. In timpul reparatiei masinei nu poat fi schimbate rezolvérile constructive ale discului. Reparatiile pot fi efectuate doar
la un servis autorizat, de o persoana competenta, cu experienta, care se pricepe fn domeniul constructiilor si care intelege
posibilitatile obtinerii nivelului securitatii in timpul folosirii msinilor. In timpul reparatiei este necesara pastrarea tolerantiei care
asigura fixarea corecta. ATENTIE Dintii discului sunt executatj din carbura de wolfram si se pot rupe partjal sau total in timpul
folosirii. Din aceastd cauzd, deasemeni folosind si alte unealte electrice sau masini, este necesara folosirea de mijloace
de protejare de exemplu : imbracaminte de protectie individuald, ochelari, masca anti praf si altele. In cazuri necesare se
recomanda scuturi suplimentare. In timpul téierii nu baga méana in zona de téiere. Trebuie respectate prescrierile referitora la
protectia §i igiena muncii cu asemenea utilaje.
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INSTRUCCIONES DEL USO DE SERRUCHOS CIRCULARES PARA MADERA

Antes de empezar el trabajo con la herramienta, lea todas las instrucciones y guardelas.

RECOMENDACIONES DE LA SEGURIDAD PARA EL USO DE SERRUCHOS CIRCULARES PARA MADERA

Asegurese que el disco gira en la direccion correcta. jBajo ninguna circunstancia se permite exceder la velocidad rotatoria
méaxima para el serrucho! Asegurese que la tuerca del disco esta correctamente apretada. El serrucho debe alcanzar la
rotacion méaxima antes de que empiece el corte. Evita clavos, tornillos, grapas y otros materiales extrafios. No corte metal
ni concreto. Corte gradualmente, sin presionar demasiado el serrucho. Corte nudos lenta y uniformemente. Mientras sea
posible, se recomienda inmovilizar el material en agarraderas adecuadas en ambos extremos. Si el serrucho empieza a
cortar méas lento que de costumbre o si los resultados son mucho mas bajos, entonces el serrucho debe ser afilado. Uso de
un serrucho sin filo puede causar astillas peligrosas, sobrecalentamiento del serrucho, el cual puede incluso romperse. El
serrucho debe ser siempre afilado por un especialista. No esta permitido exceder la velocidad nominal rotativa del serrucho
circular. El rango aceptado de la velocidad del corte debe observarse. No deben usarse serruchos circulares dafiados de
cualquier manera. Serruchos circulares cuyos armazones estan rotos tienen que ser desechados, no se permite repararlos.
No se permite trabajar con serruchos circulares cuyos filos son més pequefios que 1mm (1). El serrucho debe ser instalado
en el uso de la manera que impida desprendimiento del serrucho durante el trabajo. Use las herramientas de ajuste de la
méaquina para instalar el serrucho circular correctamente, ajustando distancias de seguridad correctas y recomendadas por el
productor de la maquina. Sea cuidadoso a la hora del ensamble. Asegurese que las fuerzas creadas durante el trabajo de la
herramienta seran transmitidas por el conductor y que los bordes del corte no estaran en contacto consigo ni con los elemen-
tos de instalacion. Todos los tornillos y las tuercas deben ser apretados con llaves, observando el valor del momento giratorio
especificado por el productor de la maquina. No se permite extender la llave o apretar los tornillos pegando la llave con un
martillo. Todas las superficies tienen que limpiarse de la suciedad, aceite y agua. Tomillos y tuercas deben apretarse segun el
orden especificado por el productor de la maquina. En el caso de que no haya instrucciones, los tornillos deben apretarse del
centro hacia fuera. Se prohibe usar anillos y abrazaderas flojas para corregir las dimensiones de los agujeros de instalacion
del serrucho circular. La resina debe ser removida de aleaciones ligeras con disolventes que no alteran las caracteristicas
mecanicas de aleaciones ligeras. MANTENIMIENTO Para obtener resultados correctos del corte y garantizar la seguridad del
trabajo, el serrucho debe estar siempre limpio y afilado. El serrucho debe ser afilado con frecuencia en un taller especializado.
Atencion: pulir este producto generara polvo de una composicién potencialmente dafiina. Realicese en lugares bien venti-
lados, observando las reglas de seguridad industrial. Soluciones de construccion de los discos no pueden verse afectadas
durante la reparacion. Serruchos circulares deben repararse solamente en talleres autorizados por una persona capacitada,
con capacitacion y experiencia adecuadas, con conocimientos respecto a requerimientos de construccion y que entienda el
posible nivel de seguridad. Durante la reparacion es necesarios que se observen las tolerancias que garanticen la instalacion
correcta. ATENCION Los dientes hechos de carburo de volframio pueden desprenderse del serrucho enteros o en partes
durante el uso. Por esta razén, como es en el caso de otras herramientas eléctricas y maquinas, es necesario usar medios de
seguridad personal como: ropa protectora, anteojos, mascara antipolvo, etc. Si es posible, se recomienda usar protecciones
adicionales. No ponga las manos en el area del corte. Obsérvense las regulaciones de seguridad para este tipo de trabajos.
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INSTRUCTION D’UTILISATION DE LA SCIE CIRCULAIRE POUR BOIS

Lire ce manuel avant d'utiliser le produit et le conserver.

RECOMMANDATIONS DE SECURITE POUR L'UTILISATION DES DISQUES DE SCIE A BOIS

Assurez-vous que le disque tourne dans le bon sens. Ne dépassez jamais la vitesse maximale autorisée de la scie ! Assure-
z-vous que I'écrou de fixation du disque est bien serré. La scie doit atteindre sa vitesse maximale avant de couper. Evitez les
clous, les vis, les agrafes et autres matiéres étrangéres. Ne pas couper le métal ou le béton. Coupez progressivement, sans
exercer une pression excessive sur la scie. Coupez les nceuds lentement et uniformément. Dans la mesure du possible, il
est recommandé de fixer le matériau a couper dans des supports appropriés des deux cotés. Si la scie commence a couper
plus lentement que d’habitude ou si les résultats de coupe sont nettement dégradés, cela signifie qu'elle doit étre affitée.
L utilisation d'une scie émoussée peut entrainer des échardes, des esquilles, une surchauffe ou méme la rupture de la scie
qui peuvent entrainer des dangers. Faites toujours affiter votre scie par un spécialiste. Ne pas dépasser la vitesse nominale
de la lame de scie circulaire. La plage de vitesse de coupe spécifiée doit étre respectée. N'utilisez pas de scies circulaires
endommagées. Les scies circulaires dont le corps est brisé doivent étre mises au rebut et ne doivent pas étre réparées.
N'utilisez pas de lames de scie circulaire dont les lames sont inférieures & 1 mm (I). La scie doit étre montée sur l'axe de
telle sorte qu'elle ne puisse pas s'enlever spontanément pendant le fonctionnement. Utilisez les dispositifs de réglage de la
machine pour fixer correctement la scie circulaire. Veillez & ce que la partie de serrage du moyeu soit alignée avec la surface
de serrage de l'outil et que les arétes de coupe ne soient pas en contact les unes avec les autres ou avec les éléments de
serrage. Réglage des distances de sécurité correctes et des intervalles recommandés par le constructeur de la machine.
Soyez prudent lors de l'installation. S'assurer que les forces générées par 'outil sont transmises par le porte-outil et que les
arétes de coupe ne sont pas en contact les unes avec les autres ou avec les éléments de serrage. Tous les boulons et écrous
doivent étre serrés a 'aide de clés appropriées et le couple de serrage spécifié par le constructeur de la machine doit étre
respecté. Il n'est pas permis d'allonger la clé ou de taper sur la clé a coup de marteau. Toutes les surfaces de fixation doivent
étre exemptes de saleté, de graisse, d’huile et d'eau. Serrer les boulons et les écrous de fixation dans 'ordre indiqué par le
constructeur de la machine. En I'absence d'instructions, serrer les boulons de fixation dans I'ordre du centre vers I'extérieur.
Il est interdit d'utiliser des bagues et des manchons de réduction pour corriger les dimensions des trous de montage de la



scie circulaire. La résine doit étre éliminée des alliages Iégers uniquement avec des solvants qui n'affectent pas les propriétés
mécaniques des alliages légers. ENTRETIEN La scie doit toujours étre propre et tranchante pour obtenir de bons résultats
de coupe et assurer un fonctionnement sir. L'affiitage doit étre effectué régulierement dans un atelier spécialisé. Remarque
: Le pongage de ce produit génére des poussiéres potentiellement nocives. Faites-le dans une piéce bien ventilée selon la
réglementation adéquate en matiére de santé et de sécurité. La conception des disques ne doit pas étre modifiée lors d'une
réparation. La réparation des scies circulaires doit étre effectuée dans un point de réparation autorisé. Elle doit étre effectuée
par une personne compétente, dotée d'une formation et d'une expérience appropriées, connaissant les exigences de concep-
tion et comprenant le niveau de sécurité possible. Pendant la réparation, les tolérances doivent étre respectées afin d'assurer
une fixation correcte. ATTENTION ! Les dents de coupe en carbure de tungsteéne peuvent étre retirées de la scie entierement
ou en partie pendant I'utilisation. Pour cette raison, comme pour I'utilisation d'autres outils et machines électriques, il est
nécessaire d'utiliser des équipements de protection individuelle, tels que : vétements de protection, lunettes de protection,
masque anti-poussiére et autres. Si possible, il est conseillé d'utiliser des écrans de protection supplémentaire. Ne touchez
pas a la zone de coupe. Respecter les régles de santé et de sécurité pour ce type de travail.
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ISTRUZIONI PER L‘USO DELLE SEGHE CIRCOLARI PER LEGNO

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d‘uso per intero e conservarlo.
RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA DURANTE L'USO DELLE SEGHE CIRCOLARI PER LEGNO

Accertarsi che il disco ruoti nella direzione corretta. Non superare mai il regime massimo ammesso della sega! Assicurarsi
che il dado di fissaggio del disco sia correttamente serrato. La sega deve raggiungere il regime massimo prima che si inizi a
tagliare. Evitare chiodi, viti, punti metallici ed altri materiali estranei. Non tagliare il metallo o il calcestruzzo. Tagliare gradual-
mente, senza esercitare una pressione eccessiva sulla sega. | nodi devono essere tagliati lentamente e uniformemente. Ove
possibile, si raccomanda di fissare il materiale da tagliare in appositi supporti su entrambi i lati. Se la sega inizia a tagliare piti
lentamente del normale o se i risultati di taglio sono significativamente peggiori, cio significa che deve essere affilata. L'uso di
una sega smussata pud causare pericolose graffi, schegge, surriscaldamento o addirittura la rottura della sega. Far sempre
affilare la sega da uno specialista. I regime massimo del motore della sega circolare non deve essere superato. Rispettare
lintervallo della velocita di taglio determinata. Non utilizzare seghe circolari danneggiate in alcun modo. Le seghe circolari le
cui strutture sono rotte, devono essere smaltite. Non e & permesso ripararle. Non utilizzare seghe circolari con lame inferiori
a1 mm (|). La sega deve essere montata sul mandrino in modo che non possa essere spontaneamente rimossa durante il
funzionamento. Per fissare correttamente la sega circolare, utilizzare strumenti di allineamento della macchina. Impegnarsi
durante il montaggio ed assicurarsi che la parte di bloccaggio del mozzo sia allineata con la superficie di bloccaggio dell'uten-
sile e che i taglienti non siano a contatto tra di loro o con gli elementi di bloccaggio. Impostare le distanze di sicurezza corrette
e consigliate dal costruttore della macchina. Prestare attenzione durante linstallazione. Assicurarsi che le forze generate
durante il funzionamento dell'utensile vengano trasmesse dal trascinatore e che i taglienti non vengano a contatto tra di loro
o con gli elementi di fissaggio. Tutti i bulloni e i dadi devono essere serrati con le apposite chiavi e deve essere rispettata la
coppia specificata dal costruttore della macchina. Non & consentito prolungare la chiave o serrarla con colpi di martello. Tutte
le superfici di fissaggio devono essere prive di sporco, grasso, olio e acqua. Serrare le viti e i dadi di fissaggio nell‘ordine indi-
cato dal costruttore della macchina. In assenza di istruzioni per 'uso, serrare le viti di fissaggio dallinterno verso I'esterno. Per
correggere le dimensioni degli anelli di arresto delle seghe circolari & vietato utilizzare anelli e boccole di riduzione allentati.
La resina deve essere rimossa dalle leghe leggere solo con solventi che non ne alterino le proprieta meccaniche delle leghe.
MANUTENZIONE Per ottenere i giusti risultati di taglio e per garantire un funzionamento sicuro la sega deve essere sempre
pulita e affilata. L'affilatura deve essere effettuata regolarmente in un‘officina specializzata. Attenzione: La levigatura di questo
prodotto pud causare la formazione di polvere la cui composizione & potenzialmente dannosa. Questa operazione deve
essere fatta un locale ben ventilato e nel rispetto delle norme di sicurezza e salute adeguate. Le soluzioni ingegneristiche
dei dischi non possono essere modificate durante la riparazione. La riparazione delle seghe circolari deve essere effettuata
presso un centro di assistenza autorizzato. Da una persona competente, adeguatamente addestrata ed esperta, che dispone
delle cognizioni tecniche inerenti ai requisiti di progettazione e che capisce il livello di sicurezza raggiungibile. Durante la ripa-
razione le tolleranze devono essere mantenute per garantire un fissaggio corretto. ATTENZIONE! | denti di taglio di carburo di
tungsteno possono essere rimossi in tutto o in parte dalla sega durante il suo utilizzo. Per questo motivo, come per I'uso degli
altri utensili e macchinari elettrici, € necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale quali indumenti protettivi, occhiali,
maschera antipolvere ed altro. Ogniqualvolta sia possibile, si consiglia di utilizzare protezioni supplementari. Non mettere le
mani nell'area di taglio. Osservare le norme di sicurezza e salute per questo tipo di operazioni.
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INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK VAN HOUTZAAGBLADEN

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige handleiding en bewaar deze goed.
VEILIGHEIDSAANBEVELINGEN VOOR HET GEBRUIK VAN HOUTZAAGBLADEN

Zorg ervoor dat de schiff in de juiste richting draait. Overschrijd nooit de maximaal toegestane zaagsnelheid! Controleer of de
bevestigingsmoer van de schijf goed is aangedraaid. V66r het zagen moet de zaag op volle toeren draaien. Vermijd spijkers,
schroeven, nieten en andere vreemde materialen. Niet door metaal of beton snijden. Geleidelik zagen, zonder al te veel druk
op de zaag uit te oefenen. Knoestgaten langzaam en gelijkmatig doorzagen. Aanbevolen wordt, waar mogelijk, het te snijden
materiaal aan beide zijden in geschikte houders te bevestigen. Als de zaag langzamer begint te zagen dan normaal of als het
zaagresultaat aanzienlijk slechter is, betekent dit dat deze moet worden geslepen. Het gebruik van een botte zaag kan leiden
tot gevaarlijke splinters, splinters, oververhitting van de zaag of zelfs een breuk. Laat uw zaag altijd door een vakman slijpen.
Het maximale nominale toerental van de cirkelzaag mag niet worden overschreden. Het aangegeven snijsnelheidsbereik
moet in acht worden genomen. Gebruik in geen geval beschadigde cirkelzagen. Cirkelzagen die gebarsten zijn, moeten
worden afgedankt en mogen niet worden gerepareerd. Gebruik geen cirkelzaagbladen met een zaagblad kleiner dan 1 mm
(). De zaag moet zo op de spindel worden gemonteerd dat deze tijdens het gebruik niet kan los geraken. Gebruik de sleutels
van de machine om de cirkelzaag correct vast te zetten. Zorg ervoor dat het klemmende deel van de naaf is uitgelijnd met het
klemopperviak van het gereedschap en dat de snijkanten niet met elkaar of met de klemmende elementen in contact komen.
Instellen van de juiste en de door de machinefabrikant aanbevolen veiligheidsafstanden. Bij de installatie moet voorzichtig te
werk worden gegaan. Zorg ervoor dat de door het gereedschap opgewekte krachten door de pick-up worden overgedragen
en dat de snijkanten niet met elkaar of met de bevestigingselementen in contact komen. Alle bouten en moeren moeten met
geschikte moersleutels worden aangedraaid en het door de machinefabrikant opgegeven aanhaalmoment moet worden
aangehouden. Het is niet toegestaan de sleutel te verlengen of met een hamerslag aan te draaien. Alle bevestigingsvlakken
moeten vrij zijn van vuil, vet, olie en water. Draai de schroeven en bevestigingsmoeren in de door de machinefabrikant opge-
geven volgorde vast. Bij gebrek aan instructies de bevestigingsschroeven in de volgorde middelpunt->uitenkant vastdraaien.
Het is verboden loszittende reduceerringen en bussen te gebruiken om de afmetingen van de cirkelzaaggaten te corrigeren.
De hars wordt alleen uit lichte legeringen verwijderd met oplosmiddelen die de mechanische eigenschappen van de lichte
legeringen niet beinvloeden. De zaag moet altijd schoon en scherp zijn om het juiste zaagresultaat te bereiken en een veilige
bediening te garanderen. Het slijpen moet regelmatig in een vakwerkplaats worden uitgevoerd. Opmerking: Het schuren
van dit product kan leiden tot mogelijk schadelijke stofdeeltjes. Doe dit in een goed geventileerde ruimte met inachtneming
van adequate gezondheids- en veiligheidsvoorschriften. Het ontwerp van de schijven mag tiidens de reparatie niet worden
gewijzigd. Reparaties aan cirkelzagen moeten door een erkend installateur worden uitgevoerd. Door een bevoegd persoon
met de juiste opleiding en ervaring, met kennis van de ontwerpvereisten en inzicht in het haalbare veiligheidsniveau. Bij
reparaties moeten toleranties worden aangehouden om een correcte bevestiging te garanderen. OPGELET! Wolfraamcar-
bide zaagtanden kunnen tijdens het gebruik geheel of gedeeltelijk van de zaag worden verwijderd. Daarom is het, net als
bij het gebruik van andere elektrische gereedschappen en machines, noodzakelijk persoonlijke beschermingsmiddelen te
gebruiken, zoals: beschermende kleding, veiligheidsbril, stofmasker en andere. Indien mogelijk is het raadzaam om een
extra afscherming te gebruiken. Niet in de snijzone reiken. Neem de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften voor dit soort
werkzaamheden in acht.
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OAHFIEZ XPHZHE AIZKOMPIONQN ZYAOQY

Mpv apxioeTe va xpnoipoTroicite To epyaleio wpémel va SlaBdoete OAeg Tig 0dnyieg Xpriong Kai va Tig QUAGETE
OAHTIEZ AZOANEIAL KATA TH XPHEH TQN AIZKOMPIONQN ZYAOY

BeBaiwbeite 611 0 diokog TepIOTPEPETAN OTNV KaTAAANAN KaTelBuvon. Ze kapia TepiTTwon pnv umrepaivete T péyiom
€TTPETTA TaXUTNTA TTEPIOTPOQG TOU TrpIoviol! BeBaiwBeire 611 To TepIkOXAIO TIoU OTepewdvel TOV Bioko Eival CwoTd BIdwHEVO.
To TpIdvI TTPETTEN v ETITUXEN TIG TIARPEIG TIEPIOTPOPES TIPIV apXioETE var KORETE. ATIoQEDYETE KapQId, Bideg, CuVBETHOUG Kal
GMa §éva ukika. Mnv koBete pétalho f pmetdv. KoBete atadiakd, xwpig umepBoiki riean o1o mpidvi. KOBeTe Toug kpToug
apya kai opoidopga. Eav eival Suvardy, TpoTeiveral va ouvappoAoynoETe Tou Koppévou UAIKoU aTig KataAAnAeg AaBég kal
oTig 800 TAeupég. Av To TIpIdvI apyidel va k6Bel TTo apyd oe axéon pe TV opaAd Aeitoupyia A emTuyxavel onuavTikd xeipdtepa
Ta amoteAéopaTa KOTAG, auTé onuaiver OTi amarmeitar akéviopa. H xprion evog auBAupévou Trpioviol PTiopei va TIpOKaAéoE!
emkivduva Bpadopata, aykideg, uTrepBEéppavan Tou Tpioviol Kal akOpn oTrdalpd Tou. To TpIGvI TavTa TPETTEN va akovileTal
amo évav e101k6. Ae emTPETETaI va UTIEPREITE TNV OVOAOTIKA TaUTNTa TIEPIOTPOPWV Tou iakoTTpiovou. To opiapévo paopa
TaYUTATWY KOTTAG TIPETEN va TnpnBei. Aev EMTPETETaI VO XPNOIUOTIOIETE XOAQOPEVD e OTIOIOOATIOTE TPOTIO BIoKOTTpiOVa.
Ta Siokompiova Twv OTIOiWY O KOPHOI €ival OTIAGHEVOI, TIPETTEN va aTToaUPBOUV Kal BEV ETITPETIETAN 1) ETTIOKEUN TOUuG. Agv
€TTPETTETN Vo AeioupyoUv Ta SiokoTTpiova Twv oTroiwy of AeTTidEG eival pikpoTepeg amé 1mm (1). Mpémel va ouvappoloyroete
Tov dioKo oTnV ATPaKTO £101, WOTE VE NV €ival Suvarr n autdéppubun amocuvapuoAdynan Tou Siokou Kard Tn AeiToupyia Tou.
Mpémel va xpnalpoToleite TIg BIaTdgeis pUBPIoNG PNXaVWV Yia va cuvappoloynoeTe owaTd Tov Sioko. Mpémel va proeTe
n déouoa empéAeia KaTé T ouvappoAdynon kai va BeBaiwbeite 0TI 0 OIVKTAPAG TNG TARKVNG €ival ToToBETNPEVOG TWOTd
oV EmMQAvela oQigng Tou epyaleiou kai of GKPES KOTIAG Bev EpxovTal O€ EmaQr PETagU Toug 1 pE Ta eGapTipaTa ogigng.
TomoBeTwvVTaG TN OUCKEUN, BIOTNPRGTE TIG ATTOOTACEIG TTOU TIPOTEIVOVTaI OO Tov KaTaoKeuaoT TG pnxavig. Mpémer va
€i0Te TTPOOEKTIKOI KaTd TN cuvapuoAdynon. Mpémer va Befaiwbeite 611 o duvdpelg Tou dnpioupyolvTal katd TV epyacia
N ouokeung Ba peradoBolv amd Tov aTTOKOPIOTY Kal 0TI of Gkpeg KoTirg dev Ba épyovtal oe emagr peraty Toug Ay pe Ta
eCapmiuara otepéwang. OAeg ol Bideg kai Ta TrepikOxAiar TpéTer var Biduwvovtal pe katdAAnAa KAEISIG TpWwvTag TV TIpr TG
POTTAG N OTTOI AVAQEPETQI OTTO TOV KATAOKEUOOTH TNG MNXaviig. ATrayopeUetal n €mékTacn Tou kAeidioU f 1o Bidwya TraTwvTag
e éva ogupi. Oheg o empdveieg aTepéwang Tpémel va kabapiotolv amd akabapoieg, Amavtikd, AadI fj vepd. Or Bideg
Kal TepIKOXAia aTepéwang TTPETEN var BIdWvovTal TN GEIpd N OTIoio AVAQEPETAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH TG Hnxaviig. Ze
TIEPITITWON TToU Sev UTIAPXOUV Of 0dNyieg Xprong, TIPETEN va Toug BIBLIVETE 0T GeIpd amd péaa TPog Ta 5w, AmrayopeUeTal
va xpnotpoToiite dakTUAIoUG Tou Taupiddouv Tdpar TOAD XaAapd r Toug KUAIVOPOUS pgiwang e OkoTd var puBpioeTe TG
BlaOTAOEIG TwV avOIyHATWY ouvappoAdynong Twv diokotrpiovwy. Mpémel va egaheipete ™ pntivn amd Ta eAagpid kpduara
H6vo pe TéTola SIOAUTIKG TTou Bev eTNPEAdouV Ta Pnyavikd XapaktnpIoTIKG Twv eAa@piwv kpapdTwy. ZYNTHPHZH. Ta va
A&eTe Ta owoTd amoteAéopata koG kai va dlacgahioete TV acpdAeia epyaciag, To SiokoTpiovo TPETEl va gival TavTa
KkaBopd kai aixunpd. H mapamévw TTPoEIdoTToinan TEETel TAVTA va eKTEAEiTal TaKTIKG o€ éva edIKG KatdoTnua. Mpoaoxi:
H Aeiavan Tou Tpoidvtog Tpokahei dnpioupyia okdvng pe mlavig BAaepr oUvBean. ExteAeite auth TV evépyeia oe évav
XWPO e KaAS €EaePIoHO TNPWVTAG TIG OXETIKEG dlaTaelg TN AogaAeiag kar Yyievig Tg Epyaaiag. Or kataokeuaoTikég AUoEIg
Twv diokwv dev pmmopolv va TpotromoinBolv katd v emiokeur. H emokeur Twv dlokompiovwy Tpémel va ekTeAeTal o€
£§0U0I000TNEVO KATAOTNUC ETTIOKEUWY aTT6 £60UI000TNHEVO TTPOOWTIO pE KaTAAANAN eKTIaidEUaN Kail ETTEIRIC TO OTTOIO £XEl
N YVWON OXETIKG PE TIG KATAOKEUAOTIKEG ATTAITAOEIS Kal To OTToio katavoei To emimedo aogaAeiog. Kard v emokeur eival
amapaimTo Tnpeite TIg avoxég Tou diao@aAifouv TV katdAAnAn auvappoAdynan. Mpoaoyn! Ta G6vTia KoTrg aTmd To kapBidio
Tou BoA@papiou umopolv va aTrdoouv amo 1o Sioko ev OAw 1 ev péper katd T xpran. Mo autév To Adyo, TapdMnAa e T
Xprion aAwv nAekTPOEPYaAEILV Kal HnYavewy, TPETTEN var XPNOIHOTIOIEITE Ta JEoT aTOpIKAG TTPOCTOGIAG OTIWG: TIPOOTATEUTIKY
evdupaoia, TpooTaTeuTikd yuahid, pdoka akévng kATT. Otrou eivar Suvard, TpoTeiveral n Xprion TPOOBETWY TPOTTATEUTIKWY.
Mn Bddere Ta xépia oag ot Juvn ko, ThpraTe Tig dlatdgelg Tng Aopaheiag kar Yyievig g Epyaaiag oxeTika pe epyaoieg
TETOIOU TUTIOU.
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OAHFIEZ XPHZHZ AIZKOMPIONQN ZYAQY

Mpiv apyioere va Xpnaipooleite To epyaleio mpémel va SiaBdoere OAeg TIG 0dnyieg XpaNG Kai va TIg QUAGEETE
OAHTIEZ AZOANEIAL KATA TH XPHEZH TQN AIZKOMPIONQN ZYAQY

BeBaiwbeite 61 0 diokog TepIoTPEPETAI 0TV KaTAAANAN KaTeUBuvon. Ze kapia TepiTTwon pnv uTrepBaivete T péyiomn
€mTPeTTA TaXUTNTa TTEPIOTPOQRG Tou Trpioviol! BeBaiwBeire 611 To TepikdXAIo TIou aTepewdvel ToV Bioko eival cwoTd BIdwpEévo.
To TpIdvI TPETEN v ETUXEN TIG TTARPEIG TIEPIOTPOPES TIPIV apXioETe var KOPETE. ATogedyeTe KapQid, Bideg, cuvdEapOUG Kal
GMa §éva ukika. Mnv k6Bete pétalho f pmetdv. KoBete atadlakd, xwpig umepBoAiki Triean a1o pidvi. KOBeTe Toug kbpToug
apya kai opoidpopga. Eav eival duvardy, TpoTeiveral va ouvappoAoynoETe Tou koppévou UAIKoU aTiG KataAAnAeg AaBég kal
aTig 0o Aeupég. Av To TTpIGVI apxidel va kOBel o apyd o€ axEan e TNV opar AeiToupyia fj EMTUYXGVEl GNUAVTIKG XEIPOTEP
Ta amoteAéopaTa KOG, autd onudivel 6T aTaiTeital akéviopa. H xprion evog apBAupévou Trpioviol UTopei va TTpokaAéae!
emkivduva Bpadopata, aykideg, urepBEéppavan Tou TpIoviod Kal akOpn oTrdaipd Tou. To TpIGvI TavTa TIPETTEN va akovileTal
amo évav e181k6. Ae emMTPETETaI v UTIEPREITE TNV OVOACTIKY TaXUTNTa TIEPIOTPOPV TOU BiakoTTpiovou. To opiapévo Gaopa
TaXUTATWY KOTIG TpéTTel va TpnBei. Aev emTpémetal va xpnolpoToleite aAaopéva pe otolodimote TpdTo dioKoTpiova.
Ta diokompiova Twv oToiwv 0 Koppoi Eival oTTaopévol, TIpETEl va aToaupBolv Kal dev EMTPETETaI N ETTIOKEUN TOUG. Agv
€MTPETETAI Va AeIoupyouv Ta diokoTrpiova Twv omoiwv ol AeTTideg eivar pikpdtepeg amé 1mm (1). Mpémer va auvappoloyroete
Tov dioko oTnV ATPaKTO £101, WOTE VE NV €ival duvarr n autéppubun amoouvapoAdynan Tou diokou Katd Tn Aeroupyia Tou.
Mpémel va xpnalpoToleite TIg dlaTagelg pUBPIoNG PNXaVWV Yia va ouvappoloynoeTe owaTd Tov dioko. Mpémel va proeTe
n déouoa empéAeia KaTé T ouvappoAdynon kai va BeBaiwdeite 0TI 0 OPIVKTAPOG TNG TARKVNG €ival ToToBETNHEVOG TWOTd
oV emQAvela oigng Tou epyaheiou kai o GKPES KOTIAG Jev £pxovTal € Emagr PETagy Toug 1 peE Ta eGapTipata ogigng.
TomoBeTwVTag TN OUOKEUN, IATPACTE TIG ATTOCTAGEIG TIOU TTPOTEIVOVTAI OTTG TOV KATAOKEUAOTH TG pnxavig. Mpémer va
€i0TE TIPOOEKTIKOI KaTA T cuvappoAdynon. Mpémel va Beaiwbeite 6T 01 Suvdpeg Tou dnpioupyolvTal KaTd T epyacia
N ouokeung Ba peradoBolv aTmé Tov aToKOpIOTH Kai OTI ol Gkpeg kotrmig Bev Ba €pxovial o€ eTaQr HETagy Toug 1 pe Ta
eCaptiuara otepéwang. OAeg ol Bideg kar Ta TmepikOXAia TpéTer var Biduwvovtal pe KatdAAnAa KAEISIG TpWwvTag TV TIpr TG
POTTAG N OTTOI AVAPEPETQI OTTO TOV KATAOKEUOOTH TNG PNXaviig. ATrayopeUetal ) méktacn Tou KAeidioU f 1o Bidwua TaTwvTag
e éva ogupi. OAeg o1 empdveleg aTepéwang Tpémel va kabapiotolv amd akabapoieg, Amavtikd, AGdI fj vepd. Or Bideg
Kal TepIKOXAID OTEPEWTNG TIPETTEN var BISWVOVTAI 0T OEIPG N OTIOIG AVAQEPETAI CTTO TOV KATAOKEUATTH TG HNXavng. Z&
TIEPITITWON TTIOU D€V UTIGAPYOUV 01 00NYieg XPAoNG, TPETEI va Toug BIBWVETE 0T OIpd aTmd péoa TPOG Ta £§w. ATrayopeleTal
va xpnotpoTolite dakTUAIoug Tou Taupiddouv Trdipar TOAU XaAapd 1 Toug KUAIVOPOUS pgiwang e okoTo var puBpioeTe TG

OIAOTACEIG TwV avolyuaTwy uvappoAdynang Twv diokompiovwv. Mpémer va eSaeieTe Tn pnTivn o6 Ta eEAappId KpdpaTa
H6vo e TéTola SIGAUTIKG TTou Bev €TTPEAouV Ta UnXavikd XapakTnpioTikG Twv eAa@piwv kpapdrwy. ZYNTHPHEH. Mo va
AdBete Ta owoTd amoTeAéopata koG Kai va dlacpahioeTe TV aopdAeia epyaciag, To diokoTtpiovo TPETEN va eival TavTa
KkaBapd kar ayunpd. H mapamdvw Tpogidomoinan TRETel TavTa va ekTeAETal TakTIKG o€ éva eIBIKO katdatnua. Mpoaoyn:
H Aeiavan Tou TpoidvTog mpokaAei dnuioupyia okdvng pe mBavug BAaBepri oUvBeon. Exteeite auTr TNV evépyeia o€ vav
XWPo pe KaAd eaepIopd TPWVTAG TIG OXETIKEG Blatdgelg g Aogaheiag kar Yyieviig Tng Epyaciag. Or kataokeuaoTikég AUoeIg
Twv diokwv dev propolv va TpotroToinBoly Katd Ty emiokeur. H emokeur Twy diokompiovwy Tpémel va ekTeAeiTal o€
£§0U0I1000TNEVO KATAOTNUE ETOKEUWY a6 £60UCI0d0TNHEVO TTPOOWTIO PE KaTAAANAN eKTaidEUaN Kal ETTEIRiC TO OTTOIO £XEI
TN YVWON OXETIKG e TIG KATAOKEUOOTIKEG QTTQITAOEIG Kal TO OTToi0 KaTavoei 1o eTmimedo aopaleiag. Katd mv emokeur eival
amapaitnTo TPEITE TIg avoyég Tou diaaaAifouv v katdAAnAn cuvappoAdynan. Mpoooyr! Ta dévTia kotmg amd To KapRidio
Tou BoA@papiou pmopolv va aTrdoouv amé 1o Bioko ev 6Aw 1 ev péper katd T xprion. Mo autév To Adyo, TapdAnAa pe Tn
Xpion aAAwv nAekTpoepyaAEiwV Kal Pnyavewy, TPETTEN va XPNOIHOTIOIEITE Ta JEoa aTOpIKAG TTPOGTOTIAG OTIWG: TIPOOTATEUTIKY
evdupaaia, TpooTaTeuTIKG Yuahid, pdoka akévng KATT. Otou eivar duvard, TpoTeiveral n xprion TPOOBETWY TPOCTATEUTIKWY.
Mn Badere Ta xépia oag ot duvn korrg. ThpraTe Tig diatdgelg Tng AopdAeiag Kar Yyievig g Epyaaiag oxeTikd pe epyaoieg
TETOIOU TUTIOU.
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BRUKSANVISNINGAR TILL SKIVSAGAR AVSEDDA FOR TRAMATERIAL

Lés igenom hela manualen innan du tar verktyget i drift. Behall manualen efter att du har last den.
SAKERHETSREKOMMENDATIONER VID ANVANDNING AV SKIVSAGAR AVSEDDA FOR TRAMATERIAL

Se till att sagen roterar i rétt rikining. Sagens hogsta varvfrekvens far inte dverstigas! Se till att skivans muttern ar ordentligt
atdragen. Sagen maste rotera for fullt innan du borjar skéra. Undvik spikar, skruvar, haftklamrar och andra fraimmande mate-
rial. Skar inte i metall eller betong. Skér i etapper utan att trycka pa sagen alltfor hart. Kvistar bor skéras langsamt och jamnt.
Placera materialet som ska skéras i fastena pa bada sidorna om det &r méjligt. Om sagen skér langsammare &n vanligt eller
med sémre resultat betyder det att den ska vassas. Vid skaming med en sl6 sag kan det uppsta farliga sprickor eller skérvor.
Det finns &ven en risk for att sdgen Overhettas eller gar av. Sagen ska alltid vassas av en specialist. Skivsagens nominella
varvfrekvens far inte Overstigas. Det ar viktigt att bibehalla skarhastigheten pa den rekommenderade nivan. Skadade skivsa-
gar far inte anvandas. Brutna skivsagar ska bortskaffas och far inte repareras. Skivsagar med blad mindre an 1 mm (1) far inte
anvandas. Sagen ska monteras pa spindeln sa att den inte lossnar vid anvandning. Anvand maskinens fastelement for att
sékerstélla korrekt montage. Det &r viktigt att kontrollera att navets klamdel &r rétt placerad mot verktygets klamyta vid mont-
age och att sagbladen inte sitter tatt mot varandra eller klar ten. Beakta de sakerhetsavstand som rekommenderas av
tillverkaren. laktta forsiktighet vid montage. Se till att de krafter som uppstar da verktyget ar i drift Gverférs av skjutelementet
samt att bladen inte sitter tétt mot varandra eller fastelementen. Samtliga skruvar och muttrar dras at med lampliga nycklar och
det vridmoment som anges av tillverkaren. Det &r forbjudet att forldnga nyckeln eller att dra at genom att sla med en hammare
mot nyckeln. Samtliga fastytor ska vara fria fran smuts, smérjolja, olja och vatten. Fastskruvar och muttrar ska dras at i den
ordféljd som anges av tillverkaren. Om det saknas anvisningar ska féstskruvama dras at fran dem som &r i mitten till dem
som befinner sig langst ut. Det ar forbjudet att anvanda ringar som inte sitter tétt eller reduktionshylsor for att justera matten
pa skivsagens hal. For att aviagsna harts fran latta legeringar bor man anvanda losningsmedel som inte paverkar legeringens
mekaniska egenskaper. UNDERHALL Det &r viktigt att halla ségen ren och vass for att uppna ratt skarresultat och arbet-
ssékerhet. Sagar ska vassas regelbundet i en dartill avsedd anléggning. Observera: Vid slipning av denna produkt uppstar
damm som innehaller &mnen som kan vara skadliga. Slipning bor ske i ett ventilerat utrymme, géllande arbetsmiljoforeskrifter
ska beaktas. Skivans konstruktionslosningar far inte modifieras vid reparation. Skivsagar ska repareras i en dartill avsedd
verkstad. De far repareras endast av en person med rétt utbildning, erfarenhet och kunskaper inom konstruktionskrav och
sékerhetsnivan. Det ar viktigt att bibehalla ratt tolerans sa att man kan fasta verktyget pa rétt satt infor reparation. OBS! Sa-
gtdnderna ar tillverkade av volframkarbid och kan ga av helt eller delvis vid anvandning. Dérflr &r det viktigt att anvénda sig av
personlig skyddsutrustning sasom: skyddsklader, glasdgogon, dammask m.m. Det rekommenderas att anvanda extra skydd

om det & mdjligt. Stoppa inte in hénderna i skaromradet. Folj relevanta arbetsmiljoforeskrifter.
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Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoanmo nonb3oBaThCs 3aLUMTHBIMK NepyaTkamm
Crii, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHIMI PyKaBULIAMIA
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
®opéoTe Ta yavTia TpooTaciog

Anvand skyddshandskar

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

[pUMEHSITL 3aLLMTY [bIXaTENbHbIX MyTeit
KopucTyiiTecs 3ax1cToM AvXanbHUX LWNsXiB
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizatj aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
Xpno1UOTIOIROTE AVOTIVEUOTIKY TpO0TaG

Uzywac gogli ochronnych

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCS 3aLMTHBIMYU O4KaMiA
Kopucryittech 3axucHumn okynsipamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
Xpnaipotroifote Ta yuahid TpooTaaiag
Anvénd skyddshandskar

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Verwenden Sie Gehdrschutz
Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLTLI CryXa
Kopuctyitrech 3acobamin 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes droSibas [Tdzek|u

Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédot!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
XpnaoipotoInaTe Tig wraoTrideg

Anvénd andningsskydd Anvénd hérselskydd
LC\_/
Stosowac ostone tarczy tnacej Stosowac kask ochronny

Use a saw blade guard

Verwenden Sie einen Sageblattschutz
Vcnonb3oBarb 3aLuyTHbIi KOXYX MUIBHOTO Avcka
BukopuCTOBYIATE 3aXMCHMIA AMCK Nuny
Naudokite pjovimo disko apsaugq
Izmantojiet zaga asmens aizsargu
PouZivejte ochranny kryt pilového kotouce
PouZivajte ochranny kryt pilovych listov
Hasznéljon fiirészlapvédst

Utilizati un dispozitiv de protectie a lamei
Use un protector de hoja de sierra

Utilisez un protege-lame

Utilizzare una protezione per lama

Gebruik een beschermkap voor het zaagblad
XpNOIUOTIOIOTE TIPOGTATEUTIKG TTPIOVI
Anvénd ett sagbladsvakt

N 8§ T R U K C

Use a protective helmet
Verwenden Sie einen Schutzhelm
VcnonbayiiTe 3alUyUTHbIA Wem
BukopucTOBYiATE 3aXUCHWI LLOMOM
Naudokite apsauginj $alma
Izmantojiet aizsargkiveri
PouZivejte ochrannou pfilbu
Pouzivajte ochrannu prilbu
Hasznéljon véda sisakot

Utilizati o casca de protectie

Usar un casco protector

Utilisez un casque de protection
Utilizzare un casco protettivo
Gebruik een beschermende helm
XpnaipomoInaTe TPOOTATEUTIKG KpAvog
Anvénd en skyddande hjalm
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9 diameter meter sta varvfrek mentets tjocklek sagtander
tjocklek
[mm] [mm] [min”"] [mm] [mm] -
08811 140 20 9600 20 13 16
08819 160 20 8300 20 14 18
08820 160 30 8300 2,0 14 24
08821 160 30 8300 20 14 36
08822 160 20 8300 20 14 48
08825 184 30 7400 22 14 24
08827 184 30 7400 22 14 40
08828 185 20 7400 22 14 18
08829 200 30 6500 22 16 24
08831 210 30 6500 22 16 40
08832 210 30 6500 22 16 60
08833 250 30 5400 30 18 24
08834 250 30 5400 30 18 40
08835 250 30 5400 30 18 60
08836 300 30 4500 32 2,0 24
08837 300 30 4500 32 20 40
08838 300 30 4500 32 2,0 60
08845 350 30 3800 32 22 40
08851 400 30 3300 32 22 60




