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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA Plt. TARCZOWYCH DO ALUMINIUM |
TWORZYW SZTUCZNYCH

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢
calg instrukcje i zachowac ja. .

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU Pl TAR-
CZOWYCH DO ALUMINIUM | TWORZYW SZTUCZNYCH

Upewni¢ sig, ze tarcza obraca si¢ w prawidlowym kierunku. W zad-
nym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
predkosci obrotowej pity! Upewni¢ sie, ze nakretka mocujaca tarcze
jest prawidiowo dokrecona. Pita musi osiggna¢ petne obroty przed
rozpoczeciem ciecia. Unika¢ gwozdzi, $rub, zszywek, itp. zwlaszcza
wykonanych ze stali lub innych materiatéw, do ktdrych ciecia pita nie
jest przeznaczona. Nie przecina¢ betonu lub materiatéw ceramicznych.
Cig¢ stopniowo, bez wywierania nadmiernego nacisku na pite. O ile to
mozliwe, zaleca si¢ umocowanie cietego materiatu w odpowiednich
uchwytach z obu stron. Jezeli pita zaczyna cig¢ wolniej niz normalnie lub
osigga sie znaczaco gorsze wyniki ciecia, oznacza to, ze wymaga ona
naostrzenia. Uzytkowanie stepionej pity moze prowadzi¢ do wystepo-
wania niebezpiecznych odpryskow, widréw, przegrzania pity lub nawet
jej peknigcia. Pita zawsze powinna by¢ ostrzona przez specjaliste. Nie
wolno przekracza¢ znamionowej predkosci obrotowej pity tarczowej.
Ustalony zakres predkosci skrawania powinien by¢ dotrzymany. Nie
wolno stosowac uszkodzonych, w jakikolwiek sposdb, pit tarczowych.
Pity tarczowe, ktdrych korpusy sg peknigte powinny by¢ zZtomowane, nie
dopuszcza sig ich naprawy. Nie dopuszcza sig do pracy pit tarczowych,
w ktdrych ostrza sg mniejsze niz 1 mm (1). Pite nalezy zamocowac na
wrzecionie w taki sposéb, aby niemozliwe byto samoistne zdemonto-
wanie sie pity w trakcie pracy. Nalezy dofozy¢ staran podczas montazu
oraz upewnic sig, ze zaciskowa cze$¢ piasty jest utozona odpowied-
nio do powierzchni zaciskowej narzedzia, a krawedzie tnace nie sg w
kontakcie ze sobg lub z elementami zaciskowymi. Nalezy korzysta¢ z
przyrzadéw ustawiajacych maszyny, aby poprawnie zamocowac pite
tarczowa. Ustawiajac wlasciwe i zalecane, przez producenta maszyny
odstepy bezpieczenstwa. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ przy monta-
2u. Nalezy sig upewni¢, ze sity powstajace podczas pracy narzedzia

circular saws which are damaged in any manner whatsoever. Circular
saws with broken bodies should be scrapped; repair is not allowed. Cir-
cular saws whose edges are smaller than 1mm (I) are not admitted.
The saw must be installed on the spindle in a manner that precludes
dismantling of the saw during operation. Care shall be taken of mount-
ing tools to ensure that the clamping is by the hub respectively by the
clamping surface of the tool and that the cutting edges are not in contact
with each other or with the clamping elements. Use machine adjustment
instruments, in order to correctly fix the circular saw. Adjust the correct
and recommended by the manufacturer safety distances. Be careful
during installation. Make sure the forces generated during operation of
the device will be transmitted by the driver and the cutting edges do not
touch each other or the fixing elements. All the screws and nuts must be
tightened with appropriated wrenches observing the torque specified by
the manufacturer of the machine. It is prohibited to extend the wrench
or tighten screws or nuts hitting the wrench with a hammer. All the fixing
surfaces must be clean and free of dirt, lubricants, oil and water. Clamp-
ing nuts and screws must be tightened in the sequence specified by the
manufacturer of the machine. If there is no instruction, clamping screws
must be tightened from the inside to the outside. It is prohibited to use
loosely fitted rings and taper adapters in order to adjust the dimensions
of the mounting holes of the circular saws. Resin must be removed from
light alloys solely by means of such solvents that do not affects the me-
chanical properties of light alloys. MAINTENANCE In order to obtain
proper cutting results and safety of operation keep the blade clean and
dry. Regularly sharpen the blades in a specialized workshop. Note:
Grinding of this product will result in occurrence of potentially harmful
dust. Perform this operation in rooms with good ventilation, observing
safety regulations. Construction of blades may not be changed during
the repair and maintenance. Repairs of saw blades may be done only
in specialized repair workshops, by a qualified person with necessary
knowledge, conscious of the safety level possible to obtain. During re-
pair works it is necessary to maintain the tolerances allowing proper
assembly. REMARKS Cutting teeth made of tungsten carbide may be
ripped off the blade in full or in parts during the operation. Therefore, it is
necessary to use personal safety equipment, such as working clothes,
goggles, dust mask, etc. It is advised to utilize additional protection
guards, if possible. Do not put hands in the cutting area. Observe the
regulation of work safety.
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BETRIEBSANLEITUNG VON KREISSAGEN FUR ALUMINIUM UND
KUNSTSTOFFE

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man die ge-
samte Anleif durchlesen und auch einhalten!

beda przenoszone przez zabierak oraz, ze krawedzie jace nie
bedg sig styka¢ ze sobg ani z elementami mocujgcymi. Wszelkie $ru-
by i nakretki nalezy dokreca¢ odpowiednimi kluczami z zachowaniem
wartosci momentu obrotowego podanego przez wytworce maszyny.
Niedozwolone jest przediuzanie klucza, lub dokrecanie uderzeniami
miotka w klucz. Wszystkie powierzchnie mocujace muszg by¢ oczysz-
czone z brudu, smaru, oleju i wody. Sruby i nakretki mocujace nalezy
dokreca¢ w kolejnosci podanej przez wytwércg maszyny. W przypadku
braku instrukcji, $ruby mocujace nalezy dokrecaé w kolejnosci od $rod-
ka do zewnatrz. Zabrania si¢ uzywania luzno pasowanych pierscieni i
tulejek redukcyjnych w celu korekty wymiaréw otworéw osadczych pit
tarczowych. Zywice nalezy usuwac ze stopéw lekkich, tylko za pomocg
takich rozpuszczalnikdw, ktére nie wptywajg na wiasnosci mechaniczne
stopow lekkich. KONSERWACJA Aby uzyska¢ prawidiowe rezultaty
cigcia i zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, pita musi by¢ zawsze czysta
i ostra. Ostrzenie nalezy wykonywac regularnie w wyspecjalizowanym
zakladzie. Uwaga: Szlifowanie tego produktu spowoduje wystepowa-
nie pylu o potencjalnie szkodliwym sktadzie. Wykonywac te czynnos¢
w pomieszczeniu o dobrej wentylacji przy zachowaniu odpowiednich
przepiséw BHP. Rozwiazania konstrukcyjne tarcz nie moga by¢ zmie-
niane w trakcie naprawy. Naprawe pit tarczowych nalezy wykonywa¢ w
uprawnionym do tego punkcie naprawczym. Przez osobe kompetentna,
0 odpowiednim wyszkoleniu i do$wiadczeniu, posiadajacg wiedze w za-
kresie wymagan konstrukcyjnych i rozumiejacg mozliwy do uzyskania
poziom bezpieczenhstwa. Podczas naprawy konieczne jest zachowanie
tolerancji zapewniajacych poprawne zamocowanie. UNAGA Zeby tna-
ce wykonane z weglika wolframu moga by¢ zrywane z pity w catosci lub
czesci podczas uzytkowania. Z tego powodu, podobnie jak przy wyko-
rzystywaniu innych elektronarzedzi i maszyn, konieczne jest stosowanie
$rodkow ochrony osobistej, takich jak: ubranie ochronne, gogle, maska
przeciwpylowa i in. W razie mozliwosci zaleca si¢ wykorzystywanie
dodatkowych oston. Nie wkiada¢ rak w obszar cigcia. Przestrzega¢
przepiséw BHP dotyczacych tego rodzaju prac.
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OPERATING MANUAL FOR CIRCULAR SAWS FOR ALUMINIUM
AND PLASTICS

Before you proceed to operate the machine, read the whole manual
and keep it.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS FOR ALUMINIUM
AND PLASTICS

Make sure the disk rotates in the correct direction. Under no circum-
stances the maximum rotational speed of the saw may be exceeded!
Make sure the nut locking the disk is properly tightened. The saw must
reach its full rotational speed before you proceed to cutting. Avoid nails,
screws, stitches, etc., particularly those made of steel or other materials
which must not be cut with the saw. Do not cut concrete or ceramics. Cut
gradually, without excessive pressure exerted upon the saw. If possible,
it is recommended to fix the material being cut in appropriate clamps
on both sides. If cutting becomes slower than normal or the results are
significantly worse, then the saw must be sharpened. Using of a blunt
saw may cause dangerous splinters, chips, overheating of the saw or
even its breaking. The saw must be always sharpened by a special-
ist. Do not exceed the rated rotational speed of the circular saw. The
indicated range of the cutting speed must be complied with. Do not use

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN BEI DER NUTZUNG VON KREIS-
SAGEN FUR ALUMINIUM UND KUNSTSTOFFE

Es ist sich davon zu liberzeugen, dass das Sageblatt sich in der richti-
gen Richtung bewegt. Die maximal zuldssige Umdrehungsgeschwindig-
keit der Sage darf in keinem Fall Uberschritten werden! Man muss sich
vorher ebenso davon tiberzeugen, dass die Befestigungsmutter fir das
Sageblatt korrekt angeschraubt ist. Vor Beginn des Ségeschnittes muss
die Sage die volle Drehzahl erreichen. Négel, Schrauben, Klammern,
usw., besonders die aus Stahl gefertigten, sowie auch aus anderen Ma-
terialien, die nicht dem Verwendungszweck der Sége entsprechen, sind
zu vermeiden. Beton und Keramikmaterial darf nicht zersagt werden.
Des weiteren ist etappenweise das Material durchzutrennen, ohne dass
bermaRiger Druck auf die S&ge ausgelbt wird. Sofern das mdglich
ist, wird die Befestigung des durchgeschnittenen Materials in entspre-
chenden Halterungen an beiden Seiten empfohlen. Wenn die Sage be-
ginnt, langsamer als normal zu schneiden oder man erreicht bedeutend
schlechtere Sageergebnisse, dann bedeutet dies, dass die Sage na-
chgeschérft werden muss. Die Verwendung einer stumpfen Sége kann
zum Auftreten von geféhrlichen Absplitterungen, Spanen, Uberhitzen
der Sage oder sogar zu ihrem Reilen fiihren. Die Sage ist in jedem
Fall von einem Fachmann zu schérfen. Die nominale Umdrehungsge-
schwindigkeit der Kreissége darf nicht Giberschritten werden. Der fiir die
Schnittgeschwindigkeit festgelegte Bereich muss eingehalten werden.
Es diirfen keine auf irgendeine Weise beschadigte Kreissagen ver-
wendet werden. Kreissagen, deren Gehéuse gerissen sind, miissen
verschrottet und nicht mehr fiir Reparaturen zugelassen werden. Der
Betriebseinsatz von Kreissagen, deren Schneidezahne kleiner als 1 mm
(I.) sind, ist unzuléssig. Die Sége ist auf der Spindel so zu befestigen,
damit wahrend des Betriebes ein selbststandiges Losen oder Demon-
tieren der Sage unmdglich ist. Dabei sind auch Vorrichtungen zum Ein-
stellen der Maschine zu benutzen, um somit die Kreissége richtig zu
befestigen. Ebenso sind die richtigen und vom Hersteller der Maschine
empfohlenen Sicherheitsabstande einzustellen. Bei der Montage muss
man entsprechend vorsichtig sein und sich davon Uiberzeugen, dass die
wahrend der Funktion des Werkzeuges entstehenden Kréfte durch den
Mitnehmer Ubertragen werden und dass die Schneidkanten sich unte-
reinander nicht mit den Befestigungselementen beriihren. Samtliche
Schrauben und Muttern sind mit entsprechenden Schraubenschlisseln
anzuschrauben, wobei das durch den Maschinenhersteller angegebene
Drehmoment eingehalten wird. Eine Verlangerung des Schliissels oder
das Anschrauben mit Hammerschlégen auf den Schiiissel ist nicht er-
laubt. Alle Befestigungsflachen missen von Schmutz, Schmiermitteln,
Ol und Wasser gereinigt sein. Die Schrauben und Befestigungsmuttern
miissen in der durch den Maschinenhersteller angegebenen Reihen-
folge festgeschraubt werden. Bei fehlender Anleitung sind die Befesti-
gungsschrauben in der Reihenfolge von der Mitte nach auBen anzu-
schrauben. Die Verwendung von losen Passringen und Reduzierhiilsen
zwecks Korrekturen der Eingangsbohrungen der Kreisségen ist verbo-
ten. Das Harz ist von dem Leichtmetall zu beseitigen, und zwar nur mit
solchen Losungsmitteln, die keine Auswirkungen auf die mechanischen
Eigenschaften der Leichtmetalle haben. WARTUNG Fiir die Erzielung
richtiger Arbeitsergebnisse und Sicherung des Arbeitsschutzes soll das
Ségeblattimmer sauber und scharf sein. Die Scharfung sollt regelmaRig
in einem spezialisierten Betrieb durchgefiihrt werden. Achtung: Beim

Schleifen von diesem Produkt entsteht ein Staub mit mdglicher gesun-
dheitsschadlicher Einwirkung. Diese Arbeit soll in einem Raum mit au-
sreichender Liiftung und mit Einhaltung der betreffenden Arbeitsschut-
2zvorschriften ausgefiihrt werden. Die Konstruktionsgegebenheiten der
Sageblatter dirfen wahrend der Reparatur nicht verandert werden. Die
Reparatur der Sageblatter soll in einer dazu berechtigten Werkstatt von
dem zustandigen, entsprechend qualifizierten und erfahrenen Personal
durchgefiihrt werden, welches die erforderlichen Kenntnisse Uber die
Konstruktionsanforderungen besitzt und die Aspekte des erreichbaren
Sicherheitsniveau versteht. Wahrend der Reparatur ist die Einhaltung
der fiir die sichere Befestigung erforderlichen Toleranzen notwendig.
ACHTUNG! Die aus dem Wolframkarbid hergestellten Schneidezéhne
kénnen von dem Kreisségeblatt teilweise oder vollkommen wéhrend
der Arbeit abgebrochen werden. Aus diesem Grund sollen bei dem
Einsatz von Elektrowerkzeugen und anderen Geraten die Arbeitsschut-
zmittel wie Arbeitsschutzkleidung, Arbeitsschutzbrille, Staubmasken
und andere Schutzmittel getragen werden. Es wird empfohlen, nach
Mdglichkeit zusatzliche Abschirmungen einzusetzen. Die Hande von
dem Schneidebereich fern halten. Die fiir diese Arbeitsart zutreffenden
Arbeitsschutzvorschriften sind unbedingt zu beachten.
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PYKOBOACTBO MO UCMONb30BAHWUW AMCKOBLIX MU Ans
PE3KMN ANINIFOMUHUA U NITACTMACCbI

[lo Hayana paBoTbl C MHCTPYMEHTOM Haflo NPOYUTaTb BCE PyKO-
BO/ICTBO U1 COXPaHMTB €ro.

PEKOMEHOALM MO WUCMOSb3OBAHUIO OUCKOBLIX MM AN
ANNOMHNA 1 MNACTMACCbI

YBepuTbCS, YTO AWCK  BpaLLaeTcs B MPaBUIbHOM HanpaeneHun B
HUKakoM Cryyae Henb3s MpeBbilaTb MaKCUManbHyK AOMyckaemylo
CKOPOCTb BpaLLIeHst MUCMBHOTO Anckal YBEpUTLCA, LLO raika kpenns-
LWas AucK MpaBubHO JOKpyYeHa. Mina AomkHa AOCTUHYTb MOMHbIE
060poThl A0 Havana pesaHus. V3beralite rBosaeit, LWypynos, CLUMBOK,
Tn. OCOBEHHO M3FOTOBMNEHHBI3 U3 CTAMNW UM [PYTUX MaTepuanos, Ans
pacnuna koTopobiX Nina He npefHasHadeHa. He pesaTb GETOH i ke-
pammnyeckie MaTepuankl. Panunsth noctenexHo, 6e3 4peamepHoro Ha-
KMMa Ha nuny. Nockonbky 3T0 BO3MOXHO, PEKOMEHAYETCs 3apenneHue
PacmunMBaeMOoro Matpiana B COOTBETCTBYIOLIMX fiepxaTensiax no obe-
1M cTOpoHaM. Mockombky numna HauuHaeT pesatb MeaneHHe Yem obbik-
HOBEHHO MM JOCTUTAET 3HAUUTENBHO XyXKME Pe3ynbTaTil pe3aHusi, 3To
0603Hauaer, 4To Tpebyet oHa 3aTouKu. [PUMEHeHNE NMOX0 3aTO4EHHOTO
ZICKa MOXET MPUBECTY K CYLLECTBOBAHMIO OMACHBIX OCKOITKOB, CTPYXKOK,
nieperpesa nuribl Un Aaxe eé TpecHyTyst. Mina Beerna AomKHa 3aTouu-
BaTbCs CrieLvtanucToM. Herb3s npesbiLLaTh HOMUHaMbHYI0 060POTHYIO
CKOPOCTb AUCKOBOW NunNbl. OnpefenéHHbI AnanasoH ckopocTeit pesa-
HUsl BCeraa AOMKeH cobriofatbest. Henb3s npuMeHsITb MOBPEXAEHHbIE,
KaKkuM HuByab 06pa3om, AVCKOBbIE MUMbI . [IMBKOBbIE MENnbl, KOPMYChI
KOTOPbIX TPECHYTbIE AOMKHbI YAANATLCA Ha CIIOM, He 1oNycKkaeTcs ux
pemoHT. He fonyckaetcst k paboTe Anckosble MANbl 3y6bst KOTOPbIX Me-
Hee 1 mm (1). Muny Hazo YKPENnUTb Ha WNWHAENe Takum 06pa3om, Yro-
6l HEBO3MOXHBIM GbINO CAMOCTOSTENbHOE AEMOHTMPOBAHME MUMbI BO
BpeMsi paboThl. Hafo Mcnonb3oBaTbest YCTPOCTBaMM AiMst YCTAHOBKM
MaLLWH, 4TOGbl MPaBUIIbHO YKPENUTL AMCKOBYIO MAMy. YcTaHaBnuBaTh
cobriofiasi COOTBETCTBYIOLIME M PEKOMEHZOBAHbIE MPOU3BOANTENEM
MalUMHBI PaccTosHus st GesonacHocTi. Hazo BbiTb OCTOPOXHBIM BO
BpeMs MOHTaxa. Haflo yBepuTbCs, YT0 MOLIHOCTb 0Bpasylolascs BO
BpeMs paboTbl MHCTPyMeHTa ByayT nepeHocuTbCs Yepes cobupaterb,
TakKe, Yo pexyLLIne kpan He ByayT conpukacatbes APYr C ApYrom Hit
C KpEennALYMMM anemeHTamu. Besikne BIUHTBI i raiikv Haflo AoKpyuMBaTh
COOTBETCTBYIOLMMI Kniodamu cobnionas 3HayeHne 06opoTHOrO Mo-
MEHTa NpefbsIBNIEHHOTO NPOM3BOANTENEM MaLMHbL. He paspelsaetcs
YONMHSATL KNIOY, WM [OKPY4MBaTb YAapsis MOMOTKOM B kriod. Bee
Kpenmsiive MoBepXHOCTU JOMKHbI BbITb OYMLLEHBI OT rPsial, CMaskM,
macna v Bogbl. Kpennsiluve BUHTBI 1 raiikvuHaao AOKpy4MBaTb B 04epe-
I NpedbABNEHHON NPOM3BOANTENEM MalLMHbI. B criyyae oTcyTcTaus
PYKOBOACTBA, Krpennsiye Lypynbl HAfo JOKPY4MBATL B O4Epeay co
CepeanHbl Hapyxy. 3anpeLLaeTcs UCnonb3oBaTh KorbLia v NEPEXoaHbIe
BTYNKM CO CBOBOAHOI NOCaAKOM ANs KOPPEKTUPOBKM PasMepoB OTBEp-
CTWIA Anst Mocapku Munbl. CMomy Hajo yAansTh Co CBeX NErkuX crna-
BOB, TOMbKO C MOMOLLbIO TakiX pacTBOpUTENe, KOTOpbIe He BIMSIOT Ha
MesaHnyeckue ceolicTea nérkux cnnasos. KOHCEPBMPOBAHVE Ans
TOro 4T06bI NONYYMTL NPaBUbHBIX PE3yNbTaT pe3aHis 1 obecnednTs
GesonacHocTb paboThl, Nuna AomkHa BbiTh BCEraa YMCTas U ocTpas.
OcTpeHue HeoBXOAMMO PErynspHO NPOBOAWTL B CMIELMANMCTUYECKOM
cepBICHOM NyHKTe. BHManme: LLinuchoska 3Toro NpopykTa MOXeT npu-
BECTI B BO3HUKHOBEHMIO MbINM BPEAHOTO COCTOSHMSA. 3Ty onepayio
HeobXoAUMo MPOBOAUTL B MOMELLIEHM C XOPOLLEi BEHTUNALMEI npu-
[LIepKIBasiCb COOTBETCTBEHHBIX HOPM 1 mpasin BXK[. KoHCTpykTBHbIE
PELLEHNS MUTTbl He MOTYT GbiTb M3MeHeHb! BO BPEMsi pEMOHTa. PeMOHT
JZICKOBBIX MUM HEOBXOAMMO MPOBOAUTb B CriELMan1avpoBaHHOM cep-
BICHOM LIEHTPE KOMTMETEHTHBIM NIULIOM C COOTBETCTBYHOLLM 0By4eH1eM
1 CTaXeM, BniafatoLyM CBeAeHUsIMU B 06NIacTit KOHCTPYKTUBHBIX YCro-
BV 1 MOHMMAIOLLMM BO3MOXHbIA ypoBeHb GesonacHocTv. Bo Bpemst
PemMoHTa HeoBXoANUMO NPUAEPXKUBATCS TepnMOCTM obecneunsatoLuelt
npasunbHoe kpennerne. BHUMAHWE PexyLuve 3y6bl 13roToBREHbI CO
CrieyeHoro Bobpama MoryT GbiTb CopBaHbl LEMMKOM MM YacTU4HO
BO BpeMs paboTbl. Takke Kak Npy MCMONb30BaHUW APYroro AMeTPonH-
CTPYMeHTa 11 MalLMH HeoBXOAMMO MCTONb30BaTL OXpaHHbIe CPEACTBa
TaKkie kak: paboyas ofexaa, 3alMTHbIE 04KY, MbINo3aLLNTHas Macka 1
ap. Ecnu ecTb Takast NOTPEGHOCTL TO PEKOMEHAYETCS UCTONb3oBaHHe
JOMONHUTENbHOI 3alLuThl. He BKkNajbiBaTh pyku B 0GnacTb pesaHusi.
Mpuaepxwsatcs npaeun BX[ ans foHoro Tvna pabor.
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IHCTPYKUIA 3 KOPUCTYBAHHA AWUCKOBUMW NWUNAMU Ons
ANIOMIHIIO TA MMACTMACK

[lo noyatky npaui 3 iHCTPyMEHTOM CRiJ NPoOYUTaTK LNy iHCTPYK-
uito Ta 36eperTy ii.

PEKOMEHLALIIT MO BE3MELI NPV KOPUCTYBAHHI AUCKOBUMM
MANAMM INA ANKOMIHIKO TA NMNACTMAC

YBIpUTHCb, LLIO AUCK MOBEPTAETHCS Y MPaBUNbHOMY HaNpsIMKY. Y xoa-
HOMY BUNajKy HEe MOXHa MepeBiLLyBaTV MaKcManbHy [OMyCKaemy
0BopoTHY ckopicTb nunu!  YBipuTHUCS, WO rafika, ska KpinuTb Auck
NpaBUNbHO AOKypYeHa. Muna MoBuHHa [OCSTHYTUNOBHI 0BopoTH ne-
Peq Mo4aTkoM pisaHHs. YHUKaTU Ligsixis, GONTIB 3LUMBOK i iH. 0COBNMBO
BUFOTOBMNEHWX 3i CTani aBo iHWWX MaTepianis, ANs pidaHHs SkvX nuna
He npuaHadeHa. He pisatv Geton abo kepamiyHi matepianu. Pisatn
nocTenexHo, 6e3 HaaMIpHOrO HaTUCKaHHs Ha nuny. O CKiNbKM Lie MOX-
TIMBO, PEKOMEHAYETLCS KPINMeHHs pi3aHoro Marepiany BiAONOBIAHUMM
pykosTkamin 3 060X CTOpiH. FIKLO NMiNa NoYMHae pisaTit BiMbHiLLE HiX
3BM4altHo abo aocsrae 3HaYHO ipLLi pe3ynbTaTh pisaHHs, Lie 03Havae,
LU0 BUMarae 3aTo4eHHs. KOpuCTyBaHHs He 3aTOYEHOK MUMOKD MOXe
NpYBECTI [0 MOSBNEHHS HeBe3aneyHnX BIANOMKIB, TPICOK, NeperpiTTs
nunK, abo HaBitb A0 i NONHYTTS. Mvna 3aBxan NoBMHHA 3aTouyBa-
TICS cnevjanicTom. He MoXHa nepesuLLyBaTi HOMIHanbHY 0BOPOTHY
CKOPICTb ANCKOBOI NUNK. BU3HaueHuiA Aiana3oH CKOPOCT pisaHHs Mo-
BUHEH [lofiepyBaTmCs. He MOXHa CTocyBaTy NOLLKOMKeEHI, Byab-AkuM
YWHOM NUnK. [IMCKOBI MUK, KOPMYC SIKMX TPICHYTUI NOBIHHI BifaaBa-
TUCS Ha 3110M, He [IONYCKAETbCS iX PeMOHT. He omyckaeTbest 40 npali
[ZVCKOBI MUNK, WO B HUX 3y6ui MeHwi 1mm (1). Muny cnig 3akpinutin
Ha LNUHAEN, TakuM YuHOTM, Lobu Hemoxnueum GyB ii camocTiit-
HUA AeMoHTaX y xofi npaui. Cnif kopucTyBaTUyCs iHTCPyMeHTamm
ANS YCTaHOBKM MaLLVH, 06 NPaBUNbHO YCTAHOBMTI AWCKOBY MUy.
YcTaHoBMOKYM CRif Nam'sTaTi npo BIAMOBIAHI Ta PEKOMEHAOBaHI
BUPOGHMKOM MaLUMHW BifCTaHi Ans Geanekn. 36epert 0CTOPOXHICTb
npy MoHTaxy. Cnia yBIpUTICS, LLO CUMK, SIKi BO3HUKAKTB Nif Yac npaui
iHCTpyMeHTY ByayTb nepeHocuTUcs 361pakoM Ta, Lo pixyui kpai He
GynyTb AOTOPKATUCS OAHA A0 OAHI Hi A0 KpinnsiuMx enemeHTis. Besiki
BiHTY Ta raiikv crig AOKpy4yBaTi BIAMOBIAHUMY KNiodami 3Bepiraioum
0BOPOTHIIT MOMEHT Npez BN BUPOBHUKOM MalLnhy. He fo3sons-
€TbCS MPOOBXKYBATY KIiod, abo AOKpy4yBaT! BAAPSIOYM MOMOTKOM B
Kntod. Yei kpinnsdi nnowwi nouHHi 6yt oumieni Bia 6pyay, mactuna,
macna Ta Bopu. Kpinnsi BiHTW Ta raiiku cnif [OKpydyBaTh Mo yepsi
3a pekoMeHaaLiaM1 BUPOOHUKa MalMHK. Y BUNAZKY BIACYTHOCTI iH-
CTPYKUIi, KpiunsYi BIHTW CNiA AOKPYYyBATX MO Yepai Bif CepeanHm Ha
30BHi. 3aGOpOHEHO CTOCYBaTH CBOGIAHO NAcoBaH KinbLs Ta nepexiaHi
BTYNKW ANS KOPPEKTYBaHHS PO3MIpiB OTBOPIB ANst YCTAHOBKM AUCKOBO
nunu. Cmony cnif yaansTv 3 nerkux cnnasis, Tinbkv 3a ONOMOrol0
PO34MHHIKIB, L0 HE BNMUBAIOTL HA MEXaHiuHi CBOIACTBA NeErkmx CTo-
nig. KOHCEPBALIIA insi Toro o6 oTpumaTy npasunbHWi pesynstat
pi3aHHs i 3abesneunTy Gesneky poboti, AvckoBa nuna noBuHHa ByTy
3aBXIYM YMCTa | 3arocTpeHa. 3arocTpeHHsi HeobXiaHO BUKOHYBaTY pe-
TYNSipHO B CreLjianiaoBaHoMy cepicHomy nyHkTi. YBara: LLinidysaHHs
LibOro MPOAYKTY BUKNMKAE MOBCTaHHS MMy LWKiANWBOTO cknaay. [lany
onepaLyito HeobXiaHo NpoBoAUTY B A06PE NPOBITPIOBAHOMY NPUMILLEH-
Hi fotpumytounck npasun BX[. KOHCTPYKTUBHI piLUEHHs nuin He Mo-
KyTb 3MIHIOBATMCS Mifj Yac PEMOHTY. PEMOHT AMCKOBYX NN HeoBXiaHO
BIMKOHYBATW B BiAMOBIAHLOMY CEPBICHOMY MYHKTi KOMNETEHTHOK 0CO-
6010 3 BIANOBIAHOW NIATOTOBKOK i AOCBIAOM, BOMOAIKHOK 3HAHHAMN
B 06n1aCTi KOHCTPYKLIHUX BUMOT i PO3YMit04OI0 MOXMMBHIA piBeHb Ge3-
neky. Mg yac pemoHTy HeobxinHo AoTpUMYBaTMCL TONEpaHLii koTpa
3abeaneyye npasunbHe kpinnexHs. YBATA Pixyui 3y6Li BUroToBnexo
3j cnieveHoro Bombdpamy MoxyTb GyTy 3ipBaHi NoBHICTIo a6 YacTkoBO
nig yac poboTu. Tak camo sik NPy BUKOPUCTAHHI iHLLMX enekTponpuna-
AiB | MaLMH HeobXifHO BUKOPUCTOBYBATM 3acO6U OCOBUCTOI OXOPOHM:
3aXVCHUIA OAST, OKYNApK, NUMo3axicHa Macka i iH. Mpu HeobxigHocTi
PeKoMeHzyloTb BUKOPUCTOBYBATM [10AATKOBMIA 3axvcT. He BKnapat
pyku B Micle pisaHHs. [JoTpumysatick BianosigHux Hopm BX[ ans
[AaHoro Tuny po6it.
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DISKINIY PJUKLY ALIUMINIUI IR PLASTMASEMS PJAUTI VARTO-
JIMO INSTRUKCIJA

Pries imantis dirbti su jrankiu batina perskaityti visa instrukcija
ir jg iSsaugoti.

DARBO SAUGOS INSTRUKCIJADIRBANT SU DISKINIAIS PJUKLAIS
ALIUMINIUI IR PLASTMASEMS PJAUTI

Bdtina jsitikinti, kad diskas sukasi taisyklinga kryptim. Jokiu atveju
negalima vir$yti pjiklo maksimalaus leistino sukimosi greicio! Bitina
isitikinti, kad diska tvirtinanti verzIé yra prisukta taisyklingai. Pjuklas
turi pasiekti pilng sukimosi greitj prie$ pradedant pjauti. Vengti viniy,
varzty, segtuky ir pan., ypa¢ pagaminty i$ plieno arba i$ kity medziagy,
kurioms pjauti pjiklas néra skirtas. Nepjauti betono arba keraminiy
medzZiagy. Pjauti tolygiai, pernelyg pjlklo nespaudZiant. Jeigu
imanoma, rekomenduojama pjaunama ruosinj i$ abiejy pusiy jtvirtinti
atitinkamuose spaustuvuose. Jeigu pjiklas pradeda pjauti Ié¢iau negu
normaliai arba pjovimo rezultatai yra menkesni, tai reiskia, kad yra
reikalaujamas disko galandimas. Atbukusio pjiklo vartojimas gali su-
kelti pavojingy atplaisy, skeveldry, droZliy iSmetimus, disko perkaitimg
arba net jo jtrikima. Pjiklg visada turi galasti specialistas. Negalima
virdyti nominalaus diskinio pjaklo sukimosi greicio. Batina laikytis nu-
statyto pjovimo greiciy diapazono. Bet kokiu bidu pazeisty diskiniy
pjlkly vartojimas yra draudziamas. Diskiniai pjtklai korpuso jtrakimo
atveju turi biti perduoti utilizavimui, jy taisymas yra neleistinas. Drau-
dziama vartoti diskinius pjklus, kuriy aSmenys yra maZesni negu 1
mm (1). Pjovimo diska reikia jtvirtinti ant veleno tokiu badu, kad bty
nejmanomas jo savaiminis pasilaisvinimas darbo metu. Taisyklingam
pjovimo disko jtvirtinimui reikia pasinaudoti specializuotais masinoms

reguliuoti skirtais jrankiais. Reikia nustatyti atitinkamus masinos gamin-
tojo rekomenduojamus saugos tarpus. Montuojant pjiklg yra batinas
ypatingas atsargumas. Reikia jsitikinti, kad kylancios jrankio darbo
metu jégos bus perneSamos suklio griebtuvo, ir kad pjovimo briaunos
nesilies su savim ir su tvirtinimo elementais. Visi varztai ir verZlés turi
bati prisukti atitinkamais raktais, sutinkamai su masinos gamintojo
nurodyta sukamojo momento verte. Neleistinas yra sukimas prailginus
raktg arba papildomai pakalant raktg plaktuku. Visi tvirtinamieji pavi-
rSiai turi bati iSvalyti nuo sutersimy, tepaly, alyvos ir vandens. Varztus
ir tvirtinimo verzZles reikia prisukti paeiliui masinos gamintojo nurodyta
tvarka. Instrukcijos stokos atveju, tvirtinimo varZtus reikia prisukti pa-
eiliui nuo vidaus iSorés link. Draudziama vartoti apytikriai sutaikytus
Ziedus ir redukcines movas pjovimo disky jtaisymo angy matmenims
pakoreguoti. Derva nuo lengvy lydiniy reikia $alinti vartojant tik tokius
tirpiklius, kurie nejtakoja mechanines lengvyjy lydiniy savybes. KON-
SERVAVIMAS Tam, kad uztikrinti tinkamus pjovimo rezultatus bei
saugias darbo salygas, pjuklas visada turi bati Svarus ir atrus. Pjukla
reikia galasti reguliariai, specializuotoje dirbtuvéje. Démesio: Sio gami-
nio 8lifavimas sukelia potencialiai kenksmingos sudéties dulkes, todél
batina tai daryti gerai ventiliuojamoje patalpoje, laikantis atitinkamy
darbo saugos taisykliy reikalavimy. Pjtklo taisymo metu negalima
keisti pjovimo disky konstrukcijos principo. Diskinius pjuklus reikia
taisyti tokiems darbams jteisintose taisyklose. Taisyma gali atlikti tik
kompetentingas asmuo, atitinkamai iSmokytas ir turintis patirtj bei pa-
kankamai Ziniy apie konstrukcinius reikalavimus, kuris gerai supranta,
kokiu bidu galima uZtikrinti saugaus darbo salygas. Atliekant taisymus
bitina i$saugoti tolerancinius dydzius, uztikrinancius taisyklingg pjtklo
disko jtvirtinima. DEMESIO Pagaminti i$ volframo karbido pjovimo dan-
tys pjiklo vartojimo metu gali nuo disko atsiplésti dalinai arba visumoje,
todél panasiai kaip vartojant kitus elektros jrankius bei maSinas, bitina
vartoti asmeninés apsaugos priemones tokias kaip: apsauginiai drabu-
Ziai, apsauginiai akiniai, nuo dulkiy apsaugojancios kaukes ir panasiai.
Esant galimybei, rekomenduojama vartoti papildomus apsauginius
gaubtus. Nekisti ranky | pjovimo zona. Laikytis Sios rasies darbams
numatyty darbo saugos taisykliy.
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RIPZAGU ALUMINIJAM UN PLASTMASAM LIETOSANAS IN-
STRUKCIJA

Pirms darba uzsakSanas ar ierici jasalasa instrukciju un to
jasaglaba. o R ~ R
DROSIBAS NORADIJUMI RIPZAGU ALUMINIJAM UN PLASTMASAM
LIETOSANAI

Parbaudtt, vai ripzagis rotés attieciga virziena. Nekada gadijuma
nedrikst parsniegt maksimalu pielaujamu ripzaga apgrozibas atrumu!
Parbaudit, vai ripzaga stiprinos uzgrieznis ir pareizi piestiprinats.
Ripzagim jasasniedz pilnigu &trumu pirms grie$anas uzsaksanas. lzva-
iroties no naglam, skrivém, saspraudém utt., seviski no térauda vai ci-
tiem materialiem, kuri nav paredzéti griesanai ar ripzagi. Nedrikst griezt
betonu vai keramikas materialu. Griezt pakapeniski, bez parmérigas
ripzaga piespie$anas. Ja iesp&jami, rekomend&jam nostiprinat grieztu
materialu attiecigos turétajos no abam pusém. Ja ripzagis sak griezt
1enak, neka normali, vai griesanas rezultati ir sliktaki, tas nozime zaga
uzasinasanas nepieciesamibu. Neasa ripzaga lietosana vai ierosinat
bistamu atllizu, &ve|skaidu ierasanu, zaga parkarsésanu vai pat no-
lausanu. Zagi var uzasinat tikai specialists. Nedrikst parsniegt ripzaga
nominalu apgrozibas atrumu. levérot grieSanas atruma noteiktu diapa-
zonu. Nedrikst lietot jebkura veida bojatu ripzagu. Ripzagus ar bojatiem
korpusiem izmest, tie nevar biit remontéti. Neat|aut lietot darba ripzagus
ar asmeniem mazakiem par 1 mm (1). Ripzagi nostiprinat uz varpstas
tada veida, lai tas nevarétu patstavigi demontéties darba laika. Lie-
tot ferices uzstadisanas instrumentus, lai pareizi nostiprinat ripzagi.
UzstadiSot attiecigu un masinas raZotdja rekomendétu droSibas
attalumu, saglabat sevisku uzmanibu montaZzas laika. Parbaudtt, vai
spéki ierices darba laika neparcels ar savacgju, un ka grieSanas malas
savstarpéji nekontaktés un nekontaktés ar stiprina$anas elementiem.
Visas skrives un visus uzgrieznus pieskravét ar attiecigam atslégam,
ar attieciga griezes momenta, kuru rekomendé masinas raZotajs,
ievérosanu. Nedrikst pagarinat atslégu, vai pieskrivét skraves ar amura
sitieniem. Visu stiprinaanas virsmu notirit no netirumiem, smérvielam,
ellas un tdens. Skrives un stiprinodus uzgrieznus pieskravét attieciga
karta, kuru noteic razotajs. Gadijuma, kad lietotajam nav instrukcijas,
skrives pieskrivét no centra uz aru. Nedrikst litot viegli pielagojamu
gredzenu un redukcijas uzmavu, lai korigét ripzagu stiprinasanas
caurumu izméru. Svekus no viegliem sakausgjumiem novakt tikai ar
tadiem Skidinatajiem, kuri neietekmé vieglu sakauséjumu mehanisku
Tpasibu. KONSERVACIJA Lai sasniegt pareizu grieSanas rezultatu
un nodrosinat darba drosibu, zagis jabat visu laiku firs un ass. Zaga
asinaana jablt veidota regulari specializéta darbnica. Uzmanibu:
Produkta slipéSana var bt par kaitigu putek|u radisanas iemeslu. So
darbibu veidot tikai labi ventilétas telpas, saskana ar darba dro$ibas
noteikumiem. Diska konstrukcija nevar bdt mainita remonta laika.
Ripzaga remontu var veidot specializétos servisos. To var darit kom-
petents cilveks, ar pareizu apmacibu un pieredzi, kuram ir zinasanas
par konstrukcijas pieprasi$anam, un kuram ir zinaanas par konstruk-
cijas vajadzibam, ka arf kuri saprot iespgjamo dro§ibas [imeni. Re-
monta laika ir vajadziga tolerances saglabaSana, lai sasniegt pareizu
montazu, UZMANIBU Griesanas zobi ir veidoti no volframa oglek|a,
un var bat nonemti no zaga pilnigi vai dagji lietosanas laika. Griesa-
nas zobi, raZoti no oglekla volframu, var bat pilnigi norauti, vai dalgji
norauti lietoSanas laika. Tapéc, ka ar citiem elektroiericém, vajadziga
ir personalas drosibas lidzek|a lietoSana, piem. drosibas brilles, aiz-
sargbrilles, maska pret putekliem utt. Kad ir iesp&jami, rekomendéjam
lietot papildu apvalku. Nedrikst novietot roku grieSanas diapazona.
Japaklausa Darba Drosibas Noteikumus par tada veida darbiem.
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NAVOD K POUZITi PILOVYCH KOTOUCU NA HLINIK A PLASTY
Pred zahajenim prace s naradim je treba precist cely navod k pou-
Ziti a navod poté uschovat k pripadnému pozdéjSimu pouziti.
BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO POUZITI PILOVYCH KOTOUCU
NAHLINIK A PLASTY

Zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢ otaci spravnym smérem. V zadném
pipadé nesmi dojit k prekroceni maximalnich dovolenych otacek pilo-
vého kotouce! Zkontrolujte, zda je matice upeviiujici pilovy kotoug fad-
né dotaZena. Pred zah&jenim fezani musi pila dosahnout maximalini
otacky. Dbejte na to, aby se v fezaném materiélu nenachazely hfebiky,
Srouby, sponky a pod., vyrobené zejména z oceli nebo jinych materiald,
k jejichz Fezani neni pilovy kotout urcen. Pilovy kotou¢ nepouzivejte k
fezani betonu a keramickych material. ReZte postupné bez vyvijeni
nadmérného tlaku na pilu. Pokud je to mozné, doporucuje se fezany
materidl oboustranné upnout pomoci vhodnych upinacich prostfedku.
Pokud pila zacne fezat pomaleji nez normainé nebo jsou vysledky fe-
zani viditelné horsi, znamena to, Ze pilovy kotout je tfeba nabrousit.
Pouzivani tupého pilového kotouce mize vést k takovym jevim, jako je
nebezpecné odpraskavani Castic, pilin, k prehfivani pilového kotouce
nebo dokonce k jeho prasknuti. Brouseni kotouce je treba svéfit odbor-
nikovi. Je zakézano prekracovat jmenovité otacky pilového kotouce.
Musi se dodrzovat pfedepsana rychlost fezani. PouZivani jakkoliv po-
Skozenych pilovych kotouct je zakazano. Pilové kotouce, u kterych do-
$lo k prasknuti télesa, je teba vyhodit do Srotu. Jejich oprava je nepfi-
pustna. Pouzivani pilovych kotoudu, které maji zuby mensi nez 1 mm
(1), je zakazano. Pilovy kotou¢ je treba upevnit na vieteno takovym zpu-
sobem, aby béhem prace nemohlo dojit k jeho samovolnému uvolnéni.
K tadnému upevnéni pilového kotouce je tfeba pouzivat odpovidajici
naradi ur¢ené k sefizovani stroje. Nastavte odpovidajici, vyrobcem
stroje doporucené bezpecnostni odstupy. Behem montéze dbejte na
vlastni bezpecnost. Zkontrolujte, zda bude unase¢ schopen prenaset
sily vznikajici béhem prace nafadi a zda se bfity zubu pilového kotouce
nedostanou do kontaktu s upinacimi prvky nebo jinymi pfedméty. Ves-
keré Srouby a matice je tfeba dotahovat odpovidajicimi kli¢i a dodrzo-
vat utahovaci momenty pfedepsané vyrobcem stroje. Prodluzovani kli-
&l nebo dotahovéni idery kladiva na klic je zakazano. Veskeré plochy
uréené k upinani musi byt zbaveny necistot, tuku, oleje a vody. Srouby
a matice je tfeba dotahovat v pofadi predepsaném vyrobcem stroje.
Pokud takovéto pokyny nejsou k dispozici, je treba upeviiovaci Srouby
dotahovat v poradi od stfedu smérem k obvodu. K pfizptisobeni roz-
mérd upinacich otvord pilovych kotouc se zakazuje pouZivat krouzky
a redukéni pouzdra licovana s vuli. Necistoty Ziviéného puvodu Ize ze
slitin lehkych kovl odstrariovat pouze pomoci takovych rozpoustédel,
ktera nemaji vliv na jejich mechanické vlastnosti. URDZBA Pro ziskani
spravnych vysledku fezani a zajisténi bezpecnosti prace, pilka vzdy
musi byt Cista a ostra. Brouseni je tfeba vykonavat pravidelné v odbor-
né dilné. Upozornéni: Brouseni pfedmétného vyrobku pusobi vyskyt
potencionalné $kodlivého prachu. Tato ¢innost musi byt provedena v
dobre ventilované mistnosti z dodrzenim pfisludnych predpisti bezpec-
nosti prace. Konstrukéni feseni kotouci nesmi byt zménéno béhem
opravovani. Opravu kotoucovych pilek je tfeba provest u opravnéného
servisu. Osoba vykonavajici opravu musi byt kompetentni, odborné
vzdélana a zkuSend, znajici rozsah konstrukénich pozadavkl a rozu-
méjici pozadovanou bezpecnostni troveri. Béhem opravovani je nutné
dodrZeni dovolenych Uchylek zaru¢ujicich spravné upevnén POZOR
Rezaci zuby zhotovené z karbidu wolframu mohou byt béhem pouzi-
vani vytrhané z pily v celku nebo ¢astecné. Z toho dvodu, podobné
jak v pipadé vyuzivani jinych elektronaradi a strojd, je nutné pouzivani
prostredkl osobni ochrany, takovych jak: ochranny oblek, bryle-gogle,
protipradna maska a dal3i. V pfipadé takové moZnosti doporucuje se
vyuzivani dodateénych ochrannych krytti. Nesmi se dévat ruce do pro-
storu fezani. Je potfeba dodrZovat pozadavky predpisti bezpeénosti
prace tykajici se toho druhu ¢innosti.
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NAVOD NA POUZITIE PILOVYCH KOTUCOV NA HLINIK A PLA-
STY

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné precitat' cely navod
na pouzitie a uschovat' ho pre neskorsie pouzitie. .
BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE POUZITIE PILOVYCH KOTUCOV
NAHLINIK A PLASTY

Skontrolujte, ¢i sa pilovy koti¢ otaca spravnym smerom. V Ziadnom
pripade nesmie djst k prekroceniu maximalnych dovolenych otacok
pilového kottca! Skontroluite, i je upeviiovacia matica pilového kottca
riadne dotiahnuta. Pred zahéjenim rezania musi pila dosiahnut piné
otacky. Dbajte na to, aby sa v rezanom materidle nenachadzali klince,
skrutky, sponky a pod., vyrobené najmé z oceli alebo inych materialov,
na rezanie ktorych nie je kotu¢ urceny. Pilovy kotu¢ nepouzivajte na
rezanie beténu alebo keramickych materidlov. Rezte postupne bez
vyvijania nadmerného tlaku na pilu. Pokial je to moZné, odporica sa
rezany material obojstranne upnut pomocou vhodnych upinacich pro-
striedkov. Ak pila za¢ina rezat pomalsie nez normalne alebo vysledky
rezania st viditelne horsie, znamena to, Ze pilovy koti¢ je potrebné na-
brusit. Pouzivanie tupého pilového kottica moze viest k takym javom,
ako je nebezpecné odlietavanie Castic, pilin, k prehrievaniu pilového
kottca alebo dokonca k jeho prasknutiu. Brisenie kotica je potrebné
2zverit odbornikovi. Je zakazané prekracovat menovité otacky pilového
kott¢a. Musi sa dodrziavat predpisand rychlost rezania. Pouzivanie
akymkolvek sposobom poskodenych pilovych koticov je zakdzané.
Pilové kottce, u ktorych doSlo k prasknutiu telesa, je potrebné vyhodit
do Srotu. Ich oprava je nepripustna. PouZivanie pilovych kotucov, u kto-
rych sti zuby mensie nez 1 mm (1), je zakézané. Pilovy kotUc¢ je potrebné
upevnit na vreteno takym spdsobom, aby pocas prace nemohlo dojst k



jeho samovolnému uvolneniu. K riadnemu upevneniu pilového kotuca
je potrebné pouzivat prislusné naradie uréené na zoradovanie stroja.
Nastavte zodpovedajtice, vyrobcom stroja odporti¢ané bezpecnostné
odstupy. Pri montéZi dbajte na vlastnl bezpecnost. Skontrolujte, ¢i
bude undsac schopny prenasat sily vznikajlce pocas prace naradia a
¢i sa ostria zubov pilového koti¢a nedostanu do kontaktu s upinacimi
prvkami alebo inymi predmetmi. VSetky skrutky a matice je potrebné
dotahovat zodpovedajlcimi klu¢mi a dodrZiavat utahovacie momenty
predpisané vyrobcom stroja. Predlzovanie klicov alebo utahovanie
Udermi kladiva na kI¢ je zakdzané. VSetky plochy uréené na upinanie
musia byt ocistené od necistot, tuku, oleja a vody. Skrutky a matice je
potrebné utahovat v poradi predpisanom vyrobcom stroja. V pripade,
Ze takéto pokyny nie st k dispozicii, je potrebné utahovat v poradi
od stredu smerom k obvodu. Na prispdsobenie rozmerov upinacich
otvorov pilovych koticov sa zakazuje pouzivat krizky a redukéné
puzdra licované s vélou. Necistoty Zivicného pdvodu je mozné zo
zliatin fahkych kovov odstrafiovat iba pomocou takych rozpustadiel,
ktoré nemai(i vplyv na ich mechanické viastnosti. URDZBA Pre ziska-
nie spravnych vysledkov prtetinania i zajistenie bezpecnosti prace,
pilaa vzdycky musi byt Cisté i ostra. Ostrenie je treba urobit pravidelne
v odborném stredisku. Upozomenie: Ostrenie predmetného vyrobku
sposobuje vznik potencialne Skodlivého prachu. Tato ¢innost musi byt
urobend ve ventilované miestnosti z dodrzeniem prislusnych pred-
pisov bezpecnosti prace. Konstrukcia koti¢ovb nesmi byt zmeneno
pocas pripadného opravovania. Opravu koticovych pil je treba urobit
u spinomociieného servisu. Osoba vykonavajlcia opravu musi byt
kompetentnd, odborne vzdelana i skisend, znajlcia rozsah konstru-
kénych pozadavkov i rozumejlicia poziadovanu bezpe¢nostni drover.
Pocas opravovania je nutne dodrZovanie dovolenych chylek zarucu-
jucich spravne upevnenie. POZOR Rezacie zuby urobené z karbidu
wolframu mohou byt pocas pouzivania vytrhané z pily v celku alebo
Ciastocne. Z teto priciny pobne jako v pripade vyuzivania inych elek-
trondradi i pristrojov, je nutne pouzivanie prostredkov osobné ochrany,
takovych jak: pracovny ochranny oblek, okuliare-gogle, protipradna
maska i dalsi. V pripade takové moZnosti odporucuje sa vyuzivanie
dodatocnych ochrannych priekryvek. Nesmi sa umiestovat' ruce do
priestoru pretinania. Je potreba zachovat predpisy bezpecnosti prace
tykajucie sa takového typu aktivity.
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ALUMINIUMHOZ ES MUANYAGOKHOZ VALO KORFURESZ KE-
ZELESI UTASITASA

At lezéssel torténd kezdése el6tt el kell
olvasni, és az iizemeltetés soran be kell tartani a teljes kezelési
utasitast.

BIZTONSAGI AJANLASOK AZ ALUMINIUM ES MUANYAG
VAGASAHOZ VALO KORFURESZ HASZNALATAHOZ

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a flirésztarcsa a megfeleld iranyban
forog. Semmilyen esetben sem szabad tillépni a motor maximalisan
megengedett fordulatszaméat! Gy6z6djon meg arrdl, hogy a régzitd
anya jol meg van-e hiizva. A tarcsanak el kell érnie a maximalis for-
dulatszamot, miel6tt megkezdi a vagast. Keriilie a szegeket, csava-
rokat, tlizékapcsokat stb., foként azokat, amelyek acélbél vagy més
olyan anyaghbdl késziltek, amelyek vagasahoz nem valé a fiirész. Ne
végjon betont vagy keramia anyagokat. Fokozatosan vagjon, anélkil,
hogy tllzott nyomést fejtene ki. Amennyire ez lehetséges, a vagando
munkadarabot mindkét oldalrél be kell fogni egy megfeleld satuba. Ha
a fiirész a normalisnal lassabban kezd vagni, és sokkal rosszabbul
vag, az azt jelenti, hogy meg kell élezni. Ha életlen flirészt hasznal,
veszélyes sorjak, forgacsok, izzd szemesék, sot repedések is kelet-
kezhetnek. A fiirészt mindig szakembernek kell éleznie. Nem szabad
tallépni a flirésztarcsara megengedett névieges fordulatszamot. A
bedllitott sebességtartomany a fiirészelés kdzben tartani kell. Ne sza-
bad olyan flirésztarcsat hasznalni, amelyik barmilyen médon sériilt.
Azokat a kérflirészeket, amelyek teste el van repedve, nem szabad
megjavitani, le kell selejtezni. Nem szabad olyan flirésszel dolgozni,
amelyik éle kisebb 1 mm-nél (1). A flirésztarcsat ugy kell felfogni a
forgétengelyre, hogy iizem kézben ne lazulhasson le. A fiirésztarcsa
régzitéséhez a gép bedllitdsara szolgald eszkozoket kell hasznalni.
Tartsa meg a gyarto altal ajanlott és megfeleld védétavolsagokat. A
szerelés kozben dvatosan kell eljarni. Meg kell bizonyosodni arrdl,
hogy a gép lizemelése kozben keletkezd erdket a menesztd veszi fel,
valamint, hogy a vago élek nem érintkeznek sem egymassal, sem a
10gzitd elemekkel. Minden csavart és csavaranyat a megfelel6 kulc-
csal kell meghuzni, Uigyelve a gép gyartja altal megadott meghuzési
nyomatékra. Tilos a kulcs meghosszabbitdsa vagy az olyan médon
torténd meghtzas, hogy egy kalapaccsal megiiti a kulcsot. Minden
r0gzitd felliletet meg kell elébb tisztitani a kosztdl, kendanyagtol,
olajtdl és viztdl. A csavarokat és csavaranyakat a gép gyartoja altal
megadott sorrendben kell meghtzni. Amennyiben nincs kéznél az
instrukcio, a csavarokat beliilrdl kifelé haladd sorrendben kell me-
ghuzni. Tilos lazan felfekvd gyliriket és sziikitd hiivelyket hasznalni
a firésztarcsaban lévé felhelyezé furat szikitése céljabdl. A kénnyi
Gtvozetekrdl a gyantét csak olyan higitokkal szabad eltavolitani, ame-
lyek nem befolyasoljak a kinny(i Stvozetek mechanikai tulajdonsagait.
KARBANTARTAS A megfelelé vagasi eredmény és munkabiztonsag
elérése érdekében a fiirészgép mindig legyen tiszta és éles. A fenést
rendszeresen, az erre szakosodott mihelyben végeztesse. Figyelem:
e termék polirozésa potencidlisan veszélyes dsszetételli por keletke-
zését eredményezheti. Ezt a munkat mindig jol szelloztetett helyiség-
ben, megfelelé munkavédelmi elirdsok betartasaval végezze. Ja-
vitasok soran tilos a korongok szerkezeti megoldasainak modositésa.
A korfiirész javitasat csak az arra jogosult miihelyben végeztesse.
A javitast hozzaért6, megfeleld képzéssel és tapasztalattal, illetve a
szerkezeti megoldasokra vonatkozéan nagy tudassal rendelkez6 és
az optimalis elérheté biztonsag szintet értd személy végezze. A ja-

vitas soran nélkilldzhetetlen bizonyos tolerancia (holtjaték) hagyasa,
mely utdna megfelelé rogzitést tesz lehetévé. FIGYELEM! A vagd
fogak wolfram-karbidbdl késziiltek és hasznalat soran részben, vagy
egészben leszakadhatnak a flirészrol. Ennél az oknal fogva egyéb
fajta elektromos munkaeszkézok illetve munkagépek hasznalatahoz
hasonléan feltétlendl nélkilozhetetlen a személyi védelmi eszkozok:
védéruha, véddszemiiveg, véddmaszk stb. haszndlata. Lehetdség
szerint hasznaljon kiegészitd tarcsavédét. Soha ne helyezze a vég-
tagjait a vagas feliletére. Mindig tartsa be az ilyen fajta munkakra
vonatkozé munkavédelmi eldirasokat.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A FIERASTRAULUI CIRCULAR
PENTRU ALUMINIU $I PLASTIC

Inaintea utilizérii dispozitivului trebuie sa cititi cu atentie instruc-
tiunile de utilizare si sa le pastrati.

RECOMANDARI PRIVIND SIGURANTA LA UTILIZAREA FIERA-
STRAULUI CIRCULAR PENTRU ALUMINIU $I PLASTIC
Asigurati-va ca fierastraul se roteste in directia corespunzatoare.
Este interzisa depasirea vitezei de rotatie maxime admise a fiera-
straului circular! Asiguratj-va ca piulita de fixare a cutjtului este corect
ingurubata. Pila trebuie sa atinga rotatiile maxime inaintea inceperii
procesului de taiere. Evitati cuiele, suruburile, niturile, etc. In special
cele executate din otel sau din alte materiale, pentru taierea cérora
fierastraul nu se recomanda a fi utilizat. Nu taiati beton sau materiale
ceramice. Taiatj progresiv, fara a forta apasarea. Atéta timp cat este
posibil, se recomanda fixarea materialului téiat in ménere corespun-
zatoare din ambele parti. In cazul in care fierastraul incepe sa taie
mai incet decét in mod normal sau se obtin niste rezultate cu mult mai
slabe de taiere, aceasta inseamna ca fierastraul trebuie ascufit. Utili-
zarea unui fierastrau tocit poate duce la sérirea unor agchii, bucati de
material, supraincélzirea fierdstrdului sau chiar la craparea acestuia.
Fierastraul trebuie ascutit intotdeauna de catre un specialist. Nu se
recomanda depéasirea vitezei de rotatie a fierastraului. Limita de vi-
teza agchieri trebuie respectata. Este interzisa utilizarea fierastraului
care nu este functionabil. Fierastraul circular care prezinta crapaturi
la nivelul carcasei nu mai poate fi reparat, acesta va fi transmis spre
reciclare. Nu pot fi utilizate fierastraiele circulare ale caror cutite sunt
mai mici de 1mm (1). Este interzisa fixarea in ax in asa fel incét sa fie
posibila demontarea cutjtului in timpul utilizarii acestuia. Trebuie sa
utilizati astfel de dispozitive care sa permité fixarea corecta a cufjtu-
lui in fierastrau. Trebuie sa demonstrati o deosebita atentie in timpul
montajului. Trebuie sa va asiguratj ca fortele care apar in timpul func-
tionarii dispozitivului vor fi transmise prin antrenor si ca muchiile de
ragchetare nu se vor atinge cu elementele de fixare. Toate suruburile
si piulitele trebuie fnsurubate cu chei corespunzatoare cu respectarea
valorii momentului de rotatie indicat de catre producétorul maginii.
Este interzisa prelungirea cheii, sau ingurubarea cu ajutorul ciocanu-
lui [prin loviri in cheie. Toate suprafetele de fixare trebuie curétate de
impuritéti, lubrifiantj, ulei si apa. Suruburile si piulitele de fixare trebuie
nsurubate in ordinea indicata de catre producatorul maginii. In cazul
in care lipsesc instructiunile de utilizare, suruburile trebuie fngurubate
in ordinea urmétoare: din interior spre exterior. Se interzice utilizarea
unor inele cu aderenta slaba, si a unor bucse din vederea corectarii di-
mensiunii orificiilor de montare ale fierastraului circular. Résina trebuie
ndepartata de pe aliajele usoare, doar cu ajutor unor diluantj care nu
actioneaza asupra proprietarilor mecanice ale aliajelor usoare. INTRE-
TINEREA Spre a obtine la taiere rezultate corecte si spre a asigura
securitatea in timpul lucrului, discul trebuie sé fie in totdeauna curat si
bine ascutit. Ascutjrea trebuie facuta regulat in atelier de specialitate.
Atentie: In timpul slefuirii se emana agenti daunatori sanatatii. Aceasta
actiune trebuie deci facuta in incapere bine ventilaté si cu respectarea
prescrierilor de protectja si igiena muncii. In timpul reparatiei masinei
nu poat fi schimbate rezolvarile constructive ale discului. Reparatiile
pot fi efectuate doar la un servis autorizat, de o persoand competentd,
cu experienta, care se pricepe in domeniul constructiilor si care inte-
lege posibilitatile obtinerii nivelului securitatii in timpul folosirii msinilor.
In timpul reparatiei este necesara pastrarea tolerantiei care asigura
fixarea corectd. ATENTIE Dintji discului sunt executati din carbura de
wolfram si se pot rupe partial sau total in timpul folosirii. Din aceasta
cauza, deasemeni folosind si alte unealte electrice sau masini, este
necesara folosirea de mijloace de protejare de exemplu : imbracamin-
te de protectie individuala, ochelari, masca anti praf si altele. In cazuri
necesare se recomanda scuturi suplimentare. In timpul taierii nu baga
mana in zona de taiere. Trebuie respectate prescrierile referitora la
protectia si igiena muncii cu asemenea utilaje.
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INSTRUCCIONES DE USO DE LAS SIERRAS DE DISCO PARA
ALUMINIO Y PLASTICOS

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta lea todo el in-
structivo y guardelo.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA EL USO DE LAS
SIERRAS DE DISCO PARAALUMINIO Y PLASTICOS

Asegurese que el disco esta girando en la direccion correcta. jBajo
ninguna circunstancia se permite exceder la velocidad méaxima acep-
table de la rotacion de la sierral Asegurese que la tuerca de fijacion
del disco esta correctamente apretada. La sierra debe llegar a su
maxima velocidad de la rotacion antes de que empiece el trabajo.
Evite clavos, tomillos, grapas, etc., especialmente las que estén
hechas de acero u otros materiales que no se pueden cortar con la
sierra. No corte concreto o ceramica. Corte gradualmente, sin ejercer
demasiada presion sobre la sierra. Si es posible, se recomienda fijar
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el material que se va a cortar en unos mandriles de sujecion de am-
bos lados. Si la sierra empieza a cortar con una velocidad menor a la
normal o los resultados son muy inferiores, la sierra debe ser afilada.
El uso de una sierra desafilada puede ser causa de la aparicion de
fragmentos y astillas peligrosas, del sobrecalentamiento de la sierra
o de su rotura. La sierra siempre debe ser afilada por un especialista.
No se debe exceder la velocidad nominal de la rotacion de la sierra
de disco. El rango establecido de la velocidad del corte debe obse-
rvarse. No se puede usar sierras de disco que estén estropeadas
de cualquier manera. Las sierras de disco cuyos armazones estén
rotos deben desecharse para la chatarra ya que no se permite su
reparacion. No se permite trabajar con las sierras de disco cuyos fi-
los son menores de 1mm (1). La sierra debe fijarse en el huso de tal
manera para que no sea posible que se desmonte por si sola durante
el trabajo. Se deben usar los instrumentos para ajustes de maquinas,
para instalar correctamente la sierra de disco. Se deben ajustar las
distancias de seguridad correctas y recomendadas por el fabrican-
te. Sea cuidadoso durante la instalacion. Asegurese que las fuerzas
generadas durante la operacion de la herramienta sean transmitidas
por el recogedor y que los filos no estén en contacto entre si o con los
elementos de fijacion. Todos los tornillos y todas las tuercas deben
ser apretadas con una llave correcta, observandose el momento de
rotacion especificado por el fabricante de la maquina. No se permite
extender la llave ni apretar tuercas y tornillos golpeando la llave con
un martillo. Todas las superficies de fijacion deben limpiarse de toda
suciedad asi como lubricantes, aceite y agua. Tornillos y tuercas de
fijacion deben ser apretadas en el orden especificado por el fabricante
de la maquina. En el caso de que no exista ningln instructivo, los
tornillos de fijacion deben ser apretados del interior hacia el exterior.
Se prohibe usar anillos de un ajuste flojo y casquillos reductores para
corregir las dimensiones de los orificios de colocacion de la sierra de
disco. La resina debe quitarse de las aleaciones ligeras solamente
usando los solventes que no afecten las propiedades mecanicas de
las aleaciones ligeras. MANTENIMIENTO Para obtener resultados
correctos del corte y garantizar la seguridad del trabajo, el serrucho
debe estar siempre limpio y afilado. El serrucho debe ser afilado con
frecuencia en un taller especializado. Atencion: pulir este producto ge-
nerara polvo de una composicién potencialmente dafiina. Realicese
en lugares bien ventilados, observando las reglas de seguridad indu-
strial. Soluciones de construccion de los discos no pueden verse afec-
tadas durante la reparacion. Serruchos circulares deben repararse
solamente en talleres autorizados por una persona capacitada, con
capacitacion y experiencia adecuadas, con conocimientos respecto
a requerimientos de construccion y que entienda el posible nivel de
seguridad. Durante la reparacion es necesarios que se observen las
tolerancias que garanticen la instalacion correcta. ATENCION Los
dientes hechos de carburo de volframio pueden desprenderse del
serrucho enteros o en partes durante el uso. Por esta razén, como es
en el caso de otras herramientas eléctricas y maquinas, es necesario
usar medios de seguridad personal como: ropa protectora, anteojos,
mascara antipolvo, etc. Si es posible, se recomienda usar proteccio-
nes adicionales. No ponga las manos en el area del corte. Obsérven-
se las regulaciones de seguridad para este tipo de trabajos.
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