74457 | B311
Tres¢ instrukcji wg norm: EN 175:1997/ Rozporzadzenia (EU) 2016/425

Producent: Bei Bei Safety Co., Ltd , No.43, Lane 74, San Chun St ,Shulin District, New Taipei City, Taiwan

Importer / upowazniony przedstawiciel: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polska

Opisy wyrobu: Przytbica spawalnicza z filtrem spawalniczym jest $rodkiem ochrony oczu i twarzy Il kategorii, przeznaczonymi do indywidualnej ochrony oczu i twarzy przed zagrozeniami mechanicznymi i $wietinymi. Przytbica nie
chroni przed kroplami i rozbryzgami cieczy, grubymi i drobnymi czasteczkami pytu, gazem oraz tukiem powstajacym przy zwarciu elektrycznym. Przytbica zostata wykonana z polipropylenu i wyposazona w ta$me pozwalajacg na
utrzymanie jej na gtowie. Filtr spawalniczy chroni wzrok przed promieniowaniem powstajacym podczas spawania za pomoca tuku elektrycznego. Filtr oraz zewnetrzng szybke ochronng wykonano ze poliweglanu. U 0séb uczulonych
na ww. materialy moze wystapi¢ reakcja alergiczna.

Okres trwatosci: Produkt nie posiada okreslonego okresu trwato$ci. Nalezy zwraca¢ uwage na zuzycie eksploatacyjne i uszkodzenia elementéw ostony. Wymienia¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach uzytkowania.
Jednostka notyfikowana: ECS GmbH (1883), Hiittfeldstrale 50, 73430 Aalen, Niemcy

Objasnienie oznaczen: BBS, VOREL - oznaczenie producenta i importera; B311 - nr katalogowy producenta; 74457 - nr katalogowy importera; EN 175 - nr normy europejskiej dotyczacej przytbic spawalniczych, EN 169 — numer
normy dotyczacej filtrow spawalniczych, 12 - stopien zaciemnienia filtra spawalniczego; 1 - klasa optyczna; CE - znak zgodnosci z dyrektywami nowego podejécia UE.

Instrukcje uzytkowania: Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ czy przytbica, szybka ochronna lub filtr spawalniczy nie sa pekniete, zniszczone lub uszkodzone. Zabronione jest uzytkowanie przytbicy w przypadku zaobserwowania,
Ze jakikolwiek element nosi $lady uszkodzen, jest zuzyty lub wymaga wymiany. Uwaga! Zarysowane lub uszkodzone szybki ochronne powinny by¢ wymienione. Uwaga! Hartowane mineralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z
odpowiednimi wewnetrznymi szybkami ochronnymi. Nie modyfikowa¢ samodzielnie ostony.

Regulacja systemu nosnego ostony: Ostone zalozy¢ na glowe, w razie potrzeby wyregulowac ustawienie gérnej tasmy tak aby ostona znajdowata sie na odpowiedniej wysokosci. Krecac pokrettem znajdujacym sie z tytu tasmy
opasujacej glowe, wyregulowaé jej diugosc, tak aby nie uciskata podczas pracy, a jednocze$nie ostona nie przemieszczata sig podczas ruchéw gtowy. Pokrettami bocznymi wyregulowac site potrzebng do opuszczania i podnoszenia
ostony. Nad pokrettami znajduje sie trzpienie umozliwiajace ustawienie kata ostony czota przy maksymalnym opuszczeniu i podniesieniu. W celu regulacji nalezy element regulacyjny wewnatrz ostony ustawi¢ w jedng z czterech
dostepnych pozycji, tak aby trzpien przechodzit przez otwér elementu regulacyjnego. Nalezy zadbac o to, zeby oba elementy regulacyjne byty ustawione jednakowo.

Wymiana filtra spawalniczego lub szybki ochronnej: Aby wymieni¢ filtr spawalniczy Iub szybke ochronng nalezy wyja¢ ramke mocujaca, Sciskajac zatrzaski znajdujace sie¢ wewnatrz maski wysungé ramke mocujaca z filtrem
i szybka ochronng na zewnatrz przytbicy. Nastepnie wymienic filtr spawalniczy i/ lub szybke ochronna. Montujac ramke mocujaca upewnic sie, ze filtr spawalniczy i/ lub szybka nie beda sie przemieszczaty. Filtr spawalniczy oraz
szybka ochronna posiadajg wymiary 110 mm x 90 mm.

Instrukcje eksploatacyjne: Przyibica nie stanowi ochrony przed czasteczkami o duzej predkosci. Srodki ochrony oczu chroniace przed uderzeniem czastek o duzej predkosci, noszone wraz ze standardowymi okularami leczniczymi,
moga przenosi¢ uderzenie, wywotujac zagrozenie dla uzytkownika. Szybka ochronna stanowi ochrone przed uderzeniem czastkami o duzej predkosci o niskiej energii. Uwaga! Jesli wymagana jest ochrona przed uderzeniem czastek
o duzej predkosci w ekstremalnych temperaturach, wybrany $rodek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony literg T bezposrednio po literze okreslajacej symbol uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jedli litera okre$lajgca symbol uderzenia
nie znajduje sie bezpo$rednio przed literg T, wtedy $rodek ochrony oczu moze by¢ uzywany jedynie do ochrony przed czastkami o duzej predkosci w temperaturze pokojowej.

Konserwacja i przechowywanie: Po skofczonej pracy przytbice nalezy oczysci¢ za pomocg migkkiej i wilgotnej szmatki. Wieksze zabrudzenia usuwa¢ za pomoca wody z mydtem i osuszy¢ za pomocg szmatki. Nie stosowac
$rodkéw czyszczacych powodujgcych zarysowania. Nie stosowac rozpuszczalnikow do czyszczenia. Wyréb nalezy przechowywa¢ w dostarczonych opakowaniach jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknigtym
pomieszczeniu. Podczas przechowywania, nie przekraczac zakresu temperatur od 0 st. C. do +55 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi. Transport - w dostarczanych opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w zamknigtych $rodkach transportu.

Deklaracja zgodnosci: dostepna w karcie produktu na stronie internetowej toya24.pl

Tabela zalecanych stopni ochrony stosowanych przy spawaniu tukowym

Proces Natezenie pradu [A]

15 [ 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 4 | 60 | 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Elekirody otulone 8 \ 9 [ 10 [ 11 \ 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [ 9 | 10 \ 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 \ 10 [ 11 [ 12 [ 13 ]
MIG metali ciezkich 9 \ 10 1 [ 12 \ 13 [ 14 ]
MIG dla stopéw lekkich 10 11 [ 12 [ 13 [ 1 ]
Elektrozlobienie 10 n] 12 [ 13 [ 14 [ 15
Ciecie strumieniem plazmy 9 [ 10 [ 1 12 \ 13 [
Spawanie mikroplazmowe 4] 5 [ 6 [ 7 ] 8 [ 9 | 10 11 [ 12 [

15 [ 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 4 | 60 | 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
UWAGA! Termin ,metale cigzkie” stosuje si¢ do stali, stopow stali, miedzi, stopéw miedzi, itp.

Inhalt der Anleitung gem. der Norm: EN 175:1997/ der Verordnung des PPE (EU) 2016/425

Produzent: Bei Bei Safety Co., Ltd , No.43, Lane 74, San Chun St ,Shulin District, New Taipei City, Taiwan

Importeur / bevollméachtigter Vertreter: TOYA SA, ul. Softysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Polen

Beschreibung des Erzeugnisses: Der SchweiRerschutzhelm mit Schweiffilter ist ein Schutzmittel der II. Kategorie fiir Augen und Gesicht, bestimmt fiir den individuellen Schutz der Augen und des Gesichts vor mechanischen und
durch Licht hervorgerufenen Gefahrdungen. Der Schutzhelm schiitzt nicht vor Tropfen und Spritzern von Fliissigkeiten, groben und feinen Staubteilchen, Gas und dem bei einem elektrischen Kurzschluss entstehenden Lichtbogen. Der
Schutzhelm wurde aus Polypropylen gefertigt und mit einem Band ausgeristet, das seinen festen Sitz auf dem Kopf erméglicht. Der Schweiffilter schiitzt das Augenlicht vor der Strahlung, die beim Lichtbogenschweilen entsteht. Der
Filter und die innere Schutzscheibe wurden aus Polykarbonat hergestellt. Bei Personen, die gegeniber den o.a. Materialien empfindlich sind, kann eine allergische Reaktion auftreten.

Zeitraum der Haltbarkeit: Fir dieses Produkt wird kein Zeitraum der Haltbarkeit definiert. Man muss aber auf einen méglichen Verschlei durch den Funktionsbetrieb und ev. Beschadigungen der Elemente der Schutzhaube achten. Ein
Austausch sollte entsprechend den in der Betriebsanleitung enthaltenen Empfehlungen und Hinweisen erfolgen.

Notifizierte Institution: ECS GmbH, Hiittfeldstralle 50, 73430 Aalen, Deutschland

Erklarung der Bezeichnungen: BBS, VOREL - Bezeichnung fir den Hersteller und Importeur; B311- Katalognummer des Herstellers; 74457 — Katalognummer des Importeurs; EN 175 — Nummer der europdischen Norm bzgl. der
SchweiRerschutzhelme, EN 169 — Nummer der Norm betr. der Schweikfilter,12 — Verdunklungsgrad des Schweiltfilters, 1 — optische Klasse; CE - Zeichen der Konformitat mit den Direktiven der neuen Vorgehensweise in der Européi-
schen Union EU.

Betriebsanleitung: Vor jedem Gebrauch ist zu tiberpriifen, ob der Schutzhelm, die Schutzscheibe oder der Schweilfilter nicht gerissen, zerstért oder beschadigt sind. Wenn festgestellt wird, dass irgendein Element Spuren von Bescha-
digungen aufweist, verschlissen ist oder ein Austausch erforderlich wird, dann ist der Einsatz eines solchen SchweiRerschutzhelms verboten.

Hinweis! Zerkratzte oder beschédigte Schutzscheiben miissen ausgetauscht werden. Achtung! Die gehérteten mineralischen Filter diirfen nur mit entsprechenden inneren Schutzscheiben verwendet werden. Der Schutzhelm darf nicht
selbststandig modifiziert werden.

Regelung des Tragersystems der Schutzhaube: Der Schutzhelm ist auf den Kopf zu setzen und im Bedarfsfall muss man die Einstellung des oberen Bandes so regulieren, dass der Schutzhelm sich auf der entsprechenden Hohe
befindet. Dreht man an dem Drehknopf, der sich hinten an dem Kopfband befindet, kann man seine Lange so regulieren, damit es wahrend der Arbeit nicht driickt und der Schutzhelm bei den Kopfbewegungen nicht verrutscht. Mit den
Drehknépfen an der Seite kann man die Kraft einstellen, die zum Absenken und Anheben der Schutzmaske benétigt wird. Uber den Drehkndpfen befindet sich ein Stiftbolzen, der die Einstellung des Winkels der Schutzhaubenfront bei
maximalem Absenken und Anheben ermdglicht. Zwecks dieser Regelung muss man das Regelelement innerhalb des Schutzhelmes auf eine der vier zugénglichen Positionen einstellen, und zwar so, dass der Stiftbolzen durch die Offnung
des Regelelementes geht. Dabei muss man darauf achten, dass beide Regelelemente einheitlich eingestellt wurden.

Wechseln des Schweil¥filters oder der Schutzscheibe: Um den Schweikfilter oder die Schutzscheibe auszuwechseln, ist der Befestigungsrahmen herauszunehmen, in dem man die sich im Innern der Schutzmaske befindenden
Verschlussrasten zusammendriickt und den Rahmen mit dem daran befestigten Schweilfilter und der Schutzscheibe aus dem Schweilerschutzhelm herausschiebt. Danach erfolgt der Austausch des Schweiffilters und/oder der
Schutzscheibe. Bei der Montage des Befestigungsrahmens muss man sich davon Uberzeugen, dass der Schweilfilter und/oder die Schutzscheibe sich nicht verlagern kénnen. Der Schweikfilter sowie auch die Schutzscheibe haben die
Abmessungen von 110 mm x 90 mm.

Betriebsanleitungen: Der Schutzhelm schiitzt nicht vor Teilchen mit hoher Geschwindigkeit. Die Augenschutzmittel, die vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit schiitzen und zusammen mit den Standardbrillen im Rahmen
einer Heilbehandlung getragen werden, kdnnen den Einschlag tibertragen und somit eine Gefahrdung des Nutzers bewirken. Die Schutzscheibe ist ein Schutz vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit und niedriger Energie.
Hinweis! Wenn der Schutz vor dem Einschlag von Teilchen mit hoher Geschwindigkeit und bei extremen Temperaturen erforderlich ist, dann muss das ausgewahite Augenschutzmittel durch den Buchstaben T gekennzeichnet sein, und
zwar direkt nach dem Buchstaben, der das Symbol fiir den Einschlag definiert, d.h. FT, BT oder AT. Wenn der Buchstabe zur Bestimmung des Symbols fiir den Einschlag sich nicht direkt vor dem Buchstaben T befindet, dann kann das
Augenschutzmittel lediglich nur fiir den Schutz vor Teilchen mit hoher Geschwindigkeit bei Raumtemperatur verwendet werden.

Wartung und Lagerung: Nach beendeter Arbeit ist der SchweiRerschutzhelm mit einem weichen und feuchten Lappen zu reinigen. GroRere Verschmutzungen sind mit Seifenwasser zu entfernen und mit einem Lappen zu trocknen.
Reinigungsmittel, die Kratzer hervorrufen, diirfen nicht verwendet werden. Ebenso dirfen keine Losungsmittel zum Reinigen benutzt werden.

Das Erzeugnis ist in den angelieferten Einheitsverpackungen in einem dunklen, trockenen, luftdurchléssigen und geschlossenen Raum zu lagern. Wahrend der Lagerung darf der Temperaturbereich von 0°C bis zu +55°C nicht iiber-
schritten werden. Das Produkt ist vor Staub und anderen Verunreinigungen (Folienbeutel, Titen usw.) sowie vor mechanischen Beschadigungen zu schiitzen. Transport - in den angelieferten Einheitsverpackungen, in Kartons und in
geschlossenen Transportmitteln.

Konformitétserklarung: in der Produktkarte auf der Website toya24.pl verfligbar

Tabelle der empfohlenen Schutzgrade, die beim Lichtbogenschweifen verwendet werden.

Verfahren Stromstarke [A]

15 [ 6 [ 10 [ 15 [ 3 [ 4 [ eo [ 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Mantelelektroden 8 [ 9 [ 10 [ 1 [ 12 [ 13 [ 14
MAG 8 [ 9 | 10 | 11 \ 12 \ 13 [ 14
TIG 8 [ 9 \ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
MIG fiir Schwermetalle 9 \ 10 11 [ 12 \ 13 [ 14 ]
MIG fir leichte Legierungen 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
Elekirohobeln 10 1] 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasmastromschweilen 9 \ 10 \ " 12 \ 13 \
MikroplasmaschweiRen 4 5 [ 6 [ 7 ] 8 [ 9 | 10 1 [ 12 [

15 [ 6 [ 10 [ 15 [ 30 [ 4 [ eo [ 70 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 [ 225 [ 250 [ 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
HINWEIS: Den Begriff ,Schwermetalle” verwendet man fiir Stahl, Stahllegierungen, Kupfer, Kupferlegierungen, usw..




74457 /B311 , .
Contents of the instructions in accordance with the standards: EN 175:1997/ PPE Regulation (EU) 201/425

Manufacturer: Bei Bei Safety Co., Ltd , No.43, Lane 74, San Chun St ,Shulin District, New Taipei City, Taiwan

Importer / authorised representative: TOYA SA, ul. Sottysowicka 13/15, 51-168 Wroctaw, Poland

Description of the product: The welder’s helmet with a welding filter is a means of protection of eyes and face of Category II, whose purpose is individual protection of the eyes and face from mechanical dangers and light. The
welder’s helmet does not protect from drops and liquid splashes, coarse and fine dust particles, gas and short-circuit arc. The welder’s helmet is made of polypropylene and it is equipped with a holding band to be placed around the
head. The welding filter protects the eyesight from the radiation generated during electric-arc welding. The filter and the external protective screen are made of polycarbonate. Persons who suffer from allergy to the aforementioned
materials may experience an allergic reaction.

Shelf life: There is no specific shelf life for the product. Make sure the elements of the shield are not damaged and if necessary replace them in accordance with the user's manual.

Notified body: ECS GmbH (1883), Hittfeldstrale 50, 73430 Aalen, Germany

Explanation of the symbols: BBS, VOREL - symbol of the manufacturer and the importer; B311 - manufacturer’s catalogue number; 74457 - importer’s catalogue number; EN 175 - number of the European Standard related to
welding helmets, EN 169 — number of the standard related to welding filters, 12 - shading of the welding filter; 1 - optical class; CE - symbol of compliance with the new EU approach directives UE.

Instructions for use: Before each use make sure the welder’s helmet, safety shield and the welding filter are not damaged. It is prohibited to use the helmet if any element is damaged and requires replacement. Attention! Scratched
or damaged safety shields must be replaced. Attention! Hardened mineral filters should be used solely in combination with adequate internal safety shields. Do not modify the helmet.

Adjustment of the holding system of the helmet: Put the helmet on and if necessary adjust the upper band so that the shield is at the required height. Put the shield on the head, adjusting the upper band if necessary, so that the
shield sits at the appropriate height. Turning the knob at the back of the band girding the head, adjust its length, so that it does not constrict the head during work, and the shield is not displaced during movements of the head. Use
the side knobs to adjust the force required to lower and lift the shield. Over the knobs there are adjustment elements which permit to adjust the angle of the brow screen in case of the maximum lowering or lifting. In order to make ad-
justments place the adjustment element inside the helmet in one of the four available positions, so that the pin passes through the opening of the adjusting element. Make sure both the adjustment elements are placed identically.
Replacement of the welding filter or safety screen: In order to replace the welding filter or the safety screen, dismantle the holding frame, squeezing the snap fasteners inside the shield remove the holding frame with the filter
and safety screen from the helmet. Replace the welding filter and/or safety screen. While installing the holding frame make sure the welding filter and/or safety screen are not easily displaced. The dimensions of the welding filter
and the safety shield are 110 mm x 90 mm.

Purpose: The welder’s helmet does not protect from being hit by particles moving at a high velocity. Eye protection means protecting from being hit by particles moving at a high velocity, worn with standard
prescription glasses, may transmit a blow, implying a danger for the user. The safety screen may be used solely for protection from being hit by particles moving at a high velocity and with low impact energy. Note! If what is
required is protection from being hit by particles moving at a high velocity in extreme temperatures, then the selected means of eye protection should be marked with a T placed directly after the letter indicating the symbol of the
impact, namely FT, BT or AT. If the letter indicating the symbol of the impact is not placed directly before the T then the means of protection may be used solely for protection from being hit by particles moving at a high velocity in
the room temperature.

Maintenance and storage: Once work has been concluded, the helmet should be cleaned with a soft and wet cloth. Heavy soiling may be removed with water and soap; dry with a cloth. Do not use any abrasive cleaning agents.
Do not use solvents to clean the product. The product should be stored in the provided individual packaging in a dark, dry, ventilated and closed area. During storage do not exceed the range of temperature between 0°C and +55°C.
Protect the product from dust and dirt (using foil bags and others, etc.) Protect the product from mechanical damage. Transport - in the provided individual case, in cardboard boxes, in closed means of transport.

Declaration of conformity: available in product card on website toya24.pl

Table of the recommended protection grades for electric-arc welding

Process Current i ity [A]

15 [ 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 4 | 60 | 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Shielded electrodes 8 \ 9 [ 10 [ 11 \ 12 \ 13 \ 14
MAG 8 [ 9 | 10 \ 1 [ 12 [ 13 [14
TIG 8 [ 9 \ 10 [ 1 [ 12 [ 13 ]
MIG for heavy metals 9 \ 10 1 [ 12 \ 13 [ 14 ]
MIG for heavy alloys 10 11 [ 12 [ 13 [ 1 ]
Electrogouging 10 ] 12 [ 13 [ 14 [ 15
Plasma cutting 9 [ 10 [ 1 12 \ 13 [
Microplasma arc welding 4] 5 [ 6 [ 7 ] 8 [ 9 | 10 11 [ 12 [

15 [ 6 [ 10 ] 15 [ 30 [ 40 | e0o | 70 [ 100 | 125 [ 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
NOTE! The term ,heavy metals” is applied to steel, steel alloys, copper, copper alloys, etc.

OnucaHue, MHCTPYKLUMA cornacHo cTaHaapToB: EN 175:1997/ iupextusel PPE (EU) 2016/425

MpousBoauTens: in der Produktkarte auf der Website www.yato.com verfiigbar

Umnoptep / YnonHomoueHHbIi npeacTasutens usrotosutens: TOYAS.A., (AO TOVS), yn. Contucosuuka 13/15, 51-168 Bpounas

Onucanue uapenus: CBapoYHbIA LLNEM CO CBAPOYHbIM (DUMBTPOM SBASIETCS CPEACTBOM 3aluMThl a3 1 nuua Il kaTeropuu, NpeaHasHaueH Ans MHANBMAYaNbHON 3aLMThI a3 U KA OT MEXaHUYECKX ONacHOCTeN W BPEAHbIX
n3nyyeHui. LLinem He 3alupwiaet ot kanenb 1 GpbI3r XUAKOCTH, KPYMHBIX M MENKWX YacTuL, MbinK, rasa, a Takke Ayr BO BPEMS aneKTpuyeckol ceapku. LLinem BbINonHeH U3 nonunponuneHa u ocHalleH peMHeM KpenneHns ero
Ha ronose. CBapOYHbIA (UNLTP 3alLMLLAET rriasa OT U3MYYeHWs, KOTOpOe BO3HWKAET BO BPeMSs CBapkv OT 3MeKTpUYEcKol Ayri. GunbTp 1 BHELUHee 3aLUMTHOE CTEKNO U3TOTOBMEH W3 nonukapboHata. Y niopeit-annepreTnkoB
BbILLEONMCAHHbIA MaTepuan MOXET BbI3bBaTb anmnepruyeckyto peakuuio.

Cpok roaHocTH: Cpok rofHOCTM NPoayKLMKM HeorpaHuyeH. Heobxoanumo obpaliiaTb BHUMaHWe Ha U3HOC W NOBPEXAEHNS ANeMeHTOB Lunema. [lenaTb 3aMeHy COrMacHo YkasaHHbIX B MHCTPYKLMSX NONb30BaTeNst pekoMeHAaLMA.
YnonHoMoueHHblit opraH: ECS GmbH, Xtottdhenawrpacce 50, 73430 AaneH, Mepmanus

0603HayeHme 3HakoB: BBS, VOREL - 0603HaueHne nponssoantens u umnoptepa; B311 - Homep B kaTariore npoussogutens; 74457 - Homep B katanore umnoptepa; EN 175 - Homep eBponeickoro cTaHaapTa Ans CBapoyHbIX
wnemos, EN 169 — Homep eBponeickoro ctaHgapTa Ans cBapoyHbX (ubTPoB, 12 - cTeneHb 3aTeMHeHUs! CBapo4HOro cnnbTpa; 1 - onTuyeckuii knacc; CE - 3Hak COOTBETCTBUS C AMpeKTUBaMM HOBOro noaxosa EC.

WHcTpykumMs ncnonb3oBanus: Mepen kaxabiM UCMONb30BAHUEM MPOBEPUTL LUMTOK, 3ALLMTHOE CTEKNO 1 CBapOYHbI (PUILTP Ha HamMuMe TPELLWH, NONOMOK UM NOBPEXAEHWIA. 3anpeLuaeTcs MCnonb3oBaTh LMTOK B Cryyae
obHapyxeH!s Ha Kakux-nubo anemeHTax CredoB NOMOMOK, U3HOCA Nk TPebyloT 3ameHbl. BHUMaHWe! 3almTHOE CTEKNO C LiapaniHammu unu NoBPEXAEHUSIMU JOMKHO BbiTb 3aMeHeHo. BHuMaHue! 3akaneHHbiit MUHepanbHbIl
hUnbTP [OMKEH MCMONb30BATHCS TONBKO C COOTBETCTBYHOLUMMM BHELLHUMI 3aLUMTHBIMI CTEKNaMW. He MopMdULMPOBaTS LMTOK CAMOCTOSITEMBHO.

PerynupoBka cucTemb! Ans HowweHus wnema: LLnem ofetb Ha ronosy, npu HEOBXOAUMOCTY OTPEryNPOBATb ANNHY BEPXHEI NEHTHI Tak, 4ToBbl Macka Haxopmnack Ha HeobXxoauMoii BeicoTe. Bpalwas perynupyioLLyio pyyKy, kotopas
HaxoZuTcs c3aay NeHTbl 06xBaTa ronoBbl, OTPErynMpoBaTh ANUHY Tak, YTOBbI He OKkasblBana [aBMeHe Ha ronoBy U BMECTE C 3TUM He Nnepemellanack Bo BpeMst ABVKEHWI ronoBod. BokoBbIMM perynsitopami oTperynupoBatb
cuny, HeobXoaMMYIo ANS ONyCKaHMst U MOAHUMAHUS Macku. Hap perynsitopamin HaxoAsITCs CTEPXKHM, C MOMOLLbIO KOTOPbIX YCTaHABNWBAETCS YroM OnpaBbl Mackv NPy MakcuManbHOM OnyckaHi 1 NOAHUMaHWK. [ins perynupoBku,
HeoBXoMMO perynupytoLLAI 3MEMEHT BHYTPI MaCKu YCTAHOBUTb B OfHY W3 TPEX BO3MOXHbIX MO3NULMIA Tak, YTOBbI CTepXeHb NPOLLEN Yepe3 OTBEPCTUE PerynupytoLero anemenTa. O6a perynupyioLmx anemMeHTa HyXHO YCTaHOBUTb
OAMHaKOBO.

3ameHa CBapo4HOro punbTpa UK 3aLWMTHOrO cTekna: YTo6bl BLINOMHUTL 3aMeHy CBapOYHOTO (hUNbTpa UMK 3aLLMUTHOTO CTeKNa, He0BXoAMMO JOCTaTh KpEMeXHYH pamKy, CUMas 3aLernku, KOTOpble HaXOAATCS BHYTPU LNema,
BbITSHYTb KPEMEXHYI0 PamMKy € (hUNETPOM U 3aLLMTHBIM CTEKTIOM C BHELUHEI CTOPOHBI LLeMa. 3aTem 3aMeHUTb CBapOYHbIil (UnLTP W/unm 3alumuTHoe cTekno. MOHTUPYS KpenexHYto pamky, yoeamnTses, 4To cBapOYHbIA UnbTp uinnm
3aLuTHOe cTekno He byayT nepemelLaTbesi. CBApOUHbIA HUNBTP W 3aLUMTHOE CTEKNO UMetoT paamepbl 110 MM x 90 MM.

WHcTpykuma no akcnnyatauuu: LLinem He 3alumiLaeT oT YacTuL, BbICOKOW ckopocTy. CpefcTBa 3aLyThl Mas, KOTopbie 3aLUMLLAIoT OT YAapOB YacTuL, BbICOKO! CKOPOCTH, UCMONb30BaHHbIE BMECTE C 0BbI4HbIMM Ne4eBHbIMMI O4Kamy,
MOTYT NepeHecTu yaap, Npu 3ToM NofBeprasi onacHoCTy nonb3osaTens. 3alUnTHOE CTEKNO alLMLLAET OT YAApOB YacTUL@MM BbICOKOW CKOPOCTY U HU3KOW aHeprieit. Buumanne! Ecnin TpebyeTcs 3alumTa oT yaapoB YacTuL, BbICOKOI
CKOPOCTU B 3KCTPEManbHbIX TeMnepaTypax, BolbpaHHOe CPeACTBO 3aluuTbl rna3 [fOMKHO BbiTb MOMeyeHo BykBoi T, koTopast JOMKHa CTOSITb HEMOCPEACTBEHHO nocne Byksbl, 0603Havalowas yaapsl, T.e. FT, BT unu AT. Ecnv 6yksa,
obo3HavatoLLas yaapbl He CTOUT HenocpeAcTBEHHO nepen GykBoli T, CPEACTBO 3alLMTbI a3 MOXET UCTIONb30BATbCS TOMBKO Kak 3aLyuTa OT YacTuL, BHICOKON CKOPOCTY NpY KOMHATHOIA TeMnepaType.

TexHuyeckoe obcnyxuBanne U XxpaHeHue: o OkoHYaHWN paBoThbl LUMEM OYUCTUTb C MOMOLLbIO BIAXHOW MSATKOIA TkaHy. BomnbLuMe 3arpsi3HEHIs) O4MCTUTb C MOMOLLbIO BOAbI M MbiNa, NPOTEPETh CyXoii TkaHbio. He 1cnonb3osath
YMCTALLMX CPEACTB, KOTOPbIE OCTaBNSOT Nocne cebs LiapanuHbl. He uenonb3osatk pacTBOPUTENY s YUCTKI. M3fenue crieayeT XpaHUTb B 3aBOLCKON YNaKOBKE B TEMHOM, CYXOM, MPOBETPUBAEMOM 3aKPbITOM NOMELLEHIU. XpaH!Tb
npu Temnepatype ot 0° C o +55° C. bepeyb OT rpsiau, Nbinv 1 ApyruX 3arpsi3HsitoLLIX BELLECTB (MONMUITUNEHOBbIE MELLIKW, CYMKV U T. 1.). Bepeuyb oT MexaH1Jeckix noBpexaeHuit. lMepesoska — NepeBo3nTb B ynakoBaHHbIX KAPTOHHbIX
kopobkax B 3aKpbITbIX TPAHCTIOPTHbIX CPEACTBAX.

[leknapauus o cOOTBETCTBUU: UMEETCA B kapTouke NPoayKTa Ha caitte toya24.pl

Tabnuua peKkoMeHAyeMbIX YPOBHEN 3aLLMTI, UCTIOMb3yeMble NpK AYroBoii CBapke
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