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DESCRIERE

OLIVE TQ10S este un mortar de injectie poliesteric fara stiren pentru uz general. Este
potrivit pentru utilizarea in zidariile din beton, solid, gol sau perforat, ca caramizi si blocuri
intr-o gama larga de aplicatii: fixarea portilor, balustradelor, jaluzelelor, geamurilor, antenelor,
consolelor, tavilor de cabluri, masinilor industriale.

CARACTERISTICI

Ancore pentru utilizare in beton si zidarie

Ancore pentru utilizare Tn structuri supuse conditiilor de mediu uscate sau umede
Miros scazut, miros slab, numai iritant

Usor de extrudat si de injectat

Tixotrop, poate fi aplicat in directie verticala sau orizontala

Tratarea rapida

e o o o o o

OMOLOGARI

« ETA13/0813
» Orientari: ETAG029 Anexa C, metoda de proiectare A

DISPONIBILITATEA PRODUSULUI CU OMOLOGARE ETA 13/0813

Cartus coaxial de 150 ml cu piston

pungi de 165 si 300 de folii

Cartus coaxial de 280 ml cu dispozitiv de curatare
cartusul side-by-side de 345 ml

Cartus coaxial de 410 ml

DISPONIBILITATEA PRODUSULUI CERTIFICAT

Cartus coaxial de 150 ml cu piston

pungi de 165 si 300 de folii

Cartus coaxial de 280 ml cu dispozitiv de curatare
cartusul side-by-side de 345 ml

Cartus coaxial de 410 ml

825 ml cartus lateral

e o o o o o

PROPRIETATI FIZICE

Natura: poliester stiren nesaturat liber

Culoare: gri deschis (Comp. A: bej, Comp. B: negru)

Greutate specifica: 1,7kg/11a20°C

Rezistenta la compresiune (EN 196-1): 50'0 MPa

Rezistenta la compresiune (EN 12190): 57'9 MPa

Rezistenta la incovoiere (EN 12190): 30'0 MPa

COV (ASTM D 2369): 12 gr / | amestecare

VOC (EN ISO 16000): Produsul OLIVE TQ10S indeplineste cerintele clasei de emisii
EMICODE EC 1 PLUS si indeplineste cerintele clasei A+ din Decretul nr. 2011-321
din 23 martie 2011 al Ministerului Francez al Ecologiei, Dezvoltarii Durabile,
Transporturilor si Locuintei.

ACCESORII

* Pentru a curata: peria de otel si pompa

N ae Av. Bertran Giiell, 78 — Apdo. n2 33
www.olivequimica.com E-08850 GAVA (Barcelona)
Tel. (+34) 93 662 99 11 — Fax (+34) 93 662 91 50
E-Mail: mail@olivequimica.com




@) OLIVE

OLIVE TQ10S

QUIMICA VERSIUNEA: 1.0 1-iulie-14
ot .
Member of Wolf Group Pagina: 2/9
® Mansete pentru fixare in structuri goale sau perforate 16x85mm si 20x85
* Pentru a injecta: mixer static si pistol cartus cu piston dublu
e Caramizi umede si uscate
tip caramida dimensiuni duritate compresiva densitate

276 x 133 x 43

caramida solida mm = 30 N/mm? > 1.900 Kg/m?
caramida perforata
GERO 10 2raxes 08 > 20 N/mm? > 1.900 Kg/m®
mm
normal HD
aramida perforata
CAFAmIdA peTforsta 560 x 200 x 274 A s
OPTIBRIC PV mm =R Nimiy =000 Ka/m
caramida perforata
450 x 250 x 199 5 5
POROTHERM mm 212 N/mm = 860 Kg/m
caramida perforata
BIMATTONE 250 x r1'12£ x 120 % A0 Kifr? > 935 Kg/m?®
MATTONE
DOPPIO
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PERIOADE DE LUCRU SI INCARCARE
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Temperatura materialului de baza (°C) 5 10 15 20 25 30 35
Timpul de lucru (min) 20 13 9 6 4 3 2

Timpul de incarcare la uscat (min) | 120 90 60 45 30 20 15
Timpul de incarcare in umed (min) | 180 135 90 68 45 30 23

Instalare deasupra capului pentru d0 < 32mm si h0 < 240mm

Temperatura minima a OLIVE TQ10S si temperatura betonului pentru injectie este de +5°C

RODURI RASPUNZATE -> DESEMNARE $| MATERIALE

Part | Scop Material
Otel, zinc acoperit 2 5 um conform conform EN ISO 4042 sau
Otel galvanizat la cald 2 40 pm conform EN ISO 1461 si EN ISO 10684
1 s L Fier, EN 10087sau EN 10263
Tija ancorata Clasa 5.8s5au8.8 EN ISO 898-1
Saiba
2 EN ISO 887, EN ISO 7089, EN ISO Otel, zincat sau galvanizat la cald
7093sau EN ISO 7094
Nit hexagonal -
3 EN ISO 4032 Clasa 5 (pentru tija de clasa 5.8) EN 20898-2
1 v — Material 1.4401/ 1.4404 / 1.4571, EN 10088-1
I Clasa 70 EN ISO 3506
Saiba
2 EN ISO 887, EN ISO 7089, EN ISO Material 1.4401/ 1.4404 / 1.4571, EN 10088
7093sauEN ISO 7094
3 Nit hexagonal Material 1.4401/ 1.4404 / 1.4571, EN 10088
EN ISO 4032 Clasa 70 (pentru tija de clasa 70) EN ISO 3506

www.olivequimica.com

PARAMETRII DE INSTALARE N ZIDARIE SOLIDA (fara manson)

Tija filetata

M8 M10 | M12

Diametru orificiu burghiului

do [[mm] | 10 12 14

Diametrul maxim al orificiului

dix [[mm] | 9 12 14

Diametru perie

do | [mm] | 13 14 16

Adancime incorporata

he |[mm] | 80 | 85 | 95

Adancimea orificiului de foraj h1 [mm] het+ 5
| Timp cuplare T INml| 4 | 8 | 10
R | mm] >0
Grosimea dispozitivului de fixare min
W | rmm <1.500
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PARAMETRII DE INSTALARE iN ZIDARIE (cu manson)

Tija filetata M8 M10 M12
Manson Polipropilena din plastic 16 x 85 20 x 85
Diametrul g&urii burghiului do [mm] 16 20
Diametrul maxim al orificiului diix [mm] 12 14
Diametru Perie db [mm] 16 20
Adancime incorporata hef [mm] 85 85
Adancimea orificiului de foraj h1 [mm] het+ 5
Timp cuplare T [N-m] 4 l 6

: ; < tix, min [mm] >0
Grosime dispozitiv pentru fixare e ma | [MM] <1500

Tija filetata | M8 M8 M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M12
instalare $| utilizare |umediumed | umed/umed |uscat/uscat| umed/umed | umed/umed |uscat/uscat| umed/umed | umed/umed | uscat/uscat
Optibric PV fb 8 11,5 | 11,5 8 11,5 | 11,5 8 11,5 | 11,5
N rkp 06 | 0,75 | 0,9 06 | 075 ]| 0,9 0,6 0,75 0,9
V rk 2,5 4 3,5
Factor partial de siguranta 2,5
Gero fo 20 30 30 20 30 30 20 30 30
N rip 05 075|109 ]|075| 09 1,2 0,6 0,9 1,2
V rk8 2 6 4,5
Factor partial de siguranta 2,5
Porotherm fo 12 17,7 | 17,7 | 12 17,7 | 17,7 12 17,7 | 17,7
N rp 0,75 | 0,9 1,2 0,9 0,9 1,2 | 0,75 0,9 0,9
V ks 2 4 5
Factor partial de siguranta 2,5
Solid brick fo 30 70 70 30 70 70 30 70 70
N rip 0,9 1,2 1,5 | 0,75 1,2 1,5 1,2 1,5 2
V ri8 2,5 3 3,5
Factor partial de siguranta 2,5
Bimattone fb 10 47,8 | 47,8 | 10 47,8 | 47,8 10 47,8 | 47,8
Mattone Doppio N gip 0,6 ) 1,5 0,5 0,9 1,2 0,6 1,5 1,5
V rk8 2,5 3 3,5
Factor partial de siguranta 2,5

fo  Rezistenta la compresiune a unitatii de zidarie, N / mm2
N rep Rezistenta caracteristica in tensiune, KN
Vree Rezistenta caracteristica la forfecare, KN
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Pozitia ancorelor: aspect orientativ
Dimensiunea ancorei
Caramida M8 M 10 M12
Cmin Smin Scr Cmin Smin Scr Cmin Smin Scr
Optibric PV | 100 560 200 100 560 200 120 560 200
Gero 100 276 133 100 276 133 120 276 133
Porotherm | 100 450 250 100 450 250 120 450 250
Solid Brick 120 240 240 127.5 255 255 142.5 285 285
Bimattone /
Mattone | 100 | 250 120 100 | 250 120 120 | 250 120
Doppio
Smin— distanta minima, mm Cmin— distanta minima de margine, mm Scr— distanta critica (despicare), mm
Deplasarea in sarcina de tensiune
M8 M8 | M10 | M10 | M12 | M12
Tija filetata
instalare Sl utlllzare umed/umed | uscat/uscat| umed/umed | uscat/uscat| umed/umed |uscat/uscat
F [kN] 0,27 | 0,22 | 0,29 | 0,23 | 0,30 | 0,24
?pt'b”c PV 8no [mm] | 0,20 | 0,20 | 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,01
b=11.5N/mm2
Snwo [mm] 0,21 | 0,21 | 0,02 | 0,02 | 0,02 | 0,02
F [kN] 0,28 | 0,22 | 0,39 | 0,31 | 0,36 | 0,29
. Gero Sno [mm] | 0,02 | 0,02 | 0,05 | 0,04 | 0,03 | 0,02
b =30.0N/mm2
Onwo [mm] 0,03 | 0,03 | 0,09 | 0,08 | 0,06 | 0,05
F [kN] 0,36 | 0,29 | 0,42 | 0,34 | 0,34 | 0,27
ﬁomhe’m Sno [mm] 0,03 | 0,02 | 0,03 | 0,02 | 0,01 | 0,01
b=17.7N/mm2
' O [mm] 0,07 | 0,03 | 0,07 | 0,05 | 0,02 | 0,02
F [kN] 0511041 0,43 | 0,34 | 0,65 | 0,52
fo"d Brick 8no [mm] | 0,03 | 0,02 | 0,07 | 0,07 | 0,01 | 0,01
b =70.0N/mm2
: Onwo [mm] 0,06 | 0,04 | 0,15 | 0,13 | 0,02 | 0,02
Bimattone / F [kN] 0,53 10,43 | 0,42 | 0,34 | 0,53 | 0,43
Mattone Doppio Sno [mm] 0,03 | 0,02 | 0,10 | 0,08 | 0,04 | 0,04
fb = 47.88/mm2 Snoo [mm] 0,07 | 0,04 | 0,21 | 0,15 | 0,09 | 0,09

F sarcina admisibila
Sno deplasarea pe termen scurt in sarcina tensiunii
Sno deplasarea pe termen lung in sarcina tensiunii
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| ™8 M10 M12
Deplasare sub sarcina de forfecare

L F Proiectie sarcina de tensiune [kN] 0.73 1.26 1.12

Optibric PV
A — dvo  |Deplasare pe termen scurt sub forfecare | [mm] 0.61 0.95 1.29
dv= |Deplasare pe termen lung sub forfecare | [mm] 0.91 1.42 1.94
G F Proiectie sarcina de tensiune [kN] 0.65 1.77 1.40
fo- 3o(z;7mm2 dvo |Deplasare pe termen scurt sub forfecare | [mm] 0.53 1.72 1.03
Sv» |Deplasare pe termen lung sub forfecare | [mm] 0.79 2.57 1.55
F Proiectie sarcina de tensiune [kN] 0.58 1.16 1.46

Porotherm
. Svo Deplasare pe termen scurt sub forfecare | [mm] 0.46 0.85 1.26
v~ |Deplasare pe termen lung sub forfecare | [mm] 0.69 1.28 1.88
S F Proiectie sarcina de tensiune [kN] 0.83 0.86 1.08
?botc:oB/"C': Svo |Deplasare pe termen scurt sub forfecare | [mm] 0.53 1.94 0.61

=70.0N/mm!

dv= | Deplasare pe termen lung sub forfecare | [mm] 0.80 2.90 0.92
Bimattone / F Proiectie sarcina de tensiune [kN] 0.92 1.07 1.05
Mattone Doppio 8vo | Deplasare pe termen scurt sub forfecare | [mm] 0.82 1.40 1.12
o - 47.8n/mm2 dv» |Deplasare pe termen lung sub forfecare | [mm] 1.22 2.10 1.68

DATE DE PERFORMANTA PENTRU TIJE IN BETON

Ancora Instalare e
. . Distanta Distanta . ezistenta | Rezistenta Sarcina de serviciu
C-Il-g:a Dgrrinfitjru Adancime. standard standard CI;;’:e caracteristicd | projectats betonul G20 / 25
58 ! incorporata de margine de ancoare Nrx
- do hes cr & Tinst
[mm] [mm] [mm] [mm] [N.m] [kN] [kN] [kN] [kN]
M8 10 80 120 240 10 15,4 7.3 5,2 6,0
M10 12 90 135 270 20 22,5 10,7 7,7 9,5
M12 14 110 165 330 40 34,6 16,5 11,8 13,8
M16 18 125 188 375 60 47,9 22,8 16,3 26,3
M20 24 170 255 510 100 81,4 38,8 27,7 42,0
Instalare deasupra capului pentru diametrul gaurii d0s18mm si hef<125mm si Temperatura <20°C.
NUMARUL ANCORELOR PE DIAMETRU
Ancora Instalare in structuri perforate
Tija Manson 16/85 Manson 16/130
150 165 280 300 345 380 | 410 | 150 | 165 | 280 | 300 | 345 | 380 | 410
ml ml ml ml ml ml ml ml ml ml ml ml ml ml
M8 6 6 11 12 13 15 16 4 4 7 8 9 10 11
M10 6 6 11 12 13 15 16 4 4 7 8 9 10 11
M12 6 6 11 12 13 15 16 4 4 T 8 9 10 11
M16 - - - - - - - - - - - -
M20 - - - - - - - - - - - -
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Ancora Instalarea tijelor in beton
Tija

150 ml| 165 ml | 280 ml| 300 ml| 345 ml | 380 ml | 410 ml
M8 34/38 38/42 | 64/71 | 69/76 | 79/87 | 87/96 | 94/104
M10 21/23 23/26 | 40/44 | 42/47 | 49/54 | 54/59 | 58/64
M12 12/14 14/16 | 24/26 | 25/28 | 29/32 | 32/36 | 35/38
M16 718 7/8 13/14 | 13/15 | 15/17 | 17/19 | 18/21
M20 2/3 3/4 5/6 6/7 6/8 7/8 8/9
Consultati tabelele de performanta pentru diametrul gaurilor si definitiile adancimii

Instructiuni de instalare pentru zidarie din beton sau solid

Gauriti orificiul cu diametrul si profunzimea corecta folosind 0 masina de
percutie rotativa.
Verificati perpendicularitatea orificiului in timpul operatiei de gaurire.

Curatati orificiul de praf de foraj, fragmente, ulei, apa, grasime si alti
contaminanti inainte de a injecta mortarul cu ajutorul unei suflante manuale
sau perii manuale din otel. Gaura trebuie curatata cu cel putin 4 operatii de
suflare, prin cel putin 4 operatii de periere urmate de cel putin 4 operatii

de suflare.

Inainte de periaj, curatati peria si verificati daca diametrul periei este
corespunzator..

Tija filetata trebuie sa nu contina murdarie, grasime, ulei sau alt material
strain.

Desurubati capacul frontal a cartusului, pentru 165 ml si 300 ml taiati sacul

de la marginea cartusului, insurubati cartusul pe mixer si introduceti cartusul
7 n pistolul de aplicare.

Tija filetata trebuie s& nu contina murdarie, grasime, ulei sau alt material strain.

B /ﬂj: Tnainte de a incepe sa utilizati un cartus nou, aruncati primul material iesit din tub
r—— pana cand se obtine o culoare omogena.
) Umpleti orificiul in mod uniform pornind de la fundul gaurii forate, pentru a evita
4

bulele de aer; scoateti mixerul incet in timpul presarii spre exterior.
N'oq” g9 Umplerea orificiului se face cu o cantitate de mortar de injectare corespunzand la 2/3
din adancimea orificiului.
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Introduceti imediat tija filetata incet si cu o miscare usoara de rasucire, indepartand
excesul de mortar de injectare in jurul tijei filetate.

Asteptati timpul de intarire.
Nu miscati sau incarcati ancora pana cand nu este complet intarita.

Instructiuni de instalare pentru zidarie goala / perforata

; = Gauriti orificiul cu diametrul si profunzimea corecta folosind o masina de percutie
- )\ = rotativa. Verificati perpendicularitatea orificiului in timpul operatiei de gaurire.

Curatati orificiul de praf de foraj, fragmente, ulei, apa, grasime si alti contaminanti
nainte de injectarea mortarului (cu suflanta manuala si peria manuala standard).
Gaura trebuie curatata cu cel putin 4 operatii de suflare, prin cel putin 2

x4

operatii de periere urmate de cel putin 4 operatii de suflare.
Tnainte de periaj curatati peria si verificati dacé diametrul periei corespunde orificiului.

x2 Tija filetata trebuie sa nu contind murdarie, grasime, ulei sau alt material strain.

Pentru materialele goale introduceti mansonul de marime corecta.
Scoateti capacul de centrare din mansonul din plastic.

x 4 Introduceti in gaurad mansonul din plastic.

Desurubati capacul frontal al cartusului, pentru 165 ml si 300 ml taiati sacul de la
marginea cartusului, insurubati cartusul de pe mixer si introduceti cartusul in pistol.

—(/,/;:ﬂ: Inainte de a incepe s4 utilizati un cartus nou, aruncati primul material iesitpana cand

se obtine o culoare omogena.
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Scoateti capacul de centrare din mansonul din plastic.

Introduceti in gaurd mansonul din plastic.

Umpleti mansonul uniform din partea de jos; scoateti mixerul incet cu un bit in timpul
presarii: scoateti mixerul cu aproximativ 10 mm pentru fiecare operatie de presare.
= Umpleti complet mansonul.

|:::(CD Puneti paharul de centrare pe mansonul de plastic umplut.

: L
°c% \'® % Introduceti imediat tija filetatad incet si cu o miscare usoara de rasucire, indepartand
excesul de mortar de injectare in jurul tijei filetate. Observati timpul de procesare.

‘%C\/) Asteptati timpul de intarire. Nu miscati sau incarcati ancora pana cand nu este
complet intarita.

OBSERVATII

Tnainte de injectare, verificati data de expirare a produsului, rezistenta suportului si temperatura ambianta.
Setarea si orice ajustare ulterioara sunt posibile numai in timpul programului de lucru.

In folia de folie este important sa taiati sacul la marginea cartusului, pentru a evita blocarea mixerului cu sacul.

SIGURANTA

Urmati instructiunile de pe eticheta produsului. Pentru mai multe informatii, consultati fisa tehnica de securitate.
Conform regulamentului national statutar pentru sanatate si securitate la locul de munca si eliminare a deseurilor.

DEPOZITARE

Depozitati produsul intr-un loc ventilat, departe de expunerea directa la lumina soarelui. Pastrati intre 5°C si 25°C.
TERMEN DE VALABILITATE

In ambalajul original nedeschis, 12 luni (ambalaj de folie), 18 luni (alt tip de ambalaj) de la data fabricérii.

Pentru orice informatii tehnice, contactati Serviciul de atentionare a clientilor sau departamentul nostru tehnic.
OLIVE QUIMICA, S.A. isi declina orice responsabilitate datorita utilizarii incorecte a produsului.
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