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PL  OSTRZAtKA WIELOFUNKCYJNA

GB  MULTI-FUNCTION SHARPENER

D  MULTIFUNKTIONALES SCHARFGERAT

RUS MHOIrO®YHKLIMOHATIbHbIA 3ATOYHOU CTAHOK
UA  BATATO®YHKLIIOHANIbHUA 3ATOYHUUA CTAHOK
LT  DAUGIAFUNKCIS GALASTUVAS

LV DAUDZFUNKCIJU ASINAMAIS

€z VICEUGELOVA BRUSKA

SK  VIACUCELOVA BRUSKA

H  MULTIFUNKCIOS ELEZOGEP

RO  MASINA DE ASCUTIT MULTIFUNCTIONALA

E  AFILADOR MULTIFUNCIONAL
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20 1 8 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razoanas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lop BbINycKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska



PL GB D RUS UA LT LV CZ SK H RO E




PL GB D RUS UA LT LV CZ SK H RO E

PL

1. korpus

2. wigeznik

3. kabel zasilajacy z wtyczka

4. szczelina ostrzenia siekier

5. szczelina ostrzenia nozy

6. szczelina ostrzenia nozyczek

7. uchwyt wiertta

8. pokretto uchwytu

9. szczeki pozycjonujace

10. zatrzask szczek

11. pokretto regulacyjne

12. gniazdo pozycjonowania wiertta
13. gniazdo ostrzenia wiertta

14. gniazdo szlifowania powierzchni przytozenia
wiertta

15. pojemnik na pyt

RUS

kopnyc
BKrloYaTenb

kaberb NUTaHwst ¢ BANKOV

LeNb NSt 3aTOYKV TOMOPOB

Lenb ANs 3aTOYKN HOXel

LLenb ANS 3aTOYKY HOXHML

naTpoH Ans ceepr

. pydka natpoxa

9. nosuLyoHupytoLLMe ry6kin

10. 3awenka ry6ok

11. perynupytouias pyyka

12. rHe3no Ans NO3NLIMOHNPOBaHWS CBEpna
13. rHe3no Ans 3aTouky cBepna

14. rHe3no Ans WnndoBKK 3aaHeN
NOBEPXHOCTY CBepra

15. KOHTeiiHep ANs Nbinn

O ND O WA=

Lv

1. korpuss

2. iesledzéjs

3. elektribas vads ar kontaktdaksu
4. sprauga cirvju asinaSanai

5. sprauga nazu asinasanai

6. sprauga $kéru asinasanai

7. urbja turétajs

8. turétaja klokis

9. pozicion&josa spile

10. spiles sprosts

1. regulacijas klokis

12. urbja pozicionésanas ligzda
13. urbja asinasanas ligzda

14. urbja virsmas slipésanas ligzda
15. puteklu tvertne

H

1. géptest

2. kapcsold

3. hélézati kabel a dugasszal

4. baltaélezd rés

5. késélez6 rés

6. olléélez6 rés

7. furészar befogo satu

8. satu forgatégombja

9. pozicionald pofak

10. pofak rogzitd zarja

11. szabalyz6 forgatégomb

12. furészar pozicionalé befogasa
13. furdszar élezé befogas

14. befogas a furoszar érintkezo felileteinek
csiszolasahoz

15. porgy(jt6 edény

|
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GB

1. body

2. switch

3. power cord with plug

4. gap for hatchets sharpeining
5. gap for knives sharpeining

5. gap for scissors sharpeining
7. drill holder

8. knob handle

9. positioning jaws

10. jaws latch

11. control knob

12. socket for the drill positioning
14. socket for grinding the surface of drill
application

15. dust bin

UA

1. kopnyc

2. BMUKaY

3. kabenb XVBMEHHs 3 BINKO

4. winuHa Ans 3aTo4yBaHHS COKMP

5. WinuHa Ans 3aTo4yBaHHs HOXiB

6. LWinuHa Ans 3aTO4yBaHHS HOXULb

7. naTpoH Ans ceepaen

8. pyyka natpoHa

9. noauuioHyioui ry6ku

10. 3aLinka ry6ok

11. perynioioya pydka

12. rHi3[0 ANA NO3MLIOHYBaHHS cBepAna
13. rHi3no AnA 3aTO4yBaHHs cBepana
14. rHi3po AnA WnidyBaHHs 3aaHB0 NOBEPXHI
csepana

15. KOHTelHep Ans nuny

Ccz

1. skfifi

2. vypinaé

3. napéjeci kabel se zastrckou

4. vodici drazka na brouseni seker
5. vodici drazka na brouseni nozi
6. vodici drazka na brouseni nizek
7. svérak vrtaku

8. knoflik na utahovani svéraku

9. polohovaci celisti

10. zépadka celisti

11. regulacni knoflik

12. osazeni pro polohovani vrtaku
13. osazeni pro brou$eni vrtaku
14. osazeni pro brou$eni pfi¢ného ostfi vrtaku
15. nadobka na prach

RO

1. carcasa

2. comutator

3. cablu de alimentare cu stecher

4. orificiu pentru ascutjt topoare

5. orificiu pentru ascutit cutite

6. orificiu pentru ascutit foarfece

7. suportul bughiului

8. buton de ajustare a manerului

9. cleme de pozitjonare

10. blocada cleme

11. buton de ajustare

12. soclul de pozitionare a bughiului
13. soclul de ascutire a bughiului
14. soclul de slefuire a suprafetei a bughiului
15. recipient pentru praf

O R Y G

D

1. Gehéuse

2. Schalter

3. Stromversorgungsleitung mit Stecker

4. Spalt zum Axtschérfen

5. Spalt zum Messerscharfen

6. Spalt zum Scherenscharfen

7. Halterung des Bohrers

8. Stellrad fiir die Halterung

9. Positionierbacken

10. Schnappvertschluss der Backen

11. Stellrad

12. Buchse zum Positionieren des Bohrers
13. Buchse zum Bohrerscharfen

14. Buchse zum Schleifen der Anlegeflache
des Bohrers

15. Staubbehalter

LT

1. korpusas

2. jungiklis

3. maitinimo kabelis su kiStuku
4. spraga kirviui galgsti

5. spraga peiliams galgsti

6. spraga Zzirkléms galasti

7. grazto laikiklis

8. laikiklio rankenélé

9. pozicionavimo Ziaunos

10. Ziauny uZspaudas

11. reguliavimo rankenélé

12. grazto pozicionavimo lizdas
13. graZto galandimo lizdas

14. grazto prigludimo pavirsiaus $lifavimo lizdas
15. konteineris dulkéms

SK

1. skrifa

2. vypinaé

3. privodny kabel so zastrckou

4. vodiaca drazka na brusenie sekier
5. vodiaca drézka na brusenie nozov
6. vodiaca drazka na brisenie noznic
7. zverak vrtéka

8. koliesko na utahovanie zveraka

9. polohovacie celuste

10. zapadka celusti

11. regulacné koliesko

12. osadenie pre polohovanie vrtéka
13. osadenie pre brusenie vrtéka

14. osadenie pre brusenie prie¢neho ostria
vrtaka

15. nadobka na prach

E

1. cuerpo

2. interruptor

3. cable de alimentacion con enchufe

4. ranura para afilar hachas

5. ranura para afilar cuchillas

6. ranura para afilar tijeras

7. mango de la broca

8. perilla del mango

9. mordazas de posicionamiento

10. cierre de mordazas

11. perilla de ajuste

12. asiento de posicionamiento de la broca
13. asiento de afilado de la broca

14. asiento de molienda de superficie de la
broca

15. depédsito para polvo

N A L N _A
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230V
~50 Hz

Napiecie i czestotliwo$¢ znamionowa
Mains voltage and frequency
Spannung und Nennfrequenz
HommHanbHoe HanpsbkeHue 1 yactota
HominanbHa Hanpyra Ta Yactota
|tampa ir nominalus daznis

Nominals spriegums un nominala frekvence
Jmenovité napéti a frekvence
Menovité napétie a frekvencia
Névleges fesziiltség és frekvencia
Olvasni utasitast Tens!gnea si frecvgnga nominalé
Citesti instructunile Tension y frecuencia nominal

Lea la instruccion 1 50 W

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD

Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe

Moc znamionowa
Nominal power
Nennleistung
HommnHanbHas MolHocTb
Uzywa¢ gogli ochronnych HOMI_HaJ'!bHa_I'IOTy)KHICTb
Wear protective goggles Nominali galia
Monb30BaTbCS 3aLLMTHBEIMYU O4KaMiA Nominala speja
KopucTyittech 3axvcHMM okynsipamu Jmenovity vykon
Vartok apsauginius akinius Menovity vykon
Jalieto drosibas brilles Névleges teljesitmény
Pouzivej ochranné bryle Consum de pgtere nominald
Pouzivaj ochranné okuliare Potencia nominal
Hasznéljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido o

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nominal rotation speed
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTbI
HominanbHi 0beptin

Stosowac rekawice ochronne Nominalus apsisukimy greitis
Schutzhandschuhe verwenden Nominals griezes atrums
Heobxoaumo nonb3oBatbCst 3alLUTHEIMMU Jmenovité otacky

nepuaTkamy Menovité otacky

CJ'IIIJ KOPUCTYBATUCA 3aXMCHUMW pyKaBULAMM Név|eges fordulatszam

Vartoti apsaugines pirstines Viteza de rotire nominala

Lietot aizsardzibas cimdus Velocidad de la rotacion nominal

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice S=S===

Hasznaljon véddkeszty(it @

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion 3-13mm
Srednica wiertta
Drill diameter
Bohrerdurchmesser

[lvametp ceepna
[liavetp ceepana
Grazto diametras
Urbja diametrs

Priimér vrtani

Priemer vrtaka
Furészar - atmérd
Diametrul al. burghiului
Diametro del taladro

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpudeckoit 6esonacHocTn
[ipyruii knac enexkTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elektribas dro$ibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druhé trieda elektrickej bezpecnosti
Méasodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA
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OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elekiryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancije niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospo-
darowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skladowania zuzytych urzadzen elektrycznych. Aby
ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Geréte sind Sekundar-
rohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive
Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Gerate zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate gebracht
werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfélle zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXAIOLLIEA CPEbI

[laHHbIA cMBON 0603Ha4AET CenekTUBHbIA COOP W3HOLIEHHOI ANEKTPUYECKON 1 ANEKTPOHHOI annapatypbl. VI3HOLEHHbIE 3MEKTPOYCTPOICTBA — BTOPUYHOE ChIpbe, B
CBSI3M C YeM 3anpeLLaeTcs BbibpackiBaTh X B KOP3UHbI C BbITOBLIMYM OTXOAMM, NOCKOMbKY OHYU COAEpXaT BELLECTBa, OnacHble Ans 340poBbS 1 OkpyxatoLueit cpebl! Mbl
obpalijaemcs k Bam ¢ npocGoit 06 akTUBHOI NOMOLLY B OTPACAN 3KOHOMHOTO MCMIONb30BAHIS NPUPOAHBIX PECYPCOB ¥ OXPaHbl OKPYXKalollel cpeabl nyTeM nepefayn
M3HOLUEHHOTO YCTPOIACTBA B COOTBETCTBYIOLUMIA NYHKT XpaHeHUst annapaTtypbl Takoro Tuna. YTobl OrpaHuunTh KOMMYECTBO YHMYTOXA@EMbIX OTXOHOB, HeobXxomumo
obecneyuTb X BTOPUYHOE YNOTpeBNeHme, PELIMKIMHT unu Apyrve hopmbl BO3BpaTa.

OXOPOHA HABKOJULLHBbOrO CEPE[IOBULLA

BkasaHuii cuMBoN 03Havae CenekTUBHMIA 36ip CrpaLboBaHOI ENEKTPUYHOT Ta enekTPoHHOI anapatypy. CnpavboBaHi enekTponpUCTPOi € BTOPUHHOIO CUPOBMHOK, Y 3BS3KY
3 4uM 3aBOPOHEHO BUKUAATY X Y CMITHMKM 3 MOGYTOBUMM BiIXOZAMM, OCKiNbkV BOHW MICTSTb PEYOBMHM, LLO 3arpoXyloTb 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHBOMY CepeoBuLLy!
3Bepraemocs 1o Bac 3 pocbG0to CTOCOBHO akTUBHOI JOMOMOTA Y ray3i OXOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPeOBHLLA Ta EKOHOMHOTO BUKOPUCTAHHS MPUPOAHIX PECYPCIB LUMSXOM
nepepaui cpaLbOBaHKX eNnekTPONPUCTPOIB Y BifMOBIAHMIA MYHKT, LLO 3aiMAETLCS iX nepexoByBaHHAM. 3 MeTolo 06MexeHHst 06EMY BIAXOAIB, O 3HULLYIOTLCS, HEOBXiAHO
CTBOPUTY MOXTMBICTb 37151 iX BTOPUHHOTO BUKOPUCTaHHS, PeLMKNiHTY abo iHLLOi hopmu NOBEPHEHHS 4O MPOMUCIIOBOO 0Biry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos - jy negalima iSmesti |
namy dkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medziagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame nataraliy istekliy
tvarkyme perduodant netinkama vartoti jrankj j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra btinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elekirisko un elektronisko iekartu selektivu savaksanu, Izlietotas elekiriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam aktivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegdot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savaksanas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabitiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného shéru opotiebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin — je zakdzéno vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pi
Usporném hospodafeni s pfirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého stfediska pouZitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnozstvi odpadd, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komundlny odpad, nakolko obsahuju latky nebezpeéné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

Ahasznalt elektromos és elektronikus eszkdzok szelektiv gy(ijtésére vonatkozo jelzés: A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad
ket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kornyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasok-
kal valo aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elektromos berendezéseket gy(ijt pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd
hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasznalésa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adunarii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci s avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodérirea economica a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitdtile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electrénicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados — se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.
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CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA

Ostrzatka umozliwia ostrzenie ostrza wiertta wykonanego ze stali. Mozliwe jest ostrzenie wiertet przeznaczonych do wiercenia
w metalu lub wiertet uniwersalnych. Ostrzatka nie jest przeznaczona do ostrzenia wiertet z ostrzem wykonanym z materiatéw
ceramicznych, wiertet do drewna, wiertet pidrkowych, $widrow, wiertet koronowych oraz wiertet o ostrzu innego ksztattu niz w
przypadku wiertet do stali i wiertet uniwersalnych. Mozliwe jest takze ostrzenie nozy, nozyczek oraz ostrz siekier i tasakéw, pod
warunkiem, ze wszystkie ww. produkty sa wykonane ze stali. Ostrzatka nie umozliwia ostrzenia materiatéw ceramicznych. Prawi-
diowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym i nie wymaga montazu. Na wyposazeniu urzadzenia nie znajdujg sie wiertta.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Nr katalogowy 73473
Napiecie sieci [Vac] 230
Czestotliwos¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa W] 150
Obroty znamionowe [min] 5500
Srednica wiertta [mm] 3-13
Kat wierzchotkowy wiertta [stopnie] 118
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony P20
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L , + K [dB (A)] 8156 +3
- moc akustyczna L , + K [dB (A)] 94,56 +3
Masa [kg] 1,62 kg

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie elektryczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
pradem elektrycznym zaréwno przewodowych jak i bezprzewodowych.

PRZESTRZEGAC PONIZSZYCH INSTRUKCJI

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ narzedziami elektrycznymi w $rodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne
ciecze, gazy lub opary. Narzedzia elektryczne generujg iskry, ktére moga spowodowaé pozar w kontakcie z palnymi gazami
lub oparami.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i osob postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowaé utrate kontroli
nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowaé wtyczki. Nie wolno
stosowac zadnych adapteréw w celu przystosowania wtyczki do gniazdka. Niemodyfikowana wtyczka pasujaca do gniazdka
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra
dostanie si¢ do wnetrza narzedzia elektrycznego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajacego do noszenia, podtaczania i odtaczania wtyczki od
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gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi elemen-
tami. Uszkodzenie kabla zasilajgcego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie odpowiedniego przediuzacza zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepuj do pracy w dobrej kondycji fizycznej i psychicznej. Zwracaj uwage na to, co robisz. Nie pracuj bedac zme-
czonym lub pod wptywem lekéw lub alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zakfadaj gogle ochronne. Stosowanie $rodkow ochrony osobistej, takich jak
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych obrazen ciata.

Unikaj przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,,wytaczony” przed pod-
faczeniem narzedzia do sieci elektroenergetycznej. Trzymanie narzgdzia z palcem na wigczniku lub podtaczanie narzedzia
elektrycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wtgczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Przed wigczeniem narzedzia elektrycznego usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaly uzyte do jego regulacii.
Klucz pozostawiony na obracajgcych si¢ elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Utrzymuj réwnowage. Przez caly czas utrzymuj odpowiednia postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narze-
dziem elektrycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Stosuj odziez ochronna. Nie zaktadaj luzniej odziezy i bizuterii. Utrzymuj wiosy, odziez i rekawice robocze z dala od
ruchomych czesci narzedzia elektrycznego. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wtosy mogg zaczepi¢ o ruchome czesci na-
rzedzia.

Stosuj odciagi pytu lub pojemniki na pyl, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbaj o to, aby je poprawnie podta-
czy¢. Uzycie odciggu pylu zmniejsza ryzyko powaznych obrazen ciafa.

Uzytkowanie narzedzia elektrycznego

Nie przeciazaj narzedzia elektrycznego. Uzywaj narzedzia wtasciwego do danej pracy. Odpowiedni dobor narzedzia do
danej pracy, zapewni wydajniejszg i bezpieczniejsza prace.

Nie uzywaj narzedzia elektrycznego, jesli nie dziata jego wiacznik sieciowy. Narzedzie, ktére nie daje sie kontrolowaé za
pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajgcego przed regulacja, wymiana akcesoriéw lub przechowywaniem narzedzia. Pozwo-
li to na unikniecie przypadkowego wigczenia narzedzia elektrycznego.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwdl pracowa¢ osobom nieprzeszkolonym w zakresie
obstugi narzedzia. Narzedzie elektryczne moze by¢ niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonej obstugi.

Zapewnij wlasciwa konserwacje narzedzia. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdzaj czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢
przed uzyciem narzedzia elektrycznego. Wiele wypadkow jest spowodowanych przez niewtasciwe konserwowane narzgdzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace jest fatwiej kontrolowac
podczas pracy.

Stosuj narzedzia elektryczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosuj narzedzia zgodnie z przeznaczeniem
biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane moze zwigkszy¢
ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacji.

Naprawy
Naprawiaj narzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Za-
pewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia elektrycznego.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Wierzchotek wiertta po procesie ostrzenia moze by¢ rozgrzany, nalezy zachowac ostrozno$¢ i odczekac do ostudzenia
wiertta. Zabronione jest ostrzenie wiecej niz jednego produktu w tym samym czasie. Wszystkie talerze szlifierskie stosowane do
ostrzatki muszg mie¢ minimalng predko$¢ obrotowg wieksza niz predko$¢ znamionowa ostrzatki. Zabronione jest stosowanie
talerzy o minimalnej dopuszczalnej predko$ci obrotowej mniejszej niz znamionowa predko$¢ obrotowa wrzeciona ostrzatki. Sto-
sowane $ciernice muszg mie¢ Srednice kompatybilne z wymiarami ostrzatki. Talerze $cierne musza by¢ przechowywane zgodnie
z zaleceniami producenta. Sprawdzaj stan ostrzatki przed kazdym uruchomieniem. Wymiane talerzy $ciernych nalezy przepro-
wadzi¢ autoryzowanym serwisie producenta. W celu upewnienia sie, ze talerz Scierny jest prawidtowo zamocowany, uruchom
ostrzatke bez obcigzenia na 30 sekund w pozycji bezpiecznej. Gdy wystapig nadmierne drgania lub inne objawy nieprawidiowej
pracy lub uszkodzenia, natychmiast zatrzymaj urzadzenie i sprawdz je. Jesli urzadzenie posiada ostony, nie wolno uzywaé urza-
dzenia bez zamocowanych oston. Nie wolno przerabia¢ otworu w talerzu na wigkszy. Kontrolowa¢ obrabiany przedmiot czy jest
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wiasciwie zamocowany. Nalezy upewni¢ sie, Ze iskry powstajgce w trakcie pracy nie spowodujg obrazen ciata oraz nie spowodujg
zagrozenia pozarem. Zapewnij wiasciwg czysto$¢ otworéw wentylacyjnych. Jesli to konieczne odfgcz ostrzatke od zasilania i
oczy$¢ narzedzie z pytu. Nie stosuj do tego metalowych materiatéw. Zawsze uzywaj okulary ochronne i ochrone stuchu. Inne
$rodki ochrony osobiste; takie jak maski przeciwpytowe, rekawice, kaski, fartuchy powinny by¢ zaktadane. Po wytaczeniu ostrzatki
talerz wiruje jeszcze przez jakis czas. Nie stosowa¢ wody w procesie ostrzenia.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ostrzatke umiesci¢ na rownej, ptaskiej i twardej powierzchni. Upewnic sie, ze wszystkie stopki
narzedzia opierajg sie na podtozu. Ostrzatke nalezy uzywac tylko w suchych pomieszczeniach, bez mozliwosci dostepu osdb
postronnych, a zwtaszcza dzieci.

Ostrzenie siekier, nozy i nozyczek

Uwagal Ostrzenie siekier nozy i nozyczek nalezy przeprowadza¢ w rekawicach ochronnych, zabezpieczajacych przed przecieciem.
Wybra¢ szczeling przeznaczong do ostrzenia danego typu ostrza. Wigczy¢ ostrzatke i odczeka¢ do momentu osiggniecia zna-
mionowych obrotéw. Wprowadzi¢ ostrze do odpowiedniej szczeliny i nastepnie przeciggna¢ w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu talerza szlifierskiego, oznaczonego na obudowie ostrzatki (I1). Podczas przeciggania nalezy ostrze dociskac do talerza
szlifierskiego z niewielkg sitg. Czynno$¢ powtdrzy¢ kilkukrotnie. Nastepnie wylaczy¢ ostrzatke wigcznikiem i odtaczy¢ wtyczke
od gniazda sieci zasilajacej.

Uwagal! Podczas ostrzenia ostrze nalezy zawsze przecigga¢ w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu kamienia szlifierskiego.
Nie przeciaggac ostrza w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu talerza szlifierskiego.

Ostrzenie wiertta

Przed rozpoczeciem ostrzenia wiertta nalezy je zamocowa¢ w uchwycie w odpowiedni sposob. W tym celu nalezy nacisnaé
zatrzask szczek co spowoduije ich rozchylenie (I11). Pokrettem uchwytu ustawi¢ $rednice nieco wiekszg od $rednicy ostrzonego
wiertta, tak zeby zapewni¢ swobodny ruch wiertta w uchwycie. Uchwyt wprowadzi¢ w gniazdo pozycjonowania wiertta (V). Nalezy
zwrdci¢ uwage, ze uchwyt wiertta posiada wypusty, ktdre nalezy wprowadzi¢ w nacigcia gniazda (V). Podnies$¢ zatrzask szczek co
spowoduje uchwycenie wiertta, nalezy tak obréci¢ wiertto aby zostato uchwycone w najwezszym miejscu (VI).

Pokrettem regulacyjnym nalezy ustali¢ ilo$¢ materiatu jaka ma zosta¢ zebrana podczas ostrzenia. Obrét pokretta zgodnie z kierun-
kiem strzatki zwigksza ilo$¢ zbieranego materiatu (VI1). W przypadku zwyktego ostrzenia wiertta nalezy ustawi¢ minimalny poziom
zbieranego materiatu. W przypadku wigkszych uszkodzen wiertta, nalezy ustawi¢ wigkszy poziom zbieranego materiatu.
Docisna¢ wiertto do czota trzpienia pozycjonujgcego (VIII), a nastepnie dokrecajac zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zega-
ra pokretto uchwytu unieruchomic¢ wiertto w uchwycie (IX). Nacisna¢ zatrzask szczek i otworzy¢ je, a nastepnie wysung¢ uchwyt
wraz z zamocowanym wierttem z gniazda pozycjonujacego.

Podtaczy¢ ostrzatke do sieci elektrycznej, wiaczy¢ ostrzatke i odczeka¢ do momentu osiggniecia znamionowych obrotéw. Odchy-
li¢ pokrywe gniazda ostrzenia wiertta, przesuwajac jg zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatke. Wprowadzi¢ uchwyt za
zamocowanym wierttem do gniazda upewniajac sie, ze wypusty uchwytu trafity w naciecia gniazda (X). Po ustyszeniu odgtosu
szlifowania porusza¢ nim w jedng i druga strone przez 5 — 10 sekund, jednoczes$nie dociskajac wiertto z nieznaczna sitg do talerza
szlifierskiego. Nastepnie wysuna¢ uchwyt z gniazda, obréci¢ go o 180 stopni i powtérzy¢ operacje dla drugiej krawedzi ostrza
wiertta. Zawsze nalezy ostrzy¢ obie krawedzi wiertta.

Uwaga! Kazdg z krawedzi nalezy ostrzy¢ taka sama ilos¢ czasu i dociskac z taka samg sitg. Zapobiegnie to nierdwnomiernemu
naostrzeniu wiertta.

W przypadku ostrzenia wiertet o $rednicy 10 mm i wiekszej nalezy jeszcze przeprowadzi¢ proces szlifowania powierzchni przy-
tozenia wiertta. W tym celu po naostrzeniu w sposéb opisany powyzej nalezy jeszcze uchwyt z wiertlem wsung¢ do gniazda
szlifowania powierzchni przytozenia wiertta i delikatnie docisna¢ przez kilka sekund (XI). Nastepnie wysuna¢ uchwyt z gniazda,
obréci¢ go 0 180 stopni i powtdrzy¢ operacie dla drugiej powierzchni przytozenia wiertta.

Uwaga! Kazda z powierzchni nalezy szlifowac takg samg ilo$¢ czasu i dociskac z taka sama sitg. Zapobiegnie to nierdwnomier-
nemu naostrzeniu wiertta.

Po naostrzeniu wiertta nalezy oceni¢ wyniki pracy. Jezeli wierzchotek wiertta po naostrzeniu przybiera barwe niebieska lub inng
w stosunku do naturalnego koloru stali, oznacza to przegrzanie powierzchni i nalezy zmniejszy¢ docisk wiertta do talerza szlifier-
skiego podczas ostrzenia.

Jezeli po naostrzeniu krawedzie ostrza wiertta nie sg rownej dtugosci, nalezy wyréwnaé czas i docisk ostrzenia kazdej ze stron
wiertta.

Oprdznianie pojemnikéw na pyt (XII)

Ostrzatka zostata wyposazona w dwa pojemniki, w ktorych zbiera sie pyt powstajacy podczas pracy. Kazdorazowo po zakorczo-
nej pracy nalezy je opréznic. W tym celu nalezy je wysuna¢ z obudowy ostrzatki, oczySci¢, a nastepnie zamocowaé w obudowie
ostrzatki.

I N S T R U K C J A O RY GI NALNA n



PL
KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciggnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetgczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ sucha czystg szmata.
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MACHINE SPECIFICATION
Sharpener allows for sharpening the drill bit made of steel. Sharpening drill bits for drilling in metal or universal drills is also pos-
sible. Sharpener is not intended for sharpening drill bits with a blades made of ceramic, wood drills, pen drills, drill bits, crown bits
and drill bits of the shape edge different than the drills for steel and universal drills. It is also possible to sharpen knives, scissors,
and hatchets and choppers, provided that all of the above mentioned products are made of steel. Sharpener does not allow for
sharpening the ceramic materials. Correct, reliable, and safe operation of the tool is dependent on proper use, therefore:
Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damage or injuries caused by failure to comply with safety regulations and instructions of this manual, the supplier is not
responsible.

PRODUCT EQUIPMENT

The product is supplied in a complete state and requires no assembly. The machine is not equipped with drills.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalogue No 73473
Mains voltage [Vac] 230
Mains frequency [Hz] 50
Rated power W] 150
Rated revs [min”] 5500
Diameter of the drill bit [mm] 3-13
Point angle of the drill bit [degrees] 118
Insulation class Il
Degree of protection P20
Noilse level
- accustic pressure L, + K [dB (A)] 81.56+3
- accustic power L, + K [dB (A)] 9456 +3
Weight [ka] 1.62 kg.

GENERAL SAFETY CONDITIONS

NOTE! Get acquainted with all the instructions below. Failure to observe them may lead to an electric shock, fire or injuries. The notion of
electric tool used in the instructions applies to all the tools which are powered with electric current, both wire tools and wireless ones.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

Place of work

The place of work must be properly illuminated and clean. Disorder and poor illumination may be a cause of accidents.

Do not work with electric tools in explosive environments, or those which contain inflammable liquids, gases or vapours.
Electric tools generate sparks, which may cause a fire in case of contact with inflammable gases or vapours.

Do not allow children and outsiders to the place of work. A lack of concentration may result in a loss of control over the tool.

Electric safety

The plug of the power supply cable must fit the mains socket. Do not modify the plug. Do not use any adapters whatso-
ever in order to adapt the plug to the socket. Unmodified plug which fits the socket reduces the risk of an electric shock.
Avoid contact with grounded surfaces, such as pipes, heaters and refrigerators. Grounding of the body increases the risk
of an electric shock.

Do not expose electric tools to precipitation or humidity. Water and humidity which gets into the electric tool increases the
risk of an electric shock.

Do not overload the power supply cable. Do not use the power supply cable in order to carry the tool or to connect and
disconnect the plug from the mains socket. Avoid contact of the power supply cable with heat, oils, sharp tools and
moving elements. Damage to the power supply cable increases the risk of an electric shock.

In case work is realised outside closed areas, it is necessary to use extension cords designed for applications outside
closed areas. Using a correct extension cord permits to reduce the risk of an electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RDC) protected supply. Use of
an RCD reduces the risk of electric shock.
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Personal safety

Commence work in good physical and psychological conditions. Pay attention to what you do. Do not work if you are
tired or under effects of medicines or alcohol. Even a moment’s inattention during work may lead to serious injuries.

Always use individual means of protection. Always wear goggles. Using individual means of protection, such as dust-masks,
protective shoes, helmets and hearing protections permits to reduce the risk of serious injuries.

Avoid accidental activation of the tool. Make sure the switch is in the OFF position, before you connect the tool to the
mains. Holding the tool with a finger on the switch or connecting an electric tool when the switch is in the ON position may lead
to serious injuries.

Before you turn an electric tool on remove all the spanners and other tools, which have been used for adjustments. A
spanner left on rotating elements of the tool may lead to serious injuries.

Keep your balance. Maintain an appropriate position. It will permit to control the electric tool in case of unpredicted situations
during its operation.

Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep your hair, clothes and gloves away from moving
elements of the electric tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught on moving elements of the tool.

Use dust extractors or dust containers, if the tool is equipped with any. Make sure they are properly connected. Using of
dust extractors permits to reduce the risk of serious injuries.

Operation of the electric tool

Do not overload the electric tool. Use a proper tool for the given purpose. A correct selection of the tool for the given work
will result in a more efficient and safer work.

Do not use the electric tool if the switch is not functioning properly. A tool which may not be controlled by means of a switch
is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the mains socket before any adjustment, replacement of accessories or storage of the tool. It
will permit to avoid accidental activation of the electric tool.

Store the tool away from children. Do not allow untrained persons to operate the tool. An electric tool may be dangerous
in hands of an untrained person.

Make sure the tool is properly maintained. Check the tool in order to detects any unfitting or loose moving elements.
Check whether the elements of the tool are not damaged. In case any damaged elements of the tool are detected, they
must be repaired before the electric tool is operated. Many accidents are caused by improper maintenance of tools.

Cutting tools must be sharp and clean. Properly maintained cutting tools are easier to control during work.

Use electric tools and accessories in accordance with the aforementioned instructions. Use the tool in accordance with
its purpose, taking into account the kind and conditions of work. Should the tool be used for other applications than the ones
it has been designed for, the risk of a dangerous situation increases.

Repairs
The tool may be repaired only by authorised service centres, which must use solely original spare parts. It will guarantee
a proper level of safety of operation of the electric tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

Attention! The drill tip after sharpening process may be hot, use caution and allow the drill bit to cool. It is forbidden to sharpen
more than one product at the same time. All grinnding wheels, which are used for sharpening, must have a minimum rotational
speed greater than the rated speed of sharpening. It is forbidden to use wheels with a minimum speed limit lower than the rated
speed of the sharpener spindle. Applied grinding wheels must have a diameter compatible with the dimensions of sharpening.
Grinding wheels must be stored in accordance with manufacturer’s instructions. Check the condition of sharpener before each
start. Exchange grinding wheels should be carried out in the authorized manufacturer’s service. In order to ensure that the grind-
ing wheel is properly attached, start sharpening with no load for 30 seconds in a safe position. When you experience excessive
vibration or other signs of malfunction or damage, immediately stop the machine and check out these signs. If the device has a
cover, do not use the device without attached cover. Do not modify the hole in wheel for a larger one. Check if the workpiece is
clamped properly. Make sure that the sparks arising during operation will not cause injury and will not cause a fire hazard. Ensure
proper cleannes of the ventilation openings. If necessary, disconnect the sharpener from the mains and clean the tool of dust. Do
not apply this for metal materials. Always use safety glasses and hearing protection. There should be worn also other personal
protective equipment such as masks, gloves, helmets, overalls. After switching off the sharpener its wheel is still spinning for some
time. Do not use water in the process of sharpening.

OPERATING OF THE TOOL

Before starting work, sharpener should be placed on a level, flat, and hard surface. Ensure that all foot tools are resting on the
ground. Sharpener should be used only in dry spaces, with no access for bystanders, especially children.
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Sharpening of axes, knives and scissors

Attention! Sharpening of axes, knives and scissors should be carried out in gloves for protection against cuts.

Select the slot intended for sharpening the given type of blade. Turn on the sharpener and wait until it reaches the rated rotation.
Insert blade in the respective slot and then drag it in the opposite direction to the direction of rotation of grinding wheel, marked on
the sharpener housing (I1). During dragging the blade should be pressed to the grinding wheel with a small force. Repeat it several
times. Then turn off the sharpener by its switch and disconnect the plug from the mains socket.

Attention! During its sharpening the blade always should be dragged in a direction opposite to the direction of rotation of the grind-
ing wheel. Do not pull the blade in the direction of rotation grinding wheel.

Sharpening of the drill

Before you start drill sharpening you should attach it to the handle in the right way. To do this, press the jaw latch which will cause
their opening (Il1). By turning the handle knob set slightly larger diameter than the diameter of sharpened drill as ensure free drill
movement in the holder. Insert the handle into the drill positioning socket (IV). It should be noted that the drill handle has protru-
sions, which should be guided into the socket incisions (V). Lift up the latch jaw which can freeze a bit, so turn the drill that was
captured at the narrowest point (VI).

Using the control knob you should determine the amount of material that is to be collected during sharpening. Rotation of the knob
in the direction of arrow increases the amount of collected material (V). For ordinary drill sharpening the lowest level of collected
material should be adjusted. In the case of major damages to the drill, set a higher level of collected material.

Push the drill bit to the front of the positioning pin (IX), and then, by tightening holder knob in the direction of clockwise, immobilize
the drill in its holder. Press the jaws latch and open them, and then pull the holder with the attached drill out of the positioning
slot.

Connect sharpener to the mains, turn on the sharpener and wait until it reaches the rated rotation. Swing the cover of drill sharp-
ening slot by pushing it in the direction of the arrow. Insert the holder with the drill attached to slot, making sure that the holder
protrusions match the slot incisions (X). After you hear the noise of grinding, please move it back and forth for 5 - 10 seconds while
pressing the drill with a small force to the grinding wheel. Then pull out the holder from socket, turn it by 180 degrees and repeat
the operation for the second edge of the drill bit. Always sharpen both edges of the drill.

Attention! Each surface must be sharpened for the same amount of time and should be pushed with the same force. This will
prevent uneven sharpening of the drill bit.

For sharpening drills having a diameter of 10 mm and larger you should additionally perform the process of grinding the surface of
drill application. For this purpose, after sharpening as it is described above, you should insert the holder with drill into the socket of
applied surface grinding and gently press the drill for a few seconds (XI). Then pull out the holder from socket, turn it 180 degrees
and repeat the operation for the second applied surface of the drill.

Attention! Each surface must be sharpened for the same amount of time and should be pushed with the same force. This will
prevent uneven sharpening of the drill bit.

After drill sharpening it is necessary to evaluate the results of work. If the drill tip after sharpening takes on blue color or other,
different in relation to the natural color of steel, it indicates overheating of the surface and you should reduce the pressure which
is applied to drill towards the grinding wheel.

If, after sharpening, the edges of the drill bit are not equal in length, adjust time and pressure for sharpening each side of the
drill.

Emptying the dust bin (XII)

Sharpener is equipped with two dust bins which collect dust generated during the operation. Each time after the use of sharpener,
the bins should be emptied. To do this, pull them out of the sharpener housing, clean up, and then fix back in the sharpener
housing.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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CHARAKTERISTIK DES GERATES

Das Scharfgerat erméglicht das Schérfen von Bohrerschneiden aus Stahl. Méglich ist das Scharfen von Bohrern, die zum Bohren
in Metall vorgesehen sind oder der Universalbohrer. Dieses Scharfgerat ist jedoch nicht zum Schérfen von Bohrern bestimmt,
deren Schneiden aus keramischen Material hergestellt wurden, Holzbohrern, Flachbohrer, Bohrern, Kernbohrern sowie Bohrern
mit einer Schneide andersartiger Form als im Falle der Bohrer fiir Stahl und Universalbohrer. Das Schérfen von Messern, Scheren
sowie der Schneiden von Axten und Hackmessern ist auch maglich, und zwar unter der Bedingung, dass alle o.a. Produkte aus
Stahl gefertigt wurden. Das Schérfgerat ist nicht zum Scharfen keramischer Materialien geeignet. Der richtige, zuverlassige und
sichere Funktionsbetrieb des Werkzeuges ist von der entsprechenden Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit dieser Anlage ist die komplette Bedienanleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fiir Schéaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der Anweisungen der vorliegenden Anleitung
auftreten, haftet der Lieferant nicht.

AUSRUSTUNG DES PRODUKTES

Das Proidukt wird in einem kompletten Zustand angeliefert und erfordert keine Montagearbeiten. Zur Ausriistung des Gerates
gehdren keine Bohrer.

TECHNISCHE DATEN
P; ter M inheil Wert
Katalog-Nr: 73473
Netzspannung [Vac] 230
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 150
Nenndrehzahl [min] 5500
Bohrerdurchmesser [mm] 3-13
Spitzenwinkel des Bohrers [Grad] 118
Isolationsklasse Il
Schutzgrad P20
Larmpegel
- akustischer Druck L , + K_ [dB (A)] 8156+3
- akustische Leistung L , + K [dB (A)] 94,56 +3
Gewicht [kq] 1,62 kg

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

ACHTUNG! Die nachstehenden Anweisungen durchlesen. Die Nichteinhaltung der nachstehenden Anweisungen kann einen
elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf alle mit dem elek-
trischen Strom angetriebenen Werkzeuge sowohl mit der Netzleitung als auch ohne Netzleitung.

DIE NACHSTEHENDEN ANWEISUNGEN EINHALTEN!

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll gut beleuchtet sein und In der Sauberkeit gehalten werden. Das Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung kénnen Arbeitsunfalle verursachen.

Die Elektrowerkzeuge diirfen in der Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, oder brennbaren Fliissigkeiten Gasen
oder Dunste nicht verwendet werden. Die Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die in Berlihrung mit brennbaren Gasen oder
Dunsten Brand verursachen kdnnen.

Kindern und unbefugte Personen fern von dem Arbeitsplatz halten. Die Konzentrationsschwache kann zum Verlieren des
Beherrschens tiber dem Werkzeug fiihren.

Elektrische Sicherheit

Leitungsstecker muss an die Netzsteckdose passen. Der Stecker darf nicht modifiziert werden. Keine Adapter zur An-
passung des Leitungssteckers an die Netzsteckdose verwenden. Der nicht modifizierte Leitungsstecker, der genau an die
Netzsteckdose passt vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Kontakt mit geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkorper, Kiihlschranke vermeiden. Die Korpererdung erhoht das Ri-
siko des elektrischen Schlages. Die Elektrowerkzeuge diirfen dem Einfluss von atmospharischen Niederschlagen oder
Der Feuchtigkeit nicht ausgesetzt werden. Wasser und Feuchtigkeit, die in das Innere des Elektrowerkzeuges eindringen,
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erhdhen die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Netzkabel nicht iiberlasten. Die Netzkabel nicht zum Tragen, Abschalten und Einschalten des Leitungssteckers zum
Netzsteckdose verwenden. Den Kontakt des Leitungskabels mit der Wéarme, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
vermeiden. Beschadigung des Leitungskabels erhoht die Gefahr des elektrischen Schlages.

Be idem Einsatz auBerhalb der geschlossener Rdumen sollen fiir AuBen geeignete Verlangerungsschniire verwendet
werden. Die Verwendung der geeigneten Verlangerungsschnire vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

In dem Fall, wenn der Einsatz des Elektrowerkzeuges in einem feuchten Umfeld unvermeidlich ist, dann muss man als
Schutz vor der Spannung der Stromversorgung ein Differentialstromgerét (RCD) verwenden. Die Anwendung des RCD
verringert das Risiko eines elektrischen Stromschlags.

Personensicherheit

Dei Arbeit soll bei guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausgefiihrt werden. Immer darauf achten was gemacht
wird. Die Arbeit darf nicht bei der Ermiindung oder unter Einfluss von Alkohol oder Medikamenten ausgefiihrt werden.
Sogar eine momentane Unaufmerksamkeit wahrend der Arbeit kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren.

Die personlichen Schutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung von persénlichen Schutzmitteln
wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme und Gehdrschutz vermindern die Gefahr der ernsthaften Kérperverletzungen.

Das zufillige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermeiden. Bitte priifen ob der Schalter in der Stellung ,,AUS” steht
bevor das Elektrowerkzeug an das elektrische Netz angeschlossen wird. Das Halten der Finger auf dem Schalter oder
Anschluss des Elektrowerkzeuges bei dem eingeschalteten Schalter kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.

Vor Einschalten des Elektrowerkzeuges sollen alle Schliissel und Werkzeuge entfernt werden, die zur Einstellung ver-
wendet worden waren. Der an den beweglichen Teilen des Werkzeuges hintergelassene Schliissel kann ernsthafte Korperver-
letzungen herbeifiihren.

Gleichgewicht halten. Durch die ganze Zeit entsprechende Arbeitsstellung einnehmen. Dadurch Iasst sich das Elektrowerk-
zeug in den unerwarteten Notféllen bei der Arbeit leichter beherrschen.

Schutzkleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Arbeitshandschuhe fern von
den beweglichen Teilen des Elektrowerkzeuges halten. Lose Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen an die bewegliche
Teile des Elektrowerkzeuges anhaken.

Staubabsaugung oder Staubbehalter verwenden falls das Werkzeug damit ausgestattet wird. Bitte sorgen Sie dafiir
damit sie sachgemaR angeschlossen sind. Verwendung der Staubabsaugung vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérper-
verletzungen.

Verwendung des Elektrowerkzeuges

Das Elektrowerkzeug nicht iiberlasten. Das zur ausfiihrende Aufgabe geeignete Werkzeug verwenden. Entsprechende
Auswahl des Werkzeuges gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit.

Das Werkzeug darf nicht verwendet werden, falls der Netzschalter nicht funktioniert. Das Werkzug, welches sich mit dem
Schalter nicht kontrollieren I&sst, ist gefahrlich und soll zur Reparatur geliefert werden.

Den Leitungsstecker von der Netzsteckdose herausziehen wenn das Werkzeug eingestellt oder Zubehor ausgetauscht
bzw. das Werkzeug aufbewahrt wird. Dadurch wird das zufallige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermieden.

Das Elektrowerkzeug vor den Zutritt von Kindern schiitzen. Die bei der Bedienung des Werkzeuges nicht eingeschulten
Personen diirfen das Werkzeug nicht verwenden. Das Elektrowerkzeug kann in den Handen der nicht geschulten Personen
gefahrlich sein.

Entsprechende Instandhaltung des Werkzeuges gewahrleisten. Das Werkzeug auf nicht eingepasste Teile und Spiele
der beweglichen Teile priifen. Bitte liberpriifen, ob irgendein Bestandteil des Werkzeuges nicht beschadigt ist. Die Sto-
rungen sollen vor dem Einsatz des Werkzeugen beseitigt werden. Viele Unfélle sind durch nicht sachgeméaRe Instandhaltung
des Werkzeuges verursacht.

Schneidewerkzeugen sollten sauber und gescharft sein. Sachgemal geschérfte Schneidenwerkzeuge lassen sich besser
wahrend der Arbeit kontrollieren.

Dei Elektrowerkzeuge und Zubehor gemaR der vorstehenden Anweisungen benutzen. Die Werkzeuge entsprechend der
Aufgabe und die Arbeitsbedingungen einsetzen. Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeuges kann das
Risiko der Gefahren erhdhen.

Instandsetzungen
Die Werkzeuge sollen nur in den autorisierten Werkstatten bei der Verwendung der Originalersatzteile repariert werden.
Dadurch wird die entsprechende Arbeitssicherheit des Elektrowerkzeuges gewahrleistet.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE
Hinweis! Die Spitze des Bohrers kann nach dem Schérfen erhitzt sein, des halb muss man vorsichtig sein und die Abkihlung
des Bohrers abwarten. Es ist verboten, mehr als ein Produkt zur gleichen Zeit zu schérfen. Alle Schleifscheiben, die fiir das

Schérfgerat verwendet werden, mussen eine Mindestdrehgeschwindigkeit haben, die groRer als die nominale Geschwindigkeit
des Schérfgerates ist. Es ist verboten, Schleifscheiben zu verwenden, deren minimal zuléssige Drehgeschwindigkeit kleiner als
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die nominale Drehgeschwindigkeit der Spindel des Schérfgerates ist. Die eingesetzten Schleifscheiben miissen Durchmesser
haben, die kompatibel zu den Abmessungen des Scharfgerétes sind. Die Schleifscheiben sind entsprechend den Empfehlungen
des Herstellers zu lagern. Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme den Zustand des Scharfgerates. Die Schleifscheiben sind in einer
dazu befugten Servicewerkstatt des Herstellers auszutauschen. Um sich zu tiberzeugen, ob die Schleifscheibe richtig montiert ist,
muss man das Scharfgerat fir etwa 30 Sekunden in sicherer Position in Betrieb nehmen. Falls GibermaRige Schwingungen oder
andere Symptome fiir einen nicht richtigen Funktionsbetrieb oder Beschadigungen auftreten, muss man das Gerat sofort anhalten
und es iberpriifen. Wenn das Gerat Abschirmungen benutzt, dann darf es nicht ohne die befestigten Abschirmungen in Betrieb
genommen werden. Das Loch in der Schleifscheibe darf man nicht groRer machen. Kontrollieren Sie den zu bearbeitenden
Gegenstand, ob er richtig befestigt ist. Auferdem muss man sich davon Uiberzeugen, dass die wéahrend des Funktionsbetriebes
entstehenden Funken keine Kdrperverletzung hervorrufen und keine Feuergefahr besteht. Sorgen Sie auch fir die richtige Sau-
berkeit der Beliiftungsoffnungen. Falls es notwendig sein wird, muss man das Scharfgerat von der Stromversorgung abschalten
und das Werkzeug vom Staub reinigen. Verwenden Sie dafiir keine Metallgegenstande. Es sind dabei immer eine Schutzbrille
und Gehérschutz zu tragen. Andere personliche Schutzmittel, und zwar solche wie Staubschutzmasken, Handschuhe, Helme,
Schirzen sollten auch angelegt werden.Nach dem Ausschalten des Scharfgerates dreht sich die Schleifscheibe noch fiir eine
gewisse Zeit. Beim Scharfen darf kein Wasser verwendet werden.

ANWENDUNG DES WERKZEUGES

Vor Arbeitsbeginn muss man das Scharfgerét auf einen ebenen, flachen und harten Untergrund stellen. Uberzeugen Sie sich, ob
alle FiiRe des Werkzeuges sich auf dem Untergrund abstiitzen. Das Schérfgerat ist auch nur in trockenen Raumen, ohne einen
mdglichen Zugriff durch unbeteiligte Personen, besonders Kinder, zu verwenden.

Schérfen von Axten, Messern und Scheren

Hinweis! Das Schérfen der Axte, Messer und Scheren muss man mit Schutzhandschuhen durchfihren, die vor Schnittverlet-
zungen schiitzen.

Den Spalt auswahlen, der fiir das Scharfen eines gegebenen Typs der Schneide bestimmt ist. Das Scharfgerat einschalten und
abwarten, bis es die Nenndrehzahl erreicht. Die Schneide in den entsporechenden Spalt einfiihren und danach entgegengesetzt
zur Drehrichtung der Schleifscheibe durchziehen, wie es auf dem Gehéuse des Schérfgerétes gekennzeichnet ist (Il). Wahrend
des Durchziehens muss man die zu bearbeitenden Schneiden leicht an die Schleifscheibe driicken. Diese Tatigkeit ist mehrmals
zu wiederholen. AnschlieRend ist das Scharfgerat mit dem Schalter auszuschalten und der Stecker aus der Netzsteckdose zu
ziehen.

Hinweis! Wahrend des Scharfens muss man die zu bearbeitenden Schneiden immer entgegengesetzt zur Drehrichtung des
Schleifsteins durchziehen. Niemals die Schneide in der Richtung durchziehen, die der Drehrichtung der Schleifscheibe ent-
spricht.

Schérfen des Bohrers

Vor Beginn des Bohrerscharfens muss man ihn in der Halterung entsprechend befestigen. Zu diesem Zweck ist der Schnapp-
verschluss der Backen zu driicken, wodurch sie gedffnet werden (Ill). Mit dem Stellrad fiir die Halterung stellt man einen etwas
groéReren Durchmesser als der Durchmesser des zu scharfenden Bohrers ein, um so zu gewahrleisten, dass sich der Bohrer
in der Halterung frei bewegen kann. Die Halterung wird in die Buchse fiir die Positionierung des Bohrers eingefiihrt (IV). Dabei
muss man darauf achten, dass die Halterung Angiisse besitzt, die in die Einschnitte der Buchse einzufiihren sind (V). Dann ist
der Schnappverschluss der Backen anzuheben, wodurch der Bohrer ergriffen wird; man muss den Bohrer so drehen, damit er an
der engsten Stelle erfasst wird (VI).

Mit dem Regelstellrad stellt man die Materialmenge ein, die wéahrend des Scharfens abgenommen werden soll. Eine Drehung des
Stellrades in Pfeilrichtung erhéht die Menge des abzunehmenden Materials (VI1). Beim gewdhnlichen Bohrerschérfen muss man
ein minimales Niveau des abzunehmenden Materials einstellen, dagegen ist bei einer groeren Beschédigung des Bohrers ein
groReres Niveau des abzunehmenden Materials einzustellen.

Der Bohrer ist an die Stirnseite des Positionierbolzen zu driicken (IX) und danach im Uhrzeigersinn mit dem Stellrad den Bohrer
in der Halterung feststellen. Dann driickt man den Schnappverschluss der Backen und 6ffnet sie. AnschlieBend wird die Halterung
zusammen mit dem befestigten Bohrer aus der Positionierbuchse geschoben.

Das Schérfgerate an das Elektronetz anschlieen, einschalten und warten bis die Schleifscheibe die Nenndrehzahl erreicht.
Dann wird die Abdeckung der Buchse zum Bohrerschérfen entsprechend der Pfeilrichtung weggeschwenkt und die Halterung mit
dem befestigten Bohrer in die Buchse eingefiihrt, wobei man sich davon Uberzeugen muss, dass die Anglisse der Halterung in
die Einschnitte der Buchse treffen (X). Nachdem man dann den Schleifton hérte, ist er 5-10 Sekunden lang in die eine und in die
andere Richtung zu bewegen und driickt gleichzeitig den Bohrer mit einer unbedeutenden Kraft an die Schleifscheibe. Danach
schiebt man die Halterung aus der Buchse, dreht sie um 180° und wiederholt den Arbeitsgang fiir die andere Kante der Schneid-
flache des Bohrers. Es sind immer beide Kanten des Bohrers zu schérfen.

Hinweis! Jede der Kanten muss man mit dem gleichen Zeitvolumen scharfen und mit der gleichen Kraft andriicken. Dadurch wird
einem ungleichméaRigen Scharfen des Bohrers vorgebeugt.
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Beim Scharfen von Bohrern mit einem Durchmesser von 10 mm und gréRer muss man noch das Schieifen der Anlageflache des
Bohrers durchfiihren. Zu diesem Zweck ist nach dem Schérfen wie oben beschrieben die Halterung mit dem Bohrer in die Buchse
zum Schleifen der Anlageflache des Bohrers zu schieben und einige Sekunden leicht anzudriicken (XI). Danach schiebt man die
Halterung aus der Buchse, dreht sie um 180° und wiederholt den Arbeitsgang fiir die andere Anlageflache des Bohrers.

Hinweis! Jede der Flachen muss man mit dem gleichen Zeitvolumen scharfen und mit der gleichen Kraft andriicken. Dadurch wird
einem ungleichmaBigen Scharfen des Bohrers vorgebeugt !

Nach dem Schérfen des Bohrers muss die Arbeit bewertet werden. Wenn die Spitze des Bohrers nach dem Scharfen eine blaue
Farbe oder eine andere im Verhaltnis zur Naturfarbe des Stahls annimmt, bedeutet das ein Uberhitzen der Flachen und man muss
wahrend des Scharfens den Druck des Bohrers an die Schleifscheibe verringern.

Wenn nach dem Schérfen die Kanten der Schneide des Bohrers nicht die gleiche Lange haben, muss man die Zeit und den Druck
des Scharfens fiir jede der Seiten des Bohrers ausgleichen.

Entleeren der Staubbehélter (XII)

Das Schéarfgerat wurde mit zwei Behaltern ausgeriistet, in die der Staub, der wahrend des Betriebes entsteht, gesammelt wird.
Jedesmal nach Beendigung der Arbeit miissen sie entleert werden. Zu diesem Zweck sind sie aus dem Gehause des Scharfge-
rates herauszuschieben, zu reinigen, und anschliefend wieder im Gehéuse des Schérfgerates zu befestigen.

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elek-
tronetz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch duRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stiick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgangigkeit von Luftungsschlitzen, Funken von Birsten, Arbeitslautstarke von Lager
und Getriebe, Anfahren und ArbeitsgleichmaRigkeit Uberpriifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehéuse, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

MHOrodhyHKLMOHANBHbIA 3aTOYHOV CTAHOK MpeaHa3HaYeH Ans 3aTouki cTanbHbIX cBepn. MoXHO 3aTaumBaTth CBepna Ans ceep-
NEeHWst OTBEPCTUIA B METanre, a Takke yHUBepcanbHble CBepra. 3aToqHOI CTaHOK He NpesHasHayeH [ns 3aTONKM CBEpN C kepa-
MUYECKIIM OCTPUEM, CBEPH AMs JepeBa, NepbeBbx cBEPN, OypoB, KOPOHYaTLIX GypoB, a Takke cBepn, hopMa OCTPUSH KOTOPbIX
0TNMYaeTcs OT hopMbl OCTPUS YHUBEPCAMBHBIX CBEPI M CBEPA N0 MeTansy. Kpome Toro, Ha CTaHKe MOXHO 3aTaunBarTh CTanbHble
HOXM, HOXHULBI, @ Takke Ne3BUst CTanbHbIX TOMOPOB M HOXeEN-cevek. Ha 3aTOYHOM CTaHKe 3anpeLLaeTcs TOYNTb Kepamnieckiie
Martepuansl. MpaBunbHas, HagexHas 1 6esonacHas pabota 4aHHOrO MHCTPYMEHTA 3aBUCUT OT COOTBETCTBYIOLLEN SKCTyaTaLmm,
a [ins 3Toro

Hepe,q Hayvanom akcnnyaTauun UHCTPyMeHTa Heo6X0AMMO NOMHOCTLI0 npoYnuTaTbh UHCTPYKLUIKO U COXPAHUTL ee.

3a yLuep6, I'IpI/ILIVIHeHHbIVI HapyLlleHneM npasun 6esonacHocTn 1 peKomer,aLlel [JiaHHON WHCTPYKLUWK, NOCTaBLUUK OTBETCTBEH-
HOCTW He HeCeT.

OCHACTKA YCTPOWCTBA

yCTpOVICTBO NOCTaBnAETCA B KOMNNEKTE U HE Tpe6yeT MoHTaxa. CTaHoK He KOMNNEKTYeTca ceeprnamu.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
Napawmetp EnnHnua namepenus 3HaveHue
KaranoxHblii Homep 73473
HanpsixeHue cetn [B nep. Toka] 230
Yacrora cetn [ru] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTL [B1] 150
HomnHanbHble 060poTbI [MnH] 5500
[lvametp cBepna [mm] 3-13
Yron npu BepLUMHe cBepna [rpanycbl] 118
Knacc anextpousonsumn Il
Knacc sawmtbl 1P20
YpoeHb Lwyma
- akycTiyeckoe paenexve L, + K (a6 (A)] 81,563
- akycTnyeckas MoWHocTb L, + K [mb (A)] 94,56 + 3
Macca [kr] 1,62 kr

OBLUWE NPABUIA BE3OMNACHOCTU

BHUMAHWE! [leTansHo 03HAaKOMUTLCS! C YKa3aHHbIMU MHCTPYKUMsIMU. VX HecobnioaeHre MOXeT CTaTb NPUUYMHON yaapa amnek-
TPUYECKIM TOKOM, MOXapa U TenecHbIX NOBpeXaeHUi. MoHATIE ,3aNeKTPOYCTPOICTBO”, NPUMEHSIEMOE B MHCTPYKLMSIX, KacaeT-
Cs1 BCEX YCTPOWCTB C 3MEKTPONPUBOLOM, Kak MPOBOAHbIX, Tak 1 6ECNPOBOAHBIX.

COBIMIOJATb YKASAHHBIE MHCTPYKLIMA

PaGouee mecTo

Heobxoaumo obecneunTb Hagnexalee ocBeTNeHMe paboyero MecTa U copepxarb ero B YucTote. becropsigok v Hego-
CTaTO4HOE OCBETIIEHWE MOTYT CTaTb MPUYMHOI HECHACTHOTO Criyyast.

He pekomeHayeTcsi paboTa ¢ 3MeKTPOyCTPOMCTBaMU B MECTaX C BbICOKMM PUCKOM B3pbiBa, e 0GHapyXeHbI roprymne
XMAKOCTW, ra3bl UNK ucnapenus. Bo Bpems paboTbl 3MeKTpoyCTPoiACTB 06pa3ytoTcs UCKpbI, KOTOPbIE MOTYT BbI3BaTL NOXaPp B
pesynbTaTe peakLi C ropHYMMI ra3ami Ui UCTIAPEHUAMM.

[leTsIM ¥ NOCTOPOHHMM NULAM 3anpeluaeTcsl NPebbiBaTh Ha paboyeM MecTe. HefocTaTouHas COCPEAOTOYEHHOCTb MOXET
BbI3BaTb NOTEPI0 KOHTPONS Haf YCTPOMCTBOM.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb

Llitencenb 3anekTpycTPOMCTBA JOMKEH COBNAAATh C CeTeBbIM rHe3A0M. anpeLyaeTcs MoauduLMpoBaTh WTencenb. 3a-
npelyaeTcs Nonb30BaTbCA aganTepamu € LieNblo COeANHEHUs WTencens ¢ rHe3goM. He MoguduumpoBaHHbIi LUTENCEnb,
COBMafatoLLuii C THE3NOM, YMEHbLLAET PUCK NOPaXEHISH ANEKTPUYCEKMM TOKOM.

Heobxogumo n3beratb KOHTaKTa ¢ 3a3eMNeHHbIMU NOBEPXHOCTSIMMU, TaKUMU, Kak TPyObl, 6aTapen U xonogunbHukm. 3a-
3eMIIeHVe Tena NoBbILLIAET PUCK yaapa ANeKTPUYECKM TOKOM.

He noaBepratb anekTpoycTponcTBa BNMAHUIO aTMOCChePHbLIX 0CaAKoB UnM Bnaru. Boga v Bnara, npoHukas BHYTPb 3Mek-
TPOYCTPOICTBa, NOBBILLAIOT PUCK NONOMKM YCTPOCTBA M TENECHBIX MOBPEXAEHUN.
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He neperpyxatb npoBoga nutaHusi. He nonb3oBaTbCs NPOBOAOM NUTaHMS C LieNbi0 NepeABKeHMUS, NOAKMIOYEHUS U OT-
KIHYeHUs WTencens ot rHe3fa ceTv nutaHus. N3Geratb KOHTaKkTa NPoBOAA NUTAHMA € TeNNbIMKU NPeaMeTaMu, Macriom,
OCTPbLIMM KpasiM1 M MOABUMXKHLIMU 3rieMeHTamMu. [ToBpeXxaeHe NPoBoaa NUTaHUS MOBLILIAET PUCK MOPaKEHUs SMeKTpUde-
CKMM.

B criyyae pa6oThl BHe 3aKpbIThIX NOMeLLEHUIA CrieAyeT NoNb30BaTLCA YANMHUTENAMM, NPefHa3HaYeHHbLIMU Ans paboThl
BHe 3aKpPbITbIX NOMeLLeHuN. [10r1b30BaHIE COOTBETCTCBEHHBIMM YIIMHUTENAMM YMEHbLUAET PUCK MOPAXEHNS AMEKTPUYECKUM
TOKOM.

Ecnv ucnonb3oBaHMe 3aneKTPOMHCTPYMEHTa BO BNAXHOW cpefe SBNAETCS HeU30eXHbIM, Torga B kavyecTBe 3aluThbl OT
HanpsxxeHnsi Heo6X0AMMO MCMOMNbL30BaTL YCTPONUCTBO 3awwuTHOro otknioyeHus (Y30). MpumeneHne Y30 cHuxaeT puck
ropaxeHust AMEKTPUYECKIM TOKOM.

JnyHas GesonacHocTb

HeobGxopumo npuctynatb k pabote B xopoLiem ¢pn3n4eckoM U NCUXUYECKOM COCTOAHUU. BHMmaTenbHO cneauth 3a
X0fi0M NpoBoAMMON onepauuu. He pabotatb yctanbim, nocne npuema MeankaMeHTOB Un ynope6nenns cnuptHoro. He
3abbiBaTb O TOM, YTO NOTEPS KOHLIEHTPALMN HA [OM0 CEKYHABI MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHNS.
Monb3oBatbes cpeacTBamu Nu4HoN GesonacHocTi. Ob6s3aTeNbHO OfeThb 3alUMTHbIE OuKM. [onb3oBaHMe CpPeAcTBaMM
MNYHOI 3aLLWTI, TaKUMM, Kak NPOTUBOMbINbHBIE MACKV, KACKW W YLLHbIE BKNaAbILLM, YMEHbLUAET PUCK CEPbE3HBIX TENECHBIX MO-
BPEXEHNA.

W36eratk cnyyaiiHoro nycka yctpoicTsa. Mepes noaknto4eHMeM YCTPOCTBA K ANEKTPOCETH NUTaHUA YoeauTLCA B TOM,
YTO BbIKNHOYaTENb HAXOAUTCA B NO3MLIMK «BbIKN.». He fepxaTb naneL Ha BblKnoyaTene 1 He NOAKMoYaTb 3MeKTpOyCTpol-
CTBO K CETW MUTaHMS, CIN BLIKIKOYATENb HAXOANTCS B NO3NLMK «BKI.», MOCKOMbKY 3TO MOXET BbI3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE
noBpeXaeHHS.

lMepepn nyckom anekTpoycTponcTBa HeOOGXOAMMO yOpaTh BCE KMHUM U ApYrUe MHCTPYMEHTBI, KOTOpbIe MCMOMNb30Ban1ch
BO BpeMs ero perynupoBku. Kntoy, 0CTaBLLKIACA Ha BpaLLATENbHbIX ANeMeHTaX YCTPOCTBa, MOXET CTaTb MPUYIMHOI CEpbe3HbIX
TeNecHbIX NOBPEXAEHNN.

Cobntopatb paBHoBecue. [oCTOAHHO paGoTaTb B COOTBETCTBEHHOI M03€e. JTO OONEryMT KOHTPOMb HaZ MHEBMATUYECKAM
YCTPOWCTBOM B CMy4ae HenpeaBUAEHHbIX MPOVUCLLECTBMIA BO BpeMs paboTbl.

OpeTb 3awuTHyto opexay. He HocuTb NpocTpoHyto opexay u ykpalexus. Bonockl, oaexay v nepyatkv aepxarb BAanu
OT NOABVKHBIX YacTel YCTPOCTBA. [POCTOPHAs O Aa, YKPaLUEHNS UM ANMHHBIE BOMOCHI MOTYT 3aLIENUTbCS 3a MOABUKHbIE
4acTu ycTpoicTBa.

lMonb3oBaTbCs OTCOCOM NbINKU UK MeLKaMi NS MbINK, €CNK YCTPONCTBO OCHALLEHO HUMK. [03a6oTUTLCS 0 TOM, YTO-
Obl NpaBMNBEHO NOAKMIOYMTL UX. /ICMOMb30BaHME 0TCOCA MbINM YMEHBLLAET PUCK CEPBEHBIX TENECHBIX MOBPEXAEHMI.

Monb3oBaHWe 3NEKTPOYCTPOINCTBOM

He neperpyxarb anekTpoycTpoicTBo. [lonb30BaThCA yCTPOMCTBOM, OTBEYaIOLMM AaHHOMY BUAY paboTbl. Bbibop ycTpoii-
CTBa, COOTBETCTBYIOLLENO fJaHHOMY Buay paboTbl, 06ecneynBaeT NoBbILLEHE NPOU3BOANTENBHOCTY M TPYA0BON 6e30nacHoCTH.
3anpeuaeTca NoNb30BaTLCA ANEKTPOYCTPOICTBOM, ECNM He paboTaeT CeTeBOM BbIKNouaTenb. YCTPOICTBO, KOTOPOE He-
BO3MOXHO KOHTPONMPOBATH C NOMOLLbIO CETEBOTO BbIKMIOYATENS, ONACHOE; CeayeT 0TAATb €ro B PEMOHT.

HeoGxoaumo oTKNIOYMTL WTEeNcenb OT rHe3fa CeTM NUTaHUA Nepe PerynMpoBKOM, 3aMeHO akceccyapoB MM XpaHeH!-
eM ycTpoicTBa. bnarogaps aTomy yaacTtes usbexarb CnyyaitHoro nycka anekTpoycTpoicTBa.

XpaHuTb ycTpolicTBa B MeCTe, HeJOCTYNHOM A11s AeTel. He pa3peluath paGoTaTh C yCTPOMCTBOM NIULiAM, He 06Y4YeHHbIM
obcnykuBaTh ero. NeKTPOyCTPONCTBO MOXET ObITb ONacHbIM B pykax Heoby4yeHHOro oneparopa.

06ecneynTb COOTBETCTBEHHYIO KOHCEPBALMIO YCTPOICTBA. [IpOBEPATH, HET NIU B HEM HECOOTBETCTBUIA 1 3a30POB B NOA-
BWXHBbIX YacTax. [poBepsATb, He NOBPeAUNUCH U KaKue-TO aneMeHTbl yeTpoiicTBa. Ecnn oGHapyxeHbI noBpexaeHus,
TO CneayeT YCTPaHUTbL WX nepes NycKoM 3neKTpoycTpoicTBa. MHOMO HeCHaCTHbIX CryyaeB BbI3blBAeT HenpaBunbHas KOH-
cepBaLys yCTPoCTBa.

Pexylme MHCTPYMEHTbI AOIKHBI ObITb YUCTLIMU U OTTOYEHHBLIMMU. briarofjaps NpaBubHON KOHCEPBALIMM PEXYLUNE UHCTPY-
MEHTBI flerye KOHTPONMpoBaTb BO BpeMs paboTbl.

Monb3oBaTbCcA 3NEKTPOYCTPOICTBAMM M aKCecCyapaMil COTNAcHO BbilleyKa3aHHbIM MHCTPYKLUUAM. Monb3oBaTbes UH-
CTPYMEHTaMM B COOTBETCTBUM C UX MpeAHa3HauyeHWeM, yunTbiBas BUA paboTbl U ycnoBus Ha paboyem mecte. Momb-
30BaHVe VHCTPYMEHTaMN ANs MPOBEAEHNS ApyrvX Onepauyii, YeM Te, AN KOTOPbIX OHW Obini pa3paboTaHbl, MOBbILLAET PUCK
ONacHbIX MOMEHTOB BO Bpems paboTh.

PeMOHTbI

PeMOHTMpPOBaTb YCTPONCTBO MCKMHOUYMTENLHO B YNIONHOMOYEHHbIX NPeANPUATHUAX, NONb3YHOLNXCA TONbKO OPUrMHaNb-
HbIMW 3anacHbIMK YacTamMU. OTo obecneunBaeT Tpebyemyto TPyLOBYI0 6€30MaCHOCTb BO BpeMsi paboThl C 3MEKTPOYCTPOii-
CTBOM.

OOMNONHUTENBHBIE UHCTPYKLMM NO BE3ONACHOCTHU

BHumarme! BeplunHa ceepna nocne 3aTouku MOXET ObiTb ropsiyeli - Heobxomnumo cobmniofatb OCTOPOXHOCTb W AaTb CBEpNY
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BO3MOXHOCTb OCTbITb. 3anpeLLaeTcs ofHOBPEMEHHO 3aTa4nBaTh bonee oaHoro uanenus. Bee wnudosanbHble Kpyru, UCnonbay-
eMble B 3aTOYHOM CTaHKe, AOMKHbI UIMETb MUHUManbHYI CKOPOCTb BPaLLgHus, koTopast Gonblue HOMUHAMBHOM CKOPOCTI 3aTo4-
HOTO CTaHKa. 3anpeLuaeTcs Ucnonb3oBaTh Kpyru ¢ MUHUMAnbHOI AOMYCTUMON CKOPOCTBHO BPALLEHNS, MEHBLUEN HOMUHAMBHON
CKOPOCT BpALLEHIs LUNMHAENS 3aTOYHOrO CTaHka. Mcnonbayemble abpasnBHble Kpyrin AOMKHLI UMETb iMAMETPbl, KOTOPbIE COOT-
BETCTBYIOT pa3MepaM 3aTOYHOrO CTaHka. ABpaauBHbIE Kyt AOMKHBI XPaHWUTLCS B COOTBETCTBUN C YKa3aHUSIMU MPON3BOAMTENS.
lepen KaxabiM MCMONb30BaHMEM 3aTOYHONO CTaHKa HEOBXO[ANMO NPOBEPSTb €ro TEXHNYECKOe COCTOSHME. ABpa3svBHbIE KpyriA
CcrnepyeT MeHsTb B aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM LigHTpe npounasoauTens. Ytobbl yoeanTses, YTo abpasnBHbIA Kpyr YCTaHOBMEH
npaBunbHO, TpebyeTcs 3anyCTUTb 3aTO4HON CTaHOK 6e3 Harpysku B TeueHue 30 cekyHa B BesonacHom nonoxeHuu. B cnyyae Ha-
NN4MS 4pe3MEPHbIX BINOPALIAI UK APYTX NPU3HAKOB HEUCMPABHOCTY UMK NOBPEXAEHMS, HEODXOANMO HEME/NEHHO OCTAHOBUTL
YCTPOIICTBO M MPOBEPHTL €ro. Ecniv yCTpoicTBO MMEET 3aLuMTHbIE KOXYXY, 3anpeLyaeTcst UCTonb3oBaTh CTaHoK 6e3 yCTaHoBMeH-
HbIX KOXYXOB. 3anpeLLaeTcs paclunpsThb LieHTpanbHoe oTBepcTue B kpyre. [poBepuTb 06pabatbiBaemoe n3nenue - npaBunbHO
TV OHO 3aKpeneHo. Y6eanTbes, UTo UCKPbI, BO3HMKaIOLLMe BO Bpemst paboTbl, He BbI30BYT TPABM W HE CTaHYT MPUYNHON NoXapa.
ObecneynTb Hapnexallyio NPOXOANMOCTb BEHTUNSLIMOHHbBIX OTBEPCTUIA. Mp1 HEOOXOAMMOCTU OTCOEANHITD TOYNIBHBIA CTAHOK
OT CETM W O4UCTITb UHCTPYMEHT OT Mbinu. He 1Cnonb3oBaTh npy 3ToM MeTanmnuuyeckine matepuansl. Bceraa HeobXxoanmo nenons-
30BaTb 3alLMTHbIE 04K M CPEACTBA 3aLLMTHI OPraHoB Cryxa. Tatkke TpebyeTcs ncnonb3oBaTh Apyrie CPEACTBa NHAMBIUAYANbHOM
3aLLMTBI: NPOTUBOMbINEBbIE MACKW, NEpYaTKy, Kacku, 3alLuTHble (apTyku. [ocne BbIKMIOYEHNS 3aTOYHOTO CTaHKa Kpyr eLue Bpa-
LLAeTCs B TEYEHME HEKOTOPOTO BpeMeHi. 3anpeLLaeTcs MCcnonb3oBaTb BOAY B MPOLIECCE 3aTOMKM.

OKCMNYATALMA MHCTPYMEHTA

Mepen HayanoM paBoTbl 3aTOYHON CTAHOK CieaYeT YCTAHOBUTL HA POBHOM, MIOCKOW U TBEPAON MOBEPXHOCTU. YBeauTLCs, YTo
BCE HOXKM MHCTPYMEHTa HaXOZSITCA Ha MOBEPXHOCTM. 3aTO4HOI CTAHOK HEOBXOAVMO UCTOMNB30BATH TOMBKO B CYXUX MOMELLEHMSIX,
©€3 J0CTyNa NOCTOPOHHIX ML, 0COBEHHO JETe.

3amoyka monopos, Hoxel U HOXHUUY,

BHumaHwe! 3atouky TONopoB, HOXeN 1 HOXHIL, HEOBXOANMO MPOBOAMTL B 3ALLMTHBIX NepyaTkax ANs NPeAoTBPaLLEHUS NOPE3oB.
Bbibparth Luenb, npefHasHaqeHHyIo Ans 3aTo4kV JAHHOTO TUNa Ne3Bus. BKNIUMTL 3aTOYHON CTaHOK, MOAOXKAATL NOKa OH AOCTUI-
HET HOMUHANBLHOI CKOPOCTU BpaleHIs. BCTaBuTb nessie B COOTBETCTBYIOLLYIO LLeNb, @ 3aTeM NepeMeLlaThb ero B Hanpaene-
HUW, MPOTUBOMONOXHOM HanpaBnEeHWIO BPALLEHWS! LUNMOBaNBLHOMO kpyra, 0603HaYeHHOr0 Ha kopryce 3atouHoro ctanka (11). Bo
BpeMs NepemeLLerIs ne3sie HeobXoaMMO NpYKUMATB K LNMGOBANBHOMY Kpyry ¢ HeBonbLMM yeunrem. [oBTOpUTL OnepaLnio
HecKkonbKo pa3. 3aTem BbIKIKYUTb CTAHOK BbIKIIOYATENEM U BbIHYTb BUNKY 13 PO3ETKM.

BHumarme! Bo Bpems 3aTouk ne3sie Bcerfa Heobxoammo nepemelLaTh B HanpasneHm, MPOTUBOMONOXHOM HaNpaBNEeHNHo Bpa-
LLeHNs: LWNudoBanbHOro kpyra. 3anpeLyaeTcs nepemeLLaTs ne3sye B HaNpaBneHui BpaLLeHms LWnnoBanbHOro Kpyra.

3amoyka ceepn

Mpen Hayanom 3aTouku cBepna ero TpebyeTcs NpaBuUbHO 3akpenuTh B MaTpoHe. [ns aToro HeOBXoAMMO HaxaTb Ha 3aluenky
rybok naTpoHa, Yto npusegeT k ux packpbiTuto (l11). C nomoLLbio pyykit naTpoHa yCTaHOBUTb AMAMETP HECKONbKO bombLUe Aname-
Tpa 3aTau1BaeMOoro cBepna ¢ Tem, 4tobbl 0becneynTs cBOOOAHOE NepemeLLieHie cBepra B NaTpoHe. BeTaBuTb NaTpoH B rHe3no
Ans nosuumronnposanns ceepra (V). CnemyeT 0TMETUTb, YTO NATPOH CBEPMA UMEET BbICTYMbI, KOTOPbIE AOMKHbBI BOWTI B Na3bl
rHeaga (V). MogHsTb 3aLenky rybok, 4To BbI30BET 3axaTve cBepra. Cepno HeobXoauMo NoBEPHYTh Tak, YToBbl OHO Bbino 3a-
xato B camoM y3kom mecte (VI).

PyuyKoit perynmnpoBky YCTaHOBUTL KONMYECTBO MaTepuana, kotopblilt TpebyeTcst CHTb BO BpeMst 3aTouku. MOBOPOT pyyku B Ha-
npaBnexIy, ykasaHHOM CTPENKOiA, YBENU4MBAET KONNMYECTBO CHMaemoro matepuana (VII). B cnyyae obbl4HOi 3aTouku cBepna
HeobXoAMMO YCTaHOBUTb MUHMMArbHOE KOMMYECTBO CHUMAEMoro matepuana. Mpu CUMbHOM MOBPEXAEHUM cBepra credyet
CHUMaTb DonbLUe MaTepuana.

[MpwxaTb CBEPNO K rONOBKE MO3WLMOHMPYHOLLEro CTepxHs (IX), a 3aTeM 3aTsHyTb pyyKy NaTpoHa B HanpaBfeHWu no YacoBoM
cTpenke, 3auKkcupoBaB, Takum 06pa3oM, CBEPIO B NaTpoHe. Haxatb Ha 3aLLenky rybok v oTKpbIT UX, @ 3aTeM BbITSHYTb NATPOH
C 3aKpenneHHbIM CBEPIOM 13 THe3fa NS NO3ULMOHNPOBAHNS.

MoAKNIo4MTL 3aTOYHOM CTaHOK K CETH, BKMKOYUTb €10 U NOJ0XAATb, MOKa OH AOCTUTHET HOMUHANBHOI CKOpOCTY BpaLueHus. OT-
KPbITb KPBILLKY FHE3Aa AN1S 3aTONKM CBEPIT, NEPEMELLas e B HanpaBneHun, ykasaHHOM CTPENKoW. BCTaBuTb NaTpoH co ceepniom
B rHe3no, ybeaumBLUMCh, YTO BbICTYMbI Nonanu B nasbl rHe3aa (X). Koraa Gyaer crbilueH 3Byk WnudhoBaHs, nepemeLyatb HiM
Brepeq v Hasap B TeveHue 5-10 cekyHa, cnerka npyxvmast CBepno K LWnndoBanbHOMY Kpyry. 3aTeM BblHyTb NATPOH 13 rHe3aa,
noBepHyTb ero Ha 180 rpafycoB 1 MOBTOPUTHL OMepaLmio Ans BTOPO KpoMKI cBepria. Beerga Heobxoammo TounTb 06e KpoMKi
cBepna.

BHumarme! Kaxayto kpomKy creayeT TouuTb OANHAKOBOE KONMYECTBO BPEMEHN M MPWXKIMATh C OANHAKOBOI CHIOM. ITO MO3BO-
NWT NPeoTBPaTUTL HEePaBHOMEPHYIO 3aTOuKy cBepna.

B cnyyae 3atouku cBepn uameTpom 10 mm 1 bonee TpeGyeTcn [JONOMHNTENBHO OTLLNNGOBATL 3a[HI0K NOBEPXHOCTb CBEpa.

[ins aToro, nocne 3aToukM, kak OMMUCaHO Bbille, BCTABUTL MAaTPOH CO CBEPNOM B THE3[O0 Ans WNUOBKY 3afHeil NOBEPXHOCTY
CBepria 1 akkypaTHO MpukaTh B TeYEHIe HECKOMbKIX CekyHp (XI). 3aTem BbiHyTb NaTpoH 13 rHe3aa, noBepHyTs ero Ha 180 rpagy-
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COB W NOBTOPMTbL OMEpaLYI0 1St BTOPOA 3afiHE MOBEPXHOCTM CBEpa.
BHumatme! Kaxayio 3aaHt0K0 noBepxHOCTb CBepra CrieyeT TOYMTb OAMHAKOBOE KONMYECTBO BPEMEHM U MPYKAMATh C OBUHAKO-
BOV CUMO. JTO NO3BONMT NPEAOTBPATUTL HEPABHOMEPHYIO 3aTOYKY CBEpNa.

Mocrie 3aTO4KW CrieayeT OLEeHUTb pedynbTaThl paBoTsl. ECM BepLuMHa CBEpra nocre 3aToYKW CTaHET CUHEN W Apyroro LBeTa
B CPaBHEHNM C €CTECTBEHHBIM LiBETOM CTanu, 3T0 03HaYaeT, YTo NOBEPXHOCTL Neperpenach v TpebyeTcs CHU3UTL CUY NpUKMMa
cBepra K To4NrbHOMY Kpyry BO BPeMst 3aTOUKN.

Ecnu nocne 3atoukv KpOMKW CBepria He paBHbl M0 ANWHE, CRenyeT PerynupoBatb BpeMst U CUNy NpUKMMA C Kaxgoi CTOPOH
ceepra.

QumcTka koHTeltHepoB Ans nbinu (XII),

3aT0ouHOI CTaHOK OCHALLIEH IBYMS KOHTeHEpamy Ans cbopa nbinu, obpasytoLuerics B npouecce pabotsl. Kaxablit pas nocne 3a-
BepLLeHs paboThl 1x HEOBXOAUMO 04MCTUTD. [ins 3Toro X TpebyeTes BbIHYTL M3 KOpMyca CTaHKa, O4UCTUTb, a 3aTeM YCTaHOBUTL
obpatHo.

KOHCEPBALIAA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepen Hayanom HacTpoiku, TEXHN4ECKOro 0BCNYXUBaHUS UMK KOHCEPBALWMN CIEAYET BbHYTb LUTENCEMb YCTPOl-
CTBa 13 rHe3pa anekTpoceTy. [ocne 3aBepLueHnst paboThl CriefyeT NPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSIHIME AMEKTPOYCTPOICTBA Ny-
TEM BHELLHEro 0CMOTpa 1 OLIEHKM: KOpMyCa W pyKOSTKW, 3MeKTPOMpPOBOAA CO LUTEMNCENeM 1 OTrMbKoM, paboTbl 3MeKTpUYECKOro
BKIIOYaTenNs, NPOXOAMMOCTI BEHTUNALMOHHBIX LUENel, UCKPEHMS LLETOK, YPOBHS LLyMa npyu paboTe MOALIMIHIKOB 11 nepenfayy,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTI paboTbl. B TeyeHne rapaHTuitHoro nepuopa notpeduTenb He MOXET NPOBOAUTL AOMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3MeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOANTL 3aMeHy MioBbIX YaCTel U COCTABHbIX, MOCKOMbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPH) rApaHTUAHBIX
npas. Bce nepebou, 0bHapyxeHHble BO BpeMsi 0CMOTpa Ui paboTbl, ABNSAIOTCA CUTHANOM A5 NPOBEAEHUS PEMOHTa B Cep-
BVMCHOM NyHKTe. Mocne 3aBeplueHnst paboTbl KOpMyc, BEHTUNALMOHHBIE LEMW, MEPEKoYaTenk, AONONHUTEMbHYI0 PYKOSTKY 1
LUMTKM CedyeT O4MCTHUTb, Hanp., CTpyei Bosayxa (naeneHue He 6onee 0,3 MPa), kucTbio Unu cyxoit Tpsinoykoii 6e3 npumeHeHus
XMMUYECKNX CPEACTB 1 MOKOLLMX KMAKOCTEN. YCTPOCTBO M 3aKNMbI O4UCTUTB CyXOIA YUCTOM TPSMKON.
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XAPAKTEPUCTWUKK NPUCTPOIO

BaratodyHKLiOHaNbHII 3aTOYHNIA CTAHOK NPU3HAYEHNIA 4N 3aTOMYBaHHS CTanesnx ceepaen. MoxHa 3atouysatv ceepana Ans
MeTany, a Takox yHiBepcanbHi cBepana. 3aTO4HUA CTaHOK He MPU3HAYEHWI Ans 3aTo4yBaHHS CBEpAEN 3 KepaMiyHuM BICTPSM,
cBepzien Ans Aepesa, nnockux ceepaen, bypis, BiHLeBMX Oypis, a Takox ceepaen, popma BiCTpst SkuX BifpisHSETLCS Bif hopMu
BICTPS yHIBEpCANbHIX CBEPAEN i cBepaen Ans meTany. KpiM Toro, Ha CTaHKy MOXHa 3aTO4yBaT CTaneBi HOXi, HOXML, a Takox
nesa cTaneBux COKMp i Tecakis. Ha 3aTo4HOMY cTaHKy 3a60pOHSIETLCS TOUNTI KepaMiuHi MaTepiani. MpaBumbHa, HagiitHa i 6e3-
neyHa poboTa 1aHoro IHCTPYMEHTa 3anexuTb Bif BiANOBIAHOI ekcnnyaraLii, a Ans uboro

lepea nouaTkom ekcnnyartauii JaHOro iHCTpyMeHTa HeoOXiZAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH iHCTPYKLUitO | 36eperTH ii.

3a LKofly, 3anogisiHy BHaCMiAoK NOpYLLEHHs npaBun Ge3neky i pekoMeHAaLliil AaHOi HCTPYKLT, nocTayanbHUK BiAnoBIAANbHOCT
He Hece.

OCHACTKA OBJAIHAHHA
[MpucTpili NocTaBNSETLCS Y KOMMNEKTI | He BUMarae MoHTaxy. CTaHOK He KOMNMEKTYETbCS CBEpAnamMm.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

MNapametp 0, i 3HayeHHs
Homep 3a katanorom 73473
Hanpyra mepexi [B 3m. cTpymy.] 230
Yacrora mepexi (M) 50
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 150
HomiHanbHi 06eptin [x81] 5500
[liavetp csepana [mm] 3-13
KyT npu BeplumHi ceepana [rpapycu] 118
Knac isonsuii Il
Knac saxucty P20
PiseHb wymy

- aKyCTUYHMi THek L, £ K. [mb (A)] 81,56+3
- aKyCTUuHa noTyxHicTs L, £ K [nB (A)] 94,56 £3
Maca [kr] 1,62 kr

3ATAJbHI MPABUITA BE3MEKK

YBATA! HeoGxigHo aeTanbHo 03HatoMUTICS 3 YCiMa iHCTpyKLUisiMW. HenoTpumaHHst ix MOXe CTaTu MpUYMHOK yaapy enexkTpuy-
HUM CTPyMOM, MOXexi abo TiNecHX MOLIKOKeHb. TepMiH ,eneKTPONPUCTPI’, SKUI BXUBAETBCS B IHCTPYKLISX, CTOCYETHCS YCiX
NpUCTPOIB 3 ENEKTPONPUBOLOM, SIK MPOBIAHNX, TaK | Ge3NPOBIAHMX.

LOTPUMYBATUCA BKASAHWX IHCTPYKLIN

PobGoue micue

PoGouye MicLie NoBUHHO ByTH YUCTUM Ta A0Gpe ocBiTNeHUM. Besnasas Ta HeAOCTATHE OCBITNIEHHS MOXYTb CTaTU MPUYMHAMM
HeLLacnMBIX BUNAAKIB.

He cnin npautoBatit 3 enekTPONpUCTPOSMU B CEpefOBULLI 3 MiABULLEHUM PU3NKOM BUBYXY, Y IKOMY BUKPUTO NanbHi
piavHK, rasu abo Bunapw. Mig yac poboTin NPUCTPOIB YTBOPIOKOTLCS ICKPK, SKi MOXYTb BUKMMKATM MOXEXY BHACMIAOK peakwii 3
nanbH1UMK raami abo Bnapamu.

HiTam Ta cTOpOHHIM ocobam 3abopOHAETLCA NepeGyBaTi Ha poboyoMy Micui. Brpata 30cepemkeHHs MoXe BUKNMKATH
BTPATY KOHTPOIIO Haf, MPUCTPOEM.

EnektpuyHa 6e3neka

LLitencenb enekTponpoBoza NOBUHEH NacyBaTyh [0 rHi3na Mepexi. 3a60poHAETLCA MoAUdiKyBaTH WTencenb. 3abopo-
HSIETLCA BUKOPUCTOBYBATM Oyab-AKi afanTepu 3 METOH 3€4HAHHS WTencens 3 rHisgom. He MoandikoBaHuii Wwrencenb, Wwo
nacye A0 rHi3aa, 3MeHLLYye pU3VK yaapy enekTpuiHNM CTPYMOM.

Cnip yHUKaTU KOHTaKTY 3 3a3eMNeHUMU NOBEPXHAMM, TaKUMU, SIK TPyOu, 6aTapei Ta xonoAMnbHUKK. 3a3eMneHHs Tina
NifBNLLYE PU3NK YAaPY eNEKTPUYHAM CTPYMOM.

He cnip BUCTaBNATM NHEBMaTWYHI NPUCTPOI Ha KOHTAKT 3 aTMochepHUMU onazamu Ta Bonoroto. [Micns NPOHUKHEHHS
BCEPEANHY eneKTPONpUCTPOL0 BOAA Ta BOMOra MiABMLLYE PU3NK yAapY ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyBaTh NpoBif xu1BNeHHs. He kopnucTyBaTUCA NPOBOAOM XMBIIEHHS 3 METO NEPEHECeHHS, NiAeAHaHHA
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Ta BiflEAHAHHS WTeNCcens Bif rHi3Aa Mepexi. YHMKaTV KOHTAaKTY NPOBOAA XWBMEHHS 3 TENNMMMU NpeAMETaMn, Macrnom,
roCTPUMM KpasiMi Ta pyXOMUMM eneMeHTaMu. [OLLKOKEHHS NPOBOAA XUBNEHHS NIABNLLYE PU3VK YAaPY ENeKTPUYHIM CTPY-
MOM.

Y BunaaKy poboTu no3a 3aKpUTUMM NPUMILLIEHHAMM CRiAl KOPUCTYBATMCA 3A0BXYBaYaMm, MPUCTOCOBaHUMM A0 POGOTH
no3a 3aKpUTUMM NPUMiLLeHHAMU. KopuCTyBaHHS BiSNOBIAHAMM 300BXYBaYaMu 3MEHLLYE PU3VK YAapy enekTPUYHIM CTPYMOM.
SIKLLIO BUKOPMCTAHHSA €NEKTPOIHCTPYMEHTY Y BONOTOMY CepefjoBuLLi € HEMUHYYMM, TOAI ANA 3aXUCTY Bif HanNpyru Heob-
XiHO BMKOPUCTOBYBATM NPUCTPIil 3axucHoro BigknioyeHHs (M3B). 3acTocysarHs [13B 3Hukye pU3nK ypaxeHHs enekTpuy-
HUM CTPYMOM.

OcobucTa Ge3neka

Cnig nounHaty poborty, 6yayum y Ao6pomy ¢isnyHOMy Ta ncMXiYHOMy cTaHi. HeobXigHO yBaXHO cnigKyBaTh 3a BUKOHY-
BaHOH onepauieto. He cnig npautoBati BTOMNEHWUM, Nicns NpuitoMy MeAMKaMEHTIB Ta BMBaHHS ankorofbHUX HanoiB.
He 3abyBaiiTe npo Te, L0 HaBiTb CEKYHAHA HEYBAXHICTb MOXe MPUBECTU A0 MOBAXHWX TINECHNX MOLIKOAKEHb.

Cnip kopucTyBaTucs 3acobamu ocobuctoi 6eaneku. 060BA3KOBO OAAITM 3aXUCHi okynspu. KopucTysaHHs 3acobamm oco-
BucToi 6esneku, TakuMm, K MIPOTUMIMOBI MACKM, 3aXVCHe B3YTTS, KaCKM Ta BYLLHI BKMa[W 3MEHLUYE PU3IK MOBAXHNX TiNECHUX
MOLUKOKEHD.

Cnip yHuKaT1 BMNagKoBOro nycky npuctpoto. HeobxigHO nepekoHaTMCcs y TOMY, WO BUMMKAY 3HAXOAUTLCS Y No3uuii
“BUKN.”, nepes BBIMKHEHHAIM IPUCTPOIO y eneKTpomepexy. He crig TpumaTyi naneLib Ha BuMmukadi abo nifenHyBaTin enekTpo-
NPUCTPINA, AKLLO BUMMKAY 3HAXOAUTLCS Y NO3NLT “BKN.”, OCKINbKM Lie MOXE BUKIUKAT NOBAXHI TINECH MOLIKOMKEHHS.

Mepepn myckom enekTpoONpUCTPOIO HEOOXIAHO YCYHYTM BCi KNHOYi Ta IHCTPYMEHTH, SIKi BUKOPMCTOBYBaNuCs nif Yac noro
peryntoBaHHA. Knioy, L0 3anuwwmBcs Ha obepTanbHUX enemeHTax NpUCTPOH), MOXE CTaTV MPUUMHOK MOBAXHWX TINECHUX No-
LUKODKEH.

HeoGxigHo yTpumyBaty piBHoBary. MocTiitHo npaLoBaTit Y BiANOBIAHIK N03i. 3aBAAKN LbOMY NONErLUNTLCS KOHTPOMb Haj
€MEKTPONPUCTPOEM Y BUNAIKY HECMOMIBAHUX CUTYaLilt nig Yac poboTu.

Cnip KopucTyBaTMCA 3aXMCHUM oAsroM. He HocuTh NpocTopHUil oaAr Ta npukpacy. Bonoces, opAar Ta pykasuui cnig
TPUMaTH 34ans Bif PyXOMUX YaCTUH enekTponpucTpoto. MpocTopHuii ofsr, Bonoccs abo npukpacy MoxyTb 3a4yenutica abo
ByTV BTATHYTUMI PYXOMUMI YaCTUHAMI MPUCTPOIO.

Cnip kopucTyBaTMCs BiABOAOM Nuny abo Milukamu Ans Uy, AKWLO NPUCTPIN ocHaleHuit Humu. MopGaiite npo Te, W06
npaBUNbHO nigeaHaTH ix. KopucTyBaHHS BigBOAOM NNY 3MEHLLYE PU3MK MOBAXKHNX TIMECHUX MNOLUKOMKEHD.

KopucTyBaHHs enektponpuctpoem

He nepeBaHTaxyiiTe enektponpucTpiit. Cnig KopucTyBaTMCA iHCTPYMEHTaMH, WO BiANOBIAAOTL fAHOMY BUAY poboTH.
Binnosianwit fobip iHCTPYMEHTY A0 AaHOi poBoTy rapaHTye MifBULLEHHS NPOAYKTUBHOCTI Ta TPyLOBOi Be3neky.
3a00pOHAETLCS KOPUCTYBATUCS €NIEKTPONPUCTPOEM, AKLIO He NPALIKOE Oro BUMMKAY Mepexi. [puCTpilt, Skuit HEMOXINBO
KOHTPOMIOBATY 3a AOMOMOTOI0 BUMMKaYa Mepexi, HebeaneuHuis; cnig BigmaTt oro y PEMOHT.

Cnip BUIAHATY WTencenb 3 rHi3aa Mepexi nepep perynoBaHHAM, 3aMiHO akcecyapiB Ta NepexoByBaHHAM NMPUCTPOIO.
3aBasku LiboMy By yHUKHETE BUNaAKOBOrO MycKy enekTponprcTpoo.

MpucTpoi cnip nepexoByBaTH y MicLy, HeAOCTYNHOMY ANA AiTeid. 3a60POHAETLCA NPaLOBaTH 3 NPUCTPOEM 0cobaM, AKi
He HaB4eHi 06cnyroByBaTH 110ro. EnektponpucTpiit B pykax He HaB4EHOro onepaTopa MOXe CTaTh Hebe3neyHnM.
3abe3neyuT BiBNOBiAHY KOHCepBaLiil NpucTpoto. MepeBipATU NPUCTPIN 3 TOYKK 30py HEBIPHUX 3€AHaHb Ta 3a30piB Y
pyxomux yacTuHax. MepeBipATH, Yu He NOLIKOLKEHUN OyAb-AKUIA eNeMeHT NPUCTPOLD. SKILO BUKPUTO NOMOMKM, TO CRif
YCYHYTH iX nepe/ no4aTkomM poGoTH 3 eneKTPONPUCTPOEM. barato HelacnuBix BUNAAKIB BUKMNKAHO BHACTI[OK HENPaBWb-
HOI KOHCEepBaLjii NPUCTPOLO.

Pixyui iHCTpymeHTH cnif nepexoByBaTH YNCTUMM Ta HaTOYeHNMMU. [1paBunbHa KOHCEPBALLS PiXyUnX IHCTPYMEHTIB MoNeriuye
KOHTPOMb Ha HUMM if Yac poboTy.

KopuctyBaTucs enekTponpucTposiMm Ta akcecyapami 3rigHO 3 BKa3aHMMM Bulle iHCTpyKuismu. Kopuctysatucsa npu-
CTPOSIMM Ta iHCTPYMEHTaMM 3riAHO 3 iX MPU3HAYEHHSAM Ta BPaxoByBaTi YMOBM Ha po6o4oMy MicLii. BukopuctoByBaHHst
MPUCTPOIB Ta IHCTPYMEHTIB BCYnepey ix NpU3HaueHHH0 MigBuLLYye prank HeBE3neuHnx cuTyadii.

PemoHTH
Cnig npoBOAMTM PEMOHTM NPUCTPOL BUKITOYHO B YNOBHOBAXEHMX 3aKnafax, Wo KOPUCTYHOTLCA UL OpUTiHANBHUMK
3an4acTuHamu. Lie rapaHTye BignoBigHWi piBeHb beanekv nig yac poboTy 3 enekTPONpUCTPOEM.

DBOOATKOBI IHCTPYKLIT 3 BE3NEKM

YBara! BeplunHa cBepana nicns 3aTodyBaHHS Moxe OyTi rapsuoio - HeobxiaHO AOTpUMYBaTMCS 0BEPEXHOCTI i AaTi CBEPANY
0X0mnoHyTH. 3aB0POHAETLCA OAHOYACHO 3aTo4yBaTH Ginblue oaHoro cBepana. Bei WwnidysanbHi kpyru, L0 BUKOPUCTOBYHTHCS B
3aTOYHOMY CTaHKY, MOBUHHI MaTh MiHiManbHy LIBMAKICTb 0BepTaHHs, fika Binblue HOMIHANBHOT LWBMAKOCTI 3aTOYHOTO CTaHKa. 3a-
BOpOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATM KPYrt 3 MiHIMANbHOKO AOMYCTUMOIO LUBUAKICTIO 06EPTaHHS, MEHLLIOK, HiX HOMiHaNbHa LWBMAKICTD
0bepTaHHs LINWHEENst 3aTOYHOTO cTaHKa. LLinidhyBanbHi kpyri, L0 BUKOPUCTOBYHOTLCS B 3aTOYHOMY CTaHKY, MOBWHHI MaTy Aiame-
TPpW, CyMiCHi 3 poamipam cTaHka. LLinicbyanbHi kpyrvt noBuHHi 36epiraticst BiAMOBIAHO A0 BKasiBOK BMPObHMKa. Mepen KoxHAM
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BMKOPVCTAHHAM 3aTOYHOTO CTaHka HeoOXIAHO NepeBipuTY 1MOro TEXHIYHMIA CTaH. 3aMiHy LnidyBanbHUX KPYriB CMiA BUKOHyBaTH
B @BTOPM30BaHOMY CepBiCHOMY LieHTpi BUpobHuka. LLlob nepekoHatmcs, LWo WwnidyBanbHWiA Kpyr BCTAHOBNEHWIA NPaBUbHO, MO-
TPIOHO 3amyCTUTV 3aTO4YHII CTaHOK De3 HaBaHTaxeHHs npoTarom 30 cekyHA B De3neqHoMy NONoXerHi. Y pasi HaaMipHIX BibpaLlii
abo iHWWMX 03HaK HECTIPABHOCTI 4 MOLLKOKEHb, MOTPIOHO HeraiHo 3yNUHUTY MPUCTPIN | NepeBipuTy ioro. AKLWO NpUCTpii Mae
3aXMCHI KOXyXW, 3aBOPOHSIETLCS BUKOPUCTOBYBATM CTaHOK, HE BCTAHOBMBLUM iX. 3a60POHSETHCS PO3LLMPHOBATH LIEHTPaNbHNIA
OTBIp Kpyra. [NepeBipuTi NpeameT, Lo 06pobrsETLCS, Ui NPABUNLHO BiH 3aKpinneHUi. MepekoHaTues, WO ickpy, siki BAHUKAKTb
nif Yac poboTy, He CNPUYMHSTB TPABM UM NOXExi. 3a6e3ne4nTi HanexHy NPOXiaHICTb BEHTUNALAHNX 0TBOpIB. Mpyn HeobXiAHOCTI
Bif'€4HATV TOYMTbHMIA CTHOK Bifj MEPEXI | OYNCTUTI IHCTPYMEHT Bif nuy. He BUKOPUCTOBYBATY NPK LibOMY METareBi MaTepiany.
3aBxay HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATY 3aXVCHI OKyNsipu Ta 3acobu 3axuCTy OpraHiB cryxy. Takox noTpibHO BIMKOPUCTOBYBATY iHLL
3acobu iHANBIgYanbHOrO 3aX1CTy: MPOTUNMIOBI MACKW, PYKaBIYKM, Kacku, 3aXVCHi hapTyxu. ITicns BUMKHEHHS 3aTOYHOTO CTaHka
Kpyr Lie obepTaeTbCs MPOTArOM NeBHONO Yacy. 3abopoHSETECS BUKOPUCTOBYBATM BOAY B NMPOLIECi 3aTO4yBaHHS.

EKCMNYATALIA IHCTPYMEHTA

Mepen novatkom poboTH 3aTO4HIIA CTAHOK CIif, BCTAHOBUTY Ha PiBHIlA, MOCKIN | TBEPAili NOBEPXHi. epekoHaTICS, LLO BCi HiXK
iHCTPYMEHTY TOPKaloTbCS NOBEPXHi. 3aTO4HMA CTaHOK HEODXIAHO BUKOPUCTOBYBATK Tiflbkv B CyXMX MPUMILLEHHsX, Be3 pocTyny
CTOPOHHIX 0Ci6, 0co6nmBo AiTeil.

3amoyysaHHsi COKUP, HOXig | HOXuUb

YBara! 3aTouyBaHHS COKMP, HOXIB | HOXIL HEODXIHO MPOBOANTY B 3aXMCHUX PyKaBUYKaX 3 METOIO YHIKHEHHS MOPI3iB.
Bubpatin LWinuHy, NpuUsHadeHy ANs 3aTodyBaHHS AAHOTO TWNy nesa. BBIMKHYTI 3aTOMHMIA CTaHOK, NoyekaTn Moki BiH JOCATHE
HOMIHanbHOI WBMAKOCTi 0BepTanHs. BctaBnTh Ne3o y BiANOBIgHY LUINWHY | NepeMmillaTyi 11oro B HaNpsiMKy, MPOTUMEXHOMY Ha-
npsMKy obepTaHHs LwnidyBanbHoro kpyra, No3HaYeHoMy Ha kopnyci 3aToyHoro ctaHka (11). i yac nepemilLeHHst ne3o HeobxigHo
npuTMCKaTV A0 LWNidyBanbHOro Kpyra 3 HeBenukiM 3ycunnsam. MoBTopuTi onepaito kinbka pasie. [10TiM BUMKHYTU CTaHOK BU-
MUKa4eM i BUAHSITY BUMKY 3 PO3ETKU.

Ygara! lMig 4ac 3aTo4yBaHHs Ne3o 3aBxau HeobxigHo nepemiLLaTit B HanpsiMKy, MPOTUREXHOMY HanpsiMKy obepTaHHst LwridyBans-
HOro kpyra. 3aDOPOHSIETLCA NepemiLLaTv neso B HanpsaMKy 0bepTaHHs LAidyBanbHOTO Kpyra.

3amoyenHs ceepden

[Mepeq noyaTkoM 3aTO4eHHsi CBEpPANA HOro MOTPIBHO NpaBWIbHO 3aKpINUTK B NaTPOHI. [ns Lboro HeobxigHo HaTUCHYTY Ha 3aLwin-
Ky rybok naTpoHa, Lo npu3seae Ao ixHboro poskputTs (I1). 3a Jonomorok pyyku naTpoHa BCTaHOBUTY fiaMeTp AeLLo binbLumii
Bifj fiamMeTpa CBEpANa, LLO 3aTO4yeTbCs, 3 TUM, W06 3abesneynTi BinbHe NepeMmilLeHHs CBepaAna B naTpoi. BectaButh natpoH B
rHi3go Ans noauuioHyBakHs ceepana (IV). Cnig 3a3HauunTy, LWo NaTpoH CBEpANa Mae BICTYNM, SIki MOBWHHI YBITY B Naav rHiaaa
(V). MigHsiTw 3awwinky ry6ok, WO CNpUYMHUTL 3aTUCKaHHs cepana. Ceepano HeobxigHo NOBEPHYTH Tak, o6 BoHo Byno 3atuc-
HyTe B HaitByx4omy micui (V).

PyJkoto peryntoBaHHs BCTaHOBUTY KiflbKiCTb MaTepiany, sikii NoTpiGHO 3HSITY Mif Yac 3aTouyBaHHs. lMpu 0bepTaHHi pyyki B Ha-
NpAMKY CTPinKu 36inbLLYETLCS KinbKICTb MaTepiany, o 3rimatumetsest (VII). Y Bunaaky 3suyaitHoro 3atodyBaHHs CBepana Heob-
Xi[HO BCTaHOBUTM MiHIMambHy KinbKiCTb MaTtepiany, Lo 3HiMaeTbes. Mpy cunbHOMY NOLLKOKEHHI CBEpANa cnig 3HimaTy binblue
marepiany.

TpUTUCHYTV CBEPANO A0 rONiBKY NO3ULIIOHYHHOTO CTPUXHA (IX), @ MOTiM 3aTArHyTM pyyKy NaTpoHa B HANPSIMKY 3a FOANHHUKOBOKD
CTPirKoto, 3achikcyBaBLLM, TaKUM YUHOM, CBEPLO B NATPOHI. HaTUCHYTY Ha 3aLwinky ry6ok i BIGKpUTL iX, @ MOTiM BUTSITHYTI NaTpoH
i3 3aKpinneHM CBEPANOM 3 rHi3Aa ANS NO3NLiOHyBaHHS.

MigKniounTh 3aTOUHMIA CTAHOK A0 MEpeXi, BBIMKHYTW WOTO i mOYeKaTy, MOKU BiH AOCArHE HOMIHAMbHOI LUBMAKOCTI 06epTaHHs.
BigkpuTn KpuwuKy rHi3ga Ans 3aTodyBaHHs CBEpAEn, Nepemilaroym ii B HanpsMKy CTPinku. BcTasuTi naTpoH 3i CBEPANOM B
rHi30O, NepeKoHaBLUMCh, LU0 BUCTYNM NOTPanunyM B nasw rHisaa (X). Konu byae YyTHO 3By WnidhyBaHHS, nepemiliaTii naTpoH
Brepen i Hasag, npotarom 5-10 cekyHp, 3nerka npuTUCKatouM CBEPAO A0 LnidyBanbHoro kpyra. MoTiM BUAHSTY NaTpoH 3 rHisaa,
noBepHyTY itoro Ha 180 rpagycis i NOBTOPUTH onepaLito 4ns ApYroi KPOMKM BICTpsi cBepAna. 3aBxau HeobxigHo TounT 06uaBi
KPOMKY BiCTPS CBEpPANa.

YBara! KoxHy KpoMKy Criifj TOYMTI OBHAKOBY KiflbKiCTb Yacy | npuTUCKaTit 3 OAHaKOBOK cunoto. Lie 403BonuTh 3anobirtv HepisHo-
MIPHOMY 3aTOuyBaHHIO CBEpANa.

Y pasi 3aTo4yBaHHs cBepaen aiametpoM 10 MM i Binblue noTpibHO JoaaTkoBO BifWNihyBaTX 3a4HK0 NOBEPXHIO cepana. [ns
L{pOro MICMIst OMMCAHOTO BULLIE 3aTOYyBaHHS MOTPIOHO BCTABMTY MATPOH 3i CBEPAMOM B rHI3A0 ANS LWNiyBaHHS 3aAHbOI MOBEPXHI
CBEep/iNa i akypaTHO NPUTUCHYTY NPOTSroM Aexinbkox cekyHa (XI). MoTiM BUAHATM NaTpoH 3 rHisga, noepHyTy ioro Ha 180 rpa-
AYCiB | NTOBTOPUTY ONepaLlito ANs Apyroi 3aHbOI NOBEPXHi CBEpPANa.

YBara! KoxHy 3a[Hi0 NOBEPXHIO CBEP/AIa CAif TOUUTW OHAKOBY KiNbKICTb Yacy | NpUTUCKaTV 3 OAHAKOBOI curok. Lie AossonnTb
3anobirT HepiBHOMIPHOMY 3aTOuyBaHHIO CBEPANA.

Micns 3aTo4yBaHHs CRig OLHUTY pesynbTaTit poboTy. SKLLO BepLUMHA CBEpANa MiCNsi 3aT04yBaHHs CTaHe CUHBbOK abo iHLLIOro
KoNbopy B NOPIBHSHHI 3 MPUPOAHUM KOMbOPOM CTarli, Lie 03Ha4ae, Lo NOBEPXHS neperpinacs i NoTpibHO 3MeHLUT cuny npu-
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TUCKaHHs CBEpANa A0 LUNipyBanbHONO Kpyra mif 4ac 3aTo4yBaHHs.
FAKWo nicns 3aTo4yBaHHS KPOMKM CBEpAMa He PiBHI MO AOBXWHI, CRiA BiSperymnioBaTit Yac i cuny NpUTUCKaHHS 3 KOXHOro Boky
cBepana.

OyuweHHs koHmeliHepig 0ns nuny (XIl)
3aTOYHMIA CTAHOK OCHALLEHNI ABOMA KOHTENHepamu Ans 36opy nuny, Lo YTBOPKETLCS B npoLieci pobotu. LWopasy nicns 3asep-
LUEHHst poboTy ix HEOBXiAHO ouMCTMTH. [INst LibOro X NOTPIBHO BUIAHSITI 3 KOPNYCY CTaHKa, OYUCTUTL, @ MOTIM BCTAHOBUTU Ha3aA.

KOHCEPBALIA TA OrnAn

YBATA! [epen noyaTkom peryntoaHHs, TeXHi4Horo 0bcnyroByBaHHs abo KOHCepBaLii Crif BUAHSTY LuTencenb npunagy 3 rHiaga
enektpomepexi. [licns 3aBepLueHHs poboTi crif NepeBipUTH TEXHIYHMA CTaH ENEKTPONpPUNazy LUNSXOM 30BHILLHLOTO OISy Ta
OLiHKW: Kopryca Ta PYKOSITKM, €NeKTPONPOBOAA 3 LUTENCENeM i BiATVHKOK, poBoTH eNeKTPUYHOTO BIMIKaYa, MPOXIAHOCTI BEHTH-
NALIAHAX LWINKH, ICKDEHHS! LITOK, PIBHS WyMy Npy poboTi NiALMNHKKIB Ta nepeaavi, 3anycka Ta piBHOMipHocTi poboTi. MpoTsrom
rapaHTilHOro nepiogy KOpUCTYBaY He MOXe NPOBOAUTY AOAATKOBUIA MOHTaX eNnekTponpunagis abo 3amiHy byob-sikiux enemeHTis
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKaE BTPATy rapaHTiliHux npas. Beinski nepeboi, BukpuTi nig yac ornsay abo pobotw, € curHanom ao
NpOBEAEHHS! PEMOHTY Y cepsicHoMY MyHKTi. [Ticnsi 3aBepLUeHHst po6oTI Kopyc, BEHTUNALAHI LinuHK, NepemMukavi, JoAaTKoBy
PYKOSITKY Ta LUMTKM CriZj MPOYMCTUTM, Hanp., CTPyMeHeM MoBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), neranem abo cyxoto wmatkoto 6e3
3aCTOCOBYBAHHS XIMIYHUX PEHOBIH Ta MUIOHMX PiAnH. [prnap Ta 3aTUCKV MPOYUCTUTI CYXOK YMCTOH) LLIMATONO.
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|RENGINIO CHARAKTERISTIKA

Galastuvas leidZia galasti plieno grazty asmenis. Siuo galastuvu galima galasti kaip metalui grezti skirtus graztus taip ir universa-
lios paskirties graztus. Taciau galastuvas néra skirtas galasti grazty, kuriy aSmenys yra pagaminti i§ keraminiy medziagy, grazty
medienai, plunksniniy grazty, grazty ledui ar Zemei grezti, karininiy grazty bei grazty, kuriy aSmenys turi kitokj pavidalg negu
graztai plienui grezti arba universaliis graztai. Galima juo galasti taip pat peilius, Zirkles bei kirviy ir kapokliy aSmenis, su salyga,
kad visi minéti gaminiai yra pagaminti i$ plieno. Siuo galastuvu keraminiy medziagy galasti negalima. Taisyklingas, patikimas ir
saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

pries pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcija ir j iSsaugoti.

UZ bet kokias Zalas kilusias dél jrenginio naudojimo nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy, tiekéjas
neneSa atsakomybeés.

GAMINIO |[RANGA
Gaminys yra pristatomas sukomplektuotoje bikléje ir nereikalauja montavimo. | pristatoma jrenginio komplekta graztai nejeina.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris 73473
Tinklo jtampa [Vac] 230
Tinklo daznis [Hz] 50
Nominali galia W] 150
Nominallis apsisukimai [min] 5500
Grazto skersmuo [mm] 3-13
Vir§tininis graZto kampas [laipsniai] 118
Izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis P20
Triuk§mingumo lygis
- Akustinis slégis L , + K_ [dB (A)] 8156+3
- Akustiné galia L, + K [dB (A)] 94,56 +3
Masé [kg] 1,62 kg
BENDROS SAUGOS SALYGOS

DEMESIO! Biltina perskaityti visas Zemiau aprasytas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektros smagio, gaisro arba kiino
suzalojimo priezastim. Vartojama instrukcijose ,elektrinio jrankio” savoka yra taikoma visiems elektra varomiems jrenginiams,
maitinamiems elektros laidy pagalba, o taip pat bevieliniu badu.

LAIKYKITES ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi buti gerai apSviesta ir laikoma Svarioje bukléje. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy jvykiy
priezastim.

Nevartoti elektriniy jrankiy padidintos sprogimo rizikos aplinkoje, kurioje yra liepsnieji skysc€iai, dujos bei garai. Elektri-
niai jrankiai kibirk$Ciuoja, o tai, salytyje su liepsniaisiais skysciais arba dujomis, gali sukelti gaisra.

| darbo aplinkg negalima prileisti vaiky bei pasaliniy asmeny. I3siblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Elektriné apsauga

Elektrinio jrankio kistukas turi tikti prie elektros tinklo rozetés. Kistuko negalima modifikuoti. Taip pat negalima vartoti jokiy
adaptavimo elementy, kuriy pagalba galima baty kistuka sujungti su elektros tinklo rozete.

Nemodifikuotas kiStukas, deramai sutaikytas su originalia rozete, sumazina elektros smigio rizika. Reikia vengti kon-
takto su jzeminty jrenginiy, tokiy kaip vamzdziai, Sildytuvai bei Saldytuvai, pavirSiais. Kiino jzeminimas didina elektros
smugio rizika.

Elektrinius jrankius bitina saugoti nuo atmosferiniy krituliy bei drégmés poveikio. Vandens ir drégmes jsiskverbimo |
elektros jrankio vidy atveju, didéja elektros smgio rizika.

Maitinimo kabelio negalima perkrauti. Negalima nesti jrankio, laikant jj uz maitinimo kabelio, o jjungiant ir i§jungiant kis-
tuka i$ elektros tinklo rozetés, negalima traukti uz laido. Vengti maitinimo kabelio kontakto su Silumos Saltiniais, tepalais,
astriomis briaunomis ir judamais elementais. Maitinimo kabelio suzalojimas didina elektros smagio rizika.

APTARNAVIMOINSTRUKCIJA
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Atliekant darbg uzdary patalpy iSoréje, butina vartoti ilgintuvus atitinkamai pritaikytus darbui lauko salygomis. Tinkamo
ilgintuvo vartojimas sumaZina elektros smugio rizika.

Tuo atveju, kai elektros jrankio naudojimo drégnoje aplinkoje negalima iSvengti, apsaugai nuo maitinimo jtampos uz-
tikrinti reikia vartoti skirtuminés srovés apsaugos jtaisg (RCD). RCD jtaiso panaudojimas sumazina elektros smagio patyrimo
rizika.

Asmeniskas saugumas

Imkis darbo biidamas geroje fizinéje ir psichinéje bikléje. Sukaupk démesj j tai, kg darai. Nedirbk bidamas nuvarges
arba vaisty arba alkoholio poveikio jtakoje. Net momentinis démesio iSblakymas darbo metu, gali bati rimty kdno suzalojimy
priezastim.

Vartok asmeniskos apsaugos priemones. Visada uzsidék apsauginius akinius. Tokiy asmeniskos apsaugos priemoniy var-
tojimas, kaip dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, $almai ir klausos apsaugos ausinés, sumazina rimty kiino suzalojimy pavojy.
Venk atsitiktinio jrankio jjungimo. Prie$ prijungdamas jranki prie elektros energijos tinklo, jsitikink, ar jungiklis yra ,,i$-
jungimo” pozicijoje. Jrankio laikymas su pirStu ant jungiklio arba pneumatinio jrankio jungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” po-
zicijoje gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Prie$ jjungiant pneumatinj jrankj pasalink visus verzliarakéius ir kitus jrankius vartotus jam sureguliuoti. VerZliaraktis
paliktas ant rotuojanciy jrankio elementy, gali sukelti rimtus kiino suzZalojimus.

Dirbdamas, visg laikg iSlaikyk pusiausvyra ir stabilig padétj. Tai leis lengviau valdyti pneumatinj jrankj, visokiy netikétumy
darbo metu atvejais.

Dévék apsauging apranga. Nenesiok laisvy drabuziy ir juvelyriniy dirbiniy. Plaukai, drabuziai ir pirstinés turi bati pa-
kankamai toli nuo judamy elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai arba ilgi plaukai gali jsivelti | judamas
jrankio dalis.

Vartok dulkiy siurbimo priemones arba dulkiy kaupimo rezervuarus, jeigu jrankis yra jais aprtpintas. Pasiripink, kad jie
buty taisyklingai prijungti. Vartojant dulkiy siurbimo priemones, mazéja sunkiy kiino suzalojimo pavojus.

Elektrinio jrankio vartojimas

Neperkrauk elektrinio jrankio. Ketinama darbg atlik jam tinkamu jrankiu. Taisyklingas jrankio parinkimas atliekamam darbui
uztikrins produktyvesnj ir saugesnj jo atlikima.

Nevartok elektrinio jrankio, jeigu jo tinklo jungiklis neveikia. |rankis, kurio negalima valdyti tinklo jungikliu yra pavojingas
vartoti ir reikia jj atiduoti j taisykla.

Prie$ jrankj reguliuojant ar keiciant jo aksesuarus, o taip pat pries jj sandéliuojant, iStrauk kistuka i$ elektros tinklo
rozetés. Tai leis iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

|rankj laikyk vaikams neprieinamoje vietoje. Neleisk jrankio vartoti asmenims neapmokytiems jo aptarnavime. Elektrinis
jrankis neapmokyto personalo rankose gali bati pavojingas.

Uztikrink tinkama jrankio konservavima. Tikrink judamyjy daliy tarpus bei paskiry elementy tarpusavj suderinima. Tik-
rink visus jrankio elementus, ar kuris nors i$ jy néra suzalotas. Defekty atsiradimo atveju, prie§ pneumatinj jrankj varto-
jant, reikia juos pasalinti. Daugelio nelaimingy jvykiy prieZastim yra netinkamai atliktas jrankio konservavimas.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje bakléje ir tinkamai iSastrintus. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius, darbo metu
yra lengviau kontroliuoti.

Elektrinius jrankius ir aksesuarus vartok vadovaudamasis auks¢iau iSdéstytomis instrukcijomis. |rankius taikyk pagal
paskirtj, atsizvelgdamas j darbo pobudi ir jo atlikimo salygas. |rankiy vartojimas kitokiam darbui negu jie yra suprojektuoti,
didina pavojingy situacijy kilimo rizikg.

Taisymai
Taisyk jrankj vien tik jteisintose tokiems taisymams taisyklose, kuriose yra vartojamos tiktai originalios kei¢iamosios
dalys. Tai tinkamai uZtikrins saugy elektrinio jrankio darba.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Démesio! Grazto vir§tiné po galandimo proceso gali biti jkaitinta, batinas atsargumas — reikia palaukti kol graztas atvés. Drau-
dziama tuo pat metu galgsti daugiau kaip vieng gamin;. Visos galgstuve taikomos Slifavimo Iékstés turi turéti minimaly apsisukimy
greitj didesnj negu nominalus galastuvo greitis. Draudziama naudoti §lifavimo I€kstes, kuriy minimalus leistinas apsisukimy greitis
yra maZesnis negu galgstuvo veleno nominalus apsisukimy greitis. Taikomy Slifavimo disky skersmenys turi bti suderinami su
galgstuvo matmenimis. Slifavimo Iékstés turi biti sandéliuojamos pagal gamintojo nurodymus. Tikrinkite galgstuvo bkle prie§
kiekvieng jo paleidima. Slifavimo leksgiy keitima reikia atlikti autorizuotame gamintojo serviso punkte. Tam, kad jsitikinti, jog §li-
favimo I€ksté yra sumontuota taisyklingai, paleiskite galgstuva saugioje pozicijoje be apkrovos per 30 sekundziy. Jeigu pasireik$
pernelyg dideli virpéjimai arba kiti netaisyklingo darbo pozymiai arba pazeidimai, tuojau pat jrenginj iSjunkite ir patikrinkite. Jeigu
jrenginys turi gaubtus, negalima jrenginio naudoti be jame jtvirtinty gaubty. Slifavimo lékstéje esancios angos didinti negalima.
Apdirbama ruoSinj kontroliuoti, tikrinant ar jis yra tinkamai uzmontuotas. Reikia jsitikinti, kad darbo metu kylancios kibirkStys ne-
sukels kiino pazeidimy bei gaisro pavojaus. UZtikrinkite tinkamg ventiliaciniy angy Svaruma. Jeigu tai batina — atjunkite galastuvg
nuo maitinimo Saltinio ir nuvalykite jrenginj nuo dulkiy. Valymui nenaudokite metaliniy medziagy. Visada naudokite apsauginius
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akinius ir klausg apsaugancias ausines. Reikia taip pat taikyti ir kitas asmens apsaugos priemones, tokias kaip kaukés nuo dulkiy,
pirstinés, Salmai bei prijuostés. Galastuva i§jungus Slifavimo 1€ksté dar kurj laikg sukasi. Galandimo procese vandens nenaudoti.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie§ pradedant darba, galastuva reikia pastatyti ant lygaus, plokscio ir kieto pavirSiaus. Patikrinti ar jrankis stovi ant visy atremty
| pagrinda pady. Galastuva reikia naudoti tik sausose, pasaliniams asmenims ir ypa¢ vaikams neprieinamose patalpose.

Kirviy, peiliy ir Zirkliy galandimas

Démesio! Kirviy, peiliy ir Zirkliy galandima reikia atlikti dévint nuo paZeidimy apsaugancias darbines pirstines.

Pasirinkti spragg skirtg galgsti duotojo tipo aSmenis. |jungti galgstuva ir palaukti kol bus pasiekti nominalls apsisukimai. |déti as-
menis  atitinkama spraga ir po to pertraukti juos priesinga $lifavimo lekstés apsisukimy kryptimi, kuri yra paZenklinta ant galgstuvo
gaubto (I). ASmeny pertraukimo metu spausti jas prie $lifavimo Iékstés tik nedidele jéga. Sj veiksma kelis kartus pakartoti. Po to
galastuva isjungti jungikliu ir atjungti maitinimo laido kitukg nuo elektros tinklo rozetés.

Démesio! Galandimo metu aSmenis reikia visada pertraukti prieinga Slifavimo akmens sukimuisi kryptimi. Galandant netraukti
aSmeny ta pacia kryptimi, kuria sukasi $lifavimo lékste.

GraZto galandimas

Prie§ pradedant galasti grazta, reikia jj tinkamu badu jtvirtinti laikiklyje. Tuo tikslu reikia nuspausti ziauny uzspauda, ko pasekméje
ziaunos (Ill) prasivers. Laikiklio reguliavimo rankenélés pagalba nustatyti kiek didesnj negu galandamo grazto diametras skers-
menj, kad uztikrinti laisva grazto judéjima laikiklyje. Laikiklj jvesti  graZto pozicionavimo lizda (IV). Reikia atkreipti démesj, kad
grazto laikiklis turi iSkySas, kurias reikia jvesti j lizde esanCias iSpjovas (V). Pakelti Ziauny uzspauda, ko pasekméje graztas bus
sugriebtas, ir tada graztq reikia pasukti taip, kad jis bty sugriebtas jo siauriausioje vietoje (V1).

Reguliavimo rankenéle reikia nustatyti medziagos kiekj, kuris turi bati nuslifuotas nuo galandamo pavirSiaus. Rankenélés pasu-
kimas pagal rodyklés kryptj padidina nuimamos medziagos kiekj (VII). GraZto paprasto galandimo atveju reikia nustatyti minimaly
nuimamos medZiagos kiek|. Didesniy graZto pazeidimy atveju reikia nustatyti didesnj nuimamos medZiagos kiek|.

Prispausti grazta prie pozicionavimo strypo (IX) priekinés dalies, o po to, sukant laikiklio rankenéle pagal laikrodzio rodyklés su-
kimosi kryptj, nejudamai uzfiksuoti grazta laikiklyje. Nuspausti Ziauny uZspauda ir jas atverti, o po to iskisti laikiklj kartu su jtvirtintu
graztu i$ pozicionavimo lizdo.

Prijungti galastuva prie elektros tinklo rozetés, paleisti jj jungiklio pagalba ir palaukti kol bus pasiekti nominalls apsisukimai. Atlosti
grazto galandimo lizdo dangtj, pasukant jj pagal rodyklés nurodoma kryptj. [vesti laikiklj su jtvirtintu jame graztu | lizda, tikrinant ar
laikiklio iSkySos pataike | lizde (X) esancias jpjovas. 18girdus lifavimo atgarsj, sukinéti jj j viena ir j kita puse per 5 — 10 sekundZiy,
tuo pat metu nedidele jéga prispaudZiant grazta prie Slifavimo lékstés. Po to iStraukti laikiklj i$ lizdo, pasukti jj 180 laipsniy ir pa-
kartoti operacijg antros grazto pjovimo briaunos atzvilgiu. Visada reikia galasti abi graZto briaunas.

Démesio! Kiekvienos briaunos pavirSiy reikia galasti per tokj patj laikg ir spausti laikiklj su graztu tokia pacia jéga. Tai leis iSvengti
netolygaus grazto i$astrinimo.

Galandant 10 mm ir didesnio diametro graztus, reikia dar atlikti graZto prigludimo pavirSiaus $lifavima. Tuo tikslu, i$galandus
grazta apraSytu aukSciau badu, reikia laikiklj su graztu jkisti j graZto prigludimo pavirsiaus $lifavimo lizdg ir kelioms sekundéms jj
Svelniai jspausti (XI). Po to iStraukti laikiklj i$ lizdo, pasukti jj 180 laipsniy ir pakartoti operacijg antro graZto prigludimo pavirSiaus
atzvilgiu.
Démesio! Kiekvieng pavirsiy reikia galasti per tokj pat] laikg ir spausti tokia pacia jéga. Tai leis iSvengti netolygaus grazto is-
astrinimo.

GraZtg i8galandus reikia jvertinti darbo rezultatus. Jeigu grazto virSiiné po iSgalandimo turi mélyng arba kitokia, skirtingg nuo
natralios plieno spalvos spalva, tai liudija galandamo pavirSiaus perkaitinima ir nurodo, kad galandimo metu graZto spaudimo
prie Slifavimo 1€kStés jégq reikia sumazinti.

Jeigu po galandimo grazto aSmeny briauny ilgis yra nevienodas, reikia iSlyginti laikg ir spaudimo jéga i$ kiekvienos grazto pu-
sés.

Konteineriy dulkéms (XII) tustinimas.
Galastuvas yra apripintas dviem konteineriais, kuriuose yra kaupiamos darbo metu kylancios dulkés. Kiekvieng karta, darbg uz-
baigus reikia juos istustinti. Tuo tikslu reikia juos iStraukti ir galastuvo gaubto, iStustinus i$valyti ir po to jtvirtinti galgstuvo gaubte.

KONSERVACIJA IR PERZIURA
DEMESIO! Prig$ pradedant siaurapjiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacijg istrauk jrankio laido kistukg i$ elektros
tinklo rozetés. Uzbaigus darba reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i§ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,

elektros laidg su kistuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirkS¢iavima, guoliy
ir pavary darbo garsuma, paleidima ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti
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bet kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje bity prarastos garantijos teisés. Visokie pa-
stebéti perZilros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrank] atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve.
UzZbaigus darba reikia i$valyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. rankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.
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IERICES RAKSTUROJUMS
Asinamais atlauj asinat terauda urbja asmeni. Atlauj asinat urbjus paredzétus urbSanai metala vai universalus urbjus. Asinamais
nav paredzéts urbjiem ar keramikas materialu asmeni, koka urbjiem, centrsmailes urbjiem, svarpstiem, vainagveida urbjiem un
citas formas urbjiem, var bt tikai izmantots térauda un universaliem urbjiem. lesp&jama ir art nazu, $kéru un cirvju asinasana, ar
nosacijumu, ka visi minéti produkti ir izgatavoti no térauda. Asinamais nevar asinat keramikas materialus. Pareiza, uzticama un
dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:
Pirms darbibas ar ierici uzsaksanas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Piegadatajs nenes atbildibu par zaudéjumiem, ierosinatiem droSibas noteikumu un instrukcijas rekomendaciju neievérosanas
del.

PRODUKTA APGADASANA

Produkts ir piegadats komplekta un to nav nepiecieSami montét. lerices komplekta nav urbju.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga Nr. 73473
Spriegums [Vac)] 230
Frekvence [Hz] 50
Nominéla jauda W] 150
Nominali apgriezieni [min”] 5500
Urbja diametrs [mm] 3-13
Urbja galotnes lenkis [gradi] 118
Izolacijas klase I
Korpusa droSibas P20
Trok$na [imenis
- akustisks spiediens L , + K [dB (A)] 8156+3
- akustiska jauda L , + K [dB (A)] 94,56+ 3
Svars [ka] 1,62 kg

VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU! Jalasa $o instrukciju. So noteikumu neievéro$ana var bit par elektrooka, ugunsgréka un ievainojuma iemeslu. Par

Lelektriskam iericém” ir saprastas visas ierices, kuras strada ar elektribu - ar vadiem, vai bez vadiem.
JAIEVERO APAKSA MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tumss apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu.
Nedrikst lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Elek-
troierices generé dzirksteles, kuras var bit par ugunsgréka iemeslu péc kontakta ar uzliesmojosiem gazém vai tvaikiem.
Nedrikst pielaut bérniem un citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudé$ana var bt par kontroles zaudé-
$anas iemeslu.

Elektriska drosiba

Elektribas vada kontaktdaksa jabut pielagota pie ligzdas. Nedrikst modificét kontaktdakSu. Nedrikst lietot kaut kadu
adapteru lai pielagot kontaktdakSu. Nemodificéta kontaktdak$a samazina elektroSoka risku.

Nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezem&jums var bat par
elektroSoka iemeslu. )

Nedrikst apdraudét elektrisko ierici ar kontaktu ar atmosfériskiem nokriSniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks
ierices iek3a, var bt par elektroSoka iemeslu.

Nedrikst parslogot apgadasanas vadu. Nedrikst nésat ierici vai ieslégt/izslégt ierici, turéSot to ar vadu. lzvairoties, lai
vads nekontaktétu ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elementiem. Bojats vads var bt par elektroSoka iemeslu.
Gadijuma, kad darbs ir veidots arpus telpas, jabit lietoti pagarina$anas vadi, paredzéti darbibai ara. Pareiza pagarinasa-
nas vada lietoSana samazina elektroSoka risku.

Gadijuma, kad elektroierice ir lietota mitra apkartné, par sprieguma barosanas aizsardzibu jalieto uz diferencialo stravu
reagéjosu automatslédzu (RCD). RCD lieto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.
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Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabit uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc medi-
kamentu vai alkohola pienem3anas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu.

Jalieto personalas aizsardzibas lidzeklus. Vienmér jalieto droSibas brilles. Personalas aizsardzibas lidzekli, piem. pretputek-
lu maskas, droSibas apavi, kiveres un prettrokSna austinas, samazina ievainojuma risku.

Jabut uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolg, vai ieslédzis butu ,,izslegta” pozicija pirms ierices pievienosanu
pie elektrotikla. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai kad ieslédzis ir ,ieslégta” pozicija var bat par kermena ievaino$anas
iemeslu.

Pirms elektriskas ierices ieslégSanas janonem visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir at-
stata uz ierices rotgjoSiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu.

Jasaglaba lidzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar elektrisko ierici negaiditas situacijas.
Jaapgérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba draini
jabut turéti talu no ierices kustigam dalam, jo var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem.

Jalieto puteklu izstikSanas ierici vai puteklu tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi
pievienotas. Puteklu izsikSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai.

Elektriskas ierices lietoSana

Nedrikst parslogot elektrisko ierici. Jalieto ierici, kura ir pareiza noteiktai darbibai. Pareiza ierices izvéléSana atlauj stradat
efektivak un drosak.

Nedrikst lietot elektrisko ierici, kad ir bojats elektrisks slédzéjs. lerice, kuru nevar kontrolét ar elektrisko slédzéju, ir bistama
un jabut atdota remontam.

Atslégt kontaktdakSu no ligzdas pirms reguléSanas, aksesuaru mainiSanas un ierices glabasanas. Tas var sargat no ie-
rices gadijuma ieslég$anas.

Glabat ierici bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Elektriska ierice var bat bistama
neapmacita personala rokas.

Nodrosinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét ierices neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav
bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to jasaremonté pirms elektriskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt
péc nepareizas ierices konservacijas.

Griezigo ierici jatur tirlba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba
laika.

Lietot elektrisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstaklu.
lerice lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var biit par bistamas situacijas iemeslu.

Remonti
lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dalu. Tas var nodrosinat pareizu lieto$anas dro-
§tbu.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Uzmanibu! Urbja galotne péc asinasanas var bit karsta, esiet uzmanigi un pagaidiet Iidz urbja atdziSanai. Nedrikst asinat vairak
par vienu produktu viena laika. Visiem ierices slipéSanas diskiem jabdt maksimals griezes atrums augstaks par ierices nominalo
atrumu. Nedrikst lietot diskus ar minimalo pielaujamo darba atrumu mazaku, neka ierices nominals griezes atrums. Lietotu slipripu
diametrs jaatbilst ierice izmériem. SlipéSanas diski jabit glabati atbilstosi razotaja rekomendacijam. lerices stavoklis japarbauda
pirms katras iedarbina$anas. SlipéSanas disks var bit mainits autorizéta razotaja servisa. Lai parliecinatos, ka slipéSanas disks
tika pareizi nostiprinats, iedarbiniet ierici bez noslogojuma uz 30 sekundém, drosa pozicija. Gadijuma, kad ierice saks parmérigi
vibrét, vai ja tiks konstatéta cita nepareiza darbiba vai bojajumu simptomi, ierice nekavéjoties jabat apturéta un parbaudita. Ja
ierice ir apgadata ar apvalkiem, nedrikst lietot ierici bez nostiprinatiem apvalkiem. Nedrikst parveidot diska caurumu uz lielaku.
Parbaudt, vai apstradats priekSmets ir pareizi fikséts. Parbaudit, vai darba dzirksteles nevar ierosinat kermena ievainojumus vai
ugunsgréku. Nodro$inat ventilacijas caurumu attiecigu tiribu. Ja nepiecieSami, atslégt ierici no elektribas un notirit no putekliem.
Tiri8anai nedrikst lietot metéla materialu. Vienmér jalieto aizsardzibas brilles un dzirdes sargs. Jalieto arf citu personalas droSibas
idzeklu, piem., pretputeklu masku, ddrainus, Kiveri, halatu. P&c ierices izslégSanas disks roté vél nekadu laiku. Asinasanas
procesa nelietot adeni.

IERICES LIETOSANA

Pirms darba uzsak3anas ierici uzstadit uz glidas, plakanas un cietas virsmas. Parbaudit, vai visas ierices pédas atrodas uz
minétas virsmas. lerici lietot tikai sausas telpas, bez nepiederodu personu un sevidki bérnu piegjamibas.

Cirvju, nazu un $kéru asindSana

Uzmanibul! Cirvjus, nazus un Skéres asinat tikai aizsardzibas cimdos, kas sarga no iegriezumiem.
Izvelet spraugu, paredzétu attiecigu asmenu asinasanai. leslégt ierici un pagaidrt [idz nominalu pagriezienu sasniegSanai. levadit

LlETOSANASINSTRUKCIJA
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asmeni attiecigaja sprauga un pavilkt virziena, pretéja slipésanas diska rotacijas virzienam, apzimétam uz ierices korpusa (Il).
PavilkSanas laika piespiest asmeni pie slipéSanas diska ar nelielu speku. Darbtbu atkartot. Péc darba pabeigSanas izslégt ierici
ar izsledzéju un atslégt no elektroapgades.

Uzmanibu! Asina$anas laika asmeni vienmér kustinat pretéji slipésanas diska rotécijas virzienam. Nedrikst kustinat asmeni sli-
péSanas diska rotacijas virziena.

Urbja asinasana

Pirms urbja asina$anas uzsaksanas, urbis jabat attiecigi nostiprinats turétaja. Lai to darit, piespiest spiles sprostu, lai atvilkt spiles
(I11). Ar turétaja kloki noteikt diametru, mazliet lielaku par urbja diametra, lai nodroSinatu brivu urbja kustibu turétaja. Turétaju no-
vietot urbja pozicioné$anas ligzda (IV). levérot, ka turétajam ir izcilni, kas jabat novietoti ligzdas rievas (V). Pacelt spiles sprostu,
lai sakamptu urbi, pagriezt urbi, lai sakampt visSauraka vieta (VI).

Ar regulacijas kloki noteikt materiala daudzumu, novaktu asina$anas laika. Kloka pagrieana bultas virziena palielina novakta
materiala daudzumu (VII). Parastas asina$anas gadijuma novakta materiala daudzums jabit uzstadits uz minimalo. Urbja lielaku
bojajumu gadijuma novakta materidla daudzums jabat uzstadits uz augstako.

Piespiest urbju pie pozicionéSanas stiena priekSdalas (IX) un péc tam, pagriezot pulkstenraditaja kustibas virziena, nostiprinat
urbi turétaja. Piespiest sprostu un atvért spiles, péc tam izbazt turétaju ar urbi no pozicionésanas ligzdas.

Pieslégt ierici pie elektribas ligzdas, ieslégt ierici un pagaidit idz nominalu pagriezienu sasniegsanai. Pacelt urbju asinaSanas
ligzdas vaku, parvietojot to bultas virziena. levadit rokturu ar urbi ligzda, parbaudot, vai izcilni biitu novietoti ligzdas rievas (X). Péc
slipéSanas skanas sadzirdéSanas kustot urbi uz abam pusém 5-10 sekunzu laika, vienlaicigi piespieZot urbju ar nelielu speku pie
slipéSanas diska. Péc tam izbazt turétaju no ligzdas, pagriezt uz 180 gradiem un atkartot operaciju urbja otrai virsmai. Vienmér
jabat asinatas abas urbja virsmas.

Uzmanibu! Katru no virsmam asinat ar vienadu laiku un piespiest ar vienadu spéku. Tas atlauj izvairities no nelidzenas urbja
asinasanas.

Gadijuma, kad tiek asinati urbi ar diametru 10 mm un lielaku, péc asinasanas jabit arf slipétas urbja priekSpuses virsmas. Tapéc
péc iepriekdminétas asinasanas urbja turétajs ar urbi jabut novietots urbja virsmas slipéanas ligzda un delikati piespiests dazu
sekunzu laika (XI). Péc tam izbazt turétaju no ligzdas, pagriezt uz 180 gradiem un atkartot operaciju urbja otrai virsmai.
Uzmanibu! Katru no virsmam asinat ar vienadu laiku un piespiest ar vienadu speku. Tas atlauj izvairities no nelidzenas urbja
asinasanas.

P&c urbja asinaSanas parbaudit darba rezultatus. Ja urbja uzgalis péc asinaSanas ir zils vai krasa atSkiras no térauda dabiskas
krasas, virsma tika parkarséta, tapec ir nepiecieSami samazinat urbja spiedienu uz slipéSanas disku asindanas laika.
Ja péc asinaSanas urbja malas nav lidzigas, katras puses asinad$anas laiks un spiediens jabat nolidzinati.

Puteklu tvertnes iztukSo$ana (XII)
Asinamais tika apgadats ar divam tvertném, kur tiek savakti darba putekli. Katrreiz péc darba pabeig$anas tvertnes jabiit iztukSo-
tas. Tvertnes jabat izbdztas no ierices, notiritas un péc tam atkartoti novietotas ierices korpusa.

KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulg$anai, tehniskai apskati$anai un uzturésanai janonem ierices elektribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertéSot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdakSu un iztaisno-
taju, ka ari - paplasinaSanas vadus, aprocu pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulo$anu, gultnu un
transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaudejumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskatiSanas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventilé$anas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzekliem un
tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus firit ar sauso tiro dranu.

LIETOgANASINSTRUKCIJA
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CHARAKTERISTIKA ZARIZENi

Bruska umoznuje brousit ostfi vrtak(i vyrobenych z oceli. Je rovnéz mozné brousit vrtaky uréené k vrtani kovli nebo univerzalni
vrtaky. Bruska neni uréend k brouseni vrtakd s ostfim vyrobenym z keramickych materiald, vrtaka do dreva, plochych vrtaka, ne-
bozez(, korunkovych vrtaku a vrtakd s ostfim jiného tvaru nez vrtaky do oceli a univerzalni vrtaky. Je taktéZ mozné brousit noze,
ntizky a Cepele seker a sekacl pod podminkou, Ze véechny uvedené produkty jsou vyrobeny z oceli. Bruska neumoZiuje brousit
keramické materidly. Spravna, spolehliva a bezpecna prace nafadi zavisi na jeho spravném provozovani, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v disledku nedodrzovani bezpeénostnich predpisti a doporuéeni tohoto navodu
na obsluhu.

PRISLUSENSTVi VYROBKU
Vyrobek je dodavan v kompletnim stavu a nevyzaduje Zadnou dalsi montaz. Vrtaky nejsou soucasti pfisluenstvi zafizeni.

TECHNICKE UDAJE

Parametr R j Hodnota
Katalogové ¢. 73473
Sitové napéti [Vac] 230
Sitova frekvence [Hz] 50
Jmenovity pfikon W] 150
Jmenovité otacky [min”'] 5500
Primér vrtaku [mm] 3-13
Vrcholovy Uhel vrtaku [stupeni] 18
Trida izolace Il
Stupei ochrany P20
Hladina hluku

- hladina akustického tlaku L , + K [dB (A)] 81,5613
- hladina akustického vykonu L , + K [dB (A)] 94,56 + 3
Hmotnost [kg] 1,62 kg

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PODMINKY

POZOR! Predist vSechny nize uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani miiZze vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru nebo
Urazu. Pojem ,elektrické naradi” pouZity v instrukcich se vztahuje na véechna nafadi pohanéna elektrickym proudem bez ohledu
na to, jestli jsou s pfivodem nebo bez ného.

DODRZOVAT NiZE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je tfeba udrzovat dobie osvétlené a Cisté. Nepofadek a Spatné osvétleni mohou byt pfiCinou nehod.

Neni dovoleno pracovat s elektrickym naradim v prostredi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji hoflavé kapa-
liny, plyny nebo vypary. Elektricka nafadi vytvareji jiskry, které pfi styku s hoflavymi plyny nebo vypary mohou zpUsobit pozar.
Détem a nepovolanym osobam neni dovolen pfistup na pracovisté. Snizena pozorost mize byt pfiinou ztraty kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického privodu musi licovat se sitovou zasuvkou. Neni dovoleno zastréku prizplisobovat. Neni dovoleno
pouzivat zadné adaptéry pro prizpiisobeni zastrcky do zasuvky. Nepfizpisobovana zastrcka licujici se zasuvkou snizuje
riziko zasazZeni elektrickym proudem.

Vyhybat se kontaktu s uzemnénymi plochami jako potrubi, ohfivace a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasazeni
elektrickym proudem.

Neni dovoleno vystavovat elektrické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda a vlhkost, které se
dostanou dovnitf elektrického naradi, zvysuji riziko zasazeni elektrickym proudem.

Nepretézovat napajeci kabel. Nepouzivat napajeci kabel k pienaseni, pripojovani nebo odpojovani zastrcky ze sitové za-
suvky. Zamezit dotyku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi predméty. Poskozeni napajeciho
kabelu zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.

N A Vv O D P R O OBSLUHU
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V pripadé prace mimo uzavieného prostoru nutno pouzivat prodluzovaci kabel uréeny pro pouziti mimo uzavieného
prostoru. PouZiti néleZitého prodluZovaciho kabelu sniZuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

V pripadé, ze je pouziti naradi ve vihkém prostiedi nevyhnutné, je tfeba v napajecim obvodu pouzit jako ochranu rozdi-
lovy proudovy chrani¢ (RCD). PouZiti RCD sniZuije riziko razu zavinéného elektfinou.

Osobni bezpeénost

Pracuj, jen kdyz jsi v dobré fyzické a psychické kondici. Soustred’ se na to, co délas. Nepracuj, kdyz jsi unaveny nebo
pod vlivem Iéki nebo alkoholu. Chvile nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym zranénim téla.

Pouzivej prostiedky osobni ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné bryle. PouZivani prostfedk( osobni ochrany jako protiprachovy
respirator, ochranna obuv, pfilba a chranice sluchu snizuji riziko vaznych trazu.

Zabran nahodnému zapnuti naradi. Pred pfipojenim naradi k elektrické siti se ubezpe¢, Ze elektricky spina¢ je v poloze
+vypnuto”. DrZeni nafadi s prstem na spinaci nebo pfipojovani elektrického nafadi, kdyZ je spina¢ v poloze ,zapnuto’, miize
vést k vaznym Urazdm.

Pied zapnutim elektrického naradi odstran vSechny klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito na jeho sefizovani. Kli¢
ponechany v rotujicich elementech nafadi miize zpusobit vazné Urazy téla.

Udrzuj rovnovahu. Po celou dobu udrzuj nalezité postaveni. Umozni to jednodussi oviadnuti elektrického naradi v pfipadé
neocekavanych situaci béhem prace.

Pouzivej ochranny odév. Nepouzivej pfilis volny odév a bizutérii. Udrzuj vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu
pohyblivych ¢asti elektrického naradi. Volny odév, biZzutérie nebo dlouhé viasy se mohou zachytit do pohyblivych ¢asti nafa-
di.

Pouzivej odsavace prachu nebo zasobniky na prach, jestlize je naradi timto zplsobem vybaveno. Postarej se o to, aby
byly spravné piipojeny. PouZivani odsavace prachu snizuje riziko vazného poskozeni zdravi.

Pouzivani elektrického naradi

Elektrické naradi nepretézuj. K dané praci pouzivej jen naradi k tomu urcené. Spravny vybér nafadi pro dany druh prace
zabezpeci, Ze prace bude efektivnéjsi a bezpecnéjsi.

Nepouzivej elektrické naradi, kdyz nefunguje jeho sitovy spina¢. Nafadi, které nelze oviadat pomoci sitového spinace, je
nebezpecné a je treba ho odevzdat do opravy.

Vytahni zéstréku z napajeci zasuvky pred sefizovanim, vyménou pfislusenstvi nebo ulozenim naradi. Tim se zabrani
nahodnému zapnuti elektrického naradi.

Naradi prechovavej v misté, které je nepfistupné détem. Nedovol, aby naradi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho
obsluze. Elektrické naradi v rukou nevyskolené obsluhy miZe byt nebezpecné.

Zabezpeé nalezitou udrzbu naradi. Kontroluj naradi z pohledu nepfizptisobeni a vili pohyblivych ¢asti. Kontroluj, jestli
neni néjaky element naradi poSkozen. V pripadé zjiSténi néjakych zavad je potiebné je pred pouzitim elektrického naradi
opravit. Mnoho nehod je zplisobenych nespravné udrZovanym néfadi.

Rezné nastroje je potiebné udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrzované fezné nastroje jsou béhem prace snadnéji
ovladatelné.

Pouzivej elektrické naradi a prisluSenstvi v souladu s vy$e uvedenymi instrukcemi. Pouzivej naradi v souladu s jeho
uréenim a ber do tvahy druh a podminky prace. PouZiti nafadi k jiné praci, neZ bylo projektovano, muze zvysit riziko vzniku
nebezpecnych situaci.

Opravy
Naradi davej do opravy jen podnikim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpeénost prace elektrického nafadi.

DOPLNUJIiCi BEZPECNOSTNI PREDPISY

Upozornéni! Vrchol vrtaku maze byt po procesu brouseni horky. Je proto tfeba dbat opatrnosti a pockat, dokud vrtak nevychladne.
Brouseni vice nastroji najednou je zakézano. VSechny brusné kotouce pouzivané v brusce musi mit minimaini otacky vétsi nez
jmenovité otacky brusky. Pouzivani kotoucl s minimalnimi pfipustnymi otaékami mensimi nez jmenovité otacky vietena brusky
je zakézano. Primér pouZzivanych brusnych kotouct musi byt kompatibilni s rozméry brusky. Brusné kotouce se musi skladovat
podle pokyn( vyrobce. Pfed kazdym uvedenim brusky do chodu zkontrolujte jeji stav. Vymény brusnych kotoucu je tfeba svéfit
autorizovanému servisu vyrobce. K ovéfeni, zda je brusny kotou¢ spravné upevnén, uvedte brusku do chodu na 30 sekund bez
zatizeni a v bezpe¢né poloze. V pfipadé vyskytu nadmémych vibraci nebo jinych projevli nespravného chodu nebo poskozeni
zafizeni okamzité zastavte a zkontrolujte ho. Jestlize je zafizeni vybaveno kryty, je nepfipustné zafizeni pouzivat bez namontova-
nych kryt(i. Je zakazano predélavat otvor v kotouci na vétsi. Kontrolujte, zda je obrabény pfedmét spravné upnuty. Je tfeba ovérit,
zda nehrozi nebezpeCi Urazu nebo vzniku pozaru od jisker vznikajicich béhem préce. Zajistéte, aby chladici otvory byly dokonale
Cisté. Je-li to nezbytné, odpojte brusku od napajeni a oCistéte naradi od prachu. K ¢isténi nepouzivejte kovové predméty. Pou-
Zivejte ochranné bryle a chranice sluchu jakoZ i dalSi individualni ochranné pracovni prostfedky jako protiprachové respiratory,
rukavice, pfilby a zastéry. Po vypnuti brusky kotou¢ jesté urcitou dobu rotuje. PFi procesu brouseni nepouZivejte vodu.

N A Vv O D P R O O B S L U H U
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POUZIVANI NARADI

Pred zahajenim préace postavte brusku na rovnou a tvrdou plochu. Zkontrolujte, zda se vSechny nozicky opiraji o podlozku. Brusku
je dovoleno pouzivat pouze v suchych prostorach, kam nemaji pfistup nepovolané osoby a zejména déti.

Brouseni seker, nozii a niizek

Upozornéni! Broueni seker, nozli a niiZzek je tfeba provadét v ochrannych rukavicich, které poskytuji ochranu proti pofezani.
Zvolte vodici drazku ur€enou k brouseni daného typu bfitu. Zapnéte brusku a pockejte, az dosahne jmenovité otacky. Bfit vioZte
do pfislu$né vodici drazky a nasledné ho tahnéte proti sméru otaeni brusného kotouce, ktery je vyznaceny na skfini brusky (Il).
Béhem tazeni tlacte brit k brusnému kotougi jen mirnym pfitlakem. Tuto ¢innost nékolikrat zopakujte. Potom brusku vypinatem
vypnéte a odpojte zastréku ze zasuvky napajeci sité.

Upozornénil Béhem brouseni je tfeba bfit téhnout vZdy proti sméru otaceni brusného kotouce. Bfit nikdy netdhnéte smérem
shodnym se smérem otaceni brusného kotouce.

Brouseni vrtéku

Pred zahajenim brouseni je tfeba vrtak predepsanym zplsobem upnout do svéraku. K tomuto Ucelu je teba stisknout zapadku
Celisti, co vyvola jejich rozevfeni (Ill). Knoflikem na utahovani svéraku nastavte trochu vétsi primér nez prmér brouseného vrta-
ku tak, aby se vrtak mohl ve svéraku volné pohybovat. Svérak zasurte do osazeni pro polohovani vrtaku (IV). Davejte pozor na
to, Ze svérak vrtaku ma vystupky, které se musi zasunout do zarez(i v osazeni (V). Zvednéte zapadku celisti, &im dojde k uchyceni
vrtéku. Vrtak je tfeba natocit tak, aby byl uchycen v nejuzsim misté (VI).

Regulaénim knoflikem je tfeba nastavit mnoZstvi materialu, které ma byt pfi broueni odebrano. Otacenim knofliku ve sméru
Sipky se mnoZstvi odebraného materialu zvySuje (VII). V pfipadé bézného brouseni vrtaku je tfeba nastavit minimaini mnozstvi
odebraného materialu. V pfipadé vétSiho poskozeni vrtaku je tfeba nastavit vétsi mnozstvi odebraného materialu.

Vrtak dotlacte k Celu polohovaciho koliku (IX) a nasledné dotazenim knofliku na utahovani svéraku ve sméru hodinovych ru¢i¢ek
vrtak ve svéraku zafixujte. Stisknéte zapadku Celisti a otevfete je, potom svérak s upnutym vrtakem vytahnéte z osazeni pro
polohovani.

Brusku pfipojte k elektrickeé siti, zapnéte ji a pockejte, az dosahne jmenovité otacky. Odklopte vicko osazeni pro brouseni vrtaku
a posurite ho smérem, jaky ukazuje Sipka. Svérak s upnutym vrtdkem zasurite do osazeni pro brouseni. Ovéfte, zda vystupky
svéraku zapadly do zafez( osazeni (X). Jakmile se ozve zvuk brouseni, otacejte svérakem na jednu i na druhou stranu po dobu 5
- 10 sekund a soucasné tlacte vrtak mirnou silou k brusnému kotougi. Potom svérak z osazeni pro brouSeni vysurite, otocte ho o
180 stuprit (okolo osy vrtaku) a opakuijte operaci na druhé strané ostii vrtaku. Vzdy je tfeba nabrousit obé dvé hrany vrtaku.
Upozornénil KaZdou hranu je tfeba brousit stejny Cas a tlacit stejnou silou. Zabrani se tak nerovnomérnému nabrouseni vrtaku.

V pfipadé brouseni vrtakl s primérem 10 mm a vétSim je nutno navic provést proces brouseni pfi¢ného ostfi vrtaku. Po nabrou-
Seni vrtaku vySe uvedenym zplsobem je tfeba svérak s vrtakem jesté zasunout do osazeni pro brouseni pfiéného ostfi a na vrtak
vyvijet nékolik sekund mirny pfitlak (XI). Potom svérak z osazeni vysurite, otocte ho o 180 stuprili (okolo osy vrtaku) a opakujte
operaci na druhé ploSe pficného ostfi vrtaku.

Upozornéni! Kazdou plochu je tfeba brousit stejny ¢as a tladit stejnou silou. Zabrani se tak nerovnomérnému nabrouseni vrtaku.

Po nabrouseni vrtaku je tfeba vysledek prace zkontrolovat. Jestlize ma vrchol vrtaku po nabrouseni modrou nebo jinou barvu (ve
srovnani s normalni barvou oceli), znamena to, Ze doSlo k prehfati povrchu. V takovych pfipadech je tfeba pfi brouseni vyvijet
mendi pfitlak vrtaku na brusny kotoug.

Jestlize po nabrouseni nemaji hrany ostfi vrtaku stejnou délku, je nutné vyrovnat Casy a tlaky brouseni kazdé strany vrtaku.

Vyprazdriovani nadobek na prach (XIl)

Bruska je vybavena dvéma nadobkami, ve kterych se shromazduje prach vznikajici pfi praci. Nadobky je tfeba pokazdé po
ukonceni prace vyprazdnit. K tomuto Ucelu je potiebné je vytahnou ze skiiné brusky, vycistit a nasledné je do skfiné brusky opét
namontovat.

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré &innosti zvazané z; vyménou pfislusenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti na-
pajeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonceni prace je tfeba
skontrolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice vetné zastréky a
ohybani, plisobeni elektrického spinace, priichodnosti ventilacnich mezer, jiskieni kartacd, hlasitosti prace lozisek a prevodovek,
spousténi a rovnomérnosti prace. BEhem zéruéni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veSkere provozni
jednotky nebo soucasti, protoze mliZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani,
jsou signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonCeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodateénou
rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez
pouziti chemickych prostfedku a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet o€istit suchym cistym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA ZARIADENIA

Braiska umoziuje brusit ostria vrtakov vyrobenych z ocele. Je mozné taktiez brusit vrtaky urcené na vftanie kovov alebo univer-
zélne vrtaky. Braska nie je uréena na brusenie vrtakov s ostrim vyrobenym z keramickych materialov, vrtakov do dreva, plochych
vrtakov, neboziecov, korunkovych vrtakov a vrtakov, ktoré maju ostrie iného tvaru neZ vrtaky do ocele a univerzaine vrtaky. Je
taktieZ mozné brusit noze, noznice a ¢epele sekier a sekacov pod podmienkou, Ze vetky vysSie uvedené produkty su vyrobené
z ocele. Bruska neumozriuje brusit keramické materidly. Spravna, spolahliva a bezpecéna praca naradia je zavisla na jeho néle-
zitom prevadzkovani, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit' sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za Skody vzniknuté v désledku nedodrZiavania bezpe¢nostnych predpisov a pokynov tohto
navodu na obsluhu.

PRISLUSENSTVO VYROBKU

Viyrobok sa dodava v kompletnom stave a nevyzaduije Ziadnu dalSiu montaz. Vrtaky nie su sucastou prisluSenstva zariadenia.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Katalégové ¢. 73473
Sietové napétie Vac] 230
Frekvencia siete [Hz] 50
Menovity prikon W] 150
Menovité otacky [min] 5500
Priemer vrtaka [mm] 3-13
Vrcholovy uhol vrtaka [stupeni] 118
Trieda izolacie Il
Stupef ochrany P20
Hladina hluku
- akusticky tlak L, +K [dB(A)] 81,563
- akusticky vykon L + K [dB (A)] 94,56 + 3
Hmotnost [kl 1,62 kg

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie moze byt pri¢inou urazu elektrickym pradom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Pojem ,elektrické naradie” pouzity v intrukciach sa tyka vSetkych zariadeni poharianych elektrickym
prudom, a to st¢asne bud s privodom alebo bez privodu elektrickej energie.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko je potrebné udrziavat' dobre osvetlené a v €istote. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

S elektrickym naradim nie je dovolené pracovat’ v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kva-
palin, plynov alebo par. Elektrické zariadenia vytvéraju iskry, ktoré v styku s horfavymi plynmi alebo parami mézu spdsobit
poZiar.

Nepovolanym osobam a det'om nie je dovoleny pristup na pracovisko. ZniZenie pozornosti méze mat za nasledok stratu
kontroly nad naradim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického privodu musi pasovat' do sietovej zasuvky. Nie je dovolené zastrcku upravovat'. Nie je dovolené
pouzivat ziadne adaptéry za i¢elom prisposobenia zastréky do zasuvky. Neupravovana zastréka, ktora pasuje do zasuvky,
znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhybat' sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako riry, ohrievace a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat' elektrické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami alebo s vlhkost'ou. Voda a vihkost,
ktoré sa dostanu do vntra elektrického néradia, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazovat' napajaci kabel. Nepouzivat' napajaci kabel na nosenie, pripojovanie a odpojovanie zastréky zo sietovej
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zasuvky. Zabranit’ kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi predmetmi. PoSkodenie
napajacieho kabla zvy3uije riziko zasiahnutia elektrickym pradom. i

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat' predizovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZitie nalezitého prediZovacieho kabla zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, ze je pouzitie elektronaradia vo vihkom prostredi nevyhnutné, je potrebné v napajacom obvode pouzit' ako
ochranu rozdielovy pridovy chrani¢ (RCD). Pouzitie RCD zniZuje riziko Urazu zavineného elektrinou.

Osobna bezpeénost’

Pracuj, len ak si v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustred’ sa na to, o robis. Nepracuj, ak si unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti poas prace moze zapri€init vazne Urazy.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné okuliare (uréené pre dany druh prace). PouZivanie
prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochranna obuy, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych urazov.
Zabran nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia k elektrickej sieti sa uisti, Ze elektricky spinac je v polohe
»Vypnuté”. DrZanie naradia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického néradia, ked je spina v polohe ,zapnuté”, méze
zapricinit vazne Urazy.

Pred zapnutim elektrického naradia odstran vSetky kfuce a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie. KIU¢
ponechany na rotujucich astiach zariadenia moze zapri€init vazne Urazy.

Udrzuj rovnovahu. Po cely ¢as udrzuj nalezité postavenie. To umozni jednoduchsie ovladanie elektrického naradia v pripade
neoCakéavanych situacii pocas prace.

Pouzivaj ochranny odev. Neobliekaj si volny odev, nenos bizutériu. Udrzuj vlasy, odev a pracovné rukavice v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Voiny odev, bizutéria alebo dlhé vlasy sa méZu zachytit do pohybli-
vych Casti naradia.

Pouzivaj odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postaraj sa, aby boli spravne
pripojené. PouZitie odsavania prachu znizuje riziko vazneho ohrozenia zdravia.

Prevadzkovanie elektrického naradia

Elektrické naradie nepret'azuj. Pre danu pracu pouzivaj spravne naradie. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude produktivnejSia a bezpecnejsia.

Nepouzivaj elektrické naradie, ak nefunguje jeho sietovy spinac. Naradie, ktoré sa neda oviadat pomocou sietového spina-
Ca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim naradia odpoj zastréku z napajacej zasuvky. Zabrani sa
tak nahodnému zapnutiu elektrického néradia.

Naradie uskladiuj na mieste nepristupnom pre deti. Nedovol, aby s naradim pracovali osoby nezaskolené pre jeho
obsluhu. Elektrické naradie v rukach nezaskolenej obsluhy mdze byt nebezpeéné.

Zabezped nalezitd udrzbu naradia. Kontroluj naradie po stranke neprispdsobeni a vole pohyblivych casti. Kontroluj,
¢i niektora Cast’ naradia nie je poSkodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
odstranit. Vela nehdd byva sposobenych nespravne udrzovanym naradim.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' v ¢istote a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje sa pocas prace jednoduchsie
ovladaju.

Pouzivaj elektrické naradie a prisluSenstvo v sulade s vyssie uvedenymi inStrukciami. Naradie pouzivaj na tcely, na
ktoré je uréené a vzdy zohladni druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované,
moZze zvysit riziko vzniku nebezpecnych situacii.

Opravy
Opravy naradia zver len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaji vyhradne originalne nahradné diely. Tak bude
zabezpecena nleZita bezpecnost prace elektrického naradia.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Upozornenie! Vrchol vrtaka mdze byt po procese brdsenia hortci. Je preto treba zachovavat opatrnost a pockat, kym vrtak
nevychladne. Brisenie viacerych nastrojov naraz je zakazané. V3etky brisne kotice pouZivané v briske musia mat minimaine
otacky vacsie nez menovité otacky brisky. Pouzivanie kotucov s minimalnymi pripustnymi otackami mensimi nez menovité otac-
ky vretena brusky je zakazané. Priemer pouzivanych brisnych kott¢ov musi byt kompatibilny s rozmermi brasky. Brasne kotuce
sa musia skladovat podfa pokynov vyrobcu. Pred kazdym uvedenim brasky do chodu skontrolujte jej stav. Vymeny brisnych
kotucov je potrebné zverit autorizovanému servisu vyrobcu. Na overenie, €i je brasny kotU¢ spravne upevneny, uvedte brisku do
chodu na 30 sekind bez zataZenia a v bezpe¢nej polohe. V pripade vyskytu nadmernych vibracii alebo inych prejavov nesprav-
neho chodu alebo poskodenia zariadenie okamZite zastavte a skontrolujte ho. Ak je zariadenie vybavené krytmi, je nepripustné
zariadenie pouzivat' bez namontovanych krytov. Je zakazané prerabat otvor v kotu¢i na vacsi. Kontrolujte, &i je obrabany predmet
spravne upnuty. Je nutné preverit, ¢i nehrozi nebezpeéenstvo Urazu alebo vzniku poZiaru od iskier vznikajlcich pocas prace.
Zabezpecte, aby chladiace otvory boli dokonale Cisté. Ak je to nutné, odpojte brusku od elektrickej siete a oCistite ju od prachu.
Na Gistenie nepouzivajte kovové predmety. Pouzivajte ochranné okuliare a chranice sluchu ako aj dalSie individualne ochranné
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pracovné prostriedky ako respiratory proti prachu, rukavice, helmy a zéstery. Po vypnuti brisky kotu¢ este urcity ¢as rotuje. Pri
procese brusenia nepouZivajte vodu.

POUZIVANIE NARADIA

Pred zahajenim prace postavte brisku na rovnd a tvrdu plochu. Skontrolujte, &i sa vSetky noZicky opieraju o podiozku. Brisku je
dovolené pouzivat iba v suchych priestoroch, kde nemaju pristup nepovolané osoby a najma deti.

Brusenie sekier, nozov a noznic

Upozornenie! Brusenie sekier, nozov a noznic je treba vykonavat v ochrannych rukaviciach, ktoré poskytuju ochranu proti pore-
zaniu.

Zvolte vodiacu drézku urdent pre brisenie daného typu Gepele. Zapnite brisku a pockaite, a# dosiahne menovité otacky. Cepel
vlozte do prislusnej vodiacej drazky a nasledne ju tahajte proti smeru otacania brdsneho kotuca, ktory je vyznaceny na skrini
brusky (Il). Pocas tahania tlatte cepel k brisnemu kottéu len miernym pritlakom. Tuto ¢innost niekolkokrat opakujte. Potom
brusku vypina¢om vypnite a odpojte zastréku zo zasuvky napajacej siete. .

Upozornenie! Pocas brusenia je potrebné Cepel tahat vzdy proti smeru ota¢ania brusneho kotica. Cepel nikdy netahajte smerom
zhodnym so smerom otacania brusneho kotuca.

Brisenie vrtakov

Pred zahajenim brusenia je potrebné vrtak predpisanym spdsobom upnt do zveraka. K tomuto Ucelu je potrebné stlait zapadku
¢elusti, ¢o vyvola ich roztvorenie (Ill). Kolieskom na utahovanie zveraka nastavte trochu vacsi priemer nez priemer briseného
vrtaka tak, aby sa vrtak mohol v zveraku volne pohybovat. Zverak zasurite do osadenia pre polohovanie vrtaka (IV). Davajte pozor
na to, ze zverak vrtaka ma vystupky, ktoré sa musia zasunut do zarezov v osadeni (V). Zdvihnite zapadku ¢elusti, ¢im dojde
k uchyteniu vrtaka. Vrtak je potrebné nato€it tak, aby bol uchyteny v najuzSom mieste (VI).

Regulaénym kolieskom je treba nastavit mnoZstvo materialu, aké ma byt pri briseni odobrané. Ota¢anim kolieska v smere Sipky
sa mnozstvo odobraného materialu zvySuje (VII). V pripade bezného brisenia vrtaka je potrebné nastavit minimaine mnoZstvo
odoberaného materialu. V pripade véacsieho poskodenia vrtaka je potrebné nastavit vacsie mnozstvo odoberaného materialu.
Vrték dotlacte k ¢elu polohovacieho kolika (IX) a nasledne dotiahnutim kolieska na utahovanie zveraka v smere hodinovych ruci-
Ciek vrtak v zveraku zafixujte. Stlacte zapadku Celusti a otvorte ich, potom zverak spolu s upnutym vrtakom vytiahnite z osadenia
na polohovanie.

Brasku pripojte k elektrickej sieti, zapnite ju a pockajte, kym nedosiahne menovité otacky. Odklopte viecko osadenia pre brisenie
vrtdka a posurite ho v smere, aky ukazuje Sipka. Zverak s upnutym vrtékom zasurite do osadenia pre brusenie. Preverte, i
vystupky zveraka zapadli do zarezov osadenia (X). Ako nahle sa ozve zvuk brusenia, otaCajte zverakom na jednu aj druhd stranu
po dobu 5 - 10 sekind a st¢asne pritlacajte vrtak miernou silou ku brisnemu kottcu. Potom zveradk z osadenia pre brdsenie
vysurite, otocte ho o 180 stupfiov (okolo osi vrtaka) a opakujte operaciu na druhej hrane ostria vrtaka. VZdy je nutné nabrusit
obidve hrany vrtaka.

Upozornenie! KaZdu hranu je potrebné brusit rovnaky ¢as a pritlacat rovnakou silou. Zabrani sa tak nerovnomernému nabrdseniu
vrtaka.

V pripade brusenia vrtakov s priemerom 10 mm a vacsim je nutné navySe vykonat proces brusenia prieéneho ostria vrtaka. Po
nabruseni vrtaka vysSie uvedenym spdsobom je nutné este zverak s vrtakom zasunut do osadenia pre brisenie prieneho ostria
vrtaka a na vrték vyvijat niekolko sekund mierny tlak (XI). Potom zverak z osadenia vysurite, otocte ho o 180 stupriov (okolo osi
vrtéka) a opakuijte operaciu na druhej ploche priecneho ostria vrtaka.

Upozornenie! Kazdu plochu je potrebné brusit rovnaky Cas a pritlacat rovnakou silou. Zabréni sa tak nerovnomernému nabru-
seniu vrtaka.

Po nabruseni vrtaka je treba vysledok prace skontrolovat. Ak ma vrchol vrtaka po nabruseni modru alebo int farbu (v porovnani
s normalnou farbou ocele), znamena to, Ze doslo k prehriatiu povrchu. V takychto pripadoch je nutné pri braseni vyvijat mensi
tlak vrtaka na brusny kotug. )

Ak po nabruseni nemaju hrany ostria vrtaka rovnaku dizku, je potrebné vyrovnat ¢asy a tlaky brasenia kazdej strany vrtaka.

Vyprézdriovanie nadobiek na prach (XII)

Bruska je vybavena dvomi nadobkami, v ktorych sa zhromazduje prach vznikajuci pri praci. Nadobky je nutné zakazdym po
ukonceni prace vyprazdnit. K tomuto ucelu je potrebné ich vytiahnut zo skrine brusky, vyCistit a nasledne ich do skrine brusky
opéat namontovat.

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! Vetké Cinnosti svazané z; vymenou prislusenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonceni prace je treba skon-
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trolovat technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastrcky a ohybani,
pdsobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilacnich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a pfevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Poas zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat’ elektrondradi, ani menit provozné
jednotky alebo suciasti, pretoZze moze stratit narok na zaruku. V3etké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukondeni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou
rukovat a ochrany je treba ogistit, napriklad pradem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou €istou handrou.



AKESZULEK JELLEMZOI

Az élezd géppel acélbol készilt furdszarak élét lehet koszorulni. A géppel fémhez késziilt vagy univerzalis firdszérakat lehet
élezni. Az élez6 gép nem hasznalhaté kerdmia anyagbdl késziilt furészarak, fahoz késziilt faroszarak, lapos fafarok, fafarok,
koronafurok, valamint olyan furdk élezéséhez, amelyek hegyének a formaja mas, mint az acélhoz készillteké vagy az univerzalis
fardszaraké. A géppel lehet kdszortilni késeket, ollokat, valamint élezni baltakat és bardokat, feltéve, hogy ezek mindegyike acél-
bol készlilt. Az élezd géppel nem lehet keramia anyagokat élezni. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos
miikddése a megfeleld izemeltetéstdl fiigg, ezért:

Az eszkozzel torténd munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

Abiztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkezé karokért a szallité nem vallal feleldsséget.
A TERMEK TARTOZEKAI
Aberendezést komplett allapotban szallitjuk, sszeszerelésre nincs szikség. A gép tartozékai kozott nincs furoszar.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam 73473
Halozati feszliltség [Vac] 230
Halozati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 150
Névleges fordulatszam [min] 5500
Aflrészér atmérdje [mm] 3-13
Furészar cslicsszoge [fok] 118
Szigetelési osztaly Il
Védelmi fokozat P20
Zajszint

- akusztikus nyomés L, + K_ [dB (A)] 8156 +3
- teljesitmény L, + K, [dB (A)] 94,56 £3
Témeg [kg] 1,62 kg

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes alabbi el6irast. Az alabbiak be nem tartasa aramiitéshez, tiizvészhez illetve testi sériiléshez
vezethet. A hasznalati utasitasokban hasznalt ,elektromos fesziiltség” fogalom minden arammal hajtott vezetékes, illetve vezeték
nélkili berendezésekre vonatkozik.

MINDIG TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Munkahely

A munkahely legyen mindig jol kivilagitott és tiszta. A rendetlenség és a nem megfelel6 vilagitas balesetek kivaltd okai
lehetnek

Az elektromos késziilékekkel soha ne dolgozzon gyulékony folyadék, illetve gaz kozelében, robbanasveszélyes kornye-
zetben. Az elektromos berendezések szikrakat szérhatnak, melyek gyulékony gazokkal egyiitt tlizvészt okozhatnak.

Soha ne engedjen gyerekeket, illetve mas hozza nem értéket a munkahelyhez. Az sszpontositas elveszitésével elveszitheti
a munkaeszkoz feletti uralméat is.

Elektromos biztonsag

Az elektromos tapvezeték csatlakozojanak illeszkednie kell az elektromos aljzatba. Soha ne alakitsa at a csatlakozot.
Soha ne hasznaljon semmilyen adaptert a csatlakozénak az aljzatba valé beillesztése érdekében. Nem maddositott, az
aljzatba ill6 csatlakozo csokkenti az aramiités kockazatat.

Mindig keriilje el a foldelt feliiletekkel pl. csovek, fiitdtestek, hiitdszekrények stb. valé érintkezést. A test foldelése noveli
az dramiités kockazatat.

Soha ne tegye ki az elektromos berendezést csapadék, illetve nedvesség hatasanak. Az elektromos berendezésbe beleke-
rilé viz és nedvesség névelik az aramités kockazatat.

Soha ne terhelje tul az elektromos tapvezetéket. Soha ne hasznalja az elektromos tapvezetéket berendezés hordozasara,
a csatlakozonak az elektromos aljzatha/bél be/kihuzésara. Keriilje el az elektromos vezetéknek meleggel, olajjal, éles
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peremekkel illetve mozgé elemekkel valo érintkezését. Az elekiromos tapvezeték sérilései ndvelik az dramiités kockazatat.
A zart helyiségen kiviil zajlé6 munka esetében kizarélagosan kiiltéri hosszabbitét hasznaljon. A megfelelé hosszabbitd
hasznéalataval csdkken az dramiités kockézata.

Abban az esetben, ha az elektromos eszkoz nedves kornyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-véddkapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznélata csokkenti az elektromos aramiités
veszélyét.

Személyvédelem

Csak jo lelki és fizikai allapotban alljon munkaba. Mindig figyeljen arra, mit csinal. Soha ne dolgozzon, amikor til faradt,
illetve gyogyszer vagy alkohol hatasa alatt all. Pillanatnyi figyelmetlenség komoly sérlilésekhez vezethet.

Mindig alkalmazza a személyi védelem eszkozeit. Mindig vegye fel a védészemiiveget. A személyvédelem eszkozeinek:
védémaszkok, védélabbeli, sisakok, illetve fiilvédék hasznalata jelentdsen csokkenti a testi sériilések kockazatat.

Keriilje el a berendezés véletlen bekapcsolasat. A berendezés az elektromos halézataba vald csatlakozasa el6tt mindig
bizonyosodjon meg arrél, hogy a kapcsolégomb a ,kikapcsolt” pozicidban van. Elektromos halézatba valé csatolaskor
benyomott kapcsolasi gomb illetve ,bekapcsolt” poziciéba tartott kapcsoldgomb komoly testi sériilésekhez vezethet.

A pneumatikus rendszer bekapcsolasa el6tt tiintesse el az dsszes, a beallitdasahoz hasznalt csavarhizot és egyéb tar-
gyat. Amozgo elemeken felejtett kulcs komoly testi sériilésekhez vezethet.

Ugyeljen az egyensilyra. Egész id6 alatt tartsa fenn a megfeleld testhelyzetet. Munka kézben kialakulé varatlan helyzetek-
ben ez megkdnnyiti a elektromos berendezés iranyitasat.

Hasznaljon véddruhat. Ne hordjon laza ruhazatot, illetve ékszert. Hajat, ruhazatat illetve munkakesztyiijét tartsa tavol az
elektromos berendezésétdl. Laza ruhazat, ékszer illetve hossz( haj beleakadhat a berendezés mozgo alkatrészeibe.
Amennyiben lehetséges hasznaljon porelszivokat, illetve portarolokat. Ugyeljen a megfeleld, szabalyos felszerelésére.
Porelszivé hasznalata csokkenti a komoly testsériilések eléfordulasi kockazatat.

Elektromos berendezés hasznalata

Soha ne terhelje til az elektromos berendezést. Mindig az adott munkahoz megfelel6 eszkozt hasznaljon. A megfelelé
munkaeszkoz kivalasztasa eredményesebb és biztonsagosabb munkavégzéshez vezet.

Soha ne hasznalja az elektromos berendezést, amennyibe nem miikodik a kapcsoldgombja. A berendezés, melyet nem tud
szabalyozni kapcsolégombbal veszélyes, illetve javitando.

Atartozékok cserélése és beallitasa elétt illetve a berendezés eltarolasa eldtt huizza ki a csatlakozot az elektromos aljzat-
bol. Ez lehet6vé teszi az elektromos berendezés véletlenszer(i bekapcsolasanak elkeriilését.

Az eszkozt mindig a gyerekek eldl elzart helyen tarolja. Soha ne hagyja, hogy a berendezést a hasznalataban nem kikép-
zett emberek hasznaljak. A nem kiképzett személyzet kezében az elektromos eszkdz veszélyes lehet.

Biztositsa a berendezés megfelelé karbantartasat. Ellendrizze a nem tokéletesen illeszkedd, illetve tul laza mozgo ré-
szeket. Ellendrizze, hogy a berendezés valamelyik alkatrésze nem sériilt-e. Meghibasodas észlelése esetében még az
elektromos berendezés hasznalata megkezdése el6tt javitsa ezt ki. A berendezés nem megfeleld karbantartasa nagyon sok
balesetnek okozéja.

A vago elemeket mindig tartsa élesen és tisztan. A megfelelden karbantartott vagoeszkozoket munka kdzben kénnyebben
lehet iranyitani.

Az elektromos berendezéseket és tartozékait csak a jelen hasznalati utasitasban foglaltak szerint hasznalja. A beren-
dezéseket mindig rendeltetésszeriien, munka koriilményeit és fajtajat figyelembe véve hasznalja. A berendezések nem
rendeltetésszer(i hasznalata nvelheti a veszélyes helyzetek kialakulasanak kockazatat.

Javitasok
Az eszkoz javitasait kizarolagosan az erre jogosult, eredeti alkatrészeket hasznald szervizekben végeztesse. Ez garantalja
az elektromos berendezés biztonsagos munkajat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

Figyelem! A frészér csicsa az élezés utan forrd lehet, dvatosnak kell lenni, és meg kell varni, amig a furd kihdl. Tilos egyszerre
tobb szerszamot élezni. Az élezd géphez hasznalt 6sszes kdszoriikorong minimalis fordulatszémanak nagyobbnak kell lennie,
mint az élezé gép névleges fordulatszama. Tilos olyan kdszoriikorongot hasznalni, amelynek minimalis megengedett fordulatsza-
ma kisebb, mint a gép forgétengelyének névleges fordulatszama. Az alkalmazott koszériikorong atmérdjének meg kell felelnie
a gép méreteinek. A koszorlikorongot a gyartd ajanlasainak megfeleléen kell tarolni. Minden beinditas elétt ellenérizze az élezé
gép allapotat. A koszorlkorong cseréjét a gyarto altal felhatalmazott szervizben kell elvégeztetni. Hogy megbizonyosodjon a
készorlikorong helyes rogzitésérdl, biztonsagos pozicioban, 30 masodpercre inditsa be az élez6 gépet terhelés nélkiil. Ha tulzott
razkodas, vagy a helytelen mikddésre, illetve sértilésre utald mas jelenség tapasztalhato, azonnal éllitsa le a gépet, és ellenériz-
ze. Ha a gépen véddburkolat van, nem szabad azt felszerelt burkolat nélkil hasznalni. Nem szabad a korong furatat nagyobbra
atalakitani. Ellendrizni kell a megmunkaland targyat, hogy j6l van-e rogzitve. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a munka kdzben
keletkezd szikra nem okoz-e testi sértilést, illetve tlizveszélyt. Biztositsa a szelldz8 nyilasok kell6 tisztasagat. Ha az feltétlendl
szlikséges, feszliltség mentesitse az élez6 gépet, és tisztitsa meg a portdl. Ne hasznaljon ehhez fém anyagokat. Mindig hasz-

K E 7z E L E S I U T A S [ 1T A S



H

naljon véd@szemiiveget és hallasvédét. Mas olyan egyéni védSeszkdzoket, mint porvéds, kesztyd, alarc, kdtény is fel kell venni.
Kikapcsolas utan a korong még egy ideig forog. Ne hasznaljon vizet az élezéshez.

A SZERSZAM HASZNALATA

A munka megkezdése elétt az élezé gépet allitsa egyenletes, lapos és kemény felilletre. Gy6z6djon meg réla, hogy a gép
mindegyik talpa tdmaszkodik az alapfelliletre. Az élez gépet csak szaraz helyiségben kell hasznalni, ahova kiviilalld személyek,
foként gyermekek nem léphetnek be.

Fejszék, kések és ollok élezése

Figyelem! Fejszék, kések és ollok élezését olyan véddkesztyliben kell végezni, ami vég a kéz megvagasatdl.

Vélassza ki az adott tipusu €l élezéséhez valo rést. Kapcsolja be az élez6 gépet, és varja meg, amig eléri a névleges fordulat-
szamat. Vezesse be az élt a megfeleld résbe, majd hiizza 4t rajta, a kdszoriikorongnak a gép hazan nyillal jelzett forgasiranyaval
ellentétes iranyban (1l). Mialatt athuzza, az élt nem nagy erdvel a kdszorikoronghoz szoritja. Ismételje meg néhanyszor a mive-
letet. Majd kapcsolja ki az élez6 gépet a kapcsoloval, és hizza ki a halozati kabel dugaszat a halozatbl.

Figyelem! Elezéskor az élt mindig a koszoriké forgasaval ellentétes iranyban kell hizni. Soha ne hizza az élt a kdszériikorong
forgasaval megegyez0 iranyban.

Fur6széarak élezése

Afarészar élezésének megkezdése elétt a furot megfelelé modon régziteni kell a befogd satuba. Ehhez meg kell nyomni a pofak
rogzitd zérjat, aminek hatasara kinyilnak (II1). A satu forgatégombjéval allitsa az 4tmérét egy kicsit nagyobbra, mint az megélesi-
tendd furoszar atmérdje, hogy szabadon mozogjon a satuban. A satut tegye furészar pozicionald fészkébe (1V). Ugyeljen ra, hogy
a faroszar satujan bitykok talalhatok, amelyeknek bele kell talalniuk a fészek homyaiba (V). Emelje fel a pofak rogzité zarjak,
amire azok befogjak a furoszarat. Ugy kell forgatni a furoszarat, hogy az a legkeskenyebb helyen legyen megfogva (IV).

A szabalyozé forgatdgombbal be kell allitani azt az anyagmennyiséget, amit az élezés soran le kell készériiini. A forgatégombnak
a nyillal megegyezd irdnyban torténd elforgatasa noveli a lekdszorilendd anyag mennyiségét (VII). K6zonséges flrészar élezé-
sekor a minimalis szintre kell bedllitani a lekdszoriilendd anyagmennyiséget. Amennyiben a firészaron nagyobb sériilés van,
névelni kell a leveendd anyag mennyiségét.

Szoritsa oda a firoszarat a pozicionald tiiske hegyéhez (1X), majd elforditva az éramutatd jarasanak megfeleld irdnyban, rogzitse
a flrészarat a satuban. Nyomja meg a pofak rogzité zarat, majd huzza ki a satut a benne rogzitett furészarral egyitt a pozicionald
fészekbdl.

Kapcsolja be az élez gépet, és varja meg, amig eléri a névleges fordulatszamat. Hajtsa el a furészar élezd fészek fedelét, eltolva
azt a nyillal jelzett irdnyban. Tegye be a satut a benne rogzitett furdszarral a fészekbe, meggy6zédve réla, hogy a satun 1évé
biitykok a fészekben kialakitott hornyokba talaltak (X). Amikor hallja a készorilés hangjat, mozgassa egyik, majd masik oldalra 5
- 10 masodpercig, egyidejlleg enyhén hozzanyomva a furészarat a kdszorikoronghoz. Majd huizza ki a satut a fészekbdl, forditsa
el 180 fokkal, és ismételje meg a miiveletet a furészar élének masik oldalan. Mindig a farészar mindkét élét koszorulni kell.
Figyelem! Az élek mindegyikét ugyanolyan hosszu ideig kell koszértiini, és ugyanolyan er6vel kell benyomni. Ez megel6zi a
farészar nem egyforma élezését.

10 mm-es vagy annal nagyobb atmérgji furoszarak élezésének esetében még meg is kell csiszolni a furdszar érintkez6 felliletét.
Ehhez a fent leirt mddon tortént élezés utan a satut a furészarral be kell dugni a farészar érintkez6 felileteinek csiszolasara
szolgalé fészekbe, és finoman be kell nyomni néhany masodpercig (XI). Majd hlizza ki a satut a fészekbdl, forditsa el 180 fokkal,
és ismételje meg a miveletet a flroszar masik érintkezé feliiletén.

Figyelem! A feliletek mindegyikét ugyanolyan hosszu ideig kell kdszoriilni, és ugyanolyan erével kell benyomni. Ez megeldzi a
farészar nem egyforma élezését.

Afarészar megélezése utan értékelni kell a munka eredményét. Ha a firdszar csucsa az élezés utdn kék vagy més elszinez8dést
kap az acél természetes szinéhez viszonyitva, az azt jelenti, hogy a fellilet tulhevilt, és csokkenteni kell a kdszoriikorongra az
élezéskor kifejtett nyomast.

Ha az élezés utédn a furészar élei nem egyforma hosszlak, az azt jelenti, hogy nem egyforma hosszu ideig élezték, és nem
egyforma erdvel szoritottak be a firoszar két oldalat, és ezt ki kell egyenliteni.

A porgy(ijté edény ritése (XII).

Az élez6 gép két edénnyel rendelkezik, amelyekben gydlik a munka kdzben keletkezdé por. A munka befejezése utan minden
esetben ki kell ezeket Uriteni. Ehhez ki kell 8ket huzni az élezé gép hazabol, ki kell tisztitani, majd vissza kell tenni az élez8 gép
hazaba.

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A bedllitas, miszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell huzni az elektromos halézat
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dugaljabdl. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellenérizni kell az elektromos berendezés miiszaki allapotat, és
meg kell itélni: a testet és a foganty(t, a haldzati vezetéket a dugvillaval és a megtérésgatiéval, az elektromos kapcsold miké-
dését, a szelldz0 jaratok atjdrhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beinduldsat és
egyenletes milkodését. A garancidlis idészakban a felhasznalé nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancialis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a miikodés
kézben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utan a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantytt és a védéburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkiil. A berendezést és a fogantyukat
széraz ronggyal kell megtisztitani.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI
Magina de ascutit permite ascutirea taisului burghielor fabricate din otel. Se pot ascuti burghie destinate pentru efectuarea de
gduri in metal sau pentru burghie universale. Masina de ascutit nu este destinata pentru ascutirea burghielor cu tais fabricat din
materiale ceramice, burghie pentru lemn, burghie plate, sfredele, burghie coroand, precum si burghie cu téis cu alta forma decét
burghiele pentru otel si burghiele universale. De asemenea se pot ascutj cutite, foarfece, precum si taisul topoarelor sau satarelor

cu conditia ca toate produsele sus-mentionate s fie fabricate din otel. Masina de ascutit nu permite ascutirea materialelor cerami-
ce. Functionarea corecta, fiabila si in conditji de sigurantd a aparatului depinde de exploatarea corespunzatoare, de aceea:

Inainte de a incepe si utilizati aparatul trebuie s cititi in intregime instructiunile de utilizare si s le pastrati.

Furnizorul nu este responsabil pentru daunele aparute in urma nerespectarii normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste
instructiuni.

DOTAREA PRODUSULUI

Produsul este livrat complet si nu necesita montaj. Aparatul nu este dotat cu burghie.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Nr. catalog 73473
Tensiune de retea [Vac] 230
Frecventa de retea [Hz] 50
Putere nominala W] 150
Turatie nominald [min] 5500
Diametrul burghiului [mm] 3-13
Unghi de varf al burghiului [grade] 118
Clasa de izolatie Il
Nivel de protectie P20
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , + K [dB (A)] 8156 +3
- putere acusticd L , + K [dB (A)] 94,56 +3
Masa [kg] 1,62 kg

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutae, la incendiu sau la leziuni.
Notiunea “scula electrica” folosita in instructiuni se refera la toate sculele actionate cu curent electric, atat cele alimentate cu
energie prin cablu cat si cele fara cablu.

TREBUIE RESPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de lucru

Locul de lucru trebuie intrefinut curat si sa fie bine iluminat. Dezordinea cét si iluminarea insuficienta pot fi pricina acciden-
telor.

Nu se recomanda utilizarea sculelor electrice in mediu in care este marit riscul exploziei, sau in mediu care contine fluide
inflamabile, gaze sau vapori. Sculele electrice genereaza scéntei care, in contact cu gaze sau vapori inflamabili pot pricinui
incendiu.

Evitati aproprierea la locul de munca a copiilor sau a altor persoane straine. In afard acest avertisiment fifi foarte atentj,
deoarece pierderea concentratiei poate pricinui pierdera controluluii asupra sculei.

Securitatea electrica

Sztecarul conductorului electric trbuie sa corespunda cu priza electrica. Este interzisa modificarea stecarului. Este in-
terzisa modificarea stecarului cu scopul de a fi adaptabil la priza electrica. Sztecarul ne modificat micsoreaza riscul elec-
trocutarii.

Evitati posibilitatea contactului cu cu obiecte cu impamantare ca tevi, radiatoare si instalatii frigorifere. Corpul omenesc
impamantat mareste riscul electrocutarii.

Se recomanda evitarea expunerii sculei electrice in contact cu percipitatii atmosferice sau cu umezeala. Apa si umezeala,
care intra in interiorul sculei electrice mareste riscul electrocutarii.

Nu supraincarcati conducta de alimentare electrica. Nu purtati scula tinand-o de conducta de alimentare electrica, nu
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trageti de conducta vrand sa scoatefi stecarul din priza de alimentare electrica. Evitai contactul conductei cu caldura, cu
uleiuri, sau cu obiecte ascutite si elemente in migcare. Defectarea conductei de alimentare mareste riscul electrocutarii.

In cazul efectuarii lucrului in afara incaperilor trebuie sa intrebuintati conductori prelungitori destinati pentru intrebuin-
farea lor afara. Intrebuintarea conductorilor corespunzatori micsoreaza riscul elctrocutarii.

In cazul in care nu puteti evita sa utilizati unealta electrica intr-un mediu umed, drept protectie impotriva tensiunii electri-
ce trebuie sa utilizati un dispozitiv cu curent diferential (RCD). Utilizarea RCD scade riscul de electrocutare.

Securitatea personala

Apuca-te de lucru numai in buna conditie fizica si psihica. Fii precaut la ceace faci. Nu lucra atunci cand esti obosit sau
sub influenta medicamentelor sau a alcoolului. Cea mai micad neatentie, in timpul lucrului, poate provoca leziuni serioase a
corpului.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna puneti ochelari de protectie. Intrebuintarea mijloacelor de pro-
tejare personald, adicd masti respiratorii de protectie, incaltaminte de protectie, casti si antifoane pe urechi micsoreaza riscul
leziunilor serioase ale corpului tau.

Evita intdmplatoarea punere in functiune a sculei. Inainte de a alimenta scula cu energie electrica verifica totdeauna daca
intrerupatorul este pe pozitia ,,deconectat". Tinand degetul pe intrerupatorul sculei sau punerea in functiune a sculei electrice
atunci cand intrerupatorul este pe pozitia , conectat’ poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Inainte de a pune in functiune scula electrica da la o parte toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea
ei. Cheia lasata pe elementele rotitoare ale sculei poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Pastreaza-ti echilibrul. Tot timpul pastreaza statura corespunzatoare. Aceasta pozitie iti va permite sa stapanesti scula
electrica in cazuri de situatji de lucru neasteptate.

Impbraca-te in haine de protejare. Nu te imbraca in haine largi si cu bijuterii. Parul, imbracamintea i manusile sa nu
le apropii de piesele in migcare ale sculei electrice. Imbracamintea larga, bijuteria sau parul lung se pot agata de piesele in
miscare ale sculei.

Intrebuinteaza extractor de praf sau recipient pentru praf, daca scula este inzestrata cu recipient. Imbina le corect. Utili-
zarea extractorului de praf micsoreaza riscul leziunilor serioase ale corpului tau.

Utlizarea sculei electrice

Nu supraincarca scula electrica. Utilizeaza scula corespunzatoare lucrului care trebuie sa-I faci. Alegerea sculei corespun-
zatoare lucrului respectiv, asigura eficientd si siguranta in timpul lucrului.

Nu intrebuinfa scula electrica, daca intrerupatorul ei nu functioneaza corect. Scula, pe care nu o potj verifica utilizand in-
trerupatorul alimentarii electrice este foarte periculoasa deci trebuie data la reparat.

Inainte de reglarea sculei, schimbarea accesoriilor sau la terminrea lucrului, deconecteaza conducta de alimentare. Scula
electrica deconectata dela alimentare evita o neasteptata, intdmplatoare punere in functiune.

Pastreaza scula la loc neaccesil copiilor. Nu permite nimanui sa lucreze cu scula electrica daca nu este scolarizat in
ceace priveste deservirea ei. Scula electrica poate fi foarte periculoasa in ména cuiva ne scolarizat.

Scula trebuie sa fie intrefinuta corespunzator. Verifica daca scula este bine pasuita, nu are jocuri la piesele in migcare.
Verifica desemeni, daca vreun element la scula electrica nu este defectat. In caz ca vei constata vreun deranjament, el
trebuie eliminat inainte de a utiliza scula. Multe accidente au avut loc din cauza intretinerii ne corespunzatoare.

Sculele taietoare trebuie intretinute curate si scutite. Intretinerea corespunzatoare a sculei téietoare poate fi cu usurinta
controlata in timpul lucrului.

Utilizeaza scula electrica si accesoriile conform instructiunilor de mai sus. Utilizeaza sculele in conformitate cu destnatia
lor, avand in vedere felul lucrului si conditiile de lucru. Intrebuintarea sculelor la alt fel de lucrari decét la cele pentru care au
fost proiectate, mareste riscul nasterii situatiilor periculoase.

Reparatiile
Repararea sculei trebuie executata numai de catre ateliere autorizate, care au numai piese de schimb originale. In acest
fel, este asigurata securitatea utilizarii sculei electrice.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

Atentie! Suprafata burghiului se incélzeste dupa procesul de ascutire, a se manipula cu precautie si a se astepta pané la racirea
burghiului. Se interzice ascutire a mai mult de un produs simultan. Toate discurile pentru slefuit utilizate in masina de asculjt tre-
buie sa aiba turatia minima mai mare decat turatia nominala a masinii de ascufit. Se interzice utilizarea discurilor cu turatie minima
admisa mai mica decat turatia nominala a arborelui masinii de ascutjt. Materialele abrazive utilizate trebuie sa aiba diametre com-
patibile cu dimensiunile masinii de ascutjt. Discurile abrazive trebuie depozitate respectand recomandérile producatorului. A se
verifica starea masinii de ascutit inainte de fiecare pornire. Schimbarea discurilor abrazive trebuie efectuata in serviceul autorizat
al producatorului. Pentru a verifica daca asigura ca discul abraziv este montat corespunzator, a se porni masina de ascutit timp
de 30 de secunde intr-o pozitie sigura. Atunci cand apar vibratii excesive sau alte simptome de functionare necorespunzétoare ori
defectiuni, a se porni imediat aparatul si a se inspecta. In cazul in care aparatul este prevazut cu carcase, a nu se utiliza aparatul
fara carcase montate. A nu se prelucra orificiul din disc efectuand un orificiu mai mare. A se verifica daca obiectul prelucrat este
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fixat in mod adecvat. A se asigura c& scanteile care apar in timpul lucrului nu provoaca leziuni corporale $i nu prezinta pericol de
incendiu. A se asigura ca orificile de ventilatie sunt curate. In cazul in care este necesar a se decupla masina de ascutit de la
sursa de alimentare si a se curata unealta de praf. A nu se utiliza in acest scop materiale din metal. A se purta mereu ochelari de
protectie si protectie auditiva. A se purta alte mijloace de protectie personala precum masti antipraf, manusi, casti si halate. Dupa
oprirea masinii de ascufjt discul se roteste inca o anumita perioada. A nu se utiliza apa in procesul de ascutjre.

UTILIZAREA UNELTEI

Tnainte de a incepe lucrul a se amplasa masina de ascufit pe o suprafata platd, neteda si dura. A se asigura c4 toate piciorugele
uneltei se sprijind pe suprafata de suport. A se utiliza masina de ascutjt doar in incaperi uscate fara posibilitatea de acces a
persoanelor straine, in special copii.

Ascutirea topoarelor, cutitelor si foarfecelor

Atentie! Ascutirea topoarelor, cutitelor si foarfecelor trebuie realizata purtdnd manusi de protectie care protejeaza impotriva taierii.
A se selecta orificiul destinat pentru ascutjrea tipului respectiv de tais. A se porni masina de asculit si a se astepta pana ce atinge
turatia nominala. A se introduce taisul in orificiul adecvat si apoi a se deplasa in directia opusa directiei de rotire a discului abraziv
marcat pe carcasa masinii de ascutit (I1). Pe durata deplasarii taisul trebuie apasat pe discul abraziv cu ford redusa. A se repeta
activitatea de cateva ori. Apoi a se opri masina de ascutit cu comutatorul si a se decupla stecherul de la priza.

Atentie! Pe durata ascutjrii taisul trebuie deplasat in directia opusa directiei de rotire a discului abraziv. A nu se deplasa taisul in
directia de rotire a discului abraziv.

Ascutirea burghiului .

A se fixa burghiul in mod adecvat in suport inainte de a incepe ascutirea burghiului. In acest scop a se apasa blocada clemelor
pentru a le departa (I11). A se folosi butonul suportului pentru a ajusta un diametru putin mai mare decét diametrul taisului ascutit,
astfel incat burghiul sa se miste liber in suport. A se introduce suportul in soclul de pozitionare a burghiului (IV). A se avea in vede-
re faptul ca suportul burghiului este prevazut cu proeminente care trebuie introduse in canelurile din soclu (V). A se ridica blocada
clemelor ceea ce duce la prinderea burghiului, a se roti burghiul astfel inct s& fie prins in cel mai ingust punct (VI).

A'se stabili cu butonul de ajustare cantitatea de material care trebuie indepartata in timpul ascutirii. Rotirea butonului in confor-
mitate cu directia sagetii mareste cantitatea de material colectat (VII). In caz de ascutire obignuité a burghiului a se seta nivelul
minim de material care trebuie indepartat. In caz de defectjuni mai mari ale burghiului a se seta un nivel mai mare de material
care trebuie indepartat.

Asse apasa burghiul pe partea frontald a boltului de pozitionare (IX), iar apoi a se infileta butonul suportului conform miscarii acelor
de ceas pentru a imobiliza burghiul in suport. A se apasa blocada clemelor pentru a le deschide, iar apoi a se scoate suportul
impreuna cu burghiul fixat din soclul de pozitionare.

A se conecta magina de ascutit la reteaua electrica, a se porni masina de ascutit $i a se astepta pana ce atinge turatia nominala.
A se inclina capacul soclului pentru ascutirea burghiului deplasandu-I in directia indicata de sageata. A se introduce suportul cu
burghiul fixat in soclu verificand dacé proeminentele suportului sunt introduse in canelurile din soclu (V). Dupa ce se aude sunetul
de slefuire a se migca burghiul in ambele directii timp de 5-10 secunde, apasand simultan burghiul cu forta redusa pe discul
abraziv. Apoi a se scoate suportul din soclu, a se roti la 180 de grade si apoi a se repera operatia pentru a doua margine a taisului
burghiului. A se ascuti mereu ambele margini ale burghiului.

Atentie! A se ascutj fiecare dintre suprafete aceeasi durata si cu aceeasi forta. Acest fapt previne ascutirea neuniforma a burghiului.

In caz de ascutire a burghielor cu diametrul de 10 mm si mai mare a se efectua procesul de slefuire a suprafetelor de aplicare
a burghiului. In acest scop dupa ascutire in modul descris mai sus a se introduce suportul cu burghiul in soclul pentru slefuirea
suprafetei de aplicare a burghiului si a se apasa usor timp de cateva secunde (XI). Apoi a se scoate suportul din soclu, a se roti
la 180 de grade si apoi a se repera operatia pentru a doua margine de aplicare a burghiului.

Atentie! A se asculj fiecare dintre suprafete aceeasi durata si cu aceeasi for{a. Acest fapt previne ascutirea neuniforma a bur-
ghiului.

A se evalua rezultatul ascutirii dupa ascutirea burghiului. In cazul in care vérful burghiului dupa ascutire este albastru sau are
alta culoare diferita de culoarea naturala a otelului, inseamna ca suprafata s-a supraincalzit si a se reduce forfa de apésare a
burghiului pe discul abraziv in timpul ascuirii.

In cazul in care dupa ascutjre taisurile burghiului nu au aceeasi lungime, a se uniformiza durata si forta de ascutire pentru fiecare
parte a burghiului.

Golirea recipientelor pentru praf (XII)

Magina de ascutit este prevazuta cu doua recipiente in care se colecteaza praful generat in timpul lucrului. Acestea trebuie golite
dupa terminarea fiecarei lucrari. In acest scop trebuie scoase din carcasa masinii de ascutjt, a se curata, iar apoi a se prinde in
carcasa masinii de ascutit.
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Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupa terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adica: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionarii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva gi nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.
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CARACTERISTICAS DEL DISPOSITIVO

Este afilador permite afilar una broca de acero. Es posible afilar brocas para taladrar en metal o brocas universales. Este afilador
no esta disefiado para afilar brocas con una hoja ceramica, brocas para madera, plumas de perforacion, barrenas, coronas de
perforacidn, tanpoco no para brocas con hojas de forma distintas de las brocas para acero y brocas universales.Este afilador
esta equipado con dos cabezas de operacion lo que permite afilar una amplia gama de diametros de brocas. El dispositivo esta
disefiado para un funcionamiento intermitente. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de un uso
adecuado, por eso:

Antes de trabajar con el dispositivo, hay que leer y guardar todas las instrucciones de uso.

El proveedor no se responsabiliza por dafios causados por el uso contrario al previsto o por una operacion incorrecta a estas
recomendaciones.

EQUIPO DEL PRODUCTO

El producto se suministra en un completo y no requiere montaje. El recambio del cabezal de trabajo se describe en la parte
posterior de este manual. No hay brocas en el equipo de producto.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Parametro Unidades Valor
Nro. de catélogo 73473
Tension de alimentacion Vac] 230
Frecuencia de la red [Hz] 50
Moc znamionowa W] 150
Poder nominal [min] 5500
Didmetro de la broca [mm] 3-13
Angulo de vértice de la broca g 18
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion P20
Nivel de ruido
- presién sonora L, + K [dB (A)] 81563
- potencia acustica L, + K [dB (A)] 94,56 + 3
Peso [kl 1,62 kg

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Lea todas las siguientes instrucciones. Si no se observan las instrucciones, existe el peligro del choque eléctrico,
incendio o lesiones. La nocidn de ,herramienta eléctrica” que se aplica en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con corriente eléctrica — tanto aldmbricas como inaldmbricas.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

El lugar de trabajo

El lugar de trabajo debe ser bien iluminado y limpio. Desorden e iluminacion débil pueden ser causas de accidentes.

No use herramientas eléctricas en condiciones de un riesgo elevado de explosion, cerca de liquidos o gases inflama-
bles. Herramientas eléctricas generan chispas que pueden causar incendios en contacto con gases inflamables.

Evite el acceso de nifios y personas no autorizadas al lugar de trabajo. Falta de concentracion necesaria puede causar que
pierda el control de la herramienta.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe ser adecuado para el contacto. Queda prohibido modificar el enchufe y usar adap-
tadores para adecuar el enchufe al contacto. El enchufe no modificado que es adecuado para el contacto reduce el riesgo
del choque eléctrico.

Evita el contacto con superficies conectados con tierra - pipas, calentadores y radiadores. Lo cual puede aumentar el
riesgo del choque eléctrico.

No exponga las herramientas a precipitaciones o humedad. Agua y humedad que se filtren al interior de la herramienta
eléctrica aumentan el riesgo del choque eléctrico.

No permita la sobrecarga del cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para cargar, conectar y desconectar
el enchufe del contacto de la red eléctrica. Evita el contacto del cable de alimentacion con objetos calientes, aceites,
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bordes afilados y elementos maviles. Defectos del cable de alimentacion aumentan el riesgo del choque eléctrico.
En el caso del trabajo fuera de los interiores cerrados, use extensiones adecuados para tales trabajos. Aplicacion de
extensiones adecuadas reduce el riesgo del choque eléctrico.

Seguridad personal

Empiece el trabajo en buenas condiciones fisicas y psiquicas. Ponga atencion a lo que esta haciendo. Evite el trabajo
si estd cansado o bajo influencia de medicinas o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede ser causa de
lesiones graves.

Use medios de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal como mas-
caras contra polvo, calzado protector, cascos y protectores del oido reduce el riesgo de lesiones graves.

Evite encender la herramienta por casualidad. Asegurese que el interruptor eléctrico esta en la posicion ,,apagado” an-
tes de conectar la herramienta a la red eléctrica. Sujetar la herramienta con un dedo sobre el interruptor o conectarla cuando
el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ser causa de lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica, remueva todas las llaves y herramientas de ajuste. Una llave en los elementos
giratorios de la herramienta puede ser causa de lesiones graves.

Manténgase en equilibrio y todo el tiempo conserve una posicién adecuada. Esto le permitira controlar la herramienta
eléctrica con mas facilidad en el caso de situaciones imprevistas durante el trabajo.

Use ropa protectora. No se ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes lejos de los elementos mé-
viles de la herramienta eléctrica. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en los elementos méviles de la herramienta.
Use removedores o contenedores de polvo, si la herramienta esta equipada con ellos. Conéctelos correctamente. Uso
de removedores de polvo reduce el riesgo de lesiones graves.

Uso de la herramienta eléctrica

No permita la sobrecarga de la herramienta eléctrica. Use la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Uso de herra-
mientas adecuadas garantizara un trabajo mas efectivo y mas seguro.

No use la herramienta eléctrica si no funciona su interruptor. La herramienta que no se puede controlar por medio de su
interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecta el enchufe del contacto antes de cualquier ajuste, cambio de accesorios o almacenamiento de la herramien-
ta. Eso permitira evitar que la herramienta eléctrica se encienda casualmente.

Almacena la herramienta fuera del alcance se nifios. No permita que trabajen con ella personas no capacitadas. La
herramienta eléctrica puede ser peligrosa en las manos de tales personas.

Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta. Controle la herramienta respecto al encaje y piezas moviles flojas.
Revise si cualquier elemento de la herramienta no esta daiiado. Si se detectan defectos, es menester eliminarlos antes
de que se use la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta.
Herramientas cortantes deben mantenerse limpios u afilados. Herramientas cortantes correctamente conservadas pueden
controlarse con mas facilidad durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas y accesorios con acuerdo a las presentes instrucciones. Use las herramientas con acuerdo
a su funcién tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para propésitos diferentes
a los de su disefio puede aumentar el riesgo de situaciones peligrosas.

Reparaciones
Repare las herramientas solamente en talleres autorizados que usan refacciones originales. Esto garantizara la seguridad
del trabajo con la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES

iCuidado! La punta de la broca, tras el proceso de afilado puede calentarse, tenga cuidado y deje enfriar la broca. Esta prohibido
afilar mas de una broca en el mismo tiempo. Todas las placas de lijar usadas para afilar deben tener una velocidad rotativa mini-
ma mayor que la velocidad nominal del afilador. Esta prohibido el uso de placas de lijar con velocidad minima admisible inferior
a la velocidad nominal del husillo del afilador. Las placas de lijar deben mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del
fabricante. Cada vez antes de encender el dispositivo hay que comprobar la codicion del afilador. Istalar las placas de lijar de
acuerdo con las instrucciones del fabricante. Con el fin de asegurar que la placa de lijar esté correctamente fijada, encender el
afilador sin carga durante 30 segundos en una posicidn segura. Al sentir un exceso de vibraciones u otros signos de mal funcio-
namiento o dafio, parar inmediatamente la maquina y comprobar su condicién. Si el dispositivo tiene una cubierta, no utilizar el
dispositivo sin cubierta colocada. Nunca modifcar (agrandar) el agujero en la placa de lijar. Comprobar si la pieza de trabajo esté
bien fijada. Asegurarse de que las chispas que surgen durante el funcionamiento no puedan provocar lesiones y no causar un
riesgo de incendio. Mantener en limpieza las aberturas de ventilacién. Si es necesario, desconectar el afilador de la red eléctrica
y limpiar la herramienta de polvo. Para ello no se utilcen materiales de metal. Trabajar llevando siempre gafas de seguridad y
proteccion para los los oidos. Se deben utilizar también otros equipos de proteccion individual, tales como mascaras antipolvo,
guantes, cascos, delantales protectores. Una vez el afilador apagado, la placa de lijar esta centrifugando durante un tiempo.
Nunca usar agua en el proceso de afilado.
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USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de empezar a trabajar, colocar el afilador en una superficie nivelada, plana y dura. Asegurarse de que todas las zapatas
de la herramienta estén bien apoyado en el suelo. El afilador debe usarse sdlo en zonas secas, sin posibilidad de acceso de
terceros, especialmente los nifios.

Afilando hachas, cuchillas y tijeras
iCuidado! Al afilar hachas, cuchillos y tijeras deben llevarse los guantes de proteccion para evitar recortes.

Seleccionar la ranura prevista para afilar este tipo de ldmina. Encender el afilador y esperar hasta que alcance la velocidad
nominal. Introducir la lamina a la ranura conveniente y — a continuacion arrastrar en el sentido opuesto a la direccion de rotacion
de la placa de lijado, indicado en la cubierta del afilador (II) Al arrastrar hay que empujar la ldmina a la placa de lijado con una
pequefa fuerza. Repetir esta operacion varias veces. A continuacion — apagar el afilador con el interruptor y desconectar el cabo
de alimentacion de la tomada.

iCuidado! Al afilar siempre arrastrar de ldmina en sentido opuesto al sentido de rotacion de la placa de lijado.

Afilando la broca

Antes de empezar a afilar la broca, fijarla en el mango de manera correcta. Para ello hay que presionar el cierre de mordazas
lo que que hara que se abren. (IIl). Con la perilla del mango ajustar un didmetro ligeramente mayor que el didmetro de la broca
afilada para garantizar la libre circulacion de la broca en el mango. Introducir el mango en el asiento de posicionamiento de la
broca (IV). Véase que el soporte de la broca tiene salientes que se introducen en las ranuras del asiente (V). Levantar el cierre de
mordazas, asi se capturard la broca, hay que maniobrarla de manera que sea capturada en su punto mas estrecho (VI).

Con la perilla de ajuste se determina la cantidad de material que se va a eliminar durante el afilado. Girando la perilla en el sentido
de la flecha se aumenta la cantidad de material (VII). En caso de un afilado ordinario, ajustar un nivel mas bajo. Cuanto mas
destruida sea la broca, mayor sera el nivel de eliminacion.

Empuijar la broca a la parte delantera del perno de posicionamiento (IX) y, a continuacion, apretando la perilla en el sentido de
agujas de reloj, inmovilizar la broca en el mango. Apretar el cierre de moradazas y abrirlas, tirar el mango con la broca fijada del
asiento de posicionamiento.

Conectar el afilador a la red eléctrica, encenderlo y esperar hasta que alcanzar la velocidad nominal. Entreabrir la cubierta del
asiento de afilacion de la broca, moviéndola en el sentido de la flecha. Introducir el mango con la broca fijada en el asiento asegu-
randose que los salientes del mango sean introdicidos en las ranuras del asiento (X). Al escuchar sonidos de molienda, moverla
hacia atras y adelante durante 5 - 10 segundos mientras empujando la broca con una pequefia fuerza a la placa de lijar. En
seguida girarlo a 180 grados y repetir la operacion para el otro borde de la hoja de broca. Afilar siempre dos bordes de la broca.
iCuidado! Cada superficie debe afilarse durante el mismo tiempo y empujandola con la misma fuerza. Asi se evita una afilacion
de la broca de forma de forma irregular.

Para afilar brocas que tienen un didmetro de 10 mm y mas grandes, alin hay que realizar el proceso de molienda de la superficie
en relieve de la broca. Para ello, después de haber afilado de modo arriba resefiado, hay que introducir el mango con la broca en
el asiento de molienda de la superficie en relieve de la broca y presionar suavemente unos segundos (XI). A continuacién, sacar
el mango del asiento, girarlo a 180 grados y repetir la operacion para la otra superficie en relieve de la broca.

iCuidado! Cada superficie debe afilarse durante el mismo tiempo y empujandola con la misma fuerza. Asi se evita una afilacion
de la broca de forma de forma irregular.

Después de afilar la broca, evalliense los resultados del trabajo. Si la punta de la broca después del afilado toma el color azul o
un otro en relacion con el color natural del acero, esto significa un sobrecalentamiento de la superficie: hay que reducir la presidn
a placa de lijar durante el afilado.

Si, después del afilado, los bordes de la broca no son de longitud igual, hay que ajustar el tiempo y la presion afilando cada lado
de la broca.

Vaciar depositos de polvo (XII)
El afilador esta equipado con dos depdsitos que recoge el polvo generado durante el funcionamiento. Cada vez después de su
uso deben estar vaciados. Para ello, sacarlos de la cubierta del afilador, limpiarlos, y luego fijar en la cubierta del afilador.

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

JATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazon y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacion, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
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0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0118/73473/EC/2018

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Ostrzatka wielofunkcyjna; ~230 V; 50 Hz; 150 W; 5500 min'; nr kat. 73473

do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 61029-1:2009 + A11:2010

EN 1SO 12100:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzehn wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 16
Rok budowy / produkcji: 2018

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2018.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznignej)

I NS TR UKZC J A O RY G I N A L N _A



TOYAS.A. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0118/73473/EC/2018

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Multi-function sharpener ~230 V; 50 Hz; 150 W; 5500 min"'; item no. 73473
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 61029-1:2009 + A11:2010

EN SO 12100:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 16
Year of production: 2018

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A,, ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

=76VA= AECTAA —
DYREKTQR el

Wroctaw, 2018.01.02 ARt S7H A

(Place and date of issue) (Name and signature of authorized petson)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0118/73473/EC/2018

Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:
Masina de ascutit multifunctionala ~230 V; 50 Hz; 150 W; 5500 min™'; cod articol. 73473
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 61029-1:2009 + A11:2010

EN1SO 12100:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC)
2011/65/UE  Restrictia utilizarii unor substante periculoase

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Ultimele doud cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 16
Anul de fabricatie: 2018

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2018.01.02
(locul si data emiterii) (nume si semnéatura persoanei autorigate)
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