PL
ZACISK KLESZCZOWO-BIEGUNOWY ZKB-35 / ZKB-70 / ZKB-95

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

ZASTOSOWANIE

Zacisk kleszczowy stuzy do mocowania przewodu spawalniczego z materiatem spawanym.
Stykowe elementy zaciskéw potgczone ze sobg tasma miedziana. Przewdd spawalniczy jest
mocowany z zaciskiem za pomoca konektora lub bezposrednio ze $rubg naktadki dociskowej
faczacej przewod spawalniczy z korpusem zacisku. Materialy zastosowane przy produkcji
zacisku zapewniajg wlasciwg i diuga trwalos¢ naszego wyrobu. Zacisk zabezpieczony jest
antykorozyjnie powloka cynkowa.

D
MASSEKLEMME ZKB-35 | ZKB-70 / ZKB-95

GEBRAUCHSANWEISUNG

ANWENDUNG

Die Masseklemme dient zur Befestigung des Schweildrahtes mit Werkstick. Die Kontaktele-
mente der Klemmen sind durch Kupferband miteinander verbunden. Das Schweilkabel wird
an die Klemme mit einem Stecker oder direkt mit der Schraube der Klemmplatte befestigt, die
das SchweiRkabel mit dem Klemmengeh&use verbindet. Die bei der Herstellung der Klemme
verwendeten Materialien gewahrleisten eine einwandfreie und lange Haltbarkeit unseres Pro-
dukts. Die Klemme ist durch eine Zinkschicht gegen Korrosion geschiitzt.

UA
KNILLOBO-NOMOCHUA 3AXMM ZKB-35 / ZKB-70 | ZKB-95

IHCTPYKLISA 3 EKCINYATALII

3ACTOCYBAHHSA

KriiLLioBHi 32)KMM BIKOPUCTOBYETLCS NSt CKPIMTIEHHs 3BapIOBANLHOTO APOTY 3i 3BapHUM MaTe-
pianom. KoHTakTHi enemeHTI chikcatopis 3'ejHaHi Mix coB0I0 MigHOK CTpiukolo. 3BapioBarnb-
HUiA NpoBiA (hikeyeTbes 3a AOMOMOrolo 3'eaHyBa4a abo GeanocepeaHbO 3 FBUHTOM NPUTUCKHOT
KpULLKK, LLIO 3'€AHYE 3BapIoBambHMIA MPOBIA 3 KOpnycoM 3axwmy. Marepiany, 1o BUKOPUCTO-
BYKOTBCS NPY BUrOTOBMNEHHI 3a)VMy, 3a6e3neuyioTb HanexHy i TpuBany [OBIOBIYHICTb HaLLOrO
BMPOGY. 3a)uM 3aXVLLEHNIA Bif KOPO3ii LMHKOBIM NOKPUTTAM.

Lv
POLU SPAILE ZKB-35 | ZKB-70 / ZKB-95

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

PIELIETOJUMS

MetinaSanas spaile ir paredzéta metinaSanas kabela savienosanai ar metindmo materialu.
Spailu kontakta elementi ir savienoti kopa ar vara lenti. MetinaSanas kabeli piestiprina pie
spailes, izmantojot savienotaju, vai tiesi ar piespiedéjplaksnes skriivi, kas savieno metinasa-
nas kabeli ar spailes korpusu. Spailes razo$ana izmantotie materiali nodrosina miisu produkta
pareizu un ilgstodu darbibu. Spaile ir aizsargata pret koroziju ar cinka parklajumu.

TEHNISKIE DATI
DANE TECHNICZNE TECHNISCHE DATEN TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU SPAILES TIPS 7KB35 ZKB-70 7KB-95
TYP ZACISKU ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 TYP DER KLEMME ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 TN 3AKMUMY ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 Maksimala vadama strava pie
Maksymalny przewodzony prad Maximaler geleiteter Strom im MakcvmansHuit cTpym npu pobori x60 darba cikliem, kur viens cikls [A] 160 315 520
przy pracy x60 i cyklu 300 s. A 160 315 520 x60-Betrieb und Zyklus von [A] 160 315 520 x60 i umkny B 300 c. A 160 315 520 ir300s.
300s. . .
. MaKC HU 3’ HU
2] ARy 2 P - ;
Maksymalny taczony przewéd [mm3] 35 70 90 Maximales anzuschiiefiendes . nposia [mm?] 35 70 90 Maksimalais savienojams kabelis | [mm?] 35 70 90
[mm?] 35 70 90
Kabel
Masa zacisku [g] 203 247 279 Maca saxumy ] 203 247 279 Spailes masa [a] 203 247 279
Klemmgewicht ] 203 247 279

LACZENIE ZACISKU Z PRZEWODEM SPAWALNICZYM MASOWYM

Urzadzenie spawalnicze odfgczy¢ od pradu.

Sciggnac z przewodu ostong izolacyjng na diugosci 25-30 mm.

Czgsciowo wykrecic Srubg nakfadki dociskowej.

Zyte przewodu mozna zacisng¢ w konektorze i podtgczy¢ do zacisku, lub wsung¢ bezposred-
nio pomiedzy ta$me miedziang, a nakladke dociskowg zacisku.

Zabezpieczy¢ potaczenia przewodu z zaciskiem poprzez dokrecenie $ruby nakfadki dociskowej
Sprawdzi¢ stabilnos¢ potaczenia z korpusem zacisku.

GB
CROCODILE TYPE EARTH CLAMP ZKB-35 / ZKB-70 / ZKB-95

OPERATION INSTRUCTIONS

USE

The crocodile type clamp is used to fix the welding cable to the workpiece. The contact el-
ements of the clamps are connected with each other by copper tape. The welding cable is
clamped with a connector or directly with the screw of the clamping pad connecting the welding
cable with the clamp body. Materials used in the production of the clamp ensure proper and
long durability of our product. The clamp is protected against corrosion by a zinc coating.

VERBINDUNG DER KLEMME MIT DEM MASSESCHWEIRDRAHT

Die SchweifRmaschine von der Stromversorgung trennen.

Die Isolierabdeckung des Kabels iiber eine Lange von 25-30 mm abziehen.

Die Schraube der Andruckauflage teilweise abschrauben.

Die Kabelader kann im Stecker eingespannt und mit der Klemme verbunden oder direkt zwi-
schen die Kupferband und die Andruckauflage der Klemme gesteckt werden.

Die Anschlussstellen des Kabels mit der Klemme sind durch das Zuziehen der Schraube der
Andruckauflage zu sichern.

Die Stabilitat der Verbindung zum Klemmengehause priifen.

RUS
3AKUM KNEMMHBIA ZKB-35 / ZKB-70 / ZKB-95

PYKOBOACTBO MO 3KCMINYATALMU

NPUMEHEHUE

KnemMHbIit 3axvM MCTIONb3yeTcs ANs KperneHns CBapoyHO! MPOBOMOKYM K CBap1BaeMOMY
Martepuary. KoHTaKTHble aneMeHTbI 3aXUMOB COEAVHEHbI Mexzy CoBoil MeaHoit nexToi. Cea-
POYHbIi kaberb KPenuTCs k 3aXiuMy C MOMOLLbIO NEPEXOAHIKA UM HEMOCPEACTBEHHO BUHTOM
3aXUMHON NNACTUHbI, COSAMHSIOLLEI CBApOYHbIN kabenb ¢ kopmycom 3axuma. Matepuansi,
1CTIOMNb3yeMble ANs MPOU3BOACTBA 3aXiMa, 0GECTIeYMBaIOT HaAneXaLLuil Y ArUTembHbIi CPoKk
cnyx6bl HalLeil NPOAYKLMM. 3aXMM 3aLLWLLEH OT KOPPO3MM OLIMHKOBAHHBIM MOKPLITUEM.

3'€HAHHSA 3AXUMY 3 MACOBUM 3BAPIOBANBHUM NPOBOJIOM

3BapioBanbHWIA anapar BIAKNIO4UTH Bif CTPyMY.

3HATH 3 kabento 3ax1CHY i3onALlito Ha JOBMMHI 25-30 MM

YacTkoBO BUBEPHITL MBUHT HA NPUTUCKHIN Haknaaui.

JKuny apoty MoXHa 3aTUCHYTY B KneMHoMY Brou i nifkntounTy Ao knemu, abo BeTasuTy Ges-
nocepeaHbo Mix MIHOI CTPIUKOIO | NPUTUCKHOK HAKNAAKOKo 3axumy.

3abeaneyTe 3'eHaHHs kabenio 3 3aXUMOM, 3aTSTHYBLUM MBUHT Ha NPUTUCKHI Haknaaui
TepeBipuTy CTaBINbHICTL 3'€AHAHHS 3 KOPMYCOM 3aXUMY.

LT
SUVIRINIMO [ZEMINIMO GNYBTAS ZKB-35 / ZKB-70 | ZKB-95

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

PANAUDOJIMAS

|Zeminimo gnybtas naudojamas suvirinimo kabeliui su ruosiniu pritvirtinti. Kontaktiniai gnybty
elementai sujungti su savim varine juosta. Suvirinimo kabelis tvirtinamas gnybtu naudojant
jungtj arba tiesiogiai su prispaudimo varztu, jungian¢iu suvirinimo laida prie gnybto korpuso.
Gnybto gamyboje naudojamos medziagos uztikrina tinkamg ir ilga mdisy gaminio patvaruma.
Gnybtas apsaugotas nuo korozijos cinko danga.

SPAILES SAVIENOSANA AR METINASANAS MASAS KABELI

Atvienojiet metinadanas iekartu no stravas padeves.

Nonemiet kabela izol&ciju 25-30 mm garuma.

Dalgji izskravéjiet piespiedéjplaksnes skrivi.

Kabela vadu var saspiest savienotaja un pievienot spailei, vai iebidrt tieSi starp vara lenti un
spailes piespiedéjplaksni.

Nostipriniet kabela un spailes savienojumu, pievelkot piespiedéjplaksnes skrives.

Pérbaudiet savienojuma stabilitati ar spailes korpusu.

cz
SVORKA KLESTOVA - POLOVA ZKB-35 / ZKB-70 | ZKB-95

NAVOD K POUZITI

vyuzti

Klestova svorka se pouzivé k upevnéni svarovaciho kabelu k obrobku. Kontaktni prvky svorek
jsou spojeny médénou paskou. Svarovaci kabel je spojen se svorkou pomoci konektoru nebo
pfimo s upinacim Sroubem spojujicim svafovaci kabel s korpusem svorky. Materidly pouZité
pii vyrobé svorky zajistuji spravnou a dlouhou Zivotnost naseho produktu. Svorka je chranéna
antikoroznim zinkovym povlakem.

TECHNICAL DATA TECHNINIAI DUOMENYS TECHNICKE UDAJE
CLAMP TYPE ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 TEXHUYECKVE XAPAKTEPUCTMKM GNYBTO TIPAS ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 TYP SVORKY ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
Maximum conducted current in TWN 3AXMMA ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 Maksimali praleidziama srové Maximalni pfenageny proud pfi
60 operation and 300 s cyce. | 100 38 520 MaKcuiatHbi Mponyckaensi veikiant 60 ir 300 s cikli W 160 315 520 provozu x60 a cyklu 300s. & 160 815 520
TOK BO BpeMs paboTel X60 1 [A] 160 315 520
Maximum connecting cable [mm?] 35 70 90 umkna 300 c. Maksimalus prijungtas laidas [mm?] 35 70 90 Maximéini pfipojeny vodic [mm?] 35 70 90
oo poacs. | M | % 10 @
Clamp weight [a] 203 247 279 A PoBOA Gnybto svoris [a] 203 247 279 Hmotnost svorky [a] 203 247 279
Bec saxuma [ 203 247 279 = . N . . . .
CONNECTION OF THE CLAMP TO EARTHING WELDING CABLE GNYBTO JUNGIMAS SU MASINIO SUVIRINIMO KABELIU PRIPOJENI SVORKY S UZEMNOVACIM SVAROVACIM VODICEM

Disconnect the welding machine from the power supply.

Remove the insulation cover from the cable over a length of 25-30 mm.

Partly unscrew the clamping pad screw.

The cable core can be clamped in the connector and connect it to the terminal, or insert directly
between the copper tape and the clamp clamping pad.

Secure the cable connections to the clamp by tightening the screw of the clamping pad
Check the stability of the connection to the clamp body.

COEQWHEHUE 3AXXMMA CO CBAPOYHbIM NPOBOJOM 11 MACCbI

OTKII04MTE CBAPOUHBIiA annapar oT SMeKTPOCETH.

CHuMUTE n3onaLmio AnuHoi 25-30 MM ¢ npoBoza.

OcnabbTe BIUHT 3KMMHOIA raiiku.

MpoBOAHON CepAeyHIK MOXHO 3axaTb B pasbeme U MOAKMIOYUTL K 3aXUMY, UK BCTaBUTb
HenocpeaCTBEHHO MEX/Y Me/HOV SIEHTON 1 3aXVMHOI NNACTUHOI 3aXUMa.

3akpenuTe CoeMHeHMe NPOBOJA C 3AKMMOM, 3aTSHYB BUHT 3aXXUMHOI NNACcTUHbI

IpoBepbTe NPOYHOCTL COBAMHEHNS C KOPNYCOM 3aXUMa.

Atjunkite suvirinimo jrenginj nuo maitinimo $altinio.

Nuimkite laido izoliacinj apvalkalg 25-30 mm ilgyje.

1$ dalies atsukite prispaudimo varzta.

Laido gysla galima uzspausti jungtimi ir sujungti su gnybtu arba fkisti tiesiai tarp varinés juostos
ir gnybto prispaudimo elemento.

Apsaugokite laido sujungima su gnybtu, priverzdami prispaudimo varzta

Patikrinkite jungties su gnybto korpusu stabiluma.

PH.U.P. TECHMAR - Marek Chacinski, ul. Sosnowa 3, 62-004 Czerwonak, tel. +48 601 737 919, biuro@techmar.poznan.pl, www.techmar.poznan.pl

Odpojte svafovaci zafizeni od napéjeni.

Stahnéte izolacni plast na délku 25-30 mm.

Uvolnéte ¢astecné upinaci $roub.

Kabelovy drat miize byt sevien v konektoru a pfipojen ke svorce, nebo muize byt vioZen pfimo
mezi médénou pasku a upinaci Sroub svérky.

Spojeni kabelu se svorkou zajistéte utazenim upinaciho $roubu

Zkontrolujte stabilitu pipojeni s korpusem svorky.



SK
SVORKA KLIESTOVO-POLOVA ZKB-35 | ZKB-70 | ZKB-95

POUZIVATELSKA PRIRUCKA

POUZITIE

Kliestova svorka je uréena na upeviiovanie zvaracieho kabla k zvaranému materialu. Kontakt-
né prvky svoriek st navzajom spojené medenou paskou. Zvaraci kabel je k svorke upevneny
prostrednictvom konektora alebo priamo k skrutke pritiacnej podlozky, ktory spaja zvaraci ka-
bel s korpusom svorky. Materidly pouZité na vyrobu svorky zaru€uji spravnu a dihu trvacnost
nasho vyrobku. Svorka je zabezpecena proti korzii zinkovym poviakom.

RO
CLEMA TIP CROCODIL CLEMA DE iMPAMANTARE ZKB-35 / ZKB-70 / ZKB-95

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

UTILIZARE

Clema tip crocodil este folosita pentru a prinde cablul de sudura la piesa de Iucru. Elementele
de contact ale clemei sunt conectate intre ele prin banda de cupru. Cablul de sudurd este
prins cu un conector sau direct la surubul plécii de prindere care conecteaza cablul de sudura
la corpul clemei. Materialele folosite la producerea clemei asigura durabilitatea corespunza-
toare a produsului. Clema este protejatd impotriva coroziunii prin intermediul unui strat de
acoperire de zinc.

F
PINCE A SOUDER ZKB-35 / ZKB-70 / ZKB-95

MODE D’EMPLOI

APPLICATION

La pince a souder sert a fixer le fil de soudage sur la piéce & souder. Les éléments de contact
des pinces sont reliés entre eux par une bande de cuivre. Le cable de soudage est serré a
I'aide d'un connecteur ou directement avec la vis de la plaque de serrage reliant le cable de
soudage au corps de pince. Les matériaux utilisés dans la fabrication de la pince garantissent
une bonne et longue durée de vie de notre produit. La pince de serrage est protégée contre la
corrosion par un revétement de zinc.

NL
MASSA-KLEM ZKB-35 | ZKB-70 | ZKB-95

GEBRUIKSAANWIJZING

TOEPASSING

De klem wordt gebruikt om de lasdraad aan het werkstuk te bevestigen. De cor | ten
van de klemmen zijn met elkaar verbonden door middel van kopertape. De laskabel wordt
geklemd met een klem of direct met de schroef van de klemplaat die de laskabel met het
klemlichaam verbindt. De bij de productie van de klem gebruikte materialen zorgen voor een
goede en lange levensduur van ons product. De klem wordt beschermd tegen corrosie door
een zinklaag.

TECHNICKE PARAMETRE i
TYP SVORKY ZKB-35 ZKB-70 ZKB95 DATE TEHNICE ] CARACTERISTIQUES TECHNIQUES TECHNISCHE GEGEVENS
Maximaina vyska vedeného " 160 315 520 TIP CLEMA ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 TYPE DE PINCE ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 KLEMTYPE ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
pridu pri praci x60 a cykle 300 s. Curentul condus maxim in x60 A 160 315 520 Courant conducteur maximum Maximale geleidingsstroom in A 160 315 520
operare si cicluri de 300 s . ! en fonctionnement x60 et cycle [A] 160 315 520 x60-bedrijf en 300 s-cyclus.
Maximalny pripajany vodi¢ [mm?] 35 70 90 de 300s.
Cablu de conexiune maxim [mm?] 35 70 90 Maximaal aan te sluiten kabel [mm?] 35 70 90
Cable maximum a connecter [mm?] 35 70 90
Hmotnost' svorky [g] 203 247 279
Masa clemei [a] 203 247 279 Klemgewicht [9] 203 247 279
SPAJANIE SVORKY A UZEMNOVACIEHO KABLA Poids de l pince o 208 a7 an
CONECTAREA CLEMEI LA CABLUL DE IMPAMANTARE PENTRU SUDURA

Zvaracie zariadenie odpojte od el. napétia.

Stiahnite z kabla izoléciu s dizkou 25 — 30 mm.

Ciastogne vyskrutkujte skrutku pritiacnej podiozky.

Vodi€ kabla moZete zalisovat v konektore a konektor pripojit k svorke, alebo méZete vodic¢
kabla vsunit priamo medzi medenu pésku a pritlacnd podlozku svorky.

Zabezpectte spojenie vodica so svorkou dotiahnutim skrutky pritlacnej podlozky.

Skontrolujte, Ci je spojenie s korpusom svorky stabilné.

H
POLUSCSIPESZ ZKB-35 | ZKB-70 | ZKB-95
HASZNALATI UTMUTATO

ALKALMAZAS

Acsipesz a hegesztokabel hegesztett anyaggal valo rogzitésére szolgal. A csipeszek érintkezd
elemei rézszalaggal vannak egymashoz csatlakoztatva. A hegesztévezeték és a csipesz egy
csatlakozdval vagy kozvetlenil a hegesztékabelt és a csipeszt 6sszekoto vezeték szoritofelté-
tének csavarjaval van rogzitve. A csipesz gyartasakor hasznalt anyagok megfelel6 és hosszi
élettartamot biztositanak. A csipeszt cinkbevonat védi a korrzio ellen.

MUSZAKI ADATOK

Deconectati aparatul de sudura de la sursa de alimentare.

Scoateti stratul izolator de la cablu pe o lungime de 25-30 mm.

Desurubati partial surubul placii de prindere.

Miezul conductor poate fi prins fn conector si conectati-| la borna sau introduceti-| direct intre
banda de cupru si placa de prindere a clemei.

Asigurati conexiunile cablului la cleme strangand surubul clemei de prindere.

Verificati stabilitatea conexiunii la corpul clemei.

E
PINZA DE SUJECION POLO ZKB-35 / ZKB-70 | ZKB-95
INSTRUCCIONES DE USO

uso

La pinza de sujecion se utiliza para fijar el hilo de soldadura a la pieza de trabajo. Los ele-
mentos de contacto de las pinzas estan conectados entre si mediante cinta de cobre. El cable
de soldadura se sujeta con la pinza mediante un conector o directamente con el tornillo de la
placa de sujecion que conecta el cable de soldadura con el cuerpo de la pinza. Los materiales
utilizados en la produccion de la pinza aseguran una adecuada y larga durabilidad de nuestro
producto. La pinza esta protegida contra la corrosién por un recubrimiento de zinc.

RACCORDEMENT DE LA PINCE AU FIL DE SOUDAGE DE MASSE

Débrancher la machine a souder de I'alimentation électrique.

Retirer la gaine isolante du cable sur une longueur de 25 a 30 mm.

Dévisser partiellement la vis de I'écrou de serrage.

Le fil peut étre serré dans le connecteur et connecté & la borne, ou inséré directement entre la
bande de cuivre et le tampon de serrage.

Fixer les connexions de céble a la pince serrage en serrant la vis du tampon de serrage
Vérifier la stabilité du raccordement au corps de borne.

1
MORSETTO DI MASSA A PINZA ZKB-35 | ZKB-70 | ZKB-95
MANUALE D’USO

APPLICAZIONE

Il morsetto a pinza viene utilizzato per fissare il cavo di saldatura al materiale da saldare. Gli
elementi di contatto dei morsetti sono collegati con un nastro di rame. Il cavo di saldatura
viene fissato con un morsetto o direttamente con la vite della piastra di fissaggio che collega il
cavo di saldatura con il corpo del morsetto. | materiali utilizzati nella produzione del morsetto
garantiscono una corretta e lunga durata del nostro prodotto. Il morsetto & protetto contro la
corrosione da un rivestimento di zinco.

AANSLUITING VAN DE KLEM OP DE MASSAKABEL VOOR HET LASSEN

Koppel het lasapparaat los van de stroomtoevoer.

Verwijder de isolatieafdekking van de kabel over een lengte van 25-30 mm.

Schroef de klemschroef gedeeltelijk los.

De draadkern kan in de connector worden geklemd en op de klem worden aangesloten, of
direct tussen de koperen tape en de klemplaat worden geplaatst.

Bevestig de kabelverbindingen aan de klem door de schroef van de klemplaat vast te draaien
Controleer de stabiliteit van de aansluiting op het klemlichaam.

GR
FHINOZ ZOIFKTHPAZ ZYTKOAAHZHE ZKB-35 / ZKB-70 / ZKB-95
OAHTIEZ XPHZHZ

XPHZH

O o@IykTipag ouykGAANong XpnotpoTolEiTal yia T oTepéwan Tou kaAwdiou auyk6AAnong pe
10 UNIKG TTpog emeSepyaaia. Ta aToixeia emagng Twv oeiyKTipwY ival ouvdedepéva peragy
Toug pe Taivia xaAkoU. To kaAwdlo ouykGAANang ouogiyyeral pe évav o@IyKTApa e xprion
VoG ouvdéapiou 1 ameubeiog pe pia Bida oUo@Igng Tou auvdEer To kaAwdio ouykOAANONG pe
10 oWpa o@iykTipa. Ta UAIKG TTOU XPNOIHOTIOIOUVTAI GTNV TIAPAYWYH TOU OQIYKTAPO E5a0PaAi-
{ouv owoTH Kal pakpd didpkela {wrig Tou TpoidvTog pag. O o@iykTipag mpooTatedeTal amd m
didBpwon pe eTioTpwan Yeudapyupou.

CSIPESZ TIPUSA 7KB-35 ZKB70 7KB-95 ESPECIFICACIONES TECNICAS DATI TECNICI TEXNIKA STOIXEIA
Maximdlis vezetett dram x60-as TIPO DE PINZA ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95 TIPO DIMORSETTO ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
munkavégzés és 300 mp-es [A] 160 315 520 Corriente méxima conductiva en o 160 315 520 Corrente diretta massima in TYNOZ ¥DIFKTHPA ZKB-35 ZKB-70 ZKB-95
ciklus esetén. operacion x60 y ciclo de 300 s. funzionamento x60 e con il ciclo [A] 160 315 520 To péyioTo TpEXOV pepa KaTd
di 300ss. TV epyaaia x60 kai katd Tov [A] 160 315 520
Maximalis csatlakoztatott vezeték | [mm?] 35 70 90 Cable méximo a conectar [mm?] 35 70 90 KUkAo 300 s.
Cavo massimo da collegare [mm?] 35 70 90
To péyioTo ouvdedepévo kahwdio | [mm?] 35 70 90
Csipesz stlya [al 203 247 279 Peso de la pinza ] 203 247 279
Peso del morsetto [a] 203 247 279
CSIPESZ HEGESZTO TESTKABELLEL VALO CSATLAKOZTATASA CONEXION DE LA PINZA AL HILO DE SOLDADURA PARA LA PRODUCCION EN SERIE Bapog ogyxrfipa lal 23 7 29

Huzza ki a hegesztégépet az drambol.

Tévolitsa el a kabelrél 25-30 mm-en a szigetelést.

Részlegesen csavarja ki a szoritofeltét csavarjat.

Akabel ere a csatlakozoba szorithato és a csipeszhez rgzithetd, vagy kdzvetleniil a rézsza-
lag és a csipesz szoritofeltéte kdzé tolhatd be.

Biztositsa a vezeték és a csipesz csatlakozasat a szoritofeltét csavarjanak meghuzasaval
Ellenérizze a csipesszel valé csatlakozas szorossagat.

Desconecte la maquina de soldar de la red eléctrica.

Retire la cubierta de aislamiento del cable en una longitud de 25-30 mm.

Desenrosque parcialmente el tornillo de la placa de sujecion.

El nicleo del cable puede ser sujetado en el conector y conectado a la pinza o insertado
directamente entre la cinta de cobre y la placa de sujecion de la pinza.

Fije las conexiones de los cables a la pinza apretando el tornillo de la placa de sujecion.
Compruebe la estabilidad de la conexién con el cuerpo de la pinza.

COLLEGAMENTO DEL MORSETTO AL CAVO DI MASSA PER SALDATURA

Scollegare la saldatrice dall'alimentazione elettrica.

Rimuovere la guaina isolante dal cavo per una lunghezza di 25-30 mm.

Svitare parzialmente la vite della piastra di fissaggio.

Il conduttore del cavo pud essere bloccato nel connettore e collegato al morsetto, oppure
inserito direttamente tra il nastro di rame e la piastra di fissaggio del morsetto.

Fissare i collegamenti del cavo al morsetto, serrando la vite della piastra di fissaggio.
Controllare la stabilita del collegamento al corpo del morsetto.

ZYNAEZH IQIFKTHPA ME MAZIKO KAAQAIO £YTKOAAHEZHE

AmoouvdéoTe Tov 50TAIoHO GUYKOANONG aTTd TV TTapoXT| PEUHATOS.

Tpapigre 10 povwriké TepiBAnua armé 1o kahwdio o€ prikog 25-30 mm.

ZePidwaTe pepikwg T Bida aloPigng.

H @AéBa kahwdiou pmopei va ouoixBei aTov o0V Kal va auvOeBEi aTov OQIVKTPA f Var
eloayBei ameuBeiag avapeoa oTnv Taivia XaAkoU Kai Thv ETKGAUYN Tou oQIyKTipa.
AogahioTe TIg ouvdEaelg kaAwdiwv Pe TO oQIVKTAPa opiyyovtag T ida cuoigng

EAéyére ™ 0T06epdTTA TG GUVIEGNG OTO HE TO CWHA GPIYKTAPA.



