Instructiuni de folosire pentru Clestele port-electrod 74430, 74431, 74432

Caracteristici

Cod Produs Curent maxim | Diametru Diametru Greutate(kg) Tip
de sudura electrod (mm) | cablu
sudura(mma2)

2004 (X=60%) /

74430 3154 (X=35%) 3550 25 0.32 UE-200
3154 (X=60%) /

74431 4D0A (X=35%) 50-70 2563 0.42 UE-300

74432 i e 70-95 3563 0.50 UE-400

5304 (X=35%)

Are ca principala functie fixarea si sustinerea electrodului, asigurand un contact electric
cat mai bun, dar in acelasi timp va asigura si o izolare perfecta pentru sudor in scopul
evitarii oricarui accident.

Cleste port-electrod este utilizat pentru sudarea cu electrozi acoperiti cu MMA.

Pentru punerea in functiune a clestelui port-electrod se vor folosi cablurile si mufele de legatura, ce au
scopul de a realiza conectarea clestilor de sudura la

aparatul de sudura, asigurand contacte cat mai bune, pierderi de putere cat mai mici pe

intregul circuit de sudura asigurand astfel stabilitate arcului si calitate corespunzatoare

sudurii. Alegerea lungimii si sectiunii minime pentru cablurile de sudura va trebui sa aiba,

ca prima evaluare valoarea maxima a curentului de sudura ( Tn ampere ) necesara realizarii

aplicatiei propuse.

Este bine de retinut ca, intotdeauna, fabricantii de electrozi, indica pe ambalaj tipul
si dimensiunea electrodului, furnizeaza unele minime recomandari de utilizare si dau
clasificarea electrozilor conform standardelor europene ( EN 499 ) sau conform altor
standarde internationale ( AWS — AMERICAN WELDING SOCIETY sau ASTM —
AMERICAN SOCIETY for TESTING and MATERIALS ).



