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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PRZYLBIC SPAWALNICZYCH PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(certyfikat oceny typu WE nr WE/S/076/2004)

KONSTRUKCJA

Przytbice spawalnicze PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM i PSMP sktadajg si¢ z: korpusu, ramki z obsada filtrow spawalniczych i szybek
ochronnych oraz nagtowia. Przylbice PS-2, PS-3 i PS-4 majg dodatkowo ochrone szyi, wykonang ze skory. Wszystkie przylbice sq
wyposazone w przestone oddechu. Korpusy i przestony sg wykonane z preszpanu. Ramki sa wykonane z blachy stalowej malowanej
proszkowo, natomiast ramka w przylbicy PS-4 jest wykonana z tworzywa sztucznego. Ramka jest usytuowana w przedniej czgsci korpu-
su przytbicy. W przytbicach PS-3 i PSMP umieszczona jest przegroda z daszkiem, umozliwiajaca zamontowanie filtru obserwacyjnego w
gormnej czesci ramki, a w dolnej - filtru wiasciwego. Korpusy przytbic s wyposazone w ogranicznik odchylenia przytbicy i dwa pokretta,
przeznaczone do utrzymywania odpowiedniego pofozenia przylbicy wzgledem twarzy. Korpusy przytbic sa mocowane na nagfowiu,
wykonanym z tworzywa sztucznego. Wszystkie elementy przytbic sg taczone nitami rurkowymi.

DANE TECHNICZNE
. Szerokos¢ Wysoko$¢ Glebokose Masa Wymiary filtra
Typ przytbic
Yo preyhiey [mm] i) [mm la [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS-4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
WYMAGANIA

Na podstawie badar przeprowadzonych przez Centralny Instytut Ochrony Pracy — Paistwowy Instytut Badawczy przylbice spetniajg
wymagania: a) normy PN-EN 175:1999 ,Ochrona indywidualna oczu. Srodki ochrony oczy i twarzy stosowane podczas spawania i w
technikach pokrewnych”, b) norm EN 166:2001 ,Ochrona indywidualna oczu. Wymagania” i EN 379:2003 ,Wymagania dotyczace filtrow
spawalniczych o przefaczalnym wspotczynniku przepuszczania $wiatta oraz filtrow spawalniczych o dwu wspétezynnikach przepuszcza-
nia $wiatta”, c) Rozporzadzenia Parlamentu E jskiego i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 1.

ZNAKOWANIE

Zewngtrzne strony korpuséw przylbic sg oznakowane: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. Znaczenie
uzytych symboli jest nastepujace:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - typ przytbicy,

TECHMAR - znak identyfikacyjny producenta,

EN 175 — numer normy,

F - odporno$¢ na uderzenie (o predkosci do 45 m/s) o niskiej energii,

C€ - znak certyfikacji - oznaczenie stwierdzajgce spetnienie wymagan okreslonych w Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego
i Rady (UE) 2016/425 z dnia 9 marca 2016 r.

Znak je filtrow
Filtry spawalnicze sg oznakowane w nastepujacy sposéb: 11 HAXAPOL 1 CE

Znaczenie symboli:

11- stopien ochrony,

HAXPOL - nazwa producenta filtrow spawalniczych,

C€ - znak certyfikacji,

1-klasa optyczna,

Znakowanie szybek ochronnych

Szybki ochronne sa oznakowane w nastepujacy sposob: CE 1-LS

Znaczenie symboli:

C€ - znak certyfikacji.

1-klasa optyczna,

Uwaga: w przytbicach moga by¢ zamontowane filtry spawalnicze i szybki ochronne innych producentéw.

ZASTOSOWANIE

Przylbice spawalnicze sa przeznaczone do ochrony oczu i twarzy (PS—1, PSM i PSMP) oraz oczu, twarzy i szyi (PS-2, PS-3 i PS-4)
przed szkodliwym promieniowanie optycznym, wystepujacym podczas spawania fukiem elektrycznym. Chronig one réwniez przed ude-
rzeniem o predkosci do 45 m/s: 1) goracymi odpryskami stopionego metalu i zuzlu, wystepujacymi podczas spawania (wszystkie typy
przytbic); 2) odpryskami ciat statych w czasie czyszczenia i sprawdzania spoin (PS-3 i PSMP).

WEASCIWOSCI OCHRONNE | UZYTKOWE

Przytbice mogg by¢ stosowane jedynie po skompletowaniu z filtrami spawalniczymi i zewnetrznymi szybkami ochronnymi. Zalecane
oznaczenia dla filtréw montowanych w przytbicach spawalniczych przedstawiono w ponizszej tabeli (na podstawie PN-EN 169:2003U).
Przytbice moga by¢ stosowane jedynie po skompletowaniu z filtrami spawalniczymi i zewnetrznymi szybkami ochronnymi. Majg one
wiasciwosci wymienione w wymaganiach norm:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 w zakresie wszystkich parametréw ochronnych i uzytkowych. Chronig one z przodu, z
bokéw, z gory i od dotu oczy oraz twarz, a PS-2, PS-3, PS-4 rdwniez szyje spawacza.

Zastosowana w przytbicach PS-3 i PSMP przegroda o szerokosci 15 mm z daszkiem zabezpiecza podczas spawania przed przenika-
niem szkodliwego, intensywnego $wiatta przez filtr obserwacyjny do wnetrza przylbicy.

Wymiana filtréw spawalniczych i szybek ochronnych jest mozliwa bez uzycia narzedzi. Materialy, z ktérych sg wykonane przytbice, przy
kontakcie ze skorg uzytkownika, nie powodujg reakcii alergicznych u 0séb wrazliwych.

Kazda z przytbic jest pakowana w worek foliowy, a podczas sktadowania i transportu sg one zapakowane w kartony.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH:
- filtry spawalnicze o stopniu ochrony 7-14, filtry obserwacyjne o stopniu ochrony 4-5,
- szybki ochronne wykonane ze szkta lub poliweglanu.

UZYTKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA

Do spawania nalezy zawsze uzywac przytbic z zamontowanymi filtrami oraz szybkami. Doboru wasciwego stopnia ochrony filtrow spa-
walniczych dokonuije sie, wykorzystujgc zatacznik A normy PN-EN 169:2003U , Ochrona indywidualna oczu. Filtry s icze i filtry dla
technik pokrewnych. Wymagania dotyczace wspéfczynnika przepuszczania i zalecane stosowanie’, a doboru szybek ochronnych - na
podstawie normy EN 166:2001. Strefa jasna z filtrem obserwacyjnym w przytbicach stuzy do krétkotrwatego obserwowania pola spa-
wania przed i po spawaniu, a strefa ciemna z filtrem wiasciwym - do obserwacji procesu spawania. Hartowane, mineralne filtry powinny
by¢ uzywane tylko z odpowiednimi zewnetrznymi szybkami ochronnymi. Przytbice mozna uzytkowa¢ bezterminowo. Przytbice nalezy
utrzymywac w nalezytej czystosci i chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Przed przystapieniem do spawania na zewnetrznych
szybkach i filtrach spawalniczych nie powinno by¢ zadnych zanieczyszczen - pylu, zaciekéw, $ladow zattuszczen lub odciskow palcow.
Znaczne ich zabrudzenie moze powodowac pogorszenie widocznosci.

Aby sprawdzi¢ czystosc szybek i filtrow, nalezy odkreci¢ nakretki mocujgce, wyjac cze$¢ wewnetrzng ramki, a takze filtry z szybkami.
Czystos¢ szybek sprawdza sig, ogladajac je w $wietle na ciemnym tle, czystosc filtréw — w $wietle odbitym. Zabrudzone filtry i szybki
nalezy starannie umy¢ w roztworze wodnym z powszechnie stosowanymi ptynami do mycia naczyn, a nastepnie sptukac strumieniem
biezacej wody i pozostawi¢ do wyschniecia. Wysuszone szybki i filtry zamontowa¢ w przytbicy. Uszkodzone, pekniete lub nadmiernie
porysowane szybki i filtry wymieni¢ na nowe. Zabrudzong przytbice nalezy wytrze¢ sucha, migkka $ciereczka, zwiaszcza jej wewnetrzng
powierzchnie. Przytbice z filtrami i szybkami najlepiej przechowywaé w opakowaniu dostarczonym przez producenta.

ZABRANIA SIE:

- wktadania do przytbicy ostrych przedmiotéw ,

- usuwania otuliny z koricowki elektrody poprzez uderzanie o ramke na filtr ,

- wktadania do wnetrza przytbicy goracej elektrody wraz z uchwytem spawalniczym .

UWAGA !!! Przytbica traci whasciwosci ochronne w przypadku uszkodzenia korpusu lub zbicia filtra spawalniczego i/lub szybki ochron-
nej. Uszkodzona nie moze by¢ wykorzystywana do prac spawalniczych.

Badania zwiazane z uzyskaniem certyfikatéw zostaty przeprowadzone przez Centralny Instytut Ochrony Pracy — Panstwowy Instytut
Badawczy ul. Czerniakowska 16 00-701 Warszawa, nr jednostki notyfikowanej 1437

Deklaracja producenta dostepna na stronie: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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OPERATION INSTRUCTIONS WELDING HELMETS PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(EC type-examination certificate No. WE/S/076/2004)

DESIGN

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM and PSMP welding helmets consist of: body, frame with welding filters and protective glasses holder and
headgear. The PS-2, PS-3 and PS-4 welding helmets have additional neck protection made of leather. All welding helmets are equipped
with a respiratory protection. Bodies and respiratory protections are made of presshoard. Frames are made of powder-coated steel
sheet, while the frame in the PS-4 welding helmet is made of plastic. The frame is located in the front part of the welding helmet body.
The PS-3 and PSMP welding helmets have a partition with a roof, which allows to install an observation filter in the upper part of the
frame, and in the lower part - a proper filter. The welding helmet body is equipped with a welding helmet inclination limiter and two knobs,
designed to maintain an appropriate position of the welding helmet in relation to the face. The welding helmet bodies are mounted on a
plastic headgear. All components of the welding helmets are connected by hollow rivets.

Die AuRenseiten der Schutzhelme sind: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C € gekennzeichnet. Die Bedeutung
PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - Typ des Schutzhelms,
F - StoRfestigkeit (mit der Geschwindigkeit bis zu 45 m/s) bei niedriger Energie,

C€ Zertifizierungszeichen - Zeichen als Nachweis, dass die in der Verordnung (EU) 2016/425 des Européischen Parlaments und
des Rates vom 9. Marz 2016 festgelegten Anforderungen erfiillt sind.

iBfiltern

TECHNICAL DATA KENNZEICHNUNG
Welding helmet type Widin Height Depth Weight Filter dimensions der verwendeten Symbole ist wie folgt:
[mm] [mm] [mm] gl [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100 TECHMAR - Herstellerkennzeichnung,
PS-2 225 290 175 390 80X100 EN 175 - Norm-Nummer,
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS-4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100 « - .
REQUIREMENTS

On the basis of tests conducted by the Central Institute for Labour Protection - National Research Institute, the welding helmets meet
the requirements of the following standards: A) PN-EN 175:1999 “Personal eye protection. Equipment for eye and face protection during
welding and allied processes”, b) EN 166:2001 “Personal eye protection. Requirements” and EN 379:2003 “Requirements for welding
filters with switchable luminous transmittance and welding filters with two luminous transmittances”, ¢) Regulation (EU) 2016/425 of the
European Parliament and of the Council of 9 March 2016

MARKING

The outer sides of the welding helmet' bodies are marked with: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. The
meaning of the symbols used is as follows:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP — welding helmet type,

TECHMAR - manufacturer’s identification mark,

EN 175 - standard number,

F - low energy impact resistance (up to 45 m/s),

C€ - certification mark - a sign stating that the requirements specified in the Regulation (EU) 2016/425 of the European Parliament
and of the Council of 9 March 2016 have been met

Marking of the welding filters

Welding filters are marked as follows: 11 HAXAPOL 1 CE
Meaning of symbols:

11- protection class,

HAXPOL - name of the manufacturer of the welding filters,
C€ - certification mark,

1-optical class,

Marking of the protective glasses

Protective glasses are marked as follows: CE 1-LS
Meaning of symbols:

C€ - certification mark.

1-optical class,

Note: Welding filters and protective glasses produced by other manufacturers can be installed in the welding helmets.

USE

Welding helmets are designed to protect eyes and face (PS-1, PSM and PSMP) and eyes, face and neck (PS-2, PS-3 and PS-4) against
harmful optical radiation occurring during welding with an electric arc. They also protect against impact at speeds up to 45 m/s: 1) hot
splashes of molten metal and slag occurring during welding (all types of the welding helmets); 2) splashes of solids during cleaning and
checking welds (PS-3 and PSMP).

PROTECTIVE AND PERFORMANCE CHARACTERISTICS

The welding helmets may only be used after combining them with welding filters and external protective glasses. The recommended
markings for welding filters installed in the welding helmets are shown in the table below (on the basis of EN 169:2003U).

The welding helmets may only be used after combining them with welding filters and external protective glasses. They have the proper-
ties listed in the requirements of the following standards:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 for all protection and performance parameters. They protect the eyes and face from the
front, sides, top and bottom and the face; PS-2, PS-3 and PS-4 also protect the neck of the welder.

The 15 mm wide partition with the roof used in PS-3 and PSMP welding helmets protects against the penetration of harmful, intensive
light through the observation filter into the welding helmet during welding.

No tools are needed to replace welding filters and protective glasses. The materials of which the welding helmets are made, when in
contact with the skin of the user, do not cause allergic reactions in sensitive persons.

Each of the welding helmets is packed in a plastic bag; during storage and transport they are packed in cardboard boxes.

LIST OF SPARE PARTS:
- welding filters with protection class 7-14, observation filters with protection class 4-5,
- protective glasses made of glass or polycarbonate.

USE, STORAGE AND MAINTENANCE

Always use the welding helmets with installed filters and glasses. The appropriate protection level of welding filters is selected using
Annex A of the PN-EN 169:2003U standard ‘Personal eye protection. Filters for welding and related techniques. Transmittance require-
ments and recommended use”and the selection of protective glasses - based on EN 166:2001 standard. The light zone with observation
filter in the welding helmets is used for short-term observation of the welding field before and after welding, and the dark zone with the
appropriate filter is used for observation of the welding process. Hardened mineral filters should only be used with suitable external
protective glasses. The welding helmets can be used for an indefinite period of time. The welding helmets should be kept clean and
protected from mechanical damage. Before welding, make sure that no contaminants such as dust, runs, grease marks or fingerprints
are present on the outer glasses and welding filters. Visibility may be impaired if they become dirty.

To check the cleanliness of the glasses and filters unscrew the fixing nuts, remove the inner part of the frame and filters with glasses.
The cleanliness of the glasses is checked by looking at them in light, against a dark background, and the cleanliness of the filters - in
reflected light. Dirty filters and glasses should be carefully washed in an aqueous solution with commonly used dishwashing liquids and
then rinsed with a stream of running water and left to dry. Install dried glasses and filters in the welding helmet. Damaged, cracked or
excessively scratched glasses and filters should be replaced with new ones. If the welding helmet is dirty, wipe it off with a dry, soft cloth
especially the internal surfaces of the welding helmet. It is best to store the welding helmet with filters and glasses in the packaging
provided by the manufacturer.

IT IS FORBIDDEN TO:

- insert sharp objects into the welding helmet,

- remove the coating from the welding rod by hitting the filter frame,

- insert hot welding rod with welding gun into the welding filter.

CAUTION !!! The welding helmet loses its protective properties in the event of damage to the body or breakage of the welding filter and/
or the protective glass. A defective welding helmet must not be used for welding works.

Research related to obtaining certificates was conducted by the Central Institute for Labour Protection — National Research Institute, ul.
Czerniakowska 16 00-701 Warsaw, Poland, Notified Body No. 1437

The manufacturer’s declaration is available at: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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GEBRAUCHSANWEISUNG FUR SCHWEIRHELME PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(EG-Baumusterpriifbescheinigung Nr. WE/S/076/2004)

AUFBAU

Die PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM und PSMP Schutzhelme bestehen aus: Gehduse, Rahmen mit Schweilfiltern, Schutzscheiben und
Kopfteil. Die PS-2, PS-3 und PS-4 Schutzhelme haben einen zusétzlichen Halsschutz aus Leder. Alle Schutzhelme sind mit einem
Atemschutz ausgestattet. Das Gehduse und Membranen sind aus Pressspan gefertigt. Die Rahmen sind aus pulverbeschichtetem
Stahlblech und der Rahmen im Schutzhelm PS-4 aus Kunststoff gebaut. Der Rahmen befindet sich im vorderen Teil des Gehéuses des
Schutzhelms. In den PS-3 und PSMP Schutzhelmen gibt es eine Trennwand mit Uberdachung, die es ermdglicht, einen Beobachtungs-
filter im oberen Teil des Rahmens und einen grundsétzlichen Filter im unteren Teil zu montieren. Die Gehause der Schutzhelme sind
mit einem Neigungsbegrenzer und zwei Drehknépfen ausgestattet, um die korrekte Position des Schutzhalms gegeniiber dem Gesicht
zu erhalten. Die Gehduse der Schutzhelme sind auf dem Kopfteil aus Kunststoff befestigt. Alle Elemente der Schutzhelme sind durch
Rohrnieten verbunden.

g von
Schweikfilter sind wie folgt gekennzeichnet: 11 HAXAPOL 1 CE
Bedeutung von Symbolen:

11 - Schutzgrad,

HAXPOL - Bezeichnung des Herstellers von Schweiffiltern,
C€ - Zertifizierungszeichen,’

1 - optische Klasse,
¥ L

g von S
Schutzscheiben sind wie folgt gekennzeichnet: CE 1-LS
Bedeutung von Symbolen:
C€ - Zertifizierungszeichen.
1 - optische Klasse,
Hinweis: In den Schutzhelmen kénnen Schweiffilter und Schutzscheiben anderer Hersteller eingebaut sein.

ANWENDUNG

SchweiBhelme sind bestimmt, um Augen und Gesicht (PS-1, PSM und PSMP) sowie Augen, Gesicht und Hals (PS-2, PS-3 und PS-4)
vor schadlicher optischer Strahlung zu schiitzen, die beim Schweifen mit einem Lichtbogen entsteht. Sie schiitzen auch vor Stoen
bei Geschwindigkeiten bis zu 45 m/s: 1) mit heiRen Splittern aus geschmolzenem Metall und Schlacke beim Schweilten (alle Type der
Schutzhelme); 2. mit festen Splitter beim Reinigen und Priifen von Schweilnahten (PS-3 und PSMP).

SCHUTZ- UND LEISTUNGSMERKMALE

Schutzhelme diirfen nur nach Ausstattung mit Schweiffiltern und externen Schutzscheiben verwendet werden. Die empfohlenen Kenn-
zeichnungen fiir die in Schweifhelmen montierten Filter sind in der folgenden Tabelle (gemaR der EN 169:2003U Norm) aufgefiihrt.
Schutzhelme diirfen nur nach Ausstattung mit SchweiBfiltern und externen Schutzscheiben verwendet werden. Sie haben die in den
Anforderungen der Normen:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 aufgefiihrten Eigenschaften fiir alle Schutz- und Leistungsparameter. Sie schiitzen die
Augen und das Gesicht von vorne, seitlich, von oben und von unten, und PS-2, PS-3 und PS-4 schiitzen auch den Hals des SchweiRers.
Die 15 mm breite Trennwand mit Uberdachung in den PS-3 und PSMP Schutzhelmen schiitzt vor dem Eindringen von schadlichem,
intensivem Licht durch den Beobachtungsfilter in den Schutzhelm beim Schweil3en.

SchweiRfilter und Schutzscheiben sind ohne Werkzeuge austauschbar. Die Materialien, aus denen die Schutzhelme gefertigt sind, ver-
ursachen keine allergischen Reaktionen bei empfindlichen Personen beim Kontakt mit der Haut des Benutzers.

Jeder Schutzhelm ist in einem Folienbeutel verpackt und ist wahrend der Lagerung und des Transports in Kartons verpackt.

VERZEICHNIS VON ERSATZTEILEN
-Schweiffilter mit Schutzklasse 7-14, Beobachtungsfilter mit Schutzklasse 4-5,
- Schutzscheiben aus Glas oder Polycarbonat.

BENUTZUNG, AUFBEWAHRUNG UND WARTUNG

Zum Schweien sind immer Schutzhelme mit Filtern und Schutzscheiben zu verwenden. Die richtige Schutzklasse der Schweiltfilter
wird nach Anhang A der PN-EN 169:2003U Norm ,Persénlicher Augenschutz'. Schweilfilter und Filter fiir verwandte Techniken. An-
ford an den Durchlassigkeil or und die empfohlene Verwendung*und die Schutzscheiben aufgrund der EN 166:2001 Norm
angepasst. Die helle Zone mit dem Beobachtungsfilter in Schutzhelmen dient zur kurzfristigen Beobachtung des Schweilfeldes vor und
nach dem Schweilen, und die dunklere Zone mit dem grundsatzlichen Filter zur Beobachtung des SchweiRprozesses. Gehartete Mi-
neralfilter sollten nur mit geeigneten AuRenschutzscheiben verwendet werden. Die Schutzhelme sind fristios nutzbar. Die Schutzhelme
sind sauber zu halten und vor mechanischen Beschadigungen zu schiitzen. Vor dem Schweien diirfen sich keine Verunreinigungen
- Staub, Wasserflecken, Fettspuren oder Fingerabdriicke auf den AuRenscheiben und den SchweiRfiltern befinden. Ihre betrachtliche
Verschmutzung kann die Sicht beeintrachtigen.

Um die Sauberkeit der Scheiben und Filter zu iiberpriifen, sind die Befestigungsmuttern abzuschrauben, der innere Teil des Rahmens
und die Filter mit Scheiben zu entfernen. Die Sauberkeit der Scheiben wird tiberpriift, indem man sie im Licht vor einem dunklen Hinter-
grund betrachtet, die Sauberkeit der Filter - im reflektierten Licht. Verschmutzte Filter und Scheiben sollten sorgfaltig in einer wéssrigen
Lésung mit handelstiblichen Geschirrspiilmitteln gewaschen und anschliefend mit einem Strom flieRenden Wassers gespillt und ge-
trocknet werden. Getrocknete Scheiben und Filter sind in den Schutzhelm zu montieren. Beschédigte, gerissene oder stark zerkratzte
Scheiben und Filter sind durch neue Elemente zu ersetzen. Den verschmutzten Schutzhelm mit einem trockenen, weichen Tuch, ins-
besondere auf der Innenseite des Tuches abwischen Den Schutzhelm mit Filtern und Scheiben ist es am besten, in der vom Hersteller
bereitgestellten Verpackung zu lagern.

ES IST VERBOTEN:

- scharfe Gegenstande in den Schutzhelm zu stecken,

- die Beschichtung von der Elektrodenspitze durch Schlagen gegen den Filterrahmen zu entfernen,

- eine heile Elektrode mit dem SchweiRgriff in den Schutzhelm einzustecken.

ACHTUNG!!! Bei Beschadigung des Gehauses oder Bruch des Schweiffilters und/oder der Schutzscheibe verliert der Schutzhelm
seine Schutzeigenschaften. Bei Beschadigung darf er nicht fiir SchweiBarbeiten verwendet werden.

Die Priifungen im Zusammenhang mit der Erlangung von Bescheinigungen wurden vom Zentralinstitut fiir Arbeitsschutz - Nationales
Forschungsinstitut, ul. Czerniakowska 16, 00-701 Warschau, Notifizierte Stelle Nr. 1437 durchgefiihrt.

Die Herstellererklarung ist auf der folgenden Website verfiigbar: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php

RUS

PYKOBO/ICTBO MO 3KCMIYATALIMM CBAPOYHbIE LUNEMbI PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(ceptuchmkat ouenku Tuna EC Ne WE/S/076/2004)

KOHCTPYKLIMSA

CaapoyHble wnembl PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM n PSMP cocTosT u3: kopnyca, pamkit CO CBapO4HbIMI (DUNLTPAMK, 3aLLMTHBIX
CTEKON 1 NOKPBITUS ANS BepXHeid YacTi ronobl. LLnembl PS-2, PS-3 u PS-4 uMetoT 0NONHUTENbHYIO 3aLLMTY LIEW, U3rOTOBEHHYIO
13 Koxu. Bee Wwnembl ocHaLLeHbl pecnupatopHoit 3alyuToit. Kopnyca 1 anadparmbl M3roToBeHbl u3 npeccbopaa. Pamkit M3roToBmeHbl
13 CTanbHOTO JICTa C NMOPOLUKOBLIM NOKPLITUEM, @ pamki B Wwneme PS-4 - u3 nnacTuka. Pamka pacnonoxeHa B nepeaHeit 4actin kop-
nyca wnema. B kosbipbkax PS-3 n PSMP umeetcs neperopozka ¢ Kpbiluel, kotopasi N03BONSET MOHTMPOBATb CMOTPOBOM (HUMLTP B
BEPXHEN YacTh pamKi1, a B HUKHEI YacTu - COOTBETCTBYHOLLMI UnbTp. Kopnyc Lunema ocHalLeH orpaHn4uTenem oTKNOHEH!S nema v
[IBYMS! py4KkaMu, npefiHasHa4eHHbIMU ANs MofAepKaHms COOTBETCTBYIOLLETO MOMOKEHUS LNEMa Mo OTHOLLEHHIO K L. Kopnyc unema
YCTaHOBIEH Ha NNaCcTUKOBOM MOKPLITUY ANS BEPXHEV YacTy ronoBbl. Bee anemeHTbI WNeMOB COeAMHeHb! TPyB4aTbIMI 3akrenkamu.

TEXHWYECKME XAPAKTEPUCTUKKN

Tun wrema LUnpuHa Beicota ny6uHa Bec Paamepb! hunbtpa
[mm] [mm] [mm] 1 [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
TPEBOBAHUA

Mo pesynbratam UCTbITaHWI, NPOBEAEHHbIX LIEHTpanbHbIM MHCTUTYTOM OXpaHbl TpyAa - HaLMoHambHbIM Hay4HO-1CCTIeA0BaTENbCKUM
VHCTUTYTOM, LUNEMbl COOTBETCTBYIOT TpeboBausim: a) ctakpapta PN-EN 175:1999 «MepcoranbHas 3aluuta ma3. CpencTea 3aluuTbl
INa3 1 n1ua, Mcnonb3ayemble BO BPEMSs CBAPKW 11 B CMEXHbIX TexHonorusix», 6) cranaapta EN 166:2001 «MepcoHanbHas 3aluuTa rnas.
TpeGosanusi» v EN 379:2003 «TpeGoBaHWs K CBAPOYHBIM (HUBTPaM C U3MEHSIEMbIM KOIMULIMEHTOM NPOMYCKaHWS CBETA U CBAPOY-
HbIM pUnbTpam ¢ ABYMS koa(huLMeHTaMn NponyckaHus cetay, ¢) MocT EBponeiickoro ta u Cosera (EC)
2016/425 ot 9 mapra 2016 roga.

HapyHble CTOPOHbI KOPMYCOB LuNeMoB Mapkiposakbl: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. 3

MapkupoBKa 3alMTHBLIX CTeKon

3aluTHbIe CTekna MapkupytoTcs cneaytowmm obpasom: CE 1-LS

3HaueHue CUMBONOB:

C€ - cepTUhKaLWMOHHBIA 3HaK.

1 - onTryeckui knacc,

I'IpmmewaHme: B LWWNembl MOryT 6BbiTb YCTaHOBIEHbI CBAPOYHbIE Cbl/ll'lepr W 3alunTHbIe CTekna ot Apyrux npowsso;:lmeneﬁ.

NPUMEHEHUE

CBapoyHble LneMbl MpeaHasHadeHsl Ans 3awuTsl ma3 u nuua (PS-1, PSM i PSMP) v rnas, nuua v wem (PS-2, PS-3 i PS-4) ot
BPE/IHOTO ONTIYECKOTO U3My4eHNs BO BPEMS neKTpoayroBoit cBapku. OHY Takke 3aluyLaloT oT yaapoB Ha ckopocTsix Ao 45 m/c: 1)
ropsiuix BpbI3r pacnnaBnerHoro MeTanna u Lwnaka, BO3HMKaloLLve BO BPeMsi CBapKV (BCE TUMbI LLNEMOB); 2) OCKONKOB TBEPABIX YacTuL|
NPV O4UCTKE W NPOBEpKe CBapHbIX WBOB (PS-3 1 PSMP).

3ALLMTHBIE W 3KCTMIYATALMOHHBIE XAPAKTEPUCTUKU
LLinembl paspeLLaeTcs 1cnonb3osaTk TOMbKO B KOMMEKTE CO CBAPOYHbIMU q)MJ'IpraMVI W BHELUHUMM 3aLLUUTHBIMU CTEKNaMK. Pekomen-
[nyeMble MapkvpoBKY Ansi UnbTPOB B LLNemax npueeaeHbl B Tabnuue Hxe (8 cootsetcTaun ¢ PN-EN 169:2003U).

LInems! pa3peLLiaeTcs UCMOMb30BATb TOTBKO B KOMMIEKTE CO CBAPOYHbIMM (UNBTPaMiA 1 BRELLHMMY 3alLUTHBIMM cTeknami. Ou obna-
[al0T CBOVCTBaMM, MepeUnCrieHHbIMIA B TPeGOBaHMSIX CTaHAapTOoB:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 B aanasoHe BCex 3aLyuTHbIX 11 9KCTNyaTaLMoHHbIX napamMeTpoB. OHI 3aLyMLaloT rmasa
1 MO cnepeny, cBoKy, cBepxy 1 cHuay, a PS-2, PS-3, PS-4 - weio capLuymka.

LLnpuHa neperoposki 15 MM ¢ Kpbiluei,ucnonb3ayemoit B wnemax PS-3 u PSMP, 3awuiiaeT o npoHUKHOBEHUS BPEAHOTO, MHTEHCUBHO-
T0 CBETa Yepe3 CMOTPOBOV (UNLTP BHYTPU LLNEMa BO BPEMS CBapKY.

CBapoYHble (UMLTPbI U 3aLLUTHBIE CTeKNa MOryT BbiTb 3aMmeHeHb! 6e3 Mcnonb3oBaHUs MHCTPYMEHTOB. MaTepuansl, 3 KOTOpbIX 13ro-
TOB/EHb! LUMIEMbI, NPY KOHTaKTe C KOXel NONb30BaTeNs He Bbi3bIBAIOT annepraveckix peakLiil y YyBCTBUTENbHbIX MoAeH.

Kaxnbiii Wwnem ynakoBbIBagTCS B NNACTUKOBBIN NAKET, @ BO BPEMS XpaHeHs! 1 TPaHCMIOPTUPOBKM YNakoBbIBAETCS B KAPTOHHbIE KOPOBKY.

MEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEM
- CBApOYHble (HUNBTPbI € KNAaccoM 3awuTel 7-14, CMOTPOBbIE PUALTPBLI C KNACCOM 3alLnThl 4-5,
- 3alUWUTHOE CTEKIO, M3roTOBIEHHOE U3 CTekna unu I'IOJ'IMKap60HaTa.

OKCNNYATALIUA, XPAHEHUE U YXO[,

[lnsi cBapku Bcerfa WCMoMb3yiiTe LUMEM C YCTAHOBMEHHbIMM (DUMTPAMy 1 cTeknamu. Haanexalunii ypoBeHb 3alyTbl CBapOYHbIX
unbTpOB BhibpaeTcs ¢ ncnonbaosaxnem Mpunoxenns A cranpapra PN-EN 169:2003U «/TepcoHanbHas 3awuma ana3. CeapouHsle
Ghunbmpe! U hunbmpbl 0715 CMEXHbIX mexHonoaull. TpebosaHus k KoaghghuyueHmy nponyckaHus u pekoMeHdyemoe MpUMEeHeHUe» n
BbI6OPY 3aLTHBIX cTekon B cooteTcTBUM C EN 166:2001. CBetnas 30Ha ¢ hvnsTpoM HabnioaeHns B Luneme 1Cnonb3yeTcs Ans kpat-
KOBPEMeHHOro Habiofiers 3a nonem cBapkit 10 M NOCNe CBapKi, TEMHas 30Ha C COOTBETCTBYIOLLM (UNLTPOM - ANst HabriofeHms 3a
MPOLIECCOM CBapKY. 3akarneHHble MUHepanbHble UNbTPbI pa3pelLaeTcs MCTIoNb30BaTb TOMbKO C NOAXOAALIMMIA BHELUHMMM 3aLLUNTHBI-
M cTeknamu. Cpok cnyxBbl WNEMOB He orpaHiyeH no Bpemeny. LUnembl 4OmKHb! BbiTb YUCTBIMM 1 3ALLMLLEHHBIMY OT MEXaHU4ECKIX
noBpexaeHui. Nepen CBapKOi Ha BHELUHUX CTEKNaX v CBAPOYHbIX (OUNLTPaX He JOMKHO BbiTb 3arps3HEHNIA - MbINN, NSTEH, XUpa Ui
OTreyaTKoB nanbLes. VX 3HauUTemNbHOE 3arpsidHeHe MOXET NPUBECTM K YXY/ALLEHMIO BUAUMOCTA.

[1nsi NpoBEPKY YMCTOTbI CTEKOM ¥ HMILTPOB OTKPYTUTE KpEMEXHIE raiikin, CHUMUTE BHYTPEHHIOI0 YaCTb pamKit ¥ OUIBTPbI CO CTEKMaMM.
YucToTa CTeKomn NpoBEPSETCS, Mss Ha HYX B CBETE Ha TEMHOM (HOHE, YMCTOTa (UNLTPOB - B OTPaKEHHOM CBETE. [PsiaHble UMLTPbI 1
CTeKna CrielyeT TLaTembHO MbiTb B BOAHOM PAcTBOPE C UCMOMb30BaHNEM 0BbIUHbIX CPEACTB ATS MbITbS MOCY/bI, 3aTEM MPOMbITb CTPY-
€l MPOTO4HOV BOAI M [1aTb BLICOXHYTb. BCTaBETE BbICYLIEHHbIE CTEKTA U (DUILTPLI B LUNEM. 3aMeHUTe MOBPEXAEHHbIE, TPECHYBLUME
N CUMBHO NoLapanaHHbIe CTeKMa v (UmbTpbI Ha HoBblE. MPOTPHUTE FPS3HbIF LNIEM CYXOM MATKOI TkaHbH0, 0COBEHHO ero BHYTPEHHIO
MOBEPXHOCT. JTyulLe BCETO XpaHWTh LWAeM C hMILTpaMK 1 CTakaHamy B ynakoBKe, NPeAoCTaBIeHHOI NPOU3BOANTENEM.
3ANPELLAETCA:

- BCTaBMNATb OCTPbIE MPEAMETI B LUNEM,

- YAansTh OTXOZbI C HAKOHEYHYKa 3NEKTPOAa, YAAPAA 0 pamky Ans unsTpa,

- BCTaBMATL rOPSYMiA 3N1EKTPOS, CO CBAPOUHBIM JepXKaTenem BHyTPb Linema.

BHUMAHWE !!! LLinem TepsieT CBOY 3alLMTHbIE CBOWCTBA B CMy4ae NOBPEXAEHNS Kopnyca Ui NOMOMKY CBAPOYHOTO (unbTpa uivmn
3aLLMTHOTO CTekna. HencnpaBHbil WNem Herb3st UCnonb3oBaTh ANs CBaPOUHbIX paboT.

Wccnenosahusi, cBsizaHHbIe C MOMyYeHneM cepTudMKaTos, MPOBOAMINCH LIeHTpanbHbIM MHCTUTYTOM OXpaHbl TpyAa - HaLmoHambHblit
Hay4HO-WCcCneaoBaTenbCKuiA MHCTUTYT, yn. YepHsikoseka, 16 00-701, Bapluasa, HOTUMLMPOBaHHBI opraH Ne 1437

C 3asBreH1eM NpoM3BOANTENS MOXHO 03HAKOMUTLCS Ha BeG-caitTe: hitps://www.techmar.poznan.pl/cert.php

UA

IHCTPYKLIS 3 EKCMINYATAL|IT 3BAPIOBATNbHUX LUOMOMIB PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(cepTudikat ouinku Tuny WE Ne WE/S/076/2004)

KOHCTPYKLIA

3papioBanbHi wonomn PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM i PSMP cknapatoTbes 3: koprycy, pamki 3i 3BaptoBanbHAMI (hinbTpamu, 3axuCHIX
6ok i HakpuTTs ronosu. LLonomu PS-2, PS-3 i PS-4 matoTb JOAATKOBMIA 3aXUCT LUK, BATOTOBMEHMI 3i LKIpK. BCi LWONOMK oCHaLLeHi
3aCTIOHKOIO ANt AMXaHHS. Kopnycy i 3aCrioHKin BUroTOBNeHi 3 npeclunaHy. Pamy BUTOTOBNEHI 3i CTaneBoro nucta 3 NopoLIKOBIM no-
KpUTTSM, @ pamka Lwonoma PS-4 BUKoHaHa 3 nnacTuka. Pamka 3HaxoauTbCs B NepefHiil YacTuHi kopnycy wonoma. B wonomax PS-3
i PSMP posmillieHa neperopoaka 3 Ko3upkoM, ANs YCTaHOBKW (inbTpa Ormsidy y BEPXHIl YacTiHi pamu, a B HIKHIN - BianoBigHoro
hineTpa. Kopnycw wonowmis MatoTb 06MexyBay MoBOPOTY LIONOMIB i ABI Py4ku, NPU3HaYEH ANS NIATPUMKM NOTPIGHOTO NOMOXEHHS
LIONoMy BifHOCHO 0cobu. Kopnycy koaupkiB KpinnsTbCs Ha NOKPUTTI [4nS rONOBY, BUTOTOBNEHOMY 3 NNacTuKy. Bei enmeHTu wonoma
3'efHaHi TpyB4acTMK 3aKnenkamu.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

LUnpuHa Bucora [BIGIEES Maca 3amina chinbTpa
Tun wonoma
[n] [mm] [mm] [ [mn]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS—4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
BAMOrU

Ha ninctasi pocnimketHs, nposeaeHoro LientpanbHum IHcTutyTom Oxoporm Mpaui — epxkasHuit [ocninHUUbKWiA HCTUTYT - Lonomin
BiANoBifaloTL BUMoram: a) craHaapty PN - EN 175:1999 ,3aco6u inausiayansHoro 3axucty oueir. 3acobu saxucty odeit i obnmyus
3aCTOCOBYHOTHCA Mifl YaC 3BapioBaHHS | B CXOXUX MeTodax», b) ctaHaaptv EN 166:2001 «3acobu iHauBipyanbHoro 3axucty odei.
Bumoruy» Ta EN 379:2003 «Bumorn o 3BaproBanbHIX (inbTpis 3 nepemukanbHMM KoediliieHToM NponyckanHs CBiTNna i 38aptoBasnbHuX
hinbTpiB 3 ABOMA KoedpiLjieHTamn nponyckaHs caiTnay, c) PosnopsimxerHs €sponeiicbkoro Mapnamenty i Pagu (€C) 2016/425 i
9 6epess 2016 poky.

MAPKYBAHHSA

30BHiLUHI CTOPOHM KOPMYCIB WOnoMiB MoaHavewi: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. 3adeHHs Buko-
PUCTOBYBaHIX CMBOTIB:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - tvn wonoma,

TECHMAR - posnisHaBanbHuil 3Hak BUPOBHMKa,

EN 175 — Homep cTaHpapry,

F- ynapocTilikicTb (Ha WweuakocTi 0 45 M / cek) 3 Hu3bKoto eHeprieto,

C€ - 3nak cepTudikaLii - no3HaueHHs, o NiATBEPAKYE
meHTy Ta Pagu (€C) 2016/425 Bip 9 Gepe3ns 2016 poky.

BMMOT, BM yn i €Bp koro Mapna-

Mo3HaveHHs 3BaptoBanbHOro dinbTpa:

3BaptoBanbHi GinbTpy MapkytoTbCa HacTynHUM YuHom: 11 HAXAPOL 1 CE
3HaueHHs CUMBONIB:

11 - CTyniHb 3axuCTy,

HAXPOL - Ha3Ba BupobHuka 3sapioBanbHux ¢insTpi,

C€ - 3Hak cepTucbikavii,’

1-ONTUYHMI Knac,

MapkyBaHHs 3aX1CHUX WKE

BaxvcHi wnbu MapkyioTbest HacTynHUM YnHom: CE 1-LS

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP — Tun wnema,
TECHMAR - naeHTUhMKaLMOHHbII 3HaK NpouU3BoaMTENs,

F - CTOMKOCTb K yiapoM HU3KOi 3HEpriA (CO CKOpOCTbI0 A0 45 m/c),
C€ — cepTUdVIKALMOHHBIV 3HaK - 3HaK, CBUAETENBCTBYIOLMI O BBINONHEHWN TpeBoBaHi, ykasaHHbIx B MocTaHoBNeHMM EBponeicko-
ro napnamenta u Cosera (EC) 2016/425 ot 9 mapra 2016 roga.

cuneTpoB

TECHNISCHE DATEN MAPKUPOBKA
Typ des Breite Hohe Tiefe Gewicht FiltergréRe YCTOMb3yeMBIX CUMBOMOB - CTIeAYIoLLEe:
Schutzhelms [mm] [mm] [mm] [9] [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100 EN 175 - Homep cTaHpapTa,
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100 .
ANFORDERUNGEN

Auf der Grundlage von Tests des Zentralinstituts fiir Arbeitsschutz - Nationales Forschungsinstitut erfiillen die Schutzhelme die Anforde-
rungen der: a) NN-EN 175:1999 Norm ,Personlicher Augenschutz. Augen- und Gesichtsschutzmittel beim Schweifen und verwandten
Techniken, b) EN 166:2001 Norm ,Persdnlicher Augenschutz. Anforderungen* und EN 379:2003 Norm ,Anforderungen an Schweiftfilter
mit schaltbarem Lichtdurchlassigkeitskoeffizient und Schweilfilter mit zwei Lichtdurchlassigkeitskoeffizienten, c) Verordnung 2016/425
des Européischen Parlaments und des Rates (EU) vom 9. Mérz 2016.

PRAL P!

CBapoyHble unbTpbl MMeIoT cneaytoLuyto Mapkuposky: 11 HAXAPOL 1 CE
3HaveHme CMBONOB:

11 - cTeneHb 3alnThl,

HAXPOL - Ha3BaHve Npou3BOANTENS CBapOYHbIX (UNLTPOB,

C€- cepTUdMKaLVOHHI 3HaK,

1 - onTuyeckmi knacc,

C€- 3nak cepTudikaLii.
1-0NTUYHMIA KNac,
Mpumitka: B LONOMK MOXYTb ByTH BCTAHOBNEHI 3BaptoBanbHi (inbTpy Ta WBKK 3aXUCTY iHLLIMX BIUPOGHMUKIB.

3ACTOCYBAHHS

3BaptoBanbHi LLIOMOMY NPU3HaYeHi Ans 3axucTy oyelt i 0bnuyus (PS-1, MICM i PSMP), a Takox odeit, obnnyust Ta wui (PS-2, PS-3 i

PS-4) Bia WKAMMBOrO ONTUYHOTO BUNPOMIHIOBAHHS, O BIUHUKAE MPW 3BaptoBaHHI eNEKTPUYHOK Ayro. BoH 3axulaioTb Takox Bif

ynapis wemakocTi fo 45 m/cek: 1) rapa4mux 6pusok p 0 MeTany, Wwo b B Mpoueci (Bci TMAK
iB); 2) yacTok nig vac Ta i wais (PS-3 i PSMP).

| P PeBIp

3AXUCHI TA EKCMNYATALIMHI BNACTUBOCTI

LLlonomu MoxyTb BUKOPUCTOBYBATMCS TiNbkv NICNIN CKNafaHHs 3i 38aptoBanbHUMM (inbTpamm i 30BHILUHIMM 3aX1CHUMM Lunbkamu. Pe-
KOMEHZ0BaHI N0O3HaYeHHs ANS inbTpiB, WO BCTAHOBMIOKTLCS B 3BapOBaNbHYUX LUONOMaX HaBEAeHi B HACTyNHii Tabnuu (BianosigHo
Ao PN-EN 169: 2003U).



LLlonomu MoXyTb BUKOPUCTOBYBATMCS TilbKi NICNS CKNaAaHHst 3i 3BapioBanbHUMK (inbTpamu | 30BHILLHIMM 3aXuCHAMM Lbkamu. BoHn
MaioTb BNaCcTMBOCTI, NepepaxoBaHi y BUMOorax cTaHaapTis:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 B Aiana3oHi BCix 3axvCHIX | ekcrnyataljiitHix napametpis. BoHu saxuiuarotb cnepeay, 3
GokiB, 3BepXy i 3HM3Y, 0di i 0By, a PS-2, PS-3, PS-4, a Takox LUmto 3BapHUKa.

3acrocoBaHa B wonomax PS-3 i PSMP neperopopka 3aLumpLukit 15 MM 3 KO3MPKOM 3axuLLAE Mif Yac 3BaPHOBAHHS Bif MPOHUKHEHHS
LUKIANMBOTO iHTEHCMBHOTO CBITNa Yepe3 (inkTp BCepeanHy Wonoma.

3amiHa 3BaptoBanbHUX (inbTpiB i 3ax1cHOT LWKBKV MOXNMBa 6e3 BUKOPUCTaHHS IHCTPYMeHTIB. Matepiani, 3 sikux BUTOTOBMEH LLUOMOMI
NPy KOHTAKTI 3 LLKIPOIO KOPUCTYBaYa, He BUKMMKAIOTb anepriyHiX peakwiit y yTrinBux niopen.

KoxeH Lonom ynakoBaHuit B NoNieTUNEHOBMI Naker, i nif Yac 36epiraHHs i TpaHCNOPTYBaHHS BOHM yNakoBaHi B KapTOHHI KOPOGKN.
KATANOT 3ANYACTMH:

- 3BaptoBanbHi inbTpy 3i CTyneHem 3axucty 7-14, inbTpu CiocTepexeHHs 3i CTyneHem saxucty 4-5,

- 3axvcHi LKBKM BUroTOBNEHi 3i ckna abo nonikapGoHary.

EKCMNYATALIA, 3BEPIFAHHSA TA TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHA

3aBXay BUKOPUCTOBYWTE LIONOMM 3 BCTAHOBNEHUMM (inbTpamm i Wwibkamu. Minbop BiaNOBIAHOTO CTyNEHs 3axuCTy 3BaploBanbHUX
hinbTpiB NPOBOAWTLCS, BUKOpUCTOBYto4M Aofatok A Hopmu PN-EN 169:2003U ,3aco6v iHauBinyanbHoro 3axucty odeil. 3eaprosasbHi
hinbmpu ma hinbmpu 0 cxoxux pobim. Bumory [o koedillieHTa nponyckaHHs | pekoMeH0BaHe 3acTocyBaHHs», a nifbopy 3axuc-
HUX WKBOK - Ha OcHOBI cTarpapty EN 166: 2001. CaiTna 30Ha 3 (hinkTPOM CNIOCTEPEXEHHS B LLONOMAX CIYXUTb AMsi KOPOTKOYAcHOro
CTIOCTEPEXEHHS MOMS 3BAPIOBAHHSA 710 i MiCNA 3BapioBaHHS, a TEMHa 30Ha 3 BIAMOBIAHUM (INLTPOM - Mt CTIOCTEPEXEHHs MpoLiecy

vandeniniame tirpale su jprastais indy plovimo skys¢iais, tada nuplauti tekancio vandens srove ir leisti iSdzidti. | $alma dékite iSdziovintg
stiklg ir filtrus. Pazeisti, jtrdke, ar labai subraizyti stiklai ir filtrai turi biti pakeisti naujais. Nesvary $almg reikia nusluostyti sausu, minkstu
skuduréliu, ypac vidinius pavirSius. Salma su filtrais ir stiklu geriausiai laikyti gamintojo pateiktoje pakuotéje.

DRAUDZIAMA:

- déti | $almg astrius daiktus,

- pasalinti nuo elektrodo galiuko danga stuksenant j filtro réma,

- deti | $almo vidy karstg elektrodg su suvirinimo rankena.

DEMESIO!!! Salmas praranda savo apsaugines savybes paZeidus korpusg ar sulauzius suvirinimo filtrg ir (arba) apsauginj stikla.
PaZeistas negali biti naudojamas suvirinimo darbams.

Su pazyméjimy gavimu susijusius tyrimus atliko Centrinis darbo saugos institutas - Nacionalinis tyrimy institutas Czerniakowska g. 16
00-701 VarSuva, notifikuotosios jstaigos Nr. 1437

Gamintojo deklaracija prieinama svetainéje: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php

Lv

LIETOSANAS INSTRUKCIJA METINASANAS KIVERE PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(EK tipa parbaudes sertifikats Nr. WE / S / 076/2004)

KONSTRUKCIJA

3BaploBaHHst. 3arapToBaHi MiHepanbHi iNbTPY NOBUHHI BIUKOPUCTOBYBATUCS TiNbkY 3 BiANOBIAHAMM 30BHILLHIMU Lumbkamm.
LLlonomu MoxyTb BuKkopucToByBaTHCS Ge3cTpokoBo. LLlonomu cnig yTpumyBaTyi B HanexHiit unctori i obepirath Bi MeXaHi4HUX NOLLKO-
[xeHb. Mepen 3BaploBaHHAM Ha 30BHILLHIX WnbKax i 3BaproBanbHUX (inbTpax He MOBMHHO ByTW HiskMX AOMILLOK-NUMY, NNsM, chigis
xupy abo BinbuTKiB NanbLis. 3HauHe 3aBpyAHEHHS MOXe NPU3BECTY A0 NOTIPLUEHHS BAAUMOCTI.

LLlo6 nepesipuTit YncTOTY LWNGOK i (hiNbTPIB, HEOBXIAHO BIATBUHTUTI KPINWMbHI Faiik, BUMHSATI BHYTPILLHIO YaCTUHY pamu, a Takox
hinbTpy 3i cknom. Yuctota Wwibok nepeipsieTCs Ha CBITAI HA TEMHOMY TAi, YuCTOTa inbTpiB — y BiaGUTOMY CBiTni. 3abpyaHeHi tinb-
TPW i WKBKY CRif PETENbHO MPOMITY Y BOAHOMY PO34MHI 3 LIMPOKO 3aCTOCOBYBAHUMM PiAUHAMMU ANS MUTTS Nocyay, a NoTiM NpoMIATY
CTPYMEHeM NPOTOHHOI BOAW | 3aMMLLMTI [0 BUCUXaHHS. BUCYLUeHi WiBKy i ¢hinbTpu BCTaHOBUTM B LWONOM. MoLukomxeHi, TpicHyTi abo
HaZIMIPHO NOTEPT WBKM | (hinbTpy 3aMiHUTY Ha HOBI. 3aBPYAHEHN LONOM NPOTPITL CyXOK M'IKOK TKaHMHOK, 0COBNNBO Ti BHYTPILLHIO
noBepxHto. Hatkpaliie 36epiraTy Wonom 3 ¢hinkTpamy i wnbkami B ynakoBLi, L0 NOCTABNAETLCS BUPOGHUKOM.

3ABOPOHAETLCA:

- BKIa/jaTvl B LLIOMIOM FOCTPi NpeaMeTy ,

- BUAANEHHS MOKPUTTS 3 KiHYMKa eNeKTPOAa, LWMsixoM yaapy 06 pamky Ha dinktp

- MIPOHUKHEHHS! BCEPEAHY LLIOMOMY rapsiyoro enekTpoaa 3 TpUMayeM 3BapioBanbHOro obnaaHaHHs .

YBATA!!! lLionom BTpayae 3axvcHi BNacTUBOCTI B pasi NOLIKOZKEHHS kopycy abo pyiiHyBaHHs 3BapioBasbHOrO dinkpa i/abo 3axucHol
WKGku. MoLKOMKEHNIA HEe MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS ANS 3BapioBaNbHIX POBIT.

[locnimkeHHsi, noB's3aHi 3 oTpuMaHHsiM ceptudikatis, Gyni nposeseHi LietpanbHum IHcTTyTOM Ox0poHm MpaLii — [epxaBHuit Hayko-
Bo-flocniaHui IHcTUTyT Byn. YepHsikoscbka 16 00-701 Bapiuasa, Ne nigpoaainy ynoBHoBaxeHoro opraHy, 1437

[lexnapalis BUpoBHUKa focTynHa Ha Be6-caliTi: https://www.techmar.poznan.plicert.php

LT

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA SUVIRINIMO SALMAI PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(EB tipo jvertinimo sertifikatas Nr. EB/S/076/2004)

KONSTRUKCIJA

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM ir PSMP suvirinimo $almus sudaro: korpusas, rémas su suvirinimo filtro ir apsauginis stiklo laikikliu ir
galvos laneklis. Salmai PS-2, PS-3 ir PS-4 turi papildomai i§ odos pagamintg kaklo apsauga. Visuose $almuose yra kvépavimo anga.
Korpusai ir perdangos pagaminti i elektros kartono. Rémai pagaminti i$ milteliniu bidu padengto plieno laksto, o PS-4 $almo rémas
- i8 plastiko. Rémas yra $almo korpuso priekyje. PS-3 ir PSMP Salmuose yra pertvara su stogeliu leidZianti stebejimo filtrg montuoti
virsutineje rémo dalyje, o pagrindinj filtra - apatinéje rémo dalyje. Salmy korpusai turi Salmo atlenkimo ribotuva ir dvi rankenéles, skirtas
laikyti $almg tinkamoje padétyje veido atzvilgiu. Salmy korpusai tvirtinami ant galvos laneklio, atlikti i§ plastiko. Visi $almy elementai
sujungti vamzdinémis kniedémis.

TECHNINIAI DUOMENYS

adanas kiveres PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM un PSMP sastav no korpusa, rami$a ar metina$anas filtru turétajiem un aizsargstik-
liem un galvas dalas. Kiverém PS-2, PS-3 un PS-4 ir papildu kakla aizsardziba, kas izgatavota no adas. Visas kiveres ir aprikotas ar
elpo$anas membranu. Korpusi un membranas ir izgatavotas no skaidu plaksném. Ramisi ir izgatavoti no térauda loksnes ar pulverkra-
sojuma parklajumu, tacu kiveres PS-4 ramitis ir izgatavots no plastmasas. Ramitis atrodas kiveres korpusa priekSpusé. Kiverém PS-3
un PSMP ir dalitajs ar nagu, kas lauj uzstadit novérosanas filtru ramisa augséja dala, un galveno filtru apakséja dala. Kiveru korpusi ir
aprikoti ar kiveres novirzes ierobeZotaju un divam pogam, kas paredzétas, lai uzturétu pareizu kiveres poziciju attieciba pret seju. Kiveru
korpusi ir piestiprinati galvas dala, kas izgatavota no plastmasas. Visi kiveru elementi ir savienoti ar caurulkniedém.

TEHNISKIE DATI
. . Platums Augstums Dzilums Svars Filtra izméri
Kiveres tips i}
’ [mm] [mm] [mm] gl [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS-4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
PRASIBAS

Pamatojoties uz Centrala darba aizsardzibas institiita - Valsts pétniecibas institita veiktajiem pétijumiem, kiveres atbilst $adam pra-
sibam: a) PN-EN 175:1999 “Individuala acu aizsardziba. Acu un sejas aizsarglidzekli metina$anas un ar to saistito procesu laika”, b)
EN 166:2001 “Individuala acu aizsardziba. Prasibas” i EN 379:2003 ,Prasibas metina$anas filtriem parslédzamu gaismas caurlaidibas
koeficientu un metinaSanas filtriem ar diviem gaismas caurlaidibas koeficientiem”, c) 2016. gada 9. marta Eiropas Parlamenta un
Padomes Regula (ES) Nr. 2016/425.

MARKEJUMS

Kiveru korpusu aréjas malas ir markétas $adi: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. Izmantoto simbolu
nozime ir $ada:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - kiveres tips,

TECHMAR - razotaja identifikacijas zime,

EN 175 - standarta numurs,

F - izturiba pret zemas energijas triecieniem (trieciena atrums lidz 45 m/s),

C€ - sertifikacijas zZime - atzime, kas apliecina atbilstibu prasibam, kas noteiktas 2016. gada 9. marta Eiropas Parlamenta un Pado-
mes Regula (ES) Nr. 2016/425.

Metina$anas filtru markéjumi

a8anas filtri ir markéti $adi: 11 HAXAPOL 1 CE
11 - aizsardzibas pakape,

HAXPOL - metinasanas filtru razotaja nosaukums,
C€ - sertifikcijas zime,’

Aizsargstiklu markéjumi

& . Plotis Aukstis |terpimo Masé Filtro pakeitimas
Salmo tipas
[mm] [mm] [mm] [9] [mm] Mo
PS-1 225 290 175 382 80X100 Simbolu nozime:
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS-4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100 1- optiska klase,
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
REIKALAVIMAI

Remiantis Centrinio darbo apsaugos instituto - Nacionalinio tyrimy instituto - bandymais, $almai atitinka: a) standartg PN-EN 175:1999
L,Asmeniné akiy apsauga. Apsauginé akiy ir veido jranga, naudojama suvirinant, ir susijusiose technikose”, b) standartg EN 166:2001
L,Asmeniné akiy apsauga. Reikalavimai” ir EN 379:2003 ,Reikalavimai suvirinimo filtrams su perjungiamu $viesos pralaidumo koeficientu
ir suvirinimo filtrams su dviem $viesos pralaidumo koeficientais”, c) 2016 m. kovo 9 d. Europos Parlamento ir Tarybos reglamentg
(ES) 2016/425.

ZENKLINIMAS

Salmy korpusy igorinés pusés pazymétos: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. Naudojamy simboliy reik$mé:
PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - antveidzio tipas,

TECHMAR - gamintojo identifikavimo Zenklas,

EN 175 - standarto numeris,

F - mazos energijos smagiams (iki 45 m/s greicio) atsparumo simbolis,

C€ - sertifikavimo Zenklas - Zenklas, nurodantis, kad buvo jvykdyti 2016 m. kovo 9 d. Europos Parl:
(ES) 2016/425 nurodyti reikalavimai.

ir Tarybos

Suvirinimo filtry Zyméjimas

Suvirinimo filtrai yra pazyméti taip: 11 HAXAPOL 1 CE
Simboliy reik$me:

11 - apsaugos laipsnis,

HAXPOL - suvirinimo filtry gamintojo pavadinimas,
C€ - sertifikavimo Zenklas,

1 - optine klasé,

Apsauginiy stikly Zzyméjimas

Apsauginiai stiklai yra pazyméti taip: CE 1-LS
Simboliy reikSme:

C€ - sertifikavimo Zenklas.

1 - optine klasé,

Pastaba: $almuose gali bati jmontuoti kity gamintojy suvirinimo filtrai ir apsauginiai stiklai.

PANAUDOJIMAS

Suvirinimo Salmai skirti apsaugoti akis ir veidg (PS-1, PSMir PSMP) ir akis, veida ir kaklg (PS-2, PS-3 ir PS-4) nuo kenksmingos optinés
spinduliuotés, atsirandancios suvirinant elektriniu lanku. Taip pat apsaugo nuo smagiy, kuriy greitis iki 45 m/s: 1) nuo suvirinimo metu
atsirandanciy karsty islydyto metalo ir $lako atplaisy (visi Salmy tipai); 2) nuo kiety medziagy atplaisy susidaranciy valant ar tikrinant
suvirinimo sidles (PS-3 ir PSMP).

APSAUGINES IR EKSPLOATACINES SAVYBES
Salmus galima naudoti tik po suvirinimo filtry ir iSorinio apsauginio stiklo sumontavimo. Rekomenduojami suvirinimo $almuose jtaisyty
filtry Zyméjimai pateikti Zemiau esancioje lenteléje (remiantis PN-EN 169:2003U).

Salmus galima naudoti tik po suvirinimo filtry ir iSorinio apsauginio stiklo sumontavimo. Turi savybes, ivardytas standartuose:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 dél apsauginiy ir eksploataciniy parametry. Apsaugo suvirintojo akis ir veida i$ priekio,
Sony, virsaus ir apacios, o PS-2, PS-3, PS-4 apsaugo dar kakla.

PS-3 ir PSMP $almuose panaudota 15 mm pertvara su stogeliu suvirinimo metu apsaugo nuo kenksmingos, stiprios $viesos prasiskver-
bimo pro stebéjimo filtra j skydo vidy.

Suvirinimo filtry ir apsauginio stiklo pakeitimas nereikalauja jrankiy. Medziagos, i$ kuriy gaminami $almai lieciantis su vartotojo oda
nesukelia jautriems Zzmonéms alerginiy reakcijy.

Kiekvienas skydas supakuotas plastikinj maiSel, o sandéliavimo ir transportavimo metu jie supakuoti | dézes.

ATSARGINIY DALIY SARASAS:

- suvirinimo filtrai su 7-14 apsaugos laipsniu, stebéjimo filtrai su 4-5 apsaugos laipsniu,

- apsauginis stiklas, pagamintas i$ stiklo arba polikarbonato.

NAUDOJIMAS, LAIKYMAS IR PRIEZIURA

Suvirinimo metu visada naudokite $almus su jmontuotais filtrais ir stiklais. Tinkamas suvirinimo filtry apsaugos lygis (uztemimas) paren-
kamas remiantis standarto PN-EN 169:2003U A priedu: ,Asmeniné akiy apsauga. Suvirinimo filtrai ir susijusiy metody filtrai. Pralaidumo
koeficiento ir rekomenduojamo naudojimo reikalavimai”, o apsauginio stiklo pasirinkimas atliekamas - remiantis standartu EN 166:2001.
Sviesi zona su stebgjimo filtru Slamuose skirta trumpalaikiam suvirinimo lauko stebéjimui pries ir po suvirinimo, o tamsi zona su atitinka-
mu filtru - suvirinimo procesui vykdyti. Gradintus, mineralinius filtrus reikia naudoti tik su tinkamu iSoriniu apsauginiu stiklu. Salmus gali-
ma naudoti neribotg laika. Salmai turi biti $vards ir apsaugoti nuo mechaniniy pazeidimy. Pries pradedant suvirinima ant ioriniy stikly
ir suvirinimo filtry neturéty bti nesvarumy - dulkiy, nuotékiy, riebaly ar pirsty atspaudy. Didelis nevarumas gali pabloginti matomuma.
Norédami patikrinti stikly ir filtry Svaruma, atsukite tvirtinancias verZles, iSimkite vidinius rémelius ir tada nuimkite filtrus su stiklais.
Stiklo $vara tikrinama Sviesoje Zidrint  jj tamsiame fone, o filtry Svara - atspindimoje Sviesoje. Nedvarius filtrus ir stiklus reikia plauti

Aizsargstikli ir markéti $adi: CE 1-LS

Simbolu nozime:

C€ - sertifikacijas zime.

1- optiska klase,

Piezime: kiverés var uzstadit citu raZotaju metinasanas filtrus un aizsargstiklus.

PIELIETOJUMS

Metinasanas kiveres ir paredzétas acu un sejas aizsardzibai (PS-1, PSM un PSMP) un acu, sejas un kakla aizsardzibai (PS-2, PS-3
un PS—4) pret kaitigu optisko starojumu, kas rodas elektriska loka metinasanas laika. Tas aizsarga arf no triecieniem ar atrumu lidz 45
m/s: 1) pret izkauséta metala, izdedzu karstajam Skembam, kas rodas metinasanas laika (visi kiveru tipi); 2) atlecoSam cietam dalinam,
kas rodas $uvju tiriSanas un parbaudes laika (PS-3 un PSMP).

AIZSARDZIBAS UN EKSPLUATACIJAS IPASIBAS
Kiveres var izmantot tikai péc komplektéSanas ar metinasanas filtriem un aréjiem aizsargstikliem. leteicamie metinaSanas kiveru filtru
markéjumi ir noraditi zemak eso3aja tabula (atbilstosi PN-EN 169:2003U).

Kiveres var izmantot tikai péc komplektésanas ar metinaanas filtriem un aréjiem aizsargstikliem. To Tpasibas atbilst $adu standartu
prasibam:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 attieciba uz visiem aizsardzibas un ekspluatacijas parametriem. Tas aizsarga acis no
priekSpuses, saniem, augspuses un apak$puses, un seju, savukart PS-2, PS-3, PS-4 aizsarga ari metinataja kaklu.

Kiverés PS-3 un PSMP esosais 15 mm plass dalitdjs ar nagu aizsarga metina$anas laika pret kaitigas, intensivas gaismas iekldsanu
kiveré caur novéroSanas filtru.

MetinaSanas filtru un aizsargstiklu nomaina ir iesp&jama, neizmantojot instrumentus. Materili, no kuriem izgatavotas kiveres, saskaré
ar lietotaja adu neizraisa alergiskas reakcijas jutigam personam.

Kiveres ir iesainotas plastmasas maisinos, uzglabaanas un parvadasanas laika tie ir iesainoti kartona kastés.

REZERVES DALU SARAKSTS:

- metina$anas filtri ar aizsardzibas pakapi 7-14, novérosanas filtri ar aizsardzibas pakapi 4-5,

- aizsargstikli no stikla un polikarbonata.

LIETOSANA, UZGLABASANA UN KOPSANA

Metinasanai vienmér izmantojot kiveres ar uzstaditajiem filtriem un stikliem. Metina$anas kiveru aizsardzibas pakapes izvéle javeic,
pamatojoties uz PN-EN 169:2003U standarta “Individuala acu aizsardziba. Filtri metinasanai un lidzigiem tehniskiem darbiem. Prasibas
attieciba uz caurlaidibu un ieteicama pielietosana” pielikumu A, un aizsargstiklu izvéle - pamatojoties uz EN 166:2001 standartu. Gaiso
zonu ar novéroSanas filtru izmanto Tstermina metinasanas lauka novérosanai pirms un péc metindSanas, bet tumso zonu ar galveno
filtru - metinaSanas procesa novéroSanai. Ridrti minerali filtri jaizmanto tikai kopa ar atbilstoSiem aréjiem aizsargstikliem. Kiveres var
lietot bez termina ierobeZojuma. Kiveres jauztur tiras un jaaizsarga pret mehaniskiem bojajumiem. Pirms metinaSanas uz aréjiem
stikliem un metinaSanas filtriem nedrikst bt nefirumi - putekli, traipi, pirkstu nospiedumi vai tauku pédas. Liela netiribas pakape var
pasliktinat redzamibu.

Lai parbauditu stiklu un filtru iribu, atskrvéjiet stiprinajuma uzgrieznus, iznemiet ramiSa iek$éjo dalu un filtrus ar stikliem. Stiklu tirba
japarbauda, skatot to gaisma uz tumsa fona, filtru tiriba - atstarota gaisma. Netirus filtrus un stiklus ripigi nomazgajiet idens $kiduma
ar parasti izmantojamiem trauku mazgasanas lidzekliem, péc tam noskalojiet ar tekoSu Gdeni un atstajiet izzat. Sausus stiklus un filtrus
uzstadiet kiveré. Bojatus, saplisusas vai parmérigi saskrapétus stiklus un filtrus nomainiet pret jauniem. Netiru kiveri noslaukiet ar sausu,
mikstu lupatinu, Tpasi tas iek$&jo virsmu. Kiveri ar filtriem un stikliem ieteicams uzglabat razotaja piegadataja iepakojuma.

AIZLIEGTS:

- kiverg ievietot asus priekSmetus,

- nonemt izolaciju no elektroda gala, sitot pret filtra ramiti,

- kiverg ievietot karstu elektrodu kopa ar metinaSanas rokturi.

UZMANIBU!!! Kivere zaudé aizsardzibas Tpasibas korpusa bojajuma vai metinaSanas filtra un/vai aizsargstikla plisuma gadijuma.
Bojatu nevar izmantot metina$anas darbiem.

Parbaudes sertifikatu iegi$anai veica Centralais darba aizsardzibas institits - Valsts pétniecibas institdts Czerniakowska iela 16 00-701
VarSava, pazinotas iestades Nr. 1437

Razotaja deklaracija ir pieejama timekla vietné: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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NAVOD K POUZITi SVARECSKYCH KUKEL PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(Certifikat typové zkousky ES ¢. WE/S/076/2004)

KONSTRUKCE

Svarecské kukly PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM a PSMP se skladaji z: korpusu, rdmu s upevnénim svarecskych filtri a ochrannych
skel a celniho popruhu. Kukly PS-2, PS-3 a PS-4 maji navic ochranu krku, vyrobenou z kiize. VSechny kukly jsou vybaveny dechovou
clonou. Korpusy a clony jsou vyrobeny z lisované lepenky. Ramy jsou vyrobeny z ocelového plechu s pradkovym malovanim, zatimco
ram v kukle PS-4 je vyroben z plastu. R4m je umistén v predni ¢asti korpusu kukly. Kukly PS-3 a PSMP maji prepazku se stfiskou, ktera
umozriuje nainstalovat pozorovaci filtr v horni ¢&sti ramu a v dolni - hlavni filtr. Korpusy kukel jsou vybaveny omezovacem odklonu kukly
a dvéma knofliky uréenymi k udrZovani spravné polohy kukly vzhledem k obliceji. Korpusy kukel jsou namontovany na hlavovém kfizi
vyrobeném z plastu. VSechny prvky kukel jsou spojeny trubkovymi nyty.

TECHNICKE UDAJE
Sitka Vyska Hloubka Hmotnost Rozméry filtru
Typ kukel
» ) [mm) [rm) Id] [mm)
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 421 50X100, 20X100
PS-4 225 290 175 342 90X 110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
POZADAVKY

Na zakladé testd provedenych Ustfednim Gstavem pro ochranu prace - Narodnim vyzkumnym Gstavem kukly spliiuji pozadavky:

a) normy PN-EN 175:1999 ,Individuaini ochrana o¢i. Ochranné prostedky pro oci a oblicej pouzivané pfi svafovani a v souvisejicich
technikach®, b) norem EN 166:2001 ,Individuéini ochrana oci. Pozadavky" a EN 379:2003 ,Pozadavky na svarecské filtry s prepinatel-
nym koeficientem propustnosti svétla a svarecské filtry se dvéma koeficienty propustnosti svétla“,

c) Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2016/425 z 9. bfezna 2016

OZNACENI

Vngjsi strany korpusti kukel jsou oznaceny: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR CS 175 F C€. Vyznam pouzitych symboli
je nésledujici:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - typ kukly,

TECHMAR - identifikacni znacka vyrobce,

EN 175 - Cislo normy,

F - odolnost proti nérazu (s rychlosti do 45 m/s) s nizkou energii,

C€- certifikacni znacka - znacka potvrzujici spinéni pozadavkd uvedenych v Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) 2016/425
z9. brezna 2016

Oznaceni svarecskych filtri

Svarecské filtry jsou oznaceny nasledujicim zplisobem: 11 HAXAPOL 1 CE
Vyznam symbol(:

11 - stupefi ochrany,

HAXPOL - nézev vyrobce svarecskych filtrd,

C€ - certifikacni znacka,

Opticka tfida 1,

Oznaceni ochrannych skel

Ochranna skla jsou oznacena nasledujicim zplisobem: CE 1-LS

Vyznam symbolu:

C€ - certifikadni znacka.

Opticka tfida 1,

Poznamka: v kuklach mohou byt pouzity svafecské filtry a ochranna skla od jinych vyrobcu.

vYuziti

Svarecskeé kukly jsou urceny k ochrané oéi a obliceje (PS-1, PSM a PSMP) a o, obliceje a krku (PS-2, PS-3 a PS-4) pied Skodlivym
optickym zéfenim, ke kterému dochazi pfi svafovani elektrickym obloukem. Chrani také proti naraziim pfi rychlosti do 45 m/s: 1) horkych
stfepin roztaveného kovu a strusky, které vznikaji pfi svafovani (vSechny typy kukel); 2) stfepin tuhych téles béhem Cisténi a kontroly
svarll (PS-3 a PSMP).

OCHRANNE A FUNKCNi VLASTNOSTI
Kukly Ize pouzit pouze po spojeni se svarecskymi filtry a vnéj$imi ochrannymi skly. Doporucena oznaceni pro filtry montované ve sva-
fecskych kuklach jsou uvedeny v nésledujici tabulce (na zakladé PN-EN 169:2003U).

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 v rozsahu vSech ochrannych a funkénich parametrd. Chrani o¢i a obliéej zepredu, ze
stran, shora i zdola, a PS-2, PS-3 a PS-4 rovnéz krk svarece.

Pouzita v kuklach PS-3 a PSMP prepazka Siroka 15 mm se stfiskou chrani béhem svafovani pred pronikanim $kodlivého, intenzivniho
svétla skrz pozorovaci filtr do kukly.

Vyména svarecskych filtrt a ochrannych skel je mozna bez pouZiti naradi. Materialy, z nichzZ jsou kukly vyrobeny, nevyvolavaji u citlivych
osob pfi kontaktu s pokozkou uZivatele alergické reakce.

Kazda prilba je zabalena v plastovém sacku a pfi skladovani a pepravé je balena v kartonech.

SEZNAM NAHRADNICH DILU:

- svarecske filtry se stupném ochrany 7-14, pozorovaci filtry se stupném ochrany 4-5,

- ochrannd skla vyrobena ze skla nebo polykarbonatu.

POUZITI, SKLADOVANI A UDRZBA

Ke svafovani pouzivejte vZdy kukly s nainstalovanymi filtry a skly. Vybér spravného stupné ochrany pro svarecské filtry se provadi
podle pfilohy A normy PN-EN 169:2003U ,Individuaini ochrana oci. Svarecské filtry a filtry pro souvisejici techniky. PoZadavky na pro-
pustnost a doporucené pouziti “, a vybér ochrannych skel - podle normy EN 166:2001. Svételna zéna s pozorovacim filtrem v kuklach
slouzi ke kratkodobému pozorovani svafovaciho pole pred a po svafovani a tmavé zéna s vhodnym filtrem - pro sledovani procesu
svafovani. Tvrzené, mineralni filtry by se mély pouzivat pouze s vhodnymi vnéj$imi ochrannymi skly. Kukly Ize pouzivat bez ¢asového
omezeni. Kukla by méla byt udrZovana v Cistoté a chranéna proti mechanickému poskozeni. Pfed svafovanim by na vnéjsich sklech
a svarecskych filtrech nemély byt Zadné necistoty - prach, émouhy, zndmky mastnoty nebo otisky prstu. Vyrazné znecisténi maze mit
za nasledek $patnou viditelnost.

Pro kontrolu istoty skel a filtri odsroubuite upevitovaci matice, vyjméte vnitfni éast ramu a filtry se skly. Cistota skel se kontroluje tim,
Ze je prohlizime ve svétle na tmavém pozadi, Cistota filtrli - v odrazeném svétle. Znecisténé filtry a skla by mély byt dikladné omyty ve
vodném roztoku s béZnymi mycimi prostredky na nadobi, poté oplachnuty proudem tekouci vody a ponechany uschnout. Suchd skla a
filtry namontujte do kukly. Poskozend, praskla nebo pfili§ poskraban skla a filtry je treba vyménit. Znecisténa kukla by méla byt otfena
suchym mékkym hadfikem, zejména jeji vnitini povrch. Kuklu s filtry a skly je nejlépe skladovat v baleni dodaném vyrobcem.

JE ZAKAZANO:

- vkladat do kukly ostré predméty,

- odstrariovat nénos z koncovky elektrody udefenim o ram filtru,

- vkladat do vnitfku kukly horkou elektrodu se svarovaci pistoli.

POZOR!!! Kukla ztraci své ochranné vlastnosti, pokud dojde k poskozeni korpusu nebo rozbiti svarecského filtru a/nebo ochranného
skla. PoSkozena kukla nemazZe byt pouZita pro svafovaci prace.

Vyzkum souvisejici se ziskavanim certifikatt proved! Ustfedni tstav pro ochranu prace - Narodni vyzkumny tstav

ul. Czerniakowska 16 00-701 VarSava, oznameny subjekt ¢. 1437

Prohlaseni vyrobce je k dispozici na strané: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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POUZIVATEL'SKA PRIRUCKA ZVARACSKYCH KUKIEL PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(certifikat hodnotenia typu ES ¢. WE/S/076/2004)

KONSTRUKCIA

Zvaracské kukly PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM a PSMP sa skladaju z: korpusu, ramika so zvaracskymi filtrami a ochrannymi skielkami,
azkosa. Kukly PS-2, PS-3 a PS-4 majui dodatocne ochranu krku, ktora je vyrobend z koze. Vsetky kukly maju kryt dychania. Korpusy a
kryty st vyrobené z lisovanej lepenky. Ramiky st vyrobené z pradkovo lakovaného ocelového plechu, a ramik v kukle PS-4 je vyrobeny
z plastu. Ramik sa nachadza v prednej ¢asti korpusu kukly. VV kukl8ch PS-3 a PSMP je umiestnend priecka so strieskou, ktora umoZiuje
namontovat pozorovaci filter v hornej ¢asti ramika, a v dolnej ¢asti zakladny filter. Korpusy kukiel maju obmedzova¢ vychylenia kukly
a dve kolieska ur¢ené na udrZiavanie spravnej polohy kukly voci tvari. Korpusy kukiel st upevnené na kosi, ktory je vyrobeny z plastu.
V3etky prvky kukiel st spojené rarkovymi nitmi.

TECHNICKE PARAMETRE
Sirka Vyska Hibka Hmotnost Rozmery filtra
Top lakly [ (] [mm] o) fmm]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100

POZIADAVKY ,

Na zaklade skusok, ktoré vykonal Centralny Ustav ochrany prace, Statny vyskumny Ustav, kukly spliiaju poziadavky: a) normy PN-EN
175:1999 ,0Osobna ochrana oci. Prostriedky ochrany oci a tvare pouzivané pri zvarani a pri vykonavani pribuznych technik”, b) normy
EN 166:2001 ,Osobna ochrana oci. Poziadavky” a EN 379:2003 ,Poziadavky tykajice sa zvaracskych filtrov s prepinatelnym stcinite-
fom prepustania svetla, ako aj zvaracskych filtrov s dvoma sucinite/mi prepustania svetla”, c) Nariadenia Eurépskeho parlamentu a
Rady (EU) 2016/425 z 9. marca 2016.

OZNACOVANIE

Vonkajsie strany korpusov kukiel st oznacené: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. Vyznam pouzitjch
symbolov je nasledovny:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - typ kukly,

TECHMAR - identifikaény znak vyrobcu,

EN 175 - ¢islo normy,

F — odolnost voci nrazom (s rychlostou do 45 m/s) s nizkou energiou, .
C€ - znak certifikécie — oznacenie potvrdzujlice spinenie poziadaviek stanovenych v nariadeni Eurépskeho parlamentu a Rady (EU)
€. 2016/425z 9. marca 2016.

Oznacovanie zvaraéskych filtrov (clon)

Zvéracské filtre st oznaCované nasledujtcim spdsobom: 11 HAXAPOL 1 CE
Vyznam symbolov:

11 - stuperi ochrany

HAXPOL - nézov vyrobcu zvéraéskych filtrov,

C€ - znak certifikécie,

1 - opticka trieda,

Oznacovanie ochrannych skielok

Ochranné skielka st 0znacované nasledujicim spdsobom: CE 1-LS
Vyznam symbolov:

C€ - znak certifikécie,

1 - opticka trieda,

Pozor: v kuklach méZu byt namontované zvaracské filtre a ochranné skielka inych vyrobcov.

POUZITIE

Zvéracské kukly st uréené na ochranu ot a tvare (PS-1, PSM i PSMP) ako aj o¢i, tvére a krku (PS-2, PS-3 i PS-4) pred $kodlivym
optickym Ziarenim, ktoré vzniké pri zvarani elektrickym oblikom. Chrania tiez pred narazmi s rychlostou do 45 m/s: 1) hortcich odfrk-
nutych Siastociek staveného kovu a skvaru, ktoré vznikaji pocas zvarania (vSetky typy kukiel); 2) pevnych Giastogiek odfrknutych pri
Cisteni a kontrolovani spojov a zvarov (PS-3 a PSMP).

OCHRANNE A UZITKOVE VLASTNOSTI

Kukly sa méZzu pouzivat iba po namontovani zvaracskych filtrov (clén) a vonkajsich ochrannych skielok. Odportcané trovne ochrany
(stupne zatemnenia) pre filtre namontované v zvaracskych kuklach su predstavené v nasledujicej tabuflke (stanovené na zéklade
normy PN-EN 169:2003U).

Kukly sa mdzu pouZivat iba po namontovani zvaracskych filtrov (clon) a vonkajsich ochrannych skielok. Maju vlastnosti stanovené v
nasledujdcich normach:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 v rozsahu vSetkych ochrannych a Uzitkovych parametrov. Chrania oci a tvér spredu,
zboku, zhora a zdola , a PS-2, PS-3, PS-4 aj krk zvaraca.

Priecka pouzita v kuklach PS-3 a PSMP so Sirkou 15 mm so strieSkou chrani pocas zvarania pred prenikanim kodlivého, intenzivneho
svetla cez pozorovaci filter do vnitra kukly.

Na vymenu zvéracskych filtrov a ochrannych skielok nie je potrebné Specialne naradie. Materialy, z ktorych st vyrobené kukly, pri
kontakte s pokozkou pouzivatelov nespdsobuju u citlivych oscb alergické reakcie.

Kazdé kukla je zabalena do foliového vrecka, a pri skladovani a prepravy st zabalené do karténov.

VYKAZ NAHRADNYCH DIELOV:

- zvaragské filtre so stupfiom ochrany 7 — 14, pozorovacie filter so stupfiom ochrany 4 - 5,

- ochranné skielka vyrobené zo skla alebo polykarbonatu.

POUZIVANIE, UCHOVAVANIE A UDRZBA

Pocas zvérania vzdy pouzivajte iba kukly s namontovanymi filtrami a skielkami. Spravnu trove ochrany zvéracskych filtrov zvolte v st-
lade s prilohou A normy PN-EN 169:2003U ,Osobna ochrana oCi“. Zvéracské filtre a filtre pre pribuzné techniky. PoZiadavky tykajtice sa
sticinitela prenikania a odporucané pouZitie*, a ochrannych skielok na zaklade normy EN 166:2001. Jasna zéna s pozorovacim filtrom v
kuklach je uréena na kratkodobé pozorovanie zény zvéarania pred a po zvarani, a tmava zéna s hlavnym filtrom je uréend na pouZivanie
pocas zvarania. Tvrdené mineralne filtre (clony) sa mdzu pouZivat iba so spravnymi vonkaj$imi ochrannymi skielkami. Kukly sa mozu
pouzivat bez casového obmedzenia. kukly udrziavajte v néleZitej Cistote a chrarite pred mechanickymi poskodeniami. Pred zvaranim
na vonkajsich skielkach a zvaracskych filtroch sa nesmu nachadzat Ziadne necistoty — prach, $muhy, mastnota alebo odtlacky prstov.
Pripadné znaéné zaspinenie moZe zhorsit vidite/nost.

Ked cheete skontrolovat Cistotu skielok a filtrov, odskrutkujte upeviiovacie matice, vytiahnite vnatony ramik, ako aj filtre so skielkami.
Cistotu skielok overite tak, Ze sa cez nich na svetle pozriete na tmavé pozadie, Cistotu filtrov (clon) — overite v odrazenom svetle. Za-
$pinené filtre a skielka dokladne umyte vodnym roztokom beZne pouzivaného prostriedku na umyvanie riadu, a nasledne ich oplachnite
pridom tecucej vody a nechajte vyschnit. Vysu$ené skielka a filtre vioZte do kukly. Poskodené, puknuté alebo prilis silno poskriabané
skielka a filtre vymerite na nové. ZaSpinené kukly utierajte suchou mékkou handrickou, predovsetkym vnitorné povrchy. Odporticame,
aby ste kuklu s filtrami a skielkami uchovavali v originélnom baleni vyrobcu.

ZAKAZY:

- do kukly nevkladajte ostré predmety,

- neodstrarujte povlak z koncovky elektrédy udieranim o ramik filtra,

- do vnuitra kukly nevkladaijte zvaraciu svorku s horticou elektrodou.

POZOR!!! Kukla v pripade poskodenia korpusu alebo rozbitia zvaracského filtra alebo ochranného skielka straca svoje ochranné viast-
nosti. Poskoden kukla sa v Ziadnom pripade nesmie pouZivat pri zvarani.

Testy suvisiace so ziskanim certifikatov vykonal Centrélny Ustav ochrany prace — tatny vyskumny Ustav, ul. Czerniakowska 16, 00-701
Warszawa, Polsko, €. notifikovanej osoby: 1437

Vyhlésenie vyrobcu je dostupné na adrese: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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HASZNALATI UTMUTATO HEGESZTOPAJZS PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(EK/S/076/2004 sz. EK tipusvizsgalati tandsitvany)

SZERKEZET

A PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM és PSMP hegesztopajzsok az alabbi alkatrészekbdl alinak: haz, hegesztdsz(iré foglalattal ellatott
keret, véddiiveg és fejpant. A PS-2, PS-3 és PS-4 pajzsok ezen feliil borbdl késziilt nyakvédelemmel is rendelkeznek. Mindegyik pajzs
16gzésvédovel van ellatva. A hdz és a légzésvédd pozdorjabdl készilt. A keretek porfestett acéllemezbdl, a PS-4 pajzsban talalhato
keret pedig miianyagbol készlilt. A keret a pajzs hazanak elilsd részében talélhato. A PS-3 és PSMP tipust pajzsokban egy tetével
ellatott elvalaszto talalhatd, mely lehetévé teszi kitekintd sziirdk rogzitését a keret felsd részében, valamint a tényleges sziird rogzitését
a keret also részében. A pajzsok haza egy pajzsfelnyitast korlatozo itkozével és két forgatégombbal van ellatva, melyek a pajzs fejhez
viszonyitott megfeleld helyzetének megtartasaért felelnek. A pajzsok hdza a miianyag fejpanthoz van rogzitve. A pajzs elemei csésze-
gecsekkel vannak egymashoz régzitve.

MUSZAKI ADATOK

- Szélesség Magassag Mélység Tomeg
Pajzs tipusa [mm] [mm] [mm] [9] Sziird mérete
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
KOVETELMENYEK

A pajzsok a Kézponti Munkavédelmi Intézet - Orszagos Kutatdintézet altal végzett kutatasok alapjan megfeleinek a: a) PN-EN
175:1999 ,Személyi szemvédé eszkozok. Szem- és arcvédé eszkdzok hegesztéshez és hasonld eljdrasokhoz” szabvanynak
b) EN 166:2001 ,Személyi szemvédd eszkozok. Kovetelmények” szabvanynak, az EN 379:2003 ,Az atkapcsolhatd és kettds skala-
szamU hegeszt6sziirék kdvetelményei” szabvanynak, valamint a c¢) Az Eurépai Parlament és a Tanacs (EU) 2016/425 sz., 2016.
marcius 9-i rendeletének.

JELOLES

A pajzsok hézanak kiils6 oldalai az alébbiakkal vannak jelélve: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. Az
alkalmazott jelolések jelentése a kovetkezé:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - pajzs tipusa,

TECHMAR - gyart6 azonositdja,

EN 175 — szabvany szama,

F - alacsony energiaju (max. 45 m/s sebességti) Uitésnek valo ellenallas,

C€ — tandsitvany jele - az Eurépai Parlament és a Tanacs (EU) 2016/425 sz, 2016. mércius 9-i rendeletében meghatarozott kévetel-
ményeknek vald megfelelés jele.

Hegesztdsziirok jelolése
Ahegesztosziirok az alabbi jeldléssel vannak ellatva: 11 HAXAPOL 1 CE



Szimbdlumok jelentése:

11 - védettségi szint,

HAXPOL - hegesztdsziir6 gyartjanak megnevezése,

C€ - tansitvany jele,

1 - optikai osztaly,

Védoiivegek jelolése

Avédblivegek az albbi jeléléssel vannak ellatva: CE 1-LS
Szimbolumok jelentése:

C€ - tansitvany jele.

1 - optikai osztly,

Figyelem: a pajzsokban mas gyartotdl szarmazo hegesztosz(irok és véddiivegek is rogzithetck.

ALKALMAZAS

A hegeszt6pajzsok a szem, arc (PS-1, PSM i PSMP), valamint a szem, arc és nyak (PS-2, PS-3 i PS—4) elektromos ivvel valo
hegesztéskor keletkezo sugarzas elleni védelmére szolgalnak. Ezen feliil a max. 45 m/s sebességi iitések ellen is védelmet nyuj-
tanak: 1) a hegesztéskor keletkezo forrd fémszilankok és salak (mindegyik pajzstipus); 2) a varratok tisztitésakor és ellendrzésekor
lepattogzo szilard anyagok ellen (PS-3 i PSMP).

VEDELMI ES HASZNALATI TULAJDONSAGOK
A pajzs kizarélag hegesztosziirdvel és kilsd véddiveggel egyiitt hasznalhatd. A hegesztépajzsokba szerelt sziirék ajanlott jeléléseit
az alabbi tablazat tartalmazza (a PN-EN 169:2003U szabvany alapjan).

A pajzs kizérélag hegesztosziirdvel és kiilsé véddiveggel egylitt hasznalhato. Az alabbi szabvanyok kévetelményeiben emlitett tu-
lajdonsagokkal rendelkeznek:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 az dsszes védelmi és hasznalati paraméter esetében. EI6Irél, oldalrdl, fellilrdl és alulrol
védik a szemet és az arcot, a PS-2, PS-3, PS-4 pajzsok a hegeszté személy nyakat is védik.

APS-3 és PSMP pajzsban hasznalt 15 mm széles, tetovel ellétott elvalasztd hegesztés kdzben védelmet nydijt a karos, intenziv fény
kitekintd sz{ir6n valé thaladasa ellen.

A hegesztoszirdk és véddiivegek cseréje szerszamok hasznalata nélkiil lehetséges. A pajzs anyaga a felhasznald bérével valo
érintkezéskor nem okoz allergias reakciot érzékeny személyek esetében sem.

Mindegyik hegesztSpajzs nejlonzacskéba, tarolaskor és szallitaskor pedig kartondobozba van csomagolva.

CSEREALKATRESZEK LISTAJA:

- 7-14 védettségi szintli hegesztdsziirdk, 4-5 védettségi szintii kitekintd szirck,

- livegbdl vagy polikarbonatbol késziilt védéiivegek.

HASZNALAT, TAROLAS ES KARBANTARTAS

Hegesztéskor mindig hegesztésziirével és veddiveggel ellatott hegesztpajzsot hasznaljon. A hegesztdsziirék megfelel6 védettségi
szintjét a PN-EN 169:2003U ,Személyi szemvédé eszkozok Sziirdk hegesztéshez és rokon eljarasokhoz. Ateresztési kivetelmények
és ajanlott hasznélat’, szabvany A melléklete, a véddiivegeket pedig az EN 166:2001 szabvany alapjan kell kivalasztani. A pajzs
vilagos, kitekintd szirével ellatott zonaja a hegesztés helyének hegesztés el6tti és utani révid idejii megfigyelésére, a sétét, tényleges
sziirével ellatott zona pedig a hegesztési folyamat megfigyelésére szolgal. Az edzett, asvanyi sz(irok csak megfeleld kiilsé védéiiveg-
gel hasznalhatok. A pajzs korlatlan ideig hasznalhatd. A pajzsot tartsa tisztan és dvja a mechanikus sérillésektdl. A hegesztés meg-
kezdése eldtt a kiilso Gvegeken és a hegesztdsz(irokon ne legyen semmilyen szennyezdés - por, folyadék, zsirfolt vagy ujjlenyomat.
Ajelentds beszennyezésik csokkent lathatdsaghoz vezethet.

Az livegek és sz(irdk tisztasaganak ellendrzéséhez csavarja le a rogzité anyacsavarokat, majd vegye ki a keret bels6 részét, valamint
a szlir6ket és az livegeket. Az livegek tisztasagat fényforras felé forditva ellendrizziik sotét hattéren, sz(ir6 tisztasagat pedig - vissza-
vert fénnyel. A szennyezett sz{iroket és livegeket alaposan meg kell tisztitani mosészeres vizben, majd folyoviz alatt le kell bliteni és
meg kell vari, hogy megszaradjanak. A megszéradt sz(iréket és (ivegeket helyezze vissza a pajzsba. A sériilt, repedt vagy tdlzottan
dsszekarcolt (ivegeket és sz(iréket ki kell cserélni. A szennyezett pajzsot tiszta, puha ronggyal tisztitsa meg, kiilonds figyelmet forditva
a pajzs belsejére. A szlirokkel és tivegekkel ellatott pajzsot a legjobb a gyartd altal biztositott csomagolasban tarolni.

TILOS:

- éles targyat helyezni a pajzsba,

- az elektroda végén taldlhatd bevonatot a szirékeretnek valé nekiitéssel eltavolitani,

- a pajzs belsejébe forro elektrodat helyezni a hegesztd fogantyuval egyiitt.

FIGYELEM!!! A pajzs a haz sériilésekor vagy a hegesztdsziirG ésivagy a védéiiveg karosodasakor elvesziti védelmi tulajdonsagait. A
sérllt pajzs nem hasznélhaté hegesztési munkak soran.

Atanusitvany megszerzésével kapcsolatos vizsgalatot a Kézponti Munkavédelmi Intézet - Orszégos Kutatdintézet, Czerniakowska 16,
00-701 Varso, bejelentett szervezet sz.: 1437, hajtotta végre.

A gyartd nyilatkozata az alabbi weblapon talalhaté: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE CASTI DE SUDURA PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(Certificat de omologare CE Nr. WE/S/076/2004)

DESIGN

Castile de sudura PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM si PSMP sunt compuse din: corp, cadru cu filtre de sudura si suport pentru geamuri de
protectie si suport pentru cap. Castile de sudura The PS-2, PS-3 si PS-4 au o protectie suplimentar pentru gat, facutd din piele. Toate
castile de sudura sunt echipate cu protectie respiratorie. Corpul si protectia respiratorie sunt facute din carton presat. Cadrele cu facute
din tablé de otel vopsita cu pulbere iad cadrul pentru céstile de suduré PS-4 este din plastic. Cadrul se afl in partea frontald a corpului
castii de sudura. Céstile de sudura PS-3 si PSMP au un compartiment cu capac care permite instalarea unui filtru de observatie in
partea superioara a cadrului, iar in partea inferioard, un filtru propriu-zis. Corpul céstii de sudura este echipat cu un limitator de incli-
natie a castii de suduré si doua butoane destinate s& mentina o pozitie corespunzétoare a céstii de sudurd in raport cu fata. Corpurile
castilor de sudura sunt montate pe un suport din plastic pentru cap. Toate componentele castii de suduré sunt conectate cu popnituri.

DATE TEHNICE
N « Latime Tnltime Adancime Masa Dimensiuni filtru
Tipul castii de sudura i !

’ [mm] [mm] [mm] [a] [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS-4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100

CERINTE

Pe baza testelor efectuate de Institutul Central pentru Protectia Muncii - Institutul Central pentru Protectia Muncii - castile de sudura
satisfac cerinte standardelor urmétoare: A) EN 175:1999 “Protectie personalé pentru ochi. Echipament pentru protectia ochilor si a
fetei in timpul proceselor de sudura si similare”, b) EN 166:2001 “Protectie personalé pentru ochi. Cerinte” si EN 379:2003 , Cerinte
pentru filtre de sudura cu transparenta comutabila si filtre de sudura cu dou transparente diferite”, c) Regulamentul (UE) 2016/425
al Parl lui E si al Consiliului din 9 martie 2016

MARCARE:

Partile exterioare ale corpurilor castilor de sudurd cu marcate cu: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€.
Semnificatia simbolurilor folosite este urmétoarea:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - tipul de casca de sudura

TECHMAR - marca de identificare a producatorului

EN 175 - numérul standardului,

F - rezistentd la impact de energie joasa ( pana la 45 m/s),

C€ - marcaj de certificare - un semn care araté ca sunt indeplinite cerintele din Regulamentul (UE) 2016/425 al Parlamentului Euro-
pean si al Consiliului din 9 martie 2016

Marcarea filtrelor de sudura

Filtrele de sudura sunt marcate astfel: 11 HAXAPOL 1 CE
Semnificatia simbolurilor:

11 - Clasa de protectie

HAXPOL - numele producétorului filtrelor de sudura,

C€ - marcaj de certificare,

1 - Clasa opticd

Marcarea geamului de protectie

Geamurile de protectie sunt marcate astfel: CE 1-LS
Semnificatia simbolurilor:

C€ - marcaj de certificare.

1 - Clasa opticé

Nota: Filtrele de sudura si geamurile de protectie produse de alti producétori pot fi instalate in céstile de sudurd.

UTILIZARE

Céstile de suduré sunt proiectate pentru protectia ochilor si fetei (PS-1, PSM si PSMP) si a ochilor si fetei si gatului (PS-2, PS-3 si
PS-4) impotriva radiatiei optice nocive generate in timpul sudurii cu arc electric. Ele protejeaza de asemenea impotriva impactului
la viteze pand la 45 m/s: 1) metal topit si zgura fierbinte generaté la sudura (toate tipurile de césti de sudurd); 2) solide improscate la
curatarea si verificarea sudurilor (PS-3 si PSMP).

CARACTERISTICI DE PROTECTIE $I DE PERFORMANTA
Céstile de sudura pot fi folosite doar dupa montarea filtrelor de sudura si a geamurilor de protectie externe. Marcajele recomandate
pentru filtrele de sudurd montate in castile de sudura sunt prezentate in tabelul urmétor (pe baza EN 169:2003U).

Céstile de sudura pot fi folosite doar dupa montarea filtrelor de sudura si a geamurilor de protectie externe. Ele au proprietatile pre-
zentate in sectiunea de cerinte a standardelor urmatoare:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 pentru toti parametrii de protectie si performante. Ele protejeaza ochii si fata in partea
frontald, laterald, superioara si inferioara; PS-2, PS-3 si PS-4 protejeaza de asemenea si gatul sudorului.

Compartimentul cu latime de 15 mm cu capac folosit la castile de sudura PS-3 si PSMP protejeazé impotriva patrunderii in casca de
sudura a luminii nocive, intense, prin filtrul de observare in timpul sudurii.

Nu sunt necesare scule speciale pentru inlocuirea filtrelor de sudura si a geamurilor de protectie. Materialele din care sunt facute
castile de sudura nu produc reactii alergice persoanelor sensibile la contactul cu pielea utilizatorului.

Fiecare casca de suduré este ambalata intr-o pungé de plastic; la depozitare si transport, ele sunt ambalate in cutii de carton.

LISTA PIESELOR DE SCHIMB

- filtre de sudurd din clasa de protectie 7-14, filtre de observatie cu clasa de protectie 4-5,

- geamuri de protectie facute din sticla sau policarbonat.

UTILIZARE, DEPOZITARE SI INTRETINERE:

Folositi intotdeauna castile de sudura cu filtrele si geamurile montate. Nivelul corespunzétor de protectie al filtrelor de sudura este
selectat in conformitate cu Anexa A din standardul PN-EN 169:2003U “ Protectie personalé pentru ochi. Filtre pentru sudura si tehnici
recomandate. Cerinte privind transparenta si utilizare recomandaté” si alegerea geamurilor de protectie - pe baza standardului EN
166:2001. Zona deschisa cu filtrul de observatie din castile de sudura este folosit pentru observatia pe termen scurt a cmpului de
sudura inainte si dupa sudura iar zona intunecatd cu filtrul corespunzétor este folosita pentru observarea procesului de sudura. Filtrele
minerale célite trebuie folosite doar cu geamuri de protectie externe corespunzétoare. Castile de suduré se pot folosi pe o perioada de
timp nedefinitd. Castile de sudura trebuie mentinute curate si protejate impotriva deteriorarii mecanice. inainte de sudurd, asigurati-va
ca nu se afla praf, urme de lichide, urme de grésime sau amprente pe geamurile exterioare si filtrele de sudurd. Vizibilitatea poate fi
afectata daca acestea sunt murdare.

Pentru a verifica curatenia geamurilor si a filtrelor, desurubati piulitele de prindere, scoateti partea interioara a cadrului si filtrele cu
geamurile. Verificati curatenia geamurilor privind prin ele in lumina, spre un fundal intunecat; verificati curatenia filtrelor in lumina re-
flectata. Filtrele si geamurile murdare se spalé intr-o solutie apoasa cu detergenti lichizi uzuali, apoi se clatesc sub jet de apé si se lasa
sé se usuce. Instalati geamurile si filtrele uscate in casca de suduré. Geamurile si filtrele deteriorate, crapate sau excesiv de zgariat
cu altele noi. In cazul in care casca de sudura este murdara, stergeti-o cu o laveta uscata, moale, in special pe suprafetele interne ale
céstii de sudurd. Se recomanda sa pastrati castile de sudura cu filtrele si geamurile in ambalajul in care au fost livrate de producétor.
ESTE INTERZIS SA:

- introduceti obiecte ascutite in casca de sudura,

- indepartati stratul care fnveleste electrodul de sudura lovind electrodul de cadrul filtrului,

- introduceti electrodul de sudura fierbinte cu clestele de sudurd in casca de sudura.

ATENTIE!!! Castile de sudura isi pierd proprietatile de protectie in cazul in care corpul este deteriorat sau filtrul de sudura si/sau
geamul de protectie este spart. Céstile de suduré defecte nu trebuie folosite pentru lucréri de sudura.

Cercetérile in legatura cu obtinerea certificatelor au fost efectuate de Institutul Central pentru Protectia Muncii - Institutul National de
Cercetare, ul. Czerniakowska 16 00-701 Varsovia, Polonia, Organism notificat Nr. 1437

Declaratia producatorului este disponibild la: https:/www.techmar.poznan.plicert.php
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INSTRUCCIONES DE USO CASCOS DE SOLDADURA PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(Certificado de examen CE de tipo n® WE/S/076/2004)

‘DISENO

Los cascos de soldadura PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM y PSMP constan de: un cuerpo, un marco con una carcasa para filtros de
soldadura y cristales de proteccion y un amés. Los cascos PS-2, PS-3 y PS-4 tienen proteccion adicional del cuello hecha de cuero.
Todos los cascos estan equipados con un respirador. Los cuerpos y los respiradores estan hechos de cartén prensado. Los marcos
estan hechos de chapa de acero pintado por pulverizacion, mientras que el marco en el casco PS-4 estéa hecho de pléstico. EI marco
esta situado en la parte delantera del cuerpo del casco. En los cascos de PS-3 y PSMP hay un separador con visera, que permite
instalar un filtro de observacion en la parte superior del marco, y en la parte inferior - un filtro adecuado. El cuerpo del casco esta
equipado con un limitador de apertura y dos perillas disefiadas para mantener una posicion adecuada de la apertura con respecto a
la cara. El cuerpo del casco esta instalado sobre un arnés de pléstico. Todos los elementos de los cascos estan unidos por remaches
tubulares.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Ti Ancho Altura Profundidad Peso Medidas del filtro
ipo de casco
[mm] [mm] [mm] 9] [mm]

PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100

REQUISITOS

Sobre la base de la investigacion realizada por el Instituto Central de Proteccion Laboral - Instituto Nacional de Investigacion, los
cascos cumplen: a) la norma EN 175:1999 «Proteccion individual de los ojos. Equipos para la proteccion de los ojos y la cara durante
la soldadura y técnicas afines», b) la norma EN 166:2001 «Proteccion individual de los ojos. Requisitos» y EN 379:2003 «Requisitos
para filtros de soldadura con coeficiente de transmitancia conmutable y filtros de soldadura con dos coeficientes de transmitanciay, c)
Reglamento (UE) 2016/425 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 9 de marzo de 2016.

MARCADO
Los laterales exteriores de los cuerpos de los cascos estan marcados: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€
El significado de los simbolos utilizados se explica a continuacion:
PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - tipo de casco,
TECHMAR - Marca de identificacion del fabricante,
EN 175 - Nimero de norma,
F - resistencia al impacto de baja energia (hasta 45 m/s),
€ - marca de certificacion: un marcado que indica que se cumplen los requisitos especificados en el Reglamento (UE) 2016/425
del Parlamento Europeo y del Consejo, de 9 de marzo de 2016.

Marcado de los filtro de soldadura:

Los filtros de soldadura se marcan de la siguiente manera: 11 HAXAPOL 1 CE
Significado de los simbolos:

11: grado de proteccion

HAXPOL: nombre del fabricante de filtros de soldadura,

C€ - marca de certificacion,

1: clase optica.

Marcado de los cristales de proteccion:

Los cristales de proteccion estan marcados de la siguiente manera: CE 1-LS
Significado de los simbolos:

C€ - marca de certificacion,

1: clase dptica.

Nota: En los cascos se pueden instalar filtros de soldadura y cristales de proteccion de otros fabricantes.

uso

Los cascos de soldadura estan disefiados para proteger los ojos y la cara (PS-1, PSM y PSMP) y los ojos, la cara y el cuello (PS-2,
PS-3 y PS-4) de la radiacion optica dafiina que se produce durante la soldadura con arco eléctrico. También protegen contra impactos
a velocidades de hasta 45 m/s: 1) astillas calientes de metal fundido y escoria que se producen durante la soldadura (todos los tipos
de cascos); 2) astillas de sélidos durante la limpieza e inspeccion de las soldaduras (PS-3 y PSMP).

CARACTERISTICAS DE PROTECCION Y USO
Los cascos solo se pueden utilizar una vez conectados con filtros de soldadura y cristales de proteccién externos. El marcado reco-
mendado para los filtros instalados en los cascos se muestran en la siguiente tabla (basada en la norma EN 169:2003U).

Los cascos solo se pueden utilizar una vez conectados con filtros de soldadura y cristales de proteccién externos. Tienen las propie-
dades enumeradas en los requisitos de las normas:

EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 para todos los pardmetros de proteccion y rendimiento. Protegen los ojos y la cara del
frente, los lados, la parte superior e inferior y la cara, y los PS-2, PS-3, PS-4 y PS-3 también protegen el cuello del soldador.

El separador de 15 mm de ancho con visera utilizado en los cascos PS-3 y PSMP protege contra la penetracion de luz intensa y nociva
a través de un filtro de observacion en el interior de la pantalla durante la soldadura.

La sustitucion de los filtros de soldadura y de los cristales de proteccion es posible sin el uso de herramientas. Los materiales de los
que estan hechos los cascos, en contacto con la piel del usuario, no provocan reacciones alérgicas en personas sensibles.

Cada uno de los cascos esta embalado en una bolsa de pléstico; durante el almacenamiento y el transporte se embalan en cajas
de carton.

LISTA DE PIEZAS DE REPUESTO:

- filtros de soldadura con clase de proteccion 7-14, filtros de observacion con clase de proteccion 4-5,

- cristales de proteccion hechos de vidrio o de policarbonato.

USO, ALMACENAMIENTO Y MANTENIMIENTO

Utilice siempre los cascos con filtros de soldadura instalados y cristales. El grado de proteccion adecuado de los filtros de soldadura
se selecciona utilizando el Anexo A de la norma EN 169:2003U «Proteccion individual de los ojos. Filtros para soldadura y técnicas
relacionadas. Especificaciones del coeficiente de transmision (transmitancia) y uso recomendadon y la seleccion de los cristales de
proteccion - basandose en la norma EN 166:2001. La zona clara con un filtro de observacion en los cascos se utiliza para la observa-
cion a corto plazo del campo de soldadura antes y después de la soldadura, mientras que la zona oscura con un filtro especifico se
utiliza para la soldadura. Los filtros minerales endurecidos solo deben utilizarse con cristales de proteccion externos adecuados. Los
cascos se pueden utilizar indefinidamente. Los cascos deben mantenerse limpias y protegidos de dafios mecanicos. Antes de soldar,
no debe haber contaminantes en los cristales externos ni en los filtros de soldadura: polvo, manchas, grasa o huellas dactilares. Si
se ensucian, la visibilidad puede verse afectada.

Para comprobar la limpieza de los cristales y los filtros, desenrosque las tuercas de fijacion y retire la parte interior del marco, asi
como los filtros con los cristales. La limpieza de los cristales se comprueba mirandolos en la luz, sobre un fondo oscuro, y la limpieza
de los filtros - en la luz reflejada. Los filtros y cristales sucios deben lavarse cuidadosamente en una solucién de agua con liquidos de
lavavajillas comtnmente utilizados y luego enjuagarse con un chorro de agua corriente y dejarse secar. Instales los cristales y filtros
secos en la pantalla. Los cristales y filtros dafiados, agrietados o excesivamente rayados deben ser reemplazados por otros nuevos.
Si el casco esta sucio, limpielo con un pafio seco y suave, especialmente la superficies interna. Lo mejor es guardar el casco con
filtros y gafas en el embalaje suministrado por el fabricante.

ESTA PROHIBIDO:

- insertar objetos afilados en el casco,

- retirar el revestimiento de la punta del electrodo golpeando el marco del filtro,

- insertar un electrodo caliente con una pinza de soldadura en el interior del casco.

iiIATENCION!!! El casco pierde sus propiedades protectoras en caso de dafios en la carcasa o rotura del filtro de soldadura y/o del
cristal de proteccion. Un casco defectuoso no debe utilizarse para trabajos de soldadura.

Los examenes relacionados con la obtencion de certificados fueron realizados por el Instituto Central de Proteccion Laboral - Instituto
Nacional de Investigacion, calle Czerniakowska 16 00-701 Varsovia, Organismo Notificado No. 1437

La declaracion del fabricante esta disponible en la pagina web: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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MANUEL D’UTILISATION DE MASQUES DE SOUDAGE PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(attestation d’examen CE de type n° WE/S/076/2004)

CONSTRUCTION

Les masques de soudage PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM i PSMP se composent de : corps, monture avec filtres de soudage, verres
de protection et harnais de téte. Les masques PS-2, PS-3 et PS-4 sont munis d'un protége-cou supplémentaire en cuir. Toutes les
masques sont équipés d'un écran d'orifice respiratoire. Les corps et écrans sont en prespahn. Les montures sont en tdle d'acier
revétue de poudre, tandis que la monture du masque PS-4 est en plastique. La monture est située dans la partie avant du corps du
masque. Dans les masques PS-3 et PSMP il y a une cloison avec un support qui permet de monter un filtre d’observation dans la partie
supérieure de la monture, et dans la partie inférieure — un filtre approprié. Le corps du masque est équipé d'un limiteur d'ouverture et
de deux boutons, congus pour maintenir une position appropriée de I'ouverture par rapport au visage. Le corps du masque est monté
sur un harnais en plastique. Tous les éléments des masques sont reliés par des rivets tubulaires.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Type de Largeur Hauteur Profondeur Masse Dimensions du filtre
masque [mm] [mm] [mm] [a] [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS-4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
EXIGENCES

Sur la base de tests effectués par I'Institut central de protection du travail de I'Institut national de recherche, les masques répondent
aux exigences : a) de la norme NN-EN 175:1999 « Protection individuelle des yeux. Produits de protection des yeux et du visage
utilisés dans les techniques de soudage et techniques connexes, b) des normes EN 166:2001 « Protection individuelle des yeux.
Exigences » et EN 379:2003 « Exigences pour les filtres de soudage a coefficient de transmission lumineuse commutable et les
filtres de soudage & deux coefficients de transmission lumineuse », c) du Réglement (UE) n° 2016/425 du Parlement européen et
du Conseil du 9 mars 2016

MARQUAGE

Les cotés extérieurs des corps des masques sont marqués : PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. La
signification des symboles utilisés est la suivante :

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - type de masque,

TECHMAR - marque d'identification du fabricant,

EN 175 — numéro de norme,

F - résistance aux chocs de faible énergie (jusqu'a 45 m/s),

C€ — marque de certification — un signe indiquant que les exigences spécifiées dans le Réglement (UE) 2016/425 du Parlement
européen et du Conseil du 9 mars 2016

Marquage du filtre de soudage

Les filtres de soudage sont marqués comme suit : 11 HAXAPOL 1 CE
Signification des symboles :

11— degré de protection,

HAXPOL - le nom du fabricant des filtres de soudage,

- marque de certification,’

1 - classe optique,

Marquage des verres de protection

Les verres de protection sont marqués comme suit : CE 1-LS
Signification des symboles :

C€ - marque de certification.

1 - classe optique,

Remarque : des filtres de soudage et des verres de protection d'autres fabricants peuvent étre installés dans les masques.

APPLICATION

Les masques de soudage sont congus pour protéger les yeux et le visage (PS-1, PSM et PSMP) ainsi que les yeux, le visage et le
cou (PS-2, PS-3 et PS-4) des rayonnements optiques nocifs se produisant pendant le soudage & I'arc électrique. lls protégent égale-
ment contre les chocs a des vitesses allant jusqu'a 45 m/s : 1) les éclats chauds de métal en fusion et de scories survenant pendant
le soudage (tous types de masques) ; 2) les éclats de solides pendant le nettoyage et I'inspection des soudures (PS-3 et PSMP).

CARACTERISTIQUES DE PROTECTION ET DE PERFORMANCE

Les masques ne doivent étre utilisés qu'apres I'assemblée avec des filtres de soudage et des verres de protection externes. Les
marquages recommandés pour le soudage des filtres de masque sont indiqués dans le tableau ci-dessous (sur la base de la norme
EN 169:2003U).

Les masques ne doivent étre utilisés qu'aprés I'assemblée avec des filtres de soudage et des verres de protection externes. lls pos-
sédent les propriétés énumérées dans les exigences des normes :

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 pour tous les paramétres de protection et de performance. lls protégent les yeux
et le visage de I'avant, des cdtés, du haut et du bas et du visage, et les PS-2, PS-3, PS-4 protégent également le cou du soudeur.

Le cloison de 15 mm de large avec le masquesutilisé dans les masques PS-3 et PSMP protége contre la pénétration d'une lumiére
nocive et intense a travers le filtre d'observation dans le masque pendant le soudage.

Les filtres de soudage et les verres de protection peuvent étre remplacés sans l'aide d'outils. Les matériaux dont sont faites les
masques, au contact de la peau de ['utilisateur, ne provoquent pas de réactions allergiques chez les personnes sensibles.

Chacune des masques est emballée dans un sac en plastique et pendant le stockage et le transport, ils sont emballés dans des
boites en carton.

LISTE DES PIECES DE RECHANGE :

- filtres de soudage avec classe de protection 7-14, filtres d’observation avec classe de protection 4-5,

- verre de protection ou vitres en polycarbonate.

UTILISATION, STOCKAGE ET ENTRETIEN

Utiliser toujours un casque avec des filtres et des verres pour souder. Le niveau de protection adéquat des filtres de soudage est choisi
en utilisant 'annexe A de la norme PN-EN 169:2003U « Protection individuelle des yeux. Filtres de soudage et filtres pour techniques
connexes. Exigences concernant le facteur de transmission et I'utilisation recommandée », et le choix de verres de protections — sur
la base de la norme EN 166:2001. La zone de lumiere avec filtre d'observation dans le masque est utilisée pour I'observation a court
terme du champ de soudage avant et aprés le soudage, et la zone sombre avec le filtre approprié est utilisée pour I'observation du
processus de soudage. Les filtres minéraux durcis ne doivent étre utilisés qu'avec des verres de protection externes appropriées. Le
masque peut étre utilisée indéfiniment. Les masques doivent étre maintenus propres et protégées des dommages mécaniques. Avant
le soudage, il ne doit y avoir aucun contaminant sur les verres extérieures et les filtres de soudage — poussiere, taches, graisse ou
traces de doigts. S'ils deviennent sales, la visibilité peut étre réduite.

Pour vérifier la propreté des verres et des filtres, dévisser les écrous de fixation, retirer la partie intérieure de la monture et retirer
les filtres avec les verres. La propreté des verres est vérifiée en les regardant dans la lumiére sur un fond sombre, la propreté des
filtres — dans la lumiére réfléchie. Les filtres et les verres sales doivent étre soigneusement lavés dans une solution aqueuse avec
des liquides vaisselle courants, puis rincés a I'eau courante et laissés sécher. Installer les verres séchés et les filtres dans le masque.
Remplacer les verres et les filtres endommagés, fissurés ou excessivement rayés par des filtres neufs. Essuyer le masque sale avec

un chiffon doux et sec, en particulier la surface intérieure du chiffon. Il est préférable de ranger le masque avec filtres et verres dans
I'emballage fourni par le fabricant.

IL EST INTERDIT DE :

- mettre des objets pointus dans le masque,

- enlever le calorifuge de 'extrémité de I'électrode en frappant sur la monture du filtre,

- insérer d'une électrode chaude avec un pistolet de soudage dans le masque.

ATTENTION !!! Le masque perd ses propriétés protectrices en cas d'endommagement du corps ou de rupture du filtre de soudage et/
ou du verre de protection. Un masque défectueux ne doit pas étre utilisé pour le soudage.

Les recherches relatives a I'obtention des certificats ont été menées par I'Institut central pour la protection du travail - Institut national
de recherche ul. Czerniakowska 16 00-701 Warszawa, organisme notifié n° 1437

La déclaration du fabricant est disponible sur le site Internet : https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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MANUALE D’USO MASCHERA A CASCO PER SALDATURA PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(certificato di esame CE del tipo n. WE/S/076/2004)

STRUTTURA

Le maschere a casco per saldatura PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM e PSMP sono composti da un corpo, un telaio con portafiltri per la
saldatura, vetri protettivi e un copricapo. Le maschere a casco PS-2, PS-3 e PS-4 hanno una protezione supplementare per il collo
realizzata in pelle. Tutte le maschere a casco sono dotate di un deflettore del respiro. | corpi e deflettori sono realizzati in prespan.
| telai sono realizzati in lamiera d’acciaio verniciata a polvere, mentre il telaio della maschera a casco PS-4 ¢ in plastica. Il telaio si
trova nella parte anteriore del corpo della maschera a casco. Nelle maschere a casco PS-3 e PSMP ¢ presente un divisorio con la
visiera, che consente di montare un filtro di controllo nella parte superiore del telaio e un filtro vero e proprio nella parte inferiore. Il
corpo delle maschere & dotato di un limitatore di apertura e di due manopole, progettate per mantenere una posizione appropriata
dellapertura della maschera rispetto al viso. li corpi delle maschere sono fissate su un copricapo in plastica. Tutti gli elementi delle
maschere sono collegati con rivetti tubolari.

DATI TECNICI
- Larghezza Altezza Profondita Peso Dimensioni del filtro
Tipo di maschera a casco
[mm] [mm] [mm] [g] [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100
PS4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100

REQUISITI

Sulla base dei test effettuati dall'lstituto Centrale per la Protezione del Lavoro - Istituto Nazionale di Ricerca, le maschere a casco
soddisfano i requisiti: a) della norma PN-EN 175:1999 “Protezione personale degli occhi. Equipaggiamenti di protezione degli occhi e
del viso durante la saldatura e i procedimenti connessi’, b) delle norme EN 166:2001 “Protezione personale degli occhi. Specifiche” e
EN 379:2003 “Specifiche per filtri per saldatura aventi fattori di trasmissione luminosa commutabile e filtri per saldatura aventi doppio
fattore di trasmissione luminosa”, c) del Regolamento (UE) 2016/425 del Parlamento europeo e del Consiglio del 9 marzo 2016.

MARCATURA

| lati esterni dei corpi delle maschere a casco sono contrassegnati: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€.
I significato dei simboli utilizzati € il seguente:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - tipo della maschera a casco,

TECHMAR - codice di identificazione del produttore,

EN 175 - numero della norma,

F - resistenza agli urti a bassa energia (fino a 45 m/s),

C€ — marchio di certificazione - il marchio attestante che i requisiti specificati nel Regolamento (UE) 2016/425 del Parlamento
europeo e del Consiglio del 9 marzo 2016 sono stati soddisfatti.

Marcatura dei filtri per la saldatura

I filtri per la saldatura sono contrassegnati come segue: 11 HAXAPOLIS 1 CE
Significato dei simboli:

11— grado di protezione,

HAXPOL - nome del produttore di filtri per la saldatura,

C€ — marchio di certificazione,

1 - classe ottica,

Marcatura dei vetri protettivi

| vetri protettivi sono contrassegnati come segue: CE 1-LS

Significato dei simboli:

C€ —marchio di certificazione.

1 - classe ottica,

Nota: nelle maschere a casco possono essere installati filtri per la saldatura e vetri protettivi di altri produttori.

UTILIZZO

Le maschere a casco per saldatura sono progettati per proteggere gli occhi e il viso (PS—1, PSM e PSMP) e gli occhi, il viso e il collo
(PS-2, PS-3 e PS—4) dalle radiazioni ottiche dannose che si verificano durante la saldatura ad arco elettrico. Proteggono anche contro
gli urti a velocita fino a 45 m/s delle: 1) schegge calde di metallo fuso e di scorie generate durante la saldatura (tutti i tipi di maschere
a casco); 2) schegge solide durante la pulizia e il controllo delle saldature (PS-3 € PSMP).

CARATTERISTICHE PROTETTIVE E PRESTAZIONALI

Le maschere a casco possono essere utilizzate solo quando vengono assemblate con filtri per la saldatura e vetri protettivi esterni.
Le marcature consigliate per i filtri installati nelle maschere a casco sono riportate nella tabella seguente (in base alla norma EN
169:2003U).

Le maschere a casco possono essere utilizzate solo quando vengono assemblate con filtri per la saldatura e vetri protettivi esterni.
Hanno le proprieta elencate nei requisiti delle norme:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 per tutte le caratteristiche protettive e prestazionali. Proteggono gli occhi e il viso
dalla parte anteriore, dai lati, dalla parte superiore € inferiore € il viso, mentre i modelli PS-2, PS-3, PS-4 e PS-3 proteggono anche
il collo del saldatore.

Il divisorio, dotato di una visiera e largo di 15 mm, utilizzato nelle maschere a casco PS-3 e PSMP protegge dalla penetrazione di luce
nociva e intensa attraverso il filtro di controllo all'interno della maschera durante la saldatura.

La sostituzione dei filtri per la saldatura e dei vetri protettivi & possibile senza I'uso di attrezzi speciali. | materiali di cui sono realizzate
le maschere a casco, quando sono a contatto con la pelle dell'utilizzatore, non provocano reazioni allergiche in soggetti sensibili.
Tutte le maschere a casco sono imballate in un sacchetto di plastica e durante lo stoccaggio e il trasporto sono deposte in scatole
di cartone.

ELENCO DELLE PARTI DI RICAMBIO:

- filtri per la saldatura con grado di protezione 7-14, filtri di controllo con grado di protezione 4-5,

- vetri protettivi realizzati in vetro o in policarbonato.

USO, STOCCAGGIO E MANUTENZIONE

Utilizzare sempre le maschere a casco con filtri per la saldatura e vetri installati. Il grado di protezione appropriato dei filtri per la sal-
datura é selezionato utilizzando I'Allegato A alla norma PN-EN 169:2003U “Protezione personale degli occhi. Filtri per la saldatura e
tecniche connesse. Requisiti di trasmissione e utilizzazioni connesse”, invece per i vetri protettivi sulla base della norma EN 166:2001.
La zona chiara con il filtro di controllo nelle maschere a casco viene utilizzata per osservare per un breve periodo di tempo il campo
di saldatura prima e dopo la saldatura, mentre la zona scura con il filtro vero e proprio viene utilizzata per eseguire la saldatura. | filtri
minerali induriti devono essere utilizzati solo con vetri protettivi esterni adeguati. Le maschere possono essere utilizzate a tempo inde-
terminato. Le maschere devono essere tenute pulite e protette dai danni meccanici. Prima di iniziare la saldatura, non ci dovrebbero
essere impurita sui vetri esterni e suifiltri per la saldatura, come polvere, macchie, tracce di grasso o impronte. Se sono molto sporchi,
la visibilita potrebbe essere compromessa.

Per verificare la pulizia dei vetri e filtri, svitare i dadi di fissaggio, rimuovere la parte interna del telaio e rimuovere i filtri con vetri. La
pulizia dei vetri viene controllata osservandoli alla luce, su uno sfondo scuro, invece la pulizia dei filtri alla luce riflessa. | filtri e i vetri
sporchi devono essere accuratamente lavati in una soluzione acquosa con i comuni detersivi per piatti, risciacquati con un getto d'ac-
qua corrente e lasciati asciugare. Inserire i vetri e i filtri asciugati nella maschera a casco. | vetri e filtri danneggiati, rotti 0 eccessiva-
mente graffiati devono essere sostituiti con elementi nuovi. Se la maschera a casco & sporca, pulirla con un panno morbido e asciutto,
in particolare la sua superficie interna. E preferibile conservare la maschera con filtri e vetri nella confezione fornita dal produttore.

E VIETATO:

- inserire oggetti appuntiti nella maschera,

- rimuovere la guaina dalla punta dell'elettrodo colpendo il telaio del filtro,

- inserire all'interno della maschera un elettrodo caldo insieme al morsetto di saldatura.

ATTENZIONE !!! La maschera a casco perde le sue caratteristiche protettive quando in caso di danneggiamento dell'involucro o
di rottura del filtro per la saldatura e/o del vetro protettivo. Una maschera difettosa non puo essere utilizzata per lavori di saldatura.
Gli esami relativi all'ottenimento dei certificati sono stati effettuati dall'Istituto Centrale per la Protezione del Lavoro - Istituto Nazionale
di Ricerca, via Czerniakowska 16, 00-701 Varsavia, organismo notificato n. 1437

La dichiarazione del produttore & disponibile sul sito web: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php
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GEBRUIKSAANWIJZING VOOR LASHELMEN PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(EG-verklaring van EG-typeonderzoek nr. WE/S/076/2004)

CONSTRUCTIE

De lashelmen PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM en PSMP bestaan uit: een behuizing, frames met lasfilters en beschermglazen en
hoofdstukken. De helmen PS-2, PS-3 en PS-4 hebben extra nekbescherming van leer. Alle lashelmen zijn voorzien van een adem-
halingsscherm. De behuizingen en de ademhalingsschermen zijn gemaakt van prespan. De frames zijn gemaakt van gepoedercoate
staalplaat, terwijl het frame in lashelm PS-4 van kunststof is. Het frame bevindt zich in het voorste deel van de lashelmlichaam. In de
lashelmen van PS-3 en PSMP is er een scheidingswand met een dak, die het mogelijk maakt om een observatiefilter te monteren
in het bovenste deel van het frame, en in het onderste deel - het eigenlijke filter. De behuizing van de lashelm is uitgerust met een
openingsbegrenzer van de lashelm en twee knoppen, ontworpen om een geschikte positie van de opening ten opzichte van het
gezicht te behouden. De behuizing van de lashelm is gemonteerd op een kunststof hoofddeksel. Alle onderdelen van de lashelmen
zijn verbonden door middel van holle klinknagels.

GR

OAHTIEZ XPHZHZ KPANQN ELYTKOAAHEHE PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP
(MoTommoinTiké e§éTaong Tutou EK apif. EK/S/076/2004)

AOMH

Ta kpdvn ouyk6Mnang PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM kai PSMP amoteAoUvtal amo: awpa, TAIOI0 pe ouyKpaTnTrpa GIATpWY auykoA-
Anong kai TpoaTateuTika T{apIa kaBwg kal kepahddepa. Ta kpdvn PS-2, PS-3 kai PS-4 Siabérouv emiong pia Seppdrivn TpooTadia
Aaipou. OAa Ta kpavn eivar e§omhiopéva e Sidppaypa avamvorig. Ta owpata Kal Ta SlagpaypaTa eival KATAOKEUAOPEVT OTTo TTpé-
otav. Ta TAaiola eival kataokeuaopévo ammd @UAAC xdAuBa Bapuévo pe Bagr okévng, evw To TAiolo Tou kpdvoug PS-4 eival kara-
okeuaapévo amd haaTiko. To TrAaiolo BpiokeTal 0T0 PTTPOCTIVO PEPOG TOU GWHATOG TOU Kpavoug. ZTa kpdvn PS-3 kait PSMP umiépyer
£va dIOKWPIOTIKG g YEITO TTOU ETIITPETTEN TNV EYKATAGTAON TOU QIATPOU TIAPATAPNONG OTO Gvw PEPOG Tou TTAIGIOU, Kal 0TO KATW PEPOG
— Tou katdAAnAou @iAtpou. Ta owpaTa Twv Kpavwy eival epodiacpéva Pe évav TIEPIOPIOTH EKTPOTTG TOU KPAvoug Kal dU0 KOUpTIG
TI0U TIPOOPIZoVTaI yia T BlATAENCN TG OWOTHG BEONG TOU KPAVOUG O€ OXEON HE TO TTIPOCWTTO. Ta GWHATA TWV KPAVWV GTEPEWVOVTAI
070 KeaAOdEa TTOU €ival KaTaokeuaopévo amd TAaaTike. OAa Ta e§apTApaTa Tou kpdvoug auvdgovTal e Ta owAnvoeidn TpiTaivia.

TECHNISCHE GEGEVENS TEXNIKA ZTOIXEIA
Breedte Hoogte Diepte Massa Veervanging van het filter Tomoc Kodvou MAdrog “Yyog BdBog Bdpog Diootdoeig giktpou
Type lashelm ] [mm] ] d ] S kpavoug [mm] [mm] [mm] [g] [mm]
PS-1 225 290 175 382 80X100 PS-1 225 290 175 382 80X100
PS-2 225 290 175 390 80X100 PS-2 225 290 175 390 80X100
PS-3 225 290 175 427 50X100, 20X100 PS-3 225 290 175 421 50X100, 20X100
PS-4 225 290 175 342 90X110 PS-4 225 290 175 342 90X110
PSM 195 265 170 300 80X100 PSM 195 265 170 300 80X100
PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100 PSMP 195 265 170 332 50X100, 20X100
VEREISTEN ANAITHZEIZ

Op basis van tests uitgevoerd door het Centraal Instituut voor Arbeidsveiligheid - Nationaal Onderzoeksinstituut, voldoen de lashel-
men aan de eisen van : a) norm PN-EN 175:1999 ,Persoonlijke oogbescherming. Oog- en gezichtsheschermingsproducten die
worden gebruikt bij het lassen en aanverwante technieken, b) de norm EN 166:2001 ,Persoonlijke oogbescherming. Vereisten” en EN
379:2003 .."Vereisten voor lasfilters met schakelbare lichttransmissiecoéfficiént en lasfilters met twee lichttransmissiecoéfficiénten, c)
Verordening (EU) nr. 2016/425/EG van het Europees Parlement en de Raad van 9 maart 2016

MARKERING

De buitenzijden van de maskerbehuizingen zijn gemarkeerd: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F C€. De
betekenis van de gebruikte symbolen is als volgt:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - type lashelm,

TECHMAR - identificatiemerk van de fabrikant,

EN 175 - Standaardnummer,

F - lage energieweerstand (tot 45 m/s),

C€ - certificeringsmerk - een teken dat aangeeft dat aan de vereisten van Verordening (EU) nr. 2016/425 van het Europees Parle-
ment en de Raad van 9 maart 2016is voldaan.

Markering van de lasfilters

De lasfilters zijn als volgt gemarkeerd: 11 HAXAPOL 1 CE
Betekenis van de symbolen:

11 - beschermingsgraad,

HAXPOL - de naam van de fabrikant van lasfilters,

C€ - certificatiemerk,’

1 - optische klasse,

Vervanging van de veiligheidsglazen

De veiligheidsglazen zijn als volgt gemarkeerd: CE 1-LS
Betekenis van de symbolen:

C€ - certificatiemerk,

1 - optische klasse,

Opmerking: in de lashelmen kunnen lasfilters en beschermglazen van andere fabrikanten worden geinstalleerd.

TOEPASSING

Lashelmen zijn ontworpen om de ogen en het gezicht (PS-1, PSM en PSMP) en de ogen, het gezicht en de hals (PS-2, PS-3 en PS-4)
te beschermen tegen schadelijke optische straling tiidens het lassen met een elekirische boog. Ze beschermen ook tegen stoten bij
snelheden tot 45 m/s: 1) Ze beschermen ook tegen hete spatten van gesmolten metaal en slakken die zich voordoen tijdens het lassen
en 2) spatten van vaste stoffen tijdens het reinigen en controleren van lasnaden.; (PS-3 i PSMP).

BESCHERMINGS- EN PRESTATIEKENMERKEN

De lashelmen mogen alleen worden gebruikt nadat ze zijn uitgerust met lasfilters en externe beschermglazen. De aanbevolen be-
schermingsgraden (donkerteniveaus) voor filters die in lashelmen zijn gemonteerd, worden weergegeven in de onderstaande tabel
(gebaseerd op EN 169:2003U).

De lashelmen mogen alleen worden gebruikt nadat ze zijn uitgerust met lasfilters en externe beschermglazen. Ze hebben de eigen-
schappen die in de eisen van de normen worden genoemd:

PN-EN 175:1999, EN 166:2001, EN 379:2003 voor alle beschermings- en prestatieparameters. Ze beschermen van voren, aan de
Zijkanten, aan de boven- en onderkant van de ogen en het gezicht, en de PS-2, PS-3, PS-4 beschermen ook de nek van de lasser.
De in de lashelmen PS-3 en PSMP gebruikte scheidingswand 15 mm brede scheidingswand met dakje beschermt tegen het binnen-
dringen van schadelijk, intensief licht door de observatiefilter in de binnenzijde van de lashelm tijdens het lassen.

Het vervangen van lasfilters en beschermglazen is mogelijk zonder het gebruik van gereedschap. De materialen waarvan de lashel-
men zijn gemaakt, veroorzaken bij contact met de huid van de gebruiker geen allergische reacties bij gevoelige personen.

Elk van de lashelmen is verpakt in een plastic zak en wordt tijdens opslag en transport verpakt in kartonnen dozen.

OVERZICHT VAN DE WISSELSTUKKEN:

- lasfilters met beschermingsklasse 7-14, observatiefilters met beschermingsklasse 4-5,

- beschermende glazen van glas of polycarbonaat.

GEBRUIK, OPSLAG EN ONDERHOUD

Gebruik voor het lassen altijd een lashelm met gemonteerde lasfilters en externe beschermingsglazen. De juiste beschermingsgraad
van lasfilters wordt gekozen met behulp van bijlage A van de PN-EN 169:2003U ,Persoonljjke oogbescherming. Lasfilters en filters
voor aanverwante technieken. Eisen ten aanzien van de doorlatingsfactor en het aanbevolen gebruik” en de keuze van de bescher-
mingsglazen - gebaseerd op EN 166:2001. De lichtzone met een observatiefilter in de lashelmen wordt gebruikt voor de kortdurende
observatie van het lasveld voor en na het lassen, terwijl de donkere zone met het eigenlijke filter wordt gebruikt voor het lassen.
Geharde minerale filters mogen alleen worden gebruikt met geschikte externe beschermglazen. De lashelm kan onbeperkt gebruikt
worden. De lashelmen moeten schoon worden gehouden en worden beschermd tegen mechanische schade. V6ér het lassen mogen
er geen verontreinigingen op de buitenste lens en lasfiters - stof, viekken, vet of vingerafdrukken - aanwezig zijn. Als ze aanzienlijk
wuil zijn, kan het zicht worden beperkt.

Om de reinheid van de glazen en filters te controleren, draait u de bevestigingsmoeren los en verwijdert u het binnenste gedeelte van
het frame, alsook de filters met de glazen. De reinheid van de glazen wordt gecontroleerd door ze in het licht te bekijken, op een donke-
re achtergrond, en de reinheid van de filters - in gereflecteerd licht. Vuile filters en glazen moeten zorgvuldig worden gewassen in een
wateroplossing met courante afwasmiddelen en vervolgens met een stroom stromend water worden afgespoeld en te drogen worden
gelegd. Monteer de gedroogde glazen en filters in de lashelm. Beschadigde, gebarsten of overmatig gekraste glazen en filters moeten
worden vervangen door nieuwe. Als de lashelm vuil is, veegt u deze af met een droge, zachte doek, met name de binnenopperviakken.
Het beste is om de lashelm met filters en glazen in de door de fabrikant geleverde verpakking te bewaren.

HET IS VERBODEN:

- om scherpe voorwerpen in de lashelm te steken,

- om de bekleding van de elektrodepunt te verwijderen door op het filterframe te slaan,

- om een hete elektrode met een laspistool in de lashelm te steken.

OPGELET !!!

De lashelm verliest zijn beschermende eigenschappen in geval van beschadiging van de behuizing of breuk van het lasfilter en/of het
beschermruitje. Een defecte lashelm mag niet worden gebruikt voor laswerkzaamheden.

Onderzoek in verband met het behalen van certificaten werd uitgevoerd door het Centraal Instituut voor de Arbeidsbescherming -
Nationaal Onderzoeksinstituut ul. Czerniakowska 16 00-701 Warschau, Aangemelde Instantie nr. 1437

De verklaring van de fabrikant is beschikbaar op de website: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php

Me Bdon Tig Sokipég Tou Tpaypatotoinae To Kevrpikd IvaTitouto Mpootaaiag Epyaaiag — EBvikd

IvaTitodto Epeuvady, Ta kpavn TAnpolv Tig amaitioelg: a) Tou Tpotdmou PN- EN 175:1999 «Méoa atopikrig TpooTaciag poTiwv.
E¢omhiopdg TpooTaciag pamwy kai TpoowTou Kard T didpkeia cuyKOMAGEWY Kal OXETIKWV dlEpyaciwvy, B) Tou mpotdmou EN
166:2001 «Méoa atopikrig TpoaTaciag patiwv. Amaimioelg” kai Tou EN 379:2003 «Amaimioei yia ¢iATpa ouykOMnong pe petaBol-
Aopevo ouvTeAeoTr| peTadoong @uwTdg kal GiTpa ouykGAAnong pe dUo auvteAeaTég petadoong wrdgy, c) Tou Kavoviopou (EE)
2016/425 Tou EupwraikoU KoivoBouAiou kai Tou ZupBouhiou g 9ng Mapriou 2016.

IHMANZH

O €§WTEPIKEG TIACUPES TWV CWHATWV TWV KPaVWV épvouv onpavoeig: PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP TECHMAR EN 175 F
C€. H onyaoia Twv xpnaihomoioUpevwy oupBoAwv éxel wg e€Ag:

PS-1, PS-2, PS-3, PS-4, PSM, PSMP - 10mog kpdvoug,

TECHMAR - avayvwpIoTIKG Ofpa KATAOKEUAOTH,

EN 175 - apiBpdg mporumou,

F - avTox1) o€ kpoUaeig (He TV TaxUTnTa péxpl 45 m/s e ogaipa Bapoug 0,869) xaunArg evépyeiag,

C€ - orua moTomoinoNg - ora Tou EMBERAICIVE! T GUMHAPEWON TIPOG TIS amarTiaelg Tou Kavoviopod (EE) 2016/425 rou Eupw-
maikou K BouAiou kai Tou ZupBouAiou g 9ng Mapriou 2016.

B

Zripavon iATpwv guykoAAnong
Ta giktpa uykdAMnang gépouv wg egnAg onuavoeig: 11 HAXAPOL 1 CE
Inuaoia oupBOAwv:
11 - BaBu6g mpooTaoiag,
HAXPOL - évopa Tou TrapaywyoU Twv GIATpwv ouykeAnang,
C€ - grpa moToToinong,
1 - oTrTIKr| KAGom,
ZiHavaT TPOOTATEUTIKWY T{OHIV
Ta TpoaTATEUTIKG T{ApIA PEPOUV WG €€AG anudvaeig: CE 1-LS
Inpacio oupBoAwv:
€ - ofjpa moToToINONG,
1 - omrmikr| kKAGom,
Inueiwon: ata Kpdvn prropolv va eykabioTaval Ta QiATpa guykOAANGNG Kail Ta TTPOOTATEUTIKG T{ApIa aTTd GAAOUG KATAIOKEUOOTEG.

XPHZIH

Ta kpavn ouyk6AANGNG Exouv OXeBIOOTET yia va TTPOaTaTEUOUV Ta MdTia Kai To ipdowrio (PS-1, PSM kai PSMP) kai Ta péria, To poé-
owo Kai 1o Aaipd (PS-2, PS-3 kar PS-4) évavr emBAaBolg ommikAg aktivoBohiag Tou oupBaivel Katd T ouykoAANan pe nAeKTpIKO
1650. MpooTarelouy emiong amé kpouon pe Taximra péxpl 45 m/s: 1) kautd imropéva Bpatopara Tou Aiwpévou PETGAOU Kal TG
oKwpiag TTou epgavigovrar katd T auykoMnan (Aol of TOTION TwV KpavWwY). 2) BpauopaTa OTEPEWY KaTd Tov KaBapiod Kal Tov éAeyxo
Twv ouykoMAoEwv (PS-3 kat PSMP).

NPOZTATEYTIKEZ KAI AEITOYPTIKEZ IAIOTHTEEZ

Ta kpdvn pmopolv va xpnoipotoinBolv pévo agoly ouvduacTolv pe GiATpa ouykGAANONG Kai e§wTepIKG TTpoaTareuTikd T¢ap. O
OUVIOTWEVEG ONUAVOEIG Yia Ta GiATpa TTou ToroBeToUvVTal O€ Kpdvn oUYKGAANGNG TrapouaiddovTal aTov TIapakdTw Trivaka (CURQuva
pe 1o PN-EN 169: 2003U).

Ta kpavn pmmopolv va xpnoipoTroinBolv pévo agol auvduaaTolv e @iATpa ouykOAANONG Kal E§wTepIkG TTPooTaTEUTIK T{apI. Exouv
TIG IBIOTNTEG TIOU AVOEPOVTAI OTIG ATTAITATEIG TWV TTPOTUTIWV:

PN - EN 175: 1999, EN 166: 2001, EN 379: 2003 600V agpopd OAEG TIG TIPOOTATEUTIKES Kal ASITOUpYIKEG TrapapéTpoug. MpoaTaretouy
T PATION KOl TO TIPGOWTIO AT PTTPOATA, aTrd TAAI, EavW Kal KATw, Kai Ta PS-2, PS-3, PS-4 emiong 0 Aaiué Tou ouykoAAnT.

To dlaywplaTIkG TAGTOUG 15 XINIOGTWY e YEioD, To 0TToi0 XpnoiuoTioigital oTa kpavn PS-3 kal PSMP, pooTarelel kard T ouykéMnan
amd m digioduan emPBAABLY, EVIOVWY QUTWY PHETW TOU GIATPOU TIAPATHAPNONG HETT OTO KPAVOS.

H avrikatdotaon Twv QiATpwv ouykGAANang Kai Tou TipoaTateuTikoU Tapiol eival Suvatr xwpig T xpron epyaeiwy. Ta uNikd ammd
Ta oToia kataokeuddovral Ta kpdvn, dtav épxovral o emagn pe 1o Oéppa Tou XprioTn, dev Tpokaholv aAAepyikég avTidpdoelg o€
euaioBnTa mpdowa.

Kd6e éva amé Ta kpdvn ouokeuderal o TAAOTIKY) oakoUAa Kar katd Tn didpkeia TG ammoBrKeuang Kal TG PETAQOPAS GUTKEUGLOVTal
auTd o€ XapTOKIBWTIO.

KATAAOIOZ ANTAAAAKTIKQN:

- giTpa ouykGAAnong pe Babpd mpooTaciag 7-14, giktpa Taparipnong pe Babud mpooTaaiag 4-5,

- TTpooTaTEUTIKG T{api aTd YUaAi 1} TTOAUQVBPaKIKS.

XPHZH, AMOGHKEYZH KAI ZYNTHPHEZH

Ta T ouykOANoN, Xpno1poTIoIEiTe TTAVTa Kpavn P eykataoTnpéva Giktpa kai Tdapid. H emAoyr Tou kardAAnAou BaBpol mpooTaciog
yia Ta giATpa ouyk6AAnang yiverar pe T xprion Tou apaptiuarog A ou Tpdtutrou PN-EN 169: 2003U «Méoa atopikrig poaTaciag.
2uykoMnrikd giApa kai gikTpa yia OxeTIKES lgpyaaies. ATIITAGEIS YIo TOV OUVTEAEOTH PETABOONG KAl GUVIGTWHEV Xpron» Kal N
emhoyn Tou TTpooTateuTikoU Tapiol - Baoer Tou Tpotdmou EN 166:2001. H wreive {wvn e To giTpo Trapatripnong ata kpdvn
Xpnoigoroigital yia BpayumpoBeapn mapatipnan Tou Tediou GuyKGAANGNG TIPIV Kal PETG TN ouykOMNON kai n okotevr {Wvn pe T
KkatdAAnAo @iATpo - yia TV Tapatpnon kard T diadikacia ouykdAAnong. Ta akAnpupéva peTaAIka giATpa TTpETEl va XpnolpoToloU-
vral govo pe 1o kardAAnAo e§wtepikd TpoaTateuTIkG Tdapi. Ta kpdvn pTropolv va XpnaipoTrolodvial €T adpioTov. Ta kpdvn Ba Trpémel
va diatnpolvtal kaBapd kai var TpooTatedovtal amé pnxavikés PAGBES. Mpiv amd m ouykéAAnon ot e§wrepikd T(pIa Kar GiATpa
OUYKGANaNG, Sev TTPETTEI var UTIGPXOUV akaBapaieg — okovn, amoppogg, ixvn AiToug i SaKTUAIKG aTToTUTILOATA. ZNHAVTIKY pUTIavan
uTopei va 0dnyrael o€ avemapki opardTTa.

M va eAéygere Ty kaBapidTnTa Twv TEMIY Kal Twy QiATpwy, eRIBWOTE Ta TagIuddia oTEPEWANG, AQUIPETTE TO ECWTEPIKO EPOG TOU
mAaigiou, kaBuwg kai Ta GikTpa pe Ta T¢dpIa. H kaBapidtnTa Twv Tdapiwy EAEyXETal KOITAJoVTag Ta Pe Qwg Ot £va oKoTEVG UTIoRaBpo,
NV KaBapIoTNTa TWV QIATPWY — 0t avakAwpEvo Gwg. Ta Bpuwpika eiAtpa kai T{apIa Ba Tpémel va TAuBoUv o€ uBaTIKG BIGAUpA e Kova
XPNOIMOTIOIOUPEVD ATTOPPUTIAVTIKG TIGTWY, KaTdTIV var §eTAUBOUV e pedja TpexoUpEVOU vepoU kai va ageBolv va oTeyvwaouy. Ta
oTeyvwpéva T{apIa kol GIATPa EyKaTaOTATTE OTO KpAvog. Ta TZapIa Kai To GiATpa TIoU EOuvV UTTOOTE! {nuid, eivar payiopéva rj utrepBo-
Nikd ypar{ouviopéva Tpémel va avTikataoTtaBouv. Eva akéBapto kpdvog TIPETTEN va OKOUTTOTET P €va oTeyvd, pahakd Travi, eidikd n
eowTepIkn em@Avela. To kpdvog pe giATpa kai T(apid amoBnkeUeTal KaAUTEP OTN CUCKEUATTQ TTIOU TIAPEXETAI ATTO TOV KATOOKEUOOTH.
ANATOPEYETAL:

- 1) TOTTOBETNON CIXHNPWY QVTIKEILEVWY OTO KPAvVOg,

- 1) agaipean Tng emMKAAUYNG aTmd TNV dkpn Tou NAEKTPOdIOU, XTUTIWVTAG TO TTACiTIo Tou @iATpou,

- ) el0aywyr evog Beppol nAekTpodiou pe Tn AaBr) cuykdAAnang péoa oTo kpavog.

NPOZOXH!!

To Kpavog xavel Tig TPOOTATEUTIKEG TOU 1816TNTEG O€ TrEpiTTwan BAARNG Tou awpartog 1 Bpatang Tou giATpou cuykéAMnang fi/kai Tou
TPOOTaTEUTIKOU T{apIol. ‘Eva KaTeoTpappévo kpdvog dev PTmopei va xpnaoiyotroinbei yia epyaaieg ouykoAAnang.

‘Epeuva OYETIKA HE TNV QTTOKTNON TOTOTIOMTIKWY TpayuaroroifBnke amé 1o Centralny Instytut Ochrony Pracy — Paristwowy Instytut
Badawczy [Kevrpikd IvaTirouto Mpoataaiag Epyaoiag - EBvikG 18pupa Epeuviv] ul. Czerniakowska 16 00-701 Warszawa, koivotror-
npévog opyaviopdg apib. 1437

H driAwan Tou kataokeuaoTr eivai diabéoiun o dietBuvon: https://www.techmar.poznan.pl/cert.php

Producent: P.H.U.P. TECHMAR - Marek Chaciriski, ul. Sosnowa 3, 62-004 Czerwonak, tel. +48 601 737 919, biuro@techmar.poznan.pl, www.techmar.poznan.pl



