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201 7 Rok produkcji: Produktionsjahr: Pik Bunycky: Razo$anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbINMyCKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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PL

1. korpus

2. rekoje$¢ dodatkowa

3. ostona tarczy $ciemej

4. wrzeciono

5. blokada wrzeciona

6. wigcznik

7. przewdd sieciowy z wtyczkg
8. klucz do mocowania tarczy sciernej
9. tarcza $cierna ($ciernica)
10. kotnierz mocujgcy dolny
11. kotnierz mocujacy gorny
12. pokretto regulacji obrotow

RUS

1. kopnyc

2. Gokosas pykosTka

3. 3aLUMTHBIA KOXYX Kpyra

4. wnnHaens

5. 6nokvpoeka WnuHaens

6. BKniovarenb

7. ceTeBOi NPOBOA C BUKOA

8. KIl4 A5t kperneHns abpasueHoro kpyra
9. abpaauBHbIA Kpyr (ANCK)

10. HWKHWIA 3XUMHBII nareL|

11. BEPXHUIA 3aXUMHbIN (niaHel

12. pyKosiTka perynupoBKY 4YacTOTbl X0[0B

Lv

1. korpuss

2. papildu rokturis

3. abraziva diska aizsegi

4. varpsta

5. varpstas blokade

6. iesledzéjs

7. elektribas vads ar kontaktdakSu
8. atsléga abraziva diska stiprinasanai
9. abrazivs disks

10. apak$gja stiprinoa uzmava
11. augséja stiprino$a uzmava

12. griezes atruma regulétajs

H

1. test

2. kiegészitd fogantyl

3. a csiszolotarcsa véddburkolata
4. forgotengely

5. forgétengely retesze

6. kapcsold

7. halézati kabel a dugasszal

8. kulcs a csiszolotarcsa rogzitéséhez
9. csiszoldtarcsa (csiszolékorong)
10. alsd rogzitd karima

11. fels6 rogzité karima

12. hélézati vezeték dugasszal
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GB

1. body

2. additional handle

3. protection of the abrasive disc

4. spindle

5. spindle lock

6. switch

7. power supply cable with plug

8. wrench for installation of the abrasive disc
9. abrasive disc

10. lower fixing disc

11. upper fixing disc

12. rotation adjustments handwheel

UA

1. kopnyc

2. 6iuHa pykosiTka

3. 3aXV1CHUI KOXYX Kpyra

4, wnuHaenb

5. kHonka 6rokyBaHHs LINKHAENs

6. BuMMKay

7. Mepexesuit NpoBif 3 BUNKOID

8. kN4 Ans KpinnexHs aBpasuBHOTO kpyra
9. abpa3uBHUI Kpyr (AVCK)

10. HWKHIR 3aTUCKHUA thnaHelb

11. BepXHiil 3aTUCKHUI (hnaHeLb

12. pyyka perymnioBaHHs 4acToT Xogi

cz

1. skfifi

2. pridavna rukojet

3. kryt brusného kotouce

4. vieteno

5. aretace vietena

6. spina

7. sitovy kabel se zastrékou
8. kli¢ na montaz brusného kotouce
9. brusny kotou (talif)

10. dolni upinaci krouzek
11. horni upinaci krouzek
12. knoflik regulace otacek

RO

1. carcasa

2. maner aditional

3. protectia discului pentru slefuit
4. arbore

5. blocada arbore

6. comutator

7. cablu de retea cu stecher

8. cheie pentru montajul discului abraziv
9. disc abraziv

10. flansa de montaj sus

11. flangd de montaj jos

12. buton de ajustare a turatjei

O R Y G
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D

1. Gehéduse

2. Zusatzhandgriff

3. Abdeckung der Schleifscheibe

4. Spindel

5. Blockade der Spindel

6. Schalter

7. Netzanschlussleitung mit Stecker
8. Schitissel zum Befestigen der Schleifscheibe
9. Schleifscheibe

10. unterer Befestigungsflansch

11. oberer Befestigungsflansch

12. Stellrad fiir die Regelungen der
Umdrehungen

LT

1. korpusas

2. papildomoji rankena

3. abrazyvinio disko gaubtas
4. velenas

5. veleno blokuoté

6. jungiklis

7. maitinimo kabelis su kiStuku
8. verZliaraktis abrazyviniam diskui pritvirtinti
9. 8lifavimo diskas

10. tvirtinimo mova apatiné

11. tvirtinimo mova virSutiné
12.

SK

1. skrifia

2. pomocna rukovat

3. kryt brusneho kotuca

4. vreteno

5. aretécia vretena

6. spinac

7. sietovy kabel so zastrtkou

8. kIi¢ na montaz brisneho kotica
9. brisny kotu¢ (tanier)

10. dolny upinaci kriZzok

11. horny upinaci kraZok

12. apsisukimy reguliavimo rankenélé
13. gombik regulécie otacok

E

1. armazén

2. mango adicional

3. proteccion del disco abrasivo

4. huso

5. bloqueo del huso

6. interruptor

7. cable eléctrico con clavija

8. llave para instalacion de disco abrasivo
9. disco abrasivo

10. disco de instalacion inferior

11. disco de instalacion superior
12. perilla de ajustes de la rotacién
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Przeczytaé instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoYmTaTL MHCTPYKLMIO
MpoynTarh iHCTPYKLItO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles
Monb30BaTLCS 3ALUMTHBIMM O4KaMH
KopucyitTech 3axucHUMm okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb3oBatbest CpeacTBamu 3aluTbl cnyxa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u
PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Stosowac rekawice ochronne

Wear protective gloves
Schutzhandschuhe verwenden
HeoGxoaumo nonb3oBathest 3alLUTHBIMMU
nepyatkamu

Criig KOPUCTYBATUCS 3aXMCHUMM PyKaBULIAMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
PouZivajte ochranné rukavice
Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

N S TR UKZCJ A
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230 V~ 50 Hz

Napigcie i czgstotliwo$¢ znamionowa
Mains voltage and frequency
Spannung und Nennfrequenz
HomuHanbHoe HarpshkeHve 1 YacToTa
HomiHanbHa Hanpyra Ta yactota
|tampa ir nominalus daznis

Nominals spriegums un nominala frekvence
Jmenovité napéti a frekvence
Menovité napétie a frekvencia
Neévleges feszliltség és frekvencia
Tensiunea si frecventa nominald
Tension y frecuencia nominal

1300 W

Moc znamionowa
Nominal power
Nennleistung
HomuHanbHasi MolyHocTb
HowmiHarnbHa noTyxHicTh
Nominali galia

Nominala spéja
Jmenovity vykon
Menovity vykon

Névleges teljesitmény
Consum de putere nominala
Potencia nominal

4000 - 12 000 min™*

Znamionowa predkos$¢ obrotowa
Nominal rotation
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTbl
Howminanbri o6eptin

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominala
Velocidad de la rotacién nominal

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anexTpuyeckoii 6esonacHocTn
[Llpyruii knac enexTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas drosibas II. klase

Druha tfida elektrické bezpeénosti

Druha trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica

O R Y G
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M14

Koricowka wrzeciona

Spindle end

Spindelendstiick

KoHLjoBKa wnuHaens
3aKiH4eHHs CTepXKHS

Veleno galtiné

Varpstas gals

Koncovka vietena

Koncovka vretena

Aforgofej vége

Capatul axului

La punta del huso

125 mm

Srednica tarczy $ciemej
Diameter of the grinding disk
Durchmesser der Schleifscheibe
[lnameTp wnudosanbHoro Ancka
Diamerp wnicpysansHoro kpyra
Slifavimo disko diametras
Slipripas diametrs

Primér brusného kotuce
Priemer brisného kotuce

A csiszolokorong atméréje
Diametrul discului abraziv
Diametro de los discos abrasivos
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OCHRONA SRODOWISKA

Symbol wskazujgcy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elekiryczne sg surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzuca¢
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i srodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospo-
darowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych urzadzen elektrycznych. Aby
ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Gerate sind Sekundar-
rohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um aktive
Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Gerate zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Geréte gebracht
werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfalle zu begrenzen, ist ihr emeuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEfIbI

[laHHbIA cUMBON 0B03HAYAET CENEKTUBHBIN COOP M3HOLIEHHOI ANEKTPUYECKON W ANEKTPOHHOI annapatypbl. VI3HOLWEHHbIE 3MEKTPOYCTPONCTBA — BTOPUYHOE ChIpbeE, B
CBA3M C 4em 3anpeLiaeTca BblﬁpaCb\BﬁTb WX B KOP3WHbI C 6bITOBbLIMM 0TXOZ4amu, NOCKOMbKY OHW COAEepXarT BELLECTBa, OnacHble AnA 3A0p0BbA U Opr)KaDOLLLeVI Cpe/:lbl! Mbl
obpatuaemcs k Bam ¢ npocb6oit 06 akTMBHONM MOMOLLYM B OTPACIU IKOHOMHOTO MCMONb30BaHNS MPUPOAHBIX PECYPCOB 1 OXPaHbl OKPYXaloLed Cpedbl MyTeM nepeaadyn
WU3HOLLEHHOro ympoﬁlc‘raa B COOTBeTCTBleLL[VIVI NYHKT XpaHeHua annapartypbl Takoro Tuna. Yro6b! OrPaHU4UTL KONIMYECTBO YHUYTOXKAEMbIX OTXOAOB, HEOBXOIJVIMO
obecneunTb ux BTOPUYHOE YNoTpebneHne, peLmKnuHr unu [pyrie (opMbl BO3BpaTa.

OXOPOHA HABKOJNULLHbOIO CEPE[JOBULLA

BrasaHuit cMBON 03Ha4ae CenekTMBHMI 36ip crpaLboBaHOi enekTPUYHOI Ta enekTpoHHOI anapaTtypi. CripaLiboBaHi enekTpONpUCTPOi € BTOPUHHOI CUPOBHUHOIO, Y 3BA3KY
3 4uM 3aBOPOHEHO BUKMAATM X Yy CMITHUKW 3 MOBYTOBMMM BiAXO[AMM, OCKINbKW BOHM MICTSITb PEYOBYUHM, LLO 3arpoXyloTb 3A0POBIO T HABKOMMLUHLOMY CepeaoBuLLy!
3Bepraemocs [0 Bac 3 npocb60oto CTOCOBHO aKTMBHOT AONOMOTY Y rany3i OXOPOHY HABKOMMLUHLOrO CEPEAOBULLA Ta EKOHOMHOTO BUKOPUCTaHHS NPUPOAHIX PECYPCIB LUNSXOM
nepepaavi cnpavboBaHNX eneKTPONPUCTPOIB Y BIANOBIAHMIA NYHKT, WO 3aiiMaETLCS i nepexoByBaHHAM. 3 MeTolo 0BMexeHHs 0BeMy BiAXOAIB, LUO 3HMLLYIOTLCS, HEOOXIAHO
CTBOPUTY MOXIUBICTb 1151 iX BTOPUHHOIO BUKOPUCTAHHS, PELIMKIIHTY aBo iHLLIOT hopmit MOBEPHEHHS 10 NPOMMCIIOBOTO 06iry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos — jy negalima iSmesti j
namy dkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame natraliy iStekliy
tvarkyme perduodant netinkama vartoti jrank] j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkta. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra btinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selektivu savak$anu, Izlietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobeZot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opotfebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovana elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin — je zakdzéno vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi
Usporném hospodareni s piirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostredi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého strediska pouzitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnoZstvi odpadd, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elekirické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunalny odpad, nakorko obsahuju latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

Ahasznalt elektromos és elektronikus eszkézok szelektiv gy(jtésére vonatkozo jelzés: A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhatd nyersanyagok — nem szabad
Gket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a komyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjuk, hogy aktivan segitse a természeti forrasok-
kal vald aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elektromos berendezéseket gydijté pontra torténd beszallitdsaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd
hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasznalasa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adundrii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci s avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodarirea economicd a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitdtile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alté forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electronicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados - se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

I NSTRUKCJIA ORYGINALTNA
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CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI KATOWEJ

Szlifierka katowa jest elektronarzedziem przeznaczonym do szlifowania i cigcia metali, oraz mineralnych materiatéw budowlanych
takich jak cegta, kamien naturalny i sztuczny, beton, glazura itp. za pomoca tarcz $ciernych i Sciernic dobranych odpowiednio
dla danego materiatu. W zadnym wypadku narzedzia nie wolno uzywa¢ do obrébki materiatow innych niz wymienione wyzej, np.
do szlifowania i cigcia drewna. Przyrzad zostat zaprojektowany do uzytku wytgcznie w gospodarstwach domowych i nie moze
by¢ wykorzystywany profesjonalnie, tj. w zaktadach pracy i do prac zarobkowych. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
szlifierki jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczyta¢ catg instrukcje i zachowac ja.

Zawsze stosuj ostong oczu!

Nie stosuj $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s!

Nie stosuj $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE SZLIFIERKI KATOWEJ

Szlifierki dostarczane sg z ponizszym wyposazeniem:
- rekojes¢ dodatkowa

- osfona tarczy do szlifowania

- klucz do mocowania tarczy $ciernej

W sktad wyposazenia nie wchodzg tarcze $cierne.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary 79123
Napiecie sieci V] 230
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa W] 1300
Obroty znamionowe [min] 4000 - 12 000
Srednica tarczy $ciemej [mm] 125
Srednica otworu tarczy $ciernej [mm] 22
Koricowka wrzeciona M14
Masa [kg] 2.2
Poziom hatasu
- cisnienie akustyczne L , + K [dB (A)] 95,3+3,0
-mocl , +K [dB (A)] 106,3+3,0
Poziom drgari a, , . £ K (rekojes¢ gtéwna / dodatkowa) [m/s? 11,85£15/799£15
Klasa izolagji Il
Stopien ochrony 1P20

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie elektryczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych
pradem elektrycznym zaréwno przewodowych jak i bezprzewodowych.

PRZESTRZEGAC PONIZSZYCH INSTRUKCJI

Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkoéw.

Nie nalezy pracowa¢ narzedziami elektrycznymi w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajagcym palne
ciecze, gazy lub opary. Narzedzia elektryczne generujg iskry, ktére moga spowodowaé pozar w kontakcie z palnymi gazami
lub oparami.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i os6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowaé utrate kontroli
nad narzedziem.
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Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowa¢ do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki. Nie wolno
stosowac zadnych adapteréw w celu przystosowania wtyczki do gniazdka. Niemodyfikowana wtyczka pasujaca do gniazdka
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra
dostanie si¢ do wnetrza narzedzia elektrycznego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigzac¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajacego do noszenia, podtaczania i odigczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi
elementami. Uszkodzenie kabla zasilajgcego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie odpowiedniego przediuzacza zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w sSrodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrong przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Przystepuj do pracy w dobrej kondyciji fizycznej i psychicznej. Zwracaj uwage na to, co robisz. Nie pracuj bedac
zmeczonym lub pod wplywem lekéw lub alkoholu. Nawet chwila nieuwagi podczas pracy moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywaj sSrodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj gogle ochronne. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak
maski przeciwpytowe, obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych obrazen ciata.

Unikaj przypadkowego wiaczenia narzedzia. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,,wytaczony” przed
podtaczeniem narzedzia do sieci elektroenergetycznej. Trzymanie narzedzia z palcem na wigczniku lub podtgczanie narzedzia
elektrycznego, gdy wigcznik jest w pozycji ,wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

Przed wiaczeniem narzedzia elektrycznego usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaty uzyte do jego regulacji.
Klucz pozostawiony na obracajacych si¢ elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Utrzymuj réwnowage. Przez caly czas utrzymuj odpowiednig postawe. Pozwoli to na fatwiejsze zapanowanie nad narzedziem
elektrycznym w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Stosuj odziez ochronna. Nie zaktadaj luzniej odziezy i bizuterii. Utrzymuj wosy, odziez i rekawice robocze z dala od ruchomych
czesci narzedzia elektrycznego. Luzna odziez, bizuteria lub dlugie wiosy moga zaczepi¢ o ruchome czesci narzedzia.

Stosuj odciagi pytu lub pojemniki na pyt, jesli narzedzie jest w takie wyposazone. Zadbaj o to, aby je poprawnie podiaczyc.
Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko powaznych obrazen ciata.

Uzytkowanie narzedzia elektrycznego

Nie przeciazaj narzedzia elektrycznego. Uzywaj narzedzia wiasciwego do danej pracy. Odpowiedni dobdr narzedzia do
danej pracy, zapewni wydajniejsza i bezpieczniejszq prace.

Nie uzywaj narzedzia elektrycznego, jesli nie dziata jego wiacznik sieciowy. Narzedzie, ktére nie daje sig kontrolowa¢ za
pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego przed regulacja, wymiana akcesoriéw lub przechowywaniem narzedzia. Pozwoli
to na uniknigcie przypadkowego wigczenia narzedzia elektrycznego.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie pozwdl pracowaé¢ osobom nieprzeszkolonym w zakresie
obstugi narzedzia. Narzedzie elektryczne moze by¢ niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonej obstugi.

Zapewni wlasciwa konserwacje narzedzia. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan i luzéw ruchomych czesci.
Sprawdzaj czy jakikolwiek element narzedzia nie jest uszkodzony. W przypadku wykrycia usterek nalezy je naprawi¢
przed uzyciem narzedzia elektrycznego. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwe konserwowane narzedzia.
Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzgdzia tnace jest fatwiej kontrolowac
podczas pracy.

Stosuj narzedzia elektryczne i akcesoria zgodnie z powyzszymi instrukcjami. Stosuj narzedzia zgodnie z przeznaczeniem
biorac pod uwage rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane moze zwigkszy¢
ryzyko powstawania niebezpiecznych sytuacii.

Naprawy

Naprawiaj narzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to wlasciwe bezpieczenstwo pracy narzedzia elektrycznego.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Narzedzie jest przeznaczone tylko do szlifowania, szlifowania za pomoca papieru $ciernego, szlifowania za pomoca
szczotek drucianych oraz przecinania. Zapoznac sig ze wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami
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oraz specyfikacjami dostarczonymi wraz z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji zamieszczonych poni-
zej moze prowadzi¢ porazeniem elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.

Postugiwanie sie narzedziem jako polerka lub w inny sposéb niz opisany w instrukcji jest zabronione. Praca narzedziem,
do ktdrej nie jest przeznaczone moze stworzy¢ ryzyko i skutkowac obrazeniami ciata.

Nie nalezy stosowac akcesoriow, ktore nie zostaty zaprojektowane i nie sg przeznaczone przez producenta. To, ze akce-
soria mozna zamontowac do narzedzia nie oznacza, ze gwarantujg bezpieczng prace.

Maksymalna predkos¢ obrotowa akcesoriéw musi by¢ réwna lub wigksza od maksymalnej predkosci obrotowej narze-
dzia. Akcesoria 0 mniejszej predkosci obrotowej niz predko$¢ narzedzia moga, podczas pracy rozpasé sig na kawatki.
Zewnetrzna srednica oraz grubos$¢ akcesoriow musi si¢ zawiera¢ w przedziale rozmiaréw okreslonym dla narzedzia.
Akcesoria o niewtasciwych rozmiarach nie mogg by¢ wiasciwie ostaniane i obstugiwane.

Rozmiar otworu mocujacego kot, tarcz, kotnierzy oraz innych akcesoriow musi pasowaé do rozmiaru wrzeciona narze-
dzia. Akcesoria, ktérych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, po uruchomieniu wpadng
w wibracje i moze to spowodowa¢ utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowaé uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan akcesoriow na obecnosé, odpryskéow,
peknig¢, przetar¢ i nadmiernego zuzycia. W przypadku upuszczenia akcesoriéw nalezy sprawdzi¢ je pod katem uszko-
dzen albo zamontowa¢ nowe, nieuszkodzone akcesoria. Po ogledzinach i zainstalowaniu akcesoriéw nalezy umiesci¢
siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzng obrotu akcesoriow, nastepnie uruchomic¢ narzedzie na jedng minute przy
maksymalnej predkosci obrotowej. Podczas testu uszkodzone akcesoria ulegng zniszczeniu.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac¢ ostony twarzy, gogle lub okulary ochron-
ne. Jezeli jest wymagane, stosowa¢ maski przeciwpytowe, ochrone stuchu, rekawice oraz fartuchy chroniace przed
niewielkimi fragmentami akcesoriow lub materiatéw powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do za-
trzymania lecacych odtamkéw powstajgcych podczas pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu powstajacego
podczas pracy. Zbyt diugie wystawienie na dziatanie hatasu moze skutkowa¢ utratg stuchu.

Podczas wykonywania pracy, w ktorej tarcza moze zetknac si¢ z ukrytym przewodem elektrycznym pod napigciem lub
przewodem zasilajacym trzymac szlifierke tylko za pomoca izolowanych uchwytéw. Tarcza podczas kontaktu z przewodem
pod napieciem moze spowodowa¢, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napigciem, co moze spowodowaé
porazenie elektryczne operatora narzgdzia.

Utrzymywac bezpieczny dystans pomiedzy miejscem pracy, a osobami postronnymi. Osoby wchodzace do miejsca pra-
cy musza stosowac srodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoriéw
moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Umieszczaé przewdd zasilajacy z dala od obracajacych sie elementéw narzedzia. W przypadku utraty kontroli nad narze-
dziem, przewod moze zostaé przeciety lub pochwycony, a dton lub ramig operatora moze zosta¢ wciggniete w obracajace sie
elementy maszyny.

Nigdy nie odktada¢ narzedzia do momentu catkowite zatrzymania sig obracajacych elementéw. Obracajace sie elementy
moga ,pochwycic¢” podioze i wyrwaé narzedzie spod kontroli.

Nie uruchamian narzedzia podczas przenoszenia. Przypadkowy kontakt z obracajgcymi sie elementami moze spowodowaé
pochwycenie i wciggnigcie odziezy i kontakt narzedzia z ciatem operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz i pyt powstajacy podczas pracy, do
$rodka narzedzia. Nadmierne nagromadzenie drobin metalu zawartych w kurzu zwieksza ryzyko porazenia elektrycznego.

Nie pracowa¢ narzedziem w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry powstajace podczas pracy mogg spowodowac pozar.
Nie stosowa¢ akcesoriow wymagajacych chtodzenia ciecza. Woda lub ptyn chtodzacy moga powodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Odbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowane lub zaci$niete: tarcze obrotowa, tasme polerujaca
szczotke lub inne akcesorium. Zablokowanie lub zacisniecie powoduje gwattowne zatrzymanie si¢ obracajgcego sie akcesorium,
co skutkuje obrotem elektronarzedzia w strong przeciwng do obrotu akcesorium.

Na przyktad, jezeli tarcza $cierna jest zablokowana lub zaci$niety przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wehodzi do
punktu zaci$nigcia moze si¢ zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie sig lub zostanie wyrzucona.
Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zalezno$ci od kierunku ruchu ciernicy w miejscu zacisniecia.
Tarcze $cierne moga takze pekna¢ w tych warunkach.

Odbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazoéwek zawartych w
instrukcji obstugi. Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Stosowac pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rak, pozwoli to oprze¢ sie sitom powstajacym pod-
czas odbicia. Zawsze stosowac¢ dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony wraz z narzedziem, zapewni to maksymaina
kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania narzedzia. Operator jest w stanie kontrolo-
wa¢ obrét lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

Nigdy nie umieszcza¢ dtoni w poblizu obracajacych sie elementéw narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas
odbicia, wej$¢ w kontakt z dtonia.

Nie ustawia¢ si¢ w strefie, w ktéra narzedzie przemiesci si¢ podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu tarczy $ciernej, w miejscu jej zakleszczenia sie.
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Zachowaé szczeg6lng uwage podczas pracy w poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zaklesz-
czania si¢ tarczy Sciernej. Podczas obrébki naroznikow lub krawedzie wystepuje zwigkszone ryzyko zakleszczenia si¢ tarczy
Sciernej, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem narzedzia.

Nie stosowa¢ tarcz z fancuchem tnacym lub pit tarczowych. Ostrza powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narze-
dziem.

Ostrzezenia zwiazane ze szlifowaniem i cigciem tarczami sciernymi

Stosowac tylko tarcze przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju tarczy.
Tarcze, do ktdrych narzedzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Ostona musi by¢ bezpieczne przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczen-
stwa, tak aby jak najmniejszy obszar tarczy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed
potamanymi fragmentami tarczy oraz zapobiega przypadkowemu zetknieciu si¢ z tarcza.

Tarcza musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przykiad: nie szlifowac tarcza przeznaczong do cigcia. Tarcze
$cierne do ciecia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej tarczy moga spowodowac jej
rozpadniecie sie.

Zawsze stosowac nieuszkodzone tarcze mocujace, ktore sg we wiasciwym rozmiarze dostosowanym do tarczy sciernej.
Wiasciwe tarcze mocujace tarcze $cierng zmniejszajg mozliwo$¢ uszkodzenia tarczy $ciernej. Tarcze mocujgce do tarcz tngcych
moga by¢ inne od tarcz mocujacych do tarcz szlifierskich.

Nie stosowac zuzytych tarcz sciernych z wigkszych narzedzi. Tarcza $cierna o wigkszej Srednicy nie jest przystosowana do
wiekszej predko$ci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem papierem $ciernym

Nie stosowa¢ ponadwymiarowych tarcz z papierem sciernym. Podczas doboru sciernicy, nalezy kierowac si¢ zalece-
niami producenta. Znacznie wystajacy poza tarcza papier $cierny moze spowodowac skaleczenie, a takze zwieksza ryzyko
zakleszczenia, rozdarcia lub wystgpienia zjawiska odbicia wstecznego w strone operatora.

Ostrzezenia zwigzane z pracg szczotka druciang

Zachowaj ostroznos¢, poniewaz odtamki drutéw sg wyrzucane ze szczotki takze podczas normalnej pracy. Nie przecia-
za¢ drutow przez przyktadanie zbyt duzej sity do szczotki. Druty z tatwo$cig moga przebic lekkie ubranie i/ lub skore.

Jezeli jest zalecane uzycie oston podczas pracy szczotka druciang nalezy zapobiec jakiemukolwiek kontaktowi szczotki
z ostona. Szczotka druciana moze zwigkszy¢ $rednice pod wptywem obcigzenia oraz sity od$rodkowe;.

MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA

Montaz osfony tarczy $ciernej

W tym celu nalezy natozy¢ ostone tarczy na cylindryczng cze$¢ korpusu wokét wrzeciona i przy pomocy $ruby lub zacisku obej-
my ostony, unieruchomic tak, aby ostona byta zamocowana prosto, mocno i pewnie. Tak ustawi¢ ostone tarczy ciernej, by nie
ostonieta czes¢ tarczy byta mozliwie jak najdalej od dtoni uzytkownika szlifierki. Nigdy nie pracowa¢ szlifierka bez prawidtowo
zamontowanej ostony tarczy!

Wraz ze szlifierk jest dostarczana ostona zapewniajaca wlasciwg ochrong tylko podczas szlifowania za pomoca tarcz $ciernych
i tarcz wykorzystujacych papier $cierny oraz niektdrych szczotek drucianych. Tarcza po zamontowaniu na wrzecionie nie moze
wystawa¢ poza boczng krawedz ostony. W przypadku wykonywania innego rodzaju dozwolonej pracy nalezy skontaktowac sie z
producentem w celu nabycia ostony przeznaczonej do tego rodzaju pracy.

Montaz rekoje$ci dodatkowej
W razie potrzeby zamontowac rekojes¢ przez jej pewne przykrecenie do gtowicy narzedzia.

OBSLUGA TARCZ SCIERNYCH

UWAGA! Montaz tarcz $ciernych moze by¢ dokonywany tylko przy odtgczonym napieciu zasilajgcym. Wyciagna¢ wtyczke prze-
wodu szlifierki z gniazda!

Montaz tarcz $ciernych

Odtgczyé napiecie zasilajace od narzedzia. Wyjaé wtyczke z gniazda!

Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage, by krawedzie A (IV) na dole trzpienia wrzeciona i kotnierzy mocujgcych doktadnie sie
naktadaty.

Osadzi¢ gérny kotnierz mocujacy na wrzecionie.

Osadzi¢ tarcze $cierng na wrzecionie i gérnym kotnierzu mocujgcym

Nakreci¢ dolny kotnierz mocujacy na wrzeciono.

Weisna¢ blokade wrzeciona i dokreci¢ dolny kotnierz mocujacy za pomocg klucza, a nastepnie zwolni¢ nacisk na przycisk blo-
kady.
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Wiozy¢ wtyczke przewodu elektrycznego narzedzia do gniazdka sieciowego, wigczy¢ szlifierke i obserwowac jej prace bez zad-
nego obcigzenia przez czas okoto 1 minuty.
Wyja¢ wtyczke z gniazda i sprawdzi¢ zamocowanie tarcz.

Usytuowanie kotnierzy mocujacych

Nalezy zwréci¢ uwage, ze tarcze w miejscu mocowania do wrzeciona mogg mie¢ rézng grubos¢.

W zalezno$ci od uzywanych tarcz $ciernych cienkich (grubos¢ do 3,2 mm), badz grubych (grubo$¢ powyzej 3,2 mm) inne jest
usytuowanie kotnierzy mocujacych (lIl).

Demontaz tarcz Sciernych

Wytaczy¢ szlifierke i wyciggnaé wtyczke przewodu elektrycznego z gniazdka sieciowego.

Weisnag¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ dolny kotnierz mocujacych przy pomocy klucza do mocowania, a nastepnie zdjg¢ tarcze
$cierng z wrzeciona. Oczysci¢ wrzeciono oraz kotnierze mocujace z pytu oraz innych zanieczyszczen powstatych w trakcie pracy.

Rodzaje tarcz Sciernych

Do pracy szlifierkg mozna stosowaé kazda $ciernice przeznaczong do stosowania ze szlifierkami katowymi o dopuszczalnej pred-
kosci obwodowej co najmniej 80 m/s oraz Srednicach mocowania i zewnetrznych okreslonych w tabeli z danymi technicznymi.
Jezeli tarcza Scierna jest wyposazona w otwdr niegwintowany do jej montazu nalezy uzy¢ kotnierzy mocujgcych.

Mozliwy jest takze montaz tarcz o $rednicy zewnetrznej okreslonej w tabeli z danymi technicznymi, wyposazonych w otwdr gwin-
towany M14. W takim wypadku nie nalezy stosowac kotnierzy mocujgcych, a tarcze przykreci¢ bezpo$rednio do wrzeciona, bloku-
jac go przyciskiem, a tarcze dokrecajgc mocno i pewnie za pomoca klucza ptaskiego (nie bedacego na wyposazeniu szlifierki).
W przypadku tarcz umozliwiajacych montaz krazka papieru $ciernego za pomocg rzepu, nalezy stosowac tylko krazki papieru
$ciernego o $rednicy okreslonej w tabeli z danymi technicznymi. Krazki nalezy umieszczac koncentrycznie na tarczy. Krawedz
krazka nie moze wystawac poza krawedz tarczy.

Mozliwe jest takze stosowanie $ciernych tarcz diamentowych o wymiarach okreslonych w tabeli z danymi technicznymi, przezna-
czonych do ciecia i szlifowania na sucho. Montaz nalezy przeprowadzic tak samo jak w przypadku tarcz Sciernych.

Do obrébki metali zaleca sig stosowac tarcze $cierne wykonane z materiatéw przeznaczonych do obrdbki danego rodzaju metalu.
Nalezy zapoznac sie z dokumentacjg dotgczong do tarczy Sciernej.

Do obrdbki materiatow ceramicznych mozna stosowac tarcze $cierne przeznaczone do obrébki kamienia lub tarcze diamentowe,
przeznaczone do pracy na sucho.

Szczotki druciane i tarcze z papierem $ciernym zaleca sig wykorzystywa¢ do usuwania starych powtok lakierniczych z elementéw
metalowych.

Zabronione jest przerabianie otworu mocujacego, wrzeciona lub stosowanie pierscieni redukeyjnych w celu dostosowania $red-
nicy otworu mocujgcego do $rednicy wrzeciona. Zabronione jest stosowanie tarcz Sciemych o $rednicy mocowania innej niz
okre$lona w tabeli z danymi technicznymi. Zabronione jest stosowanie tarcz z tancuchem tngcym lub pit tarczowych, ze wzgledu
na to, ze zwigkszaja ryzyko wystapienia odbicia narzgdzia w strong operatora.

Uwagal Zabronione jest stosowanie innych tarcz niz dopuszczone do uzytku w tej instrukcji. Nawet jeZeli da sig je zamontowaé do
wrzeciona szlifierki. Niewtasciwe tarcze moga nie wytrzymac obcigzen generowanych w trakcie pracy szlifierka katowa. Uszko-
dzone, rozpadajace sie tarcze $cierne stanowig zagrozenie powaznymi urazami ciata lub $mierci.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda!

Przed przystapieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzi¢ czy korpus obudowy i kabel przytaczeniowy z wtyczkg nie sg
uszkodzone.

Jezeli widoczne s jakiekolwiek uszkodzenia zabrania sie podtgczania szlifierki do sieci elektrycznej!

Zamocowac ostone tarczy ciernej i rekojesc.

Nigdy nie pracowac¢ szlifierkg bez zamontowanej ostony tarczy $ciernej!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy $ciernej i zamontowag tarcze na wrzecionie szlifierki.

Obrabiany materiat zamontowa¢ w odpowiedni sposob tak, aby nie przemieszczat sig w trakcie obrébki, na przyktad za pomoca
imadet lub zaciskéw. Tarcza szlifierki wiruje z wysoka predkoscia i niewtasciwe zamocowanie obrabianego materiatu moze spowo-
dowact jego niekontrolowane przemieszczenie sie w trakcie pracy, co zwieksza ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

W przypadku cigcia nalezy podpiera¢ przecinany materiat po obu stronach linii ciecia, ale w taki sposdb, aby w trakcie przecinania
nie spowodowat zakleszczenia tarczy tnacej. Podpory nalezy umiejscowi¢ w poblizu krawedzi przecinanego materiatu oraz w
poblizu linii cigcia.

Zatozy¢ ochroneg oczu, ochronniki stuchu i rekawice ochronne.

Sprawdzi¢, czy wigcznik znajduje sie w pozycji ,wytaczony - 0. Nastepnie wiozy¢ wtyczke przewodu elektrycznego szlifierki do
gniazda sieciowego.

Przyja¢ odpowiednig pozycje gwarantujacg zachowanie rownowagi i uruchomic szlifierke wigcznikiem.

Jezeli wigcznik jest umiejscowiony w gornej lub bocznej Scianie korpusu szlifierki, to w celu wigczenia, nalezy nacisnaé wigcznik
w tylnej jego czesci, a nastepnie, nie zwalniajac nacisku przesuna¢ go do przodu w kierunku oznaczonym symbolem ,I”. Wigcznik
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moze posiadac zaczep, ktéry pozwala na zablokowanie go w tej pozycji, co utatwia dtugotrwalg prace. Aby wylaczy¢ szlifierke
nalezy nacisna¢ wigcznik w jego tylnej czesci i pozwoli¢ mu sie wycofaé. W przypadku utraty zasilania w trakcie pracy z zabloko-
wanym wigcznikiem, podjecie pracy po przywroceniu zasilania bedzie mozliwe dopiero po odblokowaniu i ponownym zatgczeniu
wigcznika.

Jezeli szlifierka jest wyposazona we wigcznik umieszczony w dolnej czesci rekojesci, nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk
blokady, a nastepnie wcisng¢ wigcznik. Weisniety wigcznik nalezy trzymaé podczas wykonywania pracy, ale nie jest konieczne
przytrzymywanie przycisku blokady. Zwolnienie nacisku na wigcznik spowoduje wytgczenie szlifierki. Taki wigcznik nie posiada
mozliwosci zablokowania go na czas pracy.

Jezeli szlifierka jest wyposazona we wigcznik umieszczony w dolnej czesci rekojesci, nalezy nacisnaé i przytrzymac przycisk
blokady, a nastepnie wcisng¢ wigcznik. Weisniety wigcznik nalezy trzymaé podczas wykonywania pracy, ale nie jest konieczne
przytrzymywanie przycisku blokady. Zwolnienie nacisku na wigcznik spowoduje wytaczenie szlifierki. Taki wigcznik nie posiada
mozliwosci zablokowania go na czas pracy.

Przystapi¢ do pracy przyktadajac wiasciwg powierzchnie tarczy do obrabianego materiatu:

- w przypadku tarcz $ciernych do szlifowania nalezy szlifowa¢ powierzchnig boczng i / lub czotowa,

- w przypadku $ciernic listkowych nalezy szlifowa¢ powierzchnia boczng tak, aby listki papieru Sciernego poruszaty sie réwnolegle
do obrabianego materiatu,

- w przypadku tarcz z rzepem umozliwiajgcym zamocowanie papieru $ciernego, szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ powierzchnig
boczna,

- w przypadku szczotek drucianych nalezy dokonywa¢ obrébki zakoriczeniem drutéw, a nie ich powierzchnig boczna,

- w przypadku tarcz do ciecia, nalezy cigé powierzchnig czotowa, nie szlifowa¢ powierzchnig czotowg tarcz przeznaczonych do
ciecia.

Podczas szlifowania powierzchnig boczng utrzymywaé szlifierke pod katem nie wiekszym niz 30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni (V). Przesuwac szlifierke ptynnymi ruchami do siebie i od siebie.

Podczas cigcia, tarcza thgca powinna si¢ znajdowac pod katem prostym wzgledem cietej powierzchni. Nie nalezy dokonywaé
ciecia pod innym katem. Zabronione jest zmienianie kata tarczy tnacej wzgledem obrabianego materiatu w trakcie samego ciecia.
Nalezy dokonywac cigcia tylko w linii prostej. Nie zastosowanie sie do powyzszych zalecen zwigksza ryzyko zakleszczenia tarczy
tngcej w obrabianym materiale, co moze spowodowaé zjawisko odbicia narzedzia w strone operatora, peknigcie tarczy lub jej
rozpadniecie sie.

Podczas ciecia nalezy prowadzi¢ szlifierke w kierunku obrotéw tarczy (VI).

W czasie pracy szlifierkg nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywa¢ gwattownych ruchdw, aby nie
spowodowac zakleszczenia lub peknigcia i rozerwania tarczy $ciernej.

Nie wolno dopusci¢ do przecigzenia szlifierki, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczyé 60°C.

Po zakonczonej pracy wytaczy¢ szlifierke, wyja¢ wtyczke przewodu szlifierki z gniazda sieciowego i dokonaé przegladu.

Uwagal Tarcza moze wirowac jeszcze przez jaki$ czas po wytgczeniu szlifierki. Przed przystapieniem do przegladu nalezy odcze-
kac do ostygniecia tarczy. Podczas pracy zaréwno tarcza jak i obrabiany materiat moga sie nagrza¢ do wysokiej temperatury.

Ustawienie predkosci obrotowej (VII)

Narzedzie zostato wyposazone w potencjometr, ktéry umozliwia ustawienie predko$ci ruchu obrotowego. Obracajac pierscieniem
potencjometru mozna wybra¢ wlasciwg do danej pracy predkos¢ obrotowa. Im nizsza nastawa liczbowa tym nizsza predkosé
obrotowa. Predko$¢ nalezy dobra¢ do$wiadczalnie, na przyktad obrabiajac materiat odpadowy. Nizszg predko$¢ nalezy stosowac
przy obrébce tworzyw sztucznych lub aluminium. Nalezy zmniejszy¢ predkosc takze w przypadku, gdy obrabiany materiat bedzie
wykazywat $lady obrobki termicznej, zamiast tylko mechaniczne;.

Pamietaj! Przy pracy szlifierka katowa:

Zawsze stosowaé ostone oczu.

Nie stosowac¢ tarcz ciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s.

Nie stosowac tarcz Sciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomocg standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréwna-
nia jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwaga! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze sig rézni¢ od zadeklarowanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwagal! Nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa majace chroni¢ operatora, ktére sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajac w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przykiad czas kiedy narzedzie jest wytaczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

KONSERWACJA | PRZEGLADY
UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci

elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i oceng:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznoéci szczelin wentyla-
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cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomiernoéci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sa sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czysta szmata.
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PROPERTIES OF THE ANGULAR GRINDER

The angular grinder is an electric tool designed for grinding and cutting metals as well as mineral construction materials, such as
bricks, natural and artificial stone, concrete, glaze, etc. with abrasive disks and grinding wheels selected for the given material.
The tool must not be used for processing other materials than those mentioned above, e.g. for grinding and cutting wood. A cor-
rect, reliable and safe functioning of the grinder depends on its proper use, so:

Before you proceed to operate the grinder, read the manual thoroughly and keep it.

Always use protective goggles!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable tangential velocity is lower than 80 m/s!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable rotational speed is lower than the rotational speed of the
grinder.

The supplier will not be held responsible for any damage resulting from the safety regulations and the recommendations indicated
hereby not being observed.

EQUIPMENT OF THE ANGULAR GRINDER

Grinders are supplied with the following elements:
- additional handle

- guard of the grinding disk

- key for fasten the grinding disk

Abrasive disks are not included.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement 79123
Mains voltage V] 230
Mains frequency [Hz] 50
Nominal power w] 1300
Nominal rotation [min] 4000 - 12 000
Diameter of the grinding disk [mm] 125
Diameter of the hole of the grinding disk [mm] 22
Spindle end M14
Mass [kq] 2,2
Level of noise
- acoustic pressure L, £ K , [dB (A)] 9533,
-power L, +K [dB (A)] 106,3+3,0
Level of vibrations , . +K [m/s?] 11,85+1,5/7,99+15
Insulation class I
Protection grade 1P20

GENERAL SAFETY CONDITIONS

NOTE! Get acquainted with all the instructions below. Failure to observe them may lead to an electric shock, fire or injuries. The
notion of electric tool used in the instructions applies to all the tools which are powered with electric current, both wire tools and
wireless ones.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

Place of work

The place of work must be properly illuminated and clean. Disorder and poor illumination may be a cause of accidents.

Do not work with electric tools in explosive environments, or those which contain inflammable liquids, gases or vapours.
Electric tools generate sparks, which may cause a fire in case of contact with inflammable gases or vapours.

Do not allow children and outsiders to the place of work. A lack of concentration may result in a loss of control over the tool.

Electric safety

The plug of the power supply cable must fit the mains socket. Do not modify the plug. Do not use any adapters whatsoever
in order to adapt the plug to the socket. Unmadified plug which fits the socket reduces the risk of an electric shock.

Avoid contact with grounded surfaces, such as pipes, heaters and refrigerators. Grounding of the body increases the risk
of an electric shock.
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Do not expose electric tools to precipitation or humidity. Water and humidity which gets into the electric tool increases the
risk of an electric shock.

Do not overload the power supply cable. Do not use the power supply cable in order to carry the tool or to connect and
disconnect the plug from the mains socket. Avoid contact of the power supply cable with heat, oils, sharp tools and
moving elements. Damage to the power supply cable increases the risk of an electric shock.

In case work is realised outside closed areas, it is necessary to use extension cords designed for applications outside
closed areas. Using a correct extension cord permits to reduce the risk of an electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RDC) protected supply. Use of
an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Commence work in good physical and psychological conditions. Pay attention to what you do. Do not work if you are
tired or under effects of medicines or alcohol. Even a moment’s inattention during work may lead to serious injuries.

Always use individual means of protection. Always wear goggles. Using individual means of protection, such as dust-masks,
protective shoes, helmets and hearing protections permits to reduce the risk of serious injuries.

Avoid accidental activation of the tool. Make sure the switch is in the OFF position, before you connect the tool to the
mains. Holding the tool with a finger on the switch or connecting an electric tool when the switch is in the ON position may lead
to serious injuries.

Before you turn an electric tool on remove all the spanners and other tools, which have been used for adjustments. A
spanner left on rotating elements of the tool may lead to serious injuries.

Keep your balance. Maintain an appropriate position. It will permit to control the electric tool in case of unpredicted situations
during its operation.

Use protective clothes. Do not wear loose clothes or jewellery. Keep your hair, clothes and gloves away from moving
elements of the electric tool. Loose clothes, jewellery or long hair may get caught on moving elements of the tool.

Use dust extractors or dust containers, if the tool is equipped with any. Make sure they are properly connected. Using of
dust extractors permits to reduce the risk of serious injuries.

Operation of the electric tool

Do not overload the electric tool. Use a proper tool for the given purpose. A correct selection of the tool for the given work
will result in a more efficient and safer work.

Do not use the electric tool if the switch is not functioning properly. A tool which may not be controlled by means of a switch
is dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the mains socket before any adjustment, replacement of accessories or storage of the tool. It
will permit to avoid accidental activation of the electric tool.

Store the tool away from children. Do not allow untrained persons to operate the tool. An electric tool may be dangerous
in hands of an untrained person.

Make sure the tool is properly maintained. Check the tool in order to detects any unfitting or loose moving elements.
Check whether the elements of the tool are not damaged. In case any damaged elements of the tool are detected, they
must be repaired before the electric tool is operated. Many accidents are caused by improper maintenance of tools.

Cutting tools must be sharp and clean. Properly maintained cutting tools are easier to control during work.

Use electric tools and accessories in accordance with the aforementioned instructions. Use the tool in accordance with
its purpose, taking into account the kind and conditions of work. Should the tool be used for other applications than the ones
it has been designed for, the risk of a dangerous situation increases.

Repairs
The tool may be repaired only by authorised service centres, which must use solely original spare parts. It will guarantee
a proper level of safety of operation of the electric tool.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

The tool has been designed exclusively for grinding, grinding with abrasive paper, grinding with wire brushes and
cutting. Get acquainted with all the warnings, instructions, illustrations and specifications supplied along with the
electric tool. If the instructions below are not observed, there is a risk of electric shock, fire and / or serious injuries.

It is prohibited to use the tool as a polishing machine or in a way which does not comply with the manual. Using the tool
for jobs it is not designed for implies a risk and may cause injuries.

Do not use accessories which have not been designed and are not recommended by the manufacturer. The fact that
accessories may be installed in the tool does not mean work with them is safe.

The maximum rotational speed of the accessories must be higher than or equal to the maximum rotational speed of the
tool. Accessories of a lower rotational speed than the speed of the tool may break during work.

The outer diameter and the thickness of accessories must fall within the range of dimensions indicated for the tool.
Accessories of incorrect dimensions cannot be properly protected and operated.

ORIGINAL INSTRUCTION.S



GB

The dimensions of the hole in which wheels, disks, flanges and other accessories are installed must comply with the
dimensions of the spindle of the tool. Accessories in which the dimensions of the fixing hole do not comply with the dimensions
of the spindle of the tool, will vibrate after start, which may preclude a proper control of the tool.

Do not use damaged accessories. Before each use, make sure the accessories are not splintered, broken or excessively
worn. If accessories are dropped make sure they are not damaged or install new accessories. Once accessories have
been inspected and installed, all persons must remain away from the plane of rotation of the accessories, and start the
tool for a minute with the maximum rotational speed. During the test damaged accessories will be destroyed.

Use individual protection means. Depending on the job, wear face protections or safety goggles. If it is required use dust
masks, hearing protectors, gloves and aprons protecting from small fragments of the accessories or materials generated
during work. Eye protection must stop flying pieces generated during work. The dust mask must filter dust generated during work.
Excessive exposition to noise may lead to hearing impairment.

While realising tasks during which the disc may come into contact with a hidden live electric wire or a power supply
cable hold the grinder by insulated handles. If the disc touches a live wire, the metal elements of the tool may cause electric
shock to the operator of the tool.

Maintain a safe distance between the place of work and third persons. Persons who approach the place of work must
use individual protection means. Chips generated during work or fragments of damaged accessories may be ejected beyond
the direct vicinity of the place of work.

Place the power supply cord away from the rotating wheels. In case the operator loses the control over the tool, the cord may
be cut or caught, and the hand or arm of the operator may be drawn into the rotating elements of the machine.

Never put down the tool until the rotating elements have stopped completely. The rotating elements may ,catch” the ground
and impede the control of the tool.

Do not start the tool while carrying it. Accidental contact with the rotating elements may cause drawing clothes and contact of
the tool with the body of the operator.

Clean the ventilating holes of the tool regularly. The ventilator of the motor pulls the dust generated during work into the tool.
Excessive accumulation of metal particles contained in the dust increase the risk of electric shock.

Do not operate the tool in the vicinity of inflammable materials. The sparks generated during work may cause a fire.

Do not use accessories which require cooling with liquids. Water or cooling liquid may cause an electric shock.

Warnings related to the possibility of the tool rebounding towards the operator

Rebounding of the tool towards the operator is caused by a sudden reaction to blocked or seized discs or polishing belts or
another accessory, which causes a sudden stop of the rotating accessory and a turn of the electric tool opposite to the direction
of rotation.

For example, if the grinding disc is seized by the object being processed, the edge of the disc, which is at the point of seizure may
get deeper into the surface of the material, and thus get ejected.

The disc may also move towards or away from the operator, depending on the direction of movement of the grinding wheel at the
place of seizure. Grinding wheels may also break.

Rebounding of the tool towards the operator is caused by incorrect operation and / or inobservance of the indications contained
in the operating manual. It may be prevented if the following recommendations are followed.

Hold the tool firmly and adopt an adequate position of the body and the hands, which will permit you resist the force
generated when the tool rebounds. Always use the additional handle, if it has been supplied with the tool, which will
ensure a maximum control when the tool rebounds or turns inadvertently during start. The operator is able to control the
turning or rebound of the tool, if adequate safety measures have been taken.

Do not ever place hands close to the rotating elements of the tool. The rotating elements may, in case the machine rebounds,
get into contact with the hand.

Do not remain within the area into which the tool will move in case of rebound. A rebound will propel the tool in the direction
opposite to the rotation of the grinding disk, where it is seized.

Be particularly careful during work close to corners, sharp edges, etc. Avoid flicking up and seizure of the grinding disk.
During work on corners or edges there is an increased risk of seizure of the grinding disk, which may imply a loss of control over
the tool or rebound of the tool.

Do not use disks with cutting chains or disk saws. The edges cause frequent rebounds, which may lead to a loss of control
over the tool.

Warnings related to grinding and cutting with abrasive disks

Use only disks which are adequate for the tool and guards designed for the given type of disk.

Disks which are not compatible with the tool cannot be properly protected and are not safe.

The guard must be secured to the tool and placed in a position which ensures maximum safety, so that the smallest
possible area of the disk is unprotected towards the operator. The guard helps to protect the operator from broken fragments
of the disk and prevents accidental contact with the disk.

The disk must be used as intended. For example: do not grind with disks designed for cutting. Abrasive disks for cutting
are designed for circumferential load, and the lateral forces applied to such a disk may destroy it.

Always use undamaged fixing disks, whose dimensions must be compatible with the grinding disk. Adequate fixing disks
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for the abrasive disk reduce the risk of damaging the grinding disk. The fixing disks for cutting disks may differ from the fixing disks
designed for grinding disks.

Do not use worn abrasive disks from bigger tools. An abrasive disk of a bigger diameter is not adapted to a bigger rotational
speed of smaller tools and may break.

Warnings related to grinding with abrasive paper
Do not use discs with abrasive papers of an excessive size. While selecting the grinding wheel, follow the guidelines of
the manufacturer. Abrasive paper which significantly exceeds the size of the disc may cause injuries and increases the risk of
seizure, tearing or rebounding towards the operator.

Warnings related to work with wire brushes

Be careful, since fragments of wires are ejected from the brush also during normal work. Do not overload the wires
exerting excessive force on the brush. The wires may easily perforate light clothes and/or the skin.

If it is recommended to use guards while working with wire brushes, preclude any contact of the brush with the guard.
The diameter of the wire brush may increase due to the load and the centrifugal force.

INSTALLATION OF THE EQUIPMENT

Install the grinding disk guard

Place the disc guard on the cylindrical section of the body around the spindle and using screws or a clamping ring fix it so that the
guard is straight and safe. Position the grinding disk guard so that the unprotected area of the disk is as far as possible from the
hand which holds the handle. Do not ever work with the grinder without a properly installed disk guara!

The grinder is provided along with a protection which guarantees proper protection only while grinding with abrasive discs and
discs with abrasive paper as well as certain wire brushes. Once installed on the spindle, the disc must not protrude beyond the
edge of the protection. In case of any other permitted task, contact the manufacturer in order to purchase a guard for such kind
of work.

Installation of the additional handle
If required install the handle screwing it securely to the head of the tool.

USING ABRASIVE DISKS

ATTENTION! Installation of the abrasive disks must be realised with the power supply off. Remove the plug of the cord of the
grinder from the socket

Installation of abrasive disks

Disconnect the tool. Remove the plug from the socket!

During installation make sure the edges A (IV) at the bottom spindle mandrel and the fixing disks align precisely.

Place the upper fixing disk on the spindle.

Place the abrasive disk on the spindle and the installed fixing disk.

Screw the lower fixing disk onto the spindle.

Press the spindle blockade and tighten the lower fastening disk with a spanner and release the blockade.

Insert the plug of the power supply cord of the tool into the socket, turn the grinder on and observe its operation without any load
for approximately one minute.

Remove the plug from the socket and make sure the disk is installed securely.

Position of the fixing disks

Please note that the discs may have different thickness in the area in which they are installed on the spindle.

Depending on the abrasive disks used - thin ones whose thickness does not exceed 3.2 mm or thick ones whose thickness
exceeds 3.2 mm) the position of the fixing disk differs (1Il). Do not use discs thicker than 6 mm.

Removal of the abrasive disks

Turn the grinder off and remove the plug of the electric cord of the grinder from the mains socket.

Press the spindle blockade and unscrew the lower fixing disk using a spanner, and remove the abrasive disk from the spindle.
Clean the spindle and the fixing discs removing dust and other contamination generated during work.

Kinds of abrasive discs

For work with the grinder it is possible to use any grinding disc for angular grinders whose acceptable tangential velocity is at least
80 m/s and whose fixing and external diameters are those indicated in the technical data table.

If the abrasive disc has an unthreaded fixing hole, then it is required to use a fixing disc.

Itis also possible to use discs whose external diameter complies with the values indicated in the technical data table with an M14
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threaded hole. In such cases it is required to use fixing discs, and the disc must be fixed directly to the spindle, locking it with the
button, and tightening the disc securely with a flat wrench (which is not provided with the grinder).

In case of discs which permit installation of abrasive paper circles with a Velcro fastener, it is only permitted to use abrasive
paper circles whose diameter complies with the value indicated in the technical data table. The circles must be placed on the disc
concentrically. The edge of the circle must not be behind the edge of the disc.

It is also possible to use diamond abrasive discs of dimensions complying with the values indicated in the technical data table,
designed for dry cutting and grinding. Installation must be carried out in the same manner as in the case of abrasive discs.

In case of work with metals, it is recommended to use grinding wheels made of materials designed for processing of the given
metal. Get acquainted with the documentation provided with the abrasive disc.

For processing of ceramic materials you may use grinding wheels designed for stone or diamond discs for dry tasks.

Wire brushes and discs with abrasive paper should be used to remove old paint from metal elements.

It is prohibited to modify the fixing hole, the spindle or using adapter rings in order to adapt the diameter of the fixing hole to the
diameter of the spindle. It is prohibited to use abrasive discs whose fixing diameter differs from the value indicated in the technical
data table. It is prohibited to use discs with cutting chain or circular saws, since they increase the risk of rebounding towards the
operator.

Attention! It is prohibited to use other discs than those permitted in this manual, even if they can be installed on the spindle of
the grinder. Inappropriate discs may not resist the load generated during work with the angular grinder. Damaged and breaking
grinding discs imply a danger of serious injuries or death.

OPERATION OF THE GRINDER

Remove the plug from the socket!

Before work with the tool make sure the body of the tool and the connection cable are not damaged.
If any damage is detected, it is prohibited to connect the grinder to the mains!

Install the grinding disk guard and the handle.

Do not ever operate the grinder if the grinding disk guard is not installed!

Select an adequate grinding disk and install the disk on the spindle of the grinder.

The processed material must be appropriately fixed so that it does not move during processing, for example using an anvil or
clamps. The disc of the grinder rotates with a high velocity and improper fixing of the material to be processed may cause its
movements during work, which implies an increased risk of serious injuries.

In case of cutting the material being cut must be supported at both sides of the cutting line, although in a manner that during
cutting does not cause seizure of the cutting disc. The supports must be placed close to the edge of the material being cut and
close to the cutting line.

Wear protective goggles, hearing protectors and protective gloves.

Make sure the switch is off and insert the plug of the power supply cord of the grinder into the socket.

Adapt a correct position which ensures equilibrium and start the grinder with the switch.

If the switch is in the upper section or on the lateral part of the body of the grinder, then in order to turn it on it is required to press
the switch at its rear part, and without releasing it, move it forward towards the symbol ,I”. In order to turn the grinder off, press
the switch at its rear part and let it retract.

If the grinder is equipped with a switch located in the lower part of the handle, then press it and hold the lock button, and afterwards
press the switch. A pressed switch must be held during work, but it is not necessary to hold the lock button. Releasing the switch
will turn the grinder off. Such switch cannot be locked during work.

Proceed to work applying the correct surface of the disk to the material:

- in case of abrasive discs for grinding, it is required to grind with the lateral surface and/or the front surface,

- in case of grinding with flap discs, it is required to grind with the lateral surface so that the abrasive paper move parallel to the
material being processed,

- in case of discs with Velcro fasteners to fasten abrasive paper, grinding must be realised with the lateral surface,

- in case of wire brushes grinding must be realised with the tips of the wires and not their lateral surfaces,

- in case of cutting disc sit is required to cut with the front surface, do not polish with the front surface of cutting discs.

While grinding with the lateral surface, it is required to maintain the grinder at an angle which does not exceed 30° to the
processed surface (V). Move the grinder with smooth movements towards you and away from you.

During cutting the cutting disc should be at the straight angle to the surface being cut. Do not cut at any other angle. It is prohibited
to change the angle of the cutting disc to the processed material during cutting. Cutting must be realised along a straight line.
Otherwise the risk of the disc being seized in the material increases, which may cause rebounding of the tool towards the operator,
or the disc may break.

During cutting the grinder must be moved in the same direction as the rotation of the disc (VI).

During work with the grinder do not exert excessive pressure against the material and do not make violent movements, so as to
avoid seizure or breaking of the grinding disk.

Do not overload the grinder — the temperature of the external surfaces must not exceed 60°C.
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once the work has finished, unplug the grinder and inspect it.
Attention! The disc may rotate for some time once the grinder has been turned off. Before any inspection wait until the disc has
cooled down. During work both the disc and the processed material may heat up to a high temperature.

Adjustments of the rotation (VIl)

The tool is equipped with a potentiometer, which permits adjustments of the velocity of the rotation. Turning the ring of the
potentiometer, it is possible to select an adequate velocity of the rotation for the given task. The lower the setting, the lower the
velocity of the rotation.

The velocity must be selected experimentally, for example working on waste material. Lower velocity should be used while working
on plastics or aluminium. The rotation must be reduced also in case the workpiece will exhibit signs of thermal treating, instead
of mechanical treatment only.

Remember! While operating the angular grinder:

Always wear protective goggles.

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable tangential velocity is lower than 80 m/s!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable rotational speed is lower than the rotational speed of the grinder.

The declared total value of vibrations was measured with a standard method and may be used to compare different tools.

The declared total value of vibrations may be used at the preliminary evaluation of exposition.

Attention! Emission of vibrations during work with the tool may differ from the declared value, depending on how the tool is used.
Attention! It is required to determine the safety measures to protect the operator, which are based upon evaluation of exposition
under real conditions of operation (including all the stages of the working cycle, e.g. when the tool is off or idling, as well as when
the tool is on).

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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BESCHREIBUNG DER WINKELSCHLEIFMASCHINE

Die Winkelschleifmaschine ist ein Elektrowerkzeug, das zum Schleifen und Schneiden von Metall und Mineralbaustoffen wie
Ziegel, Natur- und Kunststein, Beton, Fliesen etc. mit auf das jeweilige Material abgestimmten Schleifscheiben bestimmt ist. Das
Gerét darf auf keinen Fall zur Bearbeitung anderer Materialien, z.B. zum Schleifen und Schneiden von Holz, eingesetzt werden.
OrdnungsgemaRes, einwandfreies und gefahrloses Arbeiten mit der Winkelschleifmaschine ist vom ordnungsgeméafen Betrieb
abhangig:

Daher muss diese Bedienungsanleitung vor Beginn der Arbeiten vollsténdig gelesen und aufbewahrt werden.

Immer Schutzbrille tragen!

Schleifscheiben mit maximaler zuldssiger Umfangsgeschwindigkeit unter 80 m/s diirfen nicht eingesetzt werden!
Schleifscheiben mit maximaler zuldssiger Drehzahl, die kleiner als die der Winkelschleifmaschine ist, diirfen nicht ein-
gesetzt werden.

Fir Schaden, die auf Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der in dieser Betriebsanweisung enthaltenen Hinweise
zuriickzufiihren sind, Ubernimmt der Lieferant keine Haftung.

ZUBEHOR

Die Winkelschleifmaschinen werden mit folgendem Zubehér geliefert:
- Zusatzgriff

- Abdeckung der Schleifscheibe

- Schllissel zur Befestigung der Schleifscheibe

Im Lieferumfang sind keine Schleifscheiben enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Kennwerte M inheil 79123
Netzspannung V] 230
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 1300
Nenndrehzahl [min] 4000 - 12 000
Durch der Schleifscheibe [mm] 125
Durch Schleifscheibenloch [mm] 22
Spindelendstiick M14
Gewicht [kq] 22
Schallpegel
- akustischer Druck L , + K [dB (A)] 953130
- akustische Leistung L , + K [dB (A)] 106,3 £ 3,0
Vibrationspegel a, . + K [m/s? 11,85+15/799+15
Schutzklasse Il
Schutzart 1P20

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

ACHTUNG! Die nachstehenden Anweisungen durchlesen. Die Nichteinhaltung der nachstehenden Anweisungen kann einen
elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf alle mit dem elek-
trischen Strom angetriebenen Werkzeuge sowohl mit der Netzleitung als auch ohne Netzleitung.

DIE NACHSTEHENDEN ANWEISUNGEN EINHALTEN!

Arbeitsplatz

Der Arbeitsplatz soll gut beleuchtet sein und In der Sauberkeit gehalten werden. Das Durcheinander und nicht ausreichende
Beleuchtung kdnnen Arbeitsunfalle verursachen.

Die Elektrowerkzeuge diirfen in der Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, oder brennbaren Fliissigkeiten Gasen
oder Dunste nicht verwendet werden. Die Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die in Beriihrung mit brennbaren Gasen oder
Dunsten Brand verursachen kdnnen.

Kindern und unbefugte Personen fern von dem Arbeitsplatz halten. Die Konzentrationsschwache kann zum Verlieren des
Beherrschens iber dem Werkzeug fiihren.

Elektrische Sicherheit
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Leitungsstecker muss an die Netzsteckdose passen. Der Stecker darf nicht modifiziert werden. Keine Adapter zur An-
passung des Leitungssteckers an die Netzsteckdose verwenden. Der nicht modifizierte Leitungsstecker, der genau an die
Netzsteckdose passt vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

Den Kontakt mit geerdeten Flachen wie Rohre, Heizkorper, Kiihlschranke vermeiden. Die Korpererdung erhoht das Ri-
siko des elektrischen Schlages. Die Elektrowerkzeuge diirfen dem Einfluss von atmosphérischen Niederschlagen oder
Der Feuchtigkeit nicht ausgesetzt werden. Wasser und Feuchtigkeit, die in das Innere des Elektrowerkzeuges eindringen,
erhdhen die Gefahr des elekirischen Schlages.

Den Netzkabel nicht iiberlasten. Die Netzkabel nicht zum Tragen, Abschalten und Einschalten des Leitungssteckers zum
Netzsteckdose verwenden. Den Kontakt des Leitungskabels mit der Warme, Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen
vermeiden. Beschadigung des Leitungskabels erhdht die Gefahr des elektrischen Schlages

Be idem Einsatz auBerhalb der geschlossener Rdumen sollen fiir AuBen geeignete Verlangerungsschniire verwendet
werden. Die Verwendung der geeigneten Verldngerungsschnire vermindert die Gefahr des elektrischen Schlages.

In dem Fall, wenn der Einsatz des Elektrowerkzeuges in einem feuchten Umfeld unvermeidlich ist, dann muss man als
Schutz vor der Spannung der Stromversorgung ein Differentialstromgerat (RCD) verwenden. Die Anwendung des RCD
verringert das Risiko eines elektrischen Stromschlags.

Personensicherheit

Dei Arbeit soll bei guter korperlicher und geistlicher Verfassung ausgefiihrt werden. Inmer darauf achten was gemacht
wird. Die Arbeit darf nicht bei der Ermiindung oder unter Einfluss von Alkohol oder Medikamenten ausgefiihrt werden.
Sogar eine momentane Unaufmerksamkeit wéhrend der Arbeit kann zu ernsthaften Korperverletzungen fiihren.

Die personlichen Schutzmittel verwenden. Immer die Schutzbrille tragen. Die Verwendung von personlichen Schutzmitteln
wie Staubmasken, Schutzschuhe, Helme und Gehérschutz vermindern die Gefahr der emsthaften Korperverletzungen.

Das zufillige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermeiden. Bitte priifen ob der Schalter in der Stellung ,,AUS” steht
bevor das Elektrowerkzeug an das elektrische Netz angeschlossen wird. Das Halten der Finger auf dem Schalter oder
Anschluss des Elektrowerkzeuges bei dem eingeschalteten Schalter kann zu ernsthaften Kérperverletzungen fiihren.

Vor Einschalten des Elektrowerkzeuges sollen alle Schliissel und Werkzeuge entfernt werden, die zur Einstellung ver-
wendet worden waren. Der an den beweglichen Teilen des Werkzeuges hintergelassene Schliissel kann ernsthafte Kérperver-
letzungen herbeifiihren.

Gleichgewicht halten. Durch die ganze Zeit entsprechende Arbeitsstellung einnehmen. Dadurch Iasst sich das Elektrowerk-
zeug in den unerwarteten Notféllen bei der Arbeit leichter beherrschen.

Schutzkleidung tragen. Keine lose Kleidung oder Schmuck tragen. Haare, Kleidung und Arbeitshandschuhe fern von
den beweglichen Teilen des Elektrowerkzeuges halten. Lose Kleidung, Schmuck oder lange Haare kdnnen an die bewegliche
Teile des Elektrowerkzeuges anhaken.

Staubabsaugung oder Staubbehalter verwenden falls das Werkzeug damit ausgestattet wird. Bitte sorgen Sie dafiir
damit sie sachgemaR angeschlossen sind. Verwendung der Staubabsaugung vermindert die Gefahr der ernsthaften Kérper-
verletzungen.

Verwendung des Elektrowerkzeuges

Das Elektrowerkzeug nicht iiberlasten. Das zur ausfiihrende Aufgabe geeignete Werkzeug verwenden. Entsprechende
Auswahl des Werkzeuges gewahrleistet eine leistungsfahige und sichere Arbeit.

Das Werkzeug darf nicht verwendet werden, falls der Netzschalter nicht funktioniert. Das Werkzug, welches sich mit dem
Schalter nicht kontrollieren lasst, ist gefahrlich und soll zur Reparatur geliefert werden.

Den Leitungsstecker von der Netzsteckdose herausziehen wenn das Werkzeug eingestellt oder Zubehor ausgetauscht
bzw. das Werkzeug aufbewahrt wird. Dadurch wird das zufallige Einschalten des Elektrowerkzeuges vermieden.

Das Elektrowerkzeug vor den Zutritt von Kindern schiitzen. Die bei der Bedienung des Werkzeuges nicht eingeschulten
Personen diirfen das Werkzeug nicht verwenden. Das Elektrowerkzeug kann in den Handen der nicht geschulten Personen
gefahrlich sein.

Entsprechende Instandhaltung des Werkzeuges gewahrleisten. Das Werkzeug auf nicht eingepasste Teile und Spiele
der beweglichen Teile priifen. Bitte iiberpriifen, ob irgendein Bestandteil des Werkzeuges nicht beschadigt ist. Die Sto-
rungen sollen vor dem Einsatz des Werkzeugen beseitigt werden. Viele Unfélle sind durch nicht sachgeméaRe Instandhaltung
des Werkzeuges verursacht.

Schneidewerkzeugen sollten sauber und geschérft sein. Sachgemal geschérfte Schneidenwerkzeuge lassen sich besser
wahrend der Arbeit kontrollieren.

Dei Elektrowerkzeuge und Zubehor gemaR der vorstehenden Anweisungen benutzen. Die Werkzeuge entsprechend der
Aufgabe und die Arbeitsbedingungen einsetzen. Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung des Werkzeuges kann das
Risiko der Gefahren erhdhen.

Instandsetzungen

Die Werkzeuge sollen nur in den autorisierten Werkstétten bei der Verwendung der Originalersatzteile repariert werden.
Dadurch wird die entsprechende Arbeitssicherheit des Elektrowerkzeuges gewahrleistet.
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ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Das Werkzeug ist nur zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier, das Schleifen mit Drahtbiirsten und Durchtrennen
bestimmt. Man muss sich vorher mit allen Warnungen, Anleitungen, lllustrationen sowie Spezifikationen vertraut ma-
chen, die dem Elektrowerkzeug beigefiigt sind. Die Nichteinhaltung aller nachfolgenden Hinweise kann zu einem elektrischen
Stromschlag, Feuer und/oder emsthaften Verletzungen fiihren.

Das Werkzeug darf nicht als Poliermaschine oder auf andere Art und Weise, als in der Anleitung beschrieben, verwendet
werden bzw. sein Einsatz ist verboten. Die Arbeit mit dem Werkzeug, fiir die es nicht bestimmt ist, bildet ein Risiko und kann
zu Kdrperverletzungen fiihren.

Es darf kein Zubehor verwendet werden, das nicht durch den Hersteller projektiert und empfohlen wurde. Die Tatsache,
dass man das Zubehér am Werkzeug montieren kann, bedeutet nicht, dass dadurch ein sicherer Funktionsbetrieb gewahrleistet
ist. Die maximale Drehgeschwindigkeit der Zubehdrteile muss groBer oder gleich der maximalen Drehgeschwindigkeit
des Werkzeuges sein. Zubehdr mit einer geringeren Drehgeschwindigkeit als die Geschwindigkeit des Werkzeuges kann wah-
rend des Betriebes in Stiicke zerfallen

Der AuBendurchmesser und die Dicke der Zubehorteile miissen sich im fiir das Werkzeug bestimmten Intervall der Abmes-
sungen befinden. Die Zubehrteile mit nicht entsprechenden Abmessungen kdnnen auch nicht richtig verdeckt und bedient werden.
Die Abmessung der Offnung zur Befestigung der Réader, Scheiben, Flansche sowie der anderen Zubehorteile muss zur
Abmessung der Werkzeugspindel passen. Zubehérteile, deren Male der Befestigungsoffnung nicht den Mafen der Spindel
des Werkzeuges entsprechen, beginnen nach der Inbetriebnahme zu vibrieren und das kann zu einem Verlust der Kontrolle tber
das Werkzeug fiihren.

Keine beschédigten Zubehdrteile verwenden. Vor jedem Gebrauch ist der Zustand der Zubehdrteile auf vorhandene
Abblatterungen, Risse und Scheuerstellen sowie iibermaRigen VerschleiB zu iiberpriifen. Wenn die Zubeharteile herun-
tergefallen sind, dann miissen sie in Bezug auf Beschadigungen gepriift bzw. neue unbeschédigte Zubehérteile montiert
werden. Nach den Sichtpriifungen und dem Installieren der Zubehorteille muss man sich und unbeteiligte Personen
auRerhalb der Drehflache des Zubehdrs in Sicherheit bringen, anschlieRend das Werkzeug fiir eine Minute bei maximaler
Drehgeschwindigkeit in Betrieb nehmen. Wahrend des Tests werden die beschadigten Zubehérteile zerstort.

Verwenden Sie personliche Schutzmittel. In Abhéngigkeit von der Anwendung sind Abdeckungen als Gesichtsschutz
bzw. Schutzbrillen einzusetzen. Wenn erforderlich, dann sind auch Staubschutzmasken, Gehorschutz, Handschuhe
oder Schiirzen zu tragen, die vor den nicht groRen Fragmenten des Zubehors oder den beim Funktionsbetrieb ent-
stehenden Materialien schiitzen. Der Augenschutz muss in der Lage sein, die wahrend der Arbeit herumfliegenden Teilchen
aufzuhalten. Die Staubschutzmaske dagegen muss den wéhrend der Arbeit entstehenden Staub filtrieren kdnnen. Wenn man zu
lange der Larmeinwirkung ausgesetzt ist, kann dies zum Gehérverlust fiihren.

Wiahrend der Ausfiihrung der Arbeit, bei der das eingesetzte Werkzeug mit einer verdeckten spannungsfiihrenden Lei-
tung in Beriihrung kommen kann, ist das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffen zu halten. Das eingesetzte Werkzeug
kann wahrend des Kontaktes mit der spannungsfiihrenden Leitung bewirken, dass sich die Metallelemente des Werkzeuges unter
Spannung befinden, was wiederum einen elektrischen Stromschlag des Werkzeugbedieners hervorrufen kann.

Es muss auch darauf geachtet werden, dass zwischen dem Einsatzort und den unbeteiligten Personen ein Sicherheits-
abstand eingehalten wird. Personen, die sich in den Arbeitsbereich begeben, miissen personliche Schutzmittel tragen.
Die bei der Arbeit entstehenden Bruckstticke oder Teilchen von beschadigten Zubehérteilen kdnnen auch aus dem Arbeitsbereich
hinaus in die nachste Umgebung fliegen.

Die Stromversorgungsleitung ist von den rotierenden Elementen des Werkzeuges fern zu halten. Wird die Kontrolle tiber
das Werkzeug verloren, kann die Leitung durchgeschnitten oder sich verfangen bzw. die Hand oder Schulter des Bedieners in die
rotierenden Elemente des Werkzeuges hereingezogen werden.

Das Werkzeug niemals ablegen, bevor nicht die rotierenden Elemente zum vélligen Stillstand gekommen sind. Die rotie-
renden Elemente kdnnen den Untergrund ,ergreifen” und das Werzeug auRer Kontrolle bringen.

Wahrend des Herumtragens darf das Werkzeug nicht in Betrieb genommen werden. Ein zufalliger Kontakt mit den rotie-
renden Elementen kann das Ergreifen und Hereinziehen der Kleidung sowie eine Berlihrung des Werkzeuges mit dem Kdrper
des Bedieners hervorrufen.

Die Beliiftungséffnungen sind regelméBig zu reinigen. Der Liifter des Motors saugt den wahrend der Arbeit entstehenden
Staub in das Innere des Werkzeuges. Ein ibermafiges Ansammeln von Metallteilchen im Staub erhdht das Risiko eines elek-
trischen Stromschlags.

Mit dem Werkzeug darf man nicht in der Nahe von leicht brennbaren Materialien arbeiten. Die dabei entstehenden Funken
kdnnen ein Feuer hervorrufen.

Es sind auch keine Zubehdrteile zu verwenden, die eine Kiihlung durch Fliissigkeit erfordern. Das Wasser oder die Kihl-
fliissigkeit konnen zu einem elektrischen Stromschlag fiihren.

Warnungen im Zusammenhang mit einem RiickstoR in die Richtung des Bedieners

Der RiickstoR des Werkzeuges auf den Bediener ist die plétzliche Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen folgender
Baugruppen: die rotierende Schleifscheibe, das Band mit der polierenden Biirste oder andere Zubehdrteile. Das Blockieren und
Verklemmen bewirkt ein ruckartiges Anhalten der rotierenden Zubehdrteile, was wiederum zu einer Drehung des Elektrowerk-
zeuges in die Gegenrichtung zur Drehung des Zubehérs fiihrt.
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Zum Beispiel, wenn die Schleifscheibe durch den zu bearbeitenden Gegenstand blockiert oder verklemmt wird, kann sich die
Kante der Schleifscheibe, die in den Punkt der Verklemmung eingeht, in die Oberfldche des Materials vertiefen und dabei be-
wirken, dass die Schleifscheibe herauskommt oder ausgeworfen wird. Die Schieifscheibe kann auch vom Bediener hin oder
weggehen, und zwar in Abhangigkeit der Bewegung der Schleifscheibe an der Stelle der Verklemmung. Ebenso kdnnen die
Schleifscheiben unter diesen Bedingungen auch reien

Der RiickstoR des Werkzeuges in die Richtung des Bedieners ist das Ergebnis einer nicht richtigen Anwendung und/oder der
Nichteinhaltung der in der Bedienanleitung enthaltenen Hinweise. Diese Erscheinungen kann man durch das Einhalten der nach-
stehenden Empfehlungen vermeiden.

Verwenden Sie eine sicheren Griff am Werkzeug sowie eine entsprechende Korperhaltung und der Hénde, denn dadurch
kann man den beim RiickstoR entstehenden Kraften entgegenwirken. Es ist auch immer ein zusatzlicher Handgriff zu
verwenden, wenn er zusammen mit dem Werkzeug angeliefert wurde. Dadurch wird eine maximale Kontrolle wéhrend
des RiickstoBes oder einer unerwarteten Drehung wéhrend der Inbetriebnahme des Werkzeuges gewahrleistet. Der Be-
diener ist in der Lage, die Drehung oder den RiickstoR des Werkzeuges zu kontrollieren, wenn er entsprechende VorsichtsmaR-
nahmen verwendet.

Mit der Hand niemals in die Nahe der rotierenden Teile des Werkzeuges kommen. Wahrend eines RiickstoBes konnen die
rotierenden Elemente mit der Hand in Berlihrung kommen.

Das Werkzeug nicht in einer Zone aufstellen, in die das Werkzeug sich bei einem RiickstoR verlagert. Der RiickstoR lenkt
das Werkzeug in die Gegenrichtung zur Drehrichtung der Schleifscheibe, und zwar an der Stelle ihrer Verklemmung.

Achten Sie bei der Arbeit besonders auf die Nahe von Ecken, scharfen Kanten usw. Vermeiden Sie das Abheben und
Verklemmen der Schleifscheibe. Wahrend der Bearbeitung von Ecken und Kanten tritt ein erhdhtes Risiko der Verklemmung
der Schleifscheibe auf, was zu einem Kontrollverlust Uiber das Werkzeug oder RiickstoR des Werkzeuges fiihrt.

Bitte keine Scheiben mit Schneidkette oder von Kreissagen verwenden. Diese Schneiden bewirken oft RiickstoRe und den
Verlust der Kontrolle iiber das Werkzeug.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Schleifen und Trennen durch Schleifscheiben

Es sind nur solche Scheiben zu verwenden, die fiir den Betrieb mit diesem Werkzeug geeignet sind und die Abdeckun-
gen, die fiir die entsprechende Betriebsart projektiert wurden. Scheiben, fiir die das Werkzeug nicht projektiert wurde,
kénnen nicht richtig verdeckt werden und sind nicht sicher.

Die Abdeckung muss sicher am Werkzeug befestigt und in einer Position eingestellt sein, die ein Maximum an Sicher-
heit garantiert, und zwar so, dass in Richtung des Bedieners die kleinste Flache der Schleifscheibe nicht bedeckt ist.
Die Abdeckung hilft dem Bediener, sich vor den Bruchstiicken der Scheibe zu schiitzen und einer zufalligen Beriihrung mit der
Schleifscheibe vorzubeugen.

Die Schleifscheibe muss entsprechend ihrem Verwendungszweck eingesetzt werden. Zum Beispiel: nicht mit einer
Scheibe schleifen, die zum Trennen bestimmt ist. Die Trennschleifscheiben sind fiir eine Belastung auf dem Umfang bestimmt;
die an solch eine Scheibe angelegten Seitenkréafte konnen ihren Zerfall hervorrufen.

Dabei sind auch immer unbeschédigte Befestigungsscheiben zu verwenden, die in der richtigen Abmessung an die
Schleifscheibe angepasst sind. Die richtigen Scheiben zum Befestigen der Schieifscheibe verringern die Méglichkeit einer
Beschadigung der Schleifscheibe. Die Scheiben zum Befestigen der Trennscheiben kénnen andere als die Befestigungsscheiben
fiir Schleifscheiben sein.

Verwenden Sie keine verschlissenen Schieifscheiben aus groReren Werkzeugen. Die Schleifscheibe mit groRerem Durch-
messer ist nicht fur die gréRere Drehgeschwindigkeit kleinerer Werkzeuge geeignet und kann reiflen.

Warnungen fiir das Schleifen mit Schleifpapier

Keine iiberdimensionierten Scheiben mit Schleifpapier verwenden. Bei der Auswahl der Schleifscheibe ist sich nach
den Empfehlungen des Herstellers zu richten. Schieifpapier, das deutlich auRerhalb der Schleifscheibe Ubersteht, kann zu
Verletzungen fiihren sowie auch das Risiko des Verklemmens, des Reiftens oder des Auftretens eines RiickstoRes in Richtung
des Bedieners erhdhen.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Einsatz der Drahtbiirste

Vorsichtig sein, denn die Bruchstiicke der Drahte werden auch schon wéahrend des Normalbetriebs aus der Biirste
geworfen. Die Drahte nicht iiberlasten bzw. keine zu groBe Kraft an die Biirste anlegen. Die Drahte kénnen mit Leichtigkeit
leichte Bekleidung und/oder die Haut durchstoRen.

Wenn der Gebrauch von Abdeckungen wéhrend der Arbeit mit einer Drahtbiirste empfohlen wird, muss man jedem Kon-
takt der Biirste mit der Abdeckung vorbeugen. Die Drahtbiirste kann unter dem Einfluss der Belastung sowie der Fliehkraft
den Durchmesser vergroem.

MONTAGE DER AUSRUSTUNGSELEMENTE
Montage der Abdeckung der Schleifscheibe

Zu diesem Zweck muss man die Abdeckung der Schleifscheibe an den zylindrischen Teil des Spindelgehéduses anbringen und
mit Hilfe einer Schraube oder Klemme der Abdeckung so feststellen, dass die Abdeckung einfach, fest und sicher befestigt ist.
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AuBerdem ist die Abdeckung der Schleifscheibe so einzustellen, dass der unbedeckte Teil der Schieifscheibe so weit wie mdglich
von der Hand des Nutzers der Schleifmaschine entfernt ist. Ohne die korrekt montierte Abdeckung der Schieifscheibe darf mit der
Schleifmaschine nicht gearbeitet werden!

Zusammen mit der Schleifmaschine wird eine Abdeckung mitgeliefert, die den richtigen Schutz nur wahrend des Schleifens mit
Hilfe von Schleifscheiben und Scheiben mit Schleifpapier sowie einiger Drahtbiirsten gewéhrleistet. Die Schleifscheibe darf nach
dem Montieren an die Spindel an der seitlichen Kante der Abdeckung nicht iiberstehen. Wenn andere Arten der erlaubten Arbeit
ausgefiihrt werden, muss man sich vorher mit dem Hersteller in Verbindung setzen, um fiir diese Art von Arbeiten die entspre-
chende Abdeckung zu erwerben.

Montage des zusétzlichen Handgriffes
Im Bedarfsfall ist der Handgriff fest und sicher an das Kopfstiick des Werkzeuges anzuschrauben.

BEDIENUNG DER SCHLEIFSCHEIBEN

HINWEIS! Die Montage der Schleifscheiben darf nur bei abgetrennter Stromversorgungsspannung durchgefiihrt werden. Den
Stecker der Anschlussleitung von der Schleifmaschine aus der Steckdose ziehen!

Montage der Schleifscheiben

Die Stromversorgungsspannung vom Werkzeug trennen. Den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Wahrend der Montage muss man darauf achten, dass die Kanten A (IV) unten am Bolzen der Spindel und der Befestigungsflan-
sche sich genau iberdecken.

Den oberen Befestigungsflansch auf die Spindel setzen.

Die Schleifscheibe auf die Spindel und den oberen Befestigungsflansch setzen.

Den unteren Befestigungsflansch auf die Spindel schrauben.

Die Blockade der Spindel eindriicken und den unteren Befestigungsflansch mit Hilfe eines Schliissels anschrauben und anschlie-
Rend den Druck auf die Taste der Blockade freigeben.

Den Stecker der Elektroleitung des Werkzeuges in die Netzsteckdose stecken, die Schleifmaschine einschalten und ihren Funk-
tionsbetrieb ohne jegliche Belastung tber den Zeitraum von ca. 1 Minute beobachten.

Den Stecker wiederum aus der Steckdose ziehen und die Befestigung der Scheiben Uberpriifen.

Anordnung der Befestigungsflansche

Man muss darauf achten, dass die Scheiben an der Stelle ihrer Befestigung an die Spindel eine unterschiedliche Dicke haben
kénnen. In Abhéngigkeit von den verwendeten diinnen (Dicke bis zu 3,2 mm) oder dicken (Dicke Uber 3,2 mm) Schleifscheiben ist
die Anordnung der Befestigungsflansche anders (lIl). Benutzen Sie keine Schleifscheibe, die dicker als 6 mm ist.

Demontage der Schieifscheiben

Die Schleifmaschine ausschalten und den Stecker der Elektroleitung aus der Netzsteckdose ziehen.

Die Blockade der Spindel eindriicken und den unteren Befestigungsflansch mit Hilfe des Schiiissels zum Befestigen abdrehen.
Danach ist die Schleifscheibe von der Spindel zu nehmen. Die Spindel und die Befestigungsflansche vom Staub und anderen
Verunreinigungen, die wahrend des Funktionsbetriebes entstanden, reinigen.

Arten der Schleifscheiben

Fir die Arbeit mit der Schleifmaschine kann man jede Schleifscheibe verwenden, die fiir die Anwendung mit Winkelschleifern und
einer Umfangsgeschwindigkeit von mindestens 80 m/s sowie Befestigungs- und AuBendurchmesser, wie in der Tabelle mit den
technischen Daten bestimmt, vorgesehen sind. .

Wenn die Schleifscheibe mit einer Offnung ohne Gewinde fiir ihre Montage ausgeriistet ist, muss man die Befestigungsflansche
verwenden.

Eine Montage der Schleifscheiben mit einem Auendurchmesser wie in der Tabelle mit den technischen Daten, ausgeristet mit
einem Gewindeloch M14, ist auch méglich. In solch einem Fall sind keine Befestigungsflansche zu verwenden und die Scheibe
ist direkt an die Spindel anzuschrauben, wobei sie mit der Taste blockiert und die Scheibe fest und sicher mit Hilfe eines Schrau-
benschlissels (der nicht zur Ausriistung der Schleifmaschine gehdrt) angeschraubt wird.

Bei solchen Schleifscheiben, welche die Montage einer Schieifpapierscheibe mit Hilfe eines Klettverschlusses ermdglichen, sind
nur die Schleifpapierscheiben mit einem Durchmesser aus der Tabelle mit den technischen Daten zu verwenden. Die Schleif-
papierscheiben miissen mittig auf der Schleifscheibe angebracht werden. Der Rand der Scheibe darf nicht iber den Rand der
Schleifscheibe hinausstehen.

Die Anwendung von Diamanten-Schleifscheiben mit den in der Tabelle mit den technischen Daten definierten Abmessungen,
die zum Trennen und Schleifen nach der Trockenmethode vorgesehen sind, ist auch méglich. Die Montage ist so wie bei den
Schleifscheiben durchzufiihren.

Fur die Bearbeitung von Metall werden Schleifscheiben empfohlen, die aus solchen Materialien gefertigt sind, die fiir die Bearbei-
tung einer gegebenen Metallart bestimmt sind. AuBerdem muss man sich mit der den Schleifscheiben beigefiigten Dokumentation
vertraut machen.
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Fiir die Bearbeitung von Keramikmaterial kann man Schleifscheiben verwenden, die fiir die Bearbeitung von Gestein oder Dia-
mantscheiben, die fiir den Funktionsbetrieb nach der Trockenmethode, vorgesehen sind.

Fir die Beseitigung alter Lackbelége von Metallelementen wird der Einsatz von Drahtbirsten und Schleifpapier empfohlen.

Das Umarbeiten des Befestigungsloches, der Spindel oder die Verwendung eines Reduzierringes zwecks Anpassung des Durch-
messers des Befestigungsloches an den Durchmesser der Spindel ist verboten. Ebenso ist die Anwendung von Schieifscheiben
mit einem anderen Befestigungsdurchmesser als in der Tabelle mit den technischen Daten angegeben, verboten. Ebenso diirfen
keine Schleifscheiben mit Trennketten oder von Kreisségen verwendet werden, und zwar auf Grund dessen, dass dadurch das
Risiko des Auftretens von RiickstoRen des Werkzeuges in Richtung des Bedieners erhdht wird.

Hinweis! Die Verwendung anderer Schleifscheiben, als die in dieser Anleitung fiir den Gebrauch zugelassenen, ist verboten,
und zwar sogar dann, wenn sie sich an die Spindel der Schleifmaschine montieren lassen. Falsche Schleifscheiben kdnnen die
Belastungen nicht aushalten, die wahrend des Betriebes des Winkelschleifers erzeugt werden

Beschadigte, auseinanderfallende Schleifscheiben sind eine ernsthafte Gefahr fiir Krperverletzungen oder kdnnen sogar den
Tod bedeuten.

NUTZUNG DER SCHLEIFMASCHINE

Den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Vor Beginn der Arbeiten mit dem Werkzeug muss man (iberpriifen, ob das Gehéuse oder die Anschlussleitung mit Stecker nicht
beschédigt sind.

Wenn irgendwelche Beschadigungen sichtbar sind, ist der Anschluss der Schleifmaschine an das Elektronetz verboten!

Die Abdeckung der Schleifscheibe und den Handgriff befestigen.

Ohne montierte Abdeckung der Schleifscheibe darf mit der Schieifmaschine nicht gearbeitet werden!

Den fir die Betriebsart entsprechenden Typ der Schleifscheibe auswahlen und sie auf die Spindel der Schleifmaschine montieren.
Das zu bearbeitende Material ist entsprechend so zu montieren, dass es sich wahrend der Bearbeitung nicht verlagert, zum Bei-
spiel mit Hilfe von Schraubstécken oder Klemmen. Die Scheibe der Schleifmaschine dreht sich mit einer hohen Geschwindigkeit
und deshalb kann ein nicht richtiges Befestigen des zu bearbeitenden Materials zu unkontrolliertem Fortbewegen wéhrend der
Bearbeitung fiihren, was auch das Risiko fiir emnsthafte Verletzungen erhéht.

Beim Trennschleifen muss man das durchzuschneidende Material auf beiden Seiten der Schnittlinie abstiitzen, aber jedoch so,
dass im Verlaufe des Trennens kein Verklemmen der Schneidscheibe hervorgerufen wird. Die Stiitzen sind in der Nahe der Kante
des durchzuschneidenden Materials und in der Nahe der Schnittlinie anzubringen.

Augen- und Gehérschutz sowie Schutzhandschuhe anlegen.

Ebenso ist zu priifen, ob der Schalter sich in der Position ,ausgeschaltet — 0" befindet. Danach ist der Stecker der elektrischen
Anschlussleitung der Schleifmaschine in die Netzsteckdose zu stecken.

Eine entsprechende Haltung einnehmen, die das Beibehalten des Gleichgewichts garantiert und die Schleifmaschine mit dem
Schalter in Betrieb nehmen.

Wenn der Schalter in der oberen oder seitlichen Wand des Gehauses der Schleifmaschine angeordnet ist, dann muss man
zum Einschalten den Schalter in ihrem hinteren Teil betatigen. Ohne den Druck freizugeben ist er dann in die mit dem Symbol
,I" bezeichnete Richtung nach vorn zu schieben. Der Schalter besitzt einen Anschlag, durch den er in dieser Position blockiert
werden kann, wodurch der Dauerbetrieb erleichtert wird. Um die Schleifmaschine wieder auszuschalten, muss man den Schalter
in seinem hinteren Teil driicken und ihn zuriickkehren lassen.

Wenn die Schleifmaschine mit einem Schalter ausgeristet ist, der sich im unteren Teil des Handgriffes befindet, muss man die
Taste der Blockade driicken und festhalten sowie danach den Schalter eindriicken. Den eingedriickten Schalter muss man wah-
rend der Ausfiihrung der Arbeiten festhalten, aber das Halten der Blockadetaste ist nicht unbedingt notwendig. Durch die Freigabe
des Druckes auf den Schalter wird die Schleifmaschine ausgeschaltet. Ein solcher Schalter hat nicht die Maglichkeit, dass er fiir
die Betriebsdauer blockiert werden kann.

Zu Beginn der Arbeiten ist die richtige Flache der Schleifscheibe an das zu bearbeitende Material zu legen:

- bei den Schleifscheiben zum Schleifen muss man die Seiten- und/oder die Frontfldchen schleifen,

- bei den blattférmigen Schleifscheiben muss man die Seitenflache so schleifen, dass die Blétter des Schleifpapiers sich parallel
zu dem zu bearbeitenden Material bewegen,

- bei den Scheiben mit Klettverschluss, der die Befestigung des Schleifpapiers ermdglicht, muss man das Schleifen mit der
Seitenflache durchfiihren,

- bei den Drahtbirsten muss man die Bearbeitung mit den Drahtenden realisieren und nicht mit ihrer Seitenflache,

- bei den Trennscheiben muss man mit der Frontflache schneiden, aber nicht mit der Frontflache der Trennscheiben schleifen.

Wahrend des Schleifens mit der Seitenflache muss man die Schleifmaschine unter einem Winkel halten, der nicht groRer als 30° in
Bezug auf die zu bearbeitende Flache ist (V). Man verschiebt die Schleifmaschine mif flieBenden Bewegung auf sich und von sich.
Beim Schneiden dagegen muss sich die Trennscheibe in einem rechten Winkel in Bezug auf die zu schneidende Flache befinden.
Das Schneiden darf unter keinem anderen Winkel erfolgen. Das Veréndern des Winkels der Trennscheibe in Bezug auf das zu be-
arbeitende Material wahrend des Schneidens selbst ist verboten. Der Schnitt darf nur in gerader Linie erfolgen. Wenn man sich nicht
an die obigen Empfehlungen hélt, erhoht sich dadurch das Risiko des Verklemmens der Trennscheibe im zu bearbeitenden Material,
was letztendlich auch einen RiickstoR in Richtung des Bedieners, das Reilen der Scheibe oder ihren Zerfall hervorrufen kann.
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Wahrend des Schneidens muss man die Schleifmaschine in Richtung der Umdrehungen der Trennscheibe fiihren (V).

Bei der Arbeit mit der Schleifmaschine darf kein zu hoher Druck auf das zu bearbeitende Material ausgetibt und keine ruckartigen
Bewegungen ausgefiihrt werden, um kein Verklemmen oder Rissebildung und Zerreiien hervorzurufen.

Keine Uberlastung der Schleifmaschine zulassen, die Temperatur der AuRenflachen darf 60°C niemals dberschreiten.

Nach beendeter Arbeit die Schleifmaschine ausschalten, den Stecker der Anschlussleitung fiir die Schleifmaschine aus der Netz-
steckdose ziehen und eine Durchsicht vornehmen.

Hinweis! Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine kann sich die Schleifscheibe noch eine bestimmte Zeit lang drehen. Vor Be-
ginn der Durchsicht muss auch abgewartet werden, bis die Scheibe sich abgekiihlt hat. Wahrend des Funktionsbetriebes knnen
sich sowohl die Scheibe als auch das zu bearbeitende Material bis zu einer hohen Temperatur erhitzen.

Denken Sie daran! Bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer ist folgendes zu beachten:

Immer einen Augenschutz verwenden.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuléssigen Umfangsgeschwindigkeit von weniger als 80 m/s!
Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuldssigen Drehgeschwindigkeit , die geringer als die Drehgeschwindig-
keit der Schleifmaschine ist.

Der erklarte Gesamtwert der Schwingungen wurde nach der Standardpriifmethode gemessen und kann zu Vergleichszwecken
der Werkzeuge untereinander genutzt werden. Der erklarte Gesamtwert der Schwingungen kann fiir die Vorbewertung einer
Exposition benutzt werden.

Hinweis! Die Emission der Schwingungen wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug kann sich vom erklarten Wert unterscheiden,
und zwar in Abhéngigkeit von der Art der Verwendung des Werkzeuges.

Hinweis! Man muss die Sicherheitsmittel, die den Bediener schiitzen sollen und die sich auf die Bewertung der Gefahrensituation
unter realen Nutzungsbedingungen stiitzen, bestimmen (unter Einberechnung aller Teile des Betriebszyklusses, wie zum Beispiel,
wann das Werkzeug ausgeschaltet ist, im Leerlauf arbeitet sowie die Zeit der Aktivierung).

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elek-
tronetz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch duRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stlick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgéngigkeit von Liiftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstérke von Lager
und Getriebe, Anfahren und ArbeitsgleichmaRigkeit Uberprifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehé&use, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
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XAPAKTEPUCTHUKA YINIOBOIO WNU®OBANBHOIO CTAHKA

YrnoBoit WwnudoBanbHbIA CTaHOK SBAAETCA 3NeKTpoobopyAoBaHNEM NPeAHa3HAYEHHbIM ANS WANDOBAHNS 1N PE3KU METanmos,
a TaKKe MMHepanbHbIX CTPOUTENbHbLIX MaTEPUanoBs, HaNpUMep KUPMNY, HaTypanbHbIi W NCKYCCTBEHHBIN KaMeHb, BETOH, NANTKK
WUTN. MPU NOMOLLYY LUNNEOBANbHBIX LMTOB 1 AUCKOB, NOA0OPaHHbIX ANS AaHHOTO BUAa Matepuana. B Hukakom cryyae Hemb3s
nonb30BaTbCA MHCTPYMEHTOM ANt 06paboTkin MaTepuanos UHbIX, YeM YkadaHHbIE BbilLe, HaNPUMep ANS WUOBaHNSA U Pe3ki
Aepesa. MpasunbHoe, HapexHoe 1 besonacHoe AeicTBue WNNGOBANLHOTO CTaHKa 3aBUCUT OT NPaBUIBHON 3KCMyaTaLym, no-
3TOMY nepeq Hayanom pabotbi:

MNepen Hayanom paboTbl C NHCTPYMEHTOM CrieflyeT NPOYNTATb LIeNYH UHCTPYKLMIO U € COXPaHUTD.

Bcerpa nonb3yiicst oxpaHHbIMM 04kamm!

Henb3s nonb3oBatbecs WnNgoBanbHLIMM ANCKaMKU C MAaKCUManbHOW ONYCKaeMoil OKPYXHOW CKOPOCTbI MEHbLLE YeM
80 mic!

Henb3s nonb3oBatbes WnudoBanbHLIMM AUCKAaMM C MaKCMManbHOW AONyckaeMoi 060POTHOM CKOPOCTLIO MeHblue
000pOTHOM CKOPOCTH MHCTPYMEHTA.

3a ywwepb B pesynsrate HeCOONMIOAEHUS MHCTPYKLMM BEe30MacHOCTM U peKOMEHAALMIA HACTOSLLEA MHCTPYKLMM NOCTABLUMK He
HECeT OTBETCTBEHHOCTb.

OBOPYOBAHWE YrI0BOIro WNKN®OBANBHOIO CTAHKA
MHCTPYMEHT nocTaBnAeTCs ¢ HikeykasaHHbIM 060pyaAoBaHMEM
- ONOMHMTENbHAs PyKoATKa

- KOXYX LNNhOBanbHOTO aucka

- KN4 ANA 3aKpenneHns WnneosanbHoro aucka

B cocras 060py,ClOBaHM$| He BXOAAT LUNNKoBambHbIE ANCKN.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
Napawmetp Eaunnua 79123
HanpsikeHue anektpocetit V] 230
Yacrora anektpocetin [Hz] 50
HomrHanbHas MOLHOCTb W] 1300
HomrHanbHble 060poTbI [min] 4000 - 12 000
[lnameTp WwnncoBanbHoro aucka [mm] 125
[lnameTp oTBEpCTUS WNMOBANLHOMO AnCKa [mm] 22
KoHLoBKa WwnuHaens M14
Macca [kg] 2,2
YpoBeHb wyma
- akycTuyeckoe aasnexme L, + K [dB (A)] 95,3130
-mowHoctb L, K, [dB (A)] 106,3+3,0
YposeHb Bubpaumii a, . + K [m/s?) 11,85+15/799+15
Knacc nsonsiuum ]
YpoBeHb 3aluuThl P20

OBLLME NPABUNA BE30NACHOCTH

BHUMAHWE! [letanbHo 03HaKOMUTLCS € YKa3aHHBIMU MHCTPYKLUMAMMN. VX HecoBmioaeHre MOXET CTaTb MPUYMHON yaapa anek-
TPUYECKIM TOKOM, NOXapa Ui TenecHbIX NoBpexaeHuit. MoHsTHe ,aNeKTpoyCTPOICTBO”, IPUMEHSIEMOe B MHCTPYKLIMSAX, KacaeT-
CS1 BCEX YCTPOWCTB C 3NEKTPONPUBOAOM, Kak MPOBOAHLIX, Tak 1 6ECPOBOAHBIX.

COBNMOOATb YKASAHHBIE MHCTPYKLIM

Pa6ouee mecTo

Heobxogumo obecneynTb Hagnexalee ocBeTneHne paboyero MecTa U cogepxarb ero B yuctore. becnopsgok v Hego-
CTATO4YHOE OCBETIIEHNE MOTYT CTaTb MPUYMHONM HECYACTHOTO Cryyast.

He pekomeHayeTcs paboTa ¢ aneKTpoyCTPOMCTBaMU B MECTaX C BbICOKMM PUCKOM B3pbiBa, e 0GHapyXeHbI roproymne
KNAKOCTH, ra3bl UK ucnapeHusi. Bo Bpems paboTbl 3neKTpoyCTpoicTB 06pa3ytoTcs UCKPI, KOTOPbIE MOTYT BbI3BaTh NOXap B
pesynbTare peakLym ¢ roptoYnUMi rasamiu Uiv UCNapeHnsiMu.

[leTiM ¥ NOCTOPOHHMM NMLUAM 3anpeLaeTcs NpebbiBaTh Ha paboyem MecTe. HegoctatouHas CoCpeaoTOYEHHOCTb MOXET
BbI3BATb NOTEPH) KOHTPONS Haf YCTPOICTBOM.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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AnekTpuyeckas 6e3onacHoOCTb

LLitencenb aneKTpycTPOICTBA JOMKEH COBNAAaTh C CETEBbLIM rHe3A0M. 3anpeujaeTca MoandMLMpoBaTh Wwrencenb. 3a-
npeLjaeTcs NoNb30BaThCs afanTepami € LieNIb COeAUHEHUS WITENCENs ¢ rHe3foM. He MoavduLMpoBaHHIN LTeNcenb,
COBNafatoLLmii C THE3MOM, YMEHBLLAET PUCK NOPaXEHIS ANEKTPUYCEKMM TOKOM.

HeobxoanMmo u3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMNeHHbIMW NOBEPXHOCTAMM, TaKUMK, Kak TPYObI, 6aTapen u XonoannbHUKK. 3a-
3eMIeHVe Tera NoBbILIAET PUCK yaapa SNEKTPUYECKUM TOKOM.

He nopBepratb aneKTpoycTponcTBa BNUSHUIO aTMOCHEPHBIX 0CaaKkoB UNK Bnaru. Boga v Bnara, NpoHukas BHYTPb amnek-
TPOYCTPOICTBA, NOBBILLAIOT PUCK NONOMKM YCTPOCTBA M TENECHBIX NOBPEXAEHUN.

He neperpyxaTb npoBoaa nutaHus. He nonb3oBaTbCcsl NPOBOAOM NUTAHUS C LIENbIO NEepeABUKEHMS, NOAKIHYEHUA U OT-
KNHYEHMS WTENCens oT rHe3aa ceTu nuTaHus. Mberatb KOHTaKTa NPOBOAA NUTaHUA C TENMbIMU NPeAMETaMu, Macsiom,
OCTPbIMYU KPasiM1 1 NOABWXHBIMM 3neMeHTaMu. [10BPEXaEHIE NPOBOLA NUTaHWS! MOBBILLAET PUCK NOPAKEHUS ANEKTPUYECKUM.
B cnyyae paboTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHWI crieayeT Nonb3oBaTLCA YANMHUTENSIMM, NpeAHa3HauYeHHbIMU ANs paboTbl BHe
3aKPbITbIX NOMeLLeHMIA. [0nb30BaHNe COOTBETCTCBEHHBIMI YMMHUTENSMM YMEHBLLAET PUCK OPAXKEHIS AMIEKTPUYECKIM TOKOM.
Ecnu ucnonb3oBaHne aneKTPOMHCTPYMEHTa BO BNaXHOW cpeae SBNsAETCH Hen3GeXHbIM, TOrAa B KaYecTBe 3aluThl OT
HanpsxeHns Heo6XoAMMO MCNOMNbL30BaTL YCTPONUCTBO 3awwuTHOro otknioyeHus (Y30). Mpumenenne Y30 cHuxaeT puck
MOPAXEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

Ilnynas GesonacHocTb

HeobGxopumo npuctynatb k pabote B xopowem ¢pn3n4eckom U NCMXu4eckom coctosiHuu. BHumaTenbHo cnegutb 3a
X0A0M npoBoAnMoii onepaumu. He pabotatb ycTanbiM, nocne npueMa MeaukaMeHToOB UNW ynopeGnenus cnuptHoro. He
3abblBaTb O TOM, YTO NOTEPS KOHLIEHTPALMM Ha [JONK) CEKYHABI MOXET BbI3BaTb CEPLE3HBIE TENECHBIE MOBPEXIEHMS.
Monb3oBaTbcs cpeacTBaMK NyHOM 6ezonacHocTh. 06s13aTenbHO 0AETh 3aLUMTHBIE OYKW. [oNb30BaHIe CPEACTBAMM NTMYHON
3aLUWTHI, TAKUMH, KaK MPOTMBONbINbHBIE MaCKM, KaCcku 1 YLLHbIE BKIafbILLM, YMEHBLUAET PUCK CEPbE3HbIX TENECHbIX NOBPEXAEHUN.
W3berathb crnyyainHoro nycka ycrpoiicTsa. lMepes noakno4eHeM yCTPOHCTBA K INEKTPOCETH NUTaHMA y6eauTbCs B TOM, YTO
BbIKINIOYaTeNb HAXOAUTCSA B NO3MLMM «BbIKN.». He iepxaTb NaneL Ha BblKmiouaTene 1 He MoAKMo4aTh MeKTPOYCTPOICTBO K CETH
MATaHIS,, €CTIN BbIKIKOYaTENb HAXOAMTCS B NO3NLIMY «BKN.», NOCKONbKY 3TO MOXET Bbl3BaTb CEPbE3HbIE TENECHbIE MOBPEXAEHMS.
Mepepn nyckom anekTpoycTponcTBa HeOGXOAMMO yOpaTh BCE KNHYM U ApYre MHCTPYMEHTBI, KOTOpble MCMOMNb30Ban1Cch
BO BPeMsl ero perynupoBku. Knioy, ocTaBLUKiACS Ha BpaLLATENbHbIX ANEMEHTaX YCTPONCTBA, MOXET CTaTb NPUIMHON CEPLE3HBIX
TENECHbIX NOBPEXAEHUN.

CobGniogatb paBHoBecue. MocTosHHO paboTaTh B COOTBETCTBEHHOM N03e. JT0 0BNEeryuT KOHTPOmb Haj MHEBMATUYECKAM
YCTPOIACTBOM B Cryyae HenpenBuaeHHbIX NPOUCLLECTBUIA BO BpeMsi paboTbl.

OpeTb 3awWuTHYH oaexay. He HocuTb NpocTpoHyto ofexay W ykpalueHus. Bonocbl, ogexay U nepyatku AepxaTtb BAanu
OT NOABMXHbIX YacTeil ycTpoicTBa. [pocTopHas ofexa, YKpaLLEHWs UNn ANMHHbIE BONIOCHI MOTYT 3aLleNUTLCS 3a MOABUXKHbIE
4acTu ycTpowcTBa.

Monb3oBaTbCcs OTCOCOM MbINK UMM MeLLKaMu ANs NbINK, €CAIW YCTPOICTBO OCHALLEHO HUMMU. [03a60TUTLCA O TOM, YTO-
Obl NPaBUNLHO NOAKNKYUTB UX. VCNonb3oBaHWe 0TCOCA MbINK YMEHBLUAET PUCK CEPbE3HBIX TENECHBIX NOBPEXAEHNN.

Monb3oBaHMe aNeKTPOYCTPONCTBOM

He neperpyxatb anekTpoycTpoicTBo. Monb30BaThCA YCTPOHCTBOM, OTBEUAIOLIMM AAHHOMY BUAY paboTbl. Buibop ycTpoit-
CTBa, COOTBETCTBYIOLLENO JaHHOMY Buay paboTbl, 06ecneynBaeT NoBbILLEHE NPOM3BOANTENBHOCTY M TPYAOBOA e30nacHoCTH.
3anpeLaetcs NoNb30BaTLCA ANEKTPOYCTPOMCTBOM, ECNM He paboTaeT CeTeBOM BbIKNouaTenb. YCTPOINCTBO, KOTOPOE He-
BO3MOXHO KOHTPONMPOBATH C MOMOLLIbIO CETEBOrO BbIKMIOYATENS, ONACHOE; CneayeT 0TAATb €ro B PEMOHT.

Heo6Gxoaumo oTKNHOYMTL LITENCENb OT rHe3/a CETH NMUTAHUA Nepe PerynMpoBKOW, 3aMeHOI akceccyapoB MM XpaHeH!-
eM ycTpoicTBa. bnarogaps aTomy yaacTtes usbexarb CyyaitHoro nycka anekTpoycTpoicTsa.

XpaHuTb ycTpoicTBa B MECTe, HeOCTYNHOM Ans AeTen. He paspewwats paboTaTh C yCTPOICTBOM NULAM, He 00y4eHHbIM
oBcnyxuBaTh ero. ANeKTPoyCTPOICTBO MOXET DbITb ONacHbIM B pykax Heoby4eHHOro onepatopa.

06ecneynTb COOTBETCTBEHHYIO KOHCEPBALWMIO YCTPOICTBA. [IpOBEPATL, HET I B HEM HECOOTBETCTBUIA W 3a30pPOB B NoA-
BUXHBbIX YacTax. [poBepsATb, He NOBPeAUNUCH U KaK1e-TO aneMeHTbl yeTpoiicTBa. Ecnv oGHapyxeHbl noBpexaeHus,
TO CneayeT YCTPaHWTb WX nepes NycKoM 3NeKTpoycTpoicTBa. MHOMO HeCHaCTHbIX CIyyaeB Bbl3blBAET HenpaBunbHas KOH-
CepBaLys yCTPONCTBa.

PexyLune MHCTPYMEHTbI LOMKHBI ObITb YUCTLIMM M OTTONEHHBLIMMU. Bnarogaps npasiibHOM KOHCEPBALMI PEXYLUNE UHCTPY-
MEHTBI flerye KOHTPONMpoBaTb BO BpeMs paboTbl.

Monb3oBaTbecA 3NEKTPOYCTPOICTBAMM M aKCecCyapaMil COTNAcHO BbilLeyKa3aHHbIM MHCTPYKLUAM. Monb3oBaTbes UH-
CTPYMEHTaMM1 B COOTBETCTBMU C MX NpeAHa3HauYeHWeM, yunTbiBas BuA paboTbl U ycnoBus Ha paGodem mecte. Momb-
30BaHV1e MHCTPYMEHTaMN ANs NPOBEAEHUS ApyrvX Onepauyii, YeM Te, NS KOTOPbIX OHW Obini paspaboTaHbl, MOBbILLAET PUCK
ONacHbIX MOMEHTOB BO Bpems paboTh.

PeMOHTbI

PeMOHTUpOBaTL YCTPONCTBO UCKMIOYUTENBHO B YNOMHOMOYEHHbIX NPEANPUATUSX, NONb3YHOLMXCA TONBLKO OPUrHHATb-
HbIMM 3anacHbIMM YacTaAMK. OT0 obecneunBaet Tpebyemyto TpyaoBylo 6€30MacHOCTb BO BpeMsi paboThbl C AMEKTPOyCTpOit-
CTBOM.

OPUITMHANBLHASA MHCTPYKUMS
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AONONHUTENBHBIE MHCTPYKLIMU NO BE3ONACHOCTU

WHCTpyMeHT NnpeHa3HayeH ToNbKO AN WnngOoBKM C NOMOLLbLI KPYroB, HaXAayHoi Gymaroi U NPOBOMOYHBIX LETOK, a
Takke Ans pesku. HeobxoaMMO 03HAKOMUTLCS CO BCEMM NpeaynpexaAeHNAMU, MHCTPYKLNAMU, UNNIOCTPALMUAMM U Crie-
UMdMKaLmMAMM, NpunaraeMbIMK K 3NEeKTPOUHCTPYMEHTY. HecobnioaeHne kakux-nnubo 13 HKeCeayowmx ykasaHuit MOXeT
MPUBECTM K MOPAXKEHNIO SNEKTPUYECKIM TOKOM, NOXapy W/WUnn cepbesHbIM TpaBMaMm.

3anpelyaeTcs MCNONb30BaTb MHCTPYMEHT B KauyecTBe NONMPOBOYHON MALUMHLI UNN ANS BbINONHEHUA 3aAaY, OTNIMYHbIX
OT ONMCaHHbIX B AAHHOM PYKOBOACTBE. /Icronb3oBaHme MHCTPYMeHTa Ans paboT Anst KOTOPbIX OH HE NpeAHa3Ha4eH MOXeT
NpeLCTaBNsTh ONACHOCTb 1 MPUBECTU K TPABMaM.

3anpelwaetcs Ucnonb30BaTh NPUHAANEXHOCTH, KOTOPbIe He NpeAHa3HaYeHb! ANs AAHHOTO YCTPOWCTBA U He PEKOMEH-
[0BaHbl NpousBoauTenem. GakT, 4To NPUHAANEKHOCTI NOAXOASAT K AAHHOMY MHCTPYMEHTY, HE rapaHTUpYeT ux 6e3onacHoro
1ICMONb30BaHMS.

MakcumanbHas ckopocTb BpalleHusi NpUHaANeXXHOCTeN JOMKHA ObiTh GonbLueil MnM paBHON MakCUManbHOW CKOPOCTH
BpalleHnss CaMoro MHCTpyMeHTa. [puHaanexHOCT CO CKOPOCTbI0 BPALLEHNST MEHbLUEN, YEM Y MHCTPYMEHTa, MOTyT paso-
pBaTbCs Ha Kycku B npoLecce paboTbl.

HapyxHblit AMameTp ¥ TONWWHA NPUHAANEXHOCTEN AOMKHbI ObITb B Npefenax AuanasoHa, onpeaeneHHOro Ans UH-
cTpyMeHTa. [p1HaLNeXHOCTM HECOOTBETCTBYIOLLMX Pa3MePOB HE MOTYT ObiTb HaaNexalm 06pasoM 3aLLMLLEHbI KOXYXOM W
NpaBUIbHO UCMOMb30BATLCS.

Pa3mep oTBepcTUs AUCKOB, KPYroB, (hnaHLUeB 1 APYrMX NPUMHAANEXHOCTEN JOMKEH COOTBETCTBOBATbL pa3Mepy WNUHAe-
NSt UHCTPYMeHTa. TPUHAANEXHOCTH, pa3Mep OTBEPCTUS KOTOPbIX HE COOTBETCTBYIOT pasMepy LUNWHAENS UHCTPYMEHTa nocne
BKITHO4EHMS! HAUMHAKT BUOPUPOBATL, Y4TO MOXET MPUBECTM K NMOTEPE KOHTPOMS HAZ MHCTPYMEHTOM.

He ucnonb3oBath noBpexAeHHblE NPUHAANEXKHOCTU. [epea KaxAbIM MCNONb30BaHMEM HEOOXOAUMO NPOBEPUTL NpK-
HaANeXHOCTN Ha NpeaMET HanMyus CKONOB, TPELLMH, NOoTepTOCTe! U Ype3mMepHOro usHoca. B cnyyae nageHus npuHag-
NEXHOCTEN, MX HEOBXOAMMO NPOBEPUTL HA HanM4Me NOBPEXAEHWIA UMK YCTaHOBUTL HOBbIe 6e3 noBpexaeHuit. Mocne
0CMOTpa W YCTaHOBKW NPUHAANEXKHOCTM HeOOXOAMMO Pa3MeCTUTb MHCTPYMEHT TaK, YTobbl HUKTO He Haxoauncs B nno-
CKOCTM BpaLLEHUs NPUHAANEKHOCTH, 3aTeM 3anyCTUTb YCTPOMCTBO HAa OAHY MMHYTY Ha MaKCUManbHOW CKOpocTU. Bo
BPEMS! 3TOr0 MCTbITaHWS NOBPEXAEHHbIE NPUHAANEXHOCTY NPUAYT B HETOQHOCTD.

Wcnonb3oBath cpeAcTBa MHAMBUAYaNbLHOM 3aWuTLl. B 3aBUCMMOCTH OT cUTyauumn crnieayeT UCNONb30BaTh 3alUTHbIE
nonymacku unm ouku. Mpu Heo6xoAUMOCTM UCNOMNB30BaTb PECNMPATOPbI, CPEACTBA 3aLUThbl OPraHOB CIyXa, NepyaTku
1 (hapTyKu ANs 3aWKTbl OT OCKONKOB NPUHAANEXHOCTEH UNKU MaTepuanoB, OTCKakuBalowWMX B npolecce paboTbl UH-
cTpyMeHTa. CpeacTBa 3aLLuThl a3 A0MKHbI OCTaHOBMTb NETALLME OCKONKM, 0BpasytoLLmecs B MpoLecce paboThbl MHCTPYMEHTA.
Pecnupartop fomkeH (unbTpoBaTh Nbifb, BO3HUKAIOLLY0 BO BpeMst paboTsl. [InuTenbHoe BO3OEACTBIE LiyMa MOXET NPUBECTY
k noTepe crnyxa.

Bo Bpemsi BbINONHEHUs paboT, PN KOTOPbIX KPYr MOXET 3aeThb CKPbITbIA 3NeKTPUYECKuit NPOBOA NOA HanNpsKeHNEM,
UNU LWHYP NUTaHUA WNMGOBaNbHYI0 MalWMHY HEOGX0AUMO AepXaTb TONbKO 33 U30NMPOBaHHbIe PYYKM. Mpu KoHTaKTe
Kpyra ¢ NpOBOZOM NMOA HANPSHKEHWEM 3NEKTPUUECKMA TOK MOXKET NOCTYMUTb Ha METANMMYECKUE SNEMEHTBI MHCTPYMEHTA, 4TO, B
CBOI 04epesb, MOXET MPUBECTY K NOPAXEHINIO ONepaTopa MHCTPYMEHTA SMEKTPUYECKUM TOKOM.

MocTopoHHMe NnLa AOMKHBI HAX0AUTLCA Ha 6e30MacHOM PacCTOSIHWM OT MecTa npoBeAeHus pabort. Jiuua, Bxoaswme B
30HY NpoBeAeHNs paboT, JOMKHLI UCNONb30BaTh CPEACTBA MHAMBUAYaNbHON 3awwmTbl. Ockonku, 0bpasytolmecs B npo-
Liecce paboTbl Un1 0BNOMKM MOBPEXOEHHBIX MPUHAANEKHOCTEN MOTYT BLINETETH 3a Npeenbl MecTa HeMoCPEACTBEHHOTO NPo-
BeAeHus pabor.

Pacnonoxutb kaGenb NMTaHWs BOanM OT BpalyaloLuUXcs YacTeil MHCTPYMeHTa. B criyyae notepu KOHTPONS Haf MHCTPYMeH-
TOM Kabenb nuTaHNs MOXET BbiTb Nepepe3aH Un HaMoTaTLCS Ha MHCTPYMEHT, @ pyka MIv Ne4vo onepatopa MoryT nonacTb nog
BPALLAIOLLMICS 3NEMEHT MaLLMHbI.

Kareropuuecku 3anpelaeTcs oTknagbiBaTb MHCTPYMEHT 0 MOMHOM OCTaHOBKM BPalLAKLWMXCS 3NeMeHTOB. Bpaluatoiwm-
€CS1 3NEeMEHTbI MOTYT “3aLlennTbCs” 3a NOM W BbIPBaTh MHCTPYMEHT U3 PYK.

He BKntoYaTb MHCTPYMEHT BO BpeMs nepeHocku. Mpu cryyaiiHoM KOHTaKTe BpaLLaloLMecst YacTi MOryT 3axBaTuThb W 3aTs-
HYTb OAEX[Y U TPaBMUPOBATH OMepaTopa.

HeoGxoaumo perynsipHo YNCTUTb BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MHCTPYMeHTa. BeHTUnaTop ABuratens BTSMMBaeT Mbifb,
obpasytoLLytocs Bo Bpemst paboTbl BO BHYTPb MHCTPYMEHTA. M3BbITOYHOE HaKOMMEeHWe MEMKVX YacTuL, MeTanna, CoaepaLLmxcs
B MbINW, YBEMUYNBAET PUCK MOPAKEHNS ANEKTPUYECKIM TOKOM.

He ucnonb3oBaTb MHCTPYMEHT BONM3M NErKOBOCMAMEHSHOWMXCA MaTepuanoB. Vckpbl, BO3HUKatOWMe B Xo4e paboThl,
MOTYT MPUBECTY K NOXapy.

He ucnonb3oBaTb NpMHaaNeXHOCTH, KOTOpble TPEOYHT “XUAKOCTHOrO oxnaxaeHus”. Bofa unv oxnaxaaroLlas XuokocTb
MOXET MPUBECTU K MOPAKEHMIO 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

Mpeaynpexaexusi, CBA3aHHbLIE C Pe3KUM OTCKOKOM MHCTPYMEHTa B CTOPOHY onepatopa

Peakuit OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY onepatopa sIBMIAETCS BHe3anHo! peakunel Ha GnoKMpoBKY Uk 3akmHUBaHWe Bpalla-
foLLIerocst Aucka, aGpasmBHONO Kpyra, LUETKIA Wk ApYruX NpUHaanexHocTed. BrokvpoBKa N 3aKNUHVUBaAHWE BbI3bIBAET PE3KYIO
OCTaHOBKY BpalLLatoLLeNCst NPUHALNEKHOCTH, YTO BbI3LIBAET BPALLEHUE UHCTPYMEHTA B HANpaBMEHUH, MPOTUBOMONOKHOM Ha-
MPaBMEHUI0 BPaLLEHMS MPUHAANEKHOCTH.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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Hanpumep, ecnu wnncosanbHbIi kpyr GyaeT 3abnokvposaH unu 3axat obpabaTbiBaeMolt feTanbio, kpai kpyra, HaxoAALMACs
B TO4Ke BIOKMPOBK, MOXET Bpe3aTbes B MOBEPXHOCTb MaTepuarna, B pesyrnbraTe Yero Kpyr MOXeT pa3briokmpoBaTbes Unn ero
MOXET BbIOPOCHTb.

Kpyr Takoke MOXET BbIpBaTLCS B HANPaBNEHUN K UMK OT OnepaTopa, B 3aBUCKMOCTY OT HanpaBreHus ABIKEHUS 3axaToro abpa-
3UBHOTO Kpyra. Takke B Takux ycroBusix abpaavBHbIA KPyr MOXET TPECHYTb.

OTCKOK MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa SBMSETCH Pe3ynsTaToM HenpaBuUbHOMO UCMIONb30BaHUS W/Wnn HecobniofeHus yka-
3aHUi, NPUBEAEHHBIX B MHCTPYKLMM N0 3KCNMyaTaLuy. [laHHOro SBREHUs MOXHO u3bexarTs, cobnionas creaytoLume pekoMeHza-
Lmu.

Heobxogumo pgepxatb MHCTPYMEHT COOTBETCTBYHOLWMM 0Opa3om U cobnoaaTh NPaBUILHOE MOMOXEHWE Tena U pyk,
YTO MO3BONKT CO3AATb CONPOTUBNEHME CUNaM, BO3HWKaIOLMM BO Bpems OTCKoka. Bcerna Heo6xoaumo ncnonb3oBath
GOKOBYH PYKOSAITKY, €CNIU OHA BXOAMT B KOMMIEKT YCTPOCTBA, 3TO 06ECNeYnT MakCUManbHbIA KOHTPOMb B Cry4ae oT-
CKOKa UNW HEOXMAAHHOTO BPALLEHWs Npu 3anycke ycTpoicTBa. Onepatop MMEET BO3MOXHOCTb KOHTPONMPOBATL OTCKOK
NHCTPYMEHTa Ui ero BpalLLeHe, ecnv NPEeANPUMET COOTBETCTBYIOLLIME MEPbI MPEA0CTOPOXHOCTH.

Kareropuyecku 3anpelyaercs nomelyatb pyku psaoM C BpalLalowUMICs YacTsMU MHCTpYMeHTa. B cnyyae oTckoka Bpa-
LIaoLLMECS BNEMEHTbI MOTYT TPaBMUPOBATb PYKY.

3anpeLaeTcs HaX0AUTLCA B 30HE, B KOTOPYIO MHCTPYMEHT MOXET NepeMecTUTLCA BO BpeMs OTCKOKa. [1pu OTCKOKE WH-
CTPYMEHT NEepeMELLAETCS B HaNpaBreHy, NPOTUBONONOXHOM HanpaBeHIo BpaLLEHIs Kpyra B TOUKE 3aKIMHUBAHWS.
Heobxoanmo cobnioaatb npesenbHY0 OCTOPOXKHOCTL NpU paGoTe BONN3M HapyXHBIX YIMOB, OCTPLIX kpaes U T.4. W3-
GeraTb OTCKaKMBaHWA W 3aKNUHWBaHUA abpasuBHOro kpyra. Bo Bpems 06paboTku HapyXKHbIX YITOB UK KDOMOK BO3HUKAET
MOBBbILLEHHBII PUCK 3aKMMHWBAHMSA Kpyra, YTO NPUBOANT K NOTEPE KOHTPONSA HaZ MHCTPYMEHTOM WM K €ro OTCKOKY.
3anpeLyaeTca ncnonb3oBaThb KPYr1 € LENSAMU UK NUMbHbIE AUCKU. 3yObst BbI3bIBAIOT YACTHIE OTCKOKW M MOTEPH) KOHTPONS!
Haj MIHCTPYMEHTOM.

MpeaynpexpeHns, cBfzaHHbIe €O WNNUGOBaHNEM U Pe3KOIA C UCNONb30BaHNEM abpa3nBHbIX KPYros

Wcnonb3oBatb TONbKO Kpyri, NpeaHa3Ha4YeHHble ANs paboThl ¢ AaHHLIM UHCTPYMEHTOM, @ TakKe 3alUMTHbIE KOXyXH,
pa3spaboTaHHbIe Ans JAHHOTO TMNa KpPYroB.

Kpyrv He npeaHasHayeHHbIe Ans AaHHOTO MHCTPYMEHTa He MoryT ObiTb HaANnexaLLym 06pa3oM 3aLLMLLEHbI KOXYXOM 1 besonacHo
1CMOMb30BaTHCH.

3aWmTHbIA KOXyX AOMKeH ObITb HafEXKHO NPUKPENNEH K MHCTPYMEHTY M YCTaHOBINEH B NONOXEHUH, obecneynBarolem
MaKcMManbHyio 6e30nacHOCTb, Tak, YTOObLI CO CTOPOHbLI ONepaTopa 0CTaBancs MUHUManbHbIH CErMEHT He3aLUMLLEHHOTo
Kpyra. 3almTHbIA KOXYX NPeAoTBPALLAET Cry4aiHbIl KOHTAKT onepaTopa ¢ abpasvBHbIM KpyroM 1 3alyvLaeT ero ot obromMKkoB
Kpyra.

Kpyru Heobxoaumo npumeHATL NO UX Ha3HaveHuto. Hanpumep, He wnudoBaTb oTpe3HbIMM Kpyramu. OTpesHble kpyru
npeaHasHayeHbl ANs OKPYXHON Harpy3k, a cumbl B GOKOBOM HanpaBneHun MOryT Bbl3BaTb pacnap kpyra.

Bcerna cneayet ncnonb3oBaTh HENOBpPEX/AEHHBIE 3aXMMHbIE (hnaHLibl, pa3Mep KOTOPbLIX COOTBETCTBYET pa3mepy abpa-
31BHOro kpyra. COOTBETCTBYIOLLME 3aXMMHbIE (riaHLbl AN abpasuBHOrO kpyra YMeHbLIAKT BEPOSTHOCTb MOBPEXAEHNS MO-
cnepHero. 3axuMHble hnaHLbl Ans OTPE3HbIX KPYroB MOTYT OTAMYATLCS OT 3XUMHBIX (hnaHLeB Ans WM oBanbHbIX KPYroB.
3anpeLyaeTtcs UCNONb30BaTh U3HOLIEHHBIE aOpa3vBHbIE KPYTy, NpeAHasHavYeHHbIe AN 6ONbLIMX MHCTPYMEHTOB. Abpa-
31BHbIN KpYr 6OMbLIEro AMameTpa He PaccuMTaH Ha BbICLLYI0 CKOPOCTb BPALLEHNS, KOTOPOA XapaKTepuaykTCs MeHbLUMe LWnmnd-
MaLLMHbI, U MOXET TPECHYTb.

MpeaynpexaeHus, cBA3aHHbIE ¢ WNNUGOBKOIA HaxAa4YHo Gymaron

3anpeuaeTca Ucnonb3oBaTh HaxAauHbIe AUCKN HECOOTBETCTBYHOLero pasmepa. Mpu BbiGope kpyra Tpebyetcs cnepo-
BaTb MHCTPYKUMAM Npon3soauTens. Ecnv HaxgauHasi Gymara 3HaunTenbHO BbIXOQMT 3@ NPEentl Kpyra, 3T0 MOXET NPUBECTH
K TpaBMe, a TaKkke YBENNYMBAET PUCK 3aKNMHUBAHMS, PA3pbBa UMM BCTPEYHOTO OTCKOKA MO HANPaBmeHuio k onepaTopy.

Mpenynpexaenus, cBA3aHHbIE C NPUMEHEHUEM NPOBOMIOYHOM LUETKM

CnepgyeT co6niogaTb 0CTOPOXHOCTb, MOCKONbKY KyCKW NMPOBONIOKM MOTYT BbIOPAchIBaTbCA U3 LWETKU Aake Npu HOp-
ManbHol pabote. He neperpyxarhb LWeTKy, He NPUKNaAbIBaThb K Heil YupeamepHoe ycunue. MpoBoga C NerkocTblo MoryT
MPOTKHYTb NETKYI0 OAEXMY U/NN KOXY.

Ecnu pekomeHayeTcs MCNONb30BaThb KOXYX NpKU paboTe ¢ NPOBONOYHOM LETKOW, CreayeT UCKNIOUUTD Nt06OI KOHTaKT
LUETKM C KOXYXOM. [pOBONOYHAS LETKa MOXET YBENUYMTLCS B [MAMETPE NoA Harpyako U BCeacTBIe BO3AENCTBUS LEHTPO-
6EXHON CUNbI.

YCTAHOBKA 3IEMEHTOB OBE0PY1OBAHUA

MoHmax 3awumHo20 Koxyxa abpasueHo20 Kpyaa

C 31011 Lienbto TpebyeTcs NOMEeCTUTb KOXYX Kpyra Ha LIMNMHAPKUYECKYI0 YacTb Kopmyca BOKPYT LNMHAENS W C NOMOLLbIO BUHTA N
3aX1Mma iepKaBkyu Koxyxa 3acvKcpoBaThb €ro POBHO, HEMOABIKHO U HapexHO. Koxyx abpasusHoro kpyra Tpebyercs yctaHo-
BUTb TakiM 06pa3om, YTOBbI He3aLUMLLEHHBIA CETMEHT Kpyra HaxoauIiCa kak MOXHO JarbLue OT pykv Nonb3oBaTens wnndmatum-
Hbl. KaTeropuyecku sanpeluaetcs pabotats co WnudoBanbHoil MaLLMHOM Be3 NpaBUNbHO YCTaHOBMEHHOTO KoXyXa kpyral

OPUITMHANBLHASA MHCTPYKUMS
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B KoMnnekT WnndMaLLMHbI BXOAUT KOXYX, 06ecrieunBatoLumii HaAnexXaLLyto 3alumTy Tonbko Npu LWnudoBaHUN C MCNOMb30BaHH-
€M abpaavBHbIX KPYroB W KpyroB Anst ByMaxHbIX HaXAauHbIX AUCKOB, @ Takke HEKOTOPbIX MPOBOMOYHBIX LUETOK. Kpyr, ycTaHoB-
NEHHbIIA Ha WNWHAENE, He MOXET BbICTYNaTb 3a kpali koxyxa. [insi BbINOMHEHWS ApYriX BUROB paspeLueHHbIX paboT creayet
CBSI3aTbCS C NPOU3BOANTENEM C LIEMbI0 NPUOBPETEHMS 3aLLMUTHOTO KOXyXa Anst Takoro poda pabor.

Mormax 60okoeoli pykosmKu
Ipu HEOBXOAMMOCTH YCTaHOBUTL PYYKy, HAAEKHO NPUBMHTYB €€ K FOMOBKE MHCTPYMEHTA.

MCMOJIb30BAHUE ABPA3UBHbBIX KPYTOB

BHUMAHWE! MoHTax abpasuBHbIX KPYroB MOXET BbINOMHSTLCS TONBKO NPWU OTKMOYEHHOM MuTaHWM. OTKMIOUUTL OT PO3ETKU
BUIIKY NPOBOAA NUTaHMS LWNMGOBANBHOM MaLUMHBI!

Ycmaroska abpa3sugHbix Kpy208

OTKNIOYMT NUTaHUE OT MHCTPYMeHTa. OTKMIoUUTb BUMKY OT po3eTky!

Bo Bpemsi MoHTaxa cneayeT yoeauTses, UTo kpasi A (IV) HKHelt YacTi WNUHAENS U 3aXUMHBIX (hraHLEeB COBNaaatoT.

HapeTtb BepXHWI 3aMMHbIA (riaHew, Ha WNUHAEMb.

HapeTb abpaavBHbIi Kpyr Ha LWINMHEENb U BEPXHWIA 3aXUMHBIA (naHed,

3@BUHTUTL HUKHUA 3aXUMHBII (hNaHew, Ha WNUHAene.

HaxaTtb 6MOKMPOBKY LINMHAENS W 3aTAHYTb HIKHUA 3aXMMHBIA (hriaHeL, ¢ NOMOLLbHO KMtoya, a 3aTeM 0cBoboauTb KHomKy 6ro-
KMPOBKM.

BcTaBuTb BUMKY WHYpa NUTaHUS MIHCTPYMEHTA B PO3ETKY, BKIIOYNTb UMM OBAMbHYHO MaLLKHy v noHabnioaaTh 3a ee pabotoi be3
Harpysku B TE4EHIME NPUMEPHO OAHON MUHYTBI.

OTKMIOYUTB BUIKY OT PO3ETKW M MPOBEPUTH KPENTEHME Kpyra U (haHLEeB.

Ycmaroska 3aXuMHbIX hraHues

CnepnyeT yunTbIBaTb, YTO KPYriA B MECTE KPENNEHNs K LUNMHAEMI0 MOrYT UMETb Pa3NNYHYHO TOMLLMHY.

B 3aBucuMOCTY OT UCnonb3yeMblx abpasuBHBLIX KPYroB: TOHKUX (TONLLUMHOM A0 3,2 MM) UMK TOMCTBIX (TONLLMHOI Gonee 3,2 Mm),
3aXUMHbIe riaHLbl ycTaHaBnuBatoTcs no pasqomy (I11).

[JlemoHmax abpa3sugHbix Kpy2os

BbIKMHO4MTh LN OBANbHYHO MALLKHY W BbIHYTH BAKY U3 PO3ETKN.

HaxaTb BMOKMPOBKY LUNMHAENS 1 OTBUHTUTb HUKHUA 3aXUMHBIA (hnaHew, ¢ NOMOLLBIO KNKo4a. 3aTeM CHAATb Kpyr CO LUNMHAENS.
OuMCTUTL LINMHAEND W 3aXVMHbIE (PaHLibl OT MbINN U APYTUX 3arpsi3HeHuil, 00pasoBaBLLNXCS BO BPEMS paboThl.

Budb! abpasugHbix Kpy2os

Ha wnndosanbHol MaLLMHe MOXHO ycTaHaBnMBaTh Moboit abpasnBHbIl KT, NpeaHasHaueHHbIA Ans UCNOMb30BAHNS B YTNOBbIX
WnnoBanbHbIX MalLHaX ¢ MakcuManbHON CKOPOCTbIO BpaLLeHus He MeHee 80 M/c. BHewwHWA anameTp 1 AnameTp LeHTpanb-
HOrO OTBEPCTUS YKa3aHbl B TabnuLie C TEXHUYECKUMI XapaKTEPUCTUKaMK.

Ecnm abpaaveHbiii kpyr umeeT oTeepcTie 6e3 pesbbbl ANs KpenneHus Takoro Kpyra HeoBXoAMMO UCTIONb30BATb 3KUMHBIE (hnaHLbl.
Takke MOXHO YCTAHOBMTb KPYril C BHELUHM ANaMETPOM, YKkasaHHbIM B TabnuLe ¢ TEXHUYECKMI XapaKTepuCTMKamm ¢ pe3bOoii
M14 B LieHTpansLHOM OTBEpCTM. B 3TOM Cryyae 3avMHble (naHLbl He uenonbaytoTest. Kpyr npukpy4nBaeTcs HenocpencTBeHHO
K LUNVUHAEMI0, KOTOPbII BrIOKUPYETCS KHOMKOWA. 3aTem Kpyr HeOBXOAUMO HaZEXHO 3aTAHYTb rae4YHbIM KIOHOM (He BXOAWT B KOM-
NNeKT WnngoBanbHON MaLLKHbI).

[Insi KpyroB, Ha KOTOPbIX UMEETCS NUMYYKa A4S KPENMeHUs HaXAAYHbIX AMCKOB, CMIEAYeT UCMONb30BaTh TOMbKO HaXAAYHbIE ANCKY
C MaMeTPOM ykasaHHbIM B TabnuLie ¢ TEXHUYECKUMM XapaKTepucTkamu. JTi ANCKN HeobXOAMMO KOHLIEHTPUYECKM KpenuTb K
kpyry. Kpomka aucka He MOXET BbIXOANTb 3a Kpaii Kpyra.

Kpome Toro, MoxHo ncnonb3osatb abpaaviBHble anmasHble Kpyru ¢ pasMepamu, ykasaHHbIMU B TabruLie C TEXHUYECKUMM Xapak-
TEPUCTUKAMW, ANS Pe3Ki W CyXol NNAOBKY. YCTaHOBKa [OMKHA BbINOMHATCS TakuM Xe 00pa3oM, kak v B cnyyae abpasvBHbIX
KpyroB.

[ins 06paboTkn MeTannoB pekoMeHAyeTCA MCnonb3oBaTb abpasiBHbIE KPYTW, U3TOTOBNEHHLIE U3 MaTepuanos, NpeaHasHayeH-
HbIX nst 06paboTky faHHoro TMNa mMeTanna. Cnefyer 03HaKOMUTLCS C AOKyMEHTaLMEN, Npunaraemoli k abpasveHOMY Kpyry.
[ins 06paboTki kepamnyeckux MaTepuanoB MOXHO UCMONb30BaTb abpasuBHbIe Kpyri, NpesHasHayeHHble Ans 06paboTki kamHs
WUnN anmasHble Kpyru Ans cyxoi WnndoBKm.

[pOBOMOYHbIE LETKV 1 KPYIM C HaXxaa4HOoN Bymaroil pekoMeHayeTCs MCnonb3oBaTh AN yAaNeH!s ¢ METaninyeckux noepx-
HOCTel CTapbIX NakOKPACOUHbIX MOKPLITUN.

3anpeLyaeTcs MOAMULMPOBATL LIEHTPanbHOE OTBEPCTME, LUMWMHAENb UMW MCTONb30BaTh PEAyKUMOHHbIE KOMbUa C Lienbio
aganTauum [uameTpa LIeHTPanbHOMo OTBEPCTUA Kpyra K AMameTpy LWnnHAens. 3anpellaeTcs Mcnonb3osatb abpasvBHble Kpyru,
A1aMeTp LHTPanbHoro 0TBEPCTMS KOTOPbIX OTNIMYAETCS OT yKasaHHbIX B TabnuLe C TEXHUYECKUMM XapaKTepucTukamu. 3anpe-
LL@eTCs MCToMb30BaTh KPYIu C LIENSMU MW MUTbHBIE VICKY, MOCKOMBKY OHYW YBEMMYNBAIOT PUCK OTCKOKA MHCTPYMEHTA B CTOPOHY
oneparopa.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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BHumaHue! 3anpelyaeTcs UCronb3oBaTb KPyrv, KOTOpbIE HE paspelleHbl AN UCMONb30BaHWUs B JaHHOM pykoBoacTBe. [axe
€CTM OHW MOryT BbiTb YCTAHOBNEH Ha LUNMHAENE LNMGOBANbHON MaLlMHbL. HecooTBETCTBYHOLME KPYT MOTYT He BblAepXaTb
Harpy3ok, BO3[ENCTBYIOLLMX Ha HUX BO BpeMs paBoTbl YriioBol nudoBansHOM MalLMHl. MoBpexaeHHble, pacnaBLumecs LWin-
(hoBanbHbIE KPyru CO30atT ONACHOCTb HAHECEHMSI CEPbE3HBIX TPABM U CMEPTH.

IKCMNYATALMA LWNUGOBANBLHON MALIMHBI

OTKMOUUTB BUTKY OT po3eTkm!

Mepen Hayanom paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM HEOBXOANMO NPOBEPUTH, HE NOBPEXAEH MW KOPMYC MHCTPYMEHTA UMK ANEKTPUYECKVA
NPOBOL, C BINKOM.

Mpy HanK4MKM Kakux-nNnBo BUAUMBIX MOBPEXAEHMIA 3aNpeLLaeTcs NoAKMIYaTb LWNMGOBANbHYI0 MaLLMHY K anekTpoceTy!
YCTaHOBNTb KOXYX 3aLUnTbI Kpyra 1 pYKOSTKY.

Kateropuyecku 3anpelyaetcs pabotatb 6e3 npaBuibHO yCTaHOBNEHHOTO Koxyxa abpaaneHoro kpyral

BbibpaTb COOTBETCTBYIOLLMI NS NAHMPYEMOI paboTbl TN abpa3nBHOTO Kpyra 1 YCTAHOBMTb €10 Ha LUMMHAENE WndoBanbHON
MaLLHbI.

O6pabaTbiBaeMmblii arEMEHT 3aKpenuTb Tak, YToBbl OH He fBurancs BO Bpemsi 06paboTku, Hamp., C MOMOLLbIO 3aXUMOB UnK
TUckoB. Kpyr wnncoBanbHON MalLWHbI BPaLLAETCS C BbICOKOI CKOPOCTBHO U HenpaBunbHOe kpennenne obpabarbiBaemoro ane-
MEHTa MOXET NMPUBECTY K HEKOHTPONMPYEMOMY NepeMELLEHIN0 NOCTIEAHEro BO BpeMsi paboTbl, 4TO YBENUYMBAET PUCK NOMYYeHNS
CEPbE3HOII TPaBMbI.

Ecnu obpabatbiBaemblii aneMeHT HeobXOANMO Nepepesarb, TorAa noa HUM ¢ 0Benx CTOPOH OT NHUK pe3a TpebyeTes yeTaHo-
BIUTb OMOPbI, HO Tak, YTOBbI M3bexaTb 3aKNMHUBaHWUSI OTPE3HOTO Kpyra B npoLecce peakir. Onopkl [JOMKHLI HAXOAUTECS BO3ne
KpaeB pa3pe3aeMoro Marepuana i Boane NiHuN pesa.

OpeTb 3alUMTHBIE O4KW, CPEACTBA AN 3aLUMThl OPraHOB CIYXa W 3aLUMTHbIE MepyaTkul.

YBepuTbes, 4To NepeknioyaTenb HaXOANTCS B NONOKEHUN “BbikMio4eHO - 0”. 3aTem BCTaBUTb BUMKY LUHYPa NUTaHWS LnUgOoBarb-
HOW MaLLWHbI B PO3ETKY.

[pUHATL COOTBETCTBYHOLLIEE NONOXEHIE, FAPaHTUPYIOLLIEE PABHOBECYIE W 3aMyCTUTh LMMGMALLMHY BKOYaTENEM.

Ecnu Bkntoyatens yCTaHOBMEH Ha BEpXHei unk 6OKOBOW CTeHKe Kopnyca LnnthoBanbHOM MaLLMHbI, TOrAa ANS €ro BKIKYEHNS
HeobX0aMMO HaxaTb Ha €ro 3a[jHi0K YacTb, a 3aTeM, He 0CBOBOXIas HaxuMa, IepeMecTUTb Brieped k cumeony “I”. Bknouatens
“MeeT (hukcaTop, NO3BONAIOLWIA 3aBNOKMPOBATb €r0 B 3TOM NOMOXEHUM, YTO 0bneryaeT AnuTenbHyio paboty. [ns BbikMtoYeHns
wnudosansHOM MalLHb! HeOBXOAMMO HaxaTb Ha 3a[HIOK YacTb BKMOYaTens v 4aTb eMy OTOMTU Ha3aa.

Ecrn wnudosanbHas MaLwvHbl OCHaLLEHa BKITKOYaTeNneM, pacriono)eHHbIM B HXKHEIA YacTy PYKOSTKW, TOr[a Heobxoammo Ha-
XaTb W yAePX1BaTb KHOMKY GNOKUPOBKY, @ 3aTeM HaxaTb BKNtovaTenb. Bo Bpems paboThl BkMtouaTens HE06X0[MMO yaepxuBaTh
HaxarbIM, HO He TpebyeTcs yaepkuBaTh KHOMKy GriokpoBky. Mpu 0cBOBOXAEHUM BKIKOYaTENs LWnnUdoBanbHash MaLlnHa BbIKMio-
quTes. [laHHbI B BKIIOYATENS HE NPeayCMaTpuBaeT BO3MOXHOCTM 3abnokvpoBaTh ero Ha Bpems paboTbl.

MpuctynuTs Kk paboTe NpuknaabiBas COOTBETCTBYIOLLYIO CTOPOHY Kkpyra k obpabaTbiBaeMomy MaTtepuary.

- B CNyyae abpa3uBHbIX LN OBanbHbIX KpYroB Heobxoaumo nndosaTb G0KOBOI M/nnk TOPLEBOI MOBEPXHOCTBIO Kpyra,

- B Crly4ae NnenecTkoBblx abpasnBHbIX KPyroB HeobxoanMo LLNMoBaTb BOKOBOIA NOBEPXHOCTBO, Tak YTOOLI NENecTk Haxaa4YHoM
Bymaru nepemeLLianuch napannensHo obpabaTsiBaemoi aetanu,

- B CIyyae Kpyros € NMNy4KOM NS KpenneHnst HaxaauHoit bymaru, wnncosaTs HE0OX0ANMO BOKOBOIN MOBEPXHOCTHIO,

- B CIyYae NPOBONOYHOI LLETKM NOBEPXHOCTb crieayeT obpabaTbiBaTb KOHL@MM MPOBOMOKM, @ He X BOKOBBLIMY NOBEPXHOCTSIMA,
- B CNy4ae OTPe3HbIX KpYroB Matepuan Heobxoaumo pesaTb TOpLIOM, 3anpeLyaeTcs WnmdoBaTb Matepuan TOpLOM OTPE3HbIX Kpy-
roB.

Mpy wnndosaHmn 6okoBOA NOBEPXHOCTBIO, LNMGOBaNbHY MaLLHy HeoBX0ANMO YaepxvBaTh Noa yrmom He Gonblue 30 rpa-
nycoB k obpabatbiBaemoit nosepxHocTy (V). Mepemelwats WNdOBanbHYI0 MaLLKUHY CriedyeT NNaBHbIMK ABWXEHUAMU OT cebst
1 k cebe.

Bo Bpems pe3ku 0Tpe3HON Kpyr [OMKeH HaXoauTCs Nof NpsMbIM YITIOM K paspe3aemMoil NoBepxHOCTW. He criegyeT pesatb oA
ApYyruM yrnom. 3anpeLLaeTcs 3MEHsITb Yron OTPE3HOro Kpyra k obpabaTbiBaemMoMy matepuany HemocpeACcTBEHHO BO Bpems
peskm. PesaTb HE0BXOAMMO MCKMIOUUTENBHO NO MPAMON MHWK. Hecobniogerne 3TuX npasun yBENUUMBAET PUCK 3aKMUHWBAHNS
kpyra B 0bpabatbiBaemom Matepuane, 4To MOXET BbI3BaTb OTCKOK MHCTPYMEHTA B CTOPOHY onepatopa vt 0bpasosaHie B kpyre
TPELLH W Pa3pbiBOB.

Bo Bpems pesku LnucoBanbHyio MaLLMHy credyeT BECTU B HanpasneHun BpaLiequs kpyra (V).

Bo Bpems paboTbl co N1 oBanbHOIM MaLMHON HEMb3S CIMLLKOM CUIbHO HaxUMaTb Ha obpabaTbiBaemblil Matepuan unm ae-
naTb PE3KUX [BUKEHNIA, YTOBbI He BbI3BaTb 3aKNMHUBAHWS Kpyra unk 06pa3oBaHNst B HEM TPELLWH W Pa3pbiBOB.

3anpeLLeHo fomyckaTb K Neperpyake LWnndoBanbHoM MalLiHbl, TEMMEpaTypa BHELLHUX NOBEPXHOCTEN HIKOTAA HE MOXET npe-
BbilwaTh 60 °C.

Mocne 3aBepLuenmst paboTbl BbIKIMKOYUTL LNMAMALLIMHY, BbIHYTH BAKY U3 PO3ETKW U BINOMHUTH OCMOTP MHCTPYMEHTA.
BHumaHue! Kpyr MoxeT BpalLaThes eLue HekoTopoe BpeMs Nocne BbIKIKYeHNs LWM(oBanbHON MalLkHbl. [epea Havyanom ocmo-
Tpa HeobXxoAUMo nopoxaaTh Noka Kpyr oxnagutes. B npouecce pabotsl kpyr 1 obpabaTbiBaeMblli 3MEMEHT MOTYT Pa3orpeTbest
A0 BbICOKOW TEMMEpaTypbl.

OPUITMHANBLHASA MHCTPYKUMS
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MomHuTe! Bo Bpems paboTbi ¢ yrnoBoi WnugoBanbHON MaLIUHON:

Bceraa ucnonb3osath 3alwmTy Ans rmas.

3anpelLyaeTcs ucnonb3oeaTh abpasnBHbIE KpYrk ¢ MakcManbHO AOMYCTUMOIA CKOPOCTbHO BpaLLEHMs MeHbLueit Yem 80 m/c.

He ucnonb3osatb abpasuBHble Kpyrit, MakcuMansHas [OMYCTUMas YacToTa BpaLLeHUst KOTOpbIX MEHbLUE CKOPOCTW BpaLLeHus
LnncdhoBarbHON MaLHbI.

3asBneHHoe obiLee 3HaueHne BOPaLIM M3MEPSNOCH C MOMOLLbI CTaHAAPTHOTO METOAA UCTbITaHUS 1 MOXET MCTIoNb30BaTLCS
ANsi CPAaBHEHWS OLHOTO MHCTPYMEHTA C fpyruM. 3asiBneHHoe obluee 3HaueHne BUOPaLMM MOXET MCTIONb30BaTbCS ANs npef-
BapTENbHON OLieHK BO3AENCTBIS.

BHumaHue! Bubpaums, cosgaBaemast B npouecce paboTbl MHCTPYMEHTA, MOXET OTINYATLCS OT 3asiBNEHHOW. 31O 3aBUCUT OT
cnocoba Uenomnb3oBaHNs AaHHOTO MHCTPYMEHTa.

BHumanue! Heobxoanmo onpefenutb Mepbl 6e30nacHOCTY AN 3aLyuThl OnepaTopa, OCHOBbIBAIOLLUMECS HA OLIEHKE PUCKOB B pe-
anbHbIX YCNOBWSIX AKCNIyaTaLuy (Bkntoyas Bce paboune LuKmbl, Hanp., KOraa MHCTPYMEHT BbIKIKYEH UK paBoTaeT B X0NOCToM
pexuMe, a Takke Bpems akTuBaLm).

KOHCEPBALIAA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepena Hayanom HacTpoku, TEXHU4ECKOro 0BCNYXUBaHUS UMK KOHCEPBALMN CIEAYET BbHYTb LUTENCEMb YCTPOl-
CTBa M3 rHe3aa anekTpoceTy. [ocne 3aBepLuennst paboThl CriefyeT NPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSIHIE AMEKTPOYCTPOICTBA Ny-
TeM BHELLHEro 0CMOTpa 1 OLIEHKM: KOPMyCa W PyKOSTKW, 3MEKTPONPOBOAA CO LUTEMNCENeM 1 OTrMbKoM, paboTbl 3NeKTpu4eckoro
BKMIOYaTens, NPOXoAMMOCTI BEHTUNALMOHHBIX LUENel, UCKPEHMS LLETOK, YPOBHS LLyMa npyu paboTe NOALIMIHIKOB 1 nepenayn,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTI paboTbl. B TeyeHne rapaHTuiiHoro nepuopa notpebuTenb He MOXET NPOBOAUTL AOMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3NeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOATL 3aMeHy NM0BbIX YaCTel U COCTABHBIX, MOCKONbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO rAPaHTUINHBIX
npas. Bce nepebou, 0bHapyxeHHble BO BpeMsi 0CMOTpa Ui paboTel, SBNAITCA CUTHANOM A5 NPOBEAEHUS peMOHTa B cep-
BMCHOM nyHkTe. Mocne 3aBeplueHns paboTbl KOpMyc, BEHTUNALMOHHBIE LEMW, NEPEKMoYaTenk, AONONHUTEMbHYIO PYKOSTKY W
LUMTKM CTIEdYET O4MCTUTb, Hanp., CTpyei Bo3ayxa (naeneHue He 6onee 0,3 MPa), K1CTbio N CyXol Tpsinoykoii 6e3 NpuMeHeHus
XMMUYECKNX CPEACTB 1 MOKOLLMX XMAKOCTEN. YCTPOCTBO M 3aKNMbI O4UCTUTB CyXOiA YUCTON TPSMKON.

OPMUTIMUHANBHASA MHCTPYKLUMSA
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XAPAKTEPUCTMKA IUCKOBOI LLNI®YBANbHOI MALIMHKY

[lvckoBa LwnihyBanbHa MalLMHKa —Lie enekTPOIHCTPYMEHT NpuUaHadeHni Ans WwnidyBaHHs i piskv MeTany a Takox OyaiBenbHUX
Matepianis Takux ik LErna, NPUPOAHHIA | LUTYYHUIA KaMiHb, GETOH, AekopaTWBHa NNUTKA i.T.N. 3a LONOMOroH0 LAidyBanbHUX KpyriB
i avckis, nigibpaHux 4o BiANOBIAHOTO MaTepiany. B HikoMy BUNAZKY He [03BONSIETLCS BUKOPUCTOBYBATM MALLMHKY Anst 06pobku
iHLMX MaTepianiB Hix Bka3aHii BULLE, Hanpuknag, Ans WhidyBaHHs i piskv aepesuHn. MpaBunbHa, HagiiiHa i 6e3neyHa pobota
MaLLMHKV 3anexuTb Bif BIANOBIAHOI ekcnnyarTalyi, TOMy nepes no4aTkoM ekcrnyaravji WwidyBanbHOi MaLLVHKM:

lMepea noyaTkoM poGOTH 3 IHCTPYMEHTOM HEOBXigHO NPOYNTATM NOBHICTIO IHCTPYKLIlO i 30epiraTi ii.
3aBkay 3axuwait oui!
He BukopucToBy# WhnidyBanbHUX KPYriB 3 MaKCMMaNbHOK AOMYCTUMOK KPYroBOH WBUAKICTIO MEHLOH Hix 80 mic!

He BuKkopuCTOBYI WAidhyBanbHIX KPYriB 3 MakCUManbHOK JONYCTUMOIO KPYTOBOK LUBMAKICTIO MEHLLOIO HiX KpyroBa LUBMAKICTb
wnidyBanbHOI MaLMHKA. 3a LWKOAW, ki BUHWKIW B Pe3ynbTaTi HeAOTPUMAHHS TEXHiku Ge3nekn i pekoMeHAaLiA AaHOi iHCTPYKL
nocTayasnbHWK He Hece BiAnoBIAanbHOCTI.

OBNTAQHAHHSA OUCKOBOI LLNIDYBANBHOI MALLMHKK

[uckosa LunicyBanbHa MaLLMHKa NOCTABASETLCS 3i CMiAYI04MM 0bMagHaHHsAM
- [lofiaTKoBa pykosiTka

- 3aXVUCHWUI LLMTOK LAichyBanbHOMO Kpyra

- KIMioY [0 KpinneHHs WwhicyBanbHOro Kpyra

B cknap He BxoasTb WnidyBanbHi kpyru.

TEXHIYHI NAPAMETPU

Napametp 0, BUMipY 79123
Hanpyra \Y] 230
Yacrora XvBneHHs [Hz] 50
HominanbHa notyxHicTb W] 1300
HomiHanbHi o6opotu [min] 4000 - 12 000
[liameTp wnichyBansHoro kpyra [mm] 125
[liametp oTBOpY LWNichyBanbHOrO Kpyra [mm] 22
3aKiH4EHHS! CTEPXKHS M14
Maca [kg] 2,2
PiBeHb wymy

- aKyCTUYHMiA Tnek L, £ K. [dB (A)] 953+3,0
-notyxHictb L, £ K [dB (A)] 106,3 £ 3,0
PigeHb ibpauii a, ,, + K [m/s?] 11,85+1,5/7,99+15
Knac izonsuii ]
PiBeHb 3axucty 1P20

3ATANbHI MPABUIIA BE3MEKK

YBATA! HeobxiaHo AeTanbHO 03HaoMUTICA 3 YCiMa IHCTPYKLUiAMW. He[oTpUMaHHst ix MOXe CTaTv MPUYMHOK YAapy enexkTpuy-
HUM CTPyMOM, NMOXexi abo TiNecHUX MOLIKOKeHb. TepMiH ,eneKTPoNpUCTPI’, SKUA BXUBAETBCS B IHCTPYKLISIX, CTOCYETHCS YCiX
NPUCTPOIB 3 ENEKTPONPUBOLOM, SIK MPOBIAHNX, TaK | 6e3NpoBIgHNX.

LOTPUMYBATUCA BKASAHWX IHCTPYKLIN

PoGovue micue

PoGouye micLie noBMHHO ByTH UMCTUM Ta AOBpe ocBiTNEHUM. Beanaaas Ta HeAOCTATHE OCBITIIEHHS MOXYTb CTaTU MPUYMHAMM
HelLacnuBuX BUNaAKIB.

He cnig npautoBaTti 3 enekTponpucTposMM B CepefoBULLi 3 MiABULLEHUM PU3NKOM BUOYXY, Yy AKOMY BUKPUTO NanbHi
pianHK, rasu abo Bunapw. Mig yac poboTi NpUCTPOIB YTBOPIOKOTLCS ICKPK, SKi MOXYTb BUKMMKATM NOXEXY BHACTIAOK peakwii 3
nanbH1UMM razami abo Bunapamu.

[itam Ta cTOpOHHIM oco6am 3abopoHsETLCA nepebyBaTh Ha poboyoMy Micui. BrpaTta 30cepemKkeHHs MOXE BUKIUKATL
BTPATY KOHTPONIO Haf, MPUCTPOEM.

EnektpuyHa Ge3neka

LLitencenb enekTponpoBoAa NOBUHEH NacyBaTyh [0 rHi3aa Mepexi. 3a6opoHAETLCA MoaUdiKyBaTH WTencenb. 3abopo-

OPMWITIHANBHA IHCTPYKLUIA
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HAIETbCS BUKOPUCTOBYBATH ByAb-Aki afanTepy 3 METOK 3€AHaHHSA WTencens 3 rHisaom. He moaudikoBaHwii WTencenb, Wo
nacye [0 rHi3aa, 3MEHLLYE PU3NK yaapy enekTPU4HUM CTPYMOM.

Cnip yHUKaTH KOHTaKTY 3 3a3eMNEHUMN NOBEPXHAMM, TaKUMMU, K TpyOu, 6aTapei Ta xonoAMnbHUKK. 3a3eMneHHs Tina
nigBULLYE PUUK YOapy eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

He cnig BUCTaBNATM NHEBMATWUYHi NPUCTPOI HA KOHTAKT 3 aTMOC(EepPHUMM Onaaamu Ta Bonorow. [Micns NpOHUKHEHHS
BCEPEAVHY ENeKTPONPUCTPOLD Bofa Ta BONora MiBMLLYE PU3UK yaapy NeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeBaHTaxyBaTu NpoBia x1BneHHs. He KOpMCTyBaTMCS NPOBOAOM XUBNEHHS 3 METOH NEepeHeCeHHs, NiAEAHaHHA Ta
Bil€AHaHHSA WTEeNcens Bif rHi3aa mepexi. YHUKaTV KOHTaKTy NPOBOAA XMBMEHHSA 3 TeNNMMU NpeaMeTamu, Macrnom, ro-
CTPUMU KpasiMu Ta PyXOMUMM enieMeHTamM. [OLIKODKEHHS! POBOAA XUBMEHHS MIABULLYE PU3UK Yapy ENEKTPUYHAM CTPYMOM.
Y Bunaaky po6oTi nosa 3akpUTUMKU NPUMILLEHHAMM CRif KOPUCTYBATUCA 300BXyBaYaMu, NPUCTOCOBAHMMM A0 po6GOTH
no3a 3aKpUTMMM NpUMiLLEHHAMU. KOpUCTyBaHHS BIANOBIHMMM 3H0BXYBa4YaMy 3MEHLLYE PU3UK yaapy ENEKTPUYHUM CTPYMOM.
SAKWo BUKOPUCTAHHS eNEKTPOIHCTPYMEHTY Y BONIOTOMY CepefioBULLi € HEMUHYUMM, TOAi ANS 3aXMCTY Bif HaNpyr1 Heo6-
XiAHO BMKOPUCTOBYBATH NPUCTPIil 3axucHoro BigkntodeHHs (M3B). 3acTocysanHs [13B 3Hukye PU3nK ypaKeHHs enekTpuy-
HUM CTPYMOM.

Ocobucra 6e3neka

Cnig nounHaty poborty, 6yayuu y Ao6pomy disuuHomy Ta ncuxiyHOMy cTaHi. HeobXigHO yBaxHO cnigKyBaTh 3a BUKOHY-
BaHolo onepauieto. He cnig npautoBaTh BTOMNEHUM, Nicns NpUAOMy MeAUKaMEHTIB Ta BXMBAHHS ankoroNbHUX HanoiB.
He 3abysaiiTe npo Te, L0 HaBiTb CEKYHAHA HEYBAXHICTb MOXe MPUBECTU A0 MOBAXHWX TINECHNX MOLIKOAKEHb.

Cnip kopucTyBaTncs 3acobamu ocobuctoi 6eanexu. 060BA3KOBO OAAITM 3aXUCHi okynsipyu. KopuctysaHHs 3acobamm oco-
6ucToi Be3nekm, TakuMm, SiK MPOTUNMIOBI MAcKK, 3axuCHe B3YTTS, Kackv Ta BYLLUHI BKNaAW 3MEHLLYE PU3NK MOBAXHMX TiNECHNX
MOLLKOMXEH.

Cnip yHuKaT1 BMNagKoBoOro nycky npucrpoto. HeobxigHoO nepekoHaTMCs y TOMY, WO BUMMKAY 3HAXOAUTLCSA Y No3uuii
“BUKN.”, nepes BBIMKHEHHAM NPUCTPOIO y eneKTpomepexy. He crig TpumaTi nanewb Ha BuMukadi abo nifeaHyBaTin enekTpo-
NPUCTPIN, AKLLO BUMMKAY 3HAXOAUTLCS Y NO3NLIT “BKM.”, OCKINbKM Lie MOXE BUKIUKATI NOBAXHi TINECH MOLIKOMKEHHS.

Mepepn nmyckom enekTpONpUCTPOIO HEOOXIAHO YCYHYTH BCi KNIOYI Ta iIHCTPYMEHTH, SIKi BUKOPMCTOBYBAnuCs Mif Yac noro
peryntoBaHHA. Kniou, L0 3anuwwmBca Ha obepTanbHUX enemeHTax NPUCTPOH), MOXE CTaTW MPUUUHOK MOBAXHUX TINECHUX No-
LUIKOMPKEHD.

HeoGxigHo yTpumyBaty piBHoBary. MocTiitHo npautoBaTi y BiANOBIAHIK N03i. 3aBAAKV LbOMY NONErLUNTLCS KOHTPOMb HaZd
€MneKTPONpUCTPOEM Y BUNaAKY HECMOAIBaHNX CUTYaLLiA nif Yac poboTu.

Cnip KopucTyBaTMCA 3aXMCHUM oasroM. He HocuTM NpocTopHUi oaAr Ta npukpacy. Bonoces, opsr Ta pykasuui cnig
TPUMaTH 34anA BiA PyXOMUX YaCTUH eneKTPonpuUcTporo. MpoCTopHMIA ofsr, Bonoccs abo npukpacy MoxyTb 3ayenutica abo
ByTI BTATHYTUMYU PYXOMUMM YACTUHAMM MPUCTPOIO.

Cnig KopucTyBaTMCA BiABOAOM NUIy abo Miukamu Ans nuny, AKWO NpUCTpiii ocHalieHnit HumK. MoabaiiTe npo Te, Wob
npaBuUnbHO nigeaHaTH ix. KopucTyBaHHS BiGBOAOM NNY 3MEHLLYE PU3MK MOBAXHNX TINECHUX MOLUKOMKEHD.

KopucTyBaHHs enekTponpuctpoem

He nepeBaHTaxyiiTe enektponpucTpiit. Cnig KopucTyBaTMCA iHCTPYMEHTaMH, WO BiANOBIAAOTL JAHOMY BUAY poboTw.
BinnosiaHwit fobip iHCTPYMEHTY A0 AaHOi poBoTy rapaHTye MifBULLEHHS NPOAYKTUBHOCTI Ta TPYLOBOi Be3neky.
3a60pPOHAETLCA KOPUCTYBATUCS ENEKTPONPUCTPOEM, AIKILO He NPaLtoe HOro BUMMKAY Mepexi. MpucTpilt, ki HEMOXIUBO
KOHTPOMIOBATY 3a AOMOMOTOI0 BUMMKa4a Mepexi, HebeaneuHui; cnig BinnaTv Aoro y PEMOHT.

Cnip BUIAHATY WTencenb 3 rHi3aa Mepexi nepea perynioBaHHAM, 3aMiHOIO akcecyapiB Ta NepexoBYBaHHAM NPUCTPOIO.
3aBasku LboMy By yHUKHETE BUNaAKOBOTO MycKy eNeKTPONpUCTPO.

MpucTpoi cnia nepexoByBaTy y MicLli, HegocTynHoMy Ans AiTeil. 3a60POHAETLCA NpaLoBaTH 3 NPUCTPOEM ocobam, ki
He HaBYeHi 06cnyroByBaTy ioro. ENekTponpucTpiil B pykax He HaBYEHOTO onepaTtopa MOXe CTaTi HebeaneyH!M.
3abeaneynTu BiANOBIAHY KOHCepBaLilo NpucTpoto. MepeBipATH NPUCTPIN 3 TOUKK 30py HEBIPHUX 3€AHAHb Ta 3a30piB y
pyxomux yacTuHax. NepeBipATH, Yi He NOLIKOMKEHWN OyAb-AKUIA eNeMeHT NPUCTPOLD. SKILO BUKPUTO MONOMKM, TO CRif
YCYHYTH iX nepe/ no4aTkomM poGoTy 3 eneKTPONPUCTPOEM. barato HelacnmBIx BUNAAKIB BUKMNKAHO BHACTI[OK HENPaBWb-
HOI KOHCEepBaLii NPUCTPOLO.

Pixyui iHCTpymMeHTK cnif nepexoByBaTH YNCTUMM Ta HaTOYeHNMM. [1paBIMbHA KOHCEPBALLS PiKYUNX IHCTPYMEHTIB Nonerye
KOHTPONb HaZ HUMMK ig Yac poboTy.

KopucTtyBatucs enekTponpucTposiMi Ta akcecyapami 3rigHO 3 BKa3aHMMM BuUle iHCTpyKuiamu. Kopuctysatucsa npu-
CTPOSIMM Ta iHCTPYMEHTaMM 3riAHO 3 iX NMPU3HAYEHHAAM Ta BPaxoByBaTV YMOBM Ha po6o4oMy MicLi. BukopuctoByBaHHs
NPUCTPOIB Ta IHCTPYMEHTIB BCYnepey ix NpU3HaYeHHH0 MifBULLYE PU3NK HEBE3NEYHNX CUTYaLil.

PemoHTH

Cnig npoBOAUTH PEMOHTH NPUCTPOIO BUKITIOYHO B YNIOBHOBAXEHUX 3aKnajax, Lo KOPUCTYIOTLCS NuLLe OpUriHaNbHUMU
3anyacTMHamu. Lie rapaHTye BignoBigHWi piBeHb Ge3neku nig yac poboTy 3 enekTponpuUCTpoEM.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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OOOATKOBI IHCTPYKL|li 3 BE3MEKU

IHCTPYMEHT npu3Ha4YeHni Tinbkn Ans WwnidyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM abpa3uBHUX KpyriB, HaXAa4yHoOro nanepy i Apo-
TAHUX LWITOK, @ TaKoX AnA pisaHHsA. HeoGxigHO o3HailomuTMCA 3 yciMa nonepeaKeHHAMHM, IHCTPYKUisMM, intocTpaLismm
i cneuundikauisamu, Wo AOAAKTLCA A0 eNeKTPOIHCTPYMeHTa. HedotpumaHHs Byab-sKoi 3 HKYEHABEAEHMX BKa3iBOK MOXe
MPU3BECTU [0 YPaXKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo cepioaHnX TpaBMm.

3abopoHAETLCA BUKOPMCTOBYBATY iHCTPYMEHT SIK NONipyBanbHy MawwmnHy abo Ans BUKOHaHHA 3aBAaHb, HE OMUCaHNX Y
[AaHin iHCTpyKUii. BukopucTaHHs iHCTpymeHTa Ans pobiT, 4ns siKUX BiH He NPU3HaYeHuii MoXe CTAaHOBUTM Hebeaneky i Npu3BecTy
[0 TPaBM.

3abopoHsAETLCA BUKOPUCTOBYBATH NpUNapas, siki He NPU3HayYeHi ANs LbOro NPUCTPOHO i He PeKOMEHAO0BaHI BUPOGHM-
koM. Te, LU0 Npunasas nigxoauThb ANs JaHOTO IHCTPYMEHTa, He rapaHTye Horo 6e3neyHoro BUKOPUCTaHHS.

MakcumanbHa WwBMAKicTL 06epTaHHA NpUNapas He NOBUHHA GYTH MEHLLOK MaKCMMAanbHOI LBMAKOCTI 06epTaHHs camoro
iHcTpymeHTa. Mpunagas 3i WBMAKICTIo 06epTaHHS MEHLLOI, HiX Y IHCTPYMEHTa, MOXYTb PO3iPBATUCS Ha LUMATKM Mg Yac poboTu.
30BHilUHiW AiamMeTp | TOBLKMHA NPUNaaAA NOBMHHI MiCTUTUCA B MeXax Aiana3oHy, BUSHAYEHOTO Ans iHCTPYMEHTa.
Mpunanas HeBIANOBIAHMX PO3MIPIB He MOXYTb BYTV HANEXHUM YNHOM 3aXMLLEH] KOXKYXOM i MPaBUIbHO BUKOPUCTOBYBATMCS.
Po3mip otBopy AuckiB, kpyriB, hnaHuiB 1 iHWOro npunapas NOBUHEH BiANOBIAAaTV PO3Mipy WNMHAENs IHCTPYMEHTa.
Mpunanas, po3Mip OTBOPY SIKOTO He BiANOBifAE PO3MIPY LUNMHAENS IHCTPYMEHTa, Nicns BBIMKHEHHS NOYMHaE BibpyBaTy, Lo MOXe
NPU3BECTU [0 BTPATU KOHTPONIO HAZ IHCTPYMEHTOM.

He BukopucToByBaty nowkomxeHi npunaaas. Mepea KOXKHAM BUKOPUCTaHHAM HEOOXiAHO NepeBipUTH Npunaaas Ha Ha-
SIBHICTb BiAKONIB, TPilUMH, noTepTocTel i HaAMipHOro 3Hocy. B pasi nagiHHa npunapas, ioro HeobXigHO nepeBipuTH
Ha HasiBHICTb NOWKOMKeHb ab0 BCTaHOBUTU HOBE 6e3 nowkomxeHb. licns ornspy Ta ycTaHOBKM npunaaas HeooXigHoO
CTEXUTH, WOG HiXTO He 3HaXOAMBCSA B NNOWMHI 06epTaHH:A Npunaaasn, NoTiM 3anyCTUTH iHCTPYMEHT Ha OfiHY XBUMNMHY Ha
MakcUManbHii wawuakocri. Iig Yac uboro BUNpobyBaHHs NOLIKOAXKEHI Npunaaas cTaHyTb HeNpUaaTHUMU.

BukopucToByBaTH 3acobu iHAMBIAyanbHOro 3axvcTy. 3anexHo Bif CUTYyaLji Cnif 3aCTOCOBYBaTH 3aXMCHi HamiBMackm
abo okynsipu. 3a noTpe6u cnip BUKOPUCTOBYBATH pecnipaTopy, 3aCO6U 3aXMCTy OpraHiB CryXy, PykaBuYku i dapTyxu
ONs 3aXMCTY Bif OCKOMNKIB Npunaaas abo mMatepianis, Wo BUNITalOTb Nig yac poboTy iHCTpyMeHTa. 3acobu 3axucTy oveit
MOBWHHI 3yMWUHSITI OCKOMKY, LLO BiANiTaloTh Npy poboTi iHCTpymMeHTa. Pecnipatop NoBMHEH (inbTpyBaTH NN, LLO YTBOPHETHCS Nif
yac pobotu. Tpueana gisi LWyMy MOXe NPU3BECTU 40 BTPATU CIYXY.

MNig yac BUKOHaHHA POGIT, NPN AKMX KPYr MOXeE 3a4enMTH MPUXOBAaHWUI eNEKTPUYHWI NPOBIA MiA Hanpyroto, abo WHyp
KMBNEHHS, WhichyBanbHy MalMHY He0OXiAHO TPUMATH TiNbKM 3a i30NbOBaHi py4KK. [py KOHTaKTI kpyra 3 NPOBOAOM Mif Ha-
NpYroto ENEKTPUYHMIA CTPYM MOXE NOCTYNUTU Ha METaNeBi ENEMEHTM iHCTPYMEHTA, L0 MOXE NPU3BECTU A0 YPAXEHHS onepatopa
iHCTPYMEHTa eNeKTPUYHAM CTPYMOM.

CTopoHHi 0co6u NoBUHHI NepedyBaTh Ha 6e3neyHil BiAcTaHi BiA Micus npoBefeHHs pobit. Ocobu, fki BxoaATb B pobo-
yy 30HY, NOBUHHI BUKOPUCTOBYBATH 3aC0o0M iHAMBIAYanbHoro 3axucty. OCKomKkM, Lo YTBOPIOKOTLCS B npoveci poboTn abo
yramKi MOLLKOLKEHOrO NpUnafas MOXYTb BUNETITY 3a Mexi MicLs 6e3nocepenHbOro NpoBeaeHHs pobir.

Kabenb xuBneHHs cnig posTawyBaTty 34ans Bif YacTUH iHCTPYMEHTa, o obepTaloTbes. Y pasi BTpaTh KOHTPOMK Haj
iHCTPYMeHTOM, Kabenb vBneHHs Moxe 6yTv nepepisaHuit abo HamMoTaTMCs Ha IHCTPYMEHT, @ pyka Yy Nneye oneparopa Moxe
noTPanuTy Nig enemMeHTH MaLLMHK, WO 06epTatoThbes.

KareropuyHo 3a6opoHeHo BifknaaaTH iHCTpyMeHT 40 NOBHOI 3yNMHKM eNeMEHTIB, Lo obepTatoTbes. EnemeHTy, Lo obep-
TalTbCA, MOXYTb “3a4enuTics” 3a NIANOry i BUPBATH IHCTPYMEHT 3 PYK.

He BMMKaTH iHCTPYMEHT nig Yac nepeHeceHHs. [py BUNAAKOBOMY KOHTAKTI YacTWHW, WO 0BepTatoThCsi, MOXYTb CXOMUTH i
3aTArHYTU OfSIT 1 TPaBMYBaTK Oneparopa.

HeoGxigHo perynsipHo YMCTUTM BEHTUNALINHI OTBOPU IHCTPYMeHTA. BeHTUNATOp ABUryHa BTANYE NN, WO YTBOPIOETHCS Mif
yac poboTu BcepeamHy iHCTpyMeHTa. HagMipHe HakonmnueHHs OpibHNX YaCTUHOK MeTany, L0 MICTSTLCS B nuny, 30iMbLuye pUank
YPaXEHHS! €MEKTPUYHUM CTPYMOM.

He BuKopucTOBYBaTH iHCTPYMEHT NobnmM3y nerko3aiMMCTUX Matepianis. ICkpu, WO BMHMKAKTL Mig Yac pobotu, MoXyTb
NpU3BECTU JO NOXKEXI.

He BukopucToBYyBaTH Npunaaas, Wo noTpedye oxonomkeHHs pianHoto. Boaa abo oxonomxytoda piguHa MoXyTb NPU3BECTH
[0 YPaXKEHHs eneKTPUIHUM CTPYMOM.

3acTepexeHHs LOAO Pi3Koro BiAOMTTSA iHCTPYMEHTa y CTOPOHY onepatopa

BinbutTs iHCTpyMEHTa y CTOPOHY onepaTopa € panToBOIo peakLiieto Ha BriokyBaHHsi abo 3aTucKaHHS Kpyra, NomipyBanbHoi CTpiy-
ku, LiTkv abo iHworo npunapas, Wwo obeptaeTbes. briokyBaHHs abo 3aTuCKaHHS CPUYMHSE Pi3Ky 3yNUHKY NpUnaans, o Bu-
knukae 0bepTaHHs iHCTPYMeHTa B HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY 40 HanpsMKy 0bepTaHHs Npunaaas.

Hanpuknag, skwo wnidysanbHuin kpyr 6yae 3abnokosaHuit abo 3aTucHyTUi y AeTani, Wwo obpobnseTbes, Kpait kpyra, LLO 3Ha-
XOAMTLCA B TOuLi 6MOKYBaHHS, MOXe Bpi3aTUCs B NOBEPXHIO MaTepiany, B pesymnsraTi HYoro Kpyr Moxe BUATH 3 MaTepiany, abo
10r0 MOXe BUKUHYTM B CTOPOHY.

Kpyr Takox Moxe BMpBaTMCs B HanpsiMKy 40 abo BiA onepaTopa, B 3aneXHOCTi Bif HaNPAMKY PyXy Kpyra B MicLi 6110kyBaHHs.
OKpiM LbOr0 3a TaKiX YMOB LUAichyBanbHUIA Kpyr MOXe TPICHYTH.

BinbutTs iHcTpymenTa y ik onepatopa € pe3ynsTaToM HenpaBnibHOTO BUKOPUCTaHHS Ta/abo HeaoTpUMaHHs BKasiBok, HaBeae-
HUX B IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTauji. laHoro SBULLA MOXHA YHUKHYTY, AOTPUMYIOUMC HACTYMHUX PEKOMeHAaLii.

OPUTIHANBLHA IHCTPYKUIS
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IHCTPYMEHT HeobXiAHO TpUMaTH Tak, W06 3a6e3neynT NPaBUNbHE NONOXKEHHSA TiNna i pyK, ike O3BONMTL CTBOPUTH ORip
cunam, Lo BMHUKAKTB Nif Yac BiadUTTA. 3aBXAN HeoOXiAHO BUKOPMCTOBYBATH BiuHY PYKOATKY, SIKUIO BOHAa BXOAUTb
B KOMNINEKT iHCTPYMeHTa, Lie 3abe3ne4ynTb MaKCcMManbHUA KOHTpONb y pasi BiabutTa abo HecnoaiBaHoro obepraHHs
nig yac 3anycky npuctporo. Onepatop Mae MOXMMBICTb KOHTPOMIOBATU BIAGUTTS iHCTpyMeHTa abo 1oro obepTaHHsl, sIKLLO
3MiACHMTb BiANOBIAHI 3an0BixXHi 3axoau.

KareropuyHo 3a6opoHeHo KnacTv pyku Gins 4acTuH iHCTpyMeHTa, Lo obepTaroTbes. Y pasi BinbutTs enemeHTy, Wwo obep-
TaloTbCs, MOXYTb TPaBMYBaTH PyKY.

3abopoHseTbea nepebyBaTy B 30Hi, B fIKy iHCTPYMEHT MOXe nepemicTUTUCA Nia yac BipbuTTa. Mpy BinbUTTi iHCTPyMEHT
NepeMILLaeTLCS B HANPSIMKY, MPOTUNEXHOMY [0 HanpsiMKy 06epTaHHs kpyra B TOuLL 3aKMMHIOBAHHS.

HeobxigHo AoTpuMyBaTMCs HaA3BMYalHOI 06epPeXHOCTI Mg Yac poboTi NobnM3y 30BHILLHIX KyTiB, FOCTPUX KpaiB i T.4.
YHuKaTy BigOUTTA i 3aKNUHIOBaHHA WhidyBanbHoOro kpyra. Mig yac 06pobkm 30BHILLHIX KyTiB abo KpaiB € BUCOKMA pU3KK 3a-
KMMHIOBAHHS! Kpyra, L0 NPU3BOANTL 10 BTPATH KOHTPOMIO Hap, iHCTPYMeHTOM abo [0 ioro BinbuTTs.

3ab0poHSAETLCA BUKOPUCTOBYBATH Kpyri 3 NaHutoramu a6o auckoBi nunu. 3y6u cnpuymHsioTL YacTi BinbuTTs i BTpaty
KOHTPOMHO HaZ IHCTPYMEHTOM.

MonepemxeHHs WoAo WhidyBaHHA i Pi3KM 3 BUKOPUCTAHHAM abpasuBHUX AUCKIB

Cnip BMKOPUCTOBYBATK TiNbKM AUCKM, NPU3HAYEHi ANsi PoOOTU 3 AAHUM IHCTPYMEHTOM, i 3aXUCHI KOXYXM, po3pobneHi
Ans aaHoro TUny KpyriB. Kpyrin He NpusHayeHi 4ns AaHOr0 iHCTPYMEHTa He MOXYTb 6yTH HAaneXHUM YUHOM 3aXULLEH KOKYXOM
i DesneyHo BUKOPMCTOBYBATHCS.

3ax1CHMI KOXyX NOBUHEH ByTH Ge3neyHo NpUKpINNeHuiA Ao IHCTPYMEHTa i BCTAHOBNEHMIA B NONOXEHHI, Lo 3abe3nevye
MaKcumanbHy 6e3neky, Tak, Wob 3 6oky onepartopa 3anuwaBcs MiHiManbHUIA CETMEHT He3aXMLUEHOro AUCKa. 3axvuCHWi
Koxyx 3arnobirae BUNaAKoBOMY KOHTAKTY Onepatopa 3 AUCKOM, 3aXMLLAE 1oro Bif ynamkis Aucka.

Kpyrv HeobxiaHO 3acTocoByBaTH 3a npu3HaYeHHsM. Hanpuknag, He wnichyBaTy BigpisHUMM Kpyramu. BigpisHi kpyrv pos-
paxoBaHi Ha HaBaHTaXEHHS NepneHAMKYNApHE [0 OCi, a Curi B BiYHOMY HanpAMKY MOXYTb 3namaTi Kpyr.

3aBxAau cnig BUKOPUCTOBYBATH HEYLIKOAXEHi 3aTUCKHI dinaHLi, po3mip sikux BignoBigae po3mipy abpasuBHOro kpyra.
Binnosiani 3atuckHi hnaHLi Ans abpasusHOro Kpyra 3MeHLLYOTb IMOBIPHICTb Or0 MOLKOMKEHHS. 3aTuCkHi hnaHui Ans Biapis-
HUX KPYriB MOXYTb BiAPI3HATACA Bif 3aTUCKHUX (PiaHLiB ANs LWnidyBanbHUX KpyriB.

3a60pOoHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH 3HOLLEHI abpa3vBHI Kpyru, Npu3HayeHi Ans iHCTpyMeHTiB Ginbloro poamipy. Abpa-
3VBHWIA KpyT BiNbLLOrO AiaMeTpy He po3paxoBaHMi Ha BUCOKY LUBUAKICTb 06epTaHHS, SKOK0 XapaKTepu3yioTbCs MeHLUI LnicyBarns-
Hi MaLLMHK, BiATaK BiH MOXE TPICHYTH.

MonepemkeHHA W0AO WNiyBaHHAM HaXAauYHUM Nanepom

3a00pOoHAETLCS BUKOPUCTOBYBATH NanepoBi HaxAa4Hi AUCKW HeBianoBigHoro poamipy. Mpw BUGOPI kpyra noTpi6HO Ao-
TPUMyBATUCA BKa3iBOK BUPOGHMKA. AKLIO HaXOAYHII ANCK 3HAYHO BIUXOAMTL 33 MEXi Kpyra, Lie MOXe NPU3BECTU A0 TPaBMK,
a TaKox 30iMbLLUye PU3KK 3aKM1HIOBaHHS!, po3puBy abo BiOUTTS y HanpsIMKy onepatopa.

MonepemkeHHA L0A0 3aCTOCYBaHHS APOTAHOI WITKM

Cnip potpumyBaTvca 06epexHOCT, OCKINbKY LWMATKX APOTIB MOXYTh BUMITATH 3i WiTKW HaBiTb NPY HOpManbHii poodori. He
nepeBaHTaXyBaTH LiTKY | He NpUKNaAaTh Ao Hei HaaMipHoro 3ycunns. [IpoTi MOXyTb NErko NPOTKHYTW Nerkui oasir ifabo Lkipy.
AKL0 pekoMeHAYETLCA BUKOPUCTOBYBATY KOXYX NPM Po6OTi 3 APOTAHOHO LUITKOH, CMiAl BUKMIOMUTH OYAb-AKUA KOHTaKT LLjiT-
KM 3 KOXyXxoM. [IpoTsiHa LuiTka Moxe 3BinbLumTuCs B [iaMeTpi Mif HABAHTAXEHHSM, @ TaKOX BHACMIAOK BMNMBY BiALEHTPOBOI CUMN.

MOHTAX ENEMEHTIB OBJIAQDHAHHA

MoHmax 3axucHo20 KOXyxa abpa3sugHo20 Kpyaa

[Insi ubOro NOTPIBHO BCTAHOBUTM KOXYX Kpyra Ha LMMIHAPWUYHY YaCTUHY KOpnyca HaBKOMO LUNWHAENS i 3a AOMOMOTOI0 rBUHTa abo
3aTUCKy AepKaBKN Koxyxa 3acpikcyBaTy ioro piBHO, HEPYXOMO i HagiliHo. Koxyx abpasvBHOro kpyra NOTPIOHO BCTAHOBUTY Tak,
06 He3axMLLEH CETMEHT Kpyra 3HaXx0AMBCS SkHaiaani Bif pyki KOpUCTyBaya LnicpyBanbHi MalunHn. KateropuyHo 3abopoHs-
€TbCA NpaLiloBaTK 3i WiyBaNbHOK MaLLMHOK 6e3 NpaBIbHO BCTAHOBMEHOTO Koxyxal

Y KOMMNEKT WwicyBanbHOi MALLMHI BXOAWTb KOXYX, LLO 3a6e3neyye HanexHmii 3axvcT Tinbkv npi LWnichyBaHHi 3 BUKOPUCTAHHAM
abpaavBHIX KpYTiB i KpyriB ANS HaXaaYHUX NanepoBuX AWMCKIB, @ TakoX AeSKUX APOTSAHUX LYiTOK. BCTaHoBREHWI Ha WnuHaeni
Kpyr He MOXe BUCTYNaTL 3a Kpai koxyxa. [Insi BUKOHaHHS! iHLLMX BUB J03BONEHMUX pobiT cnif 38'83aTucs 3 BUPOBHUKOM 3 METOH
npuabaHHS 3aX1CHOTO KOXyXa NS Takoro popy pobiT.

Mormax 6iyHoi pyKosmku
3a HeobXifHOCTi BCTAHOBUTY PyKOSITKY, HafiiHO NPUKPYTUBLLM ii A0 FONOBKY HCTPYMeEHTa.

BUKOPUCTAHHA ABPA3UBHUX KPYTIB

YBATA! MoHTax abpa3svBHUX KpyriB MOXe BUKOHYBATMCS Tilbku NP BiAiMKHEHOMY XUBNEHHI. BUAHATY 3 po3eTkin BUIKY Linidy-
BanbHOi MaLLHN!

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS
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Ycemanroeka abpasugHux kpyeie

BinkmiounTin X1BNEHHS Bifl iHCTPYMeHTa. BUitHATV BUMKY 3 poseTku!

Mig yac MoHTaxy cnig nepekoHaTucs, Wwob kpai A (IV) HUKHBOT YaCTUHM LWNWMHAENS | 3aTUCKHUX hnaHLiB To4HO 3biranucs.
BcraHoBMTY BepXHili 3aTUCKHWI (hnaHeLb Ha WNUHEOENb.

BcTaHoBUTY abpasuBHUIA Kpyr Ha LINWHAENb | BEPXHII 3aTUCKHWIA (hnaHeLlb.

3aKpyTUTU Ha LUINUHAEM] HUXKHIN 3aTUCKHUA naHewb.

HaTucHyTI KHOMKy GMOKYBaHHS! LUNMHAENS | 3aTATHYTM HUXKHINA 3aTUCKHUA briaHeLlb 3a 4OMOMOTOK) Kriova, a MoTiM BignyCcTuTH
KHOMKy 6oKyBaHHs.

BcraBuTM BUNKY LUHYpa XUBMEHHS IHCTPYMEHTa B PO3ETKY, BBIMKHYTW LUMiyBanbHy MaLumMHy i cnocTepiratit 3a ii pobototo 6e3
HaBaHTaXeHHs NPOTArOM NPMBNM3HO OAHIET XBUMMHN.

BWItHATY BUIKY 3 PO3ETKM | NepeBipuTy KpinNeHHs Kpyra i hnaHLiB.

YcmaHogka 3amuckHUX briaHuie

Cnig BpaxoByBaTH, LLO Ky B MICLLi KpINNEeHHs A0 WNWHAENS MOXYTb MaTH Pi3HY TOBLUMHY.

3anexHo Bif BUKOPUCTOBYBaHMX abpasnBHUX KpyriB: TOHKUX (TOBLLUMHOMW A0 3,2 MM) abo TOBCTUX (TOBLUMHOI MoHad 3,2 MM),
3aTUCKHI chnaHLi BCTaHOBM0I0TLCS MO pisHomy (111).

LemoHmax abpasusHux Kpyeis

BuMKHYTY wnichyBanbHy MaLLMHY i BUAHATA BUIKY 3 PO3ETKY.

HartucHyT BriokyBaHHs LWNUHAENS | BIAKPYTUTW HUXHIA 3aTUCKHUIA (hnaHeLb 3a A0MOMOrok Krtoya. MoTiM 3HATY Kpyr 3i LinuHae-
ns. OUMCTMTY WNUHEENb | 3aTUCKHI chnaHui Big nuny Ta iHWmX 3abpyaHeHb, WO YTBOPUACS Mig Yac poboTu.

Budu abpa3usHux kpyeie

Ha wnicbysanbHiit MaLLKHi MOXHa BCTaHOBMIOBATY BCi abpa3uBHi Kpyrv, IPU3HaYEHi Ans BUKOPUCTAaHHS B KYTOBMX LUMiyBANbHIX
MallMHax 3 MaKkcuManbHoH WBMaKicTio 0bepTaHHs He MeHLe 80 m/c. 30BHiLLHI AiameTpi KpyriB i AlaMeTpu iXHIX LEHTPanbHUX
OTBOpIB BKa3aHi B TabnuL|i 3 TEXHIYHMMM XapaKTepUCTMKaMM.

FAkwwo abpasneHuil kpyr Mae oTBip 6e3 pisbu, ToAi ANs KpiNneHHs Takoro kpyra HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATM 3aTUCKHI ChnaHLyi.
TakoX MOXHa BCTaHOBIKOBATY KPYru 3 30BHILLHIM [JiaMeTpoM, Bka3aHUM y TabnuLi 3 TEXHIYHUMM XapakTepucTukamu, 3 piabboto
M14 B ueHTpanbHoMy oTBOpI. Y LibOMY BUNaAKy 3aTUCKH (riaHLi He BUKOpUCTOBYHOTLCS. Kpyr npukpyyyeTbes GeanocepeaHbo Ao
LNuHAENs, skuiA GnokyeTbes kKHoMKot. MoTiM Kpyr HeobXiAHO MILHO 3aTArHYTY KMtoYeM (He BXOAUTb B KOMMNEKT LWnipyBanbHol
MaLLHK).

[ins kpyris, Ha AKWX € NUNYYKa ANS KPINneHHs nanepoBux HaXaaYHUX ANUCKIB, CRIA BUKOPUCTOBYBATM TiMbKi HaxgauHi AuCkM 3 fia-
METPOM 3a3Ha4YeHUM y Tabnuui 3 TEXHIYHUMK XxapakTepucTukamu. Lli ancku HeobxigHoO KOHLEHTPUYHO KpinuTK 4O Kpyra. Kpomka
AMCKa He MOXe BUXOLMTY 3a Kpali Kpyra.

Okpim TOro, Ans pisaHHs i CyXoro LuAihyBaHHsA MOXHa BUKOPUCTOBYBATYM abpa3uBHi anmasHi kpyri, PO3MIpH skiX BKasaHi B Tabnu-
Lji 3 TEXHIYHMMM XapaKTepuUCTUKaMK. IXHS yCTaHOBKa MOBIMHHA BUKOHYBATMCS aHANONYHO, K | Y BUNaAKy 3BU4aitHuX abpasnsHuX
Kpyri.

[ing 06pobki MeTanie pekoMeHAYETLCS BUKOPUCTOBYBaTM abpaauBHi Kpyry, BUTOTOBNEHI 3 MaTepianis, Mpu3HaveHux Ans o6pob-
ku AaHoro Tuny metany. Cnig 03HakoMUTICA 3 AOKYMEHTALIE, L0 J0AAETLCA A0 abpasnBHOTO Kpyra.

[insi 06pobku kepamiuHUX MaTepianis MOXHa BUKOPUCTOBYBATH abpasuBHi Kpyri, puaHayeHi Ansi 06pobku kameHto abo anmasHi
Kpyrvt Anst Cyxoro LunidbyBaHHs.

[IpOTSAHI LWITKY | KPYTY 3 NaNepOBMMI HaXAAYHUMM MCKaMIM PEKOMEHAYETLCS BIUKOPUCTOBYBATH [i15 YCYHEHHS 3 METaneBux no-
BEPXOHb CTapuXx nakoapboBmX MOKPHUTTIB.

3abopoHsieTbCs MoaMdiKyBaTV LiEHTpanbHuiA OTBIP Kpyra, WnuHAEemb abo BUKOPUCTOBYBATM PeAyKLiHi KinbLs 3 METOto aganTaji
piameTpa LieHTpanbHOro OTBOPY kpyra A0 AiaMeTpy LnuHaens. 3abopoHseTsCs BUKOPUCTOBYBaTM abpaauBHi Kpyru, AiameTp
LieHTpanbHOro OTBOPY AKX BIAPI3HAETLCA Bif 3a3Ha4eHNX B TabnuLj 3 TeXHIYHUMM XapakTepucTikamu. 3aB0POHAETLCH BIUKOPUC-
TOBYBATM Kpyrin 3 NaHLtoramu abo AMCKOBI NUNK, OCKirnbkv BOHM 36iNbLLyIoTh pUauK BinbuUTTS iHCTpymeHTa y ik onepatopa.
YBara! 3a60pOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATY Kpyri, siKi HE JO3BOMNEHI ANS BUKOPWUCTAHHS B aHi iHCTPYKLIi. HaBiTb SKLLO BOHM MO-
XyTb GyTW BCTAHOBMEHI Ha WNUHAENi WhicyBanbHOi MawwmHW. HeBignoBiaHi Kpyrv MOXyTb He BUTPUMATU HaBaHTaXeHb, L0
AitoTb Ha HUX Mig Yac poboT KyTOBOI LWNichyBanbHOI MaLLMHK. TToLKOAXeH, TPICHYTI WwidyBanbHi kpyr CTBOPIOKTL Hebeaneky
HaHeCeHHs Cepiio3HMX Tpasm abo cMepTi.

EKCMNYATALIS LNI®YBANBHOT MALLMHM

BuitHaTv BUnKky 3 posetku!

Mepen novatkom poboTH 3 iHCTPYMEHTOM HEOOXIAHO NEPEBIPUTH, YK He MOLLKOLKEHUIA KOpMyC iHCTPyMeHTa abo eneKTpuYHMiA
MpOoBi 3 BUMKOK.

Akwo € byab-Ki BULUMI NOLIKOMKEHHS, 3aB0POHAETLCA NigKMoYaTy WnidyBanbHy MalnHy A0 enekTpoMepei!

BCTaHOBUTY KOXYX 3aXUCTY Kpyra i PYKOSITKY.

KareropnyHo 3ab0poHSIETLCA NpaLioBaTh 3i LWNiyBanbHOK MaLLMHOKW Be3 NpaBUITbHO BCTAHOBMEHOTO KOXYXa abpaavBHoro kpyra!
Bu6bpatu BignosigHuit ans 3annaHosaHoi poboTy Tun abpaavBHOTO Kpyra i BCTAHOBMTM OTO Ha LNMHAEN LAidyBanbHOT MaLLMHA.

OPUTIHANBLHA IHCTPYKUIS
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O6pobnitoBaHuii enemMeHT 3aKpinuTy Tak, LLo6 BiH He pyxaBcs Mg Yac 06pobky, Hanp., 3a AoNoMoroto 3aTuckadis abo newart. Kpyr
wnidyBanbHOi MaLMHM 06epTaETbCS 3 BIUCOKOH BWAKICTIO | HEMPaBIUIbHE KPINMEHHS enemenTa, Lo 06pobnseTbes, Moxe npu-
3BECTY [10 HEKOHTPOMBOBAHOTO 11010 NepeMilLieHHs! B MpoLieci 06pobky, Lo 36iMbLUYE PU3NK OTPUMAHHS CEPO3HIX TPaBM.
SAKwo enemeHT HeobXxigHO poapisati, Togi Mig HUM 3 060x BOKiB Bif MiHii pisaHHs NOTPIGHO BCTAHOBUTK OMOpW, arne Tak, Wob
YHUKHYTW 3aKMWHIOBAHHS BIAPI3HOTO Kpyra B Mpoueci pisaHHs. Onopy NOBWHHI 3HAaX0aMTMCS 3 0D0X KpaiB enemeHTy, Lo po3-
pisyeTbes i 6ing niHii pisy.

OpsraTin 3axucHi okynspw, 3acobu Ans 3axucTy OpraHis Cryxy Ta poboui pykasuLi.

lMepekoHaTUCh, L0 BMUKAY 3HAXOQUTLCS B NONOXKEHHI “BUMKHEHO - 0”. [0TiM BCTaBUTM Y PO3ETKY BUMKY LUHYPa KMBMEHHS LWrli-
¢hyBanbHOI MaLLMHK.

[pUAHATY BiBNOBIAHE NONMOXEHHS, LLO rapaHTye piBHOBArY i BBIMKHYTY LAipyBanbHY MaLLUHY BMUKaYeM.

FKLLO BMMKaY BCTAHOBMEHUI Ha BEpXHIil abo GiuHiit CTIHLi kopnycy WwnidyBanbHOi MaLlUMHK, TOLi Ans OrO BBIMKHEHHS HEOOXiA-
HO HaTWUCHYTW Ha MOr0 3aAHI0 YACTMHY, @ NOTIM, He NocnabnioyM HATUCKY, NepemicTUTK Briepen Ao cumeony “I”. Bmukay mae
chikcatop, sikui 103BoNsE 3a6MoKyBaTy 11010 B LIbOMY MOMOXEHHI, L0 nonertuye Tpuany poboTy. [ins BAMKHEHHS! LwnidyBanbHOi
MaLLMH1 HEOOXIAHO HATMCHYTI Ha 3aHI0 YaCTUHY BMUKaYa i AaTu NOMY MOXIMBICTb BifiNTV Ha3aA.

FKLWO WwichyBanbHa MaLLMHK OCHALLEHa BMUKaYEM, Wil PO3TALLOBAHUIA Y HIDKHIRA YaCTUHI PYKOSTKY, TOAI HEODXIAHO HaTUCHYTU
Ta yTpUMYBaTH KHOMKY BroKyBaHHSl, a MOTIM HAaTUCHYTK BMUKaY. i yac poboTh BMUKaY HEOBXIHO YTPUMYBATU HAaTUCHYTUM, ane
He NOTPIBHO YTPUMYBATU HATUCHEHO KHOMKY 6oKyBaHHS. [ins 3ynuHKM WiyBanbHOI MaLUMHK NOTPIOHO BifMYCTUTI BMUKaY.
[laHuii B1g BMUKaya He nepenbadae MOXNMBOCTI 3aBnokyBaTu ioro nig yac pobotu.

[MpucTynuTi fo poboTK, NpUKNafatyy BignoBigHy CTOPOHY abpasyBHOTO Kpyra A0 06pobnoBaHOro Matepiany.

- y BunagKy abpasusHoro LwnicyBanbHOro Kpyra Lunichysatv noTpibHo 6ivHoto i/abo TopLIeBOK NOBEPXHEKD Kpyra,

- y BUNagKy nemocTkoBoro abpaavBHOro Kpyr LunichyBaTh HeObXigHO BiYHOK NOBEPXHEND, Tak, 0B NenoCTkY HaxaavHoro nanepy
pyxanucs napanensHo A0 MOBEPXHI, Lo 06pobnseTbes,

- Y BUNaKy kpyra 3 nuny4Koto Anst KPINfeHHsi nanepoBux HaxaayHUX AucKis Lnidysat HeobXiaHO BiYHO NOBEpXHEIo,

- APOTSHOMO LLTKOK MOBEPXHIO Cif, 06pobnsTh KiHLSIMM IPOTY, @ He iXHiMM BiYHUMM NOBEPXHSMM,

- BiIpi3Hi kpyry po3pisytoTb MaTepian TopLeM, 3a60poHSETLCS LLNiyBaTX TOPLIEM BifPi3HNX KPYriB.

Mpw wnicpyaHHi BiyHOK NOBEPXHelo LnichyBanbHY MaLLnHy HeoBXigHO yTpumyBaTH nig kyTom He Ginblue 30 rpapycis go 06-
pobnitoaHoi nosepxHi (V). MepemilaTy wridysanbHy MalUMHy Crif nnaBHUMK pyxamu Big cebe i fo cebe.

Mig yac pisaHHs BiAPI3HNI Ky NOBUHEH 3HAXOAMTHLCA N NPSMUM KyTOM 10 NOBEPXHI, SIKY BiH po3piaye. He cnig pisaTv nig iHwmm
kyToM. 3ab0pOHSETLCA 3MIHIOBATY KYT BifPi3HOTO Kpyra BiAHOCHO 06pobnioBaHoro Matepiany 6esnocepefHso Nif yac pisaHHs.
Piatut HeobxiaHO BUKMIOYHO MO NpAMIN NiHii. HeaoTpUMaHHs Lmx npasun 36inbLuye PU3nK 3akn1HIOBaHHS Kpyra B 06pobnioBaHo-
My MaTepiari, Lo MoXe BUKN1KaTy BifbutTs iHCTpymeHTa y bik onepatopa abo yTBOPEHHS B KPY3i TPILLMH i pO3pHBIB.

Mig yac pisaHHs WnidyBanbHy MaLLWHY CRig BECTU B HANpsiMKy obepTanHs kpyra (VI).

Mig yac po6oTy 3 WichyBanbHOK MALLMHO He Cij 3aHaLTO CUNbHO HAaTMCKaTV Ha 0BpobioBaHui MaTepian i pobuTy piski pyxu,
106 He CIPUYUMHUTY 3aKNMHIOBAHHS Kpyra abo YTBOPEHHS B HbOMY TPILLMH | PO3pUBIB.

3abopoHeHo fonyckaTi NepeBaHTaXeHHs LMidyBanbHOT MaLLMHI, TEMMEpaTypa 30BHILLHIX MOBEPXOHb HIKONW HE NOBUHHA Nepe-
BuLLyBaTh 60°C.

Micns 3aBepLueHHs poboTy wnicyBanbHy MaLLWHY CRiA BUMKHYTU, BUAHSTY BUMKY 3 PO3ETKM | BUKOHATW OFNIS, iHCTPYMEHTA.
Yara! Kpyr moxe obepratucs Lie Aeskui yac nicns BUMKHEHHS LwnichyBanbHoi MawwmHm. Mepen novatkom ornsimy HeobxigHo
noYeKaT Mok Kpyr oxornoHe. Y npoLieci poboTu abpasusHuii Kpyr | eNeMeHT, Lo 06pobnseTbest, MOXYTb PO3IrpiTUCS A0 BUCOKOT
Temneparypu.

Nam’sTaire! Mig yac po6oTH 3 KyTOBOK WNihyBaNbHOW MALINMHOK:

3aBxay cnig BUKOPVUCTOBYBATY 3aXMCT NS O4e.

3abopoHSIETLCA BUKOPUCTOBYBATY abpaauBHi kpyri 3 MakcMManbHO A0MYCTUMOK) LUBMAKICTIO 0BepTaHHs MeHLLUOKo Hix 80 m/c.
He BukopucToByBaTi abpaauBHi kpyrit, MakcUMarbHa [ONYCTUMA YacToTa 0bepTaHHs SKUX MeHLLa WBWAKOCTI 06epTaHHs wri-
hyBanbHOI MaLLMHK.

3anBneHe 3aranbHe 3HauYeHHs BibpaLii BUMIpIOBanocs 3a JONOMOro CTaHAAPTHOTO MeTOLy BUNPOBYBaHHS i MOXe BUKOPUCTO-
BYBaTIUCS ANl NOPIBHSHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWMM. 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs BibpaLlii Moxe BUKOpUCTOBYBaTMCS AN
nonepenHbLOI OLLIHKKA BMBY.

YBara! BibpaLis, Lo cTBOpIOETHCS B MpoLieci poboTy iHCTpYMeHTa, MOXe BiapisHATUCS Bif 3afeknapoBaHoi. Lie sanexwts Big
cnocoby BUKOPUCTaHHS AAHOTO IHCTPYMEHTA.

YBara! HeobxigHo BU3HauuTH 3axoau 3 besneku Ans 3axuCTy OnepaTopa, LLO IPYHTYITCS Ha OLjiHLI PU3NKIB Y pearnbHuX yMoBax
ekcnnyartaLii (BpaxoBytoum yci poboui LMKMK, Hanp., KON IHCTPYMEHT BUMKHEHUI ab0 NpaLitoe B XONOCTOMY PEXUMI, @ TaKoX Yac
akTmBaLii).

KOHCEPBALIA TA Ornag
YBATA! Mepep nouatkom perymnioBaHHsi, TexHiYHoro obcnyroByBaHHs abo koHcepBalii Crif BUAHSTY LUTenNcenb npunagy 3 rHisga

enekTpomepexi. [licns 3aBepLueHHs poboTi crif, NepeBipUTH TEXHIYHMA CTaH eNEKTPONpUNazy LUNSXOM 30BHILLHLOTO OrMSAY Ta
OLiHKM: Kopryca Ta pyKOSTK, eNeKTPOnpoBOAa 3 LUTEMNCeNeM i BiariHKoto, poboTy eneKTPUYHOTO BUMMKAYa, NPOXIAHOCT BEHTY-
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NALIAHAX LWINKH, ICKPEHHS! LLITOK, PiBHS WyMy Npyu poBoTi NigLmMnHUKIB Ta nepeaavi, 3anycka Ta piBHOMipHoCTi poboTi. MpoTsirom
rapaHTilHOro nepiogy KOpUCTYBaY He MOXe NPOBOAUTY A0AATKOBUIA MOHTaX eNnexkTponpunagis abo 3amiHy byab-sikiux enemeHTiB
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKaE BTPaTy rapaHTiltHux npas. Beinski nepe6oi, BukpuTi nig yac ornsy abo poboTw, € curHanom ao
NpOBEAEHHS! PEMOHTY Y cepBicHoMY NyHkTi. [licnsi 3aBeplueHHst po6oTH Kopryc, BEHTUNALIHI LWinuHW, Nepemukavi, 40aaTkoBy
PYKOSITKY Ta LUMTKM CriZi MPOYUCTUTH, HaMp., CTPyMeHeM MoBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), neranem abo cyxoto wmatkoto be3
3aCTOCOBYBAHHS! XiMI4HUX PEYOBUH Ta MUIOMX pifvH. [punag Ta 3aTuckv MPOYMCTUTI CYXOK YUCTOH) LLIMATON.

OPUTIHANBLHA IHCTPYKUIS
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KAMPINIO SLIFUOKLIO CHARAKTERISTIKA

Kampinis - tai elektros jrankis skirtas metaly bei mineraliniy statybiniy medziagy, tokiy kaip plytos, nattralus bei dirbtinas ak-
muo, betonas, glazdra ir pan., Slifavimui ir pjovimui, panaudojant $lifavimo diskus ir abrazyvus atitinkamai parinktus apdirbamos
medZiagos apdirbimui. Jokiu atveju jrankio negalima vartoti kity, nei iSvardytos, medziagy apdirbimui, pvz. medienos Slifavimui
ar pjovimui. Taisyklingas, patikimas ir saugus $lifuoklio darbas priklauso nuo atitinkamos jo eksploatacijos, todél prie$ pradedant
vartoti $lifuoklj batina:

Prie$ pradedant vartoti jrankj butina perskaityti visg instrukcija ir ja iSsaugoti.

Visada vartok akiy apsauga!

Nevartok Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas periferinis greitis yra mazesnis negu 80 m/s!

Nevartok slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas sukimosi greitis yra mazesnis uz slifuoklio sukimosi greitj!

Uz nuostolius kilusius rySium su darbo apsaugos taisykliy bei Sios instrukcijos reikalavimy netaikymo tiekéjas nenesa atsakomybés.
TECHNINIS KAMPINIO SLIFUOKLIO APRUPINIMAS

Slifuokliai yra patiekiami su $ia jranga:

- pridétiné rankena

- §lifavimo disko gaubtas

- Slifavimo disko montavimo verZliarakstis

Slifavimo diskai nejeina j jrangos komplekta.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas 79123
Tinklo jtampa V] 230
Tinklo daznis [Hz] 50
Nominalus galingumas W] 1300
Nominalus sukimosi greitis [min] 4000 - 12 000
Slifavimo disko diametras [mm] 125
Slifavimo disko kiaurymes diametras [mm] 22
Veleno galiné M14
Masé [kg] 2,2
Triuk$mo lygis
- akustinis slégis L, £ K [dB (A)] 95,3130
-galial,, K [dB (A)] 106,3+3,0
Virpésiy lygis a, ,, + K [m/s? 11,85+15/799+15
Izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis P20
BENDROS SAUGOS SALYGOS

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau aprasytas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektros smgio, gaisro arba kiino
suzalojimo priezastim. Vartojama instrukcijose ,elektrinio jrankio” savoka yra taikoma visiems elektra varomiems jrenginiams,
maitinamiems elektros laidy pagalba, o taip pat bevieliniu budu.

LAIKYKITES ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJY

Darbo vieta

Darbo vieta turi buti gerai apSviesta ir laikoma Svarioje bukléje. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy jvykiy
priezastim.

Nevartoti elektriniy jrankiy padidintos sprogimo rizikos aplinkoje, kurioje yra liepsnieji skys¢iai, dujos bei garai. Elektri-
niai jrankiai kibirk$Ciuoja, o tai, salytyje su liepsniaisiais skysciais arba dujomis, gali sukelti gaisra.

| darbo aplinkg negalima prileisti vaiky bei pasaliniy asmeny. I3siblaSkymo pasekméje galima prarasti jrankio kontrole.

Elektriné apsauga

Elektrinio jrankio kistukas turi tikti prie elektros tinklo rozetés. Kistuko negalima modifikuoti. Taip pat negalima vartoti jokiy
adaptavimo elementy, kuriy pagalba galima baty kistuka sujungti su elektros tinklo rozete.

Nemodifikuotas kiStukas, deramai sutaikytas su originalia rozete, sumazina elektros smiigio rizika. Reikia vengti kon-
takto su jzeminty jrenginiy, tokiy kaip vamzdziai, Sildytuvai bei Saldytuvai, pavirSiais. Kiino jzeminimas didina elektros
smugio rizikg.

m ORI GINALI | NSTRUKC CIJIA
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Elektrinius jrankius bitina saugoti nuo atmosferiniy krituliy bei drégmés poveikio. Vandens ir drégmés jsiskverbimo |
elektros jrankio vidy atveju, didéja elektros smdgio rizika.

Maitinimo kabelio negalima perkrauti. Negalima nesti jrankio, laikant jj uz maitinimo kabelio, o jjungiant ir i§jungiant kis-
tuka iS elektros tinklo rozetés, negalima traukti uz laido. Vengti maitinimo kabelio kontakto su Silumos Saltiniais, tepalais,
astriomis briaunomis ir judamais elementais. Maitinimo kabelio suzalojimas didina elektros smugio rizika.

Atliekant darba uzdary patalpy iSoréje, bitina vartoti ilgintuvus atitinkamai pritaikytus darbui lauko salygomis. Tinkamo
ilgintuvo vartojimas sumazina elektros smagio rizika.

Tuo atveju, kai elektros jrankio naudojimo drégnoje aplinkoje negalima iSvengti, apsaugai nuo maitinimo jtampos uztikrinti
reikia vartoti skirtuminés srovés apsaugos jtaisg (RCD). RCD jtaiso panaudojimas sumazina elektros smiigio patyrimo rizika.

AsmeniSkas saugumas

Imkis darbo biidamas geroje fizinéje ir psichinéje bikléje. Sukaupk démesj j tai, ka darai. Nedirbk bidamas nuvarges
arba vaisty arba alkoholio poveikio jtakoje. Net momentinis démesio iSblakymas darbo metu, gali bati rimty kdno suZalojimy
priezastim.

Vartok asmeniskos apsaugos priemones. Visada uzsidék apsauginius akinius. Tokiy asmeniskos apsaugos priemoniy var-
tojimas, kaip dulkiy kaukés, apsauginé avalyné, Salmai ir klausos apsaugos ausinés, sumazina rimty kiino suzalojimy pavojy.
Venk atsitiktinio jrankio jjungimo. Pries prijungdamas jrankij prie elektros energijos tinklo, jsitikink, ar jungiklis yra ,,i$-
jungimo” pozicijoje. Jrankio laikymas su pirStu ant jungiklio arba pneumatinio jrankio jungimas, kai jungiklis yra ,jjungtoje” po-
zicijoje gali sukelti rimtus kiino suzalojimus.

Prie$ jjungiant pneumatinj jrankj pasalink visus verzliarakéius ir kitus jrankius vartotus jam sureguliuoti. VerZliaraktis
paliktas ant rotuojanciy jrankio elementy, gali sukelti rimtus kiino suzZalojimus.

Dirbdamas, visg laikg iSlaikyk pusiausvyra ir stabilia padétj. Tai leis lengviau valdyti pneumatinj jrankj, visokiy netikétumy
darbo metu atvejais.

Dévek apsaugine apranga. Nenesiok laisvy drabuziy ir juvelyriniy dirbiniy. Plaukai, drabuziai ir pirstinés turi bati pa-
kankamai toli nuo judamy elektrinio jrankio daliy. Laisvi drabuZiai, juvelyriniai dirbiniai arba ilgi plaukai gali jsivelti | judamas
jrankio dalis.

Vartok dulkiy siurbimo priemones arba dulkiy kaupimo rezervuarus, jeigu jrankis yra jais apripintas. Pasirtpink, kad jie
buty taisyklingai prijungti. Vartojant dulkiy siurbimo priemones, mazéja sunkiy kiino suzalojimo pavojus.

Elektrinio jrankio vartojimas

Neperkrauk elektrinio jrankio. Ketinama darbga atlik jam tinkamu jrankiu. Taisyklingas jrankio parinkimas atliekamam darbui
uztikrins produktyvesnj ir saugesnj jo atlikima.

Nevartok elektrinio jrankio, jeigu jo tinklo jungiklis neveikia. Jrankis, kurio negalima valdyti tinklo jungikliu yra pavojingas
vartoti ir reikia jj atiduoti j taisykla.

Prie$ jrankj reguliuojant ar keiiant jo aksesuarus, o taip pat pries jj sandéliuojant, iStrauk kiStuka i$ elektros tinklo
rozetés. Tai leis iSvengti atsitiktinio elektrinio jrankio jjungimo.

Jrankj laikyk vaikams neprieinamoje vietoje. Neleisk jrankio vartoti asmenims neapmokytiems jo aptarnavime. Elektrinis
jrankis neapmokyto personalo rankose gali bati pavojingas.

Uztikrink tinkama jrankio konservavima. Tikrink judamyjy daliy tarpus bei paskiry elementy tarpusavj suderinima. Tik-
rink visus jrankio elementus, ar kuris nors i$ jy néra suzalotas. Defekty atsiradimo atveju, prie§ pneumatinj jrankj varto-
jant, reikia juos pasalinti. Daugelio nelaimingy jvykiy prieZastim yra netinkamai atliktas jrankio konservavimas.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svarioje bakléje ir tinkamai iSastrintus. Tinkamai konservuotus pjovimo jrankius, darbo metu
yra lengviau kontroliuoti.

Elektrinius jrankius ir aksesuarus vartok vadovaudamasis auks¢iau iSdéstytomis instrukcijomis. |rankius taikyk pagal
paskirtj, atsizvelgdamas j darbo pobudi ir jo atlikimo salygas. |rankiy vartojimas kitokiam darbui negu jie yra suprojektuoti,
didina pavojingy situacijy kilimo rizika.

Taisymai
Taisyk jrankj vien tik jteisintose tokiems taisymams taisyklose, kuriose yra vartojamos tiktai originalios kei¢iamosios
dalys. Tai tinkamai uZtikrins saugy elekrinio jrankio darba.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

|rankis yra skirtas tik $lifavimui, Slifavimui su $vitriniu popieriumi, slifavimui vieliniy Sepeciy pagalba bei pjovimui. Su-
sipazinkite su visais jspéjimais, instrukcijomis, iliustracijomis bei kartu su jrankiu pristatytomis specifikacijomis. Nesi-
laikymas $iy Zemiau pateikty instrukcijy nurodymy gali sukelti elektros smagio patyrima, gaisra ir/arba rimtus pazeidimus.
Jrankio naudojimas poliravimui arba kitiems tikslams negu aprasyta instrukcijoje yra draudziamas. |rankio naudojimas
darbams, kuriems atlikti néra skirtas, gali sukelti rizikg ir pasekméje gali bati rimty kiino suzalojimy priezastimi.

Negalima naudoti aksesuary, kurie néra Siam jrankiui suprojektuoti ir néra jo gamintojo rekomenduojami. Tai, kad akse-
suarus pavyksta sumontuoti su jrankiu nerei$kia, kad jie garantuoja saugy darba.

Nominalus aksesuary apsisukimy greitis visada turi buti didesnis arba lygus maksimaliam jrankio veleno apsisukimy grei-
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Ciui. Aksesuarai turintys maZesnj greitj negu jrankio veleno greitis gali darbo metu suskilti  didele jéga sviedZiamus gabaliukus.
Aksesuary iSorinis diametras ir storis turi biti apibréztame jrankiui matmeny diapazone.

Neatitinkamy matmeny aksesuarai negali bti tinkamai apsaugoti ir aptarnaujami.

Apskritimy, disky, movy bei kity aksesuary tvirtinimui skirtos angos turi tiksliai atitikti jrankio veleno dydj. Aksesuarai,
kuriy tvirtinimo angos dydis neatitinka jrankio veleno dydj, jrankj paleidus jpuls | vibracijas, ko pasekméje galima prarasti jrankio
kontroliavimo galimybe.

Pazeisty aksesuary nenaudoti. Pries kiekvieng panaudojima sukontroliuoti aksesuary biikle, patikrinti ar néra atplaisy,
jskylimy, i$trynimy ir pernelyg didelio susidévéjimo.

Aksesuarui nukritus reikia jj apzitréti ar néra pazeistas, o jeigu turi matomus pazeidimus, reikia jj pakeisti nauju, ne-
pazeistu aksesuaru. Aksesuarus patikrinus ir uZinstaliavus, reikia paciam ir paSaliniams asmenims uZimti vieta nesu-
tampancia su aksesuary sukimosi plokstuma ir po to paleisti jrankj maksimaliu apsisukimy grei¢iu per viena minutg. Sio
testavimo metu pazeisti aksesuarai liks sunaikinti.

NeSioti asmeninés apsaugos priemones. Priklausomai nuo atliekamo darbo uzsidéti veido apsaugos skyda, sandarius
arba apsaugai skirtus akinius. Jeigu reikia, taikyti kaukes nuo dulkiy, klausa apsaugancias ausines, pirstines bei pri-
juostes apsaugancias nuo nedideliy aksesuary nuolauzy arba kylanciy darbo metu medziagy. Akiy apsaugos priemonés
turi efektyviai sulaikyti darbo metu kylancias bei sviedziamas nuolauzas. Kauké nuo dulkiy turi efektyviai filtruoti susidarancias
darbg atliekant dulkes. Pernelyg ilgas triuk§mo poveikis gali sukelti klausos praradima.

Atliekant darbus, kuriy metu yra pavojus, kad darbiné jrankio dalis gali susiliesti su elektros jtampa turin€iu laidu, jrankj
reikia laikyti tik izoliuoty laikikliy pagalba. |rankio griebtuve jtaisyto darbinio jrankio susilietimo su elektros jtampg turin¢iu laidu
pasekméje, metaliniai jrankio elementai gali jgauti tokig pacig jtampa ir tuo badu jrankio operatorius gali patirti elektros smag.
Batina laikyti saugy atstuma tarp darbo vietos ir paSaliniais asmenimis. Asmenys jeinantys j darbo vietos aplinka turi ne-
Sioti asmeninés apsaugos priemones. Darbo metu kylancios apdirbamy medZiagy dalelés arba pazeisty aksesuary nuolauzos
Maitinimo kabelj reikia atitraukti kuo toliau nuo jrankio rotuojanéiy elementy. Praradus jrankio kontrole kabelis gali biti
perpjautas arba sugriebtas ir to pasekméje operatoriaus delnas arba ranka gali bati jtrauktos j darbine jrankio zong.

Niekada jrankio neatidéti, kol jo besisukantys elementai visiSkai nesustojo. Rotuojantys elementai

gali ,sugriebti* pagrinda, ko pasekméje jrankio kontrolé liks prarasta.

Nesant jrankj atsitiktinai jo nepaleiskite. Atsitiktinis kontaktas su rotuojanciais elementais gali sukelti

drabuziy sugriebima, jy patraukima ir gali jvykti darbinés jrankio dalies susilietimas su operatoriaus kdnu.

Reikia reguliariai valyti ventiliacines jrankio angas. Variklio ventiliatorius jtraukia darbo metu kylancias dulkes

jrankio vidy. Pernelyg didelis dulkése esanciy gelezies daleliy susikaupimas padidina elektros smigio rizikg.

Nedirbti su jrankiu arti lengvai uzsideganciy medziagy. Darbo metu kylancios kibirkstys gali sukelti gaisra.

Nenaudoti aksesuary, kurie reikalauja ausinimo skys¢io pagalba. Vanduo arba ausinimo skystis gali sukelti elektros smiigio
patyrima.

|spéjimai susije su jrankio atmusimu operatoriaus kryptimi.

|rankio atmusimas operatoriaus link - tai staigi reakcija kylanti rotuojan¢iam diskui, poliravimo juostai, Sepeciui arba kitam akse-
suarui uzsiblokavus arba jstrigus. Aksesuaro uzblokavimas arba jstrigimas sukelia staigy jo sustabdyma, o tai sukelia elektros
jrankio apsisukima | prieSinga puse aksesuaro sukimosi atzvilgiu.

Pavyzdziui, jeigu Slifavimo diskas uzsiblokuoja arba lieka apdirbamo ruosinio uZspaustas, disko briauna, kuri jeina

istrigimo vieton gali jeiti giliau | medziagos pavirsiy, ko pasekméje diskas atSoks arba bus atmustas.

Diskas gali isSokti operatoriaus link arba nuo jo, priklausomai nuo to kuria kryptimi diskas sukosi suspaudimo vietoje. Tokiu atveju
abrazyviniai diskai gali taip pat ir suskilti.

Jrankio atmusimas operatoriaus link reiskia, kad jis buvo netaisyklingai panaudotas ir/arba nebuvo laikytasi aptarnavimo instruk-
cijoje esanéiy nurodymy. Sio reiskinio galima iSvengti laikantis Zemiau pateikty nurodymy.

Bitina patikimai stipriai laikyti jrankj, uzimti stabilig kiino ir ranky pozicija, tai leis sékmingai pasiprieSinti atmusimo
maksimalig jrankio kontrole atmusimo metu arba netikéto jrankio apsisukimo atveju jo paleidimo metu. Jeigu operatorius
bus atitinkamai atsargus, jis neabejotinai sugebés kontroliuoti jrankio apsisukima arba jo atmusima.

Niekada nepriartinti delno prie rotuojanciy jrankio elementy. Besisukantys elementai gali atmusimo

atveju susiliesti su delnu.

Nestoti j zona, kurioje jrankis atmusimo metu gali atsirasti. AtmuSimas nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei kryptis j kurig
sukasi Slifavimo diskas jo jstrigimo vietoje.

Atkreipti ypatingg démesj dirbant arti kampy, astriy briauny ir pan. Vengti situacijy kuriuose yra galimi abrazyvinio disko
jstrigimai bei atmusimai. Apdirbant kampus arba briaunas kyla didesné abrazyvinio disko jstrigimo ir kontrolés praradimo bei
jrankio atmusimo rizika.

Nevartoti disky su pjovimo grandine arba diskiniy pjukly. Jy aSmenys daznai sukelia jrankio atmusimus ir jo kontrolés pra-
radima.

|spéjimai susije su Slifavimu ir pjovimu abrazyviniy disky pagalba
Naudoti tik diskus pritaikytus dirbti su duotuoju jrankiu bei apsauginius gaubtus suprojektuotus duotojo tipo darbams.
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Diskai, kuriems §is jrankis néra suprojektuotas negali biti tinkamai apsaugoti gaubto pagalba, todél jie néra saugus.

Gaubtas turi bati patikimai pritvirtintas prie jrankio ir nustatytas pozicijoje, kuri uztikrina maksimaly sauguma, taip, kad
operatoriaus link likty nukreiptas galimai maziausias neapgaubto disko plotas. Gaubtas padeda apsaugoti operatoriy nuo
galimy disko atplaidy ir uzkerta kelig atsitiktiniam susilietimui su disku.

Diskas turi bti naudojamas pagal jo paskirtj. Pavyzdziui: neslifuoti disku, kuris yra skirtas pjovimui, o ne slifavimui.
Abrazyviniai pjovimo diskai yra pritaikyti apskritiminei jy apvado apkrovai, veikiant tokj diskg Soninémis jégomis galima sukelti
disko sutriikingjima ir sunaikinima.

Visada naudoti nepazeistus tvirtinimo diskelius, kuriy dydis yra tinkamai pritaikytas prie lifavimo disko. Tinkamai pri-
taikyti Slifavimo disko tvirtinimo diskeliai sumazina $lifavimo disko paZeidimo rizikg. Pjovimo disky tvirtinimo diskeliai gali skirtis
nuo §lifavimo disky tvirtinimo diskeliy.

Nenaudoti sudévéty slifavimo disky naudoty su didesnio gabarito Slifuokliais. Didesnio diametro Slifavimo diskas néra
pritaikytas prie mazesnio jrankio darbo salygy — mazesnio jrankio sukimosi greitis yra didesnis ir todél didesnio diametro diskas
gali suskilti.

|spéjimai susije su Slifavimu Svitrinio popieriaus pagalba

Nenaudoti didesnio negu nominalaus dydzio disky su Svitriniu popieriumi. Parenkant $lifavimo diska, vadovautis ga-
mintojo rekomendacijomis. Pernelyg iSsikiSantis uz disko krasto $vitrinis popierius gali suzeisti, o be to padidina jstrigimo,
perpléSimo arba atbulinio atmusimo operatoriaus kryptimi rizikg.

|spéjimai susije su vielinio Sepecio naudojimu

Dirbant su rotuojanciu vieliniu Sepe€iu yra butinas atsargumas taip pat dél to, kad normalaus darbo metu i$ Sepecio
yra iSmetamos viely nuolauzos. Vengti viely perkrovimo - nespausti Sepecio pernelyg didele jéga. Viely nuolauzos gali
lengvai pramusti plonus drabuzius ir/arba oda.

Jeigu darbams su vieliniu Sepeciu yra rekomenduojamas gaubty taikymas, reikia zZiaréti, kad Sepetys jokiu biidu nesi-
liesty su gaubtu. Vielinis Sepetys apkrovos ir iScentrinés jégos veikiamas gali padidinti savo diametra.

|RANGOS ELEMENTY MONTAVIMAS

Abrazyvinio disko gaubto montavimas

Tuo tikslu ant cilindrinés korpuso dalies, apgaubiant velena, reikia uzdéti disko gaubtg ir varzto arba gaubto apkabos spaustuko
pagalba uzfiksuoti gaubta taip, kad gaubtas bty pritvirtintas tiesiai, stipriai ir patikimai. Slifavimo disko gaubtg taip nustatyti, kad
neuzdengta disko dalis bty galimai toli nuo $lifuoklio naudotojo delno. Niekada nedirbti Slifuokliu be taisyklingai sumontuoto disko
apsauginio gaubto!

Kartu su $lifuokliu yra pristatomas apsauginis gaubtas, kuris uZtikrina tinkama apsauga tik $lifuojant abrazyviniy disky bei disky
su Svitriniu popieriumi pagalba ir naudojant kai kuriuos vielinius Sepecius. Diskas po jo sumontavimo ant veleno, negali iSsikisti uz
gaubto Soninio krasto riby. RuoSiantis atlikti kitokio tipo leisting darba, reikia susikontaktuoti su gamintoju dél Siam darbui tinkamo
gaubto jsigijimo.

Papildomos rankenos montavimas
Esant reikalui sumontuoti rankeng patikimai prisukant jg prie jrankio galvos.

SLIFAVIMO DISKU APTARNAVIMAS

DEMESIO! Slifavimo disky montavimas gali biiti atliekamas tik esant atjungtai maitinimo jtampai. Istraukite &lifuoklio maitinimo
laido kistuka i$ elektros tinklo rozetés!

Abrazyviniy disky montavimas

Afjungti nuo jrankio maitinimo jtampa. IStraukti kiStukg i$ rozetés!

Montavimo metu atkreipti démesj, kad veleno strypo apacioje esancios A (IV) briaunos ir tvirtinimo movos tiksliai ant saves uZeity.
VirSuting tvirtinimo mova uzdéti ant veleno.

Abrazyvinj diska uzdéti ant veleno ir ant tvirtinimo movos.

Apating tvirtinimo mova prisukti ant veleno.

|spausti veleno blokuote ir prisukti apatine tvirtinimo mova verZliarak¢io pagalba, o po to atleisti veleno blokuotés spaustuka.
|kisti elektrinio jrankio maitinimo laido kiStuka j elektros tinklo rozete, jjungti Slifuoklj ir stebéti jo darbg be jokios apkrovos per
mazdaug minute.

IStraukti kiStukq i rozetés ir patikrinti disky jtvirtinimo patikimuma.

Tvirtinimo mowvy pozicija

Reikia atkreipti démesj, kad diskai pritvirtinimo prie veleno vietoje gali turéti jvairy storj.

Priklausomai nuo naudojamy abrazyviniy disky plo€io, pvz. plony (storis iki 3,2 mm), arba story (storis vir§ 3,2 mm), tvirtinimo
movos uzima skirtingas pozicijas (Ill).
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Abrazyviniy disky demontavimas

I$jungti Slifuoklj ir iStraukti maitinimo laido kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

|spausti veleno blokuote ir atsukti apating tvirtinimo mova verzliarak¢io pagalba, o po to nuimti abrazyvinj diskg nuo $lifuoklio
veleno. Veleng ir tvirtinimo movas iSvalyti nuo dulkiy bei nuo kity darbo metu susidariusiy suterSimy.

Abrazyviniy disky rasys

Darbui su Slifuokliu galima naudoti kiekvieng abrazyvinj diskg skirtg dirbti su kampiniais Slifuokliais, kuriy leistinas apskritiminis
greitis yra ne mazesniu kaip 80 m/s ir kuriy tvirtinimo bei iSoriniai diametrai yra apibrézti techniniy duomeny lenteléje.

Jeigu abrazyvinio disko montavimo anga neturi sriegiu, tai tokio disko montavimui reikia panaudoti tvirtinimo movas.

Galima taip pat su $lifuokliu sumontuoti diskus, kuriy iSorinis diametras yra apibréztas techniniy duomeny lenteléje ir kurie turi
angg su M14 sriegiais. Tokiu atveju nereikia naudoti tvirtinimo movy, o diskg reikia tiesiogiai prisukti ant veleno, blokuojant jj
spaustuku, o diska prisukti stipriai ir patikimai plok3cio verZliarakCio pagalba (pastarasis nejeina j Slifuoklio jrangos rinkinj).

lius, kuriy diametras yra apibréztas techniniy duomeny lenteléje. Diskelius reikia uzdéti ant disko koncentriSkai. Diskelio kraStas
negali iSsikisti uz disko krasto riby.

Galima taip pat naudoti abrazyvinius deimantinius diskus skirtus sausam pjovimui ir Slifavimui, kuriy matmenys atitinka duomenis
pateiktus techniniy duomeny lenteléje. Montavima reikia atlikti tokiu pat blidu kaip abrazyviniy disky atveju.

Metalams apdirbti reikia naudoti abrazyvinius diskus pagamintus i$ medziagy skirty duotojo tipo metalams apdirbti. Reikia susi-
pazinti su pridéta prie abrazyvinio disko dokumentacija.

Keraminiy medZiagy apdirbimui galima naudoti abrazyvinius diskus skirtus akmens apdirbimui arba sausam apdirbimui skirtus
deimantinius diskus.

Vielinius Sepecius ir diskus su $vitriniu popieriumi rekomenduojama naudoti senoms lako dangoms nuo metalo elementy pa-
virSiaus Salinti.

Disko tvirtinimo angos arba veleno modifikavimas arba redukciniy Ziedy taikymas tvirtinimo angos diametro ir veleno diametro
suderinimo tikslu yra draudZiamas. DraudZiamas yra taip pat taikymas abrazyviniy disky kitokiy negu apibréZti techniniy duomeny
lenteléje. Be to draudziama naudoti diskus su pjovimo grandinémis arba diskinius pjuklus turint omenyje tai, kad jie padidina
jrankio atmusimo operatoriaus kryptimi rizika.

Démesio! DraudZiama naudoti su $lifuokliu diskus kitokius negu Sioje instrukcijoje yra leistini. Net jeigu pavyksta juos uzmontuoti
ant $lifuoklio veleno. Netinkami diskai gali neiSlaikyti apkrovu, kurios yra generuojamos dirbant kampiniu Slifuokliu. Pazeisti, irs-
tantys abrazyviniai diskai dirbant sukelia rimty kino traumy arba net mirties pavojy.

SLIFUOKLIO NAUDOJIMAS

IStraukti kiStuka iS rozetés!

Prie$ pradedant dirbti su jrankiu reikia patikrinti ar jo korpusas ir maitinimo kabelis su kiStuku néra paZeisti.

Jeigu yra matomi bet kokie pazeidimai, $lifuoklj jungti su elektros tinklu yra draudziama!

Pritvirtinti disko apsauginj gaubtg ir rankena.

Niekada nedirbti lifuokliu be taisyklingai sumontuoto abrazyvinio disko apsauginio gaubto!

Parinkti atitinkama ketinamam atlikti darbui abrazyvinio disko tipg ir uzmontuoti jj ant $lifuoklio veleno. .
Apdirbamajj ruosinj atitinkamu btdu pritvirtinti, kad apdirbimo metu nejudéty, pavyzdziui verZtuvo arba spaustuvy pagalba. Sli-
fuoklio diskas sukasi dideliu grei€iu ir netinkamas apdirbamojo ruosinio pritvirtinimas darbo metu gali biti jo pajudéjimo prieZasti-
mi, o tai padidina rimty operatoriaus kino suzeidimy rizika.

Pjovimo atveju pjaunama medziaga reikia atremti i$ abiejy pjovimo linijos pusiy, taciau tokiu bidu, kad pjovimo eigoje diskas ne-
galéty bt suspaustas ir kad tuo badu nejstrigty. Atramos turi bati arti pjaunamo ruoSinio krasto ir arti pjovimo linijos.

UZdéti akiy apsaugos priemones, triuk§ma slopinan€ias ausines ir apsaugines pirtines.

UZimti atitinkama darbo pozicija, garantuojancia pusiausvyros iSlaikyma ir jjungti Slifuoklj jungikliu.

Jeigu jungiklis yra ant virSutinés Slifuoklio korpuso sienelés arba jo Sone, jjungimo tikslu reikia nuspausti jungiklj jo uzpakalinéje
dalyje, o po to neatleidziant nuspaudimo perstumtijj j priek] j vieta pazenklintg ,I* simboliu. JungiKlis turi fiksatoriy, kuris leidZia jj
uzblokuoti Sioje pozicijoje, tuo budu palengvinant ilgalaikj darba. Slifuokliui i$jungti reikia jungiklj nuspausti jo uzpakalinéje dalyje
ir leisti jam sugrizti j jo pradine vieta.

Jeigu Slifuoklis turi jungiklj apatinéje rankenos dalyje, reikia nuspausti ir prilaikyti blokuotés mygtuka, o po to jungiklj jspausti. At-
liekant darba reikia jungiklj laikyti jspaustoje pozicijoje, taciau blokuotés mygtuko prilaikyti néra batina. Jungiklio atleidimas sukelia
$lifuoklio i8jungima. Tokio jungiklio atveju néra galimybés jj darbo metu uzblokuoti.

Pradéti darba pridedant rotuojantj darbinj disko pavirSiy prie apdirbamo ruoSinio pavirSiaus:

- abrazyviniy Slifavimo disky atveju reikia $lifucti Soniniu ir / arba priekiniu pavir§iumi,

- lapeliniy disky atveju reikia Slifucti Soniniu pavirSiumi taip, kad Svitrinio popieriaus lapeliai judéty lygiagre€iai apdirbamojo pa-
vir§iaus atzvilgiu,

- disky su kibuky pagalba jungiamais Svitrinio popieriaus diskeliais atveju reikia Slifuoti Soniniu pavirSiumi,

- vieliniy Sepeciy atveju apdirbimas atliekamas viely galais, o ne jy Soniniais pavirsiais,

- pjovimo disky atveju reikia pjauti priekinés disko briaunos pagalba ir nenaudoti disko priekinio pjovimo pavirSiaus Slifavimui.
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Slifuojant $oniniu pavirsiumi laikyti lifuoklj kampu ne didesniu kaip 30 laipsniy apdirbamo pavirsiaus at?vilgiu (V). Slifuoklj vedzioti
tolygiais judesiais j save ir nuo saves.

Pjovimo metu pjovimo diskas turi bti laikomas statmenu kampu pjaunamo pavirSiaus atzvilgiu. Nepjauti laikant lifuoklj kitais
kampais. Draudziama pjovimo metu keisti pjovimo disko kampa pjaunamo ruoSinio atzvilgiu. Pjauti tik iSilgai tiesios linijos. Auks-
¢iau nurodyty rekomendacijy nesilaikymas padidina pjovimo disko jstrigimo apdirbamojoje medZiagoje rizika, o tai gali sukelti
jrankio atmusima operatoriaus link, disko jtrGkima arba jo suskylima.

Pjovimo metu $lifuoklj reikia vesti disko apsisukimy kryptimi (V1).

Dirbant su $lifuokliu pernelyg stipriai apdirbamojo ruoSinio nespausti ir nedaryti staigiy judesiy, kad nesukelti abrazyvinio disko
istrigimo, jtriikimo arba jplySimo.

Neleisti, kad $lifuoklis dirbty perkrovos salygomis, iSorinio pavirSiaus temperatdra niekada negali virSyti 60°C.

Uzbaigus darba, Slifuoklj iSjungti, jrankio maitinimo kabelio kistuk iStraukti i$ elektros tinklo rozetés ir atlikti $lifuoklio apZidrg.
Démesio! Slifuoklj iSjungus, diskas gali dar kurj laikg suktis. Prie$ atliekant apziirg reikia palaukti, kad diskas atausty. Darbo metu,
kaip diskas, taip ir apdirbamoji medZiaga gali jSilti iki auk$tos temperatros.

Nepamirskite! Dirbant su kampiniu $lifuokliu:

Visada uzsidékite akiy apsaugos priemones!

Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apskritiminis greitis yra mazesnis negu 80 m/s.

Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apsisukimy greitis yra maZesnis negu $lifuoklio veleno apsisukimy greitis.
Deklaruota bendroji virpéjimy verté buvo iSmatuota standartiniu tyrimo metodu ir gali bati naudojama vieng jrankj palyginant su
kitu. Deklaruota bendroji virpéjimy verté gali bati panaudota preliminariame ekspozicijos vertinime.

Démesio! Virpéjimy emisija dirbant su jrankiu gali skirtis nuo deklaruotos vertés priklausomai nuo jrankio naudojimo bido.
Démesio! Reikia apibréZti saugos priemones bitinas operatoriui apsaugoti, atitinkanias faktisky darbo salygy jvertinima (atsi-
2velgiant j visus darbo ciklo etapus, pavyzdZiui kai jrankis yra iSjungtas arba veikia tusCios eigos réZime, o taip pat jrankio
aktyvacijos metu).

KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prie$ pradedant siaurapjiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacijg istrauk jrankio laido kistukg i$ elektros
tinklo rozetés. Uzbaigus darba reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i$ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,
elektros laidg su kistuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirkS¢iavima, guoliy
ir pavary darbo garsuma, paleidimg ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti
bet kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje baty prarastos garantijos teisés. Visokie pa-
stebéti perZiGros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrankj atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve.
Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti
sausa Svaria Sluoste.
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STURES SLIPMASINAS RAKSTUROJUMS

Stiires slipmasina ir elektroierice, paredzéta metala un celtniecibas minerala materiéla (iieéelis, dabisks un nedabisks akmens,
betons, flizes utml.) slip&éSanai un grieSanai ar slipripas diskiem, kuri ir pareizi izvéléti noteiktdm materidlam. Nedrikst nekada
gadijuma lietot citu materialu nobeig$anai, neka radrti augstak - pieméram nedrikst slipét un griezt koku. Pareiza, uzticama un
dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Vienmer jalieto droSibas brilles!

Nelietot slipripu ar maksimalo rotéSanas atrumu mazako neka 80 m/s.

Nelietot slipripu ar maksimalo rotéSanas atrumu mazako neka slipmasinas apgrieziena atrums.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas déd, ka ari drosibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas déd.

STURES SLIPMASINAS APGADASANA

Slipmasinas ir apgadatas ar apgadasanu
- slipripas apvalks

- varpsta

- slipripas montéaZas atsléga

Komplekta ar slipmasinu ir slipripas.

TEHNISKI PARAMETRI

Parametrs Vieniba 79123
Spriegums \Y] 230
Frekvence [Hz] 50
Indikatorjauda W] 1300
Indikatora apgriezieni [min] 4000 - 12 000
Slipripas diametrs [mm] 125
Slipripas cauruma diametrs [mm] 22
Varpstas gals M14
Svars [kg] 2,2
Skarias limenis

spiediens L, K, [dB (A)] 953130
-spéjal ,+K [dB (A)] 106,3+3,0
Vibracijas limenis a, . £ K [m/s?] 11,85+15/799+15
Izolé8anas klase Il
Drosibas pakape P20

VISPARIGI DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU! Jalasa $o instrukciju. So noteikumu neievéro$ana var biit par elektrodoka, ugunsgréka un ievainojuma iemeslu. Par

LLlektriskam iericém” ir saprastas visas ierices, kuras strada ar elektribu - ar vadiem, vai bez vadiem.
JAIEVERO APAKSA MINETO INSTRUKCIJU

Darba vieta

Darba vieta jabut labi apgaismota un tira. Nekartiba un tumss apgaismojums var bt par nelaimes notikuma iemeslu.
Nedrikst lietot elektroierici tur, kur ir paaugstinata eksplozijas bistamiba, kur ir degosi Skidrumi, gazes un tvaiki. Elek-
troierices generé dzirksteles, kuras var bit par ugunsgréka iemeslu péc kontakta ar uzliesmojosiem gazém vai tvaikiem.
Nedrikst pielaut bérniem un citam personam atrasties darba vieta. Koncentracijas zaudéSana var bit par kontroles zaudé-
$anas iemeslu.

Elektriska drosiba

Elektribas vada kontaktdaksa jabut pielagota pie ligzdas. Nedrikst modificét kontaktdakSu. Nedrikst lietot kaut kadu
adapteru lai pielagot kontaktdakSu. Nemodificéta kontaktdak$a samazina elektroSoka risku.

Nedrikst kontaktéties ar iezemétam virsmam, piem. caurules, radiatori un dzesétaji. Kermena iezem&jums var bat par
elektroSoka iemeslu.
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Nedrikst apdraudat elektrisko ierici ar kontaktu ar atmosfériskiem nokrisniem vai mitrumu. Udens un mitrums, kuri naks
ierices iek$a, var bt par elektroSoka iemeslu.

Nedrikst parslogot apgadasanas vadu. Nedrikst nésat ierici vai ieslégtlizslégt ierici, turéSot to ar vadu. lzvairoties, lai
vads nekontaktétu ar siltumu, e|lam, asam malam un kustigiem elementiem. Bojats vads var bt par elektroSoka iemeslu.
Gadijuma, kad darbs ir veidots arpus telpas, jabit lietoti pagarina$anas vadi, paredzéti darbibai ara. Pareiza pagarinasa-
nas vada lietoSana samazina elektroSoka risku.

Gadijuma, kad elektroierice ir lietota mitra apkartné, par sprieguma barosanas aizsardzibu jalieto uz diferencialo stravu
reagéjosu automatslédzu (RCD). RCD lieto$ana samazina elektriskas stravas trieciena risku.

Personala drosiba

Stradat var tikai laba fiziska un psihiska kondicija. Jabit uzmanigi darba. Nedrikst stradat nogura stavokli, vai péc medi-
kamentu vai alkohola pienemsanas. Pietiek neuzmanibas moments, lai ievainot kermenu.

Jalieto personalas aizsardzibas Iidzek|us. Vienmér jalieto drosibas brilles. Personalas aizsardzibas Iidzekli, piem. pretputek-
|u maskas, droSibas apavi, kiveres un prettrokSna austinas, samazina ievainojuma risku.

Jabut uzmanigi, lai nejausi neieslégt ierici. Jakontrolg, vai ieslédzis butu ,,izslegta” pozicija pirms ierices pievienosanu
pie elektrotikla. lerices turéSana ar pirkstu uz ieslédzi vai kad ieslédzis ir ,ieslégta” pozicija var bt par kermena ievaino$anas
iemeslu.

Pirms elektriskas ierices ieslég$anas janonem visas atslégas un citu ierici, kuri bija lietoti regulacija. Atsléga, kura ir at-
stata uz ierices rot&joSiem elementiem, var nopietni ievainot kermenu.

Jasaglaba lidzsvaru. Visu laiku jasaglaba pareizu poziciju. Tas atlaus vieglak stradat ar elektrisko ierici negaiditas situacijas.
Jaapgérbj drosibas apgérbu. Nedrikst apgérbt brivo apgérbu un juvelierizstradajumu. Mati, apgérbs un darba draini
jabat turéti talu no ierices kustigam dalam, jo var aizkabinaties uz ierices kustigiem elementiem.

Jalieto putek|u izsiikSanas ierici vai putek]u tvertnes, kad ierice ir ar tam apgadata. Jakontrolé, vai tadas ierices ir pareizi
pievienotas. Putek|u izstikSanas ierice atlauj samazinat bistamibu veselibai.

Elektriskas ierices lietoSana

Nedrikst parslogot elektrisko ierici. Jalieto ierici, kura ir pareiza noteiktai darbibai. Pareiza ierices izvéléSana at|auj stradat
efekfivak un drosak.

Nedrikst lietot elektrisko ierici, kad ir bojats elektrisks slédzéjs. lerice, kuru nevar kontrolét ar elektrisko slédzéju, ir bistama
un jabut atdota remontam.

Atslégt kontaktdakSu no ligzdas pirms reguléSanas, aksesuaru mainiSanas un ierices glabasanas. Tas var sargat no ie-
rices gadijuma ieslégsanas.

Glabat ierici bérniem nepieejama vieta. Neatlaut stradat ar ierici neapmacitiem cilvékiem. Elektriska ierice var bat bistama
neapmacita personala rokas.

NodroSinat pareizu ierices konservaciju. Kontrolét ierices neatbilstibu un atstarpes. Kontrolét, vai ierices elementi nav
bojati. Bojajumu konstatéSanas gadijuma to jasaremonté pirms elektriskas ierices lietoSanas. Daudz nejausibu var notikt
péc nepareizas ierices konservacijas.

Griezigo ierici jatur tiriba un uzasinata stavokli. Pareiza griezigas ierices konservacija atlauj vieglak kontrolét ierici darba laika.
Lietot elektrisko ierici un aksesuaru saskana ar So instrukciju. Lietot paredzéto ierici, ievéroSot darba veidu un apstak]u.
lerice lietota cita darbiba, neka bija paredzéta, var bt par bistamas situacijas iemeslu.

Remonti
lerici var remontét tikai autorizétos servisos, kuri lieto originalo rezerves dau. Tas var nodroinat pareizu lieto$anas dro$ibu.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

lerice ir paredzéta tikai slipésanai, slipéSanai ar smilSpapiru, slipésanai ar draSu sukam un grieSanai. Lietotajam ir obli-
gati jaiepazist ar bridinajumiem, instrukcijam, ilustracijam

un elektroierices specifikacijam. Visu apak$a minéto instrukciju neievéro$ana var bt par elektroSoka, ugunsgréka un / vai
nopietna ievainojuma iemeslu.

Nedrikst lietot ierici ka puléSanas instrumentu, griezéju vai cita veida, neka aprakstita instrukcija. Cits, neparedzéts darbs
ar ierici var ierosinat risku un bt par kermena ievainojuma iemeslu.

Nedrikst lietot aksesuaru, kuru neprojektéja un neparedzéja razotajs. Pat ja aksesuaru var samontét uz ierices - tas ne-
nozimé, ka tie garanté drou darbu.

Aksesuaru maksimalam griezes atrumam jabut augstakam vai vienadam, ka ierices griezes atrums. Aksesuari ar zemako
pielaujamo griezes atrumu var sagazties darba laika.

Aksesuaru aréjam diametram un biezumam jaatrodas iericei noteikto izméru diapazona.

Aksesuari ar nepareiziem izmériem nevar bat attiecigi segti un apkalpoti.

Ripu, disku, atloku un citu aksesuaru cauruma izmérs jabit piemérots ierices varpstas izméram. Aksesuari ar nepielagoto
stiprina8anas cauruma izméru péc ierices iedarbina$anas saks vibrét, kas var bt par kontroles zaud&juma iemeslu.

Nedrikst lietot bojatu aksesuaru. Pirms katras lietoSanas parbaudit aksesuaru stavokli, vai nav tur lausku, plaisu, sarivé-
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§anu un parmérigu izlietoSanu. Aksesuaru nogrii$anas gadijuma parbaudit, vai aksesuari nav bojati vai samontét jaunu,
nebojatu. Péc apskates un aksesuaru instaléSanas novietot sevi un citu personu aiz aksesuaru rotésanas zonas, péc tam
iedarbinat ierici uz vienu minati ar maksimalu griezes atrumu. Parbaudes laika bojati aksesuari bas iznicinati.

Jalieto personalas aizsardzibas lidzekli. Atkarigi no izmantoSanas, lietojiet sejas aizsardzibu vai aizsardzibas brilles. Ja
nepieciesami, lietojiet pretputek|u masku, dzirdes aizsardzibas lidzeklu, diirainus un kiteli, lai pasargaties no nelieliem
aksesuaru fragmentiem vai materialiem darba laika. Acu aizsardzibai jaaptur darba laika izveidota drumsla. Pretputek|u mas-
kai jafiltré puteklu darba laika. Parak ilga dispozicija uz troksni var bt par dzirdes zaudéjuma iemeslu.

Veicot darbu, kad ierice var kontaktéties ar sléptiem elektribas vadiem ar spriegumu vai barosanas vadiem, elektroierici
turét ar izolétiem rokturiem. Disks, kontaktgjoties ar elektribas vadiem, var ierosinat situaciju, kad ierices metala elementi bas
zem sprieguma, kas var ierosinat ierices operatora elektroSoku.

Saglabat droSo distanci starp darbavietu un citam personam. Personam, kas atrodas darbavieta, jalieto personalas aiz-
sardzibas lidzek|i. Drumslas darba laika vai bojato aksesuaru drumslas var aizlaisties no darbavietas tuvakas apkartnes.
Elektribas vadu novietot talu no rotéjamiem ierices elementiem. Gadijuma, kad lietotajs zaudé kontroli, ierice var pargriezt
vai nokampt vadu, un operatora plauksta vai roka var bit ievilkta ar rotéjamiem ierices elementiem.

Nedrikst atlikt ierici, kad rotéjosie elementi nav pilnigi apturéti. RotéjoSie elementi var nokampt grunts un izraut ierici.
Nedrikst iedarbinat ierici parnesanas laika. Nejauss kontakts ar rot&josiem elementiem var pabeigties ar apgérba nokampsanu
un ievilk$anu, ka ari operatora kermena ievaino$anu.

lerices ventilacijas caurumi jabat regulari tiriti. Dzinéja ventilators var iestikt putek|us ierices iek$a. Parmérigs metalu gruzu
saturs putek|os paaugstina elektrodoka risku.

Nedrikst stradat ar ierici pie viegli uzliesmojoSiem materialiem. Dzirksti darba laika var bt par ugunsgréka iemeslu.
Nedrikst lietot aksesuaru, kas vajag atvésinasanu ar Skidrumu. Udens vai atvésina$anas Skidrums var bt par elektroSoka
iemeslu.

Bridinajumi par ierices atsiSanu operatora puse.

lerTces atsiSana operatora virziena ir strauja reakcija uz rotéSanas diska, pulé$anas lentes, sukas vai cita aksesuara noblokéSanu
vai saspieSanu. Nobloké$ana vai saspieSana ierosina rotéjo$a aksesuara strauju apturé$anu, kas var ierosinat ierices pagrie$anu
pretéja virziena.

Pieméram, ja abrazivs disks tiks noblokéts vai saspiests apstradata priekSmeta, diska mala, kas atrodas saspieSanas punkta, var
nogremdéties materiala virsma, ierosinot diska atbrivo$anu vai atme$anu.

Disks var arf atsisties operatora virziena vai cita virziend, atkarigi no instrumenta kustibas virziena saspieSanas vieta. Abrazivi
diski var arf saplist minétos apstak|os.

Ja ierice ir atsista operatora pusg, tas nozime, ka bija nepareizi lietota un / vai nebija ievérotas lieto$anas instrukcijas rekomen-
dacijas. Var izvairoties no atsidanas, ievéroSot sekojoSo rekomendaciju.

lerice jabt tiesi turéta, operatoram jabit attieciga darba pozicija, lai turéties preti spékiem atsiSanas laika. Vienmer jalieto
papildu rokturu, ja ir piegadats ar ierici, tas nodrosinas maksimalo kontroli atsiSanas laika vai ierices negaiditas rotéSanas
gadijuma iedarbinasanas laika. Operators var kontrolét ierices rotéSanu vai atsiSanu, jaievéro attiecigi drosibas lidzek|i.
Nedrikst novietot plaukstu pie rotéjosiem ierices elementiem. Roté&josi elementi var, atsiS8anas momenta, kontaktéties ar roku.
Nedrikst atrasties zona, kur ierice var parvietoties atsiSanas laika. AtsiSana novirzis ierici pretéja virziena, neka slipéSanas
diska roté$anas virziens, noblokésanas vieta.

Jabit seviSki uzmanigiem darba pie stiriem, asam malam utt. Nedrikst sasaut un noblokét abrazivu disku. Sttiru un malu
apstradasanas laika biezak var noblokeéties slipéSanas disks, un péc tam operators var zaudét kontroli var ierice var atsist.
Nedrikst lietot disku ar grieSanas kédi vai ripzagi. Asi var ierosinat biezu atsianu un kontroles zaudésanu.

Bridinajumi savienoti ar slipéSanu un grieSanu ar slipéSanas diskiem

Lietot tikai disku, paredzétu darbam ar ierici un aizsegu, projektétu attiecigam diska veidam.

Diski, kuriem ierice nav projektéta, nevar bit pareizi aizsegti un nav drosi.

Aizsegam jabut drosi stiprinatam pie ierici un uzstaditam pozicija, kas nodroSina maksimalu drosibu, lai vismazaka
diska platiba butu atsegta operatora virziena. Aizsegs palidz sargat operatoru no diska salauztiem fragmentiem un sarga no
nejausa kontakta ar disku.

Disku jalieto saskana ar paredzéSanu. Pieméram, nedrikst slipét ar disku, paredzétu grieSanai. SlipéSanas diski grieSanai
ir paredzéti aploces noslogojumam, sanu spéki var ierosinat diska sabruk$anu.

Vienmer lietot nebojatu stiprinaSanas disku, kuram ir attiecigs izmeérs, pielagots slipéSanas diskam. Attiecigi stiprinasa-
nas diski samazina iespéju bojat slipéSanas disku. StiprinaSanas diski grieSanas diskiem var bit citi, neka stiprina$anas diski
slipéSanas diskiem.

Nedrikst lietot izlietoto slipéSanas disku no lielakajam iericém. SlipéSanas disks ar lieldko diametru nav paredzéts mazaka
instrumenta lielakam griezes atrumam un var saspragt.

Bridinajumi savienoti ar slipésanu izmantojot smil$papiru

Nedrikst lietot nesamérigu disku ar smilSpapiru. Abraziva diska izvéles laika jaievéro razotaja rekomendaciju. Parak liels
smil$papirs var ierosinat sagrieSanu, ka ar paaugstina noblokésanas, partrik$anas vai atsiSanas operatora virziena risku.
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Bridinajumi darbam ar drasu suku

Esiet seviski uzmanigi, jo drasu fragmenti tiek izmesti no sukas ari pareizas darbibas laika. Nedrikst parak stipri spiest
uz suku, lai neparslogot dratu. Drati var viegli caurdurt vieglu apgérbu un/vai adu.

Jair reckomendéta aizsega lietoSana darba ar draSu suku, neatlaut, lai suka kontaktétu ar aizsegu. DraSu suka var palielinat
savu diametru péc noslogojuma vai centrbédzes spéka.

APRIKOJUMA ELEMENTU MONTAZA

Abraziva diska aizsega montaza

Aizsegu uzstadrt uz korpusa cilindrisku dalu pie varpstas un ar skrivi vai aizsega apskavu nostiprinat to ta, lai aizsegs batu uz-
stadits taisni, stipri un droSi. SlipéSanas diska aizsegu uzstadit ta, lai atklata diska dala bdtu iesp&jami talu no lietotdja rokam.
Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita aizsega.

Ar ierici tiek piegadats aizsegs, kas sarga tikai darba ar abraziviem diskiem un smilSpapiru, ka arf dazadam drasu sukam. Disks
péc montazas nevar [ist aiz aizsega sanu malu. Cita atjauta darba gadijuma Iidzam kontaktéties ar razotaju, lai iegat attiecigu
aizsegu.

Papildu roktura montaza
Ja nepiecieSami, uzstadrt papildu rokturu, drosi to pieskrivéjot pie ierices galvinas.

SLIPESANAS DISKU APKALPOSANA

UZMANIBU! Slipa$anas disku montazu var veikt tikai ar atslégto elektroapgadi. Atslégt ierices vada kontaktdaksu no elekiribas
ligzdas!

Abraziva diska montéza

Atslégt ierices elektroapgadi. Atslégt kontaktdakSu no ligzdas!

MontaZzas laika ievérot, lai malas A (IV) varpstas apak$éja daja un uzmavas sakristu.

Uzstadit aug$éju stiprinoSu uzmavu uz varpstas.

Uzstadit slipéSanas disku uz varpstas un augséjas stiprino$as uzmavas.

Uzstadit apak$éjo stiprinoSu uzmavu uz varpstas.

Piespiest varpstas blokadi un pieskriivét apakséjo uzmavu ar atslégu, péc tam atbrivot blokades pogu.
Pieslegt ierices elektribas vadu pie ligzdas, ieslégt ierici un novérot darbu bez noslogojuma ap 1 minati.
Atslégt ierices kontaktdakSu no elektribas ligzdas un parbaudit disku stiprinasanu.

Stiprina$anas uzmavu novietoSana

Esiet uzmanigi, ka diski stiprindSanas vieta var atSkirties ar biezumu.

Atkarigi no izmantotiem planiem abraziviem diskiem (biezums lidz 3,2 mm) vai bieziem (vairak par 3,2 mm) stiprinaSanas uz-
mavas ir novietotas citadi (IIl).

Abraziva diska demontaza

Izslegt ierici un atslégt kontaktdak$u no elektribas ligzdas!

Piespiest varpstas blokadi un atskravet apak$éjo uzmavu ar atslégu, péc tam nonemt disku no varpstas. Notirit varpstu un uz-
mavu no putekliem un citiem piesarnojumiem péc darba.

Abraziva diska veidi

Darbam var bt izmantots katrs abraziva diska veids, paredzéts darbam ar lenka slipmasinu ar rotacijas atrumu vismaz 80 m/s,
ka ari stiprinaSanas un aréjiem diametriem noteiktiem tehnisko datu tabula.

Ja disks ir apgadats ar nevitnotu caurumu, montazai jabdt lietotas stiprinaanas uzmavas.

Var bt arf montéti diski ar aréju diametru noteiktu tehnisko datu tabula, ar vitnotu caurumu M14. Tada gadijuma nav nepiecieSami
izmantot stiprinaSanas uzmavu, un disks ir tiedi pieskrivéjams pie varpstas, blokéts ar pogu, disku pieskravét stipri un drosi ar
plakanu atslégu (nav komplekta).

Gadijuma, kad ir izmantoti diski, kas atlauj piestiprinat smilSpapiru ar limlenti, jabdt izmantoti tikai slipmasinas rinki, kas atbilst
diametram noteiktam tehnisko datu tabula. SmilSpapira disku novietot koncentriski uz diska. Rinka mala nevar stavét arpus diska
robezam.

Var biit izmantoti dimanta diski ar izmériem noteiktiem tehnisko datu tabula, paredzéti sausai grieSanai un slipé$anai. Montazas
metode ir vienada, ka slipéSanas diskiem.

Metalu apstradaSanai rekomendéjam izmantot slipéSanas diskus no materialiem, paredzétiem attieciga metala veidiem. lepa-
Zities ar abraziva diska dokumentaciju.

Keramikas materialu apstradaSanai izmantot abrazivu disku paredz&tu akmens apstradasanai vai dimanta disku, paredzétu sa-
usam darbam.

Drasu suku un diskus ar smilSpapiru rekomendé&jam izmantot vecu lakas virsmu nonemSanai no metala elementiem.
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Nedrikst parveidot stiprinaSanas caurumu, varpstu vai izmantot redukcijas gredzenus, lai pielagot stiprinaSanas caurumu varpstas
diametram. Nedrikst izmantot abrazivu disku ar stiprina$anas diametru citu, neka noteikts tehnisko datu tabula. Nedrikst izmantot
disku ar grie$anas kédém vai ripzagu, jo tie paaugstina atsisanas risku operatora virziena.

Uzmanibu! Nedrikst lietot citu disku, neka noteikti $aja instrukcija. Pat ja var bat uzstaditi uz ierices varpstas. Neattiecigi diski var
neizturét slodzi, generéto darba ar lenka slipmasinu. Bojati, sadaliti abrazivi diski var ierosinat loti nopietnu kermena ievainojumu
vai navi.

SLIPMASINAS LIETOSANA

Atslégt kontaktdaksu no ligzdas!

Pirms darba uzsakSanas parbaudit, vai ierices korpuss un pievieno$anas vads ar kontaktdakSu nav bojati.

Ja ir konstatéti kaut kadi bojajumi, nedrikst pieslégt ierici pie elektribas tikla!

Uzstadit abraziva diska aizsegu un rokturu.

Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita abraziva diska aizsega!

Izvélet darba veidam attiecigu abraziva diska tipu un uzstadit disku uz varpstas.

Apstradatu materialu uzstadrt attiecigi, lai nevarétu parvietoties darba laika, piem. ar spilém vai spailém. Slipmasinas disks roté
ar |oti lielu atrumu un apstradata materidla nepareiza piestiprinaSana var ierosinat nekontrolétu parvietoSanu darba laika, kas
paaugstina nopietnu ievainojumu risku.

GrieSanas gadijuma pargriezamu materialu atbalstit grieSanas linijas abas puseés, lai grieSanas laika nenoblokét grieSanas disku.
Atbalstus novietot pie griezta materiala malam un pie grieSanas linijas.

Lietot acu, dzirdes aizsardzibu un dro$ibas cimdus.

Parbaudit, vai slédzis atrodas ,izslégta - 0" pozicija. Péc tam pieslégt elektribas vadu pie elektribas tikla ligzdas.

Pienemt attiecigu darba poziciju, kas garanté lidzsvara saglabasanu, un iedarbinat ierici ar slédzi.

Ja slédzis ir novietots slipmasinas korpusa augséja vai sanu malas, lai ieslégt ierici, slédzi piespiest pogas aizmuguréja daja un
péc tam, spieZot, parvietot to uz prieksu, ,I” simbola virziena. Slédzis ir apgadats ar aki, kas atlauj to noblokét darba pozicija,
ilglaiciga darba atviegloSanai. Lai izslégt ierici, piespiest sleédza aizmuguréju daju un atlaut slédzim atbrivoties.

Ja ierice ir apgadata ar slédzi roktura apak3$éja dala, piespiest un paturét blokades pogu, péc tam piespiest slédzi. Piespiesto
slédzi turét darba laika, bet nav nepiecieSami turét arf blokades pogu. Slédza atbrivoSana ierosinas ierices izslég$anu. Tads
slédzis nevar bt noblokéts uz darba laiku.

Uzsakt darbu, piebidot attiecigu diska virsmu pie apstradata materiala:

- slipédanas disku gadijuma slipét ar sanu un/vai priek3&ju virsmu,

- lapu abrazivu disku gadijuma slipét ar sanu virsmu, lai smilSpapira lapinas varétu kustoties paraléli apstradatam materialam,

- pielipinatu smilSpapira disku gadijuma slipéSanu veikt ar sanu virsmu,

- draSu suku gadijuma materialu apstradat ar drasu uzgaliem, ne ar sanu virsmu,

- grieSanas disku gadijuma griezt ar priek$&ju virsmu, neslipét ar priek3&ju virsmu un nelietot grieSanas disku slipésanai.

SlipéSanas ar sanu virsmu, slipmasinu turét ar lenki nevairak par 30 gradiem attieciba apstradatai virsmai (V). Parvietot slipma-
$inu ar laidenam kustibam uz priekSu un atpakal.

GrieSanas laika ripzagis jablt novietots perpendikulari grieztai virsmai. Nedrikst griezt ar citu lenki. Nedrikst mainit grieSanas
diska lenki attieciba apstradatam materialam paSas grieSanas laika. Griezt tikai taisna Inija. Minétu noradijumu neievéroSana
paaugstina ripzaga noblokésanas iespéjamibu apstradata materiala, kas var ierosinat ierices atsiSanu operatora virziena, diska
saspragSanu vai sadalisanu.

GrieSanas laika slipmasinu vadit diska griezes virziena (VI).

Darba laika parak stipri nepiespiest apstradatu materidlu un neveikt asu kustibu, lai neierosinat abraziva diska noblokésanu vai
saspragsanu.

Nedrikst parslogot ierici, aréjas virsmas temperatira nevar parsniegt 60 °C.

Péc darba pabeigSanas izslégt ierici, atslégt elektribas vada kontaktdakSu no ligzdas, veikt konservaciju un apskati.

Uzmanibu! Disks péc izslég$anas var rotét nekadu laiku. Pirms apskata uzsak$anas pagaidit ldz diska atdzi$anai. Darba laika
disks un apstradats materials var sakarst lidz augstam temperatdram.

Neaizmirstiet! Darba ar lenka slipmasinu:

Vienmér lietot acu aizsargbrilles.

Nedrikst lietot abrazivu disku ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku par 80 m/s.

Nedrikst lietot abrazivu disku ar maksimalu pielaujamu rotécijas atrumu mazaku neka ierices rotécijas atrums.

Deklaréta, pilniga vibracijas vértiba tika mérita ar standartu pétniecibas metodi un var bit lietota, lai salidzinat vienu instrumentu
ar otru. Deklaréta, pilniga vibracijas vértiba var bat lietota iepriek$éja ekspozicijas novertésana.

Uzmanibu! Vibrécijas emisija ierices darba laika var at3kirties no deklarétas vértibas, atkarigi no ierices lietoSanas veida.
Uzmanibu! Noteikt operatora dro$ibas Iidzeklus, pamatojoties uz riska novértéSanai redlos

lietoSanas apstak|os (ieskaitot visas darba cikla dalas, piem., laiks, kad ierice ir izslégta vai strada ar neitralu atrumu, un aktiva-
cijas laiks).

ORI GINALA I NSTRUKC.IJA



Lv
KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulé$anai, tehniskai apskati$anai un uzturéanai janonem ierices elektribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertéSot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdakSu un iztaisno-
taju, ka arf - paplasinasanas vadus, apro€u pogas darbibu, ventilé$anas spraugas pargajibu, ogles sukas spigujo$anu, gultnu un
transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaud&jumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskati$anas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un
tinganas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirit ar sauso tiro dranu.
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CHARAKTERISTIKA UHLOVE BRUSKY

Uhlova bruska je elektronaFadim uréenym pro brouseni a fezani kovu a také mineralnich materiald stavebnich takovych jako je
cihla, pfirodni a umély kdmen, beton, glazura a.pod. pomoci brusnych kotou¢l zvolenych pfimo pro dany materidl. V Zadném
pfipadé nesmi se pouZivat nafadi pro zpracovavani jinych materiall neZ vySe poznamenané - na pfiklad pro brouseni a fezani
dfeva. Skute¢nd, bezvadna a bezpecna prace elektrické brusky je zavisld na spravném provozovani. Proto pfed zahajenim
provozovani brusky je tfeba:

Pied zahejenim prace s nafadim nutné je diikladné pfecteni tohoto navodu k pouziti a dodrzovani doporu¢ovanych
nafizeni.

Vzdy pouzivej ochranny kryt na oci!

Ne pouzivej brusnych kotoucti o maximalni dovoléne rychlosti obvodové mensi nez 80 m/s!

Ne pouzivej brusnych kotoucti o maximalni dovoléne rychlosti otacivé mensi nez otaciva rychlost brusky.

Za Skody vznikle nedodrzenim bezpecnostnich predpisl a nafizeni teto instrukce, dodavatel neni odpovédni.
PRISLUSENSTVi UHLOVE BRUSKY

Brusky jsou dodavané s nize uvedenym piisluSenstvim:
- dodate¢né rukojet

- kryt brusného kotouce

- kli€ pro upinani brusného kotouce

Soustava pfisluenstvi neobsahuje brusné kotouce.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Jednotka 79123
Sitové napéti V] 230
KmitoCet sité [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 1300
Jmenovité otacky [min] 4000 - 12 000
Primér brusného kotuce [mm] 125
Priimér otvoru brusného kotuce [mm] 22
Koncovka vietena M14
Véha [ka] 22
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K [dB (A)] 953+3,0
-vykonL , £ K [dB (A)] 106,3+3,0
Hiadina vibrace a, ,, £ K [m/s?] 11,85+15/7,99+15
Trida izolace Il
Stuped ochrany P20

VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi PODMINKY

POZOR! Predist vSechny nize uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani miiZe vést k zasazeni elektrickym proudem, poZaru nebo
Urazu. Pojem ,elektrické nafadi” pouZity v instrukcich se vztahuje na v§echna nafadi pohanéna elektrickym proudem bez ohledu
na to, jestli jsou s pfivodem nebo bez ného.

DODRZOVAT NiZE UVEDENE INSTRUKCE

Pracovisté

Pracovisté je treba udrzovat dobie osvétlené a ¢isté. Nepofadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou nehod.

Neni dovoleno pracovat s elektrickym naradim v prostredi se zvySenym rizikem vybuchu, kde se nachazeji horlavé kapa-
liny, plyny nebo vypary. Elektricka nafadi vytvareji jiskry, které pfi styku s hoflavymi plyny nebo vypary mohou zpUsobit pozar.
Détem a nepovolanym osobam neni dovolen piistup na pracovisté. Snizena pozornost miize byt pfi¢inou ztraty kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického privodu musi licovat se sitovou zasuvkou. Neni dovoleno zastréku prizplisobovat. Neni dovoleno
pouzivat zadné adaptéry pro pfizpiisobeni zastréky do zasuvky. Nepfizpisobovana zastrcka licujici se zasuvkou snizuje
riziko zasaZeni elektrickym proudem.
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Vyhybat se kontaktu s uzemnénymi plochami jako potrubi, ohfivace a lednicky. Uzemnéni téla zvySuje riziko zasaZeni
elektrickym proudem.

Neni dovoleno vystavovat elektrické naradi kontaktu s atmosférickymi srazkami nebo vihkosti. Voda a vihkost, které se
dostanou dovnitf elektrického naradi, zvy3uji riziko zasazeni elektrickym proudem.

Nepietézovat napajeci kabel. Nepouzivat napajeci kabel k pfenaseni, pfipojovani nebo odpojovani zastrcky ze sitové za-
suvky. Zamezit dotyku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a pohyblivymi pfedméty. Poskozeni napajeciho
kabelu zvy3uje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pfipadé prace mimo uzavieného prostoru nutno pouzivat prodluzovaci kabel uréeny pro pouziti mimo uzavieného
prostoru. PouZiti naleZitého prodluzovaciho kabelu snizuje riziko zasazeni elektrickym proudem.

V piipadé, Ze je pouziti naradi ve vlhkém prostredi nevyhnutné, je tfeba v napajecim obvodu pouzit jako ochranu rozdi-
lovy proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu zavinéného elektfinou.

Osobni bezpeénost

Pracuj, jen kdyz jsi v dobré fyzické a psychické kondici. Soustred’ se na to, co délas. Nepracuj, kdyz jsi unaveny nebo
pod vlivem Iékii nebo alkoholu. Chvile nepozornosti béhem prace mize vést k vaznym zranénim téla.

Pouzivej prostiedky osobni ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné bryle. PouZivani prostfedk( osobni ochrany jako protiprachovy
respirator, ochranna obuv, pfilba a chranice sluchu snizuiji riziko vaznych trazu.

Zabrai nahodnému zapnuti naradi. Pfed pfipojenim naradi k elektrické siti se ubezpec, Ze elektricky spinac je v poloze
+vypnuto”. Drzeni nafadi s prstem na spinaci nebo pfipojovani elektrického nafadi, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto”, mize
vést k vaznym Grazdm.

Pied zapnutim elektrického naradi odstran vSechny klice a jiné nastroje, kterych bylo pouzito na jeho sefizovani. Kli¢
ponechany v rotujicich elementech naradi miiZe zpisobit vazné Urazy téla.

Udrzuj rovnovahu. Po celou dobu udrzuj nalezité postaveni. Umozni to jednodussi ovladnuti elektrického néfadi v pfipadé
neocekavanych situaci béhem prace.

Pouzivej ochranny odév. Nepouzivej pfili§ volny odév a bizutérii. Udrzuj vlasy, odév a pracovni rukavice mimo dosahu
pohyblivych casti elektrického naradi. Volny odév, bizutérie nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit do pohyblivych €asti naradi.
Pouzivej odsavace prachu nebo zasobniky na prach, jestlize je naradi timto zplisobem vybaveno. Postarej se o to, aby
byly spravné pfipojeny. PouZivani odsévace prachu snizuje riziko vazného poskozeni zdravi.

Pouzivani elektrického naradi

Elektrické naradi nepretézuj. K dané praci pouzivej jen naradi k tomu uréené. Spravny vybér nafadi pro dany druh prace
zabezpeci, Ze prace bude efektivnéjsi a bezpecnéjsi.

Nepouzivej elektrické naradi, kdyz nefunguje jeho sitovy spina€. Naradi, které nelze ovladat pomoci sitového spinace, je
nebezpecné a je tfeba ho odevzdat do opravy.

Vytahni zéstréku z napajeci zasuvky pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo ulozenim naradi. Tim se zabrani
nahodnému zapnuti elektrického nafadi.

Naradi prechovavej v misté, které je nepfistupné détem. Nedovol, aby naradi obsluhovaly osoby nevyskolené k jeho
obsluze. Elektrické naradi v rukou nevys$kolené obsluhy mize byt nebezpecné.

Zabezpe¢ nalezitou udrzbu naradi. Kontroluj naradi z pohledu nepfizplsobeni a vili pohyblivych casti. Kontroluj, jestli
neni néjaky element naradi poSkozen. V pripadé zjiSténi néjakych zavad je potiebné je pred pouzitim elektrického naradi
opravit. Mnoho nehod je zplisobenych nespravné udrZovanym néfadi.

Rezné nastroje je potfebné udrzovat Cisté a nabrousené. Spravné udrzované fezné nastroje jsou béhem prace snadnéji
ovladatelné.

Pouzivej elektrické naradi a prisluSenstvi v souladu s vySe uvedenymi instrukcemi. Pouzivej naradi v souladu s jeho
urcenim a ber do uvahy druh a podminky prace. PouZiti nafadi k jiné praci, nez bylo projektovano, maze zvysit riziko vzniku
nebezpecnych situaci.

Opravy
Naradi davej do opravy jen podnikim k tomu opravnénym, které pouzivaji vyhradné originalni nahradni dily. Tim bude
zajisténa nalezita bezpegnost prace elektrického nafadi.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi PREDPISY

Toto nafadi je uréeno pouze k brouseni, brouseni pomoci brusného papiru, brouseni pomoci draténych kartacu a k
déleni materiali. Seznamte se vSemi vystraznymi upozornénimi, navody, ilustracemi a specifikacemi dodanymi spolu
s elektrickym naradim. NedodrZovani veskerych dale uvedenych predpist miZe vést k drazu elektrickym proudem, poZaru
alnebo k vaznym zranénim.

Pouzivat toto naradi jako lesticku nebo jinym zplisobem, nez uvadi navod na obsluhu, je zakazano. Prace, na kterou neni
nafadi uréeno, mliZe byt riskantni a miZze mit za nésledek vznik razu.

Pouzivat nastroje nebo prislusenstvi, které vyrobce nenavrhnul nebo které neni pro naradi uréeno, neni dovoleno. To, ze
nastroj je mozné do nafadi upnout, neznameng, Ze prace s nim bude bezpecna.
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otacky nafadi se mize béhem prace rozpadnou na kousky.

Vnéjsi prameér a tloustka nastroje musi lezet v intervalu rozméru, ktery je pro naradi predepsan. Na nastroj s nespravnymi
rozméry nelze pouzit originalni kryty a nelze ho bezpeéné obsluhovat.

Rozmér otvoru upinacich krouzku, kotouc, pfirub a jiného pfisluSenstvi musi licovat s rozmérem vietena naradi. Na-
stroj, jehoz rozmér upinaciho otvoru neodpovidé rozméru vietena naradi, zatne po uvedeni do chodu vibrovat, coZ miiZe zplsobit
ztratu kontroly nad naradim.

Nepouzivejte nastroje, které jsou poSkozené. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav nastroju, zda se na nich nevy-
skytuje nataveny material, zda nejsou prasknuté, prodiené nebo nadmérné opotiebované. V piipadé padu nastroje je
treba zkontrolovat, zda nedoslo k jeho poSkozeni, nebo namontovat nastroj novy, neposkozeny. Po prohlidce a instalaci
nastroje je tieba, aby obsluha a nepovolané osoby zaujaly polohu mimo roviny rotace nastroje. Nasledné se naradi
uvede do chodu na jednu minutu pfi maximalnich otackach. Béhem této zkousky se poskozeny nastroj obvykle projevi tak,
Ze dojde k jeho destrukci.

Pouzivejte osobni ochranné pracovni prostredky. Podle okolnosti pouzijte ochranny kryt obli¢eje, masku nebo ochranné
bryle. Pokud to podminky vyzaduji, pouzijte prachové respiratory, chranice sluchu, rukavice a zastéru, které chrani pred
malymi kousky obrabéciho nastroje nebo materialu, které se béhem prace uvolfiuji. Chranice o¢i musi byt schopné zastavit
letici dlomky, které se pfi praci uvolfiuji. Prachovy respirator musi byt schopny odfiltrovat prach vznikajici pfi praci. Pili§ dlouhé
plisobeni hluku mize mit za nasledek ztratu sluchu.

Béhem prace, pi které hrozi riziko kontaktu kotouce se skrytym elektrickym vodiéem pod napétim nebo sitovym kabe-
lem, drze brusku pouze pomoci izolovanych rukojeti. Pfi kontaktu kotouce s vodiéem pod napétim hrozi, Ze se na kovové
prvky nafadi mize dostat napéti, coz mize zplsobit obsluze traz elektrickym proudem.

Mezi pracovistém a nepovolanymi osobami dodrzujte bezpecnou vzdalenost. Osoby vstupujici na pracovi$té musi pou-
Zivat osobni ochranné pracovni prostiedky. Ulomky vznikajici béhem prace nebo tlomky z poskozeného obrabéciho nastroje
mohou odletét i do vétSi vzdalenosti, nez je nejbliz3i okoli pracovisté.

P¥i praci dbejte na to, aby byl sitovy kabel umistén v bezpecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti naradi. V pfipadé ztraty
kontroly nad nafadim by mohlo dojit k pfeseknuti nebo zachyceni kabelu a ruka nebo paze obsluhy by mohla byt vtazena do
rotujicich Casti stroje.

Naradi nikdy neodkladejte dfive, dokud se rotujici prvky Uplné zastavi. Rotujici prvky by se mohly ,zachytit’ o podlozku a
vytrhnout naradi z rukou obsluhy.

Neuvadéjte naradi do chodu béhem jeho pfenaseni. Pipadny kontakt s rotujicimi prvky mize zpUsobit zachyceni a vtazeni
odévu a nafadi by se tak dostalo do kontaktu s télem obsluhy.

Chladici otvory naradi je treba pravidelné €istit. Ventilator motoru nasava prach vznikajici pfi praci dovnitf nafadi. Nadmérné
nahromadéni ¢astecek kovu obsazenych v prachu zvySuje riziko drazu elektrickym proudem.

S naradim nepracujte v blizkosti snadno hoflavych materiald. Jiskry vznikajici pii praci by mohly zplisobit pozar.
Nepouzivejte nastroje, které vyzaduji kapalinové chlazeni. Voda nebo chladici kapalina by mohly zpUsobit Uraz elektrickym
proudem.

Upozornéni na nebezpeci odrazeni naradi na obsluhu

OdraZeni nafadi smérem na obsluhu je nahla reakce na zaseknuty nebo sevfeny rotujici kotoug, lestici pas, karta¢ nebo jiny
nastroj. Pfi zaseknuti nebo sevfeni dojde k prudkému zastaveni rotujiciho nastroje, v dusledku ¢eho se elektrické naradi otoci a
vymrsti proti sméru rotace nastroje.

KdyZ se napfiklad brusny kotou€ v obrabéném materialu zasekne nebo ho obrabény pfedmét sevie, hrana kotouce, ktera vstupu-
je do bodu sevreni, se mlize o povrch materialu zachytit a v dlsledku toho kotou¢ vyskoci ven nebo se odrazi.

Kotou¢ pak miZe sméfovat na obsluhu nebo od obsluhy podle toho, jaky byl smér rotace kotouce v misté sevieni. Za téchto
okolnosti mUze také dojit k prasknuti kotouce.

Odrazeni naradi smérem na obsluhu je disledkem nespravného pouzivani a/nebo nedodrZovani pokynd uvedenych v navodu na
obsluhu. Tomuto jevu Ize predejit dodrzovanim nize uvedenych pokyn(.

Naradi drzte pevné a zaujméte odpovidajici polohu téla a rukou. Pouze tak Ize odolat silam vznikajicim pfi odrazeni nafa-
di. Vzdy pouzivejte pomocnou rukojet’, pokud byla spolu s nafadim dodana. Ziskate tak maximalini kontrolu nad naradim
v pripadé odrazeni nebo neocekavané reakce v okamziku uvedeni naradi do chodu. Pokud bude obsluhujici osoba nalezité
opatrnd, bude schopna reakci nebo odraZeni naradi zachyfit.

Nikdy nemanipulujte rukama v blizkosti rotujicich €asti naradi. Rotujici prvky se mohou pfi odraZeni dostat do kontaktu
s rukama.

Nezdrzujte se v prostoru, kam se bude nafadi po odrazeni pohybovat. Odraz nasméruje nafadi smérem opacénym ke sméru
otaceni kotouce v misté jeho sevieni.

Mimoradnou opatrnost zachovavejte pfi praci v blizkosti rohu, ostrych hran a pod. Zabrarite odskakovani a zasekavani
se brusného kotouce. Pii opracovani rohd nebo hran existuje zvysené riziko sevfeni kotouce, coz by mohlo vést ke ztraté
kontroly nad nafadim nebo k odrazZeni nafadi.

Nepouzivejte kotouce s fezacim fetézem nebo kotoucové pily. Zuby zpiisobuiji ¢asté odrazy néfadi a ztratu kontroly nad nim.
Upozornéni na rizika pfi brouseni a fezani brusnymi kotouci

Pouzivejte pouze kotouce pfizplisobené k praci s naradim a takové kryty, které byly pro dany typ kotouce navrzeny.
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Pri pouZiti kotoucd, pro které nebylo nafadi navrZeno, neposkytuje pfislusny kryt nafadi fadnou ochranu a jejich pouZziti tedy méize
byt nebezpecné.

Kryt musi byt k naradi radné pfipevnén a nastaven do takové polohy, aby zajistoval maximaini bezpecnost, tedy aby
na operatora sméfovala co nejmensi nekryta ¢ast kotouce. Kryt pomaha chranit operatora pfed dlomky kotouce a brani
nahodnému kontaktu s kotoucem. }
Kotou¢ se musi pouzivat pouze k uréenym Gicelim. Napiiklad kotou¢em uréenym k fezani neni dovoleno brousit. Rezaci
kotouce jsou piizplisobeny obvodovému zatizeni. Bocni sily pusobici na takovy kotou¢ mohou zapiicinit jeho destrukci.
Pouzivejte vzdy pouze neposkozené upinaci krouzky, které jsou svymi rozméry prizpisobeny brusnému kotouéi. Sprav-
né upinaci krouzky uréené k upnuti brusného kotouce snizuji riziko jeho poskozeni. Upinaci krouzky feznych kotouci se mohou
liSit od upinacich krouzk( brusnych kotou¢u.

Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce z vétSiho naradi. Brusny kotou¢ s vétsim primérem neni pfizplisoben

vy$Sim otdtkam mensiho nafadi a mlze prasknout.

Upozornéni na rizika pfi brouseni brusnym papirem

Nepouzivejte nadrozmérné kotouce s brusnym papirem. Pfi vybéru kotouce je tieba se fidit pokyny vyrobce. Brusny
papir, ktery znacné precniva pifes okraj kotouce, mize zplsobit zranéni a také zvySuje riziko sevieni, roztrzeni nebo vyskytu jevu
zpétného odrazu na obsluhu.

Upozornéni na rizika pfi praci s draténymi kartaci

Dbejte opatrnosti, ponévadz ulomky drati jsou vymrstovany z kartace i béhem bézné prace. Nepretézujte draty prilis
velkym pfitlakem na kartaé. Draty mohou snadno propichnout lehky odév a/nebo klizi.

Aby se béhem prace zabranilo jakémukoli kontaktu kartace s rukama, doporucuje se pouzivat ochranné kryty. Dratény
kartad totiz miize pod vlivem zatiZeni a odstfedivé sily zvétsit svdj pramér.

MONTAZ PRVKU PRISLUSENSTVI

Montaz krytu brusného kotouce

Ochranny kryt je tfeba nasadit na valcovou ¢ast télesa nafadi okolo vietena a pomoci $roubtl nebo stahovaci objimky upevnit
tak, aby byl v rovné poloze a aby pevné a spolehlivé drZel. Kryt brusného kotouce se musi nastavit do takové polohy, aby nekryta
¢ast kotouce bylo pokud mozno co nejdal od rukou uZivatele brusky. S bruskou nikdy nepracujte bez spravné namontovaného
krytu kotouge!

S bruskou se dodava kryt, ktery zajiStuje odpovidajici ochranu pouze pfi brouSeni pomoci brusnych kotouéd, kotoucd vyuziva-
jicich brusny papir a nékterych draténych kartacd. Kotou¢ namontovany na vieteno nesmi precnivat mimo bocni okraj krytu.
V pfipadé, Ze budete mit v amyslu provadét dovolené prace odlisného druhu, je tfeba se spojit s vyrobcem a obstarat si kryt
ur¢eny pro tento druh prace.

Montaz pomocné rukojeti
V pfipadé potfeby namontuite rukojet jejim dikladnym nasroubovanim na hlavu nafadi.

POUZIVANI BRUSNYCH KOTOUCU

UPOZORNENI! Montaz brusnych kotout Ize provadét pouze pii odpojeném napajecim napéti. Vytahnéte zéstréku sitového
kabelu brusky ze zasuvky!

Montaz brusného kotouce

Odpojte napajeci napéti od naradi. Vytahnéte zastréku ze zasuvky!

Pri montaZi dbejte na to, aby hrana A (IV) v dolni ¢asti osazeni vfetena a hrany upinacich krouzkl vzajemné piesné licovaly.
Na vfeteno nasadte spodni upinaci krouzek.

Na vfeteno se spodnim upinacim krouZkem nasadte brusny kotoug.

Na vieteno nasroubujte horni upinaci krouzek.

Stlacte aretaci vietena a horni upinaci krouzek dotahnéte pomoci klice. Potom tladitko aretace uvolnéte.

Zapojte zastréku sitového kabelu nafadi do sitové zasuvky, brusku zapnéte a sledujte jeji chod bez zatizeni pfiblizné 1 minutu.
Viytahnéte zastréku ze zasuvky a zkontrolujte upevnéni kotouce.

Usporadani upinacich krouzkd

Je tfeba mit na paméti, ze kotouce mohou mit v misté upnuti k vietenu riizné tioustky.

Podle toho, zda se pouzivaji tenké brusné kotouce (tloustka do 3,2 mm) nebo hrubé (tloustka nad 3,2 mm), je jiné i uspofadani
upinacich krouzku (Ill).

Demontéz brusného kotouce
Brusku vypnéte a vytahnéte zastrcku sitového kabelu ze sitové zasuvky.
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Stlaéte aretaci vetena a pomoci klice odSroubujte horni upinaci krouzek. Potom sejméte brusny kotou¢ z vietena. Vieteno a
upinaci krouzky oCistéte od prachu a jinych necistot vznikajicich pfi praci.

Druhy brusnych kotouct

K praci s bruskou Ize pouzit kazdy brusny kotou¢ uréeny pro Uhlové brusky, jehoZ dovolena obvodova rychlost je nejméné 80 m/s
a upinaci a vnéj8i priméry odpovidaji idajim uvedenym v tabulce technickych parametrd.

Jestlize je brusny kotou€ vybaven otvorem bez zvitu, je k jeho montazi nutno pouZit upinaci krouzky.

Mozna je také montaz kotou¢d, jejichZ vnéjSi prdmér odpovida hodnoté uvedené v tabulce technickych Udaju a jeZ jsou vybaveny
zavitovym otvorem M14. V takovém piipadé upinaci krouzky neni tfeba pouzivat. Kotou¢ se nasroubuje pfimo na vfeteno (které
je tfeba zaaretovat) a pevné a spolehlivé se dotahne plochym kli¢em (neni soucasti prisluSenstvi brusky).

U kotougU, na které je mozné nasadit krouzek brusného papiru pomoci suchého zipu, je tfeba pouzivat pouze takové krouzky
brusného papiru, jejichz primér je uveden v tabulce technickych udajl. Krouzek brusného papiru je tfeba umistit na kotou¢
koncentricky. Okraj krouzku nesmi pfecnivat mimo hranu kotouge.

Je mozné pouzivat i diamantové brusné kotouce, jejichz rozméry odpovidaji iidajiim uvedenym v tabulce technickych Udajli a jez
jsou ur€eny k fezani a brouseni nasucho. Montaz se provadi stejnym zptisobem jako v pfipadé béznych brusnych kotou¢u.

K obrabéni kovli se doporucuje pouzivat brusné kotouce vyrobené z materidlli uréenych k obrabéni daného druhu kovu. Je tfeba
se seznamit s dokumentaci pfilozenou k brusnému kotou¢i.

K obrabéni keramickych materialli |ze pouZivat brusné kotouce uréené na obrabéni kamene, nebo diamantové kotouce uréené
pro praci nasucho.

Dréténé kartace a kotouce s brusnym papirem se doporucuje pouZivat k odstrafiovéni starych natérd z kovovych pfedmét.
Upravy upinaciho otvoru, vietena nebo pouzivani redukénich krouzk( k piizplisobeni primérd upinacich otvor(i priméru vietena
je kategoricky zakézano. Je rovnéz zakazano pouzivat brusné kotouce, jejichz upinaci priméry jsou jiné nez hodnota uvedena v
tabulce technickych Udajl. Je zakézano pouZivat kotouce s fezacim fetézem nebo kotoucové pily, a to z toho dlivodu, Ze zvySuji
riziko odraZeni naradi na obsluhu.

Upozornéni! Je zakazéano pouzivat jiné kotouce, nez jaké jsou povolené v tomto navodu. A to ani tehdy, kdyzZ je Ize na vfeteno
brusky namontovat. Nespravné kotouce by nemusely vydrZet zatizeni generované béhem chodu Uhlové brusky. Poskozeng,
rozpadavajici se brusné kotouce predstavuiji hrozbu vzniku vaznych drazti nebo dokonce smrti.

POUZiVANi BRUSKY

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

Pred zahajenim prace s nafadim je tfeba zkontrolovat, zda neni poSkozeno téleso skfiné a sitovy kabel se zastrékou.

Bude-li Zjisténo jakékoli poskozeni, je zakdzano pfipojovat brusku k elektrické siti!

Namontuite kryt brusného kotouce a rukojet.

S bruskou nikdy nepracuijte bez namontovaného krytu brusného kotouce!

Vlyberte typ brusného kotouce odpovidajici druhu prace a namontujte ho na vieteno brusky.

Obrabény material upevnéte tak, aby se béhem obrabéni nepohyboval, napfiklad do svéraku nebo pomoci svérek. Kotou¢ brusky
rotuje vysokou rychlosti a nespravné upevnéni obrabéného materidlu miize byt pficinou jeho nekontrolovaného pohybu béhem
prace, coz zvysuije riziko vzniku vaznych urazd.

Pri fezani je tfeba Fezany materidl podepfit po obou stranach ¢ary fezu, ale takovym zpUsobem, aby béhem fezani nedoslo k
sevfeni fezného kotouce. Podpéry je tfeba umistit v blizkosti okraje fezaného materiélu a v blizkosti ¢ary fezu.

Nasadte si prostfedky na ochranu o€i, chranice sluchu a ochranné rukavice.

Provéfte, zda je spina¢ naradi v poloze ,vypnuto — 0". Potom pfipojte zastréku sitového kabelu brusky do sitové zasuvky.
Zaujméte naleZité postaveni, které vam zaruci udrZeni rovnovahy, a spinatem brusku zapnéte.

Jestlize je spina¢ umistén na horni nebo bocni sténé skiiné brusky, pak je tfeba pfi zapinani stlait spina¢ za jeho zadni ¢ast a
potom ho, aniZ se stisk uvolni, posunout dopfedu ve sméru oznaeném symbolem ,I”. Spina¢ ma zapadku, kterou se v této poloze
zablokuje, coZ je vyhodné pfi dlouhotrvajici praci. K vypnuti brusky je tfeba stladit spina¢ za jeho zadni ¢ast a nechat ho vratit se
do vychozi (vypnuté) polohy.

JestliZe je bruska vybavena spinagem umisténym v dolni ¢asti rukojeti, je tfeba nejprve stlacit a podrZet stlacené tlagitko blokova-
ni a potom stlacit spina€. Spinac je tfeba béhem prace drZet stlaceny, ale neni nutné drzet stlacené tlacitko blokovani. Uvolnénim
tlaku na spina¢ se bruska vypne. Takovy spina€ neni mozné na dobu prace zaaretovat.

Praci zaCnéte pfilozenim pfislusné plochy kotouce k obrabénému materialu:

- v pfipadé brusnych kotou¢l uréenych k brouseni je tfeba brousit boéni a/nebo Eelni plochou,

- v piipadé lamelovych brusnych kotou¢l je tfeba brousit boéni plochou tak, aby se lamely brusného papiru pohybovaly rovno-
béZné s obrabénym materidlem,

- v pfipadé kotoucl se suchym zipem umozriujicim upevnit brusny papir je tfeba brouseni provadét boéni plochou,

- v pfipadé draténych kartacd je tfeba provadét obrabéni konci dratd a nikoli jejich bocni plochou,

- v pfipadé Feznych kotoucl je tfeba fezat elni plochou, brouseni ¢elni plochou kotou¢l uréenych k Fezani neni dovoleno.

Béhem brouseni boéni plochou drZte brusku pod uhlem maximainé 30 stupiiti vzhledem k obrabénému povrchu (V). Bruskou
pohybujte plynulymi pohyby k sobé a od sebe.
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Béhem fezani musi byt fezny kotoug orientovan kolmo k fezanému povrchu. Rezani pod jinym dhlem neni dovoleno. V pribéhu
samotného fezani je rovnéz zakazano ménit thel fezného kotouce vici obrabénému materialu. Rez je tfeba vést pouze po rovné
¢afe. Nedodrzovani vySe uvedenych pokynd zvySuje riziko sevfeni fezného kotouce v obrabéném materialu, coz mize vést k
odrazeni nafadi smérem na obsluhu, prasknuti kotouce nebo jeho rozpadnuti.

Béhem fezani je tfeba vést brusku ve sméru otaceni kotouce (VI).

Béhem prace s bruskou se nesmi na obrabény material vyvijet pfilis velky pfitlak a nesmi se provadét prudké pohyby, aby nedoslo
k sevieni nebo prasknuti a roztrhnuti brusného kotouce.

PretéZovani brusky je nepfipustné. Teplota vnéjSiho povrchu nesmi nikdy pfekrocit 60 °C.

Po ukongeni prace brusku vypnéte, vytahnéte zastrcku sitového kabelu brusky ze sitové zasuvky a provedte jeji prohlidku.
Upozornéni! Po vypnuti brusky mize kotou¢ jesté urcitou dobu rotovat. Pfed zahajenim prohlidky je tfeba pockat, az kotoué
vychladne. Béhem préce se jak kotou€, tak obrabény materidl mohou zahfat na vysokou teplotu.

Pamatujte! PFi praci s Ghlovou bruskou:

VZzdy pouZivejte ochranu ogi.

Nepouzivejte brusné kotouge, jejichz maximaini dovolena obvodova rychlost je mensi nez 80 m/s.

NepouZivejte brusné kotouce, jejichz maximalni dovolené otacky jsou mensi nez otacky brusky.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla zméfena pomoci standardni méfici metody a Ize ji pouZit k porovnani jednoho naradi
s druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouZit k vychozimu posouzeni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci béhem prace s nafadim se mize lisit od deklarované hodnoty v zavislosti na zpisobu pouZiti naradi.
Upozornéni! Je tfeba stanovit bezpe&nostni opatfeni, ktera maji chranit obsluhu a ktera vychazeji z posouzeni rizika za reélnych
podminek pouZivani (pfi tom je tfeba uvazovat se vSemi pracovnimi cykly, jako napfiklad s Easem, kdy je nafadi vypnuté nebo
pracuje na volnobéh, jakoZ i s Casem aktivace).

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré Cinnosti zvazané z; vyménou pfisluSenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti na-
pajeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto ¢innosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonCeni prace je tfeba
skontrolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice vCetné zastréky a
ohybani, plisobeni elektrického spinace, prichodnosti ventilaénich mezer, jiskfeni kartaéd, hlasitosti prace loZisek a prevodovek,
spousténi a rovnomérnosti prace. BEhem zéruéni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veSkere provozni
jednotky nebo soucasti, protoze miZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe b&hem prohlidky, nebo provozovani,
jsou signalem pro provedeni opravy v zéruénim servisu. Po ukonCeni préce, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodatecnou
rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez
pouziti chemickych prostfedku a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet o€istit suchym istym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA UHLOVE BRUSKY

Uhlova bruska je elektrickym néradim uréenym pre brasenie a rezanie kovu aj mineralnych materialov stavebnych takovych ako je
tehla, prirodzeny a umely kamef, betdn, glazura a.pod. pomoci brusnych kotu¢ov zodpovedajlcich pre dany material.

V Zzadném pripade nesmi sa pouZivat naradi pre obrabanie inych materidlov nez vySe poznamenané - na priklad pre brousenie
a rezanie dreva. Skutoénd, bezvadna a bezpecna prace elektrické brisky je zavisla na spravném vykoristovaniu. Preto pred
zahajeniem vyuzivania brasky je potreba:

Pred zaciatkom prace z naradiem nutné je dokladné prectenie tohoto navodu k obsluhe a dodrzovanie odporucovanych
prikazov.

Vzdycky pouzivaj ochranu na oci!

Nepouzivej brisnych kotii€ov o maximalné pripustné rychlosti obvodové mensi niz 80 m/s!

Nepouzivej brusnych koticov o maximalné pripustné rychlosti ota¢avé mensi niz otacava rychlost’ brasky.

Za $kody vznikajuce nedodrzeniem bezpeénostnech predpisov a prikazov teto instrukce, dodavatel neni zodpovedny.
PRISLUSENSTVO UHLOVE BRUSKY

Brasky su dodavané z poniZe uvedenym prisluSenstvem:
- dodato¢na rukovat

- vrchnak brasného kotuce

- kIa¢ pre upinanie brasného kotuce

Suprava prisluSenstva neobsahuje brasné kotuce.

TECHNICKE VELICINY
Veli¢ina Jednotka 79123
Napétie sieti |\ 230
Kmitocet sieti [Hz) 50
Jmenovité sila W] 1300
Jmenovité otaCenie [min] 4000 - 12 000
Priemer brisného kotuce [mm] 125
Priemer otvoru brisného kotuce [mm] 22
Koncovka vretena M14
Véha [ka] 22
Uroven hluku
- akusticky tlak L, £ K, [dB (A)] 953+3,0
-vykonL , K., [dB (A)] 106,3+3,0
Urovert kmitania a, ,; + K [m/s?] 1,85+15/799£1,5
Trieda izolaci Il
Stupefi ochrany 1P20

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

POZOR! Preditat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri¢inou urazu elektrickym pridom, poZiaru
alebo poskodenia zdravia. Pojem ,elektrické naradie” pouZity v instrukciach sa tyka v3etkych zariadeni pohananych elektrickym
prudom, a to su¢asne bud s privodom alebo bez privodu elektrickej energie.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

Pracovisko

Pracovisko je potrebné udrziavat' dobre osvetlené a v Cistote. Neporiadok a slabé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

S elektrickym naradim nie je dovolené pracovat' v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, s vyskytom horfavych kvapalin,
plynov alebo par. Elektrické zariadenia vytvaraju iskry, ktoré v styku s horfavymi plynmi alebo parami mézu spdsobit poZiar.
Nepovolanym osobam a det'om nie je dovoleny pristup na pracovisko. ZniZenie pozornosti méze mat za nasledok stratu
kontroly nad naradim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického privodu musi pasovat' do sietovej zasuvky. Nie je dovolené zastrécku upravovat'. Nie je dovolené
pouzivat ziadne adaptéry za i¢elom prisposobenia zastréky do zasuvky. Neupravovana zastréka, ktora pasuje do zasuvky,
znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.
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Vyhybat' sa kontaktu s uzemnenymi plochami ako rary, ohrievace a chladni¢ky. Uzemnenie tela zvySuje riziko zasiahnutia
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat' elektrické naradie kontaktu s atmosférickymi zrazkami alebo s vihkost'ou. Voda a vihkost,
ktoré sa dostanu do vnutra elektrického naradia, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepret'azovat' napajaci kabel. Nepouzivat' napajaci kabel na nosenie, pripojovanie a odpojovanie zastrcky zo sietovej
zasuvky. Zabranit' kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi predmetmi. Poskodenie
napajacieho kabla zvy3uie riziko zasiahnutia elektrickym pradom. )

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouZivat' predizovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. Pouzitie naleZitého predlzovacieho kabla zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, Ze je pouzitie elektronaradia vo vihkom prostredi nevyhnutné, je potrebné v napajacom obvode pouzit' ako
ochranu rozdielovy pradovy chrani¢ (RCD). Pouzitie RCD znizuje riziko Urazu zavineného elektrinou.

Osobna bezpeénost’

Pracuj, len ak si v dobrej fyzickej a psychickej kondicii. Sustred’ sa na to, €o robis. Nepracuj, ak si unaveny alebo pod
vplyvom liekov alebo alkoholu. Iba chvila nepozornosti poCas prace mdze zapri€init vazne Urazy.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad’ ochranné okuliare (uréené pre dany druh prace). PouZivanie
prostriedkov osobnej ochrany ako prachové respiratory, ochranna obuy, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych urazov.
Zabrai nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim naradia k elektrickej sieti sa uisti, ze elektricky spina¢ je v polohe
»vypnuté”. DrZanie néradia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického naradia, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, méze
zapricinit vazne Urazy.

Pred zapnutim elektrického naradia odstran vSetky klice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie. KIi¢
ponechany na rotujucich ¢astiach zariadenia moze zapricinit vazne Urazy.

Udrzuj rovnovahu. Po cely €as udrzuj nalezité postavenie. To umozni jednoduchsie ovladanie elektrického naradia v pripade
neocakavanych situacii po¢as prace.

Pouzivaj ochranny odev. Neobliekaj si vofny odev, nenos bizutériu. Udrzuj vlasy, odev a pracovné rukavice v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti elektrického naradia. Volny odev, bizutéria alebo dihé vlasy sa mdzu zachytit do pohybli-
vych Casti naradia.

Pouzivaj odsavace prachu alebo zasobniky na prach, pokial je nimi naradie vybavené. Postaraj sa, aby boli spravne
pripojené. Pouzitie odsavania prachu zniZuje riziko vaZneho ohrozenia zdravia.

Prevadzkovanie elektrického naradia

Elektrické naradie nepret'azuj. Pre danu pracu pouzivaj spravne naradie. Spravny vyber naradia pre danu pracu zabezpedi,
Ze praca bude produktivnejSia a bezpeénejsia.

Nepouzivaj elektrické naradie, ak nefunguje jeho sietovy spinac. Naradie, ktoré sa neda ovladat pomocou sietového spina-
Ca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva alebo uskladnenim naradia odpoj zastrcku z napajacej zasuvky. Zabrani sa
tak nahodnému zapnutiu elektrického naradia.

Naradie uskladiiuj na mieste nepristupnom pre deti. Nedovol, aby s naradim pracovali osoby nezaskolené pre jeho
obsluhu. Elektrické naradie v rukach nezaskolenej obsluhy méZe byt nebezpecné.

Zabezpe€ naleziti udrzbu naradia. Kontroluj naradie po stranke neprispdsobeni a vole pohyblivych ¢asti. Kontroluj,
¢i niektora Cast’ naradia nie je poSkodena. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
odstranit. Vela nehdd byva sposobenych nespravne udrzovanym naradim.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' v Cistote a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje sa pocas prace jednoduchsie
ovladaju.

Pouzivaj elektrické naradie a prisluSenstvo v silade s vy$sie uvedenymi instrukciami. Naradie pouzivaj na ucely, na
ktoré je uréené a vzdy zohladni druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo projektované,
mdze zvysit riziko vzniku nebezpecnych situacii.

Opravy
Opravy naradia zver len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaji vyhradne originalne nahradné diely. Tak bude
zabezpecena naleZita bezpecnost prace elektrického naradia.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Toto naradie je uréené iba na brusenie, brisenie pomocou brisneho papiera, brisenie pomocou drotenych kief a na
delenie materialov. Oboznamte sa so vSetkymi vystraznymi upozorneniami, navodmi, ilustraciami a Specifikaciami do-
danymi spolu s elektrickym naradim. NedodrzZiavanie vSetkych dalej uvedenych predpisov moze viest k urazu elektrickym
pradom, poZziaru a/alebo vaznym zraneniam.

Pouzivat' toto naradie ako lesticku alebo inym spésobom, nez je uvedené v navode na obsluhu, je zakazané. Praca, na
ktoru nie je naradie urcené, mdze byt riskantna a moZe byt pricinou vzniku drazu.

Nastroje alebo prisluSenstvo, ktoré vyrobca nenavrhol a ktoré nie je pre naradie uréené, sa nesmie pouzivat' To, Ze sa
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obrabaci nastroj d& na naradie namontovat, neznameng, Ze praca s nim bude bezpecna.

Maximalne otacky nastroja musia byt rovnakeé alebo vyssie ako maximalne otacky naradia. Nastroj s nizSimi otackami nez
otacky naradia sa moze pri praci rozpadnut na kusy.

Vonkajsi priemer a hrubka nastroja musia zodpovedat' rozmerovému rozsahu, ktory je pre naradie predpisany.

Na nastroj s nespravnymi rozmermi nie je mozné pouZit originalny kryt a nie je mozné ho bezpecne obsluhovat.

Rozmer otvoru upinacich kruzkov, kotticov, prirub a iného prisluSenstva musi licovat’ s rozmerom vretena naradia. Na-
stroj, u ktorého rozmer upinacieho otvoru nezodpoveda rozmeru vretena naradia, zatne po uvedeni do chodu vibrovat, o méze
spdsobit stratu kontroly nad naradim.

Nepouzivajte nastroje, ktoré st poskodené. Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav nastrojov, €i sa na nich nevyskytuje
nataveny material, ¢i nie su prasknuté, predraté alebo nadmerne opotrebované. V pripade padu nastroja je potrebné
skontrolovat), ¢i nedoslo k jeho poskodeniu, alebo namontovat’ nastroj novy, neposkodeny. Po prehliadke a instalacii
nastroja je potrebné, aby obsluha a nepovolané osoby zaujali polohu mimo rovinu rotacie nastroja. Nasledne sa naradie
uvedie do chodu na jednu minutu pri maximalnych otackach. Pocas tejto skisky sa poSkodeny nastroj zvy&ajne prejavi tak,
Ze dojde k jeho destrukcii.

Pouzivajte osobné ochranné pracovné prostriedky. Podl'a okolnosti pouzite ochranny kryt na tvar, masku alebo ochran-
né okuliare. Ak to podmienky vyzaduju, pouzite prachové respiratory, chranice sluchu, rukavice a zastery chraniace pred
malymi ulomkami obrabacieho nastroja alebo materialu, ktoré sa pocas prace uvolfiuju. Prostriedky na ochranu o¢i musia
byt schopné zastavit letiace Glomky uvolfiujlce sa pri praci. Prachovy respirator musi byt schopny odfiltrovat’ prach vznikajtci pri
praci. V dosledku prili§ dihého vystavovania pdsobeniu hluku méZe dojst ku strate sluchu.

Pocas prace, pri ktorej hrozi riziko kontaktu kotti¢a so skrytym elektrickym vodi€om pod napétim alebo sietovym kab-
lom, drzte brisku pomocou izolovanych rukovéti. Ak by doSlo ku kontaktu kotuca s vodicom pod napétim, na kovové prvky
naradia by sa dostalo napatie, ¢o by mohlo obsluhe spdsobit' iraz elektrickym pridom.

Medzi pracoviskom a nepovolanymi osobami je potrebné dodrziavat’ bezpeénii vzdialenost. Osoby vstupujuce na pra-
covisko musia pouzivat osobné ochranné pracovné prostriedky. Ulomky vznikajice pri praci alebo tlomky z poSkodeného
obrabacieho nastroja mdzu odletiet aj do va&Sej vzdialenosti, nez je najblizSie okolie pracoviska.

Pri praci dbajte na to, aby sa sietovy kabel nachadzal v bezpe¢nej vzdialenosti od rotujucich ¢asti naradia. V pripade
straty kontroly nad naradim by mohlo dojst ku prerezaniu alebo zachyteniu kabla a ruka alebo rameno obsluhy by mohli byt
vtiahnuté do rotujucich prvkov stroja.

Naradie nikdy neodkladajte skor, kym sa rotujuce ¢asti Giplne nezastavia. Rotujuce prvky by sa mohli ,zachytit*
a vytrhnut naradie z ruk obsluhy.

Neuvadzajte naradie do chodu pocas jeho prenasania. Pripadny kontakt s rotujicimi prvkami moze spdsobit zachytenie a
vtiahnutie odevu a naradie by sa tak dostalo do kontaktu s telom obsluhy.

Otvory chladenia naradia je potrebné pravidelne Cistit'. Ventilator motora nasava prach vznikajlci poas prace do vnitra
naradia. Nadmerné nahromadenie Ciastociek kovu nachadzajucich sa v prachu zvySuije riziko drazu elektrickym pradom.

S naradim nepracujte v blizkosti lahko horfavych materialov. Iskry vznikajlce pri praci by mohli spdsobit poziar.
Nepouzivajte nastroje, ktoré vyzaduju kvapalinové chladenie. Voda alebo chladiaca kvapalina mozu sposobit’ Uraz elektric-
kym pradom.

o podiozku

Upozornenie na nebezpecenstvo odrazenia naradia na obsluhu

Odrazenie naradia na obsluhu je nahla reakcia na zaseknutie alebo zovretie rotujliceho kotuca, lestiaceho pasu,

kefy alebo iného nastroja. Po zaseknuti alebo zovreti dojde ku prudkému zastaveniu rotujiceho nastroja, v désledku ¢oho sa
elektrické naradie otoCi a vymrsti proti smeru rotécie nastroja.

Ked sa napriklad brasny koti¢ v obrabanom materiali zasekne alebo ho obrabany material zovrie, hrana kotuca, ktora vstupuje
do bodu zovretia, sa mdZe o povrch materialu zachytit a v dosledku toho kotu¢ vyskogi von alebo sa odrazi.

Koti¢ potom mdze smerovat na obsluhu nebo od obsluhy podfa toho, aky bol smer rotécie koti€a v mieste zovretia. Za tychto
okolnosti méZe taktiez dojst ku prasknutiu kotdca.

Odrazenie néradia na obsluhu je désledkom nespravneho pouzivania a/alebo nedodrZiavania pokynov uvedenych v navode na
obsluhu. Tomuto javu je mozné predist dodrZiavanim nasledujtcich pokynov.

Naradie drzte pevne a zaujmite zodpovedajticu polohu tela a rik. Potom bude mozné odolat’ silam vznikajicim pri od-
razeni naradia. Vzdy pouzivajte pomocnu rukovét, ak bola spolu s naradim dodana. Ziskate tak maximalnu kontrolu
nad naradim pri jeho odrazeni alebo neo¢akavanej rotacii pri uvedeni do chodu. Pokial bude obsluhujica osoba naleZite
opatrna, bude schopna rotaciu alebo odrazenie naradia zachyftit.

Nikdy nemanipulujte rukami v blizkosti rotujucich prvkov naradia. Rotujlice prvky sa moZu pri odrazeni dostat do kontaktu
s rukami.

Nezdrzujte sa v priestore, kam sa naradie bude pri odrazeni pohybovat. Odraz nasmeruje naradie smerom opacnym ku
smeru rotacie kotuca v mieste jeho zovretia.

Mimoriadnu opatrnost’ zachovavaijte pri praci v blizkosti rohov, ostrych hran a pod. Zabrante odskakovaniu a zaseka-
vaniu sa bruasneho kotti¢a. Pri obrabania rohov alebo hran jestvuje zvy$ené riziko zovretia kotica, ¢o moZe sposobit stratu
kontroly nad naradim alebo odrazenia néradia.

Nepouzivajte kotlice s rezacou ret'azou alebo kotiicové pily. Zuby spdsobuiju Casté odrazy naradia a stratu kontroly nad nim.
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Upozornenie na rizika pri bruseni a rezani brasnymi kotaémi

Pouzivajte iba také kotuce, ktoré su pre pracu s naradim prispésobené, a sticasne takeé kryty, ktoré boli pre dany druh
koti¢a navrhnuté. Pri pouZziti koticov, pre ktoré nebolo néradie navrhnuté, neposkytuje prislusny kryt riadnu ochranu a ich
pouzitie mbZe teda byt nebezpecné.

Kryt musi byt' ku naradiu riadne pripevneny a nastaveny do takej polohy, aby zaistoval maximalnu bezpe¢nost’, teda
aby na operatora smerovala ¢o najmensia nekryta ¢ast’ kotti¢a. Kryt chrani operatora pred Ulomkami kot(¢a a zabrariuje
nahodnému kontaktu s kotacom.

Kotu¢ sa musi pouzivat' iba na uréené ucely. Napriklad kotii€om uréenym na rezanie sa nesmie brusit’. Rezacie kotice su
prispdsobené obvodovému zatazeniu. Bocné sily pdsobiace na takyto kot(¢ mdzu spdsobit jeho destrukciu.

Pouzivajte vzdy iba nepos$kodené upinacie kriizky, ktoré si svojimi rozmermi prispdsobené briisnemu koti€u. Spravne
upinacie kruzky ur€ené na upevnenie brusneho kotl€a znizuju riziko jeho poskodenia. Upinacie krizky pre rezné kotic¢e mézu
byt iné nez upinacie kruzky pre brisne kotuce.

Nepouzivajte opotrebované brisne kotuce z vacsieho naradia. Brisny koti¢ s vacsim priemerom nie je prispdsobeny
vy$8im otdtkam menSieho naradia a mdze prasknut.

Upozornenie na rizika pri briseni brisnym papierom

Nepouzivajte nadrozmerné kotuce s brusnym papierom. Pri vybere kotii¢a je potrebné sa riadit' pokynmi vyrobcu. Brisny
papier, ktory zna¢ne precnieva cez okraj koti€a, moze spdsobit zranenia a tieZ zvySuje riziko zovretia, roztrhnutia alebo vyskytu
javu spatného odrazu na obsluhu.

Upozornenie na rizika pri praci s drotenymi kefami

Bud'te opatrni, nakolko Glomky drotov su vymrstované z kefy aj pri beznej praci. Droty nepret'azujte prili§ velkym tlakom
na kefu. Dréty mdzu lahko prepichnut fahky odev a/alebo pokozku.

Aby sa pocas prace zabranilo akémukol'vek kontaktu kefy s rukami, odporica sa pouzivat ochranné kryty. Drotena kefy
totiz mdZe pod vplyvom zataZenia a odstredivej sily zvacsit svoj priemer.

MONTAZ PRVKOV PRiSLUSENSTVA

Montaz krytu brasneho kotuca

Ochranny kryt je potrebné nasadit na valcovi &ast telesa naradia v okoli vretena a pomocou skrutiek alebo stahovacej objimky
upevnit tak, aby bol v rovnej polohe a aby pevne a spofahlivo drzal. Kryt brisneho kotic¢a sa musi nastavit do takej polohy, aby
nekryta Cast kottca bola pokial mozno ¢o najdalej od rik pouzivatela brisky. S braskou nikdy nepracujte bez spravne namon-
tovaného krytu kotucal

S braskou sa dodava kryt, ktory zabezpecuje zodpovedajlicu ochranu iba pri briseni pomocou brasnych kottcov, koticov vyu-
Zivajucich brasny papier a niektorych drotenych kief. Koti¢ namontovany na vreteno nesmie precnievat mimo bo¢ny okraj krytu.
V pripade, Ze budete mat v umysle vykonavat povolené prace odliSného druhu, je treba sa spojit s vyrobcom a obstarat'si kryt
uréeny pre tento druh prace.

Montaz pomocnej rukovéte
V pripade potreby namontujte rukovét jej dokladnym naskrutkovanim na hlavu naradia.

POUZIVANIE BRUSNYCH KOTUCOV

UPOZORNENIE! Montaz brdsnych koticov je mozné uskutoéiiovat iba pri odpojenom napajacom napéti. Vytiahnite zastréku
sietového kabla brasky zo zasuvky!

Montéz brusneho kotuca

Odpojte napatie napajania od naradia. Vytiahnite zastrcku zo zasuvky!

Pri montazi dbajte na to, aby hrana A (IV) v dolnej Easti osadenia vretena a hrany upinacich krizkov vzajomne presne licovali.
Na vreteno nasadte spodny upinaci krizok.

Na vreteno so spodnym upinacim krizkom nasadte brasny kotuc.

Na vreteno naskrutkujte horny upinaci krazok.

Stlacte aretaciu vretena a horny upinaci kriZok dotiahnite pomocou kltu¢a. Potom tladidlo aretécie uvolnite.

Zapojte zastrcku sietového kabla naradia do sietovej zasuvky, brusku zapnite a sledujte jej chod bez zatazenia po dobu priblizne
1 minaty.

Vytiahnite zastréku zo zasuvky a skontrolujte upevnenie kotuca.

Usporiadanie upinacich krizkov

Je treba mat na paméti, ze kotu¢e mézu mat v mieste upnutia na vreteno rézne hribky.
Podla toho, ¢i sa pouzivaju tenké brisne kottce (hribka do 3,2 mm) alebo hrubé (hribka nad 3,2 mm), je iné aj usporiadanie

upinacich krazkov (llf).
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DemontaZ brusneho kottuca

Brusku vypnite a vytiahnite zastrcku sietového kabla zo sietovej zasuvky.

Stlacte aretaciu vretena a pomocou kltu¢a odskrutkujte horny upinaci krizok. Potom stiahnite brisny kotu¢ z vretena. Vreteno a
upinacie krizky o€istite od prachu a inych necistot vznikajucich pri praci.

Druhy brasnych kottcov

Pre pracu s briskou je mozné pouzit kazdy brisny koti¢ uréeny pre uhlové brusky, ktorého dovolena obvodova rychlost je najme-
nej 80 m/s a upinacie a vonkajsie priemery zodpovedaju Udajom uvedenym v tabulke technickych parametrov.

Ak je brusny kot vybaveny otvorom bez zavitu, je na jeho montaz nutné pouzit upinacie krizky.

Mozna je tiez montaz kotucov, ktorych vonkajsi priemer zodpoveda hodnote uvedenej v tabulke technickych Udajov a ktoré su
vybavené zavitovym otvorom M14. V takom pripade nie je pouzitie upinacich krizkov potrebné. Kotu¢ sa naskrutkuje priamo na
vreteno (ktoré sa musi zaaretovat) a pevne a spolahlivo dotiahne plochym klti¢om (nie je sti¢astou prislusenstva brasky).

U kotugov, na ktoré je moZné nasadit kriZok brusneho papiera pomocou suchého zipsu, je treba pouzivat iba také kruzky brus-
neho papiera, ktorych priemer je uvedeny v taburke technickych tdajov. Krizok brisneho papiera je potrebné umiestnit na kota¢
koncentricky. Okraj krizku nesmie pre¢nievat mimo hranu kotuca.

Je mozné pouzivat aj diamantové brasne kotuce, ktorych rozmery zodpovedaju Uidajom uvedenym v tabuflke technickych Udajov
a ktoré su uréené na rezanie a brisenie nasucho. MontaZ sa vykonava rovnakym spdsobom ako v pripade beznych brisnych
kotucov.

Na obrabanie kovov sa odportca pouzivat brisne kotice vyrobené z materialov uréenych na obrabanie daného druhu kovu. Je
potrebné sa zoznamit s dokumentaciou prilozenou k brisnemu kotucu.

Na obrabanie keramickych materialov je mozné pouzivat brisne kottce uréené na obrabanie kamena alebo diamantové kotuce
uréené pre pracu nasucho.

Drotené kefy a kotuce s brasnym papierom sa odporica pouZivat na odstrafiovanie starych naterov z kovovych predmetov.
Upravy upinacieho otvoru, vretena alebo pouZivanie redukénych kriZkov na prispdsobenie priemerov upinacich otvorov priemeru
vretena je kategoricky zakazané. Je zakézané pouZivat brusne kotuce, ktorych upinacie priemery su iné nez hodnota uvedend v
tabulke technickych ddajov. Je zakazané pouzivat kotuce s rezacou retazou alebo kotucové pily, a to z toho dévodu, Ze zvySuju
riziko odrazenia naradia na obsluhu.

Upozornenie! Je zakézané pouzivat iné kotuce, nez aké st povolené v tomto navode. A to ani vtedy, ked ich je mozné na vreteno
brisky namontovat. Nespravne kotice by nemuseli vydrZat zatazenie generované pocas chodu uhlovej brasky. Poskodeng,
rozpadavajlce sa brasne kotuce predstavuju hrozbu vzniku vaznych Urazov alebo dokonca smrti.

POUZIVANIE BRUSKY

Viytiahnite zastréku zo zasuvky!

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné skontrolovat, ¢i teleso skrine a sietovy kabel so zastrékou nie su poskodené.

Ak bude zistené akékolvek poskodenie, je zakazané pripajat brasku k elektricke;j sieti!

Namontujte kryt brisneho kotica a rukovat.

S bruskou nikdy nepracuijte bez namontovaného krytu brisneho kotuca!

Viyberte typ brisneho kotti¢a zodpovedajlci druhu prace a namontujte ho na vreteno brusky.

Obrabany material pripevnite tak, aby sa po¢as obrabania nepohyboval, napriklad do zveraka alebo pomocou zvierok. Kotu¢
brusky rotuje vysokou rychlostou a nespravne upevnenie obrabaného materialu moze byt pri¢inou jeho nekontrolovatelného
pohybu poCas prace, €o zvyuije riziko vzniku vaznych urazov.

Pri rezani je treba rezany material podopriet na oboch stranach Ciary rezu, ale takym spdsobom, aby po€as rezania nedoslo ku
zovretiu rezného kotuca. Podpery je potrebné umiestnit v blizkosti okraja rezaného materiélu a v blizkosti Ciary rezu.

Nasadte si prostriedky na ochranu ogi, chrani¢e sluchu a ochranné rukavice.

Preverte, Ci je spina€ naradia v polohe ,vypnuté — 0. Potom pripojte zastrcku sietového kabla brasky do sietovej zasuvky.
Zaujmite nalezité postavenie, ktoré vam zaruci udrzanie rovnovahy, a spinaom brusku zapnite.

Ak je spina¢ umiestneny na hornej alebo bonej stene skrine brisky, potom je potrebné pri zapinani stlacit spina¢ za jeho zadnu
¢ast a potom ho, bez uvolnenia tlaku, posundt dopredu v smere oznaéenom symbolom ,|”. Spina¢ ma zapadku, ktorou sa v tejto
polohe zablokuje, €o je vyhodné pri diho trvajucej praci. Pri vypinani sa postupuije tak, Ze sa stlaCi zadna Cast vypinaca a umozni
sa mu vratit do vychodiskovej (vypnutej) polohy.

Ak je briska vybavena spinaom umiestnenym v dolnej Casti rukovate, je treba najprv stlacit a podrzat stlatené tlagidlo blo-
kovania a potom stlacit spina¢. Spina¢ je treba pocas prace drzat' stlateny, ale nie je nutné drzat stlacené tladidlo blokovania.
Uvolnenim tlaku na spina€ sa braska vypne. Takyto spinac nie je mozné na dobu prace zaaretovat.

Pracu zacnite prilozenim prislusnej plochy kotuca k obrabanému materialu:

- v pripade brasnych koti€ov uréenych na brisenie je treba brusit bo¢nou a/alebo ¢elnou plochou,

- v pripade lamelovych brasnych koticov je treba brisit bo¢nou plochou tak, aby sa lamely brisneho papiera pohybovali rovno-
beZne s obrabanym materialom,

- v pripade kotucov so suchym zipsom umozriujicim pripevnit brisny papier je treba brasenie vykonavat' bo¢nou plochou,

- v pripade dr6tenych kief je treba obrabanie vykonavat koncami drétov a nie ich bognou plochou,

- v pripade reznych kotucov je treba rezat Celnou plochou, brisenie ¢elnou plochou koti€ov ur€enych na rezanie nie je dovolené.
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Pocas brisenia bocnou plochou drzte brasku pod uhlom najviac 30 stupriov vzhlfadom ku obrabanej ploche (V). Briskou pohy-
bujte plynulymi pohybmi k sebe a od seba.

Pocas rezania musi byt rezny kotu¢ orientovany kolmo k rezanému povrchu. Rezanie pod inym uhlom nie je dovolené. V priebehu
samotného rezania je taktiez zakdzané menit uhol rezného kotica voci obrabanému materialu. Rez je treba viest iba po rovnej
¢iare. Nedodrziavanie vy$Sie uvedenych pokynov zvySuje riziko zovretia rezného kotuca v obrabanom materiali, <o moze viest k
odrazeniu naradia smerom na obsluhu, prasknutiu kotica alebo jeho rozpadnutiu.

Pocas rezania je treba viest brisku v smere otacania kotuca (VI).

Pocas prace s bruskou sa nesmie na obrabany material vyvijat prili§ velky tiak a nesmu sa vykonavat prudké pohyb, aby nedoslo
ku zovretiu alebo prasknutiu a roztrhnutiu brasneho kotuca.

PretaZovanie brisky je nepripustné. Teplota vonkajSich ploch nesmie nikdy prekrogit 60 °C.

Po ukongeni prace brusku vypnite, vytiahnite zastréku sietového kabla brusky zo sietovej zasuvky a vykonajte jej prehliadku.
Upozornenie! Po vypnuti brisky mdze kotu¢ este istd dobu rotovat. Pred zahajenim prehliadky je potrebné pockat, az kotic
vychladne. Pogas préace sa ako kotUc, tak aj obrabany materidl mdzu zohriat na vysoku teplotu.

Zapamétajte si! Pri praci s uhlovou bruskou:

VZdy pouzivajte ochranu o€i.

NepouZivajte brisne kotuce, ktoré maji maximalnu dovolenu obvodovu rychlost menSiu nez 80 m/s.

NepouZivajte brusne kotuce, ktoré maji maximalne dovolené otacky mensie nez otacky brasky.

Deklarovana celkova hodnota vibrécii bola zmerana pomocou $tandardnej meracej metddy a mdZe sa pouzit na porovnanie
jedného néradia s drunym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa mdze pouZit pre vychodiskové posudenie expozicie.
Upozornenie! Emisia vibrécii poCas prace s naradim sa mdze lidit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu pouzitia
naradia.

Upozornenie! Je treba urCit bezpegnostné opatrenia, ktoré maju chranit obsluhu a ktoré vychadzaju z posudenia rizika za re-
alnych podmienok pouzivania (pri tom je potrebné uvaZovat so vSetkymi pracovnymi cyklami, ako napriklad s ¢asom, kedy je
naradie vypnuté alebo pracuje na volnobeh, ako aj s asom aktivacie).

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! V$etké ¢innosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto Cinnosti je potreba odpojit zastréku od elektrické sieti. Po ukonceni prace je treba skon-
trolovat technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
pdsobeni elektrického spinaca, proéchodnosti ventilatnich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a pfevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Poas zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat’ elektrondradi, ani menit provozné
jednotky alebo stciasti, pretoze moZe stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukoneni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodatecnou
rukovat a ochrany je treba ogistit, napriklad pradem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou €istou handrou.
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A SAROKCSISZOLO JELLEMZOI

A sarokcsiszol6 fémek és olyan épitéanyagok, mint tégla, természetes és miiké, beton, csempe, stb. az adott anyagnak megfe-
leléen megvalasztott csiszolétarcsak és vagokorongok segitségével torténd csiszolasahoz és darabolasahoz késziilt elektromos
szerszam. Semmilyen esetben nem szabad a szerszamot a fenti felsorolastdl eltéré anyagok megmunkalashoz, pl. fa csiszolas-
hoz és darabolaséhoz. A sarokesiszold helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos lizemelése a megfeleld izemeltetéstdl
fiigg, ezért a sarokcsiszold hasznalatbavétele el6tt:

A munka megkezdése el6tt teljes egészében el kell olvasni a kezelési utasitast, és betartani az abban leirtakat.

Mindig hasznaljon szemvédét!

Ne hasznaljon kisebb maximalis megengedett keriileti sebességii tarcsat, mint 80 m/s!

Ne hasznaljon kisebb maximalis megengedett forgasi sebességii tarcsat, mint a sarokcsiszoléra megengedett fordu-
latszam.

A munkavédelmi eldirasok, valamint a jelen kezelési utasitas ajanlasainak be nem tartasabdl eredé karokért és sériilésekeért a
szallité nem vallal felel6sséget.

A SAROKCSISZOLO TARTOZEKAI

A sarokesiszol6t az alabbi tartozékokkal szallitjuk
- kiegészitd fogantyu

- a csiszolékorong véddburkolata

- kulcs a csiszolékorong rogzitéséhez
Atartozékok kdzétt nincsenek csiszolétarcsak.

MUSZAKI PARAMETEREK

P; ét Egység 79123
Halézati fesziiltség |\l 230
Halézati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 1300
Névleges fordulat [min] 4000 - 12 000
A csiszolékorong atmérdje [mm] 125

A csiszolokorong furatanak atmérdje [mm] 22
Aforgdfej vége M14
Tomeg [kg] 2,2
Zajszint

- akusztikai nyomés L, K , [dB (A)] 953+3,0

- teljesitmény L , + K [dB (A)] 106,3+3,0
Rezgésszinta, . + K [m/s?] 11,85£1,5/799+15
Szigetelési osztaly Il
Védelmi osztaly P20

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes alabbi elirast. Az alabbiak be nem tartadsa aramiitéshez, tlizvészhez illetve testi sériiléshez
vezethet. A hasznalati utasitdsokban hasznalt ,elektromos fesziiltség” fogalom minden drammal hajtott vezetékes, illetve vezeték
nélkiili berendezésekre vonatkozik.

MINDIG TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Munkahely

A munkahely legyen mindig jol kivilagitott és tiszta. A rendetlenség és a nem megfeleld vilagités balesetek kivaltd okai
lehetnek

Az elektromos késziilékekkel soha ne dolgozzon gyulékony folyadék, illetve gaz kozelében, robbanasveszélyes kornye-
zetben. Az elektromos berendezések szikrakat szérhatnak, melyek gyulékony gazokkal egyiitt tiizvészt okozhatnak.

Soha ne engedjen gyerekeket, illetve mas hozza nem értéket a munkahelyhez. Az dsszpontositas elveszitésével elveszitheti
a munkaeszkoz feletti uralmat is.

Elektromos biztonsag
Az elektromos tapvezeték csatlakozojanak illeszkednie kell az elektromos aljzatba. Soha ne alakitsa at a csatlakozot.
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Soha ne hasznaljon semmilyen adaptert a csatlakozénak az aljzatba valé beillesztése érdekében. Nem mddositott, az
aljzatba ill6 csatlakozo csdkkenti az aramiités kockazatat.

Mindig keriilje el a foldelt feliiletekkel pl. csovek, fiitotestek, hiitdszekrények stb. valé érintkezést. A test foldelése noveli
az dramiités kockazatat.

Soha ne tegye ki az elektromos berendezést csapadék, illetve nedvesség hatasanak. Az elekiromos berendezésbe beleke-
rilé viz és nedvesség névelik az aramités kockazatat.

Soha ne terhelje til az elektromos tapvezetéket. Soha ne hasznalja az elektromos tapvezetéket berendezés hordozasara,
a csatlakozonak az elektromos aljzatba/bél belkihuzasara. Keriilje el az elektromos vezetéknek meleggel, olajjal, éles
peremekkel illetve mozg6 elemekkel valo érintkezését. Az elektromos tapvezeték sérilései ndvelik az aramités kockazatat.
A zart helyiségen kiviil zajlé munka esetében kizarolagosan kiiltéri hosszabbitot hasznaljon. A megfelelé hosszabbitd
hasznélataval csdkken az &ramiités kockézata.

Abban az esetben, ha az elektromos eszkoz nedves kornyezetben torténd hasznalatat nem lehet elkeriilni, a tapfesziilt-
ség elleni védelemként aram-védokapcsolét (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csokkenti az elektromos &ramiités
veszélyét.

Személyvédelem

Csak jo lelki és fizikai allapotban alljon munkaba. Mindig figyeljen arra, mit csinal. Soha ne dolgozzon, amikor tul faradt,
illetve gyogyszer vagy alkohol hatésa alatt all. Pillanatnyi figyelmetlenség komoly sérilésekhez vezethet.

Mindig alkalmazza a személyi védelem eszkozeit. Mindig vegye fel a védészemiiveget. A személyvédelem eszkdzeinek:
védémaszkok, véddlabbeli, sisakok, illetve fiilvéd6k hasznalata jelentésen csokkenti a testi sérilések kockazatat.

Keriilje el a berendezés véletlen bekapcsolasat. A berendezés az elektromos halézataba vald csatlakozasa el6tt mindig
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kapcsolégomb a ,kikapcsolt” pozicioban van. Elektromos halézatba valé csatolaskor
benyomott kapcsolasi gomb illetve ,bekapcsolt” pozicidba tartott kapcsoldgomb komoly testi sérilésekhez vezethet.

A pneumatikus rendszer bekapcsolasa el6tt tiintesse el az dsszes, a beallitasahoz hasznalt csavarhuzot és egyéb tar-
gyat. Amozgd elemeken felejtett kulcs komoly testi sérilésekhez vezethet.

Ugyeljen az egyensilyra. Egész id6 alatt tartsa fenn a megfeleld testhelyzetet. Munka kézben kialakulé varatlan helyzetek-
ben ez megkdnnyiti a elektromos berendezés iranyitasat.

Hasznaljon véddruhat. Ne hordjon laza ruhazatot, illetve ékszert. Hajat, ruhazatat illetve munkakesztyiijét tartsa tavol az
elektromos berendezésétdl. Laza ruhazat, ékszer illetve hosszd haj beleakadhat a berendezés mozgo alkatrészeibe.
Amennyiben lehetséges hasznaljon porelszivokat, illetve portarolokat. Ugyeljen a megfeleld, szabalyos felszerelésére.
Porelszivd hasznalata csokkenti a komoly testsériilések eléfordulasi kockazatat.

Elektromos berendezés hasznalata

Soha ne terhelje til az elektromos berendezést. Mindig az adott munkahoz megfelelé eszkozt hasznaljon. A megfeleld
munkaeszkoz kivalasztasa eredményesebb és biztonsagosabb munkavégzéshez vezet.

Soha ne hasznalja az elektromos berendezést, amennyibe nem miikddik a kapcsoldgombja. A berendezés, melyet nem tud
szabalyozni kapcsolégombbal veszélyes, illetve javitando.

Atartozékok cserélése és beallitasa el6tt illetve a berendezés eltarolasa eldtt huizza ki a csatlakozot az elektromos aljzat-
bol. Ez lehet6vé teszi az elektromos berendezés véletlenszer(i bekapcsolasanak elkeriilését.

Az eszkozt mindig a gyerekek eldl elzart helyen tarolja. Soha ne hagyja, hogy a berendezést a hasznalataban nem kikép-
zett emberek hasznaljak. A nem kiképzett személyzet kezében az elektromos eszkoz veszélyes lehet.

Biztositsa a berendezés megfelelé karbantartasat. Ellendrizze a nem tokeéletesen illeszkedd, illetve tul laza mozgé ré-
szeket. Ellendrizze, hogy a berendezés valamelyik alkatrésze nem sériilt-e. Meghibasodas észlelése esetében még az
elektromos berendezés hasznalata megkezdése el6tt javitsa ezt ki. A berendezés nem megfeleld karbantartasa nagyon sok
balesetnek okozdja.

A vago elemeket mindig tartsa élesen és tisztan. A megfelelden karbantartott vagoeszkozoket munka kézben kénnyebben
lehet iranyitani.

Az elektromos berendezéseket és tartozékait csak a jelen hasznalati utasitasban foglaltak szerint hasznalja. A beren-
dezéseket mindig rendeltetésszeriien, munka koriilményeit és fajtajat figyelembe véve hasznalja. A berendezések nem
rendeltetésszer(i hasznalata ndvelheti a veszélyes helyzetek kialakuldsanak kockazatat.

Javitasok
Az eszkoz javitasait kizarolagosan az erre jogosult, eredeti alkatrészeket hasznal6 szervizekben végeztesse. Ez garantélja
az elektromos berendezés biztonsagos munkajat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK
Az eszkoz kizarolag csiszolasra, csiszolopapirral, drétkefével torténd csiszolasra és darabolasra szolgal. Meg kell ismer-
ni az elektromos géppel szallitott dsszes figyelmeztetést,

utasitast, illusztraciot és specifikaciot. Az alabbiakban feltiintetett utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos aramiitéshez
és/vagy komoly sebesiiléshez vezethet.
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A berendezés polirozé gépként, vagy az Utmutatoban leirtaktol eltéré modon hasznalni tilos. Az eszkdzzel végzett olyan
munka, amelyre az nem valo, veszélyhelyzetet teremthet, és testi sériilésekhez vezethet.

Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyeket nem a gyarto tervezett, és nem ajanl. Az, hogy ezeket a tartozékokat
fel lehet szerelni az eszkdzre, nem jelenti, hogy garantaljak a biztonsagos munkat.

A tartozékok névleges fordulatszamanak nagyobbnak kell lennie, mint az eszk6z maximalis fordulatszama, vagy meg
kell egyeznie azzal. Azok a tartozékok, amelyek névleges fordulatszéma kisebb az eszkoz fordulatszdmanal, munka kézben
darabokra hullhatnak.

A tartozékok kiils6 atmérdje és vastagsaga bele kell férjen az eszkdzhoz meghatarozott mérettartomanyba.

A nem megfelelé méretd tartozékokat nem lehet kell§ kontroll alatt tartani.

A kerekeket, tarcsakat, karimakat és egyéb eszkozoket rogzitd furatok méretének illeni kell az eszkéz forgotengelyének
méretéhez. Azok a tartozékok, amelyek régzité furatdnak mérete nem felel meg az eszkéz forgotengelyének, beinditas utan
vibrélni kezdenek, ez pedig a szerszam feletti kontroll elvesztését okozhatja.

Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat el6tt meg kell vizsgalni a tartozékok allapotat, nincsenek-e rajtuk csor-
bulasok, repedés, kopas, vagy tilzott elhasznélédas. Amennyiben a tartozékok leesnek, ellendrizni kell, nem sériiltek-e
meg, vagy Uj, épp tartozékot kell beszerelni. A szemlézés és a tartozék beszerelése utan Onnek és a kiviilallo személynek
olyan helyre kell alinia, hogy ne legyenek a tartozék forgasi sikjaban, majd be kell inditani az eszkozt egy percre, maxi-
malis fordulatszammal. A teszt soran a sériil tartozékok tonkremennek.

Egyéni védéeszkozoket kell hasznalni. A hasznalati céltdl fiiggéen arcvédot, védészemiiveget kell hasznalni. Ha el6 van
irva, porvédo alarcot, hallasvédot, védokesztyiit és védokatényt kell viselni a munka kozben levalo kis tartozék darabok
vagy munkadarab szilankok ellen. A szemvédének képesnek kell lennie, hogy megallitsa a munka kézben keletkezett, kirepulé
szilankokat. A porvédd alarcnak ki kell tudnia sziirni a munka kézben keletkezett port. Ha tl hosszuy ideig van kitéve zajnak, az a
hallasanak romlasahoz vezethet.

Olyan munka kivitelezése kozben, amikor a tarcsa fesziiltség alatt 1évé, rejtett elektromos kabellel talalkozhat, a szer-
szamot kizardlag a szigetelt fogantyuinal fogva szabad tartani. A fesziiltség alatt [évé vezetékhez éré eszkdz fém részei is
fesziiltség ala keriilhetnek, ami miatt a szerszam kezel6jét aramiités érheti.

Tartson biztonsagos tavolsagot a munka helye és a kiviilallo személyek kozott. A munkahelyre belépé személyeknek
egyéni védoeszkozoket kell hasznalniuk. A munka kdzben vagy a tartozék sérilésekor keletkezd szilankok

kirepilhetnek a munkahely kdzvetlen kdrnyezetébe.

Tartsa tavol a halozati kabelt az gép forgd elemeitdl. Ha elveszti az uraimat a gép felett, elvaghatja, vagy bekaphatja a veze-
téket, és a gépkezeld kezét vagy karjat is elkaphatja a gép forgd alkatrésze.

Soha ne tegye le a gépet addig, amig a forgé elemek teljesen meg nem allnak. A forgd elemek ,elkaphatjak”

a padlézatot, és kitéphetik a gépet a kezeld kezébdl.

Ne inditsa be a gépet, amikor hordozza. Ha véletlenil a forgd elemekhez ér, azok bekaphatjak a ruhazatat, és a gép a kezeld
testéhez érhet.

Rendszeresen tisztitani kell a szerszamok szell6z6 nyilasait. A motor ventillatora beszivja a munka soran keletkezd port a gép
belsejébe. A porban taldlhaté fémszemcsék tllzott felgyiilemlése néveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony anyagok kdzelében. A munka kdzben keletkezé szikrak tiizet okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amit folyadékkal kell hiiteni. A viz vagy hiitéfolyadék elektromos aramiitést okozhat.

A szerszamnak a gépkezeld iranyaba torténd visszariigasaval kapcsolatos figyelmeztetések

A gépkezel iranyaban torténd visszartgas hirtelen reakcidja annak, ha a forgo tarcsa, a kefét polirozd szalag, vagy mas tartozék
megakad vagy beékel6dik. A megakadas vagy beékel6dés a forgd szerszam hirtelen ledllasét okozza, ami miatt az elektromos
gép hirtelen elfordul a szerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban.

Példaul, ha a csiszold korong blokkolddik, vagy beékelddik a megmunkalt munkadarabba, a tarcsa peremének az a pontja,

ahol a beékelédés torténik, benyomddik az anyag felliletébe, amiknek kdvetkeztében a tarcsa kieshet vagy kirepllhet.

A tarcsa kireplilhet a gép kezel6jének iranyaban vagy téle tavolodva, attdl fliggéen, milyen irdnyban forgott a csiszolékorong a
beékelédéskor. A csiszoldkorong el is torhet ilyenkor.

Az, hogy a gép visszarug a gépkezeld iranyaba, az helytelen kezelés és / vagy a kezelési utasitas be nem tartasanak kdvetkez-
ménye. A jelenséget az aldbbi ajanlasok betartasaval el lehet keriilni.

Biztosan fogja a gépet, a teste és a keze megfeleld helyzetben legyen, ami lehetdvé teszi a visszariigaskor keletkez6 eré
ellentartasat. Mindig hasznalja a plusz fogantyut, ha ilyet szallitottak a géppel, ez biztositja, hogy az eszkoz visszartga-
sakor vagy a beinditasnal el6fordul6 varatlan elfordulaskor maximalisan uralja a gépet. A gépkezeld képes kontrollalni a
gép forgasat és visszarugasat, ha megfelel elévigyazatossagi eszkdzoket alkalmaz.

Soha nem tartsa a kezét a gép forgé elemeinek kdzelében. A forgé elemek visszarigaskor a kezelé kezéhez érhetnek.

Ne alljon abba a zonaba, amiben a gép mozog, amikor visszarug. A visszarigaskor az eszkoz a csiszolétarcsa fogasiranyaval
ellenkezd irAnyban mozdul el, a beékelddés helyén.

Munka kozben kiilondsen ligyeljen a sarok, éles peremek stb. kozelében. Igyekezzen elkeriilni a csiszolotarcsa visszaru-
gasat és beékelodését. A sarkok vagy szélek megmunkalasakor nagyobb a csiszolétarcsa beékelddésének veszélye, ami a gép
feletti uralom elvesztéséhez, vagy a gép visszarigasahoz vezethet.

Ne hasznaljon fogazott lancfiirészt vagy flirésztarcsat. A fogak miatt gyakrabban rug vissza a gép, és kénnyebben lehet
elvesziteni az uralmat a felette.
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Csiszolassal és csiszolotarcsaval torténd vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Kizarolag a géppel torténd munkahoz késziilt tarcsat, és az adott tarcsahoz tervezett védoburkolatot hasznaljon.

Olyan tarcsakat, amelyre nem tervezték a gépet, nem lehet rendesen védeni a burkolattal, és veszélyesek.

Avédéburkolatnak biztonsagosan rogzitve, és a maximalis biztonsagot nyujto helyzetbe beallitva fenn kell lennie az esz-
kozon, ugy hogy a tarcsanak a lehetd legkisebb része legyen szabadon a kezeld iranyaban. A véddburkolat védi a kezel6t
a tarcsa letort darabjai ellen, valamint megakadalyozza, hogy véletlendl a tarcsahoz érjen.

A tarcsat a rendeltetésének megfeleld kell hasznalni. Példaul ne hasznalja csiszolasra a vagasra késziilt korongot. A
vagotarcsa a kerlileten fellépd terhelésre van kialakitva, az ilyen tarcsara haté oldaliranyu erék a tarcsa szétesését okozhatjak.
Mindig épp rogzité tarcsat hasznaljon, amelyek koziil a megfelelé méretet hasznalja a csiszol6 tarcsahoz. A megfeleld
rogzitd tarcsa csokkenti a csiszolotarcsa sériilésének lehetdségét. A vagotarcsakhoz hasznalandé rogzitd tarcsa eltérhet a csi-
szol6tarcsakhoz hasznalandoktol.

Ne hasznaljon nagyobb gépben elkopott tarcsat. A nagyobb &tmérdjii csiszold tarcsa nem alkalmas a kisebb

gépek nagyobb fordulatszamahoz, és eltorhet.

Papirral torténd csiszolassal kapcsolatos figyelmeztetések

Ne hasznaljon méreten feliili tarcsat csiszold papirral. A csiszolétarcsa kivalasztasakor a gyarté ajanlasait kell kovetni.
A joval a tarcsan tdl kialld csiszoldpapir sebeslilést okozhat, ndveli a beékelddés, szétszakadas vagy a gépkezeld iranyaban
torténd hatrarugas veszélyét.

Drotkefével végzett munkaval kapcsolatos veszélyek

Legyen dvatos, mivel a drotszilankok repiilhetnek ki a keféb6l, még normal munkavégzés esetén is. Ne terhelje tul a
drétokat, tul nagy erét fejtve ki a kefére. A drétok kdnnyedén at tudjak szurni a knny( ruhazatot és/vagy a bért.

Ha a drotkefével torténé munkahoz védoburkolat alkalmazasat ajanljak, meg kell akadalyozni, hogy a kefe barmilyen
maodon a védéburkolathoz érjen. A terhelés alatt megndhet a drétkefe atmérdje, és a centrifugalis erd.

ATARTOZEK ELEMEK SZERELESE

A csiszoldtarcsa védéburkolata

Ehhez fel kell tenni a tarcsavédd burkolatot a forgétengely koril levé hengeres részre, és a csavar vagy a szorité pant segitsé-
gével rogziteni kell gy, hogy a védBburkolat egyenesen, er8sen és biztosan rogzitve legyen. Ugy éllitsa be a csiszoldtarcsat,
hogy annak a védéburkolattal nem takart része minél messzebb legyen a kezelé kezét6l. Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt
tarcsavédd burkolat nélkul!

Acsiszologéppel egyiitt szallitunk egy védéburkolatot, amely csak csiszolotarcsaval, csiszoldpapirt hasznald tarcsakkal és néme-
lyik drétkefével végzett munka kézben biztosit megfelelé védelmet. A forgdtengelyre felszerelt tarcsa nem allhat ki a védéburkolat
szélén tul. Masfajta, megengedett munka végzése esetén kapcsolatba kell Iépni az ehhez a fajta munkahoz késziilt véddburkolat
beszerzése tigyében.

A kiegészit6 fogantyu felszerelése
Sziikség esetén a fogantyut a gép fejéhez torténd biztos racsavarozassal kell felszerelni.

A CSISZOLOTARCSAK KEZELESE

FIGYELEM! A csiszol6tarcsakat csak a gép fesziiltségmentesitése utan szabad felszerelni. Hizza ki a halézati kabel dugaszat
a haldzati dugaszol6 aljzatbol!

A csiszolotércsék felszerelése

Vélassza le a tapfesziiltség a szerszamrdl. Hizza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbol!

Felszereléskor figyelni kell arra, hogy az A szél (IV) a forgdfej tliskéjének alsé oldalan és a rogzitd kariman pontosan fedésben
legyen.

Tegye fel a felsd, rogzitd karimat a forgdtengelyre.

Tegye fel a csiszolokorongot a forgétengelyre, és a felsd, rogzité karimara.

Csavarozza fel az also, rogzitd karimat a forgtengelyre.

Nyomja be a forgétengely reteszét, és csavarozza fel a rogzitd karimat a kulcs segitségével, majd engedje ki a retesz nyomégombjat.
Dugja be a gép halézati kabelének dugaszat a halézati dugaszoléaljzatba, kapcsolja be a csiszoldgépet, és figyelni kell a terhetlen
Uizemét kortilbeltil 1 percen keresztill.

Huzza ki a dugaszt a hélézati dugaszoldaljzatbol, és ellendrizze a tarcsak rogzitését.

A rigzit6 karimak elhelyezése

Figyelni kell arra, hogy a tarcsak vastagsaga a forgéfejhez régzités helyén kulonbdzd lehet.

Attol fliggden, hogy vékony csiszolétarcsat (vastagsag max. 3,2 mm), vagy a vastagot (a vastagsaga 3,2 mm feletti) hasznal, mas
madon kell elhelyezni a rogzité karimat (1ll).

E R E D E T I U T A S [ T A s
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A csiszolotarcsak leszerelése

Kapcsolja ki a csiszologépet, és huzza ki a halozati kabel dugaszat a halézati dugaszoldaljzatbdl.

Nyomja be a forgdtengely reteszét, és csavarozza le a rogzitd kulcs segitségével az alsd karimat, majd vegye le a csiszoltarcsat
a forgétengelyrdl. Tisztitsa meg a forgdtengelyt és a rdgzitd karimakat a munka kdzben keletkezett portol és egyéb szennyezé-
désektdl.

A csiszoldtarcsak fajtaja

A csiszolégéppel barmilyen fajtaju csiszolokorongot lehet hasznalni, amelynek a megengedett keriileti sebessége legalabb 80
m/s, valamint a régzitd furat atmérdje és a kiilsé atméré megegyezik a miiszaki adatok tablazataban szerepl6kkel.

Ha a csiszolétarcsa nem menetes furattal késziilt, a felszereléséhez rogzitd karimakat kell hasznalni.

Fel lehet szerelni a tablazatban megadott, kiilsé atmérdji tarcsat is, ami M14 menetes furattal van ellatva. llyen esetben nem
kell rogzité karimakat hasznalni, a tarcsat kozvetlendl a forgdtengelyre kell felszerelni, reteszelve a nyomdgombbal, és a tarcsat
erdsen és biztosan felcsavarozva a lapos kulcs segitségéve (nincs a csiszoldgép tartozékai kdzott).

Az olyan tarcsék esetében, amelyekre tépdzar segitségével csiszoldpapir korongot lehet felerdsiteni, a miiszaki adatok tabla-
zataban megadott atmérdji csiszoldpapir korongot kell hasznalni. A csiszolékorongokat kézpontosan kell a tarcsara helyezni. A
korong széle nem allhat ki a tarcsa szélén tul.

LehetBség van széraz vagasra és csiszolasra kész(ilt, gyémant csiszolétarcsak hasznalatara is, amelyek megfelelnek a miszaki
adatok tablazataban megadott adatoknak. A felszerelést ugyantgy kell végrehajtani, mint a csiszolétarcsak esetében.

Fém megmunkalasahoz az adott fém megmunkalaséra szolgalé anyagbdl késziilt tarcsak hasznalatét ajanljuk. Meg kell ismerni
a csiszoldtarcsahoz csatolt dokumentaciot.

Keramia anyagok megmunkalasahoz k& megmunkalasahoz késziilt vagy gyémant tarcsat lehet hasznalni, amelyekkel szarazon
lehet dolgozni.

Adrotkefés és a csiszold papiros tarcsakat régi lakkbevonatok eltavolitasahoz ajanljuk fém elemekrdl.

Tilos a rdgzit6 furatot, a forgdtengelyt atalakitani, vagy szikitd gylriket hasznalni a rogzitd furat atméréjének a forgdtengely atmé-
réjéhez igazitasa céljabdl. Tilos mas méretd rogzité atmérdjl tarcsak hasznalni, mint ami a miiszaki adatok tablazatdban meg van
adva. Tilos lancfiirészes tarcsét vagy fiirésztarcsat hasznalni, tekintettel arra, hogy ndvelik a visszarigas veszélyét kezeld iranyaba.
Figyelem! Tilos masfajta tarcsat hasznalni, mint ami ebben az Gtmutatéban meg van adva. Még akkor is, ha fel lehet szerelni a
csiszoldgép forgdtengelyére. Eléfordulhat, hogy a nem megfeleld tarcsak nem birjak ki a csiszoldgéppel végzett munka kdzben
keletkezd terheléseket. A sériilt, szétesd csiszolotarcsak komoly sebesiiléseket vagy halalt okozhatnak.

A CSISZOLOGEP HASZNALATA

Huzza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbol!

A munka megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy gép teste vagy a halézati kabel a dugasszal nem sériilt-e.

Ha barmilyen sérilés észlelhetd, tilos a gépet az elektromos hélézatra csatlakoztatnil

Szerelje fel a csiszolétarcsa véddburkolatat és a fogantyut.

Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt trcsavédd burkolat nélkiil!

Vélassza ki a megfelel6 tipusi munkéhoz valé csiszolétarcsat, és szerelje fel a csiszoldgép forgotengelyére.

A megmunkalandd anyagot fogja be Ugy pl. egy satuba, hogy a megmunkalas kdzben ne mozduljon el. A csiszolégép tarcséja
nagy sebességgel forog, és a rosszul rogzitett, megmunkalandd anyag varatlanul elmozdulhat megmunkalas kézben, ami néveli
komoly sebesiilések esélyét.

Vagaskor az elvagando anyagot a vagas vonalanak mindkét oldalan ala kell tdmasztani, de olyan médon, hogy végaskor a va-
gétarcsa ne ékel6djon be. Az alatamasztasokat az elvagando anyag széleinek, és a vagas vonalanak kézelében kell elhelyezni.
Tegyen fel szemvédat, flildugét és munkavédelmi kesztyiit.

Ellendrizze, hogy a kapcsold ,kikapcsolt - 0" helyzetben van-e. Ezutan csatlakoztassa a halézati kabel dugaszat a halézati du-
gaszoldaljzatba.

Vegyen fel megfeleld testhelyzetet, amely garantalja az egyensulyt, és inditsa be a gépet a kapcsoldval.

Ha a kapcsold a csiszologép testének felsd vagy oldalsd részén taldlhatd, a bekapcsoldsahoz meg kell nyomni a kapcsolét a
hats6 részén, majd el kell engedni a nyomast, és el6re kell tolni az ,I” jellel jelzett iranyba. A kapcsol6t ebben a helyzetben rete-
szelni lehet, ami megkonnyiti a hosszantarté munkat A csiszologép kikapcsolasahoz meg kell nyomni a kapcsold hatsé részét, és
engedni kell, hogy hatracstisszon.

Ha a kapcsol6 a fogantyu alsé részében taldlhatd, meg kell nyomni, és benyomva kell tartani a reteszt, majd meg kell nyomni
a kapcsol6t. A benyomott kapcsolot tartani kell munka kézben, de nem kell feltétlenil tartani a retesz gombjat. Ha elengedi a
kapcsolét, kikapcsolddik a csiszoldgép. Az ilyen kapcsoldt nem lehet reteszelni a munka idejére.

Kezdje meg a munkat, megfeleld testhelyzetet felvéve, és a csiszoldgépet a megmunkalandd anyaghoz tartva.

- csiszolotarcsak esetén az oldalso és / vagy homlokfeliiletet kell csiszolni,

- ivben 1év@ csiszoldanyag esetén az oldalsé feliilettel kell csiszolni, hogy a csiszolopapir a megmunkalandé anyaggal parhuza-
mosan mozogjon,

- tépbzaras tarcsak esetén, amellyel rdgziteni lehet, az oldalso felilettel kell csiszolni.

- drétkefe hasznélata esetén a megmunkalast a drétszalak végével kell végezni, nem pedig az oldalfeliletével,

- vagbtarcsa esetén a homlokfeliilettel kell vagni, nem szabad csiszolni a vagasra késziilt korong oldalfeliiletével.
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Amikor az oldalfellilettel csiszol, a csiszologépet maximum 30 fokos szdgben kell tartani a megmunkalandé feliilethez képest (V).
A csiszoldgépet folyamatos mozdulatokkal kell mozgatni magunk felé, és magunktdl eltavolodva.

Vagaskor a vagoétarcsanak a vagando feliiletre merélegesen kell allnia. Nem szabad mas szdgben vagni. Tilos a vagasnak a
megmunkalandé anyag felliletéhez viszonyitott szogét valtoztatni egy adott vagas soran. Csak egyenes vonalban szabad vagni.
Ha nem tartja megat a fenti ajanlasokhoz névekszik a vagétarcsa beékelddésének kockazata a megmunkalandé anyagba, ami a
gép visszarugasat okozhatja a kezelé iranyaba, vagy eltdrhet és széteshet a tarcsa.

Végas kozben a csiszoldgépet a tarcsa forgasanak iranyaban kell vezetni (V1).

Munka kdzben nem szabad tul nagy nyomast kifejteni a megmunkalandé anyagra, és nem szabad hirtelen mozdulatokat tenni,
hogy ne okozza a csiszolétarcsa beékel6dését vagy torését.

Nem szabad a csiszoldgépet tulterhelni, a gép kiilso felliletének hdmérséklete soha nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

A munka befejezése utan kapcsolja ki a csiszologépet, huzza ki a halézati kabel dugaszat a haldzati dugaszoléaljzatbdl, és
végezze el a karbantartést és a fellilvizsgalatot.

Figyelem! Kikapcsolas utan a vagétarcsa még egy ideig foroghat. Mieltt megkezdi a szemlét, meg kell vami, amig a tarcsa kihdl.
Munka kézben mind a tarcsa, mint a megmunkalandé anyag magas hémérsékletre heviilhet.

Ne felejtse el! A sarokcsiszoldval végzett munka kozben:

Mindig hasznaljon szemvédét!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongot, amelynek maximalis megengedett kertileti sebessége 80 m/s-nal kisebb!

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot, amelynek maximalis megengedett kertileti sebessége kisebb, mint a gép fordulatszamal!
A deklaralt, teljes rezgés értékét hagyomanyos mérési mddszerrel mérték, és felnasznalhatd két eszkéz egymassal torténd osz-
szehasonlitdsahoz. A deklaralt, teljes rezgés értéke felnasznalhaté az expozicid elézetes megitéléséhez.

Figyelem! A szerszammal végzett munka kdzben a tényleges rezgésérték, a szerszam hasznalatanak modjatél fiiggéen, kilén-
bozhet a deklaralt értéktol.

Figyelem! A tényleges hasznalat koriiményeinek alapjan kell megadni a kezel6 védelmére szolgal biztonséagi eszkdzoket
(figyelembe véve a munkavégzés Gsszes ciklusat, példaul azt az idét, amikor az eszkéz be van kapcsolva, vagy Uresjaratban
Uzemel,valamint az aktivalas idejét).

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A bedllitas, mlszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell hizni az elektromos halézat
dugaljabdl. A munka befejezése utan kiilsé szemlevételezéssel ellenérizni kell az elektromos berendezés miszaki allapotat, és
meg kell itélni: a testet és a foganty(t, a haldzati vezetéket a dugvillaval és a megtérésgatiéval, az elektromos kapcsold miké-
dését, a szelldz0 jaratok atjdrhatdsagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beinduldsat és
egyenletes mikddését. A garancialis id6szakban a felhasznald nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancialis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a milkodés
kézben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utan a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsoldkat, a kiegészitd fogantytt és a védéburkolatot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkiil. A berendezést és a fogantyukat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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CARACTERISTICA PRODUSULUI
Polizorul unghiular este o unealta portabild, destinaté pentru taierea si slefuirea metalelor cét alt fel de matreiale minerale de con-
structie ca, piatra naturald si artificiala ,caramida, beton, glazura etc. cu discuri abrazive corespunzatoare materialului respectiv.

In nici un caz nu este voie ca acest utilaj sa fie intrebuintat la taiat si prelucrat alt tip de materiale in afaré de cele de mai sus de
exemplu lemn. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea polizirului depinde de exploatarea in modul lui caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati.

In totdeauna aparati ochii!

Nu intrebuintati discuri abrazive al caror vitezd maximala de rotatie este mai mica de 80 m/s!

Nu intrebuintati discuri abrazive al caror vitezd maximala de rotatie este mai mica decét viteza de rotatie a polizorului.

In cazul c& nu vor fi respectate inscrierile referitoare la protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si asuma ras-
punderea.

ECHIPAMENTUL POLIZORULUI UNGHIULAR
Polizorul este furnizat impreuna cu elementele enumerate mai jos, insa fara discuri abrazive.

PARAMETRII TEHNICI

Parametrii Unitatea 79123
Tensiunea electrica V] 230
Frecventa [Hz] 50
Putere nominald W] 1300
Viteza de rotire nominala [min] 4000 - 12 000
Diametrul discului abraziv [mm] 125
Diametrul orificiului discului abraziv [mm] 22
Capatul axului M14
Greutatea [ka] 22
Nivelul zgomotului

- presiunea acustica L , + K [dB (A)] 953+3,0
-puterea L, t K [dB (A)] 106,3 £ 3,0
Nivelul vibratiilor a, . £ K [m/s?] 11,856+£15/799+15
Clasa izolatjei Il
Trepta securitatji P20

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutae, la incendiu sau la leziuni.
Notiunea “scula electrica” folosita in instructiuni se refera la toate sculele actionate cu curent electric, atét cele alimentate cu
energie prin cablu cat si cele fara cablu.

TREBUIE RESPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Locul de lucru

Locul de lucru trebuie intretinut curat si sa fie bine iluminat. Dezordinea cét si iluminarea insuficienta pot fi pricina accidentelor.
Nu se recomanda utilizarea sculelor electrice in mediu in care este marit riscul exploziei, sau in mediu care contine fluide
inflamabile, gaze sau vapori. Sculele electrice genereaza scantei care, in contact cu gaze sau vapori inflamabili pot pricinui
incendiu.

Evitati aproprierea la locul de munca a copiilor sau a altor persoane straine. In afara acest avertisiment fifi foarte atentj,
deoarece pierderea concentratiei poate pricinui pierdera controluluii asupra sculei.

Securitatea electrica

Sztecarul conductorului electric trbuie sa corespunda cu priza electrica. Este interzisa modificarea stecarului. Este interzi-
sa modificarea stecarului cu scopul de a fi adaptabil la priza electrica. Sztecarul ne modificat micsoreaza riscul electrocutarii.
Evitati posibilitatea contactului cu cu obiecte cu impamantare ca tevi, radiatoare si instalatii frigorifere. Corpul omenesc
impamantat mareste riscul electrocutarii.

Se recomanda evitarea expunerii sculei electrice in contact cu percipitatii atmosferice sau cu umezeala. Apa si umezeala,
care intra in interiorul sculei electrice mareste riscul electrocutarii.

Nu supraincarcati conducta de alimentare electrica. Nu purtati scula tindnd-o de conducta de alimentare electrica, nu
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trageti de conducta vrand sa scoateti stecarul din priza de alimentare electrica. Evitati contactul conductei cu caldura, cu
uleiuri, sau cu obiecte ascutite si elemente in migcare. Defectarea conductei de alimentare mareste riscul electrocutarii.

In cazul efectuarii lucrului in afara incaperilor trebuie sa intrebuinfati conductori prelungitori destinati pentru intrebuin-
farea lor afara. Intrebuintarea conductorilor corespunzatori micsoreaza riscul elctrocutérii.

In cazul in care nu puteti evita sa utilizai unealta electrica intr-un mediu umed, drept protectie impotriva tensiunii electri-
ce trebuie sa utilizati un dispozitiv cu curent diferential (RCD). Utilizarea RCD scade riscul de electrocutare.

Securitatea personala

Apuca-te de lucru numai in buna conditie fizica si psihica. Fii precaut la ceace faci. Nu lucra atunci cand esti obosit sau
sub influenfa medicamentelor sau a alcoolului. Cea mai micé neatentie, in timpul lucrului, poate provoca leziuni serioase a
corpului.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala. Totdeauna puneti ochelari de protectie. Intrebuintarea mijloacelor de pro-
tejare personala, adicd masti respiratorii de protectie, incaltdminte de protectie, casti si antifoane pe urechi micsoreaza riscul
leziunilor serioase ale corpului tau.

Evita intamplatoarea punere in functiune a sculei. Inainte de a alimenta scula cu energie electrica verifica totdeauna daca
intrerupatorul este pe pozitia ,,deconectat". TinAnd degetul pe intrerupatorul sculei sau punerea in functiune a sculei electrice
atunci cand intrerupatorul este pe pozitia , conectat’ poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Inainte de a pune in functiune scula electrica da la o parte toate cheile si alte scule care au fost intrebuintate la reglarea
ei. Cheia lasata pe elementele rotitoare ale sculei poate duce la leziuni serioase ale corpului tau.

Pastreaza-ti echilibrul. Tot timpul pastreaza statura corespunzatoare. Aceastd pozitie iti va permite sa stapanesti scula
electrica in cazuri de situatji de lucru neasteptate.

Impbraca-te in haine de protejare. Nu te imbraca in haine largi si cu bijuterii. Parul, imbracamintea i manusile sa nu
le apropii de piesele in migcare ale sculei electrice. Imbracamintea larga, bijuteria sau parul lung se pot agata de piesele in
miscare ale sculei.

Intrebuinteaza extractor de praf sau recipient pentru praf, daca scula este inzestrata cu recipient. Imbina le corect. Utili-
zarea extractorului de praf micgoreaza riscul leziunilor serioase ale corpului tau.

Utlizarea sculei electrice

Nu supraincarca scula electrica. Utilizeaza scula corespunzatoare lucrului care trebuie sa-I faci. Alegerea sculei corespun-
zatoare lucrului respectiv, asigura eficientd si sigurantd in timpul lucrului.

Nu intrebuinta scula electrica, daca intrerupatorul ei nu functioneaza corect. Scula, pe care nu o potj verifica utilizand in-
trerupatorul alimentarii electrice este foarte periculoasa deci trebuie daté la reparat.

Inainte de reglarea sculei, schimbarea accesoriilor sau la terminrea lucrului, deconecteaza conducta de alimentare. Scula
electrica deconectata dela alimentare evita o neasteptata, intamplatoare punere in functiune.

Pastreaza scula la loc neaccesil copiilor. Nu permite nimanui sa lucreze cu scula electrica daca nu este gcolarizat in
ceace priveste deservirea ei. Scula electrica poate fi foarte periculoasa in mana cuiva ne scolarizat.

Scula trebuie sa fie intrefinuta corespunzator. Verifica daca scula este bine pasuita, nu are jocuri la piesele in migcare.
Verifica desemeni, daca vreun element la scula electrica nu este defectat. In caz ca vei constata vreun deranjament, el
trebuie eliminat inainte de a utiliza scula. Multe accidente au avut loc din cauza intretinerii ne corespunzatoare.

Sculele taietoare trebuie intretinute curate si scutite. Intretinerea corespunzatoare a sculei tdietoare poate fi cu usurinta
controlata in timpul lucrului.

Utilizeaza scula electrica si accesoriile conform instructiunilor de mai sus. Utilizeaza sculele in conformitate cu destnatia
lor, avand in vedere felul lucrului si conditjile de lucru. Intrebuintarea sculelor la alt fel de lucrari decat la cele pentru care au
fost proiectate, mareste riscul nasterii situatiilor periculoase.

Reparatiile
Repararea sculei trebuie executata numai de catre ateliere autorizate, care au numai piese de schimb originale. In acest
fel, este asigurata securitatea utilizarii sculei electrice.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

Unealta este destinata doar pentru slefuit, slefuit cu hartie abraziva, slefuit cu perii de sarma si pentru taiat. Cititi toate
avertismentele, instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu unealta electrica. Nerespectarea tuturor
instructiunilor de mai jos poate duce la electrocutare, incendii si/sau leziuni grave.

Utilizarea uneltei drept aparat de lustruit sau in alt mod decét cel descris in instructiuni este interzisa. Utilizarea uneltei
pentru lucrari pentru care nu este destinata poate prezenta riscuri i poate duce la leziuni corporale.

Nu folositi accesorii care nu au fost proiectate si nu sunt indicate de catre producator. Faptul cd accesoriile pot fi montate
nu inseamna ca asigura functionarea corecta.

Turatia maxima a accesoriilor trebuie sa fie egala sau mai mare decét turatia uneltei. Accesoriile cu turatie mai micd decat
cea a uneltei se pot rupe in bucati in timpul lucrului.

Diametrul extern gi grosimea accesoriilor trebuie sa fie cuprinse in intervalul de dimensiuni stabilit pentru unealta.
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Accesoriile cu dimensiuni neadecvate nu pot fi protejate si operate in mod corespunzator.

Dimensiunea orificiului de fixare a rofilor, discurilor, flangelor si a altor accesorii trebuie sa se potriveasca cu dimensiu-
nea arborelui uneltei. Accesoriile cu orificiul de montare a carui dimensiune nu corespunde dimensiunii arborelui uneltei, dupa
ce sunt pornite incep sa vibreze ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra uneltei.

Nu folositi unelte deteriorate. Inainte de fiecare utilizare verificati starea accesoriilor pentru a observa daca sunt prezente
desprinderi, fisuri, urme de frecare si de uzura excesiva. In cazul in care accesoriile cad trebuie sa le verificati pentru a
observa daca nu sunt defecte sau sa montati accesorii noi care nu sunt defecte. Dupa ce ati inspectat si instalat acceso-
riile trebuie sa va pozitionatj, la fel ca si persoanele din jur, in afara planului de rotire al accesoriilor, apoi porniti unealta
timp de un minut la turatie maxima. In timpul testului accesoriile defecte se distrug.

Folositi mijloace de protectie personala. In functie de utilizare folositi masti si ochelari de protectie. Daca este cazul fo-
lositi masti antipraf, protectie auditiva, manusi si halate de protectie impotriva fragmentelor mici de accesorii sau de ma-
teriale aparute in timpul lucrului. Protectia oculara trebuie sa poata opri particulele desprinse in timpul lucrului. Masca antipraf
trebuie sa poata filtra praful apérut in timpul lucrului. Expunerea prea indelungata la zgomot poate duce la pierderea auzului.

Pe durata efectudrii lucrarilor in timpul carora discul poate atinge un cablu electric ascuns sub tensiune sau un cablu de
alimentare fineti polizorul doar de manerele izolate. Atunci cand atinge cablul sub tensiune se poate intampla ca elementele
uneltei sa fie sub tensiune, ceea ce poate duce la electrocutarea operatorului uneltei.

Mentineti o distantd de siguranta intre locul de munca si persoanele din jur. Persoanele care intra in locul de munca tre-
buie sa foloseasca mijloace de protectie personala. Aschiile care apar in timpul lucrului sau schijele din accesoriile deteriorate
pot sari in afara zonei imediate de lucru. .

Amplasati cablul de alimentare departe de piesele in migcare ale uneltei. In cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei,
cablul de alimentare poate fi rupt sau prins, iar mana sau bratul operatorului poate fi tras de piesele in migcare din aparat.

Nu lasati unealta pana ce elementele in migcare nu se opresc. Piesele in miscare pot ,prinde” substratul ceea ce poate duce
la pierderea controlului asupra uneltei.

Nu porniti unealta in timp ce o transportati. Contactul accidental cu piesele in miscare poate duce la prinderea si tragerea
fmbracamintei si la contactul uneltei cu corpul operatorului.

Trebuie sa curatati in mod regullat orificiile de ventilaie ale uneltei. Ventilatorul motorului trage praful si pulberile care apar in
timpul lucrului in interiorul uneltei. Acumularea excesiva de pilitura de metal din praf méreste riscul de electrocutare.

Nu lucrati cu unealta in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile care apar in timpul lucrului pot provoca incendii.

Nu folositi accesorii care trebuie racite cu lichid. Apa sau lichidul de racire pot duce la electrocutare.

Avertizari legate de reculul uneltei catre operator

Reculul uneltei inspre operator este o reactie brusca legaté de blocarea sau strangerea: discului, benzii de lustruire, periei, sau a
altui accesoriu. Blocarea sau strangerea duce la oprirea brusca a accesoriului, ceea ce duce la rotirea uneltei electrice in directia
opusa celei de rotire a accesoriului.

De exemplu, dacé discul abraziv este blocat sau stréns de obiectul prelucrat, marginea discului care intra in punctul de strangere
se poate adanci in material, ceea ce face ca discul s iasa sau sa fie aruncat.

Discul poate iesi in directia catre si dinspre operator, in functie de directia de miscare a discului abraziv in locul de blocare. Dis-
curile abrazive pot crapa in aceste conditii.

Reculul uneltei catre operator este cauzat de utilizarea necorespunzatoare si/sau nerespectarea indicatjilor din instructjunile de
utilizare. Aceste fenomene pot fi evitate respectand awiska mozna unikng¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Prindeti ferm unealta si luati o pozitie corecta a corpului si a mainilor, acest lucru va permite sa reactionati la fortele care
apar in timpul reculului. Folositi mereu manerul aditional, daca a fost livrat impreuna cu unealta, acest lucru va asigura
controlul maxim in timpul reculului sau in caz de rotatie neasteptata atunci cand porniti unealta. Operatorul poate controla
turatia sau reculul uneltei daca respecta masurile corespunzatoare de siguranta.

Nu amplasati niciodata mainile aproape de piesele in migcare ale uneltei. Piesele in miscare pot, in caz de recul, sa intre in
contact cu mana.

Nu va amplasati in zona in care unealta se deplaseaza in caz de recul. Reculul directioneaza unealta in directia opusa fata
de cea de rotire a discului abraziv, in locul de blocare al acestuia.

Fiti extrem de precauti in timpul lucrului in apropierea colturilor, marginilor ascufite etc. Evitati lovirea si blocarea discu-
lui abraziv. In timp ce prelucratj colfurile sau marginile apare riscul sporit de blocare a discului abraziv, ceea ce duce la pierderea
controlului asupra uneltei sau la reculul uneltei.

Nu folositi discuri cu lant sau discuri de ferastrau. Taisul duce deseori la recul si pierderea de control asupra uneltei.

Avertizari legate de slefuire i taierea cu discuri abrazive

Folositi doar discuri adaptate pentru functionare cu unealta si carcase de protectie proiectate pentru tipul respectiv de
disc. Discurile pentru care unealta nu a fost proiectata nu pot fi protejate corespunzator si nu sunt sigure.

Protectia trebuie sa fie montata sigur pe unealta si setata intr-o pozitie care asigura maximum de siguranta, astfel incat
cea mai mica zona de munca sa fie descoperita in directia operatorului. Protectia ajuté la protejarea operatorului de frag-
mentele desprinse de disc si previne atingerea accidentald a discului.

Discul trebuie utilizat conform cu destinatia. De exemplu: nu slefuiti cu discuri destinate pentru taiere. Discurile abrazive
pentru taiat sunt destinate pentru sarcind de circuit, fortele laterale atribuite unui astfel de disc pot duce la distrugerea acestuia.
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Folositi mereu doar discuri de fixare intregi, cu dimensiune corespunzatoare adaptata pentru discurile abrazive. Discurile
potrivite pentru fixarea discului abraziv reduc posibilitatea de deteriorare a discului abraziv. Discurile de fixare pentru discurile de
taiat pot fi diferite de cele destinate pentru discurile de slefuit.

Nu folositi discuri abrazive uzate din unelte mai mari. Discul abraziv cu diametru mai mare nu este adaptat pentru turatie mai
mare pentru unelte mai mici si se poate crapa.

Avertizari legate de slefuirea cu hartie abraziva

Nu folositi discuri cu dimensiuni prea mari cu hartie abraziva. Atunci cand selectati discul abraziv trebuie sa respectati
recomandarile producatorului. Hartia care iese prea tare in afara poate provoca rani, precum si sporeste riscul de blocare,
rupere sau de aparitie a fenomenului de recul catre operator.

Avertizari legate de lucrul cu peria de sarma

Fiti precauti deoarece bucatile desprinse de sarma sunt aruncate din perie chiar gi in timpul lucrului normal. Nu supra-
solicitati sirmele apasand prea tare pe perie. Sarma poate strapunge cu usurintad hainele lejere si/sau pielea.

Daca se recomanda utilizarea de carcase de protectie atunci cand lucrati cu peria de sarma, trebuie sa preveniti orice
contact al periei cu carcasa. Peria de s&rma poate mari diametrul sub influenta sarcinii si a forei centrifuge.

MONTAJUL ELEMENTELOR DIN DOTARE

Montajul carcasei discului abraziv

In acest scop trebuie sa aplicati carcasa discului pe partea cilindrica a carcasei pe arbore si folositi surubul sau clema carcasei,
imobilizatj astfel incat carcasa sa fie montata drept, ferm si sigur. Setati carcasa discului abraziv astfel incat partea neacoperita
a discului sa fie cat mai departe cu putintd de mainile utilizatorului polizorului. Nu lucrati niciodata cu polizorul daca nu ati montat
corect carcasa disculuil

Impreuna cu polizorul se furnizeaza carcasa care asigura protectia corespunzatoare doar pe durata slefuirii cu discuri abrazive
si discuri care folosesc hértie abraziva precum si unele perii de sérma. Dupé montarea pe arbore, discul nu poate depési partea
laterald a carcasei. In cazul in care efectuatj alt tip de lucru permis trebuie sa luatj legatura cu producatorul pentru a cumpara o
carcasa destinata pentru acest tip de lucrari.

Montajul ménerului adifional
In cazul in care este necesar montati ménerul rotindu-| pe capul uneltei.

OPERAREA DISCURILOR ABRAZIVE

ATENTIE! Montajul discurilor abrazive poate fi efectuat doar atunci cand tensiunea de alimentare este oprita. Scoateti stecherul
polizorului din priza

Montajul discurilor abrazive

Decuplati tensiunea de alimentare de la unealta. Scoateti stecherul din priza!

Atunci cand montatj trebuie sa avefj grija ca marginea A (V) din partea inferioara a arborelui si flansele de fixare sa se potriveasca
exact.

Fixati flanga de montaj de sus pe arbore.

Fixati discul abraziv pe arbore si flanga superioara de fixare.

Infiletati flansa de jos de montaj pe arbore.

Impingeti blocada arborelui si infiletatj flansa inferioara de montaj cu cheia, iar apoi dati drumul butonului de blocare.

Introduceti stecherul cablului electric al uneltei in priza de retea, porniti polizorul si observati functionarea acestuia in gol timp de
circa 1 minut.

Scoatefi stecherul din priza si verificatj fixarea discurilor.

Situarea flanselor de fixare

Trebuie sa aveti grija ca discurile in locul de fixare pe arbore pot avea grosime diferita.

In functie de discurile abrazive subtjri utilizate (grosime maxima de 3,2 mm), sau groase (grosime peste 3,2 mm) alta este situarea
flanselor de montaj (IIl).

Demontajul discurilor abrazive

Opriti polizorul si scoateti stecherul cablului electric din priza.

Apasatj blocada arborelui si desfiletatj flansa inferioara de montaj cu o cheie de fixare, iar apoi dafj jos discul abraziv de pe arbore.
Curatati arborele si flangele de fixare de praf si alte impuritéti care apar in timpul lucrului.

Tipurile de discuri abrazive
Pentru a lucra cu polizorul puteti folosi orice disc abraziv destinat pentru polizoare unghiulare cu turatie nominala admisa de cel
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putin 80 m/s si diametre de fixare i exterioare stabilite in tabelul cu date tehnice.

Daca discul abraziv este dotat cu orificiu filetat pentru montajul acesteia trebuie sa folositi flanse de fixare.

De asemenea puteti monta discuri cu diametrul exterior definit in tabelul cu date tehnice, dotate cu orificiu filetat M14. In acest caz
nu folositi flange de fixare, discul trebuie infiletat direct pe arbore, blocandu-I cu butonul, iar discul trebuie infiletat ferm si sigur cu
o cheie platé (care nu face parte din dotarea polizorului).

In cazul discurilor care permit montajul discului de hartie cu scai, trebuie sa folositi doar discuri de hartie abrazica cu diametrul
stabilit in tabelul cu date tehnice. Discurile abrazive trebuie amplasate concentric pe discul polizorului. Marginea discului nu poate
iesi in afara marginii discului.

De asemenea puteti folosi discuri abrazive diamantate cu dimensiunile stabilite in tabelul cu date tehnice, destinate pentru taiere
si slefuire uscata. Montajul trebuie efectuat la fel ca in cazul discurilor abrazive.

Pentru prelucrarea de metale se recomanda utilizarea de discuri abrazive efectuate din materiale destinate pentru prelucrarea
tipului respectiv de metal. Trebuie sa citifi documentatia atasata la discul abraziv.

Pentru a prelucra materiale ceramice puteti folosi discurile abrazive destinate pentru prelucrarea de piatra sau discurile diaman-
tate, destinate pentru functionarea la uscat.

Periile de sarma si discurile cu hartie abraziva sunt recomandate pentru utilizare pentru stergerea straturilor vechi de vopsea de
pe piesele de metal.

Se interzice modificarea orificiului de fixare, a arborelui sau utilizarea de inele de reducere pentru a adapta diametrul orificiului de
fixare la diametrul arborelui. Se interzice utilizarea de discuri cu diametrul de fixare diferit de cel stabilit in tabelul cu date tehnice.
Se interzice utilizarea de discuri cu lant sau de discuri de ferastrau, datorita faptului ca sporesc riscul de aparitie a reculului uneltei
catre operator.

Atentie! Se interzice utilizarea altor discuri decat a celor admise pentru utilizare in aceste instructiuni, chiar daca pot fi montate pe
arborele polizorului. Discurile nepotrivite pot sa nu reziste la sarcinile generate atunci cand lucratj cu polizorul unghiular. Discurile
abrazive deteriorate, fisurate reprezintd pericol de leziuni grave sau chiar de moarte.

UTILIZAREA POLIZORULUI

Scoatetj stecherul din priza!

Inainte de a incepe sa lucratj cu unealta trebuie sa verificati daca carcasa si cablul de alimentare cu stecherul nu sunt deteriorate.
Daca sunt vizibile orice defectjuni se interzice conectarea polizorului la reteaua electrica!

Fixati carcasa discului abraziv si manerul.

Nu lucrati niciodata cu polizorul daca carcasa discului abraziv nu este montata!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy $ciernej i zamontowag tarcze na wrzecionie szlifierki.

Materialul prelucrat trebuie montat astfel incat sa nu se deplaseze in timpul prelucrarii, de exemplu cu menghina sau cu cleme.
Discul polizorului se roteste cu viteza ridicata si fixarea neadecvata a materialului prelucrat poate duce la deplasarea necontrolata
in timpul lucrului, ceea ce mareste riscul de leziuni grave.

In cazul in care taiafj trebuie sa sprijiniti materialul de tdiat pe ambele parij ale taieturii, dar astfel incat in timp ce efectuati taie-
rea sa nu duca la blocarea discului de ferastrau. Suporturile trebuie amplasate in apropierea marginii materialului de taiat si in
apropierea liniei de taiere.

Purtati protectie oculara, protectie auditiva si manusi de protectie.

Verificati daca comutatorul se afld la pozitia ,oprit - 0”. Apoi introduceti stecherul cablului electric al polizorului in priza.

Luati o pozitie adecvaté care sa va garanteze mentinerea echilibrului si porniti polizorul cu comutatorul.

In cazul in care comutatorul este amplasat in partea de sus sau in partea laterald a carcasei polizorului, atunci pentru a-l porni,
trebuie sa apasati comutatorul in partea din spate a acestuia, iar apoi, fara a-i da drumul, trebuie sa-I migcatj in fata inspre simbolul
marcat cu ,I”. Comutatorul este prevazut cu o clema care permite blocarea acestuia in aceasta pozitie, ceea ce faciliteaza functiona-
rea indelungata. Pentru a opri polizorul trebuie s apasati comutatorul in partea din spate a acestuia gi s&-| lasaj sa se retraga.

In cazul in care polizorul este dotat cu comutator amplasat in partea inferioara a manerului, trebuie sa apasati si sa mentineti
apasat butonul de blocare, iar apoi sa apasati comutatorul. Trebuie sa apasat comutatorul pe durata lucrului, dar nu este necesar
sa mentineti apasat butonul de blocare. Daca incetati sa apasati comutatorul veti opri polizorul. Acest comutator nu este prevazut
cu p05|b|I|tatea de blocare pe durata lucrului.

Incepegl sa lucrati asezand suprafata adecvata din disc pe materialul prelucrat:

- in cazul discurilor abrazive pentru slefuit trebuie sa slefuiti cu suprafata laterala si/sau frontald,

- Tn cazul discurilor cu coli trebuie sa slefuiti cu suprafata laterald astfel incat coala de hartie sa se miste paralel pe materialul
prelucrat,
- Tn cazul discurilor cu scai care permit fixarea hartiei abrazive, slefuiti cu suprafata laterald,

- in cazul periilor de sarma trebuie sa prelucrati cu capetele de sarma, nu cu partea laterald a acestora,

- in cazul discurilor pentru téiat, trebuie sa téiati cu suprafata frontald, nu slefuiti cu suprafata frontald a discurilor destinate pentru taiat.
Tn timp ce slefuiti cu suprafata laterala trebuie sa mentineti polizorul la un unghi de maxim 30 de grade fata de suprafata prelucrata
(V). Migcati polizorul cu migcéri line inspre si dinspre dumneavoastra.

In timp ce efectuatj tdieri, discul pentru taiat trebuie sa se afle la un unghi drept fatd de suprafata de taiat. Nu taiati la un alt unghi.
Se interzice schimbarea unghiului discului fata de materialul prelucrat pe durata taierii. Trebuie sa taiati doar in linie dreapta.
Nerespectarea recomandarilor de mai sus mareste riscul de blocare a discului de ferdstrau in materialul prelucrat, ceea ce poate
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duce la aparitia reculului uneltei inspre operator, craparea discului sau deteriorarea acesteia.

Atunci cind téiati trebuie s& migcati polizorul in directia de rotire a discului (V1).

In timp ce lucratj cu discul nu apésatj prea tare pe materialul prelucrat si nu efectuati migcari bruste pentru a nu duce la blocarea
sau desprinderea discului abraziv.

Nu permiteti suprasolicitarea polizorului, temperatura suprafetelor externe nu poate depasi 60°C.

Dupa ce ati terminat de lucrat opriti polizorul, scoateti stecherul cablului polizorului din priza si inspectati.

Atentie! Discul se poate roti inca o perioadé dupé oprirea polizorului. Inainte de a incepe sa inspectati trebuie sa asteptati pana ce
discul se raceste. In timpul lucrului atat discul cat si materialul prelucrat se pot incalzi la temperaturi foarte ridicate.

Retineti! Atunci cand lucrati cu polizorul unghiular:

Purtati mereu protectie oculara.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima de circuit admisa mai mica decat 80 m/s.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima de circuit admisa mai micé decat turatia polizorului.

Valoarea totala declarata a vibrafjilor a fost masurata prin metoda standard de analize si poate fi utilizatd pentru a compara o
unealtd cu alta. Valoarea totala declarata a vibratjilor poate fi utilizata pentru a evalua initial expunerea.

Atentie! Emisia de vibratji pe durata lucrului cu unealta poate fi diferita fata de valoarea declarata, in functie de modul de utilizare
al uneltei.

Atentie! Trebuie sa stabiliti mijloacele de siguranta care trebuie sa-1 protejeze pe operator si care sunt bazate pe evaluarea
expunerii in conditii reale de utilizare (incluzand toate pariile din ciclul de lucru, de exemplu durata cand unealta este pornita sau
functioneaza in gol si durata de activare).

CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electricd. Dupd terminarea lucrului trebuie verificat starea tehnicd a sculei electrice, aspectul ei exterior adicé: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si figa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionérii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva si nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curétata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatétoare.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir angular es una herramienta eléctrica disefiada para pulir y cortar metales y materiales minerales de construc-
cion, como ladrillo, piedra natural y artificial, concreto, esmalte, etc., usando discos abrasivos adecuadamente escogidos para el
tipo del material procesado.Bajo ninguna circunstancia se permite usar otros materiales que los arriba mencionados, por ejemplo
para pulir y cortar madera. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

ijUse siempre protectores de la vista!

No use discos abrasivos con la velocidad rotativa maxima menor de 80 m/s

No use discos abrasivos con la velocidad rotativa maxima menor que la velocidad rotativa de la herramienta

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los daros ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La herramienta se suministra con el siguiente equipo:
- mango adicional

- proteccion del disco abrasivo

- llave para la instalacion del disco abrasivo

La herramienta se suministra sin los discos abrasivos.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicion 79123
Tension de la red eléctrica V] 230
Frecuencia de la red eléctrica [Hz] 50
Potencia nominal W] 1300
Rotacién nominal sin carga - n, [min] 4000 - 12 000
Didmetro de los discos abrasivos [mm] 125
Didmetro del agujero del disco abrasivo [mm] 22
La punta del huso M14
Masa [kg] 2,2
Nivel de ruido
- presion acustica L , + K [dB (A)] 953130
-potencia L , + K [dB (A)] 106,3+3,0
Nivel de vibracién a, . £ K [m/s?] 11,85+15/799+15
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion P20

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

JATENCION! Lea todas las siguientes instrucciones. Si no se observan las instrucciones, existe el peligro del choque eléctrico,
incendio o lesiones. La nocidn de ,herramienta eléctrica” que se aplica en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
alimentadas con corriente eléctrica — tanto aldmbricas como inalambricas.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

El lugar de trabajo

El lugar de trabajo debe ser bien iluminado y limpio. Desorden e iluminacion débil pueden ser causas de accidentes.

No use herramientas eléctricas en condiciones de un riesgo elevado de explosion, cerca de liquidos o gases inflama-
bles. Herramientas eléctricas generan chispas que pueden causar incendios en contacto con gases inflamables.

Evite el acceso de nifios y personas no autorizadas al lugar de trabajo. Falta de concentracion necesaria puede causar que
pierda el control de la herramienta.

Seguridad eléctrica
El enchufe del cable eléctrico debe ser adecuado para el contacto. Queda prohibido modificar el enchufe y usar adap-
tadores para adecuar el enchufe al contacto. El enchufe no modificado que es adecuado para el contacto reduce el riesgo
del choque eléctrico.
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Evita el contacto con superficies conectados con tierra — pipas, calentadores y radiadores. Lo cual puede aumentar el
riesgo del choque eléctrico.

No exponga las herramientas a precipitaciones o humedad. Agua y humedad que se filtren al interior de la herramienta
eléctrica aumentan el riesgo del choque eléctrico.

No permita la sobrecarga del cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para cargar, conectar y desconectar
el enchufe del contacto de la red eléctrica. Evita el contacto del cable de alimentacién con objetos calientes, aceites,
bordes afilados y elementos méviles. Defectos del cable de alimentacién aumentan el riesgo del choque eléctrico.

En el caso del trabajo fuera de los interiores cerrados, use extensiones adecuados para tales trabajos. Aplicacion de
extensiones adecuadas reduce el riesgo del choque eléctrico.

Seguridad personal

Empiece el trabajo en buenas condiciones fisicas y psiquicas. Ponga atencion a lo que esta haciendo. Evite el trabajo
si esta cansado o bajo influencia de medicinas o alcohol. Un momento de descuido durante el trabajo puede ser causa de
lesiones graves.

Use medios de proteccion personal. Siempre use anteojos protectores. Uso de medios de proteccion personal como mas-
caras contra polvo, calzado protector, cascos y protectores del oido reduce el riesgo de lesiones graves.

Evite encender la herramienta por casualidad. Asegurese que el interruptor eléctrico esta en la posicion ,,apagado” an-
tes de conectar la herramienta a la red eléctrica. Sujetar la herramienta con un dedo sobre el interruptor o conectarla cuando
el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ser causa de lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica, remueva todas las llaves y herramientas de ajuste. Una llave en los elementos
giratorios de la herramienta puede ser causa de lesiones graves.

Manténgase en equilibrio y todo el tiempo conserve una posicion adecuada. Esto le permitira controlar la herramienta
eléctrica con mas facilidad en el caso de situaciones imprevistas durante el trabajo.

Use ropa protectora. No se ponga ropa floja y bisuteria. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes lejos de los elemen-
tos méviles de la herramienta eléctrica. Ropa floja, bisuteria o cabello largo pueden atorarse en los elementos méviles de la
herramienta.

Use removedores o contenedores de polvo, si la herramienta esta equipada con ellos. Conéctelos correctamente. Uso
de removedores de polvo reduce el riesgo de lesiones graves.

Uso de la herramienta eléctrica

No permita la sobrecarga de la herramienta eléctrica. Use la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Uso de herra-
mientas adecuadas garantizara un trabajo mas efectivo y mas seguro.

No use la herramienta eléctrica si no funciona su interruptor. La herramienta que no se puede controlar por medio de su
interruptor es peligrosa y debe repararse.

Desconecta el enchufe del contacto antes de cualquier ajuste, cambio de accesorios o almacenamiento de la herramien-
ta. Eso permitira evitar que la herramienta eléctrica se encienda casualmente.

Almacena la herramienta fuera del alcance se nifios. No permita que trabajen con ella personas no capacitadas. La
herramienta eléctrica puede ser peligrosa en las manos de tales personas.

Asegure mantenimiento adecuado de la herramienta. Controle la herramienta respecto al encaje y piezas moviles flojas.
Revise si cualquier elemento de la herramienta no esté dafiado. Si se detectan defectos, es menester eliminarlos antes
de que se use la herramienta eléctrica. Muchos accidentes son causados por un mantenimiento inadecuado de la herramienta.
Herramientas cortantes deben mantenerse limpios u afilados. Herramientas cortantes correctamente conservadas pueden
controlarse con mas facilidad durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas y accesorios con acuerdo a las presentes instrucciones. Use las herramientas con acuerdo
a su funcion tomando en cuenta el caracter y las condiciones del trabajo. Usar las herramientas para propésitos diferentes
alos de su disefio puede aumentar el riesgo de situaciones peligrosas.

Reparaciones
Repare las herramientas solamente en talleres autorizados que usan refacciones originales. Esto garantizara la seguridad
del trabajo con la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES ADICIONALES DE SEGURIDAD

La herramienta esta disefiada inicamente para rectificar, rectificar con lija, rectificar con cepillos de alambre y cortar. Es
menester familiarizarse con todas las advertencias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones suministradas junto
con la herramienta eléctrica. En el case de no seguir todas las siguientes instrucciones existe el riesgo de choque eléctrico,
incendio y/o lesiones serias.

Se prohibe usar la herramienta como pulidora o de una manera distinta a la que se presenta en las instrucciones
Cualquier uso de la herramienta para trabajos para los cuales no esté disefiada puede implicar peligro y causar lesiones.

No se debe usar accesorios que no hayan sido disefiados y no son recomendados por el fabricante. El hecho de que los
accesorios puedan instalarse en la herramienta no significa que garanticen un trabajo seguro.
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La velocidad nominal de la rotacion de los accesorios debe ser mas grande o igual que la velocidad de rotacion maxima
de la herramienta. Accesorios de una velocidad de rotacion inferior a la velocidad de la herramienta pueden desinte-
grarse durante el trabajo.

El diametro externo y el grosor de los accesorios deben caber dentro del rango de las dimensiones especificado para
la herramienta.

Los accesorios de una dimension inadecuada no pueden ser protegidos y controlados de una manera correcta.

La dimension del orificio de fijacion de los discos, cuellos y otros accesorios debe ser apropiado para la dimension del
huso de la herramienta. Los accesorios para los cuales la dimension del orificio de fijacién no es adecuada para la dimension
del huso de la herramienta, una vez activados empezaran a vibrar, lo cual puede provocar que el operador pierda el control sobre
la herramienta.

No use accesorios estropeados. Antes de cada uso, revise las condiciones de los accesorios, como discos abrasivos o
discos para pulir para ver si no estan dafados, y cepillos de alambre para ver si no contienen alambre flojo o roto. En
el caso de que los accesorios se caigan, es menester revisar si no estan estropeados o instalar accesorios nuevos que
no estén dafiados. Después de revisar e instalar los accesorios, es menester colocarse a si mismo y a los terceros fuera
del plano de rotacion de los accesorios, y luego poner la herramienta en marcha por un minuto a la velocidad maxima
de rotacion. Durante la prueba los accesorios estropeados seran destruidos.

Use medios de proteccion personal. Dependiendo del uso de la herramienta, use proteccion del rostro, gafas de se-
guridad o lentes de proteccion. Si se requiere, use mascaras antipolvo, proteccion de oido, guantes o delantales que
protejan de fragmentos pequefios o materiales generados durante el trabajo. La proteccion de la vista debe ser suficiente
para frenar fragmentos expulsados durante el trabajo. La méascara antipolvo debe poder filtrar polvo generado durante el trabajo.
Exposicion excesiva al ruido puede causar la pérdida de oido.

Durante trabajos en los cuales el disco pueda entrar en contacto con un cable bajo voltaje escondido, es menester aga-
rrar la herramienta eléctrica por los mangos aislados. El disco durante contacto con un cable bajo voltaje puede causar que
los elementos de metal de la herramienta puedan estar bajo voltaje, lo cual implica un peligro de choque eléctrico del operador
de la herramienta.

Mantenga una distancia segura entre el lugar de trabajo y los terceros. Personas que entren al lugar de trabajo, deben
usar medios de proteccion personal. Fragmentos generados durante el trabajo o fragmentos de accesorios dafiados pueden
ser expulsados fuera del rango mas proximo al lugar de trabajo.

Coloque el cable de alimentacion fuera de alcance de los elementos giratorios de la herramienta. En el caso de perder el
control sobre la herramienta, el cable puede ser cortado o atrapado, y la mano o el brazo del operador pueden ser jalados hacia
los elementos giratorios de la maquina.

Nunca ponga la herramienta en una superficie antes de que se hayan detenido por completo los elementos giratorios.
Los elementos que estén girando pueden “agarrar” la superficie lo cual impediria el control de la herramienta.

No se debe poner la herramienta en marcha cargandola de un lugar a otro. Un contacto casual con los elementos giratorios
puede causar que las prendas queden atrapadas, lo cual implicaria contacto de la herramienta con el cuerpo del operador.

Es menester limpiar regularmente los orificios de ventilacion de la herramienta. El ventilador del motor succiona polvo
que se forma durante el trabajo hacia el interior de la herramienta. Una acumulacién excesiva de particulas de metal en el polvo
incrementa el riesgo del choque eléctrico.

No trabaje con la herramienta cerca de materiales inflamables. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendio.
No use accesorios que requieran de ser enfriados con liquidos. Agua o liquido de enfriamiento pueden causar choque eléctrico.

Advertencias relacionadas con la posibilidad de rebote de la herramienta hacia el operador

Rebotes de la herramienta hacia el operador son una reaccion inesperada a un disco bloqueado o atrapado: discos de rotacion,
la banda de pulir, cepillos u otros accesorios. El bloqueo del accesorio causa que la herramienta se detenga repentinamente, los
cual implica la rotacion de la herramienta eléctrica en la direccion opuesta a la rotacién de los accesorios.

Por ejemplo, si el disco abrasivo esta bloqueado por el objeto que esta siendo procesado, el borde del disco que esta en el punto
de estrechamiento puede hundirse en la superficie del material, causando que el disco salga o sea expulsado. El disco puede
también salir hacia el operador o en la direccion contraria, dependiendo de la direccion de movimiento del disco abrasivo en el
punto de estrechamiento. Discos abrasivos pueden también romperse bajo tales circunstancias.

Rebote de la herramienta hacia el operador es causado por un uso incorrecto o sucede cuando se ignoran las recomendaciones
indicadas en el manual. Se pueden evitar observando las recomendaciones presentadas a continuacion.

Agarre la herramienta de una manera segura y adopte una posicion adecuada del cuerpo y de las manos, lo cual permiti-
ra resistir las fuerzas generadas durante el rebote. Siempre se debe usar el mango adicional, si es que se suministra con
la herramienta, lo cual permitira ejercer maximo control durante rebote o un giro inesperado durante la activacion de la
herramienta. El operador puede controlar la rotacion o los rebotes de la herramienta, si toma precauciones adecuadas.

No ponga jamas las manos cerca de los elementos rotativos de la herramienta, que durante rebote pueden causar lesiones
de la mano.

No permanezca en el area hacia la cual la herramienta se movera debido a rebote. El rebote dirigira la herramienta en la
direccion opuesta a la direccion de rotacion del disco abrasivo, en el lugar de bloqueo.

Manténgase particularmente atento durante el trabajo cerca de esquinas, bordes filosos, etc. Evite movimientos brus-
cos y estrechamiento de discos abrasivos. Durante el procesamiento de esquinas o bordes existe un riesgo particular de
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bloquearse el disco abrasivo, lo cual puede provocar que el operador pierda el control sobre la herramienta o causar rebotes de
la herramienta.
No use discos para sierras con discos dentados. Los filos causan muchos rebotes y la pérdida del control sobre la herramienta.

Advertencias relacionadas con pulir y cortar usando discos abrasivos

Use Gnicamente discos adecuados para el trabajo con la herramienta y protecciones disefiadas para el tipo de trabajo.

Discos que no sean compatibles con la herramienta no pueden ser protegidos adecuadamente y no son seguros.

La proteccion debe estar siempre instalada en la herramienta de una manera segura y colocada en una posicion que
garantice la maxima seguridad, para que la menor area del disco posible esté descubierta del lado del operador. La
proteccion permite proteger al operador de fragmentos rotos del disco y de un contacto inesperado con el disco.

El disco debe usarse de acuerdo con su disefio y propésito. Por ejemplo, no se debe pulir con el borde de discos
abrasivos para cortar. Discos abrasivos para cortar no se disefian para la carga circunferencial, y las fuerzas laterales pueden
causar que el disco se desintegre.

Siempre use discos de fijacion no estropeados, cuyo tamafio es adecuado para el do disco abrasivo. Discos de fijacion
adecuados para los discos abrasivos reducen el riesgo de dafiar el disco abrasivo. Discos de fijacion para discos para cortar
pueden ser diferentes que los discos de fijacién para discos para rectificar.

No use discos abrasivos desgastados de herramientas mas grandes. Disco abrasivo de un diametro mayor no es adecuado
para una velocidad de rotacion mas grande de herramientas mas chicos y puede romperse.

Advertencias relacionadas con pulir usando lija
No use discos con lija de dimensiones excesivas. Seleccionando el disco abrasivo es menester seguir las recomenda-
ciones del fabricante. Lija que salga fuera del diametro del disco puede causar lesiones e incrementa el peligro de que el disco
se bloquee, rompa o que rebote hacia el operador.

Advertencias relacionadas con los cepillos de alambre

Sea cuidadoso, ya que fragmentos de alambre son expulsados del cepillo también durante trabajo normal. No sobrecar-
gue el alambre usando una fuerza excesiva con los cepillos. Alambres pueden facilmente perforar prendas ligeras y la piel.

Si se recomienda usar la proteccion durante trabajos con cepillos de alambre, entonces es menester prevenir cualquier
contacto entre el cepillo con la proteccion. El cepillo de alambre puede incrementar el diametro bajo la influencia de la fuerza
centrifuga.

INSTALACION DE LOS COMPONENTES

Instalacion de la proteccion del disco abrasivo

Coloque la proteccidn del disco en la parte cilindrica del armazon alrededor del huso y usando un tornillo o sujetador de la pro-
teccion fijela para que la proteccidn quede instalada derecho y de una manera segura. Fije la proteccion del disco abrasivo de
tal manera que la seccion no protegida del disco quede lo mas lejos posible de la mano del usuario de la rectificadora. jNo use
jamas la rectificadora sin la proteccidn del disco correctamente instaladal

Con la rectificadora se suministra una proteccion que garantiza seguridad durante los trabajos de rectificar con discos abrasivos y
discos con lija, asi como algunos cepillos de alambre. El disco, una vez instalado en el huso, no puede salir fuera del borde lateral
de la proteccion. En el caso de realizar otros trabajos permitidos es menester comunicarse con el fabricante para conseguir una
proteccion para el tipo de trabajo indicado.

Instalacion del mango adicional
En el caso de que sea necesario, instale el mango, fijdndolo en el cabezal de la herramienta.

TRABAJO CON DISCOS ABRASIVOS

JATENCION! Instalacion discos abrasivos puede ser realizada solamente con la herramienta desconectada. jSaque la clavija del
cable de la rectificadora del enchufe!

Instalacion de discos abrasivos

Desconecte la herramienta. jSaque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe!

Durante la instalacién es menester recordar que los bordes A (IV) en la parte inferior del mandril del huso y de los discos de
instalacién se cubran.

Coloque el disco de instalacion en el huso.

Coloque el disco abrasivo en el huso y en el disco de instalacién superior.

Fije el disco de instalacion en el huso.

Presione el bloqueo del huso y apriete el disco de instalacidn inferior con una llave, y luego libere el botén de bloqueo.

Ponga la clavija del cable eléctrico de la herramienta en el enchufe, encienda la rectificadora y observe su funcionamiento si
ninguna carga por aproximadamente 1 minuto.
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iSaque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe y cheque la instalacién de los discos!

Posicion de los discos de instalacion

Recuerde que los discos en el lugar de su instalacién pueden tener un grosor distinto.

Dependiendo de los discos abrasivos que usen: finos (grosor hasta 3.2 mm) o gruesos (grosor que exceda 3.2 mm) la posicién
de los discos de instalacién (I1l) es distinto.

Desinstalacion de los discos abrasivos

Apague la rectificadora y saque la clavija del cable eléctrico del enchufe.

Presione el bloqueo del huso y afloje el disco de instalacién inferior usando la llavea para la instalacién, y luego saque el disco
abrasivo del huso. Limpie el huso y los discos de instalacion de polvo y otra contaminacion generada durante el trabajo.

Tipos de discos abrasivos

Para el trabajo con la rectificadora se puede usar cualquier disco abrasivo disefiado para rectificadoras angulares con la veloci-
dad de rotacion aceptable de al menos 80 m/s y didametros de instalacion y externos indicados en la tabla de datos técnicos.

Si el disco abrasivo tiene un orificio sin rosca, es menester, para su instalacion, usar discos de instalacion.

Es también posible realizar la instalacion de discos cuyo didmetro externo se indica en la tabla de datos técnicos, con un orificio
con rosca M14. En tales casos no se deben de usar discos de instalacion, y el disco debe instalarse directamente en el huso,
blogueandolo con el botén. Apriete el disco de una manera fuerte y segura con una llave plana (no se suministra con la rectifi-
cadora).

En el caso de discos que permiten la instalacion de lija con velcro, es menester usarla sélo lijas cuyo didmetro se indica en la
tabla de datos técnicos. Las lijas deben colocarse concéntricamente en el disco. El borde de la lija no debe salir fuera del borde
del disco.

Se pueden también usar discos abrasivos de diamante cuyas dimensiones estan indicados en la tabla de datos técnicos, y
cuyo proposito es cortar y rectificar en seco. La instalacion debe realizarse de la misma manera como en el caso de los discos
abrasivos.

Para procesar metales se recomienda usar discos abrasivos hechos de materiales adecuados para procesar el tipo de metal. Es
menester familiarizarse con la documentacion suministrada junto con el disco abrasivo.

Para procesar materiales ceramicos se pueden usar discos abrasivos disefiados para procesar piedra o discos de diamante para
trabajo en seco.

Se recomienda usar cepillos de alambre y discos de lija para eliminar capas de pintura vieja de elementos metalicos.

Se prohibe modificar el orificio de instalacion, el huso o el uso de anillos de reduccion para adaptar el diametro del orificio de
instalacion al diametro del huso. Se prohibe usar discos cuyo didmetro de instalacion sea diferente que el indicado en la tabla de
datos técnicos. Se prohibe usar discos con cadena de cortar o sierras de disco, ya que estas incrementan el peligro de rebote
de la herramienta hacia el operador.

jAtencion! Se prohibe usar otros discos que los que se indican en este manual. Incluso si se pueden instalar en el huso de la
rectificadora. Discos incorrectos pueden no aguantar las cargas generadas durante el trabajo con la rectificadora angular. Discos
abrasivos dafiados implican un riesgo de lesiones serias o muerte.

USO DE LA RECTIFICADORAI

iSaque la clavija del enchufe!

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta es menester asegurarse que el armazon y el cable con la clavija no estan
estropeados.

iSi se detecta cualquier dafio, se prohibe conectar la rectificadora al corriente!

Instale la proteccion del disco abrasivo y el mango.

iNo use nunca la rectificadora sin la proteccion del disco abrasivo instalada!

Seleccione segun el trabajo por realizarse el tipo adecuado de disco abrasivo e instale el disco en el huso de la rectificadora.

El material por procesarse debe instalarse de una manera adecuada para que no se mueva durante el procesamiento, por ejem-
plo usando un yunque o sujetadores. El disco de la rectificadora gira a una velocidad alta y una instalacién incorrecta del material
procesado puede causar que se mueva inesperadamente durante el trabajo, lo cual incrementa el riesgo de lesiones graves.

En el caso de cortar, es menester apoyar el material cortado de ambos lados del corte, pero de tal manera que durante el trabajo
no cause bloqueo del disco de cortar. Los soportes es menester posicionar cerca del borde del material cortado y cerca de la
linea de cortar.

Use protecciones de la vista y del oido, asi como guantes de proteccion.

Asegurese que el interruptor esta en la posicion de ,apagado - 0”. Luego ponga la clavija del cable eléctrico de la rectificadora
en el enchufe.

Adopte una posicién adecuada que garantice el equilibrio y encienda la rectificadora con el interruptor.

Si el interruptor esta en la pared superior o lateral del armazon de la rectificadora, entonces para encenderla, es menester pre-
sionar el interruptor en su parte trasera, y luego, sin liberar la presion, moverlo adelante hacia el simbolo ,I". El interruptor tiene
un enganche que permite bloquearlo en ésta posicion, lo cual facilita un trabajo largo. Para apagar la rectificadora, es menester
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presionar el interruptor en su parte trasera y dejar que se retracte.

Si la rectificadora tiene un interruptor en la parte inferior del mango, es menester presionarlo y mantener el boton de bloqueo,
y luego presionar el interruptor. Mantenga el interruptor presionado durante el trabajo, pero no es necesario mantener el botén
de bloqueo presionado. Libere el interruptor para apagar la rectificadora. Tal interruptor no permite bloquearlo durante el tiempo
de trabajo.

Empiece el trabajo, poniendo la superficie adecuada del disco en el material por procesarse:

- en el caso de discos abrasivos para rectificar es menester hacerlo con la superficie lateral y/o frontal,

- en el caso de discos abrasivos de hoja, es menester hacerlo con la superficie lateral, para que las hojas se muevan de una
forma paralela al material procesado,

- en el caso de discos con velcro que permita conectar lija, es menester realizar el trabajo con la superficie lateral,

- en el caso de cepillos de alambre, es menester realizar el procesamiento con las puntas de los alambres, y no con su superficie
[ateral,

- en el caso de discos de cortar, es menester cortar con la superficie frontal, no se debe rectificar con la superficie frontal de
discos para cortar.

Durante el trabajo de rectificar con la superficie lateral, es menester mantener la rectificadora en un angulo que no exceda 30° en
relacion a la superficie procesada (V). Mueva la rectificadora con movimientos fluidos hacia si y en direccion contraria.

Durante el trabajo de cortar, el disco debe estar en un éngulo recto en relacion con la superficie cortada. No se debe cortar con
otro angulo. Se prohibe cambiar el angulo del disco de cortar con relacién al material procesado durante el mismo corte. Es
menester realizar la tarea de cortar sélo en la linea recta. En el caso de no seguir las recomendaciones arriba mencionadas se
incrementa el riesgo de bloquearse el disco de cortar en el material procesado, lo cual puede causar rebotes de la herramienta
hacia el operador, o de la fragmentacion del disco.

Durante el corte, es menester mover la rectificadora en la direccidn de la rotacion del disco (VI).

Durante el trabajo con la rectificadora no se debe ejercer una presion excesiva sobre el material procesado o realizar movimien-
tos bruscos, para que el disco abrasivo no se bloquee y no se rompa.

Queda prohibido sobrecargar la rectificadora, la temperatura de las superficies externas no debe nunca exceder 60°C.

Una vez terminado el trabajo, apague la rectificadora, saque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe e revisela.
jAtencion! El disco puede seguir girando por un tiempo una vez apagada la rectificadora. Antes de comenzar la inspeccion, es
menester esperar hasta que el disco se enfrie. Durante el trabajo tanto el disco como el material procesado se pueden calentar
hasta temperaturas altas.

iRecuerde! Durante el trabajo con la rectificadora angular:

Use siempre proteccion de la vista.

No use discos abrasivos cuya velocidad circunferencial de rotacion maxima aceptable es menor que 80 m/s.

No use discos abrasivos cuya velocidad circunferencial de rotacion maxima es menor que la velocidad de rotacion de la rectifi-
cadora.

El valor declarado total de vibracidn ha sido medido por con un método estandar y puede usarse para comparar herramientas
entre si. El valor declarado total de vibracion puede usarse en la evaluacion preliminar de la exposicion.

jAtencion! Emision de vibraciones durante el trabajo con la herramienta puede ser diferente que el valor declarado, dependiendo
del uso de la herramienta.

jAtencion! Es menester determinar las medidas de seguridad que protejan al operador, y que se basen en la evaluacion de la
exposicion bajo condiciones reales del uso (incluyendo todas las etapas del ciclo de trabajo, como por ejemplo el tiempo cuando
la herramienta esta apagada o esté trabajando al ralenti, y el tiempo de activacion).

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

{ATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacién de: el armazon y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacién, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
o0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0117/79123/EC/2017

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Szlifierka katowa, elektryczna; ~230 V; 50 Hz; 1300 W; 4000 - 12000 min-'; 125 mm; nr kat. 79123

do ktdrych odnosi si¢ niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-3:2011 + A2:2013 + A11:2014 + A12:2014
EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 61000-3-11:2000

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 17
Rok budowy / produkcji: 2017

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2017.01.02
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznignej)
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