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PL

1. wlot powietrza

2. zlaczka wlotu powietrza
3. spust

4. ostrze nieruchome
5. ostrze ruchome

6. narzedzie

7. gniazdo weza

8. waz

9. ztaczka weza

10. smarownica

1. reduktor

12. filtr

13. kompresor

2021 Fodionyer

Produktionsjahr:

Top BbINycKa:

GB D RUS

1. air filter 1. Lufteintritt 1. 0TBEpCTME ANS NOJaYy BO3AyXa

2. air inlet connector 2. Verbinder des Lufteintritts 2. COBAMHNTENbBHBII HAKOHEYHWK

3. trigger 3. Abzug NS NOAA4M CXaToro BO3ayxa

4. fixed blade 4. unbewegliche Schneiden 3. CNYCKOBOIA KPIOYOK

5. movable blade 5. bewegliche Schneiden 4. HenofBIWKHOE NesBue

6. tool 6. Werkzeug 5. nofBwKHOE nessue

7. hose socket 7. Schlauchbuchse 6. CMeHHbIA pabounil MHCTPYMEHT
. hose 8. Schlauch 7. THe3[0 WhaHra

9. hose connector 9. Schlauchverbinder 8. wnaHr

10. grease gun 10. Schmiervorrichtung 9. coeaMHUTeNb LWNaHra

11. reducer 11. Druckminderer 10. MacneHka

12. filter 12. Filter 11. penykTop

13. compressor 13. Verdichter 12. punbtp

13. komnpeccop

Pik Bunycky: Rok vyroby: Année de fabrication:
Pagaminimo metai: Gyartasi év: Anno di produzione:
Razo$anas gads: Anul productiei utilajului:  Bouwjaar:

Rok vyroby: Afio de fabricacion: ‘Etog mapaywyng:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; Importator
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PL GB D RUS UA LT

UA

1. oTBip nopayi NosiTps
2. 3'eiHyBaMNbHIIA HAKOHEYHUK

NS NOAaqi CTUCHEHOTO MOBITPS

3. CMyCKOBMIA ra4oKk
4. Hepyxome ne3o

LT

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo jungtis

3. paleidimo spaustukas
4. nejudamas aSmuo

5. judamas aSmuo

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. nolai$anas poga

4. nekustams asmens

5. kustams asmens

LV CZ SK H RO E F I NL GR

(%74

1. vstup vzduchu

2. spojka pfivodu vzduchu
3. spoust

4. pevny ntiz

5. pohyblivy niz

5. pyxome neso

6. 3MiHHMI poBOMI IHCTPYMEHT
7. THi3ao WnaHra

8. wnaur

9. 3eaHyBay LWNaHra
10. ny6pukatop

11. penyktop
12. dineTp
13. komnpecop

SK

1. vstup vzduchu
2. pripojka privodu vzduchu

6. jrankis

7. zamos lizdas
8.zara

9. Zarnos jungtis
10. tepaliné

11. reduktorius
12. filtras

13. kompresorius

H

1. levegd bemenet

3. spust 3. kioldd

4. pevny noz 4. fix penge

5. pohyblivy n6z 5. mozgd penge

6. néradie 6. szerszém

7. pripojka hadice 7. toml6fogadd csatlakozd
8. hadica 8. toml6

9. hadicova spojka 9. tomld csatlakozoja
10. olejovad 10. zsirzé

11. redukény ventil 11. nyomascsokkentd
12. filter 12. sz(r§

13. kompresor 13. kompresszor

F I

1. entrée d'air

2. raccord de I'entrée d'air
3. queue de détente

4. taillant immol

5. taillant mobile

6. outil

7. connecteur du tuyau flexibe

8. tuyau flexibe

9. raccord du tuyau flexibe
10. lubrificateur

1. réducteur
12. filtre

13. compresseur

AWARNING

1. presa d'aria

2. raccordo presa d'aria
3. grilletto

4. lama immobile

5. lama mobile

6. attrezzo

7. sede tubo flessibile
8. tubo flessibile

9. raccordo tubo flessibile
10. lubrificatore

1. riduttore

12. filtro

13. compressore

bile

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTs MHCTPYKLVIO
[MpounTath iHCTPYKLit0
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouziti

Pregitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere l'istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe TIg 0dnyieg Aemoupyiag

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrecs 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzeklu
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fillvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéoTe TPOTTATEUTIKG aKOTG

2. alevegdbemenet csatlakozéja

6. ierice
7. vada ligzda
8. vads

9. vada savienojums
10. ellas kannina

1. reduktors
12. filtrs
13. kompresors

RO

1. filtru de aer

3. tragaci

4. lama fixa

5. lama mobila
6. scula

7. mufa furtun
8. furtun

9. conector furtun
10. pistolului de gresare

11. reductor
12. filtru
13. compresor

NL

1. luchtinlaat

2. verbinding luchtinlaat

3. trekker

4. niet-bewegende messen
5. bewegende messen

6. gereedschap

7. slangaansluiting

8. slang

9. slangkoppelstuk
10. smeerinrichting

1. reductor
12. filter
13. compressor

2. conector intrare aer

6. nafadi

7. pfipojka hadice
8. hadice

9. spojka hadice
10. olejovaé

11. redukeni ventil
12. filtr

13. kompresor

E

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire
3. gatillo

4. hoja fija

5. hoja movil

6. herramienta

7. toma de la manguera

8. manguera

9. conector de la manguera
10. lubricador

11. reductor

12. filtro

13. compresor

GR

1.€i0000g aépa
2.0uvdeTpag EI0630U aépa
3.0kavddAn

4.akivnTeg Aetrideg

5.kvnTég Aetrideg
6.epyaheio

7.QwNG e0kapTTOU OWARVa
8.eUKapTITOG OWAfvVag
9.0uvdETAPAG EUKAPTITOU OWARVA
10.ypacaddpog

1. peIwtig

12.¢gikTp0

13.0upTIEDTAG

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTLCS 3ALUMTHBIMI O4KaMU
KopucTyiitech 3axuchumu okynsipamin
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPOOTATEUTIKA YUTNIG

Stosowac rekawice ochronne
Schutzhandschuhe verwenden
HeobxoanMo nonb3oBaThbest 3aLMTHBIMMU
nepyatkamm

Criify KOPUCTYBATUCS 3aXMCHIMI PyKaBILIAMI
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice
Pouzivajte ochranné rukavice
Hasznaljon védckeszty(t

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection
Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéoTe Ta ydvTia TpooTagiag
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Nozyce pneumatyczne sg narzedziem zasilanym
strumieniem sprezonego powietrza stuzacym do
ciecia blachy stalowej i aluminiowej. Dzieki specjal-
nemu uktadowi ostrzy, krawedzie cietej blachy nie
odginajg sie podczas ciecia. Narzedzia sg przysto-
sowane do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nale-
zy wystawia¢ ich na dziatanie wilgoci oraz opadow
atmosferycznych. Narzedzie nie jest przeznaczone
do pracy ciggtej. Zalecanym trybem pracy jest praca
dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczekac
30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa,
niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalez-
na od wiasciwej eksploatacji, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem
nalezy przeczytaé catg instrukcje i zachowac ja.

Narzedzie jest przeznaczone tylko do zastosowan do-
mowych i nie moze by¢ wykorzystywane komercyjnie.
Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku
uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie
przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen
ninigjszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowie-
dzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z przezna-
czeniem, powoduije takze utrate praw uzytkownika do
gwarancji, a takze z tytutu niezgodno$ci z umowa.

WYPOSAZENIE PRODUKTU

Produkt zostat wyposazony w ztaczke pozwalajaca
na przytaczenie produktu do instalacji pneumatyczne;.

DANE TECHNICZNE
Jednostka ik

Parametr miary Wartos¢
Numer katalogowy 81072 81073
Waga [kg] 12 12
Srednica przylacza y
powietrza (PT) [/ mm] 63/1/4 | 63/1/4
Srednica weza dopro-
wadzajacego powietrze [/ mm] 10/3/8 10/3/8
(wewnetrzna)
llo$¢ ciet [min”] 3000 2100
Grubosc cigcia
- stali [mm] 1,2 1,2
- aluminium [mm] 14 14
Szerokosc¢ ciecia [mm] 55 55
Maksymalne cisnienie
pracy [MPa] 0,62 0,62
Wymagany przeptyw ;
powietrza (przy 0,63 MPa) (imin] 184 184
Cisnienie akustyczne
(IS0 15744) [dB(A)] 7743 7743
Moc akustyczna (ISO
15744) [dB(A)] 88+3 883
Drgania (ISO 28927-9) [m/s?] 442+15| 442415

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneu-
matycznym zaleca sie zawsze przestrzega¢ pod-
stawowych zasad bezpieczenistwa pracy, facznie
z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia
pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz unik-

PL

nigcia obrazen.
Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego
narzedzia przeczytac cal instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instruk-
cje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do po-
razenia elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen
ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w
instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi na-
pedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod
odpowiednim cinieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogélne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, kon-
serwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku
pracy w poblizu narzedzia pneumatycznego z powo-
du wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ in-
strukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych
czynno$ci moze skutkowat powaznymi obrazeniami
ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneu-
matycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wy-
kwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfiko-
waé narzedzia pneumatycznego. Modyfikacie moga
zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczen-
stwa oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzgdzia. Nie
wyrzucac¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je prze-
kaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia
pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie
nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem wi-
doczno$ci danych wymaganych normg ISO 11148.
Pracodawcal uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie
z producentem w celu wymiany tabliczki znamiono-
wej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami
Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed wy-
miang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Uszko-
dzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub
nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac
wyrzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze na-
lezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia.
Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od
wykonywanej pracy. Nalezy sie upewnic, ze obrabia-
ny przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przy-
padku pracy narzedziem nad gtowa, stosowac hetm
ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko
wobec 0sdb postronnych. Nalezy sie upewnic, ze
obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany.
Upewnic sig, ze ostrza sg skierowane w taki sposob,
aby nie powodowaly zagrozenia.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operato-
ra na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie,
odciecie, $cieranie oraz gorgco. Unika¢ kontaktu z
ostrzami narzedzia za kazdym razem gdy narzedzie
jest podtaczone do zasilania. Ciecie nozycami powo-
duje powstawanie ostrych krawedzi. Nalezy ubiera¢
whasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz
personel konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z iloscig, masg oraz mocg narze-
dzia. Trzyma¢ narzedzie poprawnie. By¢ gotowym na
przeciwdziatanie normalnym lub gwaltownym ruchom

INSTRUKCJA ORYGINALNA



oraz mie¢ obie rece dostepne. Zachowaé réwnowage
oraz zapewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop.
Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w
przypadku przerwy w dostawie energii zasilajacej. Uzy-
wac tylko Srodkéw smarnych zalecanych przez produ-
centa. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem
wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorg-
ce. Zawsze powinny by¢ stosowane ostre narzedzia.
Unika¢ niewygodnych postaw, a takze pozycji, ktére
nie pozwolg przeciwdziata¢ normalnemu lub nagtemu
ruchowi narzedzia. Nieoczekiwany ruch narzedzia lub
pekniecie ostrzy moze spowodowac obrazenia. Cigcie
niektorych metali moze spowodowaé powstawanie
iskier lub powodowa¢ wysoka temperature, ktére moga
spowodowac pozar lub wybuch. Przed rozpoczeciem
ciecia Sciany zbiornika w ktorym wczesniej byta prze-
chowywana tatwopalna ciecz, nalezy zbiornik catko-
wicie oprozni¢, a nastepnie wywietrzy¢ opary. Istnieje
ryzyko wytadowan elektrostatycznych podczas ciecia
plastiku lub innych materiatéw nieprzewodzacych.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami
Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do
pracy polegajacej na powtarzaniu ruchéw, operator
jest narazony na do$wiadczenie dyskomfortu dtoni,
ramion, barkéw, szyi lub innych czeci ciata. W przy-
padku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, ope-
rator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewnia-
jaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych
lub nie zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator
powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, po-
moze to unikna¢ dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli
operator do$wiadcza symptomoéw takich jak: trwaly
lub powtarzajacy sie dyskomfort, bdl, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢. Nie
powinien ich ignorowac, powinien powiedzie¢ o tym
pracodawcy i skonsultowac sig z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odfgczy¢ narzgdzie od zrédta zasilania przed zmia-
ng narzedzia wstawionego lub akcesoria. Stosowac
akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w rozmia-
rach i typach, ktére sg zalecane przez producenta.
Ostrza mogg stac sie gorace podczas uzywania, nie
dotykac ich. Nie uzywa¢ popekanych lub znieksztat-
conych akcesoriow lub narzedzi wstawianych.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy
Poslizgniecia, potkniecia i upadki s gtownymi
przyczynami obrazen. Wystrzegac sig, $liskich po-
wierzchni spowodowanych uzytkowaniem narzedzia,
a takze zagrozen potknieciem spowodowanym insta-
lacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie
jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie
pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania
w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowa-
ne od kontaktu z energig elektryczna. Upewnic sie, ze
nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazo-
we, itp., ktére moga powodowaé zagrozenie w przy-
padku uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami
Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneu-
matycznego mogg spowodowa¢ zly stan zdrowia

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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(na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/ lub za-
palenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdro-
zenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu
do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawieraé
wplyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i
mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu. Pracowaé
i konserwowac narzedzie pneumatyczne zgodnie z
zaleceniami niniejszej instrukcji, aby zminimalizo-
wacé emisje pytu i oparéw. Wylot powietrza nalezy
tak kierowac, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu
w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg pyt
lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w
zrodle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wy-
posazenie do zbierania, ekstrakgji lub zmniejszenia
pytu lub oparéw powinny by¢ prawidtowo uzytkowa-
ne i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producen-
ta. Wybiera¢, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia
wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu. Uzywaé ochrony drég
oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy
oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego
nalezy przeprowadzac wedtug zalecen instrukcji ob-
stugi, pozwoli zminimalizowa¢ emisjg oparéw i pytu.

Zagrozenie hatasem

Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowo-
dowa¢ trwafg i nieodwracalng utrate stuchu oraz
inne problemy, takie jak szum w uszach (dzwonie-
nie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach).
Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpo-
wiednich $rodkdéw kontroli w odniesieniu do tych za-
grozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia
ryzyka mogg obejmowac dziatania takie jak: mate-
riaty tumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabia-
nego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony stuchu zgodnie z
instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami
higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje
narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadzac¢
wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢
niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Wybor,
konserwacje oraz wymiane elementéw zuzywal-
nych/ narzedzia wstawianego nalezy przeprowa-
dzac zgodnie z zaleceniami instrukcji obstugi, aby
zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi hatasu. Jezeli
narzedzie pneumatyczne posiada tumik, zawsze
nalezy upewnic sie, ze jest prawidtowo zamontowa-
ny podczas uzytkowania narzedzia.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate
uszkodzenia nerwéw i ukrwienia rak oraz ramion.
Nalezy sig ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich
temperaturach oraz utrzymywacé rece ciepte i suche.
Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bél lub wybie-
lanie skory w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania
narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformo-
waé pracodawce oraz skonsultowac si¢ z lekarzem.
Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego
wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢
niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Trzymaé
narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzgled-
nieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagroze-
nie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze,

gdy sita chwytu jest wyzsza.



Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac po-
wazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z
ci$nienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu
powietrza, gdy: nie jest uzywane, przed wymiang ak-
cesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogo-
kolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne ob-
razenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod
katem uszkodzonych lub luznych wezy i ztgczek.
Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z dala od rak.
Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne
pofaczenia zakrecane (potgczenia klowe), nalezy
zastosowat trzpienie zabezpieczajgce i faczniki za-
bezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia
potgczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnie-
nia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewnic sie, ze zrodto sprezonego powietrza
pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz
zapewnia wymagany przeptyw powietrza. W przy-
padku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajgcego
nalezy zastosowa¢ reduktor wraz z zaworem bez-
pieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasi-
la¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jedno-
cze$nie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan
filtra i smarownicy nalezy sprawdzaé¢ przed kazdym
uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub uzupetnic
niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wiaciwg
eksploatacje narzedzia i przediuzy jego zywotnosc.
W przypadku duzych obcigzen moze powstac sita
odrzutu skierowana w strone obstugujacego narze-
dzie. Nalezy przyja¢ taka postawe podczas pracy,
aby méc skutecznie przeciwdziata¢ tym sitom.
Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie na-
rzedzia wstawianego moze by¢ przyczyng obrazen.
W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub
stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewni¢, ze
narzedzie zostato prawidtowo i pewnie zamocowane.
Nalezy trzyma¢ czedci ciata i odziezy z dala od
pracujgcego narzedzia roboczego. Istnieje ryzyko
wciggniecia lub pochwycenia. Zawsze nalezy sie
upewni¢, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte do
regulacji i mocowania ostrzy zostaty usunigte przed
rozpoczeciem pracy.

Podczas pracy moze powsta¢ pyt, ktory w zalezno-
$ci od obrabianego materiatu moze by¢ szkodliwy
dla operatora.

Podczas przecinania lub robét rozbidrkowych moga
by¢ wyrzucane elementy obrabianego materiatu.
Nie wolno trzyma¢ wstawianego narzedzia nieosto-
nietg rekg. Moze to by¢ przyczyng obrazen spowo-
dowanych drganiami.

UZYTKOWANIE PRODUKTU

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢
sig, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie
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jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania
uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢ na nowe
nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem ukladu pneumatycznego
nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz
narzedzia, kompresora i przewodoéw.

Podfgczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego
Rysunek pokazuije zalecany sposéb podtaczenia na-
rzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany spo-
sob zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie
narzedzia, a takze przediuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu
powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykre-
ci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajaca przytacze-
nie weza doprowadzajgcego powietrze. (1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig
koncowke. Do pracy z narzedziami pneumatycz-
nymi stosowac tylko wyposazenie przystosowa-
ne do pracy z narzedziami udarowymi.

Predkosé/ moc narzedzia moze by¢ regulowana
przez zmiane ci$nienia powietrza zasilajgcego na-
rzedzie. Zabronione jest przekraczanie cisnienia
maksymalnego podanego w tabeli z danymi tech-
nicznymi.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego
uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm /
3/8”. Upewnic sig, ze wytrzymato$¢ weza wynosi, co
najmniej 1,38 MPa. (1ll)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac
sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane
dzwieki lub wibracje.

Przygotowanie do pracy narzgdziem

Ciety materiat zamocowa¢ w taki sposob, aby nie
przemieszczat sie w trakcie pracy. Uzy¢ do tego $ci-
skow, zaciskdw lub imadet. Jezeli bedzie przecinany
materiat 0 duzej powierzchni nalezy go podeprze¢
z obu stron w poblizu krawedzi zewnetrznych oraz
w poblizu linii cigcia w taki sposdb, aby przecinane
czesci materiatu odchylaty sie na zewnatrz linii cie-
cia, zapobiegnie to zakleszczeniu ostrzy.

Upewni¢ sie, ze grubos¢ materiatu nie przekracza
grubosci ciecia nozyc podanych w tabeli z danymi
technicznymi.

Zawsze nalezy narysowac linig ciecia. Utatwi to pra-
ce. Nozyce sg przystosowane do cigcia w linii prostej
i wycinaniu fagodnych fukdéw. Nie sg przystosowane
do wycinania naroznikdw.

Nozyce zostaty wyposazone w trzy ostrza, zewnetrz-
ne ostrza sg nieruchome, a porusza sig tylko ostrze
Srodkowe. Taki uktad zapewnia, ze obie krawedzie
cietego materiatu nie sg odksztatcane podczas cie-
cia. Jednak powstaje pasek materiatu o szerokosci
podanej w tabeli z danymi technicznymi, ktéry jest
odginany w kierunku nieruchomych ostrzy. Przygo-
towujac miejsce pracy nalezy uwzgledni¢ miejsce na
pasek materiatu powstajacy podczas ciecia.

Praca narzedziem

Chwyci¢ narzedzie oburgcz, lekkim, ale pewnym
chwytem. Weciskajac i przytrzymujgc spust uru-
chomi¢ narzedzie i pozwoli¢ mu osiggnaé petng
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predko$¢ pracy. Przytozy¢ narzedzie do krawedzi
cietego materiatu, rozpoczaé ciecie, a nastepnie pro-
wadzi¢ narzedzie wzdtuz narysowanej wczesniej linii
ciecia. Podczas ciecia wywiera¢ tylko taki nacisk jaki
jest potrzebny do ciecia, nie prowadzi¢ narzedzia z
uzyciem nadmiernej sity. Uzycie nadmiernej sity do
prowadzenia nozyc moze skutkowa¢ zakleszcze-
niem ostrzy, peknigciem ostrzy, a takze uszkodze-
niem cigtego materiatu.

Po zakoriczonym cigciu zwolni¢ nacisk na spust i
pozwoli¢ zatrzymaé sie ostrzu. Zachowujgc ostroz-
nos¢, wytaczy¢ doplyw powietrza do narzedzia, a
nastepnie odtgczy¢ je od instalacji pneumatyczne;.
Przystapi¢ do czynnosci konserwacyjnych.

Uwagal Nie nalezy zbyt dtugo pozwala¢ na jatowa
prace ostrza ruchomego, doprowadzi to do przed-
wczesnego stepienia ostrzy.

Jezeli w trakcie pracy wystapi zakleszczenie ostrzy
w przecinanym materiale nalezy zwolni¢ nacisk na
spust i doprowadzi¢ do zatrzymania pracy, a na-
stepnie uwolni¢ ostrza z zacigcia. Wznawiajac cig-
cie nalezy najpierw uruchomi¢ nozyce, pozwoli¢ im
osiggna¢ peing predko$¢ pracy, a nastepnie powoli
wprowadzi¢ w linie cigcia. Zabronione jest rozpoczy-
nanie cigcia przez przyktadanie zatrzymanych nozyc
do krawedzi materiatu.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika albo
innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary
moga sie zapali¢ powodujgc wybuch narzedzia i po-
wazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu na-
rzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigk-
czenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie
przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawi-
dlowosci w dziafaniu narzedzia, narzedzie nalezy
natychmiast odtgczy¢ od uktadu pneumatycznego.
Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego mu-
szg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczenia-
mi. Zanieczyszczenia, ktdre dostang si¢ do uktadu
pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne
elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem
Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.
Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu
konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.
Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego i
uruchomi¢ na niewielkiej predkosci na kilkanascie
sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy
po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneuma-
tycznego.

Niewielkg ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza
narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory
przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzycie
oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji na-
rzedzi pneumatycznych. Poditaczy¢ narzedzie i je
uruchomi¢ na krétki czas przy niewielkiej predkosci.
Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej
smarujacy.

INSTRUKCJA ORYGINALNA
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Powyciera¢ nadmiar oleju, ktdry wydostat sie przez
otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢
uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic,
czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady
uszkodzen. Ostrza nalezy utrzymywac w czystoSci.
Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy
narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowa-
nemu personelowi w warsztacie naprawczym. Jezeli
narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zaleca-
nego ukladu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwiekszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natych-
miast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca nie-
sprawnym narzedziem moze spowodowa¢ obra-
zenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw
narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wy-
kwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie
naprawczym.

Usterka | Mozliwe r

Narzedzie | Wpuscic niewielk ilo$¢ WD-40 przez otwor wiotowy

mazbyt | powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund.

wolne topatki mogly sie przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢

obroty narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg ilocig

lub nie oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju

urucha- moze spowodowa¢ spadek mocy narzedzia. W takim

mia sig przypadku nalezy wyczyscic naped.

Narzedzie Kom_presor nie zape_awnia wlas'c_iwe_go doplywu

urucha- powietrza. Narzedzie uru_chamla sig powietrzem

mia sie zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W miare

i potem oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadaza z

2walnia uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtgczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.
Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng
$rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w

Niewy- punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe cisnienia, czy jest

starczajg- | ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sie, ze

ca moc narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone
i nasmarowane. W przypadku braku rezultatow,
narzedzie odda¢ do naprawy.

Czesci zamienne

Szczegdtowy wykaz czesci zamiennych produktu
znajduje sie w dziale ,Do pobrania”, w karcie pro-
duktu, na stronach internetowych TOYA SA: www.
toya.pl.

Po zakonfczeniu pracy, obudowe, szczeliny wenty-
lacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowg i ostony
nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnie-
niu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub sucha
szmatkg bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg
czystg szmatka.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtdrnymi - nie wol-
no wyrzucaé ich do pojemnikéw na odpady domowe,
poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla
zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng
pomoc w oszczednym gospodarowaniu zasoba-
mi naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego
przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu
skladowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢
ilo$¢ usuwanych odpadéw konieczne jest ich po-
nowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

Pneumatic shear is a tool powered by compressed air
jet, itis used for for cutting sheets of steel and alumin-
ium. Thanks to the special system of blades, the edg-
es of cut metal sheet do not bend during cutting. Tools
are designed to operate indoors and they should not
be exposed to the influence of precipitation. The tool
is not designed for continuous operation. Recom-
mended mode of operation is casual work during 5
minutes, then you should wait for 30 minutes, to cool
the tool. Correct, reliable, and safe operation of the
device is dependent on its proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all
the instruction and keep it around.

For any damages or injuries caused by the tool mis-
use, resulting from failure to comply with its desig-
nation, non compliance with with safety regulations
and recommendations included in this manual, the
supplier does not accept any liability. Using the prod-
uct without compliance to its intended to sign, results
also in the loss of user’s rights to the guarantee, as it
would be a non-compliance with the contract.

EQUIPMENT OF THE PRODUCT

The product has been equipped with a connector
for connecting the product to the pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number 81072 81073
Weight [kg] 1,2 1.2
The diameter of the air "
connection (PT) ["/mm] 6,3/1/4 63/1/4
The diameter of the air "
inlet hose (internal) [/ mm) 10738 10/3/8
Number of cuts [min] 3000 2100
Cutting thickness
-in steel [mm] 12 1.2
- aluminium [mm] 14 14
Cutting width [mm] 55 55
Maximum operation
pressure: [MPa] 0,62 0,62
Required air flow (at }
063 MPa) [I/min] 184 184
Sound pressure (ISO
15744) [dB(A)] 77+3 7+3
Sound pressure (ISO
15744) [dB(A)] 883 88+3
Vibration (ISO
28927-9) [m/s?] 442115 |442+15
GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When you are working with a pneumatic
tool, we recommend that you always comply with the
basic principles of occupational safety, including the
principles presented below, in order to reduce the
risk of fire, electric shock and to prevent injuries.

Prior to working with the tool, you should read all
the instruction and keep it around.

ATTENTION! Read all the instructions below. Failure
to comply with them can lead to electrical shock, fire
or personal injury. The concept of “pneumatic tool”,
which is used in the instructions, refers to all tools,
which are driven by a stream of air compressed at
the right pressure.

COMPLY WITH THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety conditions

Before starting the installation, work, repair, main-
tenance and changing of accessories, or when you
are working near pneumatic tool, because of many
risks, you should read and understand the safety
instructions. if the above mentioned steps are not
taken, it may result in serious injury. Installation ad-
justment and installation of pneumatic tools may be
performed only by qualified and trained staff. Do not
modify the pneumatic tool. Modifications can reduce
the efficiency and level of security, and increase the
risk for a tool operator. Do not discard the safety in-
structions, you must pass them to the tool operator.
Do not use pneumatic tool, when it is damaged. The
tool should be subject to periodic inspections for
visibility of the data required by ISO 11148. The em-
ployer/user should contact the manufacturer for re-
placement of a rating plate whenever it is necessary.

Hazards associated with moving parts

Disconnect tool from the power supply before chang-
ing the inserted tool or accessory. Damage to the
workpiece, accessories or even the inserted tool can
cause the ejection of parts at high speed. Always
use the eye protection which is impact-resistant.
Degree of protection should be selected depending
on the work to be done. You should make sure, that
the work piece is securely clamped. When you are
working over your head, use protective helmet. You
should also take into account the risk to bystanders.
You should make sure, that the work piece is secure-
ly clamped. Make sure, that the blades are directed
in such a way, that they cannot cause a hazard.

The risks associated with the work

Use of the tool may expose the operator’s hands for
threats, such as crushing, impact, cut-off, abrasion
and heat. Avoid contact with the tool blade every
time when the tool is connected to the power sup-
ply. Cutting by the shear creates sharp edges. You
should dress appropriate gloves to protect your
hands. The operator and maintenance personnel
should be physically able to cope with the quantity,
the weight and power of the tool. Grip the tool prop-
erly. Be ready to resist normal or rapid movements
and have both hands available. Keep balance and
to ensure safe foot positioning. Release the device
for starting and stopping in the case of interruption
in the power supply. Use only the lubricants, which
are recommended by the manufacturer. Avoid direct
contact with the inserted tool during or immediately
after work, may be hot. The used tools should al-
ways be sharp. Avoid awkward postures, and also
postures, which will not allow you to prevent the
normal or sudden movement of the tool. Unexpected
movement of the tool or rupture of the blades may

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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cause injury. Cutting of some metals can cause
sparks or high temperature, which can cause a fire
or explosion. Before you start cutting the walls of the
container in which flammable liquid has been previ-
ously stored, you should empty the tank completely,
and then ventilate the vapours. There is a risk of
electrostatic discharges when you are cutting plastic
or other non-conductive materials.

The risks associated with repetitive movements
During the application of the pneumatic tool for work
consisting of the repetition of movements, the oper-
ator is exposed to experience discomfort in hands,
arms, shoulders, neck or other parts of the body.
In the case of use of pneumatic tool, the operator
should take a comfortable posture for correct setting
of feet and should avoid postures, that are strange
or not providing the balance. The operator should
change posture during the long work periods, this
will help to avoid discomfort and fatigue. If the op-
erator is experiencing symptoms such as persistent
or recurring discomfort, pain, pulsed pain, tingling,
numbness, burning or stiffness. Operator should not
ignore them, should tell the employer about it and
consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect tool from the power supply before chang-
ing the inserted tool or accessory. Use accessories
and supplies only in sizes and types, which are rec-
ommended by the manufacturer. The blade may be-
come hot during its use, do not touch it. Do not use
cracked or distorted accessories or inserted tools.

Risks associated with the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries.
Beware of slippery surfaces, caused by the use of
tools, and threats of tripping caused by the pneu-
matic system. Proceed with caution in an unknown
environment. There may be hidden threats, such
as electricity or other utility lines. Pneumatic tool is
not intended for use in potentially explosive atmos-
pheres and is not isolated from contact with electric-
ity. Make sure, that there are no electric wires, gas
pipes, etc., that can cause a threat in the event of
their damage by using the tool.

Hazards arising from vapors and dust

Dust and fumes caused by using a pneumatic tool
can cause bad health condition (such as cancer,
birth defects, asthma and/or inflammation of the
skin). There are necessary: a risk assessment and
implementation of appropriate control measures in
relation to those risks. The risk assessment should
include the effect of dust created by using tools and
the possibility of excitation of the existing dust. You
should operate and maintain air tool in accordance
with the recommendations of this manual, to mini-
mize the emission of dust and fumes. The air outlet
must be aimed to minimise generating dust in a dusty
environment. Where dust or fumes are created, pri-
ority should be to control them at the source of their
emission. All integrated functions and equipment for
collection, extraction or reduction of dust or vapours
should be properly operated and maintained in ac-
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cordance with manufacturer's recommendations.
You should select, maintain and exchange inserted
tools according to the manual, to prevent increase
of and dust. Wear suitable respiratory protective
equipment, in accordance with the instructions of an
employer and in accordance with the requirements
of hygiene and safety. Service and maintenance of
the pneumatic tool should be carried out according
to the recommendations of the manual, This will min-
imize the emission of fumes and dust.

Noise hazard

high noise levels can cause permanent and irreversi-
ble hearing loss and other problems, such as tinnitus
(ringing, buzz, whistling or humming in the ears).
It is necessary to perform the risk assessment and
implement appropriate control measures in relation
to those risks. The appropriate checks, performed in
order to reduce the risk, may include activities such
as: application of insulation materials to prevent the
‘ringing” of the workpiece. Use hearing protection in
accordance with the instructions of employer and in
accordance with the requirements of hygiene and
safety. Service and maintenance of the pneumatic
tool should be carried out according to the recom-
mendations of the manual, to avoid the unnecessary
increase of noise level. Selection, maintenance and
replacement of worn items / tinserted ools should be
carried out in accordance with the recommendations
of the service manual, in order to prevent unneces-
sary increase in noise. If the pneumatic tool has a
muffler, you should always make sure that it is cor-
rectly mounted when you use the tool.

Risks of vibrations

Exposure to vibration may cause permanent dam-
age to the nerves and blood supply to the hands and
arms. You should wear warm clothing when work-
ing at low temperatures and you should keep your
hands warm and dry. If you experience numbness,
tingling, pain or skin whitening in the fingers and
hands, you should discontinue the use of pneumatic
tool, and then inform your employer and seek med-
ical advice. Operation and maintenance pneumatic
tool according to the recommendations of the manu-
al, will allow to avoid the unnecessary increase of vi-
bration. Hold the tool, with light but a firm grip, taking
into account the required reaction forces, because
the risk from vibration is ususally much larger, when
the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Air under pressure can cause serious injury:

- always shut off the air supply, drain hose of air pres-
sure and detach tool from air supply, when it is not
in use, before changing accessories or performing
repairs;

- never direct the air stream at yourself or anyone else.
Hose hitting can cause serious injury. You should al-
ways check for damaged or loose hoses and fittings.
Cold air should be directed away from the hands
Every time when there are used universal screwed
connections (claw couplings), you should apply the
protecting pins and connectors against the possibili-
ty of damage to the connections between the hoses
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and between the hose and tool. Do not exceed the
maximum air pressure specified for the tool. Never
carry the tool, by holding it by the hose.

OPERATING CONDITIONS

You should make sure that that the source of com-
pressed air allows you to create the proper working
pressure and that it provides the required air flow. In
the case of a too high air pressure, a reducer should
be used together with a safety valve. The pneumatic
tool must be powered by the system of a filter and
lubricator. This will ensure, at the same time, the air,
which is pure and moistured by oil. The state of the
filter and lubricator should be checked before each
use, and possibly clean the filter or refill shortage of
oil in the lubricator. This will ensure proper operation
of the tool and will extend its service life.

In the case of high loads, there can be created a
recoil force, which is directed towards the person,
who is working with the tool. You should adopt such
an posture when you are working, to be able to effec-
tively counter these forces.

Unexpected movement of the tool or rupture of in-
serted tool can cause injury.

If you use any additional handles or supporting
racks, you should make sure, that the tool is mount-
ed correctly and securely.

You should keep the body parts and clothing away
from the working tool. There is a risk of being drawn
or caught. You should always make sure, that all
keys and tools, which are used for adjustment and
fastening of blades, have been removed before you
start work.

During work dust can develop, Depending on the
workpiece it can be harmful for the operator.

During cutting or demolition works there may be
thrown out elements of the workpiece.

Do not hold the inserted tool by unprotected hand.
This may be the cause of an injury caused by vi-
brations.

USE OF THE PRODUCT

Before each use, you should check that none of the
components of the product is damaged. If you notice
any damage, you should replace the element immedi-
ately with new one, undamaged system component.
Before each use of the the pneumatic system, you
should dry the moisture condensed inside the tool,
compressor and pipes.

Connecting the tool to pneumatic system

The figure shows the recommended connection of
tool to the pneumatic system. Presented method will
ensure the most efficient use of tool, and also it will
extend the service life of the tool.

Let a few drops of ail with viscosity SAE 10 to the
air intake.

To the thread of air inlet tightly and firmly screw the
appropriate tip allowing for the connection of air sup-
ply hose. (II)

On the tool driver you should mount an appropriate
tipl. When you work with pneumatic tools you

should use only equipment designed to work
with the impact tools.

Speed / power of the tool can be adjusted by chang-
ing the air pressure for its powering. It is forbidden to
excess the maximum pressure, which is specified in
the table with technical data.

Connect the tool to air system using the hose with an
inner diameter of 10 mm / 3/8 “. Make sure, that the
strength of the hose is at least 1.38 MPa. (lll)

Start the tool for a few seconds, making sure that it
does not issue any suspicious sounds or vibrations.

Preparation for tool operation

The cut material should be clamped in such a way,
so it does not move during work. To do this, use
clamps, grips or vises. If the we cut material with of
a large surface area, we should support it on both
sides, near its outer edges and near the cut line in
such a way, that the cut material parts slant outside
of the cut line. This will prevent jamming the blades.
Make sure, that the thickness of material does not
exceed the margin thickness of shear, which is quot-
ed in the table with technical data.

You should always draw the cut line. This will facili-
tate work. Shear is designed to cut in a straight line
and to cut gentle curves. It is not suitable for cutting
corners.

Shear is equipped with three blades, the outer
blades are stationary, and only the middle blade is
moving. This arrangement provides, that both edges
of the cut material are not deformed during cutting.
However, there is formed a material strap of width
given in the technical data table, which is folded to-
wards the fixed blades. When you are preparing the
workplace you should consider a place for this strap
of material, which is formed during cutting.

Work with the tool,

Grasp the tool with both hands, by light, but firm grip,
By pressing and holding the trigger you may start
the tool and allow it to reach its full speed. Attach
the tool to the edge of the cut material, start cutting,
then lead the tool along the previously drawn cut-
ting line. When you are cutting, you should exercise
only the pressure, which is needed for cutting, do not
guide the tool with the use of excessive force. The
use of excessive force to guide the shear can result
in jamming of its blades, rupture of them, as well as
damage to the material, which is being cut.

After the cutting, you may release the trigger and
allow the blade to stop. Being catious, turn off the
air supply to the tool, and then disconnect it from the
pneumatic system. Proceed to maintenance.
Attention! You should not allow for too long idle op-
eration of the movable blade, as this will lead to pre-
mature dulling of blades.

If during work the blades jam in the cut material, you
should release the pressure on the trigger and stop
your operation, then release the blades from their
jam. When you are resuming the cut you should first
start the shear, let them reach their full speed and
then slowly guide them on the cut line. It is forbid-
den to start cutting by the application of the arrested
shear of the material edge.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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MAINTENANCE

Never use gasoline, or any other flammable liquid to
clean the tool. The vapors can be ignited, causing
the tool explosion and serious injury.

Solvents, which are used to clean the tool holder
and the body, can cause seals softening. Thoroughly
clean the tool before starting your work.

In case of finding any irregularities in the tool opera-
tion, the tool you should be immediately disconnect
from the pneumatic system.

All the elements of the pneumatic system must be
protected against contamination. Contamination,
that enters the pneumatic system, can damage the
tool and other air system components.

Maintenance the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.
Before each use, let a small amount of liquid pre-
servative (e.g.. WD-40) through the air intake.
Connect the tool to pneumatic system and run it for
about 30 seconds on its low speed. This will distrib-
ute the liquid preservative inside the tool interior and
will clean it.

Again, disconnect the tool from the pneumatic system.
Let small amount of oil SAE 10 to the inside of the
tool, through the air inlet and the holes intended for
this purpose. It is recommended to use oil SAE 10 in-
tended for maintenance of pneumatic tools. Connect
the tool and run it for a short time on its low speed.
Attention! WD-40 may not be used as an appropriate
lubricating oil.

Remove excess of oil, that spill out through the holes.
Left oil may damage the tool seals.

Other maintenance operations

Before each use, you should check whether the tool
shows any traces of damages. The blades must be
kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of operation, you
must pass the tool for inspection by the qualified
personnel in the repair shop. If the tool was used
without the application of recommended air supply
system, you should increase the frequency of the
tool inspections.

Troubleshooting

You should stop using the tool immediately after the
disguardy of any fault. Work with a defective tool can
cause injury. Any repair or replacement of tool com-
ponents must be carried out by qualified personnel
in authorized repair facility.

Failure Possible solution

Thetool | Leta small amount of WD-40 through the air inlet.
has too Run the tool for a few seconds. The blades may
slow stick to the rotor. Run the tool for about 30 seconds.
rotations | Lubricate the tool with small amount of oil. Attention!
oritdoes | The excess of oil can cause a decrease in power of
notstart | tool. In this case, you should clean the drive.

The tool | The compressor does not provide proper air supply.
starts The tool starts by the air collected in the tank of

and then | compressor. As the tank is emptying, the compressor
slows has not kept pace with the refilling of air shortages.
down Connect the device to a more efficient compressor.
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Failure Possible solution
Make sure, that your hoses have an internal diame-
Insuf- ter, at least such as it is specified in the table in para-
ficient graph 3. Check the set point of pressure, whether it
ower is set to the maximum value. Make sure, that the tool
P is properly cleaned and lubricated. In the absence of
results, you should pass the tool for repair.
Replacement parts

In order to obtain the information on spare parts for
pneumatic tools, you must contact the manufacturer
or its representative.

After completion of the work, the housing, ventilation
slots switches, should be cleaned, for example, by
air stream (pressure not more than 0.3 MPa), with
a brush or dry cloth without chemicals and cleaning
fluids. Tools and handles should be cleaned with a
dry, clean cloth.

Worn tools are secondary raw materials, it is for-
bidden to dispose of them together with household
waste. because they contain substances harmful to
human health and the environment! Please actively
support the cost-effective management of natural
resources and environmental protection by pass-
ing the used equipment to the point of storage for
worn out devices. To reduce the amount of disposed
waste it is necessary to re-use them, recycle or re-
cover in another form.



CHARAKTERISTIK DES PRODUKTES

Die Druckluftscheren sind ein Werkzeug, betrieben
mit einem Druckluftstrahl, das zum Schneiden von
Stahl- und Aluminiumblech dient. Auf Grund eines
speziellen Schneidensystems werden die Schnitt-
kanten wahrend des Schneidens nicht abgebo-
gen. Die Werkzeuge sind fiir den Betrieb innerhalb
von Réumen geeignet und man darf sie nicht der
Feuchtigkeit und atmosphérischen Niederschlagen
aussetzen. Das Werkzeug ist nicht fir den Dauer-
betrieb bestimmt. Empfohlen wird ein Betrieb (iber
5 Minuten, danach muss man 30 Minuten zwecks
Abkiihlung des Werkzeuges warten. Der richtige, zu-
verlassige und sichere Funktionsbetrieb des Gera-
tes ist von der korrekten Nutzung abhangig, deshalb:

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss
man die gesamte Anleitung durchlesen und sie
einhalten.

Fir samtliche Schaden, die im Ergebnis der Nicht-
einhaltung von Sicherheitsvorschriften und Emp-
fehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden,
Ubernimmt der Lieferant keine Haftung. Eine Ver-
wendung des Werkzeuges, die nicht dem Bestim-
mungszweck und dem Vertrag entspricht, bewirkt
den Verlust der Nutzerrechte fiir die Garantie.

AUSRUSTUNG
Das Produkt wurde mit einem Verbinder ausge-

ristet, der einen Anschluss des Produktes an die
Druckluftanlage erméglicht.

TECHNISCHE PARAMETER

Parameter MaReinheit Wert
Katalognummer 81072 81073
Gewicht [ka] 12 1.2
Durchmesser des Druc- »
kluftanschlusses (PT) [/ mm] 63/1/4 | 63/1/4
Durchmesser des Schla-
uches fiir die Luftzufuhr ["/'mm] 10/3/8 10/3/8
(innen)
Anzahl der Schnitte [min] 3000 2100
Schnittdicke fiir
- Stahl [mm] 12 1,2
- Aluminium [mm] 14 14
Schnittbreite [mm] 55 55

ler Betriebsdruck [MPa] 0,62 0,62
Erforderlicher Luftdurch- )
fluss (bei 0,63 MPa) (Vemin] 8 18
Akustischer Druck (ISO
15744) [dB(A)] 77+3 77+3
Akustische Leistung
(IS0 15744) [dB(A)] 88+3 88+3
Schwingungen (ISO
28927-9) [m/s?] 442+15 | 442£15

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

WARNUNG! Wahrend des Betriebes mit dem Druck-
luftwerkzeug wird empfohlen, immer die grundlegen-
den Vorschriften der Betriebssichheit einzuhalten,
einschlieBlich der nachfolgend angegeben, und
zwar zwecks Einschrankung der Brandgefahr, des

D

elektrischen Stromschlags und der Vermeidung von
Verletzungen.

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss
man die gesamte Anleitung durchlesen und sie ein-
halten.

HINWEIS! Lesen Sie alle nachfolgenden Anlei-
tungen durch. Ihre Nichteinhaltung kann zu einem
elektrischen Stromschlag, Feuer oder zu Korperver-
letzungen fuhren. Der Begriff ,Druckluftwerkzeug” in
den Anleitungen bezieht sich auf alle Werkzeuge,
die von einem Druckluftstrom und unter einem be-
stimmten Druck angetrieben werden.

NACHFOLGENDE ANLEITUNGEN SIND EINZU-
HALTEN!

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen

Vor Beginn der Installations- und Wartungsarbeiten,
des Betriebes, der Reparatur sowie der Anderung des
Zubehdrs bzw. auch beim Arbeiten in der N&he eines
Druckluftwerkzeuges auf Grund vieler Gefahren muss
man auch die Sicherheitsanleitungen durchlesen und
verstehen. Die Nichtausflihrung der obigen Tatig-
keiten konnen zu emnsthaften Korperverletzungen
fiihren. Die Installation, Regelung und Montage der
Druckluftwerkzeuge darf nur von qualifiziertem und
geschultem Personal ausgefiihrt werden. Modifizie-
ren Sie kein Druckluftwerkzeug. Die Modifikationen
kdnnen die Effektivitdt und das Sicherheitsniveau
verandern bzw.verringern und dadurch das Risiko
des Werkzeugbedieners erhdhen. Werfen Sie die
Sicherheitsanleitung nicht weg, sie ist dem Werk-
zeugbediener zu tibergeben. Ein Druckluftwerkzeug,
das beschadigt ist, darf nicht verwendet werden. Das
Werkzeug muss man regelmaRig Inspektionen in Be-
zug auf die Sichtbarkeit der von der Norm ISO 11148
geforderten Daten unterziehen. Der Arbeitgeber/Nut-
zer sollte sich mit dem Hersteller zwecks Austausch
des Typenschilds, und zwar jedesmal wenn es not-
wendig ist, in Verbindung setzen.

Gefahren im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen
Vor dem Austausch des eingesetzten Werkzeuges
oder Zubehrs ist die Stromversorgungsquelle abzu-
trennen. Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Ge-
genstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten
Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen mit hoher
Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb auch
immer einen stoRfesten Augenschutz tragen. Den
Schutzgrad muss man in Abhangigkeit von der aus-
zufiihrenden Arbeit wéahlen. Uberzeugen Sie sich, ob
der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist.
Bei den sog. Uberkopfarbeiten ist ein Schutzhelm zu
tragen. Man muss auch sténdig das Risiko fir die be-
teiligten Personen berticksichtigen. Uberzeugen Sie
sich auch, dass die Schneiden so ausgerichtet sind,
dass sie keine Gefahrdung darstellen.

Gefahren wahrend des Betriebes

Die Nutzung des Werkzeuges ist besonders ge-
fahrdend fiir die Hande des Bedieners, durch solche
Falle wie: Quetschungen, StoRen, Abschneiden, Ab-
rieb und Hitze. Vermeiden Sie den Kontakt mit den

ORIGINALANLEITUNG



Schneiden des Werkzeuges jedesmal dann, wenn
das Werkzeug an die Stromversorgung angeschlos-
sen ist. Das Schneiden mit den Scheren bewirkt die
Entstehung von scharfen Kanten. Man muss also
die richtigen Handschuhe zum Schutz der Hande
tragen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal
miissen physisch dazu in der Lage sein, mit der
Menge, dem Gewicht sowie der Leistung des Werk-
zeuges zurechtzukommen. Halten Sie das Werk-
zeug richtig. Sie miissen ebenso bereit sein, sich
normalen und unerwarteten Bewegungen entgegen-
zustellen bzw. beide Hande immer zur Verfligung
zu haben. Dabei ist auch stets das Gleichgewicht
und eine sichere FuBstellung einzuhalten. Wahrend
einer Unterbrechung bei der Energieversorgung
muss man den Druck auf die Start/Stop- Einrichtung
freigeben. Verwenden Sie nur die vom Hersteller
empfohlenen Schmiermittel. Vermeiden Sie den
direkten Kontakt mit dem eingesetzten Werkzeug,
und das sowohl wahrend als auch nach dem Funk-
tionsbetrieb, es kann heil sein. Es miissen immer
scharfe Werkzeuge verwendet werden. Vermeiden
Sie unbequeme Haltungen sowie auch Positionen,
bei den man sich normalen und unerwarteten Be-
wegungen des Werkzeuges nicht entgegenstellen
kann. Eine plétzliche Bewegung des Werkzeuges
oder das Reilen der Schneidekann zu Verletzungen
filhren. Beim Schneiden einiger Metallarten kdnnen
Funken oder eine hohe Temperatur entstehen, die
wiederum ein Feuer oder Explosion hervorrufen
kénnen. Vor dem Beginn des Schneidens der Wand
eines Behalters, in dem vorher eine leicht brennbare
Flissigkeit vorhanden war, muss man den Behalter
véllig entleeren und danach die Déampfe ausliiften.
Wahrend des Schneidens von Plastik und anderen
nichtleitenden Materialien besteht das Risiko elekt-
rostatischer Entladungen.

Gefahren im Zusammenhang mit wiederholbaren
Bewegungen

Wahrend der Anwendung eines Druckluftwerkzeu-
ges fur den Betrieb, der auf der Wiederholung von
Bewegungen beruht, ist der Bediener der Erfahrung
nach Beschwerden der Hand, Arme, der Schulter,
Hals oder anderen Korperteilen ausgesetzt. Bei
der Anwendung des Druckluftwerkzeuges sollte
der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen,
die ein richtiges Aufstellen der FiRe garantiert
oder komische Haltungen, die das Gleichgewicht
nicht gewahrleisten, vermeiden. Der Bediener soll-
te auch wéhrend einer langeren Arbeit die Haltung
wechseln, denn das kann helfen, Beschwerden oder
ErmUdungen zu vermeiden. Wenn der Bediener sol-
che Symptome versplrt, wie: dauerhafte oder sich
wiederholende Beschwerden, Schmerzen, pulsie-
render Schmerz, Kribbeln, Taubheit, Brennen oder
Steifheit darf er sie nicht ignorieren, Davon sollte der
Arbeitgeber erfahren und man muss sich mit einem
Arzt in Verbindung setzen.

Gefahren im Zusammenhang mit dem Zubehor

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges
oder des Zubehdrs muss man das Werkzeug von
der Stromversorgungsquelle trennen.

Verwenden Sie das Zubehtr und die Betriebsstoffe
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nur in den Abmessungen und Typen, wie sie vom
Hersteller empfohlen werden. Die Schneiden kon-
nen sich wahrend der Nutzung sehr erhitzen und
diirfen nicht bertihrt werden. Verwenden Sie kein
gerissenes oder zerstortes Zubehdr oder eingesetz-
te Werkzeuge.

Gefahren im Zusammenhang mit dem Arbeitsplatz
Das Ausrutschen, Stolpern und Hinfallen sind die
Hauptursachen fiir Verletzungen. Achten Sie des-
halb auf rutschige Flachen, die durch die Nutzung
des Werkzeuges sowie aber auch durch das Stol-
pern im Zusammenhang mit der Druckluftanlage
hervorgerufen werden. Vorsichtige Vorgehensweise
ist bei einem unbekannten Umfeld ratsam. Es kén-
nen verdeckte Gefahren bestehen, und zwar solche
wie Elektrizitat oder andere Gebrauchslinien. Das
Druckluftwerkzeug ist nicht fiir den Gebrauch in ex-
plosionsgeféhrdeten Zonen vorgesehen und ist nicht
gegen Bertichtung mit Elektroenergie isoliert. Uber-
zeugen Sie sich, ob keine Elektroleitungen, Gasroh-
re usw. vorhanden sind, die bei einer Beschadigung
wahrend der Anwendung des Werkzeuges zu einer
Gefahr werden kdnnen.

Gefahren im Zusammenhang mit Dampfen und Staub
Der bei der Verwendung des Druckluftwerkzeuges
entstehende Staub und die Dampfe kdnnen eine
Verschlechterung des Gesundheitszustands (zum
Beispiel Krebs, Asthma, Geburtsfehler und/oder
Hautentziindingen) hervorrufen, erforderlich sind
dann: Bewertungs des Risikos und die Einleitung
entsprechender KontrollmaBnahmen in Bezug auf
diese Gefahrdungen. Die Risikobewertung muss
den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges
entstehenden Staubs und die Méglichkeit der Indu-
zierung des vorhandenen Staubs enthalten. Mit dem
Druckluftwerkzeug muss man so arbeiten und es
warten, wie es den Empfehlungen der vorliegenden
Anleitung entspricht, um so die Emission von Staub
und Dampfen zu minimieren. Den Luftaustritt muss
man so ausrichten, dass die Induzierung des Staubs
in einer verstaubten Umwelt reduziert wird. Dort wo
Staub und Démpfe entstehen, muss ihre Kontrolle
in der Emissionsquelle Prioritét haben. Alle integ-
rierten Funktionen und Ausriistung zum Sammeln,
Extraktion oder Verringerung des Staubs oder des
Dampfes missen entsprechend den Empfehlungen
des Herstellers richtig genutzt und erhalten werden.
Die eingesetzten Werkzeuge sind entsprechend den
Hinweisen der Anleitung auszuwéahlen, zu konservie-
ren und auszutauschen, um so einer Zunahme von
Staub und den Dampfen vorzubeugen. Verwenden
Sie entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers
sowie in Ubereinstimmung mit den Anforderungen
an die Hygiene und Sicherheit Schutzmittel fiir die
Atemwege. Die Bedienung und Wartung des Druck-
luftwerkzeuges muss man gema® den Empfehlun-
gen der Bedienanleitung durchfiihren, wodurch die
Moglichkeit besteht, die Emission von Dampfen und
Staub zu minimieren.

Gefahrdung durch Larm
Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel
ausgesetzt ist, dann kann dies zu einem dauerhaften



und unumkehrbaren Gehdrverlust sowie anderen
Problemen fihren, und zwar solche wie Rauschen
in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder
Brummen) fiihren. Deshalb ist eine Risikobewer-
tung sowie Einleitung entsprechender SchutzmaR-
nahmen in Bezug auf diese Gefahren notwendig.
Die entsprechenden Kontrollen zwecks Risikomini-
mierung kdnnen solche Mafinahmen beinhalten wie:
Dampfungsmaterialien, die ein ,Klingeln” des zu be-
arbeitenden Gegenstands minimieren. Verwenden
Sie auch entsprechend den Anleitungen des Arbeit-
gebers und entsprechend den Anforderungen an die
Hygiene und Sicherheit einen Gehdrschutz. Bedie-
nung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss
man gemal den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchfiihren, um dadurch auch unnétigen Anstieg
des Larmpegels zu vermeiden. Wenn das Druckluft-
werkzeug einen Schallddmpfer besitzt, muss man
sich immer davon Uberzeugen, ob er wahrend der
Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist.

Gefahrdung durch Schwingungen

Wenn man Schwingungen ausgesetzt ist, dann kann
dies dauerhafte Schaden der Nerven und der Durch-
blutung der Hande und Arme hervorrufen. Man muss
sich bei niedrigen Temperaturen wahrend der Arbeit
warm anziehen und die Hande warm und trocken
halten. Wenn Taubheit, Kribbeln, Schmerz oder
die Haut wird an den Fingern und der Hand weil,
dann muss man mit der Benutzung des Druckluft-
werkzeuges aufhdren, danach den Arbeitgeber infor-
mieren und einen Arzt konsultieren. Die Bedienung
und Wartung des Druckluftwerkzeuges gemaR den
Empfehlungen der Bedienanleitung ermdglichen es,
dass ein unndtiger Anstieg des Schwingungspegels
vermieden wird. Das Werkzeug ist mit einem leich-
ten, aber sicheren Griff zu halten, wobei die erforder-
lichen Reaktionskrafte zu berticksichtigen sind, denn
die Gefahr von den Schwingungen ist gewohnlich
groRer, wenn die Kraft zum Greifen hoher ist.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. der Druckluft-
werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen:
- man muss immer die Luftzufuhr abtrennen, den
Schlauch vom Luftdruck entleeren und das Werk-
zeug von der Luftzufuhr trennen, wenn: es nicht be-
nutzt wird, vor dem Austausch von Zubehdr oder bei
der Ausflihrung von Reparaturen;

- der Luftstrom darf niemals auf sich oder auf irgend
jemand anderen gerichtet werden;

Das Schlagen mit dem Schlauch kann zu ernst-
haften Verletzungen fiihren. Ebenso muss man im-
mer Kontrollen in Bezug auf beschédigte oder lose
Schlduche bzw. Schlauchverbinder durchfiihren.
Kaltluft muss man von den Hénden fernhalten.
Jedesmal, wenn universelle Schraubverbindungen
(sog. Klauenverbindungen) verwendet werden,
muss man Sicherheitsbolzen und Verbinder an-
wenden, welche die Verbindungen gegen mégliche
Beschadigungen zwischen den Schlduchen sowie
zwischen Schlauch und Werkzeug schiitzen. Der
fir das Werkzeug angegebene Luftdruck darf nicht
Uberschritten werden. Beim Herumtragen des Werk-
zeuges darf man es nicht am Schlauch festhalten.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon (berzeugen, ob die Druck-
luftquelle den richtigen Betriebsdruck erzeugt und
den erforderlichen Luftdurchluss gewahrleistet. Bei
einem zu groRRen Betriebsluftdruck muss man einen
Druckminderer zusammen mit dem Sicherheitsventil
verwenden. Das Druckluftwerkzeug muss durch das
Filtersystem und die Schmiervorrichtung gespeist
werden. Dies sichert gleichzeitig die Sauberkeit und
das Befeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des
Filters und der Schmiervorrichtung muss vor jedem
Gebrauch dberpriift sowie eventuell der Filter gerei-
nigt und das fehlende Ol nachgefiillt werden. Dies
sichert einen richtigen Werkzeugbetrieb und verlan-
gert seine Lebensdauer.

Bei groRen Belastungen kann eine Riickstosskraft
in Richtung des Werkzeugbedieners entstehen. Man
muss deshalb eine solche Arbeitshaltung einneh-
men, um diesen Kraften auf wirksame Art entgegen-
wirken zu konnen.

Eine unerwartete Bewegung des Werkzeuges oder
das Reilen des eingesetzten Werkzeuges kann die
Ursache von Verletzungen sein.

Bei der Anwendung von zusatzlichen Halterungen
und Stiitzstdnder muss man sich davon Uberzeugen,
dass das Werkzeug sicher und fest befestigt wurde.
Kérperteile und Kleidung muss man fern von den
Arbeitswerkzeugen halten, denn es besteht die das
Risiko des Hineinziehens oder Ergreifens. Vor Be-
triebsbeginn muss man sich immer vergewissern,
dass samtliche Schilssel und Werkzeuge, die zum
Einstellen und Befestigen der Schneiden bendtigt
wurden, entfernt wurden.

Wahrend des Betriebes kann Staub entstehen, der
in Abhangigkeit vom zu bearbeitenden Material, fir
den Bediener schédlich sein kann.

Wahrend des Durchschneidens oder der Abriss-
arbeiten kénnen Elemente des zu bearbeitenden
Materials ausgeworfen werden.

Das eingesetzte Werkzeug darf niemals mit einer
unbedeckten Hand gehalten werden. Das kann die
Ursache von durch Schwingungen hervorgerufene
Verletzungen sein.

NUTZUNG DES PRODUKTES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man
sich Uberzeugen, ob kein Element des Druckluftsys-
tems beschadigt ist. Wenn irgendwelche Bescha-
digungen beobachtet wurden, muss man es sofort
gegen ein neues unbeschadigtes Element des Sys-
tems austauschen.

Ebenso muss man vor jedem Gebrauch die konden-
sierte Feuchtigkeit im Innern des Werkzeuges, des
Verdichters und der Leitungen trocknen.

AnschlieBen des Werkzeuges an das Druckluftsystem
Die Abbildung zeigt die empfohlene Anschlussart
des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die ge-
zeigte Methode gewahrleistet am besten die effek-
tive Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch
die Lebensdauer des Werkzeuges.

Geben Sie einige Tropfen Ol mit der Viskositit SAE

ORIGINALANLEITUNG



10 in den Lufteintritt.

Auf das Gewinde des Lufteintritts muss man sicher
und fest das entsprechende Endstiick anschrauben,
das den Anschluss der Luftzufiihrung ermdglicht (11).
Auf dem Mitnehmer des Werkzeuges ist das entspre-
chende Endstiick zu montieren. Fiir den Betrieb mit
Druckluftwerkzeugen ist nur solch eine Ausriis-
tung zu verwenden, die auch fiir eine Zusammen-
arbeit mit Schlagwerkzeugen geeignet ist.

Die Leistungsféhigkeit des Werkzeuges kann durch
die Anderung des Druckes der das Werkzeug ver-
sorgenden Luft geregelt werden. Die Uberschreitung
des maximalen Druckes, der in der Tabelle mit den
technischen Daten angegeben wird, ist verboten.
Das Werkzeug wird an das Druckluftsystem (IV) an-
geschlossen, wobei ein Schlauch mit einem Innen-
durchmesser von 3/8” / 10 mm verwendet wird. Da-
bei muss die Festigkeit des Schlauches mindestens
1,38 MPa betragen (Ill).

Nehmen Sie das Werkzeug fir einige Sekunden in
Betrieb, um sich zu iiberzeugen, ob aus ihm kei-
ne verdachtigen Gerdusche zu héren bzw. keine
Schwingungen zu spiren sind.

Vorbereitung fiir den Funktionshetrieb mit dem
Werkzeug

Das zu schneidende Material ist so zu befestigen,
dass es sich wahrend des Betriebes nicht verlagern
kann. Verwenden Sie dafiir Zwingen, Klemmen und
Schraubstécke. Wenn Material mit einer groRen Fla-
che geschnitten wird, muss man es an beiden Seiten
in der Nahe der AuRenkante und in der Nahe der
Schnittlinie abstiitzen, und zwar so, dass die durch-
zuschneidenden Materialteile von der Schnittlinie
nach aulen weichen, wodurch einem Verklemmen
der Schneide vorgebeugt wird.

Man muss sich davon Uberzeugen, dass die Dicke
des Materials nicht die Schnittdicke der Scheren, wie
in der Tabelle mit den technischen Daten angege-
ben, iiberschreitet.

Die Schnittlinie sollte man immer aufzeichnen, weil
dadurch die Arbeit erleichtert wird. Die Druckluft-
scheren eignen sich zum Schneiden in gerader Linie
und zum Ausschneiden von sanften Bdgen. Zum
Ausschneiden von Ecken sind sie nicht geeignet.
Die Scheren wurden mit drei Schneiden ausgeris-
tet, die duReren Schneiden sind unbeweglich und es
bewegt sich nur die mittlere Schneide. Ein solches
System gewahrleistet, dass beide Schnittkanten des
Materials wahrend des Schneidens nicht verformt
werden. Es entsteht jedoch ein Materialstreifen mit
einer Breite, wie in der Tabelle mit den technischen
Daten angegeben, der in Richtung der unbeweg-
lichen Schneide abgebogen wird. Bei der Vorbe-
reitung des Arbeitsplatzes muss man einen Ort fiir
diesen Materialstreifen vorsehen, der wéhrend des
Schneidens entsteht.

Funktionsbetrieb mit dem Werkzeug

Das Werkzeug wird mit einem leichten, aber siche-
ren Griff beidhandig ergriffen. Durch das Eindrlicken
und Halten des Abzugs nimmt man das Werkzeug in
Betrieb, und ermdglicht es ihm, die volle Arbeitsge-
schwindigkeit zu erreichen. Jetzt legt man das Werk-
zeug an die Kante des zu schneidenden Materials ,
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beginnt mit dem Schneiden, und fiihrt dann das Werk-
zeug langs der vorher aufgezeichneten Schnittlinie.
Wahrend des Schneidens muss man nur den Druck
ausliben, der zum Schneiden bendtigt wird; das
Werkzeug ist nicht einer tibermaRigen Kraft zu fiih-
ren. Der Einsatz einer UiberméRigen Kraft zum Fuh-
ren der Schere kann zum Verklemmen der Schneide,
Reilén der Schneide sowie auch zu einer Beschadi-
gung des zu schneidenden Materials flihren.

Nach dem Ende des Schneidens muss man den
Druck auf den Abzug freigeben und das Anhalten
der Schneide abwarten. Dann ist mit besonderer
Vorsicht sowohl die Luftzufuhr fiir das Werkzeug als
auch es selbst von der Druckluftanlage abzutrennen.
Beginnen Sie mit den Wartungsarbeiten.

Hinweis! Man sollte die bewegliche Schneide nicht
zu lange im Leerlauf arbeiten lassen, da dies zu
einem vorzeitigen Abstumpfen der Schneide fiihrt.

Wenn im Verlaufe des Betriebes ein Verklemmen
der Schneide im durchzuschneidenden Material auf-
tritt muss man den Druck auf den Abzug freigeben
und das Werkzeug zum Stillstand bringen. Danach
ist die Schneide aus der Verklemmung zu befreien.
Bei der Wiederaufnahme des Schneidens muss man
der Inbetriebnahme der Schere abwarten, bis sie die
volle Betriebsgeschwindigkeit erreicht und erst dann
langsam wieder in der die Schnittlinie einfiihren.
Dabei ist der Beginn des Schneidens durch das An-
legen der angehaltenen Schere an die Materialkante
verboten.

WARTUNG

Zum Reinigen des Werkzeuges darf man kein
Benzin, Losungsmittel oder eine andere brennbare
Flissigkeit verwenden. Die Dampfe konnen sich
entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und
ernsthafte Verletzungen hervorrufen.

Die zur Reinigung des Werkzeugfutters und des
Gehéuses eingesetzten Losungsmittel kdnnen das
Erweichen der Dichtungen bewirken. Deshalb muss
man das Werkzeug vor Betriebsbeginn genau aus-
trocknen.

Wenn irgendwelche UnregelmaRigkeiten in der Funk-
tion des Werkzeuges festgestellt werden, muss man
das Werkzeug sofort von dem Druckluftsystem trennen.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Das Werkzeug vom Druckluftsystem trennen.

Vor jedem Gebrauch muss man eine geringe Men-
ge des Konservierungsmittels (z.B. WD-40) durch
den Lufteintritt eingeben. Jetzt wird das Werkzeug
an das Druckluftsystem angeschlossen und fir un-
gefahr 30 Sekunden in Betrieb genommen. Dadurch
wird die Verteilung der Konservierungsfliissigkeit
des Werkzeuges und seine Reinigung ermdglicht.
Das Werkzeug muss erneut vom Druckluftsystem
getrennt werden. )
Durch die Lufteintrittsffnungen ist eine geringe Ol-
menge vom SAE 10 in das Werkzeuginnere und die
dafiir vorgesehenen Offnungen einzugeben. Jetzt
wird das Werkzeug angeschlossen und kurzzeitig in
Betrieb genommen.

Hinweis! Das Konservierungsmittel kann nicht als



das angemessene Schmierdl dienen. Wischen Sie
den Olliberschuss ab, der durch die Austritts6ffnun-
gen gelangte. Das zuriickgebliebene Ol kann die
Dichtungen des Werkzeugs beschadigen.

Andere Wartungstétigkeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man
Uberpriifen, ob am Werkzeug nicht irgendwelche
Spuren von Beschadigungen zu sehen sind. Die
Schneiden miissen sauber gehalten werden.
Jeweils nach 6 Stunden bzw. nach 100 Betriebsstun-
den muss man das Werkzeug zur Durchsicht dem
qualifizierten Personal in einer Reparaturwerkstatt-
Co 6 Ubergeben. Wenn das Werkzeug ohne Anwen-
dung des Systems der Luftzufiihrung verwendet
wurde, dann muss man die Haufigkeit der Werk-
zeugdurchsichten erhdhen.

Méngelbeseitigung

Wenn irgendein Mangel entdeckt wird, muss man
die Nutzung des Werkzeuges sofort unterbrechen.
Der Betrieb eines nicht funktionsfahigen Werk-
zeuges kann zu Verletzungen fihren. Samtliche
Reparaturen oder Elementewechsel miissen durch
qualifiziertes Personal in einer autorisierten Repara-
turwerksatt durchgefiihrt werden.

Fehler Mogliche l6sung
Lassen Sie eine geringe Menge der Konservie-
Das rungsfliissigkeit durch die Eintrittsdffnung der Luft.
Werkzeug | Das Werkzeug nimmt man fiir einige Sekunden
hat zu in Betrieb. Die Rotorblétter kénnen an den Rotor
langsame | ankleben. Starten Sie das Werkzeug fiir ungeféhr
Umdre- 30 Sekunden. Mit einer geringen Olmenge ist das
hungen Werkzeug zu schmieren. Hinweis! Der Oliiber-
oder startet | schuss kann einen Leistungsabfall des Werkzeuges
nicht hervorrufen. In diesem Fall muss man den Antrieb
reinigen.
Das Der Veerdichter sichert nicht die richtige Luftzufuhr.
Werkzeug Das _Werkzeug startet mit der im Be_halter des
startet und Verdichters angesa__mmelten Luft. Mit zun_ehmenden
danach Eljtleeren des ?ehalters kommt der Verdwhter
wird s mit dem Nachfullen"der fehlenden Luft I'IIE:I‘I? nach.
langsamer Man.muss das Ggrat an einen leistungsfahigeren
Verdichter anschliefen.
Man muss sich (iberzeugen, dass die vorhandenen
Schlauche einen Innendurchmesser von minde-
stens so einem haben, wie in der Tabelle unter
Nicht au- Punkt 3 angegeben. Es ist die Druckeinstellung
sreichende | zu priifen, ob er auf den Maximalwert eingestellt
Leistung ist. Uberzeugen Sie sich auch, ob das Werkzeug
entsprechendgereinigt und geschmiert ist. Kommt
man nicht zum Ergebnis, muss man das Werkzeug
zur Reparatur bringen.
Ersatzteile

Um Informationen Uber die Ersatzteile fir die Druck-
luftwerkzeuge einzuholen, muss man sich mit dem
Hersteller oder seinem Vertreter in Verbindung setzen.

Nach Arbeitsende muss man das Geh&use, die Be-
liftungsschlitze, Schalter, den zusatzlichen Hand-
griff und die Abdeckungen, hier z.B. mit einem
Luftstrom (mit einem Druck von nicht groRer als 0,3
MPa) sowie mit dem Pinsel, trockenen Lappen ohne
Einsatz von chemischen Mitteln und Reingungsfiis-
sigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Halterungen
sind mit einem sauberen und trockenen Lappen zu
reinigen.

Vorgehensweise bei verschlissenen Werkzeugen
Die verschlissenen Werkzeuge sind Sekundarroh-
stoffe — sie diirfen nicht mit in die Behélter fir Haus-
haltsabfalle geworfen werden, da sie Gefahrenstoffe
fiir die Gesundheit des Menschen und die Umwelt
enthalten. Wir bitten Sie um aktive Hilfe beim spar-
samen Umgang mit natiirlichen Vorréten und beim
natlrlichen Umweltschutz durch Ubergabe des
verschlissenen Gerates an einen Sammelpunkt fiir
derartige Gerate. Um die Menge der zu beseitigen-
den Abfallstoffe einzuschrénken ist ihr erneuter Ge-
brauch, das Recycling oder die Wiedergewinnung in
anderer Form notwendig.

ORIGINALANLEITUNG
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

lMHeBMaTUYECKME HOXHULBI SIBMSIOTCA MHCTPYMEH-
TOM, pabotarowmm Ha cxatom Bosgyxe. OHn npea-
Ha3HaueHbl Ans peskin cTami W antomuHmrs. bnaro-
Aapsi cneuyansHOMy pacrionoXeHuio nessuit, kpas
pa3pe3aemoro Niucta He crubatotcs BO BPEMS PeskM.
MHCTpYMeHTbI NpeaHasHadeHbl Ans MCNonb3oBaHms
BHYTPY MOMELLEHNA, 1 He CrieayeT nofBepraTb WX
BO3AENCTBUIO BMark N atMocdepHbIx 0caakos. [laH-
Hblil MIHCTPYMEHT He NpefHasHaveH Ans pabotbl B
HenpepbIBHOM pexvmMe. PekoMeHayeMbIM PexvMoM
paboThl SBMSIETCS NepuoauIeckas pabota B TeYeHme
5 MUHYT ¢ nocneaytoLLM 30-MUHYTHBIM NEPEPLIBOM
AN OXNaXOeHus MHCTpymeHTa. paBunbHas, Ha-
AexHas 1 besonacHas pabota yctpoitcTea 3aBucuT
OT COOTBETCTBYIOLLIEN €0 3KCMMyaTaumu, a Ans aToro

Mepen Havyanom akcnnyaTtauun ycTpoiucTBa He-
06X0AUMO NMOMHOCTLH MPOYUTATh UHCTPYKLMIO
1 COXPaHUTH ee.

3a Bce yLep6bl 1 TpaBMbI, BO3HUKLLME B pe3yrbTare
UCTIONb30BaHMS MHCTPYMEHTa He N0 HasHaYeHuio, ¢
HapyLLEHVeM NpaBui GE30NAaCHOCTY 1 ykasaHuil Ha-
CTOSILLEI MHCTPYKLMW, MOCTABLUMK OTBETCTBEHHOCTM
He HeceT. Mcronb3oBaHue MHCTPYMEHTa He Mo Ha-
3HAYEHNIO UMK C HapyLLEHWEM [J0roBOpa SBSIETCS
MPUYMHON @HHYNMPOBAHMS rapaHTUM.

OCHACTKA U30Enusa

YCTPOWCTBO OCHALLEHO COEAMHUTENEM, MO3BOMSIHO-
LUMM NOAKIOYATb €ro K MHEBMATUYECKON CUCTEME.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

Mapawmetp Enntuua 3HayeHue
Aptukyn 81072 81073
Bec [kr] 1,2 1,2
[lnametp natpybka ans

NOAKMOYEHNS CKaTOro [/mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
Bo3gyxa (PT)

[lnameTp wnaHra

nofauv Boayxa [,/mm] 10/3/8 10/3/8
(BHYTPEHHMiA)

Yacrora pesanus [MnH] 3000 2100
TonwwHa peanus

- cTanu [mm] 1,2 1,2

- anoMUHKS [mm] 14 14
LLinpuHa pesaHus [mm] 55 55
MakcumansHoe

paboyee faBnexue (MTa] 062 062
TpeByeMblii pacxop BO3-

ayxa (npw 0,63 Ma) [n/muH] 184 184
AkycTndeckoe fasne-

e (1SO 15744) [B(A] | 7723 | 7743
AkycTn4eckas MOLL-

HocTb (1SO 16744) lB(A] | 8823 | 8843
Bu6pauwm (ISO

28927-9) [m/c?) 442115 | 442+15

OBLLUWE YCNOBKWA BE3OMACHOCTH
NPELYNPEXOEHUE! Mpu pabote ¢ nHeBmatu-

OPUTMHATIBHAA MHCTPYKLMA

YECKUM MHCTPYMEHTOM PEKOMEHOYETCS CMefoBaTh
OCHOBHbIM NpaBUMnam TexHUK1 6e30nacHoCTy, B TOM
yMCrie YKasaHHbIM HUKe, AN YMEHbLUEHWUs pucka
BO3HMKHOBEHWSI NOXapa, NOpaXeHWs anekTpuye-
CKMM TOKOM 1 MPEAOTBpALLEHMS TPaBM.

Mepea Hayanom Mcnonb3oBaHMs [AAHHOMO
yCTpoicTBAa HEOGXOAMMO NONHOCTLI NpPOYM-
TaTb PYKOBOACTBO U COXPaHUTH €ro.

BHUMAHWE! MpounTtath BCe ykasaHus, NpuBeneH-
Hble Hke. VX HecobniofeHne MOXeT npuBecTn K
MOPaXEeHNI0 3MEKTPUYECKAM TOKOM, NoXapy Wnm
TpaBmam. [oHATIE “NHEBMATYECKMIA MHCTPYMEHT,
MCNOMb3yeMoe B HACTOSILLE MHCTPYKLMM, OTHOCHT-
CS KO BCEM MHCTPYMEHTaM, MpUBOANMbIM B ABU-
KEHMe CKaTbiM BO3AYXOM MpU COOTBETCTBYIOLIEM
AaBneHuu.

CNENOBATb MPEACTABNIEHHBIM HWXE WH-
CTPYKLMAM

061U1e NpuHLMNLEI 6e30NacHOCTY

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, peMoHTa, Tex-
HnJeckoro o6CryXuUBaHUA 1 3aMeHbl MpUHaLNex-
HOCTel, UMW NpW BbINOMHEHMN paboT Boane MHes-
MaTU4YECKUX WHCTPYMEHTOB, Y4MTbIBAS MHOXECTBO
OnacHOCTEW, HeobxomuMo MpounTatb M MOHSATL
NHCTPYKLMIO N0 TexHuke BesonacHocTn. Hecobnio-
[eHne [laHHorO TpeBOoBaHNs MOXET MpUBECTU K Ce-
Pbe3HbIM TPaBMaM. YCTaHOBKa, HACTPOIKa 1 MOHTaX
MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHATLCS
TOMbKO KBanM(MLMPOBaHHBIM 11 0BYYEHHbIM Nepco-
Hanom. 3anpeLyaeTcs MopMdULMPOBATL NHEBMATH-
YECKUIA MHCTPYMEHT. Mopudmkaumm MOryT CHU3UTL
3eKTUBHOCTb 1 YpOBEHb Be30MacHoCTH, a Takke
YBENWYNTL OMACHOCT, KOTOPLIM NOABEpraeTcs one-
paTtop MHCTpymeHTa. He BbIOpackiBaTb MHCTPYKLMIO
no TexHuke GesonacHoCTV - ee CrieflyeT nepedatb
onepatopy MHCTpyMeHTa. 3anpeLlaeTcs Mcronb3o-
BaTb MOBPEXAEHHbIA MHEBMATUYECKA UHCTPYMEHT.
Heobxognmo nepuognyeckn npoBepsiTb untabens-
HOCTb [JaHHbIX Ha WHCTPYMEHTe, Kak aToro Tpebyet
craHpapt ISO 11148. Pabotonatens / nomns3osarenb
[OMKeH 00paTUTLCS K MPOM3BOANTENIO ANS 3aMeHbI
3aBO/ICKOI TabNMYKM B Crlyyae HeodXo[MMOCTY.

OnacHocTy, cBsi3aHHblEe C 3nemeHTamy, Bblbpachl-
BaeMbIMy B nipoLiecce paboTbl.

OTCOEANHUTL YCTPONCTBO OT MHEBMATUYECKOW CH-
CTEeMbl Mepef 3aMeHOl CMEHHbIX Pabounx MHCTpY-
MEHTOB MMM NpuHagnexHocTer. [loBpexaeHue
obpabatbiBaeMoro npeameta, MpUHaZNEeXHoCTeN
UK [laxke CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXET
cTaTb MPUYNHOM BbIBpOCA 3MemMeHTa Ha BbICOKOM
ckopocTn. Beerga Heobxoanmo mcnonb3oBath yaa-
POMPOYHYI0 3alwmTy Ans rma3. CTeneHb 3aluuTbl
cnenyet noabupatb B 3aBUCMMOCTW OT BbIMOMHS-
emoi pabotbl. YbeauTbes, 4To 0OpabaTbiBaeMblil
npesmeT HafexHo 3akpenneH. Ecnu Tpebyetcs
pabotatb C MOAHATHIM Hafl rONOBOA WHCTPYMEH-
ToM, Toraa 0bsi3aTenbHO CriedyeT WMCMonb3oBaTh
3aLUMTHYIO Kacky. CriefyeT Takke yunTbIBaTb PUCKY,
KOTOpbIM MOTYT NofBepratbCsi NOCTOPOHHIUE NULA.
Y6eauTbes, 4to 06pabaTbiBaemblil MPeaMET Hagex-
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HO 3aKpenneH. Y6enuTbes, 4To Ne3Bns HanpasneHs!
TaK, YTO HE BbI3bIBAIOT OMACHOCTH.

OnacHocTy, cBA3aHHbIE C paboToit

Bo Bpems 1cnonb3oBaHNUs MHCTPYMEHTa pyku one-
paTopa MOryT NofBepraTbCs CreAytoLLMM OnacHo-
cTam:  ApobneHue, yaapel, 0TpesaHue, CTpaHue,
oxorn. M3beratb KoHTakTa € Ne3BUSMU WMHCTPY-
MEeHTa, Korda OH MOAKMIOYEH K MHEBMATU4YecKoN
cucteme. B pesynbrate pesku obpasytoTcs ocTpble
kpomku. Heobxoanmo mcnonb3oBatb COOTBETCTBY-
foLme nepyatkv Ang 3awmTel pyk. Onepatop u 06-
CryXMBAMLLMA NEPCOHaN JOMKHBI ObITb (M3uUeCKm
B COCTOSIHMM CMpaBUTBCS C PasMEPOM, BECOM W
MOLLIHOCTbIO MHCTPYMeHTa. Heobxoanmo npasumbHO
Aepxatb MHCTPYMeHT. CriepyeT ObiTb roTOBbIM Mpo-
TUBOAEICTBOBATL HOPMAnbHBIM 1 PE3KIM ABMXE-
HWSAM 1 MCMoNb30BaTh B npoLecce paboTbl 06e pyki.
CoxpaHaTb paBHOBECHE W MPaBUMbHYIO MONLMIO
Hor, obecneunBatoLLylo GesonacHoctb. Heobxoau-
MO 0CBODOAMTL CrYCKOBOW KPIOYOK Mpu mepebosix
B Nofja4y cxaroro Boayxa. CrefyeT ucnons3osarb
TOMbKO PEKOMEH0BAHHbIE MPOM3BOAMTENEM CMa-
304Hble MaTepuansl. /3beratb HenocpeaCcTBEHHOMO
KOHTaKTa CO CMEHHbIMM pabouumMi MHCTPYMEHTaMK
BO BPeMsi ¥ mocne paboTbl, MOCKOMbKY OH MOXET
ObiTb ropsunm. Beeraa TpebyeTcs ucnonb3osath
OCTpble WHCTPYMeHTHI. 36eratb HeynobHbIX nos,
a TakKe NONMOXEHMI, B KOTOPbIX HEBO3MOXHO ByaeT
MPOTMBOAENCTBOBATL HOPManbHOMY MNU Peskomy
ABIKEHNIO MHCTPYMeHTa. HeoxunaaHHoe ABikeHme
WHCTPYMEHTa UNW PasfioM ne3Bus MoryT NpuBecTy
k TpaBmam. Pe3ka HEKOTOPbIX METANMOB MOXET Bbl-
3BaTb WCKPbI UMM BbICOKYIO TEMNEPATYPY, YTO MOXET
NpUBECTM K moXapy Wiv B3pbiBy. Mepen Havanom
pa3pesaHns CTEHOK pe3epsyapa, B KOTOPOM paHee
XpaHunach roptoyas kuaKkocTb, HE0BXoAMMO NOMHo-
CTbO OMOPOXHWTb PesepByap, a 3aTeMm Mo3BOMUTL
BbIBETPUTLCA MCnapeHusM. CyLecTByeT puck anek-
TPOCTaTMYECKOrO paspsiaa BO BPEMS peski mnactu-
ka 1nn Apyrix HenpoBOASALLMX MaTepuarnos.

OnacHocTi, CBA3aHHbIE C MOBTOPSIOLMMMCS ABK-
KEHMAMM

Mpn MCNONb30BaHWM MHEBMATUYECKUX WHCTPYMEH-
TOB AN OnepaLyil, CBA3aHHbIX C NOBTOPSIOLMMUCS
[ABIKEHUSIMU, ONepaTop MOXET NO4YBCTBOBATh AUC-
KoMhOpT B pykax, nneyax, Npeanneybsix, lWee unum
ApYriX yacTsx Tena. lpu ucnonb3oBaHWM nHesMa-
TUYECKAX MHCTPYMEHTOB OMepaTop AOMKeH 3aHATb
ynobHoe nonoxenve, obecneuvsatoliee npasub-
HOe pacronoxexune cTon, u u3beratb CTPaHHbIX
MONOXKEHWIA UM NONOXEHNIA, He 0becneunBaloLLmX
paBHoBecys. OnepaTop AOMKEH MEHSTb MONOXKEHIE
BO BPEMS [NUTENbHON PaboTbl, 3TO NOMOXET n3be-
XaTb Aguckomdopta 1 yctanoctu. Ecnu onepatop
UYBCTBYET CreAyIoLLMe CUMNTOMbI: NOCTOSIHHBIN Nk
noBTOpSAOLLMIACS AnckomdopT, 6omb, nynbcupyio-
wyto 6onb, nokanbiBaHe, OHEMEHIE, HOKEHWUE UMK
OKOYEHENOCTb, OH HE [JOMIKEH MX UrHOpUpOBaTh, a
06513aH coobLWMTb 0 HUX CBOEMY paboTopaTento u
0bpaTuThCs K Bpauy.

OnacHocTy, CBs3aHHbIe C NPUHaANexXHoCcTAMn
OTCoeamHUTL yCTpOVICTBO OT  MHEBMaTUYEeCKON

OPUTUHATNIBHAA MHCTPYKLINA

CUCTEMBI MEepes 3aMeHol CMEHHbIX paGounx M-
CTPYMEHTOB UMW NpUHaZANEXHoCTeN. Vicnonb3osarb
MPUHAZMEXHOCTY W PacXodHble MaTepuarbl TOfbKO
PEKOMEHA0BaHHbIX MPOM3BOANTENEM Pa3MEpOB U
THnoB. B npouecce paboTbl Nessus MoryT Harpe-
BaTbCs - HE MpuKacaTbCst K HUM. He ucronb3osatb
TPECHYThIE UNK AechOPMUPOBAHHBIE MPUHAANEXHO-
CTV WNK CMEHHbIE Paboume MHCTPYMEHTBI.

OnacHoCTH, CBsI3aHHbIE C MECTOM BbINOMHEHIs paboT
HOCKaﬂb3bIBaHMH, CMoTblKaHNA 1 NageHnsa ABNAT-
€Sl IMaBHbIMM NPUYMHaMK TpasM. CredyeT octepe-
raTtbCsi CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEN, 06pa3oBaHHbIX B
pesynbrate UCnonb30BaHUA MHCTPYMEHTa, a Takxe
CMOTbIKAHWIA O LWNaH MTHEBMATUYECKOIA YCTAHOBKM.
Cobrtogatb OCTOPOXHOCTb B HE3Hakomol obcTa-
HoBKke. MoryT UMeTb MECTO CKpbITbE OMACHOCTH,
TaKie Kak areKTponpoBoaKa Unu Apyrue KOMMyHI-
kauwuu. MHeBMaTUYECKM MHCTPYMEHT He npenHa-
3Ha4eH Ana 1Cnonb3oBaHNA BO B3PbIBOOMACHbIX 30-
HaxX ¥ He UMEeT 3NeKTPoU30NALNA. yﬁeﬂI/ITbCﬂ, 41O
OTCYTCTBYHOT Kakue-nubo anekTpudeckue npoBopa,
rasoBble TpyObl 1 T.M., KOTOPbIE MOTYT CO3AaTH Onac-
HOCTb B Cryyae NOBPEXAEHNS BO BPEMS 1CMONb30-
BaHIA UHCTPYMEHTa.

OnacHocTy, CBA3aHHbIE C Napamt 1 Mbinbio

Mbinb 1 napsl, 06pa3oBaHHble B pesynsraTte UCMomb-
30BaHN MHEBMATMYECKOrO WHCTPYMEHTa, MoryT
CTaTb MPUYMHON YXYALIEHNS 300POBbSA (Hanpumep,
pak, BPOXAEHHbIE NOPOKM, acTMa u/unn AepMatT).
Moatomy HeoBXoAMMO OLEHUTb PUCKM W CTONb30-
BaTb COOTBETCTBYHLLUME CPEACTBA KOHTPONS Hap
AaHHbIMK - pakTopamu. OueHka PuUCKOB [OMKHA
BKIIOYATb OLIEHKY BMNSHWSA Mbliv, 00pa3oBaHHol B
pesynsTaTe MCnonb30BaHNA UHCTPYMEHTa, a Takke
BO3MOXHOCTb MOAHATUS B BO3AYX CYLLECTBYtOLLEN
Mbink.  JKCmnyatauns M TexHuyeckoe obcmyxu-
BaHWe MHEBMATUYECKOrO WHCTPYMEHTa  AOMKHbI
OCYLLECTBNATLCH B COOTBETCTBUM C YKa3aHWAMM
HacTosLLEro PyKOBOACTBA, C LeMblo CBEAEHUS K
MUHUMYMY BbIBPOCOB Mbini 1 ra3oB. M0ToK BbIXOAS-
LLero Bo3ayxa HeobXOANMOo HanpaBnATb Takum 06-
pa3oM, YToObl CBECTU K MUHUMYMY NOAHATUE MblK
B 3anbineHHoW cpede. B mecTax BO3HWKHOBEHMS
MbINN AN NAPOB, X KOHTPOMb B MCTOYHMKE BbIOPO-
ca [JOMKeH cTaTb npuopuTeToM. Bee HTerpupoBaH-
Hble (yHKUMK 1 oBopynosanmue Ans cbopa, u3sne-
YEHNS MbINK UMK UCAPEHUA NIMBO YMEHBLUEHNS UX
KONM4eCcTBa AOMKHbI 1CNOMNb30BaTLCS MPABUIBHO 1
06CnykuBaTLCA B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMM
npov3soauTens. Buibupats, obcnyxusatb 1 3ame-
HATb M3HOLLEHHbIE CMEHHbIE Paboune MHCTPYMEHTbI
TpebyeTcs COrnacHo MHCTPYKLMM NO 3KCnmyaTaLum,
BO M30exaHue yBennyeHns obpasoBaHns Mbinn 1
napbl. Mcnonb3osaTb CpeAcTBa 3aluThl OpraHoB
AblXaHns B COOTBETCTBUM C YKasaHusmu pabotopa-
Tens 1 cornacHo TpeboBaHWAM MO TUTMEHe W Tex-
HUKe 6e30nacHoCTI. JKCnyaTauns  TeXHUYECKoe
obcnyxvBaHe MHEBMATUYECKOTO  WMHCTPYMEHTa
[OMKHBI OCYLLECTBNSTECA B COOTBETCTBAM C WH-
CTPYKLMSIMYM N0 3KCNyaTaLmi, YTo MO3BOMUT MUHU-
MU31poBaTh 06pa3oBaHIe Napos 1 Mbiny.
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OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLYMOM

BospelicTBue LyMa BbICOKOTO YPOBHS MOXET CTaTb
NPUYMHON NOCTOSIHHOI 1 HeoBpaTUMON noTepu cry-
Xa, a Takke Apyrux Npobnem, Takux Kak LyM B yLiax
(3BOH, XyXokaHWe, CBUCT unu rynexue). Heobxoau-
MO OLEHUTb PUCKM U BHEAPUTb COOTBETCTBYHOLLME
CpenCcTBa KOHTPONS Hafj faHHbIMKU cpakTopamm. Co-
OTBETCTBYHOLLMIA KOHTPONb C LIENbIO CHIKEHNS pUCKa
MOXeT BKIOYaTb MCIONb30BaHNe AEMMUPYIOLIMX
MaTepuarnos, NpeaoTBpaLLaoLLmX “380H” 06pabaTbl-
Baemoro npeameta. Vlcnonb3osatb CpeACTBa 3alLy-
Tbl OPraHoB CNyxa CreayeT COrnacHo UHCTPYKLMSM
pabotogatens u B COOTBETCTBUM C TpebGoBaHUAMM
1o rUrieHe v TexHuKe 6esonacHocTy. dkcnnyataums
1 TexHuyeckoe OOCMYXWUBaHWE MHEBMATUYECKOTO
WHCTPYMEHTa [OMKHbI OCYLLECTBASITHCS B COOT-
BETCTBUM C MHCTPYKLUMSMM NO 3KCrnyataLun - 310
MO3BONUT U3BEXKATH HEHYKHOTO YBEMMYEHMS! YPOBHS
wyma. Bbibop, TexHuyeckoe obenykmBaHne 1 3ame-
Ha M3HaLLMBAEMbIX YacTel / CMEHHbIX paboumx H-
CTPYMEHTOB TPeBYeTCS BLINOMHSATL B COOTBETCTBIM
C VHCTPYKUMel4 No aKcnmyaTauuu Ans npeforspa-
LLEHNs yBENUYeHe YpoBHs Lyma. Ecnv nHeBmaru-
YeCKMil MHCTPYMEHT OCHALLEH fMyluuTenem, Beeraa
HeobxoauMo ybeauTbCs, Y4To BO BpeMs UCMoNb3oBa-
HUSI MIHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMEH NPaBUIbHO.

OnacHocTy, BbI3BaHHbIE BUOpaLWSMM

Bubpaums MoxeT npuBecTn K HeoBpaTmMomy no-
BPEXOEHNI0 HEPBOB UM KPOBOCHADXEHUS KucTer
N pyk. Heobxogumo Tenno opesaTbcs BO Bpems
paboThbl B XONOAHYIO NOTOAY, W PYKN AOMKHBI ObITh
TEMMbIMK 1 Cyxumun. B cnyyae oHemeHus, nokanbl-
BaHus, 6o UK npu nobeneHnn Koxv Ha nanbLiax
11 pykax, Heobxoanmo npekpaTuTb paboTartk C NHeB-
MaTYecKM MHCTPYMEHTOM, coobwmTb pabotopa-
Tento 1 obparuTbes k Bpady. CobrtoaeHIe ykasaHmii
MHCTPYKLM MO 3KCMnyaTaLuv BO BPEMS UCMONb30-
BaHS ¥ TEXHUYECKOro 0BCyXMBaHMS NHeBMAaTUYe-
CKOrO MHCTPYMEHTa Mo3BOMUT u3bexaTb HEHYXHOro
yBENMYeHNs ypoBHa BMOpaLmMu. VHCTpYMEHT He-
06X0aMMO AepxaTb Nerko, HO HadexXHo, yunThIBas
BO3MOXHbIE CUMbI PeaKLmn, NOCKOMbKY OMacHoCTb,
BbI3BaHHasH BMUOpaLMen, kak npasuno, Bo3pacTaeT
npy GonbLuem ycunum 3axuma.

[lononHuTenbHble  MHCTPYKUMKM Mo GesonacHocTh
Mpy 3KCnnyaTaLmy NHEBMATUYECKUX NHCTPYMEHTOB
Cxartblii BO3YX MOXET MpUBECTU K CEPbe3HbIM
TpaBMam:

- BCErAa OTKNKYaTh NoAavy BO3ayxa, CTpaBUTb Aas-
NeHne BO3AyXa U3 LUNaHra 1 OTCOEANHNTb UHCTPY-
MEHT OT NOAAYM BO3MYXa, €CAN: MHCTPYMEHT He 1e-
nonb3yeTcs, Nnepes 3aMeHol NpUHaANEXHOCTEN Unu
BO BPEMS BbIMONHEHNS PEMOHTHbIX paboT;

- KaTeropuyeckv 3anpellaeTcss HanpaensTb CTPYyio
BO3yxa Ha cebst unu apyrux noaen.

Yaap LUNaHrOM MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbiM
TpaBmam. Bceraa Heobxoammo npoBepsTh LNaHr
W COEAVHEHW Ha MpeameT Hanuuns nospexae-
HUiA, a Takke, He ocrabneHsl v oHW. He cnegyet
HanpaBnsTb Ha Pyku CTPYl0 XOMNOAHOTO BO3ayXa.
Kaxgplit pas, kora ucnonbayloTcst yHuBepcanbHble
BMHTOBbIE COEAMHERNS (LUTUCTOBbIE COEANHEHMS),
HeobXoANMO MPUMEHSTb CTEPXHM U COEAMHUTENM,

OPUTMHATIBHAA MHCTPYKLMA

MPELOXPaHSIOLME OT BO3MOXHbIX MOBPEXAEHHIA
COEOVHEHW MeXZy LunaHramu, a Takke Mexay
LUNaHFOM M MHCTPYMEHTOM. He npesbiluaTh ykasah-
HOrO [N MHCTPYMEHTA MaKCManbHOro aBneHus
Bo3fyxa. KaTeropuyHo 3anpeLlaercs nepeHocuTb
WUHCTPYMEHT, IepXa €r0 3a LUMaH.

YCIIOBUA IKCMNYATALIUK

Heobxogumo y6eguTbesi, 4TO WMCTOYHUK CXaToro
BO3/yXa MOXET Co3AaTh Haanexallee paboyee fas-
neHve n obecneuntb Tpebyemblii pacxog Bo3gyxa.
B cnyyae cnmwkom GonbLioro AaBReHust nocTyna-
foLero Bo3gyxa CrefyeT WCnonb3oBaTb PeaykTop
C NpefoxpaHnTenbHbIM knanaHoM. Boamyx B nHes-
MaTUYECKIA MHCTPYMEHT [OMKEH NOCTyNaTh Yepes
cunbTp M nybpukatop. 1o OyaeT rapaHTUpOBaTh
Kak 4MCTOTY, TaK W yBrnaXHEeHWe BO3dyXa Macriom.
CocTosHne unbTpa 1 nybpukatopa Heobxogumo
NPOBEPSTb NMEPEL KaxbIM UCTONb30BAHUEM W, NPy
HeobX0AMMOCTH, OYMCTUTL GUNLTP UK A06aBUTL
B nybpukatop mMacna. 310 obecneynt npasunbHYi0
JKCTNyaTaUMio MHCTPYMEHTA W MPOLAMUT CPOK ero
cryx6bl.

B crnyyae GOMbLUON Harpy3ki MOXET BO3HUKHYTH
cuna OTAauM, HanpaeneHHast Ha oneparopa. Cne-
poBarenbHo, TpebyeTcs MpuHsTL Takoe pabodee
nonoxeHue, YTobbl MOXHO 6bino apheKTUBHO Npo-
TUBOCTOSTb 3TUM CUMaM.

HeoxupaHHoe nepeMeLLEHNe MHCTPYMEHTa N
pasnoM CMeHHOro paboyero MHCTpyMeHTa MOryT
MPUBECTM K TPaBMaMm.

B cnyyae 1Cnonb3oBaHNs AONOMHUTENbHBIX PyKOsi-
TOK UNK CTOEK, criegyeT YOeanTbes, YTO MHCTPYMEHT
NPaBUMbHO W HAAEXHO 3aKPEMNEH.

TpebyeTcs Aepxatb YacTit Tena v ofexay Baanu ot
paboTatoLLEr0 CMEHHOTO MHCTPYMeHTa. CyluecTByeT
OnacHOCTb 3axBaTa Unu 3aTsiruBanus. Beeraa Heob-
XOBUMO YBenuTLCs, YTO BCE KIKUM U MHCTPYMEHTHI,
MCcnonb3yemble Anst PerynypoBKY U KPenneHns nes-
BUW, 6bINK yaneHs! nepes Hayanom paboTbl.

Bo Bpemsi paboTbl MoxeT 06pa3oBbIBATLCA Mblflb,
koTopasi, B 3aB1CMMOCTM OT Tuna obpabatbiBaemoro
Matepuana, MoXeT BbiTb BpeHOW ANsi onepaTopa.
Mpn peske UM AEMOHTaXe MOTYT BbIGpackIBaTbCs
anemeHTbl 06pabaTbiBaeMoro Matepuarna.
3anpelyaeTcs kacaTbCsl k CMEHHOMY paboyemy WH-
CTPYMEHTY ronoli pyKoil. IT0 MOXET CTaTb NPUIMHON
TpaBMbl, BbI3BaHHON BUBpaLEN.

3KCMNYATALMA YCTPOCTBA

Mepen kaxabiM MCMONb30BaHWEM WHCTPYMEHTa
0bs13aTenbHO cneayet ybeauTbes, YTO HY OVH ane-
MEHT MHEBMATUYECKOW CUCTEMbI He MOBpexaeH. B
Cryyae Hannums Kakux-nubo NoBpexaeHui, nospe-
XOEHHbIV NIEMEHT He0BX0AMMO HEMELNEHHO 3ame-
HWTb Ha HOBBIN.

lMepeq KaxabiM UCMOMb30BAHNEM MHEBMATUYECKON
CUCTEMbI CieAlyeT YCTPaHUTb KOHAEHCAT U3 UHCTPY-
MEHTa, KOMMPECCOpa U LUMAHTOB.

[ModknroyeHue UHCMpymeHma K nHeamamu4eckol
cucmeme
Ha puCyHKe nokasaH peKOMeHﬂ,\/eMbIVI cnocob nog-
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KIMIOYEHUs MHCTPYMEHTa K NMHEBMATU4EeCKol cucTe-
Me. MpencraBneHHbil cnocob obecnewnT Hanbonee
3(hheKTMBHOE MCMONb30BaHINE MHCTPYMEHTa, a Tak-
e NPOMNT CPOK €r0 CRYKObI.

KanHyTb Heckonbko kamenb Macna C BSKOCTbIO
SAE 10 B 0TBEpCTME 4N NOLAYM BO3ayXa.

K pesb0e WwryLiepa nogayn Boaayxa CUbHO U Hafex-
HO MPMBUHTUTL COOTBETCTBYIOLUMIA HAKOHEYHUK Anst
MOAKMIoYeHNS LWnaHra nogayy cxaroro Boaayxa. (11)
YCTaHoBUTL B [iepatene WHCTPYMEHTa COOTBET-
CTBYIOLMIA HAaKOHeuHWK. [ins paboTbl ¢ nHeBMa-
TUYECKUMU MHCTPYMeHTaMn Heobxoaumo uc-
nonb30BaTb OCHACTKY, NMpeAHa3HayeHHyl Ans
paboThl C yAAPHBIMU MHCTPYMEHTaMMU.
CKOpOCTH/MOLLUHOCTb MHCTPYMEHTa MOXET perynu-
poBaTbCs MyTEM W3MEHEHUs [ABNeHus BO3OYXa,
MoCcTynatoLLero B MHCTPYMEHT. 3anpellaercs npe-
BbllUATh MaKCUManbHoe [aBneHue, ykasaHHoe B
TabnnLe ¢ TEXHNYECKIMM XapaKTepuCcTUKamm.
TTOAKMIOYNTD MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTe-
ME C MOMOLLbIO LUaHra C BHYTPEHHAM A1aMETPOM
10 mm / 3/8”. YBeauTbCsi, UTO LUMAHT paccunTaH Ha
nAasnexve He meHee 1,38 MMa. (I1l)

BKnI04MTb MHCTPYMEHT Ha HECKOMbBKO CekyHA 1 npo-
BEPUTb, YTO OH He W3AAET NO[O3PUTENBHBIX LIYMOB
1 BUGpaLmii.

Modzomoska Kk pabome ¢ UHCMpPyMEHMOM
ObpabatbiBaemblii Matepuan Tpebyetcs 3admkcu-
poBaThb TakiM 06pa3oM, YToDbl OH HE NepemecTuncs
BO Bpems pabdoThl. C 3TOiA Lienbio MCNomnb30BaTh 3Tn
3aXUMbl, CTPYBLMHBI Unu Tk, Ecnu paspesaetcs
Matepuan GonbLUO NNoLwaau, ero Heobxoammo no-
nepeThb C BHELLHIX kpaes 1 ¢ 00evx CTOPOH BO3fe nn-
HUM pe3a Takm 06pasom, YTobbl YacTi paspe3aemoro
Matepuana pacxoaninch Hapyxy oT NMHIM pesa - 3T0
MO3BOAWT NPEAOTBPATUTL 3aKMMHUBAHYE NE3BIA.
YBeauTbes, YTO TOMLMHA MaTepuana He npesbiLLaeT
[J0NYCTUMON TONMLUMHBI PE3aHNSt HOXHMLL, yKasaHHOM
B TabnLie C TEXHUYECKVMM XapaKTepUCTIKaMM.
Beeraa HeobxodMo HapucoBaTb MNHMIO Pe3aHus.
310 obnerunt paboty. HOXHWLLI NpeaHasHayeHbl
ANs pe3aHns no NpAMOoi NIMHM 1 nnasHolt Ayre. OHu
He NoAXoAAT ANSt BbIpe3aHust YrrioB.

HOXHUMLBI OCHALLEHbl TPEMS Ne3BUSMM, BHELLHME
Ne3Bus ABASIOTCS HEMOABVXKHBIMU. [IBUraloTCs ToMb-
KO BHYTPEHHMe nessus. JTO rapaHTupyert, uto oba
kpasi paspesaemoro marepuana He OymyT Aedop-
MMpOBATLCS BO BpeMsi pesku. Tem He MeHee, obpa-
3yeTcs monoca matepuana LUMPUHON, YKasaHHOW B
Tabnuue C TeXHWYeckMW napameTpamu, Kotopas
oTrnbaeTcs B HanpaBneHNM HEMOABWXKHBIX JIE3BUIA.
Mpy nnannpoBaHum paboT cneayeT y4uTbIBaTH Momno-
Cy MaTepuana, oTpe3aemyto B MpoLEcce PekM.

Paboma ¢ uHcmpymeHmom

B3aTb MHCTpymeHT obewmun pykamu, Nerkoil, Ho
Kpenko XxsaTkoi. HaxaTb 1 yaepxusatb CryckoBoy
KPIOYOK, YTOBbI 3aMyCTUTb MHCTPYMEHT W NO3BOMNTb
€My [oCTW4b MonHoli paboyeit ckopoctu. [puno-
KUTb MHCTPYMEHT K Kpato paspe3aemoro marepu-
ana, Hayatb MpOLECC Pesku, BECTW WHCTPYMEHT
BAOMb MMHWNA pe3aHnsi, HapuCOBaHHOI paHee. Bo
BpeMS pe3aHus BO3AENCTBOBATb Ha MHCTPYMEHT
C cunoii, HeobxoaumMoit Ans pesanus. He npukna-

OPUTUHATNIBHAA MHCTPYKLINA

AblBaTb YpeamepHoro ycunus. Mcronb3oBaHue
Ype3MEpHOI CUMbl 151 BEAEHNS HOXHUL, MOXET
MPVBECTY K 3aKNUHUBAHWUIO NE3BUIA, WX Pasnomy u
noBpexaeHuto obpabarbiBaemoro Marepuana.
Mocne 3aBeplueHnst pesanus Tpebyetcs ocsobo-
ANTb CMYCKOBOW KPIOYOK 1 MO3BOMUTH NE3BUI0 OCTa-
HOBUTLCA. OCTOPOXHO OTKIMKYUTL OT UHCTPYMEHTA
nofa4y Bo3ayxa, a 3aTeM OTCOEANHHTb €ro OT NMHeB-
MaTiyeckor cucTembl. MpUCTYNUTL K TEXHUYECKOMY
obcnyxuBaHuio.

Bhumanme! He pabotatb crmwkom Aonro Ha xo-
NI0CTOM XOAY, NOCKOMbKY 3T0 MPUBEAET K Npexaes-
PEMEHHOMY MPUTYNIEHMIO NE3BUN.

Ecnu Bo Bpems paboTbl NPOU3OAAET 3aKNnHNBaHWE
ne3suit B 0bpabatbiBaeMom MaTepuane, Heobxoau-
MO OTMYCTUTb CMYCKOBOIA KPKOYOK, MpekpaTiTb pabo-
Ty, a 3aTem ocBoboanTb nessue. Mepen Bo306HOB-
NEHNEM pe3aHnsi CHavyana Heobxogumo 3anycTuTb
HOXHML|bI, NO3BONUTL UM JOCTUYb MOMHOI paboyent
CKOPOCTM, @ 3aTeM MEIMEHHO BBECTU UX B NIMHMIO
pa3pe3a. 3anpeLyaeTcs HaumHaTb pesky, npuknagbl-
Basi HENOABMXHbIE NE3BIS K Kpato Matepuana.

TEXHUYECKOE OBCIYXXUBAHUE

3anpelLyaeTcs MCNonb3oBaTb OEH3NH, pacTBOpUTENb
W Apyrvie roprymne XUAKOCTW ANS OYUCTKN MHCTPY-
MeHTa. Mapbl MOryT BOCMNAMEHUTLCH M B3OpBATh
NHCTPYMEHT, Bbl3blBast CEPbE3HbIE TPaBMbI.
PacTeoputeni, ucnonb3yemble Ans O4UCTKN Pyykm
W Kopmyca WHCTPYMEHTa, MOryT PpasmsiryuTb Mpo-
knagk. TiLATenbHO BBICYLUNTb MHCTPYMEHT nepeq
Hayanom pabotbl.

B cnyyae BbisSBneHns kakux-nbo HapyLueHmii B pa-
00Te MHCTPyMeHTa, ero HeobXxoauMO HeMeaneHHo
OTCOEANHUTB OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Bce anemeHTbI MHEBMAaTU4YECKON CUCTEMbI [JOIMKHBI
ObiTb 3allMLLEHbl OT 3arpsi3HeHus. 3arpsaHeHus,
KoTOpble MOMafaloT B MHEBMATUYECKYID CUCTEMY,
MOTYT NPUBECTU K MOBPEXAEHWIO WHCTPYMEHTA M
APYTiAX 3NEeMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

PeanamesmHble pabombl neped kaxobiM UCOMb30-
8aHUEM UHCMpPyMeHma

OTCOEMHUTD MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKON CU-
CTEMbI.

Mepes kaxabiM 1CMonb3oBaHeM HeobXxoanmo BBe-
CTU HEBONbLIOE KOMMYECTBO CUITMKOHOBOWM CMasku
(Hanp., WD-40) yepe3 oTBepCTME A5 Noaaym BO3-
ayxa.

[MOAKNIYNTL MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKOW Cu-
cTemMe 1 3anycTuTb Ha HeBOMbLLOW CKOPOCTU Ha
HECKOMbKO CekyHz. JTO MO3BONMT PacnpoCTpaHnTL
CUNMKOHOBYIO CMa3Ky BHYTPW WHCTPYMEHTa W O4M-
CTUTb ero.

[MOBTOPHO OTCOEANHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATH-
4eCcKol CUCTEMbI.

Beectn Hebombluoe konmuectBo macma SAE 10
BHYTPb MHCTPYMEHTa Yepe3 OTBEPCTUE ANs MoAauv
BO3OyXa W [Apyrie OTBEPCTUS, MpeaHasHaYeHHble
AN 3T0M Lenu. PekoMeHAayeTcs Nenonb3oBaTh Mac-
no SAE 10, npegHasHayeHHOe AMsi TEXHUYECKOro
06CNy)XMBAHNS  MHEBMATUYECKUX  MHCTPYMEHTOB.
MopKntoYnTb MHCTPYMEHT W 3aMyCTUTb €10 Ha KopoT-
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koe BpeMmsi Ha HeBOMbLLON CKOPOCTH.

BrumaHue! WD-40 He MOXET 3aMeHWTb COOTBET-
CTBYIOLLErO Macna.

BbiTepetb M3nuLLku Macna, KOTOpoe BLITEKTO Yepe3
BbIMyCkHble 0TBepCTUS. OCTaBLUEECs Ha NMOBEPXHOCTY
Macrio MOXET NOBPeauTb NPOKIafKki MHCTPYMEHTA.

[pyeue pecnameHmHble onepayuu

lMepen kaxabM 1MCMOMb30BAHWEM WMHCTPYMEHTa
HeobXoAnMo NMpoBEpUTb MHCTPYMEHT Ha MpenmeT
kakvx-nubo BUAMMBIX MOBPEXAEHMIA. Jle3Bns Heob-
XOANMO CofiepxaTb B yuctote!

Yepes kaxable 6 mecaues unu yepes 100 yacos
paboTbl MHCTPYMEHT HeobXxoaumo nepedatb Ans
0CMOTpa B COOTBETCTBYIOLMA CEPBUCHBIA LIEHTP.
Ecnn VHCTpYMEHT noakntodancs k cucteme nogayn
BO3AyXa, HE WUMeloLeit pekoMerayeMbIx napame-
TPOB, HEOOXOAUMO YBENMUYNTL 4acToTy OCMOTPOB
NHCTPYMEHTa.

YcmpaHeHue HeucnpasHocmel

MpekpaTuTh UCMONb30BaHNE MHCTPYMEHTA Cpasy ke
nocne obHapyXeHWst Kakoi-nbo HeMcnpaBHOCTH.
PaBota ¢ HencnpaeHbIM UHCTPYMEHTOM MOXET Npy-
BECTW K TpaBMaM. Bce pemoHTbI Nk 3ameHbl ane-
MEHTOB MHCTPYMEHTA [JOIIKHbI MPOBOAUTLCS KBaNu-
(DUUMPOBaHHBIM MepcoHanoM B aBTOPU30BAHHOM
CEPBMCHOM LIEHTpE.

Hewucnpas-

BoamoxHoe peluenmre
HOCTb P

BeecTu HeGonbLuoe konnyectso WD-40 yepe3
0TBEPCTME ANt NoAaqM Boayxa. 3anycTuTs
WHCTPYMEHT Ha HECKOIbKO CEeKYHA. BoamoxHo
pabouve nonarTkv NPUKMEUNCh K POTOpY.

Crnwkom Hu3-
Kkue 060poTh!

VHCTPYMeHTa, | 3anycTiuTb MHCTPYMEHT npubnuanTensHo Ha 30
N OH He cekyHa. HeBonblLoe KonM4ecTBO Macna CMaxer
3anyckaeTcs. | MHCTpyMeHT. BHumanme! M3bbiTok Macna Moxer
MPYBECTY K NOTEPE MOLLHOCTU MHCTPYMeHTa. B
3TOM Crly4ae HeoBXOANUMO O4UCTUTb NPUBOA.
e | KoTecpe emonser oo
3amyckaercs, .

BO3YXOM 3 pecvBepa komnpeccopa. Mo
Mepe OMyCTOLUEHWS PECUBEpa KOMMPECCOp He
yCneBaeT Hakaumeatb BO3AYX. rlO}:lKl'IlO"WITb K

a 3aTeM 3a-
MEANISIET CBOI0

Ty. o Y

pabory. YCTPOIACTBY 60Mee MOLLHbII KOMMPECCop.
Y6enuTbes, YTO BRYTPEHHUI AnameTp uMeto-
LLMXCS LUNAHTOB HE MEHbILE YKa3aHHoro B M. 3
TabnuLbI C TEXHUYECKVMY XapaKTEpUCTUKaMM.

Hepocratoy- u pakTep

MpoBepHTL HACTPOVKY AGBNEHNUS: YCTAHOBEHO
TV MaKcUMansHoe 3HaueHue. YBeauTbes, 4to
VHCTPYMEHT BbIYMLLEH 1 CMa3aH. [pu oTcyT-
CTBUM Pe3ynbTaToB CAaTb UHCTPYMEHT B PEMOHT.

Hasg MOLWHOCTb

3anacHble Yacmu

[ns nonyyeHnst AOMOMHWTENBHON MH(OPMALMKM O
3anacHbIX YacTsX Ans THEBMATUYECKIX NHCTPYMEH-
TOB HeobX0ANMO 06PaTUTLCS K NPOU3BOAUTENHO MK
€ro NpeAcTaBuUTenio.

[Mocne 3aBepLueHs paboTbl KOPMYC, BEHTUMSLMOH-
Hble 3a30Pbl, NepekntoyaTent, [OMONHUTENbHYIO py-
KOSITKY M 3aLUMTHBIE KOXYXM HEOBXOAMMO O4NCTHT,
Hanp., CTpyel cxaToro Boanyxa (npu AaBneHun He
Gonee 0,3 MMa), weTkol Unm cyxoit TkaHblo Ge3
MPUMEHEHNS XUMMKATOB U YUCTSLUMX HKUAKOCTEMN.
WHCTpYMeEHTbI 1 pyukin HEOBXOAMMO O4YUCTUTL CYXOM
4NCTON TPSANKOW.

OPUTMHATIBHAA MHCTPYKLMA

/3HOLLEHHbIE MHCTPYMEHTI SBNSIOTCS BTOPCHIPHEM
- VX 3anpeLLaeTcs BbibpackiBaTb BMECTE C ObITOBbI-
MU OTXO[}aMI1, NOCKOMbKY OHW COflEpXaT BELLECTBa,
onacHble Ans 340pOBbS YenoBeka W OKpyXatoLuei
cpedbl! Moxanyiicta, NpUHUMainTe akTUBHOE Yya-
CTWe B 3KOHOMMW MPUPOAHBIX PECYPCOB U OXpaHe
OKpyaltoLLelt cpeabl, CAaBas U3HOLIEHHbIE NHCTPY-
MEHTbI B MYHKT Mpuema cnonb3oBaHHOro 060pyao-
BaHWs. [INs CHIKEHMS KONMYECTBa OTXO/0B HEObXO-
AMMO MOBTOPHOE MCTONb30BaHIe, nepepaboTka unu
BOCCTAHOBIIEHE B APYroil hopme.



XAPAKTEPUCTWUKK NPUCTPOIO

[THEeBMaTUYHI HOXMLi € IHCTPYMEHTOM, KWV NpaLitoe
Ha CTWCHEHOMy MOBITPi. BoHN mpusHadeHi Ans pi-
3aHHS CTani Ta amnoMikito. 3aBasku cneLjianbHomy
po3TallyBaHHI0 €3, Kpai NucTa, WO  pOo3pisyeThbes,
He 3MMHaOTBCS Mif Yac pidaHHs. IHCTPYMEHTW npu-
3HaYeHi ANS BUKOPUCTAHHS yCepeanHi npuMilLeHb, i
iX He cnig ninaasaTy BNNWBY BoMoru Ta atMocdep-
HUX onagjiB. [laHui IHCTPYMEHT He NpU3HaYeHuit Ans
BMKOPUCTaHHA Yy HenepepeHOMY pexumi poboTu.
PekomeHaoBaHUM pexumom pobotu € nepiognyHa
pobota npotarom 5 XBANMH 3 HacTynHow 30-XBU-
TIMHHOKO MEPEPBOI0 ANs OXONOMKEHHS IHCTPYMEHTa.
lpaBunbHa, HapiliHa | 6e3neyHa poboTa iHCTpyMeHTa
3anexuTb Bif BIANOBIOHOI ekcnnyarTalii, a Ans Lboro:

Mepen nouaTkom ekcnnyaTauii gaHoro npu-
CTPOK HEOBXiZHO NOBHICTHO NPOYMTATH IHCTPYK-
Lito i 36eperTy ii.

3a BCi 30MTKM Ta TpaBMU, LLO BUHUKIW B pe3ynbTari
BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTA HE 3a MPU3HAYEHHsM, 3
nopyLueHHsmM npasun Geaneku i BkasiBOK AaHOI iH-
CTPYKLUi, nocTa4anbHUK BiANOBIANbHOCTI HE Hece.
BuKopuCTaHHS! HCTpyMEHTa He 3a MpU3Ha4YeHHsIM
abo 3 NopyLUEHHSM [0rOBOPY € MPUYMHOK aHyrHo-
BaHHA rapamTii.

OCHACTKA BUPOBY

[TpucTpili OCHaLLeHW 3'efHyBaYeM, LIO [O3BONSE
nigKkmnoyaTt 1oro A0 NHEBMATUYHOI CUCTEMMU.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Napametp OnuHuA 3HaveHHs
ApTukyn 81072 81073
Bara [kr] 1,2 12
[liameTp nosiTpsiHoro

narpyBia (PT) [,/ mm] 63/1/4 | 63/1/4
[liametp wnaHra

nogayi noBiTps [, / Mm] 10/3/8 10/3/8
(BHYTPILLHA)

Yacrora pisaHHs [xe "] 3000 2100
ToBLYMHa pi3aHHs

- cTani [mm] 1,2 1.2

- anoMiHilo [mm] 14 14
LUnpuHa pisatHs [mm] 55 55
Makcumanshuit

pobouuit THcK (MMa) 062 062
HeobxigHi Butpati

nositpst (npu 0,63 [n/x8] 184 184
MmMa)

AKYCTUYHIIA TUCK

(1SO 15744) (86 (A)] 7743 77+3
AkycTn4Ha

notyxHicts (ISO [aB (A)] 88+3 88+3
15744)

Bi6pauii (ISO

28927-9) [m/c?] 442415 | 44215

3ATANIbHI YMOBW BE3MEKK

MONEPEMXEHHA! Mpn poboti 3 nHeBMaTU4YHUM
iHCTPYMEHTOM ~ PEKOMEHAYETLCH  [OTPUMYBATUCH
OCHOBHWX MpaBun TexHiku Gesnekw, B TOMy uucni

OPUTIHAJIbHA IHCTPYKLIIA
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3a3HaYEHNX HIKYE, ANl SMEHLLEHHS PUNKY BUHMK-
HEHHS! MOXEXI, YPaKEHHS eNEKTPUYHIM CTPYMOM Ta
3anoGiraHHs TpaBMam.

Mepen nouyaTkom ekcnnyatauii paHoro npu-
CTPOIO HEOOXiAHO NOBHICTIO MPOYUTATH IHCTPYK-
Lito i 36eperTu ii.

YBATA! Mpountatit BCi IHCTPYKLT, HaBEAEHI HIKYE.
IX HepoTpUMaHHS MOXe MpWU3BECTU A0 YPaKeHHs
eMNeKTPUYHIM CTPYMOM, NoXexi abo TpaBMyBaHHS.
[MOHATTA «MHEBMATUYHUIA HCTPYMEHTY, O BUKO-
PUCTOBYETLCA B Ll IHCTPYKUi, CTOCYETHCS BCIX iH-
CTPYMEHTIB, sKi NPUBOASATLCS B PYX CTUCHEHIM MOBI-
TPSM 3 BIANOBIAHUM TUCKOM.

BVKOHYBATY HABE[EHI HYXKYE IHCTPYKLIIT

3ararnbHi npuHLMNK 6eaneku

Mepen noyaTkoM MOHTaxy, poboTU, PEMOHTY, Tex-
HiYHOrO 0BCNyroByBaHHs i 3aMiHM npunaans, abo
y pasi BUKOHaHHS PoBIT 6inst THEBMATUYHMX IHCTpY-
MeHTiB, Bpaxosytoun Geaniu Hebesnek, HeobxigHO
npo4muTaTyt i 3p03yMITU IHCTPYKLtO 3 TexHiku Geane-
ku. HemoTpuMaHHs JaHoi BUMOT MOXE NpuU3BecTu
[0 CEepio3HMX TPaBM. YCTaHOBKY, HanawTyBaHHS 1
MOHTaX MHEBMATUYHWX IHCTPYMEHTIB MOXeE 3gilic-
HIOBATU TiNbKM KBanihikoBaHWI Ta MiAroTOBNEHWN
nepcoHan. 3abopoHeHo MogudikyaT NHeBMa-
TUYHWIA iHCTPYMEHT. MogudikaLlii MOXyTb 3HU3UTH
e(heKTUBHICTb i piBeHb Be3neku, a Takox 3BinbLWUTH
Hebe3neku, Ha siki HapaxaeTbCs oneparop iHCTpy-
MeHTa. He BMKMAATY IHCTPYKLItO 3 TeXHiku beanekv
- ii cnig nepenaTv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopo-
HEHO BMKOPUCTOBYBATY MOLUKOAKEHMIA MHEBMATHY-
HUi iHCTPYMeHT. HeobxigHo nepioanyHo nepesips-
T YMTabenbHICTL JaHUX Ha IHCTPYMEHTI, Sk LbOro
Bumarae ctanaapt ISO 11148. PobotonaseLp / Ko-
pUCTYBaY NOBMHEH 3BEPHYTUCS [0 BUPOGHUMKA Ans
3aMiHN 3aBOACHKOI Tabnuyky B pasi notpebnt.
Hebesnekn, noB's3aHi 3 enemeHTamm, Lo MOXYTb
Bignitatu

Bin'eqHatv npucTpilt Big MHEBMaTWUYHOI cucTEMM
nepes 3aMiHol 3MiHHUX pobOoYMX IHCTPYMEHTIB abo
npunagas. MowkomkeHHs o0BpobnioBaHoro npea-
MeTa, npunagas abo HaBiTb 3MiHHOTO po6o4oro
iHCTPYMEHTa MOXe CTaTil MPUYUHOK BUKMAAHHS
enemMeHTa Ha BenuKili WBMAKOCTi. 3aBxau Heob-
XiGHO BWKOPMCTOBYBATW YAAPOCTINKWA 3aXWUCT Ans
oyert. CTyniHb 3axucTy cnig nigbupatyv 3anexHo Big
BUKOHYBaHOi poboTy. MepekoHatucs, Lo obpobnto-
BaHWI NpeaMeT HapiliHo 3akpinneHui. Mpu pobori
3 NiAHATUM Haf rornoBoto IHCTPYMEHTOM HeobXigHo
BMKOPWCTOBYBATM 3aXM1CHY kacky. Crig Takox Bpaxo-
BYBATI PU3MKIA, Ha SIKi MOXYTb HapaXaTuCst CTOPOHHI
ocobu. MepekoHaTucs, Lo 06pobnioBaHMil NpeameT
HapiiHo 3akpinneHnii. [epekoHaTics, WO nesa
CMpsIMOBAHI TaK, L0 He CPUYNHSTL Hebeaneku.

Hebesnekw, nog’'s3aHi 3 poboToio

Mig yac BMKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa pyki onepa-
TOpa MOXYTb HapaxaTucs Ha HacTymHi Hebeane-
ku: po3npobneHHs, yaapu, Bipi3aHHs, CTUPaHHS,
OnikW. YHWKATM KOHTaKTy 3 fe3amu iHCTpyMeHTa,
KOMW BIiH MiAKMOYEeHUI A 40 NHEBMATUYHOI CUCTEMM.
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B pesynbrati pi3aHHst YyTBOPIOKTLCA FOCTPI KPOMKU.
HeobxigHo BuKOpUCTOBYBaTM BIfAMOBIAHI pyKaBuLi
Ans 3axvcty pyk. Onepatop i obcnyroytounii nep-
COHan noBWHHI Byt disnyHo B 3M03i BnopaTucs 3
PO3MipOM, Baroto Ta MOTYXKHICTHO iHCTpymMeHTa. Crig
npaBuUnbHO Tpumath iHcTpymeHT. Cnig 6yTn roto-
BUM MPOTWAISATA HOpPMarbHUM abo piskuM pyxam i
BMKOPUCTOBYBATW B npoLieci pobotu obuasi pyku.
36epiratit piBHOBary i NpaBUnbHY NO3NLIiKO HIf, fka
3abesneuye b6eaneky. HeobxigHo BignycTuty cnycko-
B ra4oK B pa3i BiAKMIOYEHHS MOAaYi CTUCHEHOTO
nosiTpi. Cnia BUKOPUCTOBYBATK TiNbku PEKOMEHZO-
BaHi BUMPOGHUKOM 3MalLlyBanbHi Matepiani. YHuka-
1 6e3n0CepeaHbOro KOHTaKTY 3i 3MiHHIM pobo4MM
iHCTPYMEHTOM nif yac i nicnst poboTw, ockinbky BiH
Moxe ByTn rapsumm. 3aBxau noTpibHO BUKOPUCTO-
BYBATY rOCTPI IHCTPYMEHTM. YHIKATV HE3PYYHMX N03,
a TaKoX MOMOXEHb, B SIKIX HEMOXTMBO NPOTUAIATH
HopManbHoMy abo piskomy pyxy iHCTpymeHTa. He-
cropiBaHuil pyx iHCTpyMeHTa abo posnom rnesa Mo-
KyTb MPU3BECTI 0 TpaBM. PisaHHs aeskux meTanis
MOXe BUKMMKaTW ickpu abo BUCOKY TemnepaTypy,
L0 MOXe npu3BecTn Ao Bubyxy abo noxexi. Mepen
no4aTkoM po3pidaHHs CTIHOK pesepsyapa, B SKOMY
paHiLue 36epiranacs roptoya piauHa, HeobXifHo NoB-
HICTIO CMOPOXHWTK pesepByap, a MoTiM [03BONUTH
BMBITPUTUCSA BUNApOBYBaHHAM. ICHye puauk enek-
TPOCTATMYHOTO PO3PSAAY Mif Yac pisaHHa MnacTuky
abo iHWKMX HenpoBiAHWX MaTepianis.

Hebe3neku, noB's3aHi 3 NOBTOPIOBAHMY pyXamu

Mig Yac BMKOPUCTAHHS MHEBMATUYHMX IHCTPYMEHTIB
Ans poboTy, MOB'A3aHOi 3 MOBTOPIOBAHUMI PyXamu,
onepatop Moxe BiadyBaTi AMCKOMCDOPT B pykaX,
nrevax, nepeanniyysix, Wi abo iHWMX 4acTuHax
Tina. Y pasi BUKOPUCTAHHA MHEBMATUYHUX IHCTPY-
MEHTIB OnepaTop NOBUHEH 3aNHSTY 3py4He NONOXEH-
Hsi, WO 3abesneyye npaBuUmbHE PO3TALLYBaHHS Hi,
i YHUKaTU OMBHUX MOMOXeHb abo MonoXeHb, siki He
3abe3nedytoTb piBHoBaru. Onepatop NOBUHEH MIHSTY
MONOXEHHS Mg Yac TpuBanoi poboTy - Lie LONoMOoxXe
YHUKHYTW AUckomMcopTy Ta BTOMU. FKWO onepatop
Bil4yBA€E HACTYMHi CUMNTOMM: MOCTiliHMA abo NoBTO-
proBaHuiA uckomdopT, Birb, nynbcyroumit Binb, noko-
THOBAHHS!, OHIMiIHHSI, NEYiHHS ab0 3aKNSKMICTb, BiH He
MOBYUHEH iX irHOpyBaTH, @ 3060B’s13aHMi MOBIZOMUTH
Mpo HMX cBOro poBoToAaBL | 3BEPHYTUCS A0 Mikaps.

Hebesneku, noB'si3axi 3 npunagasm

Bin'enHat npucTpiit Big MHEBMaTWYHOI cucTemm
nepeq 3amiHoto 3MiHHUX pobOoUnX IHCTPYMEHTIB abo
npunagas. BukopuctoByBatu npunagas Ta BuTpar-
Hi MaTepianu Tinbki PeKoMeHZ0BaHNX BUPOBHUKOM
poamipia i TuniB. B npoueci poboTn nesa MoxyTb
HarpiBaTics - He TopkaTucst A0 HuX. He 3acTocosy-
BaTi TpicHyTi abo aedopmoBaHi npunaaas i amikHi
pOBOYi IHCTPYMEHTH.

HeGe3sneku, nos’a3aHi 3 MicLieM BUKOHaHHS pobiT

KoB3aHHS, CMOTWKAHHA | MadiHHA € rONOBHUMM
npuynHamu TpaeM. Cnig octepiratucst CruabKux
MOBEPXOHb, YTBOPEHUX B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS
iHCTPYMeHTa, @ TakoX CnoTUKaHb 0B LNaHMW MnHes-
MaTU4HOI yCTaHOBKW. [loTpuMyBaTMCs 0BEPEXHOCTI
B HesHaromii obctaHoBui. MoxyTb matu Micue

OPUTIHAJIbHA IHCTPYKLIIA

npuxoBaHi Hebe3nekw, Taki sik eMeKTPUYHa NPOBOAKA
a0 iHLLi KomyHikaLii. [THeBMaTUYHWIA IHCTPYMEHT He
MpU3HaYeHnint NS BUKOPUCTaHHS Y BUDYXoHeDes-
MeYHNX 30Hax i He Mae enekTpoisonayii. MepekoHa-
TUCH, WO BiACYTHI Byab-siKi eNeKTPUIHI JpOTH, ra3osi
TpyOM TOLLO, SIKi MOXYTb CTBOPUTM Hebe3neky B pasi
MOLUKOKEHHS! iX IHCTPYMEHTOM Mg Yac poboTu.

Hebe3nekw, noB’'s3aHi 3 napamu i nunom

[un i napw, yTBOPeHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS
MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA, MOXYTb CTaTh npu-
UMHOK 3aXBOpIOBaHb (HanpwKknag, paK, BPOMKeHi
Baau, actma Ta/abo aepmarurt). Tomy HeobxigHo
OLHATA PU3NKW | BNPOBAgMTK BIANOBIAHI 3acobu
KOHTpOM0 Hag faHumm chakTopamu. OuiHka puamkiB
MOBVMHHA BKIHOYATY OLHKY BNAMBY MWy, yTBOPEHOIO
B Pesynbrati BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA, | MOXnu-
BiCTb NIAHATTS B MOBITPS iCHyto4oro nuny. Ekcnnya-
Tauis Ta TexHiyHe 0BCnyroByBaHHS MHEBMATUYHOO
iHCTPyMEHTa MOBMHHI 3QiCHIOBATACS  BiMOBIOHO
[0 BKa3iBOK aHOI iHCTPYKLIi, 3 METOH 3BEAEHHS 10
MiHiMymy BuKugiB nuny i rasis. CTpyMiHb NOBITPS,
WO BUXOAWTb, HEOOXIBHO HanpaBnaTM Tak, Wob
nigHiManacs AkHalMeHLLa KinbKicTb nuiy y 3anune-
HOMY CEpefoBULL. Y MiCUsX BUHUKHEHHS Nnny abo
napw, NpiopuTETOM NOBMHEH YTV KOHTPOMb Hap ix-
HIM YTBOPEHHSM B xepeni. YCi iHTerpoBaHi thyHKLii
i1 ycTaTkyBaHHS Ans 300py i BiABeAEHHs nuny Ta
BUNapiB, abo 3MEHLUEHHs iXHbOI KiNbKOCTi MOBUHHI
BUMKOPUCTOBYBATUCS MPaBUNbHO Ta 06CryroByBaT-
cs1 BignoBiaHO 0 iHCTPYKLil BUpobHUMKa. Bubupatu,
obcryroByBaTL i 3aMiHSITU 3HOLLEHI 3MiHHI pob0Yi iH-
CTPYMEHT CAIifj 3riAHO 3 IHCTPYKLieto 3 excrnyatauii,
OB YHUKHYTY 3BiMbLUEHHS YTBOPEHHS MUY i napu.
BukopucToByBaTi 3acobu 3axuCTy Oprawis AnxaHHs
BiINOBIHO O BKa3iBOK poboTOAaBLS, a TakoX Bif-
MOBIZHO 0 BUMOT ririeHW 11 TexHiki 6e3neku. Exkcrny-
aTaLisi Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO
iHCTPYMEHTa NOBMHHI 3MiCHIOBATUCSA BiAMOBIAHO A0
iHCTPYKLUiA 3 ekcnnyaTauji, Wo [03BONUTL MiHIMI3y-
BaTV YTBOPEHHS Napis i nuny.

Hebesnekw, BUKnMKaHi LWyMOM

[l cUbHOTO LLYMY MO3e CTaTi NPUYKMHOLD NOCTIHOT
i1 HE3BOPOTHOI BTPATM CTIyXY, @ TaKOX iHLLMX Mpobnem,
TakuX K LyM y ByXxax (A3BiH, A3WXKYaHHS, CBUCT abo
TYAiHHS). HeobxiaHO OLiHWTW pU3nKu i BMPOBaAUTY
BiOnoBigHi 3acobu KOHTPOMO Hap AaHumK hakTo-
pamu. BignosigHuii KOHTPOMb 3 METOK 3HIDKEHHS!
PU3VKY MOXe BKMIOYaTW BUKOPUCTAHHS i30MHOK0YNX
Matepianis, Lo 3anobiraloTb «A3BeHiHHI0» 06pobrio-
BaHOro npeameTa. BukopucTosysaTy 3acobu 3axucty
OpraHiB cryxy BiAnoBifHO A0 BKasiBok poboToaaBLs
i BUMOT TexHikv Geaneku. Ekcnnyaralis Ta TexHiuHe
06cnyroByBaHHs THEBMATUYHOIO iHCTPYMEHTa MOBIH-
Hi 30iliCHIOBATICA BiAMOBIAHO A0 IHCTPYKLN 3 ekcniy-
aTauji - Lie 03BONUTb YHUKHYTI HEMOTPIGHOTO 36inb-
LUEHHS! piBHS Wymy. Bubip, TexHiuHe oBcnyroyBaHHs
i 3aMiHy LUBIAKO3HOLLYBAHIX ENEMEHTIB / 3MiHHUX po-
604X iHCTPYMEHTIB NOTPIGHO BUKOHYBATY BifNOBIHO
[0 IHCTPYKLii 3 ekcrinyaTauii Anst 3anobiraHHs 36ims-
LUEHHIO PiBHSI LLYMY. FKLIO MHEBMATUYHWIA IHCTPYMEHT
OCHALLEHWI FYLUHWKOM, 3aBXaM HeOOXIiOHO nepexo-
HaTICs, O Mif Yac BIKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTa BiH

BCTaHOBEHWIA NPABMITBHO.



Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisivm

HapgmipHa BibpaLiiss Moxe npu3BecTu O HE3BOPOT-
HOTO MOLLUKOLKEHHS HEPBIB | KDOBOMOCTaYaHHS! KiC-
Tel pyk i nepennniv. HeobxigHo Tenno opsrarucs
nif Yac poboTL B XOMOAHY NOTofY, Pk MOBUHHI ByTy
TENNUMK i Cyxumu. Y pasi OHIMIHHS, MOKOMIOBAHHSI,
6onto abo npu NoGINiHHI WKipU Ha namnbUsx i py-
kax, NOTPIBHO NMPUMMHUTL POBOTY 3 MHEBMATUYHUM
iHCTPyMEHTOM, noBiZoMUTM poboTogaBLs i 3Bep-
HyTMCS [0 nikaps. [oTpUMaHHS BKa3iBOK iHCTPYKLT
3 ekcnnyataii nig Yac BUKOPUCTAHHS i TEXHIYHOTO
0bcrnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMeEHTa [103-
BOMUTb YHUKHYTW HEMOTPIGHOro 36irbLUeHHs! piBHS
BiOpaLji. IHCTpymMeHT HeobXigHO Tpumatn nerko,
ane HapiiHo, BPaxoBYK4N MOXIMBI CUAV peakLii,
ockinbki Hebesneka, BUKNMKaHa Bibpauieto, sik npa-
BINO, 3p0CTae Npu BinbLUOMY 3ycunii 3aTucky.

[onarkosi iHCTpyKUii Wwogo 6eanekw nig vac excnny-
araljii NHeBMaTUYHIX IHCTPYMEHTIB

CTuCHeHe MOBITPS MOXe MPWU3BECTU O CEpio3HUX
TpaBM:

- 3aBXAM BifKMIOYATV NOJaYY MOBITPS, CTPaBMoBaTy
TUCK NOBITPS 3i LUNaHra i Bif'€AHYBATH HCTPYMEHT
Bil Nogavi NOBITPS, SIKLLO iHCTPYMEHT He BUKOPUCTO-
BYETHCS, Nepes 3aMiHot npunaaas abo nig yac pe-
MOHTY iHCTpYMeHTa;

- KaTeropuyHo 3aDOPOHEHO HampaBnsaTi CTPyMiHb
noBiTpst Ha cebe abo iHWMX Noaen.

Yoap LWnaHroM MOoXe MpU3BEeCTU [0 CEepUo3HUX
TpaBM. 3aBXan HeOOXioHO NepeBipsTM LnaHmm i
3'¢[]HAHHS Ha HAsIBHICTb MOLUKOMKEHb, @ TaKOX, YN
BOHW He ocrabnei. He cnig HanpaBnsTh Ha pyku
CTPyMiHb XOnogHOro nosiTps. KoxeH pas, konu Bu-
KOPUCTOBYIOTBCA YHIBEPCANbHI MBUHTOBI 3'€AHAHHS
(wTnehToBI 3'€AHaHHS), HEOOXIAHO 3acTOCOBYyBATH
WTndTH Ta 3'€gHyBadi, WO 3aXWLLaKTh 3'€aHaHHS
MK LLNAHTaMy Ta 3'€lHaHHS MiX LUNAHTOM i iHCTpY-
MEHTOM Bif} MOXIMBMX MOLLKOLKeHb. He nepesuLLy-
BaT/ BKa3aHOro AN iHCTPYMEHTa MaKCUMambHOro
TUCKY NOBITPS. KaTeropnyHo 3abopoHeHo nepeHocu-
TV IHCTPYMEHT, TPUMatouM 100 3a LLUNaHT.

YMOBW EKCTINYATALIT

MepekoHaTnes, WO [PKEPENo CTUCHEHOTO MOBITPS
MOXe CTBOPUTW HanexHUi poboumi Tuek i 3abesne-
4uTH HeobXigHy BUTPaTy NOBiTPS. Y pasi 3aHaaTo Be-
TIMKOFO TUCKY MOBITPS, LLO NOCTYNae, Crlig BUKOPUCTO-
ByBaTW peaykTop i3 3anobikHUM knanaHom. [osiTps
B MHEBMATUYHWI IHCTPYMEHT MOBMHHO Ha[XOAWTM
yepes inbtp i nybpukarop. Lie 3abesnevysatume sk
YMCTOTY, TaK i 3BOMOXKEHHS MOBITPS MacTunoM. CTaH
hinbTpa i nybpukatopa HeobXiaHO NepeBipATY nepes
KOXHIM BUKOPUCTAHHSIM, i Ny HEOOXIBHOCTI oumMcTy-
™ inbTp abo fogatn B nyGpukatop Mactuno. Lie
3abe3neynTb NpaBuUmbHY eKcryaraLiio iHCTPyMeHTa
i NPOJOBXUTb TEPMIH 1A0r0 CryX6U.

pn BEMVMKNX HaBaHTAXEHHSX MOXe BUHUKHYTY
cuna Bigfadi, cnpsaMoBaHa Ha onepatopa. OTxe,
NnOTPIGHO NPUIHSATY Take poBoYe MOMOXKEHHS, Y SIKO-
My MOXHa Byfie eheKTMBHO NPOTUAISTY LM CUnam.
HecnopisaHe nepemillgHHsi iHCTpymeHTa abo pos-
IOM 3MIHHOrO POBOYOrO IHCTPYMEHTa MOXYTb Npu-
3BECTY [10 TPABM.

OPUTIHAJIbHA IHCTPYKLIIA
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Y pasi BUKOpUCTaHHs J0AATKOBUX PyKOsiTok abo cTi-
W OK, CTif, NePEKOHATICS, L0 IHCTPYMEHT NPaBUMbHO
i HagiHO 3akpinneHui.

MoTpibHO TpUMaTK YacTuHW Tina i ogsr 3pans Big
MpaLioro4oro 3MIHHOTO HCTpyMeHTa. IcHye Hebeane-
ka 3axonneHHs abo 3araryBaHHs. 3aBxan Heobxig-
HO NepeKoHaTUCA, WO BCi KMoHi i IHCTPYMEHTH, Lo
BMKOPWUCTOBYBAMNNCS AMNs PErymioBaHHst i KpinneHHs
nes, bynu ycyHeHi nepepn novatkom poboTy.

MNig yac poboTn Moxe yTBOpIOBATMCS MM, SIKUHA, B
3anexHocti Bif Tuny obpobnioBaHoro matepiany,
Moxe ByTu WKiANMBMM Ans onepatopa.

Mpw pisaHHi abo femMoHTaxi MOXyTb Bignitati ene-
MeHTM 06pobntoBaHOro Matepiany.

3abopoHSETLCS TOpKaTUCS A0 3MiHHOTO poBoyoro
iHCTPYMEHTa romoto pykoto. Lle moxe ctatv npuum-
HOI0 TPaBMMU, BUKIMKAHOI BibpaLlieto.

EKCNIYATALIA NPUCTPOLO

Mepeq KOXHUM  BUKOPUCTaHHSM  iHCTPyMEHTa
060B’'A13K0BO CMifl NEpeKoHaTCS, L0 KOLeH 3 ene-
MEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM HE € MOLUKOIKEHWNA.
Y pasi HasBHOCT Byib-sKIX YLLIKOKEHb, MOLLKOLpKe-
HUi1 enemMeHT HeobXiIHO HeranHo 3aMiHUTI Ha HOBMUIA.
lMepeq KOXHUM BUKOPUCTAHHAM MHEBMATUYHOI CUC-
TEMU CRlif YCYHYTW KOHAEHCAT 3 IHCTPYMEHTA, KOM-
npecopa i WnaHris.

[TidkntoyeHHs iHcmpymeHma 00 MHeeMamuyHoi cuc-
memu

Ha MarnioHKy nokasaHo pexoMeHZOoBaHuiA cnocio
MiOKMIOYEHHS iHCTPYMEHTa [0 MHEBMATUYHOI cuC-
Temu. [MokasaHui crocid 3abeaneunTb HanbinbL
eeKTUBHE BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, a TaKoX
NPOLOBXKUTL TEPMIH Horo cryxou.

KpanHyT kinbka kpanenb mactuna B'sskicTio SAE
10 B OTBip 47151 nogavi NoBiTpS.

[lo wryuepa nogayi NOBITPS CUMBHO i HAAINHO Npu-
KPYTWUTV BIBNOBIAHWIA HAKOHEYHUK ANS NIAKNIOYEHHS
LnaHra nogaui ctucHexoro nositps. (1)
BcTaHoBUTM B MaTpoHi iHCTPyMEHTa BiAMOBIgHMI
HakoHewHuk. [ns poGoTM 3 NHEeBMATUYHUMM
iHCTpyMeHTaMn HeoOXiAHO BMKOPUCTOBYBaTU
OCHaCTKy, NpU3HayeHy Ans poboTyn 3 yaapHUMK
iHCTpYMeHTamu.

LUBMAKICTB/MOTYXHICTD  iHCTPYMEHTA MOXe pery-
NIOBATUCA 3MIHOK TUCKY MOBITPS, WO NMOAAETLCS B
iHCTpYMeHT. 3abopoHSETLCS NepeBuLLyBaT Mak-
CUManbHUIA TUCK, BKa3aHWiA y TabruLi 3 TeXHIYHUMMK
XapaKTepUCTUKamu.

[igKMOYMTY IHCTPYMEHT O MHEBMATUYHOI CUCTEMM
3a [A0MOMOrOI0 LUNaHra 3 BHYTpiLLHIM aiameTpom 10
MM / 3/8». MepekoHaTHCA, LLO LUMaHr po3paxoBaHmii
Ha TucK He MeHLe 1,38 MMa. (III)

BBiMKHYTY IHCTPYMEHT Ha AeKinbka CekyHp i nepeko-
HaTICS, LLO BiH HE BUAAE NiA03pinuX Wymis i BibpaLlii.

[lidzomoska 0o pobomu 3 iHcmpymeHmom

Martepian, wo 06pobnseTsbes, NoTpibHo Tak 3adik-
cyaty, Wob BiH He pyxascs nig yac pobotu. [ns
LIbOro Criify BUKOpUCTATK 3aTuckaui, cTpybumHM abo
neara. AKLO Po3pidyeTbCS MaTepian BenuKoi no-
L, ioro HeobXigHO NiANEpPTM 3 30BHILLHIX kpaiB i 3



o6ox 6okiB Bif NiHii pi3aHHs Tak, W06 YacTUHK, WO
PO3PI3yIOTLCS, PO3XOAUNNCS HA30BHI Bif MiHii pisaH-
Hsl - Lie J03BONNTb 3anobirTi 3aKNUHIOBAHHIO NE3.
lMepekoHatucs, WO TOBLUKMHA MaTepiany He nepesu-
Liye AOMYCTUMOI TOBLUMHM Pi3aHHS HOXWLb, BKa3a-
HOI B TabnuLLi 3 TEXHIYHMMM XapaKTEPUCTKaMK.
3aBxau cnig HamanioBaty fiHito pisaHHst. Lle noner-
WwuTh poboTy. Hoxuui npusHadeHi Ans pisaHHs no
npsMIA NiHil | nnaBHiit aysi. Born He nigxogsaTs ans
BMPI3aHHS KyTiB.

Hoxuui ocHalleHi TpbOMa nesamu, 30BHIlLHI nesa
€ HepyXoMuUMI. PyxaloTbCst TinbKu BHYTPILLHI nesa.
3aBasiku uboMy 06uaBa Kpai MaTepiany, Lo po3pisy-
€TbCA, He ByayTb fedopmyBaTUCS Mig Yac pisaHHs.
OpnHak, YTBOPIOETbCS CMyra MaTepiany LUMPUHOK,
3a3Ha4YeHoI0 B TabNNL 3 TEXHIYHAMYM NapameTpamy,
sika BIArMHAETbCS B HANPSIMKY Hepyxomux nes. Mpu
nnaHyBaHHi pobiT cnig BpaxoByBaTh CMyry Martepia-
1y, WO Biapi3yeTbes.

Poboma 3 iHcmpymeHmom

BasiTn iHCTpymeHT 0b6oma pykamu, nerkot, ane Mmilj-
HOK0 XBaTKOI. HaTWCHYTW i yTpuMyBaTV CrycKkoBMiA
rayok, o6 3anyCTUTV IHCTPYMEHT i JO3BOMMTI OMY
J0CSrTM MoBHOI poboyoi wamakocTi.  MMpuknactu
iHCTPYMEHT [0 Kpaio Marepiany, Lo po3pisyeTbCs,
i moyatu pisaHHs. BecTu iHCTpYMEHT y3goBX niHii
pi3aHHs, HamanboBaHoi paHiwe. flifg Yac pisaHHs
npuknaaati o iHCTpyMeHTa cuny, HeobXigHy Ans
pisaHHs. He npuknagatv HagmipHoro 3ycunnsi. Bu-
KOPWUCTaHHS HaaAMIpHOI CUMM NS BEAEHHS HOXWLb
MOXe MPU3BECTM [0 3aKMMHIOBAHHA Me3, iXHbOro
po3nomy i MOLLKopKeHHS 06pobntoBaHoro Marepiany.
Micns 3aBepLUeHHs pidaHHsi MOTPIGHO 3BiMbHUTY
CMYCKOBMIA ra4oK i Aatu nesy synuHutics. Obepex-
HO BIKMIOYUTY Bif IHCTPYMEHTa nofjady noBiTps, a
noTiM Big’eqHaTK MOrO Bifl MHEBMATUYHOI CUCTEMM.
[MpucTynuTI [0 TEXHIYHOrO 06CYroByBaHHS.

Ysara! He npaLtoBati 3aHaATo JOBrO Ha XONOCTOMY
X0gy, OCKiNbKM Lie npu3Beae A0 NepeayacHoro npu-
TYNNeHHs nes.

Akwo nig yac poboTn BindyaeTbCs 3aKNMMHIOBAHHS
nes B 06pobrtoBaHOMy MaTepiani, HeobxiaHo Biany-
CTUTM CMYCKOBMWI rayoK, MPUMUHUTK poBOTY, @ NoTim
3BiNbHUTK NE30. Mepen BiBHOBNEHHAM pi3aHHs cno-
yaTky HeobXiaHO 3amyCTUTW HOXMLY, AOCATTY MOBHOI
poboYoi WBKAKOCTI, @ MOTIM NOBINLHO BBECTM iX B
MiHito po3pisy. 3aBOPOHSETLCH MOYMHATH pi3aHHs,
NpUKNafakoym HepyXoMi Niesa 10 Kpato Martepiany.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA

3abopoHsIETbCA  BUKOPUCTOBYBATU OEH3NH, po3-
YWHHWK Ta iHLWI roproYi PiaUHN NS OYMLLEHHS iH-
CTpyMeHTa. lMapy MOXyTb 3aiHATUCS | CIPUYMHUTY
BUBYX HCTPYMEHTa, BUKNMKao4N CEpIio3Hi TpaBMM.
PO34MHHMKM, LLO BUKOPUCTOBYIOTLCS 415 OHMLLEHHS
PYYKM | KOPMYCY IHCTPYMEHTA, MOXYTb PO3M'SKLLMTH
npoKnazku. PeTenbHo BICYLIMTY IHCTPYMEHT nepen,
noyarkom poGoTy.

Y pasi BusBneHHs Oyap-akux NopyLueHb B poboTi iH-
CTPYMEHTA, 10ro HeoOXIAHO HeraiHo Bif'egHaTH Bif
MHEBMATWYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHTM NHEBMATWYHOI CUCTEMM NOBUHHI

OPUTIHAJIbHA IHCTPYKLIIA

UA

ByTn 3axuieHi Big 3abpyoHeHHs. 3abpyaHeHHs,
ki NOTPaNAAIoTb Y MHEBMATUYHY CUCTEMY, MOXYTb
MPU3BECTM [0 NOLIKOPKEHHS IHCTPYMEHTA Ta iHLIMX
€MeMeHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

PeanamesmHi pobomu neped KOXHUM BUKOPUCMaH-
HAM iHCMpymMeHma

Big'eqHaTy iHCTPYMEHT Big NHEBMATUYHOI CUCTEMN.
Mepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM HEObXifHO BBECTH
HeBenuKy KinbKicTb cUnikoHoBOi 3Masky (Hanp., WD-
40 ) yepes oTBip 4N Nofavi NOBITPS.

MipknoYnTY IHCTPYMEHT 0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM i
3anyCTUTY 11010 Ha HEBEMWKIA LUBMAKOCTI Ha Kinbka-
HaaLATb cekyHa. Lie 403B0NNTb NOLWMPUTI CUIKOHO-
BY 3Ma3Ky BCEPEaMHI IHCTPYMEHTa | OYUCTUTY HOTO.
TOBTOPHO BiA'€AHATY IHCTPYMEHT Bifj THEBMATUYHOI
cmneTemm.

BBecTu HeBenuky kinbkicTb MacTuna SAE 10 Bcepe-
OMHy IHCTPYMeHTa Yepes OTBip Ans nogadi nosiTps
Ta iHWi OTBOpW, NMpW3HadyeHi Ans Uiei meTn. Peko-
MeHAyeTbCs BuKopucToByBati mactuno SAE 10,
npu3HayeHe Ans TexHi4Horo obenyroByBaHHs MHe-
BMaTUYHUX iHCTPYMeHTIB. [MigKmounTin iHCTpYMEHT
i 3anyCTUTI WOrO Ha KOPOTKMI MPOMDKOK 4acy Ha
HEBENWKilA LBUAKOCTI.

Yearal WD- 40 He Moxe 3aMiHUTW BiAnoBiAHOTO
mactuna.

Buteptn Hapnuwku mactuna, sike BUTEKNO Yepes
BUNYCKHI 0TBOPM. MacTuno, Lo 3anuwwmnocs Ha no-
BEPXHi, MOXE MOLIKOAUTM NPOKMaAKN IHCTPYMEHTa.

IHwi peanameRmHi onepauii

Mepen KOXHUM BUKOPUCTAaHHAM iHCTPYMEHTa He-
06xigHo nepeBipuTM 1oro Ha npegmet Gyab-skux
BUAVMMX YLIKOMKEHb. Jlesa moTpibHo yTpumyBaTy
B yucrori!

Yepes koxHi 6 micsiLi abo yepes 100 roguH poboTy
iHCTPYMEHT HeobXifHO nepeaaBaTvt Ans Nepesipkv
Y BiANOBIOHMA CEPBICHWIA LEHTP. AKLO iHCTPYMEHT
NigKNiYaBcs A0 CUCTEMM mofadi NOBITPS, sika He
Mana pekoMeHOOBaHWX napameTpi, HeobxiaHO
3BinbLUNTM YacTOTY OrMAAIB IHCTPYMEHTa.

YcyHeHHs HecripasHocmeU

HeobxiaHO MpUMMHUTY BMKOPUCTAHHS IHCTPyMEHTa
Bipasy X nicns BUSBNEHHs Oyab-Kkoi HeCNpaBHOCTI.
Po6oTa 3 HecrpaBHUM IHCTPYMEHTOM MOXeE Mpu3se-
CTM [0 TpaBM. Yci peMoHTI abo 3amiHa enemeHTiB
iHCTPYMEHTa MOBWHHI NPOBOAMTICA KBanichikoBaHUM
NepCcOHarnoM B aBTOPU30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

HecnpasHicTb Moxnuse pileHHs
Bsecti HeBenuky kinbkicts WD- 40 yepes
OTBIp Ans nogadi nosiTps. 3anycTuTH iHCTpy-
3aHagTo MEHT Ha Kinbka cekyHz,. Moxnueo poboyi
Hu3bki 06epTy nonaTki Npukneinues Ao potopa. 3anyctutin
iHCTpyMeHTa, iHCTPyMeHT npubnuato Ha 30 cexyHa. Hese-
ab0 BiH He TIMKa KiNbKICTb MacTiMa 3Maxe iHCTPYMEHT.
3aMycKaeThes. Yeara! Haanuwiok MacTuna Moxe npussectit
[0 BTPATM NOTYXKHOCTI IHCTPYMEHTa. Y Libomy
BMNaAKy HEOBXIAHO BIUYMCTUTY NpUBIA.
IHCTpyMeHT Komnpecop He 3aGesniedye HanexHoi nogai
SanyCKaETHC, TIOBITPSL. [HCTPYMEHT 3aMyCKAETLCS MOBITPSIM 3
a noTim yno- pecusepa koMnpecopa. Y Mipy CropoxHeHHs
BINLHIOE CBOIO pecusepa KOMMPECOp He BCTUTaE HakadyBa
poGory MOBITPA. IMiAkM04ATY A0 NPUCTPOKO Giftblu
TOTYXHMUIA KOMMpecop.
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Moxnuse pilLeHHs

[epekoHaTtycs, Lo BHYTPILLHIA AiameTp
HasIBHUX LUNaHTIB He MEHLLMIA 3a3Ha4YeHoro

B TabnuLi 3 TeXHIYHMMM XapaKTepucTMkamm
(n. 3). MepeBipuT HanawTyBaHHS TUCKY:

4K BCTAHOBEHO MaKCUMarbHE 3HaYEHHS.
MepexoHaTICs, LLO IHCTPYMEHT BUYMLLIEHNIA |
3malLeHuit. 3a BIACYTHOCTI pesynbTaris 3aaTv
iHCTPYMEHT Y PEMOHT.

HecnpasHicTb

Henocrarhs
MOTYXHICTb

3anacHi yacmuHu

[ing oTpuMaHHs A0AaTKOBOI iHpopmaLi LWoao 3a-
MacHUX YacTiH ANs MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB
HeoOXioHO 3BEpHyTMCS [0 BUPOBHWMKA abo iioro
npeacTaBHuKa.

Micns 3aBeplueHHs poboTu KOpnyc, BEHTUNALAHI
3a30pu, nepemukadi, AOMOMIXHY PYKOSTKY i 3axuc-
Hi KOXyX1 HEOBXiZHO OYMCTUTH, Hamp., CTPYMEHeM
CTUCHeHoro noBiTps (npu Tucky Ao 0,3 MMa), wit-
koto abo Cyxoto TkaHMHO 6e3 3acTocyBaHHS XiMika-
TiB i PIBVH ANS YNCTKM. IHCTPYMEHTM i pyykyu HeobXia-
HO O4MCTUTY CYXOL0 YNCTOHD TKAHMHOLO.

3HOLLEHI iHCTPYMEHTM € BTOPCUPOBUMHOKO - iX 3a60-
POHEHO BUKMAATM pPa3oM i3 obyTOBMMM Bifxonamm,
OCKIMbKI1 BOHW MICTATb PEYOBUHM, HebesneuHi Ans
30POB'S NIOAMHN | HABKOMMLIHBOTO CepeaoBuLlal
Byab nacka, 6epiTb akTBHy y4acTb B €KOHOMIi Mpu-
POAHNX PECYPCIB | OXOPOHI HABKOMMLLHLOTO CEPEO-
BULUA, 30204 3HOLLEHI IHCTPYMEHTM B MyHKT npu-
1lOMy BMKOPUCTAHOrO 0bmapHaHHs. [ns 3HKeHHs
KinbkoCTi BiAX0oAiB He0BXifiHE NOBTOPHE BUKOPUCTaH-
Hs1, nepepobka abo BiAHOBNEHHS B iHLLIl hopMi.

OPUTIHAJIbHA IHCTPYKLIIA
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinés Zirklés, tai suslégto oro srautu maitina-
mas jrankis skirtas plieno ir aliuminio skardai pjauti.
Specialaus a$meny iSdéstymo pasekméje, pjau-
namos skardos krastai pjovimo metu neatsilenkia.
|rankiai yra pritaikyti naudoti patalpy viduje, todél ne-
statyti jy j drégmés bei atmosferiniy krituliy poveikio
pavojy. Jrankis néra skirtas nenutrikstamam darbui.
Rekomenduojama fragmentiska darbo tvarka per 5
minutes, po to reikia palaukti 30 minuciy, kad jrankis
atausty. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio dar-
bas priklauso nuo tinkamo jo eksploatavimo, todél:

Prie$ imantis dirbti su jrankiu batina perskaityti
visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

UZ nuostolius ir pazeidimus kilusius dél jrankio pa-
naudojimo ne pagal jo paskirtj, dél saugos taisykliy ir
Sios instrukcijos reikalavimy nesilaikymo tiekéjas ne-
nesa atsakomybés. Be to, jrankio naudojimas ne pa-
gal paskirtj panaikina vartotojo teise j garantija, taip
pat ir dél akivaizdaus sutarties salygy pazeidimo.

GAMINIO AKSESUARAI

Gaminys yra aprpintas jungtimi, kuri leidZia gaminj
prijungti prie pneumatinés jrangos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Kataloginis numeris 81072 81073
Svoris [ka] 12 12
Oro prievado diame- »

tras (PT) ["/ mm] 63/1/4 | 63/1/4
Oro tiekimo Zarnos "

diametras (vidinis) [/ mm] 107318 10738
Pjovimo greitis [min] 3000 2100
Pjovimo storis

- plieno [mm] 1,2 1,2

- aliuminio [mm] 14 14
Pjovimo plotis [mm] 55 55
Maksimalus darbinis

slégis [MPa] 0,62 0,62
Reikalaujama oro

tekmé (esant 0,63 [/min] 184 184
MPa)

Akustinis slégis (ISO

15744) [dB(A)] 77+3 77+3
Akustiné galia (ISO

15744) [dB(A)] 88+3 88+3
Virpéjimai (ISO

28927.9) [m/s?] 442415 | 442+15

BENDROSIOS DARBO SAUGOS SALYGOS

JSPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, rekomen-
duojama visada laikytis pagrindiniy darbo saugos
principy bei Zemiau pateikty nurodymy, tai leis ap-
riboti gaisro sukélimo, elektros smagio patyrimo pa-
vojy bei iSvengti kiino suzeidimy.

Pries pradedant eksploatuoti §j jrankj, batina
perskaityti visg instrukcija ir ja iSsaugoti.



DEMESIO! Prasome perskaityti visas emiau pa-
teiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gresia elektros
smugiu, gaisru arba kino suzalojimu. Instrukcijoje
vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis" reiskia visus
jrankius, kurie yra varomi atitinkamu slégiu suslégto
0ro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant jrank instaliuoti, su juo dirbti, taisyti,
konservuoti bei keisti aksesuarus arba ivis dirbant
arti pneumatinio jrankio, dél daugelio su $iuo jran-
kiu susijusiy pavojy, bdtina perskaityti ir suprasti jo
saugaus eksploatavimo principus. To nepadarius,
gresia rimty kdno pazeidimy pavojus. Pneumatiniy
jrenginiy instaliavima, reguliavimg bei montavimg
gali atlikti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas
personalas. Pneumatinio jrankio modifikavimas yra
draudziamas. Modifikavimai gali sumaZinti jrankio
efektyvumg bei jo sauguma ir padidinti pavojaus
rizikg jrankio operatoriaus atzvilgiu. Saugos instruk-
cijos neiSmesti, reikia jg perduoti jrankio operatoriui.
Pneumatinio jrankio nenaudoti, jeigu jis yra pazeis-
tas arba netvarkingas. Jrank reikia periodiskai tikrin-
i, palyginant jo parametrus pagal normos ISO 11148
reikalavimus. Darbdavys / naudotojas privalo kon-
taktuotis su gamintoju duomeny skydeliui pakeisti
kiekvieng karta, kai tai yra reikalinga.

Pavojai susije su iSmetamomis dalimis

Prie$ keiCiant jstatomg darbinj jrank] arba aksesuara,
biitina atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Apdirbamo
ruoSinio, aksesuaro arba jstatomo darbinio jrankio pa-
zeidimas gali sukelti kilusiy nuolauzy sviedima dideliu
greiciu | aplinka. Todél visada, dirbant, reikia neSioti
atsparig smigiams akiy apsauga. Apsaugos priemo-
nes visada tinkamai parinkti atliekamo darbo atzvilgiu.
Visy pirma reikia jsitikinti, kad apdirbamas ruosinys
yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su vir§ galvos
laikomu jrankiu, neSioti apsauginj Salma. Reikia taip
pat atsizvelgti | rizikg paSaliniy asmeny atzvilgiu. Visy
pirma reikia jsitikinti, kad apdirbamas ruosinys yra sau-
giai ir patikimai jtvirtintas. ]sitikinti, kad aSmenys yra
nukreipti tokiu bidu, kad nekelty pavojaus.

Su darbu susije pavojai

|rankio naudojimas gali statyti operatoriaus rankas
j tokius pavojus, kaip: sutraiSkymas, sumusimas,
atpjovimas, nubrozdinimas bei apSutinimas. Vengti
kontakto su jrankio aSmenimis visada, kai jrankis yra
prijungtas prie maitinimo $altinio. Skardos pjovimo
Zirklémis metu pjavio vietoje kyla astrds pjaunamos
skardos krastai. Rankoms apsaugoti reikia maveti
atitinkamas pirstines. Operatorius bei konservuo-
jantis personalas turi bti fiziSkai pajégus susidoroti
su jrankiu kiekio, masés bei galios atzvilgiu. |rankj
laikyti taisyklingu badu. Bati pasirengusiam pasiprie-
Sinti normaliems, kaip ir staigiems jrankio judesiams
bei abi rankas turéti tam parengtas. I8saugoti kino
pusiausvyrg ir uzimti atitinkama pédy pastatymo po-
zicijg. Nutrikus maitinimo energijos tiekimui, atleisti
spaustuka susijusj su jrankio paleidimu ir sustabdy-
mu. Naudoti tik jrankio gamintojo rekomenduojamas
tepimo priemones. Vengti tiesioginio kontakto su
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jstatomu darbiniu jrankiu kaip darbo metu taip ir po
darbo, nes jis gali biti labai astrus ir/arba karstas.
Visada turi bdti naudojami astrls jrankiai. Vengti
nepatogiy kino pozicijy, o taip pat pozicijy, kurios
neleis pasiprieSinti normaliam arba staigiam jrankio
judesiui. Netikétas jrankio judesys arba admeny jtrdi-
kimas gali sukelti kiino paZeidimus. Kai kuriy metaly
pjovimas gali sukelti kibirkstis arba aukstg tempera-
tdra, kas gali bti gaisro arba sprogimo prieZastis.
Prie$ pradedant pjauti skardinio bako siena, jeigu
anksCiau bake buvo laikomas degus skystis, baka
reikia visiSkai iStustinti, o po to iSvedinti, kad nelikty
jame degiy gary pédsaky. Pjaunant plastmase arba
kitokias nelaidZias elektrai medziagas, kyla statinés
elektros iSsikrovimo rizika.

Su pasikartojanciais judesiais susije pavojai
Naudojant pneumatinj jrankj darbams, kuriuose kai
kurie judesiai nuolat kartojasi, operatorius patiria
diskomfortg dél kai kuriy raumeny perkrovos, ko pa-
sekméje gali jausti delno, ranky, pe€iy, sprando arba
kity kino daliy skausma. Todél, naudojant pneuma-
tinj jrankj, operatorius turi uZimti galimai patogig
kiino padétj, kurig uztikrina tinkama pédy pozicija,
bei vengimas nejprasty judesiy arba neuztikrinanciy
pusiausvyros iSlaikymo kino pozicijy. ligai trunkan-
¢io darbo metu operatorius turi keisti kiino pozicija,
tai leis iSvengti diskomforto bei nuovargio jausmo.
Jeigu operatorius pastebi tokius simptomus kaip:
pastovus arba pasikartojantis diskomfortas, skaus-
mas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimai,
perSéjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, o
painformuoti apie tai savo darbdavj ir susikonsultuoti
su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiCiant jstatomg darbinj jrankj arba aksesua-
ra, bltina atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Tai-
kyti tik jrankio gamintojo rekomenduojamy dydziy ir
tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Zir-
kliy naudojimo metu aSmenys gali tapti karsti, todél
ju neliesti. Nenaudoti sutrikinéjusiy arba deformuoty
aksesuary arba netvarkingy jstatomy jrankiy.

Su darbo vieta susije pavojai

Pagrindinémis kiino paZeidimy prieZastimis yra pa-
slydimai, suklGpimai ir pargriuvimai. Vengti jrankio
naudojimu sukelty slydZiy pavirsiy, o taip pat pavojy
kuriuos gali sukelti suslégto oro tiekimo jranga. Ne-
pazjstamoje aplinkoje elgtis ypatingai atsargiai. Yra
galimi paslépti pavojai, tokie kaip elektra arba kitos
eksploatacinés jrangos. Pneumatinis jrankis néra
skirtas naudoti sprogimu gresiancioje aplinkoje ir jis
néra izoliuotas nuo kontakto su elektros energija.
|sitikinti, kad darbo vietoje néra jokiy elektros laidy,
dujiniy vamzdZiy ir pan., kurie jy paZeidimo naudoja-
mu jrankiu atveju, galéty sukelti pavojy.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Garai ir dulkés susidarancios dirbant pneumatiniu
jrankiu gali bati blogos sveikatos priezastimi (pvz.
gali iniciuoti vézj, paveikti jgimtas ydas, sukelti astma
irlarba odos uzdegima), todél yra btinas rizikos jver-
tinimas ir atitinkamy kontrolés priemoniy jdiegimas
$iy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinimas turi numatyti



kaip jrankio darbo metu sukelty dulkiy poveikj, taip
ir susikaupusiy ant pavirsiy dulkiy sluoksniy sklai-
dymasi aplinkoje oro srauty pasekméje. Su pneu-
matiniu jrankiu dirbti ir jj konservuoti vadovaujantis
Sios instrukcijos nurodymais, tuo bdu siekiant mini-
malizuoti dulkiy ir gary emisijg. Oro i$pitimo srautg
reikia nukreipti taip, kad dulkiy sklaidymasis dul-
kétoje aplinkoje bty kaip galint mazesnis. Ten kur
kyla dulkés arba garai, prioritetu turi bdti jy kontrolé
emisijos Saltinio vietoje. Visos integruotos funkcijos
ir priemonés dulkiy arba gary kaupimui, ekstrakcijai
arba apribojimui, turi bati naudojamos ir palaikomos
pagal gamintojo nurodymus. Siekiant apriboti gary
ir dulkiy emisija, batina taikyti, konservuoti ir keisti
darbinius jstatomus jrankius pagal instrukcijos nuro-
dymus. Naudoti kvépavimo taky apsaugos priemo-
nes pagal darbdavio instrukcijas bei vadovaujantis
higienos ir darbo saugos taisyklémis. Pneumatinio
jrankio aptarnavimg ir konservavimg reikia vykdyti
pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis
minimalizuoti gary ir dulkiy emisija.

TriukSmo sukeliamas pavojus

Didelis neslopinamas triukSmo lygis gali sukelti pa-
tvary ir negrjiztama klausos praradimg bei kitas pro-
blemas pasireiSkiancias 0Zesiu ausyse (skambesys,
zirzéjimas, Svilpimas arba zvimbimas). Bdtinas yra
rizikos jvertinimas ir atitinkamy kontrolés priemoniy
jdiegimas iy pavojy atZvilgiu. Tinkamomis kontrolés
priemonémis siekiant sumazinti $ig rizika, gali bati
tokie veiksmai kaip apdirbamo ruosinio ,skambes;j*
slopinanéiy medziagy panaudojimas. Naudoti klau-
S0S Organy apsaugos priemones pagal darbdavio
instrukcijas bei vadovautis higienos ir darbo sau-
gos taisyklémis. Pneumatinio jrankio aptarnavimg
ir konservavimg reikia vykdyti pagal aptarnavimo
instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nereikalingo
triukSmo lygio padidéjimo. Susinaudojanciy elemen-
ty/jstatomy jrankiy pasirinkima, konservavima ir kei-
tima reikia atlikti pagal aptarnavimo instrukcijy nuro-
dymus, tuo badu uzkertant kelig nepageidaujamam
triukSmo padidéjimui. Jeigu pneumatinis jrankis turi
garso slopintuva, visada reikia jsitikinti, kad jrankio
naudojimo metu, jis yra taisyklingai sumontuotas.

Virpéjimais sukeliami pavojai

Virpéjimy poveikis néra abejingas, jis gali sukelti pa-
tvarius nervy sistemos, ranky ir peciy kraujo apyta-
kos bei kraujo pritekéjimo sutrikimus. Darbo Zemose
temperatirose metu reikia vilkéti Siltus drabuZius ir
Zilréti, kad rankos baty Siltos ir sausos. Jeigu pasi-
reik$ galdniy nutirpimo pojitis, Siurpuliai, skausmas,
pirdty arba delno odos iSbalimas, reikia tuojau pat
nustoti dirbti pneumatiniu jrankiu, painformuoti apie
tai darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneuma-
tinio jrankio aptarnavimg ir konservavima reikia vyk-
dyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai
leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo.
|rankj laikyti lengvai, taciau patikimai jj sugriebus,
atsizvelgiant | reikiamas reakcijos jégas, kadangi
virpesiy poveikio pavojus paprastai yra didesnis, kai
jrankio sugriebimas yra pernelyg stiprus.

Papildomos pneumatiniy jrenginiy naudojimo sau-
gos instrukcijos
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Suslégtas oras gali sukelti rimtus kino pazeidimus,
todel:

- batina atkirsti oro pritekéjimg | sistema, iSleisti
suslégta org i Zarny ir atjungti jrankj nuo suslégto oro
Saltinio visada, kai: jrankis néra naudojamas, kada
ketiname keisti aksesuarus arba atlikti taisymus;

- niekada nenukreipti oro srauto | save arba | kitus
asmenis.

Suslégto oro Zarnos smigis gali sukelti rimtus paZei-
dimus. Visada reikia kontroliuoti laisvai gulin¢ias Zar-
nas ir sujungimus, tikrinant ar néra pazeisti. Salto oro
srautg kreipti kuo toliau nuo ranky. Kiekvieng karta,
kai yra naudojami universalds susukami sujungimai
(greitaveikiai sujungimai), reikia naudoti fiksuojamus
strypus ir apsaugines jungtis, kurios apsaugo sujun-
gimus tarp zarny bei tarp Zamos ir jrankio. Nevirsyti
tiekiamo j jrankj maksimalaus leistino oro slégio. Nie-
kada nenesti jrankio laikant jj uz Zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, kad suslégto oro Saltinis leidzia sure-
guliuoti tinkama darbinj slégj ir uztikrina reikiama oro
tekéjima. Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio atveju
reikia panaudoti reduktoriy kartu su apsauginiu voz-
tuvu. Tiekiamg j pneumatinius jrankius org reikia va-
lyti taikant filtro ir tepalinés sistema. Tai tuo pat metu
uztikrina ir oro iSvalyma ir jo suvilgyma alyva. Filtro ir
tepalinés bukle reikia tikrinti prie$ kiekvieng panau-
dojima ir esant reikalui - filtra iSvalyti ir/arba papildyti
alyvos kiekj tepalinéje. Tai uztikrins tinkamg jrankio
eksploatavimg ir prailgins jo ilgalaikiSkuma.

Dideliy apkrovy atveju gali kilti | atatrankos jéga
aptarnaujancio jrankj asmens kryptimi. Darbo metu
reikia priimti tokig kiino pozicijg, kad galima bty sé-
kmingai toms jégoms pasipriesinti.

Netikétas jrankio judesys arba jstatomo jrankio jtriki-
mas gali biiti pazeidimy prieZastis.

Taikant papildomus laikiklius arba stelazus, reikia
jsitikinti, ar jrankis yra juose jtvirtintas taisyklingai ir
patikimai.

Kiino dalys ir drabuziai turi bti atokiai nuo dirbancio
darbinio jrankio. Neuzmirsti, apie drabuZiy sugriebi-
mo ir jtraukimo rizikg. Visada reikia patikrinti, ar visi
verZliarakéiai ir jrankiai, kurie buvo naudojami regu-
liavimams atlikti, prie$ pradedant dirbti su jrenginiu
liko pasalinti.

Darbo metu gali kilti dulkés, kurios priklausomai nuo
apdirbamos medZiagos, gali bati kenksmingos ope-
ratorius sveikatai.

Pjovimo metu arba ardymy, nugriovimy, demontavi-
my darbuose gali biti iSmetami apdirbamy medzia-
gy elementai.

|statomojo jrankio negalima laikyti nuoga ranka,
nemavint pirStiniy. Tokiu atveju gresia virpéjimais
sukeliami paZeidimai

GAMINIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima reikia jsitikinti,
kad joks pneumatinés sistemos elementas néra
paZeistas. Pastebéjus paZeidima, netvarkingg sis-
temos elementg reikia nedelsiant pakeisti nauju,
pilnaverciu sistemos elementu.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima
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reikia jrankio, kompresoriaus bei Zarny viduje susi-
kaupusig kondensacing drégme nusausinti.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos
Paveikslas rodo rekomenduojamg jrankio prijungimo
prie pneumatinés sistemos bida. Parodytas budas
uztikrins labiausiai efektyvy jrankio panaudojima, o
taip pat prates jo ilgalaikiSkuma.

Jlasinti j oro jéjimo anga keleta SAE 10 klampumo
alyvos lasy.

Prie sriegius turincios oro jéjimo angos stipriai ir pa-
tikimai prisukti atitinkama antgalj, leidziant] prijungti
oro tiekimo zarna. (Il)

Jrankio veleno griebtuve jtaisyti atitinkamg antgalj.
Darbuose su pneumatiniais jrankiais naudoti
tik aksesuarus pritaikytus dirbti su smuginiais
jrankiais.

Jrankio greitis/galia gali bati reguliuojami keiciant jran-
kj maitinancio oro slégj. Techniniy duomeny lenteléje
nurodyta maksimaly leisting slégj virSyti draudZiama.
Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos panaudo-
jant tuo tikslu 10 mm / 3/8” vidinio diametro Zarng.
|sitikinti, kad Zarnos patvarumas slégiui yra ne ma-
Zesnis negu 1,38 MPa. (Ill)

Paleisti jrankj keliolikai sekundziy, stebint ar nesi-
girdi jokie jtartini garsai, ar nepasireiskia vibracijos.

Pasiruo$imas dirbti su jrankiu

Pjovimui skirta medziaga turi bati jtvirtinta taip, kad
apdirbimo metu nepakeisty savo pozicijos. Panau-
doti tuo tikslu verztuvus, spaustuvus arba gnybtus.
Jeigu bus pjaunamas didelj pavirsiy turintis skardos
lakstas, reikia jj paremti i$ abiejy pjovimo linijos pu-
siy arti iSoriniy krasty ir arti pjovimo linijos tokiu badu,
kad abi pjaunamos skardos dalys atsilenkty nuo pjo-
vimo linijos iSorén, tai neleis aSmenims jstrigti.
|sitikinti, kad medziagos storis nevirSija techniniy
duomeny lenteléje pateiktg Zirkliy pjovimo storj.
Visada prie$ pradedant pjovima reikia nubréZti pjovi-
mo linijg. Tai palengvins darba. Zirklés yra pritaikytos
pjauti iSilgai tiesios linijos bei iSilgai didelio spindulio
lanko. Jos néra pritaikytos kampams iSpjauti

Zirklés turi tris aSmenis, iSoriniai aSmenys yra neju-
dami, o juda tik vidurinis aSmuo. Tai uztikrina, kad
abu pjaunamos medziagos krastai pjovimo metu is-
vengia deformacijos. Taciau pjaunant, susidaro tech-
niniy duomeny lenteléje pateikto plocio medziagos
juostelé, kuri atsilenkia nejudamy aSmeny kryptimi.
Paruosiant darbo vieta, reikia numatyti taip pat vietg
tai pjovimo metu susidaranciai medziagos juostelei.

Darbas su jrankiu.

Paimti jrankj lengvai ir patikimai sugriebiant jj abiem
rankomis. NuspaudZiant ir prilaikant paleidimo
spaustukg nuspaustoje bukléje jrank] paleisti ir pa-
laukti, kad pasiekty pilng darbinj greitj. Po to pridéti
jrank] prie pjaunamos medZiagos krasto, pradéti pjo-
vima, 0 po to vesti Zirkles iSilgai anks¢iau nubréztos
pjovimo linijos. Pjovimo metu jrankj stumti tik tokia
jéga, kokia yra reikalinga efektyviam pjovimui atlikti,
nenaudoti pernelyg didelés jégos. Per didelés jégos
panaudojimas vedant Zirkles, gali sukelti aSmeny
jstrigima, jy jtrikima ir be to pjaunamos medziagos
pazeidima.

ORIGINALI INSTRUKCIJA

LT

Pjovima uzbaigus, paleidimo spaustukg atleisti ir pa-
laukdti kol Zirkliy aSmenys visiSkai sustos. Neuzmirs-
tant apie atsarguma, i$jungti oro pritekéjima j jrankj,
0 po to atjungti jj nuo pneumatinés sistemos. Pradéti
jrenginio konservavima.

Démesio! Neleisti Zirkliy judamam aSmeniui per ilgai
dirbti tuscia eiga, nes tai gali bti prieslaikinio aSme-
ny atSipimo priezastis.

Jeigu darbo eigoje jvyks aSmeny jstrigimas pjauna-
moje medziagoje, reikia atleisti paleidimo spaustu-
ka, nutraukti darba ir po to atsargiai islaisvinti Zirkles.
Norint darbg testi, pirmiausiai reikia zirkles paleisti,
palaukti kol pasieks pilng darbinj greitj, o po to pa-
mazu privesti jas iki pjovimo linijjos. DraudZiama
pjovima pradeéti pridedant nejjungtas Zirkles prie me-
dZiagos krasto ir po to jas paleidziant.

KONSERVAVIMAS

Niekada jrankio valymui nevartoti benzino, tirpikliy
nei jokiy kity degiy skysciy. Garai gali uZsidegti, tuo
sukeldami jrankio sprogima ir sunkius kino suzeidi-
mus.

Tirpikliai panaudoti jrankio laikikliui ir korpusui valy-
ti, gali suminkstinti tarpiklius. Prie$ pradedant dirbti
jrankiu, reikia jj visiSkai iSdZiovinti.

Pastebéjus kokius nors jrankio veikimo nesklandu-
mus, jrankj reikia nedelsiant nuo pneumatinés sis-
temos atjungti.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati sau-
gomi nuo suterSimy. TerSaly patekimo j pneumating
sistemg atveju, jrankis arba kiti pneumatinés siste-
mos elementai gali bati sunaikinti.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng panaudojimg
Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg jleisti nedidelj
konservuojancio skyscio kiekj (pvz. WD-40) per oro
|éjimo anga.

Prijungti tepaling prie pneumatinés sistemos ir pa-
leisti nedideliu greiciu keliolikai sekundziy. Tai leis
konservuojan¢iam skysciui jrankio viduje pasiskleisti
ir jj ivalyti.

Jrankj vél nuo pneumatinés sistemos atjungti.

Per oro jéjimo anga ir per kitas tam tikslui skirtas an-
gas | jrankio vidy jleisti nedidelj SAE 10 alyvos kiekj.
Rekomenduojama naudoti pneumatiniams  jran-
kiams konservuoti skirtg alyvg SAE 10. Prijungti jran-
ki ir jj nedideliu grei¢iu bei trumpam laikui paleisti.
Démesio! Konservuojantis WD-40 skystis negali bati
naudojamas vietoj tepamos alyvos.

Alyvos pertekliy, kuris iSplauké per oro jéjimo angas
nuluostyti. Nepasalinti alyvos likuciai gali pazeisti
jrankio tarpiklius.

Kitos konservavimo proced(iros

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima reikia patikrinti,
ar jrankyje néra kokiy nors matomy pazeidimy. As-
menis reikia laikyti Svarioje bikléje.

Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy jrankj
reikia atiduoti apZidros tikslu j specializuotg taisykla
su kvalifikuotu personalu. Jeigu jrankis buvo naudo-
jamas be rekomenduojamos org privedangios siste-
mos, jrankio apziliry daznuma reikia padidinti.
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Trakumy Salinimas

Pastebéjus bet kokius trikumus jrankio naudojima
reikia nutraukti. Darbas su netvarkingu jrankiu gali
sukelti suzeidimus. Visi taisymai arba jrankio ele-
menty keitimai turi bati atliekami kvalifikuoto perso-
nalo jteisintoje taisykloje.

Trakumas Galimi susidorojimo budai

Per |leisti nedidelj konservuojancio skyscio kiekj per

mazas jrankio oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekun-

apsisukimy déms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus.
reitis arba Paleisti jrankj mazdaug 30 sekundziy. Patepti

Ee avyksta o jrankj nedideliu alyvos kiekiu. Démesio! Alyvos

palpeist)i/ J perteklius gali sukelti jrankio galios sumazéjima.

Tokiu atveju pavarg reikia iSvalyti.

Kompresorius neuZtikrina pakankamo oro

Irank paleidus pritekéjimo. rankj paleidzia kompresoriaus re-

apsisukimy e

greitis netrukus ﬁervuare sykauptas oras. R%zet‘rvuarutl tbstejant(,.

sumazéja. ompresorius nespéja papildyti oro stoka. |rank]
reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.
Isitikinti, kad turimy Zarny vidinis diametras yra
bent toks, koks yra nurodytas parametry lente-
1és 3 punkte. Patikrinti slégio nustatyma, ar yra

Nael?aakankama nustatytas maksimalioje pozicijoje. Patikrinti ar

gala. jrankis yra tinkamai i$valytas ir konservuojamas
alyva. Trakumus nepavykus pasalinti, jrankj
atiduoti j taisykla.

Kei¢iamosios dalys

Dél informacijos pneumatiniy jrankiy keiciamyjy da-
liy klausimu reikia susikontaktuoti su gamintoju arba
su jo atstovu.

Uzbaigus darba, jrankio korpusg reikia nuvalyti pvz.
oro srautu, kurio slégis nevirsija 0,3 MPa, teptuku
arba sausa $luoste, nevartojant jokiy cheminiy valy-
mo priemoniy nei skysciy. rankius ir laikiklius valyti
sausa Svaria $luoste.

Susidévéje ir netinkami vartoti jrankiai — tai antrine
Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky kontei-
nerius, kadangi jy sudétyje yra Zmogui ir aplinkai
pavojingy medziagy! KvieCiame aktyviai prisidéti
prie taupaus Ukininkavimo natdraliais resursais ir
bendradarbiauti natdraliosios aplinkos apsaugoje,
perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punk-
tus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti, bitina siekti jy
daugiakarcio panaudojimo, taikant antriniy Zaliavy
perdirbimg arba kitus Zaliavy atgavimo badus.

Lv
PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Pneimatiskas Skéres ir ierice, barota ar saspiestu
gaisu, paredzéta térauda un alummija lokSnu grie-
Sanai. Pateicoties specialai asmens novietoSanai,
griezta metala malas neatliekas grieSanas laika. le-
rices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat
zem mitruma un atmosférisko nokridnu ietekmes.
lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Reko-
mendé&jam pagaidam stradat 5 mindtes laika, péc
tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Parei-
za, uzticama un drosa ierices darbiba ir atkariga no
pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsaks$anas salasiet un
saglabajiet visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un
traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas
del, ka arf droSibas noteikumus un $o instrukcijas
nepaklausianas dél. lerices nepareiza lietoSana
var bat par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

PRODUKTA APGADASANA

Produkts tika apgadats ar savienojumu, kas to lauj
pieslégt pie pneimatiskas instalacijas.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvientba Vértiba
Kataloga numurs 81072 81073
Svars [ka] 12 12
Gaisa savienojuma
diametrs (PT) [,/ mm] 6,3/1/4 | 63/1/4
Gaisa vada diametrs
(k3 [,/ mm] 10/3/8 10/3/8
Griezumu daudzums [min”] 3000 2100
Grie$anas biezums
- térauds [mm] 1,2 1,2
- aluminijs [mm] 14 14
Grieanas platums [mm] 55 55
Maksimals darba
spiediens [MPa] 0,62 0,62
Vajadziga gaisa straume .
(vie 0.63 MPa) [1/min] 184 184
Akustisks spiediens (ISO
15744) [dB(A)] 77+3 7743
Akustiska jauda (ISO
15744) [dB(A)] 88+3 88+3
Vibracijas (1SO 28927-9) [m/s?] 442£15 | 44215

VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici reko-
mendé&jam ievérot visparigus darba drosibas noteiku-
mus kopa ar talak minétiem noteikumiem, lai ierobezo-
tu ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darba ar ierici jalasa un jasaglaba visa $i
instrukcija.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju.
Instrukcijas neievéro$ana var bt par ugunsgréka,
elektroSoka vai ievainojuma iemeslu. Vardi ,pnei-
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matiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam
iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETA INSTRUKCIJA

Vispargjie droSibas noteikumi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservécijas
uzsaksanas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot
pie pneimatisko ierici, daudzu risku dél, lidzam sa-
lastt un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu
darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju,
reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un
apmacits personéls. Nedrikst modificét pneimatis-
ko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un
dro$ibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droibas instrukciju, nodot to ierices
operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata.
Periodiski apskatit ierici, vai ir redzami ISO 11148
norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotdjam ir
jakontakté ar razotaju, lai mainttu nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta
instrumenta vai aksesuara maini$anas. Apstrada-
ta priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta
bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu
atrumu. Vienmer lietojiet acu aizsardzibu izturigu
pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi
no veiktas darbibas. Japarliecinds, ka apstradats
priek3mets ir droSi nostiprinats. Gadijuma, kad darbs
ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Ar jaievéro ne-
piedero$as personas risks. Japarliecinas, ka apstra-
dats priekSmets ir droSi nostiprinats. Parbaudt, vai
asmeni ir novirziti ta, lai nevarétu izraistt risku.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bt pa-
klautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni,
atgriezumi, saberSana vai karstums. lzvairities no
kontakta ar ierices asmeniem katrreiz, kad ierice ir
pieslégta pie baroSanas avota. GrieSana ar Skérém
izraisa aso malu radiSanu. Lietot attiecigus cimdus
roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas
personalam jabit fiziski spéki, lai stradatu ar ierices
daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet
uzmanigi, lai pretotos normalam vai peksnam kusti-
bam, un atstat abu roku pieejamu. Saglabat lidzsva-
ru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz
starta un apturé$anas ierices baro$anas energijas
partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru
rekomendé raZotajs. Izvairtties no tieSa kontakta ar
iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var
bt karsts. Vienmeér lietot asus asmenus. lzvairieties
no neértam pozicijam, ka arf no pozicijas, kas nelauj
pretoties normalai vai pekSnai ierices kustibai. Pek-
3na ierices kustiba vai asmens bojasana var izraisit
ievainojumus. Dazadu metalu grieSana var izraisit
dzirksteloSanu vai augsto temperatdru, kas var bt
par ugunsgréka vai spradziena iemeslu. Pirms tvert-
nes, kur agrak bija turéts viegli uzliesmojoSs Skid-
rums, grieSanas uzsak$anas tvertni pilnigi iztukSot un
izvedinat. Plastikas vai cita materiala bez vaditspéjas
grieSana var izraisit elektrostatisko izladi.
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Risks savienots ar atkartoto kustibu

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, sa-
vienota ar atkartotam kustibam, operators var just
plaukstu, plecu, augSdelmu, kakla vai citu kermena
dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas
gadijuma operatoram ir japienem komforta pozi-
cija, kura nodroSina attiecigu kaju novieto$anu, un
jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté
balansu. Operatoram ir jamaina poziciju ilglaiciga
darba, lai izvairitos no diskomforta un gurdenuma.
Ja operators darba laika var just sekojoSu simpto-
mu: pastavigs vai atkartots diskomforts, sapes, pul-
sgjosas sapes, knislus, stingSanu, dedzinasanu vai
saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé par
to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta
instrumenta vai aksesuara maini$anas. lzmantot ak-
sesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros
un tipos, kuru rekomendé razotajs. Asmeni var bt
karsti lietoSanas laika, nepieskarties. Nelietot bojatu
vai deformétu aksesuaru vai darbariku.

Riski savienoti ar darba vietu

Paslidésana, paklup$ana un nokriSana ir par galve-
niem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virs-
mam, savienotam ar ierices izmantoSanu, k& ari no
paklup3anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaci-
ju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem., elektriba vai citas ekspluatacijas
[ijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai
spradziennedro$as zonas un nav izoléta no kontakta
ar elektroenergiju. Parbaudtt, vai nav nekadu elektri-
bas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku
bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lie-
toSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli
(piem., vézis, iedzimti defekti, astma un/vai adas
iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un
attiecigu kontroles [idzek|u ievieSana attieciba tiem
riskiem. Riska novertéSana jasatur puteklu, izveido-
tu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart
esoSus puteklus. Stradat ar pneimatisko iekartu un
to konservét saskana ar instrukcijas noradijumiem,
lai minimiz&tu puteklu un tvaiku emisiju. Gaisa izeja
janovirza ta, lai minimizétu puteklu uzarSanu putek-
laina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai
tvaiki, par prioritati jabat emisijas avotu kontrole. Vi-
sas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai
dumu savak$anai, ekstrakcijai vai samazinasanai ja-
bt pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar ra-
Zotaja rekomendacijam. Izvelét, konservét un mainit
iespraustu instrumentu péc instrukcijas rekomenda-
cijam, lai pasargatu no tvaiku un puteklu izdali$anas
[imena paaugstinadanas. Lietot elpoSanas organu
aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam
un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneima-
tiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam - tas atlaus

minimizét tvaiku un puteklu emisiju.



Troksna risks

PaklauSanas uz augstu trok$nu, bez aizsardzibas,
risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes
pazaudéSanu un citas problémas, piem., troksnis
0sas (zvani$ana, diksana, svilpo$ana vai dunésa-
na). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu
kontroles [1dzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem.
Attiecigas kontroles ar riska samazina$anas mérki
var apnemt sekojoSu ricibu: slapésanas materiali, kuri
sarga no apstradata priekSmeta “zvaniSana’. Lietot
dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja
instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasi-
bam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konserva-
ciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam
— tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena
paaugstinaSanas. Nolietojamu elementu / ieliekamu
instrumentu izvéli, konservaciju un mainiSanu veikt
saskana ar lietoSanas instrukcijas noradijumiem, lai
izvairotos no nevajadziga trokSna. Ja pneimatiska
ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér par-
baudtt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu
nervu un asinsapgadi. Stradajot zemas tempera-
tdras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un
sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis
justa stingSana, knisli, sape vai ieradis adas balina-
§ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc
tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu.
Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju
veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam —
tas atlaus izvairtties no nevajadziga vibracijas lime-
na paaugstinasanas. Turét ierici ar vieglu, bet droSu
tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas speku, jo vibra-
cijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas speks
ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém
Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:
- vienmer slégt gaisa piepludi, iztukSot vadu un
atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota,
pirms aksesuaru mainianas vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas perso-
nas virziena.

Vada sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu.
Vienmér jakontrolé, vai vads un savienojumi nav bo-
jati, vai valigi. Aukstu gaisu novirzit talu no rokam.
Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami sa-
vienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzi-
bas stieni un savienojumi, kuri sarga no bojajumiem
starp vadiem un starp vadu un ierici. Nedrikst par-
sniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei.
Nedrikst parnest riku, turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat
pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadiju-
ma, kad spiediens ir parak liels, jalieto reduktors ar
dro$ibas varstu. Pneimatiska ierice japiegada caur
filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaikus no-
droSinat tiribu un gaisa ellodanu. Filtra un ello3anas
sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lieto-
$anas, un, kad ir vajadzgi, filtrs jabat nofirits un ellas
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daudzums papildinats. Tas palidz nodrosinat pareizu
ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.
Liela noslogojuma gadijumos var ierasties aizmeSa-
nas spéja, uzvirzita uz ierices lietotaju. Darba pozi-
cija jabat tik stabila, lai izturétu to spéju.

lerices negaidita kustiba vai instrumenta bojajums
var bt par ievainojuma iemeslu.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma ja-
kontrolg, lai ierice batu pareizi un tiesi fikséta.
Kermena un apgérba dalas jabdt turétas attdluma
no stradajoSas darba ierices. Cita gadijuma var
bt ievilkti vai pakerti. Vienmér jakontrolé, vai visas
atslegas un piederumi, lietoti ierices regulacijai un
asmens montazai tika nonemti pirms darba sakuma.
Darba laiké var atbrivoties putekli, kuri atkarigi no
apstradata materiéla var bt kaitigi operatoram.
GrieSanas vai atlikSanas darba laika var bat izmesti
apstradata materiala elementi.

Nedrikst turét papildu instrumentu ar nenodroSinato
roku. Tas var bt par ievainojuma iemeslu vibracijas del.

PRODUKTA LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens
pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Ga-
dijuma, kad ir konstatéti bojajumi, nekavéjoties ja-
maina bojatais elements uz jaunu.

Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitru-
mu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora
un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas me-
tode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierfci un
pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tie$i pieskrivét pa-
reizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $|ateni. (Il)
Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pnei-
matiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir
paredzéta ar sitamam iericém.

lerices atrums / jauda var bt noreguléta ar baroSanas
gaisa spiediena mainiSanu. Nedrikst parsniegt maksi-
malu spiedienu, uzraditu tehnisku parametru tabula.
Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas, lietojot
§lateni ar iek$€jo diametru 10 mm / 3/8”. Parbaudit,
vai $litenes izturigums ir vismaz 1,38 MPa. (lll)
leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai
nav konstatétas nekadas nepazistamas skanas vai
vibracijas.

lerices darba sagatavo$ana

Grieztu materialu nostiprinat, lai nevarétu parvie-
toties darba laika. Lietot spiles vai spailes. Ja bis
griezts materidls ar lielu platibu, jabat atbalstits no
abam pusém pie aréjam malam un pie grieSanas Ii-
nijas, lai griezta materiala dalas novirzijas grieSanas
inijas ara, lai neblokétu asmenus.

Parbaudit, vai griezta materidla biezums nepar-
sniedz Skeres grieSanas biezumu, uzradrtu tehnisku
parametru tabula.

Vienmer zimét grieSanas [iniju. Tas atvieglos darbu.
Skéres ir paredzétas grieSanai taisna lnija un nelie-
los lokos. Nav pielagotas lenka grieSanai.



Skéres ir apgadatas ar trim asmeniem, aréjie asmeni
nav kustami, kustams ir tikai vidus asmens. Tas sar-
ga griezta materiala malas no deformacijam grie$a-
nas laika. Bet izveidojas neliela materiala sloksnite
ar tehnisku parametru tabula uzraditu platumu, kas ir
atliekama nekustamu asmenu virziena. Sagatavojot
darba vietu, ievérot vietu materiala sloksnitei, izvei-
dotai grieSanas laika.

Darbs ar ierici

Turét ierici ar abam rokam, ar vieglu, bet droSu
sakerSanu. lespiezot un turot iespiestu méltti, ie-
darbinat ierici un laut sasniegt pilnu darba atrumu.
Pietuvinat ierici pie griezta materiala malas, uzsakt
grieSanu, péc tam griezt gar agrak uzzimétas Inijas.
GrieSanas laika viegli piespiest uz materialu, ne-
drikst izmantot parmérigu spéku. Parmériga speka
pielietoSana var izraisit Skéres blokadi, asmens bo-
jasanu, ka arf griezta materiala bojasanu.

Péc pabeigtas grieSanas atslabinat méliti un laut as-
menim aizturéties. Uzmangi slégt gaisa padevi, péc
tam atslégt ierici no pneimatiskas instalacijas. Sakt
konservacijas darbibu.

Uzmanibu! Nepielaut, lai kustams asmens parak ilgi
stradatu bez noslogojuma, tas izraisis parak atru as-
mens nolietoSanu.

Gadrjuma, ja darba laika asmeni noblokés griezta
materidla, atbrivot méliti un partraukt darbu, péc tam
atbrivot asmenus. Sakot darbu no jaunas, vispirms
iedarbinat ierici, laut sasniegt pilnu darba atrumu un
tikai péc tam Ieni ievadit grieSanas Inija. Nedrikst
uzsakt grieSanu, pietuvinot aizturéto ierici pie mate-
ridla malas.

KONSERVACIJA

ju vai citu degoSo Skidrumu. Tvaiki var uzliesmoties,
un ierice var eksplodét, kas var bdt par nopietnas
ievainoSanas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat bli-
véjumu. Pirms darba sakuma ierice jabat tieSi no-
susinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi
ierices darbiba, ierice jaizslédz no pneimatiskas
sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no
netiruma. Netirumi, kuri iek|ds uz pneimatisko sisté-
mu, var sabojat ierici un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietosanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservésa-
nas Skidrumu (piem. WD-40) caur gaisa ieeju.
Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un iedarbinat
to uz dazadam sekundém ar nelielu atrumu. Tas at-
lauj izsmérét ellu ierices iekSa un to notirit.

Vélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas.
Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices ieksa, caur gaisa
pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendé-
jam lietot ellu ar labu kvalitati, paredzétu pneimatiskas
ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt
ierici un to iedarbinat uz 150 laiku ar nelielu atrumu.
Uzmanibu! WD-40 nevar bat par attiecigu ieello3a-
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nas [idzeku.
Nosausét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas
caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivgjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras ieri¢u lietoSanas jakontrolé, vai nav
redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Asmenus sa-
glabat tiruma.

Péc 6 méneSiem vai darba laika 100 stundam ierice
jaatdod apskatei servisa kvalificetam personalam.
Gadijuma, kad ierice ir lietota bez rekomendétas
gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabat
biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSana nekavéjoties péc bo-
jajuma konstatéSanas. Darbiba ar bojato ierici var
biit par ievainoSanas iemeslu. Visi remonti vai iericu
elementu maini$ana javeic tikai kvalificéts personals
autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labo$ana
ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu.
lericei ir parak | leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas
Iéni apgriezieni, | varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz apm.
vai ierici nevar | 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot
iedarbinat ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat
ierices jaudu. Tada gadijuma jatira dzinéja.
Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa
lerice sak piepladi. lerice sak darboties ar gaisu no kom-
darbibu un péc | presora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
tam palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno
ierice pie stiprako kompresoru.
Parbaudit, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz
tads, kads ir noteikts tabulas 3. punkta. Kon-
Parak zema trolét spiediena uzstadisanu, vai ir maksimali
jauda noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir pareizi notirita
un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot
ierici remontam.
Rezerves dajas

Lai sanemtu informaciju par pneimatiskas ierices
rezerves dalam, ldzam kontaktéties ar razotaju vai
parstavju.

Péc darba pabeigSanas korpusu, ventilacijas sprau-
qu, parsledzéju, papildus rokturu un vaku nofirit,
piem., ar spiesto gaisu (ar spiedienu ne lielaku par
0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un
tiriSanas lidzekliem. lerici un rokturu notirit ar sausu
tiru lupatinu.

Nolietotas elekiriskas iekartas ir ofrreizéjas izejvie-
las — nevar bit izmestas ar majsaimniecibas atkri-
tumiem, jo satur substances, kas ir bistamas cilvéku
veselibai un videil Ladzam aktivi palidzét saglabat
dabisku bagatibu un sargat vidi, pasniegSot izlieto-
to iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas
punktd. Lai ierobeZotu atkritumu daudzumu, tiem
jabat velreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabatiem
atpakal cita forma.



CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pneumatické ntizky jsou nafadi pohanéné stlacenym
vzduchem a slouzi ke stfihani ocelového a hliniko-
vého plechu. Diky specialnimu uspofadani nozli se
stfizné hrany plechu pfi stfihani neohybaji. Naradi je
pizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich prostorach a ne-
smi se vystavovat plisobeni vihkosti a atmosférickych
srazek. Naradi neni urCeno pro nepfetrzity provoz.
Doporu€enym rezime prace je narazova prace v trva-
ni 5 minut, po které je tfeba pockat 30 minut, dokud
nafadi nevychladne. Spravna, spolehliva a bezpecna
prace naradi zavisi na nalezitém provozovani, proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si pre-
Cist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uscho-
vat ho pro pfipadné pozdéjsi pouziti.

Dodavatel neodpovida za jakékoli kody a Urazy,
k nimz dojde v disledku pouZivani nafadi zpuso-
bem, ktery je v rozporu s Ucelem jeho pouziti a s
bezpecnostnimi pfedpisy a pokyny tohoto névodu.
Pouzivéani narfadi v rozporu s Ucelem jeho pouZiti
nebo se smlouvou ma za nasledek ztratu zaruénich
prav uzZivatele.

PRISLUSENSTVi VYROBKU

Viyrobek je vybaven spojkou umozdujici pfipojeni
vyrobku k rozvodu stlageného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE

Rozmérova

Parametr Hodnota

Katalogové ¢islo 81072 81073

Hmotnost [kq] 12 1,2

Primér pfipojky tlakové- "

ho vzduchu (PT) [/ mm] 6,3/1/4 | 63/1/4

Primér hadice na

privod tlakového vzduchu [" /' mm] 10/3/8 10/3/8

(vnitfni)

Pocet kmitli noze [min""] 3000 2100

Tloustka stfihani

- ocel [mm] 12 1,2

- hlinik [mm] 14 14

Sitka stfihani [mm] 55 55
alni provozni tlak [MPa] 0,62 0,62

Predepsany pritok .

vaduchu (pfi 0,63 MPa) (imin] 184 184

Hladina akustického tlaku

(1S 15744) [dB(A)] 77+3 77+3

Hladina akustického

vikonu (1SO 15744) [dB(A] | 8823 | 8843

Vibrace (ISO 28927-9) [m/s2] 442415 | 44215

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

VAROVANI! Béhem préace s pneumatickym nara-
dim se doporucuje trvale dodrzovat zakladni pravi-
dla bezpecnosti prace, véetné pravidel uvedenych
déle, aby se omezilo nebezpedi vzniku poZaru, ura-
zu elektrickym proudem a poskozeni zdravi.

Drive nez zacnete toto nafadi pouzivat, prectéte si
cely navod na obsluhu, fidte se podle ného a uscho-
vejte ho pro pfipadné pozdéjsi pouZziti.
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UPOZORNENI! Pregtéte si véechny dale uvedené
pokyny. Jejich nerespektovani mize byt pficinou
Urazu zplsobeného elektfinou, poZaru nebo posko-
zeni zdravi. Pojem ,pneumatické naradi” pouzivany
v navodu se vztahuje na vechny druhy naradi poha-
néné stlacenym vzduchem s odpovidajicim tiakem.

DODRZUJTE NASLEDUJIiCi POKYNY

VSeobecné bezpecnostni predpisy

Pri préaci s pneumatickym nafadim nebo v jeho bliz-
kosti hrozi cela fada rizik. Pfed zahajenim instalace,
prace, oprav, Udrzby a pfed vyménou nastroje nebo
pfisluenstvi je proto tfeba prostudovat bezpe¢nost-
ni predpisy a porozumét jim. NedodrZeni vySe uve-
denych pokyn(i miize mit za nasledek vznik vaznych
Urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického
naradi smi provadét pouze kvalifikovani a Skoleni
pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneu-
matického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy
mohou snizit U¢innost naradi a jeho bezpecnost a
2zvySit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpe€nostni pfed-
pisy nenechavejte bezdlivodné zaloZené, dejte je k
dispozici obsluze naradi. Poskozené pneumatické
naradi se nesmi pouZivat. N&fadi je nutno podro-
bovat periodickym prohlidkam zaméfenym kromé
jiného na Citelnost tdaji pfedepsanych normou ISO
11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spajit s
vyrobcem za Ucelem vymény vyrobniho Stitku poka-
2dé, kdyZ to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s Uletem ¢astic materialu nebo
nastroje

Pred vyménou pracovniho néstroje nebo pfislusen-
stvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napéjeni. Po-
$kozeni obrabéného predmétu, pfisluSenstvi nebo
dokonce samotného pracovniho nastroje muze byt
pfiCinou vymrsténi ¢astic materidlu nebo nastroje vy-
sokou rychlosti. Proto je nutné pouZivat takové pro-
stfedky na ochranu o€i, které odolavaji narazu. Stu-
pen ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné
prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabé-
ny predmét spolehlivé upevnén. Pfi praci s nafadim
nad hlavou je pfedepsano pouziti ochranné pfilby.
Je taktéZ nutné zohlednit riziko hrozici nepovolanym
osobam. Zkontrolujte, zda jsou noZe nasmérovany
takovym zpusobem, aby nebyly zdrojem ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vysta-
veny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZzdéni,
narazeni, odseknuti, zbrouseni nebo vysoka teplota.
Viyhybejte se kontaktu s noZi naradi pokazdé, kdyz
je nafadi pfipojeno k napajeni. Pii stfihani nizkami
vznikaji na plechu ostré okraje. Na ochranu rukou je
tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pra-
covnici idrzby musi byt fyzicky zdatni, aby si poradili
s pottem, hmotnosti a vykonem néfadi. Nafadi drZte
predepsanym zplisobem. Budte pfipraven reagovat
na bézné nebo prudké pohyby a pouZivat obé ruce.
Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti
udrZeni rovnovahy a bezpecnost. V pfipadé vypadku
energie napajejici naradi je tfeba pustit spoust nara-
di. Pouzivejte pouze vyrobcem predepsané mazaci
prostfedky. Béhem prace nebo po jejim ukonceni se
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vyhybejte pfimému kontaktu s pracovnim nastrojem.
Maze byt horky. Pfi praci se musi pouzivat pouze
ostré nastroje. Viyhybejte se nepfirozenym poloham
a také poloham, ve kterych je obtizné reagovat na
béZné nebo prudké pohyby néfadi. Neocekavany
pohyb néfadi nebo prasknuti noze mize zpisobit
Uraz. Stfihani nékterych kov(i mize byt provazeno
tvorbou jisker nebo generovat vysokou teplotu, které
mohou zpusobit pozar nebo vybuch. Pfed zahajenim
stfihani stény nadoby, ve které byla pfedtim usklad-
néna lehce hoflava kapalina, je nutné nadobu dplné
vyprazdnit a nasledné vyvétrat vypary. Pfi stfihani
plastl nebo jinych nevodivych materiald existuje rizi-
ko elektrostatickych vyboja.

Ohrozeni souvisejici s opakujicimi se pohyby

PFi pouZivani pneumatického nafadi k praci spoCi-
vajici v opakovani pohybt je obsluha vystavena na-
sledktim pretizeni rukou, paZi, ramen, krku a jinych
Casti téla. Pii pouzivani pneumatického naradi je ob-
sluha povinng zaujmout pohodiné postaveni, které
spoCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se
nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru¢uji
udrzeni rovnovahy. Obsluha je povinna béhem dlou-
hotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to pred-
chazet pocitu diskomfortu a tinavé. Jestlize obsluha
pociti takové symptomy jako trvaly nebo opakujici
se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni,
mravenceni, trnuti, paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto
pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat za-
méstnavatele a vyhledat lékafskou pomoc.

OhroZeni zplsobené nastroji a pfisludenstvim

Pfed vyménou pracovniho nastroje nebo pfislusen-
stvi je tfeba odpojit nafadi od zdroje napajeni. N&-
stroje, prisluSenstvi a provozni materidly pouzivejte
pouze takovych rozmérd a typd, jaké doporucuje
vyrobce. NoZe se mohou béhem pouzivani nafadi
zahfat na vysokou teplotu. Proto se jich nedotykejte.
Nepouzivejte popraskané nebo deformované piislu-
Senstvi nebo pracovni nastroje.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami
Urazli. Davejte pozor na kluzké plochy zplisobené
pouZivanim nafadi a na nebezpeci zakopnuti o roz-
vody stla¢eného vzduchu. V nezndmém prostredi
se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni jako rozvody elektfiny nebo jina
vedeni. Pneumatické naradi neni urceno k pouzi-
vani v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu. Je tfeba
si uvédomit, ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi
elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno potfeb-
nou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani
nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi
a pod., ktera by v pfipadé poskozeni pouzivanym
naradim mohla predstavovat zdroj ohroZeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického
nafadi mohou zpUsobit zhoreni zdravotniho stavu
(napf. vyskyt rakoviny, vrozenych vad, astmatu a/
nebo zé&nétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhod-
notit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni zamé-
fena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika
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musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani
nafadi jakoZ i moZnosti zvifeni pfitomného prachu. S
pneumatickym nafadim pracujte a oSetfujte ho pod-
le pokyn(i tohoto navodu. Minimalizuji se tim emise
prachu a par. Vyvod vzduchu musi byt nasmérovan
tak, aby bylo vifeni prachu v pradném prostfedi mini-
malizovano. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi
mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera in-
tegrovana zafizeni a vybaveni k zachycovani, odluco-
vani nebo obmezovani vyskytu prachu nebo par musi
byt spravné provozovana a udrzovana podle pokynl
vyrobce. Aby se zabranilo nardstu koncentrace par
a prachu, je tfeba pracovni nastroje volit, oSetfovat
a ménit podle pokyn( navodu. Uklada se povinnost
pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle
pokynli zaméstnavatele a podle pozadavki hygieny
a bezpecnosti prace. Obsluhu, oSetfovani a Udrzbu
pneumatického naradi je tfeba provadét podie poky-
nd ndvodu na obsluhu. To umoZni minimalizovat ne-
zadouci emise par a prachu.

OhroZeni hlukem

Vystavovani silnému hluku bez odpovidajici ochra-
ny mize zpdsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu
a jiné problémy, jako je Suméni, zvonéni, bzuceni,
piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba
vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opat-
feni zaméfena na tento druh ohrozZeni. Takovato
opatfeni vedouci ke snizeni rizika mohou zahrnovat
pouziti tlumicich materidli zabrarujicich chvéni ob-
rabéného predmétu. Uklada se povinnost pouzivat
prostfedky na ochranu sluchu podle pokyn(i zamést-
navatele a podle pozadavkd hygieny a bezpe¢nosti
prace. Obsluhu, o$etfovani a tidrzbu pneumatického
nafadi je tfeba provadét podle pokynli ndvodu na
obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hla-
diny hluku. Vybér, oSetfovani a vyménu spotfebnich
dili/pracovnich nastroju je tfeba provadét podle po-
kynl névodu na obsluhu, aby se zabranilo nardstu
nezadouciho hluku. Je-li pneumatické nafadi vyba-
veno tlumiem, je nutné soustavné dbéat na to, aby
byl béhem pouzivani nafadi spravné namontovany.

Ohrozeni vibracemi

Vibrace mohou zpusobit trvalé poSkozeni nervli a
cévni zmény v rukach a ramenou. Pfi préci za niz-
kych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby
byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti,
mravenceni, bolest nebo zbéleni kiize na prstech a
rukach, pfestarite pneumatické nafadi pouZivat. Po-
tom informuijte o této skuteCnosti zaméstnavatele a
vyhledejte Iékafskou pomoc. Obsluhu, oSetfovani a
UdrZbu pneumatického néfadi je tfeba provadét pod-
le pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neza-
doucimu vzristu hladiny vibraci. Naradi drzte lehce,
ale spolehlivé, abyste byli schopni vyvinout jen nej-
nutngjSi reakéni sily, ponévadZ ohroZeni vibracemi
je obvykle tim v&tsi, ¢im vétsi silou néfadi drZite.

Doplriujici bezpecnostni predpisy tykajici se pneu-
matického nafadi

Stlaceny vzduch mize zpUsobit vazné urazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pfed vyménou nastroje,
pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavre-
te pfivod vzduchu, zruste tlak vzduchu v pfivodni ha-



dici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;
- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na
kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit vazny Uraz. Pravi-
delné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné
zda nejsou poskozené nebo uvolnéné. Proudem
studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech,
kdy jsou pouzity univerzalni Sroubované spoje (ba-
jonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spojl
proti poSkozeni na mistech mezi hadicemi a mezi
hadici a nafadim pouzit hadicové tmy a ochranné
objimky. Pfekradovani maximalniho tlaku vzduchu
stanoveného pro dané nafadi je zakazano. Naradi
nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY PROVOZOVANI

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlateného vzduchu
umoziuje dosahnout poZadovany provozni tlak a
zda bude zaji§tén pozadovany pritok vzduchu. V
pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu
je treba pouZit redukéni ventil spole€né s pojistnym
ventilem. Pneumatické naradi je tfeba napajet pfes
systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jak Cistota,
tak i nasyceni vzduchu olejem. Stav filtru a olejovace
je tfeba pfed kazdym pouzitim naradi zkontrolovat
a v pipadé potfeby filtr vycistit nebo doplnit olej do
olejovace. Pro naradi se tak zajisti pfedepsané pro-
vozni podminky a prodlouZi se jeho Zivotnost.

V pfipadé velkého zatizeni mohou vzniknout reakéni
sily pusobici smérem na obsluhu naradi. Je tfeba
zaujmout takové postaveni, aby bylo mozné témto
sildm odolavat.

NeoCekavany pohyb nafadi nebo prasknuti pracov-
niho nastroje mize byt pficinou urazu.

V pfipadé pouzivani dodate¢nych drzéku nebo pod-
pérnych stojan( je tfeba zkontrolovat, zda je naradi
spravné a spolehlivé upevnéno.

Casti tla a odévu je tfeba drZet v dostate¢né vzda-
lenosti od pracujiciho naradi. Existuje riziko vtazeni
nebo zachyceni. VZdy je tfeba zkontrolovat, zda byly
pied zahajenim prace z naradi odstranény riizné kli-
e a naradi pouzité k sefizovani.

Béhem prace mlZe vznikat prach, ktery v zavislosti
na druhu obrabéného materidlu maze byt pro obslu-
hujici osobu Skodlivy.

Béhem sekani nebo bouracich praci mize dochazet
k vymrstovani obrabéného materialu.

Neni dovoleno drzet pracovni nastroj nechranénou
rukou. Mohlo by dojit k Urazu v dusledku vibraci.

POUZIVANi VYROBKU

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat,
zda néktera soucastka pneumatického systému
neni poskozena. V pfipadé zjisténi poskozeni je tre-
ba neodkladné vadné soucastky vyménit za nové a
neposkozené.

Pfed kazdym pouzitim pneumatického systému je
tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi,
kompresoru a rozvodu.

Pripojeni naradi k pneumatickému systému
Obrazek znazorfiuje doporuceny zpUsob pfipojeni
naradi k pneumatickému systému. Uvedenym zpQ-
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sobem bude zajisténo co nejefektivngjsi vyuziti na-
fadi a prodlouzi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkuijte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10
do otvoru pfivodu vzduchu.

Do zavitového otvoru pfivodu vzduchu pevné a spo-
lehlivé zasroubujte vhodnou koncovku umoziujici
pfipojit hadici pfivodu vzduchu (Il)

Na unase¢ nafadi namontujte pfislu$ny nastavec.
K praci s pneumatickym nafadim pouzivejte pouze
takové prislusenstvi, které je pfizplisobeno provozu
s razovym nafadim.

Rychlost/vykon néfadi je mozné regulovat zménou
tlaku vzduchu napajejiciho naradi. Prekracovani
maximalniho tlaku uvedeného v tabulce technickych
Udaju je zakazano.

K pfipojeni néfadi k pneumatickému systému pou-
Zijte hadici s vnitfnim primérem 10 mm (3/8”). Je
dulezité zkontrolovat, zda je hadice dimenzovana na
tlak minimalné 1,38 MPa (Ill).

Uvedte naradi na nékolik sekund do chodu a zkon-
trolujte, zda z ného nevychazeji néjaké podezfelé
zvuky nebo vibrace.

Priprava k praci s naradim

Materidl, ktery se ma stfihat, upevnéte tak, aby se
béhem prace nemohl pohybovat. Pouzijte k tomu
svorky nebo svérak. Jestlize se bude stihat vel-
koplo$ny materidl, je nutné ho podepfit na obou stra-
nach blizko vnéjSich okrajli a v blizkosti ¢ary stfihu
tak, aby se odstfihnuté Casti vyklanély smérem vné
od ¢éry stfihu. Zabrani se tak sevieni noz.
Zkontrolute, zda tlouStka materialu neprekracuje
tloustku stfihani uvedenou v tabulce technickych tdajd.
VZzdy je nutné nakreslit ¢aru stfihu. Usnadni to praci.
Nuzky jsou pfizplisobené pfimocarému stfihani a
vystfihovani mimych obloukd. Nejsou pfizplisobené
vystfihovani rohd.

Nuzky jsou vybavené tfemi nozi. Vnéjsi noze jsou
pevné a pohybuje se pouze stfedni niz. Takovéto
uspofadani garantuje, Ze obé hrany stfihaného ma-
teridlu se nebudou pfi stfihani deformovat. Vznika
v8ak pasek materialu se $ifkou uvedenou v tabulce
technickych daj, ktery se ohyba ve sméru pevnych
noZzU. Pfi pFipravé pracovisté je proto tfeba zohlednit
prostor pro pasek materialu vznikajici pfi stfihani.

Préce s naradim

Naradi uchopte obéma rukama. Drzeni musi byt
lehké, ale spolehlivé. Stisknéte a podrZte stisknutou
spoust, ¢im se naradi uvede do chodu. Pockejte, aZ
dosahne plnou provozni rychlost. Naradi pfiloZte k
okraji stffhaného materidlu a zacnéte stfihat. Nafadi
vedte podél dfive nakreslené &ary stfihu. Pri stiihani
vyvijejte na naradi pouze takovou silu, jaka je pro
stfihani potfebna. Neplsobte na nafadi nepfiméfe-
nou silou. Pouziti nadmérné sily pfi vedeni nizek
m(iZe mit za nasledek sevfeni nozu, jejich prasknuti
a také poskozeni stfihaného materialu.

Po ukonceni stiihani uvolnéte tlak na spoust a po-
Ckejte, az se nuz zastavi. Budte opatrni a zastavte
pfivod vzduchu do nafadi a potom ho odpojte od roz-
vodu tlakového vzduchu. Provedte oSetfeni a udrzbu.
Upozornéni! Nizky nenechavejte pfili dlouho bézet
naprazdno. Dochézi k pfed¢asnému otupeni nozd.
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Jestlize béhem prace dojde k sevieni nozi ve stfi-
haném materidlu, je tfeba pustit spoust a nafadi za-
stavit. Pak je mozné noze z materidlu vyprostit. Stfi-
hani se obnovuje tak, Ze se nlzky nejprve uvedou
do chodu, nechaji se rozbéhnout na plnou provozni
rychlost a potom se noZe zavedou do ¢ary stfihu.
Je zakazano zaCinat stfihani tak, Ze se zastavené
ntizky zavedou do stfihu a az potom se uvedou do
chodu.

OSETROVANI, UDRZBA

K Cisténi narfadi nepouzivejte benzin, fedidla nebo
jiné hoflavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a
zpUsobit vybuch nafadi a tézké drazy.

PFi pouZiti rozpoustédel na Cisténi skliCidla a skiiné
naradi mtze dojit k poskozeni tésnéni. Pred zahaje-
nim prace naradi dikladné osuste.

V pfipadé zjisténi jakychkoli anomalii v chodu naradi
je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatického
systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt
chranéné pred necistotami. Necistoty, které se do-
stanou dovnitf pneumatického systému, mohou na-
fadi a ostatni prvky pneumatického systému znicit.

OSetreni a tdrzba néradi pred kazdym pouzitim
Odpojte nafadi od pneumatického systému.

Pfed kazdym pouzitim nadavkujte do naradi malé
mnozstvi konzervaéniho pfipravku (napf. WD-40)
vstupnim otvorem vzduchu.

Pripojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte
ho do chodu pfi nepfili§ vysoké rychlosti na nékolik
desitek sekund. To umozni rozvést konzervacni pfi-
pravek uvnitf naradi a vycistit ho.

Néradi opét odpojte od pneumatického systému.
Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k to-
muto U&elu nadavkujte dovnitf nafadi malé mnoZstvi
oleje SAE 10. Doporucuje se pouzivat olej SAE 10,
ktery je urCeny k udrzbé pneumatického nafadi. Na-
fadi pfipojte a uvedte ho na kratky €as do chodu pfi
ne pfili§ vysoké rychlosti.

Upozornénil WD-40 nelze pouzivat jako nahradu
mazaciho oleje.

Utfete zbytky oleje, ktery se dostal vystupnimi otvory
ven. Olej ponechany na nafadi muze poskodit jeho
tésnéni.

Ostatni udrzba a osetfovani

Pfed kaZdym pouZitim néfadi je tfeba zkontrolovat,
zda na ném nejsou patrné jakékoli stopy poSkozeni.
Noze je nutné udrZovat Cisté.

Kazdych 6 mésicli nebo po 100 hodinach provozu je
tfeba naradi podrobit prohlidce, kterou je opravnény
provést pouze kvalifikovany personal opravarenské-
ho zavodu. Jestlize se naradi provozovalo s jinym
neZ doporuéenym systémem napajeni vzduchem, je
tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch

Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani na-
fadi okamZité prerusit. Prace s poSkozenym nara-
dim m0zZe byt pfi¢inou vzniku Urazu. Jakékoli opravy
nebo vymény prvkl nafadi smi provadét pouze kva-
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lifikovany persondl autorizovaného opravarenského
zavodu.

Porucha Mozné FeSeni
Vstupnim otvorem vzduchu nadavkujte malé
Néiadi ma mnozstvi WD-40. Uvedte néfadi na nékolik
pFiE pomalé vtefin do chodu. Lopatky se mohly pfilepit k
otétky nebo se rotoru. Uvedte néfadi do chodu na cca 30
vilbec neuvede sekund. Namazte naradi malym mnoZstvim
do chodu oleje. Upozoméni! PFili$ velké mnoZstvi oleje
: muze zplsobit pokles vykonu naradi. V takovém
pipadé je tfeba vycistit pohon.
Kompresor nezabezpecuje dostatecny
Néadi se objemovy pritok vzduchu. Ng’fgdi se uva’dj do
wvede do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdus-
chodu a potom niku kompresoru. Umémé s vyprazdiovanim
zpomali vzdudniku kompresor nestaci Ubytek vzduchu
! dopliiovat. Naradi je tfeba pfipojit k vykonnéjsi-
mu kompresoru.
Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitfni
primér minimalné takovy, jaky je uveden v
tabulce v bodu 3. Zkontrolujte nastavenou
Nedostatecny | hodnotu tlaku, zda je nastaven na maximaini
vykon. hodnotu. Zkontrolujte, zda je nafadi predepsa-
nym zpisobem vycisténé a namazané. Jestlize
se vysledek nedostavi, odevzdejte naradi do
opravy.
Nahradni dily

Informace o nahradnich dilech pro pneumatické
nafadi Ize ziskat u vyrobce nebo jeho obchodniho
zastupce.

Po ukonéeni prace o€istéte skfifi nafadi, chladici
otvory, prepinace, pomocnou rukojet a kryty napf.
proudem stlaéeného vzduchu (s tlakem maximainé
0,3 MPa). Na Cisténi Ize rovnéz pouZit Stétec nebo
suchy hadfik. Na ¢isténi nepouzivejte chemické pfi-
pravky a tekuté Cistici prostfedky. Nastroje a rukojeti
oCistéte suchym Cistym hadfikem.

Opotiebované néfadi je zdrojem druhotnych surovin
- je zakazano vyhazovat ho do nadob na komunaini
odpad, jelikoz obsahuije latky nebezpecné lidskému
zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni po-
moc pii hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi ochra-
né Zivotniho prostfedi tim, Ze opotfebovana zafizeni
odevzdate do sbérného stfediska opotfebovanych
zafizeni. Aby se snizilo mnoZstvi vyhazovaného od-
padu, je nevyhnutné ho opétovné vyuzivat, recyklo-
vat nebo zhodnocovat jinymi formami.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pneumatické noZnice su naradie pohanané stlace-
nym vzduchom a slizia na strihanie ocefového a hli-
nikového plechu. Vdaka Specidlnemu usporiadaniu
nozov sa hrany strihu strihaného plechu neohybaju.
Naradie je prispdsobené na pouZitie vo vnitornych
priestoroch a nesmie sa vystavovat posobeniu vih-
kosti a atmosférickych zrazok. Naradie nie je uréené
na nepretrziti prevadzku. Odpori¢anym rezimom
prace je narazova praca v trvani 5 minQt, po ktorej je
potrebné pockat' 30 mintt, kym néradie nevychlad-
ne. Spravna, spolahliva a bezpe¢na praca naradia
zavisi od nalezitého prevadzkovania, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si pre-
Citat cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat
ho pre pripadné neskorsie pouzitie.

Dodavatel nezodpoveda za akékolvek Skody a Ura-
zy, ku ktorym dojde v dosledku pouzivania néradia
spdsobom, ktory je v rozpore s U¢elom jeho pouZzitia
a s bezpecnostnymi predpismi a pokynmi tohto n&-
vodu. Pouzivanie néradia v rozpore s Ucelom jeho
pouzitia a so zmluvou ma za nasledok stratu naro-
kov uZivatela na plnenia plyntce zo zaruku.

PRISLUSENSTVO VYROBKU

Vyrobok je vybaveny spojkou umozdujucou pripojit
vyrobok k rozvodu stlaéeného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
Rozmerova

Parameter jednotka Hodnota
Katalogové Cislo 81072 81073
Hmotnost [kg] 12 12
Priemer pripojky tlakové- "
ho vzduchu (PT) [/ mm] 63/1/4 | 63/1/4
Priemer hadice na privod
tlakového vzduchu [/ mm] 10/3/8 10/3/8
(vnitorny)
Pocet kmitov noza [min”"] 3000 2100
Hribka strihania
- ocel [mm] 12 12
- hlinik [mm] 14 14
Sirka strihania [mm] 55 55
Maximalny prevadzkovy
Hak [MPa] 0,62 0,62
Predpisany prietok vzdu-
chu (pri 0,63 MPa) [l/min] 184 184
Hladina akustického
fiaku (1SO 15744) [MBA) | 7723 | 7743
Hladina akustického
vikonu (1SO 15744) [dB(A] | 883 | 8843
Vibracie (SO 28927-9) [m/s? 442+15 | 442415

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym nara-
dim sa odporuca sustavne dodrZiavat zakladné pra-
vidla bezpecnosti prace, vratane dalej uvedenych,
aby sa obmedzilo nebezpeCenstvo vzniku poZiaru,
Urazu elektrickym prudom a poSkodenia zdravia.

Pred zahdjenim prace s tymto naradim je potreb-
né si precitat cely navod na obsluhu, riadit sa nim
a uschovat ho pre pripadné neskorsie pouZzitie.

UPOZORNENIE! Pregitajte si vSetky nizSie uvede-
né pokyny. Ich nereSpektovanie mdze byt pri¢inou
Urazu elektrickym pridom, poziaru alebo poskode-
nia zdravia. Pojem ,pneumatické naradie” pouzi-
vany v navode sa vztahuje na vSetky druhy naradi
pohanané stlatenym vzduchom so zodpovedajucim
tlakom.

DODRZUJTE NASLEDUJUCE POKYNY

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pri praci s pneumatickym naradim alebo v jeho
blizkosti hrozi cely rad rizik. Preto je potrebné pred
zahajenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pred
vymenou nastroja alebo prisluSenstva precitat bez-
pecnostné predpisy a porozumiet im. Nedodrzanie
vy$Sie uvedenych pokynov mdze mat za nasledok
vznik vaznych Urazov. InStalaciu, zoradovanie a
montaz pneumatického naradia moézu vykonavat oba
kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy
do kontrukcie pneumatického néradia su zakazané.
Takéto zasahy moZu znizit u¢innost naradia a jeho
bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu néradia. Bez-
pecnostné predpisy nenechavajte bezdévodne zalo-
Zené, dajte ich k dispozicii obsluhe néradia. Poskode-
né pneumatické naradie sa nesmie pouzivat. Naradie
je nutné podrobovat periodickym prehliadkam zame-
ranym na Citatelnost’ Udajov predpisanych normou
ISO 11148. Zamestnavatel/pouzivatel je povinny kon-
taktovat vyrobcu za uéelom vymeny vyrobného Stitku
zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materidlu alebo
nastroja

Pred vymenou pracovného néstroja alebo prislusen-
stva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania.
PoSkodenie obrabaného predmetu, prisluenstva
alebo dokonca samotného pracovného nastroja
modze sposobit vymrstenie Castic materialu alebo
nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzi-
vat' také prostriedky na ochranu o¢i, ktoré odolavaju
narazu. Stupeni ochrany sa musi zvolit podla druhu
vykonavanej prace. Vzdy je potrebné skontrolovat,
¢i je obrabany predmet spofahlivo upevneny. Pri
praci s naradim nad hlavou je predpisané pouzitie
ochrannej prilby. Je taktiez nutné zohladnit' riziko
hroziace nepovolanym osobam. Skontrolujte, ¢i su
noZe nasmerované takym spdsobom, aby neboli
zdrojom ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzivani naradia moz byt ruky obsluhy vystave-
né takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie,
udretie, odseknutie, zbrusenie a vysoka teplota.
Vyhybajte sa kontaktu s nozmi néradia vzdy, ked je
naradie pripojené k napajaniu. Pri strihani noznicami
vznikaju na plechu ostré okraje. Na ochranu rik je
potrebné pouZivat zodpovedajlce rukavice. Obslu-
ha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby
si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom nara-
dia. Néradie drZte predpisanym spdsobom. Budte
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pripraveni reagovat na bezné alebo neoCakavané
pohyby a majte v pohotovosti obidve ruky. Zaujmite
nohami také postavenie, ktoré zaisti udrzanie rov-
novahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie
napajajucej naradie je potrebné pustit spust nara-
dia. PouZivajte iba mazacie prostriedky predpisané
vyrobcom. Pocas prace alebo po jej ukonéeni sa
vyhybajte priamemu kontaktu s pracovnym nastro-
jom. Moze byt hordci. Pri praci sa musia pouzivat
iba ostré nastroje. Vyhybajte sa neprirodzenym po-
loham a tiez poloham, v ktorych je obtazné reagovat
na bezné alebo prudké pohyby naradia. Neocaka-
vany pohyb néradia alebo prasknutie noza mdze
sposobit’ Uraz. Strihanie niektorych kovov moze byt
sprevadzané tvorbou iskier alebo generovat vysoku
teplotu, ktora mdze spdsobit’ poziar alebo vybuch.
Pred zahajenim strihania steny nadoby, v ktorej bola
predtym uskladnena lahko horfava kvapalina, je
nutné nadobu Upine vyprazdnit a nasledne vyvetrat
vypary. Pri strihani plastov alebo inych nevodivych
materidlov jestvuje riziko elektrostatickych vybojov.

Ohrozenie suvisiace s opakujucimi sa pohybmi

Pri pouzivani pneumatického néradia na pracu spo-
Civajucu v opakovani pohybov je obsluha vystave-
na nasledkom pretaZenia ruk, pazi, ramien, krku a
inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického nara-
dia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spoCiva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat
sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré neza-
ruéuju udrzanie rovnovahy. Obsluha je povinna po-
Cas dlhotrvajucej prace menit postavenie. Pomaha
to predchadzat diskomfortu a dUnave. Ak obsluha
pociti také symptémy ako trvaly alebo opakujici sa
pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie,
mravcenie, tfpnutie, palenie alebo stuhnutie, nesmie
tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informo-
vat zamestnavatela a vyhladat lekarsku pomoc.

Ohrozenie spdsobené nastrojmi a prislusenstvom
Pred vymenou pracovného nastroja alebo prislusen-
stva je potrebné odpojit naradie od zdroja napéjania.
Nastroje, prisluSenstvo a prevadzkové materialy po-
uzivajte iba takych rozmerov a typov, aké odporuca
vyrobca. Noze sa mbZu poas pouzivania naradia
zohriat na vysoku teplotu. Preto sa ich nedotykajte.
Nepouzivajte popraskané alebo deformované prislu-
Senstvo alebo pracovné nastroje.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pricina-
mi Urazov. Dévajte pozor na klzké plochy vzniknuté
pouZivanim naradia a na nebezpecenstvo potknutia
sa 0 rozvody stlateného vzduchu. V nezndmom
prostredi sa spravajte obozretne. M6Zu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo
iné vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na
pouZivanie v prostredi s nebezpegenstvom vybuchu
a v pripade dotyku s zivymi Castami elektrickych za-
riadeni nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skon-
trolujte, ¢i sa na mieste pouzivania nevyskytuju ziad-
ne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod., ktoré
by v pripade poskodenia pouzivanym naradim mohli
predstavovat zdroj ohrozenia.
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Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlice pri pouzZivani pneumatického
naradia méZu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu
(napr. vyskyt rakoviny, vrodenych chyb, astmy a/ale-
bo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhod-
notit' a zaviest zodpovedajlce preventivne opatrenia
zamerané na tento druh ohrozenia. Viyhodnocovanie
rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajiceho pri
pouzivani naradia ako aj moznosti zvirenia pritom-
ného prachu. S pneumatickym naradim pracujte a
oSetrujte ho podla pokynov tohto navodu. Minima-
lizujii sa tym emisie prachu a par. Vyvod vzduchu
musi byt nasmerovany tak, aby bolo virenie prachu
v prasnom prostredi minimalizované. Tam, kde vznika
prach a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie
prioritu. VSetky integrované zariadenia a vybavenie
na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzovanie
vyskytu prachu alebo par musia byt spravne prevadz-
kované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Aby sa
zabranilo nérastu koncentracie par a prachu, je po-
trebné pracovné nastroje volit, oSetrovat a vymiefiat
podla pokynov ndvodu. Uklada sa povinnost pouZi-
vat prostriedky na ochranu dychacich ciest podfa po-
kynov zamestnavatela a podla poziadaviek hygieny
a bezpeCnosti prace. Obsluhu, o3etrovanie a udrzbu
pneumatického naradia je potrebné vykonavat podla
pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZia-
ducej emisii par a prachu.

Ohrozenie hlukom

Vystavovanie silnému hluku bez zodpovedajlcej
ochrany méze spbsobit trvall a nevratnu stratu slu-
chu a iné problémy, ako je Sumenie, zvonenie, bzu-
Canie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko
je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajuce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohro-
zenia. Takéto opatrenia vedulce ku zniZeniu rizika
moZzu zahmovat pouZitie timiacich materialov zabra-
nujacich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa
povinnost pouzivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podla poziadaviek
hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, o3etrovanie
a Udrzbu pneumatického naradia je potrebné vyko-
navat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa
predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Vyber,
oSetrovanie a vymenu spotrebnych dielov/pracov-
nych nastrojov je nutné vykondvat podfa pokynov
navodu na obsluhu, aby sa zabranilo narastu nezia-
duceho hluku. Ak je pneumatické naradie vybavené
timicom, je nutné sustavne dbat na to, aby bol po¢as
pouzivania naradia spravne namontovany.

Ohrozenie vibraciami

Vibracie mézu spdsobit trvalé poSkodenie nervov
a cievne zmeny v rukach a ramenach. Pri praci za
nizkych tepl6t je nutné sa teplo obliect a dbat na
to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfp-
nutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na
prstoch a rukéch, prestaite pneumatické naradie
pouzivat. Potom informujte o tejto skutoCnosti za-
mestnavatela a vyhladajte lekarsku pomoc. Obslu-
hu, oSetrovanie a Udrzbu pneumatického naradia
je potrebné vykonavat podla pokynov névodu na
obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu
vibracii. Naradie drzte lahko, ale spolahlivo, aby ste
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boli schopni vyvinut len tie najnutnejSie reakéné sily,
nakolko ohrozenie vibraciami je zvyCajne tym vac-
Sie, €im vacSou silou naradie drZite.

Dopliujuce bezpeCnostné predpisy tykajuce sa pne-
umatického néradia

Tlakovy vzduch mdze spdsobit vazne Urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou nastroja,
prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uza-
vrite privod vzduchu, zruste tlak vzduchu v privod-
nej hadici a odpojte naradie od rozvodu tlakového
vzduchu;

- pridom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na
kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spbsobit vazny Uraz.
Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok,
hlavne &i nie su poSkodené alebo uvolnené. Pridom
studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch,
ked sa pouzivaju univerzélne skrutkované spoje
(bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpecenie
ochrany spojov proti poSkodeniu na miestach medzi
hadicami a medzi hadicou a naradim pouzit hadico-
vé tfne a ochranné objimky. Prekraovanie maximal-
neho tlaku vzduchu stanoveného pre dané naradie
je zakazané. Naradie nikdy neprendsajte drzanim
za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

PresvedCite sa, ¢&i zdroj stlateného vzduchu umoz-
fuje dosiahnut poZadovany prevadzkovy tlak a ¢&i
zabezpeci poZadovany prietok vzduchu. V pripade
prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potreb-
né pouZit redukény ventil spolu s poistnym ventilom.
Pneumatické naradie je potrebné napdjat cez sys-
tém filtra a olejovaca. Zabezpedi sa tak sicasne Cis-
tota aj navih&enie vzduchu olejom. Stav filtra a olejo-
vaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim
a filter pripadne vy¢istit alebo doplnit olej do olejo-
vaCa. Pre naradie tak budu vytvorené predpisané
prevadzkové podmienky a prediZi sa jeho Zivotnost.
V pripade vysokého zataZenia mdzu vznikat reaké-
né sily v smere obsluhy naradia. Pri praci je potrebné
zaujat také postavenie, aby bolo mozné tymto silam
odolavat.

NeoCakavany pohyb néradia alebo prasknutie pra-
covného nastroja mdze byt pri¢inou trazu.

V pripade pouzivania dodatoénych drziakov alebo
podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, &i
je naradie spravne a spolahlivo upevnené.

Casti tela a odev je potrebné drzat v dostatoénej
vzdialenosti od pracovného nastroja. Existuje ne-
bezpecenstvo vtiahnutia alebo zachytenia. Vzdy je
potrebné skontrolovat, &i boli pred zahajenim prace
znaradia odstranené vsetky klUce a nastroje pouzité
na jeho zoradenie.

Pocas prace moze vznikat prach, ktory v zavislosti
od druhu obrabaného materidlu moZe byt pre obslu-
hu Skodlivy.

Pocas sekania alebo buracich prac méZe dochadzat
k vymrstovaniu spracovavaného materialu.

Nie je dovolené drzat pracovny nastroj upnuty do
naradia nechranenou rukou. Vibracie by mohli byt
pri¢inou Urazu.

POUZIVANIE VYROBKU

Pred kazdym pouzitim néradia je potrebné skontro-
lovat, &i niektora suciastka pneumatického systému
nie je podkodend. V pripade zistenia poskodeni je
potrebné chybné suciastky okamZite vymenit za
nové a neposkodené.

Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je
potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnutri na-
radia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Obrazok znazorfiuje odporicany spdsob pripojenia
naradia k pneumatickému systému. Uvedeny sp6-
sob zabezpeci ¢o najefektivnejSie vyuZitie néradia a
predlZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja uréeného pre
pneumatické naradie s viskozitou SAE 10 do otvoru
privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu pevne a spolahli-
vo zaskrutkujte vhodnu koncovku umozriujucu pripo-
jit privodnd hadicu vzduchu (11).

Na unasa¢ naradia namontujte prislusny nastavec.
Ku praci s pneumatickym naradim pouzivajte len
také prisluSenstvo, ktoré je prispdsobené praci s
razovym naradim.

Rychlost/vykon naradia je mozné regulovat zmenou
tlaku vzduchu napéjajuceho néradie. Prekracovanie
maximalneho tlaku uvedeného v tabufke technic-
kych Udajov je zakazané.

Pre pripojenie naradia ku pneumatickému systé-
mu pouzite hadicu s vnutornym priemerom 10 mm
(3/8”). Pritom je dolezité skontrolovat, ¢i je hadica
dimenzovana na tlak minimaine 1,38 MPa (Ill).
Naradie uvedte na niekolko sekind do chodu a pre-
verte, ¢ z neho nevychadzaju nejaké podozrivé
zvuky alebo vibracie.

Priprava na pracu s naradim

Material, ktory sa ma strihat, upevnite tak, aby sa
poCas prace nemohol pohybovat. Pouzite k tomu
zvierky alebo zverak. Ak sa bude strihat velkoplo$ny
materidl, je nutné ho podopriet na obidvoch stranach
blizko vonkajSich okrajov a v blizkosti Ciary strihu
tak, aby sa odstrihnuté Casti vyklanali smerom von
od Ciary strihu. Zabrani sa tak zovretiu nozov.
Skontrolujte, ¢i hribka materialu neprekracuje hribku
strihania noznic uvedenu v tabulke technickych Udajov.
VZzdy je nutné nakreslit iaru strihu. Ulahéi to pracu.
Noznice su prispdsobené priamociaremu strihaniu a
vystrihovaniu miernych oblikov. Nie su prispdsobe-
né vystrihovaniu rohov.

Noznice sU vybavené tromi nozmi. VonkajSie noze
st pevné a pohybuje sa iba stredny ndz. Takéto
usporiadanie garantuje, Ze obidve hrany strihaného
materidlu sa nebudu pri strihani deformovat. Vznika
v3ak pasik materialu so Sirkou uvedenou v tabulke
technickych Udajov, ktory sa ohyba v smere pevnych
noZov. Pri priprave pracoviska je preto treba zohlad-
nit priestor pre pasik materialu vznikajuci pri strihani.

Préca s naradim
Naradie uchopte obomi rukami. Drzanie musi byt fah-
ké, ale spolahlivé. Stlatte a podrzte stlacenu spust,
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¢im sa naradie uvedie do chodu. Pockaijte, aZ dosiah-
ne plnu prevadzkovu rychlost. Néradie prilozte ku
okraju strihaného materialu a zacnite strihat. Naradie
vedte pozd|z skor nakreslenej Ciary strihu. Pri strihani
vyvijajte na néradie iba taku silu, aka je na strihanie
potrebna. Nepdsobte na naradie neprimeranou silou.
Pouzitie nadmernej sily pri vedeni noznic moze mat
za nasledok zovretie noZov, ich prasknutie a tieZ po-
Skodenie strihaného materidlu.

Po ukonCeni strihania uvolnite tiak na spust a pockaj-
te, aZz sa noze zastavia. Budte opatrni, zastavte pri-
vod vzduchu do naradia a potom ho odpojte od rozvo-
du tlakového vzduchu. Vykonajte oSetrenie a udrzbu.
Upozornenie! NoZnice nenechavajte prili§ diho bezat
naprazdno. Dochéadza k predéasnému otupeniu nozov.

Ak pocas prace dojde ku zovretiu noZov v strihanom
materidli, je treba uvolnit tlak na spust a naradie
zastavit. Potom je mozné noZe z materidlu uvol-
nit. Strihanie sa obnovuje tak, Ze sa noZnice najprv
uvedi do chodu, nechaju sa rozbehnit na pinu
prevadzkovu rychlost a potom sa noZe zavedu do
Ciary strihu. Je zakadzané zacinat strihat tak, ze sa
zastavené noznice priloZia k materialu a aZ potom
sa uvedd do chodu.

OSETROVANIE, UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouzivajte benzin, roz-
pustadla alebo iné fahko horlavé kvapaliny. Viypary
by sa mohli vznietit a sposobit vybuch naradia a
tazké Urazy.

Pri pouziti rozpustadiel na Cistenie upinacej hlavy a
skrine naradia moZe ddjst ku poSkodeniu tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne osuste.

V pripade zistenia akychkolvek anomalii v ¢innos-
ti naradia je potrebné okamzite odpojit naradie od
pneumatického systému.

VSetky prvky pneumatického systému musia byt
chranené pred necistotami. Necistoty, ktoré sa do-
stand do pneumatického systému, mézu znigit nara-
die a ostatné prvky pneumatického systému.

Osetrovanie a udrzba pred a po kazdom pouziti
Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kaZdym pouZitim nadavkujte do néradia malé
mnozstvo konzervaéného pripravku (napr. WD-40)
cez vstupny otvor vzduchu.

Pripojte naradie ku pneumatickému systému a
uvedte ho do chodu pri nie prili§ vysokej rychlosti na
niekolko desiatok sekund. To umozni rozviest kon-
zervacny prostriedok vo vnitri naradia a vy€istit ho.
Néradie znova odpojte od pneumatického systému.
Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto
UCelu urCené nadavkujte do vnutra naradia malé
mnozstvo oleja SAE 10. Odporu¢a sa pouZit olej
SAE 10, ktory je ureny na udrzbu pneumatického
naradia. Néradie pripojte a na kratky ¢as ho uvedte
do chodu nie prili§ vysokou rychlostou.
Upozornenie! WD-40 nie je mozné pouzivat ako na-
hradu mazacieho oleja.

Poutierajte zvysky oleja, ktory sa dostal von cez vy-
stupné otvory. Olej ponechany na néradi mdze po-
Skodit jeho tesnenia.
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Ostatna tdrzba a o$etrovanie

Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontro-
lovat, €i na fiom nie su viditelné nejaké stopy posko-
deni. NoZe je nutné udrziavat Cisté.

KaZdych 6 mesiacov alebo po 100 hodindch pre-
vadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, kto-
ru je opravneny vykonat iba kvalifikovany personal
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadz-
kované bez pouZitia odporii¢aného systému napa-
jania vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok
naradia skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akejkolvek poruchy je potrebné pouzi-
vanie naradia okamzite prerusit. Praca s poskode-
nym naradim moZe byt pricinou vzniku Urazu. Aké-
kolvek opravy alebo vymeny suciastok naradia smie
vykonat iba kvalifikovany personal autorizovaného
opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie
Nadavkujte malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny
Néradie mé | otvor vzduchu. Néradie uvedte na niekorko
prili$ nizke sekund do chodu. Lopatky sa mohli prilepit ku
obratky ale- | rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekind do
bo sa vobec | chodu. Namazte naradie malym mnozstvom oleja.
neuvedie do | Upozornenie! Prili§ vela oleja moze sposobit po-
chodu kles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné
vycistit pohon.
Kompresor nezabezpecuje dostatoény objemovy
Néradie prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu
sa uvedie vzduchom nahromadenym vo vzdusniku kom-
do chodu presora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika
a potom kompresor nestaci chybajtci vzduch dopliiovat.
spomali Zariadenie je potrebné pripojit ku kompresoru
s vy$8im vykonom.
Skontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnutorny
priemer najmenej taky, ako je uvedené v tabulke
Nedostatoc- | v bode 3. Skontrolujte nastavent hodnotu tlaku, ¢i
ny vykon je nastaveny na maximalnu hodnotu. Skontrolujte,
¢i je naradie riadne vycistené a namazané. Ak sa
vysledok nedostavi, poslite naradie do opravy.
Néhradné diely

Informacie o nahradnych dieloch pre pneumatické
naradie je mozné ziskat u vyrobcu alebo jeho ob-
chodného zastupcu.

Po ukonéeni prace o€istite skrifiu naradia, chladiace
otvory, prepinace, pomocnu rukovat a kryty napr.
pridom stlaceného vzduchu (s tlakom najviac 0,3
MPa), pomocou Stetca alebo suchej handricky. Na
Cistenie nepouZivajte chemické pripravky a tekuté
Cistiace prostriedky. Nastroje a pripravky na ich upi-
nanie ogistite suchou Cistou handrickou.

Opotrebované naradie je zdrojom druhotnych suro-
vin - je zakazané vyhadzovat ho do nadob na ko-
mundlny odpad, nakolko obsahuje latky nebezpecné
ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi
a pri ochrane zivotného prostredia tym, ze opotre-
bované zariadenie odovzdate do zberného strediska
opotrebovanych zariadeni. Aby sa zniZilo mnoZstvo
vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opatovne
vyuZivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi for-
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ATERMEK JELLEMZOI

A pneumatikus lemezollé egy sUritett levegdvel meg-
hajtott eszkdz, amely acél és aluminium lemezek da-
rabolésara szolgal. A pengék specidlis elrendezésének
kdszénhetden az elvagott lemez szélei nem gorbiilnek
el vagas kozben. A gép beltéri hasznalatra van kialakit-
va, nem szabad kitenni nedvességnek és csapadék-
nak. A szerszdm nem folyamatos munkavégzéshez
készllt. A munkavégzés ajanlott modja az 5 percig
tarto, rovididejli munkavégzés, majd a szerszam ki-
hilésének érdekében varni kell 30 percet. A szerszam
helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos mi-
kodése a megfeleld lizemeltetéstd fligg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkez-
dése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran
be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszer( hasznalata, a biz-
tonsagi eldirasok és a jelen utasitas be nem tartasa
miatt keletkezd karokért a szallitd nem vallal felelés-
séget. A szerszdm nem rendeltetésszer(i hasznala-
ta, mivel ez egyben a szerz6dés be nem tartasat is
jelenti, a garanciahoz val¢ jog elvesztésével jar.

A TERMEK TARTOZEKAI

Atermék el van latva egy csatlakozéval, amivel csat-
lakoztatni lehet a siritett levegds rendszerhez.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam 81072 81073
Suly [kg] 12 12
Alégcsatlakozo "

&mérdie (PT) [/ mm] 6,3/1/4 | 63/1/4
Alégtoml6 (belsd) ”

amérdje [/ mm] 10/3/8 | 10/3/8
Véagasok szama [perct] 3000 2100
Végasi vastagsag

- acélnal [mm] 12 12

- aluminiumnal [mm] 14 14
Vagasi szélesség [mm] 55 55
Maximalis tizemi

nyomés [MPa] 0,62 0,62
Megkivant léghozam

(0,63 bar nyomasnél) (iperc] 184 184
Akusztikus nyomas

(IS0 15744) [dB(A)] 7743 77+3
Akusztikus teljesitmény

(1S 15744) [dB(A)] 88+3 88+3
Rezgés (SO 28927-9) [m/s?] 442+15 | 44215

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A stiritett leveg8s szerszamok-
kal végzett munkavégzés alatt, a tlizveszély, elekt-
romos aramiités veszélyének csokkentése, valamint
a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az
alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb meg-
adott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés
el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes ke-
zelési utasitast.
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FIGYELEM! Olvassa el az alabb leirt sszes utasi-
tast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez,
tlizhoz vagy testi sériléshez vezethet. A kezelési
utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam vonat-
kozik minden, megfeleld nyomasu siiritett levegdvel
miikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabalyok

A telepités, munka, javitas, karbantartas, valamint
tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus
eszkoz kozelében végzett munka esetén, a szamos
veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell ér-
teni a biztonsagi Utmutatot. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sériilések forras lehet. A pneumatikus
eszkdz telepitését, bedllitdsat és szerelését csak
szakképzett és kioktatott személyzet végezheti.
Ne modositsa a pneumatikus eszkozt. A médosita-
sok csokkenthetik a hatdsossagot és a biztonsag
szintjét, valamint ndvelhetik az eszkdz kezel6jére
leselkedé veszélyeket. Ne dobja ki a biztonségi
utasitast, azt at kell adni az eszkoz kezel6jének. Ne
haszndlja a pneumatikus eszkdzt, ha az sériilt. Az
eszkozt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az
ISO 11148 szabvany éltal el6irt adatok lathatésaga
szempontjabdl. A munkaadénak/ felhasznalonak
a gyartohoz kell fordulnia az adattabla cseréjének
érdekében, minden alkalommal, ha ez szlikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély
Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrdl,
mieldtt betét szerszamot vagy tartozékot cserél. A
megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak
a hasznalt eszkoznek a sérillése alkatrészek nagy
sebességgel torténd kidobasat okozhatja. Mindig
hasznalni kel (itésallo szemvédét. A védelem fokat
a végzett munka fiiggvényében kell megvalasz-
tani. Meg kell gy6z6dni réla, hogy a megmunkalt
munkadarab biztosan rogzitve van. Ha a feje felett
dolgozik az eszkdzzel, hordjon véddsisakot. Figye-
lembe kell venni a kiviilalld személyekre leselkedd
veszélytis. Meg kell gy6z6dni réla, hogy a megmun-
kalt munkadarab biztosan rogzitve van. Gyézédjon
meg rola, hogy a pengék ugy allnak, hogy ne okoz-
zanak veszélyt.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkéz hasznadlata a kezelé kezére veszélyes le-
het, a kéz ziz6dhat, Utés érheti, levaghatja valamely
részét, kidorzsolédhet vagy megéghet. Ne érjen az
eszkdz pengéihez, ha az csatlakoztatva van a sritett
levegéhdz. Az olléval torténd elvagas kovetkeztében
éles szélek keletkeznek. A kéz védelmére megfeleld
védokesztydt kell felvenni. A kezelének, valamint a
karbantartast végzé személyzetnek fizikailag ké-
pesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudjon annyi
darab eszkdzt, azok tdmegét, valamint erejét. Tartsa
az eszkozt helyesen. Készen kell &llni arra, hogy el-
len tartson a normdl vagy hirtelen mozgasoknak, és
mindkét kezének szabadnak kell lennie. Tartsa meg
az egyensulyat, biztonsagosan élljon a laban. El kell
engedni a nyomast a start és stop berendezésen a
betaplalé energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd
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altal ajanlott kenéanyagokat hasznaljon. Munka kdz-
ben és utana ne érjen a behelyezett betéthez, az forrd
lehet. Mindig éles eszkozt kell haszndlni. Keriilni kell
a kényelmetlen testhelyzetet, és az olyan poziciokat,
amelyekben nem tud ellen tartani az eszkdz normal
vagy hirtelen mozgasainak. Az eszkdz varatlan moz-
dulata, vagy a penge torése sériléseket okozhat. Né-
melyik fém vagasakor szikra keletkezhet, vagy magas
ho fejlédhet, ami tlizet vagy robbanast okozhat. Olyan
tartaly, amiben korabban gyulékony folyadékot tarol-
tak, falanak vagasa el6tt a tartalyt teljesen ki kel tirite-
ni, majd ki kell szelléztetni a gézoket. Miianyag vagy
mas nem vezetd anyagok vagasanak soran fennall az
elektrosztatikus kisiilés veszélye.

Az ismétlédé mozdulatok altal okozott veszélyek

Ha ismétléd6 mozdulatokon alapuldé munkahoz
haszndl pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van
téve annak, hogy elfarad a keze, karja, valla, nyaka
vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam
hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld
helyzetét, és kerlinie kell a furcsa, vagy az egyen-
stlyt nem biztositd testhelyzeteket. A kezel6nek
hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a
testhelyzetét, ez segit elkertilni, hogy kényelmetle-
niil érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a keze-
16 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétléds
diszkomfort, fajdalom, likteté fajdalom, bizsergés,
zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt
figyelmen kivil, szoljon errél a munkaaddjanak, és
kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol,
miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd
altal ajanlott méretl és tipusu tartozékot hasznaljon.
A pengék felforrésodhatnak hasznalat kdzben, ne
érjen hozzajuk. Ne hasznéljon torétt vagy eldefor-
malddott tartozékokat, vagy betehet szerszamokat.

A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcsuszasok, megbotlasok és elesések a séri-
lések f6 okai. Kerllje a szerszam hasznalataval
okozott sikos fellileteket, valamint a légvezetékben
torténd megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket.
Ovatosan jarjon el ismeretlen kérnyezetben. Eléfor-
dulhatnak rejtett veszélyek, mint elektromos aram,
vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus
szerszam nem hasznalhatd robbanasveszélyes
kérnyezetben, és nincs szigetelve az elektromos
arammal torténd érintkezés ellen. Gyéz6djon meg
réla, hogy nincs semmilyen elektromos kabel, gaz-
cs0 stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a
szerszam hasznalata kdzben megsériil.

A gézokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszdm hasznalata kdzben ke-
letkez por és g6z egészségkarosodast okozhat
(példaul rakot, sziletési rendellenességet, asztmat
és/vagy bérgyulladast). Fel kell becstilni a veszélyt,
és megfeleld ellendrzé eszkozoket kell beallitani
ezeknek a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély
felbecstilésének ki kell terjednie a szerszam hasz-
nalata kézben keletkezd porra, és a mar meglévé
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por felkavarasanak lehetéségére. Hogy minimalis
legyen a por és para emisszio, a pneumatikus szer-
szammal a jelen haszndlati utasitasnak megfelelé-
en kell dolgozni és karbantartani. A levegé kilépd
nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis legyen
a por felkavarasanak lehet6sége poros kornyezet-
ben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget
kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a kibocsajto
forrasnal. Minden integralt, a keletkez6 por vagy
fiist 0sszegy(jtését, eltavolitdsat vagy csokkenté-
sét szolgalo funkciot megfeleléen hasznaini kell, és
fenn kell tartani, a gyarté ajanlasainak megfeleléen.
Az elhasznélodott betét szerszdmokat a kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karban-
tartani és cserélni, hogy el lehessen keriini a por
és a g6z keletkezésének ndvekedését. A munkaado
utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi ko-
vetelményeknek megfeleléen haszndljon a légutak
védelmére szolgald eszkozt. A pneumatikus eszkéz
kezelését és karbantartasét a kezelési itmutatd sze-
rint kell elvégezni, ez lehet6vé teszi a por- és géz
emisszié minimalizalasat.

Zaj dltal keltett veszélyek

Ha védGeszkdz nélkll van kitéve nagy zajnak, az
tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és
mas problémakat okozhat, mint példaul fiilzugas
(csengés, zUgas, sipolas vagy ziimmdgés a filben).
Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellenérzd
eszkozoket kell bedllitani ezek kontrolldlaséra. A
veszély csokkentése céljabol foganatositott kont-
roll olyan intézkedéseket tartalmazhat, mint példaul
hangtompitd anyagok, amik megelézik a megmun-
kalt targy ,csengését’. A munkaadd utasitdsanak,
valamint a higiénia és biztonsagi kévetelmények-
nek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkozt.
A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat
a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel el-
kerllheté a zajszint szlikségtelen ndvelése. A betett
szerszamot a kezelési utasitashan talalhaté ajanla-
soknak megfelelden kell kivalasztani, karbantartani
és cserélni, hogy megeldzhetd legyen a rezgésszint
szlkségtelen emelkedése. Ha a pneumatikus szer-
szam el van latva hangtompitéval, mindig meg kell
gy6z6dni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a
szerszam hasznélatakor.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegei-
nek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet.
Alacsony hémérsékleten torténd munkavégzés
esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen
és szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést,
fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehé-
redését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumati-
kus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a
munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumati-
kus eszkoz kezelését és karbantartasét a kezelési
Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkerlilhetd
a rezgésszint sziikségtelen novekedése. Tartsa a
szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szlikséges elleneréket, mivel a rezgés okozta
veszély altaldban nagyobb, ha nagyobb erbvel tartja

a szerszamot.

UTASITAS



A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biz-
tonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sértiléseket okozhat:

- mindig zérja el a levegdt, engedje ki a témlébdl a
légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a
levegd betaplalasrol, ha nem hasznalja, vagy tarto-
zékesere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki
masra.

A tomlé altal okozott Gtés komoly sériilést okozhat.
Mindig ellendrizni kell, hogy a tdml6 vagy a csatlako-
z6k nincsenek -e megsériilve vagy kilazulva. A hideg
leveg6t a kéztdl tavol kell iranyitani. Minden esetben,
amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozot hasznal-
nak (Claw csatlakozo), biztositd tiiskéket és bizto-
sitd csatlakozokat kell hasznalni a toml6k kozotti,
valamint a tdml6 és a szerszam kozétti csatlakozas
sérillésének megeldzése érdekében. Ne Iépje tul a
szerszamra megadott maximalis légnyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdmlénél fogva.

HASZNALATI FELTETELEK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siiritett levegt
el6allito forras Iétre tudja hozni a megfeleld lzemi
nyomast, és biztositia a sritett levegd megfeleld
hozamat. TUl nagy légnyomas esetén biztonsagi sze-
leppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz(irérendszeren és ola-
jozon keresztil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja
a tisztasagot és a levegd olajjal torténd nedvesitését.
Asz{ir§ és az olajoz0 allapotat minden hasznalat el6tt
ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sziirét,
vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hidnyzd olajat.
Ez biztositia a szerszam helyes lzemeltetését, és
meghosszabbitja az élettartamat.

Nagy terhelés esetén a gépet kezel6 személy ira-
nyaba visszarugo erd keletkezhet. Olyan testhelyze-
tet kell felvenni a munkavégzés soran, hogy ennek
az erbhatasnak ellent tudjunk tartani.

A gép varatlan mozdulata, vagy a behelyezett szer-
szam torése sérilések okozdja lehet.

Kiegészitd fogantyuk vagy szoritd allvanyok alkal-
mazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy
a szerszam kell6 mddon és biztosan régzitve van.
A testrészeket és a ruhdzatot tavol kell tartani az
lizemeld munkaeszkoztdl. Fennall annak a veszé-
lye, hogy a gép behlzza, vagy elkapja. A munka
megkezdése el6tt mindig meg kell bizonyosodni ar-
rél, hogy a beallitdsahoz és rogzitéséhez hasznalt
dsszes kulcs és szerszam el lett tavolitva.

A munkavégzés kozben por keletkezhet, amely a
megmunkalt anyagtol fliggéen karos lehet a kezeldre.
V/agasi vagy bontasi munkak soran el6fordulhatnak
a megmunkalt anyagbdl kirepilé darabok.

Nem szabad a bedllitott szerszamot puszta kézzel
fogni. Ez a rezgés dltal okozott sérilések oka lehet.

A TERMEK HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni ar-
rél, hogy a s(ritett levegd rendszer egyik eleme sem
sérilt. Amennyiben sérilést vesz észre, az elemet
azonnal ki kell cserélni egy uj, hibatlan elemre.

A sUritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata

el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a
vezetékek belsejében 6sszegydilt kondenzviztél.

A gép csatlakoztatasa a siritett levegé rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mu-
tatia a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott
madszer biztositja a gép legmegfelelébb hasznalatat,
valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu
olajat a levegd belépési nyilasaba.

Alevegd belépési nyilas menetéhez erdsen és bizto-
san csavarozza fel a sritett levegd tomi6jének csat-
lakoztatasat lehetévé tevd csatlakozot. (I1)

Agép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a meg-
feleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal
végzett munkakhoz csak olyan tartozékokat
hasznaljon, amelyek iitve miikodé gépekhez ké-
sziiltek.

A szerszam sebességét/ teljesitményét a betaplald
leveg6 nyomasanak szabalyozasaval lehet allitani.
Tilos a mliszaki adatok tablajan megadott maximalis
nyomast tullépni.

Csatlakoztassa a gépet egy 10 mm / 3/8” belsd at-
mér6jli tomldvel a sdritett levegd rendszerre. Bizo-
nyosodjon meg réla, hogy a témlé nyomasallésaga
minimum 1,38 MPa. (Ill)

Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy
meggy6z&djon arrdl, hogy nem jon ki bel6le semmi-
lyen gyanUs hang vagy vibracid.

Felkésziilés a munkavégzésre a szerszammal

A darabolandd anyagot olyan mddon kell rogziteni,
hogy ne mozduljon el munka kdzben. Ehhez sajto-
kat, szoritokat és satukat kell hasznalni. Ha nagy
fellletd anyagot fog vagni, mindkét oldalon ala kell
tamasztani a kiilsé szélek, valamint a vagas vona-
lanak kozelében, olyan modon, hogy az elvagott
anyag darabjai elhajoljanak a vagas vonalatol, meg-
elézve ezzel a pengék beszorulasat.

Gy6zddjon meg rola, hogy az anyag vastagsaga
nem haladja meg az olléval vaghatd, a miiszaki ada-
tok tablazataban megadott vastagsagot.

Mindig fel kell rajzolni a vagas vonalat. Ez megkony-
nyiti a munkat. Az ollok egyenes vonal mentén torté-
nd vagasra, és enyhe ivek kivagasara van kialakitva.
Nem lehet vele sarkokat kivagni.

Az ollék harom pengével lettek kialakitva, a kiilsé
pengék fixek, csak a kdzépsd mozog. Ez az elren-
dezés biztositja, hogy az elvagott anyag két széle
kozll egyik sem deformalodik. Azonban Iétrejon egy,
a miszaki adatok tablazataban megadott csik, ami a
fix pengék iranyaba hajlik ki. A munkavégzés helyé-
nek eldkészitésekor figyelembe kell venni a vagas
kozben keletkezd csiknak sziikséges helyet.

Munkavégzés a szerszammal

Ragadja meg két kézzel, de biztos fogassal a szer-
szamot. Benyomva, és benyomva tartva a kiolddt,
inditsa be a szerszamot, és engedje meg, hogy
lassan elérje a teljes Uzemi sebességét. Tegye a
szerszamot az elvagandd anyag széléhez, kezdje
meg a vagast, majd vezesse a szerszamot az el6-
z6leg berajzolt vagasi vonal mentén. A vagas koz-
ben csak olyan nyomast fejtsen ki az eszkozre, ami

EREDETI UTASITAS



a megmunkaland6 anyag elvagasahoz szlikséges,
ne vezesse a szerszamot tulzott erével. Ha tllzott
erdvel vezeti az oll6t, a penge beékelddhet, eltorhet,
és az elvagandd anyag is megsérulhet.

A végas befejezése utan el kell engedni a kioldora
kifejtett nyomast, és meg kell engedni, hogy a pen-
ge megalljon. Tovabbra is dvatosan eljarva, ki kell
kapcsolni a levegé betaplalast, majd a szerszamot le
kell valasztani a s(ritett levegd rendszerrél. Kezdje
meg a karbantartast.

Figyelem! Nem szabad megengedni, hogy a mozgd
penge tul sokaig tiresen mozogjon, mivel ez a penge
id6 el6tti eltompuldsahoz vezethet.

Ha a munka soran a penge beékel6dik az elvagott
anyagban, el kell engedni a kioldét, és le kell allitani
a gépet, majd ki kell szabaditani a pengét a beeke-
|6désbél. Ujrakezdve a véagast, elébb be kell inditani
az ollét, meg kell engedni, hogy elérje a maximalis
lUzemi sebességét, majd lassan vezetni kell a va-
gas vonala mentén. Tilos a vagast iigy megkezdeni,
hogy a ledllitott ollét teszi az anyag éléhez.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyud-
lékony folyadékot az eszkz tisztitdsahoz. A g6zok
meggyulladhatnak, amitdl a szerszam felrobbanhat,
és sulyos sérilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasz-
nalt higitok a témitések kilagyulasat okozhatjak. A
munka megkezdése elétt alaposan széritsa ki az
eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikodésében barmilyen
rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasz-
tani a siritett levegd rendszerrdl.

A slritett levegé rendszer minden elemét biztositani
kell a szennyezédéssel szemben. A szennyezédé-
sek, amelyek bekertinek a stritett levegd rendszer-
be, tonkretehetik a gépet, és a s(ritett leveg® rend-
szer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznalat el6tt
Valassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.
Minden hasznalat el6tt toltsdn egy kevés konzerva-
|6szert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti
nyilésan keresztil.

Csatlakoztassa a szerszamot a sdiritettlevegé-rend-
szerre, és inditsa be nem tdl nagy sebességgel,
tizegynéhany masodpercre. Ez lehetévé teszi, hogy
a konzervalo szer eloszoljon a gép belsejében, és
kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkézt a slritett levegd
rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat t6ltson a gép belsejébe a
levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott
nyilasokon keresztul. Ajanlott a stiritett levegés esz-
kozok karbantartasahoz kész(ilt SAE 10 olajat hasz-
nalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be egy
rovid iddére, nem nagy sebességgel.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges ken6-
olajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifavo-
nyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja
a gép tomitéseit.
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Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznalata elétt meg kell bizo-
nyosodni arrdl, hogy az eszkdzon nem lathatoak-e
valamilyen sériilés nyomai. A pengéket tisztan kell
tartani.

6 havonta vagy 100 izemdranként az eszkdz javi-
témiihelyben at kell nézetni szakképzett szerelével.
Ha az eszkdzt nem az ajanlott levegbellatd rend-
szerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizs-
galatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkéz hasznalatat,
ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A
hibas eszk6zzel torténé munkavégzés sérilésekhez
vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elem-
cserét javitdmlhelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Toltsén be egy kevés WD-40-et a levegd beme-
neti nyilasan keresztiil. Inditsa be az eszkozt
néhany masodpercre. A lapatok hozzéragadhat-
tak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt
kérulbeltil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal
kenje meg a gépet. Figyelem! A tdl sok olaj a
gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet.
liyen esetben ki kel tisztitani a meghajtést.

A kompresszor nem biztosit kel mennyiségii
levegét. Az eszkéz a kompresszor tartalyaban
Osszegylilt levegdvel indul be. A tartaly
kitrilésének mértékében a kompresszor nem
gy6zi a hianyzo levegd potlasat. A berendezést
egy nagyobb teljesitmény(i kompresszorra

kell kdtni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tomlé
belsd atmérdje legalabb akkora, mint ami meg
van adva a 3. pontban tallhatd tablézatban.
Ellenérizze a nyomas bedllitését, hogy a maxi-
mélis értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg
réla, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és
meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény,
adja a gépet szervizbe.

Az eszkoz tl
lassan forog,
vagy egyaltalan
nem indul el.

A gép beindul,
majd lelassul

Elégtelen
teljesitmény

Cserealkatrészek.

A pneumatikus gépekhez val¢ alkatrészekre vonat-
kozd informacidk érdekében fel kell venni a kapcso-
latot a gyartoval, vagy annak képvisel6jével.

A munka befejezése utan a burkolatot, a szell6z6-
nyilasokat, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyukat
és a véddburkolatot (legfeliebb 0,3 MPa nyomasu)
sUritett levegdvel, ecsettel vagy szaraz ronggyal
meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitdszerek
hasznalata nélkiil. A szerszamokat és a fogantyukat
takaritsa meg egy széraz, tiszta ronggyal.

Ahasznalt elektromos berendezések ujrafelhasznal-
hatd nyersanyagok — nem szabad ket a haztartasi
hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre
és a kornyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak!
Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrasok-
kal valé gazdalkodast az elhasznalodott és a tonkre-
ment elektromos berendezések gydijtépontra torténd
beszéllitdsaval. Ahhoz, hogy a megsemmisitendd
hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében
szllkséges a berendezések ismételt vagy Ujra fel-
hasznélésa, illetve azoknak mas formaban torténd

visszanyerése.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI

Foarfeca pneumatica este o scula actionata cu jet de
aer comprimat si este folosita pentru tdierea tablei de
otel sau aluminiu. Datoritd sistemului special de lame,
marginile tablei taiate nu se indoaie la taiere. Aceste
scule sunt destinate utilizarii in interior si nu trebuie
expuse influentei precipitatiilor. Aparatul nu este des-
tinat functionarii continue. Modul de lucru recomandat
este lucrul ocazional timp de 5 minute, apoi trebuie
sa asteptati 30 de minute pentru récirea aparatului.
Functionarea corects, fiabila si sigura a aparatului de-
pinde de utilizarea sa corecta, prin urmare:

inainte de lucrul cu aparatul, trebuie si cititi toa-
te instructiunile si sa le tineti la indeména.

Furnizorul nu accepta nicio responsabilitate pentru
daune sau accidente cauzate de utilizarea incorecta
a aparatului, rezultate in urma nerespectarii regulilor
si recomandarilor din acest manual. Utilizarea pro-
dusului altfel decat in conformitate cu destinatia sa
duce de asemenea la pierderea drepturilor utilizato-
rului la garantie, deoarece reprezinté nerespectarea
contractului.

Echiparea produsului

Produsul este echipat cu un conector pentru conec-
tarea sa la sistemul pneumatic.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Numér de catalog 81072 81073
Masa [ka] 12 1,2
Diametrul conexiunii de "
aer (PT) ['/mm] | 63/1/4 | 63/1/4
Diametrul furtunului de "
intrare pentru aer (intern) [/mm | 10/38 10/38
Numér de taieri [min”] 3000 2100
Grosimea de taiere
-n otel [mm] 12 1,2
- in aluminiu [mm] 14 14
Latimea de téiere [mm] 55 55
Presiune maxima de lucru: [MPa] 0,62 0,62
Debit de aer necesar (at f
063 bar) [I/min] 184 184
Presiune sonord (ISO 15744) | [dB(A)] 7743 7743
Presiune sonord (ISO 15744) | [dB(A)] 88+3 88+3
Vibratie (ISO 28927-9) [m/s?] | 442+15 | 442+15

CONDITI GENERALE DE SIGURANTA

AVERTIZARE! Cénd lucrati cu o sculd pneumatica,
se recomandd sa respectati intotdeauna principiile
de baza ale sigurantei ocupationale, inclusiv princi-
piile prezentate mai jos, pentru a reduce riscul de
incendiu, electrocutare si accidentare.

Tnainte de lucrul cu aparatul, trebuie si cititi toa-
te instructiunile si sa le tineti la indeméana.

ATENTIE! Cititi toate instructiunile de mai jos. Ne-
respectarea lor poate duce la electrocutare, incendiu

INSTRUCTIUNI ORIGINALE

sau accidentare. Conceptul de ,sculd pneumatica”
folosit n aceste instructiuni se refera la toate sculele
actionate de un curent de aer comprimat la presiu-
nea corespunzatoare.

RESPECTATI INSTRUCTIUNILE URMATOARE

CONDITII GENERALE DE SIGURANTA

Inainte de a incepe instalarea, lucrul, repararea, in-
tretinerea si inlocuirea accesoriilor sau cand lucrati
in apropierea unei scule pneumatice, trebuie sa cititi
si sa ntelegeti instructiunile de siguranta pentru a
evita riscurile. Daca nu se iau masurile susmentiona-
te, se pot produce accidente grave. Instalarea, ajus-
tarea si montarea sculelor pneumatice Trebuie facu-
te doar de personal calificat si instruit. Nu modificati
scula pneumaticd. Modificarile pot reduce eficienta
si siguranta si pot creste riscul pentru utilizatorul
sculei. Nu aruncati instructiunile de siguranta, Tre-
buie sa le transmiteti utilizatorului sculei. Nu folositi
scula daca este deteriorata. Scula pneumatica tre-
buie supusa unor verificari tehnice pentru vizibilita-
tea datelor impuse conform ISO 11148. Angajatorul/
utilizatorul trebuie sa contacteze producatorul pentru
inlocuirea placutei de identificare oricand este nece-
sar acest lucru.

Pericole asociate cu piese in miscare

Deconectati scula de la sursa de alimentare nainte
de a inlocui scula din mandrind sau accesoriile. Dete-
riorarea piesei de prelucrat, a accesoriilor sau chiar a
sculei introduse poate duce la aruncarea unor piese la
viteza ridicata. Folositi intotdeauna ochelari de protec-
tie rezistenti la impact. Gradul de protectie trebuie ales
in functie de lucrarea efectuata. Asigurati-va ca piesa
de prelucrat este prinsa sigur. Dacé lucrati deasupra
capului, folosii 0 casca de protectie. Trebuie sa luati
intotdeauna in considerare riscul pentru persoanele
din jur. Asigurati-va ca piesa de prelucrat este prinsa
sigur. Asigurati-va lamele sunt orientate astfel incat sa
nu poate genera un pericol.

Riscurile asociate cu lucrul

Utilizarea sculei poate expune mainile utilizatorului la
pericole cum sunt zdrobirea, impactul, tdierea, abra-
ziunea si céldura. Evitati contactul cu lama sculei de
cate ori scula este conectatd la sursa de alimentare.
Prin taierea cu foarfeca se produc muchii ascutite.
Trebuie sa purtati manusi corespunzatoare pentru a
va proteja mainile. Operatorul si personalul de intre-
tinere trebuie sa fie in forma fizica corespunzatoare
pentru a face fatd cantitatii, greutatii si puterii sculei.
Tineti scula bine. Fiti gata s faceti fatd unor miscari
normale sau neasteptate ale sculei si fiti pregétit intot-
deauna sa folositi ambele maini. Tineti-va echilibrul si
asigurati-va pozitia sigura a picioarelor. Eliberati dis-
pozitivul pentru pornire si oprire in cazul intreruperii
alimentarii electrice. Folositi doar lubrifianta recoman-
dati de producator. Evitati contactul direct cu scula
in timpul lucrului si imediat dupd, deoarece poate fi
fierbinte. Sculele folosite trebuie s& fie intotdeauna
ascutite. Evitati posturile incomode si cele care nu
vé permit s& preveniti miscérile normale sau bruste
ale sculei. Miscarea neasteptata a sculei sau ruperea
lamelor pot provoca accidente. La tdierea unor me-
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tale se pot produce scéntei sau temperaturi ridicate,
care pot provoca incendiu sau explozie. Inainte de a
incepe téierea peretilor unui recipient in care s-a tinut
un lichid inflamabil, trebuie sa goliti complet acel reci-
pient si sa ventilati vaporii. Exista riscul de descarcéri
electrostatice cand téiati plastic sau alte materiale ne-
conducétoare de electricitate.

Riscurile asociate cu miscarile repetitive

Din cauza utilizarii sculei pneumatice la lucrari con-
stand in miscari repetitive, utilizatorul este expus la
disconfort la nivelul méinilor, bratelor, umerilor, gatu-
ui si altor parti ale corpului. In cazul utilizarii sculelor
pneumatice, utilizatorul trebuie sa adopte o postura
confortabild, cu pozitie corecta a picioarelor si sa evi-
te posturi anormale sau care nu asigura echilibrul.
Utilizatorul trebuie sa-si schimbe postura in timpul
lucrarilor indelungate, acest lucru ajutand la evitarea
disconfortului si oboselii. Daca utilizatorul prezintd
simptome cum sunt disconfortul persistent sau recu-
rent, durere, durere pulsatila, furnicaturi, amorteala,
arsuri sau intepeneald, el nu trebuie s& le ignore si
trebuie sa informeze angajatorul in legatura cu ele si
s& consulte un medic.

Riscurile asociate cu accesoriile

Deconectati scula de la sursa de alimentare inainte
de a nlocui scula din mandrina sau accesoriile. Fo-
lositi doar accesorii si piese de dimensiunile si tipu-
rile recomandate de producétor. Lama poate deveni
fierbinte Tn timpul utilizarii, nu o atingeti. Nu folositi
accesorii crapate sau deformate.

Riscurile asociate cu locul de munca

Alunecarea, impiedicarea si caderea sunt princi-
palele cauze ale accidentelor. Atentie la suprafete
alunecoase rezultate in urma utilizarii sculelor si
la pericolul de impiedicare reprezentat de sistemul
pneumatic. Comportati-vé cu atentie intr-un mediu
necunoscut. Pot exista pericole ascunse, de exem-
plu cablurile electrice sau alte conducte de utilitati.
Scula pneumatica nu este destinata utilizarii in atmo-
sfere potential explozive si nu este izolatd la contac-
tul cu electricitatea. Asigurati-va ca nu exista cabluri
electrica, conducte de gaz, etc., care pot reprezenta
un pericol in cazul utilizarii sculei.

Pericole generate de vapori si praf

Praful si vaporii produsi de utilizarea unei scule pneu-
matice pot duce la probleme de sanatate (de exemplu
cancer, defecte de nastere, astm si/sau inflamarea
pielii). Sunt necesare: o evaluare a riscurilor si apli-
carea masurilor corespunzatoare in legatura cu acele
riscuri. Evaluarea riscurilor trebuie s& includa efectul
prafului creat prin utilizarea sculelor si posibilitatea de
starnire a prafului existent. Trebuie sa folositi si intre-
tineti scula pneumatica in conformitate cu recoman-
darile din acest manual pentru a minimiza emisia de
praf si vapori. lesirea aerului trebuie orientatd astfel
incat sa minimizeze generarea de praf in mediu. In
cazul in care se genereaza praf sau vapori, trebuie
acordata prioritate controlului lor la sursa de emi-
sie. Toate functiile integrate si echipamentul pentru
colectarea, extragerea sau reducerea prafului sau
vaporilor trebuie folosite si intretinute in conformitate
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cu recomandérile producatorului. Trebuie sa alegeti,
intretineti si Tnlocuiti sculele accesorii in conformitate
cu manualul pentru a preveni cresterea cantitétii de
praf. Purtati echipament de protectie respiratorie co-
respunzator in conformitate cu instructiunile angajato-
rului si cu cerintele de igiend si siguranta. Activitatile
de service si intretinere ale sculei pneumatice trebuie
efectuate in conformitate cu recomandarile din ma-
nual. astfel se minimizeaza emisiile de vapori si praf.

Pericol legat de zgomot

Expunerea féra protectie la niveluri ridicate de zgo-
mot poate provoca pierderea permanenta si irever-
sibild a auzului si alte probleme, cum ar fi tinitus (ba-
Zéit, suierat sau tiuit in urechi). Este necesar sa se
efectueze evaluarea riscurilor si s& se aplice masu-
rile corespunzétoare de control in legatura cu acele
riscuri. Verificdrile corespunzatoare efectuate pentru
a reduce riscul, pot include activitati cum sunt: apli-
carea de materiale izolante pentru a preveni ,fiuitul”
piesei de prelucrat. Purtati echipament de protectie
auditiva corespunzator in conformitate cu instructi-
unile angajatorului si cu cerintele de igiena si sigu-
ranta. Activitatile de service si intretinere ale sculei
pneumatice trebuie efectuate in conformitate cu re-
comandarile din manual pentru a reduce cresterea
inutilé a nivelului de zgomot. Alegerea, intretinerea
si inlocuirea reperelor / accesoriilor trebuie facuta in
conformitate cu recomandarile din manualul de ser-
vice pentru a preveni cresterea inutila a zgomotului.
Daca scula pneumatica are un amortizor, trebuie sa
vd asigurati intotdeauna ca acesta este montat co-
rect cand folositi scula.

Riscul de vibratii

Expunerea la vibratii poate provoca deteriorarea
permanenta a nervilor si a irigatiei sanguine a mai-
nilor si picioarelor. Trebuie sa purtati imbracéminte
calduroasa cand lucrati la temperaturi joase si tre-
buie sd va mentineti méinile calde si uscate. Daca
vé confruntati cu amorteald, furnicaturi, durere sau
albirea pielii degetelor si méinilor trebuie sa incetati
sa folositi scula pneumatica si apoi sa anuntati an-
gajatorul si sa solicitati sfatul medicului. Utilizarea si
intretinerea sculei pneumatice in conformitate cu re-
comandarile din manual va va permite evitarea cres-
terii inutile a vibratiilor. Tineti scula strangand usor
dar ferm, luand in considerare fortele de reactie ne-
cesare, deoarece riscul d vibratii este de obicei mult
mai mare cand forta de strangere este mai mare.

Instructiune de siguranta suplimentare pentru scule
pneumatice.

Aerul comprimat poate provoca accidente grave:

- intotdeauna opriti alimentarea cu aer, scurgeti fur-
tunul de aer comprimat si detasati scula pneumatica
de la alimentarea cu aer cand n-o folositi, inainte de
inlocuirea accesoriilor sau efectuarea reparatiilor;

- niciodaté nu indreptati jetul de aer spre dv. sau
altcineva.

Loviturile furtunului pot produce rani grave. Trebuie sa
verificati intotdeauna furtunul si conexiunile sé nu fie
deteriorate sau slabite. Aerul rece nu trebuie orientat
spre méini. De fiecare daté cand folositi conexiuni uni-
versale cu surub (cuplaje cu falci) trebuie s montati
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stifturile de siguranta si conectorii pentru a preveni de-
teriorarea conexiunilor dintre furtunuri si dintre furtun
si scula pneumaticd. Nu depasiti presiunea maxima a
aerului specificata pe scula pneumatica. Niciodata nu
purtati scula pneumatica tinand-o de furtun.

CONDITII DE LUCRU

Trebuie de asemenea sa va asigurati ca sursa de
aer comprimat va permite s& realizati o presiune de
lucru corespunzatoare si ca asigura debitul de aer
necesar. In cazul unei presiuni de aer prea mari, tre-
buie sa folositi un reductor si un ventil de siguranta.
Scula pneumatica trebuie actionata printr-un sistem
cu filtru si dispozitiv de lubrifiere. Aceasta va asigura
totodata aer pur si cu continut de ulei. Starea filtrului
si dispozitivului de lubrifiere trebuie verificata inain-
te de fiecare utilizare si, eventual, curatati filtrul sau
completati uleiul in dispozitivul de lubrifiere. Aceas-
ta va asigura lubrifierea corespunzatoare a sculei
pneumatice si i va prelungi durata de viata.

In cazul sarcinilor mari, se poate crea o forta de recul
care este orientata direct spre persoana care lucrea-
z& cu scula. Trebuie s& adoptati o postura la lucru
care va permite sa contracarati eficient aceste forte.
Miscarea neasteptata a sculei sau ruperea lamelor
pot provoca accidente.

Daca folositi manere sau suporturi suplimentare, asi-
gurati-va ca scula este montata corect si sigur.
Trebuie sa feriti corpul si imbracamintea de scula
in functiune. Exista riscul de prindere. Asigurati-va
toate cheile si sculele folosite pentru ajustarea si
strangerea lamelor au fost indepartate inainte de
incepeti lucrul. .

In timpul lucrului se poate forma praf. In functie de
piesa prelucrata, acesta poate fi ddunator pentru
operator.

In timpul lucrarilor de taiere sau demolare, elemente
ale piesei prelucrate pot fi aruncate.

Nu tineti accesoriile cu méana neprotejata. Se pot
produce astfel accidente din cauza vibratiilor.

UTILIZAREA PRODUSULUI

Tnainte de fiecare utilizare, verificati c& niciunul dintre
componente nu este deteriorat. Dacé observati vreo
deteriorare, fnlocuiti imediat elementul cu un compo-
nent nou, nedeteriorat.

Inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic
uscati umiditatea condensata n interiorul sculei
pneumatice, compresorului si conductelor.

Conectarea sculei pneumatice la sistemului pneumatic
Figura prezinta conexiunea recomandatd a sculei
pneumatice la sistemul pneumatic. Metoda prezen-
tatd va asigura cea mai eficienta utilizare a sculei
pneumatice si fi va prelungi durata de viata.

Picurati cateva picaturi de ulei cu vascozitatea SAE
10 la intrarea pentru aer.

Lafiletul de la intrarea aerului insurubati strans si ferm
varful corespunzator pentru conectarea furtunului de
alimentare cu aer. (1)

Pe suportul sculei trebuie s& montati un varf cores-
punzétor. Cand lucrati cu scule pneumatice, tre-
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buie sa folositi doar echipament destinat lucrului
cu scule pneumatice.

Vitezalputerea sculei se pot ajusta modificand pre-
siunea aerului folosit pentru actionare. Es interzis
ca se depaseasca presiunea maxima specificatd in
tabelul cu date tehnice.

Conectati scula la un sistem de aer folosind furtunul
cu diametrul interior of 10 mm/ 3/8 . Asigurati-vé ca
furtunul rezista la cel putin 1.38 MPa. (IIl)

Porniti scula timp de cateva secunde asigurandu-va
ca nu emite sunete sau vibratii suspecte.

Pregatirea sculei pentru lucru

Materialul tdiat trebuie prins astfel incat sa nu se
miste in timpul lucrului. Pentru aceasta, folositi cle-
me sau menghine. Daca tdiati material cu suprafata
mare, trebuie sa il sustineti pe ambele pérti, aproape
de marginile exterioare si aproape de linia de téiere,
astfel incét partile taiate sa fie inclinate in afara liniei
de taiere. Aceasta previne blocarea lamelor.
Asigurati-va grosimea materialului nu depaseste
grosimea maxima a foarfecii, care este prezentata in
tabelul cu date tehnice.

Intotdeauna trebuie sa trasati linia de taiere. Aceas-
ta faciliteaza lucrul. Foarfeca este destinata sa taie
linii drepte si curbe blande. Nu este adecvaté pentru
taierea in colturi.

Foarfeca este echipata cu 3 lame, cele exterioare
sunt stationare si doar lama din mijloc se misca.
Aceasta configuratie asigurd faptul ca materialul
taiat nu este deformat in timpul taierii. Cu toate
acestea, se formeaza o fasie de material cu latime
indicata Tn tabelul cu date tehnice, care este incovo-
iata spre lamele fixe. Cand pregétiti locul de munca,
trebuie sé luati in considerare un loc pentru aceasté
fasie de material care se formeaza in timpul taierii.

Lucrul cu scula

Tineti scula cu ambele méini, usor dar ferm. Apa-
sand tragaciul, porniti scula si lasati-o sa atinga vi-
teza maxima. Duceti scula la marginea materialului
de taiat, incepeti taierea, apoi conduceti scula de-a
lungul liniei de taiere trasate in prealabil. Atunci cand
taiati trebuie sa exercitati doar presiunea necesara
téierii, nu ghidati scula folosind o fortd excesiva. Uti-
lizarea unei forte excesive pentru ghidarea foarfecii
poate duce la blocarea lamelor, ruperea lor sau de-
teriorarea materialului taiat.

Dupa taiere, puteti elibera tragaciul si lasati lama sa
se opreasca. Fiti atenti, opriti alimentarea cu aer a
sculei, apoi deconectati-o de la sistemul pneumatic.
Efectuati activitétile de intretinere.

ATENTIE! Nu I&sati lama mobild s functioneze prea
mult in gol, deoarece aceasta duce la tocirea pre-
maturd a lamelor.

Dacd, in timpul lucrului, lamele se blocheaza in ma-
terialul taiat, trebuie sa eliberati tragaciul si s& opriti
lucrul, apoi sa degajati lamele blocate. Cand reluati
lucrul, trebuie mai intai sa porniti foarfeca, apoi Ia-
sati-0 sa atinga viteza maxima si apoi ghidati-o incet
de-a lungul liniei de taiere. Este interzis sa incepeti
taierea prin aplicarea foarfecii oprite pe marginea
materialului.
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INTRETINERE

Nu folositi niciodata benzina, solventi sau alte lichide
inflamabile pentru curatarea sculei. Vaporii se pot
aprinde, provocand explozie si accidente grave.
Solventii folositi pentru curdtarea manerului si carca-
sei sculei pot provoca muierea garniturilor. Curatati
bine scula inainte de a incepe lucrul.

Dacé constatati nereguli in functionarea sculei, de-
conectati imediat scula pneumatica de la sistemul
pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie pro-
tejate mpotriva contaminarii. Contaminarea siste-
mului pneumatic cu impuritati poate duce la deteri-
orarea sculei si a altor componente ale sistemului
de aer comprimat.

Intretinerea sculei inainte de fiecare utilizare
Deconectati scula pneumaticé de la sistemul pneu-
matic.

Inainte de fiecare utilizare, puneti o cantitate mica
de lichid de conservare (de ex. WD-40) in intrarea
pentru aer comprimat..

Conectati scula la sistemul pneumatic si porniti timp
de ca. 30 secunde la viteza redusa. Astfel, lichidul
de conservare se va distribui in interiorul sculei si
0 va curata.

Deconectati iar scula pneumatica de la sistemul
pneumatic.

Introduceti o cantitate mica de ulei SAE 10 in scula
pneumatica prin intrarea pentru aer si orificiile desti-
nate acestui scop. Se recomanda sa folositi ulei SAE
10 destinat intretinerii sculelor pneumatice. Conec-
tati scula si porn|t| -0 pentru scurt timp.

ATENTIE| Lichidul WD-40 nu poate fi folosit ca ulei
de lubrifiere corespunzator.

Indepértati excesul de ulei care iese din orificii. Uleiul
ramas poate deteriora gamiturile sculei pneumatice.

Alte operatii de intretinere

Inainte de fiecare utilizare, verificati daca scula pre-
zinte semne de deteriorare. Lamele trebuie menti-
nute curate.

La fiecare 6 luni sau supd 100 de ode de functionare,
trebuie sa predati scula pneumatica pentru verificare
de catre personal calificat la un atelier de reparatii.
Daca scula pneumatica a fost folosita fara sistemul
de alimentare cu aer recomandat, trebuie sa cresteti
frecventa inspectiilor.

Depanare

Opriti imediat utilizarea sculei pneumatice daca des-
coperiti orice defect. Lucrul cu scule defecte poate
provoca accidente. Orice reparatie sau inlocuire a
componentelor sculei trebuie efectuatd de personal
calificat in unitati de reparatie autorizate.

Defect Solutie posibild

Introduceti o cantitate mica de lichid WD-40
inintrarea pentru aer. Porniti scula timp de
cateva secunde. Lamelele se pot lipi de
rotor. Porniti scula timp de 30 de secunde.
Lubrifiati scula cu o cantitate mica de ulei.
ATENTIE| Excesul de ulei poate duce la
scaderea puterii sculei. in cazul acesta
curatati sistemul de antrenare.

Scula are turatie
prea mica sau nu
porneste
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Defect Solutie posibild

Compresorul nu asigura alimentarea
corespunzatoare cu aer. Scula porneste cu
aerul din rezervorul de aer al compresorului.
Pe mésura de rezervorul se goleste, com-
presorul nu tine pasul la reumplerea cu aer.
Conectati scula pneumatica la un compresor
mai eficient.

Asigurati-va cé furtunurile au un diametru
intern cel putin egal cu cel specificat in tabe-
lul de la paragraful 3. Verificati presiunea sa
fie setatd la valoare maxima. Asigurati-va ca
scula este curatat i lubrifiaté corespunzator.
inlipsa rezultatelor predati scula pneumatica
pentru reparatii.

Scula porneste
si apoi reduce
turatia.

Putere insuficientd

Piese de schimb

Pen informatii privind piesele de schimb pentru scule
pneumatice, trebuie s& contactati producatorul sau
reprezentantul sau.

Dupa incetarea lucrului, carcasa, fantele de ventila-
tie, comutatoarele trebuie curatate, de ex. cu jet de
aer (presiune nu mai mare de 0,3 MPa), cu o perie
sau laveta uscatd fara substante chimice si lichide
de curatare. Sculele si manerele trebuie curatate cu
o laveta uscata, curata.

Sculele uzate constituie surse secundare de ma-
terii prime. Este interzisa eliminarea lor impreuna
cu deseurile menajere deoarece contin substante
daunatoare pentru oameni si mediu! Sustineti activ
gestiunea eficienta a resurselor naturale si protec-
tia mediului predand echipamentele uzate la locul
de colectare a echipamentelor uzate. Pen a reduce
cantitatea de deseuri eliminate, este necesara reuti-
lizarea, reciclarea sau recuperarea lor in alta forma.



CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La cizalla neumatica es una herramienta alimenta-
da con aire comprimido utilizada para el corte de
acero y aluminio. Debido a la colocacion especial
de las hojas, los bordes de la chapa a cortar no se
flexionan durante el corte. Las herramientas estan
disefiadas para trabajar en el interior y no se debe
exponerlas a la humedad y precipitaciones. La he-
rramienta no esta disefiada para un funcionamien-
to continuo. EI modo preferido de operacion es el
trabajo ocasional durante 5 minutos, con intervalos
de 30 minutos para enfriar la herramienta. El funcio-
namiento correcto, fiable y seguro de la herramienta
depende del uso correcto, y por ello:

Antes de utilizar la herramienta, lea todas las ins-
trucciones y mantenerlas.

El proveedor no se responsabiliza por dafios causa-
dos por incumplimiento de las normas de seguridad
y las recomendaciones de este manual. La utiliza-
cion de la herramienta de forma incorrecta e incom-
patible con el Acuerdo causa la pérdida de derechos
de los usuarios a la garantia.

EQUIPAMIENTO

El producto esté equipado con un conector que per-
mite conectar el producto al sistema neumatico.

ESPECIFICACIONES
5 Unidad de
Pardmetro medida Valor
Numero de catélogo 81072 81073
Peso / Masa [kg] 12 12
Diametro de la conexion "
de aire (PT) [/ mm] 63/1/4 | 63/1/4
Diametro de la manguera
de suministro de aire [" /' mm] 10/3/8 10/3/8
(interior)
Cantidad de cortes [min”"] 3000 2100
Espesor de corte
- acero [mm] 12 12
- aluminio [mm] 14 14
Anchura de corte [mm] 55 55
Presion maxima laboral [MPa] 0,62 0,62
Flujo de aire requerido (en .
0,63 MPa) [i/min] 184 184
Presion acustica (ISO
15744) [dB(A)] T7+3 7+3
Potencia acustica (ISO
15744) [dB(A)] 88+3 88+3
Vibraciones (ISO 28927-9) |  [m/s?] 442415 | 442+15
SEGURIDAD GENERAL

jADVERTENCIA! Cuando se trabaja con herramien-
tas neumaticas se recomienda seguir siempre las re-
glas de seguridad basicas, incluidas las que se men-
cionan a continuacion, con el fin de reducir el riesgo
de incendio, choque eléctrico y evitar lesiones.

Antes de iniciar la herramienta, lea todas las ins-
trucciones y mantenga el manual.

iNOTA! Lea todas estas instrucciones. El incumpli-
miento de las instrucciones puede dar lugar al choque
eléctrico, incendio o dafios personales. El concepto
de “herramienta de aire” que se utiliza en las instruc-
ciones se refiere a todas las herramientas accionadas
con aire comprimido a la presion adecuada.

SIGA ESTAS INSTRUCCIONES

Normas de seguridad generales

Antes de comenzar la instalacion, operacion, re-
paracion, mantenimiento y cambio de accesorios
o0 cuando se trabaja cerca de la herramienta neu-
matica, debido a muchas amenazas, asegurese de
leer y entender las instrucciones de seguridad. El
incumplimiento de estas medidas puede provocar
lesiones graves. La instalacion, ajuste y montaje de
herramientas neumaticas pueden llevarse a cabo
s6lo por personal cualificado y entrenado. No se
debe modificar la herramienta neumatica. Las mo-
dificaciones pueden reducir los niveles de eficiencia
y seguridad y aumentar el riesgo al operador de la
herramienta. No se deshaga nunca las instrucciones
de seguridad que deben ser entregados al operador
de la herramienta. No utilice la herramienta neuma-
tica si esta dafiada. La herramienta debe ser some-
tida a inspecciones periddicas en los términos de la
visibilidad de los datos necesarios de acuerdo a la
norma ISO 11148. El empleador/ el usuario debe po-
nerse en contacto con el fabricante para reemplazar
placa del fabricante, cuando sea necesario.

Riesgos asociados con las piezas lanzadas
Desconectar la herramienta de la fuente de alimen-
tacion antes de cambiar herramientas de insercién
0 accesorios. El dafio a las piezas de trabajo, acce-
sorios o incluso la herramienta insertada puede pro-
vocar el lanzamiento de las piezas a alta velocidad.
Siempre use proteccion para los ojos resistente al
impacto. El grado de proteccion debe ser seleccio-
nado en funcién del trabajo. Aseglrese de que la
pieza de trabajo esté sujeta de manera segura. En
caso de trabajar con una herramienta por encima de
la cabeza, llevar puesto un casco protector. También
debe considerar el riesgo para los transelntes. Ase-
gurese de que la pieza de trabajo se sujeta con se-
guridad. Asegurese de que las hojas estén dirigidas
de tal manera que no puedan causar peligro.

Riesgos relacionados con el trabajo

El uso de las herramientas puede exponer a las ma-
nos del operador a las amenazas, tales como aplas-
tamiento, impacto, corte, abrasion y al calor. Evitar el
contacto con las hojas de la herramienta cada vez
que la herramienta esté enchufada. El cizallamiento
provoca la formacion de bordes afilados. EI opera-
dor debe usar guantes apropiados para proteger sus
manos. El personal operador y de mantenimiento
debe ser fisicamente apto de hacer frente a las he-
rramientas de la cantidad, peso y potencia. Sujete la
herramienta correctamente. Permanezca preparado
a hacer frente a un movimiento normal o inespera-
do y tenga a su disposicién siempre las dos manos.
Mantenga el equilibrio y la posicion de seguridad de
los pies. Se debe liberar el dispositivo de arranque y
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parada en caso de interrupcion de la red general eléc-
trica. Utilice Unicamente lubricante recomendado por
el fabricante. Utilice Unicamente lubricante recomen-
dado por el fabricante. Evitar el contacto directo con
la herramienta que se inserta durante y después del
trabajo, que puede estar caliente. Siempre se deben
usar herramientas afiladas. Evitar actitudes incomo-
das, asi como las posturas que impidan contrarrestar
al movimiento normal o subito de la herramienta. Un
movimiento inesperado de la herramienta o la rotura
de las hojas pueden causar lesiones. El cizallamiento
ciertos metales puede causar chispas u ocasionar al-
tas temperaturas, las que podria causar un incendio o
una explosion. Antes de cortar de la pared del tanque
en que se almaceno anteriormente liquidos inflama-
bles, vaciar y secar completamente el tanque y ha-
cer ventilar los vapores. Hay un riesgo de descarga
electrostatica durante el corte de plastico o de otros
materiales no conductores.

Riesgos asociados con movimientos repetitivos
Cuando se utiliza una herramienta neumatica para
los trabajos que implican la repeticion de movimien-
tos, el operador esta expuesto a experimentar mo-
lestias de brazos, hombros, cuello u otras partes del
cuerpo. Si utiliza una herramienta neumatica, el ope-
rador debe tomar una postura cémoda asegurando
el posicionamiento correcto de los pies y evitar pos-
turas raras o las que no proporcionen el equilibrio.
El operador debe cambiar de postura durante largas
horas, que le ayudara a evitar la incomodidad y la
fatiga. Si el operador esta experimentando los sin-
tomas tales como malestar persistente o recurrente,
dolor, dolor punzante, hormigueo, entumecimiento,
ardor o rigidez, €l no debe ignorarlos, se debe infor-
mar a su empleador y acudir al médico.

Riesgos asociados con los accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimenta-
cion antes de cambiar las herramientas adicionales,
o0 accesorio. Utilice accesorios y suministros sélo los
tamarios y tipos que son recomendados por el fabri-
cante. Las hojas pueden calentarse durante el uso,
no las toque. No utilice accesorios o herramientas
de insercion agrietados o deformados.

Riesgos asociados con el lugar de trabajo

Los resbalones, tropezones y caidas son las prin-
cipales causas de lesiones. Tenga cuidado con las
superficies reshaladizas causadas por el uso de la
herramienta, asi como los peligros disparo debido
a la instalacion de aire. Proceda con precaucion en
un lugar desconocido. Puede haber peligros ocultos,
tales como electricidad u otras lineas de servicios
publicos. Instrumento neumatico no esta disefiado
para uso en atmosferas potencialmente explosivas y
no esta aislado del contacto con la electricidad. Ase-
gurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de
gas, etc., lo que puede suponer un riesgo en caso de
dafios a la herramienta.

Riesgos asociados con los vapores y polvos

El polvo y humos generados con la herramienta
neumatica pueden causar problemas de salud (por
ejemplo, cancer, defectos de nacimiento, asmay / o
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inflamacion de la piel); son necesarios: la evaluacion
del riesgo y aplicar medidas de control adecuadas
en relacion con estos riesgos. La evaluacion del
riesgo debe incluir el impacto de polvo generado por
el uso de las herramientas y la capacidad de fermen-
tar el polvo existente. Operacion y mantenimiento de
las herramientas neumaticas deben llevarse a cabo
de acuerdo con las instrucciones que siguen, lo que
reducirg al minimo la emisién de humos y polvo. La
salida de aire debera estar dirigida para reducir al
minimo la excitacion del polvo en un ambiente pol-
voriento. Donde se crean polvo o humos, debe dar-
se prioridad el control de su fuente de emisiones.
Todas las caracteristicas y equipos integrados para
la recoleccion, extraccion o reduccion del polvo o del
humo deben ser correctamente utilizados y manteni-
dos de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas
adicionales, de acuerdo con las instrucciones, para
evitar un aumento de humos y polvo. Utilizar pro-
teccion respiratoria de acuerdo con las instrucciones
del empleador y de acuerdo con los requisitos de
higiene y seguridad. Operacion y mantenimiento de
herramientas neuméticas deben llevarse a cabo de
acuerdo con las instrucciones son seguidas, lo que
minimizara la emisién de humos y polvo.

Contaminacion acustica

La exposicion, sin medidas protectoras, a altos ni-
veles de ruido puede causar al operario la pérdida
de audicién permanente e irreversible, y otros pro-
blemas, como el tinnitus (pitidos, zumbidos, silbidos,
o murmullos en los oidos). Es necesario evaluar los
riesgos y aplicar medidas de control adecuadas en
relacion con estos riesgos. Controles adecuados
para reducir el riesgo pueden incluir actividades ta-
les como materiales de amortiguamiento para evitar
el “timbre” de la pieza de trabajo. Use proteccion
para los oidos, de conformidad con las instrucciones
del empleador y de acuerdo con los requisitos de
higiene y seguridad. Operacién y mantenimiento de
las herramientas neumaticas deben llevarse a cabo
de acuerdo con las instrucciones que se siguen, con
el fin de evitar un aumento innecesario de los niveles
de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silen-
ciador, siempre debe asegurarse de que esté insta-
lado correctamente cuando se utiliza la herramienta.

Riesgos asociados a las vibraciones

La exposicion a la vibracion puede causar dafio
permanente a los nervios y el riego sanguineo a las
manos y los brazos. El operador debe llevar ropa de
abrigo durante el tiempo frio, y mantener las manos
calientes y secas. Si experimenta entumecimiento,
hormigueo, dolor o blanqueamiento de la piel en
los dedos y las manos, deje de usar la herramienta
neumatica, a continuacion, informe a su empleador
y acudir al médico. Operacién y mantenimiento de
la herramienta neumatica segun se siguen las ins-
trucciones, permitira evitar un aumento innecesario
en el nivel de vibracion. Mantenga la herramienta li-
geramente, pero con un agarre seguro, teniendo en
cuenta las fuerzas de reaccion requeridas, debido
a la amenaza que viene de la vibracion es general-
mente mayor cuando la fuerza de agarre es mayor.



Instrucciones de seguridad adicionales para herra-
mientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- Siempre apague el suministro de aire, vacie la
manguera de presion de aire y desconecte la he-
rramienta del suministro de aire cuando: no esté en
uso, antes de cambiar los accesorios o cuando se
realizan reparaciones;

- No dirigir el aire hacia si mismo o cualquier otra persona
El impacto por la manguera puede causar lesiones
graves. Siempre verifique las mangueras tomando
en consideracion las conexiones sueltas o dafiadas.
Cada vez que se utilizan conexiones de tornillo univer-
sales (conexiones mandibula), aplicar tomillos de se-
guridad y elementos de fijacion que sujetan contra po-
sibles dafios a la conexion entre la manguera y entre
la manguera y la herramienta. No exceda la presion de
aire maxima especificada para la herramienta. Nunca
lleve la herramienta manteniendo la manguera.

CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

Asegurese de que la fuente de aire comprimido pro-
duce una presion de trabajo adecuada y proporciona
un flujo de aire requerido. Si la presion de aire es
demasiado alta, utilice reductor con valvula de segu-
ridad. El dispositivo neumatico debe ser suministra-
do a través de un filtro y lubricador. Esto asegurara
tanto la limpieza como la hidratacion del aire por el
aceite. La condicion del filtro y del lubricador debe
comprobarse antes de cada uso y, posiblemente,
hay que limpiar el filtro o afiadir el aceite. Esto ase-
gurara el funcionamiento correcto de la herramienta
y extendera su vida Util. En el caso de cargas pesa-
das puedan surgir fuerzas de rebote hacia el opera-
dor de la herramienta. Usted debe tomar esta actitud
en el trabajo, para poder contrarrestar de manera
efectiva estas fuerzas.

Un movimiento inesperado de la herramienta o la ro-
tura de herramienta insertada puede causar lesiones.
En el caso de la utilizacion de soportes o bastidores
de soporte adicionales, asegurese de que la herra-
mienta es correcta y firmemente unida.

Mantenga el cuerpo y la ropa de trabajo a distancia
razonable de la herramienta de trabajo. Existe un
riesgo de tirar o capturar. Siempre asegUrese de que
todas las claves y herramientas que se utilizan para
el ajuste y la fijacion de las cuchillas se retiran fuera
del lugar de trabajo antes de comenzar a operar.
Durante la operacién, puede generarse el polvo, que
- dependiendo de la pieza de trabajo - puede ser
perjudicial para el operador.

Durante el corte o las obras de demolicion pueden
ser expulsados los elementos de la pieza de trabajo.
No sujete la herramienta insertada mano desnuda.
Esta puede ser la causa de las lesiones causadas
por las vibraciones.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese de
que ninguna parte del sistema neumatico no esta
dafiado. Si observa algtin dafio, se debe reemplazar
inmediatamente los elementos dafiados del sistema
por NUevos.

Antes de cada uso del sistema neumatico, evacuar
la humedad condensada en el interior de la herra-
mienta, del compresor y de los conductos.

Conexion de herramientas en el sistema neumético
La figura muestra la forma recomendada para co-
nectar la herramienta a la red neumatica. Esta ma-
nera asegura el uso mas eficiente de las herramien-
tas, asi como prolongara la vida de la herramienta.

Soltar unas gotas de aceite que tienen una viscosi-
dad de SAE 10 a la entrada de aire.

Ala rosca de la entrada de aire atornillar de modo
cierto y firme un extremo para la conexion de la
manguera de suministro de aire. (Il) Instalar la muela
adecuada en el dispositivo de arrastre.

Para trabajar con herramientas neumaticas sélo
se utilice equipos disefiados para trabajar con
herramientas de percusion.

La velocidad o la potencia de la herramienta pueden
ser ajustados por el cambio de presién de aire que
alimenta el dispositivo. Queda prohibido superar la
presion maxima dada en la tabla de especificaciones.
Conectar la herramienta en el sistema neumatico
con una manguera que tiene un diametro interior 10
mm / 3/8 ”. Aseglrese de que la resistencia de la
manguera sea de al menos 1,38MPa. (Ill)

Poner la herramienta en marcha durante unos se-
gundos, asegurandose de que no vienen ningln
ruido sospechoso o vibraciones.

Preparacion para la herramienta de trabajo

Fijar el material de corte de modo que no se des-
place durante la operacion. Para ello utilice abraza-
deras, prensas o tornillos de banco. Si se corta por
material de gran superficie, debe ser apoyado por
ambos lados en la proximidad de los bordes exterio-
res y cerca de la linea de corte de manera que las
piezas cortadas salgan en el exterior de la linea de
corte, esto evitara que el atasco de las hojas.
Asegurese de que el espesor de material de corte
sea menor que el espesor del margen de corte de-
terminado en la tabla de especificaciones.

Siempre trazar una linea de corte. Esto facilitara el
trabajo. Esta cizalla estd adaptada para cortar en
una linea de corte recta y arcos suaves. No es con-
veniente para el corte de esquinas.

Este dispositivo estd equipado con tres hojas, las
hojas exteriores son fijos, sélo la hoja en el centro
se mueve. Esto asegura que los dos bordes del ma-
terial de corte no se deforman durante el corte. Sin
embargo, se genera una tira de material con anchu-
ra especificada en la tabla que estd desviando en
el sentido de las hojas fijas. Preparando el lugar de
trabajo, hay que tener en cuenta esta tira de material
producido durante el corte.

Operando la cizalla

Agarre la herramienta con ambas manos, con un
agarre ligero pero firme. Pulsando y manteniendo
pulsado el gatillo iniciar la herramienta y dejar alcan-
zar la velocidad de funcionamiento maximo. Aplicar
la herramienta a los bordes del material de corte,
corte de inicio y mantener una herramienta de corte
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a lo largo de una linea dibujada antes. Durante el
corte ejercer s6lo una presion que se necesita, no
conducir la herramienta con fuerza excesiva. Con
la fuerza excesiva para conducir la cizalla llevara a
atascos y grietas de la hoja asi como en dafios del
material a cortar.

Después del corte, suelte el gatillo y deje parar la

hoja. Con cuidado, desconecte el suministro de aire
a la herramienta, y luego desconectarla del sistema
neumatico. Proceda al mantenimiento.
iPrecaucion! No se debe dejar el dispositivo trabajar
en ralenti durante mucho tiempo, ya que dara lugar
a embotamiento prematuro de las hojas
Si se produce el atasco durante el funcionamiento
de las hojas en el material de corte, suelte la presion
en el gatillo y pare el dispositivo, y luego libere la
hoja del atasco.
Al reiniciar el corte, se debe primero poner en mar-
cha la cizalla y dejar alcanzar la velocidad maxima
de trabajo, y a continuacion, poco a poco, introducir
el dispositivo en la linea de corte. Queda prohibido
reiniciar el corte aplicando la cizalla parada al borde
del material.

MANTENIMIENTO

Nunca use gasolina, disolvente u otros liquidos in-
flamables para limpiar la herramienta. Los vapores
pueden inflamarse y provocar una explosion de la
herramienta y dafios graves.

Los disolventes utilizados para limpiar el cuerpo del
mismo y pueden causar reblandecimiento de los se-
llos. Seca herramienta a fondo antes de empezar.
En caso de cualquier irregularidad en la operacion,
la herramienta debe ser desconectado inmediata-
mente del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben
ser protegidos de la contaminacion. Los contami-
nantes que entran en el sistema neumatico pueden
destruir la herramienta y otros elementos del siste-
ma neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso
Desconectar la herramienta del sistema neumatico.
Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad
de fluido conservante (por ejemplo. WD-40) a través
de la entrada de aire.

Conectar la herramienta al sistema neumético en
velocidad baja y durante unos segundos. Por ello se
distribuye el liquido conservante dentro de la herra-
mienta lo que deja limpiarla.

Una vez mas, desconecte el dispositivo del sistema
neumatico.

Verter en el interior de la herramienta una pequefia
cantidad de aceite dedicado para las herramientas
neumaticas con viscosidad SAE 10 a través de la
entrada de aire y los orificios para este propésito. Se
recomienda el uso de aceite SAE 10 previsto para
el mantenimiento de herramientas neumaticas. Co-
nectar la herramienta e iniciarlo por un corto tiempo.
iPrecaucion! El fluido conservante WD-40 no puede
servir como un aceite lubricante adecuado.

Limpiar el exceso de aceite que se ha escapado a
través de las aberturas de salida. Los restos de acei-
te pueden dafiar el sellado de la herramienta.
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Otras tareas de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta se debe com-
probar si no es visible cualquier signo de dafio.
Arrastre, portaherramientas y husillos deben man-
tenerse limpios. Cada 6 meses o 100 horas de ope-
racion de la herramienta se debe pasarla para su
revision por parte de personal cualificado en el taller
de reparaciones. Si se ha utilizado la herramienta
sin necesidad de utilizar el sistema de suministro de
aire recomendada, aumentar la frecuencia de la ins-
peccion del dispositivo.

Solucién de problemas

Debe dejar de usar la herramienta inmediatamente
después de la deteccion de cualquier fallo. Al trabajar
con la herramienta dafiada se pueden causar lesiones.
Cualquier reparacion o sustitucion de los componen-
tes de herramienta deben ser realizadas por personal
cualificado en el taller de reparaciones autorizado.

Defecto

Solucion posible

Verter una pequefia cantidad de liquido
conservante WD-40 a través de la entrada
de aire. Ejecutar la herramienta durante unos

La herramienta segundos. Las cuchillas pueden pegarse al

tiene un: N ) ]

ene una rotor. Dejar la herramienta funcionar durante
velocidad lenta unos 30 segundos. Con una pequefia cantidad
0 no se inicia. g ) peqg

de aceite lubricar la herramienta. jPrecaucion!
El exceso de aceite puede causar una pérdida
de la potencia. En este caso, limpie la unidad.

El compresor no proporciona un flujo de aire
adecuado. La herramienta se acciona con aire
acumulado en el depdsito del compresor. A
medida del vaciado del depdsito, el compresor
no puede mantener el ritmo de la reposicion de
los espacios de aire. Conectar el dispositivo a
un compresor mas eficiente.

La herramienta
se inicia y
luego ralentiza.

Asegrese que las mangueras tengan un
didmetro interno como lo indicado en la tabla
posicion 3. Compruebe el ajuste de la presion,

i:gﬁ?cci:nte si se ajusta al maximo. Asegurese de que la
herramienta esté bien limpia y lubricada. Sin
mejora, se debe reparar el dispositivo en un
taller de reparaciones autorizado.
Piezas de recambio

Para obtener mas informacion sobre piezas de repues-
to para herramientas neumaticas, por favor, péngase
en contacto con el fabricante o su representante.

Terminado el trabajo, limpiar, por ejemplo, con una
corriente de aire (a una presién de no mas de 0,3
Mpa) la caja, rejillas, interruptores, empufiadura
adicional y los resguardos. Se puede usar también
un cepillo 0 un pafio seco, sin productos quimicos
y liquidos de limpieza. Con un pano seco y limpio
expurgar las herramientas y empufiaduras.

Las herramientas desgastadas son materiales re-
ciclables - no desecharlos a la basura doméstica,
ya que contienen sustancias nocivas para la sa-
lud humana y el medio ambiente! Por favor apoye
activamente la gestion econémica de los recursos
naturales para proteger el medio ambiente hacien-
do pasar un equipamiento usado para el centro de
almacenamiento de dispositivos desgastados. Para
reducir la cantidad de residuos eliminados es nece-
saria la reutilizacion, el reciclado o la recuperacién

en una otra forma.



CARACTERISTIQUES DU DISPOSITIF

La cisaille pneumatique est un outil alimenté par un
jet d’air comprimé sous une pression appropriée et
congu pour couper des toles en acier et en alumi-
nium. Gréce a la disposition particuliere des taillants
les bords de la téle coupée ne fléchissent pas lors
de la coupe. Les outils sont congus pour travailler a
Iintérieur des locaux et il ne faut pas les exposer a
I'humidité et a la pluie. L'outil na pas été congu pour
un fonctionnement continu. Le mode de fonctionne-
ment préféré est I'utilisation occasionnelle du dispo-
sitif pendant 5 minutes, puis attendre 30 minutes afin
de refroidir 'outil. Un fonctionnement correcte, fiable
et en sécurité de l'outil dépend de son exploitation
convenable, c'est pour cette raison :

Lisez et conservez la présente notice d'utilisa-
tion avant la premiére utilisation du dispositif.

Le fournisseur n'est pas responsable de dommages
ou de blessures quelconques résultant de la mau-
vaise utilisation du dispositif, du non respect des
regles de sécurité et des consignes de la présente
notice d'utilisation. Une mauvaise utilisation du dis-
positif entraine la perte des droits a titre de garantie
et de non conformité au contrat.

EQUIPEMENT DU PRODUIT

Le produit est équipé d'un raccord qui sert a le rac-
corder a l'installation pneumatique.

DONNEES TECHNIQUES
. Unité de

Paramétre mesure Valeur
Numéro catalogue 81072 81073
Poids lkg] 12 12
Diametre du raccrod »
dair (PT) ["/mm] | 63/1/4 | 63/1/4
Diamétre du tuyau flexible
d'alimentation d'air [/ mm] 10/3/8 10/3/8
(intérieur)
Nombre de coupes [min‘] 3000 2100
Epaisseur de coupe
- de l'acier [mm] 1,2 12
- de I'aluminium [mm] 14 14
Largeur de coupe [mm] 55 55
Pression de service [MPa] 0,62 0,62
Débit d'air requis (przy .
0,63 MPa) [I/min] 184 184
Pression acoustique (ISO
16744) [dB(A)] 77+3 77+3
Puissance acoustique (ISO
15744) [dB(A)] 88+3 88+3
Vibrations (ISO 28927-9) [m/s?] | 442+15 | 442415

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un ou-
til pneumatique vous étes obligé de respecter
les régles de sécurité élementaires ainsi que les
consignes indiquées ci-dessous afin de limiter les
risques d'incendie, de commotion électrique et de
blessures.

Lisez et conservez la présente notice d'utilisa-
tion avant la premiére exploitation du dispositif.

ATTENTION ! Lisez toutes les consignes mention-
nées ci-dessous. Le non respect de ces consignes
peut conduire @ une commotion électrique, a un
incendie ou a des blessures. La notion d'«outil
pneumatique » utilisée dans les notices d'utilisation
se réfere a tous les outils alimentés par un jet d'air
comprimé sous une pression convenable

RESPECTEZ LES CONSIGNES CI-DESSOUS

Consignes générales de sécurité

Avant de commencer l'installation, I'exploitation, la
réparation, I'entretien et le changement d'acces-
soires ou lorsque vous travaillez a proximité de I'outil
pneumatique, en raison de nombreux risques, vous
étes obligé de lire et de comprendre les consignes
de sécurité. Le non-respect des opérations susdites
peut entrainer des blessures graves. Uniquement un
personnel qualifié a le droit d'installer, de régler et
d’assembler des outils pneumatiques. Il est interdit
de modifier l'outil pneumatique. Des modifications
peuvent réduire l'efficacité et le niveau de sécu-
rité ainsi qu'augmenter le risque de I'opérateur du
dispositif. Ne jetez pas la notice d'utilisation, il faut
la donner a l'utilisateur du dispositif. N'utilisez pas
I'outil pneumatique lorsqu'il est endommagé. L'outil
doit étre soumis a des inspections périodiques qui
déterminent la visibilité des données selon la norme
ISO 11148. L'employeur / I'utilisateur est obligé de
consulter le fabricant pour remplacer la plaque si-
gnalétque lorsque cela est nécessaire.

Risques liés aux pieces rejetées

Débranchez le dispositif de la source d’alimentation
avant de remplacer un outil inséré ou un accessoire.
Un endommagement d’un objet traité, des acces-
soires ou méme d'un outil inséré peut entrainer a
rejeter une piéce a grande vitesse. Portez toujours
un équipement de protection des yeux résistant aux
chocs. Choisissez le degré de protection en fonction
des activités réalisées. Assurez-vous que l'objet
traité est convenablement fixé. Utilisez un casque
lorsque vous tenez l'outi au-dessus de votre téte.
Prenez toujours en compte le risque envers des
tiers. Assurez-vous que l'objet traité est convena-
blement fixé. Assurez-vous que I'orientation des tail-
lants ne présente aucun risque.

Risques liés au travail

L'utilisation des outils peut exposer les mains de
I'opérateur a des risques tels que I'écrasement,
limpact, la coupe, I'abrasion et la chaleur. Evitez de
toucher l'outil lorsqu'il est branché a la source d'ali-
mentation. La coupe avec la cisaille fait apparaitre
des arétes vives. Portez des gants convenables pour
protéger vos mains. L'opérateur et le personnel d'en-
tretien doivent étre physiquement capables de faire
face a la quantité, au poids et a la puissance de 'outil.
Portez I'outil de maniére correcte. Soyez prét a faire
face a des mouvements normaux ou inattendus et
gardez toujours vos deux mains disponibles. Gardez
I'équilibre et posez vos pieds de sorte que votre sécu-
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rité soit assurée. Relachez la pression sur le dispositif
de démarrage et d'arrét en cas de panne d'énergie
d'alimentation. N'utilisez que des lubrifiants récom-
mandés par le fournisseur. Evitez de toucher l'outil
inséré lors ou aprés son fonctionnent car il peut étre
chaud. Utilisez toujours des outils pointu. Evitez des
positions mal a l'aise ainsi que celles qui empéchent
de réagir contre un mouvement normal ou inattendu
de 'outil. Un mouvement inattendu ou la cassure d'un
taillant peut causer des blessures. La coupe de cer-
tains métaux peut faire apparaitre des étincelles ou
une haute température qui risquent de provoquer un
incendie ou une explosion. Avant de couper une pa-
roi d'un réservoir qui a été préalablement utilisé pour
stocker du liquide inflammable, le réservoir doit étre
complétement vidé, puis ventillé pour éliminer des
vapeurs. Lors de la coupe des matieres plastiques ou
d'autres matériaux non conducteurs il y a un risque de
décharges électrostatiques.

Risques liés a des mouvements répétitifs

Lorsque I'outil pneumatique est utilisé pour des opé-
rations qui impliquent la répétition des mouvements,
I'opérateur est exposé au sentiment d'inconfort des
mains, des bras, des épaules, du cou ou d'autres
parties de son corps. En cas d'utilisation de I'outil
pneumatique l'opérateur devrait prendre une po-
sition confortable pour poser convenablement ses
pieds et éviter des positions bizarres ou celles qui
n‘assurent pas son équilibre. L'utilisateur de I'outil
est obligé de changer de position lors du travail, ain-
si il n'éprouvera pas d'incomfort ou de fatigue. S'il
observe des symptdmes comme un inconfort persis-
tant ou répétitif, de la douleur, de la douleur lanci-
nante, du fourmillement, de 'engourdissement, de la
brllure ou du raideur, il ne peut pas les négliger mais
en informer 'employeur et consutler un médecin.

Risques liés aux accessoires

Débranchez l'outil de la source d'alimentation avant
de remplacer un outil inséré ou des accessoires.
Utilisez uniquement des tailles et des types des
acccessoires et des matériaux d'exploitation récom-
mandés par le fabricant. Ne touchez pas les taillants
car ils peuvent étre chauds. N'utilisez pas d'outils ou
d'accessoirs coupés ou déformés.

Risques liés a I'endroit de travail

Des glissements, des trébuchements et des chutes
sont des causes principales des blessures. Evitez
des surfaces glissantes causées par ['utilisation
de l'outil ainsi que les risques de trébuchements
causés par linstallation d'air. Soyez prudant dans
un environnement inconnu. Il peut arriver quil y a
des risques cachés tels que I'électricité ou d’autres
lignes de services publics. L'outil pneumatique n'est
pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres
potentiellement explosives et n'est pas isolé du
contact avec I'électricité. Assurez-vous qu'il n'y a
pas de fils électriques, de conduites de gaz, etc.,
qui peuvent présenter des risques en cas de leur
endommagement par suite de ['utilisation de I'outil.

Risques liés aux vapeurs et aux poussieres
Des vapeurs et des poussiéres apparues lors de
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['utilisation de l'outil pneumatiques peuvent étre no-
cives pour la santé (p.ex. un cancer, des Iésions in-
nées, l'asthme et / ou l'inflammation de la peau). Il
est alors nécessaire d'évaluer les risques et de mettre
en ceuvre des mesures de contrble appropriées par
rapport a ces risques. L'évaluation des risques doit
comprendre l'impact de la poussiére apparue lors
de l'utilisation de l'outil et la possibilité d’exciter de la
poussiére existante. Il faut utiliser et entretenir le dis-
positif pneumatique conformément aux récommanda-
tions de la présente notice d'utilisation afin de minimi-
ser I'émission de poussiéres et de fumées. La sortie
dair doit étre orientée de maniére a minimiser I'excita-
tion de la poussiére dans un environnement poussié-
reux. |l faut absolument contrdler la source d'émission
des poussieres et des vapeurs. Toutes les fonctions
intégrées et les équipements pour collecter, enlever
ou réduire la poussiére ou la fumée doivent étre cor-
rectement utilisés et entretenus conformément aux
consignes du fabricant. Utilisez un équipement de
protection respiratoire conformément aux consignes
de I'employeur et en conformité avec les exigences
d’hygiene et de sécurité. Respectez les consignes de
la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir I'outil
pneumatique ; ainsi, l'émission des vapeurs et de la
poussiére sera minimisée.

Risques liés au bruit

L'exposition @ un niveau sonore élevé peut entrai-
ner une perte d'audition permanente et irréversible
ainsi que d'autres problemes tels que du bruit dans
les oreilles (des sonneries, des sifflements ou des
bourdonnements dans les oreilles). Il est néces-
saire d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre
des mesures de contrble appropriées par rapport a
ces risques. Des controles convenables pour réduire
les risques peuvent comprendre des activités telles
que : les matériaux d'amortissement pour empécher
a la piéce de «sonner». Utilisez un équipement de
protection auditive conformément aux consignes
de I'employeur et en conformité avec les exigences
d’hygiéne et de sécurité. Respectez les consignes de
la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir I'outil
pneumatique afin d'éviter une augmentation inutile du
niveau de bruit. Choissez, maintenez et remplacez
les outils insérés usés conformément aux consignes
de sécurité afin d’éviter une augmentation du niveau
de bruit. Si le dispositif pneumatique est équipé d'un
silencieux, vous devez toujours vous assurer qu'il est
correctement fixé lors de ['utilisation de I'outil.

Risques liés aux vibrations

L'exposition aux vibrations peut entrainer des lé-
sions des nerfs et de I'approvisionnement en sang
des mains et des bras. Portez des vétements chauds
lorsque vous travaillez dans de basses températures
et gardez vos mains chaudes et séches. Si vous re-
sentez de I'engourdissement, du fourmillement, de
la douleur ou lorsque vous observez du blanchiment
de la peau des doigts et des mains, arrétez de tra-
vailler avec l'outil pneumatique, en informez votre
employeur et consutlez un médecin. Respectez les
consignes de la notice d'utilisation pour utiliser et en-
tretenir 'outil pneumatique afin d'éviter une augmen-
tation inutile du niveau de vibrations. Tenez l'outil Ié-



gerement mais sCirement, en prenant en compte des
forces de réaction nécessaires car un risque produit
par des vibrations est d’habitude plus grand lorsque
la force de prise est plus élevée.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les ou-
tils pneumatiques

L'air sour pression peut entrainer des blessures
graves:

- coupez toujours I'alimentation en air, éliminez la
pression d'air du tuyau flexible et coupez I'alimen-
tation en air de l'outil, s'il n’est pas utilisé, avant de
remplacer des accessoires ou lors des réparations
réalisées ;

- n'orientez jamais ['air vers vous ou vers une autre
personne.

Un coup de tuyau flexible peut causer des blessures
graves. Vous devez toujours vous assurer que les
tuyaux flexibles ne sont pas endommagés et que les
raccords ne sont pas relachés. Eloignez de I'air froid
des mains. Chaque fois lorsqu'il y a des raccords
ronds universels, vous devez utiliser des mandrins
et des raccords qui protégent contre la possibilité
d’endommager des raccordements entre les tuyaux
flexibles et entre le tuyau flexible et I'outil. Ne faites
pas dépasser la pression d'air maximale définie pour
cet outil. Ne transportez jamais l'outil en tenant le
tuyau flexible a la main.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

Assurez-vous que la source d'air comprimé permet
de produire une pression de service convenable et
garantit un bon écoulement d'air. En cas de pression
excessive de I'air d’alimentation il faut utiliser un ré-
ducteur avec la soupape de sécurité. Faites alimen-
ter l'outil pneumatique a travers un systeme de filtre
et de lubrificateur. Cela garantira a la fois la propreté
et 'humidité de I'air avec de I'huile. Controlez I'état
du filtre et du lubrificateur avant toute utilisation et,
le cas échéant, nettoyez le filtre et ajoutez de I'huile
dans le lubrificateur. Cela garantira un bon fonction-
nement de I'outil et prolongera sa durée de vie.

Des charges importantes peuvent produire de la
force de rejet orientée vers l'utilisateur de l'outil.
Vous devez prendre une telle position lors du travail
pour faire efficacement face a ces forces. Un mou-
vement inattendu ou la cassure d'un taillant peut
causer des blessures.

En cas d'utilisation des mandrins ou des supports
supplémentaires vous devez vous assurez que I'outil
a été correctement et solidement fixé.

Gardez les parties de votre corps et vos vétements
loin de I'outil en marche. Il y a un risque de les tirer
ou de les capturer. Avant de commancer a travailler
assurez-vous que tous les outils et les clés utilisés
pour des opérations d'ajustage et de fixation ont été
éliminés.

Lors du travail il y a des poussiéres qui apparaissent ;
elles peuvent étre dangereuses pour 'opérateur en
fonction du matériau traité.

Lors de la coupe ou des travaux de démolition il y
a des éléments du matériau traité qui sont éjectés.
Ne tenez pas l'outil inséré main nue. Cela peut cau-
ser des blessures provoquées par des vibrations.

UTILISATION DU PRODUIT

Avant d’entreprendre des travaux avec l'outil assu-
rez-vous toujours qu’un élément du systeme pneu-
matique n'est pas endommagé. En cas d’endom-
magements observés, installez immédiatement des
éléments nouveaux et non endommégés.

Avant d'utiliser le systeme pneumatique éliminez tou-
jours 'humidité condensée a lintérieur de l'outil, du
compresseur et des cables.

Raccordement de l'outil au systéme pneumatique
La figure démontre un mode récommandé de rac-
cordement de 'outil au systéme pneumatique. Le
mode présenté garantit une utilisation la plus effec-
tive possible de l'outil et prolonge sa durée de vie.

Introduisez quelques gouttes d’huile de SAE 10 a
I'entrée d'air.

Serrez bien un embout convenable au filetage de
I'entrée d’air ; 'embout doit permettre de raccorder
le tuyau flexible d’alimentation en air. (Il)

Fixez un embout approprié sur le toc de l'outil. Pour
travailler avec des outils pneumatiques n’utilisez
qu’un équipement adapté au travail avec des ou-
tils a impulsions.

La vitesse / la rotation de l'outil peut étre ajustée par
un changement de pression d'air qui alimente I'outil.
Il est interdit de faire dépasser la pression maximale
indiquée dans le tableau des donées techniques.
Raccordez I'outil au systéme pneumatique avec un
tuyau flexible dont le diamétre intérieur est de 10 mm
/ 3/8 ". Assurez-vous que la résistance minimale du
tuyau flexible est de 1,38 MPa. (Ill)

Démarrez l'outil pour quelques secondes afin de
vous assurer qu'il ne produit aucuns sons ou vibra-
sions bizarres.

Préparation de l'outil & I'exploitation

Fixez le matériau a couper de sorte qu'il ne bouge
pas lors du travail ; utilisez ces serre-joints, des
pinces ou étaux. Si vous coupez un grand morceau
de matériau, il faut le soutenir des deux cotés pres
des bords extérieurs et a proximité de la ligne de
coupe de sorte que les parties coupées fléchissent a
I'extérieur de la ligne de coupe, cela permettra d’évi-
ter le brouillage des taillants.

Assurez-vous que I'épaisseur du matériau n'est pas
supérieure a I'épaisseur de coupe de la cisaille indi-
quée dans le tableau des données techniques.
Dessinez toujours la ligne de coupe. Cela facilitera
le travail. La cisaille est congue pour couper en ligne
droite et des arcs doux. Elle n’est pas congue pour
couper des angles.

La cisaille est équipée de trois taillants ; les taillants
extérieurs sont immobiles, uniquement un taillant
central se déplace. Grace a une telle disposition des
taillants les deux bords du matériau coupé ne flé-
chissent pas lors de la coupe. Par contre, il y a une
bande de matériau qui apparait et dont la largeur est
indiquée dans le tableau des données techniques ;
celle-la est fléchie vers les taillants immobiles. En
préparant votre poste de travail, prenez en compte
la place pour une telle bande de matériau.
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Utilisation de l'outil

Prenez 'outil avec les deux mains. En enfongant pen-
dant quelques secondes la queue de détente mettez
I'outil en marche et laissez-le a atteindre la pleine
vitesse. Reposez ['outil sur le bord du matériau cou-
pé, commencez a couper, puis faites conduire 'outil
le long de la ligne de coupe dessinée. Exercez une
pression sur la cisaille mais uniquement une telle qui
est nécessaire pour couper le matériau. Une pression
trop élevée peut bloquer des taillants, les casser ou
endommager le matériau coupé.

Une fois la coupe terminée, relachez la queue de dé-
tente et laissez le taillant & s'arréter. Arrétez I'arrivée de
Iair vers l'outil, puis débranchez-le du systéme pneu-
matique. Entreprenez des opérations d'entretien.
Attention ! Evitez de laisser trop longtemps le taillant
mobile en marche sans opérations de coupe, cela
peut conduire & emousser les taillants.

Si, lors de la coupe, des taillants se bloquent dans
le matériau coupé, relachez la pression sur le queue
de détente et arrétez l'outil ; ensuite, sortez le tail-
lant. Pour continuer la coupe il faut d'abord mettre
la cisaille en marche, laisser-la a atteindre la pleine
vitesse, puis introduire doucement la cisaille sur la
ligne de coupe. Il est interdit de reprendre la coupe en
reposant la cisaille bloquée sur les bords du matériau.

ENTRETIEN

N'utilisez jamais d'essance, de solvant ni d'autre li-
quide inflammable pour nettoyer 'outil. Les vapeurs
peuvent enflammer en provoquant une explosion de
I'outil et des blessures graves.

Des solvants appliqués pour nettoyer le porte-outil
et le corps de l'outil peuvent ramollir les éléments
d'étanchéité. Séchez bien I'outil avant de ['utiliser.
En cas d’ observation des irrégularités quelconques
du fonctionnement de l'outil il faut le débrancher im-
médiatement du systéme pneumatique.

Protégez tous les éléments du systeme pneuma-
tique contre des pollutions. Des pollutions qui pé-
netrent dans le systeme pneumatique peuvent en-
dommager I'outil et les autres éléments du systéme
pneumatique.

Maintenance de I'outil avant chaque utilisation
Débranchez l'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation de l'outil, insérez-y une
petite quantité de liquide de conservation (par ex.
WD-40) a travers I'entrée d'air.Raccordez I'outil au
systéme pneumatique et le mettez en marche a pe-
tite vitesse pendant environ 30 secondes. Ainsi, la
liquide de conservation sera distribuée a l'intérieur
de l'outil en le nettoyant.

Débranchez I'outil du systeme pneumatique
Introduisez une petite quantité d’huile de SAE 10
dans l'outil, & traver 'ouverture d’entrée d'air et des
ouvertures convenables. Il est récommandé d'utili-
ser de I'huile de SAE 10 congue pour les opérations
de maintenance des outils pneumatiques. Raccor-
dez l'outil et mettez-le en marche a petite vitesse
pendant quelques instants.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée en tant
qu'huile de lubrification proprement dite.

Eliminez les restes d’huile qui a pénétré a travers
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les ouvertures de sortie. De I'huile non éliminée peut
endommager les éléments d'étanchéité de I'outil.

Autres operations d’entretien

Avant chaque utilisation de I'outil assurez-vous que
I'outil est libre de signes quelconques d’endomma-
gement. Maintenez les taillants en propriété.

Tous les 6 mois, ou toutes les 100 heures de fonc-
tionnement, il faut soumettre I'outil au controle ef-
fectué par un personnel qualifié dans un atelier de
réparation agrée. Si l'outil a été utilisé sans appliquer
un systeme d'alimentation en air recommandé, il faut
augmenter la fréquence des révisions de I'outil.

Elimination des défauts

En cas d'observation d’un défaut quelconque arrétez
immédiatement I'outil. L'utilisation d’un outil défec-
tueux peut entrainer des blessures. Toutes répara-
tions ou les remplacements des éléments de I'outil
doivent étre effectués par un personnel qualifié dans
un atelier de réparation agréé

Défaut Solutions possibles
Introduisez une petite quantité de WD-40 a travers
Les I'ouverture d’entrée d'air. Mettez I'outil en marche
rotations de | durant quelques secondes. Il est possible que les
l'outil sont | aubes ont été collées au rotor. Mettez l'outil en
trop faibes | marche pendant environ 30 secondes. Lubrifiez
et l'outil ne | I'outil avec une petite quentité d’huile. Attention !
se metpas | Une trop grande quantité d'huile peut réduire la
enmarche | puissance de l'outil. Le cas échéant, nettoyez la
transmission
Loutil se Le compresseur ne fourni! pas une entrég d'air
meten con\{enab\e. L’gqt\ll est actionné par de I'air accu-
marche et mu\e dans le rgcwplent du compresseur. Au fur et
ensute, i amesure duvadange’ du reglplent, le compresseur
ralentit, narrive pas a compléter I'air manquant. Branchez
I'outil @ un compresseur plus efficace.
Assurez-vous que le diamétre des tuyaux flexibles
est au moins égal & celui défini dans le tableau
. dans le point 3. Contrélez la valeur prescrite de
52’5;;2?}?6 la pression - si sa va\e_ur max_imale est définie. B
Assurez-vous que ['outil est bien nettoyé et lubrifié.
Faute de résultats, rendez 'outil & un service de
réparation.
Piéces de rechange

Pour plus d'informations sur les piéces de rechange
pour les outils pneumatiques, contactez le fabricant
ou son représentant.

Une fois le travail terming, nettoyez le boitier, les
fentes de ventillation, des commutateurs, la poignée
supplémentaire et les protecteurs p.ex. avec un jet
dair (dont la pression ne peut dépasser 0,3 MPa), un
pinceau ou un chiffon sec sans utiliser des produits
chimiques ou des produits de nettoyage. Nettoyez les
outils et les porte-outils avec un chiffon sec et propre.

Les outils usés sont des matieres recyclables — il
est interdit de les jeter dans des récipients pour
des ordures ménagéres car elles contiennent des
substances nocives pour la santé humaine et I'envi-
ronnement ! Nous vous prions de nous aider a sou-
tenir activement la gestion rentable des ressources
naturelles et a protéger I'environnement naturel en
rendant le dispositif usé au point de stockage des
dispositifs usés. Pour réduire la quantité de déchets
éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les
recycler ou de les récupérer sous une autre forme.



DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Le cesoie pneumatiche ad aria compressa servono
per tagliare lamiera di acciaio e quella di aluminio.
Le lame sono posizionate in modo tale che i bordi
della lamiera tagliata non si iclinino durante I'opera-
zione di taglio. Le cesoie vanno utilizzate in ambienti
chiusi, non devono essere esposte all'umidita e alle
precipitazioni atmosferiche. L'utensile non & adatto
al funzionamento continuo. Si raccomanda di usare
I'utensile per 5 minuti, poi aspettare 30 minuti fino
a quando l'utensile si raffredda. Solo I'uso corretto
dell'utensile ne garantisce un funzionamento corret-
to, affidabile e sicuro, quindi:

Prima di cominciare il lavoro con I'attrezzo, leg-
gere attentamente il presente manuale d'uso e
conservarlo per eventuali consultazioni.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni e
lesioni causati dall'uso inadeguato dell'attrezzo, dal
mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle
prescrizioni riportate nel presente manuale d'uso.
L'uso inadeguato dell'attrezzo comporta la perdita di
garanzia da parte dell'utente, anche per il mancato
rispetto delle disposizioni contrattuali.

ACCESSORI

Il prodotto € stato dotato di un raccordo che permette
di collegare il prodotto all'impianto pneumatico.

DATI TECNICI
Parametro Um. Valore
Prodotto n. 81072 81073
Peso kgl 12 12
Diametro allacciamento [
aria (PT) ] 63/1/4 | 63/1/4
Diametro tubo flessibile [
alimentazione aria (interno) mm] 10/358 10/358
Numero di tagli [min] 3000 2100
Spessore taglio di
- acciaio [mm] 12 12
- alluminio [mm] 14 14
Larghezza taglio [mm] 55 55
Pressione di lavoro massima [MPa] 0,62 0,62
Flusso d'aria richiesto (a .
063 MPa) [l/min] 184 184
Pressione acustica (ISO
16744) [dB(A)] | 7713 77+3
Potenza acustica (ISO 15744) | [dB(A)] | 88+3 83+3
Vibrazioni (ISO 28927-9) [mis?] | 44215 |442£15

NORME GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Durante il lavoro con un attrezzo
pneumatico occorre rispettare le norme generali di
sicurezza, incluse quelle di cui sotto, al fine di ridurre
il rischio di incendio, di scossa elettrica e di lesioni.

Prima dell’'uso dell’attrezzo leggere attentamente

I'intero manuale d’uso e conservarlo per even-
tuali consultazioni.

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni sotto ri-
portate. Il mancato rispetto di quanto sotto riportato
puod provocare una scossa elettrica, un icendio o
lesioni. La nozione ,utensile pneumatico” utilizzata
nei manuali d'uso si riferisce ad ogni attrezzo ad aria
compressa.

RISPETTARE LE SEGUENTI NORME

Prima di provvedere allinstallazione, al lavoro, alla
riparazione, alla manutenzione ed al cambiamento di
accessori oppure in caso di lavoro nei pressi di un
utensile pneumatico, visti numerosi rischi, leggere
le norme di sicurezza. Il mancato rispetto di quanto
sopra esposto, pud provocare gravi lesioni. L'instal-
lazione, la regolazione e il montaggio degli utensili
pneumatici devono essere eseguiti da personale
qualificato ed adeguatamente addestrato. Non modi-
ficare I'utensile pneumatico. Ogni modifica puo ridurre
I'efficienza e il livello di sicurezza nonché aumentare
il rischio per la sicurezza dell'operatore dell'utensile.
Conservare le avvertenze di sicurezza e consegnarle
all'operatore dell'utensile. Non usare I'utensile pneu-
matico se danneggiato. Eseguire controlli periodici
per verificare la visibilita dei dati obbligatori secondo
la norma ISO 11148. Il datore di lavoro/ utente deve
contattare il produttore dell'utensile al fine di sostituire
la targhetta qualora fosse necessario.

Rischi connessi ai pezzi lanciati dall'utensile
Scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione pri-
ma di cambiare un attrezzo o un accessorio. Il dan-
neggiamento dell'oggetto sottoposto alla lavorazione,
degli accessori oppure dell’attrezzo pud provocare un
lancio di un pezzo ad alta velocita. Indossare sempre
adeguate protezioni per gli occhi, resistenti ai colpi.
La protezione deve essere adeguata al tipo di lavoro
eseguito. Assicurarsi che I'oggetto da lavorare & ade-
guatamente fissato. In caso di uso dell'utensile sopra
la testa, indossare il casco di protezione. Prendere in
considerazione anche la sicurezza dei terzi. Assicu-
rarsi che l'oggetto da lavorare € adeguatamente fissa-
to. Assicurarsi che le lame sono posizionate in modo
tale da non provocare rischi.

Rischi connessi al lavoro con l'utensile

Durante [utiizzo dellutensile le mani delloperatore
sono esposte a tali rischi quali: schiacciamento, colpi,
amputazione, scorticamento e temperature elevate.
Evitare contatto con le lame quando l'utensile & col-
legato alla fonte di energia elettrica. | bordi tagliati
dalle cesoie sono acuti. Indossare adeguati guanti di
protezione per proteggere le mani. Sia I'operatore che
le persone addette alla manutenzione devono essere
fisicamente preparati per cavarsela con la quantita,
il peso e la potenza dellutensile. Tenere ['utensile in
modo corretto. Occorre essere pronti ad agire contro
i movimenti normali o bruschi/accidentali ed avere
ambedue le mani libere. Stare in equilibrio, i piedi de-
vono essere posizionati in modo tale da garantire la
sicurezza alloperatore. Rilasciare il dispositivo ,start”
e ,stop” in caso di interruzioni di corrente. Utilizzare
solo lubrificatori raccomandati dal produttore.Evitare
contatti diretti con I'attrezzo montato durante e dopo
il lavoro in quanto puo essere caldo. Utilizzare sempre
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attrezzi affilati. Evitare posizioni che non permettano di
agire contro un movimento normale o brusco dell'uten-
sile. Un movimento accidentale/brusco dell'utensile o
la rottura delle lame possono provocare lesioni. Lope-
razione di taglio di alcuni metalli pud produrre scintille
0 generare la temperatura elevata che di consegun-
za possono causare incendio o esplosione. Prima di
cominciare 'operazione di taglio di una parete di un
contenitore all'interno del quale c'era in precedenza un
liquido infiammabile, svuotare completamente il conte-
nitore ed eliminare i vapori. Le operazioni di taglio di
materie plastiche o altri materiali non conducibili posso-
no provocare rischi di scariche elettrostatiche.

Rischi connessi ai movimenti ripetitivi

Durante il lavoro con l'utensile pneumatico che con-
siste nel ripetere certi movimenti, 'operatore pud sof-
frire dolori alle mani, alle braccia, alle spalle, al collo
o di altre parti del corpo. Durante l'uso dell'utensile
pneumatico I'operatore dovrebbe stare in una posizio-
ne comoda che garantisca un corretto posizionamen-
to dei piedi, nonché evitare posizioni strane o quelle
che non permettono all'operatore di stare in equilibrio.
L'operatore dovrebbe cambiare la sua posizione
quando lavora per un lungo periodo di tempo, per
evitare la sensazione di disagio e di stanchezza. In
caso di sintomi quali: disturbo persistente o ripetitivo,
dolore, dolore pulsante, formicolio, intormentimento,
sensazione di bruciore o rigidita, 'operatore non deve
ingnorarli, ma, deve immediatamente comunicarli al
datore di lavoro e consultare il medico.

Rischi connessi agli accessori

Prima di provvedere al cambiamento dell'attrezzo o
dellaccessorio montato, scollegare l'utensile dalla
fonte di alimentazione. Utilizzare solo gli accessori e
materiali di consumo di misura e di tipo raccomandati
dal produttore. Durante il lavoro le lame possono di-
ventare molto calde, non toccare le lame.

Non utilizzare accessori o attrezzi montati se rotti o
deformati.

Rischi connessi al posto di lavoro

Scivoloni, inciampi e cadute sono cause principali
di lesioni. Evitare superfici che diventano scivolose
a sequito dell'uso dell'utensile e rischio di inciampo
provocato dallimpianto dell'aria. Agire con cautela in
un ambiente sconosciuto. Possono essere presenti
anche rischi nascosti quali I'elettricita o altri impianti.
L'utensile pneumatico non deve essere usato in pre-
senza di atmosfera esplosiva e non & protetto dal con-
tatto con I'energia elettrica. Verificare se non ci sono
cavi elettrici, tubi gas, ecc, che possano essere pe-
ricolosi se danneggiati a causa dell'uso dell'utensile.

Rischi connessi ai vapori e ai polveri

Sia i polveri che i vapori generati durante 'uso dell'u-
tensile pneumatico, possono causare certe malattie
(p-e. cancro, difetti congeniti, asma e / o dermatite).
E necessario valutare il rischio e adottare adeguati
mezzi di controllo dei rischi. La valutazione del ri-
schio deve riguardare I'influsso dei polveri generati
a seguito delluso dellutensile ed un eventuale
sollevamento dei polveri gia esistenti. L'utilizzo e la
manutenzione dell'utensile devono essere confor-
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mi a quanto prescritto nel presente manuale d’'uso
per minimalizzare le emissioni di polveri e vapori.
L'uscita dell'aria vaindirizzata in modo tale da mini-
malizzare il sollevamento di polveri. In ambienti in
cui si osservano le emissioni di polveri o vapori, la
cosa piu importante da fare € controllarne le fonti
di emissione. L'utilizzo e la manutenzione di tutte le
funzioni integrate nonché dei dispositivi per racco-
gliere, eliminare o ridurre i polveri o vapori devono
essere eseguiti in modo corretto, secondo le prescri-
zioni del produttore. La scelta, la manutenzione e la
sostituzione degli attrezzi da montare devono essere
eseguite secondo le prescrizioni del manuale d'uso
per non aumentare le emissioni di polveri e vapori.
Indossare adeguati mezzi di protezione delle vie
respiratorie, sempre in conformita alle prescrizioni
del produttore e nel rispetto delle norme di igiene e
sicurezza. Sia I'uitilizzo che la manutenzione dell'u-
tensile pneumatico devono essere eseguiti secondo
quanto prescritto nel manuale d’'uso per minimaliz-
zare I'emissione di vapori e polveri.

Rischio connesso al rumore

L'esposizione a forti rumori puo portare alla perdita
dell'udito permanente e irreversibile nonché pro-
vocare altri problemi_quali: rumori nelle orecchie
(squilli, ronzii, fischi). E necessaria la valutazione del
rischio e 'adottamento di adeguati mezzi di control-
lo dei rischi. Per ridurre il rischio utilizzare materiali
smorzanti per evitare lo ,squillo” dell'oggetto lavora-
to. Indossare adeguati mezzi di protezione dell'udito
conformemente alle prescrizioni del datore di lavoro
e nel rispetto delle norme di igiene e sicurezza. L'uso
e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono
essere conformi a quanto prescritto nel manuale
d’'uso per non aumentare il rumore. La selezione, la
manutenzione e la sostituzione dei pezzi di consumo
| dell'attrezzo montato vanno eseguiti conformemen-
te a quanto prescritto nel manuale d’'uso per non
aumentare il rumore. Se I'utensile & dotato di silen-
ziatore, verificare se sia montato in modo corretto
durante l'uso dell'utensile.

Rischio connesso alle vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni pu¢ portare ad un dan-
no permanente dei nervi, dell'irrorazione sanguigna
delle mani e delle spalle. Indossare vestiti pesanti
durante il lavoro a basse temperature nonché
mantenere le mani calde e asciutte. In caso di in-
tormentimento, formicolio, dolore o imbiancamento
della pelle delle dita e delle mani, cessare di usare
l'utensile pneumatico, quindi contattare il datore di
lavoro e consultare il medico. Sia I'uso che la manu-
tenzione dell'utensile pneumatico secondo quando
prescritto nel manuale d'uso permettono di evitare
I'aumento del livello di vibrazioni. Tenere I'utensile
con la mano senza stringere, ma in modo sicuro,
prendendo in considerazione le forze di reazione
richieste in quanto il rischio dovuto alle vibrazioni &
di solito tanto maggiore quanto maggiore ¢ la forza
con cui 'utensile € tenuto in mano.

Istruzioni supplementari di sicurezza relative agli
utensili pneumatici
L'aria compressa puo provocare gravi lesioni:



- tagliare I'afflusso dell'aria, scaricare la pressione
dell'aria nel tubo flessibile e scollegare l'utensile
dalla fonte dell'aria quando: I'utensile non & usato,
prima di provvedere alla sostituzione degli accessori
0 durante le riparazioni;

- non dirigere mai I'aria verso se stessi o verso altre
persone.

II' colpo provocato dal tubo flessibile pud provocare
gravi lesioni. Verificare se il tubo flessibile e i rac-
cordi non siano danneggiati o non attaccati. Tenere
I'aria fredda lontano dalle mani. Qualora vengano
avvitati raccordi universali (giunti di accoppiamento),
usare mandrini di sicurezza ed accoppiatori che pro-
teggono dal danneggiamento dei collegamenti tra i
tubi flessibili e tra il tubo flessibile e I'utensile. Non
superare la pressione massima dell'aria indicata rac-
comandata per I'utensile. Non trasportare I'utensile
per il tubo flessibile.

CONDIZIONI DELL'UTILIZZO

Assicurarsi che la fonte dell'aria compressa sia
tale da creare un’adeguata pressione di lavoro e
da garantire un flusso dell'aria richiesto. In caso di
pressione troppo alta, occorre utilizzare il riduttore
con la valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico va
alimentato con il sistema del filtro e del lubrificatore.
Cio permette di pulire ed inumidire I'aria con l'olio.
Prima di ogni uso controllare il filtro e il lubrificato-
re, pulire il filtro o aggiungere l'olio nel lubrificatore
se necessario. Cio garantisce il corretto utilizzo
dell'utensile e permette di prolungarne la vita.

| carichi notevoli possono generare la spinta di re-
azione indirizzata verso I'operatore dell'utensile. Oc-
corre assumere una posizione tale da poter reagire
contro queste forze.

I movimento accidentale/brusco dell'utensile oppure
la rottura dell'attrezzo montato possono provocare
lesioni.

Qualora fossero utilizzati eventuali supporti o caval-
letti, assicurarsi che I'utensile sia montato in modo
corretto e stabile.

Tenere il corpo e gli indumenti lontani dall'utensile
awviato, per il rischio di impigliamento. Assicurarsi
se ogni chiave e attrezzo di regolazione siano stati
rimossi prima di cominciare il lavoro.

Durante il lavoro si possono creare polveri che pos-
Sono essere nocivi per I'operatore a seconda del tipo
di materiale sottoposto alla lavorazione.

Durante I'operazione di taglio o durante i lavori di
abbattimento possono essere lanciati elementi del
materiale sottoposto alla lavorazione.

Non tenere attrezzi da montare con la mano non pro-
tetta. Le vibrazioni possono causare lesioni.

UTILIZZO DEL PRODOTTO

Prima di usare ['utensile verificare ogni elemento
dellimpianto pneumatico se non dannegiato. Se
necessario, sostituire immediatamente i pezzi dan-
neggiati con quelli nuovi.

Prima di ogni uso dell'impianto pneumatico, togliere
I'umidita dall'interno dell'utensile, del compressore
e dei cavi.

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico
Il disegno rappresenta le modalita raccomandate di
collegamento dellutensile allimpianto pneumatico.
Quel modo di collegamento permettera di utilizzare
I'utensile nel modo pii efficace possibile e di prolun-
garne la vita.

Versare nella presa d'aria qualche goccia di olio per
attrezzi pneumatici con una viscosita SAE 10.
Awvitare bene un adeguato terminale sul filetto della
presa d'aria per collegare il tubo flessibile di alimen-
tazione aria. (Il)

Fissare un adeguato raccordo sulla brida. Per la-
vorare con utensili pneumatici utilizzare solo
attrezzi che possono essere usati insieme agli
attrezzi ad impulso.

E possibile regolare la velocita/potenza dell’utensile
tramite cambiamento la pressione dell'aria di alimen-
tazione. E vietato supereare la pressione massima
indicata nella tabella dei dati tecnici.

Collegare l'utensile allimpianto pneumatico tramite
un tubo flessibile di diametro di 10 mm / 3/8". La re-
sistenza del tubo flessibile deve essere almeno di
1,38 MPa. (Ill)

Awviare ['utensile per qualche secondo cercando di
individuare eventuali suoni o vibrazioni strani.

Preparazione dell'utensile al lavoro

Il materiale da tagliare deve essere fissato in modo
tale da impedirne lo spostamento durante la lavora-
zione. A tale scopo utilizzare fermi, fissaggi o morse.
Se la superficie del materiale da tagliare € di note-
voli dimensioni, il materiale deve essere appoggiato
da ambedue i lati, vicino ai bordi esterni e alla linea
di taglio in modo tale da permettere al materiale ta-
gliato di piegarsi all'esterno della linea di taglio, per
evitare il bloccaggio delle lame.

Assicurarsi che lo spessore del materiale da tagliare
non supera lo spessore di taglio delle cesoie, indica-
to nella tabella dei dati tecnici.

Disegnare la linea di taglio per facilitare la lavora-
zione. Le cesoie servono per tagliare in linea retta e
piccoli archi. Non sono adatte per tagliare gli angoli.
Le cesoie sono dotate di tre lame. Le lame esterne
sono immobili, solo la lama centrale & mobile. Tale
soluzione impedisce la deformazione di ambedue i
bordi del materiale tagliato. A seguito dell'operazio-
ne di taglio si ottiene una striscia di materiale dello
spessore indicato nella tabella dei dati tecnici, che si
piega verso le lame immobili. Preparando il posto di
lavoro occorre prevedere uno spazio per la striscia di
materiale che si ottiene durante il taglio.

Lavoro con ['utensile

Tenere l'utensile con ambedue le mani, senza
stringere, ma in modo sicuro. Premendo e tenendo
premuto il grilletto avviare I'utensile, lasciandolo rag-
giungere la velocita massima. Applicare l'utensile al
bordo del materiale da tagliare, cominciare il taglio e
guidare l'utensile lungo la linea di taglio preceden-
temente disegnata. Durante I'operazione di taglio la
pressione esercitata sul materiale deve essere so
tale da tagliare il materiale, non guidare l'utensile
con troppa forza. L'uso di una forza eccessiva du-
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rante la guida delle cesoie pud portare al bloccaggio
delle lame, alla rottura delle lame ed al danneggia-
mento del materiale sottoposto alla lavorazione.
Finita I'operazione di taglio rilasciare il grilletto e
aspettare che si fermi la lama. Procedendo con cau-
tela spegnere I'affluso dell'aria all'utensile e quindi
scollegare I'utensile dallimpianto pneumatico. Pro-
vvedere ad eseguire la manutenzione. Attenzione!
Non permettere che la lama mobile lavori a vuoto per
un lungo periodo di tempo, in quanto le lame posso-
no perdere il filo.

In caso di incastramento delle lame nel materiale la-
vorato, rilasciare il grilletto e fermare la lavorazione,
e quindi liberare le lame incastrate. Ricominciando il
lavoro, bisogna avviare le cesoie, aspettare che rag-
giungano la velocita massima e quindi inserirle lenta-
mente nella linea di taglio. E vietato cominciare il taglio
applicando le cesoie disattive al bordo del materiale.

MANUTENZIONE

Per pulire 'utensile non usare mai la benzina, il
solvente o di un altro liquido infiammabile. | vapori
possono infiammarsi e portare all'esplosione dell'u-
tensile e di conseguenza provocare gravi lesioni. |
solventi usati per pulire il mandrino e il corpo pos-
sono distruggere le guarnizioni che diventano molli.
Prima di cominciare il lavoro, asciugare accurata-
mente I'utensile.

In caso di qualsiasi malfunzionamento dell'utensile,
scollegare immediatamente l'utensile dallimpianto
pneumatico.

Tutti gli elementi dell'impianto pneumatico devono
essere protetti dallo sporco. Eventuale sporcizia
allinterno dellimpianto pneumatico pud danneggia-
re I'utensile e altri elementi dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni uso
Scollegare l'utensile dall'impianto pneumatico.
Prima di ogni uso versare nella presa d'aria una pic-
cola quantita di un preparato protettivo (p.e. WD-40).
Collegare 'utensile allimpianto pneumatico, avviarlo
ad una bassa velocita, lasciandolo lavorare per piu
di dieci secondi. Cio permettera di distribuire bene il
liquido protettivo nell'interno dell’utensile e di effet-
tuarne la pulizia.

Scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.
Versare nell'interno dell'utensile una piccola quantita
di olio per attrezzi pneumatici da viscosita di SAE 10,
attraverso la presa d'aria e altri fori destinanti a tale
scopo. Si raccomanda di usare I'olio SAE 10 adatto
alla manutezione degli utensili pneumatici. Collegare
I'utensile, avviarlo ad una bassa velocita, lasciando-
lo lavorare per un breve periodo di tempo.
Attenzione! Il liquido protettivo WD40 non deve es-
sere usato come lubrificante.

Asciugare ['olio in eccesso uscito dai fori. Lolio pud dan-
neggiare le guamizioni dell' utensile se non rimosso.

Altri interventi di manutenzione

Prima di ogni uso dellutensile bisogna verificare
eventuali danneggiamenti. Mantenere le lame pulite.
Ogni 6 mesi oppure dopo 100 ore di lavoro & ne-
cessaria la revisione dell'utensile da eseguire da
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persone qualificate presso un centro di assistenza.
Se l'utensile € utilizzato senza l'impianto dell'aria
raccomandato, le revisioni dellutensile dovranno
essere pit frequenti.

Eliminazione dei difetti

Interrompere il lavoro immediatamente dopo aver
verificato qualsiasi difetto. Il lavoro con l'utensile di-
fettoso pud provocare gravi lesioni. Ogni riparazione
o sostituzione di elementi dell'utensile devono esse-
re esequiti da personale qualificato presso un centro
di assistenza autorizzato.

Difetto Soluzioni possibili
Versare una picoola quantita di WD-40 attraverso
| giri la presa d'ria. Avviare I'utensile e lasciarlo
dell'utensile lavorare per qualche secondo. E possibile che
sono troppo le palette si siano incollate al rotore. Avviare
lenti oppure I'utensile per ca. 30 secondi. Lubrificare l'utensile
non & possi- | con una piccola quantita di olio. Attenzione!
bile avviare L'olio in eccesso put causare il calo di potenza
I'utensile dell'utensile. In tal caso bisogna pulire limpianto
di comando.
Il compressore non garantisce un adeguato
K o afflusso dell'aria. L'utensile si avvia con l'aria
utensile si . .
awia e poi si cpncetratavne\ con!.enltor(ve del compressore. Pian
rallenta piano cheil contgnltorev si svuota, il compressore
non riesce a fornire I'aria mancata. Collegare
I'utensile ad un compressore pi efficace.
Assicurarsi che il diametro interno dei tubi
flessibili forniti € almeno uguale a quello indicato
La potenza & g\ pur]tg 3 della tabella. Verifipare se [a pre5§ione
insufficiente. | € Posizionata al valore massimo. Assicurarsi se
l'utensile sia adeguatamente pulito e lubrificato.
Se il problema persiste, consegnare l'utensile in
un centro di assistenza .
Pezzi di ricambio

Per informazioni relative ai pezzi di ricambio contat-
tare il produttore o il suo rappresentante.

Finito il lavoro, pulire il corpo, la sfinestratura, i com-
mutatori, 'impugnatura supplementare e i ripari, p.e.
con il flusso d'aria (a pressione non superiore a 0,3
MPa), con un pennello o un panno asciutto senza
usare mezzi chimici o detersivi. Gli attrezzi e i sup-
porti vanno puliti con un panno asciutto.

Gli attrezzi fuori uso sono materiali recuperabili - non
devono essere buttati nei contenitori con rifiuti do-
mestici, in quanto contengono sostanze pericolose
per la salute umana e I'ambiente! Agite attivamente
a favore della gestione economica delle risorse natu-
rali e a favore della protezione dellambiente, conse-
gnando gli utensili fuori uso ai centri di raccolta. Per
ridurre la quantita dei rifiuti buttati, & necessario che
siano riusati, riciclati o recuperati in qualsiasi modo.



EIGENSCHAPPEN VAN HET PRODUCT

De pneumatische schaar is een apparaat dat wordt
aangedreven door perslucht en dient voor het snij-
den van stalen en aluminium platen. Dankzij de
speciale opstelling van de messen buigen de randen
van de gesneden plaat niet tijdens het snijden. Het
apparaat is ontworpen om binnenshuis te werken
en dient niet te worden blootgesteld aan vocht of
neerslag. Het apparaat is niet geschikt voor onafge-
broken gebruik. Er wordt aanbevolen gedurende 5
minuten gebruik te maken van het apparaat en ver-
volgens 30 minuten te wachten zodat het apparaat
kan afkoelen. Een goede, betrouwbare en veilige
werking van het apparaat is afhankelijk van een goe-
de toepassing en om die reden:

Voor de start van de werkzaamheden met het ap-
paraat de gehele handleiding goed door te lezen
en te bewaren.

Voor eventuele schade en verwondingen die zijn
veroorzaakt door incorrect gebruik of door het niet
naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbe-
velingen die staan beschreven in deze handleiding
is de leverancier niet verantwoordelijk. Verkeerd
gebruik van het apparaat veroorzaakt tevens een
verlies van de garantie en dit heeft ook betrekking
op het niet naleven van de overeenkomst.

VOORZIENINGEN VAN HET PRODUCT
Het product is voorzien van een aansluiting die het

mogelijk maakt het product op een pneumatische
installatie aan te sluiten.

TECHNISCHE GEGEVENS

Parameter Meeteenheid Waarde
Catalogus nr. 81072 81073
Gewicht k] 1,2 1.2
Diameter van de luch- »
taanslhiting (PT) ['/mm] 63/1/4 | 63/1/4
Diameter van de
luchttoevoerslang ["/ mm] 10/3/8 10/3/8
(binnenkant)
Aantal maal snijden [min-] 3000 2100
Dikte van het snijden
- staal [mm] 12 12
- aluminium [mm] 14 14
Snijbreedye [mm] 55 55

le werkdruk [MPa] 0,62 0,62
Vereiste luchtstroom .
(bij 0,63 MPa) [1/min] 184 184
Geluidsdruk (EN ISO
15744) [dB(A)] M+3 7+3
Geluidsvermogen (EN
1S0 15744) [dB(A)] 88+3 88+3
Vibratie (ISO 28927-9) [m/s?] 442+15 | 44215

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

LET OP! Tijdens werkzaamheden met pneumatisch
gereedschap dient men altijd de basisvoorschriften
met betrekking tot de veiligheid na te leven even-

NL

als de voorschriften die hieronder staan vermeld
ter voorkoming van het risico op brand, elektrische
schokken en eventueel letsel.

Voor gebruik van dit apparaat dient men de hand-
leiding goed door te lezen en deze te bewaren.

LET OP! Lees alle onderstaande instructies. Het
niet naleven van de instructies kan leiden tot elek-
trische schokken, brand of tot eventueel letsel. Het
in de instructie toegepaste begrip “pneumatisch ge-
reedschap” heeft betrekking op alle apparaten die
worden aangedreven door gecomprimeerde lucht-
stroom onder een geschikte druk.

NALEVEN VAN DEZE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsvoorschriften

Voordat u begint met de installatie, werkzaamheden,
reparatie, onderhoud en vervangen van accessoi-
res of in geval van werkzaamheden in de buurt van
pneumatisch gereedschap dient men in verband met
de vele gevaren de veiligheidsvoorschriften goed
door te lezen en na te leven. Het niet uitvoeren van
bovengenoemde handelingen kan leiden tot ernstig
letsel. De installatie, het instellen en monteren van
pneumatisch gereedschap dient alleen te worden
uitgevoerd door gekwalificeerd en opgeleid perso-
neel. Breng geen wijzigingen aan aan het pneuma-
tische gereedschap. Eventuele wijzigingen kunnen
de werking en het veiligheidsniveau verminderen of
kunnen de risico’s voor de gebruiker van het appa-
raat vergroten. De veiligheidsinstructies niet weg-
gooien, maar aan de gebruiker van het gereedschap
overhandigen. Maak geen gebruik van beschadigd
pneumatisch gereedschap. het gereedschap dient
periodiek te worden gecontroleerd met betrekking
tot de zichtbaarheid van de gegevens op basis van
de norm ISO 11148. De werkgever/ gebruiker dient
indien nodig contact op te nemen met de producent
in geval van het vervangen van het typeplaatje.

Risico’s in geval van wegschietende onderdelen

Het gereedschap loskoppelen van de voedingsbron
voor het verwisselen van het insteekgereedschap of
accessoires.. Schade aan het bewerkte voorwerp,
accessoires of zelfs aan het apparaat kan resulteren
in het wegschieten met hoge snelheid van eventuele
onderdelen. Men dient altijd gebruik te maken van
oogbescherming dat stootbestendig is. De mate
van bescherming dient te worden aangepast aan
de soort uitgevoerde werkzaamheden. Men dient te
controleren of het bewerkte voorwerp veilig is beves-
tigd. In geval van werkzaamheden boven het hoofd
dient men gebruik te maken van een helm. Men
dient tevens rekening te houden met de risico’s voor
eventuele omstanders. Controleer of het bewerkte
voorwerp veilig is gemonteerd. Controleer tevens of
de messen op een dergelijke wijze zijn geplaatst dat
dit geen gevaar kan veroorzaken

Gevaren met betrekking tot de werkzaamheden

Gebruik van het gereedschap kan een gevaar ople-
veren voor de handen van de gebruiker, zoals: ver-
brijzelen, stoten en snijden en kan tevens schaaf- en
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brandwonden veroorzaken. Voorkom contact met de
scherpe randen op het moment dat het apparaat is
aangesloten op de voeding. Het snijden veroorzaakt
scherpe randen. Men dient de daarvoor geschikte
handschoenen te dragen ter bescherming van de
handen. De gebruiker en de werknemers die verant-
woordelijk zijn voor het onderhoud dienen fysiek in
staat te zijn gebruik te maken van het aantal, gewicht
en kracht van het gereedschap. Het gereedschap op
een correcte wijze vasthouden. Wees voorbereid
op zowel normale als onverwachte bewegingen en
houdt altiid beide handen beschikbaar. Blijf in even-
wicht en zorg voor een veilige positie van de voe-
ten. Laat de start of stop knop op het apparaat los in
geval van een stroomstoring. Gebruik alleen smeer-
middelen die worden aanbevolen door de producent.
Vermijd direct contact met het insteekgereedschap
tidens en na de werkzaamheden aangezien dit
heet kan zijn. Maak altijd gebruik van scherpe ge-
reedschappen. Voorkom ongemakkelijke houdingen
die het onmogelijk maken op een goede manier te
handelen in geval van normale of plotselinge be-
wegingen van het gereedschap. Een onverwachte
beweging of een scheur in de messen kan letsel
veroorzaken. Het snijden van sommige metalen kan
het ontstaan van vonken en een hoge temperatuur
veroorzaken die kunnen leiden tot brand of explo-
sie. Voor het snijden van de wand van het reservoir
waarin eerder brandbare vioeistof was opgeslagen
dient men het reservoir volledig leeg te maken en
vervolgens te laten luchten. Er bestaat een gevaar
op statische elektriciteit tijdens het snijden van
kunststof of andere niet-geleidende materialen.

Risico’s met betrekking tot herhalende bewegingen

Bij gebruik van het pneumatische gereedschap voor
werkzaamheden die bestaan uit het herhalen van
bewegingen zal de gebruiker ongemak opmerken
met betrekking tot de handen, armen, schouders,
nek of andere delen van het lichaam. In geval van
gebruik van pneumatisch gereedschap dient de ge-
bruiker een comfortabele houding aan te nemen, de
voeten in een correcte positie te plaatsen en even-
tuele vreemde houdingen of die geen evenwicht
kunnen garanderen vermijden. De gebruiker dient
bij langdurige werkzaamheden zijn houding aan te
passen ter voorkoming van ongemak en vermoeid-
heid. Indien de gebruiker symptomen ervaart zoals
aanhoudende of terugkerende discomfort, npijn,
kloppende pijn, tintelingen, gevoelloosheid, branden
of stijfheid dan dient dit niet genegeerd te worden,
maar dit dient te worden gemeld bij de werkgever en
er dient contact opgenomen te worden met een arts.

Risico’s verbonden met accessoires

Het gereedschap loskoppelen van het stopcontact
voordat het insteekgereedschap of eventuele acces-
soires worden gewijzigd. Gebruik alleen de soorten
accessoires en benodigdheden en met de afme-
tingen die worden geadviseerd door de producent.
Maak geen gebruik van gebarsten of vervormde
accessoires.

Risico’s verbonden met de werkplek
Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste
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oorzaken van eventueel letsel. Vermijd gladde op-
perviakken die zijn ontstaan door de toepassing
van het gereedschap en vermijd tevens eventuele
risico’s op struikelen die kunnen worden veroorzaakt
door een luchtinstallatie. Ga voorzichtig te werk in
een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen ge-
varen aanwezig zijn zoals elektriciteit of andere nuts-
leidingen. Pneumatisch gereedschap is niet geschikt
voor gebruik in explosiegevaarlijke omgevingen en
wordt niet geisoleerd van contact met elektriciteit.
Zorg ervoor dat er geen elektrische kabels, gaslei-
dingen, etc. aanwezig zijn die voor eventueel letsel
kunnen zorgen bij gebruik van het gereedschap.

Risico’s van dampen en stof

Stof en damp die ontstaan tijden het gebruik van het
pneumatische gereedschap kunnen een slechte ge-
zondheid veroorzaken (bijvoorbeeld kanker, geboor-
teafwijkingen, astma en/ of ontsteking van de huid)
en om die reden is het noodzakelijk een risicobe-
oordeling uit te voeren en passende controlemaat-
regelen te nemen met betrekking tot deze gevaren.
Een risicobeoordeling dient de beoordeling van de
invioed van stof die ontstaat tijdens het gebruik van
het gereedschap te bevatten. Het pneumatische
gereedschap bedienen en onderhouden in overeen-
stemming met de aanbevelingen van deze handlei-
ding om op die wijze de emissie van stof en dampen
te minimaliseren. De luchtuitlaat dient op een der-
gelijke wijze te worden gestuurd zodat het ontstaan
van stof in de desbetreffende omgeving wordt ge-
minimaliseerd. Daar waar stof en dampen mogelijk
zijn dient het controleren van de bron van uitstoot
een prioriteit te zijn. Alle geintegreerde functies en
apparatuur voor het verzamelen, extractie of vermin-
deren van stof of damp dienen in overeenstemming
met de bestemming daarvan te worden gebruikt en
onderhouden en tevens in overeenstemming met de
instructies van de producent. Gebruik ademhalings-
bescherming in overeenstemming met de instruc-
ties van de werkgever en in overeenstemming met
de eisen van hygiéne en veiligheid. Toepassing en
onderhoud van pneumatisch gereedschap dient te
worden uitgevoerd volgens de aanbevelingen van
de handleiding, dit geeft de mogelijkheid op het mini-
maliseren van de emissie van damp en stof.

Risico’s met betrekking tot geluid

Het zonder bescherming blootstellen aan een hoog
geluidsniveau kan leiden tot permanente en onom-
keerbaar gehoorverlies en tot andere problemen zo-
als tinnitus (pieptoon, zoemen, fluiten of brommend
geluid in de oren). Het is noodzakelijk om de risico’s
te beoordelen en passende controlemaatregelen
te nemen. Geschikte controles om deze risico’s te
verminderen kunnen onder andere het gebruik van
dempend materiaal zijn om de zogenaamde piep-
toon te voorkomen. Draag altijd gehoorbescherming
in overeenstemming met de instructies van de werk-
gever en in overeenstemming met de eisen van hy-
giéne en veiligheid. Toepassing en onderhoud van
pneumatisch gereedschap dient te worden uitge-
voerd volgens de aanbevelingen van de handleiding,
dit geeft de mogelijkheid onnodige toename van ge-
luidsniveaus te voorkomen. Indien het pneumatische



gereedschap een demper bevat dient men altijd te
controleren of dit correct is gemonteerd.

Risico’s met betrekking tot trillingen

Blootstelling aan trillingen kan permanente schade
aan de zenuwen en de bloedtoevoer naar de handen
en armen veroorzaken. Men dient zich warm aan te
kleden tijdens werkzaamheden bij lage temperatu-
ren en de handen altijd droog en warm te houden.
In geval van gevoelloosheid, tintelingen, pijn of
een bleke huid met betrekking tot de vingers en de
handen dient men te stoppen met het gebruik van
pneumatisch gereedschap en vervolgens de werk-
gever te informeren en contact met een arts op te
nemen. Het toepassen en onderhouden van pneu-
matisch gereedschap in overeenstemming met de
voorschriften van de handleiding maakt het mogelijk
de onnodige toename van trillingen te voorkomen.
Houdt het gereedschap op een lichte wijze, maar
goed vast, rekening houdend met de vereiste kracht
reactie aangezien de risico’s die voortkomen uit tril-
lingen over het algemeen groter zijn dan wanneer de
kracht van de grip hoger is.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch
gereedschap

Perslucht kan ernstig letsel veroorzaken:

- altijd de luchttoevoer blokkeren, de Iuchtdruk slang
leeghalen en het gereedschap van de luchttoevoer
loskoppelen indien het niet wordt toegepast, in geval
van verwisseling van de accessoires of voor het ver-
richten van een eventuele reparatie;

- de lucht nooit naar jezelf of iemand anders richten.
Het hard in aanraking komen met de slang kan ern-
stig letsel veroorzaken. Men dient altijd te controle-
ren of er losse slangen of verbindingen aanwezig
zijn. Koude lucht dient altijd zo ver mogelijk van de
handen te worden gericht. Elke keer dat er gebruikt
wordt gemaakt van universele schroefverbindingen
(claw-verbindingen) dient men gebruik te maken van
veiligheidspennen ter voorkoming van beschadiging
van de verbindingen tussen de slange en tussen
de slangen en het gereedschap. Niet de maximale
luchtdruk die is opgegeven voor het desbetreffende
gereedschap overschrijden.

Het apparaat nooit verplaatsen door te trekken aan
de slang.

EXPLOITATIEVOORWAARDEN

Men dient te controleren of de bron van de samenge-
perste lucht het mogelijk maakt de juiste werkdruk te
creéren en of het de gewenste luchtstroom beschik-
baar stelt. In geval van een te hoge luchtdruk dient
men gebruik te maken van een reductor evenals
een veiligheidsventiel. Pneumatisch gereedschap
dient te worden gevoed door middel van een filter en
smeerinrichting. Dit garandeert zowel een schone
lucht en dat de lucht wordt gehydrateerd door olie.
De toestand van de filter en de smeerinrichting dient
te worden gecontroleerd voor elk gebruik en men
dient de filter eventueel schoon te maken of de olie
van de smeerinrichting te vullen. Dit zorgt voor een
goede werking van het gereedschap en verlengt de
levensduur.
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In geval van zware belasting kan er een terugslag-
kracht ontstaan die kan worden gericht naar de ge-
bruiker van het apparaat. Men dient een dergelijke
houding aan te nemen tijdens de werkzaamheden
om effectief te kunnen handelen in de eerder ge-
noemde situatie.

Onverwachte bewegingen van het apparaat of een
scheur in het insteekgereedschap kan de oorzaak
zijn van eventueel letsel.

In geval van gebruik van aanvullende handvaten of
ondersteunende rekken dient men te controleren of
het gereedschap correct en goed is gemonteerd.
Houd lichaamsdelen en kleding uit de buurt van het
desbetreffende apparaat. Er bestaat een risico dat
eerder genoemde wordt meegetrokken. Controleer
altijd of eventuele sleutels en gereedschappen voor
het instellen zijn verwijderd voordat men begint met
de werkzaamheden.

Tijdens de werkzaamheden kan er afhankelijk van
het toegepaste materiaal stof ontstaan dat schadelijk
kan zijn voor de gebruiker.

Tijdens het snijden of slopen kunnen er elementen
van het bewerkte materiaal worden weggegooid.
Het is verboden het insteekgereedschap met een
blote hand vast te houden.

In verband met de trillingen kan dit letsel veroorzaken.

GEBRUIK VAN HET PRODUCT

Voor ieder gebruik van het gereedschap dient men
te controleren of geen enkel deel van het pneumati-
sche systeem is beschadigd. In geval van eventuele
schade dient men dit onmiddellijk te vervangen voor
een nieuw onbeschadigd element.

Voor elk gebruik van het pneumatische systeem dient
men gecondenseerd vocht aan de binnenkant van het
apparaat, compressor en slangen te verwijderen.

Aansluiten van gereedschap op het pneumatische
systeem

De afbeelding toont de aanbevolen wijze voor het
aansluiten van het gereedschap aan het pneu-
matisch systeem. De aangetoonde wijze toont het
meest efficiénte gebruik van het apparaat en dit zal
tevens de levensduur verlengen.

Giet een aantal druppels SAE 10 in de luchtinlaat.
Aan de schroefdraad van de luchtinlaat dient goed en
stevig een uiteinde te worden bevestigd die het mo-
gelijk maakt een luchttoevoerslang (1) te bevestigen.
Aan de heffer van het gereedschap het juiste uitein-
de bevestigen. Om te werken met pneumatisch
gereedschap dient alleen gebruik te worden ge-
maakt van uitrustingen die zijn ontworpen om te
werken met schokbestendig gereedschap.

De snelheid/ het vermogen van het gereedschap
kan worden aangepast door het veranderen van de
luchtdruk die bestemd is voor het gereedschap. Het
is verboden de maximale druk die wordt aangege-
ven in de tabel met technische gegevens te over-
schrijden.

Sluit het gereedschap aan op het pneumatische sys-
teem door middel van een slang met een binnendia-
meter van 10 mm/ 3/8”. Controleer of de sterkte van
de slang tenminste 1,38 MPa bedraagt. (IIl)
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Schakel het gereedschap gedurende een aantal se-
conden in om te controleren of er geen verdachte
geluiden of trillingen ontstaan.

Voorbereidingen op het werken met het gereedschap
Het gesneden materiaal op een dergelike wijze
vastmaken dat dit niet kan worden verplaatst tijdens
de werkzaamheden. Gebruik hiervoor klemmen of
bankschroeven. Indien er materiaal zal worden ge-
sneden met een groot opperviak dient dit aan beide
kanten te worden ondersteund nabij de buitenran-
den en in de buurt van de snijlijn, op een dergelijke
wijze dat de afgesneden stukken materiaal naar de
buitenkant van de snijlijn afbuigen. Dit voorkomt het
vastlopen van de messen.

Controleer of de dikte van het materiaal niet de snij-
dikte overschrijdt dat staat vermeld in de tabel met
technische gegevens. Er dient altijd een sniflijn te
worden getekend. Dit vergemakkelijkt de werkzaam-
heden. De messen zijn ontworpen om in een rechte
lijn te snijden en voor het snijden van lichte hoeken/
bogen.

De schaar bestaat uit drie messen waarvan de bui-
tenbladen niet bewegen, maar alleen de middelste
messen. Een dergelijke opstelling garandeert dat
beide randen van het gesneden materiaal niet wor-
den vervormd tijdens het snijden. Er ontstaat echter
een zogenaamde materiaalstrook met een breedte
zoals aangegeven in de tabel met technische ge-
gevens die wordt afgebogen in de richting van de
vaststaande messen. Bij het voorbereiden van de
werkplek dient er plek te worden gecreéerd voor de
materiaalstrook die ontstaat tijdens het snijden.

Werkzaamheden met het apparaat

Het gereedschap stevig vastpakken. Het gereed-
schap inschakelen door de trekker in te blijven
drukken en het apparaat de maximale snelheid te
laten behalen. Het apparaat naar de rand van het
te snijden materiaal toe verplaatsen en beginnen
met snijden. Vervolgens het gereedschap langs de
eerder getekende snijlijn verplaatsen. Tijdens het
snijden alleen de druk uitoefenen die noodzakelijk
is voor het snijden en geen overmatige kracht uitoe-
fenen. Toepassing van overmatige krachtinspanning
kan het vastlopen van de messen, een scheur in de
messen veroorzaken of het desbetreffende materi-
aal beschadigen.

Nadat men klaar is met snijden dient men de trekker
los te laten en te wachten tot de messen stoppen
met werken. Voorzichtig de luchttoevoer uitschake-
len en het gereedschap loskoppelen van de pneu-
matische installatie. Ga verder met onderhoud.

Let op! Steriel werk dient niet te lang te worden ver-
richt met de bewegende messen aangezien dit botte
messen kan veroorzaken.

Indien tijdens de werkzaamheden de messen vast-
lopen bij het snijden van het materiaal dient men de
trekker los te laten en de werkzaamheden te stoppen
en vervolgens de messen vrij te maken. Bij het hervat-
ten van het snijden dienen eerst de messen te worden
ingeschakeld en de messen de maximale snelheid te
laten bereiken en vervolgens langzaam naar de snij-
lijn verplaatsen. Het is verboden het snijden te starten
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door de messen die waren gestopt met werken op de
rand van het materiaal te plaatsen.

ONDERHOUD

Maak nooit gebruik van benzine, een oplosmiddel of
andere brandbare vloeistoffen voor het reinigen van
het gereedschap. De dampen kunnen ontbranden
waardoor er een explosie kan ontstaan evenals zeer
ernstig letsel.

De oplosmiddelen die worden gebruikt voor het rei-
nigen van de behuizing van de gereedschaphouder
kunnen de afdichtingen verzachten. Voor de start van
de werkzaamheden het gereedschap goed drogen.
In geval van eventuele onregelmatigheden met be-
trekking tot de werking van het gereedschap dient dit
onmiddellijk te worden losgekoppeld van het pneu-
matisch systeem.

Alle elementen van het pneumatisch systeem die-
nen te worden beschermd tegen eventuele veront-
reiniging. Verontreinigingen die in het pneumatisch
systeem terecht komen kunnen het gereedschap
beschadigen evenals de andere elementen van het
pneumatisch systeem.

Onderhoud van het gereedschap na elk gebruik

Het gereedschap loskoppelen van het pneumatische
systeem.

Voor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveer-
vloeistof (bv. WD-40) in de luchtinlaat plaatsen.

(bv. WD-40) in de luchtinlaat plaatsen.

Het gereedschap koppelen aan het pneumatisch
systeem en aanzetten gedurende tientallen secon-
den. Dit maakt het mogelijk dat het conserveermid-
del binnenin het gereedschap wordt verspreid en dat
er wordt gereinigd.

Het gereedschap opnieuw loskoppelen van het
pneumatisch systeem.

Een kleine hoeveelheid olie SAE 10 in het gereed-
schap gieten door middel van de opening op de luch-
tinlaat en de openingen die hiervoor zijn bestemd.
Hhet gebruik van SAE10 olie wordt aangeraden voor
onderhoud van pneumatisch gereedschap. Vervol-
gens het gereedschap aansluiten en voor een korte
tijd aanzetten bij een lage snelheid.

Let op! WD-40 mag niet dienen als smeerolie.
Overtollige olie verwijderen dat is ontsnapt door de
uitlaatopeningen. Achtergebleven olie kan de afdich-
ting van het gereedschap beschadigen.

Ander onderhoud

Voor ieder gebruik dient het gereedschap te worden
gecontroleerd op eventuele zichtbare tekenen van
schade. Dragers, gereedschaphouders en spindels
moeten schoon worden gehouden.

Elke 6 maanden of 100 bedrijfsuren dienen de ge-
reedschappen te worden gecontroleerd door ge-
kwalificeerd personeel in een reparatiewerkplaats.
Indien het gereedschap is gebruikt zonder het
aanbevolen luchttoevoer systeem dient het aantal
inspecties te worden uitgebreid.

Oplossen van storingen
Het gebruik van het gereedschap dient onmiddellijk
te worden onderbroken in geval van constatering
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van een eventuele storing of fout. Het verrichten van
werkzaamheden met defect gereedschap kan letsel
veroorzaken. Eventuele reparaties of vervanging
van onderdelen dienen te worden uitgevoerd door
gekwalificeerd personeel in een reparatiewerkplaats.

Storing Eventuele oplossing
Een kleine hoeveelheid WD-40 toevoegen door de
Het gereed- luchtinlaatopening. Het apparaat gedurende enkele
schap heeft seconden inschakelen. De bladen kunnen zich
fe trage vastplakken aan de rotq. het apparaat gedurende
omwentelin- | Ongeveer 30 seconden inschakelen. Smeer een
gen of gaat kleine _hoevee\held oIle‘ op h_et apparaat. Let op! Te-
niet aan veel olie kan een vermindering van het vermogen
van het gereedschap veroorzaken. In een dergelijk
geval dient de aandrijving te worden gereinigd.
De compressor zorgt niet voor een goede lucht-
Het gereed- | stroom. Het apparaat gaat aan door middel van de
schap gaat | lucht die in het reservoir van de compressor zit. Bij
aan, maar het leegmaken van het reservoir lukt het de com-
vertraagt pressor niet de lucht bij te vullen. Het gereedschap
vervolgens | dient aan een efficiéntere compressor te worden
aangesloten.
Controleer of de desbetreffende slangen een
inwendige diameter beschikken, tenminste zoals
Onvol- _getoond inde ta_be_l bij punt 3. Controle_er of de
doende ingestelde druk is ingesteld op de maximale
vermogen waarde. Controleer of het gereedschap op een
correcte wijze is schoongemaakt en gereinigd. In
geval van het ontbreken van resultaten dient het
gereedschap te worden gerepareerd.
Reserveonderdelen

Voor meer informatie over reserveonderdelen voor
pneumatisch gereedschap dient men contact op te
nemen met de fabrikant of een eventuele vertegen-
woordiger daarvan.

Na het beéindigen van de werkzaamheden de be-
huizing, ventilatiesleuven, schakelaars, extra hand-
vat en de kap reinigen bv. door middel van een
luchtstroom (met een maximale druk van 0,3 MPa),
borstel of droge doek zonder gebruik van chemica-
lién en reinigingsvioeistoffen. Gereedschappen en
handvatten reinigen met een droge, schone doek.

Versleten gereedschap betreffen secundaire grond-
stoffen - gooi dit niet bij het huishoudelijk afval aan-
gezien dit schadelijke stoffen voor de menselijke
gezondheid en het milieu bevat! Gelieve actief bij
te dragen bij het zuinig gebruiken van natuurlijke
hulpbronnen en het beschermen van het milieu door
het versleten apparaat in te leveren op een plaats
voor gebruikte apparaten. Om het aantal afvalstoffen
te verminderen is hergebruik, recycling of herstel in
een andere vorm noodzakelijk.

GR
XAPAKTHPIZTIKA MPOIONTOZ

To mveuparikd waAidl kotg eival éva epyaleio
TPOPOBOTOUNEVO E TIETETUEVO QEPA TTOU XPNOl-
oTTolgiTal yia TNV KOt XaAUBSIVWY Kal aAoupi-
véViwv Aapapivwv. Xdpn otnv eidikiy TomoBémaon
Twv AeTridwv, ol Gkpeg TG Aapapivag Tou koBeTal
dev KauTovTal Katd v Kot Ta epyaleia Exouv
OXedIOGTEN yIa va XPNOIMOTIOIUVTAl OE ECWTEPIKOUG
XWwpoug Kai dev emTpéTeTal N €KBEDT| TOUG O€ Uypa-
oia kai BpoxdmTwan. To epyaheio dev Exel oxediaoTel
yia ouveyr Aeimoupyia. O TpoTIpWHEVOG TPOTTOG Ael-
Toupyiag eival n Xprion Tou yia 5 AETTTd kal KaToTv N
avapovn yia 30 AETITd WoTe va KpUWaoEel To pyaheio.
H owoh, agiémoTn kar aogah Aeiroupyia Tou epya-
Aeiou e§aprdran amé ™V opbr| xpAon, dioT:

Mpiv B¢oeTe o€ Aeiroupyia 10 epyaleio, SiafdoTe
OAeg TIG 0dnyieg kal UAASTE TIG.

Mo omoiadAmoTe {npid Kai TpauuaTiopoUg TTou TTpo-
kaAouvTal atmd TV Xprion Tou EpYaAEiou pe TPOTIO Un
TIPOPAETTONEVO, Adyw TNG PN GUUMOPOWONG HE TOUG
KavovIopOUG Kal g TIG OUOTAOEIG TOU TTIAPOVTOG €y-
Xelpidiou Xprioewg, o TTpounBeuTAg dev QEPEr EuBU-
vn. H xprion Twv epyaAciwy e 1pOTT0 aoUUQUWVO e
TNV aTTo0TOA TOUG £XEl ETTIONG WG OTTOTEAEOUA TV
amwAeIa Twv SIKAIWUATWY TWV XPNOTWV yia gyyun-
on, Adyw TG pn GUPHGPEWONG TIPOG TNV aUuBaaM.

EZOMAIZMOZ MPOIONTOZ
To mpoidv eival EoTAIoPEVO e Evav GUVOETAPA TTOU

EMITPETEl VO OUVOEDEl TO TTPOIOV OTO TIVEUMOTIKO
olomya.

TEXNIKA AEAOMENA
. Movdda "
Mopdperpog uérpnong TR
ApiBudg karaAdyou 81072 81073
Bdpog lkg] 12 12
AiGpeTpog o0vdEong »
aépog (PT) ["/mm] 63/1/4 | 63/1/4
NiGpeTpog owAfva »
Tapoyfic aépt (Eowrepii) ["/ mm] 10/3/8 10/3/8
Moadmra KoV [min] 3000 2100
Méyog kotrg
- xGAuBa [mm] 1,2 12
- ahoupiviou [mm] 14 14
Dapdog kotrrg [mm] 55 55
MéyioTn Trieon epyaaiog [MPa] 0,62 0,62
AmairoUpevn por aépa ]
(0706,2 bar) [i/min] 184 184
Hynikr ieon (EN 1SO
16744) [dB(A)] 7+3 M+3
AxouaTikr 10x0g (EN ISO
15744) [dB(A)] 88+3 88+3
Aovijoeig (EN 28662-1) [m/s?] 44215 | 442115
FENIKEZ APXEZ AZOAAEIAZ

MPOEIAOMOIHZH! Katd tnv epyacia e 10 Tveupo-
TIKO €pyaAeio, OUVIOTATAI VO aKOAOUBEITE TTIGvVTa TOUG
Booikolg kavoveg aopaleiag, oupTepIAappavopé-
VWV 00wV avagépovial TIaPaKATW, TTPOKEINEVOU

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES
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va pelwde o kivduvog TTupKayidg, nAekTpotrAngiag
KaBWG Kar yIo TV TPOANYN TPAULATIOHWY.

Mpiv Xxpnoipomoinoete autd To epyaAeio, va dia-
BdaTe dAeg TIg 0BNyieg Kai va TIG QUAGEETE.

MPOZOXH! AiaBaoTe 6Aeg Tig kGTwI 0dnyies. H un
OUMHOPOWON HE QUTEG UTTOPET va 0ONYrAOEl O NAe-
krpomAngia, TTUpkayId i TPQUUATIONS TOU GWHATOG.
H évvoia «TrveupaTikd epyaAeio» Tou XpnolpoTolEi-
Ta1 OTIG 0dnyieg avagépetal o€ OAa Ta epyaheia Tou
AeIToupyoUV HECW TTETTIECUEVOU OEPQ UTTO avTioTOl-
Xn Tieon.

AKOAQYGHXTE TIZ MAPAKATQ OAHTIEZ

levikég apyEg aopaAeiag

Mpiv EekivAoete v eykardoTaon, TV Aeiroupyia,
TNV ETMIOKEUR, TNV GUVTAPNON Kol TNV aAAayn e€aptn-
PATWV 1} O TEPITTTWAN EPYACIWV KOVTG OTO TIVEUHA-
TIKG epyaAeio, Adyw Twv TTOAWY atrelAwv TTou uTrap-
Xouv, BeBaiwbeite ot £xeTe dlaaoel Kal Katavorael
TIG 00nyieg ao@aeiag. H un AMun Twv avwrépw pé-
TPWV PTTOPEN Va 0dnyAoEl o€ 0oBaPG TPAUMATIOHO.
H eykardotaon, n pUBuion kai N GuvappoAdynon
TWV TIVEUMOTIKWY €PYAAEiwv uTropei va yivel Pévo
amoé €GEIOIKEUPEVO Kal EKTICIBEUUEVO TTPOCWTTIKG.
Mnv TpomroTroieite To TTveupaTikd epyaAeio. O1 TpoTTo-
TIOINOEIG PTTOPOUV VOl JEITOUV T ETTITTEDN aTTOd0-
ong Kal ao@dAeiag kai va augroouv Tov Kivduvo yia
TOV XEIPIOTA Tou EpyaAeiou. Mnv TreTdéeTe Tig odnyieg
ao@aAeiag, Ba TPETel va TIG SWOETE GTOV XEIPIOTA
Tou epyaheiou. Mnv xpnoiuoTIOIEiTE TO TTVEUNATIKO
epyaeio eav €xel utoaTei {nuid. To epyaleio Ba Trpé-
el va utroBdAAETal o€ TrepIodikr| emBewpnon doov
a@opd oTnv eukpiveia TG TPOPOARG Twv dedopévwv
TIou amaimouvTal oo v odnyia ISO 11148. O epyo-
00TNG / XPHOTNG Ba TTPETTEN Va ETTIKOIVWVATE! LE TOV
KOTOOKEUOOTH YIo- QVTIKATAOTAON TOU OVOUAOTIKOU
mvakidiou kGBe eopd TToU auTd KpiveTal aTTapaiTnTO.

Kivbuvol mou oyertifovial pe Ta ekapevdovi{opeva
TUAMOTA

AtoouvdéaTe To epyaAeio amé Ty Tipida TPV TV
aMayi Twv eloayOpevwy epyaAgiwy f Twy eEaptn-
parwv. Mia BAGBN oTo avTikeipevo epyaadiag, oTa
eapmiuara 1} akOpa Kai OTO EI0AYOHEVO EPYAAEio
pTopei va 0dnyAoel o€ ekTivagn TUNUATWY e uwnAn
TaxUTNTA.  XPNGILOTIOIEITE TTAVTOTE TTPOCTATEUTIKA
yuahid, avbekTikd o kpouan. O BaBuds TpoaTadiag
Ba mpémel va emAeyel avdAoya Pe TV ekTEAOUMEVN
epyaaia. Befaiwdeite 61 T0 avTIKEiUEVO Epyadiag i-
val kaAd oTepewpévo. Kard tnv epyacia og onpeia
Tavw aTmd T0 KEPAN 0OG, va POPATE TTPOCTATEUTIKO
Kpdvog. Oa TpETTEl ETTIoNG va ECETATETE TOV KivOUvo
yia TOUG TTaPEUPIOKOMEVOUG. BeBaiwBeite 611 0 avTl-
Keipevo epyaaiag ivar kahd oTepewpévo. BeBaiwBei-
T€ OTI 01 AETTIdEG €ival OTPAPPEVEG WE TPGTTO TTOU Va
pnv amoteAolV Kivauvo.

Kivbuvol Tou axetifovtal pe Thv epyacia

H xprion Tou epyaheiou Tropei va ekBéaer Ta xépia
TOU XEIPIOTH O€ TETOIEG aTEING OTTWG: N aUVBAiwn, N
kpouan, n atokot, n TPIRA Kai n uwnAr Bepponra.
ATIOQUYETE TNV ETTOQR WE TIG AETTIOEG TOU epyaAeiou

APXIKEZ OAHTIEZ

kdBe popd Tou To epyaheio eival ouvdedEPEVO OTO
peUpa. H Kot e To epyaheio TpOKaAEi Tov aynuarti-
OMO QIXUNPWY aKuWY. Oa TTPETTEN va YOPATE KATAA-
AnAa ydvTia yia va TpoaTaTeUETE Ta XEpIa 00G. O Xel-
PIOTAG KABWG KOl TO TIPOCWTTIKG GUVTAPNONG TTPETTEI
VO €ival OWUOTIKG og BE0N va QVTIPETWTTIoOWV Thv
ada, 1o Bdpog kai v 10U Tou epyaleiou. KpatriaTe
owoTd 10 epyaAeio. AlaTnpraTe TV ETOILOTNTA 0ag
yia QvTidpaeon G€ KavoVIKEG A aTmpOPAETITEG KIVTEIG
kal va €xete Slabéoiya ouvexwg kai Ta duo xépia
oag. AiatnproTe TV IcoppoTTia 6ag Kai EEac@ahioTe
pia opbr} Béon aopdheiag Twv Todiwv. AmeAeube-
pwOoTE TNV TiEON OTNV OKAVOAAN EvepyoTroinang Kai
QTIEVEPYOTTOINGNG TNG GUOKEUNG O€ TIEPITITWON dia-
koTG TNG TTaPOXNG PEUNATOG. XPNOIPOTIOIEITE POV
NTTavTIKG TTOU OUVIOTA 0 KaTAOKEUAOTAG. ATIOQUYETE
NV GUEDN ETTAQN HE TO EIAYOUEVO €PYaAEio KaTA
TNV 81dpKEIa Kal AUECWG UETE TV epyaaia IOTI pTTo-
pei va Kaiel. ©a Tpémel TAVTA Vo XpNOIHOTIOIoUVTal
aixunpd epyaAeia. ATro@UyeTe TI GBoAEG OTATEIS Ka-
Bug Kal OTAOEIG 01 OTTOiEG DEV ETITPETIOUV TNV GUEDN
avTidpaan kard Tnv kavovikA 1 K&mola GAAn, amdro-
un kivnon Tou epyaAeiou. Mia ampoaddkntn kivnon
ToU epyaeiou f kdmola Bpaton Twv AeTidwv uTmopei
VO TIPOKOAEDEI TPAQUUATIONE. H KOTTH OpIoHEVWY -
TAMwV PTTopei va pokahéael oTvBApeg i uwnAi
uynAn Beppokpaaia, n otoia 6a UTopoUoe va TTpo-
kaAéoer Tupkayid fj ékpnén. Mpiv amd mv évapén
NG KOTTAG TOU TOIXWHATOG Hiag deSapevig, n otmoia
TIEPIEIXE TTPONYOULEVWG aTTOBNKEUPEVO EUPAEKTO
uypo, n deCapeviy TTpETeEl va adEIGOE! EVIEAWS, Kal
OTNV OUVEXEID VO OEPIOTEN a6 TIG avaBUUIGCEIG.
Ymdpyel kivouvog NAeKTPOOTATIKAG EKKEVWONG KATG
NV KOTTA TAAOTIKWV 1 GAAWY UN-ayWYIHWY UAIKWY.

Kivduvol Tou oyeridovtal pe emavahapBavopeveg
KIvigEIg

v SIdpKela TG XPAong Tou TIveupaTikoU epyaei-
oU yia KaTmola epyaaia, n omoia TepIAapBAvel TV
emavaAnyn KAToIwv KIVAGEWY, O XEIPIOTAG €ival
ekTeBIPEVOG OTIG EvoyAoeIG TTou evioTe  TaAQITIW-
polv Ta XEpIa, TOUG Bpaxioveg, TOUG WHOUG, Tov Adi-
MO 1) GMa pépn Tou owuaTog Tou. Katd Ty xpron
TWV EpYaAeiwv TIETEGUEVOU aépa, O XEIPIOTAG Ba
mpémel va AGBel pia Gvetn otdon, n omoia va e§a-
o@ahilel TV owaTr) Béan Twv TOBIWV Kal TNV aTo-
QUYA Twv AQUOIKWY OTACEWV ] TwV OTACEWY aUTWY,
o1 oTT0i€G OEV TIAPEXOUV TNV IGOPPOTIiX TOU GWHATOG.
O xeipiomg Tpémel va aAAdel 0TAON TOU OWUOTOG
kaTd TV didipkela TG LakPAg epyaaiag, autd Ba Bo-
néroer oV amouyr TG TaAamwpiag Kai TG kou-
paong. EQv o xeIpioTAg avTIPETWTICEl GUPTITWpAT
omwg: emipovn 1} emavahauBavépevn duogopia,
Tévo, TTaAUIKG TTOVO, MUPHRAYKIaoHa, poudiaopa,
kdyiyo fi duokapyia, OV TEETTEN VO Ta AyVORTE! Kal
TIPETTEN VO EVNPEPWOEI TOV EQYODATN Kal va GUPBOU-
Aeurei évav 1aTpod.

Kivduvol Tou axeTifoval e Tov XWpo epyaciog

O oNioBroeig, Ta TapamaTipaTa Kai o TITWOEIG
gival o1 KUpleg auTieg TpaupaTopoU. ATTOQUYETE TIG
oNioBnpég emipdveieg ou TpokahoUvTal amd TV
xpnon Tou epyaleiou, kai moavd oTpaBoTarAuaTa
TIPOKAEIBEVTO a6 TNV eyKaTdoTaon aépog. Mpoxw-
prioTe pe Tpogoxn o€ dyvwaTo TrepIBaAAov. Mopei
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va UTTAPYOUV KPUMPEVOI Kivauvol GTTwG NAEKTPIKO
diktuo fi GMa dikTua koviig weeeiag. To Trveupart-
K6 epyaheio bev TTpoopileTal yia xpAon o€ duvnTikG
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPES Kal DV €ival HOVWUEVO aTTO
TV ETOQN PE NAEKTPIKA evépyeia. BeBaiwdeite om
dev uTTapyouv NAeKTPIKG kaAwdia, CwAfveg agpiou,
K.ATT., Ta OTT0i0r HTTOPOUV Var atroTeAégoUV amelAr o€
TepITTwon BAGBNG Tou epyaAeiou.

Kivbuvol Trou axeTifovtal pe aTpoUg Kal OKOVEG

H okévn kai o arpoi Tou dnpioupyolvTal katd Ty
XPrion TOU TIVEURATIKOU €pyaAeiou Umopolv va atro-
Bolv emikivduva yia TV uyeia (va TTPOKaAETOUV TL.X.
KOPKiVO, YEVETIKEG QVWHONIEG, GoBa kai / 1} QAeyovr
Tou déppatog), eivar amapaim n agoAdynon Tou
KIvOUvou Kai n epappoyr Twv KataAMnAwv petpwv
ehéyyou oe oxéon pe autolg Toug Kivduvoug. H ag)-
oh6ynon Tou KivdUvou TrpEmel va TrEpIAapBavel Tnv
€MiOPaoN TG OKGVNG TIoU dnpIoupyeital pe v Xpn-
on Tou epyaAeiou kai Ty duvardtnTa NG diEyepong
NG UQIoTApEVNG okdvng. Aouhéyte Kkai ouvinprioTe
T0 TIVEUUQTIKO €PYaAEio OUPQWVA UE TIG OUOTATEIG
TOU TIaPAVTOG £YXEIPIBIOU, yia TNV EAayIoTOTIOINGN TN
EKTTOUTIG OKOVNG Kal avaBupidoewy. H €§od0g Tou
agpa TPETTEl va KATeUBUVETaI €101, WOTE VA EAAYIOTO-
oIn6ei n Si€yepan TG oKGvng o€ TrEPIBAAOV e OKO-
vn. Ekei 6mmou dnuioupyeital okévn 1 avaBupidoeig,
Ba Tpémer va oBei TPOTEPAIGTNTA OTOV EAEYXO TWV
EKTIOUTILOV 0NV TIMyYI Toug. OAEG 01 EVOWHATWHEVEG
Aeimoupyieg Kai o €€omMAIoGG yia TNV auMoyR, TV
amoppdenon Kai v peiwaon g okévng A Twv ava-
Bupidoewy Ba Tpémel va xpnaipomonBolv opBd kai
va GUVINPOUVTal UPQWVa LE TIG 0dnyieg Tou KaTa-
oKeuaoTr. EmAEETe, ouvinproTe Kal avTIKATaoTAOTE
10 €l0aydueva epyaAeia oup@wva e TIg 0dnyieg Tou
yXeIpIdiou XPAOEWS, TIPOKEINEVOU Va aTToPeUXBEi N
adgnon Twv aTpwv Kai TG okévng. XpnaoiuotoiaTe
QVOTIVEUOTIKA TTpO0TaOia, UMWV HE TIG 0dnyieg
TOU £PY0dOTN KOl GUPPWVA E TIG ATTAITATEIG TG UYIEL-
viiG kai NG ao@dAeiag. H Aermoupyia kai n ouvtipnon
TOU TIVEUMQTIKOU €pyaheiou TTpéTTel var ekTeAeiTal oUp-
Quva pe TIG 0dnyieg Tou eyxelpIdiou XpAoewg, £101 Ba
€AayIOTOTTOINBEI N EKTTOUTTF KATIVWV KOl GKOVNG.

HyopUmavon

H ¢ékBeon, xwpig TpooTacia, oe uwnAd emimeda
BopUBou YTTOpEr va TTPOKAAEDE MOVIUN Kal N avo-
oTpéwiun amwAeia G akorg Kai dAa TTpoBAfuaTa,
omwg n eppon (koudolviopa, Bolioua, oeUPIyUa A
Bounté ota aumd). Eivar amapaittn n agioAdynon
TOU KIVOUVOU Kal ) EQapHOyr Twv KATAAMNAwY pé-
TPWV EAEYXOU O OXEON WE auTOUG TOUG KIVOUVOUG.
O1 katéMnAor éAeyxol yia TV Weiwan Tou Kivduvou
umopolv va TepihapBavouv dpactnpIdTnTeg OTTWG:
NXOHOVWTIKA UNIKG yia TV TTPOANYN TOU «Koudou-
viopaTog» Tou UAIkoU epyaaiag. Popdre TpooTaTeu-
TIKG QKOG OUUQWVa pe TIG 0dnyieg Tou €pyoddTn
kol oUPQWVa PE TIG ATTAITATEIG TG UYIEIVAG Kal TG
ao@dAeiag. H Aermoupyia kai n Guvtiipnon Tou Trveu-
paTikoU epyaAeiou TPETEN var ekTeAETal CUHQWVa PE
TI 0dNyieg ToU EyXEIPIdIOU XPHOEWS, KATI, TO OT0I0
Ba emTpéwer TNV amoQuUyR WIag TEPITTAG augnong
Twy emmédwy BopUBou. Edv To mveuparikd epya-
Aeio B1abéTel oyaoThpa, BePaiwBeite TavTa O £xel
T0TT0BeTNBEi WATA OTAV XPNOIHOTIOIEITE TO EPYaAEiD.

Kivouvol Adyw Kpadaopwv

H ékBeon o€ dovroeig pmmopei va TpokaAEael Poviun
BAGBN oTa velpa Kai otV TTapoy K aipaTog oTa xépia
kai oTa pTmpdtoa. Oa TpéTel va vuBeite (eaTd kaTd
TNV epyacia o€ xaunAég Beppokpaaieg Kai va diaTn-
prioeTe Ta xépia oag (eaTd Kai aTeyvd. EGv avTipeTw-
TTHOETE POUBIAOHA, HUPHAYKIOOHA, TIOVO fj AcUkavan
ToU 6EpaTOg 0Ta DAY TUAG KOl 0T XEPId, OTAUATAOTE
VO XPNOIHOTTOIETE TO TIVEUPATIKG EPYOAEID, EVNUEPW-
0Te TOV €PY0dOTN 0OG Kal GUUBOUAEUTEITE KATTOIOV
1arpd. H Aermoupyia kai n GuvTAPNON TOU TTVEUUOTI-
koU epyaAeiou TPETTEl va ekTEAEITAI CUMQUVA LE TIG
0dnyieg Tou eyxelpidiou xprioewg, kdTi, To otmoio Ba
EMTPEWEI TNV ATTOQUYR Hiag TEPITTAG algnong Tou
emédoU Twv Kpadaopwy. KpatrioTe 1o epyaheio pe
ehappd aMG aiyoupo kpdmpa, AauBdvovrag umé-
YN TIG oTaITOUPEVEG BUVAPEIG avTIdBPaONG, HIGS Kal 0
TIPOEPXOUEVOG OTTO TOUG Kpadaaopoug Kivouvog gival
ouvhBwg peyaAlTepog 6Tav N 1oxUG TG AaBng eivar
peyaAdTepn.

ZupTAnpwparikég odnyieg ac@aAeiag, of oToieg
a®opolv oTa TIVEUOTIKG pyaAeia

O aépag umrd Triean Tropei va TpokaAéael aofapols
TPAUNATIOPOUG:

- KAeiveTe TavTa TV TIOpoxn aépa, adeiGoTe CwAfva
amd v TEon Tou aépa Kal aTTOoUVOEDTE TO £pYa-
Aeio a6 TV Tapoxn aépa dtav: dev eival o€ xprian,
TpIv aAAGGETE KaTTolOn EEAPTAWAT 1 KOTA TNV EKTENE-
On ETIOKEUWV

- TIoTé PNV KaTeuBUveTe Tov aépa O€ TIPOG €04G N
TIPOG KaTolov GAAOV.

‘Eva kr0mmpa pe Tov owAfva UTTopei va TIpoKaAETE!
ooBapd TpaupaTiopd. Mavia va eAEyxeTe yia {npIEG
1} TUXOV XaAhapoug owArveg kai ouvdéaeig. O wuypdg
aépag TTPETTEN VOl KaTEUBUVETQN pakpid amé Ta xépia.
Ké&Be gopd Tmou xpnaoipgotoiolvtal KaBoNKES BIdw-
TEG OUVOEDEIG (TUVOETEIS APHWONG), TTPETTEI va Xpn-
oIgoTTolI00vVTal KOl TIPOOTATEUTIKG PTTOUAGVIO KaBWG
kal GuvdETEIG TIpoaTaaiag oo Ty mMBaveTnTa Kata-
OTPOPAG TWV OUVOECEWV PETAEU TwV OWARVWY Ka-
Bug ka peTagl Tou owArjva kai Tou epyaAeiou. Mnv
UTIEPRAIVETE TV EYIOTN TTiEON TOU GéPa TTOU EXEl
kaBopioTei yia 10 epyaheio. Mnv petapépete ToTE T0
€pYOAEio KPATWVTAG TO ATTG TOV CWAAva.

ZYNOHKEZ XPHZEQZ

BeBaiwOeite 611 n) TTNYA TTEMEGUEVOU OEPQ ETITPETTEN
TV Tapaywyr piag katdMnAng Trieong epyagiog
Kol TIapEEl TNV €TMIBUUNTA por) aépa. Ze TTePITTWon
TIOAU uYnArg TriEang TpopodOaTiag Tou aEPa TIPETTE
va xpnoipotoinBei évag pelwtpag kai pia BaABida
aogaAeiag. To TrveupaTikd epyaheio Ba Tpémel va
TPOPOJOTEITAI UECW €VOG GUOTAUATOS QIATPOU KOl
Nmavtipa. Autd Ba e§aopalioel 160 TV Kabapid-
nTa 600 Kai TV Airavan Tou aépa. H kardataon Tou
@IATPOU Kol ToU AITTaVTRAPQ TIPETTEN VO EAEYXETA TTPIV
amoé kaBe xprion Kkai, evoexouévwg, va kabapioTel
10 QiATPO 1} va GUPTIANPWOET TUXOV éAAEIPn Aadiol
otov AimavTrpa. Auté Ba e¢ac@alioel Tnv owaoTr Ael-
Toupyia Tou epyaAeiou kal Ba emekTeivel TNV DIGPKEIX
QwAg Tou.

XV TepITTwon peydAng empapuvong umopei va
TIPOKUWEI av@kpouan, n omoia va KaTeuBuveTal

APXIKEZ OAHIIEZ
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P0G TOV XEIPIoTA Tou epyaheiou. Oa TpéTel va Ad-
Bere pia Tétoia oTdON KATA TNV BIdipKEIa TG EPYTi-
ag, n otoia va oag divel TNV duvardtTa avTidpaong
0€ TETOIOU €IBOUG OOKOUNEVEG BUVALIEIS.

Mia amrpogddknTn Kivnon tou epyaAeiou 1 n Bpadon
TOU €I00ayOUEVOU EpyaAgiou TTopEi va TTPOKaAEDE!
TPAUUATIONOUG.

e mepimmwaon xpriong mpdabetwy Bpayidvwy f Tpi-
moda aTnpiypatog, PeBaiwdeite OTi To epyaleio eiva
OWoTA Kal KaAG eykaTeoTnuévo.

KpatioTe Ta pépn Tou oWUATOG Kai Ta poUxa 0ag
pokpid amd 10 €v Aeimoupyia epyaAeio. YTapyel
Kivduvog TpaprypaTog 1 paykwuatog. Mavia oi-
youpeuTeiTe 0TI 6Aa Ta KAEIBIG Kal Ta epyaAeia TTou
XpnaipotolodvTal yia v pUBpIon Kai Tov kabopiopd
Twv AeTridwv €xouv agaipedei TpIv a6 v vapén
NG epyaaiag.

Kard m Aerroupyia pmopei va oxnuarnotei akdvn, n
oTI0i0, avAAoya pe TO KATEPYAOMEVO UNIKG, UTTOPET
va gival emBAAPRG yia Tov XEIpIOTA.

Kard tnv kot A Tig epyaoies katedagiong Ymopolv
va ekTivayBoUv aToixeia Tou Katepyaldpevou UNIKOU.
Mnv kpatare 1o el0ayOpevo EpyaAeio pe yupva xé-
pia. Kdmi Tétolo ptropei va atoteAETEl aTiar TpauparTi-
OUWV Aoyw Kpadaouwy.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mpiv ammd kdbe xpron Tou epyaleiou, BeBaiwbeire 6TI
KaVEVQ TUAKO TOU TIVEUUATIKOU GUGTAWATOG BEV ival
KaTeoTpappévo. EQv mraparnproete omoladrote
{nuid, Ba TTpéTTel va QvTIKATAOTAGETE GUETT TA KOTE-
OTPAyMEVA CTOIXEID TOU CUCTAPATOG WE VET.

Mpiv amd kdbe xprion Tou TVEUPATIKOU GUGTAPATOG
TIPETTEN VO OTEYVWOETE TV UypOGia TIOU GUCOWPED-
€101 0T0 €0WTEPIKO TOU EPYaAEioU, OTOV GUUTTIEDTA
0TOUG aywyoug.

MPOZOXH! XpnoIyoToIRCETE POVO  TIETTIEGPEVO
aépa yia TNV TPo@odOCia TOU TIVEUHOTIKOU €pYO-
Aeiou. AmrayopeUetal n xprion otoloudrote GAAou
QUOIKOU OEPIOU YIO TO OKOTTO aUTO, IBIAITEPA AEPiWV
EUPAEKTWV.

20vdean Tou epyaleiou aTo mveupankd alotnua

H ekéva deixvel Tov OUVIOTWHEVO TPOTIO OUVOE-
0€wg Tou epyaleiou pe To TIveupatikd ouatnua. O
UTIOBEIKVUOHEVOG TPOTIOG ECA0PAAiCEl TV aTToTEAE-
ouaTikdTepn XpAon Tou epyaheiou Kal TTapaTeivel TN
didpkela {wrg Tou.

Eiodyere pepikég oTaydveg ehaiou T0mou SAE 10
aTnV €i00d0 Tou agpa.

Bidwote duvard kar o1abepd aT0 0TPOYEIO TNG €IG0-
dou Tou aépa To avioTolKo dkpo TG oUVOEDNG Tou
eUkapTrTou owArva Tapoyxrs aépa (11).

210 epyaheio oTEPEWOTE TO KatdAAnAo dkpo. la va
€PYOOTEITE WE EPYONEIR TIETTIEGUEVOU QEPQ XPNOILO-
ToieioTe povo eEoTAioud, To otmoio Exel oyediaoTe
yio va AEIToupyei pe epyaleia TpdoKpOUaNG.

H tayutnTa kai n 10X0G Tou epyaleiou utropei va pub-
uioTel pe v aAay TG Aeimoupyiag Tng Trieang Tou
aépa Tou TPoPodOTEN TO epyaAeio. Aev emTPETIETI
n utépRacn TG pPéyIoTng Trieang Tou avaypageTal
OTOV TTIVAKX TEVIKWV SESOPEVWV.

ZuvdEoTE TO epyaleio o€ Eva TIVEUHOTIKG oUOTNUa

APXIKEZ OAHTIEZ

XPNOIMOTTOIVTOG €vaV EUKAUTITO OWAvVa E0WTEPI-
ki Siapétpou 10 mm / 3.8”. BeBaiwbeite 611 n avro-
XN Tou owArva eivar Touhdyiatov 1,38 MPa. (1ll)
EvepyotmoiaTe 10 epyaAeio yia pepikd deutepOleTrta
kol BePaiwBeite 61 Oev TaPAyOVTQl OTTOIOIBHTIOTE
UtrotrTol B6puBol i Kpadaopoi.

lpogTolpaaia yia epyaacia pe 1o epyaeio

XTEPEWATE TO KOPMEVO UAIKO KATA TETOIO TPATIO WOTE
VO NV JETaKIVeTal katd Ty Aeiroupyia. Xpnaipotrol-
NOTE yIa TOV OKOTT QUTO OQIVKTAPEG Kall IMAVTEG. EQv
TIPOKEITAI VO KOWETE [E EMQAVEIE e peydAo eufa-
O6v 10TE TTPETEI TO UNIKG va 0TnpileTal kal oo TIg
OU0 TTAEUPEG OTNV TTEPIOXT) TWV ECWTEPIKWY AKMWY
Kal KOVTd 0TV ypapul KotAg katd Tétolo TpoTIo
WOTE T KOTITWHEVA KOPUATIO TOU UNIKOU var EKTPE-
TIOVTaI TTPOG TO EGWTEPIKG TNG YPOAPUAG KOTTAG - QUTO
Ba epmmodioel TNV eUTTAOKI Twv AETTIOWV.
BeBaiwBeite 61 10 MAY0G TOU UAIKOU dev emmepvdel
T0 T0G KOTTAG Twv ATTidwv Trou dideTal oToV Triva-
KO TWV TEXVIKWY OEDOPEVWY. ZwypagioTe TravTa TV
ypapun kothg. Autd Ba dieukoAUvel To £pyo oag. To
Wohid! eival TTPOTOPUOTHEVO va KOPEi 0€ pia euBeia
ypapun kot Kai o axrpa atrahol T6¢ou. Aev eival
KATGAANAO yIa TNV KOTTT| YWVIGV.

To waidi sivar e§oTTAIoEVO e TPEIG AETTIOEG, Of EGW-
TEPIKEG AETTIdEG Eiva aKivnTES KOl JETaKIVOUVTaI JOVO
ol yeoaieg Aemideg. ‘Eor eGao@ahifetal To 6T Kai ol
d00 aKEG TOU UNIKOU KOTTAG BEV TTapapop@wvovTal
kaTé Tnv didpkela Tng koM. QaT600, auTd dnpioup-
Vei pia Awpida Tou uAikoU TIéoug idiou e auTd TTou
Qaivetal 0Tov TTvVaKa TEXVIKWY dedopévwy, N otroia
EKTPETTETAI TTPOG TNV KATEUBUVON TwV aKivTWY Ae-
TTdwv. Kard v TPOoEToINacia Tou XWPou epyaciog
TIPETE va TIPOBAEWETE XWPO Kail yia TV Aoupida Tou
UAIKOU, N oTroia TTaPAYETaI KOTA TNV KOTTH.

XPnOIKOTIOIWVTAG TO EpyaAEio

MidoTe 10 epyaleio Kai pe Ta dUO XEPIQ, HE KPATNUA
eha@pU MG kai aTaBepd. MaTwvTag Kal KpaTwvTag
N oKavOAAn EVEPYOTTOIROTE TO €PYAAEID Kal AQrOTE
10 va @Téoel otV TARPN TaxUTTa AcToupyiag Tou.
Egappdate 10 epyaheio aTo xeihog Tou UNIKOU TTpOg
KOTT Kal §EKIVAOTE TNV KOTT 08NnywvTag 1o £pya-
Aeio KaTd PrKog TNG YPauKAG KOTIG TTIoU oxedIdoaTe
mpiv. Katd TV KOTIr 00KEiTe udvo Ty Trieon Trou €i-
val aTapaitTn yia TNV Tpaypatotoinon tng Kotmg,
pnv médeTe 1o epyaheio pe urepBohikiy duvapn. H
xpnon utepPolikig G0voung uTope va 0dnynaoel
o€ eUTTAOKR TNG AeTTidwy, pdyioua Twv AeTridwv Kai
BAGBeg aTo uTtd KOTT UAIKO.

MeTd 10 KOWINO AQACTE T OKAVOGAN Kol ETITPEYTE
0OTIG AeTTOEG va OTaATAOOUV. ATTEVEQYOTTOINOTE HE
TIPOCOx1 TNV TapoxA aépa aTo epyaleio kal aTn Ou-
VEXEIQ, ATTOOUVOETE TO ATTO TO TIVEUMATIKO oUaTN-
o, ZuveyioTe pe TV GUVTrAENON.

Mpoooyn! Aev TTpETTEN var EMITPETIETE TNV PEYGAN OE
dIdpker Aerroupyia Twv AeTTidwy Xwpig Tautéxpova
va kOBouv Kkamoio uAikd 8161 auté Ba odnyfoel ot
Tpdwpen GuAuvan Twv AeTidwv.

Edv katd v didpkeia Tg Aeimoupyiag ouppei eutrAo-
KA Twv AeTridwv aTo uTtd KOTTA UNIKG, TTayTe va Tmié-
(ete TNV okavOAaAn kai oTapatAOTE TO €pyaAeio, Eviy
0TNV OUVEXEID ATTOUaKPUVETE TV AeTrida amd To on-
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peio EPTTAOKAG. ZUVEXICOVTAG TNV KOTT, TIPETTEN TTPW-
T0 V@ EKKIVAOETE TIG AETTIOEG KQI Vel TOUG ETTITPEWETE
va emrayuvouv o TTARpN TaxUTnTa Aeiroupyiag Kai
OTnN GUVEXEID Va TIG EICAYETE CIYG-01yd OTNV YpauuA
koTTAG. ATrayopeUeTal va EEKIVAOETE TV KOTT eVW
£XETE TIPWTA EQapUOTEl TIG AETTidEG OTO Onpeio ko-
TG ToU UAIKOU.

ZYNTHPHZH

Moté unv xpnoiporoieite Bevdivn, S1o0AITN 1) GAAa
€0QAEKTO UYPa Yia Tov kKaBapiopo Tou epyaheiou. O
aryoi uTropolv va ava@Aeyouv, TPOKaAWVTAG €KPN-
&n ka1 goBapoUs TPauMaTIoHOUG.

H xprion diaAuTwv yia kabapioud g Aahg kai Tou
OWHaTOG TOU epyaAeiou UTTOPET va TTPOKAAEDE! TO
MOAGKWHA TWV OQPAYITEWV. ZTEYVWOTE AETITOEPUIG
10 epyaAeio TPV §ekiviioeTe oTTOIOBATIOTE £pyaaia.
Xe TEpITTWON Trapatprioews otmolaadrmoTe du-
oAerroupyiag, 10 epyaAeio TPETEN va aTTooUVOEDET
APEOWG ATTO TO TIVEUUATIKG GUCTNWA.

'OMa 10 oTOIKElQ TOU TIVEUUATIKOU GUGTAPOTOG TTPE-
TIEl VO TIpoaTaTevovTal amd TG akabapaieg. O1 pu-
TIOYOVEG OUTIEG TTOU EICEPXOVTQl OTO TIVEUMATIKO
oUaTNUa PTTOPOUV VO KATAOTPEWOUV TO EPYAAEID Kal
GAAa OTOIXEID TOU TIVEUMOTIKOU GUOTAATOG.

2uvrnpnon Tou gpyaleiou Tpiv Kai peTd amo kabe
xpnon

AtoouvdéaTe T0 €pYaAgio ammd 10 TIVEUPOTIKO OU-
oTnua.

Mpiv amd kd6e xprion, agroTe pia PIKpR TToodTNTa
ouvtnpnTikou uypou (tr.x. WD-40) diopéoou Tng €l
06d0U 0£pa.

YuvdéaTe To epyaAeio aTo Tveupartikd olotnua Kai
evepyotroioTe 10 yia Tepimou 30 deutepOAeTTTa.
Autd Ba emTpéwel TV diapopr} ToU uypoU pEca aTo
epyaheio kal Ba 1o kaBapioel.

Kai aA, amroouvdéaTe T0 epyaleio ammd 1o Tveupa-
TIKG6 oUaTNya.

Eiodyere pia pikpn moodtnTa Tou ehaiou SAE 10 010
€0WTEPIKS TOU epyaheiou diapéaou TG e10630u aépa
Kail o 101K yIa TOV OKOTTO auTO QVOiyWaTa. ZUvIOTG-
Ta1 N Xpron eAaiou SAE 10 yia Thv ouvTripnon Twv
TIVEUPATIKWY €pyaheiwv. ZuvdEaTe To epyaheio Kal
evepyomroioTe To yia éva WIKpd Xpovikd didoTnua o
XapnAf Taxumra.

Mpoooyn! To WD-40 dev ptropei va xpnoipedoer wg
NITTaVTIKG €Aaio.

ZKouTriaTe TV Trepioaeia eAaiou, To ooio diEuye
péow TwV avolypatwy §6dou. To evamopévwy AGdI
utopei va BAdwel Ta oppayiopaTta Tou pyaheiou.

AMeg epyaaieg ouvtipnong

[piv amé TV KaBe Xpron Tou epyaeiou, BePaiwbei-
T€ 0TI T0 £pyaAeio dev QEper opatd onuadia PBopds.
Or1 Aemrideg Tpéer va iatnpouvTal kaBapég.

KdBe 6 uAveg 1 perd amé 100 wpeg Aemoupyiag Ba
TIPETTEN TO €pyaAeio va TTEPATEl a6 TEXVIKO EAEYXO
amd CeIdIKEUPEVO TIPOOWTTIKG OE KATIOI0 €IBIKG KO-
140Tnua. Edv 10 gpyaheio xpnaipotoiBnke xwpig
TN XPrAON TOU TTPOTEIVOUEVOU GUGTANATOG TIAPOXAS
aépa, TOTE N oUXVOTNTA TEXVIKOU EAEYXOU TTPETTEI Va
augnoei.

APXIKEZ OAHIIEZ

Eédreiwn mpofAnudrwv

Oa TIPETEl VA OTAPOTACETE VO XPNOIMOTIOIETE TO
€pYOAEio apéowG PETA TNV QViXVEUDT OTTOIACDATTOTE
BAABNG. H epyaaia pe éva avamoteAeapariké epya-
Aeio popei va TTpokaAéoel TpaupaTiopd. Kabe emm-
okeun fj avtikatdoTtaon e¢aptnudTwy ToU epyaAeiou
TIPETEN var yiveTar ammd eCeIBIKEUPEVO TIPOOWTTIKG OE
kdmolo €1dIK6 katdaTnHa.

BAGBn MiBaviy Aoon
Eiodyere pia pikpr) moootnta WD-40 diapéaou
ToU avoiypartog e106dou Tou aépa. O AeTrideg Tou
To epyaheio oTéP pTTOPET Va £XOUV KOATEI OTO GTPOPEID.
meploTpégeTal | Evepyomoiiote 1o epyaleio yia mepitou 30
e TIOAU apyég | Geutepoherrta. Aimavere To epyaleio e pia pikpr
0Tpoég ) dev | ToadTnTa Aadiol. Mpoooyr! Mépa oAU AGdI
EVEPYOTIOIEITQI | PTTOPET va TIPOKAAEDEI OTTWAEIT TNG NAEKTPIKAG
10x00G. Z€ aUTH TNV TIEPITITWOT, KabapioTe Tov
KivnTipa.
O oupmieoTrg Sev TapEXEl owaTH por Tou agpa.
. To epyaeio evepyoToieiTal amd TOV GUTTIETEVO
2—35;%::‘(; '21 a aépa, o otoiog Bpiokeral otV deGapev) Tou
Kl KQT6TV oupmeoT. Aedopévng TG eKkEVWong TG
£mBoadlvel SeCapeviig, o oupTIEaTG Sev TpoAapaivel va
oupBadioel. Mpémel va ouvdETETE TNV OUOKEUN
O€ QTOJOTIKOTEPO GUNTTIEDTH.
BeBaiwBeite 01 ol UTAPKOVTEG TWARVEG £XOUV
eowTepIKN SIGUETPO TOUAGKIOTOV idIa pE auTAV
TIoU opiZeTal aTov Trivaka, aTo onpeio 3. EAEyEte
EMermmg TNV pUBpION TG TTiEoNG, £Gv auTr Bpioketal
10x0g otV péyiom Tipn. BeBaiwbeite 611 10 epyaeio
£xe1 kaBapioTei owoTd kal éxel Amavei. Ze
TIEPITITWON aTToUaiag BETIKWY atroTeAEOATWY,
OWOoTe T0 PYAAEID YIa ETTIOKEUN.
AvraMakrikd

la TANPOQOpIEG OXETIKG e OVTOANAKTIKG TTVEUpaTI-
KWV epyaAeiwy, ETTIKOIVWVIATTE JIE TOV KATAOKEUADTH
f} TV QvTITTPOOWTTS TOU.

MeTd TO TEPAG TWV EPYACIWV KaBapioTe Toug agpa-
ywyoUg, Toug dlakdTTeg, TNV TTPdoBeT Aafh kai Ta
kaAUppaTa e TRy xpron, yia Tapddeypa, pedparog
aépa (oe Tiean Ox1 peyaAutepn amé 0,3 MPa), pe
pia Bouptaitoa fi pe éva OTEYVO TTAVAKI, XWPIG TNV
XPHOoN XNMIKWY 0UCIWV Kal uypwv Kabapiopou. Ta
epyaheia kal Tig AaBég kaBapioTe Ta e éva aTeyVO,
kaBapd Travi.

Ta @bapuéva epyakeia amoteAolv BEUTEPOYEVEIG
TIPWTEG UAEG - OEV TTPETTEN VAl Ta TIETATE O€ OTTITIKOUG
kddoug amoppipdtwy dIGTI TEPIEXOUV OUTieg ETIRAa-
Beig yia Tnv avBpuwmivn uyeia kai To TepIBaAov! Mo-
pakaAeioTe va UTTOOTNPIGETE Evepyd TNV aTTodoTIKN
dlayeipion Twv QUOIKWY TTOPWV Kal TV TTpoaTacia
Tou TrepIBGAAovTog rapadidovTag Tov dxpnaoTo ego-
TAiopd oag o€ Kamolo onueio amobrkeuong Twv
XPNOIMOTIOINUEVWY OUTKEUWV. [Ma va pelwdei n 61d-
Beon Twv amoPAfTwV gival avaykaia n emavaypnal-
potoinan, n avakUkAwon j n avaKTnon auTwy UTid
OIOQOPETIKA HOPPA.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0421/YT-81072/EC/2021

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Nozyce pneumatyczne katowe; 0,62 MPa; 3000 min'; 1,2 mm; nr kat.: 81072
Nozyce pneumatyczne; 0,62 MPa; 2500 min-'; 1,2 mm; nr kat.: 81073

Pneumatic angle shear; 0,62 MPa; 3000 min'; 1,2 mm; item no. 81072
Pneumatic shear; 0,62 MPa; 2500 min*'; 1,2 mm; item no. 81073

Foarfeca pneumatica; 0,62 MPa; 3000 min™; 1,2 mm; cod articol. 81072
Foarfeca pneumatica unghiulara; 0,62 MPa; 2500 min*'; 1,2 mm; cod articol. 81073

do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN SO 11148-11:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urméatoare:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/42/EC  Machinery and safety elements
2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasté declaratie
Rok budowy / produkgiji: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2021

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizatd s& intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2021.04.01
(miejsce i data wystawienia)
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