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VOREL

BY TOYA

ZESTAW NARZEDZI PNEUMATYCZNYCH Z AKCESORIAMI
DRUCKLUFTWERKZEUGSATZ MIT ZUBEHOR
MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT B HABOPE

HABIP THEBMOWHCTPYMEHTA 3 AKCECYAPAMM

@ PNEUMATINIU IRANKIU RINKINYS

> PNEIMATISKO INSTRUMENTU KOMPLEKTS AR PIEDERUMIEM
(€2 SADA PNEUMATICKEHO NARADI

GK SADA PNEUMATICKEHO NARADIA S PRISLUSENSTVOM

®w LEGSZERSAMOK KESZLET

SET PISTOL + ACCESORII PNEUMATICE

(& JUEGO DE HERRAMIENTAS NEUMATICAS CON ACCESORIOS

81117
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20 1 4 Rok produkcii: Produktionsjahr: Pik Bunycky: RaZzo$anas gads: Rok vyroby: Anul productiei utilajului:
Production year: lon BbIMycKa: Pagaminimo metai: Rok vyroby: Gyartasi év: Afio de fabricacion:

TOYA S.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska
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81100, 81117

1. wlot powietrza

2. Ztgczka wiotu powietrza
3. spust

4. przetacznik kierunku obrotow
5. zabierak

6. regulacja cisnienia

7. dodatkowy otwér do
smarowania

8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. zlgczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

81108

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Spindelsperre
5. Werkzeugfutter
6. Schiissel des Werkzeugfutters
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel
12. Oler

13. Druckminderer
14. Filter

15. Kompressor

81135

1. BXOAHOE BO3AYLUHOE OTBEpCTME
2. coepmHuTenb

3. BblKMHO4aTenb

4. paboumit IHCTPYMEHT

5. MaTpOH ANsi UHCTPYMEHTOB
6. npyxuHa

7. perynupoBka AaBneHus

8. ycTpoiicTBO

9. rHe3ao Wnaxra

10. wnaHr

11. coepMHUTEND WNaHra

12. macneHka

13. peaykTop

14. punbtp

15. komnpeccop

I N S T R U K C J A

81108

1. wlot powietrza

2. zlgczka wlotu powietrza
3. spust

4. blokada wrzeciona
5. uchwyt narzedziowy
6. klucze do uchwytu
narzedziowego

8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. zlgczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14. filtr

15. kompresor

81135

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel
3. Schalter

4. Einsatzwerkzeug
5. Werkzeughalter

6. Feder

7. Druckeinstellung
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel

12. Oler

13. Druckminderer

14. Filter

15. Kompressor

81100, 81117

1. BXIGHWI NOBITPSHMIA OTBIP
2. 3eaHyBay

3. BuMMKaY

4. peBepCvBHUI Nepemukay
5. XoMyTuK

6. perynioBaHHs TUCky

7. nonaTkoBwiA OTBIp Anst
3MalLLlyBaHHs

8. npuctpiit

9. rHi3ao WnaHra

10. wnaHr

11. 3eHyBay WnaHra

12. macnaHka

13. peaykTop

14. dineTp

15. komnpecop

81135

1. wlot powietrza

2. zlaczka wlotu powietrza
3. spust

4. narzedzie robocze
5. uchwyt narzedziowy
6. sprezyna

7. regulacja cisnienia
8. narzedzie

9. gniazdo weza

10. waz

11. ztaczka weza

12. smarownica

13. reduktor

14 filtr

15. kompresor

81100, 81117

1. BXOHOE BO3/yLUHOE OTBEpCTHE
2. coeavHuTeNb

3. BblKMtO4aTens

4. peBepCyBHbIil NepeknoyaTent
5. noBoaoK

6. perynpoBka AaBrnexus

7. AOTIONHUTENbHOE OTBEPCTUE AN
CMasku

8. ycTpoiicTBO

9. THe3no Wnakra

10. wnaxr

11. coemHuTeNb WNaHra

12. MacneHka

13. peaykTop

14. duneTp

15. komnpeccop

81108

1. BXIAHWI NOBITPSAHWA OTBIP
2. 3eaHyBay

3. BymMuKay

4. 6ok WwnuHaens

5. NaTpoH Ans IHCTPYMEHTiB
6. knioui Big natpoHa

8. npuctpiit

9. rHi3no WnaHra

10. wnaHr

11. 3eAHyBau LNaHra

12. MacnsiHka

13. peaykTtop

14. dinbTp

15. komnpecop
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81100, 81117

1. Lufteinlauf

2. Lufteinlaufnippel

3. Schalter

4. Drehrichtungsschalter
5. Mitnehmer

6. Druckeinstellung

7. Zusétzliche Offnung zum Olen
8. Werkzeug

9. Schlauchsitz

10. Schlauch

11. Schlauchnippel

12. Oler

13. Druckminderer

14. Filter

15. Kompressor

81108

1. BXO/JHO BO3/YLUHOE OTBEPCTHE
2. coeanHmuTEnNb

3. BblKMHO4aTeNb

4. 6ok WwnuHaens

5. NaTpoH ANs MHCTPYMEHTOB
6. KIlouw OT naTpoHa

8. ycTpoicTeo

9. rHe3o WnaHra

10. wnaHr

11. coeauHUTENb LWNaHra

12. macneHka

13. peaykTop

14. ounsTp

15. komnpeccop

81135

1. BXi[HWIA NOBITPSAHMIA OTBIP
2. 3eaHyBay

3. BuMMKaY

4. pob0oumit iHCTPyMEHT

5. natpoH Ans iHCTpyMeHTiB
6. npyxvHa

7. perynioBaHHs TUcky

8. npucTpiit

9. THiI3A0 WnaHra

10. wnaHr

11. 3enHyBau WnaHra

12. macnaHka

13. penykTop

14. dinbTp

15. komnpecop
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81100, 81117

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis

3. paleidimo spaustukas
4. sukimosi krypties perjungiklis
5. veleno galvuté

6. slégio reguliavimas

7. papildoma tepimo anga
8. jrankis

9. zarnos lizdas

10. Zama

11. Zarnos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

av

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. varpstas blokade

5. ierfcu turétajs

6. ierfcu turétaja atsleégas
8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. ellodanas instruments
13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

81135

@

81135

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. pracovni nastroj
5. nastrojovy upina¢
6. pruzina

7. regulace tlaku

8. nastroj

9. zasuvka hadice
10. hadice

11. spojka hadice
12. olejovat

13. redukeni ventil
14. filtr

15. kompresor

HY

81100, 81117

1. levegé bemenet

2. a levegBbemenet csatlakozoja
3. szelep

4. forgasirany valto

5. forgdesap

6. nyomasszabalyzo

7. kiegészitd furat a kenéshez
8. szerszam

9. toml6fogado csatlakozd

10. toml6

. toml6
11. t6ml6 csatlakozoja
12. zsirz6

13. nyoméscsdkkentd
14. sziir§

15. kompresszor
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81108

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. blokada wrzeciona
5. griebtuvas

6. griebtuvo raktai

8. jrankis

9. zarnos lizdas

10. Zarna

11. Zarnos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

>

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. darba ierice

5. iericu turétajs

6. atspere

7. spiediena regulacija

8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. ellodanas instruments
13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

G0

81100, 81117

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. prepina¢ smeru otacok
5. undsaé

6. reguldcia tiaku

7. pomocny mazaci otvor
8. nastroj

9. hadicové zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovaé

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor

HYD

81108

1. levegd bemenet

2. a levegdbemenet csatlakozoja
3. szelep

4. forgétengely blokkolasa
5. tokmany

6. tokmanykulcs

8. szerszém

9. témldéfogadd csatlakozé
10. toml6

11. téml6 csatlakozoja

12. zsirzé

13. nyomascsokkentd

14. sziir§

15. kompresszor
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81135

1. oro jéjimas

2. oro jéjimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. narzedzie robocze
5. griebtuvas

6. sprezyna

7. slégio reguliavimas
8. jrankis

9. zarnos lizdas

10. zarna

11. Zarnos mova

12. tepaliné

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

@

81100, 81117

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. pfepina¢ sméru otacek
5. unase¢

6. regulace tlaku

7. pomocny mazaci otvor
8. nastroj

9. zésuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovaé

13. redukeni ventil

14. filtr

15. kompresor

G

81108

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. blokovanie vretena

5. upinadlo nastroja

6. kitice k upinadlu nastroja
8. nastroj

9. hadicové zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovat

13. redukény ventil

14. filter

15. kompresor

HD

81135

1. leveg6 bemenet

2. a levegbemenet csatlakozoja
3. szelep

4. munkaszerszam

5. tokmany

6. rugd

7. nyomasszabalyzé

8. szerszam

9. téml6fogado csatlakozé
10. tomlé

11. t6ml6 csatlakozéja

12. zsirz6

13. nyoméscsokkentd

14. sz{ir6

15. kompresszor
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81100, 81117

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. laidene

4. apgriezienu virziena parslédzéjs
5. pavada

6. spiediena regulacija

7. papildu ieelo$anas caurums
8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums

12. el|o8anas instruments

13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

81108

(&2

81108

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. blokovani vietene

5. nastrojovy upina¢

6. klice k nastrojovému upinaci
8. nastroj

9. zésuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovaé

13. redukéni ventil

14. filtr

15. kompresor

&©

81135

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. pracovny nastroj
5. upinadlo nastroja
6. pruzina

7. regulécia tlaku

8. nastroj

9. hadicova zasuvka
10. hadica

11. hadicova spojka
12. olejovaé

13. redukény ventil
14. filter

15. kompresor

81100, 81117

1. orificiul intrarii aerului

2. mufa intrarii aerului

3. tragaciul

4. comutatorul schimbdrii dirctiei
de rotire

5. antrenor

6. ajustarea presiunii

7. orificiu suplimentar de ungere
8. scula ajutdtoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor

O RY G I N A L N_A



81108

1. orificiul intrarii aerului

2. mufa intrarii aerului

3. tragaciul

4. blocarea axului

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6. chile pentru dispozitivul de
prindere(de fixare)

8. scula ajutétoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor

81135

@&

81135

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. herramienta de trabajo

5. agarradera de la herramienta
6. resorte

7. regulacion de la presion

8. herramienta

9. entrada de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera
12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor

@D @B @ U D WD €@ K HY ®D (B

1. orificiul intrérii aerului
2. mufa intrarii aerului
3. tragaciul

4. scula ajutatoare

5. dispozitiv de prindere (de fixare)
6.arc

7. ajustarea presiunii

8. scula ajutdtoare

9. soclul tubului

10. tub

11. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

15. compresor

I N S T R U K C J A
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81100, 81117

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. interruptor de la direccion de giro
5. conductor

6. regulacion de la presion

7. agujero adicional para la
lubricacién

8. herramienta

9. entrada de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera

12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor

®

81108

1. entrada de aire

2. conector de la entrada de aire
3. gatillo

4. bloqueo del huso

5. agarradera de la herramienta
6. llaves para la agarradera de la
herramienta

8. herramienta

9. entrada de la manguera

10. manguera

11. conector de la manguera

12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor

ORYGINALNA



Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTs iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLUMUTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumMy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Haszndljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Uzywa¢ ochrony stuchu
Wear hearing protectors

Monb3osaTbcs CpefcTBamu 3aluTbl cnyxa

Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas idzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

N S TRUKZC C J A
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Maksymalne ci$nienie pracy
Max. Betriebsdruck
MakcumanbHoe pabouee aasnee
MakcumanbHuit pobounit Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
PoZzadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis izemi nyomas
Presiunea maximé de lucru
Presion de trabajo maxima

SRCHS

7000min* 150min* 22000min’*

Znamionowa predko$¢ obrotowa
Nennumdrehungsgeschwindigkeit
HomuHanbHble 060poTel
HomixanbHi 0beptu

Nominalus apsisukimy greitis
Nominals griezes atrums
Jmenovité otacky

Menovité otacky

Névleges fordulatszam

Viteza de rotire nominald
Velocidad de la rotacién nominal

155 141 198 150

I/min I/min I/min l/min

Wymagany przeptyw powietrza
Erforderlicher Luftdurchfluss
TpeByemoe TeueHue Bo3ayxa
Burpatu nositps
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany pritok vzduchu
PoZadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

31261

Nm Nm

Maksymalny moment obrotowy
Max. Drehmoment

MakcumanbHblit MOMEHT BpalLLeHns
MakcvmansHuin MOMEHT o0bepTaHHs
Maksimalus sukimosi momentas
Maksimals griezes moments
Maximaini tocivy moment
Maximélny togivy moment
Maximalis tizemi nyomas
Presiunea maximé de lucru
Presion de trabajo maxima

1/2” (12.5 mm)

Rozmiar zabieraka
MitnehmergroRe
Pa3mep nosogka

Po3awmip xomyTuka

Veleno galvutés dydis
Kastk|a izmérs

Rozmér unasece
Rozmery unasaca
Aforgétiiske mérete
Dimensiunea antrenorului
Dimension del conductor

O R Y G

Rozmiar uchwytu narzedziowego
Abmessung der Werkzeughalterung
Pa3mep natpoHa

Po3mip natpoHa

|rankio griebtuvo dydis

lerices turétaja izmérs

Rozmér upinaciho pfipravku nastroje
Rozmer upinacieho pripravku nastroja
A szerszambefogas mérete

Diametrul portsculei

Tamafio del mandril de la herramienta

T

4500 min”'

Czestotliwos¢ udaru
Stossfrequenz
Yacrora ynapa
Yacrora yaapy

Smagiy daznis

Sitiena frekvence
Frekvence pfiklepu
Frekvencia priklepu
Utési frekvencia
Frecventa batdilor de percutie
Frecuencia del impacto

1/4” 1 6,3 mm
]

Srednica przytacza powietrza
Durchmesser des Luftanschlusses
[lvameTp BO3AYyLIHOTO NPUCOEANHUTENS
[liameTp noBITPAHOrO 3eAHyBaYa
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérsje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire

MINI
OILER

OIL POT

Oliwiarka
Olkanne
Macnenka
Macnaxka
Aligjiné tepaliné
Ellas kannina
Olejnicka
Maznicka
Olajozé
Ungétor de ulei
Aceitera

N A L _N_A



CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomoca
kluczy nasadowych naktadanych na zabierak mozliwe jest przykrecanie i odkrecanie $rub, szczegdlnie tam gdzie wymagany jest
wysoki moment obrotowy.

Szlifierka pneumatyczna jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim ci$nieniem. Za pomocg
tarcz tnacych i szlifujgcych jest mozliwe cigcie i szlifowanie réznych materiatow.

Mtotek pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza. Za pomocg dtut, przecinakéw i przebijakéw
mocowanych w uchwycie umozliwia ciecie, dtutowanie i przebijanie metalu.

Przyrzady zostaty zaprojektowane do uzytku wytacznie w gospodarstwach domowych i nie moga by¢ wykorzystywane profesjo-
nalnie, tj. w zaktadach pracy i do prac zarobkowych. Narzedzia nie sg przeznaczone do pracy ciagtej. Zalecanym trybem pracy
jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30 minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i
bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwaranciji, a takze z tytutu niezgodno$ci z umowa.

WYPOSAZENIE

Klucze pneumatyczne sg wyposazone w ztgczki pozwalajgce przytaczyc je do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze
klucze nasadowe w rozmiarach metrycznych i calowych.

Szlifierka jest wyposazona w ztaczke pozwalajaca przytaczy¢ ja do uktadu pneumatycznego. Na wyposazeniu sg takze klucze
pozwalajgce zamocowac wyposazenie dodatkowe w uchwycie.

Miotek jest wyposazony w ziaczke pozwalajaca przytaczy¢ jg do uktadu pneumatycznego, dodatkowe diuta i przebijaki oraz
sprezyne umozliwiajgcg poprawng i bezpieczng prace narzedziem.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy 81100 81117 81108 81135
Dlugos¢ [mm] 178 254 155 133
Waga lkg] 2,0 1,20 0,38 1,12
Srednica przylacza powietrza (PT) ["]/ [mm] 1/416,3 1/416,3 1/416,3 1/416,3
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) ["]/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Obroty [min] 7000 122 22000 -
Maksymalny moment obrotowy [Nm] 312 61 -
Rozmiar zabieraka ["]/ [mm] 1121125 121125 -
Srednica uchwytu narzedziowego [mm] - - 6 10
Czestotliwo$¢ udaru [min”] - - - 4500
Maksymalne ci$nienie pracy [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Wymagany przeplyw powietrza (przy 6,2 barach) [l/min] 155 141 198 150
Cisnienie akustyczne (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0£3,0 84,0+£3,0 84,0£3,0
Moc akustyczna (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0+3,0 95,0+3,0 950+3,0
Drgania (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 32715 32715 144+15 940+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczer-
stwa pracy, fgcznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatac;ji niniejszego narzedzia przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru

albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napgdzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.
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PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowac narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sig z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

81100, 81117

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z
duzg predkoscia. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany.

Zagrozenia zwigzane z zaplgtaniem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wtosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoridw. Rekawice moga zostaé zaplatane przez
wirujacy zabierak i moga spowodowac odcigcie lub zlamanie palcéw. Rekawice pokryte guma lub rekawice wzmocnione metalem,
tatwo mogq zostaé zaplatane w nasadki zainstalowane na zabieraku narzedzia. Nie ubiera¢ luzno dopasowanych rekawic lub
rekawic z odcietymi lub wystrzepionymi palcami. Nigdy nie trzyma¢ zabieraka, nasadki lub przedtuzki zabieraka. Rece trzymac z
dala od wirujgcych zabierakdw.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilocig, masg oraz moca narzedzia. Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowos¢ do przeciwstawienia
sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. W przypadku gdzie wymagane sg
$rodki pochtaniajgce moment obrotowy reakcji, jest zalecane zastosowanie ramienia podtrzymujacego tam gdzie jest to mozliwe.
Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, zalecane jest uzytkowanie uchwytéw bocznych dla narzedzi prostych oraz narzedzi z
chwytem pistoletowym. Zalecane jest uzycie drazkéw reakcyjnych dla wkretakéw katowych. W kazdym wypadku zalecane jest
uzycie $rodkéw pochtaniajgcych moment obrotowy reakcji powyzej: 4 Nm dla narzedzi prostych, 10 Nm dla narzedzi z uchwy-
tem pistoletowym, 60 Nm dla wkretakow katowych. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w
dostawie energii zasilajacej. Uzywaé tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Palce mogg zosta¢ zmiazdzone
we wkretakach z otwartymi chwytakami. Nie uzywa¢ narzedzi w ograniczonej przestrzeni oraz wystrzega¢ sie zmiazdzenia rak
pomiedzy narzedziem i obrabianym elementem, szczegdlnie podczas odkrecania.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych cze$ci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$é. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

ZagrozZenia spowodowane akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrodia zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Nie dotyka¢ nasadek i akcesoriow
podczas dziatania narzedzia, poniewaz zwigksza to ryzyko skaleczen, oparzen lub obrazen na skutek drgan. Stosowaé akcesoria
i materialy eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Uzywac tylko nasadek udarowych w
dobrym stanie, zly stan lub nasadki nieudarowe stosowane w narzedziach udarowych moga si¢ rozpas¢ i sta¢ sig pociskiem.

Zagrozenia zwigzane z migjscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sa gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzega¢ sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energia elektryczng. Upewnic¢
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sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg
pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakgji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywac ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich srodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajgce ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. JeZeli narzedzie pneumatyczne posiada tumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

NaraZenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé rece z dala od gniazd
wkretakdéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i doni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowa¢ sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywac¢ zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek,
poniewaz moze spowodowac znaczny wzrost poziomu drgan. Wybrac, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien
by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpiera¢ cigzar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwno-
wazniku. Trzymaé narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenistwa dotyczace narzgdzi pneumatycznych

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriéw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i zlgczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak. Nie stosowaé szybkoztacza na wlocie narzedzia uda-
rowego oraz powietrzno-hydraulicznego. Stosowaé¢ gwintowane ztgczki wykonane ze stali hartowanej (lub materiatu 0 podobnej
wytrzymatosci). Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potaczenia kiowe), nalezy zastosowaé
trzpienie zabezpieczajgce i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomig-
dzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla narzedzia. Cisnienie powietrza ma
krytyczne znaczenia dla bezpieczenstwa i wptywa na wydajno$¢ w systemach z regulowanym momentem obrotowym i narze-
dziach obrotéw ciggtych. W takim przypadku powinny by¢ zachowane wymagania odno$nie dtugosci i $rednicy wezy. Nigdy nie
przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

81108

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z
duzg predkoscig. Zawsze nalezy stosowac ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci
od wykonywanej pracy. Nalezy si¢ upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Regulamie sprawdza¢ czy
predko$¢ obrotowa narzedzia nie jest wyzsza od wartosci widocznej na tabliczce znamionowej. Kontrola powinna si¢ odby-
wa¢ bez zamontowanego narzedzia wstawianego i zgodnie z zaleceniami producenta. Upewni¢ sig, ze iskry i odtamki powstate
podczas pracy nie spowodujg zagrozenia. Odigczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawianego lub
konserwacja. Nalezy stale uwzglednia¢ ryzyko wobec 0sob postronnych.
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Zagrozenia zwigzane z zaplataniem
Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.

Zagrozenia zwigzane z praca

Aby zapobiec przecieciu rak oraz innych czesci ciata, nalezy unika¢ kontaktu z wirujgcym wrzecionem oraz narzgdziem wstawia-
nym. Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie
oraz gorgco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z iloscig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymaé narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowo$¢ do przeciwsta-
wienia sie normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowa¢ réwnowage
oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowa-
nych rekawic oraz stroju ochronnego. Nie uzywa¢ pilnika obrotowego przy predkosci przekraczajacej predkosé znamionowg. W
przypadku pracy narzedziem nad gtowa, stosowac hetm ochronny. Zachowa¢ ostrozno$¢ poniewaz narzedzie wstawiane wiruje
jeszcze przez jaki$ czas po zwolnieniu urzadzenia uruchamiajgcego. W zaleznosci od obrabianego materiatu nalezy bra¢ pod
uwage zagrozenia zwigzane z wybuchem lub pozarem.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dfoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czeci ciata. W przypadku uzytkowania narzgdzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyjaé komfortowa postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bdl, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtgczy¢ narzedzie od zrédfa zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria.

Stosowa¢ akcesoria i materialy eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktdre sg zalecane przez producenta. Nie stosowac
akecesoridéw w innych w rozmiarach i typach. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym podczas oraz po pra-
cy, moze by¢ gorace lub ostre. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wieksza niz predkosé
znamionowa szlifierki lub polerki. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy narzedzia wstawianego jest wigksza niz predkosé
znamionowa narzedzia. Nigdy nie nalezy montowac tarczy $ciernej, tarczy tnacej lub frezu na szlifierce. Sciernica, ktdra ulegnie
uszkodzeniu moze spowodowac bardzo powazne obrazenia lub $mier¢. Nie stosowaé tarcz peknietych lub potamanych, lub tarcz,
ktére zostaty upuszczone. Stosowac tylko dozwolone narzedzia wstawiane z wtasciwg $rednicg trzpienia. Nalezy zwrdci¢ uwage
na fakt, ze predko$¢ obrotowa punktu montazu musi by¢ zmniejszona z uwagi na zwiekszenie dtugosci watu pomiedzy koficem
tulei, a punktem montazu. Upewni¢ sie, ze minimalna dtugo$¢ trzpienia zacisnigtego w uchwycie narzedzia wynosi przynajmniej
10 mm (nalezy tez wzig¢ pod uwage zalecenia producenta narzedzi wstawianych). Wystrzega¢ sie pomytek przy dopasowywaniu
$rednicy trzpienia narzgdzia wstawianego i zacisku narzedzia pneumatycznego.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzega€ sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energia elektryczng. Upewnic¢
sig, ze nie istnieja zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skéry), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstaja
pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadzac¢ wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimali-
zowac emisje oparow i pytu. Wybiera¢, konserwowac i wymieniaC narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparéw i pytu. Obrébka pewnych materiatéw moze spowodowac powstanie oparéw i pytéw, ktdre wytworzg zagrozenie
wybuchem.
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Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich srodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
mogaq obejmowac dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajgce ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. JeZeli narzedzie pneumatyczne posiada tumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

NaraZenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé rece z dala od gniazd
wkretakdéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i doni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowa¢ sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywac¢ zuzytych lub Zle dopasowanych nasadek,
poniewaz moze spowodowac znaczny wzrost poziomu drgan. Wybrac, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Tam gdzie jest to mozliwe powinien
by¢ stosowany montaz ostaniajgcy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpiera¢ cigzar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwno-
wazniku. Trzymaé narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Niewtasciwie zamontowane lub uszkodzone narzedzie
wstawiane moze spowodowaé wzrost poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprozni¢ waz z cisnienia powietrza i odigczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoridw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych
lub luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z dala od rak. Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne
potaczenia zakrecane (pofaczenia kiowe), nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajace i faczniki zabezpieczajgce przeciwko
mozliwosci uszkodzenia potgczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnie-
nia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

81135

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi cze$ciami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Uszkodzenie obrabianego przed-
miotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowa¢ wyrzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze nalezy
stosowac ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy
sie upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narzedziem nad glowa, stosowaé hetm
ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0s6b postronnych. Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest
bezpiecznie zamocowany. Nie pracowa¢ narzedziem bez upewnienia sig, ze zostat zainstalowany ogranicznik narzgdzia wstawia-
nego. Aby unikng¢ obrazen, nalezy wymienia¢ ogranicznik kiedy zostanie zuzyty, pekniety lub znieksztatcony. Pewnie przytozy¢
narzedzie wstawiane do obrabianej powierzchni przed rozpoczeciem pracy.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie oraz
goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do
poradzenia sobie z ilo$cia, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie. Zachowa¢ réwnowage oraz zapewniajgce
bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii
zasilajgcej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Unikaé bezposredniego kontaktu z narzedziem wsta-
wianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace. Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane jest stosowanie dopasowanych
rekawic oraz stroju ochronnego.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe ustawienie stép oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajgcych rownowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikng¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bél,
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mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtgczy¢ narzedzie od zrédta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Stosowaé akcesoria i materiaty eks-
ploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. W przypadku miotkdw, w stosownych przypadkach,
nigdy nie uzywac jakichkolwiek dtut jako narzedzi recznych. Zostaly one specjalnie zaprojektowane i poddane obrébce cieplnej
pod katem wykorzystania jedynie w nieobrotowych narzedziach udarowych. W przypadku miotkdw i kruszarek, w stosownych
przypadkach, nigdy nie uzywac tepych diut, poniewaz sg one poddawane duzemu obcigzeniu i moze pekna¢ ze wzgledu zmecze-
nia materiatu. Uzycie tepego narzedzia moze zwigkszy¢ wibracje i dlatego zawsze powinno sie stosowaé naostrzone narzedzia.
W przypadku miotkéw, w stosownych przypadkach, nigdy nie chtodzi¢ goracych narzedzi wstawianych w wodzie, moze to skut-
kowa¢ kruchoscig i przedwczesnym zuzyciem. W przypadku miotkdw, w stosownych przypadkach, uszkodzenie lub pekniecie
narzedzia moze wynikac z niewtasciwego wykorzystania narzedzia jako dzwigni, np. przy podwazaniu. Lepiej pracowaé, usuwa-
jac mniejsze fragmenty, co pozwoli unikng¢ zacie¢. Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzgdziem wstawianym podczas oraz po
pracy, moze by¢ gorace lub ostre.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potknigcia i upadki s gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzegac sie, sliskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowa¢ ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczng. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowaé, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstaja
pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.
Uzywac ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.
Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli zminimali-
zowac emisje oparow i pylu. Wybiera¢, konserwowaé i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec
wzrostowi oparow i pytu.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwalg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne pro-
blemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz
wdrozenie odpowiednich srodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka
moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty tumigce zapobiegajgce ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywa¢ ochrony
stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikna¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. JeZeli narzedzie pneumatyczne posiada tumik, zawsze nalezy upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas
uzytkowania narzedzia. Wybra¢, konserwowaé i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli
to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

NaraZenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion.

Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywacé rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie,
mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac
pracodawce oraz skonsultowaé si¢ z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji
obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie trzyma¢ narzgdzia wstawianego wolng reka, zwigksza to
ekspozycje na drgania. Trzymaé narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz
zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy sita chwytu jest wyzsza. Utrzymywac rekojesci dodatkowe z po-
zycji centralnej oraz unika¢ nacisku na rekoje$¢ do momentu zatrzymania. W przypadku kruszarek usuwac¢ mniejsze fragmenty
betonu, aby zapobiec zaklinowaniu si¢ narzedzia. W przypadku kruszarek, przemieszczac narzedzie co kilka sekund. Podczas
przemieszczania nalezy narzedzie zatrzymac, poniewaz drgania osiggajg wysoki poziom jezeli narzedzie wstawiane nie opiera
sig 0 obrabiany materiat.
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Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprozni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoridw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowac¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak

Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potaczenia zakrecane (potgczenia klowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabez-
pieczajace i faczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomiedzy wezami oraz pomiedzy wezem i
narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia.

Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

81100, 81117

Nalezy sie upewnic, ze zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewni¢ wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego ci$nienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowa¢ reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Nalezy prawidiowo przystosowa¢ drgzek reakcyjny do danego zastosowania.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujgcych, nalezy sie upewni¢, ze narzedzie zostato prawi-
dtowo i pewnie zamocowane. Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajgcg przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwane-
mu ruchowi narzedzia, wywotywanemu przez moment obrotowy.

Nie wolno trzymaé rak i innych czesci ciata w zasiggu dziatania drazka reakcyjnego, grozi to powaznymi urazami.

Stosowane klucze nasadowe i inne narzgdzia wstawiane muszg by¢ przystosowane do pracy z narzgdziami pneumatycznymi.
Dotaczane narzedzia wstawiane musza by¢ sprawne, czyste i nieuszkodzone, a ich rozmiar dostosowany do rozmiaréw zabiera-
ka. Zabronione jest przerabianie gniazd kluczy lub zabieraka.

81108

Nalezy upewni¢ sig, ze zrédio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajgcego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez ukiad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosé i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobdr oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujgcych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi narzedzia, wywo-
tywanemu przez moment obrotowy.

Nalezy uwazaé na otoczenie pracy, szlifierka moze w fatwy sposob przecigé.

Nie stosowac $ciernic i narzedzi przeznaczonych do szlifowania powierzchnia boczng, do cigcia.

Nie stosowac tarcz do ciecia lub tarcz do frezowania.

Samomocujace krazki szlifierskie nalezy umieszczaé koncentrycznie na poduszce szlifierki.

Po wytaczeniu szlifierki nalezy poczekac z jej odtozeniem, az do catkowitego zatrzymania si¢ wirujacego narzedzia.

Przed montazem dodatkowego wyposazenia nalezy upewnic si¢, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza
niz predkos¢ obrotowa szlifierki. Nie wolno stosowa¢ wyposazenia z uchwytami o innych wymiarach niz podane w instrukcj.
Narzedzie wstawiane musi by¢ mocno i pewnie zamocowane w uchwycie narzedziowym. Nie stosowac tulei i pierscieni redukcyj-
nych, aby dopasowac¢ $rednice wrzeciona narzedzia i $ciernicy.

Element $cierny nalezy przechowywacé i stosowac zgodnie z instrukcjami producenta wyposazenia. Nie uzywa¢ uszkodzonego
wyposazenia. Wyposazenie z jakimikolwiek wadami musi by¢ natychmiast wymienione na nowe i sprawne. Sprawdzac stan
wrzeciona i uchwytéw narzedziowych pod katem zuzycia lub uszkodzen.

Nie pracowac szlifierkg w miejscu o duzym zagrozeniu wybuchem. Iskry powstajace podczas pracy moga by¢ przyczyng pozaru.
Po zamontowaniu $ciernicy uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast zatrzyma¢ urzadze-
nie, jesli zostang zaobserwowane duze drgania lub inne wady w zachowaniu szlifierki. Wszelkie nieprawidtowos$ci nalezy usuna¢
przed nastepnym uruchomieniem szlifierki.

Nalezy upewnic sie, ze predko$¢ obrotowa szlifierki nie jest wigksza niz podana na tabliczce znamionowe;j.

Podczas obrabki niektérych materiatéw, moga powstaé trujgce lub palne pyty i opary. Nalezy pracowac¢ w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach i stosowa¢ $rodki ochrony osobiste;.

Przy wyborze $rodkéw ochronnych nalezy wzig¢ pod uwage rodzaj obrabianego materiatu.

Nalezy sie upewni¢, ze iskry i odpady powstajgce podczas pracy nie stwarzajg zagrozenia.

Stosuj $rodki ochrony osobiste;j takie jak rekawice, fartuch, kask.
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W przypadku upuszczenia narzedzia z zamocowang $ciernica, przed ponownym wigczeniem nalezy doktadnie skontrolowac
stan $ciernicy.

81135

Nalezy upewni¢ sie, ze Zrédto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wtasciwe cisnienie robocze, oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajagcego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosc i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobér oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W przypadku duzych obcigzen moze powstac sita odrzutu skierowana w strone obstugujacego narzedzie. Nalezy przyja¢ taka
postawe podczas pracy, aby moc skutecznie przeciwdziata¢ tym sitom.

Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie narzedzia wstawianego moze by¢ przyczyng obrazen.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy trzyma¢ czeéci ciata i odziezy z dala od pracujacego narzedzia roboczego. Istnieje ryzyko weiagniecia lub pochwycenia.
Zawsze nalezy sie upewni¢, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte do regulacji i mocowania innych narzedzi w miotku pneumatycz-
nym zostaly usuniete przed rozpoczeciem pracy.

Podczas pracy moze powstac pyt, ktory w zaleznosci od obrabianego materiatu moze by¢ szkodliwy dla operatora.

Podczas przecinania lub robét rozbidrkowych moga by¢ wyrzucane elementy obrabianego materiatu.

Nie wolno trzyma¢ wstawianego narzedzia nieostonigta reka. Moze to by¢ przyczyng obrazer spowodowanych drganiami.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (Il)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koricéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowa¢ tylko wypo-
sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotow. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, litera R - obroty
przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.

Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowac cisnienie (moment obrotowy).

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajgc weza o wewnetrznej $rednicy 3/8” (10 mm). Upewni¢ sie, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

81100, 81117

Praca z udarowymi kluczami nasadowymi

Przed rozpoczeciem wkrecania Sruby lub nakretki kluczem, recznie nakreci¢ Srube lub nakretke na gwint (przynajmniej dwa
obroty).

Upewni¢ sie, ze zostat dobrze dobrany rozmiar klucza nasadowego wzgledem odkrecanego lub dokrecanego elementu. Zte
dobranie rozmiaréw moze skutkowa¢ zniszczeniem zaréwno klucza jak i nakretki lub Sruby.

Odkrecanie i dokrecanie

Wyregulowac cisnienie w uktadzie pneumatycznym tak, aby nie przekroczyto wartosci maksymalnej dla danego narzedzia.
Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw narzedzia (F - dokrecanie, R - odkrecanie), oraz odpowiedni moment obrotowy.

Na zabieraku narzedzia zamontowa¢ odpowiedni klucz nasadowy. (IV)

Podtaczy¢ klucz do uktadu pneumatycznego.

Natozy¢ klucz z zamontowang nasadka na odkrecany lub dokrecany element.

Stopniowo naciskac spust narzedzia.

Po skoriczonej pracy rozmontowa¢ uktad pneumatyczny i zakonserwowac narzedzie.
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Montaz i wymiana wyposazenia (IV)

Upewni¢ sig, ze maksymalna predko$¢ obrotowa wyposazenia jest wyzsza, niz predko$¢ obrotowa szlifierki. Nalezy sie stosowac
do zalecen wytworcow Sciernic pod katem predkosci obrotowej i diugosci trzpienia, jaki ma sie znalez¢ we wrzecionie.

Chwyci¢ wrzeciono i odkreci¢ nakretke mocujacg az do momentu, gdy uchwyt pozwoli na zamocowanie wyposazenia.
Zamontowac element wyposazenia tak, aby we wrzecionie znajdowato sig przynajmniej 10 mm trzpienia.

Przy pomocy kluczy, pewnie i mocno zakreci¢ nakretke mocujacg na wrzecionie.

Praca szlifierkg

Dobra¢ narzedzie wiasciwe do danego trybu pracy. Przed rozpoczeciem pracy nalezy pozwoli¢ Sciernicy osiagnaé peing predkosé
obrotowa. Do materiatu przyktadac tylko obracajaca sie ciernice.

Wywiera¢ nacisk na narzedzie tylko taki, jaki jest wymagany do obrébki materiatu. Zbyt duzy nacisk moze uszkodzi¢ $ciernice i
zwigkszy¢ ryzyko powstawania urazow.

Podczas pracy moga powstawac iskry oraz moga sie odrywaé fragmenty obrabianego materiatu. Nalezy zadbac o to, aby iskry i
odrywane fragmenty nie spowodowaty zagrozenia w miejscu pracy.

81135

Montaz wyposazenia (IV)

W uchwycie zamontowa¢ wybrane narzedzie.

Na gwint nakreci¢ sprezyne tak, aby o uchwyt z drutu zapierata sie kryza na narzedziu wstawianym, nie pozwalajgc wysungc sie
narzedziu z chwytu.

Mocno i pewnie dokreci¢ sprezyne.

Praca mtotkiem

Dobra¢ narzedzie wtasciwe do danego typu pracy.

Podczas pracy na narzedzie wywierac tylko taki nacisk, jaki jest potrzebny w danej pracy. Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku
na obrabiany przedmiot, moze to prowadzi¢ do peknigcia narzedzia wstawianego i powaznych obrazen. Podczas obrébki blachy
nalezy uwazaé na ostre krawedzie, ktére moga powsta¢ podczas ciecia. Nalezy takze zwrdci¢ uwage na fragmenty, ktére moga
sie oderwa¢ podczas obrobki. Nie wolno dopusci¢, aby powodowaty one zagrozenia w migjscu pracy.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary mogg sie zapali¢ powo-
dujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od ukfadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn konserwujacy po
whnetrzu narzedzia i je oczyScic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego
celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podigczy¢ narzedzie i je
uruchomic na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narze-
dzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajgcego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwosé przegladéw narzedzia.
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Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zakfadzie naprawczym.

Usterka

Mozliwe rozwigzanie

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia
sig

Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sig przyklei¢ do
wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg ilocig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowaé
spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Kompresor nie zapewnia wasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare oprdzniania sie zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakow powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Niewystarczajgca moc

Upewnic sig, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli. Sprawdzi¢ nastawe cinienia, czy
jest ustawione na warto$¢ maksymalng. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposéb wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku
braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtornymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

'
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MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schitissel ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben wird. Mittels der auf den Mitnehmer aufsetzbaren Steck-
schliissel kdnnen Schrauben geldst und angezogen werden, besonders dort wo ein hohes Drehmoment benétigt wird.

Druckluft- Schleifmaschine ist ein mit Druckluft betriebenes Werkzeug. Mittels Schneide- und Schleifscheiben werden verschie-
dene Werkstiicke geschnitten und geschliffen.

Druckluft- Hammer ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben wird. Mittels Stemmeisen, MeiRel, und Dorne, die in dem
Halter befestigt werden, ist das Stemmen und Durchléchern der Metallwerkstlicke maglich.

Das Werkzeug ist fur Dauerbetrieb nicht geeignet. Es wird empfohlen, nach der Betriebszeit von 5 Minuten eine Arbeitspause von
30 Minuten zwecks Abkuhlung des Werkzeuges einzulegen. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt
von der sachgeméaRen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsheginn soll die Betriebsanweisung sorgfiltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgeméafen Verwendung, Nichtein-
haltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden sind. Die nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantieleistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Schleifmaschine ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet, Zur Ausstattung gehdren auch
Schliissel fir die Befestigung der Werkzeuge im Futter.

Hammer ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation zusatzliche Stemmeisen, Dorne und Feder fiir den
einwandfreien und sicheren Einsatz des Werkzeuges ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN
P; ter MaReiheit GroRe
Katalognummer 81100 81117 81108 81135
Lange [mm] 178 254 155 133
Gewicht [kg] 2,0 1,20 0,38 1,12
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) ["]/ [mm] 14163 1/416,3 1/416,3 1/416,3
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses ( Innendurchmesser) ["]/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Drehzahl [min”] 7000 122 22000 -
Max. Drehmoment [Nm] 312 61 -
MitnehmergroRie [']/ [mm] 112112,5 121125 -
Durchmesser des Werkzeugfutters [mm] - - 6 10
Schlagfrequenz [min”'] - - - 4500
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 6,2 Bar) [I/min] 155 141 198 150
Schalldruck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0£3,0 84,0+3,0 84,0+3,0
Schallleistung (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0£3,0 950+3,0 95,0+3,0
Schwingungen (PN-EN 28662-1:1998) [m/s] 32715 32715 14415 940+15

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften sowie die nach-
stehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgefahrdung, die Gefahrdung des elektrischen Schlages und die Verlet-
zungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstandige Betriebsanweisung sorgféltig durchgelesen und
aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisungen kann zum elek-
trischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerkzeuge in den Sicherheitsanweisungen
sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.
NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .
Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zubehérs oder beim Arbeiten
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in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und
verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation,
Regelung und Montage pneumatischer Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein
pneumatisches Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kdnnen die Effektivitat und das Sicherheitsniveau
verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erh6hen. Die Sicherheitsanleitung darf nicht weggewor-
fen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tibergeben. Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu
verwenden. Das Werkzeug muss regelméRigen Inspektionen unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen
Datensicht entsprechend der Norm ISO 11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem
Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

81100, 81117

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das
Auswerfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stolfesten Augenschutz tragen.
Der Schutzgrad ist in Abhéngigkeit von der durchzufiihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon (iberzeugen, ob
der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden. Die Handschuhe kdnnen durch den rotierenden Mitnehmer aufgewickelt werden und das Abschneiden oder
Brechen der Finger hervorrufen. Die mit Gummi bedeckten oder durch Metall verstarkten Handschuhe kdnnen sehr leicht in die
am Mitnehmer des Werkzeuges montierten Aufsétze verwickelt werden. Deshalb diirfen keine lose angepassten und Handschuhe
mit abgeschnittenen oder ausgefransten Fingern angelegt werden. Der Mitnehmer, die Aufsatze oder die Verlangerungsstiicke
des Mitnehmers diirfen niemals festgehalten werden. Hande weg von rotierenden Mithehmern!

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges kdnnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar
solchen wie Quetschungen, StRe, Abschneiden, Abscheren und heilen Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhand-
schuhe uber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl,
dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man
standig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer Uber beide Hande verfiigen zu
kénnen. In dem Fall, wenn Absorptionsmittel fiir das Drehmoment der Reaktion gefordert werden, ist dort, wo es mdglich ist,
ein Tragarm anzuwenden. Wenn eine solche Méglichkeit jedoch nicht besteht, werden der Einsatz von Seitenhalterungen fiir
einfache Werkzeuge und Werkzeuge mit einem Pistolengriff empfohlen. Ebenso ist die Verwendung von Drehmomentsttitzen fir
die Winkelschraubendreher angebracht. In jedem Fall ist der Gebrauch von Absorptionsmittel fiir das Drehmoment der Reaktion
wie oben zu empfehlen: 4 Nm fiir einfache Werkzeuge, 10 Nm fiir Werkzeuge mit Pistolengriff, 60 Nm fir Winkelschrauben-
dreher. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur
solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Die Finger kdnnen in den Schraubendrehern mit
offenen Greifern gequetscht werden. Ebenso sind die Werkzeuge in keinem eingeschréankten Raum zu verwenden. Vorsicht! Es
besteht Quetschgefahr fiir die Hande zwischen dem Werkzeug und dem zu bearbeitenden Element, besonders wahrend des
Abschraubens.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewéahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer ldngeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondemn seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen, die durch das Zubehdr hervorgerufen werden

Das Werkzeug ist vor der Anderung des eingesetzen Werkzeuges oder Zubehdrs von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Wahrend der Funktion des Werkzeuges diirfen keine Aufsétze und Zubehérteile beriihrt werden, weil dadurch das Risiko von
Verletzungen, Verbrennungen oder kdrperliche Schaden in Folge von Schwingungen erhdht wird. Zubehdr und Betriebsstoffe sind
nur in den Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Es sind nur Schlagaufsétze in einem
guten Zustand zu verwenden; nicht schlagfahige Aufsétze und solche, die sich in einem schlechten Zustand befinden, aber in
Schlagwerkzeugen eingesetzt werden, knnen auseinanderfallen und zu einem Geschoss werden.
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Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen durch Dampfe und Staub

Der beim Einsatz eines Pneumatikwerkzeuges entstandene Staub und die D&mpfe konnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Risikobewertung muss den Einfluss des bei der Anwendung des Werkzeuges entstehenden Staubes und das mdg-
liche Aufwiihlen des vorhandenen Staubes beinhalten. Ebenso ist der Luftaustritt so zu lenken, dass in einem verstaubten Umfeld
das Aufwirbeln des Staubes minimiert wird. Dort, wo der Staub und die Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle an der Emissi-
onsquelle Vorrang haben. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften Die Atemwege sind
entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften zu schiitzen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehérver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Ger&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Geféhrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon tberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unndtiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wahrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhéren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Es diirfen keine verschlissenen oder schlecht angepasste Aufsétze verwendet werden, da dies
zu einer bedeutenden Zunahme des Schwingungspegels fiihren kann. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des ver-
schlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg
des Schwingungspegels vermieden. Dort, wo es mdglich ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefihrt werden. Wenn die
Mdglichkeit besteht, muss man das Gewicht des Werkzeuges im Stander, Spanner oder Aquivalent absttitzen. Das Werkzeug ist
mit einem leichten, aber sicheren Griff und unter der Berticksichtigung der erforderlichen Reaktionskréfte festzuhalten, denn die
Gefahrdung durch die Schwingungen ist gewshnlich groRer, wenn die Kraft des Griffes héher ist.

Zusatzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfilhren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Am Lufteintritt eines Schlag-
oder Pneumatik- und Hydraulikwerkzeuges dirfen keine Schnellverbinder verwendet werden, sondern Verbindungsstiicke mit
Gewinde, die aus gehartetem Stahl (oder aus einem Material mit &hnlicher Festigkeit) gefertigt sind. Jedesmal wenn Univer-
salsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder ein-
setzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schiduchen sowie zwischen dem Schlauch und
dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht iiberschritten werden. Der Luftdruck
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hat eine kritische Bedeutung fiir die Sicherheit und beeinflusst die Leistungsfahigkeit in Systemen mit geregeltem Drehmoment
und in Werkzeugen mit konstanten Umdrehungen. In solch einem Fall miissen die Anforderungen bzgl. der Lange und des
Schlauchdurchmessers eingehalten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darfs es nie am Schlauch gehalten werden.

81108

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Aus-
werfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stolfesten Augenschutz tragen. Der
Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon (iberzeugen, ob der
zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Es ist regelmaRig zu Uberpriifen, ob die Drehgeschwindigkeit nicht hdher als der
auf dem Typenschild sichtbare Wert ist. Die Kontrolle sollte entsprechend den Empfehlungen des Herstellers ohne das montierte
und eingesetzte Werkzeug erfolgen. Man muss sich davon iiberzeugen, dass die wahrend des Funktionsbetriebes entstehenden
Funken und Splitter keine Gefahrdung hervorrufen. AuRerdem ist das eingesetzte Werkzeug vor dem Wechsel oder der Wartung
von der Stromversorgung zu trennen. Ebenso muss standig auf das Risiko unbeteiligter Personen geachtet werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verletzungen in dem Fall
filhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom Werkzeug oder den Zubehérteilen entfernt
gehalten werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Um dem Abtrennen der Hande sowie anderer Korperteile vorzubeugen, muss man den Kontakt mit der rotierenden Spindel und
dem eingesetzten Werkzeug vermeiden. Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen
Gefahren ausgesetzt werden, und zwar solchen wie Quetschungen, St6Re, Abschneiden, Abscheren und heilen Stellen. Man
muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe (iber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal missen phy-
sisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist
richtig festzuhalten. Dabei muss man standig bereit sein, sich gegen normale oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer
Uber beide Hande verfligen zu konnen. Gleichgewicht halten und ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewahrleisten. Man muss
Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung empfohlen. Dagegen
darf man keine Umlauffeile bei einer Geschwindikeit einsetzen, welche die Nenngeschwindigkeit tiberschreitet. Wird mit dem
Werkzeug Uber Kopf gearbeitet, ist ein Schutzhelm zu tragen. Vorsicht! Das eingesetzte Werkzeug dreht sich nach der Freigabe
der Starteinrichtung noch Uber eine bestimmte Zeit. In Abhangigkeit von dem zu bearbeitenden Material muss man auch auf die
Gefahren im Zusammenhang mit einer Explosion oder Feuer achten.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir einen Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiiRe gewéahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wéhrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondem seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden. Zubehdr eines anderen Typs oder von einer anderen Abmessung darf nicht verwendet werden. Wahrend und nach dem
Funktionsbetrieb ist der Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug zu vermeiden, denn es kann heiss oder scharf sein. Es ist
auBerdem zu priifen, ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges groRer ist als die Nenngeschwin-
digkeit einer Schleif- oder Poliermaschine bzw. ob die maximale Betriebsgeschwindigkeit des eingesetzten Werkzeuges gréRer
ist als die Nenngeschwindigkeit des Werkzeuges. Eine Schleifscheibe, Schneidscheibe oder Fraser darf nie auf der Schleifma-
schine montiert werden. Die beschadigte Schleifscheibe kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen oder zum Tode fiihren. Es sind
deshalb keine gerissenen oder gebrochenen oder solche Scheiben zu verwenden, die fallen gelassen wurden. Es sind deshalb
nur zugelassene Werkzeuge zu verwenden, die mit dem richtigen Bolzendurchmesser eingesetzt werden. Man muss auch auf
die Tatsache achten, dass die Drehgeschwindigkeit des Montagepunktes auf Grund der Erhdhung der Wellenlange zwischen
dem Ende der Hiilse und dem Montagepunkt verringert werden muss. Ebenso ist sich davon zu iiberzeugen, dass die Lange
des in die Werkzeughalterung eingedriickten Bolzens mindestens 10 mm betrégt (zu beachten sind auch die Empfehlungen des
Herstellers fir die einzusetzenden Werkzeuge beachten). Vermeiden Sie auch Fehler beim Anpassen des Bolzendurchmessers
des eingesetzten Werkzeuges sowie des Klemmstiickes fiir das Pneumatikwerkzeug.

O R I G I N A L A N L E I T U N_G



@

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitdt oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kénnen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kdnnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautenziindungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von Kontrollmanahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln
des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emis-
sionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege
zu schiitzen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen. Durch die Bearbeitung bestimmter Materialien entstehen Dampfe und Staub, die auch eine
Explosion hervorrufen kénnen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. standigen Geréuschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Geféhrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Ddmpfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er wéhrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie der Schultern her-
vorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten. Wéhrend der Arbeit bei niedrigen
Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos
sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneu-
matikwerkzeuges aufhoren und anschlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung
und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges
erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden.
Dort, wo es maglich ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Méglichkeit besteht, muss man das Ge-
wicht des Werkzeuges im Sténder, Spanner oder Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff
und unter der Berlicksichtigung der erforderlichen Reaktionskréfte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die Schwingungen
gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft des Griffes hoher ist. Falsch montierte oder beschédigt eingesetzte Werkzeuge kénnen eine
Zunahme der Schwingungen hervorrufen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf
lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden. Jedesmal wenn Uni-
versalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder
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einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schiduchen sowie zwischen dem Schlauch
und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht tiberschritten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

81135

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Das Werkzeug ist vor dem Wechsel des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs von der Stromversorgung zu trennen. Eine
Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswer-
fen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer einen stolfesten Augenschutz tragen. Der
Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufiihrenden Arbeit auszuwahlen. Man muss sich auch davon tiberzeugen, ob der zu
bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist. Wird mit dem Werkzeug tber Kopf gearbeitet, muss ein Schutzhelm getragen wer-
den. Ebenso ist das Risiko fiir unbeteiligte Personen zu beachten. Man muss sich davon (iberzeugen, dass der zu bearbeitende
Gegenstand sicher befestigt ist. Ohne diese Kontrolle, dass ein Begrenzer fiir das eingesetzte Werkzeug installiert wurde, darf
mit dem Werkzeug nicht gearbeitet werden. Um Verletzungen zu vermeiden, muss der Begrenzer, wenn er verschlissen, gerissen
oder zerstort ist, ausgetauscht werden. Vor Betriebsbeginn muss das einzusetzende Werkzeug sicher an die zu bearbeitende
Flache angelegt werden.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt werden, und zwar sol-
chen wie: Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heile Stellen. Man muss deshalb die richtigen Schutzhandschuhe
Uber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem
Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fertig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Gleichgewicht halten und
ein sicheres Aufstellen der FiiRe gewéahrleisten. Bei einer Unterbrechung der Stromversorgung ist der Druck auf die Start- und
Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Der direkte
Kontakt mit dem eingesetzten Werkzeug ist wahrend des Funktionsbetriebes zu vermeiden, da einige Beriihrungsflachen heiss
sein kénnen. Man muss Schutzbrillen tragen. Ebenso wird die Verwendung von angepassten Handschuhen sowie Schutzkleidung
empfohlen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wiederholung von Bewe-
gungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des Halses oder anderer Kérperteile
ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die
einen richtigen Stand der FiRe gewahrleistet sowie komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der
Bediener sollte wahrend einer langeren Betriebszeit seine Haltung andern; dies hilft Unbehagen und Ermidungen zu vermeiden.
Wenn der Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen, pulsierender
Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht ignorieren, sondern seinem Arbeit-
geber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Gefahrdungen durch das Zubehér

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehdrs ist das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle zu trennen.
Das Zubehér und die Betriebsstoffe sind nur in solchen Abmessungen und Typen zu verwenden, die vom Hersteller empfohlen
werden. Bei den Himmemn darf man in den entsprechenden Fallen nicht irgendeinen MeiRel als manuelle Werkzeuge verwenden.
Sie wurden speziell projektiert und in Bezug auf ihre Nutzung nur in nicht rotierenden manuellen Schlagwerkzeugen einer War-
mebehandlung unterzogen. Bei den Hdmmern und Brechern darf man in den entsprechenden Fallen niemals stumpfe Meiel ver-
wenden, da sie einer groRen Belastung unterzogen werden und auf Grund einer Materialermiidung reien kdnnen. Der Einsatz
eines stumpfen Werkzeuges kann die Vibrationen erhdhen und man sollte deshalb nur gescharfte Werkzeuge verwenden. Bei
den entsprechenden Fallen der Himmer sind die heiRen Hdmmer niemals im Wasser abzukihlen, denn dies kann zu Briichigkeit
und vorzeitigem VerschleiB fihren. Bei den Himmern kann in den entsprechenden Fallen eine Beschadigung oder das Reilen
des Werkzeuges durch unzweckmaBige Nutzung des Werkzeuges als Hebel entstehen, z.B. beim Wuchten. Es ist besser zu ar-
beiten und kleinere Fragmente zu beseitigen, wodurch Verklemmungen vermieden werden kénnen. Vermeiden Sie auch wéhrend
des Funktionsbetriebes den Direktkontakt mit dem eingesetzten Werkzeug, denn es kann heiss oder scharf sein.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Auferdem muss man sich vor rutschigen Fla-
chen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werkzeuges und aber auch die installierte Pneu-
matikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren
bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutzleitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Zonen bestimmt und ist auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon tiberzeugen, dass
es keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschadigung wéhrend der Anwendung des Werkzeuges
eine Gefahrdung hervorrufen kdnnen.
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Gefahrdungen im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Die beim Gebrauch des Pneumatikwerkzeuges entstandenen Dampfe und Staub kénnen den Gesundheitszustand verschlech-
tern (zum Belsplel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentzundungen hervorrufen). Im Ergebnis dessen ist es not-
wendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaBnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die Bewertung des Risikos muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubes und die
Mdglichkeit des Aufwirbelns von vorhandenem Staub enthalten. Der Austritt des Luftstroms ist so zu lenken, damit das Aufwirbeln
des Staubes in einer verstaubten Umwelt minimiert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle in der Emis-
sionsquelle vorrangig sein. Alle integrierten Funktionen und die Ausriistung zum Sammeln, der Extraktion oder der Verringerung
des Staubes oder des Rauches missen zweckentsprechend genutzt und gemaR den Empfehlungen des Herstellers erhalten
werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften sind die Atemwege
zu schiitzen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch eine Minimierung der Emission von Dampfen und Staub ermdglicht wird. Die einzusetzenden Werkzeuge
sind entsprechend den Empfehlungen der Anleitung auszuwahlen, zu warten und auszutauschen, um einer Zunahme der Dampfe
und des Staubes vorzubeugen.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und irreversiblen Gehdrver-
lust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. sténdigen Ger&uschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen
in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaRnahmen
in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche
MaBnahmen umfassen, wie den Einsatz von Dampfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands
vorzubeugen. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist Ge-
hérschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung
durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer
besitzt, muss man sich immer davon Uberzeugen, ob er wéhrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl,
die Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanlei-
tung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hénde sowie der Schultern
hervorrufen. Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und trocken
halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw. die Haut blass wird, dann
muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhdren und anschliefend den Arbeitgeber informieren sowie
einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der
Bedienanleitung wird ein unndtiges Ansteigen des Schwingungspegels vermieden. Das eingesetzte Werkzeug darf man nicht
mit einer freien Hand halten, weil dadurch die Exposition fiir Schwingungen erhdht wird. Das Werkzeug ist mit einem leichten,
aber sicheren Griff und unter der Beriicksichtigung der erforderlichen Reaktionskréfte festzuhalten, weil die Gefahrdung durch die
Schwingungen gewdhnlich groRer ist, wenn die Kraft des Griffes hoher ist. Die zusatzlichen Handgriffe aus der zentralen Position
sind zu erhalten und ein Druck auf den Handgriff bis zum Anhalten zu vermeiden. Bei den Brechern sind die geringeren Beton-
fragmente zu entfernen, um dem Verkeilen des Werkzeuges vorzubeugen. Ebenso muss man im Falle der Brecher das Werkzeug
jeweils nach einigen Sekunden verlagern. Wahrend der Verlagerung muss man das Werkzeug festhalten, da die Schwingungen
einen sehr hohen Pegel erreichen, wenn das eingesetzte Werkzeug sich nicht auf das zu bearbeitende Material stiitzt.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehér oder beim Ausfiihren von Reparaturen immer die
Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu emsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelméRige Kontrollen in Bezug auf lose
Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten werden.

Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog. Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungs-
bolzen und Verbinder einsetzen, die gegen eine mdgliche Beschadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie
zwischen dem Schlauch und dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht iber-
schritten werden. Beim Herumtragen des Werkzeuges darf es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN
81100, 81117
Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und einen erforderlichen Luft-

durchfluss liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das Druckluft-
werkzeug ist iiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und geélt. Der Zustand des Filters und des Olers
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vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden entsprechende
Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verléngert.

Die Reaktionsstange entsprechend der jeweiligen Anwendung anpassen.

Werden zusatzliche Halter oder Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der
Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Die Hande und andere Korperteile diirfen nicht im Wirkungsbereich der Reaktionstange gehalten werden, da dies zu ernsthaften
Verletzungen fihren kann.

Die erforderlichen Steckschlissel und andere Einsatzwerkzeuge sollen zu dem Einsatz mit Druckluftwerkzeugen geeignet sein.
Die verwendeten Einsatzwerkzeuge sollen einwandfrei, sauber und unbeschédigt sein und ihre GréRe zu den Mithehmerabmes-
sungen angepasst sein. Die Veranderung der Schliissel oder Mitnehmersitze ist verboten.

81108

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist iber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Werden zusétzliche Halter oder Sténder verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde.

Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbewegung infolge der
Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.

Auf die Umgebung des Arbeitsplatzes achten, die Schleifmaschine kann es leicht durchschneiden.

Keine Schleifscheiben und Werkzeuge zum Schleifen mit der Seitenflache, zum Schneider verwenden.

Keine Scheiben zum Schneiden oder zum Frésen verwenden.

Die Schleifringblatter zur Selbstbefestigung sollen zentrisch auf dem Kissen der Schleifmaschine aufgelegt werden.

Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine abwarten bis das Werkzeug zum Stillstand kommt, erst dann ablegen.

Vor dem Einbau der zusatzlichen Zubehérteile ist sicherzustellen, dass die max. Drehzahl der Zubehérteile die Drehzahl der
Schleifmaschine nicht iberschreitet. Nur Werkzeuge mit dem in der Anweisung gegebenen Schaft verwenden. Das Einsatzwerk-
zeug soll sicher und einwandfrei befestigt werden. Keine Reduzierhilsen und Reduzierringe verwenden, um die Durchmesser der
Spindel und der Schleifscheibe anzupassen.

Die Schleifscheiben gemaR den Anweisungen des Herstellers aufbewahren und verwenden. Keine beschédigten Zubehorteile
verwenden. Fehlerhafte Zubehdrteile unverziiglich gegen neue und funktionsfahige austauschen. Den Zustand der Spindel und
Werkzeugfutter auf eventuellen VerschleiRl oder Beschadigungen priifen.

Die Schleifmaschine darf in der Explosion geféhrdeten Rdumen nicht benutzt werden. Die entstehenden Funken kdnnen einen
Brand verursachen.

Nach dem Einbau der Schleifscheibe das Werkzeug fiir 30 Sekunden in der sicheren Lage in Betrieb setzen. Sollten (ibermaRige
Vibrationen oder irgendwelche Stdrungen in der Funktion der Schleifmaschine festgestellt werden, dann ist die Schleifmaschine
sofort auszuschalten. Jegliche Stérungen sollten vor wiederholter Inbetriebsetzung beseitigt werden.

Die Drehzahl der Schleifmaschine darf die an dem Datenschild gegebene Drehzahl nicht iiberschreiten.

Wahrend der Bearbeitung mancher Werkstoffe konnen giftige oder brennbare Staube oder Dunste entstehen. Nur in ausreichend
gellfteten Raumen arbeiten und personliche Arbeitsschutzmittel verwenden.

Bei der Auswahl der Schutzmittel die Art des bearbeiteten Werkstiickes beriicksichtigen.

81135

Es ist sicherzustellen, dass die wahrend der Arbeit entstehenden Funken und Abfélle keine Gefahrdung darstellen.

Die personliche Arbeitsschutzmittel wie Handschuhe Schiirze, Helm tragen.

Ist das Werkzeug mit der eingebauten Schleifscheibe unter gefallen, dann vor dem wiederholten Einschalten den Zustand der
Schleifscheibe genau untersuchen.

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und eine erforderliche Luft-
durchflussmenge liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicherheitsventil einzusetzen. Das
Druckluftwerkzeug ist tiber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und
des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das Filter reinigen und das Ol in dem Oler erganzen. Damit werden
entsprechende Betriebsbedingungen des Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.

Bei Cohen Belastungen kann eine RiickstoBkraft entstehen, die auf das Bedienungspersonal gerichtet wird.

Eine solche Arbeitsstellung annehmen, um diesen Kréften entgegenwirken zu kénnen.

Eine unerwartete WerkzeugstoB oder Bruch des Einsatzwerkzeuges kénnen zur Kérperverletzungen fiihren.

Werden zusétzliche Halter oder Sténder verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt
wurde.

Die Korperteile und Kleidungsstiicke fern von beweglichen

Einsatzwerkzeugen halten. Es besteht die Gefahr des Einziehens oder Anpackens.
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Es ist sicherzustellen, dass samtliche Schilissel und Werkzeuge zur Einstellung und Spannen anderer Werkzeuge in dem Druck-
lufthammer vor dem Arbeitsbeginn entfernt wurden.

Wahrend der Arbeit kann Staub entstehen, der in Abhéngigkeit von dem bearbeiteten Werkstoffes fiir den Operateur schadlich
sein kann.

Wahrend des Schneidens oder Abbrucharbeiten kdnnen die Bestandteile des bearbeiteten Materials heraus geschleudert werden.
Das Einsetzwerkzeug darf nicht mit der bloRen Hand gehalten werden. Das kann zur Verletzungen infolge der Vibrationen fiih-
ren.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation beschadigt ist. Wurden
Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen abgesetzte Feuch-
tigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation
In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der dargestellte An-
schluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endsttick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und fest anschlieRen. (1)
An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit StoBwerkzeugen ge-
eignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe R - die Drehrichtung
gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8” (10 mm) verwenden.
Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt. (1ll)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdachtige Gerdusche oder Vibrationen
entstehen.

81100, 81117

Einsatz der Steckschliissel

Vor dem Anziehen der Schrauben oder Mutter mit dem Schliissel, die Schrauben oder Mutter von Hand aufsetzen und umdrehen
(zumindest zwei Umdrehungen)

Sicherstellen, dass die Schliisselweite zu dem geldsten oder angezogenen Teil entsprechend angepasst wird. Falsche Auswahl
der Schllisselweite kann zur Beschadigung bzw. Zerstérung sowohl des Schliissels als auch der Schraube oder Mutter fiihren.

Lésen und Anziehen

Druck in der Druckluftinstallation einstellen, damit die max. Betriebsdruckhéhe des jeweiligen Werkzeuges nicht (iberschritten
wird.

Die gewiinschte Drehrichtung des Werkzeuges (F - Anziehen, R - Ldsen), sowie ein entsprechendes Drehmoment einstellen.
Auf den Werkzeug- Mitnehmer einen entsprechenden Steckschliissel aufsetzen (IV)

Werkzeug an die Druckluftinstallation anschliefen.

Werkzeug mit aufgesetzten Aufsatz auf den zu I6senden oder den zugezogenen Teil aufsetzen.

Den Werkzeugschalter allméhlich driicken.

Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation abschalten und einer Pflege unterziehen.

81108

Einbau und Austausch der Zubehérteile (V)

Sicherstellen, dass die max. Drehzahl der Zubehérteile héher ist als die Drehzahl der Schleifmaschine. Die Hinweise des Herstel-
lers der Schleifscheiben hinsichtlich der Drehzahl und Schaftléange in der Spindel beachten.

Spindel fest anfassen und Befestigungsmutter soweit I6sen, bis das Zubehdrteil hinein kommt.

Das Zubehdrteil so befestigen damit zumindest 10 mm der Schaftldnge in der Spindel steckt.

Die Befestigungsmutter mittels Schilissel fest und sicher anziehen.

Einsatz der Schleifmaschine

Das Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wahlen. Vor Arbeitsbeginn abwarten bis die Schleifscheibe die volle Drehzahl er-
reicht. An das Werkstick nur laufende Schleifscheibe anlegen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstiickes erforderlichen Druck auf die Schleifscheibe ausiiben. Ein zu hoher
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Druck kann die Schleifscheibe beschadigen und das Risiko der Korperverletzung herbeifiihren.
Wahrend der Arbeit kénnen Funken entstehen und die Werkstiickteile kdnnen abbrechen. Es ist dafiir zu sorgen, damit Funken
und die abgebrochenen Werkstiickteile keine Gefahrdung des Arbeitsplatzes verursachen.

81135

Einbau der Zubehérteile (IV)

Das entsprechende Werkzeug in den Halter einsetzen.

Auf das Gewinde die Feder auf diese Weise auflegen, damit der Werkzeugrand an den Drahthalter aufliegt und verhindert, dass
das Werkzeug aus dem Halter nicht heraus geschoben wird.

Einsatz des Hammers

Ein entsprechendes Werkzeug zu der jeweiligen Betriebsart wéhlen.

Einen angemessenen fiir die Bearbeitung des Werkstiickes erforderlichen Druck auf das Werkzeug ausiiben. ein GbermaBiger
Druck kann das Bruch des Einsatzwerkzeuges und ernsthafte Kdrperverletzungen herbeifiihren.

Bei der Blechbearbeitung auf die scharfe Blechkanten achten, die wahrend des Schneidens entstehen kdnnen. Es ist auch auf
die Teile achten, die wahrend der Bearbeitung abbrechen konnen. Es ist zu verhindern damit diese Teile zu einer Gefahrdung an
dem Arbeitsplatz fiihren werden.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Losungsmittel oder andere brennbare Fliissigkeiten verwenden. Die Dampfe kon-
nen entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen herbeiftihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Geh&uses verwendeten Lésungsmittel kdnnen die Dichtungen erweichen.
Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unverziiglich von der
Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verreinigungen, die in das
Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstorung des Werkzeuges und der sonstigen Bestandteile der Druckluf-
tinstallation herbeiftihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) (iber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird das Pflegemittel in
dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten.

Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges iiber den Lufteinlauf und dazugehérige Offnungen einfiihren.
Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug anschlieBen und eine
kurze Weile laufen lassen.

Achtung! WD-40 kann nicht als das eigentliche Schmierdl verwendet werden.

Das durch die Auslaufofinungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschédigung der Werkzeugdich-
tungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind. Mitnehmer, Spann-
futter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werkstatt unterzogen
werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrieben, dann die Zeitintervalle zwischen
den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkiirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Storung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschadigten Werkzeuges kann zur
Korperverletzungen filhren. Sdmtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile sollen von dem Fachpersonal in der autori-
sierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

Storung

Eine Kleinmenge von WD-40 iiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen lassen. Die Schaufeln kénnten an dem
Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu
groe Olmenge kann zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein oder das
Werkzeug lauft nicht an
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Storung

Das Werkzeug lauft an und | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe
dann die Drehzahl sinkt der Entleerung des Behélters liefert der Kompressor keine ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstarkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlduche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8" (10 mm) besitzen. Die Druckeinstellung priifen ob die
Leistung zu Klein max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug sachgemaR gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug
an die Werkstatt zur Reparatur anliefern.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe - sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmill geworfen werden, da
sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um Ihre aktive Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit
nattrlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat dem Sammelpunk fiir verbrauchte Anlagen
und Gerate iibergeben. Um die Menge der beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wie-
derverwertung in einer anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

TMHeBMaTMYECKMi KIKY - YCTPONCTBO € MATAHWEM CTPYyeil KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3AyXa NOA COOTBETCTBYHLNM faBneHnem. C
MOMOLL{bHO TOPLIOBIX KIKOYeH, KOTOPbIE HAAEBAOTCS Ha MOBOJOK, MOXHO NMPUKPY4MBATH M 3akpy4MBaTh 6oNTbl, 0COBEHHO Tam, rae
TpebyeTcs BbICOKMIn MOMEHT BpaLLEHNs.

MHeBMaTU4eCKas NG OBaNbHas MalMHa - YCTPOICTBO C NUTaHWEM CTPYeil KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3MYXa NOZ COOTBETCTBYIO-
M Aasnetvem. C nomoLLbo abpasmnBHbIX 1 LN OBANbHbIX KPYroB MOXHO 0Bpe3aTb v LnndoBaTb pasHOBUAHbIE MaTepUansI.
MHeBMaTM4ecknit nepcopatop - YCTPOACTBO C NUTaHMEM CTPYel KOMNPeccUpoBaHHOro Boadyxa. C MOMOLLbIO MHCTPYMEHTOB
TNa LonoTo, Wnsambyp, 3yOuno MoxHO pa3pesatsb, 4oN6UTL Nk NPOBUBATL METANNUYECKAE ANEMEHTDI.

YCTPOICTBO He NpeaHasHayeHo Ans HenpepbiBHOW PaboTbl. PekomeHayeTcs cneaytowwuii pexim paboTel: pabota B TeueHmn 5
MUHYT, a 3aTeM nepepbiB 30 MUHYT C LIENbH oxnaxaerust yeTpolicTaa. MpasunbHasi, 6e3oTkasHas v besonacHast pabota ycTpoii-
CTBA 3aBWCUT OT MPaBUMBHOI 3KCTINyaTaLy, B CBA3M C YEM:

MNepen Havanom paboThbl ¢ yCTPONCTBOM HEOGXOAMMO NOAPOOHO O3HAKOMUTLCA C COAEPRKAHNEM MHCTPYKLMM U cOepeyb ee.

lMocTaBLUKK He OTBEYAET 3a BCAYECKUN YILEPB, HAHECEHHDII B PE3ynbTaTe Nonb30BaHust YCTPOUCTBOM BOMPEKY ero npeaHasHa-
YeHUHo, HecobrioaeHNs npasun Be30MacHOCTM 1 yka3aHuil U3 HacToSLLEN MHCTPYKLMK. Monb3oBaHWe yCTPOICTBOM BOMPEKM ero
npeaHasHayYeHmio BbI3bIBAET Takke NOTEPHO rapaHTUAHbIX MpaB NOTpebuTens no NoBOAY HapyLUEHNs rapaHTUAHOTO 40rOBOPA.

OCHALLEEHUE

LLinnchosanbHas MalLHa OCHALLEHa COEAMHUTENEM, C NOMOLLIO KOTOPOTO €€ MOXHO NOAKNIOYUTL K MHEBMATU4YECKON cucTeme. B
KOMMEKTe YACNATCA TakkKe K4, C NOMOLLbIO KOTOPBIX MOXHO 3aKPENUTb OONONHUTENBHOE OCHALLEHME B NaTpoHe.
ﬂepd)opaTop OCHalLeH CoeuHUTENEM, C MOMOLLIbKO KOTOPOTO €70 MOXHO NOAKMI4NTL K NHEBMATUYECKON CUCTEME, AOMOMNHUTENb-
HbIMK AoNnoTamu u LLIJ'IﬂMﬁypaMM, a TaKkke I'Ipy)KI/IHOVI, obecneumBatoLLeit Hagnexatlyo n 6630I'IaCHy}0 pa60Ty c yCTpOVICTBOM.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
MNapawmetp M3Mef 3Hayenmne
Homep no karanory 81100 81117 81108 81135
[innHa [mm] 178 254 155 133
Bec [kg] 2,0 1,20 0,38 1,12
[lnametp Bo3gywwHoro npucoemHutens (PT) [']/ [mm] 1/416,3 1416,3 1/416,3 14163
[lnameTp LunaHra nojauvm Bo3ayxa (BHYTPEHHWIA) ["]/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
0O6opoTbl [min] 7000 122 22000 -
MakcumanbHblit MOMEHT BpalLLeHust [Nm] 312 61 -
Paawep nosogka [']/ [mm] 121125 121125 -
[lnametp natpora [mm] - - 6 10
Yacrora ynapa [min] - - - 4500
MakcumansHoe pabodee faBneHne [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Tpebyemoe Teyerue Bo3ayxa (npu 6,2 bar) [imin] 155 141 198 150
Axyctuyeckoe aaenetme (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0+3,0 84,0£3,0 84,0+3,0
Axyctinyeckas molHocTb (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0+3,0 950+3,0 95,043,
Kone6atus (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 327£15 327+15 14415 940+£15

OBLUWE NPABWUIA BE3OMACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems nomnb3oBaHist MHEBMATUYECKMM YCTPOCTBOM 00s13aTeNbHO CoBMoaaTh OCHOBHbIE MPpaBima TPYAOBO
6e3onacHoCTH, BKMtoyast NPUBEAEHHBIE HUXE, C LIEMbI0 OTPaHNYEHNst pUcka Noxapa, yaapa aneKTpUYeckuM TOKoM 1 n3bexaHns
TenecHbIX NOBPEXAEHUN.

lMepea Hayanom Nonb3oBaHUs JaHHOMO yCTpOﬁCTBa HeoGxoAuMo I'IO.D,pOGHO O03HAaKOMUTbLCA C MHCprKUMeﬁ " c6epeqb
ee.

BHUMAHWE! O3HakomuTbCS CO BCEMW NPUBEAEHHBIMM HUXE MHCTPYKUMsMU. HecobniofeHne MOXeET cTaTb NpUYMHON yaapa
3MEKTPUIECKUM TOKOM 1 TENECHbIX MOBPEXAEHMIA. MOHATUE ,MHEBMATUYECKOE YCTPONCTBO", MIPUMEHSEMOE B MHCTPYKLMSX, Kaca-
€TCS BCEX YCTPOWCTB C MUTAHWNEM CTPYeil KOMNPECCUPOBAHHOIO BO3AYXa MO COOTBETCTBYHOLLMM AABNEHNEM.

COBIMIOJATL MPMBEAEHHBIE HMKE MHCTPYKLIMK

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA
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061wme TpeboBaHus K Ge3onacHoCTH

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, peMOHTa, TEXHUYECKOro 06CMyXMBaHUS U 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTE UMK B Crly4ae Bbl-
MOMHeHMs paboT BO3ne NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, YYUTbIBAS MHOXECTBO ONacHOCTEN, HeobXoAuMo NpoynTaTh U NOHSTL
VHCTPYKLMIO MO TexHuke BesonacHocTi. HecobniopeHne aaHHoro TpeboBaHus MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TpaBMaM. YcTa-
HOBKa, HACTPOIIKa 1 MOHTaX MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSTLCS TONBKO KBaNM(ULMPOBAHHBIM 1 0BYHEHHbIM
nepcoHanom. 3anpelleHo MoaNdULMPOBaTL MHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoaudukaLmum MoryT CHU3UTb 3D(EKTUBHOCTb
6e30MacHOCTb MHCTPYMEHTA, @ TakkKe YBENUYUTL PUCKM, KOTOPBIM NOLBEPraeTCs OnepaTop MHCTPyMeHTa. He BbiGpackiBaTh MH-
CTPYKLMIO N0 TexHMKe 6e3onacHOCTM - ee criedyeT nepenatb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpeLyeHo UCMonb3oBaTh NOBPEXAEH-
Hblll THEBMATUYECKMA MHCTPYMEHT. Heobx0aMMOo nepuoLnyecki npoBepsitb YUTabenbHOCTb AaHHbIX HA MHCTPYMEHTE, KaK 3TOro
Tpebyet craHaapt ISO 11148. Pabotogatent / nonb3oBatenb AOMKEH 00paTUTLCS K MPOU3BOAMTENIO ANS 3aMEHbI 3aBOLCKOTO
LuMTKa B Cry4ae HeoBXoaMmMocTH.

81100, 81117

OnacHocTH, CBsI3aHHble C BblGpacbiBaEMbIMI ANeMeHTaMm

MospesxpeHne obpabaTbizaemMoro npeameTa, NPUHAAMEKHOCTEN UNK AaxKe CMEHHOTO paboyero MHCTPYMEHTa MOXeT CTaTb Npu-
4YMHOI BLIGPOCA MEMEHTA Ha BLICOKOW CKOPOCTY. Beeraa Heobxoaumo Uenonb3oBaTh YaponpoyHyto 3awmTy anst ras. CTeneHb
3almThl cneayeT nopbupatb B 3aBUCUMOCTM OT BbIMONHAEMON paboTel. Y6eauTses, 4to ob6pabarbiBaeMblit NPeaMET HafexHO
3aKperneH.

OnacHoCT, CBS3aHHbIE C 3anyTbiBaHUEM

3anyTbiBaHUE MOXET CTaTb MPUYUHON YAyLbs, OCKANbMMPOBAHNS W/WNK TpaBMbl, ecriu CBOBOAHAs oaexaa, YKpalleHus, Bo-
NIOCHI 11 NepyaTKin He YAepKMBaTb BAANW OT MHCTPYMEHTOB UMW NPUHAANEXHOCTEN. MepyaTku MOryT HaMoTaTbCs Ha MOBOAOK 1
MPUBECTY K OTPE3aHMIO N Nepenomy nanbLes. MepyaTkit, NOKPbITbIE PE3NHON UMk apPMUPOBAHHBIE METAMNOM, MOTYT NErko Ha-
MOTaTLCS HA Hacafky, YCTaHOBMNEHHbIE HA MOBOAKe MHCTPYMeHTA. He ucnonb3osatk CBOBOAHbIE, HE NpUMeratoLLyme nepyaTkit i
riepyaTku ¢ oTpe3aHHbIMY Uk 06TpenaHHbIMM NanbLiamu. KateropuyHo 3anpeLueHo Aepkats NOBO[OK, HACAAKY U YANMHUTEMb
Hacagku. Pykun Heobxoaumo AepxaTb Banu oT BPaLLAMLUMXCS NOBOSKOB.

OnacHocTy, cBsi3aHHble ¢ paboToit

Bo Bpemsi MCMonb30BaHMs MHCTPYMEHTa pyKu Onepatopa MoryT NOABEpraThCsl CreyoLLmMM onacHocTam: Apobnexue, yaapel,
0Tpe3aHue, cTupaHme, oxoru. Heobxoanmo 1cnonb3oBaTb COOTBETCTBYIOLME NepyaTkM AnA 3aLmThl pyk. Onepatop u obenyxu-
BalOLLWA NepcoHan AoMmkHbI ObiTb M3NYECKN B COCTOSHUN CMIPABUTLCA C Pa3MEPOM, BECOM 1 MOLLHOCTbIO MHCTpyMeHTa. Cne-
AYeT NpaBWUIbHO AePXaTb MHCTPYMEHT. BbiTb rOTOBbLIM OTPEarnpoBaTh Ha HOpPManbHbIE UK HEOXUAAHHbIE [BUXEHNS, @ TaKke
Bceraa bbiTb roToBLIM MCNONb30BaTh 06€ pyku. B cnyyae, korga TpebytoTcs cpeacTaa Ans NOMOLIEHUS BpaLLaioLLero MOMeHTa
peaKLm, pekoMeHaYeTCa Cronb3oBaTh NOAAEPXMBAIOLLEE NNeYo, Be3ae, rAe 3T0 BO3MOXHO. OAHaKo, eCri 3TO HEBO3MOXHO,
TOrAa PeKOMEHAYETCs UCMONb30BaT BOKOBbIE YUk ANs NPSMbIX MHCTPYMEHTOB W MHCTPYMEHTOB C NUCTONETHOI PYKOSTKOIA.
PekomeHayeTcs ncnonb3oBaTb peakTUBHYKO LTAHTY AnS YIMoBbIX OTBEPTOK. B niobom crnyyae, pekomMeHayeTcs 1cnonb3oBath
cpeAcTea ANs MOMMOLLEHNs BPaLLALLEro MOMeHTa peakuuy cabilue: 4 Hw Ans npsamblx MHCTpymeHToB, 10 HM Ans uHcTpy-
MEHTOB C MUCTONETHOM pykosTkod, 60 HM Ang yrmosbix oTBEpTOK. Heobxoanmo ocnabuTb Haxum Ha YCTPOICTBO 3amycka
OCTaHOBKM B CIy4ae OTKMIOYEHNS dNeKTPUIecKon aHeprim. CnesyeT Mcnonb3oBaTh TONbKO PEKOMER[0BaHHbIE MPON3BOAUTENEM
CMa304Hble MaTepuansl. [ManbLibl MoryT 6bITb pa3apobneHs! ApensiMM C OTKPLITbIMM NATpOHaMK. He NCnonb3oBaTb MHCTPYMEHTbI
B OrpaH1YEHHOM NPOCTPaHCTBE, a Takke 13beraTb nonaganus v pasppobnenns pyk MeXay UHCTPYMEHTOM 1 obpabaTbiBaeMbiM
3MeMEHTOM, 0CODEHHO BO BPEMS OTBUHUMBAHMS.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMMCS [BUKEHNSMN

Bo Bpems MCnonb3oBaHWsi HEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB N5t paboTbl, CBA3aHHOM C NOBTOPSIOLUMMUCS [BUXEHNSIMI, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATb AUCKOMCIOPT B pyKax, nreyax, Npeanmeybsx, LWee unv Apyrix Yactsx Tena. B cnyyae vcnonb3osaHns
MHEBMaTNYECKIX MIHCTPYMEHTOB, OnepaTop AOMKeH 3aHsTb YA0OHOe nonoxeHue, obecneynsatoLLee NpaBubHOE pPacnonoxeHne
cTon, 1 u3beraTb CTPaHHbIX MMM He 0BeCTIeUMBaIOLLIX PABHOBECKS MONOXeHNI. OnepaTop AOMKEH MEHSTb NONOXEHNe BO BpEMS
AnuTenbHON paboTsl, 3T0 NOMOXET u3bexatb AvckomdopTa 1 ycranocTu. Kora onepatop MCMbITLIBAET Takve CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSIHHBIA UMK MOBTOPSIOLLMICS AnckomdopT, 6omb, MynbCupytoLLyto 60Mb, NoKanbiBaHue, OHEMEHIE, XOKEHNE UMK OKOYEHE-
IOCTb, OH HE [JOMKEH MX UTHOPUPOBaATh, & 003aH COOBLUMTL O HUX CBOEMY paboTopatento 1 0bpaTUTLCS K Bpauy.

OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C NPUHALMEXHOCTSIMM

OTCOEAMHUTB YCTPOICTBO OT UCTOYHUKA MUTAHUS NEPEL; 3aMEHOM CMEHHbIX Pabounx MHCTPYMEHTOB N MpUHaZnexHocTed. He
kacaTbCsi HacafoK U NPUHAANEXHOCTEN BO BpeMst paboTbl MHCTPYMEHTA, MOCKONbKY 3TO YBENUYMBAET PUCK MOMyYeHMs NOPE3oB,
0)KOTOB WNK TPaBM, BbI3BaHHbIX BUGPaLMeit. Vicnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTM M PACXOAHbIE MaTepuanbl TOMbKO PEKOMEHAOBaH-
HbIX MPOM3BOAUTENEM PA3MePOB 1 TUMOB. MOXHO 1CTIONb30BaTb YAapHbIE HacaaKu TOMbKO B XOPOLLEM COCTOSIHUM, HEYAapHbIE
HacadKu U1 HacafKY B MIOXOM COCTOSIHUM MOTYT PasnoMaThCs 1 pasneTeTbes B pasHble CTOPOHb! ¢ GOMbLLON CUMON.

OnacHocTH, CBSi3aHHbIE ¢ MECTOM paboThbl
CKonbXeHs, CoTbIKAaHUA U NafleHns ABNAKTCA MaBHLIMU NpUdMHamMu TpaeM. OcTeperatbCsl CKOMb3KMX MOBEPXHOCTEN, 06-

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



pa3soBaHHbIX B pe3yrbTate UCToNb30BaHMS MHCTPYMEHTA, @ Takke CMOTbIKaHWI O LunaHry MHeBMaTUYeckoi ycTaHosku. Cobrito-
AaTb OCTOPOXHOCTb B HE3HaKOMO 06CcTaHoBKe. MOryT MMETb MECTO CKPbITbIE OMACHOCTM, TaKie Kak aNeKTpUYEeCTBO Nk Apyrie
KOMMYHWKaLmy. [THeBMaTUYECKMA MHCTPYMEHT He MpefHa3HayeH ANs MCMoNb3oBaHWs BO B3PHIBOOMACHBIX 30HAX U HE UMeeT
3NEKTPOU3ONALMK. YBEAUTLCS, YTO OTCYTCTBYIOT KaK1e-NBO 3neKTpuyeckue NpoBoaa, rasoBble TpyObl W T.n., KOTOpbIE MOTyT
€030aTb ONACHOCTb B CNy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, CBSi3aHHbIE C Napami v Mbifbio

Mbinb v napel, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynbTaTe UCMOMb30BaHNS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXyALIEHNS
300pOBbS (HaNpuMep, pak, BPOXAEHHbIE MOPOKW, acTMa Wunu gepmatut). NMoaToMy HeobXoaUMO OLEHUTb PUCKW U BHEAPUTb
COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONA Had AaHHbIMK thakTopamu. OLeHKa pyUCKOoB [OMKHA BKITKYATb OLIEHKY BMAHWS MbinK,
06pa3oBaHHO B pe3ynbTate MCMoNb30BaHUS MHCTPYMEHTA, 1 BO3MOXHOCTb MOAHATUS B BO3AYX CyLLECTBYIOLEN Mblnu. MoTok
BbIXOAAILLEro BO3AyXa HeobXoaMMOo HanpaBnsTb Takum 06pa3oM, YToBbl CBECTW K MUHUMYMY MOAHATUE MbIMK B 3aMbINEHHON
cpepe. B MecTax BO3HWKHOBEHUS MbIN UMW NAPOB, X KOHTPOMb B UCTOYHMKE BbIGPOCA AOMKEH CTaTb NpuopuTeToM. Bee uHTe-
rpupoBaHHble (yHKUMM 1 0bopyaosaHne Ans cbopa, 13BneveHns Nbinu (AbiMa) Mbo yMEHbLUIEHNS ee KonMYecTBa AOMKHbI 1C-
nonb30BaTLCA NPaBUMBHO M 0BCYXMBATLCS B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMAMM NPoN3BoauTens. cnons3osaTs CPeAcTBa 3aLuThl
OpraHoB JibIXaHusi B COOTBETCTBUM C ykasaHusmMu pabotoatens v cornacHo TpeboBaHMsIM No rurveHe v 6e3onacHocTy.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

BoapeiicTBue LyMa BbICOKOTO YPOBHS 6€3 Hagnexalleli 3alluTbl MOXET CTaTb MPUYMHOW MOCTOSHHOM M HeoBpaTumoli note-
pu cryxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux Kak, WyM B yilax (3BOH, XyXKaHWe, CBUCT unu rynenue). Heobxogumo oLeHUTb
PUCKM U BHELPUTb COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMM pakTopamu. COOTBETCTBYIOLUMIA KOHTPOMb C LIEMbI
CHVKEHMS! pUCKa MOXET BKITKOYaThb UCMONb30BaHWe AeMNEUPYIOLLMX MaTep1arnos, NpeaoTBpaLLatLLKX ,380H" 0bpabaTbiBaemoro
npenmera. Vcnonb3oBath CpenCTBa 3alluThl Cryxa CrienyeT B COOTBETCTBIM C UHCTPYKUMSIMM paboTofaTens U B COOTBETCTBUM
¢ TpeboBaHMAMK MO TUrMeHe u 6e3onacHOCTM. JKcnyaTauns U TexHudeckoe obCryXMBaHUE MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEHTa
[BOMKHbI OCYLLECTBNSATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMW MO 3KCMNyaTaLuy - 3T0 MO3BONMUT U3BEXaTb HEHYXHOTO yBENUYeHUs
YPOBHSI Lyma. ECnn nHeBMaTUYECKUI MHCTPYMEHT OCHALLEH rnyluuTenem, Bceraa Heobxogumo ybeauTbes, YTO BO BPEMS UC-
MOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMEH NpaBuibHO. Bribupatk, 06CnyXmBaTh 1 3aMeHsTb M3HOLLEHHbIE CMEHHbIe paboune
WHCTPYMEHTbI CIIeAYET COrMacHO MHCTPYKLMM MO 3KCnnyaTaumi. 3T0 NO3BONKUT U3BEXaTb HEHYKHOTO YBEMUYEHNUS LLyMa.

OnacHocTy, Bbl3BaHHbIe BUOpaLmMsMmM

Bubpauus moxeTt npusecTy k HeobpaTMMOMy NOBPEXAEHNIO HEPBOB 1 KPOBOCHAOXKEHNS KuCTell U pyk. Pyku cneayeT aepxartb
Ha COOTBETCTBYIOLLEM PaCcCTOSHUM OT NaTpoHa Apenu. Heobxoanmo Tenno opesatsca B BpeMs paboTbl B XONOAHYI0 noroay, 1
PYKM BOMKHbI BbITb TENMBIMIA 1 CyXUMU. B cnyyae oHeMeHWsl, nokanbiaHust, 60m1 v npy nobeneHm Koxw Ha nanbLax 1 pykax,
HeobXxoAMMo MpekpaTUTL paboTaTb C MHEBMATUYECKUM MHCTPYMEHTOM, cooblmTb pabotoaatento u obpatutbes k Bpady. Co-
OntofeHe ykasaHuii IHCTPYKLMM NO 3KCTyaTaLii BO BPEMS UCMONb30BAHUS 1 TEXHUYECKOTO 0BCTYXMBaHUS NHEBMATUYECKOrO
MHCTPYMEHTA NO3BONUT U3DeXaTb HEHYXHOTO YBENUYEHNS YPOBHS BUOpaLmn. He 1cnonb3oBaTh M3HOLLEHHBIX UMV NNOXO Npuna-
COBaHHbIX HacaoK, MOCKOMbKY 3TO MOXET NPMBECTM K 3HAYUTEMNBHOMY YBENUYEHHIO YpoBHS BUOpaLmK. Beibnpats, obcnyxmeats
1N 3aMEHSTb U3HOLUEHHbIE CMEHHble paboune MHCTPYMEHTbI CReAyeT COMMAacHo MHCTPYKUWM MO 3KCnyaTauui. 310 MO3BOMUT
13bexaTh HEHYXHOTO yBenuyeHns BubpaLit. Mo BO3MOXHOCTM MOHTaX CneayeT BbINONHATH C UCMONb30BAHNEM 3aLLUTHBIX 3Kpa-
HOB. ECn 3T0 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT crieayeT NoAAepKVBaTb C NOMOLLbBIO CTOKW, HAaTSXKUTENs Unn banaHcupa. MHCTpyMeHT
HeobXoaMMO JiepXKaTb JIETKo, HO HafIeXHO, Y4MTIBas BO3MOXHBIE CUITbl peaKLiyu, MOCKOMbKY ONacHOCTb, Bbi3BaHHas BUbpaLven,
kak npaBuno, Bo3pactaet npyu Gonbluem ycunum 3axmma.

JlononHuTenbHbIe MHCTPYKLMK N0 6e30MacHOCTM Ans MHEBMATUYECKUX NHCTPYMEHTOB

CxaTblil BO3AYX MOXET NMPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM:

- BCerfja OTKNIoYaTb Nojayy BO3ayxa, CTPaBUThL jaBNeHe BO3AYXa 13 LWNaHra v OTCOEAMHINTL MHCTPYMEHT OT NoJaum BO3ayXa,
€CTN: UHCTPYMEHT He MCTIonb3yeTcs, Nepes 3aMeHO NPUHAANEXHOCTEN Ui BO BPEMS BINOMHEHWUS) PEMOHTHbIX paboT;

- HMKOTAA He HanpaBnATb CTPYI0 Bo3ayxa Ha cebs nu [pyrvx miofei.

Yaap LnaHroM MOXeT NPUBECTU K CepbeaHbiM TpaBMaM. Beera HeobXoAnuMo NpoBEPSTH LUMAHTM 1 COEAMHEHNS Ha NpeaMeT
Hann4ns NOBPEXAEHMIA, @ Takke He ocnabreHbl Nu OHU. He CneayeT HanpaBnsATb HA PyKU CTPYIO XOMOAHOTO Bo3dyxa. He wc-
nonb3oBaTh BbICTPOPa3beMHbIE COEAMHEHNS HAa BXOAE YAAPHBIX W BO3MYLUHO-TMAPABANYECKNX MHCTPYMEHTOB. Vcnonb3osatb
pe3bh0BbIE COEAMHEHIS U3 3aKareHHON CTany (Unv MaTepuana ¢ aHanoruiHoM NpoyHOCTbI0). Kaxabili pas, korma Ucronb3ytTes
YHVBEPCanbHbIe BUHTOBbIE COEAMHEHNS (LUTU(TOBBIE COEANHEHNS), HEOOXOAMMO MPUMEHSATb CTEPXKHI U COBANHUTENM, NPeno-
XpaHsIoLLe OT BO3MOXHbIX NOBPEXAEHNIA COBAMHEHMIA MEXAY LUNAHraMK, a Takke MeXAy LNaHTOM 1 MHCTPyMeHToM. He npeBbi-
AT yka3aHHOro AN MHCTPYMEHTa MakCUMarbHOMO AaBNenus Boayxa. [laBneHue Bo3nyxa MMEET KpUTUYECKOE 3HaYeHe Ans
£e30nacHOCTM W BNUSIET HA NPOM3BOANTENBHOCTb B CUCTEMAX C PErynvpyeMbiM BPaLLAoLLMM MOMEHTOM, @ Takke MHCTPYMEHTOB
C NOCTOsIHHBIMK 0BopoTamu. B atom cnyyae, AomkHbI BbiTb COXpaHeHb! TPeBOBaHS K ANMHE W AMAMETPY LUNaHroB. KateropuuHo
3anpeLLeHo NepeHOCUTL MHCTPYMEHT, [iepxa ero 3a LLUNaHr.

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA
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OnacHocTy, CBSi3aHHbIe C BbIbpackiBaEMbIMI 3NEMEHTaMM

Mospexaerne obpabaTbiBaeMoro npeameTa, MPUHAANEXHOCTEN UM Aaxe CMEHHOTO PaboYero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb npu-
4MHOI BbIBPOCA 3neMeHTa Ha BbICOKOW CKOPOCTY. Beeraa Heobxoanmo uecnons3oBaTh YAApOMpPOUHYHo 3alumTy Ans ras. CTeneHb
3awWMTbl ceayeT noabupatb B 3aBUCMMOCTY OT BbINONHAeMoit paboTsl. YoeanTses, Yto obpabatbiBaemblii NpeaMeT HaaexXHO
3akpenneH. PerynsipHo npoBepsiTb COOTBETCTBUE (haKTNYECKO! CKOPOCTM BPALUEHNS MHCTPYMEHTa C HOMUHAMBHON CKOPOCTbHO,
yKa3aHHOW Ha 3aBOACKOM LuuTKe. [poBepka Npou3BoamMTLCS 683 CMEHHbIX PaboUNX MHCTPYMEHTOB M B COOTBETCTBIM C MHCTPYK-
LmaMM nponssopuTens. YOeamTeCcs, YTO UCKPBI 1 OCKOMKM, 0Bpasyiolmecs Bo Bpemst paboThl, He MPEACTaBAAOT ONacHOCTH.
OTCOEAMHUTDL YCTPOWCTBO OT UCTOYHMKA NUTAHWUS Neper TEXHUYECKUM 0OCMyXWUBAHMEM MNK 3aMEHOI CMEHHOTO paboyero MH-
CcTpymeHTa. Takke BCeraa CreayeT yuuTbIBaTb PUCKM, KOTOPbIM MOTYT MOABEPraTbCs MOCTOPOHHIE NULA.

OnacHocTH, CBSI3aHHbIe C 3anyTblBaHNeM
3anyTbiBaHUE MOXET CTaTb NPUYKHON YAYLLIbS, OCKaNbNMPOBaHUs u/uin TpaBMbl, ecri cBoGOAHas Opexaa, YKpaLleHus, Bonock!
W1 NepyaTku He YAepXKuBaTb BAANW OT MHCTPYMEHTOB UMW MPUHAANEXHOCTEN.

OnacHocTy, cBsi3aHHble ¢ paboToit

[ins npenoTBpalLEeHnst NOpe3oB pyK 1 APYIUX YacTeii Tena cnefyeT usberatb KOHTaKTa C BPaLLAloLWMMCS LWNUHAENEM W CMeH-
HbIMU pabounMmM MHCTPYMeHTaMu. Bo Bpems MCnonb3oBaHMS MHCTPYMEHTA PyKi Onepatopa MOryT NOABEpraTbCs CrieyloLym
onacHocTam: ApobneHne, yaapsl, 0Tpesanne, cTupanme, oxorn. Heobxogumo ncnonb3osaTb COOTBETCTBYHOLME NepyaTki Ans
3awmTel pyk. Onepatop v 0benyxuBatoLLMi NepcoHan [OMKHbI ObiTb (13NYECKN B COCTOSHIM CTIPaBUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM
11 MOLLHOCTbHO MHCTPYMeHTa. CneflyeT NpaBunbHO [iepxaTb MHCTPYMEHT. BbiTb roTOBBIM OTpearupoBatb Ha HopMarnbHble 1in
HeOXIaaHHbIE ABINKEHMS, a Takke BCeraa bbiTb roTOBLIM MCMONb30BaTL 0be pyku. CoxpaHaTb paBHOBECKE M MPaBUIbHYHO NO-
3uumio Hor, obecneumBsaloLuyto Ge3onacHoCTb. HaeBaTb 3alLyMTHbIE 04KW, Takke PEKOMEHAYETCS UCMonb30BaTh MpuneratoLLme
nepyaTkv 1 COOTBETCTBYHOLLYIO 3alLMTHYO ofexady. He ucnonb3osaTb Bopdpesy Ha CKOPOCTH, NPEBLILLAILLEN HOMUHATIBHYIO.
Ecnm Tpebyetcs pabotaTb ¢ NOAHATLIM Haf, FONOBOI MHCTPYMEHTOM, TorAa 00s3aTenbHO CrieAyeT UCMONb30BaTh 3aLUMTHYIO Ka-
cky. Cobrtogatb OCTOPOXHOCTb, MOCKONbKY CMEHHBI pabouuii MHCTPYMEHT elle BPaLLaeTCs B TEYEHNE HEKOTOPOro BPEMEHM
nocne BbIKNIYEHNs ycTpoitcTea. B 3aBrcumocTin oT obpabatbiBaeMoro Matepuana CnesyeT yuuTbIBaTb ONacHOCTb B3pbiBa U
noxapa.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMUCS [BUKEHUSMI

Bo Bpems MCnonb3oBaHWsi NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB NS PaboTbl, CBA3aHHOM C NOBTOPSIOLIMMUCS [BUKEHUSIMI, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATL AMCKOMAOPT B pyKax, nneyax, Npeanneybsx, lWee unu Apyrux Yactsx Tena. B cnyyae ucnonb3osaHus
MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, ONEPATOP [OMKEH 3aHATb Y0GHOE NONOXEHUE, 0DECNEYMBAIOLLEE NPABUNBHOE PACTIONOXEHUE
cTon, v u3beraTb CTPaHHbIX N He 0becneymBatoLLMX paBHOBECHS NONOXeHIA. OnepaTop JOMmKeH MEHSITb NOMOKEHE BO BPEMS
ANUTEnbHON paBoTbl, 3T0 MOMOXET u3bexatb avckoMmdopta u yctanocTu. Koraa oneparop MCTbITHIBAET Takve CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSHHbIA UMW NOBTOPSIOLLMIACS AMCKOMEOPT, Bonb, NynbcupyioLLyo 60rb, NOKanbIBaHUE, OHEMEHUE, HOKEHWE UK OKOYEHe-
IOCTb, OH HE [JOMKEH UX UTHOPUPOBaTH, @ 06513aH COOBLUMTL O HUX CBOEMY paboTofaTento u 0BpaTUTLCS K Bpauy.

OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C MPUHAAMEXHOCTAMM

OTCOEANHUTDL YCTPOINCTBO OT MCTOYHWKA NUTaHUS Nepes 3aMeHON CMeHHbIX pabounx MHCTPYMEHTOB UMW NPUHAANEXHOCTEN.
/cnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTU U PacXofHble MaTepuanbl TONbKO PEKOMEHAOBaHHbIX NPON3BOAUTENEM Pa3MEPOB U TUMOB.
3anpelLyeHo 1cnonb3oBaTb NPUHAANEXHOCTI APYrAX TUMOB UM pasmepoB. V3beratb HENOCPEACTBEHHONO KOHTAKTa CO CMeH-
HbIM paboynM MHCTPYMEHTOM BO BPeMs W nocne paboTbl, MOCKOMbKY OH MOXET ObiTb rOpAYMM WUmn OCTpbIM. YbeauTbes, uto
MakcuManbHast CkopocTb PaboTbl CMEHHbIX Paboumx MHCTPYMEHTOB MPEBLILLIAET HOMUHAMBHYO CKOPOCTb LUMNE(OBANLHON 1N
NONMPOBarbHOM MalUMHbI. YBeauTbCs, Y4To MakcManbHas ckopoCTb PaboTbl CMEHHbIX paboumx MHCTPYMEHTOB MPEBbILLAET HO-
MUHaMbHYI0 CKOPOCTb YCTPONCTBA. KaTeropuyeckin 3anpeLLeHo YeTaHaBnuBaTh Ha LWnudoBanbHoil MalunHe abpasunBHbIi Kpyr,
[JVCKOBYHO Nuny unu ¢ppesy. MoBpexaeHHbI abpasuBHbIA Kpyr MOXET NPUBECTU K O4EHb CEPBE3HBIM TpaBMaMm Ui cMepTu. 3a-
MpeLLeHO CMOoMb30BaTb TPECHYBLLNE, CIOMaHHbIE UNK ynaBLuve Ancki. MoXHO 1cnonb3oBaTh TOMbKO paspeLleHHble CMEHHbIE
paboyme MHCTPYMEHTBI C COOTBETCTBYIOLMM AMaMETPOM WTudTa. Heobxopumo 0bpaTuTb BHIMAHMe, YTO YacToTa BpaLleH!s
TOYKW MOHT@Xa [J0MMKHa ObiTb YMEHbLUEHA B CBS3M C YBEMMYEHNEM ANWHBI Bana MEXAY KOHLOM BTYIKM 1 TOYKOI MOHTaxa. Crie-
AyeT ybeanTbes, YTO MMHUManbHas AnMHA WTUATa 3aXaToro B NaTPOHe MHCTPYMeHTa paBHa, No kpaitHei mepe, 10 MM (Takke
HeobXoAnMO y4eCTb pekoMeHaaLmMM Npou3BOANTENSt CMEHHbIX paboumx MHCTpymMeHToB). CrieyeT ocTeperatbesi OLMBOK Mpw
MpUNacoBKe nameTpa CMeHHbIX paboynx MHCTPYMEHTOB 1 3aXK1Ma NMHEBMATUYECKOTO YCTPONCTBA.

OnacHocT, CBA3aHHbIE C MeCToM paboTl

CKoMbXeHWs:, CrIOTbIKaHWS W NafeHUsi SBRSIKTCA TMaBHBIMU NpUiMHaMu TpaBM. OcTeperaTbCsi CKOMb3KUX MOBEPXHOCTEN, 06-
Pa3oBaHHbIX B Pe3yrbTate UCTONb30BaHMSI MHCTPYMEHTA, @ Takke CMOTbIKaHUI O LUNaHrV MHeBMaTU4ecKoi ycTaHosku. Cobrito-
AaTb OCTOPOXHOCTb B HE3HaKOMOIl 06cTaHoBKe. MoryT MMeTb MECTO CKpbIThIE OMACHOCTH, Takue Kak 3MeKTPUYECTBO Unk Apyrie
KOMMYHUKaLm. [THeBMaTUYECKUA UHCTPYMEHT HE MpefHasHayYeH ANs MCMoNb30BaHWUst BO B3PHIBOOMACHBIX 30HaX U HE UMEET
ANEKTPOU3ONALMK. YBEAUTBCS, YTO OTCYTCTBYIOT Kakue-NuBo aneKTpuyeckue MpoBofa, rasoBble TpyObl W T.., KOTOpbIE MOTYT
CO3aTh OMACHOCTb B CMy4ae NOBPEXAEHMS BO BPEMS! UCNOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C Napamu 1 Mbibio

Mbinb v napsl, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynbTaTe UCMONb30BaHUS NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXYALIEHNS
300pOBbSI (Hanpumep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKM, acTMa uinnu aepmatut). MoatoMy HeOBXOAMMO OLIEHUTb PUCKM 1 BHEAPHTL
COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMU hakTopamu. OLEHKa PUCKOB [OMKHA BKIKYATL OLEHKY BAMSIHUS Mbiu,
06pa3oBaHHON B pe3ynbTaTe UCNONb30BaHNS MHCTPYMEHTA, U BO3MOXHOCTb NOAHSTIS B BO3MYX CYLLECTBYIOLIEN Mblnu. MOTOK Bbl-
XOBSiLLEro BO3AyXa HeoBXOAMMO HanpaBnsiTb TakuM 06pa3oM, YTOBbI CBECTY K MUHUMYMY MOLHSTUE MbIfW B 3arblieHHON cpese.
B MecTax BO3HUKHOBEHMS NMbINK UMW NAPOB, UX KOHTPONb B MCTOYHIUKE BbIBPOCA [OMKEH CTaTb NpUopUTETOM. Bee MHTerpupoBaH-
Hble yHKLMY 1 0BopyaoBaHme s c6opa, U3BNEYeHNs Nbinu (AbiMa) NMBO YMEHbLUEHUS ee KONMMYECTBA JOMKHBI UCMONb30BATb-
€1 MPaBMIbHO M OBCTYKUBATLCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMU NpoM3BoauTensl. Mcnonb3oBaTb CPEACTBa 3aluuThl OpraHoB
AblXaHWs B COOTBETCTBUN C YKasaHuaMu pabotoaaTens u cornacHo TpeBoBaHWsM Mo rureHe 1 GesonacHocTy. Skcnnyaraums
W TEXHUYeCKoe OBCTyXMBaHNE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA JOMKHbI OCYLLECTBSITLCSA B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMSIMM MO
3KCTINyaTauyi, 4To NO3BOMMUT MUHUMM3NPOBATL 06pa3oBaHIe NapoB W Nbinu. BbibupaTk, 06CHyX1BaTb 1 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE
CMeHHble paboume MHCTPYMEHTbI COTMAcHO MHCTPYKLMM MO 3KCTmyaTaumy, 4Tobbl u3bexatb yBenuyeHns obpasosaHns nbiin v
napa. Mpu 06paboTke HEKOTOPLIX MaTepUanoB MOryT 06pasoBLIBaTLCS B3PLIBOONACHbIE Napbl U Mbirb.

OnacHOCTH, BbI3BAHHbIE LLYMOM

BoapeiicTBue Luyma BbICOKOTO YPOBHS 6€3 Haanexallel 3alunTbl MOXET CTaTb MPUYUHON MOCTOSIHHOM W HeoBpaTMoil noTe-
pu cnyxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux kak, LyM B yLax (3BOH, KyMokaHue, CBUCT Wnu rynetue). HeoBXogumo oLeHUTb
PUCKU 11 BHEOPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPOMS Haj AaHHbIMKM aktopamu. COOTBETCTBYIOLMI KOHTPOMb C LIEMbIo
CHUKEHUSI pYCka MOXET BKIKaTh UCTIoNb3oBaHue AeMncupyloLLMX MaTepHanos, NpedoTBpaLLatoLLyX ,380H" 06pabaTbiBaeMoro
npenmerta. Mcnonb3osarb CPECTBA 3aluuThl ClyXa CleyeT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMM paBoToaarTens 1 B COOTBETCTBUM
¢ TpeBoBaHUAMM MO rUrMeHe W GeaonacHocTi. JKCyaTaumst v TEXHUYECKOe 0BCTyXvBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
[LOMKHbI OCYLLECTBASTLCS B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMU MO 3KCTyaTaLyy - 3TO MO3BONUT M3BEXATH HEHYXHOO YBENMYEHIs
YPOBHS! LLyMa. ECN MHEBMATUYECKU MHCTPYMEHT OCHaLLEH MyLuMTenem, Bcera Heobxoaumo ybenuThes, YTo BO Bpemst Uc-
NONb30BaHs MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMNEH NpaBuIbHO. BbiGupaTh, 06CnyxKMBaTb U 3aMeHSITb M3HOLIEHHbIE CMEHHbIE paBouve
WHCTPYMEHTBI CrIeayeT COrMacHo UHCTPYKLMM MO 3KCMnyaTauuu. 310 NO3BONMUT U3BEXATb HEHYXKHOTO YBENUYEHIS LyMa.

OnacHocT, Bbl3BaHHble BUGpaLMAMU

BubpaLusi MOXET NPUBECTHM K HeOGPATUMOMY MOBPEXIEHNI0 HEPBOB W KDOBOCHABKEHWS KUCTE W pyK. Pyku cnepyet fepxatb
Ha COOTBETCTBYHLLEM PacCTOsHUM OT natpoHa Apenu. HeoBxommmo Tenso ofeBaTbcs BO BpeMst paboTbl B XOMOAHYI0 NOrOAY, U
PYKM BOMKHBI BbITb TENMIMIA U CyXUMU. B cnyyae oHeMeHWsl, nokanbiaHust, 60m1 v npy nobeneHnm koxw Ha nanbuax 1 pykax,
HeobXoauMo npekpaTuTb paboTatb ¢ MHEBMATUYECKUM MHCTPYMEHTOM, cooblunTe paBotopatento 1 obpatutecs k Bpady. Co-
OrtoieHIe ykasaHui MHCTPYKLMM MO SKCMyaTaLuu BO BPEMS! UCTIONb30BAHMS U TEXHYECKOTO 0GCHYXMUBAHMSI MHEBMATUYECKOTO
UHCTPYMEHTA MO3BONNT U3BeXaTh HEHYXXHOTO YBENMYEHMS YPOBHS BUBPaLMM. He MCnonb3oBaTh M3HOLLEHHBIX AW MAOXO Npuna-
COBaHHbIX HacagoK, MOCKOMbKY 3TO MOXET NPUBECTM K 3HAYUTENBHOMY YBENMYEHMIO YPOBHS BUBpaLMM. BeiGuparb, obenyxusatb
W 3aMEHSITb U3HOLLEHHbIE CMEHHble paboune MHCTPYMEHTI CeayeT COrMacHo MHCTPYKUMM MO aKchnyaTaumi. 310 No3BonuT
n36exaTh HEHYXHOrO YBENMIeHNs BUOPaLmit. Mo BOIMOXHOCTU MOHTaX CrieayeT BbINOMHSATb C MCMONb30BaHUEM 3aLUMTHBIX Kpa-
HOB. ECn1 3T0 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT CrieayeT NoAAepKVBaTb C NOMOLLBIO CTOKW, HAaTskMTENs unn 6anaHcupa. VHCTpymeHT
HeobXoaNMo AepxaTb NErko, HO HaEXHO, YUUTBIBAS BOIMOXKHbIE CHTbI PEAKLMM, MOCKOMbKY OMAacHOCTb, Bbi3BaHHas BUGpaLel,
Kak npaBuno, BO3pacTaeT npu GombLIEM YCUrnM 3axuma. HenpasumbHO YCTaHOBNEHHBIE U NOBPEXAEHHbIE CMEHHbIE paboume
WHCTPYMEHTbI MOTYT CTaTb NPUYMHOI YCUNEHNS BUBpaLMM.

[lononHuTenbHbIE MHCTPYKLMK N0 6e30MacHOCTU s NHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblil BO3YX MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCEraa OTkIioyaTh nofavy Bo3ayxa, CTPaBuTb aBneHue BO3yXa U3 LNaHra 1 OTCOEANHUTb MHCTPYMEHT OT nofayy Bo3ayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT He MCTIoNb3yeTCs, Nepef 3aMeHoi NPUHAANEXHOCTEN Uk BO BPEMS BbINOMHEHNS PEMOHTHbIX paboT;

- HUKOTZla HE HaNpaBNATL CTPYI0 BO3AyXa Ha ceBs unu apyrux niogeit.

Ynap LnaHroM MOXET NpUBECTU K CepbEe3HbIM TpaBMam. Beeraa Heobxoanmo NpoBepsiTh LWNaHr U COBANHEHWS) HA NpeaMeT
Hann4ns MoBPEXAEHUI, a Takke He ocrabneHsl N oHU. He criepyeT HanpaensTb Ha Pyku CTPYH XOMOAHOTO Boaayxa. Kaxapii
pas, Koraa MCronb3yoTCs YHUBEPCanbHbIE BUHTOBbIE COBAMHEHNS (LUITUGTOBbIE COEAUHEHMS), HEOBXOAUMO NPUMEHSITb CTEPXKHM
W COSAMHUTENM, NPEROXPAHSIOLIME OT BOIMOXHBIX MOBPEXAEHUA COSAMHEHNA MEXZY LLNaHTaMM, a TakKe MEXAY LUNaHroM 1
WUHCTPYMeHTOM. He npeBbiluaTh yKka3aHHOTO st MHCTPYMEHTa MakCUMarbHOro AaBNEHNs BO3OyXa.

KaTeropuyHo 3anpeLLeHo NepeHOCUTb MHCTPYMEHT, AEpXa €ro 3a LUMaHT.
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OnacHocTH, cBA3aHHble C BbIGPaCckiBAEMbIMI ANEMEHTaMm

OTCOEAMHUTL YCTPOMCTBO OT UCTOUHMKA MUTAHWS NEped 3aMeHOM CMEHHbIX pabounx MHCTPYMEHTOB MNW MPUHAAMEXHOCTEN.
Mospexaerne obpabaTbiBaeMoro npeameTa, MPUHAANEXHOCTEN UM Aae CMEHHOTO PaboYero MHCTPYMEHTa MOXET CTaTb npu-
4MHOI BbIGPOCA 3neMeHTa Ha BbICOKOM CKOPOCTY. Beera Heobxoanmo uecnons30BaTh YAApOMpPOUHYHo 3alumTy Ans raa. CTeneHb
3awWunTLl crieayeT noabupatb B 3aBUCMMOCTY OT BbINONHAEMOi paboTsl. YoeanTses, Yto obpabatbiBaeMblii IPeAMET HaAEXHO
3akpenneH. Ecnn Tpebyetcs pabotaTth C NOAHATEIM HAZ TONOBON MHCTPYMEHTOM, TOrAa 06s13aTenbHO CneayeT WUCMonb3oBaTh

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA
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3almTHyto kacky. Cnepyert Takke y4uTbIBaTb PUCKY, KOTOPBIM MOTYT NOABEPraThCA MOCTOPOHHME Niua. YbeauTbes, YTo obpaba-
ThiBAEMbII MPEAMET HAABKHO 3akpenneH. 3anpelleHo paboTatb C YCTPOCTBOM, He YOeAMBLLMCE, YTO YCTAHOBMEH OrpaHniy-
TeNb CMeHHOro paboyero MHCTpyMeHTa. C Lienblo n3bexaHns TpaBM, 0TpaboTaHHbIl, NOBPEXAEHHbI M1 AehOPMUPOBAHHBIN
OrpaHnuuTenb HeOBX0AMMO 3aMeHuTb. YBEPEHHO NPUCTaBUTL CMEHHBII pabounii MHCTPYMEHT k obpabaTbiBaeMoli NOBEPXHOCTH
neper Hayanom paboTbl.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIe ¢ paboTtoit

Bo BpeMmst MCronb3oBaHUst MHCTPYMEHTa PykU OniepaTopa MOTyT NOABEpraThCs CreayiolLM OnacHoCTsM: ApobreHue, yaapsl,
oTpesaHue, cTupaHue, oxoru. Heobxoanmo 1cronb3oBaTh COOTBETCTBYIOLME NepyaTkv Ans 3awmTbl pyk. Onepatop u obcnyxu-
BalOLLWIA NepcoHan [OMKHbI BbiTb (M3MYECKN B COCTOSHUN CMPABUTLCS C Pa3MEPOM, BECOM U MOLLHOCTbIO MHCTPYMeHTa. Cre-
[YET NPaBUrbHO Aepxatb MHCTPyMeHT. CoxpaHsiTb paBHOBECHE U NPaBUIbHYIO NO3NULMIO HOT, 0BecneumBaroLLyo 6e3onacHoCTb.
Heoﬁxonmmo 0cnabuTb Haxum Ha yCTp0I7|CTBO 3anycka 1 OCTaHOBKW B Cly4ae OTKIYeHUA aﬂeKTpMHeCKOVI SHEeprun. CneﬂyeT
UCTIoNb30BaTh TOMbKO PEKOMEH0BAHHbIE NPOM3BOANUTENEM CMa304Hble MaTepuanbl. M3beratb HenocpeaCcTBEHHONO KOHTaKTa co
CMEHHbIMU paﬁO‘-IVIMVI WHCTPyMEHTaMn BO BpeEMSA U nocne paﬁOTbI, MOCKOMNbKY OH MOXeT ObiTb rops4mm. HaHEBaTb 3aluUTHbIE
04KM, TaKkKe PEKOMEHAYETCS UCTIoNb30BaTh NPUMEraloLLye NepyaTkil U COOTBETCTBYHOLLYHO 3aLLMTHYIO OfEXAY.

OnacHoCTH, CBSI3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMMCS [BUKEHUSMN

Bo Bpemsi MCNOnb30BaHNs MHEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB [ paBoTbl, CBA3AHHOM C MOBTOPSIOLLMMMCS ABUKEHUSMU, Onepa-
TOP MOXET YyBCTBOBATL ANCKOMCIOPT B pykax, Nnevax, Npeanneybsx, Wee v apyrux yactsx Tena. B cnyyae ucnonb3osaxus
MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, ONepaTop [OMKEH 3aHATb YA0BHOE NONOXeHWe, 0becneynBatoLLee NPaBULHOE PACTIONOXEHUe
CTOn, ¥ U3beraTb CTPaHHbIX U He 0BECTIEYMBAIOLLMX PABHOBECHS ONOXEHIA. OnepaTop JOMKEH MEHSITb NOMOKEHE BO BPEMS
AnuTenbHoil paboTbl, 3T0 NoMoXeT u3bexaTtb Avckomdopta u yctanocTu. Koraa onepatop UCTbITHIBAET Takue CUMMTOMbI Kak:
MOCTOSIHHBIA M MOBTOPSIOLLMIACS AMCKOMCOPT, BOMb, NyMbCUpyHOLLYHD 6ONb, MOKanbIBaHUE, OHEMEHHE, XKEHUE UM OKOYEHe-
NOCTb, OH HE [JOMKEH MX UTHOPUPOBATh, @ 06513aH COOBLUMTHL O HUX CBOEMY paboTopartento 1 0bpaTUTLCs K Bpauy.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C MPUHAANEXHOCTAMM

OTCOEAMHUTB YCTPOIACTBO OT UCTOMHIKA NMUTaHWS NEPEs 3aMEHON CMEHHbIX paBoUnX MHCTPYMEHTOB N NpUHaAnexHocTed. Mc-
Monb30BaTh MPUHAAMEKHOCTY W PACXOAHbIE MaTepuarnbl TONbko PEKOMEHOOBAHHBIX MPOM3BOANTENIEM PA3MEPOB U TUMOB. Mpu
paboTe C MonoTamu, B COOTBETCTBYIOLLMX Cry4asiX, 3anpeLLeHo UCnonb3oBaTh 3y6una B Ka4ecTBe PYYHOro MHCTPyMeHTa. OH
crewyanbHo paspaboTaHbl U NOABEPKeHb TepMUYECKOl 0BpaboTke ANs MCTIONb30BaHWS WCKIKOYMTENBHO B HEBPALLAOLLIMXCS
yOapHbIX MHCTpyMeHTax. Mpu pabote ¢ MonoTamu v BETOHONMOMaMK, B COOTBETCTBYHOLLMX CIyYasix, 3anpeLLeHo UCMomnb3osaTh
Tynble 3y6ura, Nockonbky OHM NopBepratoTcst GoNbLUMM Harpy3kam 1 MoryT CroMaTbCs M3-3a yCTanocTi Matepuana. Mcnomns3o-
BaHUe TYMOrO MHCTPYMEHTA MOXET YBEMMYMTL BUGPALIMN, W NO3TOMY BCEra HEOBX0AMMO UCMONb30BATb OCTPLIE MHCTPYMEHTbI.
Mpy paboTe ¢ MONOTaMK, B COOTBETCTBYIOLLVX CIy4asiX, 3anpeLLeHo OXMaxaaTb BOJOW ropsiune cMeHHble paboune MHCTPYMEHTI
- 3T0 MOXET CTaTb NPUYUHON WX XPYMKOCTY U MPEXAEBPEMEHHOTO M3HOCa. Mpu paboTe ¢ MONoTamm, B COOTBETCTBYIOLLMX Cryya-
X, OBPEXEHNS UMV TPELUMHbI B UHCTPYMEHTE MOTYT BO3HUKHYTb B Pe3yrbTaTe HeMpaBUMbHOTO €ro UCMoNb30BaHMS B Ka4ecTee
pblyara, Hamp., AN NopHUMaHus. Bo Bpemsi paboTbl pekOMeHaYeTCs yaansTb Memkue (hparMeHThbl, YTo No3BONMT U3bexarb
3aefiaHuit. ViaberaTb HENOCPEACTBEHHOTO KOHTAKTa CO CMEHHBIM PaboyMM MHCTPYMEHTOM BO BpeMmst 1 nocne paboTsl, NOCKONbKY
OH MOXET BbITb FOPSYMM UMK OCTPBIM.

OnacHocTH, CBSA3aHHbIE C MECTOM paboTbl

CKonbXeHs, CroTbIKaHUA U MafleHns ABNATCA MaBHLIMM NpUdnHamMu TpasM. OcTeperatbCsl CKOMb3KMX NOBEPXHOCTEN, 06-
pa3oBaHHbIX B Pe3ymnkTaTe UCMONb30BaHUS MHCTPYMEHTa, a Takke CroTbiKaHUiA O LWaHM MHEBMaTUYeCKon ycTaHoBku. Cobrito-
[aTb OCTOPOXHOCTb B HE3HAKOMO 06CTaHOBKe. MOTyT MMETb MECTO CKpbIThIE OMACHOCTM, TaKki1e Kak SNEeKTPUYECTBO UNK Apyrie
KOMMYHYKaLWW. MHEBMATUYECKMA MHCTPYMEHT He MpeaHasHaueH [ns MCNonb3oBaHusl BO B3pbIBOOMACHbIX 30HaX U HE UMeeT
ANEKTPOM3ONsALMN. YOeauTbCs, YTo OTCYTCTBYIOT Kakue-MBO aneKkTpuyeckue NpoBoAa, rasosble TPyObl W T.N., KOTOpbIE MOryT
€030aTb ONACHOCTb B CNy4ae NOBPEXAEHNS BO BPEMS UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA.

OnacHoCTH, CBSA3aHHbIE C Napamu 1 Mbibio

Mbinb v napsl, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynbTate UCMOMb30BaHUS NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXYALIEHNS
300pOBbSI (HanpUMep, pak, BPOXAEHHbIE NOPOKM, acTMa uiunn sepMaty). Moatomy HeoBX0AMMO OLIEHIUTE PUCKU M BHEAPHUTL CO-
OTBETCTBYIOLLME CPECTBA KOHTPONS Haf AaHHbIMM (hakTopamu. OLeHKa PUCKOB [OMKHA BKIKOYaTL BNUSIHIE Mbifk, 06pa3oBaH-
HOW B pe3yrbTare 1Cnonb3oBaHNs MHCTPYMEHTA, U BOSMOXHOCTb MOAHSATIS B BO3AYX CYLLECTBYHOLEN Nblnn. MOTOK BbIXOAsLLEro
BO3flyxa HeoOXOAMMO HanpaBnsiTb TakuM 06pa3oM, YToBbl CBECTU K MUHUMYMY NOLHSITUE MbifW B 3aNbiNeHHOI cpeae. B MecTax
BO3HMKHOBEHWS! MbINM UMM NAPOB, UX KOHTPOMb B UCTOYHMKE BbIGPOCA JOMKEH CTaTb NPUOPUTETOM. Bee MHTErpUpoBaHHbIe tyHK-
L 1 obopyaosaHue Anst c6opa, M3BMeYeHUs Mbiny (AbiMa) MMBO YMEHbLIEHNS €e KONMYECTBa JOMKHBI MCMOMb30BaTLCS Mpa-
BUMBHO 11 00CTYXWUBATLCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMSIMIA IPOM3BOAMTENS. VCronb3oBaTh CPEACTBA 3aLUMTbI OPraHoB fAbIXaHus!
B COOTBETCTBUY C YkadaHusMu pabotopatens v cornacHo TpebosaHnam no rurveHe u GesonacHocTy. JkcnnyaTaums v TexHu4e-
cKoe 06CryxuUBaHWE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA JOMKHBI OCYLLECTBSTLCS B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLUMSIMU N0 SKCryaTa-
L1u, 4TO NO3BOMMT MUHUMU3VPOBATL 0Bpa3oBaHme NapoB 1 Mbinu. BbibupaTk, 06CHYXUBaTL M 3aMEHSITb UHOLLIEHHbIE CMEHHbIE
paboune MHCTPYMEHTI COTMACHO MHCTPYKLIM MO 3KCMiyaTauyy, 4Tobbl n3bekaTs yBennyeHus 06pasoBaHus nbifv 1 napa.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LLIYMOM

Bo3peiicTBue Lyma BbICOKOTO YpOBHS 63 Hagnexallelh 3alluTbl MOXET CTaTb NPUYMHON MOCTOSHHOM M HeobpaTumoli note-
pu cryxa, a Takke Apyrux npobnem, Takux Kak, WyM B yilax (3BOH, XyXkaHue, CBUCT unu rynenue). Heobxogmmo oLeHUTb
PUCKM U BHELPUTb COOTBETCTBYIOLIME CPEACTBA KOHTPONS Haf AaHHBIMM pakTopamu. COOTBETCTBYIOLUMIA KOHTPOMb C LIEMbI
CHVDKEHIS! pUCKA MOXET BKIKOYaTh UCMOMb30BaHWe AEMMNMPYIOLLMX MaTepuarnos, NpeaoTBpaLLaoLLmX ,380H” 0BpabaTbiBaeMoro
npenmera. Vcnonb3oBath CPenCTBa 3allMThl CryXa CrienyeT B COOTBETCTBIM C UHCTPYKUMSIMU paboTofaTens u B COOTBETCTBUM
¢ TpeboBaHMAMK MO rUrMeHe u 6e3onacHOCTM. JKCnyaTauns U TexHudeckoe obCryXmBaHUE MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa
[BOMKHbI OCYLLECTBNSATHCS B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMW NO 3KCMyaTaLuy - 3T0 MO3BONNUT U3BExXaTb HEHYXHOTO yBENNYeHNs
YPOBHS Lyma. ECnv NHeBMATUYECKMIA MHCTPYMEHT OCHALLEH FNyLUMTENeM, BCEra Heobxoaumo yoeauTses, YTo BO BPEMS UC-
MOMb30BaHNS MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBMNEH NpaBuibHO. Bbibupatk, 06CnyXmMBaTh 1 3aMeHSTb M3HOLLEHHbIE CMEHHbIe paboune
WHCTPYMEHTbI CIIeaYET COrMacHO UHCTPYKLMM MO 3KCnyaTaLmi. 3T0 NO3BONKUT U3BEXaTb HEHYKHOTO YBENUYEHNS LLyMa.

OnacHocTH, Bbl3BaHHbIe BUOpaLmMAMM

Bubpauus MoxeT npuBecTy k HeobpaTuMoMy MOBPEXAEHMI0 HEPBOB 1 KPOBOCHAOXEHWS kucTelt 1 pyk. Heobxoaumo Tenno oge-
BaTbCA BO BPEMS PaboTbl B XONOAHYIO NOTOAY, ¥ PyKM AOMKHBI BbITb TENMLIMK 1 CyxuMu. B criyyae oHemeHus, nokanbiBaHus,
Bonu unu npu nobeneHnn KoXm Ha nanbLiax W pykax, HeobxoanMo NpekpaTUTL PaboTaTb C NHEBMATUYECKIM MHCTPYMEHTOM, CO-
06wuTh pabotoaatento 1 0bpatuTbes k Bpady. CobniogeHne ykasaHuii MIHCTPYKLM NO 3KCTyaTaLmy BO BPEMS MCMONb30BaHMS
1 TeXHUYECKoro 0BCNYXMBaHNS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA NO3BONKT M30eXaTb HEHYXHOTO YBEMNYEHIs YPOBHS BUBpaLMN.
He aepxatb CMeHHbI pabounii MHCTPYMEHT CBOBOAHON PyKoiA - 3TO ycunnsaeT BuOpaunio. HCTpyMeHT HeobxoauMo Aepxatb
erko, HO HaAeXHO, YYMTbIBas BO3MOXHbIE CUMbl PeaKLm, MOCKONbKY OMacHOCTb, Bbi3BaHHas BubpaLmell, kak npasuno, Bo3-
pacTaet npu GonbLuem yeunuu 3axvuma. [lepxatb [JONONHUTENbHYIO PYKOSITKY MO LEHTPY U u3beratb HaxvMa Ha pyKosTKy A0
MOMeHTa ocTaHoBKM. [pu pabote ¢ BetoHonomamn HeobXoaMMO yAaNATL Menkiue Kyckit 6eToHa, 4ToBbl NPeaoTBPaTUTL 3aKknk-
HUBaHWS MHCTPyMeHTa. Mpu pabote ¢ GeToHONOMamm crieayeT nepemeLLaTb MHCTPYMEHT Kazable HECKOMbKO CekyHA. Bo Bpems
nepemeLLEeHNst MHCTPYMEHT TpebyeTcs 0CTaHOBMTb, MOCKONbKY BUOPALMN AOCTUrAOT BBICOKOTO YPOBHS, €CITN CMEHHBIN paboumit
NHCTPYMEHT He onupaetcs Ha obpabaTbiBaeMblit MaTepuan.

JlononHuTenbHble MHCTPYKLMK N0 6e30NacHOCTM Ans MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3AYX MOXET NMPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM:

- BCeraa OTKINKYaTh nofjayy Bo3ayxa, CTpaBUTb ABNEHNe BO3AyXa W3 LNaHra U OTCOEANHUTD MHCTPYMEHT OT NOAaYM BO3ayxa,
€CTN: UHCTPYMEHT He MCTIoNb3yeTcs, Nepes 3aMeHO NPUHAANEXHOCTEN UMK BO BPEMS BbINOMHEHUS PEMOHTHbIX paboT;

- HMKOTAA He HanpaBnATb CTPYI0 Bo3ayxa Ha cebs nu [pyruX niofei.

Ynap LnaHroM MOXeT NpUBECTU K Cepbe3HbiM TpaBMaM. Beeraa Heobxoanmo NpoBepsiTh LNaHr U COBANHEHNs Ha NpeameT
Hanuuns NOBPEXAEHWH, a Takke He ocnabreHbl N oHW. He cnepyeT HanpaBnsATb Ha PyKi CTPYKO XONOAHOMO Bo3ayxa. Kaxabii
pas, Koraa Cnonb3yoTcs YHMBEpCanbHbIe BUHTOBbIE COEAMHEHNS (LUITU(TOBbIE COEAMHEHNS), HEOBXOAUMO MPUMEHSTL CTEPXKHI
1 COEAVHITENM, NPefOXpaHSoLLME OT BO3MOXHbIX NOBPEXAEHWI COBAMHEHNA MEXAY LUNAHraMK, @ TakkKe MeXay LUMaHroM 1
MHCTPYMEHTOM. He npeBblaTh ykasaHHOro AN MHCTPYMEHTa MakcMMarnbHOro faBneHnst Bosnyxa. KateropnyHo sanpelueHo
MepeHOCUTL MHCTPYMEHT, fiepXka ero 3a LLnaHr.

OKCNNYATALMOHHBIE YCNOBUA

81100, 81117

Heobxoanmo ybeanTses B TOM, 4TO UCTOMHMK KOMNpeccUpoBaHHoro Boaayxa obecneunsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHme 1 co-
OTBETCTBYHOLLIEE TEYEHINE BO3AYXa. B Cryyae upe3mepHOro faBneHns Bo3ayxa NuTaHus CreayeT BOCNoNb30BaThCs PEAyKTOpOM C
npeaoxpaHnTenbHLIM knanaHom. MHeBMaT4eckoe YCTPOICTBO JOMMKHO MUTATLCS C UCMOMb30BaHWEM CUCTEMBI (DUNbTpa U Mac-
NeHKK. 310 06eCNEeUMT YUCTOTY M OOHOBPEMEHHO YBNaXHEHWe BO3nyXa Macnom. CocTosiHve unbTpa 1 MacneHky Heobxoaumo
npoBepPSATb NEpes KaxabiM MyCkOM 1 B Cy4ae NOTPEBHOCTM 04UCTUTL UNLTP Nk 06aBUTL Macna B MacneHky. 31o obecneunt
HaZnexalLyto aKCnnyaTaLmio YCTPONCTBA U NOBBICUT €10 XUBYYECTb.

Heobxofumo NpaBuibHO MPUCNIOCOBUTL PEaKTUBHYHO LUTAHTY K AaHHOMY BUAY paboTbl.

B cnyyae npumeHeHNs AONONMHNUTENBHBIX PYKOSTOK UMK ONOPHBIX CTOEK cneayeT yoeauTsCs B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUnbHO
11 HAAEXHO 3aKpenneH.

Heobxoanmo NpuHATL COOTBETCTBEHHY!IO M03y, 06ECNEYMBAIOLLYI0 MPOTUBOAEICTBIE HOPMATbHBIM MM HEOXVAAHHBIM ABIKEHN-
IM YCTPOICTBA, BbI3BaHHBIM MOMEHTOM BpaLLEHHS.

3anpeLuaeTca aepkatb pyku M Apyrvie YacTv Tena B 30He AEVCTBUS PeaKTUBHON LUTAHIM, 3TO FPO3NT CEPbe3HBIMU TEMECHBIMM
noBpexaeHnAMM. NMpuUMeHseMble TOPLIOBBIE KIKOYM U APYTAE MHCTPYMEHTBI AOMKHbI BbITb 8AanTpoBaHHbIMK k paboTe ¢ nHeBMa-
TUYECKUMM yCTpOICTBaMU. BCTaBnsemble MHCTPYMEHTHI AOMKHbI BbITb YMCTBIMM, MCMPaBHBEIMY 1 683 NOBPEXAEHNIA, a UX pasmep
— COBMafaTh C pa3MepoM NoBoAka. 3anpeLyaeTca nepenenbIBaTb rHe3aa KItoyei Unu noBoaka.

81108

Heobxomumo y6enuTbes B TOM, YTO UCTOMHIK KOMMPECCUPOBAHHOO Bo3yxa obecnedunsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHue u co-
OTBETCTBYIOLLIEE TEYEHWE BO3AyXa. B cnyyae UpeamepHOro JaBneHnsi BO3yxa NUTaHus crneayeT BOCTIoNb30BaTbCs PELYKTOPOM C
MPEAOXPaAHUTENbHBIM KnanaHoM. MTHeBMaTUYECKOe YCTPOMCTBO AOMKHO NUTATLCS C UCTIONb30BAHWEM CUCTEMbI (UFLTPa U Mac-
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NeHKW. 310 0BECneUUT YMCTOTY Y OQHOBPEMEHHO YBNaXHeHWe Bo3gyxa MacnoM. CocTosiHue (unbTpa v MacneHku Heobxogumo
NpoBepsTb Nepes KaxabiM MyCKOM 1 B Criyyae NoTpebHOCTI 04MCTUTL OUNLTP MK A0BaBUTL Macna B MacneHky. 31o obecneunt
Hapnexallyto KCnyaTauyio YCTPONCTBA W NOBBICUT €ro XW1BYYeCTb.

B cnyyae npumeHeHMs JOMOMHUTENBHBIX PYKOSITOK UMM OMOPHBIX CTOEK CriefyeT yoeauTses B TOM, YTO MHCTPYMEHT NpaBUibHO
11 HAAEXHO 3aKpenneH.

Heobxoumo npuHsITL COOTBETCTBEHHYHO N03Y, 06ECNEUMBALOLL Y0 NPOTUBOAEACTBIE HOPMATbHBIM U HEOXKMAAHHBIM ABUKEHU-
SIM YCTPOWCTBA, BbI3BAHHBIM MOMEHTOM BPALLEHNS.

O6paluatb BHUMaHIE Ha OKpYXeHWe paboyero MecTa; LWnndoBanbHas MalLMHa MOKET NIerko NepenunuTb HEKOTOPbIE AMEMEHTBI.
3anpeluaeTcs nonb3oBaTbCs abpasvBHBIMU Kpyrami U MHCTPYMEHTaMM, NPeaHa3HaueHHbIMK Ans WhndoBK HOKOBOWA NOBEPX-
HOCTbI0, C LiEMbIo pexyLlen 06paboTku.

3arnpeLLaeTcsi NoNb30BaTHCS PEXYLLMMU U (Pe3epHbIMU Kpyramu.

Camo3akpennsioLmecs WnudoBanbHble KPyrin NOMECTUTb KOHLEHTPUYECKM Ha MOAYLUKE LWNNKOBaNbHON MaLLMHBI.

Mocre ocTaHOBKY LNMhOBaNbHOM MaLLMHLI iepXaTb €e, MoKa MOMHOCTLI0 He 33AePXUTCS BPaLLAOLUMIACS MHCTPYMEHT.

lepen yCTaHOBKOM [OMOMHUTENBHOMO OCHALLEHNS HEOBXOANUMO YOeanTLECS B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHNS OCHALLEHNS BbIlLE
CKOPOCTY BpaLLeHms LWnncoBanbHON MalLiHbl. 3anpeLyaeTcs Nonb3oBaTbest OCHALLEHWEM C APYrUM MaMETPOM NaTpoHa, Yem
yKasaHHbIi B UHCTPYKLMM. [JONOMHUTENbHOE OCHALLEHWE CMeayeT NPOYHO 3aKPENUTh B NATPOHE. 3anpelLaeTcst nomnb3oBaThest
BTYMKaMy 1 NepexofHbIMM thnaHLamm, 4Tobbl AnameTp LWNMHAENS CoBnapan ¢ AnamMeTpoM Kpyra.

ABpasuBHble 3MEMEHTH HEOBXOANMO XpaHWUTb M UCMOMb30BaTbL COTMAacHO MHCTPYKLMSIM NPOU3BOAMTENel ocHaLLeHus. 3anpe-
LL@eTcs Nonb30BaTbCs MOBPEXAEHHBIMM MHCTPyMeHTamu. OcHalueHre ¢ niobbiMu Bpakamu HEMEANEHHO 3aMEHUTb HOBBIM W
1cnpaBHbIM. [POBEPUTL COCTOSIHWE LUNUHAENS M NaTPOHOB C TOYKM 3PEHISI M3HOCA UMW NOMOMOK.

3anpeLLaeTcs Nonb3oBaThCs WAMGOBaNbHOM MALLMHON B MeCTax ¢ BorbLUUM PUCKOM B3pbiBa. Vckpbl, 0bpasyloLLmecs BO Bpems
paboTkl, MOryT CTaTb MPUYMHOI NoXapa.

Mocrie 3akpennexusi abpasuBHOrO Kpyra creayeT 3aBecTi YCTPOCTBO NpuMepHO Ha 30 cekyHa B 6esonacHoM nonoxeHuu. He-
MELIEHHO OCTaHOBMTb YCTPOWCTBO, €CNW HabnoaatoTes 6onbluve kKonebaHus unm apyrue nomexu B pabote LWnudoBanbHoM
MaLUmHbI. Besieckie noBpexaeHust HeobXoamMo YCTpaHUTb Neper 04epeaHbIM NyCKoM YCTPORCTBA.

Y6eauThCs B TOM, YTO CKOPOCTb BPALLEHNS YCTPOCTBA HE MPEBbLILLAET YKa3aHHYI0 Ha HOMUHANBHON Tabnnuke.

Bo Bpemst 06paboTkn HekoTopbIX MaTepuanos MoryT 06pa3oBaThCsl TOKCUYHbIE CTapeHnst uni Nbinb. Heobxogumo Bect pabo-
Ty B OMELLEHNSIX C XOPOLLEt BEHTUNSILMEN 1 MOMb30BATLCS CPESCTBaMM NIUYHOM BE30nacHoCTH.

Mpu BLIBOPE cpeacTs 6esonacHoCTV cneayeT yuuTbIBaTh BUA 0bpabaTbiBaemoro matepuana.

Cnepnyet ybeautbes B TOM, 4T0 06pasyoLumecs Bo Bpemsi paboThbl UCKPbI 1 OTXOMbI HUKOMY U HUYEMY He YrpoXaloT.
Heobxoanmo nonb3oBaTbecst CpeacTBaMu NM4HON 6e30MacHOCTY TUNa NepyaTki, dapTyx, kacka.

Ecrnn ycTpoiicTBO C ycTaHOBMEHHbIM abpasvBHBIM KpyroM ynano, nepes o4epefHbIM MyckoM CrieayeT TLaTenbHO NpoBEepUTb
COCTOsIHUE Kpyra.

81135

Heobxoznmo ybeanTbes B TOM, YTO MCTOYHIK KOMMPECCUPOBAHHOTO BO3Ayxa obecnednsaet Tpebyemoe paboyee AaBneHne n co-
OTBETCTBYlOLLIEE TeYeHWe Bo3dyxa. B cnyyae Ype3amMepHOro faBneHns BO3JyXa NUTaHus CrieayeT BOCMOMb30BaTLCH PeayKTOPOM
C MPeAoXpaHNTENbHBIM KanaHoM. NHeBMaT4eckoe YCTPOMCTBO [OMMKHO MUTATLCA C UCMONb30BaHNEM CUCTEMbI (MNLTPa 1
MacneHki. 1o 06ecneynT YUCTOTY U OAHOBPEMEHHO YBNaXHEHe BO3AYXa Macnom.

CocTosiHme hunbTpa 1 MacneHk1 HeobXoaUmMo NpOBEPSTL NEpes KaXabIM MYCKOM W B cryyae noTpebHOCTY 04UCTUTb MNbTP
1“1 fobaBuTb Macna B MacneHky. 3To obecneunT HaanexaLlyto akcnnyatalmio yCTPOCTBA U MOBLICUT €r0 KMBYYECTb.

B cnyyae 6onblunx Harpy3ok MoxeT 0bpa3oBaTbCs Cuna OTAauY, HanpaBneHHas B CTOPOHY onepatopa ycTpoicTea. Bo Bpems
paboTbl HeObXOANMO MPUHATL NO3Y, 0BECTeUMBaIOLLYI0 3PDEKTUBHOE NPOUTBOAENCTBIE YKa3aHHOM Cune.

HeoxuaaHHOe fiBVXeHIe YCTPORCTBA N NonoMka paboyero MHCTPYMEHTa MOXKET CTaTb MPUUUHON TENECHbIX NOBPEXAEHMN.

B cnyyae npumeHeHns JONOMHUTENbHBIX PYKOSITOK UMW ONOPHBIX CTOEK crneayeT y6eauTbesl B TOM, YTO MHCTPYMEHT NPaBUnbHO
1 Ha[IeXHO 3aKpenneH.

Heobxoanmo fepxatb yacti Tena 1 ofexasl BAan oT paboTaloLero UHCTPYMEHTa, NOCKOMbKY 3NeMeHThl YCTPOACTBa MOTyT
BTAHYTb UX. 0653aTenbHo y6eanTbes B TOM, YTO BCAYECKVE KIKOUM M MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE MCTOMb30BaNCh BO BPEMS perynu-
POBKW W KPENmeHNs ApYrAX MHCTPYMEHTOB, BCTaBNAEMbIX B NepdopaTop, yopaHbl nepes Havanom pabotsl.

Bo Bpems paboTbl MOXET 06pa3oBaTLCA Mbifb, KOTOpast, B 3aBUCMMOCTY OT BiUAa obpabaTbiBaemMoro Matepuarna, MOXET BpeauTh
300pOBbIO OnepaTopa.

Bo Bpemsi paspesaHusi nnu pasbopouHbix paboT BO3MOXHO BbiGpackiBaHue anemMeHToB obpabaTsiBaeMoro Marepuana.
3anpeLuaeTcs fiepxaTb BCTAaBNSEMbI MIHCTPYMEHT HE3ALLMLLEHHOI PYKOIA. OTO MOXET CTaTb MPUYNHOI TENECHBIX NOBPEXAEHNIA
BCreacTaune konebaHui.

MONb30BAHMUE YCTPOUCTBOM
Mepen kaxabiM MyCKOM YCTPOICTBA CrieayeT YOeauTbCs B TOM, YTO HE MOBPEANICS HY OUH 3NEMEHT NHEeBMATUYECKON CUCTEMbI.
Ecnu 06HapyxeHbl OBPEXAEHMS, CNeayeT HEMEANEHHO 3aMEHUTb HEMCTIPABHbIE ANEMEHTbI CUCTEMbI HOBbIMM.

ﬂepeﬂ KaxabiIM NpUMEHEHEM MHEBMATUYECKON CUCTEMBI cnegyet nukeMaupoBaTb KOHAEHCUPOBAHHYH Bnary BHyTpU yCTp0I7I-
CTBa, KOMnpeccopa W LLNaHros.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



IMoOkmoyeHue yempoticmea K mHeeMamuyeckol cucmeme
Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIA Cocob MOAKMIOYEHNS YCTPONCTBA K MHEBMATUYECKOI cucTeMe. YkasaHHbIi cnocob
obecneunsaet Hanbonee ahdeKTMBHOE NOMb30BAHNE YCTPONCTBOM M MOBLILLAET €10 KMBYYECTb.

BBecTu Heckonbko kanenb Macna BsiakocT SAE 10 yepes BXOAHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTHE.

K pe3bbe BXoAHOrO BO3MYLLHOMO OTBEPCTUS HAEXHO NPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HACaAKy, 0becneynBaloLLyto NOAKNIoYeHe
wnaHra nogayu so3ayxa. (1)

YCTaHoBUTL COOTBETCTBEHHYIO HacaaKy Ha Mmosoake yctpoiicTa. Bo Bpems paboTbl ¢ MHeBMAaTUYECKUMM YCTPONCTBaMM
Nonb30BaTbCA MCKMKOUYMTENBHO OCHALLEHWEM, NpeAHa3HauYeHHbIM ANnA PaboTkl ¢ yAapHLIMU YCTPONCTBaMM.

Bbibpathb Tpebyemoe Hanpaenenme BpalueHus. byksa F 0bosHauaeT 0BopoThl no 4acosoil cTpenke, byksa R — 0bopoTsl npotis
4acoBOW CTperky.

Tawm, rae 370 BO3MOXHO, OTPEryNMpOBaTh AABNEHNE (MOMEHT BPaLLEHNS).

lMogkmtounTb YCTPOIACTBO K MHEBMATUYECKOI CUCTEME, NOMb3YSACh LUMAHTOM BHYTpeHHero Anametpa 3/8” (10 mm). Y6eautbes B
TOM, 4TO MPOYHOCTB LUNaHra pasHa MuHumym 1,38MPa. (I11)

3aBecTi yCTPOINCTBO Ha HECKOMbKO CeKyHA, YToObl yBeanThes B TOM, YTO OHO He M3[AET HUKaKX NO[O3PUTENbHBIX 3BYKOB U He
BUGpUpYeT.

81100, 81117

[Nonb308aHue yoapHbIMU MOPYO8LIMU KITkoYamu

[Mepeq Tem, kak HayaTb 3akpy4MBaTh BONT UK raiiky KIKo4YeM, CneayeT BPYYHYIO HABUHTUTL 6ONT UNK raiky Ha pe3bdy (MUHUMYM
ABa obopora).

Y6enuTbest B TOM, YTO pasmep TOPLIOBOTO KMioya COBMafaeT C 3akpy4nBaeMbIM UM OTKpy41BaeMbIM aneMeHTOM. HecoBnapeHme
pa3MepoB MOXET Bbi3BaTb MOMOMKY KaK KItoya, Tak 1 6onTa unm raiku.

3aKpy4usaHue u OmKpyqusaHue

Takum 06pa3om OTperynupoBaThb ABaneHe B MHEBMATNYECKOR ciCTEME, YTODbI He MPeBbICUTL MakCUManbHbIA YPoBEHb ANs
[aHHOrO YCTPOICTBA.

Bbibpatb Tpebyemoe HanpaBnerme BpalleHns MHCTpymeHTa (F - 3akpyunBaHue, R - OTKpyunBaHue), a Takke TpebyeMblit MOMEHT
BpaLLEHMA.

YCTaHOoBNTb Ha NOBOAKE YCTPOIICTBA COOTBETCTBEHHBIN TOPLOBLIN Kntod. (1V)

ToAKNIoYNT KIIOY K MHEBMATUYECKON CUCTEME COrNacHo cnocoby.

HapeTb Kntoy ¢ YCTaHOBMNEHHON HACAAKOM Ha OTKPYYMBAEMbIA UK 3aKPY4MBAEMbIIA ANEMEHT.

lMocTeneHHo HaxMMaThb Ha BbIKIKYaTENb YCTPONCTBA.

Mocne 3aBepLuenns paboTsl pa3obpaTb NHEBMATUYECKYIO CUCTEMY W MPOBECTI KOHCEPBALMIO YCTPONCTBA.

81108

Yemanoska u 3ameHa ocHawenrus (1V)

Y6eaunTbcs B TOM, YTO MakcMMarnbHasi CKOPOCTb BPALLEHUS OCHALLEHWs BblLe CKOPOCTW BPALLEHMUs LWNNGOBaNbHONA MaLUWHbI.
Heobxonumo cobniofatb pekomMeHaaLun npoussoauTeneil abpasuBHbIX KPYroB OTHOCUTENbHO CKOPOCTM BPALLEHUS U ANWHbI
CTEPXKHSI, KOTOPbII JOMKEH MONACTb B LWNWUHLENb.

B3siTb 3a LWNMHAENb U OTKPYTUTb raiiky KpenneHus o MOMEHTA, KOra MOXHO ByfeT BCTaBUTb 3MEMEHT OCHALLEHHS.

Takm 06pa3om yCTaHOBUTb AMEMEHT OCHALLEHMS, YTOObI B LINWHAENb NONano MUHUMYM 10 mm CTEpXKHS.

C nomoLbto Kniouei 3achukc1poBaTh raiiky KpenneHus Ha WnuHaene.

[Nonb3osaHue wnugosanbHol MawuHoU

WHCTpyMeHT [omkeH oTBeyaTh AaHHoMY Buay paboTbl. Mepen Hayanom paboTsl cneayeT NofoxaaTh, noka abpasueHbIA Kpyr Ha
HabepeT MaKkcuMarbHyHo CKOpOCTb BpaLLeHus. K MaTepuany npuknaabiBaTh TOMbKO BpaLLAIOLLNIACS KPYT.

Haxumarb Ha yCTpoiCTBO NULLb C CMMOW, HeobxoauMolt Ans obpaboTku MaTepuana. BcnencTare Ype3MepHOro Haxkvma MOXeT
noBPEeANTLCS abpaanBHbIA KPYT, YTO MOBBILLAET PUCK TENECHBIX MOBPEXAEHUN.

Bo Bpems paboTbl MoryT 06pa3oBaTbCs MCKPbI 1 OTPbIBATLCS (hparMeHTsl obpabaTbiBaemoro Matepuana. Heobxogumo nosa-
60TUTbCS 0 TOM, YTOBLI UCKPBI 1 OTAENAIOLMECS (DPArMEHTBI He BbI3bIBany yrposy Ha paboyem MecTe.

81135

Yemanoeka obopydosarusi (1V)

3akpenuTb TpebyeMmblii UHCTPYMEHT B NaTPOHe.

Takum 06pa3om HaBUHTUTL NPYXMHY Ha pe3bby, 4TobbI B AepxaTenb U3 MPOBONOKY ynepcs driaHeL, Ha MHCTPYMEHTe, He AaBas
€My BO3MOXHOCTH BbITH U3 3aX/Ma.

3admKcnpoBaTh NPYXKUHY.

OPUTIMHANBHASA MHCTPYKUMWSA
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onb30eaHue nepghopamopom

VIHCTpPyMEHT JOMmKeH O0TBeYaTh JaHHOMY Buay paboTbl.

Bo Bpemsi paboTbl HaxuMaTh Ha YCTPOIACTBO ML C CUNONA, HeOBXOANMON ANs AaHHOro BuAa paboTbl. He Haxumatb ¢ ypes-
MepHoii cunoit Ha obpabaTbiBaeMblil NPEOMET, NOCKOMbKY BCTIEACTBIUE 3TOFO MOXET TPECHYTh UHCTPYMEHT, Bbi3blBasi TENMECHbIE
noBpexaeHuns. Bo Bpems 06paboTku xecTv 06paTuTh BHUMaHWUE Ha OCTpbIe Kpasi, KOTOpble MOryT 06pa3oBaThCst BO BPEMS PE3KU.
O6patnTb BHUMaHWe Takke Ha (parMeHTbl, KOTOpble MOryT OTOpBaTbCs BO Bpemsi 0bpabotku. He gonyckatb, 4To6bl OHY Bbl-
3bIBany yrposy Ha paboyem mecre.

KOHCEPBALIMA

3anpetluaetcst nonb3oBaThCst GEH3MHOM, PAaCTBOPUTENEM WK APYTOM FOPHYEH KUOKOCTbIO BO BPEMSt 04UCTKW yCTpolicTaa. M-
napexust MOryT BOCMNaMEHUTLCS, Bbi3biBast B3PbIB YCTPOINCTBA 1 CEPbE3HbIE TENECHBIE MOBPEXAEHNS.

PacTeoputenu, npumeHsieMble BO BpeMst OYUCTKI MaTpoHa YCTPOCTBA W KOPMYCa, MOTYT Bbi3BaTb YXYALIEHWe ynnoTHeHni. B
CBS3M C 3TUM CreAyeT CTapaTenbHO MPOCYLLNTL YCTPONCTBO Nepea Havanom paboTsl.

Ecnm obHapyxeHs! kakue-nubo nepeboun B pabote yCTpOICTBa, CreAyeT HEMEANEHHO OTKMIOUNTL YCTPOICTBO OT MHEBMaTYe-
CKOW CUCTEMBI.

Bce anemeHTb THEBMATUYECKO CUCTEMbI JOIMKHBI ObITb 3aLUMLLEHHBIMM OT 3arps3HeHNi. 3arpasHeHNs, NPOHMKaloLLMe B MHEB-
MaTIYeCcKyIo CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NONOMKY YCTPOICTBA U APYruX 3NEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMbI.

KoHcepsayus ycmpoticmea neped kaxdbiM myckom

OTKMI0YMTb YCTPOWCTBO OT NMHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

Mepen kaxgbiM NyckoM CrieyeT BBECTU HeDONbLLOE KONMYECTBO MotoLLei xuakocTy (Hanp., WD-40) Yepes BxoHOe BO3AYLLHOE
OTBEPCTHE.

[MoaKnK4NTL YCTPONCTBO K MHEBMATUYECKON CUCTEME W 3aBECTW NpuMepHO Ha 30 cekyHA. Briaroaaps aToMy MOKLLAs XMOKOCTb
pa3oiAeTCs BHYTPU YCTPOIACTBA 1 OYUCTHT €ro.

CHoBa OTKMIOUMTb YCTPOCTBO OT MHEBMATUYECKOMN CUCTEMBI.

HebonbLuoe konuyecteo Macna SAE 10 BBECTU BHYTpb YCTPOIACTBA Yepe3 BXOAHOE BO3AYLLHOe OTBEPCTUE W OTBEPCTUS, Npef-
Ha3HaueHHble Ans 3Tou Lenu. PekomeHayetcs nonb3oBatbest Macniom SAE 10, npegHasHajeHHbIM A1s KOHCEPBaLM NHeBMAaTH-
YeCKX yCTPONCTB. MOAKNKUNTL YCTPOACTBO M 3aBECTU ET0 Ha KPaTKOE BPEMSI.

BHumanue! 3anpeLuaetcs nonbaoBatbest WD-40 kak MacrioM, npefHas3HaYeHHbIM At CMasKy.

BbiTeperb Macno, kOTopoe NPOHUKIO Yepe3 BbIXOAHbIe 0TBEpCTUS. OCTaBLUEECS MACTO MOXET NOBPEANUTb YNNOTHEHME YCTPONt-
cTBa.

[poyue pabomsl Mo KOHcepeauuu

Mepen kaxabiM NPUMEHEHUEM YCTPOICTBA NPOBEPUTB, HET K Ha YCTPONCTBE BUANMBIX CMeAOB Ntobbix NoBpexaeHwit. MoBoaky,
NaTpOHbI M LINWHAENW CeyeT CofepxaTb B YNCTOTe.

Yepes kaxabix 6 mecsues unm 100 yacos paboTbl criegyeT oTgaTh YCTPOCTBO HA OCMOTP KBanudULMPOBAHHOMY NepcoHany
PEMOHTHON MacTepckoit. Ecnn ycTpoiicTeo ncnonb3osanock 6e3 npuMeHeHns pekOMeH[O0BaHHO CUCTEMbI NOAAYN BO3AYXa, TO
CcnepyeT yBeNu4MTb 4acToTy OCMOTPOB YCTPOICTBA.

YempareHue nospexdeHuti

Heobxonumo npepeartb paGoTy yCTPOACTBOM Cpasy e nocrie Toro, kak 6biro 06HapyxeHo ntoboe noBpexaeHue. Monb3osaHue
HenCrpaBHbIM YCTPOICTBOM MOXET BbI3BaTb TENECHbIE MOBPEXAEHMS. BCAyeckre pEMOHTLI Unv 3aMeHbI ANEMEHTOB YCTPOCTBA
JAOMKEH NPOBOANTL KBANMGMLIMPOBAHHBIA NEPCOHAMN YMONHOMOYEHHOTO PEMOHTHOTO NPEAMPUSTUS.

n eHne B i BbIXOA U3

Beecti HeBonbLuoe konuyecTso WD-40 yepes BXoaHOe BO3AYLUHOE OTBEPCTUE. 3aBECTH YCTPOICTBO Ha HECKOMbKO CekyHA. MlonacTy
MOIMIM MPUKNENTLCS K poTOpy. 3aBECTy yCTpoiicTBO NpuMepHO Ha 30 cekyHa. CMasaTb YCTPOICTBO HeBOMbLLMM KONMYECTBOM Macna.
BHumaHue! YpeamepHoe Konu4ecTBO Macrnia MOXET Bbi3BaTb YOLITOK MOLLHOCTY YCTPOIACTBA. B Taokm Criyyae CefyeT ouncTiTb
Np1BOA.

Yetporicteo paGotaer Ha
CIMILLKOM Hu3kux obopoTax
WNK He 3aBOaUTCH

Komnpeccop He oGecnieunsaeT TpeGyemyio nogady Bo3ayxa. YCTPOCTBO 3aBOAUTCS 3a CHET BO3AYXa, HAKOMIEHHOTO B pe3epByape
Komnpeccopa. Mo Mepe OMOPOXHEHHUS PE3epByapa KOMMPECCOP He YCNEBaeT KOMMEHCUPOBATb HEAOCTATOK Bo3ayxa. Crieayet
MOAKIO4U T YCTPOVCTBO K Goriee MPOM3BOAUTENLHOMY KOMMPECCOpY.

YCTpoiACTBO 3aBOANTCS U
3aTeM 3ameanseTcs

Y6eauTbes B TOM, YTO BHYTPEHHUIA AMameTp LUNGHIoB - ym 3/8” (10 mm). MpoBepTbL HAaCTPOIiKy AABNEHMS,
HepnoctaTouHas MOLHOCTb | HACTPOEHO MW Ha MaKCManbHbIl YpoBeHb. YBeaUTbCs B TOM, UTO YCTPOICTBO OUMILIEHO M CMa3aHO Hapanexalumm obpasom. Ecnmn Het
pe3ynsTaToB, OTAATL YCTPOCTBO B PEMOHT.

CnpaLboBaHi NpUCTPOi — BTOPUHHA CMPOBHUHA. 3 OrMsay Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATY iX Y MILLKV NS CMITTS pa3oM 3 KOMyHarb-
HUMW BifXOZaMM, OCKINbKM BOHW MICTSTb PEYOBMHM, HEOE3neyHi ANs 340pOBA Ta HABKONMLLHBOTO cepeposuLal Bu BisbmeTe
aKTMBHY y4acTb Yy BTOPUHHI NepepobLi BiaXoaiB 3 METOK OXOPOHW HABKONMLLHBOTO CepeaOoBILLa, SKLLO BifaacTe CrpaLboBaHuil
NpUCTpIiA y NYHKT 360py BifXOAiB TaKOro MOXOXAeHHS. [ins 0bmexeHHs 0b6emy Bifxogis, WO NiANAralTb 3HULEHHIO, HeobxiaHa ix
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PELMKIIHTY Yu B iHLLKIA cnoci6.

OPWUIMHANBHAS MHCTPYKUMWS



XAPAKTEPUCTMKA MPUCTPOIO

TMHEBMaTUYHWIA KN - NPUCTPIN 3 XMBNEHHAM CTPYMEHEM KOMNPECOBAHOrO MOBITPS MiA BIANOBIAHUM TuckoM. 3a AoNOMorow
TOPLIEBUX KIHOMIB, SIKi HAASArAKTHCS Ha XOMYTUK, MOXHA 3aKpydyBaTi Ta Bigkpy4yBaTi 6ontu, ocobnueo Tam, Ae NoTpibHuiA Bu-
COKMil MOMEHT 0BepTaHHs.

IMHeBMaTYHa LWnihyBanbHa MaLLMHa - IPUCTPIl 3 XUBMEHHSIM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPS M BiSNOBIAHUM TUCKOM. 3a
AOMOMOTOH PiXy4nx Ta abpa3nBHIX KpyriB MOXHA pi3aTit Ta LwnidyBaTy pisHOBUAHI MaTepiany.

TMHeBMaTYHUA nepdopaTop - NPUCTPIl 3 XUBMEHHSM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOTO NOBITPS. 3a AONOMOTOH IHCTPYMEHTIB TUNy
[onoTo, 3ybuno, wnambyp, ki KPINASTLCS y NaTPOHi, MOXHA NepepisaTit, Npobusati Ta NpoaoBbYBaTH METanesi eNemMeHTH.
[MpucTpilt He npucTocoBaHuin o BeanepepeHOi poboTh. PekoMeHA0BaHMIA pexuM - Npaus NPOTSroM 5 XBUAWH, NOTIM Nepepsa
30 xBunKH, Wwob npucTpiit 3mir BUCTUrHyTY. MpaBunbHa, 6e3BigMoBHa Ta He3neyHa npaws NPUCTPOI 3aNEXUTb Bif NpaBUNbHOI
eKkcrnyaraLii, y 383Ky 3 4M:

lMepea novyaTkoM poGOTH NPUCTPOEM HEOOXIAHO AETaNbHO O3HAWOMUTUCA 3 IHCTPYKLIELO Ta 36eperTy ii.

[MocTayanbHuK He BigNOBIAAE 3a LWKOAY Ta TINECH YLIKOMKEHHS!, HaHECEHi B pe3ynbTaTi KOpUCTYBaHHS MPUCTPOEM BCynepeY oro
NpW3HaYeHHI0, HeJOTPUMAaHHS NpaBuI TexHiku Be3neku Ta BKa3iBOK 3 AaHOT IHCTPYKUii. KopucTyBaHHs NpucTpoem BCynepe oro
NPU3HAYEHHIO BUKMMKAE TaKOoX BTPaTy rapaHTiliH1X NpaB KOpUCTYBaYa 3 OrMsiAY Ha NOPYLLEHHS rapaHTiiHOrO A0roBopY.

OCHALLEHHA

LUnichysanbHa MalLvHa OCHaLLeHa 3eAHyBayeM, 3a [OMOMOroI0 AKOr0 MOXHA MpueaHaTh ii [0 NHeBMaTM4HOI cucTemm. Kpim
LbOro, y KOMMNEKTi € TaKOX KIHoui, 33 JONOMOTOH0 SIKIUX MOXHA 3aKpinuTh poBOoui iHCTPYMEHTU Y NaTpoHi.

Mepdopatop ocHaLLeHmit 3eaHyBa4YEM, 3a AOMOMOTOH SKOro MOXHa MPUESHATY H0T0 A0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM, @ TaKOX AOAAT-
KOBWMM [onoTamu Ta Wnambypamu i NpyxiHoto, Lo 3abeaneyye npasunbHe Ta 6eaneyHe KOpUCTyBaHHS NPUCTPOEM.

TEXHIYHI JAHI
MNapawmetp Bumif Ha 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom 81100 81117 81108 81135
[loBxuHa [mm] 178 254 155 133
Bara [kg] 2,0 1,20 0,38 1,12
[liameTp nogitpsiHoro 3eaHysaya (PT) [']/ [mm] 1/416,3 1/416,3 1/416,3 1/416,3
[liameTp wnaHra nogadi nosiTps (BHYTPILLHiiA) ["]/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
0beptn [min”] 7000 122 22000 -
MakcumanbHuit MOMeHT obepTaHHs [Nm] 312 61 - -
Poawmip xomyTuka [']/ [mm] 121125 121125 - -
[liametp narpoHa [mm] - - 6 10
Yacrora ynapy [min] - - - 4500
MakcumansHuit pobouuii Tuck [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Butparu nositps (npu 6,2 bar) [I/min] 155 141 198 150
Axyctuuruii Tuck (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 91,0+3,0 91,0+3,0 840+3,0 840430
AxyctiniHa notyxHicTb (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0+3,0 950+£3,0 950+£3,0
KonmBanHsi (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 327£15 327£15 144+15 940+15

MPABWUNA TEXHIKW BE3MEKW

YBATA! Nig yac po6oTi THEBMATUYHUM MPUCTPOEM 0BOBS3KOBO AOTPUMYBATMCS OCHOBHUX MPaBUM TEXHIKU BE3NeKM, BKMIOYHO 3
BKa3aHUMW HIDKYe, 3 METOI0 OBMEXEHHS PU3IKY MOXEXI, YAapy eNeKTPUYHAM CTPYMOM Ta YHUKHEHHS TINECHNUX YLUKOMKEHD.

Mepen novyatkom poGOTH fAHUM NPUCTPOEM HEODXiAHO AETanbHO 03HANOMUTMCA 3 IHCTPYKLIELD Ta 36eperTy ii.

YBATA! O3HaitoMTeCh 3 yciMa BKa3aHUMM Hk4e IHCTPyKLisMu. HemoTpumaHHs npaBun MoXe NpuU3BECTU 4O NOXexi, yaapy
€MEKTPUYHIM CTPYMOM Ta TINECHUX YLUKOAKEHb. TEPMIH ,MTHEBMATUYHNI NPUCTPIIA”, SKWIA BXMBAETLCS B IHCTPYKLiSIX, CTOCYETbCS
BCIX MPUCTPOIB 3 MBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOO NOBITPSA Mif BiAMOBIAHUM TUCKOM.

LOTPUMYWTECH BKASAHWX HIDKYE IHCTPYKLLI

3aranbHi BUMOrY LLofo Ge3neku

lepen no4aTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TeXHIYHOrO 06CIyroBYBaHHS! | 3aMiHM Npunaans, abo y pasi BUKoHaHHs pobiT Gins
MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun besniy Hebeanek, HeoDXifHO MpoYMTaTK i 3PO3yMiTH IHCTPYKLIIO 3 TeXHiku Besnekw.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



HenotpumaHHs fjaHoi BUMOTV MOXe MPU3BECTU A0 CEpHO3HIX TPaBM. YCTaHOBKY, HanalUTyBaHHS i MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOX€ 37ii CHIOBATY TinbKi KBanichikoBaHMIA Ta MiAroTOBREHNI NnepcoHan. 3abopoHeHo MOANIKYBaTM MHEBMATUYHNIA
iHCTpYMeHT. MogmdikaLii MoXyTb 3HU3UTM €EKTUBHICTb i piBeHb Be3neky, a Takox 30inbLMTH Hebeaneky, Ha SiKy HapaxaeTbes
onepartop iHcTpyMeHTa. He BMKMpaTy iHCTpYKuilo 3 TexHiku Gesneku - ii crig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3aBopoHeHo
BMKOPVCTOBYBATY MOLUKOAKEHUA MTHEBMATUYHIA iHCTPYMeEHT. HeobxiaHO nepioanyHo nepesipsTv YMTabenbHICTb AaHNX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctaHaapt ISO 11148. PoboTogaseub / KopucTyBad NOBUHEH 3BEPHYTUCS O BUPOBHMKa ANs 3aMiHU
3aBOACHKOTO LyMTKa B pasi noTpebu.

81100, 81117

Hebe3neku, noB's3aHi 3 enemeHTamu, Lo MOXYTb BigniTat1

MowwkomxeHHs 06pobnioBaHoro npeameTa, npunaaas abo HaBiTb 3MIHHOTO PoBO4Oro IHCTPYMEHTA MOXe CTaTU MPUYMHOK BUKU-
AaHHA enemMeHTy Ha BENVKiln WBMAKOCTI. 3aBxaun HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIlKUA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucty
cnig ninbypaTi 3anexHo Bif BUKOHyBaHOi poboTu. MepekoHaTucs, wo 0bpobnioBaHmin NpeaMET HaZiRHO 3aKpinneHui.

Hebesneku, noB'a3aHi 3 3annyTyBaHHAM

3annyTyBaHHs MOXe CTaTu MPUYUHOK 3aJYLLEHHS, CKamblyBaHHs i/abo TpaBMW, SKLLO BiNbHWI OAsr, MpuUKpacy, Bonoces Ta
PYKaBWLii HAMOTaKOTLCS Ha IHCTPYMEHT abo npunazas. PykasiuLi MOXYTb HaMOTaTMCS Ha NOBIAOK | MPU3BECTM A0 Biapi3aHHs abo
nepenomy nansLyiB. PykasuLi nokpuTi rymoto abo apMoBaHi MeTanom, MoXyTb Nerko HamoTaTUCs Ha Hacaaku, BCTAHOBMEHi Ha
noBIAKY iHCTPYMeHTa. He BUKOPWUCTOBYBATY pyKaBWLli, Ski He MPUAAralOTb LLiMbHO [0 PyK, 260 pykaBuLi 3 BiapisaHmu v 0bTpina-
HUMK nanbusamu. KateropuiHo 3a6opoHeHo TpmaTies 3a NoBiaok, Hacaaky abo nogosxysad nosiaka. Pyki HeobxigHO TpuMaTi
nogani Big No.iakis, Lo 0bepTaroThbes.

Hebesneku, nos’si3axi 3 poboToio

Mia Yac BUKOPMCTaHHS IHCTPYMEHTA PYKW OMepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebesnekw: po3apobneHHs, yaapy, Bif-
pi3aHHs, CTUpaHHsi, oniku. HeobxifHo BUKOpUCTOBYBATH BiANOBILHI pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop i 06cnyrosytoumit nepco-
Han NOBYWHHI ByTH (i3n4HO B 3MO3i BMOPATICA 3 PO3MIPOM, Baroio Ta NOTYXHICTIO iHCTPYMeHTa. Criia npaBumbHO TPUMATH iHCTpY-
MeHT. Takox noTpibHo ByTv roToBUM BifpearysaTh Ha HopManbHi abo HecnopiBaHi pyxv i 3aBxau OyTi rOTOBIM BUKOPUCTOBYBAT
06uaBi pyku. Y Bunagky, konu noTpibHi npunaans Ans NOTNMHAHHS KDYTHOTO MOMEHTY peakLii, peKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBY-
BaTV NiATPUMYIOYe NNeye, CKpisb Ae Lie MoxnnBo. OfHak, SKLO Lie HEMOXMMBO, TOAi PEKOMEHAYETLCS BIUKOPUCTOBYBATH 6OKOBY
PpYYKy ANSt NPSAMUX IHCTPYMEHTIB | IHCTPYMEHTIB 3 NCTONETHO PYKOATKOK. PekoMeHY€eTLCS BUKOPUCTOBYBATYU PEaKTUBHY LUTAHTY
ANs KyTOBUX BUKPYTOK. Y ByAb-AKOMy BUNaKy, PEKOMEHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATI 3aC06M ANS NOMMUHAHHS KPYTHOrO MOMEHTY
peakuii noHag: 4 Hv ans npsamux iHcTpymenTis, 10 HM Ans iHCTPYMEHTIB 3 nicToneTHOI0 pykosTkoto, 60 HM AN KyTOBMX BUKPYTOK.
HeobxigHo nocnabuti HaTCK Ha MPUCTPIiA 3anycky i 3ynuHKK B pasi BiLKMIOYEHHs enekTpuyHoi eHeprii. Crig BukopuCToBYyBaTH
TiNbKW pekoMeHJoBaHi BMPOBHUKOM 3MaLLyBanbHi Matepianu. Manbui MoxyTb 6yTi po3apobneHi ApunsamMn 3 BigKpUTUMM Na-
TpOHamu. He BUKOPUCTOBYBATM IHCTPYMEHTM B OBMEXEHOMY NPOCTOPI, @ TAaKOX YHUKATW NOTPanmsHHs i po3npobneHHs pyk Mix
iHCTpYMeHTOM | 06poBmioBaHM enemeHToM, 0COBNMBO Mif Yac BiAKPYHYBaHHS.

Hebesneku, nos’a3aHi 3 NOBTOPIOBAHNMM pyXamu

Mg Yac BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB Ans pobOoTK, MOB'A3aHOI 3 MOBTOPKOBAHUMI PyXami, OfiepaTop MOXe Bif-
uyBaTW AUCKOMAOPT B pyKax, Nrevax, nepeannivusix, Wi abo iHWMx YyacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB, ONepaTop NOBUHEH 3alHSATY 3py4HE MONOXEHHS, Lo 3abe3neyye npaBunbHe po3TallyBaHHS CTOM, | YHAKATV AUBHUX
nonoxeHb, abo nonoxeHb, siki He 3abeanedyioTb piBHOBarW. OnepaTop NOBUHEH MIHATY MONOXEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTk
- Lie AOMOMOXe YHUKHYTW AuckomcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HaCTynHi CUMMTOMM: MOCTiHMA abo NOBTOPHOBaHMIA
auckomeopT, 6inb, nynbcylounii Binb, NOKONMKOBaHHS, OHIMIHHS, NeviHHs abo 3aKNsKMICTb, BiH He MOBMHEH iX irHOpYBaTW, a 30-
60B's13aHI NOBIZOMUTI NPO HMX CBOTO pOBOTOLABL | 3BEPHYTUCS A0 NiKaps.

Hebe3neku, noB'si3aHi 3 npunagaam

Bin'eaHatv npucTpiit Bif [xepena X1BNEHHS neper 3aMiHOK 3MiHHUX pobounx iHCTpymMenTiB abo npunaaas. He Topkatucs Ha-
cafoK i npunaans nig yac poboTy iHCTPyMEHTa, OCKinbk Lie 36inbLUye pU3nK OTPUMaHHS Mopi3iB, OnikiB abo TpaBM, BUKNMKaHMX
BibpaLieto. BukopucToByBaTi npunaans Ta BUTPaTHI MaTepiany Tinbkv pekoMeHA0BaHNX BUPOBHMKOM poamipis i Tunis. MoxHa
BMKOPWCTOBYBATM YAAPHI HAaCaAKM TiNbKi B XOPOLLOMY CTaHi, HeyapHi Hacazki abo Hacajku B NOraHOMY CTaHi MOXYTb poanama-
TUCS | PO3NETITUCA B Pi3Hi BOKM 3 BEMMKOK CUMOHD.

HebGesneku, noe’s3aHi 3 MicLiem poboTu

KoB3aHHsI, CNOTMKaHHS i nagiHHA € ronoBHUMM NpyuynMHamu TpaeM. Crig ocTepiraTcst ClM3bKX MOBEPXOHb, YTBOPEHMX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, @ TaKoX CMOTUKaHb 06 LUNaHr MHEBMATUYHOI yCTaHoBKW. [JoTpumyBaTics obepexHoCTi
B He3Haiomiln obcTaHoBLi. MoxyTb MaTi MicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sk enexkTpuka abo iHLi komyHikauii. [THeBMaTU4HNIA
iHCTPYMEHT He NpU3HaYeHNi ANs BUKOPUCTaHHS Y BUOYXOHeBe3neyHIX 3oHax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHatucs, Lo Bif-
CyTHI Bypb-siki €nekTpUYHI ApOTH, rasosi TpYGH i T.n., siki MOXYTb CTBOPUTM HEOE3MEKY B pasi MOLLKOYKEHHS! Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



HebGesneku, nog’s3aHi 3 napoto i nurom

Mun i napa, yTBOPEHi B pesynbTaTi BAKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOIO iHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
knag, pak, BpofpxeHi Baau, actma ta/abo AepmatuT). ToMmy HeobXigHO OLHUTY PU3KKK | BNPOBAAMTM BiANOBIAHI 3aC0BM KOHTPONID
Hag gaHumu daktopamn. OUiHKa pU3uKiB MOBMHHA BKMIOYATW OLIHKY BNAMBY MUY, YTBOPEHOrO B Pe3ynbraTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTa, i MOXNMBICTb MiBHATTS B MOBITPSA icHyto4oro nuny. CTpyMiHb MOBITPS, LLO BUXOAWTb, HEOBXIAHO HaNpaBnATK Tak,
o6 nigHiManacs skHauMeHLLa KinbKicTb MUy y 3anuneHoMy cepefioBuLLi. Y MicUsiX BUHUKHEHHS nuny abo napu npioputeTom
noBUHEH ByTW KOHTPOMb Haf, iX YTBOPEHHAM Y [xepeni YTBOPEeHHS. Yei iHTerpoBai dyHKUIi 1 ycTaTkyaHHs Ans 30opy i Bigse-
JEHHS Nuny Ta Aumy, abo 3MeHLLEHHS! iX KifbKOCTi MOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NpaBUrbHO Ta obCnyroByBaTuCs BignoBigHo [0
iHCTPYKLUii BUpobHUKa. BukopucToByBaTh 3aC06M 3aXMCTy OpraHiB AWxaHHs BignoBigHO A0 BKasiBok poboToaasLs i BiANOBiAHO
[0 BUMOT ririeHy 11 Besneku.

Hebesneku, BUKNNKaHi wymom

[lis cunbHoro LWymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MOXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI W HE3BOPOTHOI BTPATW CRyXY, @ TaKOX iHLLMX
npobriem, Takux sk, LWyM Yy ByXxax (A3BiH, L3vk4aHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTY pU3uKku i BNpOBaaWUTY BiLMOBIaHI
3ac00M KOHTPOMIO HaA AaHUMK chakTopamu. BifnoBiaHwIA KOHTPONb 3 METOKD 3HKEHHS PU3NKY MOXE BKIKOYATH BUKOPUCTAHHS!
aemndytoumnx Matepianis, Wo 3anobiraioTs ,A3BeHHHID” 06pobrtoBaHoro npeameta. BukopuctoBysaTi 3acobu 3axucTy cryxy
BiAINOBIAHO 10 BKa3iBOK pob0oTOAABLS | BiANOBIAHO [0 BUMOT ririeHn 1 6eanekw. Excnnyatauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs MHEB-
MaTU4HOTO iHCTPYMEHTa NOBMHHI 34iliCHIOBATICS BiSNOBIAHO 40 IHCTPYKLIA 3 ekcnnyaTaLi - Lie 403BONUTb YHUKHYTU HenoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLLHMKOM, 3aBXAN HeobXiaHO NepexkoHaTes, Lo nig vac
BMKOPUCTAHHS! iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBNEHMI NpaBunbHO. Bubupat, obcnyrosyBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI pobovi iHCTpy-
MEHTM CRif 3rigHO 3 IHCTPYKLUieto 3 ekcnnyatadii. Lie [03BONMTb YHUKHYTW HENOTPIGHOTO 36iNbLUEHHS LLYMY.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisivMm

BibpaLlist Moxe npu3BecTy 40 HE3BOPOTHOTO NOLUKOAKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTaYaHHs M'ACTel | pyk. Pyku cnig Tpumatit Ha Bigno-
BifHil BiacTaHi Big naTpoHa Apuns. HeobxigHo Tenno oasratucs nig Yac poboT B XON0aHY Mooy, pykv NOBUHHI ByTh TenmuMM i
CyXxumu. Y pasi OHiMIHHS, MOKOmMioBaHHS, 6onto abo npy nobiniHAi WKIpK Ha nanbLsX | pykax, HeobxiaHO NpUNKHUTM poboTy 3 NHEB-
MaTU4YHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIZOMUTM poBOTOAABL | 3BEpHYTMCS A0 Nikaps. [loTpUMaHHs BKa3iBOK IHCTPYKLT 3 ekcninyaTauii nig
yac BUKOPUCTAHHS! i TEXHIYHOrO 0BCMYroByBaHHS NMHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA [JO3BOMUTb YHUKHYTW HEMOTPIGHOMO 36iNbLUEHHS!
piBHS BibpaLii. He BUKOpUCTOBYBATH 3HOLLEHUX aBO NOraHO NPUNAcoBaHMX HacaAoK, OCKIMbKN Lie MOXE MPU3BECTU A0 3HAYHOTO
3binbLueHHs piBHs Bibpavii. Bubupaty, obcnyrosysaty i 3aMiHATI 3HOLLEHI 3MiHHI po6oYi IHCTPYMEHTM Ciig 3rigHO 3 IHCTpYKLie
3 ekcnnyarauji. Lie 103BONMTb YHUKHYTU HENOTPIGHOTO 3BinbLUeHHS BiOpaLiit. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Crif, BUKOHYBATW 3 BUKO-
PUCTaHHSIM 3aX1CHUX eKpaHiB. FKLLO Lie MOXNMBO, HCTPYMEHT CRif MiATPMMYBATM 3@ [ONOMOTOIO CTiiKW, HATSHKHOTO NPUCTPOLD
abo banaHcupa. IHCTpyMeHT HeobxigHo TpuMaTy Nerko, ane HagilHo, BPaxoBYH4M MOXMMBI CUMM peakLii, ockinbki Hebeaneka,
BMKNWKaHa BibpaLjieto, Sk NpaBuio, 3pocTae Npu BibLUIOMY 3ycunni 3aTUCKy.

[opatkosi iHCTpyKUii oo 6e3neky ans NHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CTUCHEHE NOBITPS MOXe NPU3BECTU 40 CEPMO3HNX TPABM:

- 3aBXOM BigKMo4aTH NoAavy NOBITPS, CTPABMIOBATY TUCK NOBITPA 3i LUNAHTA i Bif'€4HATY IHCTPYMEHT Bifl NOAAYi MOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPeA 3aMiHow Npunaaas abo nig Yac peMoHTY iHCTPyMEHTa;

- HIKOMW He HanpaBNsTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHLWMX noaen.

Ynap LnaHromM Moxe Mpu3BECTV O CEpiO3HUX TpaBM. 3aBXay HeobXiLHO NepeBipsTH LNaHM i 3'eHaHHS O[O HAsBHOCTI
MOLLKOMPKEHb, @ TaKOX YW BOHW He ocnabneHi. He cnig HanpaensiTit Ha pyku CTPyMiHb XONOAHOTO NOBITPS. He BUKOpPUCTOBYBATH
LUBMAKOPO3'EMHINX 3'€AHaHHb Ha BXOAi NOBITPS 40 YAAPHIX Ta NOBITPSAHO-TIAPABMIYHIX IHCTPYMEHTiB. BukopucTtoyBaTty pisbOoBi
3'eQjHaHHs i3 3arapToBaHoi cTani (abo mMatepiany 3 aHanoriYHoK MiLHICTI0). KoeH pa3, Konu BUKOPUCTOBYIOTBCS YHIBEPCANbHI
TBMHTOBI 3'€AHaHHS (LUTMCTOBI 3'e[HAHHS), HEODXIAHO 3acTOCOBYBATW CTEPXKHI Ta 3'€QHYBaui, L0 3aXWULLAKOTh 3'€AHAHHS MiX
LUNaHraMm1 Ta 3'€QHaHHS MiX LUNAHTOM i IHCTPYMEHTOM Bifi MOXMMBMX MOLLKOAXeEHb. He nepeBuLLyBaTh BKA3aHOO s iHCTPY-
MEHTa MaKCUMAmbHOrO TUCKY MOBITPS. TUCK MOBITPS Mae KPUTUYHE 3HAYEHHs Ans 6e3neku Ta BNNMBAE Ha MPOAYKTUBHICTb Y
cucTeMax i3 perynboBaHUM KPYTHAM MOMEHTOM, @ TakoX iHCTPYMEHTIB 3 NOCTiltHMMM 0BopoTamu. Y LbOMY BUMaaKy, NOBUHHI
6yTV [OTPUMAHI BMUMOrM LYOAO [OBKUHM Ta AiameTpy LnaHris. KateropuyHo 3aBOPOHEHO NEPEHOCUTM IHCTPYMEHT, TPUMaroUM
1100 3a LLMaHr.
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Hebe3nekw, NoB's3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BimiTaTh

MowwkomxeHHs 06pobnioBaHoro npeameTa, npunaaas abo HaBiTb 3MiHHOTO Po60O4Oro IHCTPYMEHTA MOXe CTaTU MPUYMHOK BUKU-
AaHHA enemMeHTy Ha BEnuKiin LWBMAKOCTI. 3akaun HeobXidHO BUKOPUCTOBYBATY YAAPOCTIlKMA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucTy
cnig ninbupaty 3anexHo Big BUKOHyBaHoi pobotu. MepekoHatucs, Lo obpobrioBaHmii NpeaMeT HagiiHO 3akpinnenuit. PerynspHo
nepesipsATV BiANOBIAHICTL (haKTMYHOI LWBMAKOCTI 0BepTaHHs IHCTPYMEHTa 3 HOMIHANBHOK LUBMAKICTIO, 3a3HAYEHOK Ha 3aBOg-
cbKoMy LLUMTKY. [epeBipka NOBMHHA NPOBOANTUCH B€E3 BCTAHOBMEHWUX 3MIHHUX POBOUMX IHCTPYMEHTIB i BiANOBIAHO 4O iHCTPYKLIMA
BMPOGHMKa. MepeKoHaTICS, LLLO iCKPU | OCKONKM, L0 YTBOPIOKOTBLCS Nif Yac poboTu, He € HebeaneuHumu. Big'eaHatu npucTpiii Big
[PKEpena XMBMNEHHS Nepes TEXHIYHUM 0BCNyroByBaHHSAM Yn 3aMiHO 3MiHHOTO poboyoro iHCTpymMeHTa. Chif Takox BpaxoByBaTu
PU3MKK, Ha siKi MOXYTb HapaxaTucst CTOPOHHI 0cobU.

m OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



Hebe3nekw, noB's3aHi 3 3annyTyBaHHSM
3annyTyBaHHS MOXe CTaTu MPUUNHOI 33AYLLEHHS, CKamnbryBaHH i/abo TpaBMK, SKLO BifbHWI OASN, MpUKpacK, BONOCCS Ta
pykaBMLIi HAMOTAIOTLCA Ha IHCTPYMEHT abo npunaaas.

Hebesneku, nos’'s3aHi 3 poboToio

[insi 3anoGiraHHs NOpI3iB PyK Ta iHLMX YaCTWH TiNa Crif YHUKaTW KOHTaKTY 3 LNWHAENEM, Lo 06epTaeThes, Ta 3MiHHUMM pobo-
4umMm iHCTpyMeHTamu. [ia yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa pyku onepatopa MOoXyTb Hapaxatucs Ha HacTynHi Hebeaneku: pos-
ApobneHHs, yaapy, BiapisaHHs, CTUpaHHs, onikv. HeobxinHo BuKkopucToByBaTH BignoBIaHi pykasuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop
i 0bcnyroByloumii nepcoHan noBuHHI ByTi Gi3nYHO B 3MO3i BOPATMCS 3 PO3MIPOM, Barolo Ta MOTYXHICTIO iHCTpymeHTa. Cnig
NpaBWUMbHO TPUMATY IHCTPYMEHT. Takox noTpibHo Byt roToBMUM BigpearyBaTu Ha HOpManbHi abo HecnogiBaHi pyxu i 3axam
6yTu rotoBUM BUKOPUCTOBYBaTM 0OMABI pyku. 36epiraTu piBHOBAry i NpaBUbHY NO3WLLH HIf, sika 3abeaneyye 6esneky. Opsratn
3aXVCHI OKYNApH, TaKoX PEKOMEHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATM PyKaBuLi, L0 MPUAArakTb 0 PyK i BAMOBIAHWIA 3axvcHWA opsr. He
BMKOPUCTOBYBATW Gopchpesn Ha LIBMAKOCTI, O NEPeBULLYE HOMiHaMbHY. Mpu poboTi 3 MIGHSTUM HaZ roMOBOI HCTPYMEHTOM
HeoOXigHO BMKOPMCTOBYBATM 3aXVMCHY kacky. [loTpumyBaTiCs 0BEPEXHOCTI, OCKIMbKW 3MiHHMIA pobOouUMiA IHCTPYMEHT e obep-
TAETbCS MPOTArOM JESKOro Yacy Micnst BUMKHEHHS npucTpoto. B 3anexHocTi Big 06pobnioBaHoro matepiany cnif, BpaxoByBaT
Hebeanexy Bubyxy abo noxexi.

Hebe3neku, NoB'si3aHi 3 NOBTOPHOBAHUMY pyXamu

Mig yac BMKOPUCTAHHS MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB Ans poboTy, NOB'A3aHOI 3 MOBTOPIOBAHMMM pyXaMi, OnepaTop MoxXe Bif-
4yBaTW OMUCKOMAOPT B pyKax, Nrevax, nepeannivysx, Wi abo iHwMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB, ONepaTop NOBUHEH 3alHSATU 3py4HE MONOXEHHS, L0 3abe3neuye npaBunbHE Po3TaLLyBaHHS CTOM, | YHUAKATI AUBHUX
nonoxeHb, abo nonoxeHb, ki He 3abeaneyyioTb piBHoBary. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Mig yac TpuBanoi poboTy
- Lie ONOMOXe YHUKHYTW auckomdpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HacTynHi CUMNTOMM: NOCTiliHMA aBo NOBTOPtOBaHMIA
auckomaopT, Binb, NynbCyKYWA Binb, MOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NEYiHHA abo 3aKNAKMICTb, BiH HE MOBMHEH iX irHOpyBaTW, a 30-
60B's13aHMI NOBILOMUTY NPO HUX CBOTO poboTOAABLISA | 3BEPHYTUCS 10 NiKaps.

HebGesneku, nog’'s3aHi 3 npunagasm

Bin'eaHatv npucTpiit Big [xepena XMBMNEHHs nepes 3aMiHoK 3MiHHUX poboumx iHCTpymeHTiB abo npunaaas. Bukopuctosysaty
npunaans Ta BUTpaTHi MaTepianut Tinbkv peKoMeHA0BaHMX BMPOOHMKOM po3MipiB i TUMiB. 3ab0poHEHO BUKOPUCTOBYBATU MpU-
nanas iHWKMX TUNiB Yn pomipiB. YHUKaTh 6e3nocepeaHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM po6o4MM IHCTPYMEHTOM nig yac i nicnst pobotu,
OCKinbKu BiH MOxe 6yTu rapsumum abo roctpum. [lepekoHaTnes, Lo MakcuMarnbHa WBKAKICTb poboT 3MiHHMX pobouMX iHCTPY-
MEHTIB € BinbLUOto, HiX HOMiHaNbHa WBMAKICTb LWnidhyBanbHoi abo nonipyBanbHoi MalnHu. MepekoHaTues, LWo MakcumanbHa
LIBUAKICTb PO6OTYM 3MIHHMX POBOUMX IHCTPYMEHTIB € BiMbLLUOL, HiXk HOMiHAMNbHA LWBWAKICTL NPUCTPOLD. KaTeropniyHo 3a60poHEHO
BCTAHOBIIOBATY Ha LLNihyBarnbHy MalumHy abpaavBHUA Kpyr, AuckoBy nuny abo dpesy. MoLKomKeHuit abpa3nBHUA Kpyr MOXe
NpUBECTM [0 AyXe Cepiio3HUX TpaBm abo cmepTi. 3aBopOHEHO BUKOPUCTOBYBATY TPICHYTI, 3NamaHi AUCKM, & TaKOX AMUCKM, L0
napanu. MoxHa BUKOPUCTOBYBATH TiNbKi A03BOMEH 3MiHHi IHCTPYMEHTU 3 BiANOBIAHWM AiaMeTpoM wTudTa. HeobxigHo 3BepHyTH
yBary, o6 yactota obepTaHHs TOUKM MOHTaxy Oyna 3MeHLLeHa Yy 383Ky 3i 30iMbLUEHHSM JOBXWUHM Bany MiX KiHLEM BTYNKA i
TOUKOIO MOHTaXy. Criifi nepekoHaTICs, LLO MiHiManbHa AOBXWHA LUTMATA 3aTUCHYTOTO B NATPOHI iHCTPYMEHTa AOPIBHIOE, MPUHaN-
MHi, 10 MM (Takox HeobxigHO BpaxyBaTi pekoMeHaaLii BUpobHMKa 3MiHHUX poboumx iHCTpYMeHTiB). Criig ocTepiratics NOMUNOK
nif Yac npunacoByBaHHsS AiaMeTpa 3MiHHUX POBOUMX IHCTPYMEHTIB | NaTpOHa MHEBMATUYHOTO MPUCTPOIO.

Hebesneku, noe’s3aHi 3 MicLiem poboTu

KoB3aHH, CnoTuKkaHHs i NafiHHS € roNOBHUMM MPUYMHaMM TpaeM. Cnif ocTepiraTiest CN3bKMX MOBEPXOHb, YTBOPEHMX Y pe3ynbTari
BIMKOPWCTaHHS! iHCTPYMEHTA, a TaKoX CnoTuKaHb 06 LLUNaHm HEBMATUYHOI yCTaHOBKI. [loTpuMyBaTiCst 0GEPEXHOCTI B HE3HaOMiil
obcraHoBLi. MoxyTb MaTu micue npuxoBaHi Hebesneku, Taki sk enexkTpuka abo iHLLi KomyHikaLlii. [THEBMATUUHWIA IHCTPYMEHT He
Npu3HaYeHNi Ans BUKOpUCTaHHS y BOyXoHebe3neuHnx 3oHax i He Mae enekTpoisonsuii. MepekoHatucs, Wo BiacyTHi byab-aki enex-
TPUYHI JpOTH, Ta30Bi TPyOM i T.n., siki MOXYTb CTBOPUTI HeBe3NneKy B pasi MOLLKOMKEHHS! Mif YaC BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa.

HebGesneku, noe’s3aHi 3 napoto i Nurom

Mun i napa, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BAKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOIO iHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
knag, pak, BpomkeHi Bagy, actMa ta/abo fepmatut). Tomy HeoBXIAHO OLHATI PU3NKV | BNPOBAAWUTM BiAMOBiAHI 3aCO6M KOHTP-
Onto Haa AaHuMK daktopami. OuiHka pU3MKIB NOBMHHA BKIKOYATM OLIHKY BNAMBY MUY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS
iHCTPYMEHTA, i MOXNMBICTb MiBHATTS B MOBITPSA icHyto4oro nuny. CTPyMiHb MOBITPS, IO BUXOAWTb, HEOBXIAHO HANpaBnATY Tak,
o6 nigHiManacs sikHaliMeHLLa KinbKiCTb MWy y 3anuneHoMy cepeaoBuLL. Y MicLisix BUHUKHEHHS nuny abo napw npioputeTom
noBuHEH ByTW KOHTPOMb Haf iX YTBOPEHHAM Y [xepeni YTBOPeHHS. Yei iHTerpoBai dyHKUIi 1 ycTaTkyaHHs Ans 30opy i Bigse-
AEHHA MMy Ta AUMY, abo 3MEHLUEHHS X KiNbKOCTI MOBUHHI BIUKOPUCTOBYBATMCA NPaBULHO Ta 00CNYroByBaTMCS BIAMOBIAHO [0
iHCTPYKLUi# BUpobHUKa. BukopuctoByBaTh 3ac0b1 3axuCTy OpraHiB AvxaHHs BiAMOBIAHO 4O BKa3iBOK pobOTofaBL i BiGnOBigHO 40
BUMOT ririeHu it 6eaneku. Excnnyatauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHS MTHEBMATUYHOIO iHCTPYMEHTA NOBWHHI 34iCHIOBATCS Bigno-
BifJHO [0 IHCTPYKLIA 3 ekcnmyaTallii, WO [O03BONUTL MiHIMI3yBaTV YTBOPEHHS napu i nuny. Bubupartu, obcnyrosysaty i 3amiHsiTy
3HOLLIEHi 3MiHHi poBodi IHCTPYMEHT CAlif 3riHO 3 IHCTPYKLIEHO 3 excnnyaTauii, LWo6 yHUKHYTY 36iNbLUEHHS YTBOPEHHS MUY i napy.
B pesynbrati 06pobku feskux Matepiania MOXyTb yTBOpIoBATUCS BUBYXOHE6E3NewHi napa i nun.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



Hebesneku, BUKNUKaHi Lwymom

[lia cunbHOro Wymy 6e3 HanexHoro 3axucTy MoXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI W HE3BOPOTHOI BTPATW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npoBnem, Takux SIK, LWyM Yy Byxax (A3BiH, A3wK4YaHHS, cBUCT abo ryaiHHs). HeobXxigHO oLiHUTI pu3ukv i BNpoBaaMTY BiLNOBIAH
3ac06M KOHTPOMO HaZ AaHUMM hakTopamu. BifnoBigHuiA KOHTPONb 3 METOK 3HUKEHHS PU3UKY MOXE BKIHOUYATH BUKOPUCTAHHS!
Aemndylounx Matepianis, Lo 3anobiraioTb ,A3BeHHHI” 06pobntoBaHoro Npeameta. BukopucToByBaTit 3acobu 3axucty cryxy
BiNOBIAHO 10 BKa3iBOK poboToaaBLs i BifNOBIAHO [0 BUMOT ririeH 11 6e3neky. Ekcnnyatauis Ta TexHiYHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTM4HOTO iHCTPYMEHTa MOBMHHI 3AilICHIOBATICA BifNOBIAHO A0 IHCTPYKLIA 3 ekcnnyaraLii - Lie A03BONUTb YHUKHYTY HENoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLO MHEBMATUYHMNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FNYLLHUKOM, 3aBXAN HeobXigHO nepexoHaTmes, Lo nig vac
BMKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTa BiH BCTaHOBMNEHMA NpaBunbHO. Bubupatu, 0bcnyroByBaty i 3aMiHsITU 3HOLLIEH] 3MiHHI poBoui iHCTpy-
MEHTM CRif 3riHO 3 iHCTPYKLUieto 3 excnnyatauii. Lie J03BONMTb YHUKHYTW HENOTPIGHOTO 36iMbLUEHHS LLyMY.

Hebesnekw, BuknukaHi Bibpavismm

BibpaLlist Moxe npu3BecTyt 10 HE3BOPOTHOTO NOLLKOZXEHHS! HEPBIB | KPOBONOCTaYaHHs N'sicTeld | pyk. Pyku cnig Tpumatit Ha Bigno-
Bi[IHil BiACTaHi Big naTpoHa apuns. HeobxigHo Tenno oasratues nig vac poboTu B XONOAHY NOroay, pyK NOBUHHI ByT Tennumm i
cyxumu. Y pasi oHiMiHHsl, MokomnioBaHHsl, 6onto abo npy nobiniHHi WKipK Ha nanbLsXx | pykax, HeobxiaHo NpunuHUTY poboTy 3 NHeB-
MaTU4YHUM IHCTPYMEHTOM, MOBIZOMUTM POBOTOAABLS | 3BEPHYTMCS A0 Nikapsi. JoTpUMaHHs BKa3iBOK IHCTPYKLIT 3 ekcrinyartaii nig
yac BUKOPUCTAHHS i TEXHIYHOTO 0BCIyroBYBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA AO03BONMUTL YHUKHYTW HENOTPIOHOTO 30iNbLLEHHS
piBHs BibpaLii. He BUKOPUCTOBYBATH 3HOLLEHUX aBO NOraHoO NPUNAcoBaHUX HACaZOK, OCKIMbKN Lie MOXE NPU3BECTU A0 3HAYHOTO
3binbLuenHs piBHs Bibpauii. Bubupari, obenyroByBaTit i 3amiHsTI 3HOLLEH] 3MiHHI poboYi IHCTPYMEHTY CRiA 3riAHO 3 IHCTPYKLUiE
3 excnnyartadii. Lie 403B0nNTb YHUKHYTM HenoTpibHoro 36inbLueHHs BibpaLiit. Mo MOXNMBOCTI MOHTaX Crif, BUKOHYBATH 3 BUKO-
PUCTaHHSAM 3aXWUCHWUX EKPaHiB. FKLO Lie MOXMNBO, IHCTPYMEHT CAif NigTPUMYBATK 3@ AOMOMOTOI0 CTilKW, HATSHKHOTO MPUCTPOIO
abo 6anaHcupa. IHCTpYMeHT HeobXxiaHO TpUMaTy Nerko, ane HagiiHo, BPaxoBYK4M MOXIMBI CUNM peakLii, ockinbki Hebeaneka,
BUKIWKaHa Bibpallieto, sik npaBuno, 3pocTae npu BinbLuoMy 3ycunni 3aTucky. HenpasunbHo BCTaHOBNEH] 260 MOLIKOKEHi 3MiHH
iHCTPYMEHTI MOXYTb CTaTV MPUYNHOI0 MOCUNEHHS BibpaLii.

[loaaTkoBi iHCTPYKLi LLOAO Be3neky Ans MHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB

CTV1CHeHe NOBITPS MOXe NPU3BECTY [0 CEPO3HIX TPaBM:

- 3aBXOM BigKMio4aTh Nodayy NoBITPs, CTPaBMioBATV TUCK NOBITPA 3i LUNaHra i Big'€QHaTV IHCTPYMEHT Bif NOAaYi NOBITPS, AKLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEA 3aMiHOw Npunaaas abo nig Yac peMOHTY iHCTPYMEHTa;

- HiKOMW He HanpaBNsTM CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHWKX noaen.

Yaap WnaHroM Moxe Npu3BecTi 40 CEPIo3HNX TpaBM. 3aBxau HeoOXIGHO MepeBipsTH WNaHM i 3'€AHaHHS LWOAO HasiBHOCTI
MOLLKOMXEHb, @ TaKOX Yn BOHM He ocnabneti. He cnig HanpaBnsTV Ha pyku CTPYMiHb XOMOAHOTO NOBITPS. KoeH pas, konu Bu-
KOPWUCTOBYIOTBCS YHIBEPCAMNbHI IBUHTOBI 3'€AHAHHS (LUTMCTOBI 3'eAHAHHS), HEOBXIOHO 3aCTOCOBYBATM CTEPXHI Ta 3'egHYBaui, L0
3aXMLLAIOTh 3'€AHAHHS MiX LNAHraMu Ta 3'€4HaHHS MiX LLNAHOM i IHCTPYMEHTOM Bifl MOXIIMBUX NOLLKOMXeHb. He nepesuLuysath
BKA3aHOI0 A5 IHCTPYMEHTa MaKCUMarbHOIO TUCKY NOBITPS. KateropuiyHo 3a6OPOHEHO NEPEHOCUTM IHCTPYMEHT, TPUMAK4M 10ro
3a LLMaHr.

81135

Hebe3neku, NoB's3aHi 3 enemeHTamm, LLO MOXYTb BigniTaTh

Bin'eaHatv npucTpiit Big Axepena XMBMNeHHs nepes 3amiHoK 3MiHHUX poGoumX iHCTpYMeHTiB abo npunapast. MowwkomkeHHs 06-
pobritoaHoro npeameta, npunaand abo HaiTb 3MiHHOTO POBOYOro IHCTPYMEHTa MOXE CTaTi MPUYMHOI BUKMAAHHS enemMeHTy
Ha BenuKili WBmMakocTi. 3aBxan HeoBXiAHO BUKOPUCTOBYBATM YAAPOCTIMKUIA 3axucT Ans oveir. CTyniHb 3axucTy cnip nigbupatm
3anexHo Bif BUKOHyBaHOi poboTu. MepekoHaTucs, o o6pobniosanmii npeameT HafiiHo 3akpinnenuit. Mpu poboTi 3 nigHATUM
Haj ronoBoIo iHCTPYMEHTOM HEODXIAHO BUKOPUCTOBYBATK 3axWUCHY Kacky. Crif Takox BpaxoByBaTh PU3NKN, Ha SiKi MOXYTb Ha-
paxatucst CTOpOHHi 0cobu. lMepekoHaTucs, Wo 00pobrioBaHmii NpeaMeT HagiiHO 3akpinneHuit. 3abopoHeHo npaLoBaTi 3 npu-
CTPOEM, He NMePEeKOHaBLUNC, L0 BCTAHOBMEHM 0OMeXyBay 3MiHHOTO pobo4Oro iIHCTpYMeHTa. 3 METOI0 YHUKHEHHS TPaBM, Bid-
npaLboBaHuiA, NoLKOZXeHMin abo aedopmoBaHuil 06MexyBay HEODXiHO 3aMiHUTK. BrieBHEHO NpUCTaBUTM 3MiHHWIA poGOUMiA
iHCTPYMEHT A0 0OpobnioBaHOi NOBEPXHI Neper novaTkom poboTy.

Hebesnekun, nos’'s3aHi 3 poboToio

MNin yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA pyKu Onepatopa MOXyTb HapaxaTuca Ha HacTynHi HeBeaneku: po3apobnerHs, yaapw, Bia-
pi3aHHs,, CTUpaHHs, onik1. HeobxifHo BUKOpUCTOBYBATH BiANOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepartop i 06cryrosyioumi nep-
COHan noBuHHI Byt Ghi3nyHO B 3M03i BNoOpaTMCS 3 PO3MIPOM, Barolo Ta MOTYXHICTIO iHCTpyMeHTa. Cnif npaBunbHO TpuMaTth
iHCTpYMeHT. 36epiraTv piBHOBAry | NpaBUMbHY NO3WL0 Hr, sika 3abeaneyye Geaneky. HeobxigHo nocnabutyi HaTUCK Ha NpUCTpiit
3anycKy i 3ynuHKN B pasi BiAKIIOYEHHS enekTpuyHoi eHeprii. Cnif BUKOPMCTOBYBATY TiNbkv peKOMEHA0BaHI BUPOOHMKOM 3MalLLly-
BanbHi Matepiani. YHukatu 6e3nocepefHboro KOHTaKTy 3i 3ViHHM po60o4MM IHCTPYMEHTOM Nif yac i nicnst poboTi, OCKiNbKM BiH
Moxe OyTn rapsunm. Oasrati 3axucHi OKynsipW, Takox PeKOMeHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATW PyKaBuLi, O NPUNSIraloTb 40 PYK i
BiAANOBIAHWIA 3aXMCHWIA OAS.

Hebe3neku, noB’'s3aHi 3 NOBTOPOBAHUMU pyxamu
Mig yac BUKOpUCTAHHSI MHEBMATUYHUX HCTPYMEHTIB Anst poboTy, NOB'A3aHOi 3 MOBTOPIOBAHUMM pyXaMy, onepatop MoXe Bif-
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4yBaTH OMUCKOMAOPT B pyKax, Nrevax, nepeannivysx, Wi abo iHwMx yacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB, OnepaTop NOBUHEH 3alHATH 3py4He NOMOXEHHS, L0 3abe3nevye npaBubHE PO3TaLlyBaHHS CTOM, | YHUKATV AUBHUX
nonoxeHb, abo nonoxeHb, ki He 3abeanevyioTb piBHoBary. OnepaTop NOBUHEH MIHATY NONOXEHHS Mif yac TpuBanoi poboTy
- Lie ONOMOXe YHUKHYTW auckoMcpopTy Ta BTomu. Konm onepatop Bif4yBae HacTynHi CUMNTOMM: NOCTilHMA aBo NOBTOPtOBaHMIA
auckomaopT, Binb, NynbCYKYMA Binb, MOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NEYiHHA abo 3aKNAKMICTb, BiH He MOBUHEH iX irHOpyBaTy, a 30-
60B'si3aHM NOBILOMUTI NPO HUX CBOrO poboToAABLSA | 3BEPHYTUCS 10 NiKaps.

HebGesnekw, nog’'s3aHi 3 npunagasm

Big'eqHatv npucTpin Big mkepena XvBMEHHS neper 3aMiHOK 3MiHHUX poboumx iHCTpymeHTiB abo npunagas. Bukopuctosysatu
npunagas Ta BUTpaTHI MaTepianu Tinbku pekOMEHA0BaHNX BUPOBHIMKOM po3MipiB i TuniB. Mpu poboTi 3 MonoTamu, y BiANOBIAHMX
BUNaakax, 3a60poHEHO BMKOPUCTOBYBATH 3ybuna sik pyuHuil IHCTPYMeHT. BoHu criewianbHo po3pobneti i TepMiuHo 06pobreni
ANs BUKOPUCTaHHS BUKMIOYHO B HeobepTanbHuX yaapHux iHCTpymeHTax. Mpu poboti 3 monotamu i GeToHonomamu, y Bigno-
BiAHWX BUNapKax, 3abOpPOHEHO BMKOPVUCTOBYBATW TyMi 3ybuna, OCKifbkv BOHW MiAAAITHECH BEMUKUM HaBaHTAXEHHAM | MOXYTb
3namatics Yepes BTOMy matepiany. BukopucTtanHs Tynoro iHCTpymeHTa Moxe 3binbLumTy Bibpauii, i Tomy 3aexaun HeobXigHO
BMKOPUCTOBYBATM rOCTPI iIHCTPYMeHTM. Tpu poboTi 3 Monotamu, y BiANOBIHNX BUNAAKaX, 3aBOPOHEHO OXONOAXYBATH BOAOK
rapsiyi 3MiHHi iHCTPYMEHTY - Lie MOXE CTaTh NPUYMHOIO TXHBOI KPUXKOCTI | nepeayacHoro 3Hocy. Mpu po6oTi 3 Monotamu, y Bigno-
Bi[JHNX BUNaKaX, B iHCTPYMEHTi MOXYTb BUHWKHYTY MOLLKOfKEHHS ab0 TPILLMHM B pesynbTaTi HenpaBuIbHOTO HOr0 BUKOPUCTaHHS
SIK BaXXENsl, Hanp., Npu nigBaxyBaxHi. Mg yac pobotn pekomeHayeTbes BURansTi ApibHi pparMeHTH, WO [O3BONUTL YHUKHYTU
3aiaaHb. YHukaTy 6e3nocepeaHboro KOHTaKTY 3i 3MiHHUM po60uMM IHCTPYMEHTOM i Yac i micns poboTw, ockinbkv BiH Moxe Byt
rapsumm abo roctpum.

Hebe3neku, nog’'s3aHi 3 miciem poboTu

KoB3aHHS, CNOTMKaHHS | NagiHHA € ronoBHUMM NpuynMHamu TpaeM. Cnig ocTepiraTcst CM3bKIX MOBEPXOHb, YTBOPEHUX Y pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, @ TakoX CroTMKaHb 00 LUMaHrM MHEBMATWUYHOI yCTaHOoBKW. [loTpumyBaTucs 0BepexHOCTi
B HesHalioMmili obcTaHoBLi. MoxyTb MaTh MicLie npuxoBaHi Hebeaneku, Taki sk enekTpuka abo iHLi komyHikauii. [THeBMaTUYHMiA
iHCTPYMEHT He NMPM3HAYeHN Ans BUKOPUCTaHHS y BUDYXOHeOe3neuHnx 30Hax i He Mae enextpoisonsuii. Mepekonatuces, Wo Big-
CyTHi By/b-siki €neKTPUYHi APOTH, ra3osi TpYOH i T.N., ki MOXYTb CTBOPUTYM HebE3NeKy B pasi MOLLKOKEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS!
iHCTpyMeHTa.

HebGesneku, noe’s3aHi 3 napoto i Nurom

Mun i napa, yTBOPEHi B pesynbTaTi BAKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTA, MOXYTb CTaTh MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
knag, pak, BpomkeHi Bagy, actMa ta/abo fepmatut). Tomy HeoBXIAHO OLHATI PU3WKW | BNPOBAAWUTM BiANOBIAHI 3aCO6M KOHTP-
OnNto Hap AaHuMu daktopamu. OuiHka pU3MKIB MOBUHHA BKMOYATM OLLIHKY BNAMBY MUY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTA, | MOXMMBICTb MIBHATTS B NOBITPS iCHyto4oro nuny. CTpyMiHb NOBITPS, LU0 BUXOAUTb, HEOOXIAHO HANPaBRsATH Tak,
06 nigHiManacs sikHaliMeHLUa KinbKicTb My y 3an1neHoMy cepenoBuLL. Y MiCLsiX BAHUKHEHHS nuny abo napy npioputeToM no-
BUMHEH DYTI KOHTPOMb Haf iX YTBOPEHHAM Y [hkepeni yTBOPEHHs:. YCi iHTerpoBani thyHKUii 11 ycTaTkyBaHHs Ans 360py i BifBeneHHs
nuny Ta aumy, abo 3MeHLLEHHS X KinbKOCTi MOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCS NPaBUNbHO Ta 06CNYroByBaTUCS BiBNOBILHO 0 iHCTPYK-
L BMpobHmka. BukopucToByBaTh 3acobu 3axucTy OpraHiB AMXaHHs BiANOBI[HO A0 BKa3iBOK poboToAaBLS i BiANOBIAHO A0 BIUMOT
ririeHn i 6eanekun. Excnnyarauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA NOBMHHI 34ilACHIOBATUCS BIANOBIAHO
[0 IHCTpYKLIA 3 excrinyaTaLii, LWo A03BONUTL MiHIMi3yBaT/ YTBOPEHHs napy i iuny. Bubupaty, o6cnyroByBaTh i 3aMiHATI 3HOLLEH
3MiHHi pOBOui iHCTPYMEHTU CTiA 3riAHO 3 IHCTPYKLE 3 excrnyaTauii, Wob YHUKHYTY 30iMbLUEHHS YTBOPEHHS MUY i napy.

Hebesneku, BUKNUKaHi wymom

[lia cunbHoro Wymy 6e3 HanexHOro 3axucTy MOXe CTaTi MPUYMHOK MOCTIMHOI A HE3BOPOTHOI BTPATW CRyXY, @ TaKOX iHLUMX
npobrem, Takux sk, LWyM y ByXax (A3BiH, A3vk4aHHs, cBUCT abo ryaiHHs). HeobXigHO OLHWTM pU3uKu i BIpOBaaWUTY BigMOBIgHI
3ac061 KOHTPONIO HaA AaHUMK hakTopamu. BifnosigHWIA KOHTPOMb 3 METOK 3HIKEHHS PU3NKY MOXE BKMKOYaT! BUKOPUCTAHHS
aemndytounx matepianis, Wo 3anobiraioTs ,A3BeHHHI” 06pobritoBaHoro npeameta. BukopuctosysaTi 3acobu 3axucTty cryxy
BiAINOBIHO 10 BKa3iBOK poboTOAABLS | BiANOBIAHO [0 BUMOT ririeHn 1 6e3nekw. Excnnyatauis Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs NHEB-
MaTU4HOTO iHCTPYMEHTa NOBMHHI 34iliCHIOBATICS BISNOBIAHO 40 IHCTPYKLIA 3 ekcrnyaTaLi - Lie 403BONUTb YHUKHYTU HenoTpibHoro
36inbLUEHHS PIBHS LUyMY. FKLO MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FMYLLHMKOM, 3aBXAN HeobXiaHO NepexoHaTcs, Lo Mg vac
BMKOPUCTAHHS! iHCTPYMeHTa BiH BCTAHOBMEHMIA NpaBunbHO. Bubupati, obcnyrosyBaTy i 3aMiHATY 3HOLLEH 3MiHHI pobovi iHCTpy-
MEHTY Cnifl 3rigHo 3 iHCTPYKUieto 3 excnnyatauii. Lie 403BOMNUTb YHUKHYTI HENOTPIBHOrO 36iNbLUEHHS LUYMY.

HebGesnekw, BUKnMKaHi BibpaLisimm

BibpaList Moxe npu3BeCTV A0 HE3BOPOTHOTO MOLUKOKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTAYaAHHS MACTEN i PyK.

HeobxigHo Tenno oasratucs nig yac poboTi B XOMOAHY MOrody, YKV NOBUHHI ByTU TENMMMM i Cyxumi. Y pasi OHIMIHHSI, NoKonto-
BaHHs, 6010 abo npu No6iniHHi LWKipK Ha nanbLAX | pykax, HeOBXiAHO NPUMHUTY POBOTY 3 THEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM, MOBILO-
MUTU POBOTOAABLA | 3BEPHYTMCS [0 Nikapsi. [OTPUMaHHS BKa3iBOK IHCTPYKLT 3 ekcnnyataii nig Yac BUKOPUCTAHHS | TEXHIYHOTO
06CryroByBaHHSsi THEBMATU4HOIO IHCTPYMEHTa J03BONMUTh YHUKHYTU HENOTPIGHOTO 36iMnbLUEHHS piBHs BibpaLii. He TpumaTi amiH-
HUit POBOYNIA IHCTPYMEHT BifbHOKO PYKOIO - Lie MOCUMOE BibpaLyito. IHCTPYMEHT HeobXigHO TpMMaTu nerko, ane HagiitHo, Bpaxo-
BY04M MOXIWBI CUNK peakLii, ockinbkv Hebeaneka, BUKNMKaHa BibpaLlieto, sik NpaBumo, 3pocTae npu BinbLUOMY 3ycunni 3aTucky.
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TpumaTin JOAATKOBY PYKOSITKY MO LIEHTPY i YHUKATM HATUCKY Ha PYKOSTKY JO MOMEHTY 3ynuHku. [pu poboTi 3 GeToHonomamu
HeobxigHO BuAanaTv ApibHi wmatkv 6eTony, o6 3anobirti 3aknnHIoBaHHIo iHCTpymeHTa. Mpyu poboTi 3 6eToHonomamu cnig ne-
peMiLLaTy iHCTPYMEHT KOXHI Kinbka cekyHA. [1ig Yac nepeMmilLieHHst iIHCTPYMEHT NoTpibHO 3ynuHUTY, OCKinbKu BibpaLii focsraloTb
BICOKOIO PiBHSI, SIKLLO 3MiHHIA po6oYmid IHCTPYMEHT HE onupaeThes Ha 06pobnoBaHMiA MaTepiarn.

[lopaTkoBi iHCTPYKLji o0 Ge3neku Ansi THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB

CTucHeHe NOBITPS MOXe MPU3BECTU A0 CEPIO3HMX TPaBM:

- 3aBX[V BIOKNKOYATK Nofaqy NoBITPsl, CTPaBMioBaTK TUCK MOBITPS 3i LLNaHra i Bif'eHATV iHCTPYMEHT Bif noAavi MOBITPS, SIKLLO:
iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, Nepes 3aMiHoo npunaaas abo nig yac peMOHTY IHCTpYMeHTa;

- HIKONM He HanpaBnATW CTPYMiHb NOBITPS Ha cebe abo iHLWMX Noaed.

Yrap WnaHroM MOXe NMpU3BECTU [0 CEpPHO3HMX TpaBM. 3aBxau HeobXigHo nepesipsiTv WNaHrM | 3'eOHaHHs LWOA0 HasBHOCTI
MOLLKOfPKEHb, @ TaKOX Yl BOHW He ocnabnei. He cnif HanpaBnsTh Ha pyku CTPYMiHb XONOAHOTO NOBITPS. KoxeH pas, konu Bu-
KOPMCTOBYIOTbCS YHIBEpCANbHI FBUHTOBI 3'€AHaHHS (LUTMATOBI 3'€HAHHS), HEOOXiAHO 3aCTOCOBYBATYU CTEPXHI Ta 3'€AHYBaYi, O
3aXMLLAKOTb 3'€JHAHHS MiX LLNAHraMM Ta 3'€HaHHS MiX LLNAHTOM | IHCTPYMEHTOM Bifi MOXIMBUX MOLLKOfKEHb. He nepesiLLyBath
BKa3aHOro Ans iHCTPYMEHTa MaKCManbHOro TUCKY NOBITPS. KaTeropiniyHo 3a60poHeHO NEPEHOCUTI IHCTPYMEHT, TPUMAato4M oro
3a LWNaHr.

EKCNMYATALIHI YMOBH

81100, 81117

HeobxigHo nepekoHaTCs y TOMY, LLO MKEPENo KOMMNPEeCoBaHOro NosiTps 3abesneyye noTpibHMA poboYMiA TUCK Ta BigNOBIAHWIA
06ir NOBITPA y THEBMATWYHIN CUCTEMI. Y BUNAZKY HAAMIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XKUBNEHHS! CIig CKOPUCTATUCS PesyKTOPOM
3 3an0BikHUM KnanaHoM. KWBMEHHS MHEBMATUYHOMO NPUCTPOD MOBWHHO BigbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHSM cUCTEMM (hinbTpa Ta
macnsHku. Lie 3abesneyye 4nCTOTY Ta OHOYACHO 3BONOXEHHS MOBITPS MacrnoM. CTaH dinsTpa Ta MacnsHkM chif nepesipsT
nepez KOXHUM MyckoM Ta B pasi noTpebu Joaath Macna y MacnsHKy, SKLO 14010 He BUCTavaE.

3aBasku LboMy 3abe3nedyeTbCs MpaBumbHa eKcryaTalis MPUCTPOLO Ta BUAOBXKYETLCS NEPIOf, Oro MpaLe3aaTHoCTi.
Heo6xigHo HaneXHM YMHOM NPUCTOCYBATI PEaKTUBHY LUTaHrY 40 fiaHOro Buay pobotu.

Y BMNaaKy KOPUCTYBaHHS AOAATKOBUMM pydkamiu abo OMopHUMM CTiliKaMu Criif, NEpeKoHaTUCs Y TOMY, L0 eNEMEHT NPaBUMbHO
Ta HafiHO 3aKpinneHuA.

Heo6xigHo NpUiHSTY BiLNOBIAHY N03y, Lo 3abe3neyye NpoTuzjlo HopManbHM abo HeoikyBaHUM pyxam MPUCTPOIO, BUKIMKaHUM
MOMEHTOM 0bepTaHHS.

3ab0pOHSIETLCS TPUMATY PyKM Ta iHLLI YaCTUHW Tina y 30Hi Aji peakTUBHOI LUTAHTW, OCKIMbKW Lie 3arpoXye NOBaXHUMM TiNECHUMM
YLLKOZKEHHSMM.

TopueBi Kntovi Ta iHLWi IHCTPYMEHTH, sIKi BUKOPUCTOBYIOTHCS, MOBMHHI 6yTW NPUCTOCOBAHUMM 40 POBOTH 3 MHEBMATUYHUMM NpU-
CTPOSIMU. |HCTPYMEHTM, L0 NPUESHYIOTLCS, NOBUHHI ByTH YMCTUMK, CipaBHUMM Ta 63 NOLIKOAXKEHb, a iX po3mip — BianoBigath
po3mipy xomyTuka. 3ab0pOHSETLCA NEPepodnATY rHi3a KMioYiB Ta XOMYTHKA.

81108

HeobxigHo nepekoHaTuCs Y TOMY, L0 JKepeno KOMNpecoBaHoro nosiTps 3abeanevye noTpibHuii poboumi TUCK Ta BiBNOBIAHMIA
06ir NoBITPs y NHEBMATUYHIA cUCTEMI. Y BUNAZKY HaMipHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XXUBNEHHS! CIif CKOPUCTATUCS PELyKTOPOM
3 3an0BikHUM KnanaHoM. KvBNEeHHS MHEBMATUYHOTO NMPUCTPOID MOBWHHO BiAbyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM cUCTEMU (inbTpa Ta
macnstki. Lie 3abesneyye 4ncToTy Ta OAHOYACHO 3BONOXEHHS NOBITPS MacnoM. CTaH GinkTpa Ta MacnsHki Crig nepesipaTi
neper KOXHUM MycKOM Ta B pasi noTpebu 4oaati Macna y MacnsHKy, SKLLO Aoro He BuUCTaYae. 3aBAskM LibOMY 3abe3neyyeTbes
npaBUmbHa ekcnnyaraLis NPUCTPOI Ta BIUAOBKYETLCA NEPiOA Oro npaLie3aaTHoCTi.

Y BUNaAKy KOPUCTYBaHHS JOAATKOBAMU pydkami abo ONOpHUMM CTikamu CMif NEPEKOoHaTUCS Y TOMY, LLO €NeMEHT NpaBuUibHO
Ta HagilHO 3akpinneHuni.

TpuiAHSITY BiLNOBIAHY NO3y, L0 3abe3neqye NPOTUAi0 HOpMarbHUM abo HEOUiKyBaHUM pPyXam NPUCTPOLD, BUKIMKAHUM MOMEHTOM
obepTaHHs.

HeobxigHo 3BepTaTit yBary Ha oToueHHst pobo4oro MicLis, OCKiNbKM LnichyBarnbHa MallMHa MOXe Nerko nepepisatyu gesiki ene-
MEHTH.

3abopoHsETHCS KOpUCTYBaTICSH abpasvBHUMM Kpyramu 3 MeTolo 0bpisaHHs Ta thpesepyBaHHs.

LLinichyBanbHi kpyrv 3 aBTOMaTUYHUM KPINAEHHAM CAif KOHLEHTPUYHO NOMICTUTI Ha NogyLWL niyBanbHOI MaLLMHK.

Micns BUMKHEHHS WniyBanbHOi MaLLMHK CRiA TPUMATHK i y pykax, MoKk poboumil iIHCTPYMEHT MOBHICTIO He 3aTPUMAEThCS.
Mepea TM, Sik 3aMOHTYBaTV AOAATKOBE OCHALUEHHS, CMifi NEPEKOHATUCS Y TOMY, LU0 MaKCUManbHi 00epTh OCHALLEHHS BULLi 3a
06epTy LwnichyBanbHOI MaLLKHW.

3a60pOHSIETLCS KOPUCTYBATICS OCHALLEHHSIM, NPU3HAYEHUM [iN1sl NATPOHIB iHLLIOTO fiaMeTpy, HixX BkasaHWi y iHCTpyKuii. floaaTtko-
BE OCHALLIEHHS C1iJ HAZiliHO 3aKpinuTK y NaTpoHi. 3a00POHSETLCA KOPUCTYBATUCS BTYNKaMi Ta nepexigHuMm riaHLsMY 3 METOK
BOCArHYTU CniBNaAaHHs AiaMeTpy WNUHAENs NpucTpoto Ta abpasnBHOTO Kkpyra.

ABpasuBHi enemeHTH HeobXigHO NepexoByBaTyh Ta 3aCTOCOBYBATM 3riHO 3 BkadiBkaMi BUPOOHMKIB OCHaLLEHHS. 3aBopoHsiETbCS
KOPMCTYBATUCS MOLLKOLPKEHNM OCHALLEHHSM.

OcHalLeHHs 3 byab-AKkuMM BaaMm Crlia HeraitHo 3aMiHUTI HOBM Ta CnipaBHWM. [epeBipuTy CTaH LWNUHAENS Ta NaTPOHIB 3 TOUKM
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30py CrpaL|toBaHHA Ta MOLLIKOAKEHD.
3ab0opoHAETLCS MpaLioBaTH LWiQYBANbHOK MALLMHOK Y MICLAX 3 BUCOKAM PU3MKOM BMOYXY. ICKpW, L0 YTBOPIOKTLCS Mif Yac
pobOTH, MOXYTb CTATH MPUYNHOK MOXKEXI.

Micns 3aMoHTYBaHHsi abpa3vBHOTO Kpyra 3aBeCTy NpUCTpill Npubnn3Ho Ha 30 cekyHa y beaneyHoMy nonoxeHHi. HeraitHo 3aTpu-
MaTy NpUCTPIlA, SKLLO COCTEPIralTbes 3Ha4Hi KonMBaHHS abo iHwwi nepeboi y poBoTi wrnihyBanbHOi MaLMHK.

Bcinsiki nowUKOMKEHHS Crif YCYHYTW Nepes YeproBiM NyckoM NpUCTpoLo.

Cnig nepekoHaTucs y Tomy, Lo 06epT WwhidyBanbHOI MalLMHM He BHLL 3@ BKa3aHi Ha HOMIHAMbHIRA Tabnuuui.

Mig yac obpobkn fesikux maTepianis MOXyTb YTBOPHOBATUCS TOKCUYHI abo manbHi Bunapu un nun. HeobxigHo Bectn poboty y
NPUMILLEHHSIX 3 BIANOBIAHOK BEHTUMALIEID Ta KOPUCTYBATUCA 3acobamm 0cobucToi beaneki.

Cnip, nepekoHaTCs y TOMY, LLO iCKpY Ta BiX0AW, LLO YTBOPIOKOTLCA Nid Yac poboTy, He ABNAioTb COBOK 3arpoay.

Crig kopuctyBatucs 3acobamu ocobuctoi besneku Tuny pykasuui, daTpyx, kacka. [licnsi BAMKHEHHS! pPO3pi3HOi MalLMHK cnif
TpUMaTH iil y pykax, nokin poboumii iIHCTPYMEHT MOBHICTIO He 3aTpUMaETbCs

AKWO NPUCTPIl 3 3aMOHTOBAHUM abpasvBHUM KPYroM BUMAB 3 PyK, NEper YeproBuM MyckoM Crlif CTapaHHO nepesipuTh CTaH
Kkpyra.

81135

HeobxigHo nepekoHaTCs y TOMY, LUO [KEPENo KOMMPECOBaHOrO NoBiTps 3abesneyye noTpibHMA pobouMiA TUCK Ta BigNOBIAHWI
06ir NoBITPS y NHEBMATUYHIA cuCTEMI. Y BUNAZKy HagMipHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI XUBNEHHS! CIif, CKOPUCTATUCS PELyKTOpPOM
3 3an0BiKHUM KnanaHoM. WBNEHHS MHEBMATUYHOTO MPUCTPOID MOBWHHO BiAOyBaTUCS 3 BUKOPUCTAHHAM cUCTEMU (inbTpa Ta
MacnsHKu.

Lle 3abe3neyye 41CTOTY Ta OAHOYACHO 3BOMOXEHHS NOBITPS MacnoM. CTaH GinkTpa Ta MacnsHKv Crig NepeBipsTM nepes KOXHUM
nyckom Ta B pa3i noTpedn AoAaTV Macna y MacnsHKy, SKLLO HOro He BUCTavae. 3aBAsky LiboMy 3abe3neyyeTbes npaBunbHa exc-
nnyatawjis NpUCTPOK Ta BUAOBXYETLCS NEpiod MOro NpaLe3aaTHoCTi.

Y BUNajKy BENMKOTO HaBAHTAXEHHS MOXe YTBOPUTMCS cuna Biafavi, cnpsmoBaHa y 6ik onepatopa npuctpoto. Mig yac pobotu
Cig NPWIHSTY BIBNOBIgHY Noay, Lo 3abenevyBaTMe eheKTUBHY NPOTUAj0 Takiil cuni.

HecnopisaHuit pyx npucTpoto abo TPICHYTWIA pOBOYNIA IHCTPYMEHT MOXe BUKMMKATY TINECH YLUKOMKEHHS.

Y BUNaaKy KOpUCTYBaHHs AOAATKOBMMM pyykamu abo OMOpHUMM CTilikamu Ciif, NEPEKOHATIACS Y TOMY, LLO eNeMEHT NpaBunbHO
Ta HagifHO 3aKpinneHuA.

YacTiHu Tina Ta BONOCCS CRig TPUMATK 30ans Bif NpaLior4oro poboyoro iHCTPYMEHTA, OCKINbKW BiH MOXE BTATHYTH iX.
060Bs13KOBO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LU0 Byib-siKi KNkoui Ta iHCTPYMEHTU, Siki BUKOPUCTOBYBANMCA Ml Yac perynioBaHHs Ta kpinneH-
HS1 iHLLMX HCTPYMEHTIB y nepdbopatopi, npubpari nepes noyartkom poboTy.

Mig yac poboTn Moxe yTBOpIOBATACA MUM, KWIA, B 3aNeXHOCTI Big matepiany o6pobki, Moxe ByTv WKIANMBMM Ans 300poBS
oneparopa.

Mig yac nepepisanHs Ta po3bipHUX pobiT MaTepian 06pobKM MOXe BUKMAATMCS BHACAILOK Ail MPUCTPOIO.

3a60pOHSIETLCS TPUMATM IHCTPYMEHT, L0 BCTABNSIETHCS, HE3AXMLLEHOK PyKOI0. Lie MOXe CTaT MPUUYMHOHD TINECHUX YLUIKOAKEHD,
BUKIMKaHNX KONMBAHHSIMU.

KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

lepen KOXHUM NYCKOM NPUCTPOKD HEOBXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LLIO HE NOLUKOKEHMIA Hi OMH ENEMEHT MHEBMATUYHOI CUCTe-
MU. FKLLO BIKPUTO MOLUKOMKEHHS, CMlif} HEraiHO 3aMiHUTU HECTIPaBHI ENEMEHTI CUCTEMM HOBUMM.

Mepen KOXHUM MyckoM MHEBMATUYHOI CUCTEMY HEOBXiAHO No3ByTMCS BONOMY, L0 KOHAEGHCYETLCA BCEPEaVHI MPUCTPOL, KOM-
pecopa Ta LUNaHriB.

MpuedHaHHs npucmporo do MHeeMamuy4Hoi cucmemu

Ha pucyHKy 306paxeHmit pekoMeHA0BaHuIA CNocid MpUeaHaHHS MPUCTPOIO 4O MHEBMATUYHOI cucTemu. BkasaHuii cnocib 3abesne-
uye HabinbLL eheKTUBHE KOPUCTYBAHHSI NPUCTPOEM, 3aBASIKW HBOMY BULOBKYETLCS TaKOX Nepiof npaLe3faTHOCTi IPUCTPOIo.
[lopaTv kinbka kpannuu macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHWIA OTBIp.

[lo pisbby BXigHOro NOBITPSIHOTO OTBOPA HaAiHO MPUKPYTUTY BIZNOBILHY HAcaKY, 3aBASKM SKiA MOXHa Oyae NpueAHaTY LnaHr
nogavi nositps. (I1)

3aMoHTyBaTH Ha XOMYTUKY NPUCTPOIO BiANoBiAHY Hacaaky. MiA yac po6oTn 3 NHEBMAaTMYHUMKM NPUCTPOSIMM KOpUCTYaTUCH
BUKITHOYHO OCHALLEHHSIM, NPU3HAYEHUM ANs POGOTH 3 YAAPHUMMU NPUCTPOSMM.

Bubpaty Bignosignuit HanpsiMok obepris. Jlitepa F o3Hayae 0bepTv 3a rogMHHUKOBOK CTPinkoio, nitepa R — obeptn npotu ro-
[OMHHWKOBOI CTPINKu.

Tawm, fie Le MOXIIMBO, BifpErymnioBaT TUCK (MOMEHT 0DepTaHHs).

lpveaHaTy NpucTpiit O MHEBMATUYHOI CUCTEMM 3a [OMOMOTOH0 LnaHra AiameTpoM y 3/8” (10 mm). MepekoHatucs y Tomy, LWo
LUNaHr BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs MiHimym 1,38MPa. (II)

3aBecTy NpUCTPIlt Ha KiNbbka CEKYH Ta NepeKOHATMCS Y TOMY, LLO BiH HE BUAAE HisIKIX NiKO3pinux 3ByKiB Ta He Bibpye.

81100, 81117
KopucmysaHHs ydapHUMu mopuesumu Kiodamu

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA



Mepep Tvm, sik 3akpyTuTH 6onT abo raiky Kno4eM, Cif Bpy4Hy HakpyTUTY raitky abo 6onT Ha pisbby (MiHiMym ABa 0bepth).
lepekoHatncs y ToMy, L0 po3Mip TOPLEBOrO KNtoya cniBnafae 3 po3MipoM enemeHTa, sikui Tpeba 3akpyTuti abo BigkpyTuTy.
HeBianogigHuii poamip Moxe BUKNMKaTH NOMOMKY SIK KNtoya, Tak | bonta abo raiku.

3akpyyyeaHHs ma 8i0Kpy4ysaHHs

TaKkuM YMHOM BiAPerymnioBaTy TUCK Y NTHEBMATYHIl CMCTEMI, LLIOD He NepeBMLLMTI MaKCUManbHWIA piBeHb AN JaHOTO MPUCTPOLD.
Bubpatn noTpibHuin Hanpamok obepTie npuctpoto (F - 3akpydyBaHHs, R - Biakpy4yBaHHs) Ta BifnoBIAHWIA MOMEHT 06epTaHHs.
3aMOoHTyBaTH Ha XOMYTIKY MPUCTPOIO BIANOBIAHWIA TOpLEBUIA Kntod. (IV)

[MpueaHaTy kniod 40 NHEBMATUYHOI cucTemu y cnoci6.

HapsrHyT Koy 3 3aMOHTOBAHOI0 HAaCaZKOK Ha eneMeHT, skl Tpeba 3akpyTuTi abo BiAKpYTUTH.

MocTynoBo HaTuckaT Ha BUMMKAY MPUCTPOHO.

MNicns 3aBepLueHHs poboTh po3ibpaTh NHEBMATYHY CUCTEMY Ta MPOBECTM KOHCEPBALIit0 MPUCTPOIO.

81108

Mormax ma 3amiHa ocHaweHHs (IV)

lMepekoHaThes y TOMY, L0 MaKcUMarnbHi 06epTH OCHALLEHHS BULLi 38 MakcuMarnbHi 06epTu WwnidysansHOT MalwmHK. HeobxigHo
BOTPUMYBATUCS BKa3iBOK BMPOOHMKIB abpasnBHUX KpyriB BiHOCHO 06epTiB Ta AOBXUHM CTPYXKHS, LLO MAEE YBIATY B LUNUHAEMD.
B3ATM WNWHAENb Ta BIAKPYTUTY raiky KpiNneHHs ax 40 MOMEHTY, KoM MoxHa Oyfie 3akpinuTit pobouvii enemeHT.

TakuM YYHOM 3aMOHTYBATM ENEMEHT OCHALUEHHS, L6 Y LWNMHAEND YBIALLIO MiHiMyM 10 mm CTPUKHS.

3a Jonomoroto KniodiB 3adpikcyBaTy raiky KpinneHHs Ha WnuHAeni.

KopucmysarHs wnighysanbHok MawuHo0
Bubpary BifnoBigHuit iHCTPYMEHT, NpuU3HaYeHuii ans gaxoro Buay pobotu. Mepen novatkom poboTi noyekaty, Noku abpasveHMiA
Kpyr He Habepe MakcumanbHi 06epTu. [lo matepiany npuknagatv nuie abpasnBHIA KPYT, WO 00epTaeTbes.

Hartuckatv Ha mpucTpii nuwwe 3 cunoto, HeobxigHoto Ans 0bpobkyu mMaTepiany. HapMipHNIn HATUCK MOXe CTaTi MPUYIMHOI NOLLKO-
[KEHHS Kpyra Ta MiaBULLYe PU3NK TIMECHNX YLUIKOMKEHb.

Mig yac poboTi MOXYTb YTBOPIOBATUCS iCkpM Ta BigpueaTuCcs dparmeHTH matepiany 06pobku. Crig nogbati npo Te, Wob ickpu
Ta hparmMeHTH, LLO BiPUBAIOTLCS, HE CTaHOBWUMM cobOt0 3arpo3y Ha poboyoMy MicL.

81135

Mormax ocHaweHHs (IV)

3akpinuTv B NaTPOHi NOTPIGHMIA IHCTPYMEHT.

Ha pi3by Takum YMHOM HaKpyTUTH NpyXuHY, WoB driaHeLb Ha iIHCTPYMEHTI BNEPCs B AepXak 3 APOTY, @ iHCTPYMEHT He BMIALLOB
3 naTpoHa.

3adikcyBaTy MpyXuHy.

KopucmyearHs nepchopamopom

Bubparty iHCTpyMeHT, npuaHayeHnii 4ns AaHoro Bugy pobotu.

Mig yac po6oTy HaTUCKaTV Ha NPUCTPIA NULLIE 3 CUTOH, HEOOXIAHOK ANSt BUKOHAHHS faHoi poboTi. HaaMipHUi HaTuck Ha npe-
MeT 0Bpobku MoXe NpuU3BECTU [0 TOrO, L0 POBOYNI IHCTPYMEHT TpiCHe, BUKMUKAKOUM MOBaXHI TIMECH: yLkomkeHHs. [lig yac
06pobku Brsixu cnif 3BepHyTV yBary Ha rocTpi kpai, L0 MOXYTb YTBOPIOBATUCS BHACMIZOK 0Bpi3aHHs. 3BEpHYTU yBary Takox
Ha (hparMeHTw, Lo MOXYTb BigipeaTucs nig yac o6pobku. He ponyckanre, LWob BOHM cTaHOBUMM COOOIO 3arpody Ha pobodomy
MicLi.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He kopuCcTyBaTMCs HEH3MHOM, PO34MHHUKOM abo iHLLOK MambHOK PIANHOI0 ANS O4MCTKW MpUCTpoto. Bunapw
MOXYTb 3aropiTUCS, BUKNMKaO4M BUOYX MPUCTPOIO Ta MOBAXHI TINECHI YLLKOAKEHHS.

PO34IHHMKM, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCSA 415t OYUCTKW NATPOHA Ta KOPMYCa, MOXYTb BUKIMKATY MOTIPLUEHHS YLLIMBHIOKUMX ENEMEHTIB.
Y 3BAA3KY 3 LM CrliAi CTapaHHO BUCYLUMTY NPUCTPIl Nepef noyaTkoM poboTy.

Akwwo BukpuTo Byas-siki nepeboi y poboTi npucTpoto, cnif HeraitHo BiagAHATM NPUCTPIl Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

Bci enemeHT THEBMaTUYHOT CCTEMM NOBIHHI BTV 3aXULLEHMU Bif 3a0pyaHEHHS. Bpya, L0 NPOHIKAE Y MTHEBMATUYHY CUCTEMY,
MOXe BUKMNKATV 3HULLEHHS NPUCTPOIO Ta IHLUMX eneMeHTIB THEBMATUYHOI CUCTEMM.

KoHcepsauis npucmpoto neped KOXHUM MycKom

BigeaHatv npucTpilt Big NHEBMATUYHOI CACTEMM.

lepen KOXHUM NMyCKOM JOAATU HEBEMUKY KinbKiCTb MU0YOI piauHK (Hanp., WD-40) Yepe3 BXigHWIA NOBITPSHAUIA OTBIP.

lpueaHaTy NpUCTPilt 4O NHEBMATUYHOI CUCTEMM Ta 3aBECTM NpHBnM3HO Ha 30 cekyHA. 3aBasiku LbOMY MUKOYa piAHa po3inaeTb-
s BCEPE/VHI NPUCTPOK Ta OYUCTUTb MOTO.

3HoBy BieqHaTV NPUCTPIiA Bi THEBMATUYHOT CUCTEMM.

m OPUTIHANBHA IHCTPYKLUIS



Hesenuky kinbkicte Macna SAE 10 gopatit BcepenmHy NpUCTPOLD Yepe3 BXiGHWIA NOBITPSIHWIA OTBIP Ta MPU3HAYEHi ANs LbOro
otBopu. PekomeHayeTbest BxvBaTn Macno SAE 10, npusHayeHe Ans KoHcepBaLiii THEBMATUYHMX NPUCTPOiB. MpueaHaTi npucTpi
Ta 3aBECTY OO HA KOPOTKMIA Yac.

Ygaral Macnom WD-40 He MOXHa KOPUCTYBATUCS SIK MacIoM, MPU3HAYEHUM NS 3MaLLYBaHHS.

BuTeptn sanuwwku macna, WO BUALLNK Yepe3 BUXIOHI OTBOPU. 3arMLUKW Macna MOXYTb BMAMBATA Ha MOTIPLUEHHS LWiNbHOCTI
NpUCTPOIO.

IHwi koHcepeayitiHi npouedypu

[Mepen KOXHUM MyCKOM MPUCTPOIO HEODXiQHO MepeBipuTH, YU HA HbOMY HEMAE BUAMMMX CRIAiB Pi3HOMAHITHUX MOLLKOMKEHb.
XOMYTUKW, NATPOHN ANS iHCTPYMEHTIB Ta WNUHAENI Crig YTPUMYBATM Y YUCTOTI.

Yepes koxHux 6 micsiuis abo 100 roguH poboTy cnig BiAnatv NpucTpiit Ha ornsa keanicikoBaHOMy NepcoHany PeMOHTHONO 3a-
knagy. FKWO NpuCTpiit BUKOPMCTOBYBABCH De3 3aCTOCOBYBAHHS PEKOMEHOBAHOI CUCTEMM NMOAAYI MOBITPS, HEODXIAHO YacTilue
Big4aBaTy 1oro Ha ornsa.

YeygaHHs MowkoOKeHb

HeobxigHo nepepsati poboTy NpuUCTPOEM 3pady X MiCNsi TOFO, SIK BUKPUTO Byab-sike MOLLKOmKeHHs. PoboTa HecrpaBHUM npu-
CTPOEM MOXe CTaTW MPUYMHOI TINECHUX YLIKOMKEHb. Byab-sikuii peMOHT abo 3aMiHy enemeHTiB NpUCTPOI0 MOXe NPOBOAUTM
nuwe keanichikoBaHUi nepcoHan YNoBHOBAXEHOTO PEMOHTHOTO 3aKriay.

m ™ ;
MpwcTpiit npavoe Ha 3aHaaTo | [lopatv HeBenuky kinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXifHWI NOBITPSIHUIA OTBIP. 3aBECTI NPUCTPIiA Ha Kinbka cekyHA. MonacTi mornu
HU3bkux obepTax abo He npukneiTucb 4o potopa. 3asectyu npucTpit npubnusHo Ha 30 cekyHp. Hesenukoto KinbKicTio Macna 3macTuTy npucTpiit. Ysaral
3aBOAVTLCS Mepebip Macna Moxe BUKNMKaTH 3MEHLLEHHS MOTYXHOCTi NPUCTPOL. Y TaKoMy BUNaaKy Crid NPOYUCTUTI NPUBOA.

Komnpecop He 3abeanedye notpibHy nogayy nositpsi. MpucTpiit 3aBOANTLCS 3@ paxyHOK NOBITPS, LLUO HAKOMUUYETLCS Y pe3epayapi
Komnpecopa. Y Mipy Toro, ik pe3epByap ONOPOXHIOETHCS, KOMNPECOP HE BCTUTae KOMNEHCYBATH HecTady NosiTps. Cnip npueaHaTi
npuUCTPiil [0 BiNbLI MOTYXHOTO KOMNpecopa.

[pwcTpiit 3aBOANTBCS | NOTIM
CMOBINBHIOE PyX

lMepekoHatucs y TOMy, WO fiameTp wnaHrie - MiHiMym 3/8” (10 mm). MepeBipuT HACTPOEHMIA TUCK, YN BiH HA MakCUManbHOMY
Hepoctaths notyxHicTs piBHi. MepekoHaT1Cs Y TOMY, LLO NPUCTPilt YMHOM OMULLEHMI Ta 3MaLLEHNIA. FKLO Lie He NPUHOCUTL pesynbTarty, Biaaati
NpUCTPIil Y PEMOHT.

CnpaLib0BaHi NpUCTPOi — BTOPUHHA CUPOBUHA. 3 OrNisiny Ha Lie 3a60pOHEHO BUKMAATM iX Y MILLKM NSt CMITTSi pa3oM 3 KOMyHarlb-
HUMW BifX0ZaMU, OCKINbKM BOHW MICTTb PEYOBMHM, HEOE3NeyHi ANs 300pOBA Ta HABKOMMLLHBOTO cepeposuial Bu BisbmeTe
aKTVUBHY y4acTb y BTOPUHHIl nepepobLii BiaXOZiB 3 METOK 0XOPOHY HABKOMMLLHBOTO CEPEAOBHLLA, SIKLLO BiafacTe CrpaLboBaHuii
NpUCTPIA y NYHKT 300py BIAXOAiB Takoro NoXoxaeHHs. [ns obmexeHHs 0bemy BiAX0AiB, WO NANAratoTb 3HULLEHHIO, HeobXigHa iX
BTOPMHHA Nepepobka LUMSXOM PEeLMKIIHTY Yi B iHLLKIA cnoci6.

OPUTIHANBHA IHCTPYKUISA
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IRANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis verZliasukis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Uzmaunamy ant verzliasukio veleno galvu-
tés verZliarakciy pagalba galima prisukti ir atsukti varZtus ypa¢ kada yra reikalaujamas didelis sukimosi momentas.

Pneumatinis $lifuoklis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Pjovimo ir Slifavimo disky pagalba galima
pjauti ir Slifuoti visokias medziagas.

Pneumatinis plaktukas, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Laikiklyje fiksuojamy kalty, kirstuky ir prakaly
pagalba galima kirsti, droZti ir kalti metala.

|rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Rekomenduojamas yra darbas su pertraukomis: darbas per 5 minutes, po to 30 mi-
nuciy pertrauka jrankiui atausti. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

Uz zalas ir suZalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir $ios instrukcijos reikalavimy
nesilaikymo, tiekéjas neneSa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju, vartotojas praranda garantijos teise, taip
pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Slifuoklis yra apriipintas atvamzdiu, kuriuo jrankis gali bt prijungtas prie pneumatings sistemos. Jrankiy rinkinyje yra taip pat
verZliarakeiai, kuriy pagalba papildomus aksesuaRUS galima jtvirtinti laikiklyje.

Plaktukas yra apripintas atvamzdziu, kuriuo jrankis gali biti prijungtas prie pneumatinés sistemos, papildomais kaltais ir pra-
kalomis bei spyruokle, kuri uztikrina taisyklinga ir saugy darba jrankiu.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg 81100 81117 81108 81135
ligis [mm] 178 254 155 133
Svoris lkg] 2,0 1,20 0,38 1,12
Oro jvado diametras (PT) ["]/ [mm] 14163 1/416,3 14163 14163
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [']/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Apsisukimai [min”] 7000 122 22000 -
M lus sukimosi momentas [Nm] 312 61 -
Veleno galvutés dydis ["]/ [mm] 121125 121125 -
Griebtuvo diametras [mm] - - 6 10
Smigio danis [min”] - - - 4500
lus darbinis slégis [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Reikalaujama oro tekmé (esant 6,2 bary slégiui) [/min] 155 141 198 150
Akustinis slégis (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0£3,0 84,0+£3,0 84,0+3,0
Akustiné galia (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0+3,0 95,030 950£3,0
Virpgjimai (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 32715 32715 144£15 94015

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kano suZalojimams i$vengti, rekomen-
duojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pateiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visa instrukcijg ir ja iSsaugoti.

DEMESIO! Bitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali biti elektrinio smigio, gaisro arba kiino
suZalojimo priezastim. Instrukcijose vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis‘ apima visus jrankius varomus atitinkamo slégio su-
slégto oro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint ome-

nyje daugelj gresianiy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurodymo nesilaikymas gali bati rimty kiino
pazeidimy bei suzalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir ati-
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tinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma
ir padidinti nelaimingo jvykio rizikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio
jrankio nevartoti, jeigu jis yra pazeistas. |rankis turi biti periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148 reikalaujamas
duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis su gamintoju nominaliy duomeny
skydelio pakeitimo tikslu.

81100, 81117
Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis
Apdirbamo ruoSinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo pasekméje gali jvykti nuolauzy arba daliy dideliu

darbo pobldzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas.

Su supainiojimu susije pavojai

Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary. Pirstinés gali jsipainioti j rotuojant]
suklio griebtuva, ko pasekméje gali jvykti pirSty nukirtimas arba jy sulauZzymas. Guma padengtos arba metalu sustiprintos pirstinés
lengvai gali biti jveltos j suklio griebtuve jtaisytus jrankius. Nedévéti laisvai uzmaunamy pirtiniy arba pirstiniy su atkirptais pirsty
galais arba su atbrizgintais pirstais. Niekada nesugriebti suklio griebtuvo, jrankio arba griebtuvo prailgintuvo. Rankas laikyti atokiai
nuo rotuojanciy griebtuvy.

Su darbu susije pavojai

Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynimg bei
nuplikimg. Rankoms apsaugoti batina mavéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi bati fiziskai pa-
jégas susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrankj laikyti tvarkingoje bakléje. Batina biiti pasiruoSusiam pasiprieSinti
normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. Tuo atveju, kai yra reikalingos priemonés sukimo
momentui amortizuoti, rekomenduojama panaudoti, kur yra tokia galimybé - paremiancig petj. Taciau jeigu tokios galimybés néra,
rekomenduojama panaudoti Soninius jrankiy laikiklius paprasty jrankiy atveju bei jrankius su pistoleto tipo rankenomis. Kampiniy
suktuvy atveju rekomenduojama panaudoti reakcines svirteles. Kiekvienu atveju rekomenduojama panaudoti priemones amor-
tizuojancias sukimo momento reakcija;: vir§ 4 Nm paprasty jrankiy atveju, vir§ 10 Nm kai jrankiai turi pistolety tipo rankenas, vir§
60 Nm kampiniy suktuvy atveju. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Naudoti tik
gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones. Pirdtai gali bti sutraiSkyti suktuvuose su atvirais griebtuvais. Nevartoti jrankiy
ribotoje ertméje ir vengti ranky patekimo tarp jrankio ir apdirbamojo ruoSinio — tai sukelia ranky sutraiskymo pavojy, ypac tai pa-
vojinga atliekant atsukima.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pe€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uZtikrinancia taisyklingg pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padét], tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
jy ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Prie$ keiCiant jtaisomg darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Jrankiui dirbant, neliesti jtvirti-
namujy darbiniy jrankiy ir aksesuary, nes tai padidina pazeidimy, nuplikimo arba virpéjimais sukelty suzalojimy rizikg. Taikyti tik
gamintojo rekomenduojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Vartoti tik geroje bikléje esancius smigi-
nius jrankius, blogas jy stovis arba nesmaginiy darbiniy antgaliy panaudojimo smaginiuose jrankiuose pasekméje jie gali suskilti
ir tapti kulkomis.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZzjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir nezinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astmg ir/arba
odos uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy at-
2vilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtakg ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro
iSvedima reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje bity galimai maziausias. Ten kur kyla dulkés ir garai,
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svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo altinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai
arba dulkiy ir dimy skleidimo sumaZinimui, turi bati taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti
kvépavimo taky apsaugg pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auktam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjiztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones Siy pavojy atZvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdZziui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima“. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidimg ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperattrose dévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, pa-
informuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarna-
vimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai priderinty
jtvirtinamuyjy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant
reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo.
Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusg reikia
atremti ant stovo, uZkabinti uz apkabos arba kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j reika-
laujamg reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie§ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti ispridusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar zarmos néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandards. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim. Netaikyti greitaveikio
jungtuko jéjime j smiginj arba pneumatinj/hidraulinj jrankj. Btina taikyti i gradinto plieno (arba i$ panaSaus patvarumo medzia-
gos) pagamintas sriegines jungtis. Kiekvieng kartg kai yra taikomi universalds uzsukamieji sujungimai (kitukiniai sujungimai),
reikia panaudoti apsauginius strypus ir blokuojan€ius jungiklius uZkertan&ius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy
sujungimy pazeidimams. NevirSyti maksimalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio. Oro slégis turi kriting reikSme saugumui ir turi
jtaka naSumui sistemose su reguliuojamu sukimo momentu ir jrankiy su pastoviais apsisukimais atveju. Tokioje situacijoje svarbu,
kad zarny ilgis ir diametras atitikty reikalavimus. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

81108

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis. Apdirbamo ruoSinio, aksesuary arba jtvirtinamo darbinio jrankio pazeidimo
pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu greiciu iSmetimas. Visada reikia uzsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinka-
mas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobldzio. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoinys yra saugiai ir patikimai
jtvirtintas. Reguliariai tikrinti ar jrankio veleno apsisukimy greitis néra didesnis negu verté nurodyta nominaliy duomeny skydelyje.
Tikrinima reikia atlikti iSmontavus jtvirtinamajj darbinj jrank tiksliai pagal gamintojo nurodymus. |sitikinti, kad ZieZirbos ir kylangios
darbo metu nuolauZos nesukels pavojaus. Prie keiciant jstatomuosius darbinius jrankius bdtina atjungti jrankj nuo maitinimo
Saltinio. Reikia visada turéti omenyje galimg rizikg paSaliniy asmeny atzvilgiu.

Su susipainiojimu susije pavojai
Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suzeidimo pavojumi, jeigu apranga yra palaidi,
juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirtinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.

Su darbu susije pavojai

Rankoms arba kitoms kiino dalims apsaugoti nuo jpjovimy ir kity suZeidimuy, reikia vengti salycio su besisukanciu velenu ir jtvirti-
namuoju darbiniu jrankiu. Jrankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima,
atkirtima, aptrynima bei nuplikima. Rankoms apsaugoti bitina mavéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis perso-
nalas turi biti fiziSkai pajégus susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrank] laikyti taisyklingai Batina bati pasiruoSu-
siam pasipriesinti normaliems ir netikétiems judesiams bei turéti galimybe naudotis abiem rankom. UZtikrinti kiino pusiausvyra ir
atitinkamai pastacius pédas uzimti stabilig pozicijg. Batina nesioti apsauginius akinius, rekomenduojama maveéti gerai pritaikytas
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pirStines bei apsaugine apranga. Greiio virSijancio nominaly greitj atveju nevartoti rotuojanéiy dildZiy. Dirbant su jrankiu vir§
galvos, reikia dévéti apsauginj Salma. Neuzmirsti, kad jtvirtinamasis darbinis jrankis, iSjungus paleidziamajj mygtuka, dar kurj laikg
sukasi, todél atsargumas tuo metu taip pat yra bitinas. Priklausomai nuo apdirbamos medziagos reikia turéti omenyje pavojus
susijusius su sprogimu arba gaisru.

Pavojai susije su kartojamais veiksmais

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, pe€iais, sprandu,
kaklu arba kitomis kaino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uZtikrinancia taisyklingg pédy
padeét] ir vengti nejprasty arba negarantuojanciy pusiausvyros, nestabiliy kiino padégiy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padét], tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
ju ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susij¢ pavojai

Prie$ keiCiant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Taikyti tik gamintojo rekomen-
duojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medZiagas. Nevartoti kitokio dydzio ir kity tipy aksesuary. Vengti betarpis-
ko saly€io su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astris. Patikrinti ar maksimalus
jtvirtinamojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifucklio arba poliruoklio greitis. Patikrinti ar maksimalus jtvirti-
namojo darbinio jrankio greitis yra didesnis negu nominalus $lifuoklio arba poliruoklio greitis. Niekada nemontuoti $lifavimo disko,
pjovimo disko arba frezy $lifavimo staklése. Slifavimo disko suzalojimas darbo metu gali tapti labai rimty kiino paZeidimy arba net
mirties priezastimi. Nevartoti jtrikusiy arba aplauzyty arba nukritimu deformuoty disky. Vartoti tik leistinus jtvirtinamuosius jran-
kius turin¢ius atitinkama asies diametra. Reikia atkreipti démesj j fakta, kad montavimo tasko sukimosi greitis turi bati sumazintas
atsizvelgiant j tai, kad liko prailgintas veleno ilgis tarp movos galo ir montavimo tasko. Jsitikinti, kad minimalus jsprausto jrankio
griebtuve darbinio jrankio aSies ilgis yra ne mazesnis kaip 10 mm (reikia taip pat atsizvelgti j jtvirtinamyjy darbiniy jrankiy gaminto-
jo rekomendacijas). Vengti suklydimy pritaikant jtvirtinamojo darbinio jrankio asies diametra prie pneumatinio jrankio griebtuvo.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astmg ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél btina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizi-
kos jvertinime reikia atsiZvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro i$vedima rei-
kia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maziausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai
reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo $altinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy
ir dmy skleidimo sumazinimui, turi bati taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo
taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konser-
vavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija. Siekiant uzkirsti kelig
gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.
Kai kuriy medZiagy apdirbimas sukelia gary ir dulkiy emisija, ko pasekméje kyla sprogimo pavojus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjztama klausos
praradima bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones Siy pavojy atZvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdZiui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima®. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instruk-
cijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triukSmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Rankas
laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperattirose dévéti Siltus drabuzius bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos.
Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti,
painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal ap-
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tarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai pri-
derinty jtvirtinamujy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy intensyvuma. Taisyklingai parinkti, konservuoti
ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio pa-
didéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusg
reikia atremti ant stovo, uzkabinti uZ apkabos arba kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsiZvelgiant
| reikalaujama reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.
Netinkamai sumontuotas arba pazeistas jtvirtinamasis darbinis jrankis gali sukelti virpesiy lygio padidéjima.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti ispridusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tikrinant ar Zarmnos néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universaliis uzsukamieji sujungimai (kitukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uzkertancius kelig Zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy paZeidimams. Nevir$yti mak-
simalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.
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Pavojai susije su sviedZziamomis nuo jrankio dalimis.

Prie$ keiciant jtaisomg darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Apdirbamo ruoSinio, aksesuary
arba jtvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti atlauzy arba daliy dideliu grei€iu iSmetimas. Visada reikia uzsi-
déti atsparig smigiams akiy apsauga. Tinkamas apsaugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobidZio. Reikia jsitikinti ar
apdirbamas ruosinys yra saugiai ir patikimai tvirtintas. Dirbant su jrankiu vir§ galvos, reikia dévéti apsauginj Salma. Bitina taip
pat atsizvelgti j rizikg keliama paSaliniy asmeny atzvilgiu. Reikia jsitikinti ar apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas.
Nedirbti jrankiu nepatikrinus, ar yra jtaisytas jtvirtinamojo darbinio jrankio ribotuvas PaZeidimas iSvengti, sudévéta, jtrikusj arba
deformuota ribotuva reikia pakeisti tvarkingu. Prie$ pradedant dirbti jrankiu reikia jstatomajj darbinj jrankj patikimai prispausti prie
apdirbamojo pavirsiaus.

Su darbu susije pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, atkirtima, aptrynima bei
nuplikimg. Rankoms apsaugoti bdtina mavéti tinkamas pirstines. Operatorius bei konservuojantis personalas turi biti fiziskai
pajégus susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. |rankj laikyti taisyklingai UZtikrinti kiino pusiausvyrg ir atitinkamai
pastacius pédas uzimti stabilig pozicijg. Maitinimo energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. |rankio
konservavimui naudoti tik gamintojo rekomenduojamus tepalus. Vengti betarpidko saly¢io su jtvirtinamais darbiniais jrankiais
darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bati karsti arba astrds. Batina neSioti apsauginius akinius, rekomenduojama mavéti gerai
pritaikytas pirstines bei apsaugine apranga.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais, peciais, sprandu,
kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogig pozicijg uztikrinan€ia taisyklingg pédy
padét] ir vengti nejprasty arba negarantuojan¢iy pusiausvyros, nestabiliy kino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo
keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius poZymius kaip: pastovus
arba pasikartojantis diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, perséjimas arba sustingimas, neturi
jy ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiCiant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Taikyti tik gamintojo rekomen-
duojamy dydziy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medziagas. Pneumatiniy plaktuky vartojimo atveju atitinkamose situacijose
niekada nevartoti jokiy kalty kaip rankiniy jrankiy. Jie yra specialiai suprojektuoti ir apdirbti termiSkai su paskirtim vartoti tik ne-
rotuojanciuose smiginiuose jrankiuose. Pneumatiniy plaktuky ir kijy atveju, atitinkamose situacijose niekada nevartoti atSipusiy
kalty, nes jie, didelés apkrovos pasekméje dél medziagos nuovargio gali suskilti. Atbukusio jrankio panaudojimas gali padidinti
vibracijas ir todél visada bdtina vartoti tinkamai iSgalastus jrankius. Pneumatiniy plaktuky atveju, situacijoms susidarius, niekada
neausinti karsty jstatomujy darbiniy jrankiy nardinant j vandenj, tai gali sukelti trapuma ir prieslaikinj susidévéjima. Pneumatiniy
plaktuky atveju, tam tikromis situacijomis, darbinio jrankio paZeidimas arba jtrikimas gali kilti dél jrankio panaudojimo ne pagal
paskirtj, pvz. sverto (kélimo dalba) principu. Geriau dirbti maZesniais Zingsniais, Salinant maZesnius nuolauzas - tai leis iSvengti
jrankio uzsikirtimy. Vengti betarpisko salycio su jtvirtinamais darbiniais jrankiais darbo metu ir tuoj po jo, nes gali jie bdti karsti
arba astris.
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Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy priezastys. Vengti slydaus pagrindo susidarymo kylancio jrankio
naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos Zarny. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis itin
atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis
néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje
néra jokiy elektros laidy, dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkeés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveikj sveikatai (sukelti vézj, astmg ir/arba odos
uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél bitina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizi-
kos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidZiamy dulkiy jtaka ir nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro iSvedima rei-
kia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus darbo aplinkoje baty galimai maziausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai
reikia juos kontroliuoti prie pat jy skleidimo $altinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy
ir dmy skleidimo sumazinimui, turi bati taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti kvépavimo
taky apsaugq pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konser-
vavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija. Siekiant uzkirsti kelig
gary ir dulkiy emisijos didéjimui, jtvirtinamus darbinius jrankius reikia parinkti, konservuoti ir keisti pagal instrukcijos nurodymus.

TriukSmo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auktam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir negrjiztama klausos
praradimg bei kitas problemas, tokias kaip dzesys ausyse (cypimas, zvimbimas, $vilpimas arba spengimas). Bitina jvertinti rizikg
ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones iy pavojy atzvilgiu. Atitinkamas kontroliavimas skirtas Sio pavojaus rizikai sumazinti gali
eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdziui, taikyti medZiagas slopinancias apdirbamo ruoSinio ,skambéjima“. Taikyti klausos ap-
sauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo lygio padidéjimo. Jeigu
pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prieS pradedant darbg reikia patikrinti ar jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo
funkcionavima darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukci-
jos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo triuk§mo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos pazeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius pablogéjima. Dirbant
Zemose temperatlrose dévéti Siltus drabuZius bei Zilréti, kad rankos baty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik$ nutirpimai, drebulys,
skausmas arba pirsty ir delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavij ir susikonsultuoti
su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis
iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Neprilaikyti jtvirtinamojo darbinio jrankio laisva ranka, tai padidina virpesiy
poveikj. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant j reikalaujamg reakcijos jéga, kadangi virpesiy keliamas pa-
vojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu. Papildomas rankenas laikyti centrinéje pozicijoje ir vengti
rankenos spaudimo iki jrankio sustabdymo momento. Pneumatiniy kijy atveju Salinti maZesnes betono nuolauzas, tai leis iSvengti
jtvirtinamojo darbinio jrankio jstrigimo. Pneumatiniy kdjy atveju, kas keleta sekundziy keisti kalama vieta. Keiciant kalama vieta
jrank] reikia sustabdyti, nes jeigu jtvirtinamas darbinis jrankis neatsiremia j apdirbamajj pagrinda — virpesiai pasiekia labai auk3tg
Iygi.

Papildomos pneumatiniy jrankiy saugaus vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suZalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie$ atliekant taisymus, visada atkirsti oro pritekéjima, iStustinti
suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo Saltinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suzalojimus gali sukelti i§spridusios Zarmnos smdgis. Visada reikia kontroliuoti pneumatine jrangg tikrinant ar Zaros néra
paZeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandaris. Salto oro srautg reikia kreipti atokia nuo ranky kryptim.

Kiekvieng kartg kai yra taikomi universaliis uzsukamieji sujungimai (kitukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius strypus
ir blokuojancius jungiklius uzkertancius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianéiy sujungimy pazeidimams. NevirSyti mak-
simalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio.

Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

81100, 81117

Reikia patikrinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tinkama darbinj slégj bei uztikrinti reikiama oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrank] reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro $varuma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti pries
kiekviena vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima
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ir prailgins jo ilgaamziskuma.
Reikia taisyklingai pritaikyti veikliajg svirtj atliekamam darbui.
Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius rams€ius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.
Reikia uzimti atitinkamg pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.
Negalima laikyti ranky ir kity kdno daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais kino suzalojimais.
Galiniai verzliarakgiai ir kiti jstatomieji darbiniai jrankiai turi bati tinkami dirbti su pneumatiniais jrankiais. Esantys komplekte darbi-
niai jrankiai turi bati geros buklés, Svarls ir nesuZaloti, o jy dydis sutaikytas su veleno galvutés dydZiu. VerZliarak¢io arba veleno
galvutés lizdo perdirbimas yra draudziamas.

81108

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro Saltinis iSgali suteikti tihnkamag darbinj slégj bei uztikrinti reikiamg oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrank] reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uZtikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginima alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti prie$
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziSkuma.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius rams€ius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkamg pozicijg, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam, taip ir nelauktam sukimosi momento sukeltam
jrankio judesiui.

Reikia stebéti darbo aplinka, $lifuoklis gali taip pat lengvai ir pjauti.

Slifavimo disky ir Slifavimo jrankiy skirty Slifuoti Soniniu pavirSium nevartoti pjovimui.

Nevartoti pjovimo disky ir frezavimo disky.

Kibukais fiksuojamus $lifavimo diskelius reikia koncentriSkai prispausti prie $lifuoklio paduskeélés.

I8jungus Slifuoklj reikia palaukti su jo atrémimu, kol rotuojantis darbinis jrankis visiSkai sustos.

Prie§ montuojant papildomus aksesuaRUS reikia jsitikinti, ar maksimalus darbinio jrankio apsisukimy greitis yra didesnis uz $li-
fuoklio apsisukimy greicio.

Negalima vartoti aksesuary su kity matmeny laikikliais negu nurodyti instrukcijoje. |statomas darbinis jrankis turi bati stipriai ir pa-
tikimai jtvirtintas griebtuve. Jrankio veleno ir Slifavimo disko diametrams sutaikyti negalima vartoti movy bei pereinamujy Ziedy.
Slifavimo elementg reikia laikyti ir vartoti sutinkamai su jrangos gamintojo instrukcijomis. SuZaloty jrangos aksesuary vartojimas
yra draudziamas. Jrangos elementai su bet kokiais trikumais turi bati pakeisti naujais ir tinkamais. Reikia tikrinti veleno ir griebtuvy
bikle susidévéjimo arba suzalojimy atzvilgiu.

Nedirbti su Slifuokliu vietose, kur yra didelis sprogimo pavojus. Kibirktys kylancios $lifavimo metu gali bati gaisro priaZastim.
Sumontavus $lifavimo diska paleisk jrankj per mazdaug 30 sekundZiy bidamas saugioje pozicijoje. Pastebéjus didelius virpéjimus
ar kitokius $lifuoklio veikimo trikumus reikia Slifuoklj tuojau pat sustabdyti. Prie$ $lifuoklj pakartotinai paleidziant, visus netaisyk-
lingumus reikia pasalinti.

Reikia jsitikinti, ar Slifuoklio sukimosi greitis néra didesnis negu nurodyta fabrikiniame gaminio skydelyje.

Apdirbant kai kurias medziagas, gali kilti nuodingos arba degios dulkés bei garai. Todél reikia dirbti gerai védinamose patalpose
ir vartoti asmens apsaugos priemones.

Pasirenkant apsaugines priemones reikia atsiZvelgti  tai, kokia medZiaga bus apdirbama.

Reikia jsitikinti ar kylanCios darbo metu kibirkStys ir atliekos nesukelia grésmés.

Vartok tokias asmens apsaugos priemones, kaip apsauginés pirstinés, prijuosté, Salmas.

Nukritus jrankiui kartu su jtvirtintu Slifavimo disku, prie$ pakartotinai jjungiant jrankj reikia kruop$¢iai patikrinti $lifavimo disko bukle.

81135

Reikia jsitikinti, ar suslégto oro 3altinis iSgali suteikti tinkamg darbinj slégj bei uztikrinti reikiamg oro tekme. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu. Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per
filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro Svaruma ir jo suvilginimg alyva. Filtro ir tepalinés bikle reikia tikrinti prie$
kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima
ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Dideliy apkrovy atveju gali kilti iScentrinés jégos, nukreiptos jrankj aptarnaujancio asmens kryptim. Dirbant reikia uzimti tokig po-
zicija, kad galima baty Sioms jégoms pasipriesinti.

Netikétinas jrankio judesys arba jstatomo darbinio jrankio suskylimas gali biti suZalojimy prieZastim.

Papildomy laikikliy ir atraminiy ramsciy vartojimo atveju reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai tvirtintas.

Kdno ir drabuziy dalys turi bati saugiame atstume nuo judamy darbiniy jrankiy, kad iSvengti jtraukimo arba jsivélimo pavojaus
rizikos.

Reikia visada jsitikinti, ar visi verZliarak¢iai ir jrankiai panaudoti reguliavimas ir kity darbiniy jrankiy jtvirtinimui pneumatiniame
plaktuke liko paSalinti prie$ pradedant darba.

Darbo metu gali kilti dulkés, kurios priklausomai nuo apdirbamos medZiagos gali biti operatoriui kenksmingos.

Pjovimo arba ardymo darbuose gali bati iSmetami aplinkos kryptim apdirbamos medziagos elementai.

Negalima laikyti jstatomojo darbinio jrankio nuoga ranka. Tokiu atveju suZeidimy priezastim gali bati virpéjimai.
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[RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekviena jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suzalotas. Pastebéjus suZalojimus
reikia nedelsiant suzalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos elementais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia paalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose gary kondensacijos
pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. .

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uZtikrins efektyviausia
jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

JlaSinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro jéjimo anga.

| sriegiais apripintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galing numatyta oro tiekimo zarnai prijungti. (I1)

|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama darbine galine. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik jranga pritaikyta
dirbti su smaginiais jrankiais.

Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reiskia sukimasj pagal laikrodzio rodyklés kryptj, R raidé - sukimasj priesinga laikro-
dZio rodyklés kryptim.

Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momentg).

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8” (10 mm) vidinio skerspjtivio Zarna. |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra
nemazesnis negu 1,38MPa. (Ill)

Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpé&jimy

81100, 81117

Darbas su smaginiais galiniais verZliarakciais

Prie§ pradedant jsukti varztg arba prisukti verZle verZliarakéiu, reikia ranka sutaikyti sriegius (darant bent du apsukimus).
|sitikinti ar galinio rakto dydis yra tinkamai parinktas jsukamo arba atsukamo elemento atZvilgiu. Netinkamo verZliarakcio dydZio
parinkimo pasekméje gali bati sunaikintas ir verzliaraktis ir sukama verzlé arba varztas.

Atsukimas ir prisukimas

Sureguliuoti slégj pneumatinéje sistemoje taip, kad nevirSyty Siam jrankiui nustatytos maksimalios vertés.
Nustatyti atitinkamg jrankio sukimosi kryptj (F - prisukimas, R - atsukimas), bei atitinkama sukimosi momenta.
|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama galinj verzliarakt]. (IV)

Pneumatinj verZliasukj sujungti su pneumatine sistema.

UzZmauti verzliasukj su jtaisytu antgaliu ant prisukamo arba atsukamo elemento.

Laipsniskai nuspausti jrankio paleidimo spaustuka.

UzZbaigus darbg atjungti pneumatine sistemg ir atlikti jrankio konservavima.

81108

Jrangos montavimas ir demontavimas (IV)

sitikinti, kad maksimalus montuojamo jrangos elemento apsisukimy greitis yra didesnis negu $lifuoklio apsisukimy greitis. Batina
laikytis Slifavimo disky gamintojy nurodymy dél sukimosi greicio ir disko strypo ilgio, kuris turi bati suspaustas $lifuoklio veleno
griebtuve.

Prilaikant velena, atsukti fiksavimo verZle, kol galima bus darbinj irankj jstatyti j griebtuvo lizda.

Jtvirtinti darbinj elementg taip, kad veleno griebtuve atsirasty bent 10 mm strypo ilgio.

Verzliarakéiy pagalba stipriai ir patikimai prisukti veleno fiksavimo verzle.

Darbas Slifuokliu

Parinkti darbinj jrankj tinkamg atliekamo darbo reZimui. Prie$ pradedant darba reikia leisti, kad Slifavimo diskas pasiekty pilng
sukimosi greitj. Apdirbama ruoSinj liesti tik besisukanciu Slifavimo disku.

Darbinj jrankj spausti vien tik jéga, reikiama apdirbamo ruoinio apdirbimui. Pernelyg didelis spaudimas gali suzaloti $lifavimo
diska ir padidinti suzeidimy rizikg.

Darbo metu gali kilti kibirkStys bei atsiplésti apdirbamos medZiagos dalelés. Reikia uztikrinti, kad kibirktys ir atpléSiamos nuo
ruoSinio dalelés nesukelty pavojaus darbo vietoje.

81135

Jrangos montavimas (IV)

Pasirinktg darbinj jrankj jtvirtinti griebtuve.

Ant sriegio uzvynioti spyruokle taip, kad jstatomo darbinio jrankio flanSas atsiremty j vielinj laikiklj, neleidziant darbiniam jrankiui
iSsprasti i$ griebtuvo.

Stipriai ir patikimai prisukti spyruokle.

Darbas plaktuku

Parinkti darbinj jrank] atitinkama ketinanam atlikti darbui.
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Darbo metu jrankj spausti vien tik jéga, reikiama Sio pobadZio darbui atlikti. Nevartoti pernelyg didelio spaudimo apdirbamo ruosi-
nio atzvilgiu nes tai gali sukelti jstatyto darbinio jrankio jtrikima bei rimtus kiino suzeidimus.

Apdirbant skarda reikia atkreipti démes;j j astrias briaunas kurios gali pasidaryti pjovimo metu.

Reikia taip pat atkreipti démesj j medziagos droZles, kurios gali apdirbimo metu atsiplésti. Negalima leisti, kad jos kelty pavojaus
grésme darbo vietoje.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skyscio jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir sukelti jrankio sprogima
bei rimtus suZeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. PrieS pradedant darba jrank] reikia
kruop$ciai iSdziovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi biiti apsaugoti nuo uztersimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating sistema atveju gali
sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

Jrankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Pries kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojancio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundziy. To pasekméje konservuojantis skystis pasiskleis
jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti  jrankio vidy per oro j&jimo angq ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomenduojama vartoti SAE
10 alyva, skirtg konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.

Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris i8sipylé per i$€jimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio sandarinimo medziaga.

Kitos konservavimo operacijos

Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suzalojimo pédsaky. Veleny galvutes, grieb-
tuvus ir veleny verZiamasias verZles reikia laikyti Svarioje bakléje.

Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzidrai j jteisintg remonto dirbtuve.
Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzidros turi bati daznesnés.

Trakumy Salinimas
Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaverciu jrankiu gali sukelti kino suzalo-
jimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto personalo teisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo biidas

Per mazi jrankio |pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrank] kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti
apsisukimai arba jrankj jrankj mazdaug per 30 sekundZiy. Nedideliu alyvos kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali bti jrankio galios sumazéjimo
nepavyksta paleisti prieZastim. Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

|rankj galima paleisti, bet | Kompresorius neuZtikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare sukaupto oro pagalba. Tustéjant
paleidus greitis mazéja rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. |ranki reikia prijungti prie nadesnio kompresoriaus.

|sitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8” (10 mm). Patikrinti slégio nustatyma, ar nustatymo verté yra

Nepakankama galia maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant pazangos jrankj perduoti | taisykla.

Sudéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bitina siekti jy daugiakar¢io panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo bidus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska atsléga ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar galatslégam ir iespéja pieskravét un at-
skrivet skraves, seviski tur, kur ir vajadzigs augsts apgriezienu moments.

Pneimatiska slipmasina ir ierice, stradajoSa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar grieSanas un slipéSanas diskiem ir
iespéjama dazadu materialu grieSana un slipésana.

Pneimatisks amurs ir ierice, stradajo$a ar saspiesto gaisu. Ar kaltiem, griez&jiem un caurumsiSiem, montétiem turétaja, ir iespé-
jama grieSana, dobSana un metala izsiSana.

lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendé&jam pagaidam stradat 5 mindites laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai
ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dé|, ka arf drosibas no-

teikumus un $o instrukcijas nepaklausiSanas dé|. lerices nepareiza lietoSana var bt par garantijas tiesibas zaudéjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA
Slipmasina ir apgadata ar savienojumu, kur$ atauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplekta ir arf atslégas, ar kuram
var fiksét papildu apgadasanu turétaja.

Amurs ir apgadats ar savienojumu, kur$ atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému, ar papildu kaltiem un caurumsisiem, ka ari
ar atsperi, kura atlauj pareizi un droSi stradat ar ierici.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba

Kataloga numurs 81100 8117 81108 81135
Garums [mm] 178 254 155 133
Svars lkg] 2,0 1,20 0,38 1,12
Gaisa savienojuma diametrs (PT) "]/ [mm] 14163 1/416,3 1/416,3 1/416,3
Gaisa vada diametrs (iek$.) [']/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Apgriezieni [min”] 7000 122 22000 -
Maksimals griezes moments [Nm] 312 61 -

Kasik|a izmérs ["]/ [mm] 1121125 121125 -
leriéu turétaja diametrs [mm] - - 6 10
Sitienu frekvence [min] - - - 4500
Maksimals darba spiediens [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Vajadziga gaisa straume (ar 6,2 bariem) [l/min] 155 141 198 150
Akustisks spiediens (PN-EN 1SO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0£3,0 84,0430 84,0£3,0
Akustiska jauda (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0+3,0 95,043, 950+3,0
Vibracijas (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 32715 32715 14415 940+15

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendgjam ievérot visparigus darba dro§ibas noteikumus, kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks min&to instrukciju. Instrukcijas neievaro$ana var bit par ugunsgréka, elektrooka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU

Visparéjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak3anas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, ladzam salasit un saprast dro$ibas instrukciju. lepriek$minétu darbibu neveik$ana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka ar paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
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ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai maintt nominalu tabulinu
katrreiz, kad ir nepiecieSami.

81100, 81117

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izmeSanu ar lielu atrumu. Vienmér lie-
tojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats
priekSmets ir drosi nostiprinats.

Riski savienoti ar sajauk$anu

Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpéSanu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juve-
lierizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem. Péc cimdu sajauk$anas rotéjosa apskava ierice
var atgriezt vai nolauzt pirkstus. Cimdi segti ar gumiju vai pastiprinati ar metalu var viegli sajaukties starp uzgaliem, instalétiem
ierices apskava. Nelietot valigu cimdu vai cimdu ar atgrieztiem vai nopléstiem pirkstiem. Nekad nedrikst turét apskavu, uzgalu vai
apskavas pagarinataju. Sargat rokas no rotéjo$am apskavam.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bat paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér dis-
ponét ar abam rokam. Gadijuma, kad ir nepiecieSami reakcijas griezes momenta absorb&3anas Iidzekli, rekomendéjam izmantot
atbalsta sviru visur, kur ir iespé&jami. Bet ja nav tadas iespéjas, rekomendéjam lietot sanu turétajus taisniem instrumentiem, ka ar
instrumentus ar pistoles turétaju. Rekomendé&jam izmantot reakcijas ndjas stira skrivgrieziem. Katra gadijuma rekomendéjam
izmantot reakcijas griezes momenta absorbésanas lidzek|us virs: 4 Nm taisnam iericém, 10 Nm iericém ar pistoles turétaju, 60
Nm stiira skrivgrieZiem. Atslabinat spiedi uz starta un apturé$anas ierices baroanas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot
tikai smérvielas, kuru rekomendg razotajs. SkravgrieZi ar atvértiem kerSanas elementiem var sabraukt pirkstus. Nelietot ierices
ierobeZota platiba un izvairities no roku sabrauk$anas starp ierici un apstradatu elementu, seviski atskrivé$anas laika.

Riski savienoti ar atkartotdm kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena daju diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjosas sapes, knis|us, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas. Nedrikst pieskarties pie uzgaliem un
aksesuariem ierices darbibas laika, jo tas paaugstinas risku pagriezties, apdegties vai ievainot vibraciju dé|. Izmantot aksesuarus
un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendg razotajs. Izmantot tikai sitamus uzgalus laba stavoklr, slikts
stavoklis vai nesitami uzgali izmantoti sitamas iericés var sagazties un k|dst par $avinu.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmanto$anu, ka arf no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezindma apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes cauruju utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putek|i un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekt,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esoSus puteklus. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét putek|u uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabadt emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai dimu savak3anai, ekstrakcijai vai samazinasanai jabit
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam.

Trok3na risks
PaklauSanas uz augstu trok3nu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvani$ana, duk$ana, svilposana vai dunésana). Nepiecie$ama ir riska novérté$ana un attiecigu

ORI GI NALA | NS TR UKC I J A



%)

kontroles lidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazindSanas mérki var apnemt sekojosu
ricibu: slapéSanas materidli, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSpa limena paaugstindSanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSpa limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas télu no skravgriezu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bs justa sting$ana,
knis|i, sape vai ieradis adas balinaSana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas limena paaugstind$anas. Neizmantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami paaug-
stinat vibracijas limeni. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas
atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstinasanas. Tur, kur iesp&jami, jalieto aizsardzibas montazu. Ja iespéja-
mi, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ieverojot prasitu reakcijas
speku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepladi, iztukSot §|teni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainiSanas
vai remontiem; .

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena. Slitenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu.

Vienmér jakontrolé, vai $|itene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu novirzit talu no rokam. Nelietot atru savienojumu uz
sitamas ierices un gaisa-hidrauliskas ieejas. Izmantot vitnotus savienojumus, izgatavotus no riidita térauda (vai materiala ar lidzigu
izturibu). Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spiveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stienus un sa-
vienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $lateném un starp $|dteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, pare-
dz&tu iericei. Gaisa spiediens ir kritiski svarigs droSibai un ietekmé uz efektivitati sistemas ar regulétu griezes momentu un iericés ar
pastavigiem apgriezieniem. Tada gadijuma jasaglaba prasrtu §|dtenes garumu un diametru. Nedrikst parest riku turot to uz vadu.

81108

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izme$anu ar lielu atrumu. Vienmeér lie-
tojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas [imeni uzlastt atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats
priek3mets ir dro$i nostiprinats. Regulari kontrolét, vai ierices griezes atrums nav augstaks par radito indikacijas tabula. Kontroli
veikt bez montéta iebazta instrumenta un saskana ar razotaja rekomendacijam. Parbaudtt, vai dzirksti un drumslas darba laika
nevar ierosinat risku. Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta mainiSanas vai konservacijas. Arf pastavigi
jaievéro nepiederosas personas risku.

Riski savienoti ar sajauk$anu
Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizri$anu, noskalpé$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad valigs apgérbs, juvelie-
rizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attdluma no ierices vai aksesuariem.

Riski savienoti ar darbu

Lai pasargaties no rokas vai citu kermena dalu pargrieSanas, izvairities no kontakta ar rotéjo§am varpstam un iespraustiem in-
strumentiem. lerices lietoSanas laikd operatora rokas var bt paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, atgriezumi,
saberSana vai karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabat fiziski spéki,
lai stradat ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi, lai stavét prefl normalai vai nejausa kustibai un
lai vienmér disponét ar abam rokam. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam
izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu. Nedrikst izmantot rot&joso vili, kad atrums parsniedz nominalu atrumu.
Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. Esiet uzmanigi, jo iesprausts instruments roté pat péc iedarbinasanas
ierices izslégSanas. Atkarigi no apstradata materiala, jaieveéro risku, savienotu ar spradzienu vai ugunsgréku.

Riski savienoti ar atkartotdm kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena daju diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novietoSanu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, puls€jo$as sapes, kni§lus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.
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Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuéra mainisanas.

Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Nelietot aksesuarus citos iz-
méros un veidos. Izvairities no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bt karsts vai ass.
Parbaudtt, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par slipmasinas vai pulé$anas masinas nominalu atru-
mu. Parbaudt, vai iesprausta instrumenta maksimals darba atrums ir augstaks par ierices nominalu atrumu. Nemontét slipéSanas
disku, grieSanas disku vai frézi uz slipmasinas. Bojata slipripa var ierosinat |oti nopietnu ievainojumu vai navi. Nelietot bojatu vai
salauztu disku vai nogaztu disku. Izmantot tikai pielautu iespraustu instrumentu ar attiecigu stiena diametru. levérot, lai montazas
punkta griezes atrums jabit pazeminats sakariba ar veltna garuma palielina$anu starp uzmavas galu un montazas punktu. Par-
baudtt, vai minimals stiena, iespiléta ierices turétaja, garums ir vismaz 10 mm (jaieveéro iesprausta instrumenta razotaja rekomen-
dacijas). Izvairtties no klidam pielagojot iesprausta instrumenta stiena diametra pie pneimatiska instrumenta turétaja.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupSana un nokrisana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka ar no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas Iinijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes cauruju utt., kuri var ierosinat
risku bojaSanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putek|iem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defeki,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esous puteklus. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét putek|u uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai ddmu savak$anai, ekstrakcijai vai samazinasanai jabat
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba droSTbas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. lzvélét, konservét un mainit iespraustu
instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un putek|u izdaliSanas limena paaugstina$anas. Dazadu
materialu apstradasana var ierosinat tvaiku un putek|u izdali$anu, kas var ierosinat spradziena risku.

Trok3na risks

Pak|auanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dukSana, svilpoSana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértésana un attiecigu
kontroles Iidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazindSanas mérki var apnemt sekojosu
ricibu: slapéSanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairtties no nevajadziga trok$na limena paaugstindsanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudit, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. |zvélét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSpa limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas télu no skravgriezu ligzdam. Stradajot ze-
mas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bds justa sting$ana,
knisli, sape vai ieradis adas balina$ana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties
ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities
no nevajadziga vibracijas lTmena paaugstina$anas. Neizmantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami pa-
augstinat vibracijas limeni. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iespraustas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendéacijam.
Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstina$anas. Tur, kur iespgjami, jalieto aizsardzibas montazu. Ja
iesp&jami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcéja vai lidzsvara. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu
reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Ne attiecigi uzstadits vai bojats iesprausts
instruments var ierosinat vibracijas limena paaugstinasanu.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepladi, iztukSot §|ateni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainisanas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Sldtenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai $|atene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp $|ateném un starp $|Gteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu

m ORI GI NALA | NS TR UK C I J A

7



%)

gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.
Papildu dro3ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

81135

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas. Apstradata priekSmeta, aksesuara
vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izme3anu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret
sitieniem. Aizsardzibas lTmeni uzlasTt atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir dro$i nostiprinats.
Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. ArT jaievéro nepiedero$as personas risku. Japarliecinas, ka apstradats
priek8mets ir dro$i nostiprinats. Nestradat ar ierici bez parbaudiSanas, ka tika uzstadits iesprausta instrumenta ierobeZotajs. Lai
izvairities no ievainojumiem, jamaina ierobezotaju, kad ir nolietots, bojats vai deforméts. DroSi pietuvinat iespraustu instrumentu
pie apstradatas virsmas pirms darba uzsaksanas.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var bit pak|autas sekojoSiem riskiem: sadrupinaana, sitieni, atgriezumi, sabersana vai
karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki, lai stradat ar
ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novietoSanu. Atslabinat spiedi uz starta
un apturé$anas ierices baroSanas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé raZotajs. Izvairities
no tieSa kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var biit karsts. Jalieto aizsardzibas brilles, rekomendéjam
izmantot pielagotus cimdus un aizsardzibas apgérbu.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena daju diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta poziciju, kura
nodrosina attiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jimaina pozi-
ciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sapes, pulséjo$as sapes, knislus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainiSanas. lzmantot aksesuarus un ekspluatécijas
materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé raZotajs. Ar amuriem, attiecigos gadijumos, nedrikst lietot nekadu kaltu ka
rokas instrumentu. Tie tika speciali projektéti un termiski apstradati, lai biitu izmantoti tikai nerotéjosas sitamas iericés. Ar amuriem
un drupinatajiem, attiecigos gadijumos, nedrikst izmantot neasu kaltu, jo tie ir stipri noslogoti un var saspragt péc materiala no-
guruma. Neasa instrumenta izmanto$ana var paaugstinat vibracijas [Tmeni, tapéc jalieto asu instrumentu. Attiecigos gadijumos,
nekad nedrikst dzesét ar amuriem izmantotu karstu iespraustu instrumentu Gdeni, jo tas var ierosinat trauslumu un paragru
nolietoSanu. Amuru gadijuma, attiecigos gadijumos, ierices bojaSana vai saspragSana var bdt savienota ar nepareizu ierices
izmanto$anu piem. ka svira pacel$anas laika. Labak strada, izvelkot mazakus fragmentus, kas atlaus izvairities no traucgjumiem.
Izvairities no tie$a kontakta ar iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bit karsts vai ass.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklup$ana un nokriSana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka arf no paklupSanas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas ITnijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedrodas zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes cauruju utt., kuri var ierosinat
risku bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putek|i un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem. vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles Iidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novértéSana jasatur putek|u, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iespéju uzart esoSus putek|us. Gaisa izeju jano-
virza ta, lai minimizét putek|u uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabdt emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana putek|u vai dimu savaksanai, ekstrakcijai vai samazina$anai jabat
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar darba
devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc
lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju. Izvélét, konservét un mainit iespraustu
instrumentu péc instrukcijas rekomendacijam, lai pasargat no tvaiku un puteklu izdalianas limena paaugstina$anas.

Trok3na risks

PaklauSanas uz augstu trok3nu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé$anu un citas
problémas, piem. troksnis osas (zvani$ana, dukSana, svilpoana vai dunésana). Nepiecie$ama ir riska novérté$ana un attiecigu
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kontroles lidzek|u ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazindSanas mérki var apnemt sekojosu
ricibu: slapéSanas materidli, kuri sarga no apstradata priekSmeta ,zvaniSana’. Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba dro$ibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt
péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$pa limena paaugstindSanas. Ja pneima-
tiska ierice ir apgadata ar trokSna slapétaju, vienmér parbaudtt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices. Izvélét, konservét un mainit
nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena pa-
augstinasanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi.

Stradajot zemas temperatiras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bis
justa sting$ana, knisli, sape vai ieradis adas balinasana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju
un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas
atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas limena paaugstinaSanas. Neturét iespraustu instrumentu ar brivu roku, tas var paaug-
stinat vibracijas ekspoziciju. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti
augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais. Turét papildu rokturus no centrélas pozicijas un izvairities no piespieSanas uz rokturu
[[dz apturéSanas momentam. Drupinataju gadijuma izraidit nelielus betona fragmentus, lai ierice nevarétu blokéties. Drupinataju
gadijuma, péc dazam sekundém parvietot ierici. ParvietoSanas laika apturét ierici, lai vibracijas nevarétu sasniegt augsto limeni,
kad iesprausts instruments nevar balstities uz apstradata materiala.

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa pieplddi, iztukSot $|dteni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesuaru mainianas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

S|atenes sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmér jakontrolé, vai &[dtene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu
gaisu novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrivéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsar-
dzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem starp §|ateném un starp $|dteni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu
gaisa spiedienu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

81100, 81117

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lieto$anas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabat nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Pareizi japielago reakcijas rokturu noteiktai darbibai.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura at|auj stavét prefl normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dél.

Nedrikst turét rokas un citas kermena dalas pie reakcijas rokturi, tas var bt par ievainojuma iemeslu.

Lietotas atslégas un citas ierices jabiit pielagotas darbibai ar pneimatiskam iericém. Pieslégtas ierices jabat nebojatas, tiras, un
pielagotas roktura izmériem. Nedrikst parveidot atslégu vai roktura ligzdu.

81108

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un e|loSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabat nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét prefl normalai vai negaidrtai ierices kustibai griezes momenta dél.

Jakontrolé darba apkartni, slipmasina var viegli sagriezt.

Nelietot slipéSanas disku un ierici, kuri ir paredzéti blakus slipésanai, grieSana.

Nelietot grieSanas un frézésanas disku.

Pasi fiksétas slipeSanas diski jabt montéti koncentriski slipmasinas spilvena.

Péc slipmasinas izslégSanas japagaida ar atlikSanu lidz rotacijas pilnigai apturéSanai.

Pirms papildu apgadasanas montaZzas jakontrolé, lai aksesuéru apgriezienu atrums batu augstak neka slipmasinas apgriezienu
atrums. Nedrikst lietot aksesuaru ar turétajiem citos apstaklos, neka raditi instrukcija. Papildu aksesuari jabat stipri un tiesi fikséti
ierices turétaja. Nedrikst lietot spundi un reducéSanas gredzenu, lai pielagot ierici.
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SlipéSanas elements jabit glabats un lietots saskana ar ierices raZotaja instrukciju. Nelietot sabojato ierici. Aksesuari ar kaut
kadiem bojajumiem jabat nekavéjoties maintti uz jauniem. Kontrolét varpstas un turétaja stavok|u.

Nedrikst stradat ar slipmasinu vieta, kur paaugstinata eksplozijas bistamiba. Dzirksti darba laika var bt par ugunsgréka ie-
meslu.

Péc slipéSanas elementa montazas ieslégt ierici uz 30 sekundém dro$a pozicija. Nekavéjoties jaaptur ierici, kad ir konstatétas
lielas vibracijas vai citi nepareizumi slipmaSinas darbiba. Visi nepareizumi jabat nonemti pirms slipmasinas ieslégSanas.
Kontrolét ierices apgriezienu atrumu - nevar biit augstaka par radto indikacijas tabula.

Dazadu materialu apstradasanas laika var atbrivoties indigas vai uzliesmojoSas gazes un tvaiki. Jastrada labi ventilétas telpas un
jalieto personalas drosibas lidzek|us.

Drosibas Iidzek|u izvéléSanas laika jaievéro apstradata materidla veidu.

Jabt uzmanigi, lai dzirksti apstradaSanas laika nevarétu bat par bistamibas iemeslu.

Lietot personalas droSibas lidzek|us - ddrainus, parsegu, kiveri.

lerices ar montéto slipéSanas elementu palaiSanas gadijuma pirms ieslégSanas jakontrolé slipéSanas elementa stavok|u.

81135

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodroSinat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi no-
droSinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un e|loSanas sistémas stavoklis jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi,
filtrs jabat nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodro$inat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas
laiku.

Liela noslogojuma gadijumos var ierasties aizmeSanas spéja, uzvirzita uz ierices lietotaju. Darba pozicija jabit tik stabila, lai
izturét to spéju.

lerices negaidita kustiba vai instrumenta bojajums var bt par ievainojuma iemeslu.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bdtu pareizi un tiesi fikséta.

Kermena un apgérba dalas jabdit turétas attaluma no stradajoSas darba ierices. Cita gadijuma var bt ievilkti vai pakerti.
Vienmér jakontrolé, vai visas atslégas un ierices, lietotas ierices regulacija pneimatiska amura ir nonemtas pirms urbSanas sa-
kuma.

Darba laika var atbrivoties putekli, kuri atkarigi no apstradata materiala var bat kaitigi operatoram.

Grie$anas vai atlikSanas darba laika var bat izmesti apstradata materiala elementi.

Nedrikst turét papildu instrumentu ar nenodrosinato roku. Tas var bat par ievainojuma iemeslu vibracijas dé|.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému

Ilustracija ir radita rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode at|auj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.
ledvest mazliet elju SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa §|Gteni. (Il)

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamiem
iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziend, burta R - pretéji pulkstenradi-
taja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). .

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar $|ateni, kuras iek3€jais diametrs ir 3/8” (10 mm). S|tenes izturigums jabat vismaz
1,38MPa. (IIl)

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibracijas.

81100, 81117

Darbiba ar sitamam galatslégam

Pirms pieskrivésanas sakuma skrivi japieskrive ar roku (vismaz divi apgriezieni).

Kontrolét atslégas izméra pareizibu. Nepareizi izvéléta atslega var sabojatu atslégu un skravi. Nepareizi izvéléti izméri var sabojat
atslegu, uzgrieznu vai skrvi.

Atskrivésana un pieskrivéSana

Noregulét gaisa spiedienu, lai neparsniegtu maksimalo noteiktai iericei.

Noregulét pareizu apgriezienu virzienu (F - pieskravésana, R - atskrivésana), un pareizu griezes momentu.
Uz ierici montét pareizu galatslégu. (IV)

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.
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Novietot atslégu uz pieskriivéto/atskrivéto elementu.
Pakapeniski piespiest ierices iesledzéju.
Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

81108

Apgadasanas montaza un mainisana (IV)

Kontrolét, lai diska maksimals apgriezienu atrums biitu augstak neka slipmasinas apgriezienu atrums. Jaievéro slipésanas disku
razotaju rekomendacijas par apgriezienu atrumu un varpstas garumu.

Turét varpstinu un atskravet uzgrieznu lidz momentam, kad turétajs atlaus fiksét ierici.

Montét apgadasanas elementu tada veida, lai, varpsta bitu stiena vismaz 10 mm.

Ar atslegam tieSi un stipri pieskrivet fikséSanas uzgrieznu.

Slpésana

Izvélét ierici, pielagoto darbibas rezimam. Pirms darba sakumam atlaut ierices sasniegt pilnigu atrumu. Pie materialu var pie-
tuvinat tikai rotéjoso slipéSanas disku.

Darba laika slipéSanas elementu pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Parak stipra piespieSana var sabojat
slipéSanas elementu un bt par ievaino$anas iemeslu.

Darba laika var ierasties dzirksti un izraksties apstradata materiala fragmenti. Jabtt uzmangi, lai dzirksti un materiala fragmenti
nebitu bistami darba vieta.

81135

Apgadasanas montéza (1V)

Turétaja montét izvéléto instrumentu.

Atsperi ieskravét uz vitni, lai novietota instrumenta atloks atbalstitu uz stiep|u rokturu, neatlaujot instrumentam izbazties.
TieSi un stipri pieskrdvét atspéri.

Darbs ar amuru

Izvél&t ierici, pielagoto darbibas rezimam.

Darba laika ierici pielikt pie apstradato elementu bez stipras piespieSanas. Nedrikst parak stipri piespiest uz apstradato elementu,
tas var sabojat ierici un bat par ievainoSanas iemeslu. Metala apstradaSanas laika jabat uzmanigi, lai neievainoties ar asam
malam, kuras var rasties péc grieSanas. Jaievéro ari elementus, kuri var atkrist apstradaSanas laika. Nedrikst atlaut, lai batu
bistami darba vieta.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat blivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabiit tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizsledz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklls uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservé3anas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas at|auj izsmérét el|u ierices iek§a un to nofirit.
Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu
kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieelloSanas lidzek|u.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservé$anas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izve$anas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bit par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.
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Bojajums

lericei ir parak |éni apgriezieni
vai ierice nevar iedarbinat

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici
uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu iee|lot ierici. Uzmantbu! Eljas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma
jatira dzinéju.

lerice sak darbibu un péc tam
palénina

Kompresors nevar nodrosinat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir
samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Parak zema jauda

Kontrolét, vai vadu ieksgjais diametrs ir vismaz 3/8” (10 mm). Kontrolét spiediena uzstadianu, vai ir maksimali noreguléts. Kontrolét,
vai ierice ir pareizi nofirita un iee|lota. Kad nav pozitivo rezultétu, atdod ierici remontam.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpaka cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticky utahovak je nafadi napajené stlateného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci nastrckovych nastavcl nasazovanych
na unasec Ize dotahovat a povolovat Srouby zvlasté tam, kde se poZaduje vysoky kroutici moment.

Pneumaticka bruska je nafadi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomaci fezacich a brusnych kotoucu Ize fezat a
brousit riizné materialy.

Pneumatické kladivo je naradi napajené stlacenym vzduchem. Pomoci dlat, sekact a pribojnikii upevnénych do upinade Ize
fezat, sekat a proraZet kov.

Naradi neni ur€eno k nepfretrzité praci. Doporuuje se pracovat narazové béhem 5 minut, potom je tfeba 30 minut pockat, az
naradi vychladne. Spravna, spolehliva a bezpecna prace nafadi je zavisla na spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace se zafizenim je treba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.

Dodavatel nenese zodpovédnost za $kody a Urazy vzniklé v dlisledku pouzivani nafadi v rozporu s jeho uréenim a nedodrzovani
bezpecnostnich predpisii a pokynd uvedenych v tomto navodu. Pouzivani nafadi v rozporu s uréenim a se smlouvou méa za
nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Bruska je vybavena spojkou umoZriujici pfipojeni k pneumatickému systému. Ve vybavé jsou rovnéz kli¢e umozriujici upevnit do
upinaCe dodatecné pfisluSenstvi.

Kladivo je vybavené spojkou umozriujici jeho pfipojeni k pneumatickému systému, nahradnimi dlaty, priibojniky a pruzinou, ktera
umoZnuje spravnou a bezpeénou praci s nafadim.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo 81100 81117 81108 81135
Délka [mm] 178 254 155 133
Hmotnost [kq] 2,0 1,20 0,38 1,12
Primér vzduchové pfipojky (PT) [/ [mm] 1/416,3 1/416,3 1416,3 1416,3
Priimér privodni vzduchové hadice (vnitini) ["]/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Otacky [min”] 7000 122 22000 -
alni tocivy moment [Nm] 312 61 -

Rozmér unasece [']/ [mm] 1121125 1121125 - -
Priimér upinaci stopky nastroje [mm] - - 6 10
Frekvence pfiklepu [min] - - - 4500

imaini pracovni tlak [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Pozadovany prtok vzduchu (pfi 6,2 bar) [imin] 155 141 198 150
Akusticky tlak (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0130 84,0£3,0 84,0£3,0
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0£3,0 102,0£3,0 950£3,0 950£3,0
Vibrace (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 327+15 327+15 14415 940£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PODMINKY

VYSTRAHA! B&hem prace s pneumatickym naFadim se doporuéuje dodrzovat vzdy zakladni zésady bezpegnosti préce véetné
nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpeci ohroZeni poZarem, zasazeni elektrickym proudem a vzniku Urazd.

Drive nez za¢nete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrzovani miize vést k zasazeni elektrickym proudem, pozaru
nebo Urazu. Pojem ,pneumatické naradi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré nafadi pohanéné stlatenym vzduchem o
vhodném tlaku.

DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

PVSeobecné bezpecnostni pfedpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneumatického nafadi je tfeba
z dvodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpe&nostni pfedpisy a naucit se je. Nedodrzeni vySe uvedenych pokynd
miZe mit za nasledek vznik téZkych urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického nafadi smi provadét pouze kvalifikovani
a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit ¢in-
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nost naradi a jeho bezpecnost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. BezpeCnostni pfedpisy nevyhazuite, je tfeba je dat k dispozici
obsluze nafadi. Nepouzivejte poskozené pneumatické naradi. Naradi je nutné podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym
kromé jiného na ¢itelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za
Ucelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyZ to bude nutné.

81100, 81117

OhroZeni souvisejici s vymrsténim Eastic materilu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfisluSenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje miiZe byt pficinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostfedky na ochranu ogi, které odolavaji narazu. Stuperi
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. PokaZdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dlikladné upev-
nén.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

Ohrozeni spocivajici v zachyceni a navinuti méiZe zpUsobit udu$eni, skalpovani ainebo zmrzaceni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné ¢asti odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpecné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného. Rukavice mohou byt zachyceny rotujicim unaSe¢em a méiZe dojit k odseknuti nebo zlomeni prstd. Rukavice
laminované gumou nebo rukavice vyztuZené kovem mohou byt snadno zachyceny chapadly instalovanymi na unaseci naradi.
NepouZivejte volné rukavice nebo rukavice s odstfiZzenymi nebo roztfepenymi prsty. Nikdy se nedotykejte unaSece, jeho chapadel
nebo nadstavce unasece. Ruce drzte v bezpecéné vzdalenosti od rotujicich unasecu.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani naradi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s po¢tem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drZte pfedepsanym zplsobem. Budte pfipraveni
¢elit béZnym nebo neocekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. V pfipadech, kdy jsou pfedepsany prostredky
ke tlumeni reakce od krouticiho momentu, se doporu€uje pouZit tam, kde to okolnosti umozruji, podpérné rameno. Pokud vSak
takova moznost neexistuje, doporucuje se pouzivat u pfimého nafadi a nafadi s pistolovou rukojeti bocné rukojeti. U uhlovych
Sroubovak se doporucuje pouZivat reakéni rukojeti. V kazdém pfipadé se k tumeni reakce vyvolané krouticim momentem dopo-
ruéuje pouZivat vySe uvedené prostfedky téchto parametrd: 4 Nm pro pfimé naradi, 10 Nm pro naradi s pistolovou rukojeti, 60 Nm
pro Uhlové Sroubovaky. V pfipadé vypadku energie napajejici nafadi je tfeba uvolnit vypina¢ néfadi. PouZivejte pouze vyrobcem
predepsané mazaci prostredky. U Sroubovakl s otevienymi chapadly mize dojit k pohmozdéni prstl. Nafadi nepouZivejte ve
stisnéném prostoru a dbejte na to, aby nedo$lo k pohmozdéni rukou mezi ndfadim a obrabénym pfedmétem, zejména béhem
vySroubovani.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkim pretiZeni rukou,
paZi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pi pouZivani pneumatického néfadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spocCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym polohdm a poloham, které nezaru¢uji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraven&eni, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim pfislusenstvi

Pfed vyménou upnutého nastroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit nafadi od zdroje napajeni. BEhem chodu néfadi se nedo-
tykejte nadstavcl a pfislusenstvi. Hrozi nebezpeci poranéni, popéleni nebo Urazu nasledkem vibraci. Pfislusenstvi a provozni
materialy pouZivejte pouze takovych rozmérd a typ(, které doporucuje vyrobce. PouZivejte pouze ty rdzové nadstavce, které jsou
v fadném technickém stavu. Nadstavce v nevyhovujicim technickém stavu nebo jiné nez razové nadstavce pouzivané s razovym
nafadim se mohou rozpadnout a chovat se pfi tom jako projekil.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické naradi neni uréeno k pouzivani v prostorach s
nebezpe€im vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., které by v
piipadé podkozeni pouzivanym nafadim mohla pfedstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhor$eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Viyhodnocovani rizika musi zahmovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani néfadi, jakoZ i
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moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v
prasném prostedi. Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni
a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podie
predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpisobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huéeni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouziti tlumicich materiald, za-
brariujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokyn(i zaméstna-
vatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Gdrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn0 ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzriistu hladiny hluku. Je-li ndfadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v naiadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZadoucimu nardstu hluku.

OhrozZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zpusobit trvalé pokozeni nervli a cévni zmény v rukéch a ramenou. Naradi drzte rukama co nejdale od
skli¢idla Sroubovaku. Pi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se do-
stavi trnuti, mravenceni, bolest nebo zbéleni kize na prstech a rukéch, prestarite pneumatické naradi pouzivat. Potom informuijte
o této skuteCnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického néradi je tfeba provadét
podle pokynd navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlstu hladiny vibraci. Nepouzivejte opotfebované nebo chybné
licujici nadstavce. MuZe to vyvolat znaény narlist hladiny vibraci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrZovat a v pfipadé
opottebeni provadét jejich vyménu podle pokynl navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu narlstu hladiny vibraci. Tam,
kde je to mozné, musi se pouZit krytd montaz. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost néfadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadZ ohrozZeni vibracemi je
obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se nafadi drzi.

Dopliujici bezpeénostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch mlZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyz se néradi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. Na vstupech do razového naradi a do vzduchové-hydraulického naradi
nikdy nepouZivejte rychlospojky. Pouzivejte pouze zavitové spojky vyrobené z kalené oceli (nebo materidlu podobné pevnosti). V
pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajiSténi ochrany spojdi mezi hadicemi a
mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Pfekraovat maximaini tlak vzduchu stanoveny
pro dané nafadi je zakézano. Tlak vzduchu ma kriticky vyznam pro bezpecnost a ovliviiuje vykon systéml s regulovatelnym
krouticim momentem jakoz i nafadi s konstantnimi ota¢kami. V takovém pfipadé musi byt dodrzeny pozadavky tykajici se délky
a priméru hadic. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.
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OhroZeni souvisejici s vymrsténim ¢astic materialu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného predmétu, pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje miiZe byt pficinou vymrsténi ¢astic
materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostredky na ochranu oéi, které odolavaji narazu. Stuperi
ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén.
Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda otacky nastroje nejsou vyssi, neZ hodnota uvedena na vyrobnim Stitku nafadi. Kontrola se
musi uskuteénit bez namontovaného nastroje a podle pokyn(i vyrobce. Je tfeba se presvédCit, zda jiskry a tlomky vznikajici
béhem prace nepfedstavuji zdroj ohroZeni. Pfed vyménou upnutého nastroje nebo udrzbou je tfeba odpojit nafadi od zdroje
napéjeni. Soustavné je tfeba mit na zfetel riziko hrozici nezainteresovanym osobam.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti miiZe zpusobit uduseni, skalpovani ainebo zmrzaéeni. Mize k nému dojit tehdy, kdyz
se volné ¢asti odévu, bizutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpeéné blizkosti rotujiciho nastroje nebo pfislusenstvi a
zachyti se do ného.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Aby nedoslo k poranéni rukou nebo jinych &asti tla, je nutno se vyhybat kontaktu s rotujicim vfetenem a upnutym nastrojem.
Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZdéni, naraZeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouzivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt
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fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem nafadi. Nafadi drzte pfedepsanym zpusobem. Budte pfipraveni éelit
béznym nebo neotekavanym pohyblim a méjte v pohotovosti vzdy obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti
udrzeni rovnovahy a bezpecnost. Pi praci pouZivejte ochranné bryle, doporucuje se pouZivat vhodné rukavice a ochranny odév.
NepouZivejte rotaéni pilnik pfi rychlosti pfekracujici jmenovitou rychlost. Pfi praci s nafadim nad hlavou je pfedepsano pouziti
ochranné pfilby. Budte opatrni, ponévadZ upnuty nastroj po uvolnéni vypinace jesté uritou rotuje. V zavislosti na obrabéném
materidlu je tfeba brat do Uvahy nebezpeti vybuchu nebo poZéru.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkiim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pi pouZivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodIné postaveni, které
spocCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezarucuji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mraven&enti, truti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

Ohrozeni souvisejici s pouZivanim pfisluSenstvi

Pied vyménou upnutého nastroje nebo prisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni.

PrisluSenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych rozméri a typd, které doporucuje vyrobce. NepouZivejte pfislusen-
stvi jinych rozmérd a typd. Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybejte pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Kromé
toho, Ze je ostry, mdze byt i horky. Zkontrolujte, zda maximaini pracovni rychlost upnutého nastroje je vy$si, nez jmenovita rych-
lost brusky. Zkontrolujte, zda maximalni pracovni rychlost upnutého nastroje je vy3si, nez jmenovita rychlost naradi. Na brusku
nikdy nemontujte poskozeny brusny kotou¢, fezny kotou¢ nebo frézku. Poskozeny brusny kotou¢ miize zpUsobit velmi téZké nebo
smrtelné Urazy. NepouZivejte prasknuté nebo poldmané kotouce nebo kotouce, které upadly na zem. PouZivejte pouze dovolené
nastroje na upinani s odpovidajicim pramérem upinaci stopky. Pozornost je tfeba vénovat skutecnosti, ze pfi delsi hfideli (1. délka
mezi koncem upinaciho pouzdra a bodem montaze) je nutno adekvatné snizit otacky v bodé montaze. Zkontrolujte, zda délka
nastrojové stopky upnuté ve sklicidle naradi ¢ini nejméné 10 mm (soucasné je nutno vzit do Uvahy pokyny vyrobce upinanych
nastrojd). Dbejte na to, abyste se nedopustili omylu pfi volb& priméru upinaci stopky nastroje a jeho pfizpisobeni priméru
skli¢idla pneumatického nafadi.

OhroZeni souvisejici s pracovitém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami Urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouZivanim nafadi a na
nebezpeCi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostredi se chovejte obezfetné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potiebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohrozeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kiize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouZivani naradi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v
prasném prostfedi. Tam, kde vzniké prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojli jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni
a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podie
predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a GdrZbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podie pokyn(i navodu
na obsluhu. Tim se zabrani neZadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo narlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané
nastroje vybirat, udrzovat a provadét jejich vyménu podle pokyn(i navodu na obsluhu. Obrabéni tuhych materiald maze zpUsobit
vznik par a prachu, které mohou vytvofit atmosféru s nebezpeéim vybuchu.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpusobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zamérena na tento druh ohroZeni. Takovato opatieni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, za-
brafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokynd zaméstna-
vatele a podle pfedpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzriistu hladiny hluku. Je-li ndfadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v nafadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani neZzadoucimu nardstu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy
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Vibrace a otfesy mohou zpisobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukéch a ramenou. Nafadi drzte rukama co nejdale od
skli¢idla brusky. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi
trnuti, mravenéeni, bolest nebo zbéleni kiZe na prstech a rukéch, pfestarite pneumatické nafadi pouzivat. Potom informujte o
této skutecnosti zaméstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét
podle pokynid navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. NepouZivejte opotfebované nebo chybné
licujici nadstavce. MuZe to vyvolat znaény narlst hladiny vibraci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat, udrZovat a v pfipadé
opotrebeni provadét jejich vyménu podle pokynl navodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu nardstu hladiny vibraci. Tam,
kde je to mozné, musi se pouZit krytd montaz. Pokud je to mozné, je tfeba eliminovat hmotnost néfadi pomoci stojanu, zavésu
nebo systému vyvazeni. Nafadi drzte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadZ ohrozZeni vibracemi je
obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou se nafadi drzi. Nespravné namontovany nebo poSkozeny upnuty nastroj mize zplsobit nardst
hladiny vibraci.

Stlaéeny vzduch mlZze zpUsobit téZké drazy:

- kdyz se néradi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte n&fadi od rozvodu stlageného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mize zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajiténi ochrany spojd mezi hadicemi a mezi hadici a nafadim proti poskozeni pouzit hadicové try a ochranné
objimky. PfekraCovat maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané naradi je zakazéno. Néfadi nikdy nepfenaSejte drzenim za
hadici. Doplfiujici bezpeénostni predpisy tykajici se pneumatického nafadi
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OhroZeni souvisejici s vymrsténim Eastic materialu nebo nastroje

Pred vyménou upnutého nastroje nebo pfislusenstvi je tfeba odpojit nafadi od zdroje napéjeni. Poskozeni obrab&ného pfedmétu,
pfislusenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje muaze byt pficinou vymr$téni ¢astic materialu nebo nastroje vysokou
rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostfedky na ochranu o, které odolavaji narazu. Stupen ochrany se musi zvolit podle druhu
provadéné prace. PokaZdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dlikladné upevnén. Pfi praci s nafadim nad hlavou je
predepsano pouZiti ochranné prilby. Soustavné je tfeba mit na zfeteli riziko hrozici nezainteresovanym osobam. Pokazdé je tfeba
zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén. S nafadim nepracuite, dokud se neujistite, Ze je na nafadi namontovan
doraz upnutého nastroje. Aby nedoslo k urazu, je nutné v pfipadé opotfebeni, prasknuti nebo deformace doraz vyménit. Pred
zahajenim prace je tfeba upnuty nastroj dlikladné pfiloZit k obrabénému povrchu.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouZivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmozdéni, naraZeni, odseknuti,
zbroudeni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musi byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétem, hmotnosti a vykonem naradi. Nafadi drzte pfedepsanym zplsobem. Zaujméte nohama
takové postaveni, které zajisti udrZeni rovnovahy a bezpecnost. V pfipadé vypadku energie napéjejici naradi je tfeba uvolnit
vypina¢ naradi. PouZivejte pouze vyrobcem pfedepsané mazaci prostfedky. Béhem prace nebo po jejim ukonceni se vyhybejte
pfimému kontaktu s upnutym nastrojem. Mize byt horky. Pfi praci pouzivejte ochranné bryle, doporuéuje se pouzivat vhodné
rukavice a ochranny odév.

Ohrozeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického naradi k praci spocivajici v opakovani pohybli je obsluhy vystavena nasledkim pretizeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych &asti téla. Pi pouZivani pneumatického nafadi je obsluha povinna zaujmout pohodiné postaveni, které
spoCiva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaruéuji udrZeni rovnovahy. Obslu-
ha je povinna béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti
takové symptomy, jako je trvaly nebo opakuiici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, trnuti, paleni nebo
ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat s Iékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim pfisluSenstvi

Pfed vyménou upnutého nastroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit naradi od zdroje napajeni. PrisluSenstvi a provozni materialy
pouZivejte pouze takovych rozmérd a typd, které doporucuje vyrobce. Sekace uréené k pouziti s pneumatickymi kladivy nikdy ne-
pouzivejte jako ruéni nafadi. Sekace byly specialné navrzeny a podrobeny tepelnému zpracovani s tim cilem, aby je bylo mozné
pouzit pouze s nerotujicim pfiklepovym naradim. S pneumatickymi kladivy a sbijeCkami nikdy nepouzivejte tupé sekace. Jsou
vystaveny vysokému zatiZeni a z diivodu Unavy materidlu by se mohly zlomit. PouZiti tupych sekact mize zvysit vibrace. Proto je
nutné pouzivat pouze nabrousené nastroje. Horké nastroje upnuté v pneumatickych kladivech nikdy nechladte ve vodé. Material
nastroje by mohl zvysit svou kiehkost a nastroj by se pfedéasné opotreboval. U pneumatickych kladiv mdze byt poskozeni nebo
zlomeni nastroje disledkem nevhodného pouZivani nastroje jako paky, napf. na paceni. Lep$i pracovni vysledky dosdhneme,
kdyz budeme mensi Glomky pribézné odstrafiovat, coz zabrani sevieni nastroje. BEhem prace nebo po jejim ukonéeni se vyhy-
bejte pfimému kontaktu s upnutym néstrojem. Kromé toho, Ze je ostry, mize byt i horky.
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OhroZeni souvisejici s pracovitém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pficinami Urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouZivanim nafadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlageného vzduchu. V neznamém prostfedi se chovejte obezietné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jina uzitkova vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouZzivani v prostorach s
nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno
potfebnou izolaci. Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., kterd by v
pfipadé poskozeni pouzivanym naradim mohla pfedstavovat zdroj ohrozeni.

Ohrozeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouzivani pneumatického nafadi mohou zplsobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouZivani naradi, jakoz i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby dochazelo k minimalnimu vifeni prachu v
prasném prostedi. Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. Veskera integrovana zafizeni
a vybaveni k zachycovani, odlu¢ovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrZovana
podle pokynt vyrobce. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynti zaméstnavatele a podie
predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a GdrZbu pneumatického naradi je tfeba provadét podie pokyn(i navodu
na obsluhu. Tim se zabrani neZadouci emisi par a prachu. Aby se zabranilo narlstu koncentrace par a prachu, je tfeba upinané
nastroje vybirat, udrZovat a provadét jejich vyménu podle pokynd névodu na obsluhu.

Ohrozeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako je
Suméni, zvonéni, bzuceni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméFena na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materialt, za-
brariujicich chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu sluchu podle pokyn(i zaméstna-
vatele a podle predpist bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle
pokyn( ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li nafadi vybaveno tlumicem, je vzdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v néfadi je tfeba vybirat, udrzovat a v pfipadé
opotrebeni provadét jejich vyménu podle pokynl navodu na obsluhu. Tim se zabrani neZzadoucimu nardstu hluku.

Ohrozeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zplisobit trvalé poskozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou.

Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenceni,
bolest nebo zbéleni kize na prstech a rukach, prestarite pneumatické naradi pouZivat. Potom informujte o této skute¢nosti za-
méstnavatele a pfiznaky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokyn(i navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlstu hladiny vibraci. NedrZte upnuty nastroj volnou rukou. Zvy3uije se tak expozice
vibracemi. Nafadi drZte lehce, ale pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohroZeni vibracemi je obvykle tim vétsi,
¢im vétsi silou se nafadi drzi. Pomocné rukojeti udrzujte ve stfedové poloze a do okamziku zastaveni nevyvijejte na rukojet
tlak. PFi pouZiti sbijecek odstrariujte mensi tlomky betonu, aby nedoSlo k sevfeni nastroje. Pfi praci se sbijeckou ménte polohu
nastroje kazdych nékolik sekund. Pfi pfemistovani je nutno naradi zastavovat, ponévadz vibrace dosahuji nejvyssi hladinu tehdy,
kdyZ se upnuty nastroj neopira o obrabény material.

Stlaceny vzduch miZe zplsobit tézké Urazy:

- kdyZ se naradi nepouziva, pfed vyménou pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici muze zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou poskozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzaini Sroubovaci spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné
objimky. Pfekracovat maximaini tlak vzduchu stanoveny pro dané néfadi je zakézano. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za
hadici. Doplfiujici bezpe€nostni pfedpisy tykajici se pneumatického nafadi

PODMINKY POUZIVANi

81100, 81117

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stlaceného vzduchu dokaze vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecit pozadovany pritok
vzduchu.

V pripadé prili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil véetné pojistného ventilu. Pneumatické naradi
je tfeba napajet pfes systém filtru a mlhového olejovace. Zabezpeci se tim souCasné Cistota i naolejovani vzduchu olejem. Stav
filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pripadné filtr vyCistit a do olejovace doplnit olej.

ZabezpeCi se tak spravny chod nafadi a prodlouZi se jeho Zivotnost.
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Reakéni rukojet je tfeba spravné pfizplisobit dané situaci.
V piipadé pouziti dodatecnych drzakl nebo podpémych stojanu je tfeba se presvédCit, zda je nafadi spravné a diikladné na-
montované.
Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoziujici eliminovat normaini nebo neo¢ekavanou reakci naradi vyvolanou toCivym mo-
mentem.
Je zakazano pfibliZzovat se rukama nebo jinou Casti téla do prostoru dosahu reakéni rukojeti, hrozi vznik véazného urazu.
Pouzivané nastrckové kliCe a jiné nasazované nastroje musi byt pfizpisobené k praci s pneumatickym nafadim. Pfipojované
nastroje musi byt k tomuto UCelu vhodné, isté a neposkozené a jejich rozméry musi byt pfizplisobené rozmérim unadece.
Upravovat osazeni kli¢d nebo unasec je zakazano.

81108

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stla¢eného vzduchu umoZzriuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu. V pfipadé pfilis vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.
Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Zabezpedi se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu ole-
jem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pfipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej. Zabezpeci
se tak spravny chod nafadi a prodlouzi se jeho Zivotnost.

V pfipadé pouziti dodateénych drzaki nebo podpérnych stojan( je tfeba se presvédCit, zda je nafadi spravné a dikladné na-
montované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umoziujici eliminovat normaini nebo neo¢ekavanou reakci naradi vyvolanou to€ivym mo-
mentem.

Je tfeba davat pozor na okoli pracovisté, bruska je schopna jednoduchym zplisobem cokoliv prefezat.

Brusné kotouce a naradi uréené k brouseni boéni plochou nepouzivat k fezani.

Nepouzivat fezaci kotoue nebo kotouce k frézovani.

Samoupevriovaci smirkové kotouce je tfeba na podusku brusky umistit koncentricky.Po vypnuti brusky je tfeba pockat, az se
rotujici nastroj UpIné zastavi, a aZ potom brusku odloZit.

Pred montazi dodate¢ného prisluSenstvi je tfeba se pfesvédéit, zda maximalni otacky prisluSenstvi jsou vysSi nez otacky brusky.
Neni dovoleno pouZivat pisluSenstvi, jehoz upinaci rozméry jsou jiné nez je uvedeno v navodu. Nasazované nastroje se musi
spravné a diikladné upnout do nastrojového upinace. K pfizplsobeni priméru vietene nafadi a otvoru brusného kotouce nepo-
uzivat pouzdra nebo redukéni krouzky.

Brusné kotouce je tfeba pfechovavat a pouzivat podle ndvodu vyrobce pfisluSenstvi. Nepouzivat poskozené piisluSenstvi.
Vadné pfisluenstvi se musi okamzité vyménit za nové a neposkozené. Kontrolovat stav vfetene a upinace nastrojli z pohledu
opotfebeni nebo poskozeni. S bruskou nepracovat v mistech s vysokym nebezpecim vybuchu. Jiskry vznikajici pfi praci mohou
byt pfi¢inou vzniku pozaru.

Po montazi brusného kotouce uvedte naradi do chodu na cca 30 sekund v bezpeéné poloze. Pokud budou zpozorovany znaéné
vibrace nebo jiné zavady v chovani brusky, zafizeni okamZité zastavte.

Pred dalSim uvedenim brusky do chodu je tfeba veskeré zavady odstranit.

Je tfeba se pfesvédCit, zda otacky brusky nejsou vy3si nez je uvedeno na Stitku

Béhem obrabéni nékterych materiald mize vznikat jedovaty nebo hoflavy prach a plyny. Je tfeba pracovat v dobfe vétranych
mistnostech a pouzivat prostfedky osobni ochrany. Pfi vybéru ochrannych prostfedki je tfeba vzit do uvahy druh obrabéného
materidlu.

Je tfeba se presvédCit, zda jiskry a odpady vznikajici pfi praci nepfedstavuji ohroZeni. PouZivej prostfedky osobni ochrany jako
jsou rukavice, zastéra a piilba.Pokud nafadi s upevnénym brusnym kotou¢em upadne, je tfeba pfed opétovnym uvedenim do
chodu zkontrolovat stav brusného kotouce.

81135

Je tfeba se presvédCit, zda zdroj stla¢eného vzduchu umozriuje vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecuje pozadovany pritok
vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.
Pneumatické nafadi je tfeba napajet pfes systém filtru a olejovace. Zabezpegi se tim soucasné Cistota i naolejovani vzduchu
olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouZitim a pipadné filtr vycistit a do olejovace doplnit olej.
ZabezpeCi se tak spravny chod naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

V pfipadé velkého zatizeni se mize projevit reakéni sila nasmérovana na obsluhu naradi. Pfi praci je tfeba zaujmout takové
postaveni, aby bylo mozno proti této sile pdsobit opaénym smérem.

Neocekavany pohyb nafadi nebo prasknuti vioZzeného nastroje muze byt pfi¢inou vzniku trazd.

V pfipadé pouziti dodatecnych drzakd nebo podpémych stojan je tfeba se pfesvédEit, zda je nafadi spravné a diikladné na-
montovano.

Casti tla a odévu je teba udrZovat v dostatetné vzdalenosti od pracujiciho nastroje. Existuje riziko vtaZeni nebo zachyceni.
Vzdy je tfeba se presvédcit, zda vSechny klice a néstroje pouZité k nastavovani nebo upeviiovani jinych nastrojii do pneumatic-
kého kladiva byly pred zahajenim prace odstranény.

Béhem prace mlZe vznikat prach, ktery v zavislosti na obrabéném materilu mdZe byt pro obsluhujici osobu $kodlivy.

Béhem prosekéavani nebo bouracich praci mize dochazet k odlétavani obrabéného materialu.

VloZeny nastroj neni dovoleno drZet holou rukou. Mohlo by to byt pficinou trazu zpisobeného vibracemi.
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POUZIVANI NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba se presvédcit, zda néktery prvek pneumatického systému neni pokozeny. V pfipadé, Ze
budou poSkozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vymeénit za nové a neposkozené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti naradi, kompresoru a rozvodného
systému.

Pripojovani naradi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporucovany zplisob piipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob zabezpeci co nejefek-
tivnéjsi vyuZiti nafadi a prodlouzi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umoziuijici pfipojeni pfivodni vzduchové hadice. (II)

Na una3ec¢ naradi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouzivat pouze pfislusenstvi pfizplisobené k praci s razovym naradim.

Nastavit pfisluSny smér otaCeni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rucicek, pismeno R - otacky
opacné ke sméru otaceni hodinovych rucicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pripojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitinim primérem 3/8” (10 mm). PfesvédCit se, zda je hadice
dimenzovana na tlak minimainé 1,38 MPa. (Ill)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky nebo vibrace.

81100, 81117

Préce s nastrckovymi rézovymi utahovaky

Pred zahajenim Sroubovani Sroubu nebo matice pomoci utahovaku nasroubovat Sroub nebo matici na zavit ruéné (minimalné
dvé otacky).

Zkontrolovat, zda byl spravné zvolen rozmér nastrékového klice vzhledem k povolovanému nebo dotahovanému prvku.
Nevhodné zvoleny rozmér mize mit za nasledek zniceni jak klice tak i matice nebo §roubu.

Povolovani a dotahovani

Nastavit tlak v pneumatickém systému tak, aby nedoslo k prekroCeni maximalni pfipustné hodnoty pro dané naradi.
Nastavit pfislusny smér otaCeni nafadi (F - dotahovani, R - povolovani) a pfisludny kroutici moment.

Na una$e¢ nafadi namontovat odpovidajici nastrékovy klic. (IV)

Pfipojit utahovak k pneumatickému systému.

Nasadit utahovak s nasazenym nastavcem na povolovany nebo utahovany prvek.

Postupné mackat spoust nafadi.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozebrat a nafadi nakonzervovat.

81108

Montaz a vyména pfislusenstvi (IV)

Presvédcit se, zda jsou maximalni otacky pisluSenstvi vy$8i nez otacky brusky. Je tfeba dbat pokynd vyrobcel brusnych kotouch
z pohledu otaCek a délky stopky, kterou se upevriuje do vietene.

Uchopit vieteno a povolit upeviiovaci matici az do okamzZiku, kdy upina¢ dovoli pfisluSenstvi upevnit.

Namontovat prvek pfisluSenstvi tak, aby minimélné 10 mm stopky bylo zasunuto do vietene.

Pomoci klice dlikladné dotahnout upeviiovaci matici vietene.

Préce s bruskou

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu prace. Pfed zahajenim prace je tfeba brusnému kotouci umoznit, aby dosahl piné otacky.
Do zabéru s materidlem pfikladat pouze rotujici brusny kotoug.

Na naradi vyvijet pouze takovy pfitlak, jaky je k obrabéni materialu vhodny. Pili§ velky pfitiak mize poskodit brusny kotou¢ a
zvysit riziko vzniku Urazd.

Béhem prace mohou vznikat jiskry a mohou se uvolfiovat kusy obrabéného materidlu. Je tfeba dbat na to, aby jiskry a uvolnéné
kusy nezpUsobily ohroZeni na pracovisti.

81135

Montaz pfislusenstvi (IV)

Do upina¢e namontovat zvoleny nastroj.

Na zavit nasroubovat pruzinu tak, aby se obruba vloZeného nastroje opirala o dratény drzak, ¢imz se zabrani vysunuti nastroje z
upinace. Pruzinu dikladné dotahnout.
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Préce s kladivem

Zvolit vhodny nastroj k danému druhu prace.

Béhem prace vyvijet na nafadi pouze takovy pritlak, jaky je k dané praci potfebny. Nevyvijet na obrabény predmét pfili§ velky
pfitlak, mohlo by dojit k prasknuti vlozeného nastroje a k vaznym Urazim. Béhem obrabéni plechu je tfeba davat pozor na ostré
hrany, které mohou béhem sekani vzniknout. Rovnéz je tfeba davat pozor na kusy, které se mohou béhem obrabéni uvolnit.
Nesmi se dopustit, aby zpUsobily ohroZeni na pracovisti.

UDRZBA

K ¢isténi naradi nikdy nepouZivat benzin, rozpoustédlo nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly vznitit a zpUsobit
vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k Cisténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zpusobit zmékéeni tésnéni. Pred zahajenim prace nafadi diikladné
vysusit.

V piipadé zjiSténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néradi je tfeba nafadi okamzité odpojit od pneumatického systému.
Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou do pneumatického
systému, mohou zni¢it nafadi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

QOdpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkovat nevelké mnoZstvi konzervaéniho prostfedku (napf. WD-40) pfes vstup vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Umozni se tim rozvést konzervacni pro-
stfedek dovniti nafadi a vygistit ho.

Opét odpojit naradi od pneumatického systému.

Pres vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto Gcelu nadavkovat nevelké mnoZstvi oleje SAE 10 dovnitf nafadi. Doporucuje
se pouzit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického néfadi.

Naradi pfipojit a uvést do chodu na kratky cas.

Pozor! WD-40 nelze pouZit jako mazaci olej.

Viytfit prebytek oleje, ktery se dostal pfes vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kazdym pouZitim naradi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni. UnaSece, nastrojové
upinace a vietena je tfeba udrzovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach prace je tfeba naradi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému persondlu opravarské dilny.
Jestlize bylo nafadi pouzivano bez pouZiti doporu¢ovaného systému pFivodu vzduchu, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

Odstrariovani poruch
OkamZité po objeveni jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi pferusit. Prace s poSkozenym nafadim mize zplsobit draz.
Veskeré opravy nebo vymény prvki naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma pfili§ pomalé Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit
otacky nebo se neuvede k rotoru. Uvést naradi do chodu na cca 30 sekund. Namazat naradi nevelkym mnoZstvim oleje. Pozor! Pfebytek oleje miize zplsobit
do chodu pokles vykonu nafadi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpecuje poZadovany pritok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdusniku
kompresoru. Umémé s vyprazdiovanim vzdusniku kompresor nestaci nedostatek vzduchu doplfiovat. Zafizenti je tfeba pfipojit ke
kompresoru s vy$8im vykonem.

Néafadi se uvede do chodu,
ale potom zpomali

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimainé 3/8” (10 mm). Prekontrolovat nastaveni tlaku, zda je nastaven na
Nedostate¢ny vykon maximalni hodnotu. Pfesvéd¢it se, zda je naradi pisluSnym zplisobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat
nafadi do opravy.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouZitych zafizeni. Aby se mnoZstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticky utahovak je naradie pohanané prudom stla¢eného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou nastrékovych klti¢ov
montovanych na unasac je mozné utahovat a povolovat' skrutky najmé tam, kde sa vyZaduje vysoky krutiaci moment.
Pneumaticka briska je naradie pohanané pridom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou rozbRUSovacich a brus-
nych kotucov je mozné rezat a brusit rézne materialy.

Pneumatické kladivo je naradie pohanané pridom stlateného vzduchu. Pomocou dlat, sekacov a priebojnikov upevnenych do
upinadla je mozZné rezat, sekat a prerazat kov.

Naradie nie je uréené pre nepretrZitd pracu. Odpora¢anym pracovnym postupom je praca ndrazova poas 5 mintt, potom je
potrebné pockat 30 mindt, kym naradie nevychladne. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla od spravneho
pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné precitat’ celt instrukciu a riadit’ sa podrfa nej.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a Urazy vzniknuté v dosledku pouZivania néradia v rozpore s jeho uréenim
a nedodrZovanim bezpecnostnych predpisov a odportcani uvedenych v tychto indtrukciach. Pouzivanie naradia v rozpore s
uréenim ma za nasledok takisto stratu prava uZivatela na zaruku ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Bruska je vybavena spojkou umoznujicou pripojenie k rozvodu stlageného vzduchu. K vybave patria aj kfice na upevnenie
prislusenstva do upinadia.

Kladivo je vybavené spojkou umozriujicou pripojenie k rozvodu stlaeného vzduchu, nahradnymi dlatami, priebojnikmi a pruzinou
umoznujlicou spravnu a bezpeénu pracu naradia.

TECHNICKE UDAJE
Parameter R j Hodnota
Katalogové ¢islo 81100 81117 81108 81135
Dizka [mm] 178 254 155 133
Hmotnost [kg] 2,0 1,20 0,38 1,12
Priemer vzduchovej pripojky (PT) ["]/ [mm] 1/416,3 1/416,3 1/416,3 1/416,3
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) ["]/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Otacky [min”] 7000 122 22000 -
Maximalny to¢ivy moment [Nm] 312 61 -
Rozmery una$aca [']/ [mm] 121125 121125 -
Priemer upinacej stopky néstroja [mm] - - 6 10
Frekvencia priklepu [min”] - - - 4500
alny pracovny tlak [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Pozadovany prietok vzduchu (pri 6,2 bar) [I/min] 155 141 198 150
Akusticky tlak (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0£3,0 84,0+£3,0 84,0+3,0
Akusticky vykon (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0+3,0 95,0£3,0 95,0+£3,0
Vibracie (PN-EN 28662-1:1998) [m/s? 327+£15 327£15 14415 940+£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym néradim sa odporuca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpeénosti prace, véitane
uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, Urazu elektrickym pridom a zabranené drazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat', je potrebné precitat’ cely navod a riadit’ sa podfa neho.

POZOR! Preditat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrziavanie méze byt pri¢inou urazu elektrickym prudom, poZiaru
alebo poSkodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouZity v inStrukciach sa vztahuje na vSetky naradia pohariané stlacenym
vzduchom o vhodnom tlaku.

DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahdjenim instalacie, prace, oprav, udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pneumatického néradia je
potrebné z dévodov vyskytu celého radu hroziacich rizik preStudovat bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie vyssie
uvedenych pokynov moze mat za nasledok vznik taZkych urazov. InStalaciu, zoradovanie a montaZ pneumatického naradia mézu
vykonavat iba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konStrukcie pneumatického naradia su zakézané. Takéto
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z4sahy mdZu znizit i€innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpeénostné predpisy nevyhadzuj-
te, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. Nepouzivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné podrobovat peri-
odickym prehliadkam zameranym okrem iného na ¢itatelnost Udajov predpisanych normou ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel
je povinny kontaktovat vyrobcu za U¢elom vymeny vyrobného Stitku zakazdym, ked to bude nutné.

81100, 81117

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

PoSkodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt priCinou vymrstenia
Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu oéi, ktoré odoldvaju narazu.
Stupen ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlce v zachyteni a navinuti mdze sposobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie. Méze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné ¢asti odevu, bizutéria, vlasy alebo rukavice dostant do nebezpecnej blizkosti rotujliceho nastroja alebo pri-
sluSenstva a zachytia sa do neho. Rukavice mdzu byt zachytené rotujicim unasacom a méze dojst k odseknutiu alebo zlomeniu
prstov. Rukavice laminované gumou alebo rukavice vystuzené kovom moZu byt lahko zachytené chapadlami inStalovanymi na
unasaci naradia. NepouZivajte voné rukavice alebo rukavice s odstrihnutymi alebo rozstrapkanymi prstami. Nikdy sa nedotykajte
unasaca, jeho chapadiel alebo nastavca unasaca. Ruky drZte v bezpeénej vzdialenosti od rotujicich unasacov.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzZivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie nebo vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby
musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte
pripraveni Celit beZznym alebo neoCakévanym pohybom a majte v pohotovosti vZdy obidve ruky. V pripadoch, kedy su predpisané
prostriedky na timenie reakcie od kritiaceho momentu, sa odporti¢a pouZit tam, kde to okolnosti umozriuju, podporné rameno. Ak
vSak takato moznost nejestvuje, odportca sa pouzivat u priameho naradia a naradia s pistolovou rukovatou bocné rukovate. U
uhlovych skrutkovaCov sa odporti¢a pouzivat reakéné rukovate. V kazdom pripade sa na timenie reakcie vyvolanej kratiacim mo-
mentom odporuca pouZivat spomenuté prostriedky tychto parametrov: 4 Nm pre priame naradie, 10 Nm pre naradie s pistolovou
rukovatou, 60 Nm pre uhlové skrutkovace. V pripade vypadku energie napéjajucej naradie je potrebné pustit vypina€ néradia.
Pouzivaijte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. U skrutkovacov s otvorenymi chapadlami méZe déjst k pomliazdeniu
prstov. Naradie nepouZivajte v stiesnenom priestore a dbajte na to, aby nedoslo k pomliaZdeniu rik medzi ndradim a obrabanym
predmetom, najma pocas odskrutkovavania.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spoCivajlicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinng zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a polohém, ktoré nezarucuju udrZanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit nradie od zdroja napéjania. Pocas chodu naradia sa
nedotykajte nastavcov a prisluSenstva. Hrozi nebezpe€enstvo poranenia, popalenia alebo trazu v désledku vibracii. Prislusen-
stvo a prevadzkové materidly pouZivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrobca. Pouzivajte iba tie razové nastavce,
ktoré su v riadnom technickom stave. Nastavce v nevyhovujicom technickom stave alebo iné neZ razové nastavce pouzivané s
razovym naradim sa mdZu rozpadnut a spravat sa pri tom ako projektil.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V neznamom prostredi sa spravajte opatrne. MéZu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, €i sa na mieste pouZivania nevyskytuju ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajdce pri pouzZivani pneumatického naradia mézu spdsobit zhor$enie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajlice preventivne
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opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani
naradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu
vireniu prachu v pra$nom prostredi. Tam kde vznika prach alebo pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky
integrované zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odluovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt
spravne prevadzkované a udrZiavané podfa pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu dychacich
ciest podla pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpec€nosti a ochrany zdravia pri praci.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajticej ochrany mdze spdsobit trvalt a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit' a realizovat zodpovedajlice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mdzu zahrovat pouzitie
timiacich materialov zabrariujtcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timi¢om, je vzdy nutné dbat na to, aby bol po¢as pouZivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neZiaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy mozu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukéch a ramenéch. Naradie drZte rukami ¢o najdalej
od sklucovadla skrutkovaca. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak
sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouZivat.
Potom informujte o tejto skutoénosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia
je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny vibracii. Nepouzivajte
opotrebované alebo chybne licujuce nastavce. MéZe to vyvolat znaény nérast hladiny vibracii. Nastroje na upinanie do néradia je
potrebné vyberat, udrziavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa zabrani neziaducemu
narastu hladiny vibrécii. Tam kde je to mozné, musi sa pouZit krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost
naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia. Naradie drzte fahko, ale pevne a zohladnite vyvijanu reakénu silu,
nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, ¢im vacsou silou sa naradie drzi.

Dopliujice bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaéeny vzduch méZze spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit tazky Uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne &i nie st poSkodené
alebo uvolnené. Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. Na vstupoch do razového naradia a do vzduchovo-hydraulického
naradia nikdy nepouzivajte rychlospojky. PouZivajte iba zavitové spojky vyrobené z kalenej ocele (alebo z materidlu podobnej
pevnosti). V pripadoch, ked st pouzité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany
spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouZit hadicové tfne a ochranné objimky. Prekradovat
maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Tlak vzduchu ma kriticky vyznam pre bezpecnost a ovplyviiuje
vykon systémov s regulovanym kritiacim momentom aj naradia s konstantnymi otackami. V takom pripade musia byt dodrzané
poziadavky tykajuce sa dizky a priemeru hadic. Naradie nikdy neprena3ajte drzanim za hadicu.

81108

Ohrozenie suvisiace s Uletom ¢astic materialu alebo nastroja

PoSkodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja méze byt pricinou vymrstenia
Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat prostriedky na ochranu oéi, ktoré odolavaju narazu.
Stuperi ochrany sa musi zvolit podfa druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet
dokladne upevneny. Je treba pravidelne kontrolovat, &i otacky nastroja nie st vysSie, nez hodnota uvedena na vyrobnom Stitku
naradia. Kontrola sa musi uskutocnit bez namontovaného nastroja a podfa pokynov vyrobcu. Je potrebné sa presvedgit, &iiskry a
Ulomky vznikajlce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia. Pred vymenou upnutého néstroja alebo pred tdrzbou je potrebné
odpojit naradie od zdroja napajania. Sustavne je nutné zohladfovat riziko hroziace nezainteresovanym osobam.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajlice v zachyteni a navinuti mdZe sposobit’ udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzagenie. Mdze k nemu dojst
vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostani do nebezpecnej blizkosti rotujiceho nastroja alebo
prislusenstva a zachytia sa do neho.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim
Aby nedoslo k poraneniu ruk alebo inych Casti tela, je nutné sa vyhybat' kontaktu s rotujicim vretenom a upnutym néstrojom.
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Pri pouZivani néradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie nebo vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat zodpovedajlce rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby
musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom naradia. Néradie drzte predpisanym spdsobom. Budte
pripraveni elit beZznym alebo neo¢akavanym pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie,
ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpecnost. Pri praci pouZivajte ochranné okuliare, odpori¢a sa pouZivat vhodné rukavice a
ochranny odev. Nepouzivajte rotacny pilnik pri rychlosti prekraCujicej menovitd rychlost. Pri préaci s naradim nad hlavou je pred-
pisané pouzitie ochrannej prilby. Budte opatrni, nakofko upnuty nastroj po uvolneni vypinaca este urcity ¢as rotuje. V zavislosti
od obrabaného materialu je potrebné zohladfovat nebezpecenstvo vybuchu alebo poZziaru.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického néradia na pracu spoCivajucu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
rak, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a poloham, ktoré nezaru¢uju udrZanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptdmy, ako je trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
palenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit néradie od zdroja napéjania.

PrisluSenstvo a prevadzkové materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrobca. NepouZivajte prisluen-
stvo inych rozmerov a typov. Pocas prace alebo po jej ukoneni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem
toho, Ze je ostry, mdze byt aj horuci.

Skontrolujte, ¢&i maximalna pracovna rychlost upnutého nastroja je vy$Sia nez menovita rychlost brasky. Skontrolujte, & maximal-
na pracovna rychlost upnutého nastroja je vy$Sia nez menovita rychlost néradia. Na brasku nikdy nemontujte poSkodeny brasny
kotu€, rezny kotu€ alebo frézku. PoSkodeny brusny kotd¢ moze sposobit velmi tazky alebo smrtelny draz. Nepouzivajte prasknu-
té alebo polamané kotice alebo kotice, ktoré spadli na zem. PouZivaite iba povolené néstroje na upinanie so zodpovedajlcim
priemerom upinacej stopky. Pozornost je potrebné venovat skutocnosti, ze pri dihej hriadeli (t.). dizka medzi koncom upinacieho
puzdra a bodom montaZe) je nutné adekvatne znizit otacky v bode montaze. Skontrolujte, ¢i dizka nastrojovej stopky upnutej v
skluéovadle naradia je najmenej 10 mm (sti¢asne je nutné vziat do Gvahy pokyny vyrobcu upinanych nastrojov). Dbajte na to, aby
ste sa nedopustili omylu pri volbe priemeru upinacej stopky nastroja a jeho prispdsobeni priemeru sklu¢ovadla pneumatického
naradia.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V neznamom prostredi sa spravajte opatrne. Mozu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, Ci sa na mieste pouZivania nevyskytuju ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajlce pri pouZivani pneumatického naradia mozu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajtice preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajliceho pri pouZivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu
prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznikéa prach a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. VSetky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odluCovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne pre-
véadzkované a udrziavané podfa pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podfa
pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a idrzbu pneumatického naradia
je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo
narastu koncentracie par a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrziavat a vykonavat ich vymenu podfa
pokynov navodu na obsluhu. Obrabanie tuhych materialov méZe spdsobit’ vznik par a prachu, ktoré mdzu vytvorit atmosféru s
nebezpecenstvom vybuchu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajticej ochrany mdze spdsobit trvali a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlice
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mdzu zahrmovat pouzitie
timiacich materialov zabrariujtcich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podla pokynov zamestnavatela a podla predpisov bezpe€nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického
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naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu nérastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timiom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol pogas pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy moZu spdsobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramendch. Néradie drzte rukami ¢o najdalej
od sklucovadla skrutkovaca. Pri praci za nizkych tepldt je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak
sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouZivat.
Potom informujte o tejto skutoénosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia
je potrebné vykonavat podfa pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. Nepouzivajte
opotrebované alebo chybne licujlce nastavce. MdZe to sposobit znacny narast hladiny vibracii. Nastroje na upinanie do naradia
je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani neZiaduce-
mu narastu hladiny vibrécii. Tam kde je to mozné, musi sa pouzit krytd montaz. Ak je to mozné, je potrebné eliminovat hmotnost
naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia. Naradie drZte fahko ale pevne a zohladnite vyvijant reakénu silu,
nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle tym vacsie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi. Nespravne namontovany alebo poskodeny
upnuty nastroj moze spdsobit narast hladiny vibracii.

Dopliujice bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Stlaéeny vzduch méZze spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pradom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzalne skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poSkodeniu pouzit
hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakézané. Néradie nikdy
neprenasajte drzanim za hadicu.

81135

Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

Pred vymenou upnutého néstroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napéjania. PoSkodenie obrabaného
predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja moze byt priCinou vymrstenia ¢astic materidlu alebo na-
stroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouzivat' prostriedky na ochranu oéi, ktoré odolavaju narazu. Stupef ochrany sa musi
zvolit podra druhu vykonavanej prace. Zakazdym je potrebné skontrolovat, &i je obrabany predmet dokladne upevneny. Pri praci
s naradim nad hlavou je predpisané pouZitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohladnit riziko hroziace nezu¢astnenym osobam.
Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢&i je obrabany predmet dokladne upevneny. S naradim nepracuite, dokial sa neuistite, ze
je na naradi naindtalovany doraz upnutého nastroja. Aby nedoSlo k drazu, je nutné v pripade opotrebovaniu, prasknutiu alebo
deforméacie doraz vymenit. Pred zahajenim préce je nutné upnuty nastroj dokladne prilozit k obrabanému povrchu.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouZivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliazdenie, udretie, odseknutie,
zbrasenie a vysoka teplota. Na ochranu rik je potrebné pouzit zodpovedajice rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt
fyzicky zdatni, aby si poradili s poétom, hmotnostou a vykonom néradia. Naradie drZte predpisanym spdsobom. Zaujmite nohami
také postavenie, ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpecnost. V pripade vypadku energie napajajlcej naradie je potrebné uvol-
nit vypina¢ naradia. PouZivajte iba vyrobcom predpisané mazacie prostriedky. Poas prace alebo po jej ukonéeni sa vyhybaite
priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. MéZe byt hortci. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare, odporica sa pouZivat vhodné
rukavice a ochranny odev.

Ohrozenie suvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouZivani pneumatického naradia na pracu spocivajlicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
rak, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym poloham a poloham, ktoré nezaruéuju udrzanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajticej prace menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a unave. Ak obsluha
pociti také symptémy, ako je trvaly alebo opakujici sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie,
pélenie alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky konzultovat
s lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouzivanim prisluSenstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. PrisluSenstvo a prevadz-
kové materidly pouZivaijte iba takych rozmerov a typov, ktoré odportca vyrobca. Sekace uréené na pouZitie s pneumatickymi
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kladivami nikdy nepouzivajte ako rucné naradie. Sekace boli Specialne navrhnuté a podrobené tepelnému spracovaniu s tym
ciefom, aby ich bolo mozné pouZit iba s nerotujicim priklepovym néaradim. S pneumatickymi kladivami a zbijackami nikdy nepou-
Zivajte tupé sekace. Su vystavené vysokému zatazeniu a z dovodu unavy materialu by sa mohli zlomit. Pouzitie tupych nastrojov
mdze zvysit' vibracie. Preto je nutné pouzivat iba nabriisené nastroje. Horlice nastroje upnuté v pneumatickych kladivach nikdy
nechladte vo vode. Material nastroja by mohol zvysit svoju krehkost a nastroj by sa predéasne opotreboval. U pneumatickych
kladiv méze byt poSkodenie alebo zlomenie nastroja désledkom nevhodného pouZivania nastroja ako paky, napr. na pacenie.
Lepsie pracovné vysledky dosiahneme, ak budeme menSie Ulomky priebezne odstranovat, o zabrani zovretiu nastroja. Po¢as
prace alebo po jej ukoneni sa vyhybajte priamemu kontaktu s upnutym nastrojom. Okrem toho, Ze je ostry, mdZe byt aj hordci.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi priCinami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pouzivanim naradia a
na nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlaeného vzduchu. V neznamom prostredi sa spravajte opatrne. Mézu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni
naradie nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouzivania nevyskytuji Ziadne elektrické vedenia,
plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poskodenia pouzivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajuce pri pouZivani pneumatického naradia mozu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zapalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajtice preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika musi zahrnovat vplyv prachu vznikajliceho pri pouZivani naradia
ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu. Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu
prachu v praSnom prostredi. Tam, kde vznika prach a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. VSetky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odluCovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia byt spravne pre-
véadzkované a udrziavané podfa pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu dychacich ciest podfa
pokynov zamestnavatefa a podfa predpisov bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a udrzbu pneumatického néradia je
potrebné vykonavat podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu. Aby sa zabranilo narastu
koncentrécie par a prachu, je potrebné nastroje na upinanie do naradia vyberat, udrZiavat a vykonavat ich vymenu podla pokynov
navodu na obsluhu.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajticej ochrany mdZe spdsobit trvalt a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit' a realizovat zodpovedajlce
preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mdzu zahmovat pouZitie
timiacich materidlov zabrariujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu nérastu hladiny hluku. Ak je na-
radie vybavené timiom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol pogas pouzivania naradia spravne namontovany. Nastroje na upinanie
do naradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani
neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibrécie a otrasy mozu spdsobit trvalé poSkodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach.

Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa teplo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie,
bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch a rukéch, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informuijte o tejto skuto¢-
nosti zamestnavatela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a UdrZbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podla
pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu ndrastu vibracii. NedrZte upnuty nastroj volnou rukou. ZvySuje sa tak
expozicia vibraciami. Naradie drzte lahko ale pevne a zohladnite vyvijand reakénd silu, nakolko ohrozenie vibraciami je obvykle
tym vacsie, ¢im vacSou silou sa néradie drzi. Pomocné rukovate udrZujte v stredovej polohe a do okamihu zastavenia nevyvijajte
na rukovat tlak. Pri pouZziti zbijaciek odstrafiujte menSie ulomky betdnu, aby nedoSlo k zovretiu néradia. Pri préaci so zbijatkou
mefte polohu nastroja kazdych niekolko sekind. Pri premiestriovani je nutné naradie zastavovat, nakolko vibracie dosahuju
najvyssiu hladinu vtedy, ked sa upnuty nastroj neopiera o obrabany material.

Dopliujuce bezpe€nostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

StlaCeny vzduch méze spdsobit tazké Urazy:

- ked sa néradie nepouziva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykondvani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu, zruste tlak
vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou méZe spdsobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢i nie su poSkodené alebo
uvolnené. Pridom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked st pouZité univerzaine skrutkované spoje (bajonetové
spojky), je potrebné pre zabezpeCenie ochrany spojov medzi hadicami a medzi hadicou a naradim proti poskodeniu pouZit
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hadicové tfne a ochranné objimky. Prekracovat maximalny tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Naradie nikdy
neprendsajte drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

81100, 81117

Je potrebné sa presved¢it, ¢i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpe¢i pozadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil spolu s poistnym ventilom.
Pneumatické naradie je potrebné napajat cez systém filtra a olejovaCa. Zabezpedi to siCasne Cistotu a navih¢enie vzduchu
olejom. Stav filtra a olejovacaje potrebné kontrolovat pred kaZdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit chybajtci olej v
olejovaci. Zabezpedi sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predIzi sa jeho Zivotnost.

Je potrebné spravne prispdsobit reakénd rukovat pre dané pouZitie.

V pripade pouZivania dodatoénych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné sa presvedit, ¢i bolo naradie spravne a
dokladne upevnené.

Je potrebné zaujat prislusné postavenie umoZziujuce reagovat proti normalnemu alebo neocakavanému pohybu naradia vyvola-
nému krutiacim momentom.Nie je dovolené drzat ruky alebo iné Casti tela v dosahu reak&nej rukovati, hrozi vazny Uraz.
Pouzivané nastrékové klUce a iné nastroje musia byt prispdsobené k praci s pneumatickym naradim. Pripajané nastroje musia
byt k tomuto Ucelu vhodné, Cisté a nepoSkodené a ich rozmer musi byt prispdsobeny rozmerom unaSaca. Prerabanie osadeni
klicov alebo unasaca je zakazané.

81108

Presved¢ sa, ¢i zdroj stladeného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpeéi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeti sa tak sicasne istota ako aj navihéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejovaca.
Zabezpe€i sa tak spravne prevadzkovanie naradia a prediZi sa jeho Zivotnost. V pripade pouzivania dodatoénych drZiakov alebo
podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo naradie spravne a dokladne upevnené. Je potrebné zaujat vhodné posta-
venie, aby bolo mozné eliminovat normalny alebo neogakavany pohyb naradia vyvolany krtiacim momentom.

Je potrebné davat pozor na okolie pracoviska, briska moze ¢okolvek lahko prerezat. Na rezanie nepouZivat brisne kotuce a
nastroje urené na brusenie boénou plochou.

Nepouzivat kotice uréené na rezanie alebo na frézovanie.

Samoupevriovacie kotlce brisneho papiera je potrebné na podusku brasky umiestnit koncentricky.

Po vypnuti brusky je potrebné pockat, aZ sa rotujlci nastroj Uplne zastavi, a az potom brisku odloZit.

Pred montaZou dodatoéného prisluSenstva je potrebné sa presved¢it, ¢i maximalne otacky prislusenstva st vy$Sie nez otacky
brusky. Ne je dovolené pouzivat prisluSenstvo, ktoré ma iné rozmery nez aké su uvedené v navode. Zabudované nastroje sa
musia do upinadla naradia pevne a dokladne upevnit. Na prispdsobenie priemeru vretena brisnemu koti¢u nepouzivat puzdra
a redukéné krazky.Brasne nastroje je potrebné prechovavat a pouZivat podfa navodu vyrobcu prislusenstva. Nepouzivat posko-
dené prisluSenstvo. PrisluSenstvo s akymikolvek vadami sa musi okamZite vymenit za nové a spravne. Kontrolovat stav vretena
a upinadiel naradia z pohladu opotrebenia alebo poskodenia.

S bruskou nepracovat v mieste s vysokym nebezpegenstvom vybuchu.

Iskry vznikajlice pogas prace mozu spdsobit’ poziar.

Po montéZi brusneho kotuca uviest naradie na cca 30 sekund do chodu v bezpecnej polohe. Ak by boli spozorované velké vibra-
cie alebo iné zavady v spravani sa brusky, zariadenie okamzite vypnut. Pred nasledujiicim uvedenim brasky do chodu je potrebné
v3etky zavady odstranit.Je potrebné sa presvedCit, &i otacky brusky nie su vy3sie neZ ako je uvedené na Stitku zariadenia.
Pogas obrabania niektorych materidlov mdze vznikat jedovaty alebo horfavy prach a plyny. Je potrebné pracovat v dobre vetra-
nych miestnostiach a pouzivat prostriedky osobnej ochrany.

Pri volbe ochrannych prostriedkov je potrebné vziat do Gvahy druh obrabaného materialu.

Je potrebné sa presvedit, Ci iskry a odpady vznikajlce pocas prace nepredstavuju zdroj ohrozenia.

Pouzivaj prostriedky osobnej ochrany ako rukavice, zasteru a prilbu.

V pripade ak naradie s namontovanym brisnym kotu¢om spadne, pred opatovnym uvedenim do chodu skontrolovat stav brus-
neho kotuca.

81135

Presved¢ sa, ¢i zdroj stlageného vzduchu dovoluje vytvorit prislusny pracovny tlak a zabezpedi pozadovany prietok vzduchu.

V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil véitane poistného ventilu. Pneumatické
naradie je potrebné napajat ces systém filtra a olejovaca. Zabezpeci sa tak sucasne Cistota ako aj navlhéenie vzduchu olejom.
Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat pred kazdym pouZitim a filter pripadne vyCistit alebo doplnit olej do olejovaca. Za-
bezpeci sa tak spravne prevadzkovanie naradia a predIzi sa jeho Zivotnost. V pripade vysokého zatazenia mdzZu vznikat reakéné
sily v smere obsluhy naradia. Pri praci je potrebné zaujat také postavenie, aby bolo mozné tymto silam odolavat.

NeoCakavany pohyb naradia alebo prasknutie vstavaného nastroja mézZe byt pricinou Urazu.V pripade pouZivania dodatocnych
drziakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, ¢i bolo naradie spravne a dokladne upevnené.
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Casti tela a odev je potrebné drzat v dostatotnej vzdialenosti od pracujticeho néstroja. Jestvuje nebezpedenstvo vtiahnutia alebo
zachytenia.

VZdy je potrebné sa presvedcit, ¢i vetky kltce a nastroje pouZité na nastavenie alebo upevnenie inych nastrojov do pneumatic-
kého kladiva boli pred zahajenim prace z naradia odstranené.

Pocas prace mdze vznikat prach, ktory v zavislosti od druhu obrabaného materialu méze byt pre obsluhu Skodlivy.

Pogas sekania alebo buracich prac méze dochadzat k vyhadzovaniu obrabaného materidlu.

Nie je dovolené drzat zabudovany nastroj holou rukou.

Vibracie by mohli byt pri€inou urazu.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie je poskodeny. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné vadné prvky okamZite vymenit za nové a neposkodené.
Pred kazdym pouZitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovani vnutri néradia, kompresora a rozvodu.

Pripojenie naradia k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje odpora¢any sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci ¢o najefektiv-
nejSie vyuzitie ndradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prisluSnd koncovku umoZziujucu pripojenie privodnej hadice vzduchu. (I1)
Na unasac naradia namontovat prislusny nastavec.

Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prislusenstvo, ktoré je prispdsobené ku préci s razovymi nastrojmi.
Nastavit prislusny smer otacania. Pismeno F oznaduje otacky suhlasné so smerom ota¢ania hodinovych ruciciek, pismeno R
- otacky proti smeru otd€ania hodinovych rugiciek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krtiaci moment).

Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnatornym priemerom 3/8" (10 mm). Prekontrolovat, ¢i je hadica
dimenzovana na tlak minimaine 1,38MPa. (Ill)

Uviest naradie na niekolko sekund do chodu a presvedCit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

81100, 81117

Préca s nastrckovymi rézovymi utahovakmi

Pred zahajenim dotahovania skrutiek alebo matic pomocou utahovaka naskrutkovat skrutku alebo maticu na zavit ruéne (mini-
malne na dve otacky).

Prekontrolovat, &i bol spravne zvoleny rozmer nastrckového klti¢a vzhfadom na povolovany alebo dotahovany prvok. Zle zvoleny
rozmer mdze mat za nasledok zniCenie klica ako aj matice alebo skrutky.

Povolovanie a dotahovanie

Nastavit tlak v pneumatickom systéme tak, aby nedoslo ku prekroceniu maximainej hodnoty pre dané naradie.
Nastavit prisluSny smer otacania nastroja (F - dotahovanie, R - povolovanie) a prislusny krutiaci moment.

Na una3a¢ naradia namontovat prislusny nastrékovy kIuc. (IV)

Pripojit utahovak ku pneumatickému systému.

Nasadit utahovak s namontovanym nastavcom na povolovany alebo dotahovany prvok.

Postupne stlacat spust naradia.

Po ukongeni prace pneumaticky systém rozobrat a naradie nakonzervovat.

81108

Montaz a vymena prislusenstva (IV)

PresvedCit sa, Ci si maximalne otacky prisluSenstva vy$sie nez otacky brusky. Je potrebné sa riadit pokynmi vyrobcov brisnych
elementov z pohladu otacok a dizky upinacej stopky, aka ma byt zasunuta do vretena.

Chytit vreteno a odskrutkovat upeviiovaciu maticu, az pokym nebude mozné nastroj do upinadla zasundt.

Namontovat' prvok prisluSenstva tak, aby do vretena bolo zasunutych minimalne 10 mm stopky nastroja.

Pomocou kltcov dokladne zaskrutkovat upeviiovaciu maticu na vretene.

Préca s bruskou

Zvolit nstroj vhodny pre dany pracovny postup. Pred zah&jenim prace je potrebné brisnemu kotu¢u umoznit, aby dosiahol piné
otacky. Ku materidlu prikladat iba rotujlici brasny kotdé.

Na naradie vyvijat iba taky pritlak, aky je na obrabanie materialu potrebny. Prili§ velky pritlak mdze poskodit brasny kotu¢ a zvysit
riziko vzniku drazu.

Pocas prace mozu vznikat iskry a mdzu sa uvoliiovat kusy obrabaného materialu. Je potrebné dbat na to, aby iskry a uvolfiujice
sa kusy nespdsobili ohrozenie na pracovisku.
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Montaz prislusenstva (IV)

Do upinadla namontovat' zvoleny nastroj.

Na zavit naskrutkovat pruzinu tak, aby sa obruba vstavaného nastroja oprela o drziak z drétu, &im sa zabrani vysunutiu nstroja
z upinandla. Pruzinu dokladne dotiahnut.

Préca s kladivom

Zvolit nstroj vhodny pre dany typ préce.

Pocas prace vyvijat na naradie iba taky pritlak, aky je pre danu pracu potrebny. Na obrabany predmet nevyvijat prili§ velky pritiak,
mohlo by dojst ku prasknutiu vstavaného nastroja a vzniku vazneho Urazu. Poas obrabania plechu je potrebné davat pozor na
ostré hrany, ktoré mozu po€as sekania vznikat. Je potrebné davat pozor na Ulomky, ktoré sa pocas obrabania mozu odtrhnit. Nie
je pripustné, aby predstavovali ohrozenie pracoviska.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadio alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit
vybuch naradia a vazne zranenia.Rozpustadlo pouzité na Cistenie rukovati naradia a skrine moze spdsobit rozmakéenie tesneni.
Pred zahajenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit od pneumatického
systému. V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti znecisteniu. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneu-
matického systému, mozu znicit naradie a iné prvky pneumatického systému.

Udrzba néradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkovat malé mnozstvo konzervaéného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu.
Pripojit néradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekund. Umozni sa tym rozviest konzervaény
prostriedok vo vnitri naradia a vycistit ho.

Opét odpojit naradie od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu ucelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odporuca sa
pouZit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického néradia. Zariadenie pripojit a na krétky ¢as uviest do chodu.
Pozor! WD-40 nie je mozné pouzit ako mazaci olej.

Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi méze poskodit jeho tesnenia.

Iné udrZbarske Cinnosti

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poskodeni. UnaSace, nastro-
jové upinadla a vretena je potrebné udrzZiavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifikovanému personalu
opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného systému napajania vzduchom, je potrebné
interval prehliadok skratit.

Odstrériovanie poruch

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie néradia okamZite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pri¢inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov néradia musia byt uskutocnené kvalifikovanym personalom opravne-
ného opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Naradie ma prili§ nizke Nadavkovat malé mnoZzstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Naradie uviest na niekofko sekind do chodu. Lopatky sa mohli prilepit
otacky alebo ho nie je ku rotoru. Naradie uviest na cca 30 sekund do chodu. Malym mnozstvom oleja naradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja méZe spdsobit
mozné uviest do chodu pokles vykonu nradia. V takom pripade je potrebné vygistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatocny prietok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzduSniku
komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika kompresor nestaci dopliiovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripojit ku
kompresoru s vy$§im vykonom.

Naradie sa uvedie do chodu
ale potom spomali

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnitorny priemer minimaine 3/8” (10 mm). Prekontrolovat nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny
Nedostatocny vykon na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je naradie spravnym spdsobom vycistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat
naradie do opravy.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakazané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunainy odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného odpadu obmedzilo, je potrebné ho opétovne vyuZivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus kulcs egy megfeleld nyomasu siritett leveg6vel meghajtott szerszam. A forgdcsapra helyezett dugdkulcsok segit-
ségével csavarokat lehet becsavarni és kicsavarni, kildndsen ott, ahol nagy forgatényomatékra van sziikség.

A pneumatikus csiszold egy megfeleld nyomasu siritett levegével meghajtott szerszam. Vago- és csiszold tarcsak segitségével
kilénbdzd anyagokat lehet vele darabolni és csiszolni.

A pneumatikus kalapacs stiritett leveg6vel meghajtott szerszam. A tokmanyba befogott vésék, vagok és lyukasztok segitségével
fémet lehet vagni, vésni és &tiitni.

A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. A munkavégzés ajanlott modja az 5 percig tarto, rovidideji munkavégzés,
majd a szerszam kih(ilésének érdekében varni kell 30 percet. A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos md-
kédése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés eldtt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, valamint a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt kelet-
kezd karokért a szallitd nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, és egyszersmind a szerz8dés be
nem tartasa miatt a felhasznald elveszti a garancighoz vald jogat.

TARTOZEKOK

A csiszologép el van latva egy, a slritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozoval. A tartozékok kozott talalhatok
tovabba a kiegészitd tartozékoknak a tokmanyban val6 régzitésére szolgalé kulcsok is.

Akalapécs el van latva egy, a sliritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tev csatlakozéval, tartoznak hozza vésék és lyukasztok,
valamint egy rug6, amely lehet6vé teszi a pontos és biztonsagos munkavégzést a szerszammal.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam 81100 81117 81108 81135
Hossz [mm] 178 254 155 133
Stly lkg] 20 1,20 0,38 1,12
Alevegd csatlakozasanak atmérdje (PT) ["]/ [mm] 1416,3 1/416,3 1/416,3 1/416,3
Alégtomlé (bels6) atmérdje [']/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Fordulatszam [min”] 7000 122 22000 -
imalis forgatonyomaték [Nm] 312 61 -

Aforgétliske mérete ["]/ [mm] 121125 121125 -
Tokméanyatmérd [mm] - - 6 10
Utésfrekvencia [min] - - - 4500

alis (izemi nyomas [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Megkivant Iéghozam (6,2 bar nyomésnal) [imin] 155 141 198 150
Akusztikus nyomas (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0+3,0 84,0+£3,0 84,0+3,0
Akusztikus teljesitmény (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0£3,0 102,0+3,0 95,030 950£3,0
Rezgés (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 32715 32715 14415 940+15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkertilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egyitt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tizh6z vagy testi sérilés-
hez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszam fogalom vonatkozik minden, megfelelé nyomasu siritett
leveg6vel mikodtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz kdzelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi itmutatét. A fentiek elhanyagolasa
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komoly testi sériilések forrasa lehet. A pneumatikus eszkdz telepitését, beallitdsat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne mddositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkoz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonségi utasitast, azt at kell adni az eszkoz
kezeléjének. Ne haszndlja a pneumatikus eszkdzt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatdsaga szempontjabol. A munkaadénak/ felhasznalénak, minden alkalommal, ha ez sziikséges,
a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

81100, 81117

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kire-
plilését okozhatja. Mindig hasznalni kell titésallo szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvélasztani.
Meg kell gy6z&dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek

A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz és/vagy sebesilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha
a laza ruhazatot, ékszert, hajat vagy keszty(it nem tartjak tavol az eszkoztél vagy annak tartozékaitél. A kesztyiit elkaphatja a
forgd tokmany, ez pedig az ujjak leszakitasat vagy torését okozhatja. A gumival boritott vagy fémmel erésitett keszty(it kdnnyen
elkaphatjak az eszkdz tokmanyaba szerelt szerszam feltétek. Ne vegyen fel laza keszty(it, vagy olyat, aminek le van vagva, vagy
ki van rojtosodva az ujja. Soha ne fogja a tokmanyt, a behelyezett szerszdmot vagy a tokmany hosszabbitéjat. A kezét tartsa
tavol a forgd tokmanytol.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz haszndlata a kezel6 kezére veszélyes lehet, a kéz zuzodhat, iités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld véddkeszty(it kell felvenni. A kezeldnek, valamint a karbantartast végzé személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkdzt a darabszamot, tmegét, valamint erejét tekintve. Tartsa
az eszkozt helyesen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normélis vagy varatlan mozgéasoknak, és mindig mindkét kezét
hasznélni tudja. Abban az esetben, ahol a forgatdnyomatékbol keletkezd reakciét elnyeld eszkdzre van sziikség, ajanlott tartokart
haszndlni, ha ez lehetséges. Azonban ha nincs ilyen lehetdség, ajanlott oldalsé fogantylkat hasznalni az egyszer(i eszkdzok-
nél, illetve olyan eszkézoket, amelyeknek pisztoly alaku a nyele. Ajanlott nyomatékkarokat hasznalni csavarkulcsokhoz. Minden
esetben ajanlott a reakcié forgatényomatékat elnyeld eszkéz hasznalata: 4 Nm felett az egyenes szerszamoknal, 10 Nm felett
a pisztoly markolatil szerszamoknal, 60 Nm felett a csavarkulcsoknal. A betaplalé energia kimaradasa esetén el kell engedni a
nyomast a start és stop berendezésen . Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Az ujjak zlzddast szenvedhetnek
a nyilt befogasu csavarkulcsoknal. Ne hasznaljon szerszamokat, ha nem all rendelkezésre ehhez elég hely, és keriilje el, hogy a
keze a szerszam és a munkadarab kozétt 6sszezizodjon, killdndsen kilazitaskor.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerlilni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon errél a munkaadojanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékok altal okozott veszélyhelyzetek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, mielétt betétet vagy tartozékot cserél.A szerszam miikddése kdzben ne érjen
a feltétekhez és a tartozékokhoz, mivel ez ndveli a sebesiilés, égés vagy a rezgés altal okozott sértilés veszélyét. Csak a gyartd
altal ajanlott méretii és tipusu tartozékot hasznaljon. Csak j6 allapotu, iitve dolgozo feltéteket hasznaljon, a rossz allapotd vagy
az (téssel mikodé szerszamokban nem (itve dolgozo szerszam feltétek hasznalata esetén azok széteshetnek, és Iovedékké
vélhatnak.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcsuszasok, megbotlasok és elesések a sériilések f6 okai. Kerllje a szerszam hasznalataval okozott sikos fellleteket, vala-
mint a légvezetékben torténé megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretien kryezetben. Elsfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdryezetben, és nincs szigetelve az elektromos drammal torténd érintkezés ellen. Gydz6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megsérdil.

A g6zbkkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kézben keletkez6 por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfeleld ellendrzé eszkozoket kell beallitani ezeknek
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a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsilésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kdzben keletkezd porra, és a
mar meglévd por felkavarasanak lehet6ségére. A levegd kilépd nyilasat ugy kell irdnyitani, hogy minimalis legyen a por felkava-
rasanak lehetésége poros komyezetben. Ott, ahol por vagy goz keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy flist dsszegy(ijtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciot
megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadd utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen haszndljon a légutak védelmére szolgalé eszkozt.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha védGeszkdz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigés (csengés, zugas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzd
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. Amunkaadd utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6zddni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznéala-
takor. A kezelési Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréini az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez
lehetévé teszi a zaj szlikségtelen ndvekedésének elkeriilését.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valo kitettség a kar és a vall idegeinek és vérelldtdsanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és
szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz
kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése.
Ne hasznéljon elkopott vagy rosszul illesztett feltétet, mivel ez a rezgés szintjének jelentds emelkedését okozhatja. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez lehetévé teszi a
rezgésszint szilkségtelen névekedésének elkertilését. Ahol ez lehetséges, elfedd szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges,
a szerszam sulyat allvanyra, feszitre vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kdnnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A sritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zarja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
hasznalja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A téml6 altal okozott iités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdml6 vagy a csatlakozdk nincsenek-e megsé-
rilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani. Ne hasznaljon gyorskétés az itve dolgozd vagy hidraulikus és
pneumatikus szerszam bemeneténél. Hasznaljon edzett acélbdl (vagy hasonld teherbirasu anyagbdl) késziilt, menetes csatlako-
z6kat. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithaté csatlakozét hasznalnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztositd
csatlakozokat kell haszndlni a témlék koz6tti, valamint a tdml6 és a szerszam kézotti csatlakozas sériilésének megeldzése ér-
dekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. A levegd nyomasa kritikus jelentéségi a biztonsag szempont-
jabol, és befolyasolja a forgatényomatékkal szabalyozott rendszerek és az éllandd fordulatszdmu szerszamok teljesitményét.
Ilyen esetben meg kell tartani a tdml6 hosszara és atmérgjére vonatkozo kévetelményeket. Soha ne hordozza a szerszamot a
tomlénél fogva.

adattabla cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sértilése alkatrészek nagy sebességgel torténé ki-
dobésat okozhatja. Mindig hasznalni kell itésallé szemvédst. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani.
Meg kell gy6z6dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Rendszeresen meg kell bizonyosodni arrél, hogy
az eszkoz fordulatszama nem |épi tdl az adattablan megadott értéket. Az ellendrzést beszerelt betét szerszam nélkil, a gyartd
ajanlasai szerint kell elvégezni. Gy6z6djén meg réla, hogy munka kdzben keletkezd szikrak és sorjak nem teremtenek semmilyen
veszélyt. A betét szerszam cseréje vagy karbantartas elétt csatlakoztassa le az eszkdzt az energiaforrasrél. Mindig figyelembe
kell venni a kiviilallo személyekre leselkedd veszélyt is.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek
A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolédashoz ésivagy sebesiilésekhez vezethetnek abban az esetben, ha a
laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy kesztylt nem tartjak tavol az eszkoztél vagy a tartozékaitol.
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A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Nem szabad a forgéfejhez, illetve a szerszamba behelyezett betéthez émi, hogy ne végja le a karjat vagy mas testrészét. Az
eszkdz hasznalata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz z(zddhat, Utés érheti, levaghatja valamely részét, kidérzsolédhet vagy
megéghet. A kéz védelmére megfelel6 véddkesztylit kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végzé személyzetnek
fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkdz darabszamat, tomegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt helye-
sen. Alljon készen arra, hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Tartsa
meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. Véddszemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfelelé véddkesztyi és védéruha
is. Ne haszndlja rotormarét a névleges fordulatszdmot meghaladé fordulaton. Ha a feje felett dolgozik az eszkézzel, hordjon
védGsisakot. Legyen dvatos, mivel a betett szerszam még forog egy ideig, miutan elengedte az indit6 berendezést. A megmunkalt
anyagtél fiiggéen figyelembe kell venni a robbanas- vagy tiizveszélyt.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapulé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerllni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétl6dd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égé érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon err6l a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuléd munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkerlni, hogy kényelmetlendl
érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égd érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon errél a munkaadojanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, mielétt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méretii és
tipusu tartozékot hasznaljon. Ne hasznéljon més méretli vagy tipusu tartozékot. Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett
betéthez, az forré vagy éles lehet. Ellenérizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatszama nagyobb, mint a
csiszologép vagy polirozé gép névleges fordulatszama. Ellendrizze, hogy a betett szerszam megengedett maximalis fordulatsza-
ma nagyobb, mint a csiszolégép vagy polirozé gép névleges fordulatszdma. Soha nem szabad csiszol6tarcsat, vagotarcsat vagy
mardfejet szerelni a polirozé gépre. A sérillt csiszoldtarcsa rendkivil komoly balesetet vagy akar hallt is okozhat. Ne hasznaljon
repedt vagy torott tarcsat, vagy olyat, amelyik mar elkopott. Csak megengedett szerszdm betétet haszndljon, olyat, amelynek
atmérdji a befogo tliskéje. Figyelni kell arra a tényre, hogy a szerelési pont fordulatszamanak csokkentettnek kell lennie, tekin-
tettel a hiively vége és a szerelési pont kozotti tengely megnévelt hosszara. Gy6zédjon meg rdla, hogy az eszkdz tokmanyaba
benyomott tiiske minimalis hossza legalabb 10 mm (figyelembe kell venni a behelyezendd szerszam gyartéjanak ajanlasait is).
Ki kell zarni a tévedés lehetéségét a behelyezett szerszam tliskéjének atmérdje, és a pneumatikus eszkdz tokmanya egymasnak
megfeleléek legyenek.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha védGeszkdz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzigés (csengés, zugas, sipolas vagy zimmdgeés a fiilben) Fel kell mémi a veszélyt, és megfeleld ellendrzd
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megel6zik a megmunkalt targy ,csengését’. Amunkaadd utasitasanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallasvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6zddni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznéala-
takor. A kezelési Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cseréini az elhasznalédott betét szerszamokat. Ez
lehetévé teszi a zaj szlikségtelen ndvekedésének elkeriilését.

A gbzokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfeleld ellenérzé eszkozoket kell bedllitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecstlésének ki kell terjednie a szerszam hasznalata kézben keletkezé porra, és a
mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A levegd kilépd nyilasét ugy kell irdnyitani, hogy minimélis legyen a por felkava-
rasanak lehet6sége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkezé por vagy fiist 6sszegyiijtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciét
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megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadé utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését
és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasét. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott, betét szerszamokat, hogy el lehessen
ker(ilni a por és a g6z keletkezésének ndvekedését. Bizonyos anyagok megmunkalasakor olyan gézok és porok keletkezhetnek,
amelyek robbanasveszélyes elegyet képezhetnek.

Rezgés okozta veszélyek

A rezgéseknek valé kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatdsanak ténkremeneteléhez vezethet. Tartsa a kezét tavol a
csavarkulcsok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen és
szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell
hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaaddt, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkéz
kezelését és karbantartasat a kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint sziikségtelen névekedése.
Ne hasznéljon elkopott vagy rosszul illesztett szerszamot, mivel ez a rezgés szintjének jelentds emelkedését okozhatja. A kezelési
Utmutat6 ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott, betét szerszamokat. Ez lehet6vé teszi a
rezgésszint szlikségtelen novekedésének elkerilését. Ahol ez lehetséges, védd szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges,
a szerszam sulyat allvanyra, feszitdre vagy ellensulyra kell terhelni. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szlikséges ellenerdket, mivel a rezgés okozta veszély ltalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot. Arosszul
beszerelt vagy sériilt betét szerszamok a rezgésszint emelkedését okozhatjak.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
hasznélja, vagy tartozékcsere illetve javitas el6tt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tdml6 altal okozott (ités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sérilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kézt6l tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozot
haszndlnak (Claw csatlakozo), biztositd tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni a témlék kozotti, valamint a tomld és a
szerszam kozotti csatlakozas sérlilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdmlénél fogva.
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Akireplil6 alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betét szerszamot vagy tartozékot cserél. A megmunkalt munkadarab,
tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhatja. Mindig
hasznalni kell itésallé szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg kell gyézddni réla,
hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon véddsisakot. Figyelembe
kell venni a kivilallé személyekre leselkedd veszélyt is. Meg kell gyéz8dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzit-
ve van. Ne dolgozzon a szerszammal addig, amig meg nem gy6zédétt arrdl, hogy fel lett szerelve a betét szerszam védéburkola-
ta. A balesetek elkerilése érdekében a védéburkolatot ki kell cserélni, ha az elkopott, megrepedt vagy alakvaltozast szenvedett.
A munka megkezdése el6tt biztosan tartsa a betett szerszamot a megmunkalando feliilethez.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz hasznélata a kezel6 kezére veszélyes lehet, a kéz zuzodhat, ités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. A kéz védelmére megfeleld védokeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast végz6 személyzet-
nek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az eszkéz darabszamat, tomegét, valamint erejét. Tartsa az eszkozt
helyesen. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen a
betaplald energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Munka kézben és utana ne érjen a
behelyezett betéthez, az forrd lehet. Véddszemiiveget kell viselni, ajanlatos a megfeleld véddkesztyl és véddruha is.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétiédé mozdulatokon alapuldé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén a kezelének kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriiinie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztositd testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint hogy elfaradjon. Ha a kezeld olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédé diszkomfort, fajdalom,
|iktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon errél a munkaadéjanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek
Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sérillések f6 okai. Kerllje a szerszam hasznalataval okozott sikos fellleteket, vala-
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mint a légvezetékben torténé megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretien kdryezetben. Elsfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszdm nem hasznalhato robba-
nasveszélyes kdryezetben, és nincs szigetelve az elektromos drammal torténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kabel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kézben megsérdil.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrél, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méreti
és tipusu tartozékot hasznaljon. A megfeleld alkalommal hasznalt kalapacsok esetén, soha ne hasznaljon semmilyen vését kézi-
szerszamként. Ezeket specidlisan kizarélag forgd mozgast nem végzé, itve miikodd eszkdzokben torténd hasznalatra tervezték
és hokezelték. Kalapacsok és bontokalapacsok esetén, amikor ezek alkalmazasa, soha ne hasznaljon tompa vését, mivel nagy
terhelésnek van kitéve, és az anyag faradasa miatt eltérhet. Tompa szerszam hasznalata ndvelheti a vibraciot, ezért mindig kihe-
gyezett szerszamot kell hasznalni. Kalapacsok esetén, amikor erre szikség van, soha ne hiitse a forré szerszamot hideg vizbe
téve, mivel ettdl rideggé valhat, és id el6tt tonkremehet. A megfeleld esetekben hasznalt kalapacsoknal a szerszam sériilése
vagy torése keletkezhet a szerszam emeléként torténd hasznalatabdl, pl. kibillentésnél. Jobb Ugy dolgozni, hogy csak kisebb
darabokat tavolit el egyszerre, amivel meg lehet elézni a beékelédést. Munka kdzben és utana ne érjen a behelyezett betéthez,
az forr6 vagy éles lehet.

A g6zbkkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziiletési rendelle-
nességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfelel ellendrzé eszkozoket kell beallitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalaséra. A veszély felbecsilésének ki kell terjednie a szerszam hasznélata kdzben keletkezd porra, és a
mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. A levegb kilépd nyilasat ugy kell iranyitani, hogy minimalis legyen a por felkava-
rasanak lehet8sége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajtd forrasnal. Minden integralt, a keletkez6 por vagy flist dsszegy(ijtését, eltavolitasat vagy csokkentését szolgald funkciét
megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfeleléen. A munkaadé utasitasanak, valamint a higiénia
és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a légutak védelmére szolgald eszkozt. A pneumatikus eszkoz kezelését
és karbantartasat a kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ez lehetévé teszi a por- és gézemisszié minimalizalasat. A kezelési
Utmutato ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalodott betét szerszamokat, hogy el lehessen
ker(lni a por és a g6z keletkezésének ndvekedéseét.

A zaj altal okozott veszélyek

Ha véddeszkoz nélkiil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul fiilzagas (csengés, zugas, sipolas vagy zimmégeés a filben) Fel kell mérni a veszélyt, és megfeleld ellenérzé
eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csékkentése céljabél foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megeldzik a megmunkalt targy ,csengését’. Amunkaado utasitdsanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kovetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallésvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkéz kezelését és
karbantartasat a kezelési Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkerilhetd a zajszint sziikségtelen novelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitdval, mindig meg kell gy6z8dni arrdl, hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznéla-
takor. A kezelési Utmutaté ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szerszamokat. Ez
lehetdvé teszi a zaj sziikségtelen ndvekedésének elkeriilését.

Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek valé kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet.

Alacsony hémérsékleten t6rténd munkavégzés esetén melegen kell 6ltdzni, és a kezet is melegen és szérazon kell tartani. Ha
zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus
szerszam hasznalatat, majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz kezelését és karban-
tartasat a kezelési utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkerlilheté a rezgésszint szikségtelen ndvekedése. Ne tartsa a betett
szerszamot szabad kézzel, ez ndveli a rezgésnek vald kitettséget. Tartsa a szerszamot kénnyed, de biztos fogassal, tekintetbe
véve a szlikséges ellenerket, mivel a rezgés okozta veszély altaldban nagyobb, ha nagyobb erdvel tartja a szerszdmot. Tartsa
a plusz fogantyut kdzponti helyzetbél, és ne fejtsen ki nyomast ra, amig a gép meg nem all. Bontokalapacs esetén kisebb beton-
darabokat tavolitson el, hogy elejét vegye az eszkdz beékelédésének. Bontokalapécs esetén néhany masodpercenként helyezze
at a szerszamot. Athelyezéskor a szerszamot meg kell allitani, mivel a rezgés erds lehet, ha a betett szerszam nem tdmaszkodik
a megmunkalandd anyagra.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériiléseket okozhat:

- mindig zarja el a leveg6t, engedje ki a téml6bdl a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A tdml6 altal okozott (ités komoly sérlilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmlé vagy a csatlakozok nincsenek-e meg-
sérlilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kézt6l tavol kell iranyitani.Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithatd csatlakozot
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hasznalnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztosité csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozotti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megel6zése érdekében. Ne Iépje tll a szerszamra megadott maximalis nyomast. Soha
ne hordozza a szerszamot a tdml6nél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

81100, 81117

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siritett levegét eléallité forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
sritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz{irérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
g6 olajjal torténd nedvesitését. A sziiré és az olajozd allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a
sz(irét, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hidnyzd olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes Uzemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. A stabilizator palcat az adott alkalmazésnak
megfeleléen be kell allitani. Kiegészit6 fogantyuk vagy szorit allvanyok alkaimazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a
szerszamot kelld modon és biztosan rogziteni kell. Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetdvé teszi, hogy a szerszam-
nak a forgatonyomaték altal kivaltott normalis vagy varatlan mozgasait meg tudja tartani.

Nem szabad a kezet vagy mas testrészt a stabilizator palca hatésugaraban tartani, ez stlyos sérlilések veszélyével jar.

Az alkalmazott dugdkulcsoknak és a tbbi behelyezhetd szerszdmnak a pneumatikus szerszamokban val6 hasznélatra kialaki-
tottnak kell lennitik.

A mellékelt, behelyezhetd szerszamoknak jonak, tisztanak és sérillésmentesnek kell lennitk, a méretiiknek pedig a fogadétiiske
méretének megfelelének kell lennilk. Tilos a kulcsok fészkét vagy a fogadotiiskét atalakitani.

81108

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a siritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfeleld (izemi nyomast, és biztositja a
s(ritett leveg6 megfeleld hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni.
A pneumatikus szerszamokat szirérendszeren és olajozon keresztiil kell betaplaini. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a
levegd olajjal torténd nedvesitését.

A sz(rd és az olajoz6 allapotat minden hasznalat el6tt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz{ir6t, vagy ki kell egésziteni
az olajozdbdl hianyzo olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamét. Kiegészité fogantylk vagy szorité allvanyok
alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a szerszamot kell6 médon és biztosan régziteni kell.

Megfeleld testhelyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszamnak a forgatdnyomaték altal kivaltott normalis vagy
varatlan mozgasait meg tudja tartani.

Figyelni kell a munka kérnyezetére, a csiszold nagyon kénnyen el tud vagni valamit. Ne hasznaljon olyan csiszoldkorongot és
oldalfellilettel vald csiszolasra, vagasra kialakitott szerszamokat.

Ne hasznaljon vagékorongot vagy marétarcsat.

Az 6ntapadé csiszoldkorongokat kdzpontosan kell a csiszold parnajara felhelyezni.A csiszold kikapcsolasa utan addig ne tegye le,
amig a forgd tarcsa meg nem all. A kiegészité tartozékok felszerelése elétt meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis
fordulatszama magasabb, mint a csiszoldgépé.

Nem szabad olyan tartozékokat hasznalni, amelyek befogasanak mérete mas, mint a kezelési utasitasban megadott méret. A
behelyezhetd szerszamokat erdsen és biztosan kell rogziteni a gép tokmanyaban. Ne hasznaljon sz(ikitd hiivelyeket és gydrliket,
hogy a gép fogdfejének méretét hozzaigazitsa a csiszolokorong méretéhez.

A csiszoléelemet a gyarto utasitdsainak megfelelen kell tarolni és hasznaini. Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Barmilyen hibéas
tartozékot azonnal ki kell cserélni Ujra és hibatlanra. Ellendrizze a forgéfejet és a szerszdmtokmanyokat elhasznalddas és sérii-
|ésmentesség szempontjabol.

Ne dolgozzon a csiszoldgéppel erdsen robbanasveszélyes helyeken.

A munka kdzben keletkezé szikrék tiizet okozhatnak.

A csiszolokorong felszerelése utan, biztonsagos helyzetben inditsa be a gépet kb. 30 masodpercre. Azonnal éllitsa meg a beren-
dezést, ha rezgést vagy mas rendellenességet észlel a csiszologép viselkedésében.

Minden rendellenességet el kell haritani a csiszoldgép beinditasa elét.

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a csiszolégép fordulatszama nem Iépi tul az adattablan megadott értéket.

Némelyik anyag megmunkalasakor keletkezhetnek mérgez6 vagy éghetd porok és g6zok.

Jol szell6ztetett helyiségben kell dolgozni, és egyéni védéeszkdzoket kell hasznalni.

A védBeszkozok kivalasztasakor figyelembe kell venni a megmunkalandé anyag fajtajat.

Meg kell bizonyosodni réla, hogy a munkavégzés soran keletkezé szikrak és hulladékok nem okoznak veszélyt.

Hasznéljon egyéni védbeszkdzoket, mint pl. védokeszty(t, kétényt, sisakot.

Amennyiben a csiszolokoronggal felszerelt eszkézt elhagyja, a kévetkezd bekapcsolasa elétt alaposan ellendrizni kell a csiszo-
|6korong allapotat.

81135
Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfelelé lizemi nyomast, és biztositja a
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s(ritett levegé megfelelé hozamét.

Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkent6t kell alkalmazni.

A pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a le-
vegd olajjal térténd nedvesitését. A sziiré és az olajozd allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani
a sziirét, vagy ki kell egésziteni az olajozdbdl hianyzé olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.

Nagy terhelés esetén a gépet kezeld személy iranyaba visszarugd erd keletkezhet. Olyan testhelyzetet kell felvenni a munkavég-
zés soran, hogy ennek az er6hatasnak ellent tudjunk tartani.

A gép varatlan mozdulata, vagy a behelyezett szerszam térése sériilések okozéja lehet.

Kiegészitd fogantydk vagy szorité allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam kell modon és
biztosan régzitve van.

Atestrészeket és a ruhazatot tavol kell tartani az lizemelé munkaeszkéztél. Fennall annak a veszélye, hogy a gép behuzza, vagy
elkapja.

Amunka megkezdése el6tt mindig meg kell bizonyosodni arrél, hogy a légkalapacsba szerelt munkaszerszamok beéllitdsahoz és
rogzitéséhez hasznalt dsszes kulcs és szerszam el lett tavolitva.

A munkavégzés kdzben por keletkezhet, amely a megmunkalt anyagtol fliggéen karos lehet a kezeldre.

Vagasi vagy bontasi munkak soran el6fordulhatnak a megmunkalt anyagbdl kirepiilé darabok.

Nem szabad a beallitott szerszamot puszta kézzel fogni. Ez a rezgés altal okozott sériilések oka lehet.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatasa a sdiritett levegd rendszerhez
A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siritett leveg tomi6jének csatlakoztatasat lehetévé
tevé csatlakozot. (1)

A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek litve miikodé gépekhez késziiltek.

Allitsa be a megfelel§ forgasiranyt. Az F betli az dramutat6 jarasanak megfeleld forgasiranyt jeldli, az R betli az dramutatd
jarasaval ellentétest.

Ahol ez lehetséges, 4llitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).

Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” (10 mm) atmérdjii tomlével a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a témlé
szilardsaga minimum 1,38MPa. (Ill)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

81100, 81117

Munkavégzés ltve miikédé dugokulcsokkal

A csavar vagy csavaranya behajtdsanak megkezdése el6tt a kulccsal, kézzel kapassa fel a csavart vagy csavaranyat a menetre
(minimum két fordulatra)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy jdl valasztotta meg a dugokulcs méretét a ki- vagy becsavarozandd elemhez. A rosszul megva-
lasztott méret mind a kulcs, mind a csavaranya vagy a csavar tonkremeneteléhez vezethet.

Kilazitas és meghuzas

Szabélyozza be a nyomast a siritett levegd rendszerben gy, hogy ne Iépje tll az adott eszkdzre megengedett maximalis nyo-
mast.

Allitsa be a megfeleld forgésiranyt (F - meghtzas, R - lazitas), valamint a megfeleld forgatonyomatékot.

Aforgétengely tliskéjére helyezze fel a megfelelé dugdkulcsot. (IV)

Csatlakoztassa az eszkozt a sritett levegd rendszerre.

Helyezze az eszkdzt a feltett dugdkulcesal a kilazitandé vagy meghtzandé elemre.

Fokozatosan nyomja meg az eszkoz szelepét.

Amunka befejezése utan szerelje szét a pneumatikus kulcsot, és tartsa karban az eszkozt.
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81108

Osszeszerelés és a tartozékok cseréje (IV)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tartozék maximalis fordulatszama nagyobb, mint a csiszolégép fordulatszama. A fordulatszam
és a tokmanyba befogott szar hosszanak tekintetében a csiszolokorong gyartajanak eléirasait kell betartani.

Fogja meg a tokmanyt, és lazitsa ki a rogzit6 anyat egészen addig, amig a tokmanyba be lehet helyezni a tartozékot.

Szerelje be a tartozékot tigy, hogy a tokmanyban minimum 10 mm legyen befogva a szarbdl.

Akulcs segitségével biztosan és erésen hlizza meg a rogzité anyat a tokmanyon.

Munkavégzés a csiszoldgéppel

Az adott munkanak megfeleléen valassza meg a szerszamot. A munka megkezdése elétt meg kell engedni, hogy a csiszoléko-
rong elérje a teljes fordulatszamot. Az anyaghoz csak a forgd csiszolokorongot érintse hozza.

A szerszamra csak olyan nyomast fejtsen ki, amekkora szlikséges az anyag megmunkalasahoz. A tl nagy nyomas karosithatja
a csiszolékorongot, és ndveli a sérilések keletkezésének veszélyét az anyagon. N

A munkavégzés folyaman keletkezhetnek szikrak, és a megmunkalt anyagrél levalhatnak darabok. Ugyelni kell arra, hogy a
szikrak és a levalt anyagdarabok ne okozzanak veszélyhelyzetet a munkahelyen.

81135

A tartozékok felszerelgse (IV)

Atokmanyba fogja be a kivalasztott szerszamot.

A menetre csavarozza fel a rugét tgy, hogy a drétbdl késziilt tartd a befogott szerszamon Iévé keresztbe tdmaszkodjon, és ne
engedje meg, hogy a szerszam kicsusszon a befogasbdl.

Erésen és biztosan huzza meg a rugé csavarjat.

Munkavégzés a kalapaccsal

Az adott munkanak megfeleléen valassza meg a szerszamot.

A munkavégzés kdzben a szerszamra csak akkora nyomast fejtsen ki, amekkora az adott munkahoz sziikséges. Ne fejtsen ki
tdlzott nyomast a megmunkalando targyra, mivel ez a befogott szerszam téréséhez és stlyos sériilésekhez vezethet. Lemezek
megmunkalasakor Ugyelni kell az éles szélekre, amelyek a vagas soran keletkezhetnek. Ugyelni kell azokra a darabokra is, ame-
lyek levalhatnak a megmunkalas soran. Nem szabad megengedni, hogy ezek a munkahelyen veszélyhelyzetet teremtsenek.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkdz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése el6tt
alaposan szaritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell véalasztani a s(iritett levegé rend-
szerrdl.

Asiiritett levegé rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertiinek a
sUritett levegd rendszerbe, tdnkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztiil.
Csatlakoztassa a gépet a sritett levegd rendszerre, és inditsa be kérilbelll 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzer-
vald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siiritett levegd rendszerrél.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil.
Ajanlott a sritett levegds eszk6zok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkézt, és inditsa be
egy rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Tordlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszkdz minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatdak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgdtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Gzemdranként az eszkdz javitdmlhelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellaté rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a feliilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas
Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
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kavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitdmiihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetsé Ida

Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany méasodpercre. A lapatok
hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A
tal sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtést.

Az eszkoz tul lassan forog,
vagy egyaltalan nem indul el.

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegdvel indul be. A
A gép beindul, majd lelassul tartaly kitirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzé levegd pétldsat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii
kompresszorra kell kotni.

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a hasznalt tdmidnek legalabb 3/8” (10 mm) az &tmérdje. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy a
Elégtelen teljesitmény maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg rola, hogy a gép megfeleléen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben
nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Atdnkrement eszkoz ujrafelhasznalhatd nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroldba, mivel az emberi egész-
ségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal vald gazdalkodast és
a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a tonkrement berendezést a megfeleld gydjtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni
lehessen az eltavolitandé szemét mennyiségét, sziikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanye-
rés.




CARACTERISTICA SCULEI

Cheia pneumatica este o scula alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand chei tubulare aplicate
pe antrenor este posibild ingurubarea si desurubarea suruburilor, in special acolo unde este necesar moment inalt de rotatie.
Polizorul pneumatic este o scula alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand discuri abrazive
taietoare si de slefuire este posibila taierea si slefuirea diferitelor materiale.

Cicanul pneumatic este o sculd alimentata cu aer comprimat. Intrebintand daltj, cutite de retezat si perforatori, fixatj in dispozitivul
de prindere, ciocanul inlesneste mortezarea si perforarea metalelor.

Scula nu este prevazyta de a functiona non stop. Recomandam utilizarea sculei ocazinal adica cel mult 5 minute dupa cre trebuie
se raceasca pe o perioada de 30 de minute. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea ei in modul
caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si
asuma raspunderea.
Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului la garantie, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA

Polizorul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic. Deasemeni este inzestrat si cu chei cu care se poate fixa
inzestrarea suplimentara in dispozitivul de prindere.

Cicanul este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic, dalti si perforatori cét si arc care inlesneste lucrul corect
si sigur cu scula.

DATE TEHNICE
Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog 81100 81117 81108 81135
Lungimea [mm] 178 254 155 133
Greutatea [kg] 2,0 1,20 0,38 1,12
Diametrul de racordare cu aer (PT) ["]/ [mm] 1/416,3 1/416,3 14163 1/416,3
Diametrul (interior) tubului de alimentare cu aer ["]/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Rotatji [min”] 7000 122 22000 -
Moment de rotatji maximal [Nm] 312 61 - -
Dimensiunea antrenorului ["]/ [mm] 121125 121125 - -
Diametrul dispozitivului de prindere [mm] - - 6 10
Frecventa de percutare [min] - - - 4500
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Curgerea solicitata a aerului (la 6,2 bari) [i/min] 155 141 198 150
Presiunea acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0£3,0 84,0+£3,0 84,0£3,0
Putere acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0+3,0 95,0430 950£3,0
Vibratji (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 327+15 327+15 14415 940+15

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sa fie respectate conditiile de baza ale securitatji per-
sonale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea leziunilor. Inainte de a exploata prezentul
utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, incendiu sau leziuni
corporale. Notiunea “sculd pneumatica” repetatin prezenta instructiune se refera la toate sculele actionate de jet de aer sub
presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

Reguli generale de sigurantd

Inainte de a incepe sa instalat, lucrati, reparati, intrefineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care lucrafj in apropierea
uneltei pneumatice datorita numarului mare de pericole, trebuie sa cititi si s intelegeti instructjunile de siguranta. In cazul in care
nu realizati aceste activitati se poate ajunge la rani grave. Instalarea, ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate
doar de persoane calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de sigu-
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ranta si de asemenea pot creste riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncati instructjunile de sigurant, trebuie sa le
transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariata. Unealta trebuie inspectata periodic
pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul trebuie sa ia legétura cu
producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

81100, 81117

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza foarte mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate.
Trebuie sa va asiguratj cd obiectul prelucrat este fixat sigur.

Pericolele legate de prindere

Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealta sau accesorii. Manusile pot fi prinse de colectorul rotativ ceea ce poate duce la tdierea sau
ruperea degetelor. Manusile acoperite cu cauciuc sau cele intdrite cu metal se pot prinde usor in accesoriile instalate pe colectorul
uneltei. Nu purtati manusi largi sau manusi cu degete taiate sau rupte. Nu prindefj colectorul, accesoriul sau prelungitorul cu
mana. Tineti mainile departe de colectoarele care se rotesc.

Pericolele legate de lucru

Utilizatorul uneltei Tsi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, téiere, frecare precum si fierbinte. Trebuie sa purtat
manusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie s fie fizic capabili sa se descurce
cu cantitatea, masa si puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti mereu pregatiti sa va opuneti la migcarile normale precum si
neasteptate si aveti ambele maini mereu disponibile. In cazul in care sunt necesare mijloace care absorb reactia de cuplu, se
recomanda utilizarea unui brat de sustinere acolo unde este posibil. Atunci cand nu exista aceasta posibilitate se recomanda
utilizarea unor suporturi laterale pentru uneltele simple precum si pentru cele cu maner pistolet. Va recomandam utilizarea unor
bare de reactie pentru masinile de ingurubat la unghi. Se recomanda utilizarea unor mijloace de absorbtie a cuplului de reactie
de sus in orice caz: 4 Nm pentru uneltele simple, 10 Nm pentru uneltele cu maner pistolet, 60 Nm pentru masinile de infiletat la
unghi. Trebuie sa diminuatj presiunea de pe butonul de pornire i oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agentii de gresare
recomandati de producator. Degetele se pot strivi in msinile de infiletat cu manere deschise. Nu utilizati unealta in spatji limitate
si protejati-vé de strivirea mainii intre unealtd si piesa prelucratd, in special in timp ce desfiletati.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabild care asigura agezarea corecté a talpilor si evitati poziiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul
trebuie sa schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajuta la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezintd asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabild, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele cauzate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de prelucrare sau accesoriul introdus. Nu atingeti ajutajele
sau accesoriile atunci cand unealta este in functiune, acest fapt mareste riscul de tdiere, arsuri sau de ranire in urma vibratjilor.
Utilizatj accesorii si materiale de exploatare doar cu dimensiunea si tipul recomandat de producator. Utilizatj doar ajutaje cu percutie
in conditie bund, cele in stare precara sau ajutajele fara percutie utilizate in uneltele cu percutie se pot fisura si deveni proiectile.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
in zonele expuse la explozii $i nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, etc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Pulberile si vaporii cauzati de utilizarea unealtei pneumatice pot inrdutati sanatatea (de exemplu cancer, defecte congenitale,
astma si/ sau iritatji ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului i implementarea mijloacelor corespunzatoare de control cu
referire la pericolele respective. Evaluarea riscului trebuie sa contind impactul prafului generat la utilizarea uneltei si posibilitatea
de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat s minimizatj ridicarea prafului in mediu
prafuit. Acolo unde existé praf sau vapori, prioritatea trebuie sa fie controlul acestora in sursa de emisie. Toate functiile integrate
si accesoriile pentru colectarea, extragerea sau reducerea cantitétii de praf sau fum trebuie sa fie utilizate si mentinute corect in
conformitate cu recomandarile producatorului. Folositi mijloacele de protectie a cilor respiratorii in conformitate cu instructiunile
angajatorului si conform cu cerintele de igiend si siguranta.
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Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actiuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandarile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Pericolul legat de vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitiva a nervilor si a irigarii antebratelor si bratelor. Tineti mainile departe de
prizele maginielor de infiletat. Trebuie sa vé imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi scézute si sa tinefi méinile calde si
uscate. In caz de amortjre, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetati sa utilizati unealta pneumatica, apoi
informatj angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instruc-
tiunilor de utilizare, permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratji. Nu utilizatj ajutaje uzate sau nepotrivite deoarece acest
fapt poate duce la cresterea nivelului de vibratjii. Selectatj, intretineti si schimbatj uneltele introduse uzate conform recomandarilor
din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratji. Acolo unde este posibil trebuie sa
montatj o piesa de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau
de echilibrare. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reaciie, deoarece pericolul ce provine de la
vibratji este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca réani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini. Nu utilizati conectorul rapid la orificiul de intrare in unealta cu
percutie si cu aer-hidraulica. Utilizati conectori filetatj efectuati din ofel calit (sau material cu rezistenta similara). De fiecare data
cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig, trebuie sa utilizatj bolturi si conectori de protejare si pentru a
preveni posibilitatea de deteriorare a conexiunilor intre furtunuri precum si intre furtun si unealta. Nu depasiti presiunea maxima
indicata a aerului pentru unealta. Presiunea aerului are importanta critica pentru S|guranta si influenteaza randamentul in siste-
mele cu cuplu rotativ ajustabil si unelte cu rotatii continue. Tn acest caz trebuie s& se respecte cerintele privitoare la lungime si
diametrul furtunului. Nu trageti de furtun pentru a transporta unealta.

81108

Pericolele legate de piesele aruncate

Deteriorarea obiectului prelucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie
sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate.
Trebuie sd va asigurati cd obiectul prelucrat este fixat sigur. Verificati in mod regulat daca turatia uneltei nu este mai mare decéat
valoarea vizibila pe placuta nominala. Controlul trebuie efectuat atunci cand unealta introdusa nu este montata si in conformitate
cu recomandarile producatorului. Asigurati-va ca scanteile si bucétile desprinse in timpul lucrului nu cauzeaza pericol. Decuplati
unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta introdusa sau inainte de intrefinere. Trebuie sa aveti mereu in
vedere riscul posibil fata de persoanele straine.

Pericolele legate de prindere
Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi, bijuteriile, parul sau ma-
nusile nu se afla departe de unealtd sau accesorii.

Pericolele legate de munca

Pentru a preveni taierea mainilor si a altor parti corporale trebuie s& evitati contactul cu axul in migcare si cu unealta introdusa.
Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare i caldura. Trebuie sa folosit]
manusi potrivite pentru protectia méinilor. Operatorul si personalul de intrefinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu
cantitatea, masa gi puterea uneltei. Tineti unealta corect. Fiti pregatiti in permanenta sa va opuneti migcarilor normale precum si
celor neasteptate si aveti mereu la dispozitie ambele maini. Pastrati-va echilibrul si mentineti o pozitie sigura a picioarelor. Trebuie
sa utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate si a hainelor de protectie. Nu utiIizati pilitorul rotativ
la turatii care depasesc viteza nominald. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o cascé de protectie. Fiti
prudenti deoarece unealta introdusa se roteste ceva timp dupa eliberarea uneltei de declangare. In functie de materialul prelucrat
trebuie sa luati in considerare pericolele legate de explozie sau incendiu.

’
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Pericolele legate de migcérile repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica pentru lucrul ce consté in miscéri repetate, operatorul este expus la disconfortul palmelor,
bratelor, umerilor, gatului sau alte partj corporale. In caz de utilizare a uneltei pneumatice, operatorul trebuie s& mentina o pozitie
confortabilé care asiguré pozitia corecta a picioarelor si evitati poziiile ciudate sau care nu asiguré echilibrul. Operatorul trebuie
sa schimbe pozitia in caz de lucru indelungat, acest fapt permite evitarea disconfortului si a oboselii. In cazul in care operatorul
prezinta simptome cum ar fi: disconfortul durabil sau repetat, durere, pulsuri de durere, furnicare, intepenire, usturime sau rigidi-
tate, nu trebuie sa le ignore, ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consté in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabild care asigura agezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie s& le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii si
materiale de exploatare de dimensiunile i tipurile, recomandate de producétor. Nu utilizati acesorii de alte dimensiuni si tipuri.
Evitati contactul direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite.

Verificati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominala a masinii de slefuit sau a polizorului. Veri-
ficati daca turatia maxima a uneltei introduse este mai mare decét turatia nominala a uneltei. Nu montati niciodata discul abraziv,
discul de téiere sau freza pe masina de slefuit. Discul de slefuit care se deterioreaza poate cauza rani foarte grave sau poate
duce la moarte. Nu utilizatj discuri crapate sau rupte, ori discuri care au cazut. Utilizati doar unelte introduse permise cu diametrul
corespunzator al boltului. Trebuie s& aveti grija la faptul ca turatia punctului de montaj trebuie sa fie mai mica datorita cresterii
lungimii arborelui dintre capatul bucsei si punctul de montaj. Asigurati-va cé lungimea minima a bolului prins in manerul uneltei
este de cel putin 10 mm (trebuie sa luati de asemenea in calcul recomandarile producatorului de unelte introduse). Evitatj erorile
la ajustarea diametrului bolfului uneltei introduse i a bornei uneltei pneumatice.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicarile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedatj prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz
n zonele expuse la explozii si nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, efc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare de
control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includa impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibi-
litatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului
dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie controlul acestora in sursa de emisie. Toate func-
fiile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie sa fie utilizate corect $i mentinute
conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru céile respiratorii in conformitate cu instructiunile angajatorului si
conform cerintelor de igiena si siguranta. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi. Selectatj, intreineti si schimbatj uneltele
introduse conform recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitéii de vapori si pulberi. Prelucrarea anumitor
materiale poate duce la aparitia de vapori si pulberi care creaza pericol de explozie.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabila a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi fjuitul Tn urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actjuni de genul: materiale de amortizare care previn tiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizata in conformitate cu recomandérile instructiunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectati, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

;
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Expunere la vibratji

Expunerea la vibratji poate duce la afectarea definitiva a nervilor i a irigarii antebratelor si bratelor. Tine ti mainile departe de prize-
le maginielor de infiletat. Trebuie sa v& imbrécati gros atunci cand lucratila temperatun scazute si sd {ineti mainile calde §| uscate.
Tn caz de amorglre furnicare, durere sau albire a pielii degetelor si méinilor, incetati sa utilizafi unealta pneumatica, apoi informatj
angajatorul si apelati la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor
de utilizare, acest fapt permite evitarea cresterii nivelului de vibratji. Nu utilizati ajutaje uzate sau nepotrivite, deoarece acest fapt
poate duce la cresterea considerabild a nivelului de vibratii. Selectati, intretinei si schimbatj uneltele introduse uzate conform
recomandarilor din |nstruct|un||e de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratii. Acolo unde este
posibil trebuie s& montatj o pies de protectie. in cazul in care este p03|b|I trebuie sa sprijinii greutatea pe un suport, instrument
de tensionare sau de echilibrare. Prindetj usor dar sigur unealta, luand in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul
ce provine de la vibratii este de obicei mai mare atunci cand forfa de prindere este mai mare. Uneltele introduse montate ne-
corespunzator sau deteriorate pot duce la cresterea nivelului de vibrafji.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca réni grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
nainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
dacd nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati boluri de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealtd. Nu depasiti presiunea maxima indicata a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

81135

Pericolele legate de piesele aruncate

Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba uneltele introduse sau accesoriile. Deteriorarea obiectului pre-
lucrat, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse poate duce la reculul pieselor cu o viteza mare. Trebuie sa purtati in permanenta
protectie pentru ochi rezistenta la lovituri. Nivelul de protectie trebuie sa corespunda muncii prestate. Trebuie sé va asigurati ca
obiectul prelucrat este fixat sigur. In cazul in care lucrati cu unealta deasupra capului folositi o casca de protectie. Trebuie sa luat
in considerare riscul la care pot fi expuse persoanele straine. Trebuie sa va asigurati cd obiectul prelucrat este fixat sigur. Nu
lucrafj cu unealta fara a va asigura ca afj instalat limitatorul pentru unealta introdusa. Pentru a evita ranile trebuie sa schimbatji
limitatorul atunci cand acesta se uzeaza, se crapa sau se deformeaza. Asezati ferm unealta introdusa in suprafata prelucrata
inainte de a incepe lucrul.

Pericolele legate de muncé

Utilizarea uneltei poate expune mainile operatorului la pericole cum ar fi: strivire, lovire, frecare si caldura. Trebuie sa folositi
manusi potrivite pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie capabili fizic sa se descurce cu
cantitatea, masa si puterea uneltei. Tinefj unealta corect. Pastratj-va echilibrul si mentineti o pozitie sigura a picioarelor. Trebuie
sa opriti aparatul cu butonul de pornire si oprire in caz de pana de curent. Utilizati doar agenti de gresare recomandati de catre
producétori. Evitati contactul direct cu unealta introdusa in timpul muncii sau dupé aceasta, pot fi fierbinti. Trebuie s& utilizat]
ochelari de protectie, se recomanda utilizarea unor manusi ajustate si a hainelor de protectie.

Pericolele legate de miscari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumaticé la lucru ce consté in migcéri repetate, operatorul este expus la disconfortul in zona pal-
melor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta pneumaticd, operatorul trebuie sa aiba o
pozitie confortabild care asigura agezarea corecta a talpilor si evitati pozitiile ciudate sau cele care nu asiguré echilibru. Operatorul
trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care lucreaza mult timp, acest fapt ajutd la evitarea disconfortului si a oboselii. In cazl in
care operatorul prezinta asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabila, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie s& le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sé apeleze la sfatul unui medic.

Pericolele legate de accesorii
Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de lucru sau accesoriul introdus. Utilizati accesorii gi
materiale de exploatare de dimensiunile si tipurile, recomandate de producator. Tn cazul ciocanelor, atunci cand este cazul, nu
utilizati nicio dalta drept unealtéd manuala. Acestea au fost proiectate special si supuse prelucrérii termice si pot fi utilizate doar in
uneltele cu percutie care nu se rotesc. In cazul ciocanelor si picamerelor, atunci cand este posibil, nu utilizati dalij tocite, acestea
sunt supuse unor sarcini mari si pot crapa datoritd oboselii materialului. Utilizarea unei unelte tocite poate mari vibratiile si de
aceea trebuie s& folositi mereu doar unelte ascutite. in cazul ciocanelor, atunci cand este posibil nu raciti uneltele fierbinti introdu-
se in ap4, acest fapt le poate face usor de fisurat ceea ce duce la uzura rapida. In cazul ciocanelor, deteriorarea sau crapatura
uneltei poate decurge din utilizarea necorespunzatoare a uneltei drept parghie, de ex. la desprindere. Cel mai bine este sa lucrat
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indepartand bucatile mai mici, acest lucru permite evitarea blocajelor. Evitati contactul direct cu unealta introdusa in timpul muncii
sau dupa aceasta, acestea pot fi fierbinti sau ascutite.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti ateti la suprafetele lunecoase care pot
aparea datorita utilizarii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de aer. Procedati prudent in mediul ne-
cunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii utile. Unealta pneumatica nu este destinaté pentru uz
in zonele expuse la explozii si nu este izolata de contactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de
gaz, efc., care pot fi periculoaze in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Praful si vaporii aparuti in timpul utilizarii uneltei pneumatice pot inrdutati starea de sanatate (pot cauza de ex. cancer, defecte
congenitale, astma si/sau iritatji ale pielii), sunt necesare: evaluarea riscului si implementarea mijloacelor corespunzatoare de
control legate de acest tip de pericole. Evaluarea riscului trebuie sa includd impactul prafului creat de utilizarea uneltei si posibi-
litatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului
dintr-un mediu prafuit. Acolo unde exista praf sau vapori prioritatea o constituie controlul acestora in sursa de emisie. Toate func-
iile integrate si echipamentele pentru colectarea, extragerea sau diminuarea prafului trebuie sa fie utilizate corect $i mentinute
conform recomandarilor producatorului. Utilizati protectie pentru céile respiratorii in conformitate cu instructiunile angajatorului si
conform cerintelor de igiena si siguranta. Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie efectuate conform recomandarilor
din instructiunile de utilizare, acest fapt permite minimizarea emisiilor de vapori si pulberi . Selectati, intretineti si schimbatj uneltele
introduse conform recomandarilor din instructiuni pentru a preveni cresterea cantitatii de vapori si pulberi.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a auzului precum si la
alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Evaluarea riscului precum si implementarea
mijloacelor corespunzatoare de control cu privire la aceste pericole. Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea
riscului pot include asemenea actiuni de genul: materiale de amortizare care previn ,fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace
de protectie auditiva in conformitate cu instructiunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.
Operarea si intrefinerea uneltei pneumatice trebuie sa fie realizatd in conformitate cu recomandérile instructjunilor de operare,
permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotata cu amortizor, trebuie sa va
asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectaj, intretineti si schimbati uneltele uzate conform
recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Expunere la vibratji

Expunerea la vibratjii poate duce la afectarea definitiva a nervilor i a irigarii antebratelor si bratelor. .

Trebuie sa va imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi scazute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amoriire, fur-
nicare, durere sau albire a pielii degetelor si mainilor, incetatj sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informati angajatorul si apelat
la sfatul unui medic. Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandarile instructiunilor de utilizare, acest fapt
permite evitarea cresterii nivelului de vibratii. Nu tineti unealta introdusa cu mana libera, acest fapt mareste expunerea la vibratji
Prindeti usor dar sigur unealta, luénd in evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibrafji este de
obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare. Tineti manerele aditionale in pozitie centrala si evitatj apasarea pe
maner pana ce se opreste. La picamere indepértati fragmentele mai mici de beton, pentru a preveni blocarea uneltei. Picamerele
trebuie deplasate dupa cateva secunde. Atunci cand deplasati trebuie sa opriti unealta, deoarece vibrafjile ating nivelul ridicat in
cazul in care unealta introdusa nu se sprijina pe materialul prelucrat.

Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca rani grave:

- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer cand: nu este utilizata,
Tnainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;

- nu indreptati niciodata aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.

Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie sa verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt deteriorate sau
daca nu joaca. Aerul rece trebuie indreptat departe de maini

De fiecare data cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu carlig), trebuie sa utilizati boluri de protectie impo-
triva posibilitatii de deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicaté a aerului pentru
unealta.

Nu prindeti de furtun unealta pentru a o deplasa.

CONDITII DE EXPLOATARE

81100, 81117
Trebuie verificat, dacé sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va asigura debitul de aer

;

INSTRUCTIUNIORIGINALEE



necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de siguranta. Scula pneumatica trebuie
sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu ulei.

Totdeauna, inainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand
n acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.

Contrafisa transversala trebuie ajustata la intrebuintarea respectiva.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea migcarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate,
provocatd de momentul de rotatie.

Este interzisa aproprierea mainilor cat si a altor parti corporale in raza actionare a contrafisei transversale, deoarece este amenin-
tarea suferirii leziunilor grave. Sculele ajutatoare utilizate, trebuie sa fie adaptabile la lucru cu utilaj pneumatic. Sculele ajutatoare
trebuie sa fie eficace, curate si nedefectate, iar dimensiune lor sa corespunda cu dimensiunea antrenorului. Este interzisa prefa-
cerea cheilor sau a antrenorului.

81108

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cat va asigura debitul de
aer necesar.

In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supapa de sigurantd. Scula pneumatica trebuie sa fie
alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat i umezit cu ulei. Totdeauna, inainte de fiecare
utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor. Asigurand in acest mod exploatatia
corespunzatoare a sculei prelungind totodatd durabilitatea ei.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate,
provocata de momentul de rotatie.

Fii atent la mediul incorunjator, polizorul poate taia foarte usor.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscarii normale sau neasteptate a sculei intrebuintate,
provocata de momentul de rotatie.

Pentru taiere nu intrebuinta discuri abrazive si scule destinate pentru slefuire cu suprafata laterala.

Nu utiliza discuri taietoare sau discuri de frezare.

Discurile autofixative de slefuire trebuie amplasate concentric pe perna polizorului.

Inainte de a pune polizorul deoparte, trebuie asteptat pana la oprirea rotirii sculei respective.

Inainte de a monta inzestrare suplimentara trebuie sa te asiguri, ca viteza ei maxima de rotire este mai mare decét viteza de
rotire a polizorului.

Nu este permisa utilizarea echipamentului cu dispozitive de prindere diferite de cele specificate in instructiuni. Echipamentul
(sculele ajutatoare) trebuie sa fie bine i sigur fixate in dispozitivul de prindere a sculei.Nu intrebuinta bucse si inele de reductje,
pentru ajustarea diametrului axului sculei si a discului abraziv.

Elementele abrazive trebuie pastrate si utilizate conform instructiunilor producatorului lor. Nu utiliza echipament defectat. Echipa-
mentul cu orice fel de defect trebuie schimbat imediat cu altul nou fara defect.

Trebuie verificata starea axului si a dispozitivului de prindere a utilajului din punctul de vedere al uzurii sau a defectelor.

Nu lucra cu polizorul in mediu cu pericol de explozie.

Scénteile care apar in timpul lucrului pot fi pricina incendiului.

Dupa montarea discului respectiv, porneste polizorul pe o perioada de 30 de secunde asezat in pozitie sigura.Opreste imediat
utilajul, n cazul in care vei observa vibratii mari sau alte defcte in comportarea polizorului. Inainte de a porni din nou utilajul,
fiecare neregularitate trebuie eliminata.

Trebuie s te asiguri, ca viteza de rotire a polizoruluinu nu depaseste viteza de rotire inscrisa pe placuta de fabricatie.

In timpul prelucrarii unor materiale, pot sa apara vapori si praf inflamabili sau otravitori. In aceste cazuri, lucrul trebuie efectuat in
incaperi bine ventilate intrebuintand totodata si mijloace de protejare personala.

Mijloacele de protejare trebuie sa corespunda situatiei si materialului de prelucrat. Trebuie sa te convingi ca, scanteile i rezidurile
care se vor ivi in timpul prelucrarii nu sunt periculoase.

Intrebuinteaza mijloace de protejare personala adica manusi, sort, casca.

Daca cumva utilajul cu disc abraziv montat, ar cadea jos, inainte de al pune in functionare trebuie neaparat verificata starea
discului.

81135

Trebuie verificat, dacé sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va asigura debitul de aer
necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cét si supapa de siguranta.

Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand in acest caz aer curat si umezit cu
ulei.Totdeauna, Tnainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curatat sau competat nivelul uleiului in gresor.
Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.

In cazul sarcinei mari poate apare reculul indreptat spre deservitorul utilajului. Trebuie ca in timpul lucrului, sa ei asa o atitudine
care sa poata combate acestor forte.

O miscare neasteptata a sculei sau pleznirea sculei ajutatoare poate fi pricina leziunilor.
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Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este fixat corect si sigur.
Este interzisa aproprierea mainilor cat si a imbracamintei de scula lucratoare, deoarece risti ¢ pot fi trase de scula respectiva.
Totdeauna trebuie sa te asiguri ca, sculele si cheile intrebuintate la reglarea si fixarea altor scule ajutatoare la ciocanul pneumatic
au fost indepartate inainte de inceperea lucrului.

In timpul prelucrarii diferitelor materiale se poate ivi praf, care poate fi ddunator pentru operator.

In timpul taierii sau lucrari de dezmembrare pot fi azvérlite elemente din materialul prelucrat.

Nu {ine scula ajutatoare cu méana goala.

Din cauza vibratiilor potj sa suferi leziuni.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, Tnainte de utilizarea utilajului trebuie sa te asiguri ¢a, nici un element al sistemului pneumatic nu este defectat. In cazul

constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neapérat inlocuit cu altul nou fara defect.
Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in compresor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic
Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea efectiva a sculei,
totodata prelungirea durabilitétii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitatea SAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare cu aer. (Il)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice intrebuintati doar
echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteaza directia de rotire corespunzatoare. Litera F arata ca rotafjile sunt in aceias directie cum merg acele cesului, Litera R
- rotatji contrare mersului acelor de ceas.

Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).

Se leaga utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8” (10 mm). Asigura-te, ca rezistenta furtunului
nu este mai mica de 1,38 Mpa.(lll)

Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibrati.

81100, 81117

Lucrul cu chei tubulare percutante

Inainte de a Tnguruba cu cheia surub sau piulitd, surubul sau piulita trebuie intai ingurubate cu ména pe filetul respectiv (vre-o
doud spire).

Asiugura-te ca ai ales bine dimensiunea cheiei tubulare pentru ingurubarea sau desurubarea elementului respectiv. Dimensiunile
rdu alese, in consecinta pot distruge atat cheia cat si piulita sau surubul.

Ingurubarea si desurbarea

Regleaza presiunea in sistemul pneumatic in asa fel incat sa nu depéseasca valoarea maxima pentru scula respectiva.
Ajusteazectia de rotire corespunzatoare (F - ingurubarea, R - desurubarea), cat si momentul de rotatie.

Pe antrenorul sculei monteaza cheia tubulara corespunzatoare. (IV)

Ataseaza cheia la sistemul pneumatic.

Pune cheia cu capatul montat pe elementul de desurubat sau de insurubat.

Apasa treptat asupra tragaciului sculei.

Duprminarea lucrului se demonteaza sistemul pneumatic iar scula trebuie conservata.

81108

Montarea si demontarea echipamentului (IV)

Asigura-te, ca viteza de rotire maxima a echipamentului este mai mare decét viteza de rotire a polizorului. Se recomanda sa se
respecte indrumarile producatorului discurilor abrazive referitor la viteza de rotire si lungimii dornului, de pe ax.

Tinand axul se desurbeaza piulita de fixare pana la momentul in care este posibild atasarea echipamentului.

Se monteaza elementul echipamentului in asa fel incat dornul de pe ax sa aiba cel putin 10 mm.

Cu ajutorul cheilor, se strange pe ax sigur si tare piulita de fixare.

Lucrul cu polizor

Se alege scula ajutétoare corspunzatoare lucrului care vrem sa-l executam. Inainte de a incepe prelucrarea respectiva trebuie ca
discul abraziv sd prinda viteza plina de rotire. Pe materialul de prelucrat se aplica doar discul abraziv rotitor.

Sc se apasa doar cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apasarea prea mare poate defecta discul abraziv
marind totodata riscul leziunilor corporale.

In timpul prelucrarii se pot ivi scantei cat si se pot rupe fragmente din materialul prelucrat.

Trebuie deci, ca scanteile si fragmentele materialului s& nu provoace pericol la locul lucrului.
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Montarea echipamentului (V)

In dispozitivul de prindere se monteaza scula ajutatoare aleasa.

Pe filet se pune arcul de s&rma, datorita céruia scula ajutatoare nu va putea iesi intdmplator din dispozitivul de pridere.
Arcul trebuie stras tare si sigur.

Lucrarea cu ciocan

Alege scula ajutre corespunzétoare lucrului de efectuat.

In timpul lucrului, scula se apasa doar cu forta necesara pentru prelucrarea materialului respectiv. Apasarea cu prea mare for{a
poate defecta scula ajutdtoare marind totodata riscul leziunilor corporale. Prelucrand tabla trebuie sa fii atent la muchiile ascutite,
care pot apare in timpul taierii. Deasemeni trebuie sa fii atent la fragmentele care se pot rupe in timpul prelucrarii. Nu permite ca
ele sa cauzeze situatji periculoase la locul de munca.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzind, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot aprinde, provocand
explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventji intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutatoare si a carcasei pot imuia garniturile de etansare.
Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela sistemul pneumatic.
Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi in sistemul pneu-
matic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-| pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conservare intra in interiorul
utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului si in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o mica cantitate de ulei SAE 10, des-
tinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Atageaza utilaju si porneste-l pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile utilajului.

Alte actiuni de conservare

Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat. Antrenorul, dispozitivele
de fixare si axul trebuie intrefinute curate.

Se recomanda, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier de specialitate
autorizat spre a fi revizuit. Daca utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor la sistemul de alimentare cu aer,
trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupa aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie intrerupta. Utilizarea utilajului cu defect poate provoca leziuni. Orice
reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane calificate in acest domeniu la atelier de
specialitate.

Deranj | Posilibitatea eliminarii
In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o mica cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul pe timp de céteva secunde. Este posibil

ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o mica titate de ulei.
Atentie! Excesul de ulei poate micsora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatatd actiarea.

Utilajul are rotatiile prea mici
sau nu porneste deloc

Utilajul porneste iar apoi Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datorita presiunii aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste sa
incetineste mesul completeze lipsa pii aerului din rezervor. Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Trebuie sa te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8” (10 mm). Verifica ajustarea presiunii, dacste pusa pe valoarea

Futere insuficient maxima. Asigura-te cd utilajul este corect curatat. In cazul lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casa, deoarece contin substante pericu-
loase pentru sanatatea oamenilor cat si pentru mediu!. V& rugam s& ajutatj activ la administrarea economica a resurselor naturale
cét si la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul
de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau
in alt mod.

’
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Llaves instaladas permiten
apretar y aflojar tornillos, especialmente donde un momento giratorio alto es requerido.

La maquina de pulir neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presion adecuada. Los discos de
cortar y pulir permiten cortar y pulir varios materiales.

Martillo neumatico es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Por medio de cinceles, corta-
dores y perforadoras es posible cortar, cincelar y perforar metales.

La herramienta no esté disefiada para trabajo continuo. El modo de trabajo recomendado es trabajo intermitente durante 5
minutos, luego espere 30 minutos para enfriar la herramienta. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de
su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa acorde a su propoésito, el usuario pierde
también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico. Esta también equipada con llaves que
permiten instalar equipo adicional en la agarradera.

El martillo esta equipado con un conector para conectarla al sistema neumatico, cinceles y perforadoras adicionales y un resorte
que facilita un trabajo correcto y seguro con la herramienta.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicion Valor
Numero de catalogo 81100 81117 81108 81135
Longitud [mm] 178 254 155 133
Peso [kg] 2,0 1,20 0,38 1,12
Didmetro del conector del aire (PT) ["]/ [mm] 1/416,3 1/416,3 1416,3 1/416,3
Diametro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ["]/ [mm] 3/8/10 3/8/10 3/8/10 3/8/10
Rotaciones [min] 7000 122 22000 -
Momento giratorio maximo [Nm] 312 61 - -
Dimension del conductor ["]/ [mm] 12112,5 121125 - -
Diametro de la agarradera de la herramienta [mm] - - 6 10
Frecuencia de la percusion [min] - - - 4500
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63 0,63 0,63 0,63
Flujo del aire requerido (en el nivel de presion de 6,2 bar) [i/min] 155 141 198 150
Presion acustica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 91,0£3,0 91,0£3,0 84,0+£3,0 84,0130
Energia acUstica (PN-EN ISO 15744:2004) [dB(A)] 102,0+3,0 102,0+3,0 95,043, 950£3,0
Vibraciones (PN-EN 28662-1:1998) [m/s?] 327+15 32715 14415 940+15

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

iATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumatica, se recomienda observar siempre las normas fundamentales de
seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a reducir el riesgo de incendio, el choque
eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guardelas.

JATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no se observen, el usuario
corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta neumética” aplicado en las instrucciones se
refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido bajo presion adecuada.

OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de accesorios, o en el caso
de trabajar cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos peligros, es menester leer y comprender las instrucciones
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de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas, el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instala-
cion, ajustes y montaje de herramientas neuméticas deben ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No
modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar
el riesgo que corre el operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporcionelas al operador de la herra-
mienta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periddicamente para asegurar
la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe comunicarse con el fabricante
para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

81100, 81117

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado
de proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una
forma que no implique peligros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento

Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones en el caso de que ropa
holgada, bisuteria, cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios. Guantes pueden enmarafiarse
en el recogedor que esté girando y cortar o romper los dedos. Guantes cubiertos con caucho o guantes reforzados con metal
pueden facilmente enmarafiarse en las herramientas reemplazables instaladas en el recogedor de la herramienta. No use guan-
tes holgados o guantes con dedos recortados o deshilachados. No agarre nunca el recogedor, las herramientas reemplazables o
la extension del recogedor. Mantenga las manos lejos de recogedores que estan girando.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, ras-
paduras o calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos
manos disponibles. En el caso de que sea necesario aplicar medios de absorcién del momento de rotacién de la reaccion, se
recomienda usar el brazo de sujecién donde sea posible. En el caso de que no exista tal posibilidad, se recomienda usar mangos
laterales para herramientas rectas y herramientas con mango de pistola. Se recomienda usar barras de reaccion para destorni-
lladores de mango acodado. En todo caso se recomienda usar medios de absorcion del momento rotacion de la reaccion que
exceda: 4 Nm para herramientas rectas, 10 Nm para herramientas con mango de pistola, 60 Nm para destornilladores de mango
acodado. Suelte el activador en el caso de interrupciones del suministro de la energia. Use solamente lubricantes recomendados
por el fabricante. Dedos pueden ser aplastados en destornilladores con cucharas de mordazas abiertas. No use la herramienta
en espacios reducidos y evitar que las manos sean aplastadas entre la herramienta y el objeto procesado, especialmente durante
destornillamiento.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicién cémoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacién antes de reemplazar la herramienta reemplazable o los accesorios. No
toque la herramienta reemplazable o los accesorios durante el trabajo, lo cual podria incrementar el riesgo de cortes, quema-
duras o lesiones debido a la vibracidn. Use accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos
recomendados por el fabricante. Use solamente herramientas reemplazables de percusion en buenas condiciones. Herramientas
reemplazables en malas condiciones o herramientas reemplazables que no sean de percusién pueden romperse y convertir en
proyectiles.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmosferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. AsegUrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.
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Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo céancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel). Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacién del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la he-
rramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de
polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emisién debe ser una prioridad.
Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo 0 humo deben usarse correctamente y
mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo
con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligro relacionado con vibracién

Exposicion a la vibracién puede ser causa del dafio permanente de los nervios, impidiendo aflujo correcto de la sangre a las ma-
nos y a los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Use prendas abrigadoras durante el trabajo
en bajas temperaturas y mantenga las manos célidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanque-
cimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador
y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumética de acuerdo con las instrucciones del manual
permitiran evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables gastadas o incorrectas, lo
cual podria incrementar significantemente el nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables
gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitirg evitar un incremento innecesario del nivel de vibracién.
Donde sea necesario debe usarse una proteccién. Cuando sea posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equiva-
lente. Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el
peligro relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta.

Adicionales instrucciones de seguridad para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera y desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios 0 antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera pueden causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos. No use conectores rapidos en la entrada de las herramien-
tas de percusion ni los conectores aéreo-hidraulicos. Use conectores de rosca de acero templado (0 material de una resistencia
parecida). Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles
de proteccion y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la
herramienta. No exceda la presién maxima del aire indicada para la herramienta. La presion del aire es un factor critico para la
seguridad e influye en la eficiencia de los sistemas con momento de rotacién ajustable y de las herramientas con rotacién conti-
nua. En tales casos deben respetarse las indicaciones referentes a la longitud y el diametro de las mangueras. Nunca cargue la
herramienta, agarrandola por la manguera.

81108

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean
expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado
de proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una
forma que no implique peligros. Revise con regularidad si la velocidad giratoria de la herramienta no excede el valor indicado
en la placa de caracteristicas. La revision debe efectuarse sin que se haya instalado la herramienta reemplazable y de acuerdo
con las recomendaciones del fabricante. Asegurese que chispas y fragmentos generados durante el trabajo no implican ningan
peligro. Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar herramientas reemplazables o proceder a
realizar el mantenimiento. Siempre considere los posibles riesgos para los terceros.
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Peligros relacionados con enmarafiamiento
Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones cuando ropa holgada,
bisuteria, cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los accesorios.

Peligros relacionados con el trabajo

Para evitar cortaduras de las manos y otras partes del cuerpo, es menester evitar contacto con el huso giratorio y con la herra-
mienta reemplazable. El uso de la herramienta puede implicar tales peligros para las manos del operador, como: aplastamiento,
golpes, amputacién, raspaduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el per-
sonal de mantenimiento deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la
herramienta de la manera adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos normales o inesperados de la herramienta y
tenga siempre las dos manos disponibles. Mantenga el equilibrio y una posicion de los pies que garantice la seguridad. Use gafas
de proteccion, se recomienda usar guantes ajustados y ropa de proteccién. No use lima giratoria a una velocidad que exceda la
velocidad nominal. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use un casco. Tome precauciones, pues
las herramientas reemplazables siguen girando por un tiempo después de soltar el activador. Dependiendo del material procesa-
do, tome en cuenta el riesgo de explosion o incendio.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicién comoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use
accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. No use acceso-
rios de otro tipo u otras dimensiones. Evite contacto directo con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues
la herramienta puede estar caliente o filosa. AsegUrese que la velocidad maxima de trabajo de las herramientas reemplazables
excede la velocidad nominal de la rectificadora o pulidora. Asegurese que la velocidad méxima de trabajo de las herramientas
reemplazables excede la velocidad nominal de la herramienta. No instale jamas el disco abrasivo, el disco cortador o fresa en la
pulidora. Muela abrasiva estropeada puede causar lesiones muy graves o muerte. No use discos rotos o discos que se hayan
caido. Use solamente las herramientas reemplazables permitidas con el didmetro del mandril adecuado. Recuerde también que
la velocidad giratoria de punto de montaje debe reducirse debido al incremento de la distancia entre el extremo del casquillo y
el punto de montaje. Asegurese que la longitud minima del mandril instalado en el mandril de sujecion de la herramienta es al
menos 10 mm (tome también en cuanta las recomendaciones del fabricante de las herramientas reemplazables). Evite errores en
los ajustes del diametro del mandril de las herramientas reemplazables y el sujetador de la herramienta neumética.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmdsferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma ylo inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la
herramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento
de polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una
prioridad. Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo 0 humo deben usarse correc-
tamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias
de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. El manejo y el mantenimiento de la
herramienta neumética deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores
y polvo. Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para
evitar un incremento de las emisiones de vapores y polvo. Procesamiento de ciertos materiales puede generar vapores y polvo,
que impliquen el peligro de explosion.

Peligro relacionado con el ruido
Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
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problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacion del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. EI manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa
abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la
piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herramienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a
un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumética de acuerdo con las instrucciones del manual, permitira evitar
un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables gastadas o incorrectas, lo cual podria
incrementar significantemente del nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas
de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del nivel de vibracién. Donde
sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente.
Sostenga la herramienta de una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro
relacionado con la vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta. No use herramientas
reemplazables gastadas o incorrectamente instaladas, lo cual podria incrementar el nivel de vibracién.

Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios 0 antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccién
y conectores de proteccidn para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

81135

Peligros relacionados con elementos expulsados

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Deterio-
ro del objeto procesado, accesorios o incluso de las herramientas reemplazables puede causar que las partes sean expulsadas
con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que sea resistente a impactos. El grado de proteccion
debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado. Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no
implique peligros. En el caso de trabajar con la herramienta por encima de la cabeza, use un casco. Tome también en cuenta los
riesgos para los terceros. AsegUrese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros. No trabaje
con la herramienta sin haberse asegurado que se ha instalado un tope para la herramienta reemplazable. Para evitar lesiones
es menester reemplazar el tope en el caso de su desgaste, fisura o deformacion. Aplique las herramientas reemplazables en la
superficie de trabajo de una forma segura antes de comenzarlo.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes, amputacion, ras-
paduras y calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador y el personal de mantenimiento
deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de la herramienta. Sujete la herramienta de la manera
adecuada. Mantenga el equilibrio y una posicién de los pies que garantice la seguridad. Suelte el activador en el caso de interrup-
ciones del suministro de la energia. Use solamente los lubricantes recomendados por el fabricante. Evitar contacto directo con la
herramienta reemplazable durante y después del trabajo, ya que puede estar caliente. Use gafas de proteccion, se recomienda
usar guantes ajustados y ropa de proteccion.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumatica para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador estd expuesto a padecer
incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo. En el caso de usar herramientas
neumaticas, el operador debe asumir una posicion comoda que garantice la posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que
no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de posicidn durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad
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y cansancio. Si el operador padece tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo,
adormecimiento, ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacién antes de reemplazar la herramienta reemplazable o accesorios. Use
accesorios y materiales de trabajo Unicamente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. En el caso
de martillos, jamas use cinceles como herramientas manuales. Estos han sido disefiados y sometidos a procesamiento térmico
para su uso solamente en herramientas de percusion no giratorias. En el caso de martillos y quebrantadoras jaméas use cinceles
desafilados, pues estan sometidas a una carga grande y pueden romperse debido a la fatiga del material. Uso de herramientas
desafiladas puede incrementar las vibraciones y por lo tanto siempre deben usarse herramientas afiladas. En el caso de martillos,
nunca enfrie herramientas reemplazables calientes en agua, lo cual podria causar su friabilidad y desgaste prematuro. En el caso
de martillos, deterioro o fisura de la herramienta puede deberse al uso inadmisible de la herramienta como palanca, por ejemplo
para levantar objetos. Es mejor trabajar eliminando fragmentos pequefios, lo cual permitira evitar atascos. Evitar contacto directo
con la herramienta reemplazable durante y después del trabajo, pues la herramienta puede estar caliente o filosa.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas durante el trabajo con
la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire. En lugares desconocidos proceda con
cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han
disefiado para usarse en atmdsferas explosivas y no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. Aseglrese que no existen
ningunos conductores eléctricos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de la salud (causando
por ejemplo céncer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel), Es menester evaluar el riesgo e implementar medios
adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la he-
rramienta y la posibilidad de levantar del polvo existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de
polvo en un ambiente polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prioridad.
Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo 0 humo deben usarse correctamente y
mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de proteccion de las vias respiratorias de acuerdo
con las instrucciones del empleador y con los requisitos de seguridad e higiene. El manejo y el mantenimiento de la herramienta
neumatica deben realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual minimizara la emisién de vapores y polvo.
Seleccione, mantenga y reemplace las herramientas reemplazables de acuerdo con las instrucciones instruccion, para evitar un
incremento de las emisiones de vapores y polvo.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida del oido y otros
problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar una evaluacién del riesgo e imple-
mentar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Adecuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir
tales acciones como: materiales silenciadores que impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de
acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la
herramienta neumatica debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento inne-
cesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumética tiene un silenciador, siempre asegurese que esta instalado correctamente
durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las
instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento innecesario del ruido.

Peligros relacionados con vibracién

Exposicion a la vibracién puede causar dafio permanente de los nervios e impedir el aflujo correcto de la sangre a las manos y
los hombros. Durante el trabajo en bajas temperaturas use ropa abrigadora y mantenga las manos célidas y secas. En el caso de
adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos, interrumpa el trabajo con la herra-
mienta neumatica, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El uso y el mantenimiento de la herramienta neumética
de acuerdo con las instrucciones del manual, permitird evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No sostenga
herramientas reemplazables con manos libres, lo cual incrementa la exposicién a las vibraciones. Sostenga la herramienta de
una forma suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la vibracion
es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta. Mantenga los mangos adicionales en la posicién
central y evite cualquier presion sobre el mango hasta que la herramienta se detenga. En el caso de quebrantadoras elimine
fragmentos pequefios de concreto, para evitar atascos de la herramienta. En el caso de quebrantadoras, mueva la herramienta
en intervalos de unos segundos. Durante el movimiento desactive la herramienta, ya que las vibraciones llegan a un nivel alto, si
las herramientas reemplazables no descansan sobre el material procesado.
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Instrucciones adicionales seguridad para trabajo con herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera desconectar la herramienta
de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los accesorios 0 antes de cualquier repa-
racion;

- jamas dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera puede causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras y los enchufes no
estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos

Cada vez que se empleen conectores universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion
y conectores de proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

81100, 81117

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacién demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento. Hay que
adaptar correctamente la palanca de reaccion para cada uso concreto.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Adopte una posicién adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden
ser causadas por el momento giratorio.

No ponga las manos y otras partes del cuerpo dentro del alcance de la palanca de reaccion, lo que puede causar el riesgo de
sufrir lesiones graves.

Llaves tubulares y otras herramientas deben ser disefiadas para el trabajo con herramientas neumaticas. Las herramientas
deben estar en buen estado técnico, limpias y sin defectos y su tamafio debe ser adecuado para el tamafio de las entradas de
las llaves.

81108
Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad.

La herramienta neumatica debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubri-
cacion del aire con aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el
filtro y llenar el lubricador con aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su
funcionamiento.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegUrese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Adopte una posicién adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herramienta que pueden
ser causadas por el momento giratorio.

Preste atencién al ambiente del trabajo, la maquina para pulir puede cortar facilmente.

No use discos y herramientas para pulir con la superficie lateral, para cortar.

No use discos para cortar.

Autoadheribles discos para pulir deben colocarse concentricamente en el cojin de la maquina.

Después de apagar la maquina, espere antes de que la ponga en una superficie hasta que se detenga.

Antes de instalar otras herramientas, asegurese que la velocidad maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de
la maquina. No se permite usar equipos con agarraderas de otras dimensiones que las especificadas en las instrucciones. La
herramienta instalada debe ser sujetada de una manera fuerte y segura en la agarradera de la maquina. No use tubos y anillos
reductores para ajustar el diametro del huso de la herramienta y del disco abrasivo.

El elemento abrasivo debe almacenarse y usarse de acuerdo con las instrucciones del productor del equipo. No use equipos
dafiados. Equipos con cualquier defecto debe ser inmediatamente reemplazado con uno nuevo y sin defectos. Examine las
condiciones técnicas del huso y de las agarraderas de herramientas para detectar desgaste y defectos.

No use la maquina en los lugares de alto riesgo de explosion. Chispas generadas durante el trabajo pueden causar incendios.
Después de instalar el elemento abrasivo, encienda la herramienta en un lugar seguro por aproximadamente 30 segundos.
Pare la herramienta de inmediato, si se observan grandes vibraciones u otros defectos en el comportamiento de la maquina.
Todas las irregularidades deben ser eliminadas antes de que la maquina se encienda de nuevo.

Asegurese que la velocidad giratoria de la maquina no es mas grande que la especificada en la placa de valores nominales.
Durante el procesamiento de algunos materiales, es posible que se generen gases y vapores toxicos. Trabaje en areas bien
ventiladas y use medios de proteccion personal.

Escogiendo medios de proteccidn personal, tome en cuanta el caracter del material procesado.

Asegurese que las chispas y desperdicios generados durante el trabajo no causan ningun peligro.
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Use medios de proteccion personal, como guantes, delantal, casco.
En el casi de que el operador tenga que dejar la maquina con el elemento abrasivo instalado, antes de que encienda la herra-
mienta de nuevo, debe examinar el estado del elemento abrasivo.

81135

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire apropiado. En el caso
de una presion del aire de alimentacion demasiado alta, use el reductor con una valvula de seguridad. La herramienta neumatica
debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las
condiciones del filtro y del lubricador deben examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con
aceite, si resulta necesario, lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

En el caso de cargas grandes, es posible que se genere fuerza centrifuga hacia el operador de la herramienta. Adopte una
posicidn durante el trabajo que le permita contrarrestar tales fuerzas.

Movimiento inesperado de la herramienta puede causar lesiones que pueden también ocurrir cuando la herramienta instalada
en la maquina se rompa.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada fuerte y seguro.
Mantenga partes del cuerpo y prendas fuera del alcance de una herramienta en funcionamiento ya que existe riesgo de que
sean agarradas.

Asegurese siempre que todas las llaves y herramientas que se usaron para los ajustes y la instalacion de otras herramientas en
el martillo neumatico han sido removidas antes de que empiece a trabajar.

Durante el trabajo es posible que se genere polvo, que dependiendo del material procesado puede ser nocivo para el operador.
Durante cortes o desmantelamiento pueden ser arrojados elementos del material procesado.

No agarre la herramienta instalada directamente con la mano para evitar lesiones a causa de las vibraciones.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningun elemento del sistema neumético esta dafiado. Si se detectan defec-
tos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.

Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la herramienta, el compresor
y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumatico
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera demostrada garan-
tizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion de la manguera
de alimentacion de aire. (Il)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neumaticas use solo equi-
pos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccion de manecillas del reloj, la letra R - rotaciones
en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presién (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didmetro interno 3/8” (10 mm). Asegurese que la resis-
tencia de la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospechosos o vibraciones.

81100, 81117

Trabajos con llaves tubulares de percusion

Antes de remover el tornillo o la tuerca con una llave, ponga manualmente el tornillo o la tuerca sobre la rosca (al menos dos
giros).

Asegurese que el tamafio de la llave tubular fue elegido correctamente para el elemento instalado o desinstalado. Tamafios
incorrectos pueden estropear la llave y el tornillo o la tuerca.

Aflojar o apretar elementos

Ajuste la presion en el sistema neumatico para que no exceda el valor maximo para la herramienta.

Ajustar la direccion de giro adecuada para la herramienta (F - apretar, R - aflojar), y el momento giratorio adecuado.
En el conductor de la herramienta instale la llave tubular adecuada. (IV)

Conecte la llave al sistema neumético.

Coloque la llave en el elemento que va a ser apretado o aflojado.

Oprima gradualmente el gatillo de la herramienta.

Después de haber terminado el trabajo desmantele el sistema neumético y aimacene la herramienta.
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Instalar y reemplazar equipo (IV)

Asegurese que la velocidad giratoria maxima del equipo es mas alta que la velocidad giratoria de la herramienta. Se deben
observar las recomendaciones del productor del material abrasivo con respecto a la velocidad giratoria y la longitud del mandril
en el huso.

Sujete el huso y quite la tuerca hasta que sea posible instalar el equipo.

Instale el elemento de tal forma que en el huso estén al menos 10 mm del mandril.

Usando llaves, apriete la tuerca en el huso.

Trabajos con la maquina de pulir

Escoja la herramienta adecuada para el tipo de trabajo. Antes de empezar el trabajo, permita que el elemento abrasivo alcance
su maxima velocidad giratoria. Ponga solamente el elemento abrasivo en movimiento en el material procesado.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el
elemento abrasivo e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el trabajo es posible que se generen chispas y se desprendan fragmentos del material procesado. No permita que
chispas y fragmentos del material procesado causen peligros en el lugar de trabajo.

81135

Instalar el equipo (IV)

Instalar la herramienta deseada en la agarradera.

Instalar el resorte en la rosca de tal forma que la herramienta no pueda salirse.
Apretar el resorte de una forma segura.

Trabajos con el martillo

Escoja la herramienta adecuada para el trabajo.

Presione la herramienta solamente con la fuerza necesaria para procesar el material. Demasiada presion puede estropear el
elemento abrasivo e incrementar el riesgo de lesiones.

Durante el procesamiento tenga cuidado de los bordes filosos que pueden ser resultado de las tareas de cortar. Preste atencion a
los fragmentos que pueden desprenderse durante el procesamiento. No permita que causen peligros en el lugar de trabajo.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causando la explosion de
la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazén pueden causar que se dafien las juntas de la
maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente del sistema neu-
matico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacién. contaminacion en el sistema neumatico
puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumético.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a través de la entrada
de aire.

Conecte la herramienta al sistema neumatico y pdngala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto permitira distribuir
el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumético.

Aplique una pequefia cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas disefiadas para este
propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disefiado para herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en
marcha por un momento.

jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.

Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar dafios a la herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté estropeada. Los
conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios. Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la
herramienta debe ser examinada por personal capacitado en un taller. Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomen-
dado de alimentacién de aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se examina la herramienta.
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Eliminacion de defectos
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Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta defectuosa puede causar
lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben hacerse en un taller autorizado por personal

capacitado.

Defecto

Posible solucion

La herramienta tiene
rotaciones demasiado lentas o
no se activa

Aplique una cantidad pequefia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos segundos. Es
posible que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique
la herramienta con una cantidad pequefia de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la herramienta. En tal
caso, se debe limpiar el motor.

La herramienta se activa pero
después desacelera

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con el aire almacenado en el tanque del
compresor. Mientras el tanque se esta vaciando, el compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor
mas eficiente.

Insuficiente energia

Asegrese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8” (10 mm). Revise el ajuste de la presion — debe ser el
valor méaximo. Asegurese que la herramienta esté limpia y lubricada. Si no consigue resultados, mande la herramienta a un taller
autorizado para su reparacion.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésticos, ya que contienen
sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que participe activamente en el manejo econémi-
co de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento
de estas. Con tal de limitar la cantidad de los desechos, es menester reciclarlos.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0314/81100/EC/2014

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, Ze nizej wymienione wyroby:

Klucz pneumatyczny udarowy; 0,63 MPa, 312 Nm; 7000 min“'; nr kat. 81100
Klucz pneumatyczny udarowy; 0,63 MPa, 61 Nm; 150 min‘'; nr kat. 81117

do ktorych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN ISO 11148-6:2012

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkciji: 2014

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2014.03.27
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osobyfipowaznionej)
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0314/81108/EC/2014

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Szlifierka pneumatyczna 0,63 MPa, 22000 min™'; nr kat. 81108

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN 1SO 11148-9:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Rok budowy / produkcji: 2014

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2014.03.27
(miejsce i data wystawienia)
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160

tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochéw k. Nadarzyna
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800

e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828

DEKLARACJA ZGODNOSCI

0414/81135/EC/2014

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Miotek pneumatyczny; 0,63 MPa, 4500 min“'; nr kat. 81135

do ktérych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
EN 1SO 11148-4:2012

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Rok budowy / produkcji: 2014

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2014.03.27
(miejsce i data wystawienia)
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