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1. smarownica

2. zbiornik

3. gniazdo zbiornika

4. uchwyt thoka

5. blokada tioka

6. rekojesc

7. wlot powietrza

8. spust

9. koncowka robocza
10. zawdr napetniajacy
11. zawdr odpowietrzajacy
12. narzedzie

13. gniazdo weza

14. Ztgczka weza

15. smarownica

16. reduktor

17. filtr

18. kompresor

19. waz

RU

1. connponoHarHeTarens
2. Bak

3. rHe3no baka

4. pyKosiTka NopLUHs

5. BrokvpoBKa NopLuHs
6. pykositka

7. B03AyXx03a60pHMK

8. CryCKOBOW KpIOYOK

9. paboumit HakoHEUYHIK
10. BnyckHOM knanaH

11. knanaH pa3eo3gyLLNBaHNS

12. MHCTPYMEHT
13. rHe3no Wwnaxra
14. mycbTa WwnaHra
15. nybpukatop
16. peaykTop

17. dunstp

18. komnpeccop
19. wnaxr

Lv

1. ellosanas ierice

2. tvertne

3. tvertnes ligzda

4. virzula rokturis

5. virzula blokade

6. rokturis

7. gaisa pievads

8. nolai$anas poga

9. darba uzgalis

10. uzpildi$anas varsts
11. atgaisosanas varsts
12. ierice

13. vada ligzda

14. vada savienojums
15. ellosanas ierice
16. reduktors

17. filtrs

18. kompresors

19. vads
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1. grease gun

2. dispenser

3. dispenser socket
4. piston holder

5. piston lock

6. handle

7. air inlet

8. trigger

9. tip

10. filling valve

11. vent valve

12. tool

13. hose socket
14. hose connector
15. grease gun

16. reducer

17. filter

18. compressor
19. hose

UA

1. conigonoHartitay

2. Bak

3. THi3go Gaka

4. pyyKa nopLuHs

5. BriokyBaHHs NOPLUHS
6. pykosiTka

7. NoBITPO3abipHMK

8. cnycKoBuiA ra4ok

9. pob0o4mit HaKOHEUYHIK
10. BNyCKHMI® Knanak

11. knanaH posnoBiTpoBaHHst

12. iHCTpyMeHT
13. rHi3no wnakra
14. mycbTa WwnaHra
15. ny6pukatop
16. peaykTop

17. dinbTp

18. komnpecop
19. wnaxr
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1. mazaci lis

2. zésobnik

3. osazeni zasobniku

4. tahlo pistu

5. aretace pistu

6. rukojet

7. vstupni otvor vzduchu
8. spoust

9. pracovni koncovka
10. plnici ventil

11. odvzdusiiovaci ventil
12. naradi

13. pfipojka hadice

14. spojka hadice

15. olejovat

16. redukeni ventil

17. filtr

18. kompresor

19. hadice
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1. Schmierpresse
2. Behalter

3. Buchse des Behalters
4. Haltegriff des Kolbens
5. Blockade des Kolbens

6. Handgriff

7. Lufteintritt

8. Auslass

9. Arbeitsendstiick
10. Filllventil

11. Entliftungsventil
12. Werkzeug

13. Anschlussbuchse fiir den Schlauch

14. Schlauchverbinder
15. Schmierpresse
16. Reduktor

17. Filter

18. Kompressor

19. Schlauch

LT

1. tepaliné

2. bakelis

3. bakelio lizdas

4. stimoklio laikiklis
5. stmoklio blokiruoté
6. rankena

7. oro jéjimas

8. gaidukas

9. darbinis antgalis
10. pildymo voztuvas

11. nuorinimo voztuvas

12. jrankis

13. zamos lizdas
14. Zarnos jungtis
15. tepaliné

16. reduktorius
17. filtras

18. kompresorius
19. zama

SK

1. mazaci lis

2. zésobnik

3. osadenie zasobnika
4. ricka piesta

5. aretécia piesta

6. rukovat

7. vstupny otvor vzduchu

8. spust
9. pracovna koncovka
10. plniaci ventil

1. odvzdusfiovaci ventil

12. néradie

13. pripojka hadice

14. hadicova spojka
15. olejovat

16. redukény ventil

17. filter

18. kompresor

19. hadica
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1. zsirzé

2. tartaly

3. a tartaly fészke

4. dugattyt tartéja

5. dugattyt retesze

6. fogantyl

7. levegd bemenet

8. kioldo

9. munkavégzd végzédés
10. feltélt6 szelep

11. légtelenitd szelep

12. szerszamok

13. téml6fogado csatlakozd
14. t6ml6 csatlakozéja
15. zsirz6

16. nyomascsdkkentd

17. szlird

18. kompresszor

19. tomlé

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen

TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKUitO
Perskaityti instrukcijg
Jalasa instrukciju
Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogle ochronne
Wear protective goggles

Monb30BaTLCS 3aLUUTHBIMM O4KaMH
Kopucryiiech 3axucHumm okynsipamu

Vartok apsauginius akinius
Jalieto drosibas brilles
PouZivej ochranné bryle
PouZivaj ochranné okuliare

Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare

Use protectores del oido

Uzywac ochrony stuchu
Wear hearing protectors

RO

1. gresor

2. rezervor

3. soclul rezervorului
4. manerul pistonului
5. blocada pistonului

6. maner

7. orificiul de intrare a aerului
8. tragaci

9. capat de lucru

10. supapa de umplere
11. supapa de aerisire
12. unealta

13. soclu furtun

14. racord furtun

15. gresor

16. reductor

17 filtru

18. compresor

19. furtu

ES

1. lubricador

2. depdsito

3. entrada de depdsito

4. mandril del piston

5. bloqueo del piston

6. mango

7. entrada de aire

8. gatillo

9. pieza terminal

10. vélvula de llenado

11. vélvula de purga

12. herramienta

13. entrada de la manguara
14. conexion de la manguara
15. lubricador

16. reductor

17. filtro

18. compresor

19. manguera

[Monb3osatbest CpeacTBamu 3aluuTbl cnyxa
Kopucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes drosibas lidzeklu

Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista
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ZASTOSOWANIE

Smarownica pneumatyczna stuzy do aplikacji statego $rodka smarnego za pomoca strumienia sprezonego powietrza. Smarowni-
ca posiada odigczany zbiornik na $rodek smarny, przytacze do instalacji sprezonego powietrza oraz spust pozwalajacy przerwac
dozowanie $rodka smarnego. Aplikacja srodka smarnego mozliwa jest dzigki dwdm rodzajom dotgczonych koricdwek: sztywnej
i elastycznej.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-07055
Waga [ka] 1,2
Pojemnos¢ zasobnika $rodka smarnego [em?] 400
Maksymalne cisnienie powietrza p_ . [MPa] 0,62
Zalecane cisnienie powietrza [MPa] 0,2-0,62
Ci$nienie $rodka smarnego [MPa] 30-40
Srednica przylacza powietrza (PT) [mm /] 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [mm /"] 10/3/8
Wymagany przeplyw powietrza [I/min] 28
Cisnienie akustyczne (EN 14462) [dB(A)] 85,0+3,0
Moc akustyczna (EN 14462) [dB(A)] 96,0+3,0
Drgania (EN 28662-1) [m/s?] <25

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Nigdy nie kierowa¢ wylotu narzedzia w kierunku ludzi - materiaty powtokowe lub sprezone powietrze mogg by¢ powodem uszko-
dzen ciata i innych urazéw. Wstrzykniecie Srodka smarnego moze powodowac martwice lub nawet utrate koriczyny. W przypadku
wstrzykniecia nalezy si¢ niezwtocznie zgtosi¢ po pomoc lekarska.

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany

tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga zmniejszy¢
efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucac instrukcji bezpieczenstwa,
nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzgdzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.

Wymagane jest aby operatorzy oraz personel serwisowy przeszli odpowiednie szkolenie z zakresu postugiwania sie oraz napraw
urzadzenia.

Zabronione jest stosowanie jakichkolwiek innych gazéw zamiast sprezonego powietrza.

Zastosowanie innych gazéw moze prowadzi¢ do powstania powaznych obrazenh, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Przy podtaczaniu narzedzia do instalacji sprezonego powietrza nalezy bra¢ pod uwage przestrzen potrzebng na waz, aby unikng¢
uszkodzenia weza lub ztgczek.

Na stanowisku pracy powinna by¢ zapewniona skuteczna wentylacja. Brak skutecznej wentylacji moze powodowa¢ zagrozenie
zdrowia, spowodowac pozar lub grozi¢ wybuchem.

Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy w atmosferze wybuchowe;.

Narzedzie nalezy uzywa¢ z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie lub pogorszenie
funkcjonowania.

Przestrzegac ogéinych zasad bezpieczenstwa przy wykonywaniu prac z materiatami smarymi i stosowa¢ odpowiednio dobrane
$rodki ochrony osobistej takie jak gogle, maski i rekawice.

Podczas pracy lub zabiegéw konserwacyjnych istnieje ryzyko wchtoniecia drobin $rodka smarnego lub konserwujgcego spowo-
dowane:

- niewystarczajacg naturalng lub wymuszong wentylacja,

- niewtasciwym ci$nieniem atomizujgcym,

- niedostateczng optymalizacjg parametréw rozpylania w celu zmniejszenia zanieczyszczenia,

- niewtadciwg odlegtoscig pomiedzy dysza smarownicy i miejscem smarowania, odlegto$¢ nalezy dobiera¢ w zaleznosci od ro-
dzaju $rodka smarnego,

- wehtonieciem oparéw rozpuszczalnika lub innych niebezpiecznych substancii

- niewtasciwym uzyciem np. uzyciem niewtasciwego $rodka smarnego.

Nigdy nie zostawia¢ zmontowanego uktadu pneumatycznego bez nadzoru osoby uprawnionej do obstugi. Nie dopuszczac dzieci
w poblize zmontowanego uktadu pneumatycznego.

Zasilanie sprezonym powietrzem, pod wysokim ci$nieniem, moze spowodowac odrzut narzedzia w kierunku przeciwnym do kie-
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runku wyrzucania materiatu smarnego. Nalezy zachowa¢ szczegoing ostrozno$¢, gdyz sity odrzutu moga, w pewnych warunkach,
spowodowaé wielokrotne zranienia.

Zaleca sie wyprébowac narzedzie przed rozpoczeciem pracy. Zaleca sig, aby osoby pracujgce narzedziem zostaty odpowiednio
przeszkolone. Zwigkszy to znaczaco bezpieczenstwo pracy.

Przestrzegac zalecen producenta materiatdw smarnych i stosowa¢ je zgodnie z podanymi zasadami ochrony osobistej, przeciwpoza-
rowej i ochrony $rodowiska. Nieprzestrzeganie zalecen producenta materiatéw smarnych, moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.
W celu stwierdzenia kompatybilno$ci ze stosowanymi materiatami smarnymi, wykaz materiatow uzytych do konstrukcji narzedzia,
bedzie dostepny na zadanie.

Podczas pracy ze sprezonym powietrzem w catym ukfadzie gromadzi sie energia. Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, podczas pracy
oraz przerw w pracy, aby unikng¢ zagrozenia jakie moze spowodowa¢ zgromadzona energia sprezonego powietrza.

Ze wzgledu na mozliwos¢ gromadzenia sie tadunkéw elektrostatycznych nalezy wykona¢ pomiary czy nie bedzie konieczne uzie-
mienie narzedzia, stosowania rozpraszajacego fadunki elektryczne podtoza i / lub instalacji sprezonego powietrza. Wymagane
jest aby pomiaréw oraz montazu takiej instalacji wykonat personel z odpowiednimi kwalifikacjami.

Nigdy nie kierowaé strumienia materiatu smarnego na zrédto ciepta badz ognia, moze to spowodowaé pozar.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Napetnianie zbiornika $rodkiem smarnym

Uwagal Przed rozpoczeciem napetniania zbiornika $rodka smarnego nalezy odtgczy¢ smarownice od uktadu pneumatycznego.
Uwagal! Przed uzyciem wybranego $rodka smarnego nalezy sie upewnic, ze moze on by¢ stosowany w smarownicach pneuma-
tycznych.

Uwagal Zabronione jest uzytkowanie innych substanciji niz state $rodki smarne. W szczegolnosci zabronione jest uzywanie $rod-
kéw zastygajacych pod wptywem kontaktu z powietrzem takie jak silikony, masy uszczelniajace czy kleje.

Uwagal Przed napetnieniem zbiornika srodkiem smarnym nalezy doktadnie oczysci¢ zbiornik oraz smarownice z resztek poprzed-
niego $rodka smarnego. Rézne $rodki smarne moga ze sobg reagowaé, powodujac zagrozenie zdrowia oraz spowodowaé uszko-
dzenie narzedzia. W przypadku gdy pozostatosci poprzedniego $rodka smarnego znajdujg sie wewnatrz smarownicy, nalezy po
napetnieniu zbiornika nowym $rodkiem smarnym, wylot smarownicy skierowac w bezpieczne miejsce i tak diugo naciskac spust,
az zacznie wydobywac sie tylko nowy $rodek smarny.

Uwagal! Ttok pojemnika wraca samoistnie po zwolnieniu przycisku blokady. Jezeli ruch ttoka nie zostanie zablokowany nalezy
nacisna¢ zawor odpowietrzajacy, a nastepnie dopchnaé ttok recznie.

Zbiornik mozna napetni¢ za pomoca jednego z ponizszych sposobdw.

Gotowe zbiorniki (kartusze) (11)

Za pomoca gotowych zbiornikdw (kartuszy) o pojemnosci 400 ml. W tym celu nalezy odkrecic zbiornik smarownicy, odciggna¢ do
oporu tlok zbiornika i upewnic sie, ze zostat zablokowany przyciskiem blokady. Kartusz nalezy zamontowaé w pojemniku zgodnie
z instrukcjg dotgczong do kartusza, zgodnie z kierunkiem zaznaczonym na kartuszu. Kartusz nie moze wystawac¢ ze zbiornika
smarownicy. Zbiornik z kartuszem, mocno i pewnie przykreci¢ do smarownicy. Zwolni¢ blokade ttoka i pchajac raczke wsung¢ tiok
tak gteboko jak to jest mozliwe.

Zasysanie $rodka smarnego (II1)

Odkrecic zbiornik smarownicy, ttok zbiornika wsunaé catkowicie. Umiesci¢ zbiornik w pojemniku ze $rodkiem smarnym, tak zeby
otwarty koniec zbiornika znajdowat sie ok 5 cm ponizej poziomu $rodka smarnego. Powoli odciggac thok zbiornika napetniajac go
smarem do pozadanej objetosci. Nastepnie zablokowaé tok. Oczysci¢ zewnetrzng powierzchnie zbiornika ze smaru, a nastepnie
ostroznie przykreci¢ go do smarownicy. Zwolni¢ blokade ttoka i docisna¢ go tak daleko jak jest to mozliwe.

Uwaga! W przypadku gdy $rodek smarny okaze sie zbyt gesty do napetnienia zbiornika opisang powyzej metoda, mozna $rodek
smarny natozy¢ za pomocg dodatkowego narzedzia (np. szpachelki) do wnetrza zbiornika.

Napetnianie za pomocg pompy (V)

Upewnic sie, ze zbiornik smarownicy jest mocno i pewnie przykrecony do smarownicy. Odciagnac tlok zbiornika i zablokowa¢ go
w potozeniu koncowym. Do zaworu napefniajacego podtgczy¢ wezyk pompy napetniajacej. Postgpowac zgodnie z instrukcjami
dotgczonymi do pompy napetniajacej. Po zakoficzeniu napetniania. Odigczy¢ wezyk od zaworu napetniajacego, zwolni¢ blokade
tioka i docisnaé ttok tak daleko jak to jest mozliwe.

Podfgczanie do instalacji sprezonego powietrza (V)

Nalezy sie upewnic, ze zrodto sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze, oraz zapewni¢ wymagany
przeplyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cisnienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystos¢ i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdza¢ przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

Rysunek pokazuje zalecany sposob podigczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.
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Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza. Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowied-
nig koficdwke umozliwiajaca przytaczenie weza doprowadzajgcego powietrze. Podtgczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego
uzywajac weza o wewnetrznej Srednicy 10 mm (3/8”). Upewnic sig, ze wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38 MPa. Urucho-
mi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwigki lub wibracje.

Praca narzedziem (V)

Wybrang koricéwke roboczg dokreci¢ do smarownicy. Wylot koicdwki narzedzia przytozy¢ do miejsca aplikacji smaru. Nacisngé
spust narzedzia, zostanie zaaplikowana jedna dawka $rodka smarnego. Ponowna aplikacja kolejnej dawki bedzie mozliwa dopie-
ro po zwolnieniu i ponownym nacisnieciu spustu.

Po zakonczonej pracy odiaczy¢ narzedzie od instalacji sprezonego powietrza i przystapi¢ do czynno$ci konserwacyjnych.
Uwaga! Po zakoniczeniu pracy, nawet po odtgczeniu narzedzia od instalacji sprezonego powietrza $rodek smarny moze nadal
znajdowac sie pod cisnieniem. Wylot $rodka smarnego odfgczonej smarownicy skierowa¢ w bezpieczne miejsce i naciskac¢ spust
az do momentu, kiedy przestanie wyptywaé $rodek smarny, a zgormadzone w narzedziu powietrze zostanie rozprezone.

Uwagal Jezeli w trakcie pracy przestanie wyptywac Srodek smarny, a znajduje sig on nadal w zbiorniku, nalezy zwolni¢ nacisk na
spust, a nastepnie docisna¢ ttok zbiornika tak daleko jak to bedzie mozliwe.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu mogg
spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Odigczy¢ narzedzie od instalacji sprezonego powietrza i oczy$ci¢ z pozostatosci $rodka
smarnego. Dokfadnie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego. Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego musza by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanie-
czyszczenia, ktére dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpuscic¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza. Podtgczy¢ narzedzie
do uktadu pneumatycznego i uruchomi¢ na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzic ptyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia
i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego. Niewielkg ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez
otwdr wlotowy powietrza oraz inne otwory przeznaczone do tego celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do
konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtaczy¢ narzedzie i je uruchomic na krotki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat sie przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Zabieraki,
uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekaza¢ do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, muszg by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Narzedzie ma zbyt niskg wydajno$¢ | Wpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomié narzgdzie na kilka sekund. Uwaga! Nadmiar oleju
lub nie uruchamia sie moze spowodowac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscié narzedzie.

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem zgromadzonym w zbiorniku
kompresora. W miare oprézniania si¢ zbiornika, kompresor nie nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podigczy¢
urzadzenie do wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig, ale potem
traci wydajno$¢

Upewni¢ sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng $rednice, co najmniej taka jak okre$lona w tabeli z danymi technicznymi.
Niewystarczajaca wydajnos¢ Sprawdzi¢ nastawe cisnienia czy jest ustawione na wartos¢ maksymalng. Upewnic sie, ze narzedzie jest w odpowiedni sposob
wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Il N S T R U K C J A O RY GI N ALNA




PL

Zatkanie wylotu $rodka smarnego

W przypadku gdy $rodek smarny przestanie catkowicie wydobywaé si¢ z wylotu smarownicy moze to oznaczac zatkanie wylotu.
W takim wypadku nalezy zwolni¢ nacisk na spust, odiaczy¢ narzedzie od instalacji sprezonego powietrza. Nastepnie odtaczy¢
koncdwke od smarownicy i po wykryciu miejsca zatkania zlikwidowac je nie uzywajac przy tym ostrych metalowych narzedzi, ktére
moga uszkodzi¢ dysze, smarownice lub koricdwke robocza.

Czesci zamienne
W celu uzyskania informacji na temat cze$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojesci i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powie-
trza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkoéw chemicznych i plynéw czyszczacych.
Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac¢ ich do pojemnikdw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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APPLICATION
The pneumatic grease gun has been designed to apply a solid lubricant by means of a compressed air stream. The grease gun

has a detachable lubricant dispenser, a compressed air system connection and a trigger, which permits to stop applying the
lubricant. Lubricant may be applied with one of the two supplied tips: the rigid and the flexible one.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue number YT-07055
Weight lkg] 12
Lubricant dispenser capacity [em?] 400
Maximum air pressure p_ - [MPa] 0,62
Recommended air pressure [MPa] 0,2-0,62
Pressure lubricant [MPa] 30-40
Air connection diameter (PT) [mm /"] 63/1/4
Air supply hose internal diameter [mm /] 10/3/8
Required air supply rate [/min] 28
Acoustic pressure (EN 14462) [dB(A)] 850+3,0
Acoustic power (EN 14462) [dB(A)] 96,0+3,0
Vibrations (EN 28662-1) [m/s?] <25

SAFETY RECOMMENDATIONS

Do not ever direct the outlet of the tool towards people — coating materials or compressed air may cause injuries. Injection of a
lubricant may lead to necrosis or even amputation of a limb. In case of injection of a lubricant, consult a doctor immediately.
Before you proceed to install, operate, repair, realise maintenance actions or replace accessories, as well as in case of work in the
vicinity of a pneumatic tool, it is required to get acquainted with the operating manual, due to numerous hazards involved. Other-
wise there is a risk of serious injuries. Installation, adjustments and assembly of pneumatic tools may be carried out exclusively
by qualified and trained personnel. Do not modify the pneumatic tool. Modifications may impair the efficiency and compromise the
safety level, as well as increase the possible risks to the operator of the tool. Do not dispose of the operating manual, but hand it
to the operator of the tool. Do not use the pneumatic tool, if it is damaged.

Operators and service personnel must be given proper training regarding operation and maintenance of the device.

It is prohibited to apply any other gas than compressed air.

Using other gases may be a cause of serious injuries, fires or explosions.

While connecting the tool to a compressed air system, it is required to consider the space which is required for the hose, in order
to avoid damage to the hose or to the connectors.

The working area must be equipped with an efficient ventilation system. Absence of efficient ventilation system may imply a risk
to health or cause fires or explosions.

The tool has not been designed to be operated in explosive atmospheres.

The tool must be operated far from sources of heat and fire, since these might damage the device or reduce its efficiency.
Observe general safety regulations during work with lubricants and wear appropriate individual protection means, such as gog-
gles, masks and gloves.

During work and maintenance tasks there is a risk of ingestion of particles of lubricants or substances used for maintenance due
to the following causes:

- insufficient natural or forced ventilation,

- incorrect atomizing pressure,

- insufficient optimisation of parameters of atomization in order to reduce contamination,

- incorrect distance between the nozzle of the grease gun and the lubricated surface; the distance must be adequately adjusted
in accordance with the kind of lubricant,

- ingestion of solvent vapours or other harmful substances

- incorrect application of lubricants or application of incorrect lubricants.

Do not ever leave an assembled pneumatic system unattended by a person authorised to operate it. Do not allow children near
an assembled pneumatic system.

Compressed air under high pressure may cause the tool to recoil in an opposite direction to the direction of disposal of lubricant.
Take special precautions, since the recoil may cause multiple injuries.

Itis recommended to test the tool, before proceeding to operate it. It is recommended to properly train persons meant to operate
the tool. This will significantly improve the level of safety.

Observe recommendations specified by the manufacturer of lubricants and use them in accordance with the specified personal
protection, fire protection and environmental protection regulations. In case the recommendations of the manufacturer of lubri-
cants are not observed, there is a risk of serious injuries.

ORIGINAL INSTRUCTION.S n



EN

In order to ascertain the compatibility with the lubricants being used, a list of materials applied in the design of the tool shall be
available, if requested.

During work with compressed air energy accumulates in the whole system. Be careful during work and breaks, so as to avoid
dangers caused by the energy accumulated from compressed air.

Since there is a possibility of accumulation of electrostatic charges, it is necessary to realise measurements in order to determine
whether it is required to ground the tool or to use surfaces and / or compressed air systems dissipating electric charges. Measure-
ments and assembly of such systems must be carried out by properly qualified personnel.

Do not ever direct a stream of lubricant towards a source of heat or fire, since this might lead to a fire.

OPERATING INSTRUCTIONS

Filling the lubricant dispenser

Attention! Before you proceed to fill the lubricant dispenser, it is required to disconnect the grease gun from the pneumatic system.
Attention! Before you use a given lubricant, make sure it may be used pneumatic grease guns.

Attention! It is prohibited to use other substances than solid lubricants. Particularly it is prohibited to use substances that set in
contact with the air, such as silicon, sealing agents or glues.

Attention! Before you proceed to filling the lubricant dispenser, clean the container and the grease gun thoroughly removing
residues of the previous lubricant. Distinct lubricants may react with each other, implying danger for health and causing damage
to the tool. In case residues of the previous lubricant remain inside the grease gun, once the dispenser has been filled with a new
lubricant, direct the outlet of the grease towards a safe place and press the trigger until only the new lubricant comes out.
Attention! The piston of the dispenser returns automatically once the lock button has been released. If the movement of the piston
is blocked, then it is required to press the vent valve and then push the piston manually.

The dispenser may be filled following one of the methods specified below.

Ready-to-use containers (cartridges) (1)

Using ready-to-use 400-ml containers (cartridges). Remove the dispenser of the grease gun, pull the piston of the container until
resistance is felt and make sure it has been locked with the lock button. Cartridges must be installed in the container in accordance
with the instructions attached to the cartridge, in accordance with the direction indicated on the cartridges. Cartridges must not
protrude from the dispenser of the grease gun. A dispenser with a cartridge must be securely installed in the grease gun. Release
the piston lock and pushing the handle insert the piston as deep as possible.

Suctioning the lubricant (IIf)

Remove the dispenser of the grease gun, and insert the piston of the dispenser completely. Place the dispenser in the lubricant
container, so that the open end of the dispenser is approximately 5 cm below the level of the lubricant. Slowly pull the piston of the
dispenser, filling it with grease to the required level. Then lock the piston. Clean the external surface of the dispenser of grease,
and then carefully install it in the grease gun. Release the lock of the piston and press it as far as possible.

Attention! In case the lubricant is too thick in order to fill the dispenser using the aforementioned method, lubricant may be put
inside the dispenser with an additional tool (e.g. a spatula).

Filling with a pump (IV)

Make sure the dispenser of the grease gun is securely installed in the grease gun. Pull the piston of the dispenser and lock it in its
extreme position. Connect the hose of the filling pump to the filling valve. Proceed in accordance with the instructions attached to
the filling pump. Once filling has been finished, disconnect the hose from the filling valve, release the lock of the piston and press
the piston as far as possible.

Connection to the compressed air system (V)

Make sure the compressed air source permits to generate of adequate working pressure, and ensure appropriate air flow. In case
the air supply pressure is too high, it is required to use a reducer with a safety valve. Pneumatic tools must be supplied through
the filter and grease gun system. This will ensure both clean and lubricated air. The conditions of the filter and the grease gun
must be revised before each use and clean the filter or fill the oil container of the grease gun, if necessary. This will permit correct
operation of the tool and will extend its life.

The drawing presents the required mode of connecting the tool to the pneumatic system. The presented method shall guarantee
the most efficient operation of the tool, and prolong its life.

Place a few drops of SAE 10 oil to the air inlet. On the thread of the air inlet install securely an appropriate tip which permits to
connect an air supply hose. Connect the tool to the pneumatic system, using a hose whose internal diameter is 10 mm (3/8”).
Make sure the resistance of the hose is at least 1.38 MPa. Start the tool for a few seconds, making sure it does not emit any
suspicious sounds or vibrations.

Operation of the tool (IV)

Place the tip of the tool where lubricant is to be applied. Press the trigger of the tool, which permits to apply of a single dose of
lubricant. A new dose may be applied once the trigger has been released and pressed again.
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After work disconnect the tool from the compressed air system and carry out maintenance tasks.

Attention! After work, even if the tool has been disconnected from the compressed air system, the lubricant may still be pressu-
rized. Direct the lubricant outlet of a disconnected grease gun towards a safe place and press the trigger until the lubricant stops
coming out and the air in the tool has been released.

Attention! If the lubricant starts to come out during work, and it is still in the dispenser, then it is required to release the trigger, and
then press the piston of the dispenser as far as possible.

MAINTENANCE

Do not ever use gasoline, solvent or another inflammable liquid to clean the tool. Vapours may ignite causing explosion of the tool
and leading to serious injuries. Solvents used to clean the handle and the body of the tool may damage the sealing. Disconnect
the tool from the compressed air system and remove any residues of lubricants. Dry the tool thoroughly before work.

In case any irregularities are detected during operation of the tool, it must be immediately disconnected from the pneumatic
system. All the elements of the pneumatic system must be protected from contamination. Contamination of the pneumatic system
may cause damage to the tool and other elements of the pneumatic system itself.

Maintenance of the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use apply a small quantity of maintenance liquid (e.g. WD-40) through the air inlet. Connect the tool to the pneumatic
system and start it for about 30 seconds. This will permit to distribute the maintenance liquid inside the tool and clean it.
Disconnect the tool from the pneumatic system again. Apply a small quantity of SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and
other appropriate holes. It is recommended to use SAE 10 oil for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and start it
for a while.

Attention! WD-40 must not be used as proper lubricating oil.

Remove the excess of oil coming out of the outlets. Any residues of oil may damage the sealing of the tool.

Other maintenance actions

Before each use of the tool make sure there are no indications of damage on the tool. Drivers, holders and spindles must be kept
clean. Every six months, or after 100 hours of operation, have the tool serviced by qualified personnel in a service workshop. If the
tool has been used without the recommended air supply system, then the frequency of revisions of the tool should be increased.

Repairs
Stop operating the tool immediately, if any defect is detected. Work with defective tool may lead to injuries. Any repairs or replace-
ment of elements of the tool must be realised by qualified personnel in an authorised service workshop..

Defect Possible solution

Low efficiency of the tool, or the Apply a small quantity of WD-40 through the air inlet. Start the tool for a few seconds. Attention! Excess of oil may cause a drop of
tool does not start efficiency of the tool. In such cases the tool must be cleaned.

The compressor does not provide enough air. The tool starts thanks to the air accumulated in the dispenser of the compressor.

The tool starts, but loses efficiency While the dispenser is being emptied, the compressor fails to fill it with air. Connect the device to a more efficient compressor.

Make sure the internal diameter of the hoses is at least the one specified in the technical data table. Check the pressure settings,
Low efficiency which must be equal to the maximum value. Make sure the tool is properly cleaned and lubricated. If the problem persists, have
the tool repaired.

The lubricant outlet is blocked

In case the lubricant stops coming out of the grease gun outlet, the outlet may be blocked. In such cases release the trigger and
disconnect the tool from the compressed air system. Then disconnect the tip of the grease gun, find the blocked area and clean it
not using sharp metal tools which might damage the nozzle, the grease gun or the tip.

Spare parts
In order to obtain information regarding spare parts for pneumatic tools, contact the manufacturer or its agent.

After work clean the casing, ventilation slots, switches, handles and guards must be cleaned, e.g. with air stream (whose pressure
must not exceed 0.3 MPa), brush or a dry cloth, without using chemicals and cleaning agents. The tool and its handles must be
cleaned with a clean dry cloth.

Used tools are recyclable — do not dispose of them along with domestic trash, since they contain substances which are harmful
for people and dangerous for the environment! We ask you active assistance in efficient management of natural resources and
protection of the environment, by sending old devices to a special collection point. In order to limit the amount of waste, it is neces-
sary to reuse or recycle it, or recover it in another manner.
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ANWENDUNG

Die Druckluft-Schmierpresse dient der Anwendung eines festen Schmiermittels mit Hilfe eines Druckluftstroms. Die Schmier-
presse besitzt einen abtrennbaren Behalter fiir das Schmiermittel, Anschliisse fir die Druckluftanlage sowie einen Auslass, der
die Unterbrechung der Dosierung des Schmiermittels ermdglicht. Die Anwendung des Schmiermittels ist auf Grund von zwei
beigefligten Endstlicken, eines steifen und elastischen, mdglich.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Katalognummer YT-07055
Gewicht [ka] 1,2
Fassungsvermdgen des Vorratsbehélters fiir das Schmiermittel [cm?] 400
Maximaler Luftdruck p_ [MPa] 0,62
Empfohlener Luftdruck [MPa] 0,2-0,62
Druck des Schmiermittels [MPa] 30-40
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [mm/*] 6,3/1/4
Durchmesser des Schlauches fiir die Luftzufiihrung (Innen) [mm /7] 10/3/8
Erforderlicher Luftdurchflu [i/min] 28
Schalldruck (EN 14462) [dB(A)] 850+£3,0
Schallleistung (EN 14462) [dB(A)] 96,0 3,0
Schwingungen (EN 28662-1) [m/s?] <25

SICHERHEITSEMPFEHLUNGEN

Das Werkzeug darf niemals mit seiner Auslaufoffnung auf Menschen gerichtet werden - die Beschichtungsmaterialien oder die
Druckluft kénnen die Ursache fiir Kérperschaden und andere Verletzungen sein. Das Einspritzen des Schmiermittels kann Nekro-
se oder sogar den Verlust von GliedmaRen bewirken. Bei einem Eindringen muss man sofort sich an einen Arzt wenden.

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung sowie Anderung des Zubehdrs und in dem
Fall, wenn es in der Néhe eines Druckluftwerkzeuges betrieben wird, muss mann auf Grund vieler Gefahrdungen die Sicher-
heitshinwelse durchlesen und verstehen. Werden die obigen Tatigkeiten nicht ausgefiihrt, dann kann es zu ernsthaften Kor-
perverletzungen kommen. Die Installation, Regelung und Montage von Druckluftwerkzeugen darf nur von dafiir qualifiziertem
und geschulten Personal durchgefiihrt werden. Druckluftwerkzeuge nicht verandern! Veranderungen kdnnen die Effektivitat so-
wie das Sicherheitsniveau verringern und das Risiko fiir den Bediener des Werkzeuges erhdhen. Die Sicherheitshinweise nicht
wegwerfen, sie sind dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu iibergeben. Ein beschédigtes Druckluftwerkzeug darf nicht
verwendet werden!

AuBerdem ist es erforderlich, dass die Bediener sowie auch das Servicepersonal entsprechende Schulungen bzgl. der Bedienung
und der Reparaturen des Geréates durchlaufen.

Der Einsatz von irgendwelchen anderen Gasen anstatt der Druckluft ist verboten!

Die Verwendung anderer Gase kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren, einen Brand hervorrufen oder es droht die Gefahr einer
Explosion.

Beim AnschlieBen des Werkzeuges an die Druckluftanlage muss der fiir den Schlauch bendtigte Raum beachtet werden, um
Beschadigungen am Schlauch oder der Verbinder zu vermeiden.

Am Arbeitsplatz muss auch eine wirksame Beliiftung gewahrleistet sein. Das Fehlen einer solchen Beliiftung kann zu einer Ge-
fahrdung der Gesundheit fuhren, einen Brand hervorrufen oder es droht die Gefahr einer Explosion.

Dieses Werkzeug ist fir einen Einsatz in explosiver Atmosphére nicht geeignet.

Das Werkzeug muss weit entfernt von Wérme- und Feuerquellen verwendet werden, da es sonst beschadigt oder seine Funktion
verschlechtert werden kann.

Bei der Ausfiihrung von Arbeiten mit den Schmiermitteln sind die allgemeinen Sicherheitsbestimmungen zu beachten und ent-
sprechend gewahlte personliche Schutzmittel wie Brillen, Masken und Handschuhe zu verwenden. Wahrend des Funktionsbe-
triebes oder den Wartungsmafinahmen besteht das Risiko der Aufnahme von Molekilen des Schmier- oder Konservierungsmit-
tels, hervorgerufen durch:

- eine unzureichende natiirliche oder erzwungene Liiftung,,

- nicht richtigen atomisierenden Druck,

- ungentigende Optimierung der Zerstdubungsparameter zwecks Verringerung der Verunreinigung,

- nicht angemessener Abstand zwischen der Diise der Schmierpresse und dem Ort der Schmierung; dieser Abstand muss in
Abhéngigkeit von der Art des Schmiermittels gewahlt werden,

- die Aufnahme der Dampfe des Losungsmittels oder anderer Gefahrenstoffe,

- fehlerhaften Gebrauch, z.B. durch den Einsatz eines nicht richtigen Schmiermittels.

Das montierte Druckluftsystem darf nicht ohne die Aufsicht einer fiir die Bedienung berechtigten Person belassen werden. Kinder
diirfen sich nicht in der Nahe des montierten Druckluftsystems aufhalten.
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Die Versorgung mit Druckluft unter hohem Druck kann einen RiickstoR des Werkzeuges, entgegengesetzt zur Richtung des
Auswerfens vom Schmiermittel hervorrufen. Dabei muss man besonders vorsichtig sein, denn die Krafte des RiickstoRes kdnnen
unter bestimmten Bedingungen mehrfache Verletzungen hervorrufen. Es wird empfohlen, das Werkzeug vor Beginn der Arbeiten
auszuprobieren und die Personen, die mit dem Werkzeug umgehen, entsprechend zu schulen. Dadurch wird die Arbeitssicherheit
bedeutend erhoht.

Die Empfehlungen des Herstellers der Schmiermittel sind zu beachten und entsprechend den Regeln des Personen-, Brand- und
Umweltschutzes einzuhalten. Die Nichteinhaltung der Herstellerempfehlungen fiir Schmiermittel kann zu ernsthaften Verlet-
zungen fihren.

Um die Kompatibilitat mit anderen Schmiermitteln festzustellen, kann auf Wunsch das Verzeichnis der fiir die Werkzeugkonstruk-
tion verwendeten Materialien zur Verfiigung gestellt werden.

Wahrend des Funktionsbetriebes mit der Druckluft sammelt sich im gesamten System Energie. Deshalb muss man wahrend des
Betriebes sowie der Betriebsunterbrechungen besonders vorsichtig sein, um Gefahrdungen, die durch die gespeicherte Energie
der Druckluft hervorgerufen werden kdnnen, zu vermeiden.

In Bezug auf das magliche Ansammeln elektrostatischer Ladungen muss man Messungen durchfiihren, um zu Gberpriifen, ob
nicht die Erdung des Werkzeuges, die Anwendung eines Zerstaubers fiir die elektrostatischen Ladungen auf dem Untergrund und
/ oder der Druckluftanlage notwendig sein werden. Dabei ist es erforderlich, dass die Messungen sowie die Montage einer solchen
Anlage von einem Personal mit den entsprechenden Qualifikationen ausgefiihrt werden.

Der Strom des Schmiermittels darf niemals auf eine Warme- oder Feuerquelle gerichtet werden, da dadurch erhdhte
Brandgefahr besteht.

NUTZUNGSHINWEISE

Auffiillen des Schmiermittelbehélters

Hinweis! Vor dem Nachfiillen des Schmiermittelbehélters muss man die Schmierpresse vom Druckluftsystem trennen.

Hinweis! Vor dem Gebrauch des ausgewahlten Schmiermittels muss man sich davon Uberzeugen, ob es in Druckluft-Schmier-
pressen verwendet werden kann.

Hinweis! Die Nutzung anderer Substanzen als feste Schmiermittel ist verboten. Dabei sind besonders die Mittel verboten, die
unter dem Einfluss des Kontaktes mit der Luft erstarren bzw. fest werden, und zwar solche wie Silikon, Dichtungsmassen oder
Kleber.

Hinweis! Vor dem Nachfiillen des Schmiermittelbehalters muss man sehr genau den Behélter sowie die Schmierpresse von
den Resten des vorhergehenden Schmiermittels reinigen. Die verschiedenen Schmiermittel kénnen miteinander reagieren und
dadurch eine Gesundheitsgefahrdung und eine Beschadigung des Werkzeuges hervorrufen. In dem Fall, wenn sich die Reste
des vorherigen Schmiermittels innerhalb der Schmierpresse befinden, muss man nach dem Fillen mit einem neuen Schmiermittel
den Ausfluss der Schmierpresse so lange auf eine sichere Stelle richten und auf den Ausfluss driicken, bis nur noch das neue
Schmiermittel erscheint.

Hinweis! Der Kolben des Behélters kehrt nach der Freigabe der Blockadetaste von selbst zuriick. Wenn die Kolbenbewegung
blockiert wird, muss man das Entliftungsventil driicken und danach den Kolben von Hand nachstoRRen.

Den Behalter kann man mit Hilfe einer der nachfolgenden Methoden fiillen:

Fertige Behélter (Kartuschen) (I1)

Mit den fertigen Behaltern (Kartuschen) mit einem Fassungsvermégen von 400 ml:

Zu diesem Zweck muss man den Behélter der Schmierpresse abschrauben, den Kolben des Behalters bis zum Widerstand zie-
hen und sich davon Uberzeugen, ob er mit der Blockadetaste blockiert wurde. Die Kartusche ist im Behalter entsprechend der ihr
beigefiigten Anleitung zu montieren, und zwar gemaR der auf der Kartusche gekennzeichneten Richtung. Die Kartusche darf nicht
aus dem Behélter der Schmierpresse herausstehen. Der Behélter ist dann fest und sicher an die Schmierpresse zu schrauben.
Die Blockade des Kolbens ist freizugeben und der Kolben von Hand so tief wie nur mdglich einzuschieben.

Ansaugung des Schmiermittels (I11)

Den Behalter der Schmierpresse abschrauben, den Kolben des Behélters vollstandig einschieben. Den Behélter im Behaltnis
mit dem Schmiermittel einbringen, und zwar so, dass das offene Ende des Behalters sich ungefahr 5 cm unter dem Niveau
des Schmiermittels befindet. Langsam den Kolben des Behélters anziehen, wobei er bis zum gewiinschten Volumen mit dem
Schmiermittel gefiillt wird. Danach ist der Kolben zu blockieren. Die AuRenflache des Behalters ist vom Schmiermittel zu reinigen
und danach ist er vorsichtig an die Schmierpresse anzuschrauben. Die Blockade des Kolbens ist freizugeben und der Kolben von
Hand so tief wie nur méglich einzudriicken.

Hinweis! In dem Fall, wenn das Schmiermittel sich zum Fiillen des Behalters nach der oben beschriebenen Methode als zu dick
erweist, kann man das Schmiermittel mit einem zusatzlichen Werkzeug (z.B. mit Spachtel) in den Behélter einbringen.

Auffillen mit einer Pumpe (IV)

Man muss sich davon Uberzeugen, ob der Behalter der Schmierpresse fest und sicher an die Schmierpresse angeschraubt ist.
Dann ist der Kolben des Behalters zuriickzuziehen und in der Endlage zu blockieren. An das Fllventil wird der Schlauch von der
Pumpe zum Fiillen angeschlossen. Dabei ist entsprechend den Anleitungen zu verfahren, die der Fiillpumpe beigefligt sind. Nach
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Beendigung des Fiillvorgangs muss man den Schlauch vom Fiillventil abtrennen, die Blockade des Kolbens freigeben und so
lange auf den Kolben driicken wie nur méglich.

Anschliefen an die Druckluftanlage (V)

Ebenso muss man sich davon Uberzeugen, dass die Druckluftquelle den richtigen Betriebsdruck erzeugen und den erforderlichen
Luftdurchfluss absichern kann. Bei einem zu hohen Druck der Luftzufuhr muss man einen Reduktor , zusammen mit einem Si-
cherheitsventil verwenden. Das Druckluftwerkzeug muss durch das System des Filters und der Schmierpresse gespeist werden.
Dies gewahrleistet gleichzeitig die Reinheit und Befeuchtung der Luft mit Ol. Vor jedem Gebrauch ist der Zustand des Filters und
der Schmierpresse zu tberprifen und eventuell den Filter reinigen oder den Olmangel in der Schmierpresse ergénzen. Dadurch
wird die richtige Nutzung des Werkzeuges gesichert und seine Haltbarkeit verlangert.

Die Abbildung zeigt die fir den Anschluss des Werkzeuges an das Druckluftsystem empfohlene Methode. Die gezeigte Methode
gewahrleistet eine sehr effektive Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch seine Haltbarkeit.

Ein paar Tropfen Ol mit der Viskositat von SAE 10 sind in den Lufteintritt zu geben. Weiterhin muss man an das Gewinde des
Lufteintritts das entsprechende Endstlick fest und sicher anschrauben, das den Anschluss des Schlauches fiir die Luftzufuhr
ermdglicht. Beim AnschlieRlen des Werkzeuges an das Druckluftsystem ist ein Schlauch mit einem Innendurchmesser von 10
mm (3/8”) zu verwenden. Uberzeugen Sie sich, dass die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38 Mpa betragt. Nehmen Sie
das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb und tberzeugen Sie sich, dass keine verdéachtigen Téne oder Schwingungen von
ihm kommen.

Funktionsbetrieb mit dem Werkzeug (VI)

Das Endstiick des Werkzeuges ist an die Anwendungsstelle fir das Schmiermittel anzulegen. Driickt man auf den Auslass des
Werkzeuges, wird eine Dosis des Schmiermittels zum Einsatz kommen. Der erneute Einsatz einer weiteren Dosis wird erst nach
der Freigabe und dem erneuten Driicken auf den Auslass méglich sein.

Nach beendeter Arbeit ist das Werkzeug von der Druckluftanlage zu trennen und mit den Wartungsarbeiten zu beginnen.
Hinweis! Nach Beendigung der Arbeiten bzw. sogar nach dem Abtrennen des Werkzeuges von der Druckluftanlage kann sich das
Schmiermittel noch unter Druck befinden. Deshalb ist der Ausgang des Schmiermittels einer abgetrennten Schmierpresse auf
eine sichere Stelle zu richten und den Auslass bis zu dem Moment zu driicken, wenn kein Schmiermittel mehr herauskommt und
die im Werkzeug angesammelte Luft entspannt wird.

Hinweis! Wenn im Verlaufe des Funktionsbetriebes plétzlich kein Schmiermittel mehr austritt und sich aber noch welches im
Behalter befindet, muss man den Druck auf den Auslass freigeben und danach den Kolben des Behélters so weit wie méglich
driicken.

WARTUNG

Zum Reinigen des Werkzeuges darf kein Benzin, Losungsmittel oder eine andere brennbare Flissigkeit verwendet werden. Die
Dampfe kdnnen sich entziinden und so eine Explosion des Werkzeuges mit ernsthaften Verletzungen hervorrufen. Die fir die Rei-
nigung der Werkzeughalterung und des Gehduses verwendeten Losungsmittel kénnen ein Erweichen der Dichtungen bewirken.
Das Werkzeug ist von der Druckluftanlage zu trennen und die Reste des Schmiermittels zu entfernen. Vor Beginn der Arbeiten
muss das Werkzeug genau ausgetrocknet sein.

Wenn irgendwelche UnregelmaRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, muss man es sofort vom Druckluft-
system trennen. Alle Elemente des Druckluftsystems mussen vor Verunreinigungen geschiitzt werden. Verunreinigungen, die bis
in das Druckluftsystem gelangen, kdnnen das Werkzeug und andere Elemente des Druckluftsystems zerstoren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Das Werkzeug vom Druckluftsystem trennen.

Vor jedem Gebrauch muss man durch den Lufteintritt eine geringe Menge Konservierungsflissigkeit (z.B. WD-40) geben. Dann
wird das Werkzeug an das Druckluftsystem angeschlossen und fiir die Dauer von ca. 30 Sekunden in Betrieb genommen. Da-
durch wird das Konservierungsmittel im Innern des Werkzeuges verteilt und reinigt es. .

Jetzt ist das Werkzeug erneut vom Druckluftsystem zu trennen und eine geringe Menge des Oles SAE 10 in das Innere des
Werkzeuges zu geben, und zwar durch die Offnung des Lufteintritts sowie andere fiir diesen Zweck vorgesehene Offnungen. Fir
die Wartung von Druckluftwerkzeugen wird die Verwendung des Oles SAE 10 empfohlen.

Dann wird das Werkzeug wieder angeschlossen und fiir kurze Zeit in Betrieb genommen.

Hinweis! Die Flissigkeit WD-40 darf nicht als richtiges Schmierdl dienen.

Der Oliiberschuss, der durch die Austrittséffnungen nach auBen gelangt ist, muss weggewischt werden. Das verbliebene Ol kann
die Dichtungen des Werkzeuges beschadigen.

Sonstige Wartungstétigkeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss gepriift werden, ob auf dem Werkzeug keine Spuren von irgendwelchen Beschadi-
gungen zu sehen sind. Mitnehmer, Werkzeughalterungen und die Spindeln sind stets sauber zu halten.

Jeweils nach 6 Monaten oder nach 100 Betriebsstunden ist das Werkzeug an dafiir qualifiziertes Personal in einer Reparaturwerk-
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statt zur Durchsicht zu (ibergeben. Wenn das Werkzeug ohne die Verwedung eines empfohlenen Luftzufiihrungssystems genutzt
wurde, dann muss die Haufigkeit der Durchsichten des Werkzeuges erhoht werden.

Méngelbeseitigung

Wenn irgendwelche Méngel festgestellt wurden, dann muss man sofort die Nutzung abbrechen. Der Funktionsbetrieb mit einem
nicht funktionsfahigen Werkzeug kann Verletzungen hervorrufen. Samtliche Reparaturen sowie der Austausch von Elementen
des Werkzeuges miissen durch qualifiziertes Personal in einem dazu berechtigten Reparaturbetrieb durchgefiihrt werden.

Fehler/Mangel Magliche Losung

Eine geringe Menge vom WD-40 durch die Eintrittséffnung der Luft eingeben. Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb
nehmen. Hinweis! Der Oliiberschuss kann auch zu einem Leistungsabfall des Werkzeuges fiihren. In solch einem Fall muss das
Werkzeug gereinigt werden.

Das Werkzeug hat eine zu niedrige
Leistung oder startet nicht

Das Werkzeug kann in Betrieb Der Kompressor sichert nicht die richtige Luftzufuhr ab. Das Werkzeug startet mit der sich im Behalter des Kompressors
genommen werden, verliert aber befindenden Luft. Mit zunehmender Entleerung schafft es der Kompressor nicht die Fehimenge der Luft nachzufiillen. Dann muss
dann an Leistung das Gerat an einen Kompressor mit hoherer Leistung angeschlossen werden.

Uberzeugen Sie sich davon, ob die vorhandenen Schléuche mindestens den in der Tabelle mit den Technischen Daten
angegebenen Innendurchmesser haben. Auch die Einstellung des Druckes, ob der Maximalwert eingestellt ist, muss Giberpriift
werden. Auerdem muss man sich davon tiberzeugen, ob das Werkzeug entsprechend gereinigt und geschmiert worden ist.
Fiihrt dies weiterhin zu keinen Ergebnissen, ist das Werkzeug zur Reparatur zu geben.

Ungeniigende Leistungsfahigkeit

Der Austritt des Schmiermittels ist verstopft

In dem Fall, wenn das Schmiermittel nicht mehr aus der Austrittséffnung herauskommt, kann das bedeuten, dass die Austrittsoff-
nung verstopft ist. Dann muss man den Druck auf den Auslass freigeben und das Werkzeug von der Druckluftanlage trennen.
Anschliefend ist das Endstlick von der Schmierpresse zu trennen. Nach dem die verstopfte Stelle entdeckt wurde, ist sie zu
beseitigen, wobei keine scharfkantigen Metallwerkzeuge verwendet werden diirfen., da sie die Diise, die Schmierpresse sowie
das Endstiick fir den Funktionsbetrieb beschadigen kdnnen.

Ersatzteile
Um sich (ber die Ersatzteile fur Druckluftwerkzeuge zu informieren, muss man sich mit dem Hersteller oder seinem Vertreter in
Verbindung setzen.

Nach Beendigung der Arbeiten sind das Gehause, die Liftungsschlitze, Schalter, Handgriffe und Abdeckungen zu reinigen, und
zwar z.B. mit einem Luftstrom (mit einem Druck von nicht gréRer als 0,3 MPa), Pinsel oder trockenem Lappen ohne die Verwen-
dung chemischer Mittel und Reinigungsflissigkeiten. Die Werkzeuge und Halterungen sind mit einem sauberen und trockenen
Lappen zu reinigen.

Die verschlissenen Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Millbehélter fiir den Haushalt geworfen werden,
da sie Gefahrenstoffe fiir die Gesundheit des Menschen und die Umwelt enthalten! Wir bitten Sie um aktive Hilfe beim sparsamen
Umgang mit nattirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das verschlissene Gerat an eine diesbeziigliche Sam-
melstelle Ubergeben. Um die Menge der zu beseitigenden Abfallstoffe zu begrenzen, ist ihr erneuter Gebrauch, Recycling oder
Wiederverwertung in einer anderen Form notwendig.
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NPUMEHEHUE

ConuponoxarHeTarenb CIyXuT ANs HAHECEHUS) NNACTUYHOM CMa3ku C UCTIoNb30BaHMEM MOTOKa CxaToro Bosdyxa. Convaono-
HarHetarenb MMeeT CbeMHblit 6ak 4151 CMaski, NOAKIIYAEMBIN K CUCTEME CKaTOro BO3AYyXa, W CyCKOBOIA KPHOYOK, MO3BONSIOLLMI
[031poBaTh CMasky. HaHeceHue cMasku Bo3MoXHO Griarogapst ABYM TvNaM npuraraeMblX HAKOHEYHUKOB: KECTKOMY 1 TGKOMY.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp E, p 3HayeHue
KaranoxHblii Homep YT-07055
Bec [kr] 1,2
O6bem baka Ans cMasku [om?] 400
MakcumarnbHoe Aasrneue Bosayxa p, - [MMa] 0,62
Pekomerayemoe AaBnexue Bo3ayxa [MNa] 0,2-0,62
[laBnetue cmaskv [MMa] 30-40
[lnametp Bo3gywHoro natpy6ka (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[lnametp LunaHra noaaqu Boayxa (BHYTPEHHMI) [Mm /"] 10/3/8
Tpebyemblit pacxog Bo3gyxa [n/MuH] 28
AkycTudeckoe faenenue (EN 14462) (86 (A)] 850+3,0
AxycTuyeckas moLHocTb (EN 14462) [mb (A)] 96,0+3,0
Bubpaumm (EN 28662-1) [w/c] <25

PEKOMEHIALIUM NO BE3ONACHOCTHU

KaTeropuyeck 3anpeleHo HanpaBnaTb MHCTPYMEHT Ha Miofel - CMa3ouHble MaTepuansb! Unn CxaTblil BO3AyX MOTYT CTaTb npu-
UWHOW TPaBM 1 Opyrix NOBPEXOEHWNA. MHbeKuns CMaskv MOXET Bbl3BaTb HEKPO3 UiV [axe NOTepio KOHeWHocTel. B crydvae
VHBEKLMN CrieayeT HeMeaneHHo 06paTuTbCs K Bpauy.

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, peMOHTa, TEXHUYECKOro 0BCMYXMBaHUS U 3aMeHbl NPUHAANEXHOCTEN UMK B CRly4ae BbiMor-
HeHs paboT BO3Ne MHEBMATUYECKIX MHCTPYMEHTOB, Y4UTHIBAS MHOXECTBO OMACHOCTEN, HEOBXOANMO NPOYUTATb W MOHATb WH-
CTPYKLMIO M0 TexHMKke 6eonacHocTyn. HecobnioaeHne aaHHoro TpeboBarIst MOXET MPUBECTY K Cepbe3HbIM TpaBMam. YCTaHOBKa,
HaCcTPOika 1 MOHTaX MHEBMATHNYECKIX MHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHAATHCS

TOMbKO KBANM(ULMPOBAHHBIM 1 0By4YEeHHBIM NEPCOHaNoM. 3anpeLleHo MOAMGULMPOBATL MHEBMATUYECKUI MHCTPYMEHT. Mogu-
hrkaLmm MOTYT CH3UTb 3dHEKTUBHOCTb 1 BE30MaCcHOCTb MHCTPYMEHTA, a Takke YBENUYNTL PUCKW, KOTOPLIM MOABEPraeTcs one-
paTop MHCTpyMeHTa. He BbibpackiBaTb MHCTPYKLIMIO MO TeXHWKe 6e30macHoCTY - ee CreayeT nepeaatb OnepaTopy MHCTPyMEHTa.
3anpeLyeHo 1cnomnb3oBaTh MOBPEXAEHHBIA MHEBMATNYECKMIA MHCTPYMEHT.

Heobxoaumo, 4Tobbl onepatopel 1 06CAYXMUBAIOLLMA NEPCOHAN MPOLLN COOTBETCTBYtOLEEe 0byyeHre No aKcnnyaTauum u pe-
MOHTY YCTPOWCTBa.

3anpeLyaetcs Ucnonb3oBaTh NGO APYroil ra3 BMECTO CXaTOro BO3ayxa.

Vcnonb3oBaHue Apyrux ra3oB MOXET NMPUBECTM K TXENON TpaBMe, BbI3BaTb NOXap Wi CO3AaTb Yrpo3y B3pbiBa.

Mpy NOAKNIOYEHN MHCTPYMEHTA K CUCTEME CXaToro BO3AyXa CreayeT Y4UTbiBaTb NPOCTPAHCTBO, HEODXoANMOe ANs LnaHra,
4T06bI NPEAOTBPATUTD MOBPEXAEHNE LUNAHTa UMM COEANHEHN.

Ha paBoyem mecTe Heobxoanmo obecneunTs AOCTaTOYHYtO BeHTUNsALMIO. OTCyTCTBIME SD(EKTUBHON BEHTUNALMIN MOXET Npu-
BECTY K ONacHOCTY ANst 3A0POBbS, BO3HUKHOBEHMIO NOXapa Unu BbI3BaTb B3PbIB.

[laHHBII MHCTPYMEHT He NpefHa3HayeH AN UCMoNb3oBaHNs BO B3pbIBOOMACHON aTmocdepe.

WHCTpymMeHT HeobXxoanmo 1cnonb3oBaTb BAAMN OT UCTOYHWKOB Tenma U OrHsl, MOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTW K MOTepe 1
YXYALLEHNIO PYHKLMOHAMBHOCTY.

Cobntopatb obLLme npasina TeXHWKN 6e30MacHOCTM NPK BLINONMHEHMN PaboT CO CMa3o4HbIMI MaTepuanami 1 Ucmonb3oBaTh
npaBunbHO NofobpaHHbIe CPEACTBa MHAVBMAYaNbHON 3aLUNTbI, TaKNE Kak 3alLMTHbIE O4KM, Mackvl 1 nepyaTku.

Bo Bpems paboTbl 1 TEXHUYECKOrO 0BCNYXMBaHWS, CyLLECTBYET PUCK NMOMMOLLEHMS YaCcTUL, CMa3Ki M KOHCEPBaHTa, BbI3BaH-
Horo:

- HE[JOCTaTOYHON €CTECTBEHHON UMM MPUHYANTENBHON BEHTUNSLMEN,

- HenpaBwnbHbIM JaBNEHNEM PaCTbINEHNs,

- HEOCTaTOYHON ONTUMU3ALIMEN NAPAMETPOB PACTIbINEHNS ANs COKPALLEHNS 3arpA3HEHNS,

- HECOOTBETCTBYIOLLMM PACCTOSHMEM MEXAY COMMOM CONMAONOHarHeTaTens | MecToM CMasky (paccTosHue cnedyeT BblbupaTs
B 3aBMCMMOCTY OT TUMa CMa3ku),

- MOrMOLLEHNEM NapoB PacTBOPUTENEN! UMW APYTUX ONACHbIX BELLECTB,

- HenpaBuMbHOI AKCMyaTaLmen, Hanp., UCMoMb30BaHNEM HECOOTBETCTBYIOLLEN CMa3KM.

3anpeLuaeTca ocTaBNATb CMOHTVPOBAHHYIO MTHEBMATYeCKyto cucTemy 6e3 mpucMoTpa ynonHoMoyeHHoro nuua. He gonyckate
AeTeil K CMOHTUPOBAHHOI MHEBMATUYECKOI CUCTEME.

lMopaya cxaroro BO3Ayxa NoA BbICOKMM [aBNEHNEM MOXET BbI3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTA B HAMPaBMEHM, MPOTUBOMOMOXHOM
HanpaBneHuio BblbpackiBaHNs cMasouHoro Matepuana. Heobxoanmo cobniofaTb NpeaenbHy 0CTOPOXHOCTb, NOCKOMbKY MpK
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onpefeneHHbIx 06CTOSTENLCTBAX CUMa OTAAYN MOXET NPUBECTH K MHOTOYNUCTIEHHBIM TPaBMaM.

PekomeHayeTcs ucnbiTaTb MHCTPYMEHT Nepep Havanom paboTsl. PekomeHayetcs,, 4Tobbl COTpyaHWKMA, paboTatoLLme ¢ UHCTpY-
MEHTOM, MPOLLAV HaZNexalLlyio NOArOTOBKY. TO CYLLECTBEHHO NOBbICUT 6e30MacHOCTb paboThl.

Cnepnyet cobniogatb peKoMeHAaLMM NPON3BOAUTENS CMa304HbIX MaTEpPUanoB 1 NPUMEHSTb X B COOTBETCTBUN C yKadaHHbIMM
NpUHLMNaMI MHAMBUAYarbHOI, NPOTUBONOXapHON 1 3komnoruyeckol GesonacHocT. HecobnioaeHne pekoMerauuii npousso-
[JUTENs CMA30YHbIX MaTePUAnoB MOXET NPUBECTU K CEPbE3HON TPaBME.

[insi onpenenexns COBMECTUMOCTI C NMPUMEHSIEMBIMU CMA304HbIMI MaTepuanamy, nepeyeHb MaTepuarnos, UCTOMb3yeMblX B
KOHCTPYKLMI MHCTPYMEHTA, JOCTYNeH no TpeboBaHuIo.

Mpu pabote co cxaTbiM BO3LYXOM BO BCeil cucTeMe Hakannueaetcs aHeprus. Heobxogumo cobriogat 0CTOPOXHOCTL BO BPEMS
paboTbl 1 NepepLIBOB, 4TOOLI M3BEXATL OMACHOCTM, KOTOPYH MOXET CO30aTh HAaKOMMEHHast SHEPIUS CKATOro BO3ayXa.
YynTbIBasi BO3MOXHOCTb HaKOMMEHMS SNEKTPOCTATUYECKIX 3apsioB, TPebyeTcs NpOBECTY U3MEPEHUS NS ONpeaeneHns Heob-
XOAMMOCTU 3a3EMIEHNS MHCTPYMEHTA, UCMONb30BaHNSt OCHOBaHMS U/WMK CUCTEMbI CKATOrO BO3MYXa, PACCEMBAIOLLNX SMEKTPH-
yeckue 3apsiabl. I3mepeHus v MOHTaX Takoi CUCTEMbI AOMKHBI BbIMOMHATL COTPYAHWKA C COOTBETCTBYHOLLEN KBanudukaLnei.
Karteropuyecku 3anpelyaetcsi HanpaBnATL CTPYI CMa30YHOrO MaTtepuana Ha UCTOYHUK Tenna MMM OrHs - 3T0 MOXeT
NpPUBECTU K NoXapy.

WHCTPYKLMA MO 3KCNITYATALIUK

HanonHeHue b6aka 0n1si cMa3Ku CMa30yHbIM Mamepuanom

BHumarme! lMepen Tem, kak MpUCTYNUTb K HANOMHEHWIo 6aka CMa3o4HbIM MaTepuranoM, ConuponoHarHeTarens Heobxoanmo ort-
KIMIOYNTb OT MHEBMATNYECKON CUCTEMBI.

BHumanue! Mepep ncnonb3osaHnem BbIGpaHHOTO CMa3o4HOro Matepuana TpebyeTcs yoeanTbes, YTo ero MOXHO UCMonb30BaTh
B COMMAONOHArHeTaTensx.

BHumaHwe! 3anpeLlaetcs 1cnonb30BaTh CMa3o4Hble MaTepuartsl, OTNNYHbIE OT NNACTUYHbIX CMa3oK. B YacTHOCTY, 3anpeLuaeTcs
1Cnonb3oBaTh CPEACTBA, 3aCTbIBAKOLLIME NPV KOHTAKTE C BO3AYXOM, TaKNe Kak CUMMKOHbI, FTePMETIKI UM KIes.

Bhumanwe! Mepen HanonHeHnem Gaka CMaskoi, €ro v conuponoHarHetaTenb HeobXoanMOo TLLATENbHO O4UCTUTL OT OCTaTKOB
npenbiayLyein cmaskv. PasnnyHble CMasouHble Matepuansl MOryT pearupoBaTh ApYr C APYIoM, CO3AaBas OMacHoCTb AN 3[0-
POBbA MNK BbI3BATL NOBPEXAEHNE MHCTPYMeHTa. ECnn B connponoHarHeTaTene UMeloTcs ocTaTkit npeablayLuei cmaski, Toraa
rocne HanonHeHus 6aka HoBbIM CMa304HbIM MaTEPUANOM, BbIXO[HOE OTBEPCTIE CONMAONOHArHeTaTens He0bXoANMO HanpaBuTb
B 6e30MacHoe MeCTo 1 HaxvumaTb CMyCKOBOI KPHOYOK, MOKa He HaYHET BbIXOAUTb TOMbKO HOBAst CMaska.

BHumanwe! MoplueHb Gaka aBTOMAaTUYECKI BO3BPALLAETCS B UCXO[HOE MOMOXEHWE Nocre 0CBOOOKAEHNS KHOMKW BnOKMpOBKA.
Ecrnn geimkeHne nopiuns 6ynet 3abnokmposaHo, Heobxonumo HaxaTb knanaH pasBo3ayLUMBaHS, a 3aTeM NOATOMKHYTH NOPLUEHb

BPYUHYIO0.

Bak MOXHO 3amonHUTL OAHMM M3 CrieaYIOLLMX CrIOCOBOB.

[oToBbIe pesepByapb! (kapTpumxm) (11)

C nomoLLbto roToBbIX pe3epByapoB (kapTpumken) obbemom 400 Mn.  [Ins 3T0ro HeobX0AMMO OTBUHTUTL Bak CONMAONOHarHeTa-
Tensl, OTTAHYTb NopLueHb 6aka [o ynopa v ybeauTbes, YTo OH He 3abnokupoBaH kHomkon 6rokupoBky. KapTpumk AomkeH 6biTb
YCTaHOBNeEH B 6ake B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLUMEN, MPUNaraioLLeincs K KapTpumxy, B HanpaBneHun, yka3aHHOM Ha KapTpuaxe.
KapTpumk He MoxeT BbICTynaTh 13 Gaka connaonoHarHeTatens. CunbHO v Ha[exHo NPUBMHTUTL 6ak C kKapTpUIKEM K CONMA0N0-
HarHeTaTent. Pa3bnok1poBaTh MOPLUEHb W, HaXUMast PY4KY, TPOABUHYTb NOPLLEHD B rMy61HY, HACKOMBKO 3TO BO3MOXHO.

Bcacbianue cmasoqHoro cpeacaa (l11)

OTBMHTUTL Bak conuponoHarHeTatens 1 MofHOCTbH0 BTOMKHYTb MopLueHb baka. MomecTuTb Bak B KOHTEHEPE CO CMa304HbIM
matepuanom, Tak Ytobbl OTKpbITLIA kpail Baka Obin NPUMEPHO Ha 5 CM HIbKe YPOBHSA CMa3oyHoro Matepuana. MeaneHHo Bbl-
TArMBas nopLUeHb 6aka, HaNoMHNTL €ro CMaskol 4O HyxHoro obbema. 3artem 3abnokupoBaTb NopLieHb. OUMCTUTL BHELLHIOD
noBepXHOCTb 6aka OT CMa3ku, a 3aTeM OCTOPOXHO MPUBMHTUTL Bak K connponoHarHetarento. PasbnokmposaTb NOpLLEHb W MPO-
TONKHYTb €ro B rMyBUHY, HAaCKOMbKO 3TO BOIMOXHO.

BHumarme! Ecnn cmMaska OKaxeTcsi CIMLLKOM TyCTOM, TOrfa Ans HanonHeHns 6aka onncaHHbIM BblLLe METO[OM MOXHO UCTONb-
30BaTb JOMONHUTENbHBIE MHCTPYMEHTbI (Hanp., LnaTenb).

3anonHeHe ¢ nomoLypto Hacoca (1V)

Y6eauTses, 4to 6ak ConMponoHarHeTaTens NPOYHo U HaJeXHo NPUBIMHYEH K CONMOONoHarHeTaTeno. OTTSHYTL NOPLUEHD aka 1
3ahMKCMpoBaTh ero B KOHEYHOM NonoxeHun. K BnyckHOMY knanaHy NOACOeaMHUTS LUNaHT HamomHsioLLero Hacoca. Crenosarh
WHCTPYKLMSIM, MpUraraeMbIM K HanomnHstoLeMy Hacocy. Mocre 3aBeplueHmsi HanonHeHusi. OTCOBAMHUTS LUMAHT OT BryCKHOTO
KnanaHa, pa3brokupoBaTb NOPLUEHb W NPOTOMKHYTb €r0 B FMY6UHY, HACKOMBKO 3TO BO3MOXHO.

ModkntoyeHue k cucmeme cxamoeo 8o3dyxa (V)

YBeanThes, U4To MCTOYHMK CXaTOro BO3AyXa MOXET CO3faTh Haanexaluee paboyee faeneHne n obecneunts Tpebyembiit pac-
X0f} Bo3fiyxa. B cnyyae cnuwwkom 6ombLLoro AaBneHus NocTynaroLero Bo3dyxa CredyeT 1Cnonb3oBaTb PedyKTop ¢ npesoxpa-
HUTEMbHBIM KnanaHoM. Bo3ayx B MHEBMATUYECKUn MHCTPYMEHT AOMKEH MOCTynaTh Yepes (unstp 1 nybpukatop. 3o bynet

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA



RU

rapaHTMpOBATb Kak YMCTOTY, Tak U YBNaxHeHWe Bo3ayxa MacnoM. CocTosiHue unbTpa n nyGpukatopa HeobxoamMo npoBepsiTb
nepeq KaxabIM UCTOnb30BaHUEM W, NpY HEOBXOAUMOCTH, 04MCTUTL PULTP UnK Ao6aBuTh B Ny6pukaTop Macna. 1o obecneunt
MpaBUmbHYI0 SKCMNyaTaLMI0 MHCTPYMEHTA 1 MPOANKUT CPOK ero CryxObl.

Ha pucyHke nokasaH pekomeHayeMblit Cnocob NofKMoYeHNst MHCTPYMEHTa K MHeBMaTM4Yeckon cucteme. MokasaHbIil cnocob
obecneunt Haubonee 3EKTUBHOE UCMONb30BAHNE UHCTPYMEHTA, @ TaKKE MPOLMUT CPOK €0 CryXObl.

KanHyTb Heckonbko kanenb macna ¢ BaskocTbto SAE 10 B Bo3ayxo3abopHuk. K pe3sbe Bo3ayxo3abopHuka CUMbHO W HafeXHO
MPUBMHTIATbL COOTBETCTBYHLLMIA HAKOHEYHMK AMns NOAKMIOYEHNS LaHra nogayy Bo3ayxa. [oAKMiouUTb MHCTPYMEHT K THEeBMaTU-
YeCKOiA CUCTEME C MOMOLLBIO LNaHra C BHyTpeHHUM anameTpom 10 mm (3/8”). YbeauTbes, YTO WaHr paccyuTaH Ha fasneHne
He meHee 1,38 Ma. BKMKO4MTb MHCTPYMEHT Ha HECKOMbKUX CeKyH, ybeamBLIMCh, YTO OH He U3AaeT NoJo3pUTENbHbIX LYMOB
1 B1bpauuit.

Paboma ¢ uHcmpymermom (V)

HaKoHeYHVK MHCTPYMEHTa NPUCTaBIUTb K MECTY HaHECEHNS CMaskn. HaxaTb CyCKOBOIA KPIOYOK MHCTPYMeHTa, OyAeT BbiMmylLeHa
0fHa 1032 CMa3ki. [ins HaHeCeHNs criepytoLLelt 4036 cMa3ky TpebyeTcs OTMyCTUTb M NOBTOPHO HaXaTb CMYCKOBOM KPHOYOK.
Mocne 3aBeplueHns paboTbl MHCTPYMEHT HEOBXOAUMO OTKIKOUMTL OT CUCTEMBI CXATOro BO3AYXa W BbIMOMHUTL PErnaMeHTHble
paboTbl.

BHumanwe! Mocne 3aBepLueHns paboTbl, axe NoCne OTKMI0YEHNS MHCTPYMEHTa OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI, CMa3ka No-Mpex-
HeMy MOXET HaxoauTbCs MOA [aBneHveM. HanpasuTb BbIXOJHOE OTBEPCTUE CONMMAONOHarHeTatens B GesonacHoe MecTo
HaXXuMaTb Ha CyCKOBOW KPHOYOK, A0 TeX NOp, Noka He NepecTaHeT BbIXOAUTL CMadka W HaKOMMEHHbI B MHCTPYMEHTE BO3AYX.
BHumarme! Ecnn Bo Bpems paboTbl nepectaHeT BbIXOAUTL CMaska, npudem B Gake Oy[eT cmasouHbIi Matepuan, Heobxoanmo
0cBOBOANTL CMYCKOBOI KPHOYOK, @ 3aTeM MPOTOMNKHYTb NOpLUEHb Gaka B rMy6uHy, HAaCKOMbKO 3T BOMOXHO.

TEXHWYECKOE OBCNYXUBAHUE

3anpelyaeTcs Mcnonb3oBaTh GEH3WH, PacTBOPUTENb W ApYrue ropioune XUAKOCTU ANs OYMCTKW WHCTpyMeHTa. [lapbl moryT
BOCTNaMEHUTLCS 1 B30PBaTb MHCTPYMEHT, Bbi3biBasi CEpbe3Hble TpaBMbl. PacTBOpUTENM, UCTIONb3yeMble s O4UCTKN PYYKM
11 KOpnyca MHCTPYMEHTa, MOTYT pasMsAruTb Npoknagku. OTKMIOYNTb MHCTPYMEHT OT CUCTEMbI CKAToro BO3dyXa W O4UCTUTL OT
0CTaTKOB CMa3Ki. TLUATENbHO BbICYLLNTL UHCTPYMEHT NEPEs Havanom pabors.

B cniyuae BbIsiBNEHMS Kakux-nnGo HapyLLeHuil B paboTe MHCTPYMEHTA, €ro HE0BX0AMMO HEMEANEHHO OTCOEAMHUTL OT MHEBMATH-
yeckolt cucTeMbl. Bce anemMeHTbl THEBMATUHECKON CUCTEMBI AOMKHBI BbITh 3aLUMLLEHbI OT 3arpsiaHeHNs. 3arpssHeHNns, Kotopble
ronagaroT B MHEBMATUYECKYO CUCTEMY, MOTYT MPUBECTM K MOBPEXKAEHMIO MHCTPYMEHTA W APYTUX NIEMEHTOB MHEBMATUYECKON
CHCTEMBI.

PeznamesmHble pabomsi neped KaxdbiM UCOMb308aHUEM UHCMPYMEHma

OTCOEMHUTE MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

Mepen kaxabiM MCMONb30BaHWEM HeobXxoauMo BBECTU HeGOMbLUOE KOMMYECTBO XUAKOrO KOHcepBaHTa (Hanp., WD-40) yepes
BO3/jyX03a00PHWK. MOAKMIOUYNTb MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTEME 1 3amyCTUTb NpuMepHO Ha 30 cekyHA. 3To no3BONUT
pacnpoCTPaHNTb KUAKUIA KOHCEPBAHT BHYTPU MHCTPYMEHTA W OYUCTUT €ro.

[TOBTOPHO OTCOEAMHUTL UHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKON cUCTeMbI. BeecTn HebonbLuoe konnyecTBo macna SAE 10 BHyTpb UH-
CTPyMeHTa Yepes 0TBepCTUE BO3MyX03abopHIKka 1 Apyrie OTBEpPCTUS, NPefHa3HaueHHble ANs aToil Lienu. Pekomerpyetcs uc-
nonb3oBath Macno SAE 10, npegHasHaYeHHoe [Nst TEXHUYECKOro 06CNy)X1UBaHUS THEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB. [MokmiounTh
VHCTPYMEHT 11 3anyCTUTb €r0 Ha KOPOTKOE BPeEMS.

BHumaHue! WD-40 He MOXeT 3aMeHUTb COOTBETCTBYIOLLENO Macna.

BbiTepeTb M3nMLKkK Macna, koTopoe BbILLNO Yepe3 BbinyckHble 0TBepcTUsi. OCTaBLLEECS Ha MOBEPXHOCTU MaCcro MOXET no-
BPEAMTb MPOKMAZKMA MHCTPYMEHTA.

Lpyeue peznamermHble onepayuu

lMepen kaxzabiM MCONb30BaHUEM MHCTPYMEHTA HEOOXOAMMO NPOBEPUTL MHCTPYMEHT Ha NPELMET Kakux-nnubo BUAMMBIX NOBPEX-
AeHuiA. MoBoaKM, AepkaTenu MHCTPYMEHTA W LUNUHAENM [OMMKHbI COAEpKaThCs B YACTOTE.

Kaxgble 6 mecsues unm yepes 100 yacoB paboTbl MHCTPYMEHT HeobXoauMo nepenath s OCMOTPa B COOTBETCTBYHOLLMIA CEp-
BUCHbIA LEHTP. ECnn MHCTpyMeHT ucnonb3oBancs 6e3 npuMeHeHNst peKoMeHyemoii cucTeMbl NoAayn Bosnyxa, Heobxoanmo
YBENUYNTb YaCcTOTY OCMOTPOB UHCTPYMEHTA.

YcempaHeHue HeucnpasHocmel

Heobxonumo npekpatuTh NCNONb30BaHWE MHCTPYMEHTA Cpasy ke nocne obHapyxeHus kakoin-nnbo HeucnpasHocTu. Pabota ¢
HencnpaBHbIM MHCTPYMEHTOM MOXET MPUBECTU K TpaBMaM. Bce peMOHTbI 1N 3aMeHbl ANEMEHTOB MHCTPYMEHTA OMKHbI Mpo-
BOAUTLCS KBanMULMPOBaHHbIM NEPCOHANOM B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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HewucnpasHocTb BoamoxHoe peluenmne

VIHCTPYMEHT MMEET 04eHb HIakyio BsecTy HeGonbluoe konuyecTBo WD-40 yepes oTBepcTve BO3AyX03aB0pHHKa. 3anyCTUTb MHCTPYMEHT Ha HECKOMbKO CeKyH/.
NPOM3BOANTENBHOCTb UK BHumaHme! 36biTok Macna MOXeT NpUBECTM K NOTEpe MOLLHOCTY MHCTPYMeHTa. B aTom cryyae HeobXoanMo 041CTUTL

He 3anyckaeTcs VHCTDYMEHT.

Komnpeccop He ofecrieunsaet Haanexallei nogauu Bo3ayxa. MHCTpyMEHT 3anyckaeTcsi BO3AyXOM U3 PECUBEpA KOMMPECCOpa.
[o Mepe onycToLLEeHNs pecuBepa, KOMMPECCOp He YCrieBaeT HakauueaTb BO3AyX. MOAKMIOUMTS K YCTPOWCTBY Gonee MOLLHBIN
KOMMpeccop.

VHCTpYMEHT 3anyckaeTcs, Ho 3aTem
TEPSET NMPOU3BOANTENBHOCTE

‘/6e/:m‘rbcs|, 4yTo BHyTpeHHVIl;I AVaMeTp UMELLUXCA LWNAHTOB He MeHbLUE YKa3aHHOro B Taﬁnmue C TEXHUYECKUMU XapaKTepucTu-
He,ElOCTaTOHHaﬂ MOLLUHOCTb Kamu. I'IpoaepMTb HaCTpOVIKVI [AaBNEHNA: YCTAHOBMNEHO N MakcMarnbHoe 3Ha4eHue. yﬁeﬂMTbCﬂ, YTO WHCTPYMEHT BbIYULLEH U
CMa3aH. I'Ipm OTCYTCTBWW pe3ynbraToB CAaTb UHCTPYMEHT B PEMOHT.

3akyropka omeepcmusi 0151 8bIx00a cMasku

Ecnu cmaska nonHocTblo NepecTaeT BbIXOANTL M3 BbIXOJHOTO OTBEPCTUS COMMAONOHArHeTaTens, 3T0 MOXET 03HayaTb, YTO OT-
BEpCTWe 3aKynopunock. B aTom cryyae HeoBXomMMo 0CBOGOAMTL CMYCKOBOW KPHHYOK W OTKMKOYMTE MHCTPYMEHT OT CUCTEMbI
CXaToro Bo3dyxa. 3aTeM OTCOEMHUTL HaKOHEUHUK OT COMWAONOHATHETATENs W Nocrne oBHapyXeHUsH 3aKynopKki YCTPaHUTb e,
He WCTIonb3ysi MY 3TOM OCTPbIX METaNNYECKUX MHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAMTL CONMa, COMMAONOHArHeTaTeNb U
pabounii HaKOHEUHMUK.

3anacHble yacmu
[Insi nonyyernst AONONHUTENBHON MHGOPMALIM O 3aNacHbIX YacTsX Ansi THEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB HEOBXoAMMO 0BpaTUTL-
CS1 K POU3BOAMTENHO UMM €0 NPEACTABUTENIO.

Mocne 3aBeplueHnst paboTbl KOPMYC, BEHTUNSALMOHHbIE 3a30pbl, NEPEKMIOYATENM, PYKOSTKM 1 3alLMTHbIE KOXyXW HEOBX0aUMo
O4UCTUTb, Hamp., CTPyelt cxkaToro Bo3dyxa (npu gaeneHun He Gonee 0,3 MMa), WweTkol unm cyxolt TkaHb 6€3 NpUMeHeHNs
XMMMKaTOB 1 YUCTALLMX XUAKOCTEN. VIHCTPYMEHTBI U Py4Ki1 HEODXOAMMO O4MCTUTB CYXOW YMCTON TKaHBHO.

V3HOLLEHHBIE MHCTPYMEHTBI SIBMSIKOTCS BTOPCHIPLEM - MX 3aMPELLEHO BbIGPachIBaTb BMECTE C BbITOBBIMM OTXO4aMM, MOCKOMb-
Ky OHV COflepaT BeluecTBa, onacHble ANs 340POBbs YeroBeka 1 okpyxaioluel cpedbl! Moxanyicta, NpuHUMaiiTe akTuBHOE
y4acThe B 3KOHOMUW MPUPOAHBIX PECYPCOB U OXPaHE OKpYXatoLLeil Cpefbl, CAABast N3HOLLEHHbIE MHCTPYMEHTBI B MYHKT puUema
MCTIoNb30BaHHOTO 060PYA0BaHNS. [INs CHIKEHWUS! KONMYECTBA OTXOZ0B HEOBXOAMMO MOBTOPHOE UCTOMNb30BaHHe, NepepatoTka
WnK BOCCTaHOBMNEHWE B APYroi chopme.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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3ACTOCYBAHHA

ConigonoHarkitady cnyXuTb Ans HaHECEHHs! NNaCTUYHOTO MacTNa 3 BUKOPUCTaHHSIM NOTOKY CTUCHEHOTO MoBiTpsi. ConigonoHar-
HiTay obnagHaHui 3HIMHUM BakoMm NS MacTuna, Lo MiAKMOYaeTbCs O CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPS, i CMYCKOBUM ra4ykoM Ans
[03yBaHHs MacTuna. HaHeceHHs MacTurna MoXrvBe 3aB[siki1 BOM TUNaM HAKOHEMHMKIB, L0 JOAAKTHCS: KOPCTKOMY | THYYKOMY.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp OpuHuus i 3HaueHHs
Homep 3a katanorom YT-07055
Bara [kr] 1,2
06'em Gaka fns MacTuna [om?] 400
MakcumabHIil TUCK NOBITpSA p, - [MMa] 0,62
PexomeroBaHwi TUCK NOBITPS [MMa] 0,2-0,62
Tuek macTuna [MMa] 30-40
[liameTp nositpsiHoro natpy6ka (PT) [mm /"] 6,3/1/4
[liameTp WwnaHra nogayi nosiTpst (BHYTpILUHiit) [Mm /"] 10/3/8
HeobxigHi BUTpaTH NOBITPS [n/xs] 28
AkycTuurmii Tuck (EN 14462) (0B (A)] 850+3,0
AxycTidHa notyxHicTb (EN 14462) [mB (A)] 96,0+3,0
Bibpauii (EN 28662-1) [m/c?) <25

PEKOMEHRALIIT 3 BE3MEKM

KateropnyHo 3aBOpOHEHO HanpaBNATY IHCTPYMEHT Ha Niofeit - MacTUNbHI MaTepiani abo CTUCHeHe NOBITPS MOXYTb CTaTh Npu-
UMHOK TPaBM Ta iHLMX YLLKOMKEHb. |H'eKLis MacTna Moxe BUKMMKATK Hekpo3 abo HaBiTb BTpaTy KiHLiBKW. Y BUNAAKY iH'exwji
MacTuna cnif HeraiHo 3BepHyTUCA 10 Nikaps.

lepen no4aTkoM MOHTaxy, poBoTy, PEMOHTY, TEXHIYHOrO 06CIyroBYBaHHS! | 3aMiHM npunaans, abo y pasi BUKOHaHHs pobiT Gings
MHEBMATWYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun 6esniy Hebeanek, HeODXifHO MpoYMTaTK i 3PO3yMITH IHCTPYKLIIO 3 TEXHiKu Besnekw.
HenoTpumMaHHs AaHoi BUMOr MOXe NPU3BECTU [0 CEPO3HUX TPaBM. YCTAHOBKY, HAnalUTyBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHMX iH-
CTPYMEHTIB MOXE 3[iiCHI0BaTU

TiNbKK KBaMihikoBaHWiA Ta MiAroToBNEHUA nepcoHan. 3abopoHeHo MoaMdikyBaT MHEBMATUYHII iHCTPYMeHT. Moaudikadii Mo-
KYTb 3HU3UTI ePEKTUBHICTb i piBeHb Be3nexu, a Takox 36inblKT HeBe3nekw, Ha siki HapaxaeTbest onepatop iHCTpymeHTa. He
BMKMAATY iHCTPYKLitO 3 TexHikv 6esnekm - ii cnif nepenatv onepatopy iHCTPyMeHTa. 3a00POHEHO BUKOPUCTOBYBATM MOLUIKOMXE-
HUA NHEBMATUYHWIA IHCTPYMEHT.

HeobxiaHo , w06 onepatopy i CepBiCHIIA NEPCOHaN NPOLLIM BIAMOBIAHE HABYaHHS 3 eKCMyaTaLlii Ta PEMOHTY MPUCTPOIO.
3ab0pOoHSAETLCA BUKOPUCTOBYBATH BYAb-AKWUIA iHLINIA ra3 3aMiCTb CTUCHEHOTO MOBITPS.

BukopucTaHHS! iHLLKX rasiB MOXe NPU3BECTU 10 BaXKOI TPABMU, BUKMMKATU NOXeEXY abo CTBOPUTY 3arpo3y BUOYXY.

[Mpu nigKmntoYeHHi iIHCTPYMEHTa 10 CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPSI crig nepenbaunTtu micle, noTpibHe Ans Wwnakra, Wwob 3anobirtu
MOLLKOMXEHHIO LUNaHra abo 3'€AHYBamnbHUX eneMeHTiB.

Ha poboyomy micLi HeobxiaHO 3abesneunTi edekTUBHY BEHTUNALH. BiaCYTHICTb echeKTMBHOI BEHTUNALYT MOXe Npu3BecT A0
cuTyauii, HebeaneyHoi ANs 300POB's, BUHUKHEHHS NOXeXi B0 CnpUinHUTY BUBYX.

[laHuit iHCTPYMEHT He Npu3HaYeHU Ans BUKOPUCTaHHS Y BMOYXOHeDe3neuHiit atmocdepi.

[HCTPYMeHT HeobXifHO BUKOPUCTOBYBATM 3Aans Bif [Kepen Tenna i BOTHI0, OCKINbKM Lie MoXe npu3BecTu [o BTpath abo no-
TipLLUEHHS 110r0 (hyHKLIOHAMBHOCTI.

[lotpumyBaTycs 3aranbHX NpaBun TeXHiKM Be3nekn npu BUKOHaHHI POBIT 3 MacTUNBLHUMKM MaTepianami i BIUKOpUCTOBYBaTH Mpa-
BUNbHO NigibpaHi 3acobu iHANBIAYanbHOTO 3axuCTy, Taki Ik 3aX1CHI OKYNSipU, Macky i pykaBuyKu.

Mig yac poboTy i TEXHIYHOTO 0BCRYroBYBaHHS iCHYE PU3NK MOTMMHAHHS YacTOK MacTina abo KOHCEpBaHTY, sike Moxe byTn crpu-
UMHEHE:

- He[oCTaTHbBOI0 NPUPOAHOI0 abo NPUMYCOBOI0 BEHTUNALIE,

- HEBIfNOBIAHWM TUCKOM PO3MUIEHHS,

- He[loCTaTHBOI0 ONTUMI3aLliEl0 NapamMeTpiB PO3NUNEHHS ANS MEHLUEHHS 3abpyAHEHHS,

- HEBIANOBI[HOK BIACTaHHIO MiX COMMOM COMifONOHarKiTa4a Ta MicLem 3malleHHs (BiacTaHb cnif Bubupatyv 3anexHo Big Tuny
mactuna),

- NOIMMHAHHAM NapiB PO34YNHHMKIB 260 iHLLMX HEDE3NEYHNX PEHOBMH,

- HEMpaBMNbHOK eKCnyaTaLlieto, Hamp., BUKOPUCTaHHAM MacTuna HeBiAMoBIAHOTO TuMy.

3ab0opoHeHo 3anuLuaTi 3VOHTOBaHY NHEBMaTUYHY cucTeMy Ge3 Harnsigy ynoBHoBaxeHoi ocobu. He gonyckary aiTelt 4o 3MOH-
TOBaHOI MHEBMATUYHOI CHCTEMN.

lopaya CTUCHEHOro NOBITPS Mif BUCOKMM TUCKOM MOXe BUKMMKATY BigJaqy IHCTPYMEHTa B HanpsiMKy, MPOTUMEXHOMY A0 Hanpsam-
Ky BUKMaHHS MacTunbHOroO matepiany. HeobxigHo [OTpUMYBATUCS HaA3BUYalHOI 0BEPEXHOCTI, OCKINbkM 3a NeBHUX 06CTaBMH
CVNa BifAayi MOXE NPU3BECTU [0 YACTIEHHUX TPaBM.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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Mepen noyatkom poboT pekoMeHAYETbCS BUNPOBYBaTY IHCTPYMEHT. PekomeHayeTbes, Wwob cniBpobiTHYKMA, KOTPi MpaLioBaTh-
MYTb 3 IHCTPYMEHTOM, NPOILLIN HanexHy niaroTosky. Lle icToTHo nigsuwwmTh Be3neky pobotu.

Cnig oTpumyBaTiCs pekoMeHzaaLli BUpobHMKa MacTUbHUX MaTepianis i 3acTocoByBaTy ix BIANOBIAHO A0 3a3HAYEHUX MPUHLIA-
niB iHAVBIAYanbHOI, NPOTUNOXEXHOT Ta exonoriyHoi Beanekn. HeaoTpumarHs pekomeHaaLiii BUpobHUka MacTUbHUX MaTepianis
MOXe NPU3BECTY [0 CEpHO3HIX TPaBM.

[Ins BU3HAYEHHsI CYMICHOCTI MacTuna nepenik Matepianis, LLO BUKOPUCTOBYIOTLCS B KOHCTPYKLi IHCTpyMeHTa, Moxe 6yTv npea-
CTaBNEHWI Ha BAMOTY.

Mpw poboTi 3i CTUCHEHMM NOBITPSM Y BCill CUCTEMI HAKOMMYYETLCS eHepris. HeobxiaHo AoTpumyBaTucs obepexHoCcTi nif Yac
poboTy i nepeps, Lob YHIKHYTH Hebeanekw, siky MOXe CTBOPUTM HaKonWYeHa eHeprisi CTUCHEHOTO MOBITPS.

BpaxoBytoun MOXIMBICTb HAKONWYEHHS eNeKTPOCTATUYHUX 3apsAIB, MOTPIGHO NPOBECTY BIUMIPIOBAHHS AN BU3HAYEHHS HeobXia-
HOCTi 3a3eMNeHHs IHCTPYMeHTa, BUKOPUCTaHHS OCHOBM Ta/abo cUCTeMM CTUCHEHOTO NOBITPS, L0 PO3CIlO0Tb ENEKTPUYHI 3apsay.
BuMiptoBaHHs Ta MOHTaX Takoi CMCTEMM MOBWHHI BUKOHYBATY CMIBPOGITHKA 3 BiANOBIAHOW KBanidikaLjeto.

KateropuuyHo 3aGopoHeHO HanpaBnATH CTPYMiHb MacTUNbHOrO MaTepiany Ha fXepeno Tenna abo BOTHIO - Lie MOXe
NpW3BECTM A0 NOXKEXi.

IHCTPYKL|IAA 3 EKCMINYATALIT

HarnogHeHHs1 6aka MacmusibHUM Mamepianom

Ygara! Nepes HanoBHeHHsIM 6aka MaCTUMbHIM MaTepianoM, ConiforoHarHiTay HeoOXIAHO BiOKMIOYMTY Bif MTHEBMATUYHOI CUCTEMM.
Yara! MNepen BMKOPUCTAHHAM BUBPaAHOrO MacTUNbHOTO Matepiany NoTpibHO MepekoHaTCs, Lo Or0 MOXHA BUKOPUCTOBYBATM
B COIi0NOHarHiTaui.

Ygaral 3a60poHsETHCS BUKOPUCTOBYBATM MACTUNbHI MaTepiany, BigMiHHI Big nnacTnyHux mactun. 3okpema, 3ab0poHsETbCS BU-
KOpMCTOBYBATM MaTepiany, L0 3aCTUraloTb NPU KOHTAKT 3 MOBITPSIM, Taki Ik CUNIKOH, repMeTuk abo Kneit.

Ygara! [epes HanoBHeHHsIM Gaka MacTUOoM, 110ro | conifonoHarHiTay HeobxiaHo PETENbHO OYNCTUTH Bif 3ANNLLKIB NONEpeaHLo-
ro mactuna. Pi3Hi MacTUnbHi MaTepiany MOoXyTb pearysaTit OfVH 3 OfiHUM, CTBOPIOOUM Hebeaneky Ans 300poB’s, abo NoLWKoauTM
iHCTPYMEHT. FIKLIO y COMiJONOHarHiTayi € 3anuLki NonepesHLoro MacTuna, Tofi Nicnst HanoBHEHHs Baka HOBUM MacTUNbHUM
maTepianom BUXigHWA OTBIP ConigonoHarHitaya HeobxigHo HanpaBuUT B Be3neYHe MiCLe i HaTUCKaTh CyCKOBWIA ravok, Mokv He
MOYHE BUXOLAMTM YNCTE HOBE MACTUNO.

Ygara! MopLueHb Haka aBTOMaTIYHO MOBEPTAETLCS Y BUXIAHE NOMNOKEHHS! MICMS TOro, sIk kHoMka 6rokyBaHHs Gyze BignyLueHa. kLo
pyx nopLuHs 6yae 3abnokosaHo, Tofi HeObXiAHO HATUCHYTY KnanaH PO3MOBITPIOBAHHS, @ NOTIM MGLITOBXHYTY NOPLLEHD BPYYHY.

Bak MoxHa 3anoBHUTY OAHMM i3 HACTYMHMX CNOCObiB.

l'oToBi emkocTi (kapTpuaxi) (I1)

3a 4oNoMOroio roToBMX EMKOCTEN (kapTpumxis) obesrom 400 mn. [ns uboro HeobxigHO BigkpyTMTH Bak conigonoHarHiTava,
BiITArHYTY NoOpLUeHb Daka 0 ynopy i nepekoHaTucs, Lo BiH He 3abnokoBaHWi KHomkoto BriokyBaHHS. KapTpumk noBuHeH GyTu
BCTaHOBMEHMIA B Bak 3rigHO 3 IHCTPYKLEH, L0 A0AAETLCS A0 HbOTO, B HANPSIMKY, Bka3aHOMY Ha kapTpuaxi. Kaptpumk He Moxe
BuCTYnaTv 3 6aka conigonoHarxitaya. CunbHo i HagiltHo MpukpyTUTK 6aK 3 KapTpUPKeM A0 conigonoHartitaya. Posbnokysaty
MOPLLEH i, HATACKaKO4I PyYKY, NXaTy MOpPLUEHb B IMUBMHY, HACKINbKM Lie MOXMBO.

BemoktyBanHs mactuna (I11)

Binkpytutn 6ak conigonoHaritaya i NoBHICTHO 3anxaTy noplueHs Gaka. BctaHoBUTH Bak y KOHTEHEpI 3 MacTUMbHUM MaTepia-
oM, TakK Wwob BigkpuTIi Kpaii baka by MpUbNM3Ho Ha 5 CM HXKYE piBHA MacTUNbHOrO Matepiany. [oBifbHO BUTSAraKouM NopLUeHb
faka, HamoBHUTY 10ro MacTunom Ao notpibHoro o6’emy. Motim 3abnokyBaTn nopLueHb. OUMCTUTY 30BHILLHIO NOBEPXHIO Oaka
Bifj Mactuna, a notim obepexHo npukpyTuTK 6ak [0 coniponoHarxiTada. Po3bnokysaTi nopiueHsb i nponxaty 11oro B rnbuHy,
HaCKiNbKY Lie MOXIUBO.

YBaral AKLO MacTUno BUSIBUTLCS 3aHaATO ryCTUM, TOAI ANs HANOBHEHHS 6aka BULYEOMMCAHUM METOLOM MOXHA BUKOPUCTATY
[0AaTKOBi IHCTPYMEHTH (Hanp., LnaTens).

HanoBHeHHs 3a sonomoroto Hacoca (1V)

MepekoHatnes , Wo Bak conigonoHarHitaya MiLHO i HafiiHO NpUKPYYeHUd A0 conigonHarKiTada. BigTarHyTv noplueHb Gaka i
3adikcyBaTm 110ro B kpaiHbOMY NOMOXEHHI. [10 BNYCKHOrO knanaHa nig’éaHaTit WaHr HarHiTanbHoro Hacoca. [JoTpuMyumcs iH-
CTPYKLilA, LLO AOAAITLCS A0 HAcoca, HanoBHUTY Bak. icns 3aBepLUeHHs HaMoBHEHHS. Bif'eaHaTy WnaHr Big BMyCKHOO Knanawa,
po36noKyBaTh NOPLLEHb | NPONXaTK 110T0 B FMMBMHY, HACKINbKM Lie MOXMMBO.

[MidkmoyeHHs 0o cucmemu cmucHeHoeo nogimpsi (V)

lepekoHaTncs, LLO AKEPENo CTUCHEHOrO MOBITPS MOXeE CTBOPUTY HanexXHUn pobouni Tuek i 3abeaneunTn HeobxigHy BuTpaTy
noBiTps. Y pasi 3aHaATo BENMKOTO TUCKY MOBITPS, L0 MOCTYNae, CMif BUKOPUCTOBYBATW PedyKTop i3 3amobixHUM KnanaHom.
[MoBITps B MHEBMATU4HWIA IHCTPYMEHT MOBMHHO HAAX0aMTH Yepe3 inbtp i nybpukatop. Lie 3abeanevysatiime sk YnCTOTY, Tak i
3BOMNOXeEHHS NOBiTPS 0nmBoto. CTaH inkTpa i Mybprkatopa HeobXiaHO NEPEBIPATY Nepes KOXHM BUKOPUCTAHHSM i npy HeobXia-
HocTi ouncTuTy hinbTp abo gopatu B nyGpukatop onven. Lie 3abesneunts npasurbHy ekcrnyaralito iHCTPyMEHTa | IPOAOBXUTL
TepMiH ioro cryx6u.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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Ha mantoHky nokasaHo pekoMeHA0BaHuiA Crocib MiaKMo4eHHs IHCTPyMEHTa 0 MHeBMaTU4Hoi cuctemu. Mokasanmil cnocib 3abes-
MeYnTh HaitbinblL eheKTUBHE BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, a TakoX NPOAOBXUTb TEPMiH HOro Cryx6u.

KpanHyT kinbka kpanenb onusm 3 B'a3kicTio SAE 10 B noiTposabipHuk. [lo pisbbu nosiTposabipHika CumbHO i HagiitHo Mpu-
KpYTUTY BIAMOBIAHNI HAKOHEYHWK ANS NIAKIMIOYEHHS! LWNaHra nogayi nositps. MigknoynTI IHCTPYMEHT O MHEBMATUYHOI CUCTEMM
3a [JONOMOrOH0 LUNaHra 3 BHyTpiLLHiM giameTpom 10 Mm (3/8”). MepekoHaTUCs, LLO LWAaHr po3paxoBaHuii Ha TUCK He MeHLe 1,38
MMa. BBIiMKHYTI iHCTPYMEHT Ha [ekinbka CEeKyHA, MepeKoHaTUCs, LLO BiH He BUAAE NIKO3pinuMX WyMmiB i BibpaLii.

Poboma 3 iHcmpymermom (V)

HaKoHeuHWK iHCTpyMeHTa NPUCTaBUTM A0 MICLIA HAHECEHHS MacTINa. HaTUCHYTY CYCKOBMIA raqoK iHCTPyMeHTa - Byae BunyLueHa
0fHa fo3a MacTuna. [1ns HaHeCeHHst HaCTYMHOI 4031 MacTuna NOTPIGHO BigMYCTUTY | NOBTOPHO HATUCHYTU CMYCKOBMIA ra4OK.
MNicns 3aBepLueHHst poboTI HeOBXiAHO BIAKMIOUMTY IHCTPYMEHT Bifj CUCTEMM CTUCHEHOTO MOBITPS | BUKOHATW pernameHTHi poboTy.
Ygara! Nicns 3aBepLueHHs poboTH, HaBiTb NICNs BiAKMIOYEHHS IHCTPYMEHTa Bifl THEBMATUYHOT CUCTEMM, MaCTUIIO BCE LLE MOXe
nepeOyBaTi nig TMCKOM. HanpaBuTy BUXiZHMIA OTBIP COMigonoHarHitaya B 6e3neyHe MicLie i HaTUCKaTi Ha CryCKOBWIA raqok 0 TUX
nip, MoKV He NepecTaHe BUXOANTU MAaCTUMO i HAKOMUYEHe B IHCTPYMEHT MOBITPS.

Ygara! fAkiwo nig yac poboT nepectaxe BIUXOAUTM MacTuno, npudomy B Baky byae MacTuibHMit MaTepiarn, HeobXxigHo 3BiNbHUTY
CNYCKOBMI ra4yoK, a NoTiM NponxaTy nopLueHs 6aka B rM1bIHY, HACKINBKY Lie MOXIUBO.

TEXHIYHE OBCITYrOBYBAHHA

3a60poHSETLCS BUKOPUCTOBYBATH HEH3NH, PO3UMHHIK Ta iHLLI FOPIOYi PiAVHI NS O4MLLEHHS IHCTPYMeHTa. Mapu MoXyTb 3ailHs-
TUCS | CNPUYUHNTY BUDYX IHCTPYMEHTA, BUKMIKaK04M CEPIO3Hi TPaBMI. PO3UMHHIKY, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCS ANS OYNLLEHHS PyYKM
i Kopnycy IHCTPYMEHTa, MOXYTb PO3M SIKLUMTY NPOKNaZKMW. BigKniounT IHCTPYMEHT Big CUCTEMW CTUCHEHOTO MOBITPS | OYUCTUTM
Bifj 3aNWLLKiB MacTUna. PeTenbHO BUCYLLMTI IHCTPYMEHT Nepez novatkom poboTu.

Y pasi BusiBneHHs Gyab-skux nopyLueHb B poboTi HCTPYMEHTa, 110ro HeOBXIHO HeraitHo Bif'eAHaTH Bif, THEBMATUYHOI CUCTEMM.
Bci enemeHT\ nHeBMaTUyYHOI CMCTEMM MOBIHHI OyTV 3axuLueHi Bin 3a0pyaHeHHs. 3a0pyaHeHHS, ki NoTpannsioTh Y THEBMATUYHY
CHCTEMY, MOXYTb NPU3BECTY A0 NOLUKOMKEHHS IHCTPYMEHTA Ta iHLIMX eNeMeHTiB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

PeanameHmHi pobomu neped KoXHUM 8UKOPUCMaHHAM iHCmMpyMeHma

Big'eqHaTy iHCTPYMEHT Bif NHEBMATUYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM HEODXIAHO BBECTU HEBEMMUKY KiMbKICTb piakoro koHcepsaHTy (Hanp., WD- 40 ) yepes nositpo-
3abipHuk. MigkmounTy IHCTPYMEHT A0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM | 3anycTuTh NpubnuaHo Ha 30 cekyHA. Lle 4o3BonuTb nowmpuTy
PiAKMIA KOHCEPBAHT BCEPEANHI IHCTPYMEHTA | O4UCTUTY I OTO.

[MoBTOPHO Bif'€HATH IHCTPYMEHT Bifl MHEBMATU4HOI cucTeMu. BBECTU HeBenuKky kinbkicTb onuem SAE 10 BcepeauHy iHCTpyMeHTa
Yepe3 oTBip NOBiTPO3abipHNKa Ta iHLLi OTBOPM, NPU3HaYeHi Ans Liei meT. PekomeHayeTbes BukopuctoBysatu onusy SAE 10,
Npu3HaYeHy Ans TexHiYHoro 06CyroByBaHHst MHEBMATUYHIX iHCTPYMEHTIB. MIAKMIOUMTY IHCTPYMEHT i 3amyCTUTH 110r0 Ha KOpoT-
Kl NPOMIXOK Yacy.

Ygara! WD- 40 He Moxe 3aMiHUTV BignoBiAHOI ONUBN.

ButepTyn HaanuILIK 0By, sika BIATEKMNa Yepes BINYCKHI 0TBOpY. Onuea, LLIO 3anMmMnacs Ha NOBEPXHI, MOXE MOLIKOAUTI Npo-
KNafku1 iHCTPYMeHTa.

IHwi peanameHmHi onepayji

Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSM iHCTPyMeHTa HeobXiAHO NepeBipuUTK 1010 Ha npeameT By/b-AK1X BUAMMIX YLLKOMKeHb. TToBiaky,
TPUMaYi iHCTPYMEHTA i LNMHAENI NOBUHHI YTPUMYBATUCS B YACTOTI.

KoxHi 6 micsiLis abo yepes 100 rognH poboTu iHCTPyMEHT HeoBXifHO NepeaBaTy Ans NEPEBIPK Y BiAMOBIAHMIA CEPBICHUI LEHTP.
FKLO IHCTPYMEHT BMKOPUCTOBYBABCS Be3 3aCTOCYBaHHS PEKOMEHL0BAHOI CUCTEMM Nodadi NOBITPS, CAif 3BiMbLLMTY YacToTy ne-
PEeBIpOK IHCTPyMeHTa.

YeyHeHrHs HecripagHocmel

Heo6xigHo NpUNMHUTY BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA Bigpasy X nicns BUsiBneHHs 6yab-skoi HecnpasHocTi. PoBoTa 3 HecnpaBHUM
iHCTPYMEHTOM MOXe NPWU3BECTM 0 TPaBM. YCi PEMOHTY ab0 3aMiHV eNeMeHTIB IHCTPYMEHTa NOBMHHI NPOBOANTICA KBanidikosa-
HUM NepcoHarnom B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

HecnpasHicTb Moxnuse pilenHs

IHCTPYMEHT Ma€ [yKe HU3bKy IPOAYKTUBHICTL | BaecTit Hesenuky KinbkicTs WD- 40 Yepe3 oTaip nogiTpo3alipHiutka. 3anycTuT IHCTPYMEHT Ha Kinbka cekyka, Yearal
abo Hapnuwwok onveyu Moxe Npu3BecTy 40 BTpaTH NOTYXHOCTI iHCTPYMEHTa. Y LibOMY BUNAAKY IHCTPYMEHT HeobXinHo
He 3anycKaeTbest BUdncTUTA.

Komnpecop He 3abe3neqye HanexHoi nopavi nosiTpsi. IHCTPYMEHT 3anyckaeTbCsi NOBITPSM 3 pecuepa komnpecopa. Y
Mipy CrIOPOXHEHHS PECUBEPa KOMMPECOP He BCTUrae HakadysaTi NoBiTpst. MigKMouMTIA 4O MPUCTPOIO BinbLL MOTYXHMIA
KOMMpecop.

|HCprMeHT 3anyckaeTbCd, ane notim BTpayae
I'IpO/ZlyKTI/IBHiCTb

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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HecnpasHicTb Moxnuse pillenHs

lMepexoHaTICs, LU0 BHYTPILLHIN AiaMeTP HAfBHUX LUNAHTIB He MEHLUMI 3a3HAYEHOrO B TaBMNLL 3 TEXHIYHUMM
Hepoctaths notyxHicTb XapakTepucTukamu. MepesipuTv HanawTyBaHHs TUCKY: Y/ BCTAHOBNEHO MakcMManbHe 3HaueHHs. MepekoHaTucs, Wwo
IHCTPYMEHT BUYMLLEHWI | 3MaLLeHiA. 3a BiCYTHOCTI pe3ynbTaTiB 34aTi IHCTPYMEHT Y PEMOHT.

3akynopka omeopy 0ns uxoly macmusna

FKLLO MacTMno NOBHICTIO NepecTae BUXOAWTH 3 BUXIAHOTO OTBOPY COMIAOMOHArHiTaya, Lie MoXe 03Ha4yaTi, Lo OTBIp 3aKyrnopuB-
csi. Y LboMy BUNaaKy HeobXiaHo 3BiMbHUTY CMYCKOBWIA raqoK i BiSKIOYMTI IHCTPYMEHT Bifl CUCTEMM CTUCHEHOTO NOBITPS. MoTim
Bif'€AHaTV HAKOHEYHVIK Bifl COMi[ONOHarHiTaya i nicnst BUSBNEHHS 3aKynopKN YCYHYTH ii, HE BUKOPUCTOBYHOUYM MPU LIbOMY FOCTPUX
MeTaneBuX iHCTPYMEHTIB, ki MOXYTb MOLLKOAWTM conna, ConifonoHarHitay abo poboyni HakoHEYHK.

BanacHi yacmuHu
[insi oTpumaHHs foaaTkosoi iHpopMaLii oo 3anacHUX YacTuH Ans THEBMATUYHUX IHCTPYMEHTIB HEOOXIAHO 3BEpHYTUCS [0
BMPOOHMKa abo 1oro NpescTaBHuKa.

MNicns 3aBepLueHHs PobOTH KOPMYC, BEHTUNALIIAHI 3330pn, NepeMuKadi, PYKOSTKY i 3aXMCHI KOXYXM HEOBXiHO 04MCTUTH, Hanp.,
CTPYMeHeM CTUCHEHOTO MoBiTps (TckoM He Ginblue 0,3 MMMa), wiTkoto abo cyxoto TkaHMHOK Be3 3acTocyBaHHs XiMikaTiB i piauH
ANS YACTKU. [HCTPYMEHTH i PyUKM HEODXIAHO OUMCTUTI CYXOHK) YMCTOKD TKAHMHOM.

3HOLLEHI IHCTPYMEHTU € BTOPCUPOBWHOHO - iX 3aBOPOHEHO BUKWATW pa3oM i3 MoByTOBUMM BiAXoLamu, OCKirbkv BOHM MICTSITb
PEYOBMHM, Hebesneyri Ans 300pOB’S MIOAMHN | HaBKOMMLLHBOTO cepeposuwal byab nacka, 6epiTb akTBHY y4acTb B eKOHOMIi
MPVPOAHIX PECYPCIB | OXOPOHI HABKOMMLLHBOTO CEPEAOBULLA, 3a04 3HOLLEH] IHCTPYMEHTI B NYHKT NPUAOMY BUKOPUCTaHOO 06-
napHaHHs. [ins 3HWKeHHS KinbkoCTi BigXopiB HeoOXiAHE NOBTOPHe BUKOPUCTaHHS, nepepobka abo BifHOBNEHHS B iHLLII OpMI.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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TAIKYMAS

Pneumatiné tepaliné yra skirta kietos tepamosios priemonés jSvirkStimui suslégto oro srauto pagalba Tepaliné turi nuimama
bakelj skirta tepamajai priemonei laikyti, jungtj suslégto oro prijungimui bei gaiduka, kuris leidZia nutraukti tepamosios priemonés
Svirkstima. Tepamosios priemonés SvirkStimas yra galimas taikant du pridétus antgalius: standy ir elastingg

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Katalogo numeris YT-07055
Svoris [kg] 1,2
Tepamosios priemonés bakelio talpa [cm?) 400
\ lus oro slégis p, [MPa] 0,62
Rekomenduojamas oro slégis [MPa] 0,2-0,62
Tepamosios priemonés slégis [MPa] 30-40
Oro jungties diametras (PT) [mm /] 6,3/1/4
Ora privedancios Zarnos diametras (vidinis) [mm /] 10/3/8
Reikalaujamas oro tekéjimas [l/min] 28
Akustinis slégis (EN 14462) [dB(A)] 850£3,0
Akustiné galia (EN 14462) [dB(A)] 96,0+3,0
Virpéjimai (EN 28662-1) [m/s?] <25
SAUGOS REKOMENDACIJOS

Niekada nenukreipti prietaiso Svirkstimo angos Zmoniy kryptim — iSpurkstos tepamosios medziagos arba suslégtas oras gali bati
kaino pazeidimo ir kity traumy priezastim. Tepamosios priemonés j$virkStimas j kiing gali sukelti vietinj Igsteliy apmirimg arba net
galinés praradima. JSvirkStimo atveju reikia nedelsiant kreiptis pagalbos j gydytoja.

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio jrankio, turint
omenyje daugelj gresianiy pavojy, bitina perskaityti ir suprasti saugos instrukcija. Sio nurodymo nesilaikymas gali bti rimty
kiino pazeidimy bei suzalojimy prieZastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima, reguliavima ir montavima gali vykdyti tik kvalifikuotas
ir atitinkamai apmokytas personalas.

Pneumatinio jrankio nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumazinti darbo efektyvuma bei sauguma ir padidinti nelaimingo jvykio
rizikg operatoriaus atzvilgiu. Saugos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nevartoti,
jeigu jis yra pazeistas.

Reikalaujama, kad operatoriai bei serviso personalas bty atitinkamai apmokyti jrankio aptarnavimo ir jo taisymo atzvilgiu.
Draudziama vartoti bet kokias kitas dujas vietoj oro.

Kitokiy dujy panaudojimas gali sukelti rimtus paZeidimus, gaisrg arba sprogimo pavojy.

Prijungiant prietaisg prie suslégto oro jrangos, reikia turéti omenyje reikalingg ertme Zarnai, kad iSvengti jos arba jungCiy pa-
zeidimo.

Darbo vietoje reikia uztikrinti efektyvig ventiliacijg. Efektyvios ventiliacijos stoka gali sukelti pavojy sveikatai, gaisrg arba sprogimo
pavojy.

Jrankis néra skirtas dirbti sprogstamoje atmosferoje.

Prietaisg reikia naudoti toli nuo Silumos ir ugnies $altiniy, nes priedingu atveju tai gali jj paZeisti arba pabloginti jo funkcionavima.
Atliekant darbus su tepamomis medziagomis, bitina vadovautis bendrais saugos principais ir taikyti tinkamai pritaikytas asmens
apsaugos priemones, tokias kaip apsauginiai akiniai, kaukés ir pirstinés.

Darbo arba konservavimo procediry metu gali atsirasti rizika, kad tepamuyjy arba konservuojanéiy priemoniy dalelés gali biti
Ikvéptos tokiais atvejais, kai:

- natdrali arba priverstiné ventiliacija yra nepakankama;

- atomizuojantis slégis néra tinkamas;

- parinkti uzterSimui sumazinti purskimo parametrai néra optimalds;

- atstumas tarp tepalinés purkstuvo ir tepamosios vietos néra tinkamas, atstumg reikia pritaikyti atitinkamai su tepamosios prie-
monés rasim;

- jkvépiami tirpiklio arba kity pavojingy medziagy garai;

- eksploatavimas néra taisyklingas, pvz. naudojama netinkama tepimo priemoné.

Niekada nepalikti sumontuotos pneumatinés jrangos be jteisinto jg aptarnauti asmens priezidros. Neleisti vaikams bati sumontuo-
tos pneumatinés jrangos artumoje.

Aukstu slégiu suslégto oro tiekimas gali sukelti jrankio atmusima prieSinga kryptim negu yra purskiama tepamoji medziaga. Reika-
laujamas ypatingas atsargumas, kadangi atmusimo jégos tam tikrose sglygose gali sukelti daugiakarcius kiino pazeidimus.

Prie§ pradedant dirbti jrankiu, rekomenduojama jj iSméginti. Rekomenduojama, kad asmenys kurie dirbs $iuo jrankiu baty ati-
tinkamai apmokytos. Tai reikSmingai padidins darbo sauguma.

Bitina vadovautis tepamuyjy priemoniy gamintojo rekomendacijomis ir naudoti Sias priemones laikantis nurodyty asmeninés ir

ORI GI NALI I NS TR UK C | J A



LT

prieSgaisrinés apsaugos bei aplinkosaugos principy. Nesilaikymas tepamujy medziagy gamintojo rekomendacijy gali biti rimty
kaino suzalojimy prieZastim.

Taikomy tepamujy medziagy suderinamumui nustatyti, jrankio konstrukcijai panaudoty medziagy sarasas yra pateikiamas pa-
reikalavus.

Darbo su suslégtu oru metu visoje sistemoje kaupiasi energija. Todél darbo metu ir darbo pertraukomis, siekiant iSvengti pavojaus
kokj gali sukelti suslégto oro sukaupta energija, yra bitinas ypatingas atsargumas.

Be to, dél elektrostatiniy kraviy kaupimosi galimybeés reikia atlikti matavimus, kad nustatyti ar nebus bdtinas prietaiso jzeminimas,
krdvius i$sklaidancio pagrindo panaudojimas ir/arba visos suslégto oro jrangos jzeminimas. Reikalaujama, kad tokius matavimus
ir tokios jrangos montavima atlikty atitinkamai kvalifikuotas personalas.

Niekada nenukreipti tepamosios medziagos srauto Silumos Saltinio arba ugnies link, nes tai gresia gaisro sukélimu.

VARTOJIMO INSTRUKCIJA

Bakelio pripildymas tepamaja priemone

Démesio! Prie$ pradedant bakelj pildyti tepamaja priemone, tepaling batina atjungti nuo pneumatinés jrangos.

Démesio! Prie$ panaudojant pasirinkta tepamaja priemone bitina jsitikinti ar ji gali bati naudojama pneumatinése tepalinése.
Démesio! Draudziama naudoti kitokias medZiagas negu kietosios tepamos priemonés. Ypa¢ draudZiama naudoti priemoniy, ku-
rios kontakte su oru stingsta, tokiy kaip silikonai, sandarinimo masés arba klijai.

Démesio! Pried pildant bakelj tepamaja priemone, reikia jj ir tepaling tiksliai iSvalyti i$ ankstesnés tepamosios priemonés likuciy.
|vairios tepamosios priemonés maiSydamosi gali su savim reaguoti ir sukelti pavojy sveikatai bei jrankio pazeidima. Tuo atveju
jeigu ankstesnés tepamosios priemonés likuiai yra tepalinéje, bakelj pripildZius nauja tepamaja priemone tepalinés purkstuvg
reikia nukreipti j saugig vieta ir taip ilgai spausi prietaiso gaiduka, kol pradés Svirksti tik nauja tepamoji priemoné.

Démesio! Atleidus gaiduko blokada, bakelio stimoklis nepriklausomai sugrizta j prading pozicija. Jeigu stdmoklio judesys uZzsi-
blokuos, reikia nuspausti nuorinimo voZtuva, o po to pristumti stdmoklj rankiniu badu.

Bakelj galima pripildyti vienu i$ Zemiau pateikty bady.

Pasinaudojant pakeic¢iama uzpildyta kasete (kartridzu). (1)

Taikant gatavas 400 ml talpos kasetes (kartridZus). Tuo tikslu reikia atsukti tepalinés bakelj, atitraukti iki pasipriesinimo bakelio std-
moklj ir jsitikinti, kad jis yra uzblokuotas blokados mygtuku. Kasete reikia sumontuoti bakelyje vadovaujantis pridéta prie kasetés
instrukcija sutinkamai su kasetéje paZenklinta kryptim. Kaseté negali kySoti i$ tepalinés bakelio. Bakelj su kasete reikia stipriai ir
patikimai prisuki prie tepalinés. Atleisti stimoklio blokadg ir stumiant rankenéle jkisti stdmoklj taip giliai, kaip tik tai yra galima.

Tepamosios priemonés siurbimas. (I11)

Atsukti tepalinés bakelj, bakelio stimokj visiskai jkisti. Bakel] jstatyti j konteinerj su tepamaja priemone taip, kad atviras bakelio
galas bty mazdaug 5 cm. Zemiau tepamosios priemonés lygio. PamaZu atitraukti bakelio stimoklj, uZpildant bakelj iki pageidau-
jamo tario. Po to stdmoklj uzblokuoti. Nuvalyti iSorinj bakelio pavirSiy nuo tepalo, o po to atsargiai prisuki jj prie tepalinés. Atleisti
stmoklio blokada ir prispausti jj taip, kaip tai tik yra galima.

Démesio! Tuo atveju, kai tepamoji priemoné yra per tanki, kad galima jg baty bakelj pripildyti auk¢iau apraSytu metodu, tepamajg
priemone galima pakrauti j bakelj kito jrankio pagalba (pvz. pasinaudojant mentele).

Pripildymas siurblio pagalba. (V)

|sitikinti, kad tepalinés bakelis yra stipriai ir patikimai prisuktas prie tepalinés. Atitraukti bakelio stimoklj ir uzblokuoti jj galinéje
pozicijoje. Tiekimo siurblio Zarnele prijungti prie bakelio pildymo voZtuvo. Atlikti bakelio pripildymo procedirg vadovaujantis pri-
détomis prie tiekimo siurblio instrukcijos. Uzbaigus bakelio pripildymo procedirg atjungti Zamele nuo bakelio pildymo voztuvo,
atleisti stimoklio blokada ir prispausti jj taip, kaip tai tik yra galima.

Prijungimas prie suslégto oro jrangos (V)

Reikia jsitikinti, kad suslégto oro Saltinis leidzia generuoti tinkama darbinj slégj ir uztikrinti reikiama oro tekéjima. Pernelyg didelio
tiekiamo oro slégio atveju, reikia panaudoti reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Pneumatinj jrankj reikia tiekti oru per filtro
ir tepalinés sistema. Tai uZtikrins tuo pat metu ir oro Svaruma ir jo suvilgyma alyva. Filtro ir tepalinés bakle reikia tikrinti prie$
kiekvieng panaudojimg ir jeigu reikia — iSvalyti filtrg arba papildyti alyvos trikuma. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima ir
prailgins jo gyvybinguma.

Paveiksle parodytas rekomenduojamas prietaiso prijungimo prie pneumatinés sistemos biidas. Parodytas bldas uZtikrins labiau-
siai efektyvy jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo gyvybinguma.

JlaSinkite keleta lasy SAE 10 klampumo alyvos j oro jéjimo anga. | oro tiekimo anga su sriegiais stipriai ir patikimai prisukti ati-
tinkama antgalj , kuris leidziant] prijungti oro tiekimo zarnele. Prijungti prietaisg prie pneumatinés sistemos panaudojant zarna,
kurios vidinis diametras 10 mm (3/8"). |sitikinti, kad Zarnos atsparumas yra maziausiai 1,38 MPa.

Paleisti prietaisg kelioms sekundéms, jsiklausant ar i$ jo nesigirdi kokiy nors jtartiny garsy arba vibracijy.

Darbas jrankiu (VI)
|rankio SvirkSto galg pridéti prie tepimui skirtos vietos, Nuspausti jrankio gaiduka, - viena tepamosios priemonés dozé liks iSSvirks-
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ta. Eilinés dozés isvirkstimas bus galimas tik atleidus ir pakartotinai nuspaudus jrankio gaiduka.

UZbaigus darba reikia atjungti jrankj nuo suslégto oro jrangos ir uZsiimti jrankio konservavimu.

Démesio! Reikia turéti omenyje, kad net atjungus jrankj nuo suslégto oro jrangos, tepamoji priemoné gali bati slégio veikiama. Te-
pamosios priemonés $virkstimo anga reikia nukreipti j saugia vieta ir spaudinéti gaiduka tol, kol tepalas nustos tekeéti, o sukaupto
jrankyje oro slégis susilygins su iSorinio oro slégiu.

Démesio! Jeigu darbo metu tepamoji priemoné nustos tekéti, o yra aisku, kad jos yra dar pakankamas kiekis bakelyje, reikia
gaiduka atleisti, o po to jstumti bakelio stamoklj taip toli, kaip tai yra jmanoma.

KONSERVACIJA

Niekada netaikyti benzino, tirpiklio arba kitokio degaus skyscio jrankiui plauti. Garai gali uZsiliepsnoti, sukelti jrankio sprogimg ir
pasekméje — rimtus suzalojimus. Tirpikliai panaudoti jrankio rankenai ir korpusui nuvalyti, gali suminkstinti sandarinimo medziaga.
Atjungti jrankj nuo suslégto oro jrangos ir paSalinti tepamosios priemonés likuius. Prie$ pradedant vél dirbti, jrank] reikia visiSkai
iSdZiovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio funkcionavimo netaisyklingumus, reikia jj tuojau pat nuo pneumatinés jrangos atjungti. Visi pneu-
matinés jrangos elementai turi bti patikimai apsaugoti nuo uZterSimo pavojaus. NeSvarumy patekimo j pneumating sistema
pasekméje, gali bdti sunaikintas jrankis ir kiti pneumatinés jrangos elementai.

Jrankio konservavimas pries kiekvieng panaudojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng panaudojima, jleisti nedidelj konservuojanéio skyscio (pvz. WD-40) per oro jéjimo anga. Prijungti jrankj prie pneu-
matinés sistemos ir paleisti per mazdaug 30 sekundziy. Tai leis paskleisti konservuojant] skystj jrankio viduje ir jj iSvalyti.

Vél atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos. Per oro jéjimo angg ir per kitas tam skirtas angas jleisti nedidelj alyvos SAE 10
kiekj j jrankio vidy. Rekomenduojama panaudoti alyvg SAE 10, kuri yra skirta pneumatiniy jrankiy konservavimui. Prijungti jrank
ir jj trumpam paleisti.

Démesio! WD-40 negali bti traktuojamas kaip alyva tinkanti tepimui.

Nusluostyti tepamosios alyvos pertekliy iSsiskyrusj per i$éjimo angas. Turéti omenyje, kad nepaSalintas alyvos perteklius gali
pazeisti jrankio sandariklius.

Kiti konservavimo veiksmai

Pries kiekvieng jrankio panaudojima reikia patikrinti ar ant jrankio néra kokiy nors matomy pazeidimo pédsaky. Griebtuvai, jrankiy
laikikliai ir sukliai turi visada bati laikomi Svarioje bakléje.

Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy jrank] reikia perduoti perzitirai j taisyklg kvalifikuotam personalui. Jeigu jrankis buvo
vartojamas netaikant rekomenduojamos oro privedimo sistemos, jrankio perzitrg reikia daryti dazniau.

Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokius trikumus, jrankio eksploatacijg reikia tuojau pat nutraukti. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti kiino
suzalojimus. Bet kokie jrankio taisymai arba jo elementy keitimai turi bati atliekami tik kvalifikuoto personalo ir jteisintoje taisyk-
loje.

Trakumas Galimi susidorojimo budai

Per mazas jrankio nasumas arba Per oro jéjimo anga jleisti nedidelj kiekj WD-40. Paleisti jrankj kelioms sekundéms. Démesio! Alyvos perteklius gali sukelti jrankio
nepavyksta jrankio paleisti galios sumazéjima. Tokiu atveju reikia jrankj iSvalyti.

|rankis suveikia, bet po to mazéja Kompresorius neuztikrina tinkamai oro pritekéjimo. |rankis suveikia sukaupto kompresoriuje oro déka. Tustéjant oro rezervuarui
nasumas kompresorius nesuspéja papildyti mazéjancio oro kiekio. |rank] reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

|sitikinti ar turimy zarny vidinis diametras yra ne mazesnis negu apibréZtas lenteléje su techniniais duomenimis. Patikrinti slégio
Nepakankamas naSumas nustatyma — ar yra maksimalios vertés pozicijoje. |sitikinti ar jrankis yra atitinkamai iSvalytas ir tinkamai alyva pateptas. Teigiamy
rezultaty nepasiekus jrankj atiduoti | taisykla.

Tepamosios priemonés Svirkstimo angos uZzsikimsimas

Kai i§ tepalinés Svirkstimo angos tepamosios priemonés tiekimas visiSkai nutraks, tai gali reiksti angos uZsikimsima. Tokiu atveju
reikia atleisti gaidukg ir atjungti jrankj nuo suslégto oro jrangos. Po to atjungti SvirkStimo antgalj nuo tepalinés ir nustacius uzsi-
kimsimo vieta, iSvalyti ja, tatiau nepanaudojant tuo tikslu jokiy astriy metaliniy jrankiy, kurie galéty paZeisti purkstuka, tepaling
arba Svirkstimo antgalj.

Keiciamosios dalys
Norint gauti informacijg apie pneumatiniy jrankiy kei¢iamasias dalis, reikia kontaktuotis su gamintoju arba su jo atstovu.

Uzbaigus darba, prietaiso korpusa, ventiliacines angas, perjungiklius, laikiklius ir gaubtus reikia nuvalyti pvz. oro srautu (kurio slé-
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gis ne didesnis kaip 0,3 MPa), teptuku arba sausu skuduréliu, nenaudojant nei cheminiy priemoniy nei valomuyjy skysciy. Jrankius
ir laikiklius nuvalyti sausu Svariu skuduréliu.

Sudeéveéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antrine Zaliava, negalima jy iSmesti i buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje yra
Zmogui ir aplinkai pavojingos medziagos! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus dkininkavimo natraliais resursais ir bendradar-
biauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti,
bdtina siekti jy daugiakarcio panaudojimo taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo budus.
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LIETOSANA
Pneimatiska elloSanas ierice ir paredzéta cietas smérvielas aplikacijai ar saspiestu gaisu. ElloSanas ierice ir apgadata ar atslé-

dzamo smeérvielas tvertni, saspiesta gaisa pieslégSanas instrumentu un nolaianas aparatu smérvielas dozéSanas partraukSanai.
Smervielas aplikacija ir iespéjama ar diviem uzgalu veidiem: cietam un elastigam.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-07055
Svars [kq] 1,2
Smérvielas tvertnes tilpums [cm?] 400
Maksimals gaisa spiediens p, [MPa] 0,62
Rekomendéts gaisa spiediens [MPa] 0,2-0,62
Smérvielas spiediens [MPa] 30-40
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [mm/*] 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [mm/*] 10/3/8
Prasita gaisa plisma [I/min] 28
Akustisks spiediens (EN 14462) [dB(A)] 850+3,0
Akustiska jauda (EN 14462) [dB(A)] 96,0£3,0
Vibracijas (EN 28662-1) [m/s] <25

DROSIBAS REKOMENDACIJAS

Nedrikst novirzit ierices izejas caurumu cilveku virziena — apvalka materiali vai saspiests gaiss var bt par kermena ievainojumu
vai citu traumu iemeslu. Smérvielas iesmidzinaSana var ierosinat kermena dalas nekrozi vai pazaudeSanu. lesmidzinaSanas
gadijuma nekavéjoties kontaktéties ar arstu.

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsaksanas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dé|, Iddzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievainoSanu. Pneimatisko instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt

tikai kvalificets un apmacits personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas
[imeni, ka arT paaugstinat ierices operatora risku. Neizmest droSTbas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko
ierici, kad ir bojata.

Operatori un servisa personals obligati jabeidz attiecigu apmacibu ierices apkalpo$anas un remontu joma.

Nedrikst lietot kaut kadas citas gazes saspiesta gaisa vieta.

Citas gazes pielietoSana var ierosinat nopietnu ievainojumu, ugunsgréku vai eksploziju.

Péc ierices pieslégSanas pie hidrauliskas sistémas ievérot vietu, vajadzigu Slitenei, lai nesabojat Slateni vai savienojumu.

Uz darbavietas nodro$inat efektivu ventilaciju. Efektivas ventilacijas trikums var ierosinat draudu dzivei, ierosinat ugunsgréku
vai eksploziju.

lerice nav paredzéta darbam spradziennedro$a atmosféra.

lerici lietot talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var sabojat ierici vai pasliktinat funkcionésanu.

levérot vispargju droSTbas nosacijumu darba ar smervielam un lietot attiecigi uzlasitu personalas aizsardzibas iemeslu, piem.
brilles, maskas un darainus.

Darba laika vai konservacijas laika smérvielas vai konservacijas vielas dalinas var tikt absorbétas sakara ar:

- nepietiekamu dabisku vai piespieda ventilaciju,

- neattiecigu atomizgjoSu spiedienu,

- nepietiekamu smidzina$anas parametru optimizaciju piesarnojuma samazinasanai,

- neattiecigu attalumu starp ello3anas ierices sprauslu un elloSanas vietu, attalums jabat izveléts sakariba ar smérvielu,

- neattiecigu izmanto$anu, piem. neattiecigas smérvielas lietoSanu.

Nekad neatstat samontétu pneimatisku sistému bez pilnvarotas personas uzraudzibas. Neatlaut bérnus pie samontéto pneima-
tisko sistemu.

Baro$ana ar saspiesto gaisu, ar augstu spiedienu, var ierosinat ierices aizmeSanu pretéji smérvielas izmeSanas virzienam. Jabit
seviski uzmanigiem, jo aizmeSanas spéks var ierosinat, kados apstaklos, daudzkartéju ievainojumu.

Rekomend&jam parbaudit ierici pirms darba uzsak$anas. Rekomend&jam, vai personas, kuras strada ar ierici, batu attiecigi ap-
macitas. Tas atlaus redzami uzlabot darba droSibu.

levérot smérvielas raZotaja rekomendaciju un lietot saskana ar noraditiem personalas aizsardzibas, ugunsdro$ibas un vides aiz-
sardzibas principiem. Smérvielas razotaja rekomendaciju neievéro$ana var ierosinat nopietnu ievainojumu.

Lai konstatét lidzigumu ar lietotam smérvielam, ierices konstrukcijas materialu saraksts bis pieejams péc prasibas.

Darba ar saspiesto gaisu laika visa sistéma sakras energija. Esiet uzmanigi darba laika un partraukuma laika, lai izvairoties no
draudiem, kuri var bt ierosinati péc saspiesta gaisa energijas sakrasanu.
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Sakara ar elektrostatisku ladinu kraSanas iespéju veikt mérisanu, vai nav nepiecieSami iezemét ierici, izmantot attiecigu pretelek-
trostatisku virsmu un/vai saspiesta gaisa instalaciju. NepiecieSami, lai tadas instalacijas mérisanu vai montazu veiktu kvalificéts
personals.

Nekad nedrikst novirzit smérvielas struklu uz siltuma vai uguns avotu, jo tas var ierosinat ugunsgreku.

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Smérvielas tvertnes uzpildiSana

Uzmanibu! Pirms smérvielas tvertnes uzpildiSanas atslégt ellodanas ierici no pneimatiskas sistémas.

Uzmanibu! Pirms izvélétas smérvielas izmanto$anas parbaudtt, vai ta var bat lietota pneimatiskas elloSanas ierices.

Uzmanibu! Nedrikst izmantot citu vielu, neka cieta smérviela. Seviski, nedrikst izmantot vielu, kas sacieté péc kontakta ar gaisu,
piem. silikonu, hermetiz&joSu vielu vai limi.

Uzmanibu! Pirms tvertnes uzpildi$anas ar smérvielu tiesi notirit tvertni un elloSanas ierici no iepriek$€jas smérvielas atliekam.
Dazadas smérvielas var reagét ar citam, ierosinot veselibas risku un ierices bojajumu. Gadijuma, kad iepriek$&jas smérvielas
atliekas atrodas elloSanas ierices ieksa, péc tvertnes uzpildisanas ar jaunu smérvielu novirzit ierices izeju drosa virziena un tik ilgi
nolaist vielu, lidz momentam, kad paradis jauna smérviela.

Uzmanibu! Tvertnes virzulis automatiski atgriezas péc blokades pogas atbrivoSanas. Ja virzula kustiba tiks noblokéta, piespiest
atgaiso$anas varstu un péc tam piespiest virzuli ar roku.

Tvertne var bt uzpildita ar vienu no sekojosam metodém.

Gatavas tvertnes (patroni) (I1)

Izmantojot gatavas tvertnes (patronus) ar tilpumu 400 ml. Lai to darit - atskrivét elloSanas ierices tvertni, atvilkt [idz pretestibai
tvertnes virzuli un parbaudit, vai blokades poga tika noblokéta. Patronu uzstadit tvertné saskana ar instrukciju, pievienotu patro-
nam, atbilsto$i virzienam, uzraditam uz patrona. Patrons nevar régoties no elloSanas ierices tvertnes. Tvertni ar patronu stipri un
drosi pieskravét pie elloSanas ierices. Atbrivot virzula blokadi un grastot rokturu, iebazt virzuli tik dzili, cik ir iespéjami.

Smérvielas iestksana (Ill)

Atskravét elloSanas ierices tvertni, tvertnes virzuli iebazt pilnigi. Novietot tvertni tvertné ar smérvielu, lai tvertnes atvérts uzgalis
batu novietots apm. 5 cm zem smérvielas [imena. Léni atvilkt tvertnes virzuli, uzpildot to ar smérvielu, [idz nepiecieSamam tilpu-
mam. P&c tam atbrivot virzuli. Notirft tvertnes ar&ju virsmu no smérvielas, péc tam uzmanigi to pieskrivét pie elloSanas ierices.
Atbrivot virzula blokadi un piespiest virzuli tik dzili, cik ir iesp&jami.

Uzmanibu! Gadijuma, kad smérviela bds parak bieza tvertnes uzpildianai ar minéto metodi, tvertne var bit uzpildita ar smérvielu
ar papildu instrumentu (piem. $pakteli).

Uzpildisana ar sikni (IV)

Parbaudit, vai elloSanas ierices tvertne ir stipri un drosi pieskravéta pie ierices. Atvilkt tvertnes virzuli un noblokét to gala pozicija.
Pie uzpildiSanas varsta pieslégt uzpildisanas sikna $|iteni. Rikot saskana ar instrukcijam, pievienotam uzpildisanas stknim.
Péc uzpildisanas pabeigdanas. Atslégt Slateni no uzpildisanas varsta, atbrivot virzula blokadi un piespiest virzuli tik dzili, cik ir
iesp&jami.

Pieslégsana pie saspiesta gaisa instalacijas (V)

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktoru ar droSibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaicigi nodrosi-
nat tirbu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabit kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi, filtrs
jabt notirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodroSinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.
llustracija ir radtta rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.
ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi. Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskriivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pie-
vienot gaisa $lateni. Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar 8|titeni ar iek$&jo diametru 10 mm (3/8”). Parbaudit, vai S|itenes
izturigums ir vismaz 1,38 MPa. leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas
vai vibracijas.

Darbs ar ierici (V1)

lerices uzgalu pietuvinat pie smérvielas aplikacijas vietas. Piespiest ierices nolaiSanas pogu, lai padot vienu smérvielas dozi. At-
kartota smérvielas dozes aplikacija bs iespéjama péc nolai$anas pogas atbrivosanas un atkartotas piespieSanas.

Péc darba pabeigSanas atslégt ierici no saspiesta gaisa instalacijas un uzsakt konservaciju.

Uzmanibu! Péc darba pabeig$anas, pat péc ierices atslégSanas no saspiesta gaisa instalacijas smérviela var joprojam atrasties
zem spiediena. Atslégtas elloSanas ierices smérvielas izeju novirzit drosa virziena un nolaist lidz smérvielas pabeigSanai un sa-
spiesta gaisa atlai$anai.

Uzmanibu! Gadijuma, ja smérviela darba laika netek, bet atrodas tvertné, atbrivot nolaianas pogu un péc tam piespiest tvertnes
virzuli tik dzili, cik bds iesp&jami.
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kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu. Skidinataji, lietoti ierices tirisana var mikstinat blivéjumu. Atslégt ierici no sa-
spiesta gaisa instalacijas un nonemt smérvielas atliekas. Pirms darba sakuma ierice jabat tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas. Visi pneimatiskas sis-
témas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklis uz pneimatisko sistému, var sabojat ierici un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservésanas Skidrumu (piem. WD-40) caur gaisa ieeju. Pieslégt ierici pie pneimatisko
sistému un ieslégt to uz ap 30 sekundém. Tas atlauj izsmerét ellu ierices iek$a un to notirit.

Vélreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistemas. Mazliet SAE 10 ellas iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur citiem
specidliem caurumiem. Rekomendgjam lietot ellu ar labu kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE
10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmanibu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas lidzeklu.

Nosausét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierfces blivéjumu.

Cita konservédanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varpstas jabat turéti
tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabt biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties péc bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bt par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai ieriéu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama labo$ana

lerice nav attiecigi efektiva vai ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslegt ierfci uz dazadam sekundém. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat

nevar sakt funkcionét ierices jaudu. Tada gadijuma nofirit ierfci.

lerice iedarbinas, bet péc tam Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa piepldi. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir

zaudé speku samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

Neattiecias raziqums Parbaudtt, vai S|itenes iek$&jais diametrs ir vismaz tads, ka noteikts tabula. Parbaudit spiediena iestadijumu, vai ir maksimali
9 9 noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot ierici remontam.

Smérvielas izejas cauruma noblokésana

Gadijuma, kad smérviela nevar pilnigi iziet no elloSanas ierices, tas var nozimét cauruma noblokéSanu. Tada gadijuma atbrivot
nolai$anas pogu, atslégt ierici no saspiesta gaisa instalacijas. Péc tam atslégt uzgalu no elloSanas ierices un péc blokades vietas
atklaSanas to likvidét, neizmantojot asu metala instrumentu, lai nebojat sprauslu, elloSanas ierici vai darba uzgalu.

Rezerves dajas
Lai sanemt informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, lidzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba pabeigSanas korpusu, ventilacijas spraugu, parslédzéju, rokty[u un apvalku noftirit, piem. ar spiesto gaisu (ar spiedie-

nu ne lielaku par 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un tiriSanas lidzekliem. lerici un rokturu notirit ar sausu firu
lupatinu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savak$anas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstra-
datiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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POUZITI

Pneumaticky mazaci lis slouzi k aplikaci tuhého maziva pomoci stlateného vzduchu. Mazaci lis mé odpojitelny zasobnik na mazi-
vo, pfipojku k pfipojeni pfivodu stlateného vzduchu a spoust umoziujici pferusit davkovani maziva. Aplikaci maziva Ize provadét
pomoci dvou druhu pfiloZenych koncovek — pevné a ohybné.

TECHNICKE UDAJE

Parametr R j Hodnota
Katalogové ¢islo YT-07055
Hmotnost [kq] 1,2
Objem zésobniku na mazivo [cm?] 400
aIni tlak vzduchu p, [MPa] 0,62
Doporuceny tlak vzduchu [MPa] 0,2-0,62
Tlak maziva [MPa] 30-40
Pramér pfipojky tlakového vzduchu (PT) [mm/] 63/1/4
Priimér hadice na pfivod tlakového vzduchu (vnitfni) [mm/] 10/3/8
Pozadovany pritok vzduchu [I/min] 28
Akusticky tlak (EN 14462) [dB(A)] 850+£3,0
Akusticky vykon (EN 14462) [dB(A)] 96,0£3,0
Kmitani (EN 28662-1) [m/s? <25

BEZPECNOSTNi PREDPISY

Nikdy nemifte vyvodem z nafadi smérem na lidi — mazivo nebo stlaceny vzduch mohou zpUsobit poskozeni zdravi a jiné Urazy.
Vstfiknuti maziva do téla mize zplsobit nekrozu nebo dokonce ztratu koncetiny. V pripadé vstfiknuti maziva do téla je nutné
neprodlené vyhledat Iékarskou pomoc.

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, UdrZby a pii vyméné pfisluSenstvi, nebo v pipadé prace v blizkosti pneumatického naradi
je tieba z davodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpecnostni predpisy a naucit se je. Nedodrzeni vyse uvedenych
pokyn miZe mit za nasledek vznik vaznych Urazd. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického naradi smi provadét pouze
kvalifikovani a vySkoleni pracovnici. Jakékoli zdsahy do konstrukce pneumatického naradi jsou zakézany. Takovéto zasahy mo-
hou snizit G¢innost nafadi a jeho bezpe¢nost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpe€nostni predpisy se nesmi vyhazovat, je
nutné je dat k dispozici obsluze nafadi. PoSkozené pneumatické naradi se nesmi pouZivat.

Je nutné, aby obsluha a pracovnici servisu absolvovali odpovidajici Skoleni zaméfené na pouzivani a opravy zafizeni.

Pouziti jakychkoli jinych plynti misto stlaceného vzduchu je zakazano.

Pouziti jinych plynt by mohlo vést k vaznym trazim, zpusobit pozar nebo vybuch.

Pri pfipojovani nafadi k rozvodu stlaceného vzduchu je nutné dbéat na to, aby se hadice nachazela ve svém vyhrazeném prostoru,
kde nemuze dojit k poskozeni hadice nebo spojek.

Na pracovisti musi byt zajisténo ucinné vétrani. Nedostatecné nebo chybéjici vétrani mize ohroZovat zdravi, zplsobit pozar
nebo vybuch.

Naradi neni uréeno k praci v prostfedi s nebezpeéim vybuchu.

Naradi je tfeba pouZivat v dostate¢né vzdalenosti od zdrojl tepla a ohné; mohlo by dojit k jeho poSkozeni nebo zhorSeni funké-
nosti.

Pfi praci s mazivy je tfeba dodrZovat véeobecné bezpecnostni predpisy a pouZivat vhodné zvolené osobni ochranné pracovni
pomlicky, jako bryle, masky a rukavice.

Pfi praci nebo udrzbé hrozi riziko vdechnuti ¢astecek maziva nebo konzervacniho prostfedku, které mize byt vyvolano:

- nedostatenym pfirozenym nebo umélym vétranim,

- nespravnym rozpraSovacim tlakem,

- nedostatecnou optimalizaci parametr(i nanaSeni, majicich za cil snizit znegisténi,

- nespravnou vzdalenosti mezi tryskou mazaciho lisu a mazacim bodem — vzdalenost je nutné zvolit s ohledem na druh maziva,
- vdechnutim vyparl rozpoustédla nebo jinych nebezpecnych latek,

- nespravnym pouZitim resp. pouzitim nespravného maziva.

Smontovany pneumaticky systém se nikdy nesmi ponechat bez dozoru osoby opravnéné k jeho obsluze. Nesmi se dopustit, aby
se v blizkosti smontovaného pneumatického zafizeni zdrzovaly déti.

Napajeni stlacenym vzduchem pod vysokym tlakem muze zpUsobit vymr$téni nafadi smérem opacnym ke sméru vytoku maziva.
Proto je tfeba zachovavat maximalni opatrnost, jelikoz sila vymrsténi muze za urcitych podminek zpusobit mnohocetna zranéni.
Doporucuje se naradi pfed zahajenim prace vyzkouset. Je vhodné, aby osoby pracujici s timto nafadim byly fadné vySkolené.
Vlyznamné se tak zvysi bezpecnost prace.

Je nevyhnutné dodrZovat pokyny vyrobce maziv a pouZivat je v souladu s uvedenymi zdsadami individuéini ochrany, protipoZarni
ochrany a ochrany Zivotniho prostredi. NedodrZovani pokynt vyrobce maziv muze zpasobit vazné poskozeni zdravi.

K ovéreni snasenlivosti naradi s pouzivanymi mazivy bude na pozadani poskytnuty seznam materiald pouzitych k vyrobé naradi.

O R | G | N A L N A VvV O D U



cz

Béhem prace se stlacenym vzduchem se v celém systému nahromadi energie. Proto je tfeba béhem prace a prestavek v praci
zachovavat opatrnost, aby se vylou€ilo nebezpeCi ohroZeni ze strany nahromadéné energie stlaceného vzduchu.

Vzhledem k moznosti hromadéni elektrostatického naboje je nutné provést méfeni, zda nebude tfeba zafizeni uzemnit nebo po-
uzit podlozku a/nebo takovy rozvod stlaéeného vzduchu, ktery odvadi elektrostaticky naboj. Je nevyhnutné, aby takovato méfeni
a montaZ takového zafizeni proved| personal s pfisluSnou kvalifikaci.

Nikdy nemifte proudem maziva na zdroj tepla nebo ohné, mohlo by to zptsobit pozar.

NAVOD NA OBSLUHU

Plnéni zasobniku mazivem

Upozornéni! Pred zahajenim pinéni zasobniku mazivem je tfeba mazaci lis odpojit od pneumatického systému.

Upozornénil Pfed pouzitim zvoleného maziva je nutné provéfit, zda je mozné ho pouzivat v pneumatickych mazacich lisech.
Upozornéni! Je zakazano pouzivat jiné latky neZ tuha maziva. Obzvlast je zakazano pouzivat maziva, ktera pfi styku se vzdu-
chem tuhnou, napf. silikony, tésnici hmoty nebo lepidla.

Upozornéni! Pfed naplnénim zasobniku mazivem je tfeba zasobnik diikladné vycistit od zbytkd plivodniho maziva. Rizna maziva
mohou vzajemné reagovat a ohroZovat tak zdravi a zplsobit poskozeni nafadi. V piipadé, Ze se uvnitf mazaciho lisu nachézeji
zbytky plvodniho maziva, je tfeba po naplnéni zasobniku novym mazivem namifit vyvod z mazaciho lisu na bezpeéné misto a
tak dlouho mackat spoust, dokud nezacne z mazaciho lisu vytékat pouze nové mazivo.

Upozornéni! Pist zasobniku se po uvolnéni aretatniho tladitka vrati samovolné. Pokud by doslo k zablokovani pohybu pistu, je
tfeba stisknout odvzdusriovaci ventil a poté dotlacit pist rucné.

Zasobnik je mozné naplnit jednim z nasledujicich zpisobu.

Hotové zasobniky (kartuse) (1)

S pouzitim hotovych zasobniku (kartusi) s objemem 400 ml. Nejdfive je tfeba odSroubovat zasobnik mazaciho lisu, potom vytah-
nout pist do zadni krajni polohy a pfesvéd¢it se, zda je zajiStény aretatnim tlacitkem. KartuSe se musi do zasobniku namontovat
podle navodu priloZzeného ke kartusi, pficemZ je nutné dodrZet smér montaze vyznaceny na kartusi. KartuSe nesmi ze zasobniku
mazaciho lisu vynivat. Zasobnik s kartusi se potom musi pevné a spolehlivé pfiSroubovat k mazacimu lisu. Potom se uvolni
aretace pistu a tlakem na tahlo se pist zatlaci tak hluboko, jak to jen bude mozné.

Naplnéni zasobniku nasavanim maziva (lll)

Nejdfive se odSroubuje zasobnik mazaciho lisu a pist zasobniku se Uplné vysune. Potom se zasobnik ponofi do nadoby s mazi-
vem tak, aby se otevfeny konec zasobniku nachazel pfiblizné 5 cm pod hladinou maziva. Pomalym tahem za téhlo pistu se zasob-
nik napIni mazivem na pozadovany objem. Poté je tfeba pist zaaretovat. Vnéjsi ¢ast zasobniku se o€isti od maziva a zasobnik se
potom opatrné nasroubuje na mazaci lis. Po uvolnéni aretace pistu se pist musi dotlacit tak daleko, jak to je bude mozné.
Upozornénil V pfipadé, Ze bude mazivo pfili§ husté na to, aby bylo mozné zasobnik naplnit vySe popsanou metodou, Ize naplnéni
z&sobniku mazivem provést pomoci vhodného nastroje (napf. Spachtle).

Naplnéni z&sobniku pomoci ¢erpadia (IV)

Nejprve je tfeba zkontrolovat, zda je z&sobnik mazaciho lisu pevné a spolehlivé pfisroubovany k mazacimu lisu. Pist zasobniku se
za tahlo vytahne do zadni krajni polohy a zaaretuje. K plnicimu ventilu se pfipoji hadicka piniciho erpadla. Pinéni probiha podle
navodu na obsluhu piniciho erpadla. Po ukonéeni pinéni se odpoji hadi¢ka od plniciho ventilu, uvolni se aretace pistu a pist se
zatlaci tak daleko, jak to je bude mozné.

Pripojeni k rozvodu stlaceného vzduchu (V)

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlaeného vzduchu umozriuje dosahnout poZadovany provozni tlak a zabezpegit pozadovany
pritok vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil a pojistny ventil. Pneumatické
naradi je tfeba napajet pres systém filtru a olejovace. Tim se zajisti nejen Cistota, ale i nasyceni vzduchu olejem. Stav filtru a olejo-
vace je tfeba pfed kazdym pouzitim naradi zkontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vyCistit nebo doplnit olej do olejovace. Zabezpegi
se tim predepsané provozni podminky naradi a prodlouZi se jeho Zivotnost.

Doporuceny zplisob pfipojeni nafadi k pneumatickému systému znazorriuje obrazek. Timto zptsobem bude zaji$téno co nejefek-
tivnéjsi vyuZiti naradi a prodlouzi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkuijte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do otvoru pfivodu vzduchu. Do zavitového otvoru pfivodu vzduchu pevné a
spolehlivé zaSroubujte odpovidajici koncovku umoznujici pfipojeni hadice privodu vzduchu. K pfipojeni nafadi k pneumatickému
systému je tfeba pouZit hadici s vnitfnim primérem 10 mm (3/8"). Je dulezité zkontrolovat, zda je hadice dimenzovana na tlak
minimalné 1,38 MPa. Uvedte nafadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji Zadné podezrelé zvuky
nebo vibrace.

Prace s naradim (VI)

Koncovku naradi pfilozte k mistu aplikace maziva. Stisknéte spoust naradi, nacez dojde k aplikaci jedné davky maziva. Opétovna
aplikace dal$i davky bude mozna az po uvolnéni a opétovném stisknuti spousté.
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Po ukongeni prace odpojte naradi od rozvodu stlaeného vzduchu a provedte udrzbu nafadi.

Upozornéni! Po ukonceni prace a dokonce i po odpojeni nafadi od rozvodu stlageného vzduchu mize byt mazivo pofad pod
tlakem. Proto vyvod maziva odpojeného mazaciho lisu namifte na bezpe¢né misto a mackejte spoust tak dlouho, dokud mazivo
neprestane vytékat a zbytkovy tlak vzduchu v nafadi se nezrusi.

Upozornéni! Jestlize b&hem prace pfestane mazivo vytékat, a to i navzdory tomu, Ze je ho v zasobniku dostatek, je tfeba uvolnit
spoust a potom dotlacit pist zasobniku tak daleko, jak to jen bude mozné.

UDRZBA

K gisténi nafadi nepouzivejte benzin, fedidla nebo jiné hoflavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zpisobit vybuch néfadi a
tézké Urazy. Redidla pouZita k Cisténi rukojeti a skfiné nafadi mohou poskodit tésnéni. Odpojte naradi od rozvodu stlateného
vzduchu a o€istéte ho od zbytki maziva. Pfed zahajenim prace nafadi dikladné osuste.

V pripadé zjisténi jakékoli anomalie v praci nafadi je tfeba nafadi okamzité odpojit od pneumatického systému. Veskeré prvky
pneumatického systému musi byt chranéné pred necistotami. NeCistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického systému,
mohou poskodit nafadi a ostatni prvky pneumatického systému.

Udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojte naradi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte malé mnozZstvi konzervaéniho prostiedku (napf. WD-40) vstupnim otvorem vzduchu. Pfipojte
naradi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. To umozni rozvést konzervaéni prostfedek uvniti
naradi a vyCistit ho.

Naradi opét odpojte od pneumatického systému. Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto Ucelu nadavkujte dovniti
naradi malé mnozZstvi oleje SAE 10. Doporucuje se pouzivat olej SAE 10, ktery je uréeny k idrzbé pneumatického naradi. Naradi
pipojte k pneumatickému systému a uvedte ho na kratky ¢as do chodu.

Upozornéni! WD-40 nelze pouzivat jako nahradu mazaciho oleje.

Utfete prrebytek oleje, které se dostal vystupnimi otvory ven. Olej ponechany na naradi mize poskodit jeho tésnéni.

Ostatni udrzba

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda nejsou na jeho ¢astech viditelné jakékoli stopy poskozeni. Unasece,
upinaci Celisti nastroju a vietena je tfeba udrzovat v gistoté.

Kazdych 6 mésicti nebo po 100 hodinach provozu je tfeba naradi podrobit prohlidce, kterou je opravnény provést pouze kvalifiko-
vany persondl opravarenského zavodu. JestliZe se nafadi provozovalo s jinym nez doporuéenym systémem napajeni vzduchem,
je tfeba intervaly prohlidek zkratit.

Odstrafiovani poruch
Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani naradi okamzité prerusit. Prace s poSkozenym naradim mdze byt pficinou vzniku
Urazu. Jakékoli opravy a vymény prvk( n&fadi smi provadét pouze kvalifikovany persondl autorizovaného opravéarenského zavodu.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma pfili$ nizky vykon, anebo | Vstupnim otvorem vzduchu nadavkujte malé mnoZstvi WD-40. Uvedte naradi na nékolik sekund do chodu. Upozoméni! PFili§
ho nelze uvést do chodu velké mnozstvi oleje mize zplsobit pokles vykonu nafadi. V takovém pripadé je tfeba naradi vygistit.

Kompresor nezabezpetuje dostateny objemovy priitok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve
vzdu$niku kompresoru. Umérné s vyprazdriovanim vzdu$niku kompresor nestaci Ubytek vzduchu dopliiovat. Nafadi je tfeba
pfipajit k vykonnéj$imu kompresoru.

Néradi se uvede do chodu, ale
potom ztraci vykon

Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitfni primér minimalné takovy, jaky je pfedepsany v tabulce technickych parametru.
Nedostatecny vykon Prekontrolujte nastaveni tlaku, zda je nastaveny na maximalni hodnotu. Zkontrolujte, zda je naradi pfedepsanym zptsobem
vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdejte nafadi do opravy.

Ucpani vyvodu maziva

V pfipadé, kdy mazivo prestane UpIné vytékat z vyvodu mazaciho lisu, miZe to znamenat, Ze je vyvod ucpany. V takovém pfipa-
dé je tfeba uvolnit spoust a odpojit nafadi od rozvodu stlaeného vzduchu. Potom se musi odpojit koncovka od mazaciho lisu a
po zjisténi mista, kde doslo k ucpani, je tfeba toto misto zprichodnit. K provedeni tohoto zakroku se nesmi pouZit ostré kovové
nastroje, které by mohly poskodit trysku, mazaci lis nebo pracovni koncovku.

Nahradni dily
K ziskani informaci o nahradnich dilech pro pneumatické naradi je tfeba kontaktovat vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonéeni prace o€istéte skfifi, chladici otvory, prepinace, rukojeti a kryty, napf. pomoci stlateného vzduchu (s tlakem ne

vy$8im nez 0,3 MPa). K Cisténi Ize pouzit rovnéz Stétec nebo suchy hadfik. NepouZivejte chemické pripravky a tekuté Cistici
prostredky. Nastroje a rukojeti oistéte suchym cistym hadfikem.
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Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin — je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsa-
huje latky nebezpeéné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pfi
ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate opotfebované zafizeni do sbérného stfediska pouzitych zafizeni. Aby se mnozstvi
vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinymi formami.
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POUZITIE
Pneumaticky mazaci lis sluzi na aplikaciu tuhého maziva pomocou stlaceného vzduchu. Mazaci lis mé& odpojitelny zasobnik na

mazivo, pripojku na pripojenie privodu stlateného vzduchu a spust umozriujicu prerusit davkovanie maziva. Aplikaciu maziva je
mozné vykonavat pomocou dvoch druhov priloZenych koncoviek — pevnej a ohybne;j.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Kataldgové ¢islo YT-07055
Hmotnost [kg] 1,2
Objem zésobnika na mazivo [em?] 400

alny tlak vzduchu p_ [MPa] 0,62

Odportcany tlak vzduchu [MPa] 0,2-0,62
Tlak maziva [MPa] 30-40
Priemer pripojky tlakového vzduchu (PT) [mm/] 6,3/1/4
Priemer hadice na privod tlakového vzduchu (vnitorny) [mm/] 10/3/8
Pozadovany prietok vzduchu [/min] 28
Akusticky tlak (EN 14462) [dB(A)] 850£3,0
Akusticky vykon (EN 14462) [dB(A)] 96,0 +3,0
Kmitanie (EN 28662-1) [m/s?] <25

BEZPECNOSTNE PREDPISY

Nikdy nemierte vyvodom z néradia na [udi — mazivo alebo stlaceny vzduch by mohli spdsobit poSkodenie zdravia alebo iné Urazy.
Vstreknutie maziva do tela moZe sposobit nekrozu alebo dokonca stratu kon&atiny. V pripade vstreknutia maziva do tela je nutné
urychlene vyhladat lekarsku pomoc.

Pred zahajenim inStalacie, prace, oprav, Udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo v pripade préace v blizkosti pneumatického
naradia je potrebné z dévodov vyskytu celého radu hroziacich rizik precitat’ bezpe€nostné predpisy a naucit sa ich. Nedodrzanie
vy3Sie uvedenych pokynov moze mat za nésledok vznik vaZnych urazov. Instalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického nara-
dia m6Zu vykonavat iba kvalifikovani a vyskoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického néradia su zaka-
zané. Takéto zasahy moZu znizit i¢innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu néradia. Bezpe¢nostné predpisy
sa nesmu vyhadzovat, je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. PoSkodené pneumatické naradie sa nesmie pouzivat.

Je nutné, aby obsluha a pracovnici servisu absolvovali prislu$né Skolenia zamerané na pouZivanie a opravy zariadenia.
Pouzitie akychkolvek inych plynov namiesto stlaeného vzduchu je zakazané.

Poutzitie inych plynov by mohlo viest k vaznym trazom, sposobit’ poziar alebo vybuch.

Pri pripajani naradia k rozvodu stlaceného vzduchu je nutné dbat na to, aby sa hadica nachadzala v svojom vyhradenom priesto-
re, kde neméze dojst ku poskodeniu hadice alebo spojok.

Na pracovisku sa musi zabezpecit U¢inné vetranie. Nedostatoéné alebo chybajuce vetranie moZe ohrozovat zdravie, sposobit
poZiar alebo vybuch.

Naradie nie je uréené pre pracu v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu.

Néradie sa musi pouzivat v dostatoénej vzdialenosti od zdrojov tepla a ohfia; mohlo by totiz dojst k jeho poSkodeniu a zhorSeniu
funk&nosti.

Pri pracach s mazivami je potrebné dodrziavat véeobecné bezpecnostné predpisy a pouzivat vhodne zvolené osobné ochranné
pracovné pomdcky ako okuliare, masky a rukavice.

Pocas préce alebo udrzby hrozi riziko vdychnutia ¢astic maziva alebo konzervaéného prostriedku, ktoré moze byt vyvolané:

- nedostatonym prirodzenym alebo umelym vetranim,

- nespravnym rozpraSovacim tlakom,

- nedostatocnou optimalizaciou parametrov nana$ania majtcich za ciel obmedzit znegistenie,

- nespravnou vzdialenostou medzi dyzou mazacieho lisu a mazacim bodom — vzdialenost' je nutné zvolit v zavislosti od druhu
maziva,

- vdychnutim vyparov rozpustadia alebo inych nebezpecnych latok,

- nespravnym pouzitim resp. pouzitim nespravneho maziva.

Zmontovany pneumaticky systém sa nikdy nesmie ponechat’ bez dozoru osoby opravnenej zariadenie obsluhovat. Nesmie sa
dopustit, aby sa do blizkosti zmontovaného pneumatického zariadenia zdrziavali deti.

Napéjanie stlatenym vzduchom pod vysokym tlakom moze spdsobit vymrstenie naradia smerom opaénym k smeru vytoku ma-
ziva. Preto je potrebné zachovavat mimoriadnu opatrnost, nakolko sily vymrstenia mézu za urcitych podmienok spdsobit mno-
hopocetné poranenia.

Odporuéa sa naradie pred zahajenim prace vyskusat. Je vhodné, aby boli osoby pracujlce s tymto naradim riadne preskolené.
Vlyznamne sa tak zvysi bezpeénost prace.

Je nevyhnutné dodrZiavat pokyny vyrobcu maziv a riadit sa nimi v sdlade s uvedenymi zdsadami individuélnej ochrany, protipoziar-
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nej ochrany a ochrany Zivotného prostredia. Nedodrziavanie pokynov vyrobcu maziv méze sposobit vazne poskodenie zdravia.
Pre overenie znaSanlivosti naradia s pouzivanymi mazivami bude na poZiadanie poskytnuty zoznam materialov pouzitych na
vyrobu néradia.

Pocas prace so stlatenym vzduchom sa v celom systéme nahromadi energia. Preto je potrebné pocas préace a prestavok v praci
zachovavat opatrnost, aby sa vylucilo nebezpecenstvo ohrozenia od nahromadenej energie stlaeného vzduchu.

S ohfadom na mozZnost hromadenia elektrostatického naboja je nutné uskutoénit meranie, i nebude potrebné zariadenie uzemnit
alebo pouzit podlozku a/alebo taky rozvod stlateného vzduchu, ktory odvadza elektrostaticky naboj. Je nutné, aby takéto meranie
a montaz takého zariadenia vykonal personal s prisluSnou kvalifikaciou.

Nikdy nemierte praidom maziva na zdroj tepla alebo ohia, mohlo by to sposobit’ poziar.

NAVOD NA OBSLUHU

Plnenie zasobnika mazivom

Upozornenie! Pred zahajenim pinenia zasobnika mazivom je treba mazaci lis odpojit od pneumatického systému.

Upozornenie! Pred pouzitim zvoleného maziva je nutné preverit, ¢i je mozné ho pouzivat v pneumatickych mazacich lisoch.
Upozornenie! Je zakézané pouZivat iné latky neZ tuhé maziva. Obzviast je zakézané pouZivat maziva, ktoré pri styku so vzdu-
chom tuhnu, napr. silikdny, tesniace hmoty alebo lepidla.

Upozornenie! Pred naplnenim zasobnika mazivom je potrebné zasobnik dokladne vycistit od zvySkov pévodného maziva. Rézne
maziva mdzu vzajomne reagovat a ohrozovat tak zdravie a spésobit poSkodenie naradia. V pripade, Ze sa vnutri mazacieho lisu
nachadzaju zvysky povodného maziva, je potrebné po naplneni zasobnika novym mazivom namierit vyvod z mazacieho lisu na
bezpené miesto a tak dlho stlacat spust, kym nezaéne z mazacieho lisu vytekat iba nové mazivo.

Upozornenie! Piest zasobnika sa po uvolneni aretacného tlacidla vrat samovolne. Ak dojde k zablokovaniu pohybu piesta, je
potrebné stlacit odvzdusiovaci ventil a potom dotlagit piest ruéne.

Zasobnik je mozné naplnit jednym z nasledujucich spdsobov.

Hotové zasobniky (kartuse) (1)

S pouzitim hotovych zasobnikov (kartusi) s objemom 400 ml. Najprv je potrebné odskrutkovat zasobnik mazacieho lisu, potom
vytiahnut piest zasobnika do zadnej krajnej polohy a presvedCit sa, Ci je zaisteny aretaénym tlacidlom. Kartusa sa musi do za-
sobnika namontovat podfa navodu priloZeného ku kartusi, priom je nutné dodrZat smer montaze vyznaceny na kartusi. Kartusa
nesmie zo zasobnika mazacieho lisu vy¢nievat. Zasobnik s kartuSou sa potom musi pevne a spofahlivo priskrutkovat ku maza-
ciemu lisu. Potom sa uvolni aretécia piesta a tlakom na ricku sa piest zatlaci tak hiboko, ako to len bude mozné.

Naplnenie zasobniku nasavanim maziva (1ll)

Najprv sa odskrutkuje zasobnik mazacieho lisu a piest zasobnika sa Uplne vysunie. Potom sa zasobnik ponori do nadoby s mazi-
vom tak, aby sa otvoreny koniec zasobnika nachadzal priblizne 5 cm pod hladinou maziva. Pomalym tahom za rucku piesta sa za-
sobnik naplni mazivom na poZadovany objem. Potom sa piest zaaretuje. VonkajSia ¢ast zasobnika sa o€isti od maziva a zasobnik
sa potom opatrne naskrutkuje na mazaci lis. Po uvolneni aretécie piesta sa piest musi dotlaCit tak daleko, ako je to len mozné.
Upozornenie! V pripade, ze bude mazivo prili$ husté na to, aby bolo mozné z&sobnik naplnit vyssie popisanou metédou, je mozné
zasobnik naplnit mazivom pomocou vhodného nastroja (napr. Spachtle).

Naplnenie z&sobnika pomocou ¢erpadla (IV)

Najprv je nutné skontrolovat, €i je zasobnik mazacieho lisu pevne a spofahlivo priskrutkovany ku mazaciemu lisu. Piest zasobnika
sa za rucku vytiahne do zadnej krajnej polohy a zaaretuje. Ku plniacemu ventilu sa pripoji hadicka plniaceho Cerpadla. Pinenie
prebieha podfa ndvodu na obsluhu piniaceho erpadla. Po ukon&eni pinenia sa odpoji hadicka od piniaceho ventilu, uvolni areta-
cia piesta a piest sa zatlai tak daleko, ako je to len mozné.

Pripojenie k rozvodu stlaceného vzduchu (V)

Je potrebné overit, &i zdroj stlageného vzduchu dovoluje vytvorit poZadovany prevadzkovy tlak a zabezpegit pozadovany prietok
vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil a poistny ventil. Pneumatické
naradie je potrebné napajat cez systém filtra a olejovaca. Tym sa zaisti nie len Cistota, ale aj nasytenie vzduchu olejom. Stav
filtra a olejovaca je potrebné pred kaZdym pouZitim skontrolovat a v pripade potreby filter vycistit alebo doplnit olej do olejovaca.
Zabezpecia sa tak predpisané prevadzkové podmienky naradia a prediZi sa jeho Zivotnost.

Obrazok znazorfiuje odpordicany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci ¢o najefek-
tivnejSie vyuzitie ndradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkaijte niekofko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do otvoru privodu vzduchu. Do z&vitového otvoru privodu vzduchu
pevne a spolahlivo zaskrutkujte prisluSnu koncovku umozriujucu pripojenie privodnej hadice vzduchu. Pre pripojenie naradia ku
pneumatickému systému je potrebné pouzit hadicu s vnatornym priemerom 10 mm (3/8”). Je ddleZité skontrolovat, ¢i je hadica
dimenzovana na tlak minimalne 1,38 MPa. Naradie sa na niekolko sekund uvedie do chodu a overi sa, ¢i z neho nevychadzaju
nejaké podozrivé zvuky alebo vibrécie.
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Préca s naradim (VI)

Koncovku néradia prilozte ku miestu aplikdcie maziva. Stlaéte spust naradia, po ¢om déjde k aplikacii jednej davky maziva.
Opakovana aplikacia dalSej davky bude mozna az po uvolneni a opatovnom stlaceni spuste.

Po ukonéeni prace odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu a vykonajte idrzbu naradia.

Upozornenie! Po ukonceni prace a dokonca aj po odpojeni naradia od rozvodu stlaéeného vzduchu mdze byt mazivo stale pod
tlakom. Preto vyvod maziva odpojeného mazacieho lisu namierte na bezpeéné miesto a stlacajte spust dovtedy, kym mazadlo
neprestane vytekat a zvySkovy tlak vzduchu v naradi sa nezrusi.

Upozornenie! Ak pocas prace prestane mazivo vytekat, a to aj napriek tomu, Ze je ho v zasobniku dostatok, je treba uvolnit spust
a potom dotlacit piest zasobnika tak daleko, ako to len bude mozné.

UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouzivajte benzin, riedidla alebo iné horlavé kvapaliny. Vypary by sa mohli vznietit a sposobit vybuch
néradia a tazké Urazy. Riedidla pouzité na Cistenie rukovate a skrine naradia mézu poskodit tesnenia. Odpojte naradie od rozvodu
stlateného vzduchu a ocistite ho od zvy$kov maziva. Pred zahajenim prace naradie dokladne osuste.

V pripade zistenia akychkolvek anomalii v ¢innosti naradia je potrebné naradie okamzZite odpojit od pneumatického systému.
Vetky prvky pneumatického systému musia byt chranené pred necistotami. Negistoty, ktoré sa dostani do pneumatického
systému, mdZu naradie a ostatné prvky pneumatického systému znicit.

Udrzba néradia pred kazdym pouzitim

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte malé mnozstvo konzervaéného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzduchu. Pripojte
naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu na cca 30 sekund. To umozni rozviest konzervacny prostriedok vo
vnltri naradia a vycistit ho.

Naradie znova odpojte od pneumatického systému. Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto U&elu uréené nadavkuijte
do vnitra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10. Odporica sa pouzivat olej SAE 10, ktory je uréeny na UdrZzbu pneumatického
naradia. Naradie pripojte k pneumatickému systému a na kratky ¢as ho uvedte do chodu.

Upozornenie! WD-40 nie je mozné pouzivat ako nahradu mazacieho oleja.

Poutierajte prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi moZe poskodit jeho tesnenia.

Ostatna ddrzba

Pred kaZdym pouZitim néradia je potrebné skontrolovat, €i nie sU na jeho astiach viditelné akékolvek stopy poskodeni. Unasace,
nastrojové drziaky a vretend je potrebné udrZiavat v Cistote.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, ktorl je opravneny vykonat iba
kvalifikovany personal opravarenského zavodu. Ak sa naradie prevadzkovalo s inym neZ odporu¢anym systémom napajania
vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok néradia skratit.

Odstrariovanie poruch

Po objaveni akejkolvek poruchy je potrebné pouZivanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt
pricinou vzniku urazu. Akékolvek opravy alebo vymeny prvkov néradia smie vykonat iba kvalifikovany persondl autorizovaného
opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili$ nizky vykon alebo | Nadavkujte malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uvedte na niekolko sekind do chodu. Upozornenie!
ho nie je mozné uviest do chodu Prili§ vela oleja moZe sposobit pokles vykonu néradia. V takom pripade je potrebné néradie vycistit.

Kompresor nezabezpecuje dostatocny objemovy prietok vzduchu. Naradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym
vo vzdusniku kompresora. Umerne s vyprazdiovanim vzdusnika kompresor nestaci ubytok vzduch dopliiovat. Zariadenie je
potrebné pripojit ku kompresoru s vy$sim vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu, ale
potom straca vykon

Skontrolujte, ¢i pouzivané hadice maju vnutorny priemer minimaine taky, aky je predpisany v tabuke technickych parametrov.
Nedostatocny vykon Prekontrolujte nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu hodnotu. Skontrolujte, Ci je néradie predpisanym spdsobom
vyCistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi, odovzdajte naradie do opravy.

Upchanie vyvodu maziva

V pripade, ked mazivo prestane tplne vytekat z vyvodu mazacieho lisu, moZe to znamenat, ze je vyvod upchany. V takom pripa-
de je potrebné uvomit spust a odpojit naradie od rozvodu stlateného vzduchu. Potom sa musi odpojit koncovka od mazacieho
lisu a po zisteni miesta, kde doslo k upchaniu, je treba toto miesto spriechodnit. Pri tomto zakroku sa nesmu pouzit ostré kovové
nastroje, ktoré by mohli poskodit dyzu, mazaci lis alebo pracovn( koncovku.
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Nahradné diely
Pre ziskanie informécii o nahradnych dieloch pre pneumatické néradie je potrebné kontaktovat vyrobcu alebo jeho obchodného
zastupcu.

Po ukonéeni prace o€istite skrifiu, chladiace otvory, prepinace, rukovate a kryty, napr. prudom stlaéeného vzduchu (s tiakom
najviac 0,3 MPa). Na Cistenie je mozné pouZit tieZ Stetec alebo suchu handricku. Na Cistenie nepouzivajte chemické pripravky
a tekuté Cistiace prostriedky. Nastroje a rukovéte ocistite Cistou suchou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakédzané vyhadzovat ho do kontejnerov na komunalny odpad,
nakolko obsahuje latky nebezpeéné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s
prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opot-
rebovanych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnozstvo vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opatovne vyuzivat, recyklovat alebo
zhodnocovat inymi formami.
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ALKALMAZASA

A pneumatikus zsirz6 szilard kendanyagnak a kenendé alkatrészhez siiritett levegdvel torténd eljuttatasara szolgal. A zsirzo ren-
delkezik egy lecsatolhaté kendanyag tartallyal, siritett levegd csatlakozéval, valamint a kendanyag adagolasanak megszakitasat
lehetdveé tevd kiolddval. A kendanyagot a két, csatolt fej valamelyikével, a merevvel vagy a hajlékonnyal lehet a helyére juttatni.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-07055
Suly [kg] 12
Akendanyag tar (rtartalma [cm?] 400
imalis légnyomas p,_ [MPa] 0,62
Ajénlott légnyomas [MPa] 0,2-0,62
Akendanyag nyomésa [MPa] 30-40
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) [mm/*] 6,3/1/4
Alégtomlé (belsd) atmérdje [mm/*] 10/3/8
Megkivant léghozam [I/min] 28
Akusztikus nyomas (EN 14462) [dB(A)] 850+3,0
Akusztikus teljesitmény (EN 14462) [dB(A)] 96,0£3,0
Rezgés (EN 28662-1) [m/s] <25

BIZTONSAGI AJANLASOK

Soha ne iranyozza a berendezés kimeneti nyilasat emberekre — a bevond anyag vagy a siritett levegd testi sérilések és mas
balesetek oka lehet. A kenéanyag beinjekciézasa szovetelhalashoz, sét végtagvesztéshez vezethet. Véletlen beinjekciozas ese-
tén azonnal orvoshoz kell fordulni.

Aftelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkéz kozelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sértilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti.

Ne médositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szintjét, valamint novelhetik
az eszkoz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz kezel6jének. Ne hasz-
nalja a pneumatikus eszkézt, ha az sérilt.

Kotelez6, hogy a gépkezeldk, valamint a szervizelést végzé dolgozok megfeleld képzéshen részesiiljenek a késziilék kezelésébdl
és javitasabol.

Tilos a siiritett levegd helyett barmilyen mas gazt hasznalni.

Mas géazok alkalmazasa sulyos sérilléseket, tlizet vagy robbanast okozhat.

Aberendezés rakotésekor a siiritett levegd rendszerrel vegye figyelembe a tomlé széméara sziikséges teret, hogy elkerdlje a toml6
vagy a csatlakozok sérilését.

A munkahelyen biztositani kell a hatasos szellézést. A megfelelé szell6ztetés hidnya egészségromlashoz vezethet, illetve tiiz-
vagy robbanasveszélyt okozhat.

A szerszam robbanasveszélyes kdmyezetben nem hasznalhaté.

Az eszkozt héforrastdl és nyilt tliztél tavol kell haszndlni, mivel egyébként megsériilhet vagy a romolhat a miikodése.

Tartsa be a ken6anyagokkal végzett munkakra vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyokat, és hasznaljon megfeleléen megva-
lasztott egyéni véddeszkozoket, ugymint védbszemiiveget, alarcot és kesztydt.

Munka vagy karbantartas kdzben fennall a veszélye apré kendanyag vagy konzervalészer szemcsék belégzésének:

- nem kelld mértéks természetes vagy kényszeritett szelléztetés,

- nem megfeleld atomizald nyomas,

- a porlasztasi paraméterek nem kell§ optimalizalasa a szennyezés csokkentése céljabol,

- higitok gézeinek vagy egyéb veszélyes anyagok belégzése

- nem megfelelé hasznalat, pl. nem megfelel6 kendanyag hasznélata.

Soha ne hagyja az 6sszeszerelt, stritett levegds rendszert a kezelésére feljogositott személy feliigyelete nélkil. Nem szabad
gyermekeket az 6sszeszerelt, siritett leveg6s rendszer kdzelébe engedni.

A nagy nyomasu, slritett levegds rendszerrel vald betaplalas az eszkdznek a kendanyag kildvellésével ellentétes iranyu visz-
szarlgasat okozhatja. Kuléndsen évatosan jarjon el, mivel a visszarigast okozo erék bizonyos esetekben tobbszords sérilést
okozhatnak.

A munka megkezdése ajanlatos kiprobalni az eszkozt. Ajanlatos, hogy azok a személyek, akik az eszkdzzel dolgozni fognak,
megfelel oktatasban részesiilienek. Ez jelentésen néveli a munkavégzés biztonsagat.

E R E D E T | U T A S [ T A S
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Be kell tartani a kenéanyag gyartéjanak ajanlasait, a megadott munkavédelmi, tizvédelmi és komnyezetvédelmi szabalyokkal
egyltt. A kendanyag gyartdja altal megadott ajanlasok be nem tartasa sulyos sériiléseket okozhat.

Ahhoz, hogy ellendrizni lehessen az eszkdz gyartasahoz hasznalt anyagok 6sszeférhetéségét az alkalmazott kendanyagokkal, a
felhasznal anyagok listajat kilon kivansagra megkaildjik.

A siritett levegdvel torténé munkavégzés soran az egész rendszerben energia gy(lik fel. A munkavégzés soran és a munka
szlineteiben is dvatosnak kell lenni, hogy el lehessen keriilni a s(ritett levegd kovetkeztében felgyilemlett energia altal okozott
veszélyeket.

Tekintettel az elektrosztatikus toltés felgyllemlésére tekintettel mérést kell végezni, hogy kell-e foldelni az eszkdzt, vagy az elekt-
rosztatikus toltést elvezetd padidzatot és / vagy siritett levegd rendszert kell alkalmazni. Kovetelmény, hogy a méréseket és az
ilyen rendszer szerelését képzett szakembernek kell végeznie.

Soha ne iranyozza a kenéanyagot anyagot hoforrasra vagy nyilt langra, mivel ez tiizet okozhat.

HASZNALATI UTASITAS

Tartaly felt6ltése ken6anyaggal

Figyelem! Miel6tt megkezdi a tartaly feltdltését kenéanyaggal, le kell csatlakoztatni a zsirzét a siritett levegd rendszerrél.
Figyelem! A kivalasztott kendanyag hasznalata el6tt meg kell gy6zddni arrél, hogy az alkalmazhat6 pneumatikus zsirzokban.
Figyelem! Tilos nem szilard kendanyagot hasznalni. Kulénésen tilos olyan szereket hasznalni, amelyek a levegével érintkezve
megkeményednek, mint a szilikon, tdmité masszéak vagy ragasztok.

Figyelem! Miel6tt megtolti a tartalyt kenéanyaggal, alaposan ki kell tisztitani a tartalyt és a zsirzot az el6z6é kendanyag maradé-
katol. A kilonféle kendanyagok egymassal érintkezve reagalhatnak, ezzel veszélyeztethetik az egészséget, és a berendezés
tonkremenetelét okozhatjak. Abban az esetben, ha az eléz8 kendanyag maradéka a zsirz6 belsejében talalhatd, a tartaly 0]
kendéanyaggal torténé feltdltése utan, a zsirzé kilépd nyilasat egy biztonsagos helyre kell irdnyitani, és addig kell nyomni a kioldét,
amig mar kizarélag csak az Uj kenéanyag kezd kijonni rajta.

Figyelem! A tartaly dugattyuja 6nmagatol visszaall a helyére, ha elengedi a retesz gombjat. Ha dugattyd mozgasa blokkolva van,
meg kell nyomni a Iégtelenitd szelepet, és kézzel kell a dugattyut benyomni.

Atartalyt az alabbi mddszerek egyikével lehet feltdlteni.

Kész tartalyok (tubusok) (If)

Kész, 400 ml-es edények (tubusok) segitségével. Ehhez le kell csavarni a ken6anyag tartalyt, hatra kell huzni ellenallasig a tartaly
dugattyujat, és meg kell gy6zédni arrél, hogy blokkolva lett a retesz gombjaval. A tubust az edénybe a tubushoz csatolt Utmutatd
szerint kell beszerelni, a tubuson jeldlt iranynak megfelel6en. A tubus nem allhat ki a zsirzd tartalyabdl. A tartalyt a tubussal erésen
és biztosan hozz4 kell csavarozni a zsirzéhoz. Engedje ki a dugd reteszét, és tolja be a fogantyut, benyomva a dugattytt olyan
mélyen, amennyire csak lehet.

Akendanyag feltoltése (1ll)

Csavarja le a kendanyag tartalyat, a tartaly dugattydjat tolja be egészen. Helyezze a tartalyt a kendanyagot tartalmazé edénybe,
gy, hogy a tartély nyitott vége kb. 5 cm, a kendanyag szintje alatt legyen. Lassan hizza ki a tartély dugattydjat, megtéltve a ki-
vant mennyiségl kendanyaggal. Ezutan blokkolja a dugattyut. Tisztitsa be a tartaly kuilsé felliletét a ken6anyagtdl, meg dvatosan
csavarja ra a zsirzéra. Engedie ki a dugattyu reteszét, és nyomja be olyan mélyen, ameddig csak lehetséges.

Figyelem! Abban az esetben, ha a kendanyag tdl stirinek bizonyul a tartaly megtdltéséhez a fent leirt mddszerrel, a ken6anyagok
egy plusz szerszam segitségével (pl. spachtli) lehet betdlteni a tartalyba.

Megtoltés szivattyu segitségével (IV)

Gy6z6djon meg rola, hogy a zsirzo tartalya erésen és biztosan ra van csavarva a zsirzra. Huzza ki a tartaly dugattydjat, és
rogzitse véghelyzetben. A feltéltd szelephez csatlakoztassa a feltdltd szivattyt tdmligjét. Majd jarjon el a feltdltd szivattylhoz
adott instrukcidnak megfelelden. A feltdltés befejezése utan. Csatlakoztassa le a tomlét a feltoltd szeleprdl, engedje ki a dugattyu
reteszét, és tolja be a dugattyut olyan mélyen, amennyire csak lehet.

Csatlakoztatas a stiritett levegds rendszerre (V)

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a siiritett levegét el6allito forras létre tudja hozni a megfelelé Uizemi nyomast, és biztositja a
s(ritett levegd megfeleld hozamat. Tul nagy Iégnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A
pneumatikus szerszamokat sz{irrendszeren és olajozdn keresztiil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a leve-
g6 olajjal torténd nedvesitését. A sz(ird és az olajozd allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani
a sz(r6t, vagy ki kell egésziteni az olajozobdl hianyz6 olajat. Ez biztositja a szerszam helyes Uzemeltetését, és meghosszabbitja
az élettartamat.

A rajz a gép csatlakoztatdsanak ajanlott modjat mutatja a siritett levegd rendszerhez. A bemutatott mddszer biztositja a gép
legmegfeleldbb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba. A levegd belépési nyilas menetéhez erésen
és biztosan csavarozza fel a siritett levegd téml6jének csatlakoztatasat lehetévé tevd csatlakozét. Csatlakoztassa a gépet egy 10
mm (3/8”) atmérdjli toml6vel a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a tomld szilardsaga minimum 1,38MPa.
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Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy meggy6z6édjon arrdl, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyanUs hang vagy
vibrécid.

Munkavégzés a szerszammal (VI)

A szerszam végét tartsa ahhoz a helyhez, ahova a kenéanyagot fel kell vinni. Nyomja meg a szerszam kioldéjat, megtorténik egy
adag kendanyag kinyomasa. A kdvetkezé adagot csak a kioldo elengedése és Ujabb megnyomasa utan lehet kinyomni.
Amunka befejezése utan szerszamot le kell csatlakoztatni a stiritett levegds rendszerrdl, és meg kell kezdeni a karbantartaséat.
Figyelem! A munka befejezése utan, meg ha a szerszam le is van vélasztva a siritett levegds rendszerrél, a kendanyag tovabbra
is nyomas alatt lehet. A lecsatlakoztatott zsirzd kilépd nyilasét irdanyozza egy biztonsagos helyre, és nyomja meg a kiolddt, egé-
szen addig, amig meg nem folyik ki kendanyag, és a szerszamban besiiritett levegét kiengedte.

Figyelem! Ha munka kdzben nem folyik ki tdbb kenéanyag, de a tartalyban tovabbra is van beldle, el kell engedni a kioldét, majd
be kell nyomni a dugattyut olyan mélyen, ameddig csak lehetséges.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitot vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitasahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitdl a
szerszam felrobbanhat, és sulyos sérilést okozhat. A szerszamtokmany és a géptest tisztitasahoz hasznalt higitok a témitések
kilagyulasat okozhatjak. Csatlakoztassa le a szerszamot a siiritett levegds rendszerrdl, és tisztitsa ki beldle a kendanyag mara-
dékat. A munka megkezdése el6tt alaposan széritsa ki az eszkdzt.

Amennyiben az eszkdz miikédésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegd rend-
szerr@l. A slritett levegé rendszer minden elemét biztositani kell a szennyez6déssel szemben. A szennyezGdések, amelyek
bekertilnek a s(ritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett levegd rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrél.

Minden hasznélat el6tt toltson egy kevés konzervalészert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan keresztil. Csatla-
koztassa a szerszamot a siiritettlevegd-rendszerre, és inditsa be korulbelil 30 masodpercre. Ez lehetdvé teszi, hogy a konzervald
szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a slritett levegd rendszerrél. Egy kevés SAE 10 olajat tdltsdn a gép belsejébe a levegd belépd
nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztiil. Ajanlott a siritett levegds eszkézok karbantartasahoz késziilt SAE 10
olajat haszndlni. Csatlakoztassa az eszkozt, és inditsa be egy rovid idére.

Figyelem! A WD-40 nem szolgélhat tényleges kendolajként.

Tardlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifuvonyilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.

Egyéb karbantartasi miveletek

Az eszk6z minden hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatéak-e valamilyen sériilés nyomai. A
forgocsapokat, tokmanyokat és a forgtengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 Gzemdranként az eszkdz javitdmihelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkézt nem az
ajanlott levegdellatd rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznéalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel torténd mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitast vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Tl kicsi a szerszam teljesitménye - . B s " . s . 3
vagy Toltson be egy kevés WD-40-et a levegé bemeneti nyilasan keresztiil. Inditsa be az eszkézt néhany masodpercre. Figyelem! A
indul b tal sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a berendezést.

nem indul be

Akompresszor nem biztosit kelld mennyiségii levegét. Az eszkoz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegével indul be. A
tartaly kidirilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a hidnyzo levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitmény
kompresszorra kell kétni.

Az berendezés beindul, de utana
elveszik a teljesitménye

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt téml6 belsd atmérdje legalabb akkora, ami meg van adva a miiszaki adatok
Nem elég a teljesitmény tablazataban. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy a maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép
megfelelen ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Eldugult a kenbanyag kilépé nyilasa

Abban az esetben, ha a ken6anyag egyaltalan nem jon ki a zsirzé kilépd nyilasan, az azt jelentheti, hogy eldugult a kilépd nyilas.
llyen esetben el kell engedni a kioldéra gyakorolt nyomast, és le kell csatlakoztatni a siritett leveg8s rendszerrdl. Majd le kell
csatlakoztatni a véget a zsirzora, és a dugulast, nem hasznalva olyan hegyes, fém targyat, ami megsérthetné a favokat vagy a
munkavégzé véget.
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Cserealkatrészek
A pneumatikus szerszamhoz vald cserealkatrészek beszerzése Ugyében a gyartoval vagy annak képviselSjével kell kapcsolatba
[épni.

Amunka befejezése utan a hazat, a szelléz8 nyilasokat, kapcsolokat, fogantyukat és védéburkolatokat meg kell tisztitani pl. 1ég-
sugarral (amelynek a nyomasa maximum 0,3 MPa), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyszerek és tisztitd folyadékok hasznalata
nélkiil. A szerszdmokat és a fogantyUkat tisztitsa meg egy szaraz ronggyal.

Az elhasznalddott berendezések Ujrafelhasznalhatd nyersanyagok — nem szabad Gket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel
az emberi egészségre és a kdrnyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti forrasokkal
vald aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement gépeket gydijtd pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy
a megsemmisitendd hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében szikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasz-
nalasa, illetve azoknak mas formaban torténd visszanyerése.



RO
UTILIZARE
Gresorul pneumatic este utilizat pentru aplicarea lubrifiantilor solizi cu un jet de aer comprimat. Gresorul este dotat cu un rezervor

detasabil pentru lubrifiantul, racorduri pentru instalatia de aer comprimat si cu intrerupator pentru a inceta dozarea lubrifiantului.
Aplicarea lubrifiantului se poate face datorita celor doua tipuri de racorduri: rigid si flexibil.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-07055
Masa [kq] 1,2
Volumul rezervorului de lubrifiant [cm?] 400
Presiunea maxima a aeruluip, [MPa] 0,62
Presiunea recomandata a aerului [MPa] 0,2-0,62
Presiunea lubrifiantului [MPa] 30-40
Diametrul conectorului pentru aer (PT) [mm /7] 6,3/1/4
Diametrul furtunului pentru aer (intern) [mm/*] 10/3/8
Fluxul necesar de aer [I/min] 28
Presiune acustica (EN 14462) [dB(A)] 850+3,0
Putere acustica (EN 14462) [dB(A)] 96,0£3,0
Vibratji (EN 28662-1) [m/s] <25

RECOMANDARI DE SIGURANTA

Nu directionatj niciodatd orificiul de iesire al uneltei catre persoane — materialele cu peliculd sau aerul comprimat pot vataméri
corporale si alte leziuni. Injectarea de lubrifiant poate provoca necroza sau chiar pierderea membrelor. In caz de injectare trebuie
sa cereti imediat ajutorul unui medic.

Inainte de a incepe instalatia, lucrul, reparatiile, intretinerea si schimbarea accesoriilor sau in cazul in care lucrati in apropierea
uneltei pneumatice din cauza multor pericole, trebuie sa citifi si sa intelegefi instructiunile de siguranta. Neefectuarea acestor acti-
vitati poate duce la leziuni corporale grave. Instalatia, ajustarea si montajul uneltelor pneumatice pot fi efectuate doar de persoane
calificate si instruite. Nu modificati unealta pneumatica. Modificatiile pot reduce eficacitatea si nivelul de siguranta precum si spori
riscul pentru operatorul uneltei. Nu aruncafj instructiunile de siguranta, trebuie sa le transmiteti operatorului uneltei. Nu utilizatj
unealta pneumatica, in cazul in care este defecta.

Este necesar ca operatorii i personalul de servisare sa fie instruiti in mod corespunzator cu privire la operarea si repararea
aparatului.

Se interzice utilizarea oricarui tip de gaz in afara de aerul comprimat.

Utilizarea altor gaze poate duce la leziuni corporale grave, poate provoca incendii sau explozii.

Atunci cand conectatj aparatul la instalatia de aer comprimat trebuie sa luatj in vedere spatjul necesar pentru furtun, pentru a evita
defectarea furtunului sau a racordurilor.

Trebuie sa asigurati ventilatie suficientd la locul de munca. Lipsa unei ventilatji eficiente poate fi periculoasa pentru sanatate,
poate provoca incendii sau explozii.

Unealta nu este destinatd pentru lucru in atmosfera exploziva.

Trebuie sa folositi unealta departe de orice surse de caldura si de foc, deoarece acest lucru poate duce la defectarea uneltei si
poate ingreuna functionarea acesteia.

Respectati regulile generale de siguranta atunci cand lucratj cu materiale de gresare si folositi doar mijloace potrivite de protectie
personald, respectiv ochelari de protectie, masti si manusi.

Atunci cand lucratj sau efectuati operatjuni de intretinere exista riscul de inhalare a unor particole de lubrifiant sau de intretinere,
lucru cauzat de:

- ventilatie naturala sau artificiala insuficientd,

- presiune de pulverizare necorespunzatoare,

- optimizarea insuficienta a parametrilor de pulverizare pentru reducerea impuritatilor,

- distanta necorespunzatoare intre duza gresorului si locul de gresare, distanta trebuie potrivita in functie de tipul de lubrifiant,

- absorbirea vaporilor de diluanti sau a altor substante periculoase

- utilizarea necorespunzétoare de ex. utilizarea unui lubrifiant necorespunzator.

Nu lasafj niciodata sistemul pneumatic montat fara supravegherea unei persoane autorizate sa-l opereze. Nu lasati sistemul
pneumatic montat la indeméana copiilor.

Alimentarea cu aer comprimat, la presiune ridicata poate duce la reculul uneltei in directia opusa celei de directionare a materia-
lului gresant. Trebuie sa acordati atentie deosebita acestui fapt deoarece forta reculului poate, in anumite condii, provoca rani
multiple.

Se recomanda testarea uneltei inainte de a incep lucrul. Se recomanda ca persoanele care lucreaza cu unealta sa fie instruite in
mod corespunzator. Acest lucru mareste in mod considerabil siguranta de lucru.

I N S T R U C T I UNI ORI G I N AL E
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Respectati recomandarile producatorului de materiale de gresare si utilizati-le in conformitate cu regulile indicate de protectie
personald, antiincendiu si de protectie a mediului. Nerespectarea recomandarilor producatorului de materiale de gresare poate
provoca rani grave.

Pentru a constata compatibilitatea cu materialele de gresare utilizate, lista de materiale utilizate pentru constructia uneltelor, va
fi pusa la dispozitie la cerere.

Atunci cand lucrati cu aer comprimat in tot sistemul se acumuleaza energie. Trebuie sa fiti prudenti in timpul lucrului si in timpul
pauzelor de lucru pentru a evita pericolul cauzat de energia acumulata a aerului comprimat.

Datoritd posibilitatii de acumulare a incarcaturilor electrostatice trebuie sa efectuati masuratori pentru a observa daca nu este ne-
cesar sa impamantati unealta, sa folositj un substrat care disperseaza incarcaturile electrice si/sau o instalatie de aer comprimat.
Este necesar ca masuratorile si montajul acestei instalatii sa fie realizat de persoane cu calificari corespunzatoare.

Nu directionati niciodata fluxul de material gresant pe sursa de caldura sau de foc, acest lucru poate provoca incendii.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Umplerea rezervorului cu lubrifiant

Atentie! Inainte de a incepe sa umpleti rezervorul cu lubrifiantul trebuie s& decuplati gresorul de la sistemul pneumatic.

Atentie! Inainte de a utiliza lubrifiantul selectat trebuie sé va asigurati ca poate fi utilizat in gresoare pneumatice.

Atentie! Se interzice utilizarea altor substante decat lubrifianti solizi. In mod special se interzice utilizarea de substante care se
intaresc in contact cu aerul, de ex silicon, mase de etansare sau adezivi.

Atentie! Tnainte de a umple rezervorul cu lubrifiant trebuie s curatati bine rezervorul si gresorul de resturile de la lubrifiantul
precedent. Diferite tipuri de lubrifianti pot reactiona, iar acest lucru poate fi periculos pentru sénatate si poate defecta aparatul. In
cazul in care resturile din lubrifiantul precedent raman in gresor trebuie sa directionatj orificiul de iesire al gresorului dupa ce at
umplut aparatul cu lubrifiantul nou si s& apasati trégaciul pané cand din aparat iese doar lubrifiantul nou.

Atentie! Pistonul rezervorului revine automat dupa ce dag i drumul butonului de blocare. In cazul in care migcarea pistonului se
blocheaza trebuie sa apasati supapa de aerisire, iar apoi sa apasati pistonul cu mana.

Rezervorul poate fi umplut in unul din modurile indicate mai jos.

Rezervoare pline (cartuse) (Il)

Cu rezervoare finite (cartuse) cu volumul de 400 ml. Tn acest scop trebuie s desfiletati rezervorul gresorului, traget pana la refuz
pistonul pistonului rezervorului si asiguratj-va cé a fost blocat cu butonul de blocare. Cartusul trebuie montat in rezervor conform
instructiunilor furnizate cu acesta, respectand directia marcata pe cartus. Cartusul nu poate iesi din rezervorul gresorului. Infiletat]
puternic si ferm rezervorul cu cartus pe gresor. Datj drumul blocadei pistonului si apasati manerul pentru a introduce pistonul atat
de adanc cat e cu putinta.

Aspirarea lubrifiantului (IIf)

Desfiletati rezervorul gresorului, introduceti pistonul rezervorului in intregime. Amplasati rezervorul in compartimentul cu lubrifiant,
astfel incat capatul deschis al rezervorului sa se afle la cca. 5 cm sub nivelul lubrifiantului. Trageti usor pistonul rezervorului um-
plandu-! cu lubrifiant pana la volumul dorit. Apoi blocati pistonul. Curatati suprafata rezervorului de lubrifiant, iar apoi infiletatj- cu
grija pe gresor. Dati drumul la blocada pistonului si apasati- pana la capat.

Atentie! In cazul in care lubrifiantul este prea dens pentru a umple rezervorul prin metoda descrisa mai sus, puteti introduce
lubrifiantul cu o unealta aditionala (de ex. spaclu) in rezervor.

Umplere cu pompa (IV)

Asiguratj-va ca rezervorul gresorului este infiletat puternic si ferm pe gresor. Trageti pistonul rezervorului si blocati- la pozitia fina-
|a. La supapa de umplere conectati furtunul pompei de umplere. Procedatj in conformitate cu instructiunile furnizate impreuna cu
pompa de umplere. Dupa ce afj terminat de umplut decuplati furtunul de la supapa de umplere, dati drumul la blocada pistonului
si apasati pistonul pand la capat.

Conectarea la instalatia de aer comprimat (V)

Trebuie sé va a3|gura1| cd sursa de aer comprimat permite obtinerea pre5|un|| de lucru necesare si asigurati fluxul necesar de aer.
Tn cazul in care presiunea de alimentare a aerului este prea mare trebuie sa utlllzatl un reductor cu supapa de siguranta. Unealta
pneumatica trebuie alimentata prin sistemul filtrului si gresorului. Acest lucru asigura curatenie si umezirea aerului cu ulei. Starea
filtrului si a gresorului trebuie verificata Tnainte de fiecare utilizare si eventual curatati filtrul sau completatj lipsa de uiei din gresor.
Acest lucru asigura exploatarea corecta a uneltei si prelungeste durata de viata a acesteia.

Imaginea indica modul recomandat de conectare a uneltei la sistemul pneumatic. Modul indicat asigura utilizarea cea mai eficien-
ta a uneltei si prelungeste durata de viata a uneltei.

Strecuratj cateva picaturi de ulei cu vascozitatea SAE 10 in orificiul de intrare pentru aer. La filetul orificiului de intrare a aerului
trebuie sa infiletati un racord corespunzator care permite conectarea furtunului pentru alimentarea cu aer. Conectati unealta la
sistemul pneumatic folosind un furtun cu diametrul intern de 10 mm (3/8”). Asiguratj-va ca rezistenta furtunului este de cel putin
1,38 MPa. Pornitj unealta timp de céteva secunde asigurandu-va ca nu emite niciun sunet sau vibratji suspecte.
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Lucrul cu unealta (V)

Asezati capatul uneltei pe locul in care trebuie sa aplicatj lubrifiant. Apasatj tragaciul uneltei pentru a aplica doza de lubrifiant. Veti
putea aplica din nou o doza de lubrifiant dupa ce dati drumul si apasatj din nou tragaciul.

Dupa ce atj terminat lucrul decuplati unealta de la instalatia de aer comprimat si incepeti sa efectuatj operatiunile de intretinere.
Atentie! Dupa ce atj terminat lucrul, chiar dupa ce ati decuplat unealta de la instalatia de aer comprimat, lubrifiantul poate s fie in
continuare sub presiune. Directionatj orificiul de iesire pentru lubrifiant de la gresor cétre un loc sigur si apasati tragaciul pana ce
nu mai iese lubrifiant si nu mai exista aer comprimat.

Atentie! Daca in timpul lucrului lubrifiantul inceteaza sa curga si acesta se afla in continuare in rezervor trebuie sa apasafi mai
usor tragaciul, iar apoi apasati pistonul rezervorului pana la capat.

INTRETINERE

Nu folositi niciodata benzing, diluant sau alt lichid inflamabil pentru a curdta unealta. Vaporii se pot aprinde provocand explozia
uneltei si leziuni grave. Diluantji folositi pentru curatarea méanerului uneltei si a carcasei pot duce la inmuierea gamniturilor. Decuplat
unealta de la instalatia de aer comprimat si curétati de resturile de lubrifiant. Uscati exact unealta inainte de a incepe sa lucrati.

In cazul in care constatati unele neconcordante in functionarea uneltei trebuie sa decuplati imediat unealta de la sistemul pneu-
matic. Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie protejate de impuritai. Impuritatile care intra in sistemul pneumatic
pot deteriora unealta si alte piese din sistemul pneumatic.

Intretinerea uneltei inainte de fiecare utilizare

Decuplatj unealta de la sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare introduceti o cantitate mica de lichid de intretinere (de ex. WD-40) prin orificiul de intrare a aerului. Co-
nectati unealta la sistemul pneumatic si porniti timp de cca 30 secunde. Acest lucru va permite sa raspanditi lichidul de intretinere
in interiorul uneltei si sa-1 curatati.

Decuplati din nou unealta de la sistemul pneumatic. Introducetj o cantitate redusa de ulei SAE 10 in interiorul uneltei, prin orificul
de intrare a aerului si alte orificii destinate acestui scop. Se recomanda utilizarea uleiului SAE 10 destinat pentru intretinerea
uneltelor pneumatice. Conectati unealta si porniti pentru putin timp.

Atentie! WD-40 nu poate fi folosit ca ulei lubrifiant propriu-zis.

Stergeti surplusul de ulei care a iesit prin orificiile de iesire. Uleiul Iasat poate deteriora garniturile uneltei.

Alte activitati de intretinere

Inainte de fiecare utilizare a uneltei trebuie sa verificati dacd pe unealtd nu sunt vizibile semne de deteriorare. Antrenoarele,
manerele pentru unelte si arborii trebuie mentinuti curafj.

La fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de lucru trebuie s trimitetj unealta pentru a fi verificata de persoanele calificate dintr-un ate-
lier de reparatji. In cazul in care unealta va fi utilizata far sistemul de aerisire recomandat trebuie fa inspectati mai des unealta.

Eliminarea defectiunilor

Trebuie sa incetati sa utilizati unealta imediat dupa ce descoperitj orice defectjuni. Lucrul cu o unealta defecta poate provoca
leziuni. Toate reparatiile sau schimbarea pieselor din unealta trebuie efectuate de cétre persoane calificate dintr-un atelier auto-
rizat de reparaji.

Defectiune Solutie posibila

Unealta are randament prea scazut | Introduceti o cantitate redusa de WD-40 prin orificiul de intrare a aerului. Atentie! Surplusul de ulei poate duce la reducerea
sau nu poreste puterii uneltei. In acest caz trebuie sa curatati marginile.

Compresorul nu asigura circulatia corespunzétoare de aer. Unealta porneste cu aerul acumulat in rezervorul compresorului. in
cazul in care goliti rezervorul, compresorul nu reuseste sa umple aerul lipsa. Trebuie s& conectati unealta la un compresor mai
eficient.

Unealta porneste, dar apoi scade
randamentul

Asigurati-va ca furtunurile din dotare au diametrul intern corespunzator celul mentjonat i tabelul cu date tehnice. Verificalj daca
Randament insuficient presiunea este setatd la valoarea maxima. Asigurati-vé cé unealta este curatatd si gresata in mod corespunzator. In cazul in care
nu obtineti rezultate trebuie sé trimiteti unealta la reparat.

Blocarea orificiului de iegire a lubrifiantului

In cazul in care lubrifiantul inceteaza s& mai iasa din orificiul de iesire al gresorului, acest lucru poate insemna ca orificiul este
blocat. In acest caz trebuie sa slabiti presiunea de pe tragaci, decuplati unealta de la instalatia de aer comprimat. Apoi decuplati
racordul de la gresor si dupa ce descoperiti locul de blocare lichidatj-l fara a folosi in acest scop unelte metalice ascutite, care pot
defecta duza, gresorul sau capatul de lucru.

Piese de schimb
Pentru a obtine informatii despre piesele de schimb pentru unelte pneumatice trebuie sa luatj legatura cu producatorul sau cu
reprezentantul acestuia.
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Dupa ce ati terminat lucrul, trebuie sa curatati carcasa, orificiile de ventilatie, racordurile, manerele si carcasele, de ex. cu aer
comprimat (cu presiunea maxima de 0,3 MPa), cu o pensuld sau cu o laveta uscata fara substante chimice si lichide de curatare.
Uneltele si manerele trebuie curatate cu o laveta curata si uscata.

Uneltele uzate sunt materiale reciclabile - se interzice aruncarea acestora in containerele pentru deseuri casnice, deoarece con-
tin substante periculoase pentru sanatate si pentru mediu! Va rugam sa ajutati in mod activ la gestionarea resurselor naturale si
la protectia mediului natural transmitand unealta uzata la un punct de colectare a echipamentelor uzate. Pentru a limita cantitatea
de deseuri eliminate este necesar sa le refolositi prin reciclare sau recuperare intr-o alta forma.
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El lubricador neumatico sirve para aplicar lubricantes sélidos por medio de aire comprimido. El lubricador tiene un depdsito

desprendible de lubricante, un conector del sistema de aire comprimido y un gatillo que permite interrumpir la aplicacion de
lubricante. Aplicacidn de lubricantes es posible gracias a dos tipos de boquillas que se suministran: rigida y flexible.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medici6 Valor
Numero de catalogo YT-07055
Peso [kq] 1,2
Capacidad del depdsito de lubricante [cm?] 400
Presién méaxima de aire p_ [MPa] 0,62
Presion recomendada de aire [MPa] 0,2-0,62
Presion del lubricante [MPa] 30-40
Didmetro de la conexion de aire (PT) [mm/*] 6,3/1/4
Didmetro interno de la manguera de suministro de aire [mm/*] 10/3/8
Flujo de aire requerido [I/min] 28
Presion acustica (EN 14462) [dB(A)] 850+3,0
Potencia acustica (EN 14462) [dB(A)] 96,0+3,0
Vibracion (EN 28662-1) [m/s] <25

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

No dirija nunca la salida de la herramienta hacia otras personas — materiales de revestimiento o aire comprimido pueden causar
lesiones. Inyeccion de lubricantes puede causar necrosis o incluso pérdida de una extremidad. En casos de inyeccion es menes-
ter buscar inmediatamente ayuda médica.

Antes de empezar la instalacion, el trabajo las reparaciones el mantenimiento o reemplazar los accesorios o en el caso del
trabajo cerca de una herramienta neumatica, debido a numerosos riesgos, es menester leer y comprender las instrucciones de
seguridad. en el caso opuesto el usuario corre el riesgo de sufrir lesiones. Instalacion, ajustes y ensamble de una herramienta
neumatica deben realizarse por personal calificado y capacitado. No modifique herramientas neumaticas. Modificaciones pueden
reducir la eficiencia y el nivel de seguridad e incrementar los riesgos para el operador de la herramienta. No tire el manual de
seguridad, pues es menester proporcionarlo al operador de la herramienta. No use herramientas neumaticas si estan estropea-
das.

Se requiere que los operadores y el personal de servicio sean adecuadamente capacitados en cuanto a la operacion y repara-
cion de la herramienta.

Se prohibe usar cualquier otro gas en vez de aire comprimido.

El uso de otros gases puede ser causa de lesiones serias, incendio o explosion.

Conectando la herramienta a la instalacion de aire comprimido es menester considerar espacio necesario para acomodar la
manguera, para evitar cualquier dafio de la manguera y de los elementos de conexion.

En el puesto de trabajo debe garantizarse ventilacion adecuada, pues en el caso de su falta existen riesgos para la salud y el
peligro de incendio o explosion.

La herramienta no debe usarse en atmosferas explosivas.

La herramienta debe usarse lejos de fuentes de calor o fuego, pues estos pueden dafiarla o reducir su eficiencia.

Observe reglas generales de seguridad realizando trabajos con lubricantes y use adecuados medios de proteccion personal
como gafas protectoras, mascaras y guantes.

Durante el trabajo o mantenimiento existe el riesgo de ingerir particulas de lubricantes o sustancias de conservacion debido a
los siguientes factores:

- insuficiente ventilacion natural o forzada,

- presion de atomizacion incorrecta,

- insuficiente optimalizacion de los parametros de atomizacién para reducir la contaminacion,

- distancia incorrecta entre la tobera del lubricador y el &rea de lubricacion; la es menester ajustar la distancia dependiendo del
tipo de lubricantes,

- ingestion de vapores de solvente u otras sustancias peligrosas,

- uso incorrecto, por ejemplo aplicacidn de lubricantes inadecuados.

No deje nunca un sistema neumatico ensamblado sin supervision de una persona autorizada para su operacion. No permita que
nifios se acerquen a un sistema neumatico ensamblado.

Uso de aire comprimido, bajo presion alta, puede causar rebote de la herramienta hacia la direccion opuesta a la direccion de sa-
lida de lubricante. Es menester mantenerse alerta, ya que el rebote puede, bajo ciertas circunstancias, causar multiples dafios.
Se recomienda probar la herramienta antes de empezar el trabajo. Se recomienda que personas que vayan a trabajar con la
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herramienta sean adecuadamente capacitadas, lo cual incrementara significativamente la seguridad del trabajo.

Observe las recomendaciones del fabricante de lubricantes y Uselos de acuerdo con las reglas especificadas de proteccién
personal, proteccion ante incendios y proteccion del medio ambiente. En el caso de que no se observen las recomendaciones del
fabricante de lubricantes existe riesgo de lesiones serias.

Para determinar la compatibilidad con los lubricantes que se estén usando, a peticion se proporcionara una lista de materiales
previstos para la elaboracion de la herramienta.

Durante el trabajo con aire comprimido en todo el sistema se acumula energia. Es menester mantenerse alerta durante el trabajo
y descansos, para evitar riesgos que pueda implicar la energia acumulada de aire comprimido.

Debido a la posibilidad de acumularse cargas electroestaticas es menester realizar mediciones para determinar si no es nece-
sario conectar la herramienta a tierra o usar superficies y / o instalaciones de aire comprimido que disipen cargas eléctricas. Se
requiere que las mediciones y el ensamble de tales instalaciones sean realizadas por personal adecuadamente calificado.

No dirija jamas la corriente de lubricante hacia fuentes de calor o fuego, lo cual podria provocar incendio.

INSTRUCCIONES DEL USO

Cémo llenar el depésito de lubricante

jAtencion! Antes de proceder a llenar el depdsito de lubricante es menester desconectar el lubricador del sistema neumatico.
jAtencion! Antes de usarse un lubricante es menester asegurarse que este puede usarse con lubricadores neumaticos.
jAtencion! Se prohibe usar otras sustancias que lubricantes solidos. Especialmente se prohibe usar sustancias que se solidifi-
quen en contacto con el aire, como silicén, masas de empaque 0 pegamentos.

jAtencion! Antes de llenar el depdsito de lubricante es menester limpiar minuciosamente el depdsito y el lubricador de residuos
de lubricantes anteriores. Distintos lubricantes pueden reaccionar entre si, implicando riesgos para la salud y causando dafios a
la herramienta. En el caso de que dentro del lubricador permanezcan residuos de lubricantes anteriores, es menester, habiendo
llenado el depdsito con un lubricante nuevo, dirigir la salida del lubricador hacia un lugar seguro y oprimir el gatillo hasta que
empiece a salir unicamente el lubricante nuevo.

jAtencion! El piston del depdsito regresa automaticamente después de soltar el botén de bloqueo. Si el movimiento del piston se
bloquea, es menester oprimir la vélvula de purga, y luego empujar el piston manualmente.

El depdsito puede llenarse de una de las siguientes maneras.

Depdsitos desechables (cartuchos) (1)

Usando depositos desechables (cartuchos) de 400 ml. Saque el depésito del lubricador, jale el piston del depésito hasta sentir
resistencia y asegUrese que el piston esté bloqueado con el botdn de bloqueo. El cartucho debe instalarse en el depésito de
acuerdo con las instrucciones suministradas con el cartucho en la direccién indicada sobre el cartucho. El cartucho no puede salir
del depdsito del lubricador. El depdsito con el cartucho debe instalarse de una manera segura en el lubricador. Libere el bloqueo
del pistén y empujando el mango introduzca el piston lo mas profundamente posible.

Succién de lubricantes (I11)

Desinstalar el depdsito del lubricador, sacar el pistdn del depdsito por completo. Poner el depdsito en el contenedor con lubrican-
te, de tal forma que el extremo abierto del depdsito esté aproximadamente 5 cm por debajo del nivel del lubricante. Lentamente
jalar el piston del depésito, llenandolo con lubricante hasta el nivel deseado. Luego bloguee el pistdn. Limpie la superficie externa
del depdsito de lubricante y cuidadosamente instalelo en el lubricador. Libere el blogueo del piston y presionelo lo mas lejos
posible.

jAtencion! En el caso de que el lubricante resulte demasiado espeso para llenar el deposito usando el método descrito arriba, se
puede introducir el lubricante en el depésito con una herramienta adicional (por ejemplo espatula).

Llenado del depésito con bomba (IV)

Asegurese que el depdsito del lubricador esta instalado en el lubricador de una manera segura. Jale el piston del depdsito y
bloguéelo en la posicion extrema. Conecte a la valvula de llenado la manguera de la bomba de llenado. Proceda de acuerdo con
las instrucciones suministradas con la bomba de llenado. Habiendo terminado el llenado desconecte la manguera de la valvula
de llenado, libere el bloqueo del piston y empuije el piston lo mas lejos posible.

Conexion al sistema de aire comprimido (V)

Es menester asegurarse que la fuente de aire comprimido permite generar una presién adecuada y garantizar el flujo de aire
requerido. En el caso de una presion de aire excesivo es menester usar un reductor con valvula de seguridad. Aire para herra-
mientas neuméticas debe suministrarse a través de sistema filtro y lubricador, lo cual garantizara limpieza y a la vez lubricacion
del aire con aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben revisarse antes de cada uso. Limpie el filtro 0 agregue aceite
al lubricador, si es necesario, lo cual garantizara una correcta operacion de la herramienta y prolongara el periodo de su uso.

El dibujo presenta el método recomendado de conexion de la herramienta al sistema neumatico. El método indicado garantizara
la operacion mas eficiente de la herramienta y prolongara el periodo de su uso.

Ponga unas gotas de aceite SAE 10 en la entrada de aire. En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una
pieza terminal que permita conectar la manguera de suministro de aire. Conecte la herramienta al sistema neumético usando
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una manguera de didmetro interno 10 mm (3/8”). Asegurese que la resistencia minima de la manguera es de 1.38 MPa. Ponga la
herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ninglin sonido inusual o vibraciones.

Trabajo con la herramienta (VI)

Acerque la pieza terminal de la herramienta al lugar de aplicacién de lubricante. Oprima el gatillo de la herramienta para aplicar
una dosis de lubricante. Sera posible aplicar la siguiente dosis soltando y presionando de nuevo el gatillo.

Habiendo terminado el trabajo se debe desconectar la herramienta de la instalacion de aire comprimido y proceder a realizar
trabajos de mantenimiento.

jAtencion! Habiendo terminado el trabajo, incluso si la herramienta esté desconectada de la instalacion del aire comprimido, el
lubricante puede estar aln bajo presion. Dirija la salida de lubricante de un lubricador desconectado hacia un lugar seguro y
oprima el gatillo hasta que el lubricante deje de salir y la presion del aire acumulado en la herramienta haya sido liberada.
jAtencion! Si durante el trabajo el lubricante deje de fluir, aunque esté todavia en el depésito, es menester soltar el gatillo y luego
empuijar el piston del depdsito lo mas lejos posible.

MANTENIMIENTO

No use jamas gasolina, solventes u otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden incendiarse
causando explosion de la herramienta y lesiones serias. Solventes usados para limpiar el mango de la herramienta y el armazén
pueden dafiar las empaquetaduras. Desconecte la herramienta de la instalacion de aire comprimido y limpiela de los residuos de
lubricantes. Seque la herramienta cuidadosamente antes de comenzar antes de comenzar el trabajo.

En el caso de que se detecten cualesquiera irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, es menester desconectarla
inmediatamente del sistema neumatico. Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de contaminantes.
Contaminacion del interior del sistema neumatico puede dafiar la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso introduzca una cantidad pequefia del liquido de mantenimiento (por ejemplo WD-40) a través de la entrada
de aire. Conecte la herramienta al sistema neumatico y péngala en marcha por aproximadamente 30 segundos, lo cual permitira
distribuir el liquido de mantenimiento dentro de la herramienta y limpiarla.

Desconecte la herramienta del sistema neumatico de nuevo. Introduzca una cantidad pequefia de aceite SAE 10 en la herramien-
ta a través de la entrada de aire y otros orificios que sirvan para ello. Se recomienda usar aceite SAE 10 para mantenimiento de
herramientas neumaticas. Conecte la herramienta y péngala en marcha por un momento breve.

jAtencion! El liquido WD-40 no puede usarse como el lubricante propio.

Limpie el exceso de aceite que se haya salido por los orificios. Los residuos de aceite pueden dafiar las empaquetaduras de la
herramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta es menester revisar si herramienta no tiene signos de cualquier dafio. Los elementos de
arrastre, mandriles de la herramienta y husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada cien horas de trabajo, es menester mandar la herramienta a un taller para revisién que debe realizar
personal calificado. Si la herramienta se usa sin el sistema de suministro de aire recomendado, es menester incrementar la
frecuencia de las revisiones de la herramienta.

Reparacion de defectos

Es menester interrumpir el uso de la herramienta inmediatamente después de que se hayan detectado cualesquiera defectos.
Uso de una herramienta defectuosa puede causar lesiones. Todas reparaciones o reemplazos de los elementos de la herramienta
deben realizarse por personal calificado en un taller autorizado.

Defecto Posible solucién

La eficiencia de la herramienta es Introduzca una cantidad pequefia del WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta en marcha por unos
demasiado baja o no se puede segundos. jAtencion! Exceso de aceite puede causar caida de la potencia de la herramienta. En tales casos es menester limpiar
activar la herramienta la herramienta.

El compresor no garantiza el flujo adecuado de aire. La herramienta puede activarse gracias al aire acumulado en el tanque del
compresor. Mientras el tanque se va vaciando, el compresor no puede generar aire comprimido nuevo. Es menester conectar la
herramienta a un compresor mas eficiente.

La herramienta se activa, pero
luego pierde eficiencia

Asegrese que el diametro interno de las mangueras es al menos el especificado en la tabla de datos técnicos. Revise los
Insuficiente eficiencia ajustes de presion, para asegurarse que es el del valor maximo. Asegurese que la herramienta esté limpia y lubricada adecua-
damente. En el caso de que no se hayan obtenido resultados, mande la herramienta a un taller para su reparacion.
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Salida del lubricante tapada

Si el lubricante deja de salir por la salida del lubricador, la salida puede estar tapada. En tales casos menester soltar el gatillo y
desconectar la herramienta de la instalacion aire comprimido. Después desconecte la pieza terminal del lubricador y habiendo
encontrado el area tapada limpiela, son usar herramientas afiladas de metal, que pueden dafiar la tobera, el lubricador o la pieza
terminal.

Refacciones
Para obtener informacién en cuanto a las refacciones para la herramienta neumatica es menester comunicarse con el fabricante
0 su agente.

Habiendo terminado el trabajo limpie el armazon, los orificios de ventilacion, los interruptores, los mangos y las protecciones,
por ejemplo con una corriente de aire (cuya presién no debe exceder 0.3 MPa), con una brocha o con un trapo seco, sin usar
sustancias quimicas y liquidos para limpieza. Limpie la herramienta y los mangos con un trapo limpio y seco.

jHerramientas viejas son reciclables — se prohibe deshacerse de ellas tirandolas con la basura doméstica, pues contienen sus-
tancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos una ayuda activa en un manejo sustentable de
los recursos naturales y en la proteccion del medio ambiente, lo cual pueden hacer mandando herramientas viejas a un punto
especializado para la recoleccién de aparatos viejos. Para limitar la cantidad de desechos, es menester reusarlos, reciclarlos o
recuperarlos en otra forma.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0424/07055/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declaram si garantam pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Smarownica pneumatyczna; 0,62 MPa; 400 cm?®; nr kat.: YT-07055
Pneumatic grease gun; 0,62 MPa; 400 cm?; item no.: YT-07055
Gresor pneumatic; 0,62 MPa; 400 cm?; cod articol.: YT-07055

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 1953:2013
ENISO 12100:2010

i spetniajg wymagania dyrektyw:
and fulfil requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/42/EC  Machinery and safety devices
2006/42/EC  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Rok budowy / produkeji: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2024

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata s intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2024.04.02
(miejsce i data wystawienia)
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(nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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