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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym instrumentem stosowanym do uzyskiwania okreslonego momentu obrotowego. Stuzy
do skrecania czesci ztacznych gwintowanych tak, aby moment obrotowy potaczenia byt znany i odpowiedni do rodzaju materiatu i
wytrzymatosci Sruby i nakretki.

Zestawienie porownawcze momentéw w réznych jednostkach dtugosci i sity:
1 kG*cm = 13,887 OZ*IN (uncja x cal)

1 kG*cm = 0,867 LB*IN (funt x cal)

1kG*m = 9,80665 N*m (Niuton x metr)

1kG*m = 7,233 LB*FT (funt x stopa)

1FT*LB = 12 LB*IN (funt x cal)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncja x cal)

Indeks Rozmiar zabieraka - Moment obrotowy [N Diugos¢ [mm]
Min. Max.
YT-0750 3/8” 19 110 366
YT-0760 12" 42 210 470
YT-0761 12" 40 210 535
YT-0770 34" 100 500 865
YT-0771 34" 140 980 1230
YT-0767 12" 40 210 505
OBSLUGA KLUCZA

Wybra¢ odpowiednig skale Nm lub in-Ibs. Odblokowa¢ pokretto mikrometryczne (1).

Pokretlo mikrometryczne ustawi¢ tak, aby ,0” na skali pokretta pokryto sie z pionowa linig na ramieniu klucza (II).

Pokretto mikrometryczne obracac zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, do momentu ustawienia zadanego momentu ob-
rotowego. Zadany moment obrotowy jest ustawiony w momencie, gdy podziatka na pokretle mikrometrycznym bedzie sie pokrywata
z pionowa linig na ramieniu klucza. (I11)

Nastepnie nalezy zablokowa¢ pokretto mikrometryczne (IV) oraz ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotu grzechotki, po tym klucz jest
gotowy do uzytku.

Na zabierak klucza nalezy natozy¢ odpowiednig nasadke. Podczas dokrecania osiagnigcie ustawionego momentu jest sygnalizo-
wane Kliknieciem klucza. W przypadku ustyszenia lub wyczucia kliknigcia nalezy zaprzesta¢ dokrecania.

Uwaga! Nie wolno kontynuowaé dokrecania $rub po tym jak klucz zasygnalizuje nastawiony moment obrotowy. Nalezy na to zwréci¢
szczegdlng uwage podczas dokrecania z niewielkimi momentami.
Nie wolno nastawia¢ warto$ci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza.

Uwagal Nie wolno stosowa¢, zadnych przedtuzen klucza, w celu wydtuzenia ramienia, do ktérego przykiadana jest sita. Na przyktad
przez zastosowanie dodatkowej rury przedtuzajace;.

PRZECHOWYWANIE KLUCZA

Jedli klucz nie bedzie uzywany przez diuzszy czas nalezy nastawi¢ minimalny zakres.

Nie nalezy wykreca¢ pokretta mikrometrycznego ponizej nastawy najnizszego momentu.

Klucz wolno czyscic¢ jedynie sucha migkka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywa¢ jakichkolwiek rozpuszczalnikéw, czy innych
cieczy. Gdyz moga one wyptuka¢ smar, ktérym fabrycznie jest nasmarowany mechanizm klucza.

Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z doktadnoscia do 4%.

WZMACNIACZ MOMENTU OBROTOWEGO

Wzmacniacz momentu obrotowego jest narzedziem umozliwiajacym osigganie momentow obrotowych za pomoca klucza dynamo-
metrycznego fabrycznie nieprzystosowanego do osiggania takich wartosci momentu. Jest to mozliwe dzieki przektadni planetarnej,
zamontowanej w gtowicy wzmacniacza momentu.

Zasada dziatania wzmacniacza momentu obrotowego polega na tym, ze ramie wzmacniacza nalezy zaprze¢ o nieruchomy obiekt,
o0 odpowiednio duzej wytrzymatosci. Ramie wzmacniacza obraca sie przeciwnie w stosunku do obrotu klucza.

W gtowicy wzmacniacza wystepujg 10% - 20% straty wartosci momentu obrotowego, nalezy je uwzgledni¢ w przypadku ustawiania
momentu obrotowego na kluczu dynamometrycznym.

Uwagal Nie wolno przekracza¢ wartosci maksymalnych momentéw obrotowych wzmacniacza momentu. Moze to doprowadzi¢ do
zniszczenia zaréwno klucza jak i wzmacniacza. Przecigzony wzmacniacz moze nagle zwolni¢ stawiany opér, co moze doprowadzi¢
do obrazen.

Wzmacniacz momentu nie jest przystosowany do pracy z urzadzeniami udarowymi. Praca przy wysokich udarowych obcigzeniach
moze doprowadzi¢ do zniszczenia wzmacniacza.

Wzmacniacz momentu wolno czysci¢ jedynie sucha, migkkg bawetniang szmatka. Nie wolno uzywac jakichkolwiek rozpuszczalni-
kow, czy innych cieczy. Gdyz moga one wyptuka¢ smar, ktérym fabrycznie jest nasmarowany mechanizm klucza.

Wymiar zabierak Moment obrotowy [Nm] .
Indek Pr D
naeks Wejsciowy Wyjéciowy Wejsciowy WyjSciowy i ugosé [mm]
YT-0780 12°F 34 M 460 1400 3 420
YT-0781 I4F M 900 2700 3 500
PROPERTIES OF THE TOOL

The torque spanner is a precise tool setting the torque. It has been designed to integrate threaded connecting elements in such a
manner that the torque of connection be known and appropriate for the kind of material and the strength of the screw and the nut.

Conversion of various torque unit of measure:
1 kG*cm = 13,887 OZ*IN

1kG*cm = 0,867 LB*IN

1kG*m = 9,80665 N*m

1kG*m =7,233 LB*FT

1FT*LB =12 LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

I N S T R U K C J A o B S t U G |

Item no. Driver win. Torgue [Nm] Vax Length [mm]
YT-0750 3/8” 19 110 366
YT-0760 ' 42 210 470
YT-0761 ' 40 210 535
YT-0770 34" 100 500 865
YT-0771 34 140 980 1230
YT-0767 ' 40 210 505

OPERATIONAL OF TORQUE WRENCH

Choose the scale Nm or in-Ibs. Unlock the torque wrench (I)

Turn the upper edge of adjusting handle to the reading “0” on the handle must align with the centerline of scale (II).
Then turn clockwise to align the wanted torque on the adjusting handle with the centerline of scale (II).

Soon as the required torque value is selected, set the fixing button (fixing casing) at LOCK position (V).

After installing appropriate casing and fixing on the work piece, apply force on the handle of torque wrench and then stop applying
force upon hearing “click” sound and at this time, the torque wrench will return to zero reset. Special attention should be paid when
using lower torque for setting, i.e. it is necessary to stop applying force soon as reaching the preset torque.

Caution: After the first using or being left unused for longer time and it is required to use once again, be sure to use higher torque
to operate for 5-10 times so that the components within may be fully lubricated by the special-purpose lubricant oil. When it is not
used, be sure to set the torque to the lowest value.

Do not keep applying pressure after reaching the preset torque; otherwise, the work piece may get damaged.

Before setting the torque value, check to see if the torque wrench is at LOCK or UNLOCK status.

WRENCH MAINTENANCE

Upon the ex-factory, the torque wrench has been calibrated and tested in providing accuracy as high as + 4%. As such, it belongs to
a kind of high-precision measuring instrument and only the well-trained professional can perform the service.
Do not soak in any liquid to avoid affecting the lubrication inside.

USE OF THE TORQUE MULTIPLIER

The mechanical advantage in the use of your torque multiplier is derived from the planetary transmission within the gear head of the
tool. With the torque multiplier reaction bar in a fixed position against a stationary object, and the input tool driving, the socket and
fastener sees forces equaling the ratio of the torque multiplier or combination of multipliers being used times the input force. Due to
frictional losses in the gear train, a torque loss factor of 10% to 20% should be anticipated.

In breaking a difficult or frozen fastener, the driving force is simple reversed, it is important to set the reaction bar against a strong
stationary object. The reaction bar rotation is opposite the output force rotation. See sketch.

Caution: Do not exceed the rated capacity of the model torque multiplier being used. Excessive input force may result in tool failure
and sudden release of input drive.
Torque multipliers are not intended for use with input forces from impact tools. High shock loads may cause damage to tool.

Driver Torque [Nm]

Item no. Input Output It Output Output / Input Length [mm]
YT-0780 12'F 3/4"M 460 1400 31 420
YT-0781 34"F 1"M 900 2700 31 500
CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGS
Stellen Sie das Drehmoment wie folgt:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN
1kG*cm = 0,867 LB*IN
1kG*m = 9,80665 N*m
1kG*'m =7,233 LB*FT
1FT*LB = 12 LB*IN
1dm*N = 14,16 OZ*IN
Drel
No. Antrieb Nengrosse i [Nm] Vax Lénge [mm]
YT-0750 38" 19 110 366
YT-0760 12" 42 210 470
YT-0761 12" 40 210 535
YT-0770 34" 100 500 865
YT-0771 34" 140 980 1230
YT-0767 12 40 210 505

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DREHMOMENT-SCHRAUBENSCHLUSSEL

Setzen Sie das Fixiergehduse auf ENTRIEGELN (1).

Um 80 Nm ein zustellen, drehen Sie die obere Kante des Einstellgriffs auf 80 Nm, wobei die Ablesung ,0* auf dem Griff senkrecht
mit der Mittellinie der Skalierung ausgerichtet sein muss (II).

Drehen Sie dann den Griff nach rechts (Uhrzeigersinn), um die Ablesung ,4“ auf dem Einstellgriff senkrecht mit der Mittellinie der
Skalierung auszurichten, um 84 Nm zu erhalten (lIl).

Obald der gewiinschte Drehmomentwert eingestellt ist, setzen Sie den Fixierknopf (Fixiergehause) auf VERRIEGELN, wie in (IV)
dargestellt ist.

Nach Installation der passenden Verkleidung und Fixierung am Werkstiick uben Sie solange Druck auf den Griff des Drehmo-
ment-Schraubenschliissels aus, bis Sie einen ,Klickten“ héren, wobei sich dann der Drehmoment-Schraubenschlissel auf Null
zurlicksetzt.

Besondere Vorsicht ist geboten, wenn Sie ein niedrigeres Drehmoment eingestellt haben, namlich, bei Erreichen des Voreingestell-
ten Drehmoments darf kein Druck mehr ausgeubt werden.

Achtung: Bei erstmaliger Benutzung oder nach einer langeren Benutzungspause miissen Sie 5-10 Mal ein hoheres Drehmoment
einstellen, damit die inneren Komponenten vom Spezialschmierél ganz eingefettet werden. Vor dem Wegstellen des Werkzeugs
miissen Sie das niedrigste Drehmoment einstellen.

Nach Erreichen des Voreingestellten Drehmoments diirfen Sie keinen Druck mehr ausiiben; andernfalls wird das Werkstiick be-
schadigt.



Vor dem Einstellen des Drehmomentwerts miissen Sie priifen, ob der Drehmoment-Schraubenschliissel auf VERRIEGELN oder
ENTRIEGELN gesetzt ist.

SCHLUSSELKONSERVIERUNG

Der Drehmoment-Schraubenschliissel wird vor Auslieferung kalibriert und auf eine Genauigkeit von +4% getestet.
Aus diesem Grund ist es als Prézisions-Messgerat klassifiziert, das nur von einem gut ausgebildeten Professionellen gewartet
werden darf Tauchen Sie das Werkzeug nicht in Fliissigkeiten ein, um seine innere Einfettung nicht zu beeintrachtigen.

DREHMOMENTVERSTARKER

Drehmomentverstarker ist ein Werkzeug zur Erhéhung von Drehmoment an einem Drehmomentschliissel mit dem die gewtinschte
Drehmomenthdhe nicht ereichen werden kann. Das ist durch die Anwendung der Planetengetriebe mdglich, das in dem Kopf des
Drehmomentverstérkers eingebaut ist.

Das Wirkungsprinzip des Drehmomentverstarkers besteht darin, dass der Arm des Verstarkers gegen einen festen Gegenstand mit
groBer Festigkeit angelegt wird. Der Verstarkerarm dreht sich gegen die Drehrichtung des Schllissels.

In dem Veerstérkerkopf tritt ein Drehmomentverlust in der Hohe von etwa 10% bis 20% auf und dieser Verlust soll bei der Einstellung
des Drehmomentes an dem Drehmomentschliissel beriicksichtigt werden.

Achtung! Die zuléssigen Drehmomente des Drehmomentverstarkers dirfen nicht tberschritten werden. Das kann eine Beschadi-
gung des Schlussels und des Drehmomentverstérkers zur Folge haben. Der Uberlastete Drehmomentverstérker kann den Wider-
stand nachlassen, was zu den Verletzungen fiihren kann.

Der Drehmomentverstérker darf nicht bei den Schlagwerkzeugen eingesetzt werden. Der Einsatz bei hohen Schlagbelastungen
kann zur Zerstérung des Drehmomentverstérkers fiihren.

Den Drehmomentverstérker nur mit weichen, trockenen Baumwollelappen reinigen. Keine Lésungsmittel oder andere Fllissigkeiten
verwenden, da diese das im Herstellerbetrieb eingefiillte Schmierfett des Schisselgetriebes ausspulen kdnnen.

No. Kopfauf L Dreh t[Nm] i) Lange [mm)]
) Eingang Ausgang Eingang Ausgang M g
YT-0780 12'F 34" M 460 1400 3/1 420
YT-0781 34"F "M 900 2700 3/1 500

XAPAKTEPUCTUKA UHCTPYMEHTA

[MHaMOMeTpUYECKMIA KITKOY SIBMSIETCA TOYHBIM N3MEPUTENbHBIM MHCTPYMEHTOM MOMEHTA cunbl. [peaHa3HayeH ans ckpyuuBaHus
CcoenyHsieMbIX pe3bboii yacTeil Tak, YToBbl MOMEHT coeanHeHIst Bbin M3BECTEH W COOTBETCTBOBAN TUMY MaTepuania 1 NPOYHOCTH
6onTa u raiiku.

ConocTaBneHne MOMEHTOB B pasfnyHbIX eAuHILAX U3MEPEHUS ANNHbI U CUb:
1k ™*cm =1 kG*em = 13,887 OZ*IN

1k ™*cm =1 kG*cm = 0,867 LB*IN

1kM™*m =1kG*m = 9,80665 N*m

1k™m =1 kG*m = 7,233 LB*FT

1FT*LB = 12 LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

MepeyeHb Pasmep Kntova Vi - MOMEHT [Nm]MaKc. Onuna [Mm]
YT-0750 38" 19 110 366
YT-0760 12" 42 210 470
YT-0761 12 40 210 535
YT-0770 314 100 500 865
YT-0771 314" 140 980 1230
YT-0767 112" 40 210 505

Bribpatb cooTBeTCTBYyHOLL0t0 Likany Nm unm in-Ibs. OTbrokposats BopoTok MukpomeTpa ().

Bopotok MvkpomeTpa BpallaTb B HanpaBneHuy ABWXEHUS 4acoBOIi CTPENKW 10 MOMEHTa YCTaHOBKW Tpebyemoro BpallatoLLero
MoMeHTa. HeobxoanmbIil BpaLyaloLymii MOMEHT ByfieT ycTaHOBMeH Toraa, KOrda OTMETKa BOPOTOKA HANOXKUTCS Ha BETPUKAmbHYHO
NMHMIO Ha nneve kiova. (I11)

[lanee Heobxoanmo 3abnoku1poBaTk BOPOTOK MikpoMeTpa (IV) 1 ycTaHOBUTL COOTBETCTBYIOLLEE HanpaBneHNE BpaLLEHNs TPELLIETKM,
nocne Yero Koy NoAroToBNeH K pabore.

Ha BeICTYN KNtoya HeobXo[MMOo YCTaHOBUTL COOTBETCTBYHOLLIO Hacaaky. Bo Bpems AOTArMBaHWS JOCTUXEHWE YCTaHOBMEHHOTO
MOMEHTa CUrHanM3MpyeTcs LUeMYKoM Krtoya. [pu ycriblaHun unu NpoYyBCTBOBAHWM Luenyka, HeobXomaumo npekpatutb
BOTArMBaHME.

BHUMAHWE! Henb3si npogomkatb foTArMBaHWe GONTOB MOCNe TOTO, Kak K4 3acurHanuaupyeT yCTaHOBMEHHBIA BpaLLatoLLmii
MoMeHT. Ha ato Heobxogumo 0bpaTuTh 0coboe BHUMaHWe Npu [OTATVBaHUN C ManbIMU MOMEHTaMM.

Henba3s ycTaHaBnMBaTh 3HaYeHne MOMEHTa N03a M3MEPUTENbHBIM MPEAENoM Kroya.

BHWMAHWE! Henb3s ucnonb3oBTb HUKaKUX YANWHUTENEN ANS KNKYEN, C LENbIo YAMNHEHUS NieYa, K KOTOPOMY NpuKnagsiBaeTcs
cuna. K npumepy, ncnonb3oBatb yanuHuTENb 13 Tpy6bI.

XPAHEHMUE KIIOYA

Ecnv kritod He ByaeT 1Conb3oBaTLCs Ha MPOTSKEHUM ANUTENBHOTO BPEMEHM, TO HEOBXOANUMO YCTAHOBUTE MUHUMATBHBIN MPEser.
Herb3s BbIKpy4MBaTb BOPOTOK MUKDOMETPA HIKE YCTAHOBH CAMOTO HU3KOTO MOMHT.

Kntoy Hapo YMCTUTL TOMbKO CyXOid MSTKOM XmonyatoGyMaxHol TkaHblo. 3anpellaeTcst UCnonb3oBaHue Miobbix pacTBopuTenel
W BPYTWX XKMOKOCTEN, Tak Kak OHU MOTYT BbINonackvBaTb 3aBOACKYI0 CMa3ky, KOTOpoii 0GpaBoTaH MexaHuaM kniova. Koy umeet
3aBO[CKYI0 KanuBPOBKY C TOYHOCTb 10 4%.

YCUNWUTENb BPALLAIOLLErO MOMEHTA

Yeunutenb BpaLyalolLero MOMeHTa- 310 ancocoGneHMe No3BONALLEE NONy4UTb BpallaloLUe MOMEHTLI NP UCNONb30BaHWUA
[AVHaMOMETPUYECKOTO KNioya, KOTOPLIA He npmcnoco6neH ANS [JOCTXKEHNS TakuX 3HaYEHWI MOMEHTOB.

OTO CTAHOBUTCS BO3MOXHBIM 6naronapﬂ CMONb30BAHMIO MNaHETApHOW Nepefayn, YCTAHOBNEHHOW B TOMOBKE yCWUIUTENs
BpaLLatoLLero MOMeHTa. MpuHLMN AeACTBUS YCUNUTENS BPaLLIIOLLEro MOMEHTa COCTOUT B TOM, YTO Nieye yeunuTens HeobxoguMo
OnepeTb 0 HeABMKUMBIA 0BBEKT COOTBETCTBEHHO BONbLLON NPOYHOCTU. [Ineye ycunuTens BpLUAETCS MPOTWUB OMOMOXHO MO
OTHOLLEHUO K BPALLEHWIO kNioya. B ronoske ycunutens npoucxoaut 10% - 20% noTepn BENUYMHLI BpallatoLy ero MOMeHTa,
KOTOpble Heobxogumo Y4eCTb Npu yCTaHOBKE BpaLLatoLLEro MOMeHTa Ha JHaMOMETPUYECKOM KITHOYE.

BHUMAHWE! Henbas npeBbilwath 3Ha4€HUA MakCMMarbHbIX BpaLLatoLx MOMEHTOB YCUIUTENS MOMEHTa. OTO MOXET NPUBECTH K
MOBPEXAEHMIO KaK KMioua Tak u ycunutens. Meperpyaka ycunuTens MoXeT HeOXWAAHHO NepecTaTb CO3AaBaeMoe CONpOTUBIEHME,
4TO MOXET MPUBCTU K TPaBMaM.

Yeunutens MOMeHTa He npucnocobneH Ans paboTsl ¢ yaapHLIMI MHCTPYMeHTamu. PaBoTa npu BEICOKNX yAAPHBIX Harpy3kax MOXeT
MPUBECTM K NOBPEXAEHNIO YCUNUTENS. YCUNUTENb HAA0 YNCTUTD TOMBKO CYXO MATKOM Xn0M4aTobyMaxHOM TKaHbHo.

3anpeLuaeTcs ucnonb3osaHue NobbIX pacTBOPUTENEN 1 APYTX XWAKOCTEN, Tak Kak OHI MOTYT BbINONackveaTh 3aBOACKYH CMaskKy,
KkoTopoit 06paboTaH MexaHuaMm knova

Pasmep i rONOBKM KNto4a By 7 MoMeHT r [Nm]

Mep! BxogHoit BbixogHoit BxogHolt BbixoaHoi Mepepasa Anuwa [ww]
YT-0780 112'F 314'M 460 1400 31 420
YT-0781 34"F 1M 900 2700 31 500

CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Dynamometricky kIi¢ je pfesnym nastrojem k méfeni momentu sily. Je uréen ke krouceni spojovacich zavitovanych dilu tak, aby
moment spoje byl znamy a odpovidal druhu materidlu a odolnosti Sroubu a matice.

Porovnani moment v riiznych jednotkach délky a sily:
1 kG*cm = 13,887 OZ*IN (unce x coul)

1 kG*cm = 0,867 LB*IN (libra x coul)

1kG*m = 9,80665 N*m (newton x metr)

1kG*m = 7,233 LB*FT (libra x stopa)

1FT*LB = 12 LB*IN (libra x coul)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unce x coul)

Model Rozmér koncovky hlavice Kroutici [Nm] Délka [mm]
Min. Max
YT0750 38" 19 110 36
YT-0760 102 2 210 470
YT-0761 0 40 210 5%
YT0770 ETS 100 500 865
YT0771 I 140 980 1230
YT0767 102 40 210 505
POUZITi KLICE

Zvolte odpovidajici rozsah Nm nebo in-lbs. Odblokujte mikrometrické ovladaci kolecko (1).

Mikrometrické oviadaci kolecko nastavte tak, aby ,0" na stupnici ovladaciho kolecka se kryla se svislou ryskou na rameni klice (I1).
Mikrometrické ovladaci kolecko otacejte ve sméru pohybu hodinovych rucicek do doby, kdy bude nastaven poZadovany kroutici
moment. PoZadovany kroutici moment je nastaven tehdy, kdyz méfitko na mikrometrickém ovladacim kolecku se bude kryt se
svislou ryskou na rameni klice. (IIl)

Poté zablokujte mikrometrické oviadaci kolecko (IV) a nastavte odpovidajici smér otaceni fehtacky; nyni je Kli€ pfipraven k pouZiti.
Na drazku klice nasadte pfisluSny nastavec. BEhem dotahovani je dosazeni nastaveného momentu signalizovana kliknutim klice.
PFi zjiSténi nebo pociténi kliknuti ukoncete dotahovani.

UPOZORNENI! Po zaznéni signalizace, ze nastaveny kroutici moment byl dosaZen, nelze dale pokracovat v dotahovani Sroubu.
Tomu je nutno vénovat mimofadnou pozornost zejména pfi dotahovani s malymi momenty.

Nelze nastavovat hodnoty momentu pfesahujici méfici rozsah Klice.

UPOZORNENI! Nelze pouzivat zadna prodlouZeni klice pro prodlouzeni ramene, ke kterému je sila pfikladana. Napfiklad pouzitim
dodate€ny prodluzovaci trubky.

SKLADOVANI KLICE

Nebude-li kli¢ pouzivan po delSi dobu nutno nastavit minimaini rozsah.
KIi¢ Ize Cistit pouze mékkou, suchou, bavinénou utérkou. Nelze pouzivat jakékoliv rozpoustédia nebo jiné tekutiny. Tyto pfipravky
mohou vyplachnout mazivo, kterym je mechanismus klice pvodné promazan. KIi¢ je plvodné nakalibrovan s pfesnosti do 4%.

POSILOVAC KROUTICIHO MOMENTU

Posilovaé krouticiho momentu je nastrojem umoziujicim dosahovani krouticich moment pomoci dynamometrického klice, ktery
neni tovarné pfizplsoben k dosahovani takovychto hodnot momentt. Je to mozné diky planetovému soukoli upevnénému k hlavici
posilovace krouticiho momentu.

Princip Cinnosti posilovace krouticiho momentu spociva v tom, Ze rameno posilovace je nutno zapfit o nepohyblivy objekt s patfi-
¢nou odolnosti. Rameno posilovace se otaci v opaéném sméru oproti pohybu klice.

V/ hlavé posilovace dochazi k 10% - 20% ztratdm hodnoty krouticiho momentu. Nutno je proto zohlednit v pfipadé nastavovani
krouticiho momentu na dynamometrickém Klici.

Upozornéni! Neni pfipustné piekra¢ovani maximalnich krouticich momentti posilovate momentu. MiZe to vést ke zniéeni klice
posilovace. Pfetizeny posilova¢ mize nahle uvolnit vytvafeny odpor, coz mdze vést k poranénim.

Posilovaé momentu neni pfizplisoben k praci s narazovym zafizenim. Prace pfi vysokym razovym zatizenim m0Ze vést ke zniceni
posilovace.

Posilova¢ momentu Ize Cistit pouze mékkou, suchou, bavinénou utérkou. Nelze pouZivat jakékoliv rozpoustédla nebo jiné tekutiny.
Tyto pfipravky mohou vyplachnout mazivo, kterym je mechanismus kli¢e pavodné promazan.

Rozmér ki ky hlavi Kroutici N
Model ozmér koncovky hlavies r?utlcl moment |l 1?1] : Prevodovy pomér Délka [mm]
vstupni vystupni vstupni vystupni
YT-0780 112'F 34"M 460 1400 31 420
YT-0781 3/4"F 1M 900 2700 31 500

CARACTERISTICI SCULA

Setati momentul de torsiune dupé cum urmeaza:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN

1kG*cm = 0,867 LB*IN

1kG*m = 9,80665 N*m

1kG*'m =7,233 LB*FT

1FT*LB = 12 LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

I N S T R U K C J A o B S t U G |

Model Marime in. Moment torsiune [Nm] Viax Lungime [mm]
YT-0750 3/8” 19 110 366
YT-0760 12" 42 210 470
YT-0761 12" 40 210 535
YT-0770 34 100 500 865
YT-0771 34" 140 980 1230
YT-0767 12" 40 210 505

LUCRUL CU CHEIA TENSIOMETRICA

Alegeti scala in Nm sau in-Ibs. Deblocati cheia (1).

Résuciti marginea de sus a manerului reglabil la 80 Nm si, in acest timp, indicatia “0” de pe méner trebuie sa fie aliniata cu linia din
centrul scalei perpendicular, astfel incét sa se obtina 80 Nm (II).

Apoi rotiti sens orar pentru a alinia indicatia ,4” de pe ménerul reglabil cu linia din centrul scalei, astfel incat s se obtina 84 Nm (1)
Imediat ce este selectata valoarea momentului de torsiune, puneti butonul de fixare pe pozitia de blocare LOCK (IV).

Dupa instalarea capatului adecvat si prinderea piesei de lucru, aplicati forta asupra ménerului cheii si apoi opriti aplicarea cand auziti
un sunet “click” iar in acest moment cheia tensiometricd va reveni la zero pentru resetare. Atentie speciald la folosirea unui moment
de torsiune mai mic pentru reglare, adica trebuie sa incetati aplicarea fortei imediat ce se atinge momentul de torsiune prestabilit.
Atentie: Dupd prima folosire sau dupa o perioadd mai lunga de nefolosire, aveti grija sd actionati cheia la moment de torsiune mai
mare de 5 - 10 ori astfel incat componentele din interior s fie lubrifiate cu uleiul special multi-functional. Cand nu o folositi, aveti
grijd sa setati momentul pe valoarea minima. Nu mai aplicati presiune dupd atingerea momentului prestabilit; in caz contrar se poate
deteriora piesa de lucru. ;

Inainte de setarea momentului de torsiune, verificati dacé cheia se afld in stare Blocata sau DEBLOCATA.

INTRETINEREA CHEIl TENSIOMETRICE

La iesirea din fabrica, cheia este calibrata si testata pentru a asigura o precizie de * 4%. Prin urmare, face parte din categoria
instrumentelor de precizie si doar un profesionist bine instruit poate efectua service-ul. Nu o cufundati in nici un lichid, pentru a nu
afecta lubrifierea.

UTILIZAREA MULTIPLICATORULUI DE TORSIUNE

Avantajul mecanic folosirea multiplicatorului de torsiune rezultd din transmisia planetara din angrenajul cu rofi dintate din capul
cheii. Cu bara de reactie a multiplicatorului de torsiune intr-o pozitie fixa fata de un obiect stationar, piesa prindere si de fixare vede
fortele ce egaleaza raportul multiplicatorului de torsiune sau o combinatie de multiplicatori folositi ca find multiplul respectiv al fortei
aplicate.

Din cauza pierderilor prin frictiune in angrenaj, trebuie anticipat un factor de reducere a torsiunii de 10% la 20%.

La desfacerea unei asamblari dificile sau blocate, forta activa se inverseaza simplu, este important sa fixati bara de reactie fata de
un obiect stationar solid.

Rotatia barei de reactie este in sens invers fata de forta de iesire. Vezi schema.

Atentie: Nu depasiti capacitatea nominala a multiplicatorului de torsiune utilizat. O forta de intrare excesiva poate duce la cedarea
cheii si degajarea brusca a fortei.
Multiplicatoarele de torsiune nu sunt concepute pentru a fi utilizate cu magini de impact. Socurile puternice pot deteriora cheia.

Mérime Moment torsiune [Nm] L 5
No. - - legire / intrare Lungime [mm]
Intrare lesirez Intrare lesire
YT-0780 12'F 3/4"M 460 1400 31 420
YT-0781 314" F 1"M 900 2700 31 500
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