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ZEGAROWY KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY
GB DIAL TORQUE WRENCH
D DREHMOMENTSCHLUSSEL MIT SKALENMESSUHR
RUS CTPENOYHbIA AMHAMOMETPUYECKMI KITIOY
UA  OWHAMOMETPUYHWI KIKOY 3 CTPINOYHOIO LLKATNOIO
LT  RAKTAS SU DINAMOMETRU IR VIZUALIN] INDIKATORIY
LV ATSLEGA AR DINAMOMETRU UN VIZUALO INDIKATORU
CZ  MOMENTOVY KLIC S KRUHOVOU STUPNICI
SK  MOMENTOVY KLUC S KRUHOVOU STUPNICOU
H MEROTARCSAS NYOMATEKKULCS
RO  CHEIE DINAMOMETRICA CU CEAS
E LLAVE DINAMOMETRICA CON RELOJ
F CLE DYNAMOMETRIQUE AVEC HORLOGE
I CHIAVE DINAMOMETRICA A OROLOGIO
NL  KLOK-MOMENTSLEUTEL
GR  QPOAOIIAKO AYNAMOKAEIAO
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym instrumentem stosowanym do uzyskiwania okreslonego momentu ob-
rotowego potgczen gwintowych. Stuzy do skrecania czesci zigcznych gwintowanych tak, aby moment obrotowy
potaczenia byt znany i odpowiedni do rodzaju materiatu i wytrzymato$ci potaczenia.

OBSLUGA KLUCZA

Wskaznik zegarowy posiada dwie wskazéwki. Wskazéwka momentu, ktéra w pozycji spoczynkowej zawsze po-
winna wskazywa¢ ,0” oraz wskazowka nastawy, ktdra jest potaczona z pokretlem umiejscowionym na $rodku
wskaznika zegarowego.

Upewnic sig, ze wskazowka momentu wskazuje ,0” na skali wskaznika. Jezeli tak nie jest, nalezy obréci¢ obudowe
zegara, aby wskazéwka wskazywata ,0” (1).

Pokrettem na $rodku zegara ustawi¢ wskazéwke nastawy na pozadany moment obrotowy (lI).

Na zabierak klucz natozy¢ odpowiednie do danego rodzaju $ruby / nakretki akcesorium np. klucz nasadowy (I11).
Klucz nie powinien stuzy¢ do przykrecania $rub lub nakretek, te czynno$¢ nalezy wykonac np. kluczem ptaskim,
a kluczem dynamometrycznym dokona¢ tylko ostatecznego dokrecenia (tzw. dociagniecia) $ruby z pozadanym
momentem obrotowym.

Podczas dokrecania nalezy caly czas obserwowac ruch wskazéwki momentu i zaprzesta¢ pracy w momencie jej ze-
tkniecia sie ze wskazdwka nastawy (IV). Klucz nie posiada innej sygnalizacji osiggnigcia nastawionego momentu. Dal-
sze dokrecanie zwigkszy moment obrotowy co moze doprowadzi¢ do zniszczenia potgczenia np. zerwania gwintu.
Klucz mozna stosowac do dokrecania potaczen gwintowych prawoskretnych oraz lewoskretnych.

Uwaga! Nie wolno nastawia¢ wartoéci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza. Nie nalezy tez stosowaé
klucza do dokrecania gdzie wskazéwka momentu zostanie wychylona poza zakres skali (V).
Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z doktadnoscia do 3%.

Uwaga! W trakcie pracy klucz nalezy trzymac za rekojesc, tylko w takim przypadku bedzie zapewniona bezpieczna
praca, a wskazanie nie bedzie przektamane. Nie wolno stosowag, zadnych przedtuzen klucza, w celu wydtuzenia
ramienia, do ktérego przyktadana jest sita. Na przyktad przez zastosowanie dodatkowej rury przediuzajace;.

PRZECHOWYWANIE KLUCZA

Klucz nalezy przechowywa¢ w dostarczonym opakowaniu jednostkowym.

Klucz wolno czyscic jedynie sucha miekka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywacé jakichkolwiek rozpuszczalni-
kéw czy innych cieczy. Moga one wyptuka¢ smar, ktdrym fabrycznie jest nasmarowany mechanizm klucza.

PARAMETRY TECHNICZNE
Indeks Wymiar Mo’;lril:nt obrotoM; IEgm] m[Lrlr?rz]s'é

YT07830 | 63mm/ 14" 05 5 335 1kg'om = 13,887 oz'in (uncja x cal)

YT-07831 6.3mm/ 14" 1 10 335 1kg'em = 0,867 Ib'in (funt x cal)

YT07832 1'0 mm ] 38" 3 0 335 1kg*m = 9,80665 N*m (Niuton x metr)
- 1kg'm = 7,233 Ib*t (funt x stopa)

YT07833 | 10mm /38 5 50 3% 1 8l = 12 b funt x cal)

YT-07834 12,5mm/1/2" 10 100 390 1.dm*N = 14,16 0z*in (uncja x cal)

YT-07835 12,5mm/1/2" 20 200 490

YT-07836 12,5mm/1/2" 30 300 590
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CHARACTERISTICS OF THE TOOL

The torque wrench is a precision instrument used to obtain a specific torque of threaded connections. It is used
to twist the threaded fasteners so that the torque of the joint is known and suitable for the type of material and the
strength of the joint.

WRENCH OPERATION

Dial indicator has two pointers. The torque indication which should always indicate “0" in the rest position and the
setting pointer that is connected to the dial located at the center of the dial indicator.

Make sure the torque gauge indicates “0” on the scale. If this is not the case, turn the dial cover so that the pointer
points ,0” (1).

Turn the knob at the center of the dial to the setting point for the desired torque (II).

Put an appropriate for the type of bolt / nut accessory for example socket wrench on the wrench driver (Il).
Wrench should not be used to tighten screws or nuts, this should be done with a flat spanner and the torque wrench
should only be used to make the final tightening of the bolt with the desired torque.

When tightening, observe torque pointer and stop working as soon as it comes into contact with the set point (IV).
The wrench has no other signal to reach the set torque. Further tightening will increase the torque which may lead
to the breaking of the connection, e.g. thread breaking.

The wrench can be used to tighten the right-threaded and left-threaded connections.

Warning! Do not set the torque value outside the measuring range of the wrench. Also, do not use a torque wrench
where the torque tip will swing out of the scale (V).
The wrench is factory calibrated to an accuracy of 3%.

Warning! During operation wrench should be held by the handle, only in this case the work will be safe and the
indication will not be distorted. Do not use any wrench extension to extend the arm to which the force is applied.
For example, by using an additional extension tube.

STORAGE OF THE WRENCH

Store the wrench in the delivered packaging.

Clean the wrench using only dry soft cotton cloth. Do not use any solvents or liquids. They can rinse the grease,
which lubricates wrench mechanism.

TECHNICAL PARAMETERS
. . . Torque [Nm] Length
Index Dimensions of the driver Min. Max. [mm] ) .
YT-07830 6,3mm /114" 05 5 335 1kg'em = 13,887 oz'in
YT-07831 6,3 mm /14" 1 10 335 ] tg,cm_‘goégggs'bN‘D
YT-07832 10 mm / 3/8" 3 30 335 Tkom oot
YT-07833 10 mm/ 3/8" 5 50 335 b 12
YT-07834 125mm/1/2" 10 100 390 1dm*N = 14,16 oz*in
YT-07835 125mm/1/2" 20 200 490 '
YT-07836 125mm/ 112" 30 300 590
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PRODUKTBESCHREIBUNG

Der Drehmomentschliissel ist ein Prézisionswerkzeug, um Schraubverbindungen mit einem bestimmten Drehmo-
ment anzuziehen. Die Verbindungselemente mit Gewinde werden mit dem Drehmomentschliissel so verschraubt,
dass das jeweilige Drehmoment bekannt ist und dem Werkstoff sowie der Verbindungsfestigkeit entspricht.

DREHMOMENTSCHLUSSEL BEDIENEN

Die Uhranzeige weist zwei Zeiger auf: der Drehmomentzeiger muss in der Ruhelage ,0" anzeigen, der Einstellzei-
ger ist mit dem Drehknopf in der Mitte der Uhranzeige verbunden.

Sicherstellen, dass der Drehmomentzeiger auf ,0" der Skala steht. Sonst Gehduse der Uhranzeige verstellen,
sodass der Zeiger auf 0" steht (1).

Einstellzeiger mit dem Drehknopf in der Uhranzeigenmitte auf gewiinschtes Drehmoment verstellen (I1).

Fir jeweilige Schraube / Mutter passendes Werkzeug, bspw. Steckschlissel, auf dem Mitnehmer montieren (1ll).

Der Drehmomentschlissel soll nicht zum Festziehen von Schrauben / Muttern eingesetzt werden, dazu dienen
bspw. Maschinenschlissel. Mit dem Drehmomentschliissel werden die Schrauben / Muttern lediglich mit dem
gewiinschten Drehmoment angezogen.

Beim Anziehen der Schrauben / Muttern ist der Drehmomentzeiger zu beobachten, das Anziehen wird unterbro-
chen, sobald der Zeiger gleich mit dem Einstellzeiger steht (IV). Der Drehmomentschliissel weist keine andere
Anzeigemaglichkeit fir das Drehmoment auf. Durch weiteres Anziehen wird das Drehmoment erhéht, was zur
Zerstorung der Schraubverbindung — dem Gewindebruch - fiihren kann.

Der Drehmomentschliissel kann fir links- du rechtsgangige Schraubverbindungen eingesetzt werden.

ACHTUNG! Drehmoment nicht Uber den Messbereich des Drehmomentschliissels einstellen. Das Anziehen soll
unterbrochen werden, sobald der Drehmomentzeiger die Skale iberschreitet (V).
Der Drehmomentschliissel ist mit der Genauigkeit von 3% vorkalibriert.

Achtung! Drehmomentschlissel bei der Arbeit am Handgriff halten, nur so ist eine sichere Arbeit gewahrleistet und die

Anzeige wird nicht verfalscht. Keine Verldngerungen, bspw. Rohrstiicke, verwenden, um die Anziehkraft zu erhdhen.

LAGERUNG

Drehmomentschliissel in der Originalverpackung aufbewahren.

Drehmomentschliissel mit einem trockenen, weichen Baumwolllappen reinigen. Keine Losungsmittel oder sonsti-
ge Flussigkeiten verwenden. Sie konnen sonst das Schmierfett entfernen, mit welchem der Drehmomentschliissel
werkméRig eingefettet ist.

TECHNISCHE DATEN
Index Mitnehmer- | Drehmoment [Nm] Lange
maR Min. Max. mm
YT-07830 | 63mm/ 14" | 05 5 [335] 1 kgrem = 13,887 o2'in (Unze x Zoll)
YT-07831 | 6.3mm/ 14" 1 10 335 1 kg*cm = 0,867 Ib*in (Pfund x Zoll)
YT-07832 1’0 mm/3/8" 3 30 335 1kg*m = 9,80665 N*m (Newton x Meter)
YT-07833 |10 mm/3/8" 5 50 335 Tkg'm = 7,233 1ot (Pfund x Fuf)

h mm/ oo 1 ft*lb = 12 Ib*in (Pfund x Zoll)
YT-07834 | 125 mm/1/2 10 100 390 1.dm*N = 14,16 oz*in (Unze x Zoll)
YT-07835 | 12,5mm/1/2" 20 200 490 '

YT-07836 | 12,5mm/1/2" 30 300 590
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XAPAKTEPUCTUKA UHCTPYMEHTA

[IHaMOMETPUYECKNIA KITHOY — 3TO TOUHBIA MHCTPYMEHT, UCTIOMNb3yeMblli ANst MONYYEHIs ONPEAENeHHOTO KpYTSLLEro
MOMeHTa pe3bboBbIX coeauHeHnit. OH MCMONb3yeTcs ANS 3akpyuMBaHUS COEAMHUTENbHBIX SMEMEHTOB, YTOObI
KpYTSLLMIA MOMEHT COEANHEHNS Bbln M3BECTEH 1 NMOAXOANM BUAY MaTepUana v NpoYHOCTH COBAMHEHNS.

MCNONb30BAHUE KNIOYA

Yacogoit nokasarenb umeet Age ctpenku. CTpenka MOMeHTa, KoTopas B MCXOAHOM NONOXeHU BCeraa oMmKHa no-
ka3bliBaTb «0», 1 CTPeNKa YCTaHOBKY, KOTOPast COEAVMHEHa C Py4KOW, PacrionoXeHHOM B LIEHTPE YacoBOro rokasaTers.
Y6eanTech, 4To CTPEnka MOMEHTa nokasbiBaeT «0» Ha Lkane nokasatens. Ecnv a1o He Tak, noBepHuTe kopnyc
yacos, 4ToObl CTpenka nokassiana «0» ().

PyuKoi, koTopast HaxopuTCs NoCepEaVHeE YacoB, YCTaHOBMTE CTPENKY YCTaHOBKY Ha XemnaeMbli KpyTsiLmii MomeHT (I1).
B kBagpart knioya ycTaHoBMUTE COOTBETCTBYHOLLMI AAHHOMY TUNY BIHTa / raiiku akceccyap, Hanpumep HakuaHow
Kty ().

Knioy He [omkeH ncnonb3oBaTbCst NS 3aKpy4MBaHIA BUHTOB UMM raek, 310 AeCTBIE CrieayeT CAenathb, Hanpu-
Mep NNOCKMM rag4HbIM KIO4YOM, @ ANHAMOMETPUYECKIM KIIOHOM CAenaTb TONbko NOCMeAHIoK 3aTsxky GonTa ¢
KernaembIM KpyTALMM MOMEHTOM.

Mpv 3aTsirMBaHUM CrieayeT BCe BpeMs CreaWTb 3a ABIKEHNEM CTPENK KpYTSLLEro MOMEHTa 1 npekpaTuThb pabo-
Ty, Kak TONbKO CTPenKa COMAETCS CO CTpenkoi yctaHoskm (IV).

Kntoy He umeet apyroro curHana ans Toro, 4To6bl nokasaTb AOCTUHYTHIA 3a[aHHbI KpYTALMIA MOMEHT. [lanb-
Heliluee 3aTArMBaHNe YBENMMYMT KpYTSALLIAIA MOMEHT, YTO MOXET NPUBECTM K Pa3pyLLEHII0 COBAVHEHNS, HanpuMep,
K CpbIBY pe3bObl.

Kntoy MOXHO ncnonb3oBaTh ANst 3aTArMBaHNsA pe3bbOoBbIX COEAMHEHNIA C NPABOIA 1 NIEBOII pe3bboii.

BHumaHe! Henb3s ycTaHaBnuBaTh 3Ha4eHNe KpyTALLEro MOMEHTa BHE N3MEPUTENbHOMO AnanasoHa kioya. Kpo-
Me TOro, He CrieAyeT UCroNb3oBaTb ANHAMOMETPUYECKII KITioY ANst 3aTsIrVBaHWs, Crv CTpernka MoMeHTa byaet
HaXoAUTbCS BHE AnanasoHa wkanbl (V).

Knioy kanubpyeTcs Ha 3aBoae C TO4HOCTbH0 A0 3%.

BHumanve! Bo Bpems paboTbl kmiod cneayet aepxartb 3a pyyKy, Tonbko B aToM cryyae byaet obecneyeHa 6es-
onacHas paboTa, a nokasaHus He ByayT uckaxeHsl. Henb3as nCnonb3oBaTh YANMHUTENEN KNtoya, YTObLI YANMHINTL
CTepXeHb, k KOTOPOMY npunaraetcs cuna. Hanpumep, UCnonb3ys AOMONHUTENbHYHO YAMMHUTENbHYIO TPYOKY.

XPAHEHUE KIOYA

XpaHuTe KITio4 B NOCTABNAEMO yNaKoBKe.

VcnonbayiiTe TONBKO CyXylo MSTKYIo XMOMKOBYHO TKaHb ANs O4MCTKY. He MCTonb3yiiTe pacTBOPUTENV Uv ApyTve
KuakocTh. OHM MOTYT CMbITb CMaaKy, KOTOPOI CMa3aH MexaHaM Krikoda Ha 3aBOge.

TEXHWYECKWE NAPAMETPbI
Wnpexc Pa3mep kBagp Kp{"lr::.mu MOM?;';KTM] Anuxa [Mm]
YT07830 | 63 mm /14 05 5 335 | 1 Kriom= 13,887 oz'in (yhus x goiim)
YT-07831 6,3 mm / 14" 1 10 335 Trom = 0,867 1b%in (pywT X atoiim)
VT07832 | 10 mm/3E 3 20 35 I ey (gy(:‘;fﬁ% werp)
YT-07833 10 mm /38~ 5 50 335 £ oy con hyr = 13 b (g x i)
YT07834 | 125mm/ 112 10 100 390 1 QUH = 1416 0271 (g x moi)
YT07835 | 125mm /112" 20 200 490 ’
YT07836 | 125mm/1/2 30 300 590
UA

XAPAKTEPUCTUKA IHCTPYMEHTY

[IMHaMOMETPUYHIA KIKOY - Lie TOYHWUIA HCTPYMEHT, SIKMl BUKOPUCTOBYETLCS NS OTPUMAHHS NEBHOTO KPYTHOrO
MOMEHTY pi3bbOoBMX 3'€aHaHb. BiH BUKOPUCTOBYETHCS NS 3aKpydyBaHHSA CMOMYYHUX ENEMEHTIB, Wob KpyTHWNA
MOMEHT 3'e[JHaHHs OYB BiJOMMIA i NiaX0aMB BUAY Matepiany i MiLHOCTI 3'eHaHHS.

TEXHIYHI NAPAMETPU

. KpyTHuit MoMeHT [HM] |
IHpekc Poawmip ksagpary Min Marc [Mm]
YT-07830 6.3 mm/1/4" 05 5 335 1 krem = 13,887 oz*in (yHuist X Atoiim)
YT07831 | 63mm/ 14’ 1 10 335 Terem = 0,867 1b%in (cbyw x ptoiiv)
YT-07832 | 10mm /38’ 3 30 3% B (’gy(:';'ﬂg;:) er)
YT-07833 10 mm/3/8 _ 5 50 335 1 chyHT ca-chyT = 12 Ib*in (coyH x coiiv)
YT-07834 | 125mm/ 112 10 100 390 1 80°H = 14,16 oz°in (yHuis x o)
YT-07835 125 mm/1/2" 20 200 490
YT-07836 12,5mm/1/2" 30 300 590
BWKOPUCTAHHSA KNIOYA

TOANHHVKOBYIA NOKa3HMK Mae ABi CTPinKi. CTpinka MOMEHTY, Sika y BUXIGHOMY NOMOXEHHi 3aBXay MOBMHHA NOKa3yBaTyh
«0», i cTpinKa ycTaHoBKY, fika 3'€aHaHa 3 PyuKoI0, LLO Po3TalLoBaHa B LIGHTPI ro/MHHUKOBOTO MOKa3HIKa.
lepekoHaiiTecs, WO CTpinka MOMEHTY nokadye «O» Ha Lukani nokasHuka. FKWO Le He Tak, MOBEpHITb kopnyc
ToANHHYKa, o6 cTpinka nokasysana «0» (1).

PyuKoto, sika 3HaX0MTbCS Y LIEHTPI FOfMHHIKA, BCTAHOBIT CTPINKY YCTaHOBKM Ha GaxaHmit KpyTHIA MomeHT (11).

Y kBapparT Knioya BCTaHOBITb BifMOBIAHMI aHOMY TUMY TBUHTA / raiikv akcecyap, Hanpuknag HakuaHui kioy (1l1).
Knioy He NOBMHEH BUKOPWUCTOBYBATMCS AMsl 3aKpy4yBaHHS rBUHTIB abo rariok, Lo Aito crif 3pobuTi, Hanpukrag
NAOCK/M FailkoBUM KITHO4eM, a MHaMOMETPUYHIM KITio4eM 3pOBUTI TifbKu OCTaHHIO 3aTsxky DonTa 3 baxaHum
KPYTHAM MOMEHTOM.

Mpu 3aTAryBaHHi CiA BECb Yac CTEXWTU 3a PyXOM CTPIMKW KPYTHOrO MOMEHTY i MpUNMHUTM poBoTy, K Tinbki
CTpinka 3inaeTbes 3i cTpinkoto yctaHoskm (V).

Knioy He mag iHLLoro curHany ans Toro, o6 nokasaTi LOCATHYTHIA 3aaaHuiA KPyTHUA MOMEHT. NoparnbLue 3aTaryBaHHs
3BINbLUMTL KPYTHIIA MOMEHT, LLIO MOXe NPUBECTY A0 PYiiHYBaHHS 3'€AHAHHS, HAanpuKnap, A0 3puBY Pi3bbneHHs.
Kntoy MoxHa BUKOPUCTOBYBATY NS 3aTAryBaHHs PiabbOBKX 3'€AHaHb 3 NPaBUM Ta NiBIAM Pi3bbneHHAM.

YBaral He MoxHa BCTaHOBMIOBATW 3HAYEHHS KPYTHOTO MOMEHTY No3a BMMIPIOBAMNbHOTO Aiana3oHy Krova.
Kpim Toro, He cnif BUKOpUCTOBYBATM AMHAMOMETPUYHUI KNk [ist 3aTsiryBaHHs, SIKWLO CTpinka MoMeHTy Gyae
nepebysatu nosa Mexamu Lwkanm (V).

Kntoy kanibpyeTbes Ha 3aBoAi 3 TouHicTio A0 3%.

Ygara! Mig yac po6oTu knioy cnig TpUMaTK 3a pyuKy, TiNbki B LbOMY Bunaaky Oyne 3abesneveHa 6esneyHa

poboTa, a NokasHUKK He GyAyTb CNOTBOPEHI. He MOXHa BUKOPUCTOBYBATY NOLOBXKYBAYIB KIoua, W06 NMOZOBXUTY
CTPUXeEHb, 0 SIKOTO 3aCTOCOBYETHCS cuna. Hanpukrag, BUKOPUCTOBYHOUM A0AATKOBY NOZOBXKYBANbHY TPYGKY.

3BEPIFAHHA KMOYA

36epiraiTe Kntoy B ynakosLi, B sIKili BiH NOCTABNSETLCS.

BukopucToBy#iTe Tinbkit CyXy M'siky 6aBOBHSIHY TKaHWHY ANS O4ULLEHHS. He BUKOPUCTOBYIATE PO3UNHHIKM aBo iHLLi
pianHN. BOHM MOXYTb 3MUTU MacTUNO, IKUM 3Ma3aHui MeXaHiam Krioya Ha 3aBogi.
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|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Dinamometrinis raktas tai preciziskas instrumentas naudojamas norint gauti specialy sriegiy jung€iy sukimo mo-
menta. Naudojamas susukant sriegines tvirtinimo detales taip, kad jungties sukimo momentas biity Zinomas ir
tinkamas medziagos tipui ir jungties stiprumui.

RAKTO NAUDOJIMAS

Laikrodinis rodiklis turi dvi rodykles. Momento rodyklé, kuri poilsio pozicijoje visada turi rodyti ,0” bei nustatymo
rodyklé, kuri yra sujungta su pasukama rankenéle esancia laikrodinio rodiklio viduryje.

|sitikinti, kad momento rodyklé rodo ,0” rodiklio skaléje. Jei taip néra, reikia pasukti laikrodZio korpusa, kad rodyklé
rodyty ,0” (1).

Pasukti laikrodZio viduryje esancig rankenéle j norima sukimo momentg (I1).

Ant rakto rinktuvo uzdéti atitinkama varzty / verzliy tipui aksesuarg pvz. verZliarakdj (1ll).

Raktas neturéty bati naudojamas varzty ar verzliy prisukimui, Siuos veiksmus reikia atlikti pvz. ploks¢iu raktu, o
dinamometriniu raktu atlikti tik galutinj varZto su norimu sukimo momentu priverZima.

PriverZimo metu reikia stebéti momento rodyklés judesj i sustabdyti dirba, kai bus pasiektas nustatytas taskas (IV).
Raktas neturi kito signalo nurodanéio nustatyto sukimo momento pasiekima. Tolesnis uzverzimas padidins sukimo
momenta, dél kurio gali suldZti jungtis, pvz. sriegio nulauzimas.

Raktas gali biti naudojamas priverZiant desiniajg ir kaire srieging jungt].

Démesio! Negalima nustatinéti sukimo momento vertés esancios uz rakto matavimo diapazono riby. Negalima taip
pat naudoti rakto priverzimui kur momento rodyklé bus palenkta uz diapazono skalés (V).
Raktas gamykloje kalibruojamas iki 3% tikslumo.

Démesio! Darbo metu raktg reikia laikyti uZ rankenos, tik tokiu atveju darbas bus saugus, o nurodymas nebus
klaidinantis. Negalima naudoti jokiy rakto prailginimy norint prailginti stréle, kuriai veikiama jéga. PavyzdZiui na-
udojant papildoma prailginimo vamzdj.

RAKTO LAIKYMAS

Laikyti rakta pristatytoje pakuotéje.

Rakto valymui naudoti tik sausg minksta medvilninj audekla. Negalim naudoti jokiy tirpikliy ar kity skys¢iy. Jie gali
nuplauti tepala, kuriuo yra iSteptas pagrindinis rakto mechanizmas.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Indal i Sukimo tas [Nm] ligis [mm]
i imai Min. Maks.
YT-07830 | 6.3mm/ 14" 05 5 335 1 kg:cm = 13,887 clz*in (uncija x colis)
LTI 11 L O
YT-07832 | 10mm/ 3/8" 3 30 335 Tkg'm = 7:233 Ibft (svaras x péda)
YT-07833 | 10mm/3/8 _ 5 50 335 1 b = 12 Ib%in (svaras x colis)
YT-07834 | 125mm/1/2 10 100 390 1 dm*N = 14,16 0z*in (uncija x colis)
YT-07835 | 125mm/1/2" 20 200 490
YT-07836 | 12,5mm/1/2" 30 300 590
Lv
INSTRUMENTA APRAKSTS

Dinamometriska atsléga ir precizs instruments, ko izmanto noteikta vitnoto savienojumu griezes momenta sa-
sniegSanai. Tas ir paredzéts vitnoto savienojumu elementu saskrivésanas tada veida, lai griezes moments bitu
zinams un atbilstu materiala veidam un savienojuma izturibai.

ATSLEGAS LIETOSANA

Pulkstentipa indikatoram ir divi raditaji. Momenta radrtajs, kam miera stavokli vienmér janorada “0”, un iestatjuma
radtajs, kas ir savienots ar skrivi, kura atrodas pulkstentipa indikatora vid.

Parliecinieties, ka momenta raditajs norada “0” indikatora skald. Ja ta nav, pagrieziet pulkstena korpusu ta, lai
raditajs noraditu “0” (1)

Ar skrvi indikatora vidd uzstadiet iestatijuma raditaju uz vélamo griezes momentu ().

Uz atslégas piedzinu uzlieciet noteiktam skruves/uzgrlezna veidam atbilstodu aksesuaru, pieméram, mucinu (1ll).
Atslégu nedrikst izmantot skriivju un uzgrieznu pieskrivésanai un atskrivé$anai. So darbibu veiciet, pieméram, ar
plakano atslégu un ar dinamometrisko atslégu izmantojiet tikai, lai galigi pievilkt skriivi ar vélamo griezes momentu.
Pievelkot skravi vienmér sekojiet momenta radrtaja kustibai un partrauciet darbu bridi, kad tas sastapsies ar iesta-
tijuma radtaju (IV). Atslégai nav citas iestatita momenta sasniegSanas signalizacijas ierices. Talaka skriives pie-
vilk§ana palielinds griezes momentu, kas var novest pie savienojuma bojajuma, pieméram, vitnes norausanas.
Atslégu var izmantot savienojumu ar labo un kreiso vitni pievilk$anai.

Uzmanibu! Momenta vértibu nedrikst iestatit &rpus atslégas mérijumu diapazona. Atslégu nedrikst arf izmantot
skravju pievilk3anai, ja momenta raditajs iziet arpus skalas (V).

Atsléga ir kalibréta ar precizitti [fdz 3 %.

Uzmanibu! Darba laika atsléga jatur aiz roktura, tikai $ada gadijuma tiek nodroSinats dro3s darbs, un norade atbilst
patiestbai. Nedrikst izmantot nekadus atslégas pagarinatajus, pieméram, papildu pagarinatajcauruli, lai pagarinatu
plecu, kuram tiek pielikts speks.

ATSLEGAS UZGLABASANA
Uzglabajiet atslegu piegadataja individualaja iepakojuma.

var noskalot smérvielu, ar kuru ir ieellots atslegas mehanisms.

TEHNISKIE PARAMETRI
[, Griezes ts [Nm]
Indekss P izmérs Min. Maks. Garums [mm]
YT-07830 6,3mm/ 14" 0,5 5 335 1kg*cm = 13,887 oz"in (unce x colla)
YT-07831 6.3 mm/ /4" 1 10 335 1kg*em = 0,867 Ib*in (marcina x colla)
¥ Y a9 1kg*m = 9,80665 N*m (nditons x metrs)
L : x 2 1kg'm = 7,233 Ib*f (marcina x pada)
- mm /96 _ 1 ft'lb = 12 Ib*in (marcina x colla)
YT-07834 125mm/1/2 10 100 390 1dm*N = 14,16 0z%in (l]nce x colla)
YT-07835 12,5 mm /172" 20 200 490 '
YT-07836 125mm /172" 30 300 590
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VLASTNOSTI NASTROJE

Dynamometricky kli¢ je pfesnym nastrojem pro dosazeni urcitého krouticiho momentu na zavitové spoje. PouZiva
se pro krouceni zavitového pfipojeni tak, aby byl tocivy moment spojky zndmy a vhodny pro dany typ materialu
a pevnost spoje.

OBSLUHA KLICE

Indikator se dvéma rucickami. Rucicka to¢ivého momentu, kterd by méla vzdy ukazovat ,0” v klidové poloze a
ukazatel nastaveni, ktery je pfipojen ke knofliku umisténému uprostted indikétoru.

Ujistéte se, Ze méfidlo bodu na stupnici indikatoru ukazuje ,0”. Pokud tak neni, musite oto€it pouzdro, aby rucicka
ukazovala ,0” (1).



Knoflikem ve stfedu indikatoru nastavte rugicku nastaveni na pozadovany tocivy moment (I1).

Na kli¢ nalozte vhodné pro dany druh Sroubu / matice pfislusenstvi, napf. nastrékovy klic (11I).

Kli¢ by nemél byt pouzivan pro utahovani $roubll nebo matic, tato operace by méla byt provedena plochym
klicem, a momentovym kli¢em provedte pouze kone¢né utazeni (tzv. zpfisnéni) Sroubu s poZadovanym krouticim
momentem.

Béhem utahovani vZdy je tfeba sledovat pohyb rucicky momentu a zastavit praci ve chvili styku rucicky s rucickou
nastaveni (IV). Kli¢ nema Zadnou jinou signalizaci dosazeni nastaveného krouticiho momentu. Dal$i zpfisnéni
2vysi tocivy moment, ktery miiZe vést k poskozeni spoje, napfiklad k prasknuti zavitu.

Kli¢ miZe byt pouzit pro utahovani zavitovych spojl pravych a levych.

Pozor! Nesmite nastavovat hodnotu togivého momentu mimo rozsah méficiho klice. Nesmite také pouZivat kli¢ na
utahovani jestliZe ruicka momentu se vyklopi mimo rozsah stupnice (V).
KIi¢ je tovarné kalibrovan s pfesnosti do 3%.

Pozor! Béhem pouZivani Klic je tfeba drZet za rukojet, pouze timto zplisobem bude zaji$tén bezpecny provoz a in-
dikace bude spravna. NepouZivejte Zadné prodlouzeni klide na rozifeni ramene, na které zpusobi sila. Napfiklad
pouzitim dodate¢né prodluZovaci trubice.

SKLADOVANI KLICE

Klice by mély byt skladovany v dolozeném jednotném baleni.

Klicové Cistéte pouze suchou mékkym bavinénym hadfikem. NepouZivejte Zadna rozpoustédia nebo jiné kapaliny.
Mohou vymyt mazivo, kterym je mechanismus kli¢e namazany tovarné.

TECHNICKA SPECIFIKACE
Index Rozmér zdvihak TO;I;;Y mamen’;gm] Délka [mm]
YT-07830 | 6.3mm/ 14" 05 5 335 1 tg*cm = ésgggfﬁ-z*iﬂ-é,“”“ X Ipa')ec)

3 g g*cm =0, *in (libra x palec;
gg;gg; ﬁg o ,/ 31,/; ; ;g gg‘g 1kg'm = 9,80665 N'm (Newton x meter)
YT-07833 10mm /38 5 50 335 1kg*m = 7,233 Ib*ft (libra x stopa)

- mm/ /6 1 ftIb = 12 Ib*in (libra x palec)
YT-07834 | 125mm/ 112 10 100 390 1.dmN = 14,16 0z’in (unca  palec)
YT-07835 | 125mm/ 112" 20 200 490
YT-07836 | 12,5mm/1/2" 30 300 590
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CHARAKTERISTIKA NARADIA

Dynamometricky kIU¢ je presny nastroj pouZivany na ziskanie urcitého kritiaceho momentu zavitovych spojov.
Pouziva sa na kratenie zavitovych spojov tak, aby bol kritiaci moment spoja zndmy a vhodny pre typ materilu
a pevnost spoja.

OBSLUHA KLUCA

Indikator s dvoma ru¢ickami. Rucicka kratiaceho momentu, ktord by mala vzdy ukazovat ,0” v kfudovej polohe a
ukazovatel nastavenia, ktory je pripojeny ku gombiku umiestnenému v strede indikatora.

Uistite sa, Ze rucitka momentu na stupnici indikatora ukazuje ,0”. Ak tak nie je, musite otoit pUzdro, aby ru¢icka
ukazovala ,0” (I).

Gombikom v strede indikatora nastavte ruicku nastavenia na pozadovany krutiaci moment (I1).

Na klU¢ nalozte vhodné pre dany druh skrutky / matice prisluenstvo, napr. nastrckovy kia¢ (111).

KIa¢ by nemal byt pouzivany na utahovanie skrutiek alebo matic, tato operacia by mala byt vykonana plochym klt¢om,
a momentovym klti¢om urobte iba konecné utiahnutie (tzv. sprisnenie) skrutky s poZadovanym kritiacim momentom.
PoCas utahovania vzdy je potrebné sledovat pohyb rucicky momentu a zastavit pracu vo chvili styku rugicky s ru-
¢ickou nastavenia (IV). KIi¢ nemd Ziadnu int signalizaciu dosiahnutia nastaveného kratiaceho momentu. DalSie
sprisnenie zvysi kratiaci moment, ktory méZe viest k poskodeniu spoja, napriklad k prasknutiu zavitu.

KIu¢ mdze byt pouzity pre utahovanie zavitovych spojov pravych a lavych.

Pozor! Nesmiete nastavovat hodnotu kritiaceho momentu mimo rozsahu meracieho kli¢a. Nesmiete tieZ pouzi-
vat klu¢ na utahovanie ak sa rucicka momentu vyklopi mimo rozsahu stupnice (V).
KIu¢ je tovarensky kalibrovany s presnostou do 3 %.

Pozor! Pocas pouzivania kIi¢ je treba drZat za rukovét, iba tymto spdsobom bude zaistena bezpecna prevadzka
a indikacia bude spravna. NepouZivajte Ziadne predizenie klU¢a na rozsirenie ramena, na ktoré spdsobi sila.
Napriklad pouzitim dodatoénej prediZovacej trubice.

TECHNICKA SPECIFIKACIA
Index Rozmer zdvihak Kruti_aci moment [Nm] Dizka [mm]
Min. Max.
YT-07830 6.3 mm/ 1/4" 05 5 335 1kg*em = 13,887 oz*in (unca x palec)
YT-07831 6.3 mm/ 14" 1 10 335 1kg*em = 0,867 Ib*in (libra x palec)
YT-07832 1'0 mm/3/8" 3 30 335 1kg*m = 9,80665 N*m (Newton x meter)
YT-07833 10mm /38 5 50 335 1kg*m = 7,233 Ib*ft (libra x stopa)

h mm /56 1 ft*Ib = 12 Ib*in (libra x palec)
YT-07834 | 12,5mm/1/2 10 100 390 1.dm*N = 14,16 0z*in (unca x palec)
YT-07835 | 125mm/1/2" 20 200 490 '

YT-07836 | 125mm/1/2" 30 300 590
SKLADOVANIE KLUCA

Kruéom by mali byt skladovany v doloZzenom jednotnom baleni.
Klucové Cistite iba suchou méakkou bavinenou handrickou. Nepouzivajte Ziadne rozpustadla alebo iné kvapaliny.
Mb6Zu vymyt mazivo, ktorym je mechanizmus kli¢a namazany tovarensky.

H

AZ ESZKOZ JELLEMZOI

Adinamométeres kulcs egy preciziés eszkdz, amit menetes csavarkétések meghizasanal meghatarozott forgato-
nyomaték eldallitasahoz hasznalnak. A menetes kétdelemek meghuzasara szolgal, Ugy, hogy a kétés forgatonyo-
matéka ismert, valamint az adott anyag fajtajanak és a kétés teherbirasanak megfelelé legyen.

AKULCS KEZELESE

A 6ras kijelz6 két mutatoval rendelkezik. A nyomaték mutatd, amely nyugalmi llapotban mindig ,0” értéket kell
mutasson, valamint a beallitasi mutato, ami az éras kijelzd kzepén elhelyezett forgatdgombbal dssze van kétve.
Meg kell gydzédni réla, hogy a nyomaték mutaté a skala ,0” pontjara mutat. Ha nem igy van, el kell forditani az éra
hazat, hogy a mutaté a ,0"-ra mutasson (1).

Az 6ra kdzepén lévo forgatdgombbal a bedllitas mutatot a kivant forgatényomaték értékre kel allitani (11).

Akulcs menesztjére az adott kulcsfajtanak / csavaranyanak megfeleld fajtaju kulcsot kell tenni, pl. dugdkulesot (111).
Akulcs nem a csavar vagy csavaranya becsavarasara kell, hogy szolgaljon, ezt a miiveletet pl. egy lapos kulccsal
kell végrehajtani, a dinamométeres kulccsal csak a csavar végsd meghtizasat kell elvégezni a kivant forgatényo-
matékkal.

A meghuzaskor egész idd alatt figyelni kell a nyomaték mutaté mozgasat, és abba kell hagyni a munkat, amikor
az a bedllitasi mutatdhoz ér (IV). A kulcs nem rendelkezik mas jelzéssel arra, hogy elérte a beallitott forgatonyo-
matékot. A tovabbi meghtzas néveli a forgatényomatékot, ami a kotés tonkremeneteléhez, pl. a menet megsza-
kadasahoz vezethet.

Akulcsot egyarant lehet hasznalni jobbos és balos menetii csavarokhoz is.

Figyelem! Nem szabad a nyomatékértéket a kulcs mérési tartomanyan kiviilre bedllitani. Nem szabad a kulcsot
meghUzasra hasznalni, ahol a nyomaték mutaté a skalan tul billenne (V).
Akulcs gyarilag 3%-os pontossaggal be van kalibralva.

Figyelem! Munka kdzben a kulcsot a nyelénél kell tartani, csak ilyen esetben biztosithatd a biztonsagos munka-
végzés, és nem lesz hamis a kijelzés. Nem szabad a kulcshoz semmilyen hosszabbitét hasznalni a kar meghosz-
szabbitasahoz, amire az erét kifejtik. Példaul plusz, hosszabbité csdvet hasznalni.

AKULCS TAROLASA:

Akulcsot az eredeti egységcsomagolasban kell tarolni.

A kulcsot kizardlag szaraz, puha, pamut ronggyal szabad tisztitani. Tilos barmilyen higitét vagy mas folyadékot
hasznalni. Ezek kiéblithetik a kendanyagot, amivel a kulcs mechanikaja gyarilag meg van kenve.

MUSZAKI PARAMETEREK

Index A mérete I Il\?in. - Ma[:m] ; [mm] i
YT-07830 | 6,3 mm/1/4" 05 5 335 1 kg*cm = 13,887 oz"in (uncia x coll)
YT07831 | 63mm /14" | 1 10 335 1 kglom = 0867 lbin (font xcol)
YT-07832 | 10mm /38" 3 30 335 1 kg'm = 9,80685 N'm (newton x méter)
- 1kg*m = 7,233 Ib*ft (font x lab)

YT-07833 | 10mm /38 5 50 3% 1181 = 12 b fon x ol
YT-07834 | 125mm/1/2" 10 100 390 1dm*N = 14,16 0z*in (uncia x coll)
YT-07835 | 12,5mm/1/2" 20 200 490
YT-07836 | 12,5mm/1/2" 30 300 590
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PROPRIETATILE SCULEI

Cheia dinamometrica este un instrument de precizie folosit pentru a obtine un anumit cuplu al imbinarilor filetate.
Este folosita pentru fnsurubarea conexiunilor filetate astfel incat cuplul de strangere sd fie cunoscut si adecvat
tipului de material si rezistentei imbinari.

UTILIZAREA CHEII

Indicatorul cu cadran are doua ace. Indicatia de cuplu care trebuie s& indice intotdeauna ,0" in pozitia de repaus si
acul de setare care este conectat la ecranul amplasat in centrul indicatorului de pe cadran.

Asigurati-va ca indicatorul de cuplu indica ,0” pe scald. In caz contrar, rofiti capacul cadranului astfel incat acul
sa indice ,0” (1).

Rotiti butonul din centrul ecranului la punctul setat pentru cuplul dorit (11).

Puneti in suportul cheii un accesoriu adecvat pentru tipul de surub / piulita, de exemplu o cheie tubulara (lll).
Cheia nu trebuie folosita pentru strangerea suruburilor sau piulitelor, aceasta trebuie sa se facd cu o cheie plata iar
cheia dinamometrica trebuie folosita doar pentru strangerea finald a surubului la cuplul dorit.

La strangere, respectati indicatorul de cuplu si incetati strangerea imediat ce acesta intrd in contact cu punctul se-
tat (IV). Cheia dinamometricé nu are alt mod de semnalizare la atingerea cuplului setat. Strangerea in continuare
va duce la cresterea cuplului, ceea ce poate duce la deteriorarea conexiunii, de ex. stricarea filetului.

Cheia dinamometrica poate fi folosita pentru a strange conexiuni cu filet pe dreapta sau pe stanga.

Atentie! Nu setati valoarea cuplului in afara domeniului de masurd al cheii dinamometrice. De asemenea, nu
folositi cheia dinamometrica acolo unde cuplul poate iesi din scala (V).

Cheia dinamometrica este calibrata din fabrica la o precizie de 3%.

Atentie! Tn timpul utilizarii, cheia dinamometrica trebuie tinutd de maner, doar in acest caz se va lucra in sigurantd
si indicatia de masura nu va fi distorsionaté. Nu folositi nicio prelungire a cheii dinamometrice pentru prelungirea
bratului pe care se aplica forta. De exemplu, nu folositi pentru prelungire o bucata de teava.

DEPOZITAREA SCULEI

Depozitati cheia dinamometrica in ambalajul in care a fost livrata.

Curatati cheia dinamometrica folosind doar o cérpa moale, uscatd, din bumbac. Nu folositi solventi sau lichide de
curatare. Acestea pot spala unsoarea care lubrifiaza mecanismul cheii.

PARAMETRI TEHNICI

Index Dii iunil Cuplu [Nm] Lungime

suportului cheii | Min. | Max. [mm] .
YT-07830 | 63mm/14 | 05 | 5 335 1kgeom = 13,887 oz'in
YT-07831 | 6,3mm/1/4" 1 10 335 } Eg*ﬁnm;g"éﬁgés'b,;?m
YT07832 | 10mm/3/8" 3 | 30 335 i kg,m et
YT-07833 |10 mm /38’ 5 | 50 335 b 19 b
YT-07834 | 125mm/ 12 | 10 | 100 | 390 1 dmeN = 14.16 ozin
YT-07835 | 125mm 127 | 20 | 200 | 490
YT-07836 | 125mm /127 | 30 | 300 | 590
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CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA

Esta llave dinamométrica es un instrumento de precision utilizado para obtener un par especifico de uniones
roscadas. Se utiliza para torcer los sujetadores roscados de modo que el par de la junta sea conocido y adecuado
para el tipo de material y la resistencia de la union.

OPERACION CON LA LLAVE

Elindicador de cuadrante tiene dos punteros. La indicacion de par que siempre debe indicar ,0” en la posicién de
reposo y el puntero de ajuste que esta conectado a la perilla ubicada en el centro del indicador de cuadrante.
Asegurese de que el puntero de par indique “0” en la escala. Si este no es el caso, gire la cubierta del reloj para
que el puntero indique “0” ().

Gire la perilla en el centro del indicador de cuadrante para ajustar el puntero en el par deseado (Il).

Inserte en el arrastrador de la llave un accesorio correspondiente al tipo de tornillo / tuerca, por ejemplo, un llave
de tubo (1ll).

La llave no debe usarse para apretar tornillos o tuercas, lo que se debe hacer como una llave plana, y la llave
dinamométrica solo debe usarse para apretar el perno con el par deseado.

Al apretar, observe el movimiento del puntero de par y deje de apretar tan pronto como el puntero entre en contac-
to con el punto de referencia (IV). Klucz La llave no tiene otra sefial para alcanzar el par establecido. Un apriete
adicional aumentara el par que puede conducir a la ruptura de la conexion, por ejemplo, la rotura de la rosca.
Esta llave se puede usar para apretar las conexiones de rosca a derecha y a izquierda.

iPrecaucion! No configure el valor de par fuera del rango de llave. Ademés, no use una llave dinamométrica donde
el puntero de par se saldré de la escala (V).
La llave es pre-calibrado con una precision de 3%.

iPrecaucion! Durante el funcionamiento, la llave debe sujetarse con el mango, solo que en este caso se garantira
el trabajo seguro y correcto, y la indicacion no se distorsionara. No use ninguna extension de llave para extender
el brazo al que se aplica la fuerza. Por ejemplo, al usar un tubo de extensién adicional..

ALMACENAMIENTO DE LA LLAVE
Use solo un pafio de algoddon suave y seco. No use solventes o liquidos. Pueden enjuagar la grasa aplicada por
el fabricante en el mecanismo de llave.

PARAMETROS TECNICOS
indice D‘iarr':::tsri::o?e ParIEMsif:erzo de tors':;a:x[Nm] Longitud [mm]

YT-07830 | 6,3 mm/ /4" 05 5 335 1kg*cm = 13,887 oz*in (onza x pulgada)
YT-07831 | 63 m & 1 10 335 ] ';9'”“ =goégge73ébr:1in ("(b’.atx P”'Qadf)

3 o g‘m=9, *m (niuton x metro
e [ et || | e

h mm/ o/ 1 t*lb = 12 Ib%in (libra x pulgada)
YT-07834 | 125 mm/1/2 10 100 390 1.dm*N = 14,16 0z*in (onza x pulgada)
YT-07835 | 125mm/1/2" 20 200 490
YT-07836 | 12,5mm/1/2" 30 300 590
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CARACTERISTIQUE DE L'OUTIL
La clé dynamométrique est un instrument précis utilisé afin d’obtenir le couple défini des assemblages vissés. Il
sert a visser les parties unies assemblées. de fagon a ce que I'on connaisse le couple et le matériel gpproprié ainsi
que la résistence de I'assemblage.

SERVICE

L'indice de monter posséde deux aiguilles. L'aiguille temporaire laquelle devra toujours indiquer ,0” et 'aiguille de
valeur préscrite liée au rotatif place au milieu de lindice horloge. .

S'assurer que l'aiguille temporaire indique ,0” sur I'échelle. Si ce n'est pas le cas il faut tourner le boitier de I'hor-
loge afin que l'aiguille indique,0” (1).

Al'aide de rotatif placer I'aiguille de I'affichage au couple souhaité. (II).

Mettre sur la clé des vis appropriés/des écrous 'accesssoire par exemple la la clef bout. 9lI).

La clef ne devra pas servir a visser les vis et les écrous. Cette activité doit étre faite a I'aide de la clet plate. La clé
dynanmométrique ne sert a finition (ce que I'on appelle serrage final) de vis avec le couple voulu.

Pendant le vissage il faut sans cesse observer le mouvement de I'aiguille temporaire et arréter le travail au mo-
ment ou elle touche I'aiguille de valeur (IV). La clé ne posséde pas une autre signalétique de couple obtenu. La
continuation de vissage peut détruire assemblage par exemple la roupture de filet.

La clé peut étre utilisé au vissage des assemblages fileté droite et gauche.

Remarque! Il est intérdit de mettre la valeur temporaire qui n’est pas comprise dans les mesure de la clé. Il ne faut
pas utiliser la clé au vissage au moment ot I'aiguille dépasse I'échelle (V).

La clé est calibrée en usine avec la précision 3%.

Remarque! Au cours de travail il faut tenir la clé par son poignet. Seulement une telle tenue permet un travail stir et
lindication ne sera pas fausse. Il est interdit d'utiliser les allonges de clé afin d’allonger le bras auqel est appliquée
la force. (par exemple en utilisant le tuyeau supplémentaire de rallonge)

SAUVEGARDE DE CLE

La clé doit étre suvegardée dans I'emballage de I'unité fourni.

Elle ne peut étre nettoyée qu'a avec un chiffon dous, en laine. Il est intérdit d'utiliser les dissolvants et autres
liquides. Ils peuvent laver la graisse avec laquelle est engraisse le mécanisme de la clé en usine.

PARAMETRES TECHNIQUES
Index . de toc. Iﬁi‘r:uple [Icl‘:ll(]s I [n;m]
VT07830 | 63mm/ 14 | 05 | 5 | 3% 1kg'om = 13,887 0z'in (uncja x cal)
YT-07831 | 63mm/ 14" | 1 10 335 ] tg’cm z%gggéb;i” “E‘”.‘ ‘ cal) )
¥ - g'm =9, *m (niuton x metr
YT-07832 | 10mm /38" |3 30 335 1 kg'm = 7.233 b (funt x stopa)
YT-07833 | 10 mm/3/8 5 50 335 1 61 = 121 (funt x cal)
YT07834 | 125mm/ 12" |10 | 100 390 1 dmeN = 14.16 0z'in (uncja x ca)
YT-07835 | 125mm/1/2" | 20 200 490 '
YT07836 | 125mm/1/2" | 30 | 300 590

CARATTERISTICA DELLO STRUMENTO

La chiave dinamometrica & uno strumento di precisione utilizzato per 'esecuzione di serraggio controllato dei
collegamenti a vite. E utilizzata per il serragio dei collegamenti a vite con una coppia controllata adeguata al tipo
di materiale e resistenza di giunto.

UTILIZZO DELLA CHIAVE

Il quadrante dispone di due lancette. La lancetta della coppia misurata, che in posizione di riposo deve sempre
indicare ,0”, e lancetta di impostazione che €’ collegata alla manopola situata al centro di quadrante.

Accertarsi che la lancetta della coppia indica ,0” sulla scala del quadrante. Se non €’ cosi girare il corpo dell'orolo-
gio in modo che la lancetta indichi “0” (1).

Con la manopola al centro del quadrante impostare la lancetta sulla coppia di seraggio richiesta (II).

Inserire, sull'estremita’ della chiave, accessorio adeguato per il dato tipo di vite / dado, ad esempio una bussola (II1).
La chiave non deve servire per l'avvitatura di viti oppure dadi, questa operazione va eseguita con ad es. una
chiave piatta, con la chiave dinamometrica si esegue solo il serraggio definitivo (cosi detto bloccaggio) della vite
con la coppia richiesta.

In corso di serraggio &' neccessario seguire il movimento di lancetta della coppia e terminare I'operazione nel
momento in cui si posisiona sopra la lancetta di impostazione (IV). La chiave non dispone di altra segnalazione di
ragguingimento della coppia impostata. L'ulteriore serraggio comporta aumento della coppia che puo’ causare il
danneggiamento di collegamento ad es. rottura del filetto.

La chiave puo’ essere usata per il serraggio di collegamenti con filettatura destra e sinistra.

Attenzione! Non impostare il valore di coppia al di fuori del campo di misura dello strumento. Inoltre non usare la
chiave per il serraggio quando la lancetta di indicazione coppia si sposti oltre il campo della scala (V).
La chiave €’ calibrata di fabbrica con la precisione entro il 3%.

Attenzione! In corso di applicazione tenere la chiave per il manico. Solo in tal caso sara’ garantita la sicurezza
di lavoro e la lettura sara’ regolare. Non utilizare alcuna estensione della chiave allo scopo di allungamento del
braccio a cui viene applicata forza, ad esempio applicando un tubo di prolunga aggiuntivo.

CONSERVAZIONE DELLA CHIAVE

Conservare la chiave nella confezione consegnata.

Pulire la chiave solo con un panno di cotone morbido e asciutto. Non usare solventi o altri liquidi. Essi possono
asportare il grasso che lubrifica il meccanismo della chiave.

PARAMETRI TECNICI

Sigla Dii i bussola COP'\:;: d serragﬁ:k[st] L [fﬁ:n]
YT-07830 63 mm] & 05 5 335 1 kg'cm = 13,887 oz'in (oncia x police)
YT-07831 6Y3 mm /4 1 10 335 1kg*cm = 0,867 Ib*in(libbra x pollice)

x Y 0 1kg*m = 9,80665 N*m (niuton x metro)
L e e Sl 1 0

- mm /o6 1 ft*lb = 12 Ib%in (libbra x police)
YT-07834 125mm/ 112 10 100 390 1.dm*N = 14,16 0z”in (oncia x police)
YT-07835 125mm/ 112" 20 200 490
YT-07836 125mm/1/2" 30 300 590
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SPECIFICATIE VAN HET PRODUCT

De klok-momentsleutel is een nauwkeurig instrument bestemd voor het verkrijgen van een bepaald toerental van
schroefdraadverbindingen.Het dient om de verbindingselementen zodanig te draaien dat het toerental bekend en
toepasselijk is voor het materiaalsoort en de verbindingssterkte.

GEBRUIKAANWIJZING VOOR DE SLEUTEL

De meetklok heeft twee wijzers. Een wijzer voor het moment, in rustpositie dient deze altijd op ,0” te staan en een
wijzer voor instelling, die met een draaiknop in het midden van de meetklok, is verbonden.

Controleer of de toerentalwijzer ,0” aangeeft. Indien die niet het geval is, draai de klokbehuizing om zodat de
wijzer ,0” aangeeft (1).

Stel met het draaiknopje het gewenste toerental in. (II).

Plaats op de meenemer de juiste schroefsoort / moeraccessoire, bijvoorbeeld een dopsleutel (II1).

De sleutel is niet bestemd voor het vastdraaien van schroeven of moeren, voer de werkzaamheden uit met be-
hulp van een moersleutel en gebruik de klok-momentsleutel enkel voor het vastdraaien van de schroef met het

gewenste toerental.

Tijdens het vastdraaien, observeer voortdurend de beweging van de toerentalwijzer en stop met het vastdraaien
zodra de wijzer de gewenste instelling bereikt (V).

De sleutel beschikt niet over een andere signalisatie voor het bereiken van het ingestelde toerental. Verder vastdraai-
en zal het toerental vergroten, wat tot de venieling van de verbinding kan leiden, bijvoorbeeld een gebroken draad.
De sleutel kan voor het vastdraaien van linksdraaiende en rechtsdraaiende schroefdraadverbindingen worden
gebruikt.

Opgelet! Het is verboden om de toerentalwaarde buiten het meetbereik van de sleutel in te stellen. Gebruik de
sleutel ook niet voor het vastdraaien waar de toerentalwijzer buiten de schaal komt (V).
De sleutel is fabrieksmatig gecalibreerd met een nauwkeurigheid tot 3%.

Opgelet! Hou de sleutel met de daarvoor bestemde handgreep vast tijdens de werkzaamheden, omdat enkel op
deze wijze een veilige uitvoering wordt verzekerd en de indicatie niet wordt verdraaid. Het is verboden om om
het even welke verlengstukken van de sleutel te gebruiken om de arm, waarop kracht wordt gezet, te verlengen.
Bijvoorbeeld door middel van gebruik van een aanvullende verlengbuis.

OPSLAG VAN DE SLEUTEL

De sleutel dient in de meegeleverde eenheidsverpakking te worden bewaard. De sleutel mag enkel worden gerei-
nigd met droge en zachte katoenen vod. Het is verboden om om het even welke verdunners of andere vioeistoffen
te gebruiken, omdat ze het smeermiddel kunnen afspoelen waarmee het klokmechanisme ingesmeerd werd door
de producent.

TECHNISCHE PARAMETERS
Index Afmeting van T;;I?;ent I’mr:] Lengte[mm]
YT-07830 | 6,3 mm/1/4" 05‘ 5 - 335 1kg*cm = 13,887 oz*in (uncja x cal)
YT07831 | 63mm/ 14" | 1 10 335 ] EQ'C’" %gggg‘ﬂ” (ft‘”.‘ X cal) )
0 g'm =9, *m (niuton x metr’
YT-07832 | 10 mm/ 3/8" 3 30 335 1 kg'm =7,233 Ib*ft (funt x stopa)
YT-07833 | 10mm/3/8 5 50 335 1t = 12 Ib'in (funt x cal)
YT-07834 | 125mm /112 |_10_| 100 390 1dmN = 14.16 oz¢i (ungia x cal)
YT-07835 | 12,5 mm/1/2" 20 200 490
YT-07836 | 125mm/1/2" | 30 300 590
GR
XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

Auvapodkheido eival epyaheio peydAng akpiBeiag Tou xpnaoiuoToleiTal yio T €TiTEUEn TG emBupnTAG TIUAS TG
potrg oUo@igng oTig KoxMwTé ouvdéaeig. Oa aag eival XproIuo Katd To Bidwua Twv PEPWV PE aTTEIpWHA, €101
woTe N aokoUpevn 0T oUVOEDN POTTA Va Eival yvwaTh kai katdAANAn yia To Xpnoigotronpévo UAIKG Kai yia v
avToxn TG ouvdeang.

XEIPIZMOZ TOY AYNAMOKAEIAQY

O wpohoyiakdg eAeykTAG €xel duo BeAdveg. H Tpuwn eival n BeAdva Tng potmig Tou aTn Béon adpdveiag mavia
mpémel va Oeixvel Tv TIA «0» Kkai n deuTepn eivar n BeAdva Tng pUBPIONG TTOU GUVOEETON e TOV ETTIAOYER OTN péaN
NG 086vNngG Tou poAoyiol.

Ziyoupeuteite 611 BeAdva Tng porrrg deixvel v Tipr «O0» oty kAipaka. Edv dev Bpioketar oe autr Tn B¢on,
TEPIOTPEPOVTAG TO TrepiBANpa Tou poloyiol va Tn @épete atnv Evdern «Ox (1).

XpnaipotmolwvTag Tov emAoyéa aTn péon TG 086vng Tou eAYKTH, pubuioTe v emBupntr potr (11).
TommoBemoTe oTov 00nyd-kAeIdi To avtioToxo e To €id0g Tou koxAia/mepikoxAiou ageaoudp Tr.x. Ta avtioTolxa
kapuddkia (11).

Aev Trpémel va xpnaipgotoioeTe 10 duvapokAeIdo yia Bidwpa Tou KoxAia 1 Tou TrepikoxAiat TTou TTETTEI va yiveTar Pe
70 YOANIKG KA€IDT eved P TO SuVapOKAEID0 va KaveTe pévo TV TENIKR aUOPIEN (HEXP! VO «OTTAOEL TO SUVANGPETPO)
oTnV evoedeIypEvn poTT.

Kard m olo@ign mpémer va apakohouBeite 6An Tv wpa Ty kivnon g BeAdvag Tng poTrig Kail TAPOTATTE TV
epyaaia T oTiypr) 6tav €pBei ot emagn pe Tn BeAdva g pUbuiong (V).

To duvapdkAeido dev diabérel GAAN Evdeign emiteugng Tng emBuunTg potmg. ZuveyilovTag T ologign Ba augioeTe
TN POTIT} TIOU OTN GUVEXEID UTTOPET VO KATOOTPEWE! TN OUVOEDN T1.X. Va TIPOKOAEDEI TNV PAEN TOU OTTEIPWHATOG.

To duvapokAeido pTropei va xpnolpoTolelBel yia Tn cUoIEN Twv oUVOETEWV PE DEGIBATPOPO Kal apITTEPOTTPOPO
oTEipWHa.

Mpoooyxr! Aev emTpémetal va puBIoETe KATIOI0 PEYEBOG TNG POTTAG EKTOG TwV 0PIV SUVAUOUETPATEWY TOU KAEI-
8100. Aev emTpémeTal emiong xpAon Tou kAeidiol yia T aUo@ign 6mou n BeAdva POTIAG PETAKIVETAI EKTOG TwV
opiwv g KAipaka (V).

To duvapdkAeido eivar Babuovounpévo amd 1o epyoaTdalo pe akpifeia éwg 3%.

MMpoaoxn! To duvapdkAeido katd Tn xprion TPETE Vo GUYKPaTEiTe oTrd T XelpoAapr emeidr| pévo ToTe Ba e§ao@ahi-
0€Te TV a0paArg epyaaia kai n oxeTikA Evoeign dev Ba eivar TapamAavnTikr. Aev emTpéTeTe Xprion kATToI0G TPOE-
KT0ONG TOU KAEIDIOU e OKOTIO TNV ETIUAKUVAT Tou Bpayiova aTov omroio Ba epapuéoete Tn dUvapn. Mapadeiypartog
Xapn pe T Xprion Tou CWARVa TTPOEKTaONG.

AMNOGHKEYZH TOY KAEIAIOY

To SuvapdkAedo TPETTEN var OTOBNKEUETAI OTNV TIAPEXOMEVT CUOKEUOTIOL.

To kaBapiopa Tou KAEIDIOU emTPETIETAI OVO HE €va oTeyvo Jahakd BapBakepd Upaopa. Aev EMTPETETAI XPrON
SloAuTIKWV 1} GMwv uypwdv. Ta uypd pmopolv va EemAdvouy 10 ypdoo amo 1o unxaviops Tou KAediou, Trou Tmpo-
£pxeTal amd TV epyoaTaciakn Aimavon.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI

i AideTpog Pomd [Nm] | Mikog

Euperiipio OTEIPWHATOS | min | max [xIA] e = 13,887 oz i xivioo)
- Ky*ek = 13,887 0z*in (ouyyid x ivioa

YT-07830 | 63mm/1/4 | 05 | 5 | 3% 1 X"k - 0867 o' (\Bpsg x 100)

YT-07831 | 6.3 mm/1/4' 1 10 335 1 Ky*u =9,80665 N*m (vioGTov X péTpo)

YT-07832 | 10 mm/3/8 3 30 335 1 Ky*u = 7,233 Ib*ft (AiBpeg x modla)

YT-07833 | 10 mm/3/8" 5 50 335 1 fit*lb =12 Ib*in (\iBpeg x ivioa)

YT-07834 | 125mm/1/2" | 10 100 390 1.dm*N= 14,16 0z*in (ouyyid x ivioa)

YT-07835 | 125mm/1/2" | 20 200 490

YT-07836 | 125mm/1/2" | 30 300 590
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