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1. wlot powietrza

2. zlaczka wlotu powietrza
3. spust

4. ostrze nieruchome
5. ostrze ruchome

6. narzedzie

7. gniazdo weza
8.waz

9. zlaczka weza

10. smarownica

1. reduktor

12. filtr

13. kompresor

UA

1. oTBip Nogavi nosiTpst

2. 3'eHyBaNbHUI HAKOHEYHNK
NS NoAaqi CTUCHEHOTO MoBITPS
3. CMyCKOBMIA raqok

4. Hepyxome neso

5. pyxome neso

6. 3MiHHMA pOBOYMIA IHCTPYMEHT
7. rHi3no WnaHra

8. wnaHr

9. 3'eHyBaY WnaHra

10. ny6pukatop

11. pepyktop

12. dinbTp

13. komnpecop

SK

1. vstup vzduchu
2. pripojka privodu vzduchu
3. spust

4. pevny n6z

5. pohyblivy noz
6. néradie

7. pripojka hadice
8. hadica

9. hadicova spojka
10. olejovat

11. redukény ventil
12. filter

13. kompresor

FR

1. entrée d'air

2. raccord de I'entrée d'air
3. queue de détente

4. taillant immobile

5. taillant mobile

6. outil

7. connecteur du tuyau flexibe
8. tuyau flexibe

9. raccord du tuyau flexibe
10. lubrificateur

1. réducteur

12. filtre

13. compresseur
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1. air filter

2. air inlet connector
3. trigger

4. fixed blade

5. movable blade
6. tool

7. hose socket

8. hose

9. hose connector
10. grease gun
11. reducer

12. filter

13. compressor

LT

1. oro jgjimas

2. oro jéjimo jungtis
3. paleidimo spaustukas
4. nejudamas aSmuo
5. judamas aSmuo

6. jrankis

7. zamos lizdas
8.zama

9. Zamos jungtis

10. tepaliné

11. reduktorius

12. filtras

13. kompresorius

HU

1. levegd bemenet

2. a levegdbemenet csatlakozéja
3. kioldo

4. fix penge

5. mozgd penge

6. szerszam

7. tomléfogadod csatlakozé
8. tomlo

9. toml6 csatlakozoja

10. zsirzo

11. nyoméascsokkentd

12. sziird

13. kompresszor

T

1. presa d'aria

2. raccordo presa d'aria
3. grilletto

4. lama immobile

5. lama mobile

6. attrezzo

7. sede tubo flessibile
8. tubo flessibile

9. raccordo tubo flessibile
10. lubrificatore

1. riduttore

12. filtro

13. compressore

DE

1. Lufteintritt

2. Verbinder des Lufteintritts
3. Abzug

4. unbewegliche Schneiden
5. bewegliche Schneiden
6. Werkzeug

7. Schlauchbuchse

8. Schlauch

9. Schlauchverbinder

10. Schmiervorrichtung

11. Druckminderer

12. Filter

13. Verdichter

Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada savienojums
3. nolai$anas poga

4. nekustams asmens
5. kustams asmens

6. ierice

7. vada ligzda

8. vads

9. vada savienojums
10. ellas kannina

11. reduktors

12. filtrs

13. kompresors

RO

1. filtru de aer

2. conector intrare aer
3. trdgaci

4. lama fixa

5. lama mobila

6. sculd

7. mufa furtun

8. furtun

9. conector furtun

10. pistolului de gresare
11. reductor

12. filtru

13. compresor

NL

1. luchtinlaat

2. verbinding luchtinlaat
3. trekker

4. niet-bewegende messen
5. bewegende messen
6. gereedschap

7. slangaansluiting

8. slang

9. slangkoppelstuk

10. smeerinrichting

11. reductor

12. filter

13. compressor
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1. oTBEpCTUE [iMIs OfauM BO3Ayxa
2. COBMVHUTENbHII HAKOHEYHUK
ANS NIoAa4Y CKaToro Boaayxa

3. CyCKOBOW KPIOYOK

4. HenopBWKHOE nessite

5. noaskHoe nessne

6. CMeHHbII paBoumit IHCTPYMEHT
7. THe3ao WnaHra

8. wnaur

9. coenMHUTEb LWnaHra

10. macneHka

11. penykTop

12. punstp

13. komnpeccop

cz

1. vstup vzduchu
2. spojka pfivodu vzduchu
3. spoust

4. pevny niz

5. pohyblivy niz
6. naradi

7. pfipojka hadice
8. hadice

9. spojka hadice
10. olejovaé

11. redukéni ventil
12. filtr

13. kompresor

ES

1. entrada de aire

2. conector de entrada de aire
3. gatillo

4. hoja fija

5. hoja movil

6. herramienta

7. toma de la manguera

8. manguera

9. conector de la manguera
10. lubricador

1. reductor

12. filtro

13. compresor
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1.€i0000G aépa
2.0uvdetpag e106d0u aépa
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4.akivnTeg Aetrideg

5.kivnTég AeTrideg
6.epyaheio

7.QwNd eUkapTTou CWARVa
8.eUKapTTog owAvag
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
[poynTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti

Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere [istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Schutzbrille tragen

Monb30BaTbCA 3ALUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axvcHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe TPOOTATEUTIKA YUaNIG

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopwucryittech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes dro$ibas [idzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs
Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG aKONG

I'NSTRUZKTC CJA
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Maksymalne ci$nienie pracy
Maximum air pressure

Max. Betriebsdruck
MakcumanbHoe paboyee fasnetme
MakcumanbHuit pobounit Tuck
Maksimalus darbinis slégis
Maksimals darba spiediens
Pozadovany pritok vzduchu
Maximalny pracovny tlak
Maximalis lizemi nyoméas
Presiunea maxima de lucru
Presion de trabajo méaxima
Pression de service maximale
Pressione di lavoro massima
Maximale werkdruk

MéyioTn Trieon epyaaiog

e —
— —

1800min* 2500min*
Szybkos¢ ciecia
Schnittgeschwindigkeit
CkopocTb 0bpe3aHms
LUBuakicTs obpisakHs
Pjovimo greitis
GrieSanas atrums
Pocet zdvih

Pocet zdvihov

Avagas sebessége
Viteza de taiere
Velocidad del corte
Nombre de coupes
Numero di tagli

Aantal maal snijden
Moadmra KoV

141

I/min

Wymagany przeptyw powietrza
Required air supply rate
Erforderlicher Luftdurchfluss
Tpebyemoe TedeHue Bo3ayxa
Butpati nositps
Reikalaujama oro tekmé
Vajadziga gaisa straume
Pozadovany pritok vzduchu
Pozadovany prietok vzduchu
Megkivant léghozam
Curgerea solicitatd a aerului
Flujo del aire requerido

Débit d'air requis

Flusso d'aria richiesto
Vereiste luchtstroom
AmairoUpevn pon aépa
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STANDARD

Srednica przylacza powietrza

Air connection diameter
Durchmesser des Luftanschlusses
[lnametp BO3AYLIHOTO NPUCOEAMHUTENS
[liameTp noBiTpsiHOro 3eHyBa4a
Oro jvado diametras

Gaisa savienojuma diametrs
Priimér vzduchové pipojky
Priemer vzduchovej pripojky
Alevegd csatlakozasanak atmérdje
Diametrul de racordare cu aer
Diametro del conector del aire
Diametre du raccrod d'air

Diametro allacciamento aria
Diameter van de luchtaansluiting
DiGpeTpog o0vdEANG aEPOG
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Nozyce pneumatyczne sg narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza stuzacym do cigcia blachy stalowej i alumi-
niowej. Dzigki specjalnemu uktadowi ostrzy, krawedzie cigtej blachy nie odginajg sie podczas cigcia. Narzedzia sg przystosowane
do pracy wewnatrz pomieszczen i nie nalezy wystawia¢ ich na dziatanie wilgoci oraz opadéw atmosferycznych. Narzedzie nie
jest przeznaczone do pracy ciggtej. Zalecanym trybem pracy jest praca dorywcza w czasie 5 minut, potem nalezy odczeka¢ 30
minut, celem ostudzenia narzedzia. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacji,
dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.
WYPOSAZENIE PRODUKTU

Produkt zostat wyposazony w zigczke pozwalajaca na przytaczenie produktu do instalacji pneumatyczne;j.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartosé
Numer katalogowy YT-09944 YT-09945
Waga [kg] 1,3 1,0
Srednica przylacza powietrza (PT) [" /' mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
Srednica weza doprowadzajgcego powietrze (wewnetrzna) ["/ mm] 10/3/8 10/3/8
llog¢ cie¢ [min] 1800 2500
Grubos¢ cigcia
- stali [mm] 12 12
- aluminium [mm] 14 14
Szeroko$¢ cigcia [mm] 55 55
Maksymalne cignienie pracy [MPa] 0,63 0,63
Wymagany przeptyw powietrza (przy 0,63 MPa) [i/min] 141 141
Ciénienie akustyczne (ISO 15744) [dB(A)] 803 90+3
Moc akustyczna (ISO 15744) [dB(A)] 91+3 10143
Drgania (ISO 28927-9) [m/s? 6515 46+15

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczen-
stwa pracy, facznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia pragdem elektrycznym oraz uniknigcia
obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczyta¢ catg instrukcje i zachowacé ja.

UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru
albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych
sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim ci$nieniem.

PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyz-
szych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze
by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje
moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé instrukcii
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaganych normg 1ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowac sig z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.
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Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Odtgczyé narzedzie od zrédta zasilania przed wymiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Uszkodzenie obrabianego przed-
miotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowaé wyrzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze nalezy
stosowac ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od wykonywanej pracy. Nalezy
sig upewnic, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. W przypadku pracy narzedziem nad glowa, stosowaé hetm
ochronny. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec os6b postronnych. Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest
bezpiecznie zamocowany. Upewnic sig, Ze ostrza sg skierowane w taki sposdb, aby nie powodowaty zagrozenia.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, Scieranie oraz
goraco. Unika¢ kontaktu z ostrzami narzedzia za kazdym razem gdy narzedzie jest podigczone do zasilania. Ciecie nozycami
powoduje powstawanie ostrych krawedzi. Nalezy ubiera¢ wtasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel konser-
wujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z iloscig, masg oraz mocg narzedzia. Trzymac narzedzie poprawnie.
By¢ gotowym na przeciwdziatanie normalnym lub gwattownym ruchom oraz mie¢ obie rece dostepne. Zachowa¢ réwnowage
oraz zapewniajace bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy
w dostawie energii zasilajacej. Uzywac tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Unika¢ bezposredniego kontaktu
z narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace. Zawsze powinny by¢ stosowane ostre narzedzia. Unika¢
niewygodnych postaw, a takze pozycji, ktére nie pozwolg przeciwdziata¢ normalnemu lub nagtemu ruchowi narzedzia. Nieocze-
kiwany ruch narzedzia lub pekniecie ostrzy moze spowodowac¢ obrazenia. Cigcie niektérych metali moze spowodowaé powsta-
wanie iskier lub powodowa¢ wysoka temperature, ktére moga spowodowac pozar lub wybuch. Przed rozpoczeciem cigcia $ciany
zbiornika w ktérym wczesniej byta przechowywana tatwopalna ciecz, nalezy zbiornik catkowicie oprézni¢, a nastepnie wywietrzy¢
opary. Istnieje ryzyko wytadowan elektrostatycznych podczas cigcia plastiku lub innych materiatéw nieprzewodzacych.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajgcej na powtarzaniu ruchdw, operator jest narazony na do-
$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych cze$ci ciata. W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycz-
nego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajaca wiasciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie
zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikna¢ dyskomfortu
oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomow takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bél, pulsujacy bdl,
mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywnosé. Nie powinien ich ignorowa¢, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsul-
towac sie z lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odtaczy¢ narzedzie od zrddta zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego lub akcesoria. Stosowaé akcesoria i materiaty
eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sg zalecane przez producenta. Ostrza mogg stac sie gorgce podczas uzywania,
nie dotykac ich. Nie uzywac popekanych lub znieksztatconych akcesoriéw lub narzedzi wstawianych.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgnigcia, potknigcia i upadki sg gtownymi przyczynami obrazen. Wystrzega¢ sie, $liskich powierzchni spowodowanych uzyt-
kowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg powietrzng. Postepowa¢ ostroznie w nieznanym
otoczeniu. Mogg istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest
przeznaczone do stosowania w strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢
sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego moga spowodowac zly stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzo-
ne, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich $rodkow kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego
pytu. Pracowaé i konserwowac narzedzie pneumatyczne zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukgji, aby zminimalizowa¢ emisje
pytu i oparéw. Wylot powietrza nalezy tak kierowa¢, aby zminimalizowa¢ wzbudzanie pylu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie
powstaja pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola ich w zrodle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do
zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub oparéw powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami
producenta. Wybierac¢, konserwowa¢ i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec wzrostowi oparéw
i pylu. Uzywaé¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpie-
czefistwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowac emisjg oparéw i pytu.

Zagrozenie hatasem

Narazenie na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy, takie jak szum w
uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich
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$rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowac dziatania
takie jak: materiaty tlumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami
pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy
przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli uniknaé niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Wybér, konserwacje
oraz wymiane elementéw zuzywalnych/ narzedzia wstawianego nalezy przeprowadzac zgodnie z zaleceniami instrukcji obstugi,
aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic sig, ze
jest prawidtowo zamontowany podczas uzytkowania narzedzia.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac trwate uszkodzenia nerwow i ukrwienia rak oraz ramion. Nalezy sie ciepto ubra¢ pod-
czas pracy w niskich temperaturach oraz utrzymywac rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bél lub wybielanie
skory w palcach i dtoni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac pracodawce oraz skonsul-
towac sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé
niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Trzymaé narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit
reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowa¢ powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cisnienia powietrza i odtgczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoridw lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowac¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych
lub luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z dala od rak. Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne
potaczenia zakrecane (potaczenia klowe), nalezy zastosowaé trzpienie zabezpieczajgce i taczniki zabezpieczajace przeciwko
mozliwosci uszkodzenia potgczen pomigdzy wezami oraz pomiedzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego cisnie-
nia powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sig, ze zrédio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wiasciwe cisnienie robocze oraz zapewnia wymagany
przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajacego nalezy zastosowac reduktor wraz z zaworem
bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad filtra i smarownicy. Zapewni to jednocze$nie czystosc i
nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczyscic filtr lub
uzupetni¢ niedobor oleju w smarownicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przedtuzy jego zywotnosé.

W przypadku duzych obcigzen moze powstac sita odrzutu skierowana w strone obstugujgcego narzedzie. Nalezy przyja¢ takg
postawe podczas pracy, aby moc skutecznie przeciwdziata¢ tym sitom.

Niespodziewany ruch narzedzia lub pekniecie narzedzia wstawianego moze by¢ przyczyng obrazen.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujgcych, nalezy sie upewnié, ze narzedzie zostato pra-
widtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy trzyma¢ czeéci ciata i odziezy z dala od pracujacego narzedzia roboczego. Istnieje ryzyko weiagniecia lub pochwycenia.
Zawsze nalezy sig upewnic, ze wszelkie klucze i narzedzia uzyte do regulacji i mocowania ostrzy zostaty usunigte przed rozpo-
czeciem pracy.

Podczas pracy moze powstac pyt, ktory w zaleznosci od obrabianego materiatu moze by¢ szkodliwy dla operatora.

Podczas przecinania lub robét rozbidrkowych moga by¢ wyrzucane elementy obrabianego materiatu.

Nie wolno trzyma¢ wstawianego narzedzia nieostonigta reka. Moze to by¢ przyczyng obrazen spowodowanych drganiami.

UZYTKOWANIE PRODUKTU

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przy-
padku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszkodzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i prze-
wodow.

Podfgczanie narzedzia do uktadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposob podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposdb zapewni najbardziej
efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.

Whpuscic kilka kropli oleju o lepko$ci SAE 10 do wlotu powietrza.

Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncéwke umozliwiajgca przytaczenie weza doprowadzaja-
cego powietrze. (I1)

Na zabieraku narzedzia zamocowa¢ odpowiednig koricéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi stosowac tylko wypo-

I NS TRUKCJA ORYGINALNA




PL

sazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.

Predko$¢/ moc narzedzia moze by¢ regulowana przez zmiane ci$nienia powietrza zasilajacego narzedzie. Zabronione jest prze-
kraczanie ci$nienia maksymalnego podanego w tabeli z danymi technicznymi.

Podtgczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 10 mm/ 3/8 ”. Upewnic sig, ze wytrzy-
mato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38 MPa. (I1l)

Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodza z niego zadne podejrzane dzwieki lub wibracje.

Przygotowanie do pracy narzedziem

Ciety materiat zamocowac w taki sposob, aby nie przemieszczat sie w trakcie pracy. Uzy¢ do tego Sciskow, zaciskow lub imadet.
Jezeli bedzie przecinany materiat 0 duzej powierzchni nalezy go podeprze¢ z obu stron w poblizu krawedzi zewnetrznych oraz w
poblizu linii cigcia w taki sposdb, aby przecinane czesci materiatu odchylaty si¢ na zewnatrz linii cigcia, zapobiegnie to zaklesz-
czeniu ostrzy.

Upewnic sie, e grubo$¢ materiatu nie przekracza grubosci cigcia nozyc podanych w tabeli z danymi technicznymi.

Zawsze nalezy narysowac linig ciecia. Utatwi to prace. Nozyce sg przystosowane do ciecia w linii prostej i wycinaniu fagodnych
tukéw. Nie sg przystosowane do wycinania naroznikdw.

Nozyce zostaty wyposazone w trzy ostrza, zewnetrzne ostrza sg nieruchome, a porusza sie tylko ostrze Srodkowe. Taki uktad za-
pewnia, ze obie krawedzie cigtego materiatu nie sg odksztatcane podczas cigcia. Jednak powstaje pasek materiatu o szerokosci
podanej w tabeli z danymi technicznymi, ktdry jest odginany w kierunku nieruchomych ostrzy. Przygotowujac miejsce pracy nalezy
uwzgledni¢ miejsce na pasek materiatu powstajacy podczas cigcia.

Praca narzedziem

Chwyci¢ narzedzie oburacz, lekkim, ale pewnym chwytem. Weciskajac i przytrzymujac spust uruchomic¢ narzedzie i pozwoli¢ mu
osiggnat petng predko$¢ pracy. Przytozy¢ narzedzie do krawedzi cietego materiatu, rozpoczaé ciecie, a nastepnie prowadzi¢
narzedzie wzdtuz narysowanej wcze$niej linii cigcia. Podczas cigcia wywierac tylko taki nacisk jaki jest potrzebny do cigcia, nie
prowadzi¢ narzedzia z uzyciem nadmiernej sity. Uzycie nadmiernej sity do prowadzenia nozyc moze skutkowac zakleszczeniem
ostrzy, peknieciem ostrzy, a takze uszkodzeniem cigtego materiatu.

Po zakoriczonym cieciu zwolni¢ nacisk na spust i pozwoli¢ zatrzymaé sie ostrzu. Zachowujac ostrozno$¢, wytaczy¢ doptyw powie-
trza do narzedzia, a nastepnie odtgczy¢ je od instalacji pneumatycznej. Przystapi¢ do czynnosci konserwacyjnych.

Uwagal! Nie nalezy zbyt diugo pozwalac na jatowg prace ostrza ruchomego, doprowadzi to do przedwczesnego stepienia ostrzy.

Jezeli w trakcie pracy wystapi zakleszczenie ostrzy w przecinanym materiale nalezy zwolni¢ nacisk na spust i doprowadzi¢ do
zatrzymania pracy, a nastepnie uwolni¢ ostrza z zacigcia. Wznawiajac ciecie nalezy najpierw uruchomi¢ nozyce, pozwoli¢ im
o0siggna¢ petng predkosc pracy, a nastgpnie powoli wprowadzi¢ w linig ciecia. Zabronione jest rozpoczynanie cigcia przez przy-
kfadanie zatrzymanych nozyc do krawedzi materiatu.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga sie zapali¢ powo-
dujac wybuch narzedzia i powazne obrazenia.

Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwytu narzedziowego i korpusu moga spowodowac rozmigkczenie uszczelnien. Doktad-
nie wysuszy¢ narzedzie przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natychmiast odtgczy¢ od ukta-
du pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanieczyszczenia, ktore
dostang sie do uktadu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielkg ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.

Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchomic¢ na niewielkiej predkosci na kilkanascie sekund. Pozwoli to rozpro-
wadzi¢ plyn konserwujacy po wnetrzu narzedzia i je oczyscic.

Ponownie odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielka ilos¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwor wlotowy powietrza i otwory przeznaczone do tego celu.
Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycznych. Podtgczy¢ narzedzie i je urucho-
mi¢ na krotki czas przy niewielkiej predkosci.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wiasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktory wydostat sig przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢ uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnosci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzic, czy na narzedziu nie sa widoczne jakiekolwiek $lady uszkodzen. Ostrza
nalezy utrzymywac w czystosci.
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Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazaé do przegladu wykwalifikowanemu personelowi w warsz-
tacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu doprowadzajacego powietrze, nalezy
zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym narzedziem moze
spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, musza by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowa-
ny personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwia;

Whpusci¢ niewielkg ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund. topatki mogly sie przyklei¢ do
wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund. Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodo-
wac spadek mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczysci¢ naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia sig

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sie powietrzem zgromadzonym w zbiorniku kompresora.
W miare oprézniania sig zbiornika, kompresor nie nadgza z uzupeinianiem brakéw powietrza. Nalezy podigczy¢ urzadzenie do
wydajniejszego kompresora.

Narzedzie uruchamia sig i
potem zwalnia

Upewnic sie, ze posiadane weze majg wewnetrzng srednice, co najmniej taka jak okreslona w tabeli w punkcie 3. Sprawdzi¢ nastawe
Niewystarczajaca moc ci$nienia, czy jest ustawione na warto$¢ maksymalna. Upewnic sig, ze narzedzie jest w odpowiedni sposdb wyczyszczone i nasmarowa-
ne. W przypadku braku rezultatéw, narzedzie odda¢ do naprawy.

Czesci zamienne
W celu uzyskania informacji na temat czes$ci zamiennych do narzedzi pneumatycznych nalezy skontaktowac sie z producentem
lub jego przedstawicielem.

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowg i ostony nalezy oczysci¢ np. strumie-
niem powietrza (o ci$nieniu nie wiekszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw
czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmatka.

Zuzyte narzedzia s surowcami wtdrnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg
substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc w oszczednym gospodarowaniu zaso-
bami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skiadowania zuzytych
urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpaddw konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

Pneumatic shear is a tool powered by compressed air jet, it is used for for cutting sheets of steel and aluminium. Thanks to the
special system of blades, the edges of cut metal sheet do not bend during cutting. Tools are designed to operate indoors and they
should not be exposed to the influence of precipitation. The tool is not designed for continuous operation. Recommended mode of
operation is casual work during 5 minutes, then you should wait for 30 minutes, to cool the tool. Correct, reliable, and safe opera-
tion of the device is dependent on its proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damages or injuries caused by the tool misuse, resulting from failure to comply with its designation, non compliance with
with safety regulations and recommendations included in this manual, the supplier does not accept any liability. Using the product
without compliance to its intended to sign, results also in the loss of user’s rights to the guarantee, as it would be a non-compli-
ance with the contract.

EQUIPMENT OF THE PRODUCT

The product has been equipped with a connector for connecting the product to the pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit Value
Catalog number YT-09944 YT-09945
Weight [kg] 13 1.0
The diameter of the air connection (PT) [/ mm] 6.3/1/4 6.3/1/4
The diameter of the air inlet hose (internal) [/ mm] 10/3/8 10/3/8
Number of cuts [min] 1800 2500
Cutting thickness
- in steel [mm] 12 12
- aluminium [mm] 14 14
Cutting width [mm] 55 55
Maximum operation pressure: [MPa] 0.63 0.63
Required air flow (at 0.63 MPa) [I/min] 141 141
Sound pressure (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Sound pressure (ISO 15744) [dB(A)] 9143 10143
Vibration (ISO 28927-9) [m/s?] 6515 46+15

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! When you are working with a pneumatic tool, we recommend that you always comply with the basic principles of occu-
pational safety, including the principles presented below, in order to reduce the risk of fire, electric shock and to prevent injuries.

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

ATTENTION! Read all the instructions below. Failure to comply with them can lead to electrical shock, fire or personal injury. The
concept of “pneumatic tool”, which is used in the instructions, refers to all tools, which are driven by a stream of air compressed
at the right pressure.

COMPLY WITH THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety conditions

Before starting the installation, work, repair, maintenance and changing of accessories, or when you are working near pneumatic
tool, because of many risks, you should read and understand the safety instructions. if the above mentioned steps are not taken,
it may result in serious injury. Installation adjustment and installation of pneumatic tools may be performed only by qualified and
trained staff. Do not modify the pneumatic tool. Modifications can reduce the efficiency and level of security, and increase the
risk for a tool operator. Do not discard the safety instructions, you must pass them to the tool operator. Do not use pneumatic
tool, when it is damaged. The tool should be subject to periodic inspections for visibility of the data required by ISO 11148. The
employer/user should contact the manufacturer for replacement of a rating plate whenever it is necessary.

Hazards associated with moving parts
Disconnect tool from the power supply before changing the inserted tool or accessory. Damage to the workpiece, accessories
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or even the inserted tool can cause the ejection of parts at high speed. Always use the eye protection which is impact-resistant.
Degree of protection should be selected depending on the work to be done. You should make sure, that the work piece is securely
clamped. When you are working over your head, use protective helmet. You should also take into account the risk to bystanders.
You should make sure, that the work piece is securely clamped. Make sure, that the blades are directed in such a way, that they
cannot cause a hazard.

The risks associated with the work

Use of the tool may expose the operator’s hands for threats, such as crushing, impact, cut-off, abrasion and heat. Avoid contact
with the tool blade every time when the tool is connected to the power supply. Cutting by the shear creates sharp edges. You
should dress appropriate gloves to protect your hands. The operator and maintenance personnel should be physically able to cope
with the quantity, the weight and power of the tool. Grip the tool properly. Be ready to resist normal or rapid movements and have
both hands available. Keep balance and to ensure safe foot positioning. Release the device for starting and stopping in the case
of interruption in the power supply. Use only the lubricants, which are recommended by the manufacturer. Avoid direct contact with
the inserted tool during or immediately after work, may be hot. The used tools should always be sharp. Avoid awkward postures,
and also postures, which will not allow you to prevent the normal or sudden movement of the tool. Unexpected movement of the
tool or rupture of the blades may cause injury. Cutting of some metals can cause sparks or high temperature, which can cause
a fire or explosion. Before you start cutting the walls of the container in which flammable liquid has been previously stored, you
should empty the tank completely, and then ventilate the vapours. There is a risk of electrostatic discharges when you are cutting
plastic or other non-conductive materials.

The risks associated with repetitive movements

During the application of the pneumatic tool for work consisting of the repetition of movements, the operator is exposed to experi-
ence discomfort in hands, arms, shoulders, neck or other parts of the body. In the case of use of pneumatic tool, the operator
should take a comfortable posture for correct setting of feet and should avoid postures, that are strange or not providing the
balance. The operator should change posture during the long work periods, this will help to avoid discomfort and fatigue. If the
operator is experiencing symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, pulsed pain, tingling, numbness, burning or
stiffness. Operator should not ignore them, should tell the employer about it and consult a doctor.

The risks associated with accessories

Disconnect tool from the power supply before changing the inserted tool or accessory. Use accessories and supplies only in sizes
and types, which are recommended by the manufacturer. The blade may become hot during its use, do not touch it. Do not use
cracked or distorted accessories or inserted tools.

Risks associated with the workplace

Slips, trips and falls are the main causes of injuries. Beware of slippery surfaces, caused by the use of tools, and threats of trip-
ping caused by the pneumatic system. Proceed with caution in an unknown environment. There may be hidden threats, such as
electricity or other utility lines. Pneumatic tool is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not isolated from
contact with electricity. Make sure, that there are no electric wires, gas pipes, etc., that can cause a threat in the event of their
damage by using the tool.

Hazards arising from vapors and dust

Dust and fumes caused by using a pneumatic tool can cause bad health condition (such as cancer, birth defects, asthma and/or
inflammation of the skin). There are necessary: a risk assessment and implementation of appropriate control measures in relation
to those risks. The risk assessment should include the effect of dust created by using tools and the possibility of excitation of the
existing dust. You should operate and maintain air tool in accordance with the recommendations of this manual, to minimize the
emission of dust and fumes. The air outlet must be aimed to minimise generating dust in a dusty environment. Where dust or
fumes are created, priority should be to control them at the source of their emission. All integrated functions and equipment for col-
lection, extraction or reduction of dust or vapours should be properly operated and maintained in accordance with manufacturer’s
recommendations. You should select, maintain and exchange inserted tools according to the manual, to prevent increase of and
dust. Wear suitable respiratory protective equipment, in accordance with the instructions of an employer and in accordance with
the requirements of hygiene and safety. Service and maintenance of the pneumatic tool should be carried out according to the
recommendations of the manual, This will minimize the emission of fumes and dust.

Noise hazard

high noise levels can cause permanent and irreversible hearing loss and other problems, such as tinnitus (ringing, buzz, whistling
or humming in the ears). It is necessary to perform the risk assessment and implement appropriate control measures in relation to
those risks. The appropriate checks, performed in order to reduce the risk, may include activities such as: application of insulation
materials to prevent the “ringing” of the workpiece. Use hearing protection in accordance with the instructions of employer and in
accordance with the requirements of hygiene and safety. Service and maintenance of the pneumatic tool should be carried out
according to the recommendations of the manual, to avoid the unnecessary increase of noise level. Selection, maintenance and
replacement of worn items / tinserted ools should be carried out in accordance with the recommendations of the service manual,

ORIGINAL INSTRUCTIONS



EN

in order to prevent unnecessary increase in noise. If the pneumatic tool has a muffler, you should always make sure that it is
correctly mounted when you use the tool.

Risks of vibrations

Exposure to vibration may cause permanent damage to the nerves and blood supply to the hands and arms. You should wear
warm clothing when working at low temperatures and you should keep your hands warm and dry. If you experience numbness,
tingling, pain or skin whitening in the fingers and hands, you should discontinue the use of pneumatic tool, and then inform your
employer and seek medical advice. Operation and maintenance pneumatic tool according to the recommendations of the manual,
will allow to avoid the unnecessary increase of vibration. Hold the tool, with light but a firm grip, taking into account the required
reaction forces, because the risk from vibration is ususally much larger, when the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic tools

Air under pressure can cause serious injury:

- always shut off the air supply, drain hose of air pressure and detach tool from air supply, when it is not in use, before changing
accessories or performing repairs;

- never direct the air stream at yourself or anyone else.

Hose hitting can cause serious injury. You should always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air should be
directed away from the hands Every time when there are used universal screwed connections (claw couplings), you should apply
the protecting pins and connectors against the possibility of damage to the connections between the hoses and between the hose
and tool. Do not exceed the maximum air pressure specified for the tool. Never carry the tool, by holding it by the hose.

OPERATING CONDITIONS

You should make sure that that the source of compressed air allows you to create the proper working pressure and that it provides
the required air flow. In the case of a too high air pressure, a reducer should be used together with a safety valve. The pneumatic
tool must be powered by the system of a filter and lubricator. This will ensure, at the same time, the air, which is pure and moistured
by oil. The state of the filter and lubricator should be checked before each use, and possibly clean the filter or refill shortage of oil
in the lubricator. This will ensure proper operation of the tool and will extend its service life.

In the case of high loads, there can be created a recoil force, which is directed towards the person, who is working with the tool.
You should adopt such an posture when you are working, to be able to effectively counter these forces.

Unexpected movement of the tool or rupture of inserted tool can cause injury.

If you use any additional handles or supporting racks, you should make sure, that the tool is mounted correctly and securely.
You should keep the body parts and clothing away from the working tool. There is a risk of being drawn or caught. You should
always make sure, that all keys and tools, which are used for adjustment and fastening of blades, have been removed before
you start work.

During work dust can develop, Depending on the workpiece it can be harmful for the operator.

During cutting or demolition works there may be thrown out elements of the workpiece.

Do not hold the inserted tool by unprotected hand. This may be the cause of an injury caused by vibrations.

USE OF THE PRODUCT

Before each use, you should check that none of the components of the product is damaged. If you notice any damage, you should
replace the element immediately with new one, undamaged system component.
Before each use of the the pneumatic system, you should dry the moisture condensed inside the tool, compressor and pipes.

Connecting the tool to pneumatic system
The figure shows the recommended connection of tool to the pneumatic system. Presented method will ensure the most efficient
use of tool, and also it will extend the service life of the tool.

Let a few drops of oil with viscosity SAE 10 to the air intake.

To the thread of air inlet tightly and firmly screw the appropriate tip allowing for the connection of air supply hose. (Il)

On the tool driver you should mount an appropriate tipl. When you work with pneumatic tools you should use only equipment
designed to work with the impact tools.

Speed / power of the tool can be adjusted by changing the air pressure for its powering. It is forbidden to excess the maximum
pressure, which is specified in the table with technical data.

Connect the tool to air system using the hose with an inner diameter of 10 mm / 3/8 “. Make sure, that the strength of the hose is
at least 1.38 MPa. (lIl)

Start the tool for a few seconds, making sure that it does not issue any suspicious sounds or vibrations.

Preparation for tool operation
The cut material should be clamped in such a way, so it does not move during work. To do this, use clamps, grips or vises. If the

ORIGINAL INSTRUCTION.S



EN

we cut material with of a large surface area, we should support it on both sides, near its outer edges and near the cut line in such
a way, that the cut material parts slant outside of the cut line. This will prevent jamming the blades.

Make sure, that the thickness of material does not exceed the margin thickness of shear, which is quoted in the table with techni-
cal data.

You should always draw the cut line. This will facilitate work. Shear is designed to cut in a straight line and to cut gentle curves. It
is not suitable for cutting corners.

Shear is equipped with three blades, the outer blades are stationary, and only the middle blade is moving. This arrangement pro-
vides, that both edges of the cut material are not deformed during cutting. However, there is formed a material strap of width given
in the technical data table, which is folded towards the fixed blades. When you are preparing the workplace you should consider
a place for this strap of material, which is formed during cutting.

Work with the tool,

Grasp the tool with both hands, by light, but firm grip, By pressing and holding the trigger you may start the tool and allow it to
reach its full speed. Attach the tool to the edge of the cut material, start cutting, then lead the tool along the previously drawn cut-
ting line. When you are cutting, you should exercise only the pressure, which is needed for cutting, do not guide the tool with the
use of excessive force. The use of excessive force to guide the shear can result in jamming of its blades, rupture of them, as well
as damage to the material, which is being cut.

After the cutting, you may release the trigger and allow the blade to stop. Being catious, turn off the air supply to the tool, and then
disconnect it from the pneumatic system. Proceed to maintenance.

Attention! You should not allow for too long idle operation of the movable blade, as this will lead to premature dulling of blades.

If during work the blades jam in the cut material, you should release the pressure on the trigger and stop your operation, then
release the blades from their jam. When you are resuming the cut you should first start the shear, let them reach their full speed
and then slowly guide them on the cut line. It is forbidden to start cutting by the application of the arrested shear of the material
edge.

MAINTENANCE

Never use gasoline, or any other flammable liquid to clean the tool. The vapors can be ignited, causing the tool explosion and
serious injury.

Solvents, which are used to clean the tool holder and the body, can cause seals softening. Thoroughly clean the tool before
starting your work.

In case of finding any irregularities in the tool operation, the tool you should be immediately disconnect from the pneumatic
system.

All the elements of the pneumatic system must be protected against contamination. Contamination, that enters the pneumatic
system, can damage the tool and other air system components.

Maintenance the tool before each use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use, let a small amount of liquid preservative (e.g.. WD-40) through the air intake.

Connect the tool to pneumatic system and run it for about 30 seconds on its low speed. This will distribute the liquid preservative
inside the tool interior and will clean it.

Again, disconnect the tool from the pneumatic system.

Let small amount of oil SAE 10 to the inside of the tool, through the air inlet and the holes intended for this purpose. It is recom-
mended to use oil SAE 10 intended for maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and run it for a short time on its low
speed.

Attention! WD-40 may not be used as an appropriate lubricating oil.

Remove excess of oil, that spill out through the holes. Left oil may damage the tool seals.

Other maintenance operations

Before each use, you should check whether the tool shows any traces of damages. The blades must be kept clean.

Every 6 months or after 100 hours of operation, you must pass the tool for inspection by the qualified personnel in the repair
shop. If the tool was used without the application of recommended air supply system, you should increase the frequency of the
tool inspections.

Troubleshooting

You should stop using the tool immediately after the disguardy of any fault. Work with a defective tool can cause injury. Any repair
or replacement of tool components must be carried out by qualified personnel in authorized repair facility.
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Failure

Possible

The tool has too slow rota-
tions or it does not start

Let a small amount of WD-40 through the air inlet. Run the tool for a few seconds. The blades may stick to the rotor. Run the tool for
about 30 seconds. Lubricate the tool with small amount of oil. Attention! The excess of oil can cause a decrease in power of tool. In this
case, you should clean the drive.

The tool starts and then

The compressor does not provide proper air supply. The tool starts by the air collected in the tank of compressor. As the tank is empty-

slows down ing, the compressor has not kept pace with the refilling of air shortages. Connect the device to a more efficient compressor.
Make sure, that your hoses have an internal diameter, at least such as it is specified in the table in paragraph 3. Check the set point of
Insufficient power pressure, whether it is set to the maximum value. Make sure, that the tool is properly cleaned and lubricated. In the absence of results,
you should pass the tool for repair.
Replacement parts

In order to obtain the information on spare parts for pneumatic tools, you must contact the manufacturer or its representative.

After completion of the work, the housing, ventilation slots switches, should be cleaned, for example, by air stream (pressure not
more than 0.3 MPa), with a brush or dry cloth without chemicals and cleaning fluids. Tools and handles should be cleaned with

a dry, clean cloth.

Worn tools are secondary raw materials, it is forbidden to dispose of them together with household waste. because they contain
substances harmful to human health and the environment! Please actively support the cost-effective management of natural
resources and environmental protection by passing the used equipment to the point of storage for worn out devices. To reduce the
amount of disposed waste it is necessary to re-use them, recycle or recover in another form.
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CHARAKTERISTIK DES PRODUKTES

Die Druckluftscheren sind ein Werkzeug, betrieben mit einem Druckluftstrahl, das zum Schneiden von Stahl- und Aluminiumblech
dient. Auf Grund eines speziellen Schneidensystems werden die Schnittkanten wahrend des Schneidens nicht abgebogen. Die
Werkzeuge sind fiir den Betrieb innerhalb von Raumen geeignet und man darf sie nicht der Feuchtigkeit und atmosphérischen
Niederschldgen aussetzen. Das Werkzeug ist nicht fiir den Dauerbetrieb bestimmt. Empfohlen wird ein Betrieb tber 5 Minuten,
danach muss man 30 Minuten zwecks Abkuhlung des Werkzeuges warten. Der richtige, zuverlassige und sichere Funktionsbe-
trieb des Gerates ist von der korrekten Nutzung abhangig, deshalb:

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Fur samtliche Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden
Anleitung entstanden, ibernimmt der Lieferant keine Haftung. Eine Verwendung des Werkzeuges, die nicht dem Bestimmungs-
zweck und dem Veertrag entspricht, bewirkt den Verlust der Nutzerrechte fiir die Garantie.

AUSRUSTUNG

Das Produkt wurde mit einem Verbinder ausgerUstet, der einen Anschluss des Produktes an die Druckluftanlage ermdglicht.

TECHNISCHE PARAMETER

P; ter | MaReinhei Wert
Katalognummer YT-09944 YT-09945
Gewicht [ka] 13 1,0
Durchmesser des Druckluftanschlusses (PT) [/ mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
Durchmesser des Schlauches fiir die Luftzufuhr (innen) [" /' mm] 10/3/8 10/3/8
Anzahl der Schnitte [min] 1800 2500
Schnittdicke fiir
- Stahl [mm] 1.2 12
- Aluminium [mm] 14 14
Schnittbreite [mm] 55 55

ler Betriebsdruck [MPa] 0,63 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss (bei 0,63 MPa) [/min] 141 141
Akustischer Druck (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Akustische Leistung (ISO 15744) [dB(A)] 91+3 10143
Schwingungen (ISO 28927-9) [m/s?] 65+15 46+15

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

WARNUNG! Wahrend des Betriebes mit dem Druckluftwerkzeug wird empfohlen, immer die grundlegenden Vorschriften der
Betriebssichheit einzuhalten, einschlieRlich der nachfolgend angegeben, und zwar zwecks Einschrankung der Brandgefahr, des
elektrischen Stromschlags und der Vermeidung von Verletzungen.

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

HINWEIS! Lesen Sie alle nachfolgenden Anleitungen durch. lhre Nichteinhaltung kann zu einem elektrischen Stromschlag, Feuer
oder zu Korperverletzungen fiihren. Der Begriff ,Druckluftwerkzeug” in den Anleitungen bezieht sich auf alle Werkzeuge, die von
einem Druckluftstrom und unter einem bestimmten Druck angetrieben werden.

NACHFOLGENDE ANLEITUNGEN SIND EINZUHALTEN!

Allgemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installations- und Wartungsarbeiten, des Betriebes, der Reparatur sowie der Anderung des Zubehérs bzw. auch
beim Arbeiten in der Nahe eines Druckluftwerkzeuges auf Grund vieler Gefahren muss man auch die Sicherheitsanleitungen
durchlesen und verstehen. Die Nichtausfihrung der obigen Tatigkeiten kdnnen zu ernsthaften Kérperverletzungen filhren. Die
Installation, Regelung und Montage der Druckluftwerkzeuge darf nur von qualifiziertem und geschultem Personal ausgefiihrt
werden. Modifizieren Sie kein Druckluftwerkzeug. Die Modifikationen kénnen die Effektivitét und das Sicherheitsniveau verandern
bzw.verringern und dadurch das Risiko des Werkzeugbedieners erhdhen. Werfen Sie die Sicherheitsanleitung nicht weg, sie ist
dem Werkzeugbediener zu (ibergeben. Ein Druckluftwerkzeug, das beschadigt ist, darf nicht verwendet werden. Das Werkzeug
muss man regelméaRig Inspektionen in Bezug auf die Sichtbarkeit der von der Norm ISO 11148 geforderten Daten unterziehen.
Der Arbeitgeber/Nutzer sollte sich mit dem Hersteller zwecks Austausch des Typenschilds, und zwar jedesmal wenn es notwendig

ist, in Verbindung setzen.
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Gefahren im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Vor dem Austausch des eingesetzten Werkzeuges oder Zubehérs ist die Stromversorgungsquelle abzutrennen. Eine Beschadigung
des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werkzeuges kann das Auswerfen von Teilen mit
hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb auch immer einen stol3festen Augenschutz tragen. Den Schutzgrad muss
man in Abhéngigkeit von der auszufiihrenden Arbeit wéhlen. Uberzeugen Sie sich, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befes-
tigt ist. Bei den sog. Uberkopfarbeiten ist ein Schutzhelm zu tragen. Man muss auch sténdig das Risiko fiir die beteiligten Personen
berlicksichtigen. Uberzeugen Sie sich auch, dass die Schneiden so ausgerichtet sind, dass sie keine Gefahrdung darstellen.

Gefahren wahrend des Betriebes

Die Nutzung des Werkzeuges ist besonders gefahrdend fir die Hande des Bedieners, durch solche Félle wie: Quetschungen,
StoRRen, Abschneiden, Abrieb und Hitze. Vermeiden Sie den Kontakt mit den Schneiden des Werkzeuges jedesmal dann, wenn
das Werkzeug an die Stromversorgung angeschlossen ist. Das Schneiden mit den Scheren bewirkt die Entstehung von scharfen
Kanten. Man muss also die richtigen Handschuhe zum Schutz der Hande tragen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal
miissen physisch dazu in der Lage sein, mit der Menge, dem Gewicht sowie der Leistung des Werkzeuges zurechtzukommen.
Halten Sie das Werkzeug richtig. Sie missen ebenso bereit sein, sich normalen und unerwarteten Bewegungen entgegenzu-
stellen bzw. beide Hande immer zur Verfiigung zu haben. Dabei ist auch stets das Gleichgewicht und eine sichere FuBstellung
einzuhalten. Wahrend einer Unterbrechung bei der Energieversorgung muss man den Druck auf die Start/Stop- Einrichtung
freigeben. Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel. Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit dem
eingesetzten Werkzeug, und das sowohl wahrend als auch nach dem Funktionsbetrieb, es kann hei} sein. Es miissen immer
scharfe Werkzeuge verwendet werden. Vermeiden Sie unbequeme Haltungen sowie auch Positionen, bei den man sich normalen
und unerwarteten Bewegungen des Werkzeuges nicht entgegenstellen kann. Eine plotzliche Bewegung des Werkzeuges oder
das Reilen der Schneidekann zu Verletzungen fiihren. Beim Schneiden einiger Metallarten kénnen Funken oder eine hohe
Temperatur entstehen, die wiederum ein Feuer oder Explosion hervorrufen kdnnen. Vor dem Beginn des Schneidens der Wand
eines Behdlters, in dem vorher eine leicht brennbare Fliissigkeit vorhanden war, muss man den Behalter véllig entleeren und
danach die Dampfe ausliiten. Wahrend des Schneidens von Plastik und anderen nichtleitenden Materialien besteht das Risiko
elektrostatischer Entladungen.

Gefahren im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Anwendung eines Druckluftwerkzeuges fur den Betrieb, der auf der Wiederholung von Bewegungen beruht, ist der
Bediener der Erfahrung nach Beschwerden der Hand, Arme, der Schulter, Hals oder anderen Kérperteilen ausgesetzt. Bei der
Anwendung des Druckluftwerkzeuges sollte der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die ein richtiges Aufstellen der Fiie
garantiert oder komische Haltungen, die das Gleichgewicht nicht gewéhrleisten, vermeiden. Der Bediener sollte auch wahrend
einer langeren Arbeit die Haltung wechseln, denn das kann helfen, Beschwerden oder Ermiidungen zu vermeiden. Wenn der
Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhafte oder sich wiederholende Beschwerden, Schmerzen, pulsierender Schmerz,
Kribbeln, Taubheit, Brennen oder Steifheit darf er sie nicht ignorieren, Davon sollte der Arbeitgeber erfahren und man muss sich
mit einem Arzt in Verbindung setzen.

Gefahren im Zusammenhang mit dem Zubehor

Vor einer Anderung des eingesetzten Werkzeuges oder des Zubehdrs muss man das Werkzeug von der Stromversorgungsquelle
trennen.

Verwenden Sie das Zubehdr und die Betriebsstoffe nur in den Abmessungen und Typen, wie sie vom Hersteller empfohlen
werden. Die Schneiden kénnen sich wahrend der Nutzung sehr erhitzen und dirfen nicht berlihrt werden. Verwenden Sie kein
gerissenes oder zerstortes Zubehor oder eingesetzte Werkzeuge.

Gefahren im Zusammenhang mit dem Arbeitsplatz

Das Ausrutschen, Stolpern und Hinfallen sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. Achten Sie deshalb auf rutschige Flachen, die
durch die Nutzung des Werkzeuges sowie aber auch durch das Stolpern im Zusammenhang mit der Druckluftanlage hervorge-
rufen werden. Vorsichtige Vorgehensweise ist bei einem unbekannten Umfeld ratsam. Es kénnen verdeckte Gefahren bestehen,
und zwar solche wie Elekirizitat oder andere Gebrauchslinien. Das Druckluftwerkzeug ist nicht fir den Gebrauch in explosi-
onsgefahrdeten Zonen vorgesehen und ist nicht gegen Berlichtung mit Elektroenergie isoliert. Uberzeugen Sie sich, ob keine
Elektroleitungen, Gasrohre usw. vorhanden sind, die bei einer Beschadigung wahrend der Anwendung des Werkzeuges zu einer
Gefahr werden konnen.

Gefahren im Zusammenhang mit Dampfen und Staub

Der bei der Verwendung des Druckluftwerkzeuges entstehende Staub und die Démpfe kénnen eine Verschlechterung des Ge-
sundheitszustands (zum Beispiel Krebs, Asthma, Geburtsfehler und/oder Hautentztindingen) hervorrufen, erforderlich sind dann:
Bewertungs des Risikos und die Einleitung entsprechender Kontrollmainahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen. Die Risiko-
bewertung muss den Einfluss des beim Gebrauch des Werkzeuges entstehenden Staubs und die Méglichkeit der Induzierung
des vorhandenen Staubs enthalten. Mit dem Druckluftwerkzeug muss man so arbeiten und es warten, wie es den Empfehlungen
der vorliegenden Anleitung entspricht, um so die Emission von Staub und Dampfen zu minimieren. Den Luftaustritt muss man so
ausrichten, dass die Induzierung des Staubs in einer verstaubten Umwelt reduziert wird. Dort wo Staub und Dampfe entstehen,

ORI GINALANTLETITUN.G



DE

muss ihre Kontrolle in der Emissionsquelle Prioritat haben. Alle integrierten Funktionen und Ausriistung zum Sammeln, Extraktion
oder Verringerung des Staubs oder des Dampfes miissen entsprechend den Empfehlungen des Herstellers richtig genutzt und er-
halten werden. Die eingesetzten Werkzeuge sind entsprechend den Hinweisen der Anleitung auszuwéhlen, zu konservieren und
auszutauschen, um so einer Zunahme von Staub und den Dampfen vorzubeugen. Verwenden Sie entsprechend den Anleitungen
des Arbeitgebers sowie in Ubereinstimmung mit den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit Schutzmittel fiir die Atemwege.
Die Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung durchfiihren,
wodurch die Méglichkeit besteht, die Emission von Dampfen und Staub zu minimieren.

Gefahrdung durch Larm

Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, dann kann dies zu einem dauerhaften und unumkehrbaren
Gehdrverlust sowie anderen Problemen fiihren, und zwar solche wie Rauschen in den Ohren (Klingeln, Summen, Pfeifen oder
Brummen) fiihren. Deshalb ist eine Risikobewertung sowie Einleitung entsprechender SchutzmaBnahmen in Bezug auf diese
Gefahren notwendig. Die entsprechenden Kontrollen zwecks Risikominimierung kdnnen solche MaRnahmen beinhalten wie:
Dampfungsmaterialien, die ein ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands minimieren. Verwenden Sie auch entsprechend
den Anleitungen des Arbeitgebers und entsprechend den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit einen Gehérschutz.
Bedienung und Wartung des Druckluftwerkzeuges muss man gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung durchfiihren, um
dadurch auch unnétigen Anstieg des Larmpegels zu vermeiden. Wenn das Druckluftwerkzeug einen Schalld@mpfer besitzt, muss
man sich immer davon iiberzeugen, ob er wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist.

Gefahrdung durch Schwingungen

Wenn man Schwingungen ausgesetzt ist, dann kann dies dauerhafte Schaden der Nerven und der Durchblutung der Hande
und Arme hervorrufen. Man muss sich bei niedrigen Temperaturen wéhrend der Arbeit warm anziehen und die Hande warm und
trocken halten. Wenn Taubheit, Kribbeln, Schmerz oder die Haut wird an den Fingern und der Hand weil, dann muss man mit
der Benutzung des Druckluftwerkzeuges aufhdren, danach den Arbeitgeber informieren und einen Arzt konsultieren. Die Bedie-
nung und Wartung des Druckluftwerkzeuges gemaR den Empfehlungen der Bedienanleitung ermdglichen es, dass ein unnétiger
Anstieg des Schwingungspegels vermieden wird. Das Werkzeug ist mit einem leichten, aber sicheren Griff zu halten, wobei die
erforderlichen Reaktionskrafte zu berticksichtigen sind, denn die Gefahr von den Schwingungen ist gewdhnlich gréRer, wenn die
Kraft zum Greifen hoher ist.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. der Druckluftwerkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen:

- man muss immer die Luftzufuhr abtrennen, den Schlauch vom Luftdruck entleeren und das Werkzeug von der Luftzufuhr tren-
nen, wenn: es nicht benutzt wird, vor dem Austausch von Zubehdr oder bei der Ausfiihrung von Reparaturen;

- der Luftstrom darf niemals auf sich oder auf irgend jemand anderen gerichtet werden;

Das Schlagen mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen filhren. Ebenso muss man immer Kontrollen in Bezug auf
beschadigte oder lose Schlduche bzw. Schlauchverbinder durchfiihren. Kaltluft muss man von den Handen fernhalten.
Jedesmal, wenn universelle Schraubverbindungen (sog. Klauenverbindungen) verwendet werden, muss man Sicherheitsbolzen
und Verbinder anwenden, welche die Verbindungen gegen mégliche Beschadigungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen
Schlauch und Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug angegebene Luftdruck darf nicht tberschritten werden. Beim Herumtra-
gen des Werkzeuges darf man es nicht am Schlauch festhalten.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Man muss sich davon tberzeugen, ob die Druckluftquelle den richtigen Betriebsdruck erzeugt und den erforderlichen Luftdurch-
luss gewahrleistet. Bei einem zu groRen Betriebsluftdruck muss man einen Druckminderer zusammen mit dem Sicherheitsven-
til verwenden. Das Druckluftwerkzeug muss durch das Filtersystem und die Schmiervorrichtung gespeist werden. Dies sichert
gleichzeitig die Sauberkeit und das Befeuchten der Luft mit Ol. Der Zustand des Filters und der Schmiervorrichtung muss vor
jedem Gebrauch tberpriift sowie eventuell der Filter gereinigt und das fehlende Ol nachgefiillt werden. Dies sichert einen richtigen
Werkzeugbetrieb und verlangert seine Lebensdauer.

Bei groRlen Belastungen kann eine Riickstosskraft in Richtung des Werkzeugbedieners entstehen. Man muss deshalb eine solche
Arbeitshaltung einnehmen, um diesen Kraften auf wirksame Art entgegenwirken zu kdnnen.

Eine unerwartete Bewegung des Werkzeuges oder das Reilen des eingesetzten Werkzeuges kann die Ursache von Verlet-
zungen sein.

Bei der Anwendung von zusatzlichen Halterungen und Stiitzstandern muss man sich davon Uberzeugen, dass das Werkzeug
sicher und fest befestigt wurde.

Kérperteile und Kleidung muss man fern von den Arbeitswerkzeugen halten, denn es besteht die das Risiko des Hineinziehens
oder Ergreifens. Vor Betriebsbeginn muss man sich immer vergewissern, dass sémtliche Schiiissel und Werkzeuge, die zum
Einstellen und Befestigen der Schneiden benétigt wurden, entfernt wurden.

Wahrend des Betriebes kann Staub entstehen, der in Abhéngigkeit vom zu bearbeitenden Material, fiir den Bediener schadlich
sein kann.

ORI GINALANTLTETITUNG



DE

Wahrend des Durchschneidens oder der Abrissarbeiten konnen Elemente des zu bearbeitenden Materials ausgeworfen werden.
Das eingesetzte Werkzeug darf niemals mit einer unbedeckten Hand gehalten werden. Das kann die Ursache von durch Schwin-
gungen hervorgerufene Verletzungen sein.

NUTZUNG DES PRODUKTES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man sich (iberzeugen, ob kein Element des Druckluftsystems beschadigt ist. Wenn
irgendwelche Beschadigungen beobachtet wurden, muss man es sofort gegen ein neues unbeschadigtes Element des Systems
austauschen.

Ebenso muss man vor jedem Gebrauch die kondensierte Feuchtigkeit im Innern des Werkzeuges, des Verdichters und der
Leitungen trocknen.

Anschliefen des Werkzeuges an das Druckluftsystem
Die Abbildung zeigt die empfohlene Anschlussart des Werkzeuges an das Druckluftsystem. Die gezeigte Methode gewahrleistet
am besten die effektive Nutzung des Werkzeuges und verlangert auch die Lebensdauer des Werkzeuges.

Geben Sie einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 in den Lufteintritt.

Auf das Gewinde des Lufteintritts muss man sicher und fest das entsprechende Endstiick anschrauben, das den Anschluss der
Luftzufiihrung ermdglicht (11).

Auf dem Mitnehmer des Werkzeuges ist das entsprechende Endstiick zu montieren. Fiir den Betrieb mit Druckluftwerkzeugen
ist nur solch eine Ausriistung zu verwenden, die auch fiir eine Zusammenarbeit mit Schlagwerkzeugen geeignet ist.

Die Leistungsfahigkeit des Werkzeuges kann durch die Anderung des Druckes der das Werkzeug versorgenden Luft geregelt
werden. Die Uberschreitung des maximalen Druckes, der in der Tabelle mit den technischen Daten angegeben wird, ist verboten.
Das Werkzeug wird an das Druckluftsystem (V) angeschlossen, wobei ein Schlauch mit einem Innendurchmesser von 3/8” / 10
mm verwendet wird. Dabei muss die Festigkeit des Schlauches mindestens 1,38 MPa betragen (Ill).

Nehmen Sie das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb, um sich zu tberzeugen, ob aus ihm keine verdéchtigen Gerausche
zu héren bzw. keine Schwingungen zu spuren sind.

Vorbereitung fiir den Funktionshetrieb mit dem Werkzeug

Das zu schneidende Material ist so zu befestigen, dass es sich wahrend des Betriebes nicht verlagern kann. Verwenden Sie dafiir
Zwingen, Klemmen und Schraubstocke. Wenn Material mit einer grofen Fléche geschnitten wird, muss man es an beiden Seiten
in der Nahe der AuRenkante und in der Nahe der Schnittlinie abstitzen, und zwar so, dass die durchzuschneidenden Materialteile
von der Schnittlinie nach aufen weichen, wodurch einem Verklemmen der Schneide vorgebeugt wird.

Man muss sich davon Uberzeugen, dass die Dicke des Materials nicht die Schnittdicke der Scheren, wie in der Tabelle mit den
technischen Daten angegeben, Uberschreitet.

Die Schnittlinie sollte man immer aufzeichnen, weil dadurch die Arbeit erleichtert wird. Die Druckluftscheren eignen sich zum
Schneiden in gerader Linie und zum Ausschneiden von sanften Bégen. Zum Ausschneiden von Ecken sind sie nicht geeignet.
Die Scheren wurden mit drei Schneiden ausgeriistet, die duReren Schneiden sind unbeweglich und es bewegt sich nur die mittle-
re Schneide. Ein solches System gewahrleistet, dass beide Schnittkanten des Materials wahrend des Schneidens nicht verformt
werden. Es entsteht jedoch ein Materialstreifen mit einer Breite, wie in der Tabelle mit den technischen Daten angegeben, der in
Richtung der unbeweglichen Schneide abgebogen wird. Bei der Vorbereitung des Arbeitsplatzes muss man einen Ort fir diesen
Materialstreifen vorsehen, der wahrend des Schneidens entsteht.

Funktionshetrieb mit dem Werkzeug

Das Werkzeug wird mit einem leichten, aber sicheren Griff beidhandig ergriffen. Durch das Eindriicken und Halten des Abzugs
nimmt man das Werkzeug in Betrieb, und erméglicht es ihm, die volle Arbeitsgeschwindigkeit zu erreichen. Jetzt legt man das
Werkzeug an die Kante des zu schneidenden Materials , beginnt mit dem Schneiden, und fiihrt dann das Werkzeug langs der vor-
her aufgezeichneten Schnittlinie. Wahrend des Schneidens muss man nur den Druck austiben, der zum Schneiden benétigt wird;
das Werkzeug ist nicht einer libermaRigen Kraft zu fiihren. Der Einsatz einer (ibermaRigen Kraft zum Fiihren der Schere kann zum
Verklemmen der Schneide, Reilén der Schneide sowie auch zu einer Beschéadigung des zu schneidenden Materials fiihren.
Nach dem Ende des Schneidens muss man den Druck auf den Abzug freigeben und das Anhalten der Schneide abwarten. Dann
ist mit besonderer Vorsicht sowohl die Luftzufuhr fiir das Werkzeug als auch es selbst von der Druckluftanlage abzutrennen.
Beginnen Sie mit den Wartungsarbeiten.

Hinweis! Man sollte die bewegliche Schneide nicht zu lange im Leerlauf arbeiten lassen, da dies zu einem vorzeitigen Abstumpfen
der Schneide fihrt.

Wenn im Verlaufe des Betriebes ein Verklemmen der Schneide im durchzuschneidenden Material auftritt muss man den Druck auf
den Abzug freigeben und das Werkzeug zum Stillstand bringen. Danach ist die Schneide aus der Verklemmung zu befreien. Bei
der Wiederaufnahme des Schneidens muss man der Inbetriebnahme der Schere abwarten, bis sie die volle Betriebsgeschwin-
digkeit erreicht und erst dann langsam wieder in der die Schnittlinie einfiihren. Dabei ist der Beginn des Schneidens durch das
Anlegen der angehaltenen Schere an die Materialkante verboten.

ORI GINALANTLETITUN.G
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WARTUNG

Zum Reinigen des Werkzeuges darf man kein Benzin, Losungsmittel oder eine andere brennbare Fliissigkeit verwenden. Die
Dampfe kénnen sich entziinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Verletzungen hervorrufen.

Die zur Reinigung des Werkzeugfutters und des Gehauses eingesetzten Losungsmittel konnen das Erweichen der Dichtungen
bewirken. Deshalb muss man das Werkzeug vor Betriebsbeginn genau austrocknen.

Wenn irgendwelche UnregelméaRigkeiten in der Funktion des Werkzeuges festgestellt werden, muss man das Werkzeug sofort
von dem Druckluftsystem trennen.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Das Werkzeug vom Druckluftsystem trennen.

Vor jedem Gebrauch muss man eine geringe Menge des Konservierungsmittels (z.B. WD-40) durch den Lufteintritt eingeben.
Jetzt wird das Werkzeug an das Druckluftsystem angeschlossen und fiir ungefahr 30 Sekunden in Betrieb genommen. Dadurch
wird die Verteilung der Konservierungsfliissigkeit des Werkzeuges und seine Reinigung erméglicht.

Das Werkzeug muss erneut vom Druckluftsystem getrennt werden.

Durch die Lufteintrittséffnungen ist eine geringe Olmenge vom SAE 10 in das Werkzeuginnere und die dafiir vorgesehenen
Offnungen einzugeben. Jetzt wird das Werkzeug angeschlossen und kurzzeitig in Betrieb genommen. .

Hinweis! Das Konservierungsmittel kann nicht als das angemessene Schmierdl dienen. Wischen Sie den Oliiberschuss ab, der
durch die Austrittsffnungen gelangte. Das zuriickgebliebene Ol kann die Dichtungen des Werkzeugs beschadigen.

Andere Wartungstétigkeiten

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges muss man tiberpriifen, ob am Werkzeug nicht irgendwelche Spuren von Beschéadigungen
zu sehen sind. Die Schneiden miissen sauber gehalten werden.

Jeweils nach 6 Stunden bzw. nach 100 Betriebsstunden muss man das Werkzeug zur Durchsicht dem qualifizierten Personal
in einer ReparaturwerkstattCo 6 Ubergeben. Wenn das Werkzeug ohne Anwendung des Systems der Luftzufiihrung verwendet
wurde, dann muss man die Haufigkeit der Werkzeugdurchsichten erhéhen.

Méngelbeseitigung

Wenn irgendein Mangel entdeckt wird, muss man die Nutzung des Werkzeuges sofort unterbrechen. Der Betrieb eines nicht
funktionsfahigen Werkzeuges kann zu Verletzungen fiihren. Samtliche Reparaturen oder Elementewechsel miissen durch quali-
fiziertes Personal in einer autorisierten Reparaturwerksatt durchgefiihrt werden.

Fehler Mégliche I6sung

Lassen Sie eine geringe Menge der Konservierungsfliissigkeit durch die Eintrittsoffnung der Luft. Das Werkzeug nimmt man fiir einige
Sekunden in Betrieb. Die Rotorblétter kénnen an den Rotor ankleben. Starten Sie das Werkzeug fiir ungefahr 30 Sekunden. Mit einer
geringen Olmenge ist das Werkzeug zu schmieren. Hinweis! Der Oliiberschuss kann einen Leistungsabfall des Werkzeuges hervorru-
fen. In diesem Fall muss man den Antrieb reinigen.

Das Werkzeug hat zu
langsame Umdrehungen
oder startet nicht

Der Verdichter sichert nicht die richtige Luftzufuhr. Das Werkzeug startet mit der im Behélter des Verdichters angesammelten Luft. Mit
zunehmenden Entleeren des Behélters kommt der Verdichter mit dem Nachfiillen der fehlenden Luft nicht nach. Man muss das Gerét an
einen leistungsfahigeren Verdichter anschlieBen.

Das Werkzeug startet und
danach wird es langsamer

Man muss sich (iberzeugen, dass die vorhandenen Schiéuche einen Innendurchmesser von mindestens so einem haben, wie in der
Tabelle unter Punkt 3 angegeben. Es ist die Druckeinstellung zu priifen, ob er auf den Maximalwert eingestellt ist. Uberzeugen Sie
sich auch, ob das Werkzeug entsprechendgereinigt und geschmiert ist. Kommt man nicht zum Ergebnis, muss man das Werkzeug zur
Reparatur bringen.

Nicht ausreichende Leistung

Ersatzteile
Um Informationen (ber die Ersatzteile fiir die Druckluftwerkzeuge einzuholen, muss man sich mit dem Hersteller oder seinem
Vertreter in Verbindung setzen.

Nach Arbeitsende muss man das Gehause, die Beliftungsschlitze, Schalter, den zusatzlichen Handgriff und die Abdeckungen,
hier z.B. mit einem Luftstrom (mit einem Druck von nicht groBer als 0,3 MPa) sowie mit dem Pinsel, trockenen Lappen ohne
Einsatz von chemischen Mitteln und Reingungsfliissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Halterungen sind mit einem sauberen
und trockenen Lappen zu reinigen.

Vorgehensweise bei verschlissenen Werkzeugen

Die verschlissenen Werkzeuge sind Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht mit in die Behalter fir Haushaltsabfélle geworfen wer-
den, da sie Gefahrenstoffe fiir die Gesundheit des Menschen und die Umwelt enthalten. Wir bitten Sie um aktive Hilfe beim
sparsamen Umgang mit natirlichen Vorraten und beim natirlichen Umweltschutz durch Ubergabe des verschlissenen Gerates
an einen Sammelpunkt fir derartige Geréte. Um die Menge der zu beseitigenden Abfallstoffe einzuschranken ist ihr erneuter
Gebrauch, das Recycling oder die Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

ORI GINALANTLTETITUNG
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

[MHeBMaTIYECKNE HOXHULIbI SBASKOTCS MHCTPYMEHTOM, paboTatowmm Ha cxatom Bosayxe. OHn npeaHasHavyeHbl AN pesky cTanm
1 anomMuHrs. brarogaps cneumanbHOMY pacnonoxXeHuio Nessuii, kpas pa3pesaemoro nucta He crubatoTcs BO BPeMs peskit.
WHCTpYMeHTbI NpeaHasHaYeHbl NS UCNONb30BaHWsS BHYTPI NOMELLEHWIA, U He CriedyeT NofBepraTb WX BO3AENCTBUIO Barv 1
atMocepHbIX 0CafiKoB. [laHHbIi MHCTPYMEHT He NpefHa3sHayeH Ans paboTbl B HEMpepbIBHOM pexuMe. PekoMeHayeMbIM pexy-
MoM paboThl SBRRETCS Nepuoaneckas pabota B Te4deHre 5 MUHYT ¢ nocneayioLwmm 30-MUHYTHBIM NEPepLIBOM 415 OXMaXaeH!s
MHCTpymeHTa. [paBunbHas, HapexHas 1 6esonacHas pabota yCTpoICTBa 3aBUCUT OT COOTBETCTBYHOLLEN €ro akcryarauum, a
Ans 3T0r0

Mepea Hayanom akcnnyarauum ycTponucTea Heo6XOAUMO NONTHOCTLIO NPOYMTATL MHCTPYKLMIO M COXPaHUTL ee.

3a Bee yuepObl 1 TpaBMbl, BO3HUKLLWE B pe3yrbTaTe MCMONb30BaHMUs MHCTPYMEHTA He MO HasHaYeHuto, C HapyLUeHeM npaBurn
6€30MacHOCTI 1 yka3aHWi HACTOSILLEI MHCTPYKLMM, MOCTaBLUMK OTBETCTBEHHOCTY HE HeceT. Vcronb3oBaHme UHCTPYMEHTa He Mo
Ha3HaYeHWIO UMK C HapyLLEHWEM [JOroBOPa SBASETCS NPUYMHO aHHYNMPOBAHNS rapaHTIM.

OCHACTKA U30ENUs

YCTPOWCTBO OCHALLEHO COBAMHUTENEM, NO3BONSHOLLMM NOAKMI0YATL €r0 K THEBMATUYECKON CUCTEME.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

Mapawmetp E, [ 3HayeHue

Aptikyn YT-09944 YT-09945
Bec [kr] 1,3 1,0
[lnametp natpy6ka Ans noaknk4eHus cxaroro Boaayxa (PT) [/mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
[lnametp LnaHra noaaqy Bo3ayxa (BHYTPEHHMI) [/mm] 10/3/8 10/3/8
Yacrora pesanust [MnH] 1800 2500
TonwwHa pesanus

- cTanu [mm] 1,2 1,2

- anoMuHuA [mm] 14 14
LLnpuHa pesatus [mm] 55 55
MakcumanbHoe pabodee faBnexne [Ma] 0,63 0,63
Tpebyembiii pacxog Boaayxa (npu 0,63 MMa) [n/muH] 141 141
Akyctudeckoe faenenve (ISO 15744) [aB (A)] 803 903
AkycTuyeckas MolHocTb (1SO 15744) [8B (A)] 91+3 101+£3
Bubpauwm (ISO 28927-9) [m/c?) 65£15 46+15

OBLLUME YCNOBWA BE3OMACHOCTH

NPEQYNPEXAEHUE! Mpu pabote ¢ NHeBMATU4ECKUM MHCTPYMEHTOM PEKOMEHIYETCS Ce[oBaTb OCHOBHBIM NpaBunam TeXHU-
ku Be30nacHOCTH, B TOM YnCNe yKasaHHbIM HIKe, AN YMEHbLUEHUS pUcka BO3HMKHOBEHMS NOXapa, MOPaXeH!s aNeKTPUYeckuM
TOKOM 1 NMPeAOTBPaLLEHNS TPaBM.

Mepen Hayanom MCNONb30BaHNS AAHHOTO YCTPONCTBA HEOGXOAUMO NOMHOCTLIO NPOYUTATh PYKOBOACTBO M COXPaHUThL
ero.

BHUMAHWE! Mpountath BCe ykasaHus, NpuBefeHHbIe Hke. Vx HecobmnioaeHre MOXeT NPUBECTY K MOPaXKEHMIO MEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy Ui Tpasmam. NMoHATE “NTHEBMATUYECKWIA IHCTPYMEHT”, UCMONb3yemoe B HAaCTOSILLE MHCTPYKLIMIK, OTHOCUTCS KO
BCEM WHCTPYMEHTaM, NPUBOAUMBIM B ABVKEHME CKaTbIM BO3AYXOM NpY COOTBETCTBYIOLEM AABNEHUM.

CNELOBATb NMPEACTABNEHHBIM HMXE MHCTPYKLIMAM

06LLMe NpUHLMNBLI 6e30MacHOCTY

Mepeq Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTA, TEXHUYECKOTO 0BCMYXUBaHIS 1 3aMEeHbI NPUHAANEXHOCTEN, UMW NMPY BLINOMHEHNN
paboT Bo3rne NHEBMATUYECKVX MHCTPYMEHTOB, Y4UTbIBAS MHOXKECTBO ONACHOCTEN, HEOGXOAMMO NMPOYMUTATb U NOHSTH MHCTPYKLMIO
o TexHuke 6esonacHocTi. Hecobntofenue faHHoro TpeGoBaHNs MOXET NPUBECTY K Cepbe3HbIM TpaBMaM. YCTaHoBKa, HaCTpoli-
Ka M MOHTaX MHEBMATWYECKUX UHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHSTLCS TONBKO KBANMMULMPOBaHHBIM 1 00y4YeHHBIM NEPCOHANOM.
3anpeLyaeTcs MoAUMULMPOBATL NHEBMATUYECKUA MHCTPYMEHT. MoauduKkaLmm MOryT CHU3uTL 3thdeKTUBHOCTb U YpOBEHb Be3-
ONacHOCTH, a Takke YBENUYUTL ONaCHOCTH, KOTOPbIM NOfBEPraeTCs onepaTop MHCTpyMeHTa. He BbIGpackiBaTh MHCTPYKLMIO MO
TexHUKke 6e30MacHoCTy - ee CrieflyeT nepeaaTb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpelyaeTcs UCMonb3oBaTh MOBPEXAEHHbIA NHeB-
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MaTU4ECKUA MHCTPYMEHT. HeobXxoammo nepruoamyecku npoBepsiTb YNTabenbHOCTb faHHbIX Ha UHCTPYMEHTE, Kak aToro Tpebyet
crangapt ISO 11148. Pabotogatens / nonb3osatenb AOMKeH 00paTUTLCS K NPOU3BOANTENIO ANS 3aMeHbl 3aBOACKON Tabnmuyki
B CNyyae HeobxoaumocTu.

OnacHocTH, CBsi3aHHble C anemMeHTamm, BbibpackiBaembiMyi B NpoLiecce padoTbl.

OTCOEMHUTL YCTPONCTBO OT MHEBMATUYECKOW CUCTEMbI Neper 3aMeHOI CMEHHbIX Paboynx MHCTPYMEHTOB WM MPUHALNEX-
Hocrel. MoBpexaeHre obpabaTbiBaemMoro npeameTa, NPUHAANEXHOCTEN UMK jaxe CMEHHOro paboyero MHCTPYMeHTa MOXeT
CTaTb MPUYMHON BbIBPOCa 3MEMeHTa Ha BbICOKOI1 CkopocTU. Beera HeobxoanMO MCnonb30BaTh YAAPOMPOYHYHO 3aLLuTy Ans rnas.
CreneHb 3alLnTbl CneanyeT noadupaTb B 3aBUCMMOCTI OT BbINONHAeMol paboTel. YoeanTses, 4to obpabaTbiBaemblit NpeameT
HaflexHo 3akpenneH. Ecnu Tpebyetcs pabotath ¢ NOAHATLIM HAZJ FONOBOV MHCTPYMEHTOM, TOrAa 06s3aTenbHO CrneayeT Uenomb-
30BaTb 3aLUMTHYIO kacky. CreayeT Takke y4uTbIBaTb PUCKW, KOTOPBIM MOTYT NOfBEpraTbCs NOCTOPOHHWE Nuua. Y6eauTbes, Yto
obpabaTbiBaeMblit NPEAMET HafEXHO 3akpenneH. YOeauTbes, YTo Ne3Bus HanpaBneHs! Tak, YTO He BbI3bIBAOT ONACHOCTY.

OnacHocTy, cBsidaHHbIe ¢ paboToit

Bo Bpemsi MCMONb30BaHUS MHCTPYMEHTA PyKU OmepaTopa MOryT NOABEpraThCsl CrenyoLMM OnacHoCTaM: Apobnexue, yaapsl,
0Tpe3aHue, CTpaHie, oxorn. /3beratb KoHTakTa ¢ Ne3BUSIMU MHCTPYMEHTA, KOTa OH NOMKMIOYEH K MHEBMATUYECKOI CUCTEME.
B pesynktate peski 06pasyloTcs ocTpble KpoMki. Heobxoammo Mcnonb3oBaTb COOTBETCTBYHOWIME NepyaTki ANs 3aluuTbl pyK.
Oneparop v 06CyXMBaOLLAA NEPCOHAN AOMKHbI ObiTb (DU3NYECKN B COCTOSIHUM CNPABUTLCS C PA3MEPOM, BECOM 1 MOLLHOCTbIO
MHCTpyMeHTa. HeoBXxoanmo npaBuibHO AepxaTb MHCTPYMEHT. CrieayeT GbiTb roTOBbIM NPOTUBOAENCTBOBATL HOPMATbHBIM UK
PEe3KVM ABWXEHIUSIM 1 CMIONB30BaTh B NpoLiecce pabotbl 0be pyku. CoxpaHsTb paBHOBECHE U MPABUMbHYH MO3ULMIO HOT, 06e-
cneuvsaroLLyto 6esonacHocTb. Heobxoanmo 0cBOBOANTL CYCKOBOI Kprook Npyu nepeGosix B nofaun cxatoro Boayxa. Crieayet
1CMOMb30BaTh TONMbKO PEKOMEHAOBAHHbIE NPOM3BOAUTENEM CMa30uHble MaTepuarsbl. /3beratb HenocpPeACTBEHHOTO KOHTaKTa
CO CMEHHbIMI pPabouMMI MHCTPYMEHTaMI BO Bpems 1 Mocrie paboTkl, NOCKOMbKY OH MOXET ObiTh ropsiumm. Beerga Tpebyetcs
1CMOMb30BaTh OCTPbIE MHCTPYMEHTLI. 36eratb Hey[oBHbIX M03, a Takke MOMOXEHMIA, B KOTOPbIX HEBO3MOXHO ByaeT NpoT1BO-
[e/CTBOBaTb HOPMAarbHOMY Wi Pe3KOMY JABUKEHUIO MHCTPyMeHTa. HeoxuaHHoe [BIKEHNE NHCTPYMEHTA UNK Pa3nioM nesBus
MOTYT NPUBECTM K TpaBMaM. Pe3ka HEKOTOpbIX METaMOB MOXET BbI3BaTb UCKPbI UMW BEICOKYHO TEMMEPATYPY, 4TO MOXET NPUBECT
k noxapy vnv B3pbiBy. [epes Hayanom paspesaHisi CTEHOK pe3epByapa, B KOTOPOM paHee XpaHUMach roproyast XUAKOCTb, He-
06X0A1MO MOMHOCTBH OMOPOXHUTL PE3epByap, a 3aTeM NO3BOMNTL BLIBETPUTLCS UCnapeHnsM. CyLLECTBYET pUCK anekTpocTaT-
4eckoro paspsiia BO BpeMS peskt MNacTika U [pyrux HeNpoBOASLLMX MaTepuanos.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NOBTOPSIOLUMMUCS [BUKEHUSMIA

Mpn MCMONb30BaHNM MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB ANs ONEPaLis, CBS3aHHbIX C NOBTOPSIOLMMUCS ABIKEHUSIMM, ONepaTop
MOET MO4yBCTBOBATL AUCKOMAIOPT B pykax, nneyax, Npeanseybsix, LWee Ui Apyrvx yactsix Tena. Mpu 1cnomnb3osaHuy nHeama-
TUYECKUX MHCTPYMEHTOB ONEpaTop [OMKEH 3aHsTh YO0GHOE MOnoKeHue, oBecneumBalolLee NpaBUbHOE PacronoXeHUe CToM,
1 n3beraTb CTpaHHbIX MOMOXEHUIA UMK NONOXEHNIA, He obecneunBaloLmMx paBHoBecusi. OnepaTop [OMKEH MEHSITh NONOXEHNE
BO BpeMs ANUTENbHOI paBoThl, 3T0 NOMOXET 13bexatb auckomdopta W ycTanocTv. Ecriv onepaTop YyBCTBYET criemyioLme
CMMMTOMbI: MOCTOSHHbIA UMK MOBTOPSIOLLMIACS AUckoMdOpT, 6onb, MyNbCupytoLLyto 60mb, NokanbIBaH1e, OHEMEHWE, YOKEHWE UMK
OKOYEHENOCTb, OH HE JOMKEH UX UTHOPUPOBaTb, @ 0653aH COOBLUMTB O HIUX CBOEMY paBoToaTento 1 0BpaTUTLCS K Bpayy.

OnacHoCTH, CBS3aHHbIE C NPUHAANEXHOCTAMM

OTCOEAUHUTL YCTPOIICTBO OT MHEBMATUYECKON CUCTEMBI MEPE 3aMEHON CMEHHbIX PABOYMX MHCTPYMEHTOB WUW MPUHAANEX-
HocTel. Mcnonb3oBaTb NPUHAANEKHOCTU U PacXofiHble MaTepuansl TOMbKO PEKOMEHAO0BAHHbIX NPOU3BOANTENEM Pa3MepOB 1
TUNoB. B npoLiecce paBoTbl e3BKs MOTYT HArpeBaTbes - He MpukacaTbest k HUM. He 1cnomnb3oBaTh TPecHyTble Uin AedopMupo-
BaHHbIE NPUHAANEXHOCTM UMK CMEHHblE paboyne MHCTPYMEHTBI.

OnacHocTH, CBA3aHHble C MECTOM BbIMOMHEHNsS pabot

[Mockanb3blBaHusi, CNOTbIKAHUS 1 NAAEHUS SBASIOTCS MMaBHbIMU NpUYMHaMK TpaBM. CriemyeT ocTeperatbCs CKOMb3kux MoBepX-
HocTeil, 06pa3oBaHHbIX B pe3ymnbTaTe UCMOMb30BaHUS MHCTPYMEHTA, @ Takke CMOTbIKaHMIA O LLNaHrW MHEBMaTUYECKON YCTaHOBKY.
CobrntogaTb 0CTOPOXHOCTb B HE3HAKOMOV 06CTaHoBKe. MoryT MMeTb MECTO CKPbITbE OMACHOCTM, Takie Kak SneKTponpoBoaka
UV Apyrue KOMMyHUKaLmu. MHeBMaTUYECKUA MHCTPYMEHT He NpegHasHayeH Ans UCnonb3oBaHWs BO B3pbIBOONACHbIX 30HaX
He UMEET aneKTpou3onsLmMM. Y6eauTses, 4To OTCYTCTBYIOT kakue-nubo anekTpuyeckie NpoBoaa, ra3osble TPYObI U T.M., KOTOpbIE
MOryT CO3AaTb ONacHOCTb B Cry4ae NOBPEXAEHWS BO BpEMS 1CMOMNb30BaHWUS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTy, CBSi3aHHble C napami v Mbifblo

Mbinb v napsl, 06pa3oBaHHbIe B pe3ynsTaTe UCMONb30BaHNS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA, MOTYT CTaTb MPUYMHON yXyALIEHNS
300pOBbS (Hanpumep, pak, BPOXAEHHbIE MOPOKK, acTMa u/unu aepmarvr). MoaTomy HeobXoAnMO OLIEHNTb PUCKM 1 UCMIOMb30-
BaTb COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS Haj AaHHbIMM thaktopamu. OLeHKa PUCKOB AOMKHA BKMIOYaTb OLEHKY BANSHWS
MbIn1, 06pasoBaHHON B pesynbTaTe UCMONb30BaHWUS MHCTPYMEHTA, a Takke BOIMOXHOCTb MOAHSATUS B BO3AYX CYLLECTBYHOLLEN
Mbinu. SKCnyaTauns 1 TexHdeckoe obCnyxuBaHe MHEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTA AOMKHbI OCYLLECTBNSTHCS B COOTBETCTBUMN
C YKa3aHMsIM1 HaCTOSLLEro PYKOBOACTBA, C LIENbto CBEAEHNS K MUHUMYMY BbIOPOCOB Mbink 1 ra3oB. MOTOK BbIXOASLLErO BO3AyXa
HeobXoAMMO HanpaBnAaTb TakiuM 06pa3oM, YTobbl CBECTH K MUHUMYMY MOAHSTUE MbiNW B 3anbifeHHON cpede. B MecTax BO3HMK-
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HOBEHWA MbINN UK NapoB, UX KOHTPONb B UCTOYHUKE Bbl6p006 [OMKEH CTaTb NPUOPUTETOM. Bce VHTErpupoBaHHbIe ¢)yHKL|VII/I n
oGopy,qosaHme ana c6opa, 13BREYEHNs MbINK UK UCnapeHni nmbo YMEHbLUEHNA UX KONn4YeCTBa A0MKHbI MCNONBb30BaTLCA Npa-
BUITbHO U 060ﬂy)KI/IBaTbCﬂ B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMU NPOU3BOANTENS. BbI6VIpaTb, 06CJ'Iy)KI/IBaTb W 3aMEHATb U3HOLLUEHHbIe
CMEHHbIe pa60twle WNHCTPYMEHTbI Tpe6yeTca COrmacHo MHCTPYKLKK NO 3Kcnnyatauuu, Bo n3bexanve yBENMUYEHNA oGpaaoBava
Nbin 1 Napsbl. Vcnonb3osatb CcpeacTsa 3aluTbl OpraHoB [blXaHWA B COOTBETCTBUW C yKa3aHUAMU pa60TonaTenﬂ W cornacHo
TpeﬁOBaHMﬂM 110 TUrMEHe W TexHuke 6e3onacHoCTH. SKCI'IJ'IyaTaLII/IH U TEXHUYECKoe 060J'Iy)KI/IBaHVIe NHEBMaTU4eCKOro NHCTPyMeH-
Ta AOMKHbI OCYLLECTBNATLCA B COOTBETCTBIM C MHCTPYKUMAMU NO SKCNyaTauuu, YTo NO3BOSIUT MAHUMIU3NPOBATL o6paaoBaHme
napos 1 Nbinn.

OnacHOCTH, BbI3BaHHbIE LIYMOM

BoapeiicTBue Lyma BLICOKOTO YPOBHS MOXET CTaTb MPUUMHON NOCTOSIHHON 11 HeoGpaTUMOIA NOTEPH CIyXa, a Takke [pyrux npo-
Brem, Takix Kak LLyM B YLUaX (3BOH, XyXkaHUe, CBUCT Ui ryfeHne). HeoBXoanmo OLEHUTb PUCK 11 BHEAPUTL COOTBETCTBYHLLME
CPEfICTBA KOHTPONS Haj AaHHbIMU hakTopamu. COOTBETCTBYHLUMIA KOHTPOMb C LIEMbK0 CHIDKEHWSI PUCKa MOXET BKIHMaTh MC-
nonb30BaHve AeMNUPYHOLLMX MaTepUanoB, NPefoTBpaLLalolLX “380H” 06pabaTbiBaeMoro npeamerta. Vcnonb3oearb CpeacTsa
3allMTLI OpraHoB Cryxa CrieayeT COrmacHo MHCTPYKUMSIM paBoTofaTens 1 B COOTBETCTBUM C TPEGOBAHUSIMY MO TUTVEHE U TEXHIKE
BesonacHocTi. JKenmyaTaLms 1 TexHU4eckoe 0BCyxuUBaHNE NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTa AOMKHbI OCYLLECTBASTLCS B COOT-
BETCTBUMN C MHCTPYKLMSIMM 1O 3KCTMyaTaLmy - 3T0 NO3BOMNT M3BEXaTh HEHYKHOTO YBENUYEHIS YPOBHS LLymMa. BIGop, TexHuue-
CKoe 0BCnyMBaHIe 1 3aMeHa U3HALLMBAEMbIX YaCTEN / CMEHHBIX PaBouIX MHCTPYMEHTOB TPEBYeTCs BBINONHSTL B COOTBETCTBUN
C MHCTPYKLMEN Mo akcrnyaTaLum ANs NpedoTBpaLLEeHus YBENNYeHe YPOBHS LyMa. EC NHEBMATUYECKIA MHCTPYMEHT OCHALLEH
rMyLMTENeM, BCera HeobXoauMo yoenmThes, 4To BO BPEMS MCMONb30BaHWUS MHCTPYMEHTA OH YCTAHOBIEH NPABMITBHO.

OnacHocTy, Bbl3aBaHHbIe BUOpaLMsMM

Bubpaums MoxeT npuBecTy k HeobpaTMMOMy NOBPEXAEHNIO HEPBOB 1 KPOBOCHABXeHs kucTei n pyk. Heobxoammo Tenno oge-
BaTbCs BO BpeMsi paboThl B XONOAHYI0 MOroAY, W PYKW AOMKHbI ObITb TENMbIMK W Cyxumu. B cnyyae oHeMeHWsi, nokarnbiBaHus,
6onu unm npu nobeneHnn KX Ha nanbLiax 1 pykax, Heobxoaumo NpekpaTuTb paboTaTb ¢ MHEBMATUYECKUM UHCTPYMEHTOM, CO-
06LmTb paboTopatento n 0bpatuTbes k Bpady. CobriogeHme ykasaHuit MHCTPYKLMK MO 3KCnnyaTaLui BO BpEMS 1CMONb30BaHNst
11 TEXHUYECKOro 0B6CYXKMUBAHNS MTHEBMATUYECKOrO MHCTPYMEHTA NO3BONNT N3DexaTh HEHYXXHOO yBEeNuUeHnst YypoBHs BUGpaLmm.
MHcTpymMeHT HeobxoaMMo AepkaThb Nerko, HO HAAEXKHO, YUNTbIBAS BOBMOXHBIE CUITbl peaKLuK, MOCKOMbKY OMacHOCTb, Bbi3BaHHas
BUGpaLyen, kak NpaBumo, BO3pacTaeT npu GoMbLUIEM yCUnm 3axuma.

JlononHuTenbHbIE MHCTPYKLMM Mo 6e30MacHOCTM NpW SKCNyaTaLuu THEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB

CxaTblit BO3OYX MOXET NMPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM:

- BCerAa OTkMioyaTh Nopady Bo3ayxa, CTPaBuTb AaBleHNe BO3AyXa U3 LLNaHra 1 OTCOEANHUTb MHCTPYMEHT OT Mojayy Boayxa,
€CIW: MHCTPYMEHT HE MCTIONb3yeTCsl, Nepes 3aMeHoi MPUHAANEXHOCTEN UMk BO BPEMS BLINONHEHINS PEMOHTHBIX paoT;

- kaTeropuyecki sanpeLLaeTcst HanpasnsTb CTPYtO BO3Ayxa Ha cebs unn Apyrux nogen.

Yaap LUNaHroM MOXET MPUBECTU K CepbesHbIM TpaBMaM. Beeraa HeoBXonumo NpoBepsiTh WNAHMM U COEOUHEHWS Ha MPEAMET
HanMuus NOBPEXAEHUH, a Takke, He ocnabneHbl N OHW. He crieflyeT HanpaBnsiTb Ha PykW CTPYIO XONOAHOrO Bo3ayxa. Kaxablil
pas, KOrAa MCMoNb3yIoTCS YHUBEPCATbHbIE BUHTOBbIE COBAMHEHMS (LUTU(TOBBIE COBAMHEHIS), HEOBXOAMMO MPUMEHSITE CTEPXKHM
1 COEQVHITENM, NPEfOXPaHSIOLLME OT BO3MOXHbIX NOBPEXAEHNI COBANHEHNA MEXAY LUNAHraMK, @ TakkKe MeXay LUMaHroM 1
NHCTPYMeHTOM. He npeBbiLuaTh ykasaHHOro Anst MHCTPYMeHTa MakcMarnbHoro AaBneHns Boanyxa. KateropuyHo sanpetuaercs
MepeHOCUTL MHCTPYMEHT, IEPXa €ro 3a LUMaH.

YCIIOBUA IKCNNYATALIUK

Heobxoanmo ybeanTbes, YTO MCTOYHNK CKaToro Bo3ayxa MOXET CO3AaTb Haanexallee paboyee faBneHune u obecneynts Tpe-
Byemblit pacxon Bo3ayxa. B cnyyae crnmwkom 6onblUoro AaBneHust MocTynatoLero Bosayxa CrenyeT 1Cnonb3osaTb peaykTop
C NPeaoXpaHNTENbHbIM KnanaHoM. Boagyx B MHeBMATWUYECKU MHCTPYMEHT [OMKEH MOCTynaTh Yepes (unstp 1 nybpukarop.
370 ByneT rapaHTMpoBaTh Kak YMCTOTY, Tak M yBnaxHeHne Boanyxa Macnom. CoctosHue chunbtpa v nybpukatopa Heobxoanmo
MPOBEPSATb Nepen KaxabiM 1CNONb30BaHNEM U, MPY HEOBXOANMOCT, O4MCTUTL PUNLTP U A06aBNTL B NyBpukatop macna. 31o
06ecneunT NpaBunbHYt0 3KCMyaTaLmio MHCTPYMEHTA 11 NPOANUT CPOK ero CyxObl.

B cnyyae BonbLUOi Harpy3kin MOXET BO3HUKHYTb CINIa OTAAYMW, HanpasneHHas Ha onepatopa. CneposartensHo, TpebyeTcs npu-
HATb Takoe paboyee nonoxeHue, YTobbl MOXHO 6bIN0 3DEKTUBHO MPOTUBOCTOATL STUM CUNaM.

HeoxuaaHHoe nepemeLLeHIe HCTPYMEHTA UM PasfoM CMEHHOTO Paboyero HCTPYMEHTa MOTYT NPUBECTY K TPaBMaM.

B cnyyae ncnonb3oBaHMs [ONOMHUTENbBHBIX PYKOSTOK UMK CTOEK, criepyeT yOeamTbes, 4To MHCTPYMEHT NPaBUIbHO U HaleXHO
3aKpenrieH.

TpebyeTcs AepxaTb YacTi Tena v ofexay BAany OT paboTatoLLero CMEHHOro MHCTpYMeHTa. CyLLeCTByeT OnacHOCTb 3axBara 1nu
3atarvBaHus. Beerna Heobxoaumo yBeanTbes, UTo BCe KIKOUW W MHCTPYMEHTI, UCMONb3yeMble N5 PEryNNpOBKY U KpenneHns
ne3suin, bbinv yaaneHs! nepes Havanom pabotbl.

Bo Bpewms paboTbl MoxeT 06pa3oBbIBaTHCS Mbifb, KOTOPas, B 3aBUCUMOCTY OT TUna obpabaTbiBaeMoro Matepuana, MOXeT ObiTb
BpeAHoI AN oneparopa.

[pw peske unu AemoHTaxe MOryT BbibpackiBaTbCs 3neMeHTh 0bpabaTbiBaeMoro Matepuana.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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3anpellaeTcs kacaTbCsl K CMEHHOMY pabodeMy MHCTPYMEHTY ronon pykor. ITO MOXET CTaTb MPUYMHOI TPaBMbl, BbI3BaHHOM
BMOpaLmen.

3KCMNYATALIUSA YCTPONCTBA

lMepen kaxabiM CMONb30BaHUEM UHCTPYMEHTA 06513aTeNnbHO crieayeT yOeamTbes, YTO HU OfMH 3NeMeHT MHEBMATUYECKO CcucTe-
Mbl He NOBPEeXAeH. B cryyae Hanuuusi kakux-nubo noBpexaeHuit, NOBPEXAEHHbIN aNeMeHT HeobXoaMMO HEMEAMNEHHO 3aMEHUTb
Ha HOBBIN.
Mepen kaxgblM UCMONb30BAHNEM MHEBMATUYECKOI CUCTEMBI CeLyeT YCTPaHUTb KOHLEHCAT U3 MHCTPYMEHTa, KoMnpeccopa
LLNaHroB.

ModkntoyeHue UHCMpyMeHma K MHeeMamuy4eckou cucmeme
Ha pucyHke nokasaH pekomMeHayeMblit Cnocod NOAKIIOYEHNS MHCTPYMEHTa K THEBMATYeCKol cucTeme. [peacTaBneHHbIil cno-
co6 obecneunt Hanbonee adhekTUBHOE MCTIONB30BaHNE MHCTPYMEHTA, a TakKe NPOANT CPOK €ro CRyXObI.

KanHyTb HeckombKo kanenb Macna ¢ BsiakocTbio SAE 10 B oTBEpCTUE 4ns Noaayv Bo3ayxa.

K pesbBe LwTyLepa nogauu Bosayxa CUrbHO 1 HAAEKHO NPUBUHTUATL COOTBETCTBYIOLLNI HAKOHEYHMK ANt MOAKIIOYEHNS LnaHra
nogauv cxaroro Boagyxa. (Il)

YcTaHoBUTL B iepkatene NHCTPYMEHTa COOTBETCTBYHOLLMI HAKOHEYHMK. st paGoThbl ¢ NHeBMATMYECKUMN MHCTPYMEHTaMM
HeoOX0AMMO UCTONb30BaTh OCHACTKY, NPeAHa3HaYeHHYI0 AN1s paboThbl C yaapHbLIMIU UHCTPYMEHTaMu.
CKOpOCTL/MOLLHOCTb MHCTPYMEHTA MOXET PErynnpoBaTbCs MyTeM U3MEHEHUS JaBNEHNst BO3AyXa, NOCTYNAoOLEro B UHCTPYMEHT.
3anpeLyaeTcs NpeBbillaTh MaKCUMasbHOE AaBeHue, ykasaHHOE B Tabuue ¢ TEXHUYECKUMU XapaKTepucTUKaMm.

[MOAKNIOYNTL MHCTPYMEHT K MHEBMATUYECKON CUCTEME C MOMOLLBIO LiNaHra ¢ BHYTpeHHUM anameTpom 10 mm / 3/8”. Ybeautbes,
4TO LUNAHr paccynTaH Ha AasneHune He meHee 1,38 MMa. (1)

BKIHOUMTb MHCTPYMEHT Ha HECKONBKO CEKYHA U MPOBEPUTB, YTO OH HE N3AaeT MOA03PUTENbHBIX LIYMOB 1 BUGPALW.

Modzomoska Kk pabome ¢ UHCMpPyMEHMOM

O6pabatbiBaembiii MaTepuan Tpebyetcs 3aukcpoBaTh TakiiM 06pa3om, 4Tobbl OH He NepemecTuncs Bo Bpems paboTsl. C aToi
LIeMbH UCTIONb30BaTh 3TH 3aXMMbl, CTPYOLMHLI Unn Tuckw. Ecnv pa3pesaeTcst Matepuan 6onbLUoli nnolyaau, ero Heobxoaumo
noanepeTb C BHELLHNX Kpaes 1 ¢ 06enx CTOPOH BO3Ne NUHMM pe3a Takim 0bpa3om, YToDbl YacTy paspesaemoro Matepuana pac-
XOAWUMNCh HapyXXy OT NUHWM Pe3a - 3TO NO3BONMUT NPESOTBPATUTL 3aKNMHUBAHWE NE3BUIA.

Y6eauTbes, YTO TOMLLMHA MaTepuana He NpeBbILLaeT A0MYCTUMON TOMLUMHBI PE3aHVs HOXHULL, YKa3aHHOM B TabnuLe C TEXHUYe-
CK/MM XapaKTepucTUKaMu.

Bcerga Heobxogumo HapucoBatb NMHUIO pe3aHus. ITo obnerunt paboty. HoxHWLLI NpeaHa3HaueHb! ANs pe3aHns no npsiMon
TMHAW 1 NnaBHol Ayre. OHYU He MOAXOAST ANs Bblpe3aHus YImos.

HOXHWLbI OCHALLEHbI TPEMS NE3BUSIMY, BHELLHUE NE3BUSi SBRSKTCS HEMOABUXKHBIMU. [1BUraloTCst TONMbKO BHYTPEHHME NE3BMS.
370 rapaHTUpyeT, uTo 06a Kpas paspesaemoro Matepuana He byayT AedopmmnpoBaTbC BO BpeMs pesku. Tem He MeHee, 0bpasy-
€TCS Nonoca MaTepuana LUMPUHON, yka3aHHol B TabnuLe ¢ TEXHUYEeCKUMM napameTpami, kotopasi oTrubaeTcsl B HanpasneHum
HenoaBIMKHbIX Ne3Buit. Mpu NnaHupoBaHuM paboT cneayeT yuuTbiBaTh NONOCY MaTepuarna, 0Tpe3aemyto B MpoLECCe peskil.

Paboma ¢ uHcmpymeHmom

B3ATb MHCTPYMEHT 0benmu pykamu, Nerkoi, Ho KpenKkoil xBaTkoit. HaxaTb 1 yaepvBaTb CyCKOBOIA KPIOYOK, YTOBbI 3anycTuTb
NHCTPYMEHT 11 N03BONUTbL €My A0CTIYb NONHOM paboyeit ckopocTu. MpUNOXUTE MHCTPYMEHT K Kpato paspesaemoro Matepuana,
HayaTb NPOLIECC Pe3Ki, BECTU MHCTPYMEHT BAOMb MYHIM PE3aHIS, HAPUCOBAHHOM paHee. Bo Bpems pe3anus BO3AeiCTBOBaTb Ha
NHCTPYMEHT C CUMON, HeobX0AMMON Ans pe3anus. He npuknagbisaTb Ype3MepHoro yeunus. Kcnonb3oBanme Ype3mepHoli curb
ANs BEAIEHUS HOXHWL, MOXET NMPUBECTY K 3aKNNHUBAHMIO NE3BMIA, UX Pa3nomy 1 noBpexaeHnio obpabaTbiBaemoro Matepuana.
Mocne 3aBeplueHnst pesaHns TpebyeTcss 0cBOBOANTL CMYCKOBOIA KPIOYOK W MO3BOMUTL NE3BMI0 OCTaHOBUTLCH. OCTOPOXHO OT-
KIMIOYWTb OT MHCTPYMEHTa noAaqy BO3ayxa, a 3aTem OTCOeAUHNTb ero 0T THEBMATUYECKOW CUCTEMBI. [TPUCTYNUTB K TEXHUYECKOMY
obcnyx1BaHui.

BHumaHue! He pabotaTb CrnLKoM [OAM0 Ha XOMOCTOM XOfY, MOCKOMbKY 3TO MPUBEAET K NpexaeBpeMEHHOMY NpUTynneHuno
ne3Buii.

Ecnu Bo Bpemsi paGoTbl NPOM30IAET 3aknHWBaHWE NE3BHii B 0bpabaTbiBaeMom Matepuane, HeoOXOANMO OTNYCTUTb CMyCKOBOM
KPHO4OK, NpekpaTiTb pabory, a 3atem ocsoboauTb Nnessie. Mepes BO30GHOBNEHNEM pe3aHNst CHaYana HeobXxoanuMo 3anycTiTs
HOXHMLBI, NO3BOMUTbL UM AOCTUYbL MOMHOI paboyell CKOPOCTY, @ 3aTeM MeAMIEHHO BBECTY UX B NIMHWIO paspe3a. 3anpeLlaetcs
HauMHaTb pesky, NpuKknadbIBas HeMoABWKHbIE NE3BUS K Kpalo Matepuana.

TEXHUYECKOE OBCNYXWBAHUE

3anpeLuaeTcs ucronb3oBaTh GEH3NH, PACTBOPUTENb W APYTUe FOPHYME KIAKOCTY ANS OYUCTKY MHCTPYMEHTa. Mapbl MoryT BOC-
nnameHUTLCS M B30PBATb MHCTPYMEHT, BbI3biBasi CEPbe3HbIE TPABMb.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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PactBopuTenu, ncrnonbayemble ANs O4MCTKM Pyyku 11 KOPMYCa MHCTPYMEHTA, MOTYT PasMAriuTb MPOKMazKku. TLLATENbHO BbICy-
LUIMTb MHCTPYMEHT Nepea Hayanom paboTbl.

B cnyyae BbifBNERNs kaknx-nnbo HapyLueruit B pabote MHCTPyMEHTA, ero HeobXoanuMo HeMEeANEHHO 0TCOEANHIUTL OT MHEBMa-
TUYECKOI CUCTEMBI.

Bce anemeHTbl THEBMATUYECKO CUCTEMbI AOMKHBI BbITb 3aLLLLEHbI OT 3arpsiaHeHns. 3arpsi3HeHms, KOTopbIe NONaAaloT B MHEB-
MaTU4eCKyto CUCTEMY, MOTYT MPUBECTM K MOBPEXAEHNI0 MHCTPYMEHTA W APYTVX SIEMEHTOB MHEBMATUYECKON CUCTEMBI.

PeanameHmHble pabomsi neped KaxobiM UCIONb308aHUEM UHCMPYMeHMa

OTCOEANHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKO CUCTEMBI.

lMepen kaxabiM MCNONb30BaHNEM HEOOXOANMO BBECTM HEDOMbLLOE KOMMYECTBO CUMMKOHOBOI cmasky (Hanp., WD-40) yepes oT-
BEpCTVIE N5 MOAauM BO3MyXa.

MoaKNIo4YNTb HCTPYMEHT K THEBMATUYECKOI CUCTEME W 3amyCTUTb Ha HEBOMbLLOI CKOPOCTI Ha HECKOMbKO CeKyH. STO NO3BONMUT
pacnpocTpaHUTb CUIMKOHOBYIO CMa3Ky BHYTPU MHCTPYMEHTA W OYUCTUTb €ro.

TMOBTOPHO OTCOEAMHUTL MHCTPYMEHT OT MHEBMATUYECKO CUCTEMBI.

BBectn HebonbLuoe konnyecTBo macna SAE 10 BHYTPb MHCTPYMEHTa Yepe3 OTBepcTMe ANS NOAaYM BO3AYXa v [pyrie oTeep-
CTUR, NpefHasHadeHHble AnA 3ToW Lenu. Pekomerayetcs ncnonb3osatb macno SAE 10, npeaHasHayeHHoe ANs TEXHUYECKOro
06CNY)KVBaHNS MHEBMATUYECKIX UHCTPYMEHTOB. MOAKMIOYUTE MHCTPYMEHT M 3aNyCTUTb €r0 Ha KOpoTkoe BPEMS Ha HebonbLLO
CKOpOCTH.

BHumaHue! WD-40 He MOXeT 3aMeHUTb COOTBETCTBYIOLLENO Macna.

BbiTepeTb nanuiuku Macna, KOTopoe BbITEKMO Yepes BbinyCkHble 0TBepCTIA. OCTaBLLEECS HA MOBEPXHOCTU MACIo MOXET NOBpe-
ANTb NPOKNaaKN MHCTPYMEHTa.

[lpyaue peanameHmHbie onepayuu

lMepen kaxabiM UCMONb30BaHNEM UHCTPYMEHTA HEOBXOANMO NPOBEPUTL MHCTPYMEHT HA MPEAMET KakuX-1b0 BUAUMBIX NOBPEX-
[AeHuii. Nlessus Heobxoammo copepxkars B yucToTe!

Yepes kaxaple 6 Mecsie nnv yepes 100 yacos paboThl UHCTPYMEHT He0BX0AMMO nepeaaTh Ans 0CMOTpa B COOTBETCTBYHOLLWIA
CEPBUCHbII LEHTP. ECNM MHCTPYMEHT NOAKNIOYaNcs K CUCTEME Nnogayum BO3dyXa, He UMEHLLE pekoMeHayeMbIX napameTpos,
HeobX0AMMO YBEMUYNTL 4acTOTy OCMOTPOB MHCTPYMEHTA.

YcmpaHeHue HeucnpasHocmel

MpekpaTuTh UCNONb30BAHNE MHCTPYMEHTA Cpasy e nocrne oBHapyXeHs kakoid-nubo HencrpaBHocTU. PaGoTa ¢ HencrnpasHbIM
VHCTPYMEHTOM MOXET NMPUBECTU K TpaBMam. Bce peMOHTBI Ui 3aMeHb! SNIeMEHTOB MHCTPYMEHTA [OMKHbI NMPOBOAMTLCS KBANM-
(hVLMPOBaHHbIM NEPCOHANOM B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

t I b

BsecTy Hebonbluoe konnyectso WD-40 yepes oTBepCTHe ANs NoAaYM BO3AyXa. 3anyCTUTb MHCTPYMEHT Ha HECKOMbKO CeKyH. Boamox-
Ho paBo4me nonaTkin NpUKNennmch K potopy. 3anycTiTb MHCTPYMEHT NpubnuanTenbHo Ha 30 cekyHA. HeBonbLuoe konnyecTeo Macna
CMaXeT MHCTPYMeHT. BHumaHme! M36biTok Macna MOXeT NpuBeCTY k noTepe MOLHOCTA MHCTPYMeHTa. B aToM cryyae HeoGxoanmo
O4MCTUTb NPYBOA.

CrvLIKOM Hi3kue 06opoTHI
VMHCTPYMEHTA, WK OH He
3anyckaercsi.

VHCTpYMeHT 3anyckaeTcs,
a 3aTeM 3aMeanseT CBolo
pabory.

Komnpeccop He o6ecrieunBaet Hapnexallei nogaqy Bo3ayxa. VIHCTpyMEHT 3anyckaeTcsi Bo3ayXoM U3 pecusepa komnpeccopa. Mo
Mepe OnyCTOLEHNs: pecuBepa KOMNPECCOP He YCTIeBAET HaKauvBaTh BO3AyX. MOAKMIOUMTS K YCTPOVCTBY Gonee MOLLHbIA KOMMPECCOp.

YBeanTLCs, YTO BHYTPEHHHI AUaMETP UMEIOLLMXCS LNAHIOB HE MEHbLUE YKa3aHHOTO B M. 3 TaBMuLbl C TEXHUHECKUMI XapaKTEpUCT/-
HepocTatouHasi MOLHOCTE | kamit. MpOBEPUTL HACTPOVKY AGBNEHNS: YCTAHOBMEHO N MAKCUMANbHOE 3HaYEHUE. YBEAUTCS, YTO HCTPYMEHT BIMLLEH U CMa3aH.
[pu OTCYTCTBUY PE3YTETATOB CAATL UHCTPYMEHT B PEMOHT.

3anacHble yacmu
[Insi nonyyernst AONOMHUTENBHON MHGOPMALIM O 3aNacHbIX YacTsX Ansi THEBMATUYECKNX MHCTPYMEHTOB HEOBXoAMMO 0BpaTUTh-
CS1 K IPOU3BOAMTENHO UMM €0 NPEACTABUTENIO.

Mocne 3aBeplueHnst paboTbl KOPMYC, BEHTUNSLMOHHbIE 3a30pbl, NEPEKMOYATENM, AONOMHUTENbHYHO PYKOSTKY 1 3aLLUTHbIE KOXY-
X1 HeoBX0AMMO O4MCTUTB, HaMp., CTPYEN cxaToro Bo3ayxa (Mpy AasneHuu He Gonee 0,3 MMa), weTkoi unn cyxoli Tkabto 6e3
MPUMEHEHNS XMMUKATOB U YUCTSLLMX XUAKOCTEN. IHCTPYMEHTBI M pyyKu HEOOXOAMMO O4MCTUTb CYXOM YMCTON TPSIMKOM.

V3HOLUEHHBIE UHCTPYMEHTHI SBNSOTCS BTOPCHIPLEM - MX 3ampeLyaeTcs BbibpackiBaTb BMECTE C GbITOBBIMM OTXO4AMM, MOCKOMb-
Ky OHW copepxar BeLlecTBa, onacHble ANs 3[0POBbS YernoBeka W okpyxaioluel cpeabl! MoxanyiicTa, NpuHUMaiTe akTUBHOE
y4acTue B 3KOHOMUW MPUPOAHBIX PECYPCOB U OXPaHE OKpYXKatoLLel Cpefbl, CAABast N3HOLLEHHbIE MHCTPYMEHTBI B MYHKT NpUema
MCTonb30BaHHOTO 06OpPYA0BaHUS. [INS CHUXEHUS KONMYECTBA OTXOLOB HEOBXOANUMO MOBTOPHOE MCMONb30BaHWe, NepepaboTka
YNk BOCCTaHOBINEHWE B APYroi dhopme.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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XAPAKTEPUCTUKW NPUCTPOIO
[HEeBMaTUYHI HOXWLi € IHCTPYMEHTOM, SIKMil MPALIOE Ha CTUCHEHOMY NOBITPi. BOHM npusHayeHi Ans pisaHHa cTani Ta anomi-
Hito. 3aBaski cnewianbHOMY po3TallyBaHHIO Nes, kpai MiCTa, Lo PO3PI3yeThbCs, He 3rMHAOTLCA Mid Yac pidaHHs. IHCTPYMeEHTH
npu3HayeHi Ans BUKOPUCTaHHS YCepeanHi MpuMiLLEeHb, i iX He cnig nigaaBaTy BNAMBY BONMOTM Ta aTMOC(epHIX onagis. faHui
iHCTPYMEHT He NPU3HAYeHNil Ans BUKOPUCTaHHS Y HENepepBHOMY pexumi poboTi. PekomeHaoBaHnM pexumom poboTi € nepio-

[Aun4Ha poboTa NpoTsroM 5 XBUNMH 3 HacTyNHo 30-XBUNUHHOK NEPepPBOIO ANst OXOMOMKEHHS IHCTPYMeHTa. MpaBumbHa, HagiHa
i BeaneyHa pobota iHCTpyMeHTa 3anexuTb Bif BiANOBIAHOI ekcnnyataLii, a Ans Lboro:

lepea nouaTkom ekcnnyarauii JaHOro NPUCTPOIO HEOOXiAHO NOBHICTIO NPOYMTATH IHCTPYKLUitO | 36eperT ii.

3a BCi 30MTKW Ta TPaBMM, LLIO BUHWKNM B Pe3ynbTaTi BIUKOPUCTAHHS HCTPYMEHTA He 3a MPU3HAYeHHsM, 3 NOPYLUEHHSIM NpaBun
Ge3neky i BKa3iBOK AaHOI iIHCTPYKLi, nocTaYanbHUK BiANOBANbHOCTI He Hece. BUkopucTaHHs iHCTPyMEHTa He 3a MPU3HaYeHHAM
ab0 3 NOpYLLEHHSM [OrOBOPY € MPUUNHOK aHYMIOBAHHS rapaHTii.

OCHACTKA BUPOBY

[MpucTpilt OCHaLLeHWIA 3'eaHyBaYeM, L0 A03BONISIE NiAKMIOYATM 10r0 10 MHEBMATUYHOI CHCTEMM.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mapametp 0, i 3HaveHHs

Aptukyn YT-09944 YT-09945
Bara [kr] 1,3 1,0
[liametp nositpsHoro natpy6bka (PT) [,/ mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
[liameTp wnaxra nogayi noBiTps (BHYTPILUHii1) [,/ mm] 10/3/8 10/3/8
Yacrora pisaHHs [x8] 1800 2500
ToBLYMHA pi3aHHs

- cTani [Mm] 1,2 1.2

- anoMiHilo [mm] 14 14
LLnpuHa pizanHs [Mm] 55 55
MakcumansHui pobouuii Tuck [MMa] 0,63 0,63
HeobxigHi ButpaTy nositps (npu 0,63 Mra) [n/x8] 141 141
AkycTnyHmi Tuck (ISO 15744) [mb (A)] 80+3 90+3
AkycTuyHa notyxHicts (ISO 15744) (06 (A)] 9143 10143
Bi6pauii (ISO 28927-9) [m/c?] 65+15 46+15

3ATAJIbHI YMOBW BE3MNEKK

MONEPEIXEHHA! Mpu poboTi 3 NHEBMATUYHUM iHCTPYMEHTOM PEKOMEHAYETLCS AOTPUMYBATUCH OCHOBHUX MPABUM TEXHIK
6esneku, B TOMy YMCTi 3a3HAYEHUX HUXKYE, ANS 3MEHLUEHHS PU3NKY BUHUKHEHHS! MOXEXi, YPaXKEHHS! eneKTPUYHUM CTPYMOM Ta
3anobiraHHs TpaBMam.

Mepepn noyaTkom eKcnyatawii JaHOrO NPUCTPOH HEOOXiAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH IHCTPYKLtO | 36eperT ii.

YBATA! Mpountaty BCi iHCTPYKLi, HaBeaeHi HUKYe. IX HEMOTPUMAHHS MOXE MPU3BECTU [0 YPAKEHHS eNEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi abo TpaBMyBaHHS!. [TOHSTTS "MHEBMATUYHUIA HCTPYMEHT", LLIO BUKOPUCTOBYETHCS B Lii IHCTPYKLT, CTOCYETbCS BCIX IHCTPY-
MEHTIB, iKi PUBOAATLCS B PYX CTUCHEHNM MOBITPAM 3 BiANOBIAHNM TUCKOM.

BVKOHYBATW HABELEHI HYXKYE IHCTPYKLIIT

3araribHi npuHLMNY 6eanekn

lepen no4yaTkoM MOHTaxy, poBOTH, PEMOHTY, TeXHIYHOrO 06CIyroBYBaHHS | 3aMiHM npunaans, abo y pasi BUKOHaHHS pobiT Bing
MHEBMaTUYHNX IHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun 6esniy Hebesnek, HeoBXiqHO npoumMTaTK i 3pO3yMiTH IHCTPYKLIO 3 TEXHiKu Besneku.
HepotpumaHHs [aHoi BUMOTW MOXeE NPM3BECTM [0 CEPNO3HINX TPABM. YCTAHOBKY, HANaLUTYBaHHS 1 MOHTaX MHEBMATUYHUX iH-
CTPYMEHTIB MOXe 3[iliCHIOBATY Tifbkyl kBanichikoBaHWiA Ta MifroToBNeHUA nepcoHan. 3abopoHeHo MoandikyBaTh MHEBMATUYHNIA
iHCTPYMEHT. Mogudikauii MoXyTb 3HU3UTU eheKTUBHICTb | piBeHb 6E3neKK, a Takox 36inbLUMTY Hebeanekn, Ha siki HapaxaeTbes
onepartop iHCTpyMeHTa. He BuKupaTy iHCTpYKLilo 3 TexHiku 6esneku - ii cnig nepenatv onepatopy iHCTpyMeHTa. 3abopoHeHo
BMKOPVCTOBYBATY MOLLKOKEHMIA MHEBMATUYHNIA IHCTPYMEHT. HeobxigHo nepioguyHo nepesipsiTv YnTabenbHICTb JaHuX Ha iH-
CTPYMEHTI, ik Liboro Bumarae ctanaapt ISO 11148. PoboTopaseub / KopucTyBady NOBUHEH 3BEPHYTIUCS [0 BUPOBHIKA ANS 3aMiHV1
3aBOACHKOI Tabnnykm B pasi notpedtu.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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Hebesneku, noB'A3aHi 3 enemMeHTamm, Lo MOXYTb BigniTaTi

Bin'eaHatv npucTpilt Big NHEBMaTMYHOI cUCTEMY Nepes 3aMiHOK 3MiHHUX poBounx iHCTpyMeHTiB abo npunagas. MowKomKeHHs
obpobnioBaHoro npesmerta, npunaaas abo HasiTb 3MIHHOrO POBOYOTO IHCTPYMEHTa MOXE CTaTU MPUYMHOK BUKMAAHHS enemMeHTa
Ha BenuKilt WBmakocTi. 3aBxan HeoOXIAHO BUKOPVUCTOBYBATM yAAPOCTIiKMIA 3axucT Ans oyelt. CTyniHb 3axucTy cnig ninbupaty 3a-
NEXHO Bif BUKOHYBaHOI poboTu. MepekoHaTcs, Lo 06pobnioBaHuil NpeaMeT HagiitHo 3akpinnenuid. Mpu poboTi 3 NigHATUM Haz
roNoBOH0 IHCTPYMEHTOM HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATH 3aX1CHY Kacky. Crif Takox BpaxoByBaTy puankii, Ha ki MOXYTb Hapaxa-
TICS CTOPOHHI 0coBy. MNepekoHaTues, Wo 06pobritoBaHmil NpeaMeT HagiliHO 3akpinneHuit. MepekoHaTues, Wo nesa crpsiMoBaHi
TaK, LU0 He CNPUYMHATL Hebesnekw.

Hebesneku, nos'a3aHi 3 pobotoo

Mig yac BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA PyKW onepaTopa MOXyTb HapaxaTucs Ha HacTynHi Hebeaneku: po3apobneHHs, yaapy, Bif-
pi3aHHs, CTUPaHHS, OMikK. YHUKaTI KOHTaKTy 3 nie3amu iHCTPYMEHTA, KON BiH NIAKNIOYEeHN 4O NHEeBMATUYHOI cuctemu. B pe-
3ynbTaTi pi3aHHs YTBOPHOKOTLCA rocTpi kpomku. HeobXiaHO BMKOPUCTOBYBATYW BIAMOBIAHI pykaBuLi Ans 3axucty pyk. Onepatop
i obcnyroByounii nepcoHan noBuHHI Byt GhisnyHO B 3M03i BNOpaTUCS 3 PO3MIDOM, Barok Ta MOTYXHICTIO iHCTpymeHTa. Crig
NpaBuIbHO TPUMATK IHCTPYMeHT. Crif OyTi roToBUM MPOTUAIATY HOpManbHUM abo piskuM pyxam i BUKOpUCTOBYBATM B MPOLIEC
pobotu 0buasi pyku. 36epirati piBHoBary i npaBuUbHY NO3uLtO Hir, ika 3abeaneyye 6esneky. HeobxigHo BignycTuTI cyckoBmiA
ravoK B pasi BiKIto4YeHHs nofadi CTcHeHoro noBiTpi. Crif BUKOPUCTOBYBATM TiNbKY PEKOMEH0BaHI BUPOBHIKOM 3MalLLlyBaribHi
matepianut. YHukatu 6e3nocepeHbOoro KOHTaKTY 3i 3MiHHAM poBo4mMM IHCTPYMEHTOM M Yac i micns poboTu, ockKinbkv BiH MOXe
Oy rapsumm. 3aBxam NOTPIOHO BUKOPUCTOBYBATM FOCTPI IHCTPYMEHTI. YHUKATU HE3pYYHNX N03, @ TaKOX MOMOKeHb, B AKUX He-
MOXIMBO MPOTUAIATI HOpManbHOMY abo piskomy pyxy iHCTpyMeHTa. Hecnoaianmii pyx iHCTpyMeHTa abo po3nom nesa MoxyTb
Np13BECTM 10 TpaBM. PidaHHs AesK1x MeTaniB MOXe BUKNMKATL ickpi abo BICOKY TemMnepaTypy, LLO MOXe Npu3BecTy 40 BbyXy
abo noxexi. Meped noyaTkoM po3pidaHHs CTIHOK pe3epByapa, B koMY paHille 30epiranacs roproya piguHa, HeobxigHo NoBHICTIO
CMOPOXHUTW pe3epByap, a NoTiM [JO3BONUTY BUBITPUTUCS BUMAPOBYBaHHAM. ICHyE PU3WK enekTpocTaTUYHOro po3psidy Mid yac
pi3aHHs nnacTuky abo iHLWMX HENPOBIAHMX MaTepianis.

Hebe3neku, NoB's3aHi 3 NOBTOPIOBaHUMM pyxamu

Mig 4ac BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB ANs pobOoTI, NOB'SA3aHOI 3 NOBTOPIOBAHUMM pyXaMi, ONepaTop MOXe BiA4yBa-
TV BUCKOMCDOPT B pyKax, nrneyax, nepeanmivysix, Lui abo iHLwnx YacTuHax Tina. Y pasi BUKOPUCTaHHS MHEBMATUYHNX IHCTPYMEH-
TiB OnepaTop NOBUHEH 3alHSTY 3py4YHE NOMOKEHHS, WO 3abe3nevye npaBunbHe PO3TaLLyBaHHS Hr, | YHUKATU AUBHUX NONOXEHb
abo nonoxeb, siki He 3abe3neyytoTb piBHoBaru. OnepaTop NOBWUHEH MIHATY MONOXKEHHS Mif Yac TpuBanoi poboTu - Lie JonoMoxe
YHUKHYTW OuCKOMApOpTY Ta BTOMM. FIKLLO onepaTop BigyyBae HACTYMHi CUMNTOMM: MOCTiiHWI aBo NOBTOPIOBAHMI AMCKOMEOPT,
6inb, MynbCytoumii Ginb, NOKOMIOBAHHS, OHIMIHHS, NMeviHHS abo 3aknAKNiCTb, BiH He MOBMHEH iX irHopyBaTH, a 3060B'33aHuil NOBIf0-
MUTM NP0 HIX CBOro poBOTOAABLS | 3BEPHYTUCS A0 Mikapsi.

Hebe3nekw, noB's3aHi 3 npunaansm

Bin'eaHati npucTpiit Big NHEBMATUYHOI CUCTEMM NEPEf 3aMiHOK 3MIHHUX poboYMX IHCTPYMeHTIB abo npurnaans. Bukopuctosy-
BaTV NpUNaaAs Ta BUTPaTHI MaTepianut Tinbk1 pekoMeHA0BaHNX BIUPOOHMKOM poamipie i TumiB. B npoueci pobotn nesa MoxyTb
HarpiaTicsl - He TopkaTucs o HuX. He 3actocoByBaTi TpicHyTi abo AedopMoBaHi npunaans i 3MiHHi poboui iHCTpYMEHTU.

HebGesneku, nos'si3aHi 3 MicLieM BUKOHaHHs pobiT

KoB3aHHs, cnoTukaHHs | nagiHHs € ronoBHUMM NpuynHamu TpasM. Chig ocTepiraTucs CIN3bKUX MOBEPXOHb, YTBOPEHMUX B pe-
3ynbTaTi BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa, @ TakoX CroTUKaHb 06 LunaHm MHeBMaTUYHOI ycTaHoBKW. [loTpumyBaTucs 0bepexHocTi B
HesHalioMmili obcTaHoBLi. MoxyTb MaT MicLie npuxoBaHi Hebeanekw, Taki sik enekTpuyHa NpoBoaka abo iHLwi komyHikaLii. [THeaMa-
TUYHWIA IHCTPYMEHT He MpU3HayeHWin ANs BUKOPUCTaHHS Y B1BYXxoHebe3neuHnx 3oHax i He Mae enektpoisonsuii. [epekoHarucs,
Lo BifiCyTHi Bynb-siKi €neKTPUYHI ApOTH, ra3oBi TPybM TOLLO, siKi MOXYTb CTBOPUTM HeBe3neky B pasi MOLLKOKEHHS! iX IHCTPYMeH-
TOM nig Yac pobotu.

Hebesneku, noB's3aHi 3 napamu i nunom

Mun i napw, yTBOPEHi B pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHOTO iHCTPYMEHTa, MOXYTb CTaTh MPUYMHOK 3aXBOPIOBaHb (Hanpu-
knag, pak, BpomkeHi Bagy, actMa ta/abo fepmatit). Tomy HeoBXIAHO OLHITI PU3WKN | BNPOBAAWUTM BiANOBiAHI 3aCo6M KOHTP-
onio Haa AaHumMu chaktopami. OLiHKa PU3VKIB MOBIHHA BKITKO4ATY OLiHKY BMAWBY MUY, YTBOPEHOTO B PE3yNbTaTi BUKOPUCTAHHS
iHCTPYMEHTa, | MOXNMBICTb NIZHATTS B MOBITPS iCHylo4oro nuny. Excnnyaralis Ta TexHiyHe oBCnyroByBaHHS MHEBMATUYHOTO
iHCTPYyMEHTa NOBWHHI 3GiiCHIOBATICA BIANOBIAHO A0 BKa3iBOK JaHOI IHCTPYKLi, 3 METOK 3BEAEHHS 4O MiHIMyMY BUKWAIB nuAy i
rasi. CTpyMiHb NOBITPS, LLO BUXOAUTb, HEOBXIAHO HANPABNATY Tak, WO NigHiManacs SkHaliMeHLLa KinbKiCTb MUYy y 3anuneHomy
cepefoBuLL. Y MICUSX BUHUKHEHHS My abo napu, NpiopuTeTOM NOBUHEH OyTW KOHTPOMb HAZ iXHIM YTBOPEHHSIM B Xepeni.
Yci iHTerpoBaHi (yHKUiT i ycTaTkyBaHHs Ans 360py i BiABEAEHHS NuMy Ta BUNApiB, b0 3MEHLUEHHS! iXHbOT KINbKOCT NOBUHHI BI-
KopMCTOBYBaTICS NPaBWUbHO Ta 06CNyroByBaTUCS BIANOBISHO A0 IHCTPYKLl BUpoBHMKa. Bubupat, obenyroByBath i 3amiHsTH
3HOLLEHi 3MiHHi poBOoui iHCTPYMEHTU CTi 3rigHO 3 IHCTPYKUiEkD 3 excnnyatauii, Wob YHUKHYTY 3BinbLUEHHS YTBOPEHHS Ay | napy.
BukopucToByBaTh 3aco6u 3axuCTy OpraHiB A1xaHHs BiGnoBiAHO A0 Bka3iBOK pob0oToaaBLs, a TAaKoX BiANOBIAHO [O BUMOT TirieHM
it TexHiku 6eaneku. Exkcnnyatauis Ta TexHiYHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa NOBUHHI 34iiCHIOBATMCS BIANOBIAHO
10 iHCTPYKUI 3 excnnyaTauii, Lo JO3BONUTL MiHIMi3yBaTy YTBOPEHHS Napis i nury.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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Hebe3aneku, BUKNMKaHi wymom

[lis cunbHOrO LyMy MOXe CTaTi NPUYMHOK MOCTIRHOT 1 HE3BOPOTHOI BTPATM CryXy, @ TaKOX iHLLKMX Npobrnem, Taknx siK Lym
y ByXax (O3BiH, A3VK4aHHS, cBUCT abo ryAiHHs). HeobxigHO OLHMTM pu3ukv i BNPOBaAMTY BIAMOBIAHI 3aC0BM KOHTpOMK Haf
AaHMK (hakTopami. BianosigHW KOHTPOMb 3 METOK 3HIKEHHS PU3UKY MOXE BKIIOHATI BUKOPUCTAHHS i30M1I0104MX MaTepianis,
Lo 3anobiratoTh "[3BeHiHHI0" 06pO6NBaHOrO NpegmeTa. BukopuctoByBaTi 3ac0bu 3axMCTy OpraHis Cryxy BignoBiAHO 40 Bka-
3iBok poboTofaBLs | BUMOr TexHiku 6eaneku. Excnnyarauis Ta TexHiuyHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA NMOBUHHI
3nilicHIoBaTICS BifANOBIAHO 10 IHCTPYKLM 3 ekcrinyaTaLii - Lie 103B0NNTb YHUKHYTW HENoTPiGHOTO 3BinbLUeHHs piBHS Wymy. Bubip,
TexHiYHe 06CyroByBaHHS i 3aMiHy LUBWAKO3HOLLYBAHNX €NEMEHTIB / 3MiHHUX pOB04MX iHCTPYMEHTIB MOTPIGHO BIKOHYBATW Bif-
MOBIAHO [0 IHCTPYKUi 3 ekcnnyaTaii Ans 3anobiraHHst 3BinbLUEHHIO PiBHS LyMy. FKLIO MTHEBMATUYHUIA iHCTPYMEHT OCHALLEHMIA
FNYLUIHAKOM, 3aBXaN He0OXiAHO NEePEKOHaTUCS, LLO Nif Yac BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTa BiH BCTAHOBMNEHWI MPABUBHO.

Hebesneku, BUknukaHi BibpaLlisimm

HapmipHa BibpaLlis Moxe MpU3BECTV A0 HE3BOPOTHOTO MOLLKOKEHHS HEPBIB | KPOBOMOCTAYaHHS KUCTeW pyK i nepeanniy. Heob-
Xi[JHO Tenno oasraTmes nig Jyac poboTy B XONOAHY NOTofY, PyKV MOBUHHI ByTI TENNUMM | CyxuMK. Y pasi OHIMIHHSI, MOKOMKOBaHHS,
Gonto abo npu noBiniHKI LKipU Ha Nanbusx i pykax, NOTPIOHO MPUANHUTI POBOTY 3 MHEBMATUYHIAM IHCTPYMEHTOM, NOBIAOMUTY
poboToaaBLs i 3BepHYTUCA A0 Nikaps. [loTpUMaHHs BKa3iBOK iHCTPYKUi 3 ekcrmyataLii nig Yac BUKOPUCTaHHS i TexHiYHOro 06-
CryroByBaHHS MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA 103BOMNTb YHUKHYTI HENOTPIGHOTO 36inbLUeHHs piBHst BibpaLlii. IHCTpyMeHT Heobxia-
HO TpUMaTy Nerko, ane HagiliHo, BPaxoBYK4W MOXIMBI CUMW peakLii, ockinbku Hebeaneka, BUKNMKaHa BibpaLjieto, Sk npasuno,
3pocTae npy binbLLIOMy 3ycunni 3aTUCKY.

[lonaTkoBi iHCTPYKLji Loao Geanekw nig vac ekcnnyataLii THEBMATUYHIX IHCTPYMEHTIB

CTUCHEHE NOBITPS MOXe NPU3BECTU A0 CEPMO3HNX TPABM:

- 33BN BiAKMKOYATW Nogady NOBITPS, CTPABMIOBATY TUCK NOBITPS 3i LUNAHra i Big'eAHyBaTW IHCTPYMEHT Bif, nogadi nosiTps, SKLLO
IHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, NEPEs 3aMiHOK Npunazas abo nig Yac peMOHTY IHCTPYMEHTa;

- KaTeropiyHo 3abOpPOHEHO HaNPaBRIATH CTPYMiHb MOBITPS Ha cebe abo iHWMX noaet.

Yaap LnaHromM MoXe MPU3BECTU A0 Cepiio3HMX TpaBM. 3aBxan HeoOXiaHO NepeBipsiT! WraHm i 3'eAHaHHS Ha HasiBHICTb Mo-
LIKOMKEHDb, @ TaKOX, 4M BOHW He ocnabneHi. He cnig HanpaBnaTh Ha pyKu CTPYMiHb XOMOAHOMO NOBITPS. KoxeH pas, ko Bu-
KOPMCTOBYIOTbCS YHIBEPCANbHI IBUHTOBI 3'€iHAHHS (LUTUETOBI 3'eAHaHHS), HeOBXigHO 3acTOCOBYBATH WITM(TH Ta 3'€AHYBaYi, IO
3aXWLLAKTb 3'€HAHHS MiX LUNaHraMy Ta 3'€QHaHHS MiX LLMAHIOM i iIHCTPYMEHTOM Bifl MOXMMBIX NOLLKOAXEHb. He nepeBuLLyBaTy
BKa3aHOr0 Ans iHCTPYMEHTa MaKCUMAarbHOTO TUCKY NOBITPS. KaTeropyHo 3abOpOHEHO NEPEHOCUTH iIHCTPYMEHT, TPUMAK4M 11010
3a LUNaHr.

YMOBW EKCMINYATALIT

lepekoHaTncs, O AXEPENo CTUCHEHOrO MOBITPS MOXe CTBOPUTY HaNEXHUA pobo4ui Tuck i 3abesneunTn HeobxigHy BuUTpaTy
noBiTps. Y pasi 3aHaTo BENMKOTO TUCKY MOBITPS, L0 MOCTYMNae, CMif BUKOPUCTOBYBATW PeaykTop i3 3amobixHUM KnanaHoM.
[oBiTPS B MHEBMATWYHWIA IHCTPYMEHT MOBWUHHO HAAXOAUTM Yepe3 dinbTp i nybpukatop. Lie 3abesneyysative sk ymctoty, Tak
i 3BONOXEHHS NoBiTPS MacTunom. CtaH dhinbtpa i nybpukatopa HeobXigHO NepeBipsTY Nepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM, i npy
HeobxigHoCTi ouncTuTI inbTp abo goaatv B nybpukatop macTuno. Lie 3abesneuntb npaBumbHy excnnyatawiio iHCTpYMeHTa i
NPOLOBXUTL TEPMiH Horo cryx6u.

[pu BENUKNX HABaHTAXEHHSIX MOXe BUHUKHYTU cUna Bindadi, cipsiMoBaHa Ha onepatopa. OTxe, noTpibHO NpuitHsTy Take pobo-
ue NMONOXEHHS, Y KoMy MOXHa Byfie eheKTMBHO NPOTUAISTY LM CUnam.

HecnopisaHe nepemiLLeHHs iHCTpymMeHTa abo po3nom 3MiHHOTO POBO4Oro iHCTPYMEHTa MOXYTb NPU3BECTU [0 TPABM.

Y pasi BUKOPUCTaHHS [O[ATKOBIX PYKOSTOK b0 CTilioK, CMif NepPeKOHATUCS, LLO iHCTPYMEHT NPaBUMbHO | HAAINHO 3aKPINAEeHNA.
MoTpibHO TpUMATK YaCTMHM Tina i OAAr 3Aans Bif NPaLIOIOHOro 3MIHHOTO IHCTPYMeHTa. IcHye Hebesneka 3axonneHHs abo 3aTs-
ryBaHHs. 3aBxau HeobXiaHO NepekoHaTMCS, LLO BCi KM | IHCTPYMEHTH, L0 BUKOPUCTOBYBANNCS ANs PEryMoBaHHS i KpinneHHs
nes, Oynu ycyHeHi nepes novatkom poboty.

Mig yac poboTi MOXe YTBOPHOBATUCS NI, SIKUIA, B 3aNEXHOCTI Big TRy 06pobntoBaHoro matepiany, Moxe 6yTv WKIANVBAM Ans
oneparopa.

Mpw pisaHHi abo AeMoHTaxi MOXyTb BifniTaTV enemeHTV 0bpobnioBaHoro Matepiany.

3ab0opoHAETbCS TOpKaTMCS A0 3MIHHOTO POBOYOTO IHCTPYMEHTa ronoo pykoto. Lie Moxe CTath MpU4mHOK TpaBMK, BUKMMKAHOI
BibpaLieto.

EKCNNYATALIA NPUCTPOIO

[Mepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSM iHCTPyMeHTa 000B'SI3KOBO CMif NEPEKOHATICS, LLIO XXOAEH 3 EeNEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM He
€ NOLLKOKEHMIA. Y pasi HasiBHOCTI Byb-sIKUX YLUIKOKEHb, NOLLKOKEHMIA eneMeHT HeobXiaHO HeranHo 3amiHUTI Ha HOBWIA.
[Nepes KOXHWAM BUKOPUCTAHHAIM MHEBMATUYHOT CUCTEMM CIiZ YCYHYTU KOHOEHCAT 3 IHCTPYMeHTa, KOMNpecopa i LUNaHris.

[TiOKntoYeHHs iHcmpymeHma 00 MHeeMamuyHoi cucmemu
Ha mantoHKy nokasaHo pekoMeHA0BaHuiA Crocib MiaKMo4eHHs IHCTPyMEeHTa 0 MHeBMaTH4Hoi cuctemu. Mokasanmil cnocib 3abes-

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA



UA
MeYnTb Halnbinbl eeKTUBHE BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA, @ Takox MPOAOBXUTb TEPMiH 0o CrTyxou.

KpanHyTu kinbka kpanens mactuna s'askictio SAE 10 B 0TBip Ans nogavi nosiTps.

[lo wryuepa noaadi NOBITPS CUMLHO i HAAIMHO NPUKPYTUTY BIAMNOBIAHMI HAKOHEYHMK ANA MIAKIMIOYEHHS LUNaHra noAadi CTUCHEHOro
nositps. (1)

BcTaHoBMTM B NaTpoHi iHCTPyMeHTa BIANOBIAHWI HakoHeYHWK. [ins po6oTH 3 NHEBMATUYHUMM iHCTPYMEHTaMU HeoOXiaHO
BUKOPUCTOBYBATU OCHACTKY, NPU3Ha4eHy Ans poboTH 3 yAapHUMM iHCTPYMEHTaMMU.

LUIBMAKICTB/MOTYXKHICTL IHCTPYMEHTA MOXE PEerymnioBaTiCa 3MIHOK TUCKY MOBITPS, L0 NOAAETLCS B IHCTPYMEHT. 3ab0poHseThCS
nepeBMuLLYBaTI MaKCUManbHUiA TUCK, BKa3aHWUA Y TabnuLi 3 TEXHIYHUMI XapaKTepucTukamm.

[igKmMoYMTY IHCTPYMEHT 10 THEBMATUYHOT CUCTEMM 33 OMOMOTOHO LUMaHra 3 BHyTpiLLHiM giameTpom 10 mm / 3/8". MepekoHatucs,
LLIO LUNaHr po3paxoBaHii Ha TUck He MeHLwe 1,38 MMa. (IIl)

BBIMKHY TV iHCTPYMEHT Ha AeKinbka CeKyHZ i nepekoHaTues, Lo BiH He BUAAE Nifo3pinux LWymis i BibpaLilt.

[Mideomoska 0o pobomu 3 iHCmMpyMeHmom

Marepian, wo o0bpobnsieTbes, noTpibHO Tak 3adikcyBaTy, Wob BiH He pyxascs nig yac pobotu. [ins LbOro Chif BUKOpUCTaTH
3aTuckaui, cTpybLmHi abo newyarta. AKLWO po3pisyeTbCs MaTepian BeNKOi NAoLLj, 10ro HeoBXifHO NifnepTy 3 30BHILLHIX KpaiB i 3
060x 6okiB Bifl NiHil pi3aHHs Tak, 0B YacTUHW, L0 PO3pi3yloTbCsl, PO3XOAUNUCS HA30BHI Bif MiHil pisaHHs - Lie 403BONKUTL 3ano-
6irTV 3aKNMHIOBAHHIO Ne3.

lMepekoHaTcs, LLO TOBLUMHA MaTepiany He NepeBMLLYE AOMYCTUMOT TOBLUMHI Pi3aHHS! HOXWLb, BKa3aHoi B TabruLyi 3 TeXHIYHUMM
XapakTepucTuKamu.

3aBxay cnig Hamanosaty Nikito pisakHs. Lie nonerwntb poboty. Hoxuui npusHayeHi ans pisaHs no npsmili Niuii i nnasHii ayai.
BoHM He nigxoasaTb ANs BUPI3aHHS KyTiB.

Hoxmuj ocHalLeHi TpboMa ne3amu, 30BHILLHI Ne3a € Hepyxomumu. PyxatoTbest Tinbki BHYTPILLHI nesa. 3aeaskv Lpomy obuisa
kpai maTepiany, Lo po3piayeTbes, He ByayTb AechopMyBaTMCs Mg Yac pidaHHs. OfHaK, YTBOPHETLCS CMyra MaTepiany LUPUHOI,
3a3HayeHolo B TabnWL 3 TEXHIYHMMM NapameTpamu, Ska BifArMHaeTLCS B HAaNPsAMKY Hepyxomux nes. Mpu nnaHyBaKHi pobiT cnif
BpaxoByBaTW CMyry MaTepiarny, Lo BigpisyeTbes.

Poboma 3 iHcmpymeHmom

B3siti iHCTpyMeHT o6oma pykamu, Nerkoto, ane MiLHOK XBaTKOK. HaTWCHYTM i yTpUMyBaTU CryCKOBMIA ra4ok, o6 3anycTuTy
iHCTPYMEHT i SO3BONUTY I1OMY AOCATTM NMOBHOI pobOoYoI LBKUAKOCTI. MpUKNacTyv iHCTPYMEHT 4O Kpato MaTepiany, Lo po3pisyeThes,
i noyaTy pisaHHs. Bectu IHCTPYMEHT y3A0BX NiHii pidaHHs, HamanboBaHoi paHille. Iig yac pisaHHs npuknagaTy 4o iHCTpyMeHTa
cuny, HeoOxiaHy Ans pisaHHs. He npuknagatv HaaMIpHOro 3ycunng. BUKopucTaHHs HagMipHOi Cini Ans BEAEHHS HOXMLb MOXe
NP13BECTM 10 3aKNNHIOBAHHS N3, iXHHOTO PO3IOMY i MOLLKOMKEHHs 0bpobnioaHoro Matepiany.

Micns 3aBepLLEHHS pi3aHHs NOTPIBHO 3BiNbHUTY CYCKOBIN ra4OK i AaTy nesy 3ynuHuTICs. OBEpexHO BIAKMOUNTY Bif iHCTPYMEH-
Ta nogauy noBiTps, a NoTiM BiA'€4HATY 100 Bif, MTHEBMATUYHOI cMCTeMM. [TPUCTYNUTI [O TEXHIYHOTO 06CYroByBaHHS.

Ygara!l He npaujoBaTit 3aHafTo AOBIO Ha XONOCTOMY XOZY, OCKiMbKI Lie Npu3Beae A0 NepeayacHoro NpUTYNmeHHs nes.

Akwo nig yac pobotu BinbyAeTbCS 3aknuHIOBaHHS ne3 B 06pobrnioBaHoMy Matepiani, HeobXIAHO BIAMYCTUTM CMYCKOBMIA Ta4OK,
NpUNuHMTY poboTy, @ NOTIM 3BiNbHUTYM Ne30. MNepen BiGHOBMEHHAM pi3aHHs cnoyaTky HeobXiaHO 3amyCTUTH HOXWLY, LOCAITY MO-
BHOI po©04Oi LUIBMAKOCT, @ NOTIM NOBINBHO BBECTM iX B NiHi0 po3pi3y. 3a60pOHSETHCS NOYMHATY Pi3aHHS, NPUKNafaoyy HepyXoMi
nesa Ao kpato matepiany.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA

3a60poHSIETHCS BUKOPUCTOBYBATH GEH3WH, PO3UMHHIK Ta iHLLI FOPIoYi PiAVHW NS O4MLLEHHS IHCTPYMeHTa. Mapy MoXyTb 3ailHsi-
TUCS | CIPUYMHUTI BUBYX IHCTPYMEHTA, BUKNMKALO4W CEPO3HI TPaBMM.

PO34MHHIKM, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCA 1S OYMLLEHHST PYYKM | KOPMYCY IHCTPYMEHTa, MOXYTb PO3M'SIKLLIMTY NpoKnagku. PeTenbHo
BUCYLUMTY IHCTPYMEHT Nepez no4aTkom poboTu.

Y pasi BusiBneHHs Oyab-skux nopyLueHb B poboTi IHCTPYMEHTA, 110ro HeobXiIHO HeranHo Bif'€AHaTH Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMY.
Bci enemeHTH nHeBMaTUYHOI cMCTEMM MOBUHHI ByTI 3axuLueHi Bif 3abpyaHeHHs. 3abpyaHeHHs, ki oTpannsioTb Y THEBMATUYHY
CUCTEMY, MOXYTb MPU3BECTY O NOLUKOMKEHHS! IHCTPYMEHTA Ta iHLLMX eNEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

PeznameHmHi pobomu neped KOXHUM 8UKOPUCMAHHAM IHCmMpyMeHma

Bin'eqHaTy iHCTPYMEHT Bif MHEBMATMYHOI CUCTEMM.

lepen KOXHUM BUKOPUCTaHHSIM HEODXIIHO BBECTU HEBENMKY KiMbKICTb CUiKOHOBOI 3Masku (Hanp., WD- 40 ) yepes otBip ans
nogaui NoBiTps.

[igKMoYMTY IHCTPYMEHT [0 MHEBMATUYHOI CUCTEMM | 3amyCTUTI MOTO HA HEBENWKIN LUBMAKOCTI Ha KinbkaHaausTb cekyHa. Lie
[03BONNTb MOLUMPUTI CUNIKOHOBY 3Ma3Ky BCEPEAMHI IHCTPYMEHTA i 04MCTUTY 1A0TO.

[MOBTOPHO Bif'€AHATY IHCTPYMEHT Bif MHEBMATUYHOI CUCTEMM.

BBecTu HeBenuky kinbkicTb MacTna SAE 10 BcepeauHy iHCTpYMeHTa Yepes 0TBip Ans nogadi NoBiTPs Ta iHLLi OTBOPY, NPU3HaYeHi
Ans uiei metn. PexomerayeTbes BukopucToByBatu Mactuno SAE 10, npusHadere Ans TeXHIYHOro o6CnyroByBaHHs MHeBMaThy-

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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HUX iHCTPYMEHTIB. MiAKMIOYMTY iHCTPYMEHT | 3aMyCTUTK 11010 Ha KOPOTKWIA MPOMIKOK Yacy Ha HEBENMKIN LUBWAKOCTI.

Yeara! WD- 40 He MOXe 3aMiHUTL BignoBIAHOMO MacTuna.

BuTepTn Hagmuwwkn macTuna, ske BUTEKNO Yepe3 BUMYCKHI 0TBopu. MacTumo, Lo 3anviunnocs Ha NOBEPXHi, MOXE MOLIKOANTY
npoknaaky iHCTPyMeHTa.

IHwi peanameHmHi onepayii

lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM iHCTPYMeHTa HeoOXIAHO NepeBipuTy 110ro Ha NpeameT Byab-sKuX BUAMMUX YLIKOMXEHD. Jlesa
MoTPi6HO yTpUMYBaTH B YNCTOTI!

Yepes koxHi 6 micsiiB abo yepe3 100 roguH poboTu iHCTPyMeHT HeobXigHO nepeaasaTy Ans NepeBipki Y BiGNOBIAHMIA cepBic-
HUIA LIBHTP. FKLLO IHCTPYMEHT NigKMIoYaBCcs 40 CUCTEMM NOAadi NOBITPS, sika He Mana pekoMeHLoBaHuX napameTpis, HeobXigHo
3BinbLUMTY YacToTy OrMSAIB iHCTPYMEHTA.

YeyHeHrHs HecripagHocmel

Heo6xigHo NpUNUHUTY BUKOPUCTaHHS IHCTPYMEHTA Bigpasy X nicns BUsiBneHHs 6yab-sikoi HecnpasHocTi. PoBoTa 3 HecnpaBHUM
iHCTPYMEHTOM MO3Xe NPU3BECTM 0 TPaBM. YCi PEMOHT ab0 3aMiHa enemMeHTiB IHCTPYMEHTa NOBMHHI NPOBOANTICA KBanidikoa-
HUM NepcoHanoM B aBTOPU30BAHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

HecnpashicTb Moxnuge pi

3aHaaTo Huabki 06epTu BsecTy Heenuky kinbkicTs WD- 40 yepe3 oTBIp Anst noaadi NoBITPS. 3anycTiTV IHCTPYMEHT Ha Kinbka cekyHa. Moxnueo pobovi
iHCTpyMeHTa, abo BiH He nonatki npukneinues 4o potopa. 3anycTuTi iHCTpyMeHT npubniako Ha 30 cekyHa. Hesenuka KinbkicTb MacTina 3Maxe iHCTPYMEHT.
3aMnyckaeThesl. Yearal Hapnuwok MacTina Moxe Npu3BecTy A0 BTPaTM NOTYXHOCTI IHCTPYMEHTa. Y LiboMy BUNazaKy HeoBXigHO BUYMCTATY NpHBIA.

|HCTPYMEHT 3anyckaeTbes,
a oTiM YMOBIMNbHIOE CBOIO
pobory

Komnpecop He 3abeaneuye HanexHoi nofayi NOBITPS. IHCTPYMEHT 3anyckaeThes NOBITPAM 3 pecuBepa komnpecopa. Y Mipy
CMOPOXHEHHS pecuBepa KOMMPECOp He BCTUrae HakadysaTi noBiTps. MiakmounTin 40 NpUCTPOK BinbLu MOTYXHMA KOMAPECop.

[MepekoHaTuCs, LYo BHYTPILLKII AiAMETP HAsBHUX LUNAHTIB HE MEHLLIA 3a3Ha4eHOro B TabnNLi 3 TEXHIYHMMI XapakTepucTukamu (. 3).
HepocTaths noTyxHicTs MepeBipuTy HanaLITyBaHHs TUCKY: Y4 BCTAHOBMEHO MaKCUMarbHe 3HaueHHsl. [epeKoHaTUCS, LLO HCTPYMEHT BUUMLLEHW | SMALLEHNH.
3a BIACYTHOCTI pe3ynbTaTiB 30aTt iHCTPYMEHT Y PEMOHT.

BanacHi yacmuHu
[ins oTpuMaHHs 4OAATKOBOI iHhOpMALi LLOAO 3anacHUX YacTUH st MHEBMATUYHMX IHCTPYMEHTIB HEOBXiHO 3BEpPHYTUCS A0
BMPOGHMKa abo 1oro npeacTaBHuKa.

Micns 3aBepLueHHst pobOoTY KOpMyC, BEHTUNSALIHI 3a30pK, NepeMukadi, JONOMIKHY PYKOSITKY i 3aXUCHI KOXYX1 HEOBXiHO oumncTu-
i, HaMp., CTPYMEHeM CTUCHeHoro nositps (npu Tucky Ao 0,3 MIMa), witkoto abo cyxot TkaHWHOK 6e3 3acToCyBaHHs XiMikariB i
PiANH [NS YACTK. [HCTPYMEHTU i PYYKi HEOBXIHO OYMCTUTH CYXOH YUCTOH) TKAHWUHOIO.

3HOLLEHI iHCTPYMEHTU € BTOPCUPOBMHOIO - iX 3a00POHEHO BUKMZATK pa3oM i3 NOBYTOBUMM BiAXOLamu, OCKINbKWA BOHW MIiCTATb
pEeYoBMHM, HebeaneyHi Ans 300POB's NIANHY | HaBKOMMLLHBOTO cepepoBual byab nacka, 6epiTb akTMBHY yyacTb B eKOHOMii
MPUPOSHIX PECYPCIB | OXOPOHI HABKOMMLLHLOTO CEPEfOBULLA, 3Aa04Y 3HOLLEH IHCTPYMEHTY B MYHKT MPUIAOMY BUKOPUCTAHOrO 06-
NapHaHHs. [ins 3HWKEHHS KinbKoCTi Biaxoais HeobXigHe NOBTOPHE BUKOPUCTaHHS, Nepepobka abo BigHOBNEHHS B iHLLIN (opMmi.

e OPMITIHANBHA IHCTPYKUISA
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GAMINIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinés Zzirklés, tai suslégto oro srautu maitinamas jrankis skirtas plieno ir aliuminio skardai pjauti. Specialaus aSmeny
iSdéstymo pasekméje, pjaunamos skardos krastai pjovimo metu neatsilenkia. |rankiai yra pritaikyti naudoti patalpy viduje, todél
nestatyti jy j drégmés bei atmosferiniy krituliy poveikio pavojy. Jrankis néra skirtas nenutrikstamam darbui. Rekomenduojama
fragmentiska darbo tvarka per 5 minutes, po to reikia palaukti 30 minugiy, kad jrankis atausty. Taisyklingas, patikimas ir saugus
jrankio darbas priklauso nuo tinkamo jo eksploatavimo, todel:

Prie$ imantis dirbti su jrankiu batina perskaityti visa instrukcija ir jg iSsaugoti.

UZ nuostolius ir pazeidimus kilusius dél jrankio panaudojimo ne pagal jo paskirtj, dél saugos taisykliy ir Sios instrukcijos reikala-
vimy nesilaikymo tiekéjas neneSa atsakomybés. Be to, jrankio naudojimas ne pagal paskirtj panaikina vartotojo teise j garantija,

taip pat ir dél akivaizdaus sutarties salygy pazeidimo.

GAMINIO AKSESUARAI

Gaminys yra apripintas jungtimi, kuri leidzia gaminj prijungti prie pneumatinés jrangos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Kataloginis numeris YT-09944 YT-09945
Svoris [kg] 1,3 1,0
Oro prievado diametras (PT) [/ mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
Oro tiekimo Zamos diametras (vidinis) [" /' mm] 10/3/8 10/3/8
Pjovimo greitis [min] 1800 2500
Pjovimo storis
- plieno [mm] 12 1,2
- aliuminio [mm] 14 14
Pjovimo plotis [mm] 55 55
lus darbinis slégis [MPa] 0,63 0,63
Reikalaujama oro tékmé (esant 0,63 MPa) [/min] 141 141
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Akusting galia (ISO 15744) [dB(A)] 91+3 101+3
Virpéjimai (SO 28927-9) [m/s?] 65£15 46£15

BENDROSIOS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, rekomenduojama visada laikytis pagrindiniy darbo saugos principy bei Zemiau pateikty
nurodymu, tai leis apriboti gaisro sukélimo, elektros smigio patyrimo pavojy bei iSvengti kiino suzeidimy.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj, butina perskaityti visg instrukcijg ir j3 iSsaugoti.

DEMESIO! Prasome perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gresia elektros smigiu, gaisru arba kano
suZalojimu. Instrukcijoje vartojama sgvoka ,pneumatinis jrankis* reiSkia visus jrankius, kurie yra varomi atitinkamu slégiu suslégto
0ro srautu.

LAIKYTIS ZEMIAU ISDESTYTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant jrank] instaliucti, su juo dirbti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba i$vis dirbant arti pneumatinio jrankio,
dél daugelio su Siuo jrankiu susijusiy pavojy, batina perskaityti ir suprasti jo saugaus eksploatavimo principus. To nepadarius,
gresia rimty kiino pazeidimy pavojus. Pneumatiniy jrenginiy instaliavima, reguliavimg bei montavima gali atlikti tik kvalifikuotas
ir atitihkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio modifikavimas yra draudziamas. Modifikavimai gali sumazinti jrankio
efektyvuma bei jo saugumg ir padidinti pavojaus rizikg jrankio operatoriaus atzvilgiu. Saugos instrukcijos neiSmesti, reikia jg
perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio nenaudoti, jeigu jis yra pazeistas arba netvarkingas. |rankj reikia periodiskai
tikrinti, palyginant jo parametrus pagal normos ISO 11148 reikalavimus. Darbdavys / naudotojas privalo kontaktuotis su gamintoju
duomeny skydeliui pakeisti kiekvieng karta, kai tai yra reikalinga.

Pavojai susije su iSmetamomis dalimis
Prie$ keiciant jstatoma darbinj jrankj arba aksesuara, bdtina atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Apdirbamo ruoSinio, aksesuaro
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arba jstatomo darbinio jrankio pazeidimas gali sukelti kilusiy nuolauzy sviedimg dideliu grei€iu j aplinka. Todél visada, dirbant, rei-
kia nesioti atsparig smagiams akiy apsauga. Apsaugos priemones visada tinkamai parinkti atliekamo darbo atZvilgiu. Visy pirma
reikia jsitikinti, kad apdirbamas ruoSinys yra saugiai ir patikimai jtvirtintas. Dirbant su vir§ galvos laikomu jrankiu, nesioti apsauginj
$alma. Reikia taip pat atsiZvelgti j rizikg paaliniy asmeny atzvilgiu. Visy pirma reikia jsitikinti, kad apdirbamas ruo$inys yra saugiai
ir patikimai jtvirtintas. |sitikinti, kad aSmenys yra nukreipti tokiu bidu, kad nekelty pavojaus.

Su darbu susije pavojai

|rankio naudojimas gali statyti operatoriaus rankas j tokius pavojus, kaip: sutraiSkymas, sumusimas, atpjovimas, nubrozdinimas
bei apSutinimas. Vengti kontakto su jrankio a§menimis visada, kai jrankis yra prijungtas prie maitinimo $altinio. Skardos pjovimo
zirklémis metu pjavio vietoje kyla astrlis pjaunamos skardos krastai. Rankoms apsaugoti reikia mavéti atitinkamas pirstines.
Operatorius bei konservuojantis personalas turi bti fiziskai pajégts susidoroti su jrankiu kiekio, masés bei galios atzvilgiu. Jrankj
laikyti taisyklingu badu. Bati pasirengusiam pasipriesinti normaliems, kaip ir staigiems jrankio judesiams bei abi rankas turéti tam
parengtas. ISsaugoti kiino pusiausvyra ir uzimti atitinkama pédy pastatymo pozicija. Nutrikus maitinimo energijos tiekimui, atleisti
spaustuka susijus; su jrankio paleidimu ir sustabdymu. Naudoti tik jrankio gamintojo rekomenduojamas tepimo priemones. Vengti
tiesioginio kontakto su jstatomu darbiniu jrankiu kaip darbo metu taip ir po darbo, nes jis gali biti labai astrus ir/arba karstas. Visa-
da turi bati naudojami astris jrankiai. Vengti nepatogiy kiino pozicijy, o taip pat pozicijy, kurios neleis pasipriesinti normaliam arba
staigiam jrankio judesiui. Netikétas jrankio judesys arba aSmeny jtriikimas gali sukelti kiino pazeidimus. Kai kuriy metaly pjovimas
gali sukelti kibirkstis arba aukstg temperattira, kas gali bati gaisro arba sprogimo priezastis. Prie$ pradedant pjauti skardinio bako
sieng, jeigu anksciau bake buvo laikomas degus skystis, baka reikia visiskai iStustinti, o po to iSvédinti, kad nelikty jame degiy gary
pédsaky. Pjaunant plastmase arba kitokias nelaidzias elektrai medziagas, kyla statinés elektros iSsikrovimo rizika.

Su pasikartojanciais judesiais susije pavojai

Naudojant pneumatinj jrankj darbams, kuriuose kai kurie judesiai nuolat kartojasi, operatorius patiria diskomfortg dél kai kuriy
raumeny perkrovos, ko pasekméje gali jausti delno, ranky, peciy, sprando arba kity kino daliy skausma. Todél, naudojant pneu-
matinj jrankj, operatorius turi uzimti galimai patogig kiino padétj, kurig uZtikrina tinkama pédy pozicija, bei vengimas nejprasty
judesiy arba neuZztikrinan¢iy pusiausvyros iSlaikymo kiino pozicijy. ligai trunkancio darbo metu operatorius turi keisti kino pozicija,
tai leis iSvengti diskomforto bei nuovargio jausmo. Jeigu operatorius pastebi tokius simptomus kaip: pastovus arba pasikartojantis
diskomfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimai, per$éjimas arba sustingimas, neturi jy ignoruoti, o painfor-
muoti apie tai savo darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju.

Su aksesuarais susije pavojai

Prie$ keiCiant jstatomg darbinj jrankj arba aksesuarg, bdtina atjungti jrankj nuo maitinimo Saltinio. Taikyti tik jrankio gamintojo
rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines medZiagas. Zirkliy naudojimo metu aSmenys gali tapti karsti, todél
ju neliesti. Nenaudoti sutrikinéjusiy arba deformuoty aksesuary arba netvarkingy jstatomy jrankiy.

Su darbo vieta susije pavojai

Pagrindinémis kiino pazeidimy prieZastimis yra paslydimai, suklGpimai ir pargriuvimai. Vengti jrankio naudojimu sukelty slydziy
pavirsiy, o taip pat pavojy kuriuos gali sukelti suslégto oro tiekimo jranga. NepaZjstamoje aplinkoje elgtis ypatingai atsargiai. Yra
galimi paslépti pavojai, tokie kaip elekira arba kitos eksploatacinés jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti sprogimu
gresiancioje aplinkoje ir jis néra izoliuotas nuo kontakto su elektros energija. |sitikinti, kad darbo vietoje néra jokiy elektros laidy,
dujiniy vamzdziy ir pan., kurie jy pazeidimo naudojamu jrankiu atveju, galéty sukelti pavojy.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Garai ir dulkés susidarancios dirbant pneumatiniu jrankiu gali bati blogos sveikatos priezastimi (pvz. gali iniciuoti vézj, paveikti
jgimtas ydas, sukelti astma ir/arba odos uzdegima), todél yra biitinas rizikos jvertinimas ir atitinkamy kontrolés priemoniy jdiegi-
mas $iy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinimas turi numatyti kaip jrankio darbo metu sukelty dulkiy poveikj, taip ir susikaupusiy ant
pavirsiy dulkiy sluoksniy sklaidymasi aplinkoje oro srauty pasekméje. Su pneumatiniu jrankiu dirbti ir jj konservuoti vadovaujantis
Sios instrukcijos nurodymais, tuo bldu siekiant minimalizuoti dulkiy ir gary emisijg. Oro iSpatimo srautg reikia nukreipti taip, kad
dulkiy sklaidymasis dulkétoje aplinkoje bty kaip galint mazesnis. Ten kur kyla dulkés arba garai, prioritetu turi bati jy kontrolé
emisijos Saltinio vietoje. Visos integruotos funkcijos ir priemonés dulkiy arba gary kaupimui, ekstrakcijai arba apribojimui, turi bti
naudojamos ir palaikomos pagal gamintojo nurodymus. Siekiant apriboti gary ir dulkiy emisija, bitina taikyti, konservuoti ir keisti
darbinius jstatomus jrankius pagal instrukcijos nurodymus. Naudoti kvépavimo taky apsaugos priemones pagal darbdavio instruk-
cijas bei vadovaujantis higienos ir darbo saugos taisyklémis. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal
aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis minimalizuoti gary ir dulkiy emisija.

TriukSmo sukeliamas pavojus

Didelis neslopinamas triuk3mo lygis gali sukelti patvary ir negriztama klausos praradima bei kitas problemas pasireiSkiancias
zesiu ausyse (skambesys, zirzéjimas, Svilpimas arba zvimbimas). Batinas yra rizikos jvertinimas ir atitinkamy kontrolés prie-
moniy jdiegimas Siy pavojy atzvilgiu. Tinkamomis kontrolés priemonémis siekiant sumazinti Sig rizika, gali bati tokie veiksmai
kaip apdirbamo ruoSinio ,skambesj* slopinan€iy medZiagy panaudojimas. Naudoti klausos organy apsaugos priemones pagal
darbdavio instrukcijas bei vadovautis higienos ir darbo saugos taisyklémis. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima
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reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nereikalingo triuk$mo lygio padidéjimo. Susinaudojanciy
elementy/jstatomy jrankiy pasirinkima, konservavima ir keitima reikia atlikti pagal aptarnavimo instrukcijy nurodymus, tuo bdu
uzkertant kelig nepageidaujamam triukSmo padidéjimui. Jeigu pneumatinis jrankis turi garso slopintuva, visada reikia jsitikinti, kad
jrankio naudojimo metu, jis yra taisyklingai sumontuotas.

Virpéjimais sukeliami pavojai

Virpéjimy poveikis néra abejingas, jis gali sukelti patvarius nervy sistemos, ranky ir peciy kraujo apytakos bei kraujo pritekéjimo
sutrikimus. Darbo Zemose temperatiirose metu reikia vilkéti Siltus drabuZius ir ziGréti, kad rankos baty Siltos ir sausos. Jeigu pasi-
reik$ galdniy nutirpimo pojtis, Siurpuliai, skausmas, pirsty arba delno odos iSbalimas, reikia tuojau pat nustoti dirbti pneumatiniu
jrankiu, painformuoti apie tai darbdavj ir susikonsultuoti su gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavimg reikia
vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. |rank laikyti lengvai,
taciau patikimai jj sugriebus, atsizvelgiant j reikiamas reakcijos jégas, kadangi virpesiy poveikio pavojus paprastai yra didesnis,
kai jrankio sugriebimas yra pernelyg stiprus.

Papildomos pneumatiniy jrenginiy naudojimo saugos instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino pazeidimus, todél:

- batina atkirsti oro pritekéjima | sistema, iSleisti suslégta org i§ Zarny ir atjungti jrankj nuo suslégto oro 3altinio visada, kai: jrankis
néra naudojamas, kada ketiname keisti aksesuarus arba atlikti taisymus;

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba j kitus asmenis.

Suslégto oro Zarnos smigis gali sukelti rimtus paZeidimus. Visada reikia kontroliuoti laisvai gulinCias Zarnas ir sujungimus, tikri-
nant ar néra paZeisti. Salto oro srautg kreipti kuo toliau nuo ranky. Kiekvieng karta, kai yra naudojami universalls susukami su-
jungimai (greitaveikiai sujungimai), reikia naudoti fiksuojamus strypus ir apsaugines jungtis, kurios apsaugo sujungimus tarp zarny
bei tarp Zamos ir jrankio. NevirSyti tiekiamo | jrankj maksimalaus leistino oro slégio. Niekada nenesti jrankio laikant jj uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia jsitikinti, kad suslégto oro 3altinis leidZia sureguliuoti tinkama darbinj slégj ir uZtikrina reikiama oro tekéjima. Pernelyg dide-
lio tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti reduktoriy kartu su apsauginiu voZtuvu. Tiekiama j pneumatinius jrankius ora reikia
valyti taikant filtro ir tepalinés sistema. Tai tuo pat metu uZtikrina ir oro iSvalyma ir jo suvilgyma alyva. Filtro ir tepalines bakle reikia
tikrinti prie$ kiekvieng panaudojima ir esant reikalui — filtrg iSvalyti ir/arba papildyti alyvos kiekj tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama
jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgalaikiSkuma.

Dideliy apkrovy atveju gali kilti j atatrankos jéga aptarnaujancio jrankj asmens kryptimi. Darbo metu reikia priimti tokig kiino po-
zicijg, kad galima bdty sékmingai toms jégoms pasiprieSinti.

Netikétas jrankio judesys arba jstatomo jrankio jtrikimas gali bati pazeidimy priezastis.

Taikant papildomus laikiklius arba stelaZus, reikia jsitikinti, ar jrankis yra juose jtvirtintas taisyklingai ir patikimai.

Kdno dalys ir drabuziai turi bati atokiai nuo dirbancio darbinio jrankio. NeuZmirsti, apie drabuziy sugriebimo ir jtraukimo rizika.
Visada reikia patikrinti, ar visi verZliarakgiai ir jrankiai, kurie buvo naudojami reguliavimams atlikti, prie$ pradedant dirbti su jren-
giniu liko pasalinti.

Darbo metu gali kilti dulkés, kurios priklausomai nuo apdirbamos medziagos, gali biiti kenksmingos operatorius sveikatai.
Pjovimo metu arba ardymy, nugriovimy, demontavimy darbuose gali biiti iSmetami apdirbamy medZiagy elementai.

|statomojo jrankio negalima laikyti nuoga ranka, nemuvint pirtiniy. Tokiu atveju gresia virpéjimais sukeliami pazeidimai

GAMINIO NAUDOJIMAS

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojimg reikia jsitikinti, kad joks pneumatinés sistemos elementas néra paZeistas. Pastebéjus pa-
zeidima, netvarkingg sistemos elementg reikia nedelsiant pakeisti nauju, pilnaverciu sistemos elementu.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojimg reikia jrankio, kompresoriaus bei Zarny viduje susikaupusig kondensacine
drégme nusausinti.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos
Paveikslas rodo rekomenduojama jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos biida. Parodytas budas uztikrins labiausiai efek-
tyvy jrankio panaudojima, o taip pat prates jo ilgalaikiskuma.

Jlasinti j oro jéjimo anga keleta SAE 10 klampumo alyvos lasy.

Prie sriegius turin¢ios oro j&jimo angos stipriai ir patikimai prisukti atitinkama antgalj, leidZiant] prijungti oro tiekimo Zarna. (1)
|rankio veleno griebtuve jtaisyti atitinkamg antgalj. Darbuose su pneumatiniais jrankiais naudoti tik aksesuarus pritaikytus
dirbti su smuginiais jrankiais.

|rankio greitis/galia gali bati reguliuojami keiciant jrankj maitinancio oro slégj. Techniniy duomeny lenteléje nurodytg maksimaly
|eisting slégj virSyti draudziama.

Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos panaudojant tuo tikslu 10 mm / 3/8” vidinio diametro Zarna. [sitikinti, kad Zarnos pa-
tvarumas slégiui yra ne mazesnis negu 1,38 MPa. (Ill)
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Paleisti jrankj keliolikai sekundziy, stebint ar nesigirdi jokie jtartini garsai, ar nepasireiskia vibracijos.

Pasiruosimas dirbti su jrankiu

Pjovimui skirta medziaga turi biti jtvirtinta taip, kad apdirbimo metu nepakeisty savo pozicijos. Panaudoti tuo tikslu verZtuvus,
spaustuvus arba gnybtus. Jeigu bus pjaunamas didelj paviriy turintis skardos lakstas, reikia jj paremti i$ abiejy pjovimo linijos
pusiy arti iSoriniy krasty ir arti pjovimo linijos tokiu bidu, kad abi pjaunamos skardos dalys atsilenkty nuo pjovimo linijos iSorén,
tai neleis aSmenims jstrigti.

sitikinti, kad medziagos storis nevirsija techniniy duomeny lenteléje pateiktg Zirkliy pjovimo storj.

Visada prie$ pradedant pjovima reikia nubréZti pjovimo linijg. Tai palengvins darba. Zirklés yra pritaikytos pjauti iilgai tiesios linijos
bei iSilgai didelio spindulio lanko. Jos néra pritaikytos kampams iSpjauti

Zirklés turi tris aSmenis, iSoriniai aSmenys yra nejudami, o juda tik vidurinis aSmuo. Tai uZtikrina, kad abu pjaunamos medziagos
krastai pjovimo metu iSvengia deformacijos. Taciau pjaunant, susidaro techniniy duomeny lenteléje pateikto plocio medziagos
juostelé, kuri atsilenkia nejudamy aSmeny kryptimi. Paruosiant darbo vieta, reikia numatyti taip pat vietg tai pjovimo metu susi-
daranciai medZiagos juostelei.

Darbas su jrankiu.

Paimti jrankj lengvai ir patikimai sugriebiant jj abiem rankomis. Nuspaudziant ir prilaikant paleidimo spaustuka nuspaustoje bakléje
jrankj paleisti ir palaukti, kad pasiekty pilng darbinj greitj. Po to pridéti jrankj prie pjaunamos medZiagos krasto, pradéti pjovima,
0 po to vesti Zirkles iSilgai anksciau nubréztos pjovimo linijos. Pjovimo metu jrankj stumti tik tokia jéga, kokia yra reikalinga
efektyviam pjovimui atlikti, nenaudoti pernelyg didelés jégos. Per didelés jégos panaudojimas vedant zirkles, gali sukelti aSmeny
Istrigima, ju jtrdkima ir be to pjaunamos medZiagos pazeidima.

Pjovima uzbaigus, paleidimo spaustuka atleisti ir palaukti kol Zirkliy aSmenys visiSkai sustos. NeuzmirStant apie atsarguma, is-
jungti oro pritekéjima j jrankj, o po to atjungti jj nuo pneumatinés sistemos. Pradéti jrenginio konservavima.

Démesio! Neleisti Zirkliy judamam aSmeniui per ilgai dirbti tusCia eiga, nes tai gali bti prieSlaikinio aSmeny atSipimo priezastis.

Jeigu darbo eigoje jvyks aSmeny strigimas pjaunamoje medZiagoje, reikia atleisti paleidimo spaustuka, nutraukti darbg ir po to
atsargiai iSlaisvinti zirkles. Norint darbg testi, pirmiausiai reikia Zirkles paleisti, palaukti kol pasieks pilng darbinj greitj, o po to
pamazu privesti jas iki pjovimo linijos. Draudziama pjovima pradéti pridedant nejjungtas Zirkles prie medziagos krasto ir po to jas
paleidZiant.

KONSERVAVIMAS

Niekada jrankio valymui nevartoti benzino, tirpikliy nei jokiy kity degiy skysciy. Garai gali uzsidegti, tuo sukeldami jrankio sprogima
ir sunkius kiino suzeidimus.

Tirpikliai panaudoti jrankio laikikliui ir korpusui valyti, gali suminkstinti tarpiklius. Prie$ pradedant dirbti jrankiu, reikia jj visiSkai
iSdZiovinti.

Pastebéjus kokius nors jrankio veikimo nesklandumus, jrank reikia nedelsiant nuo pneumatinés sistemos atjungti.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi bati saugomi nuo suterSimy. TerSaly patekimo j pneumating sistema atveju, jrankis arba
kiti pneumatinés sistemos elementai gali bati sunaikinti.

Jrankio konservavimas prie§ kiekvieng panaudojima

Atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima jleisti nedidelj konservuojancio skyscio kiekj (pvz. WD-40) per oro jéjimo anga.

Prijungti tepaling prie pneumatinés sistemos ir paleisti nedideliu greiciu keliolikai sekundziy. Tai leis konservuojanéiam skysciui
jrankio viduje pasiskleisti ir jj iSvalyti.

|rankj vél nuo pneumatinés sistemos atjungti.

Per oro jéjimo angg ir per kitas tam tikslui skirtas angas j jrankio vidy jleisti nedidelj SAE 10 alyvos kiekj. Rekomenduojama naudoti
pneumatiniams jrankiams konservuoti skirtg alyvg SAE 10. Prijungti jrankj ir jj nedideliu greiiu bei trumpam laikui paleisti.
Démesio! Konservuojantis WD-40 skystis negali bati naudojamas vietoj tepamos alyvos.

Alyvos pertekliu, kuris iSplauké per oro jéjimo angas nusluostyti. NepaSalinti alyvos likuciai gali paZeisti jrankio tarpiklius.

Kitos konservavimo procediros

Prie$ kiekvieng jrankio panaudojima reikia patikrinti, ar jrankyje néra kokiy nors matomy paZeidimy. ASmenis reikia laikyti Svarioje
bikleje.

Kas 6 ménesius arba po 100 darbo valandy jrank] reikia atiduoti apzidros tikslu j specializuota taisykla su kvalifikuotu personalu.
Jeigu jrankis buvo naudojamas be rekomenduojamos org privedangios sistemos, jrankio apziliry daznuma reikia padidinti.

Trakumy Salinimas

Pastebéjus bet kokius trikumus jrankio naudojimg reikia nutraukti. Darbas su netvarkingu jrankiu gali sukelti suzeidimus. Visi
taisymai arba jrankio elementy keitimai turi bati atliekami kvalifikuoto personalo jteisintoje taisykloje.
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Trakumas Galimi susidorojimo budai

Per mazas jrankio |leisti nedidelj konservuojancio skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrank] kelioms sekundéms. Sparneliai galéjo prilipti prie
apsisukimy greitis arba rotoriaus. Paleisti jrankj mazdaug 30 sekundziy. Patepti jrankj nedideliu alyvos kiekiu. Démesio! Alyvos perteklius gali sukelti jrankio
nepavyksta jo paleisti galios sumazéjima. Tokiu atveju pavara reikia iSvalyti.

|rankj paleidus apsisukimy Kompresorius neuztikrina pakankamo oro pritekéjimo. Jrankj paleidZia kompresoriaus rezervuare sukauptas oras. Rezervuarui tustéjant,
greitis netrukus sumazéja. kompresorius nespéja papildyti oro stoka. Jrankj reikia prijungti prie nasesnio kompresoriaus.

Isitikinti, kad turimy Zarny vidinis diametras yra bent toks, koks yra nurodytas parametry lentelés 3 punkte. Patikrinti slégio nustatyma,
Nepakankama galia. ar yra nustatytas maksimalioje pozicijoje. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai iSvalytas ir konservuojamas alyva. Trakumus nepavykus
padalinti, jrank] atiduoti j taisykla.

Kei¢iamosios dalys
Dél informacijos pneumatiniy jrankiy kei¢iamujy daliy klausimu reikia susikontaktuoti su gamintoju arba su jo atstovu.

UZbaigus darba, jrankio korpusag reikia nuvalyti pvz. oro srautu, kurio slégis nevirsija 0,3 MPa, teptuku arba sausa $luoste, ne-
vartojant jokiy cheminiy valymo priemoniy nei skysciy. Jrankius ir laikiklius valyti sausa $varia Sluoste.

Susidéveje ir netinkami vartoti jrankiai — tai antrine Zaliava, negalima jy iSmesti j buitiniy atlieky konteinerius, kadangi jy sudétyje
yra zmogui ir aplinkai pavojingy medziagy! KvieCiame aktyviai prisidéti prie taupaus Tkininkavimo natdraliais resursais ir ben-
dradarbiauti nataraliosios aplinkos apsaugoje, perduodant sugedusius jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui
apriboti, biitina siekti jy daugiakarcio panaudojimo, taikant antriniy Zaliavy perdirbimg arba kitus Zaliavy atgavimo budus.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Pneimatiskas Skéres ir ierice, barota ar saspiestu gaisu, paredzéta térauda un aluminija lokSnu grieSanai. Pateicoties specialai
asmens novieto$anai, griezta metala malas neatliekas grieSanas laika. lerices ir paredzétas darbam telpas, nedrikst to atstat
zem mitruma un atmosferisko nokriSnu ietekmes. lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Rekomendéjam pagaidam stradat 5
mindtes laika, péc tam japagaida 30 mindtes, lai ierice atdzistu. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas
ekspluatacijas, tapéec:

Pirms darbibas ar ierici uzsaksanas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.
Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka arf drosibas no-

teikumus un So instrukcijas nepaklausi$anas dél. lerices nepareiza lietoSana var bat par garantijas tiesibas zaudgjumu iemeslu
un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

PRODUKTA APGADASANA

Produkts tika apgadats ar savienojumu, kas to |auj pieslégt pie pneimatiskas instalacijas.

TEHNISKIE PARAMETRI

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-09944 YT-09945
Svars [kg] 1,3 1,0
Gaisa savienojuma diametrs (PT) [, / mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
Gaisa vada diametrs (ieks.) [,/ mm] 10/3/8 10/3/8
Griezumu daudzums [min] 1800 2500
GrieSanas biezums
- térauds [mm] 12 12
- aluminijs [mm] 14 14
GrieSanas platums [mm] 55 55

als darba spiediens [MPa] 0,63 0,63
Vajadziga gaisa straume (pie 0,63 MPa) [/min] 141 141
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 803 90+3
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 9143 101+3
Vibracijas (ISO 28927-9) [m/s?] 65£15 46+15

VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomend&jam ievérot visparigus darba drosibas noteikumus kopa ar talak
minétiem noteikumiem, lai ierobeZotu ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darba ar ierici jalasa un jasaglaba visa i instrukcija.

UZMANIBU! Jalasa visu apaks minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bit par ugunsgréka, elektro$oka vai ievainojuma
iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém, stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETA INSTRUKCIJA

Visparéjie droSibas noteikumi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak3anas vai aksesuaru mainisanas, vai stradajot pie pneimatisko ierici, dau-
dzu risku dél, Iddzam salasit un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu neveikSana var ierosinat nopietnu kermena
ievaino$anu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Ne-
drikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas var samazinat efektivitati un droSibas limeni, ka ari paaugstinat ierices operatora
risku. Neizmest droibas instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit
ierici, vai ir redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar raZotaju, lai mainttu nominalu
tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara mainisanas. Apstradata priekSmeta, aksesuara
vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izme3anu ar lielu atrumu. Vienmér lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret
sitieniem. Aizsardzibas lTmeni uzlasit atkarigi no veiktas darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir drosi nostiprinats.
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Gadijuma, kad darbs ir veikts virs galvas, izmantot kiveri. ArT jaievéro nepiedero$as personas risks. Japarliecinas, ka apstradats
priekSmets ir dro$i nostiprinats. Parbaudit, vai asmeni ir novirziti ta, lai nevarétu izraistt risku.

Riski savienoti ar darbu

lerfces lietoSanas laika operatora rokas var biit paklautas sekojoSiem riskiem: sadrupinaana, sitieni, atgriezumi, saberSana vai
karstums. lzvairities no kontakta ar ierices asmeniem katrreiz, kad ierice ir pieslégta pie baroSanas avota. GrieSana ar Skérém
izraisa aso malu radi$anu. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas personalam jabiit fiziski spéki,
lai stradatu ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet uzmanigi, lai pretotos normalam vai péksnam kustibam,
un atstat abu roku pieejamu. Saglabat lidzsvaru un droSu pédas novieto$anu. Atslabinat spiedi uz starta un apturéanas ierices
baro$anas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé raZotajs. Izvairities no tie$a kontakta ar
iespraustu instrumentu darba laika vai péc darba, var bat karsts. Vienmeér lietot asus asmenus. Izvairieties no neértam pozicijam,
ka arT no pozicijas, kas nelauj pretoties normalai vai peksnai ierices kustibai. PeékSna ierices kustiba vai asmens bojasana var
izraistt ievainojumus. Dazadu metalu grieSana var izraisit dzirksteloSanu vai augsto temperatiru, kas var bat par ugunsgréka
vai spradziena iemeslu. Pirms tvertnes, kur agrak bija turéts viegli uzliesmojoss Skidrums, grieSanas uzsak3anas tvertni pilnigi
iztukSot un izvédinat. Plastikas vai cita materiala bez vaditspéjas grieSana var izraisit elektrostatisko izladi.

Risks savienots ar atkartoto kustibu

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu, plecu, augsdelmu,
kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma operatoram ir japienem komforta pozicija, kura
nodrosina attiecigu kaju novieto$anu, un jaizvairas no savadam pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina po-
Ziciju ilglaiciga darba, lai izvairitos no diskomforta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs
vai atkartots diskomforts, sépes, pulsgjo3as sapes, knislus, stingSanu, dedzinaSanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét,
jainformé par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesuariem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara maini$anas. lzmantot aksesuarus un ekspluatacijas
materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomendé razotajs. Asmeni var bt karsti lietoSanas laika, nepieskarties. Nelietot bojatu
vai deformétu aksesuaru vai darbariku.

Riski savienoti ar darba vietu

PaslidéSana, paklupSana un nokriSana ir par galveniem traumas iemesliem. Izvairities no slipam virsmam, savienotam ar ierices
izmantoSanu, ka ar no paklup$anas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét
slépti riski, piem., elektriba vai citas ekspluatacijas [inijas. Pneimatiska ierice nav paredzéta lietoSanai spradziennedro$as zonas
un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju. Parbaudrt, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat
risku bojasanas ar ierici gadijuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem., vézis, iedzimti defekti,
astma un/vai adas iekaisums), nepiecieSami ir: riska novértéSana un attiecigu kontroles lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem.
Riska novertésana jasatur puteklu, izveidotu ierices lietoSanas laika, ietekmi un iesp&ju uzart esoSus puteklus. Stradat ar pneima-
tisko iekartu un to konservét saskana ar instrukcijas noradijumiem, lai minimizétu puteklu un tvaiku emisiju. Gaisa izeja janovirza
ta, lai minimizétu puteklu uzarSanu puteklaina apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas
avotu kontrole. Visas integrétas funkcijas un apgadasana puteklu vai dimu savakSanai, ekstrakcijai vai samazinasanai jabut
pareizi izmantotas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Izvélét, konservét un mainit iespraustu instrumentu péc
instrukcijas rekomendacijam, lai pasargatu no tvaiku un puteklu izdali$anas limena paaugstinasanas. Lietot elpo$anas organu
aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam un ar darba drosibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu
un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam - tas atlaus minimizét tvaiku un puteklu emisiju.

Trok3na risks

PaklauSanas uz augstu troknu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgriezamu dzirdes pazaudé3anu un citas pro-
blemas, piem., troksnis 0sas (zvaniSana, diksana, svilpoSana vai dunésana). NepiecieSama ir riska novértéSana un attiecigu kon-
troles [idzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas kontroles ar riska samazinaSanas mérki var apnemt sekojosu ricibu:
slapésanas materiali, kuri sarga no apstradata priekSmeta "zvaniSana". Lietot dzirdes organu aizsardzibu, saskana ar darba devéja
instrukcijam un ar darba drosibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu un konservaciju veikt péc lietoSanas in-
strukcijas rekomendacijam - tas atlaus izvairities no nevajadziga trok$na limena paaugstinaSanas. Nolietojamu elementu / ieliekamu
instrumentu izvéli, konservaciju un mainiSanu veikt saskana ar lietoSanas instrukcijas noradijumiem, lai izvairotos no nevajadziga
trokSna. Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trok$na slapétaju, vienmeér parbaudt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices.

Vibracijas risks
Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Stradajot zemas temperatiras, silti jaapgérbjas un
jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad pirkstos un plaukstas bds justa stingSana, knili, sape vai ieradis adas bali-
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nasana, partraukt pneimatiskas ierices lietoSanu, péc tam informét darba devéju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices
apkalpoSanu un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam — tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas
[imena paaugstinasanas. Turét ierici ar vieglu, bet droSu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti
augstaks, kad tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu dro$ibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmeér slégt gaisa pieplddi, iztukSot vadu un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms aksesudru mainianas
vai remontiem;

- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena.

Vada sitiens var ierosinat nopietnu ievainojumu. Vienmer jakontrolé, vai vads un savienojumi nav bojati, vai valigi. Aukstu gaisu
novirzit talu no rokam. Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskravéjami savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas
stieni un savienojumi, kuri sarga no bojajumiem starp vadiem un starp vadu un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedie-
nu, paredzétu iericei. Nedrikst parnest riku, turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodro$inat pareizu gaisa spiedienu un gaisa straumi. Gadijuma, kad spiediens ir parak
liels, jalieto reduktors ar drosibas varstu. Pneimatiska ierice japiegada caur filtru un elloSanas sistému. Tas atlauj vienlaikus
nodrosinat tiribu un gaisa elloSanu. Filtra un elloSanas sistémas stavoklis jabtt kontroléts pirms katras lietoSanas, un, kad ir
vajadzigi, filtrs jabdt nofirits un ellas daudzums papildinats. Tas palidz nodroSinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat
lietoSanas laiku.

Liela noslogojuma gadijumos var ierasties aizmeS$anas spéja, uzvirzita uz ierices lietotaju. Darba pozicija jabit tik stabila, lai
izturétu to spéju.

lerices negaidita kustiba vai instrumenta bojajums var bt par ievainojuma iemeslu.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bitu pareizi un tiesi fikséta.

Kermena un apgérba dalas jabiit turétas attaluma no stradajosas darba ierices. Cita gadijuma var bt ievilkti vai pakerti. Vienmér
jakontrolé, vai visas atslégas un piederumi, lietoti ierices regulacijai un asmens montazai tika nonemti pirms darba sakuma.
Darba laika var atbrivoties putekli, kuri atkarigi no apstradata materiala var bat kaitigi operatoram.

GrieSanas vai atlikSanas darba laika var bt izmesti apstradata materiala elementi.

Nedrikst turét papildu instrumentu ar nenodrosinato roku. Tas var bat par ievainojuma iemeslu vibracijas dé|.

PRODUKTA LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadijuma, kad ir konstatéti
bojajumi, nekavéjoties jamaina bojatais elements uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslégSanas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices iek$a, kompresora un vados.

lerices pieslégSana pie pneimatisko sistému
llustracija ir radtta rekomendéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pagarinat ierices darbibu.

ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tieSi pieskrivét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. ()

Uz ierici montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta ar sitamam
iericém.

lerices atrums / jauda var bt noreguléta ar baroSanas gaisa spiediena mainiSanu. Nedrikst parsniegt maksimalu spiedienu,
uzradtu tehnisku parametru tabula.

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistemas, lietojot S|titeni ar iek3&jo diametru 10 mm / 3/8". Parbaudt, vai $ltenes izturigums ir
vismaz 1,38 MPa. (lIl)

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatétas nekadas nepazistamas skanas vai vibracijas.

lerices darba sagatavoSana

Grieztu materialu nostiprinat, lai nevarétu parvietoties darba laika. Lietot spiles vai spailes. Ja bs griezts materials ar lielu platibu,
jabit atbalstits no abam pusém pie aréjam malam un pie grieSanas [inijas, lai griezta materiala dalas novirzijas grieSanas [inijas
ara, lai neblokétu asmenus.

Parbaudtt, vai griezta materiala biezums neparsniedz Skéres grieSanas biezumu, uzraditu tehnisku parametru tabula.

Vienmér zimét grieSanas liniju. Tas atvieglos darbu. Skéres ir paredzétas grieSanai taisna Iinija un nelielos lokos. Nav pielagotas
lenka grieSanai.

Skéres ir apgadatas ar trim asmeniem, aréjie asmeni nav kustami, kustams ir tikai vidus asmens. Tas sarga griezta materiala ma-
las no deformacijam grieSanas laika. Bet izveidojas neliela materiala sloksnite ar tehnisku parametru tabula uzradrtu platumu, kas
ir atliekama nekustamu asmenu virziena. Sagatavojot darba vietu, ievérot vietu materiala sloksnitei, izveidotai grieSanas laika.

ORI GINALA I NSTRUTZ KT CIUJA



Lv

Darbs ar ierici

Turét ierici ar abam rokam, ar vieglu, bet droSu sakerSanu. lespieZot un turot iespiestu méliti, iedarbinat ierici un laut sasniegt pilnu
darba atrumu. Pietuvinat ierici pie griezta materiala malas, uzsakt grie$anu, péc tam griezt gar agrak uzzimétas linijas. Grie$anas
laika viegli piespiest uz materialu, nedrikst izmantot parmérigu spéku. Parmériga spéka pielietoSana var izraisit $kéres blokadi,
asmens bojasanu, ka arf griezta materiala bojasanu.

P&c pabeigtas grieSanas atslabinat méliti un laut asmenim aizturéties. Uzmanigi slégt gaisa padevi, péc tam atslégt ierici no
pneimatiskas instalacijas. Sakt konservacijas darbibu.

Uzmanibu! Nepielaut, lai kustams asmens parak ilgi stradatu bez noslogojuma, tas izraists parak atru asmens nolietoSanu.

Gadijuma, ja darba laika asmeni noblokes griezta materiala, atbrivot méliti un partraukt darbu, péc tam atbrivot asmenus. Sakot
darbu no jaunas, vispirms iedarbinat ierici, laut sasniegt pilnu darba atrumu un tikai péc tam I&ni ievadit grieSanas [inija. Nedrikst
uzsakt grieSanu, pietuvinot aizturéto ierici pie materiala malas.

KONSERVACIJA

kas var bat par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

Skidinataji, lietoti ierices tiriSana var mikstinat bliivéjumu. Pirms darba sakuma ierfce jabt tieSi nosusinata.

Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierice jaizslédz no pneimatiskas sistémas.

Visi pneimatiskas sistémas elementi jabat sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklds uz pneimatisko sistému, var sabojét ierici un
sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lietoSanas iedvest mazliet konservéSanas Skidrumu (piem. WD-40) caur gaisa iegju.

Pieslégt ierici pie pneimatisko sistému un iedarbinat to uz daZzadam sekundém ar nelielu atrumu. Tas atlauj izsmérét ellu ierices
iekSa un to notirit.

Velreiz atslegt ierici no pneimatiskas sistemas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek$a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam lietot ellu ar labu kvali-
tati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici un to iedarbinat uz Tso laiku ar nelielu atrumu.
Uzmanibu! WD-40 nevar bt par attiecigu ieello3anas lidzeku.

Nosauseét ellas parumu, kurs var iet &ra caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Asmenus saglabat tiruma.

Péc 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierice jaatdod apskatei servisa kvalificetam personalam. Gadijuma, kad ierice ir
lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabiit biezaka.

Bojajumu novérsana
Japartrauc ierices lietoSana nekavéjoties péc bojajuma konstaté$anas. Darbiba ar bojato ierici var bit par ievaino$anas iemeslu.
Visi remonti vai iericu elementu mainiSana javeic tikai kvalificéts personals autorizéta servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

lericei ir parak Ieni ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém. Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz
apgriezieni, vai ierici nevar | apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada gadijuma jatira
iedarbinat dzingja.

lerice sak darbibu un péc Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa piepltdi. lerice sak darboties ar gaisu no kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats,
tam palénina kompresors nevar papildinat gaisu. Japievieno ierice pie stiprako kompresoru.

Parbaudt, vai vadu iek§&jais diametrs ir vismaz tads, kads ir noteikts tabulas 3. punkta. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai ir

Farak zema jauda maksimali noregulats. Kontrolét, vai ierice ir pareizi notirita un ieellota. Kad nav pozitivo rezultatu, atdot ierici remontam.

Rezerves dalas
Lai sanemtu informaciju par pneimatiskas ierices rezerves dalam, ladzam kontaktéties ar razotaju vai parstavju.

Péc darba pabeig$anas korpusu, ventilacijas spraugu, parslédzeju, papildus rokturu un vaku notirit, piem., ar spiesto gaisu (ar

spiedienu ne lielaku par 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, bez kimiskiem un tiriSanas [fdzekliem. lerici un rokturu notirit ar sausu
iru lupatinu.
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Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreiz&jas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo satur substances,
kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lidzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto
iekartu izlietotas elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobezotu atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, par-
stradatiem vai dabatiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pneumatické nlizky jsou naradi pohanéné stlacenym vzduchem a slouzi ke stfihani ocelového a hlinikového plechu. Diky
specidlnimu uspofadani nozl se stfizné hrany plechu pfi stfihani neohybaji. Nafadi je pfizplisobeno k pouZiti ve vnitfnich
prostorach a nesmi se vystavovat plsobeni vihkosti a atmosférickych srazek. Naradi neni uréeno pro nepfetrZity provoz.
Doporuéenym rezime prace je narazova prace v trvani 5 minut, po které je tfeba pockat 30 minut, dokud nafadi nevychladne.
Spravna, spolehliva a bezpecna prace nafadi zavisi na naleZitém provozovani, proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel neodpovida za jakékoli Skody a trazy, k nimz dojde v dlisledku pouZivani nafadi zpisobem, ktery je v rozporu s Uéelem
jeho pouZiti a s bezpe€nostnimi predpisy a pokyny tohoto navodu. PouZivani nafadi v rozporu s U¢elem jeho pouZiti nebo se
smlouvou ma za nasledek ztratu zaruénich prav uZivatele.

PRISLUSENSTVi VYROBKU

Vyrobek je vybaven spojkou umoziujici pfipojeni vyrobku k rozvodu stla¢eného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotka Hodnota

Katalogové ¢islo YT-09944 YT-09945

Hmotnost [ka] 13 1,0

Primér pripojky tlakového vzduchu (PT) ["/ mm] 6,3/1/4 6,3/1/4

Priimér hadice na pfivod tlakového vzduchu (vnitfni) [" /' mm] 10/3/8 10/3/8

Pocet kmitli noze [min"] 1800 2500

Tloustka stfihani

- ocel [mm] 1,2 1,2

- hlinik [mm] 14 14

Sitka stfihani [mm] 55 55
alni provozni tlak [MPa] 0,63 0,63

Predepsany pritok vzduchu (pfi 0,63 MPa) [l/min] 141 141

Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3

Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 913 1013

Vibrace (ISO 28927-9) [m/s2] 65+15 46£15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

VAROVANI! B&hem prace s pneumatickym naradim se doporuéuje trvale dodrzovat zakladni pravidia bezpegnosti prace, véetné
pravidel uvedenych dale, aby se omezilo nebezpe€i vzniku poZaru, Urazu elektrickym proudem a poskozeni zdravi.

Dfive nez zaCnete toto naradi pouzivat, pfectéte si cely navod na obsluhu, fidte se podle ného a uschovejte ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

UPOZORNENI! Pectste si viechny dale uvedené pokyny. Jejich nerespektovani miize byt pricinou trazu zpiisobeného elektfinou,
poZaru nebo poskozeni zdravi. Pojem ,pneumatické nafadi” pouzivany v ndvodu se vztahuje na v8echny druhy nafadi pohanéné
stlagenym vzduchem s odpovidajicim tlakem.

DODRZUJTE NASLEDUJICi POKYNY

VSeobecné bezpecnostni predpisy

Pri praci s pneumatickym nafadim nebo v jeho blizkosti hrozi cela fada rizik. Pfed zahajenim instalace, prace, oprav, udrzby
a pfed vyménou nastroje nebo pfisluSenstvi je proto tfeba prostudovat bezpeénostni pfedpisy a porozumét jim. NedodrZeni
vy$e uvedenych pokyni mize mit za nésledek vznik vaznych Urazu. Instalaci, sefizovani a montaz pneumatického naradi smi
provadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do konstrukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto
zasahy mohou snizit i€innost naradi a jeho bezpe&nost a zvysit riziko pro obsluhu naradi. Bezpecnostni pfedpisy nenechavejte
bezdlvodné zaloZené, dejte je k dispozici obsluze nafadi. PoSkozené pneumatické naradi se nesmi pouzivat. Nafadi je nutno
podrobovat periodickym prohlidkdm zaméfenym kromé jiného na €itelnost tidajt pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/
uzivatel je povinen se spojit s vyrobcem za Ucelem vymény vyrobniho $titku pokazdé, kdyZ to bude nutné.
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OhroZeni souvisejici s Uletem ¢astic materialu nebo nastroje

Pred vyménou pracovniho nastroje nebo pfisluSenstvi je tfeba odpojit nafadi od zdroje napéjeni. Poskozeni obrabéného pfedmétu,
prislusenstvi nebo dokonce samotného pracovniho nastroje miize byt pficinou vymrsténi ¢astic materialu nebo nastroje vysokou
rychlosti. Proto je nutné pouzivat takové prostfedky na ochranu ogi, které odolavaji narazu. Stupen ochrany se musi zvolit podle
druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét spolehlivé upevnén. Pii praci s nafadim nad
hlavou je pfedepsano pouZziti ochranné piilby. Je taktéz nutné zohlednit riziko hrozici nepovolanym osobam. Zkontrolujte, zda jsou
noZe nasmérovany takovym zplisobem, aby nebyly zdrojem ohrozZeni.

OhroZeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani naradi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmozdéni, narazeni, odseknuti,
zbrouSeni nebo vysoka teplota. Viyhybejte se kontaktu s noZi nafadi pokazdé, kdyZ je nafadi pfipojeno k napajeni. Pfi stfihani
ntizkami vznikaji na plechu ostré okraje. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby
musi byt fyzicky zdatni, aby si poradili s po¢tem, hmotnosti a vykonem néradi. Naradi drzte pfedepsanym zpUsobem. Budte
pfipraven reagovat na béZné nebo prudké pohyby a pouzivat obé ruce. Zaujméte nohama takové postaveni, které zajisti udrzeni
rovnovahy a bezpe€nost. V pfipadé vypadku energie napdjejici nafadi je tfeba pustit spoust nafadi. Pouzivejte pouze vyrobcem
predepsané mazaci prostfedky. Béhem prace nebo po jejim ukonéeni se vyhybejte pfimému kontaktu s pracovnim nastrojem.
MZe byt horky. Pfi praci se musi pouzivat pouze ostré nastroje. Vyhybejte se nepiirozenym poloham a také poloham, ve kterych
je obtizné reagovat na bézné nebo prudké pohyby naradi. Neocekavany pohyb nafadi nebo prasknuti noze muze zpUsobit
Uraz. Stfihani nékterych kovi méZe byt provazeno tvorbou jisker nebo generovat vysokou teplotu, které mohou zptisobit pozér
nebo vybuch. Pfed zahajenim stfihani stény nadoby, ve které byla predtim uskladnéna lehce hoflava kapalina, je nutné nadobu
UpIné vyprazdnit a nasledné vyvétrat vypary. Pfi stfihani plasti nebo jinych nevodivych materiall existuje riziko elektrostatickych
vybojl.

Ohrozeni souvisejici s opakujicimi se pohyby

Pfi pouzivani pneumatického naradi k praci spoCivajici v opakovani pohybU je obsluha vystavena nasledkim pretiZeni rukou,
pazi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. Pfi pouZivani pneumatického néfadi je obsluha povinng zaujmout pohodiné postaveni,
které spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym poloham a poloham, které nezaru€uji udrzeni rovnovahy.
Obsluha je povinnd béhem dlouhotrvajici prace ménit postaveni. Pomaha to pfedchazet pocitu diskomfortu a inavé. Jestlize
obsluha pociti takové symptomy jako trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzujici bolest, brnéni, mravenceni, trnuti,
paleni nebo ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a vyhledat lékafskou pomoc.

Ohrozeni zplsobené nastroji a prisluenstvim

Pred vyménou pracovniho néstroje nebo pfisludenstvi je tfeba odpojit néfadi od zdroje napéjeni. Nastroje, pfisluSenstvi a provozni
materialy pouzivejte pouze takovych rozmér( a typt, jaké doporucuje vyrobce. Noze se mohou béhem pouzivani nafadi zahat na
vysokou teplotu. Proto se jich nedotykejte. NepouZivejte popraskané nebo deformované pfislusenstvi nebo pracovni nastroje.

Ohrozeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami urazd. Davejte pozor na kluzké plochy zplsobené pouzivanim nafadi a na
nebezpedi zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. V neznamém prostiedi se chovejte obezietné. Mohou zde existovat skryté
zdroje ohrozeni jako rozvody elektiny nebo jind vedeni. Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostfedi s nebezpecim
vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v pfipadé dotyku se zivymi ¢astmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno potfebnou izolaci.
Zkontrolujte, zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé poskozeni
pouzivanym nafadim mohla predstavovat zdroj ohrozeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pii pouzivani pneumatického naradi mohou zplsobit zhor$eni zdravotniho stavu (napf. vyskyt rakoviny,
vrozenych vad, astmatu a/nebo zénétu kiZe). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni opatfeni
zaméfena na tento druh ohroZeni. Vyhodnocovani rizika musi zahrnovat vliv prachu vznikajiciho pfi pouzivani nafadi jakoZ i
moznosti zvifeni pfitomného prachu. S pneumatickym nafadim pracuijte a oSetfujte ho podle pokynu tohoto navodu. Minimalizuji
se tim emise prachu a par. Vyvod vzduchu musi byt nasmérovan tak, aby bylo vifeni prachu v pradném prostfedi minimalizovéano.
Tam, kde vznika prach nebo pary, musi mit eliminace zdrojli jejich emise prioritu. VeSkera integrovana zafizeni a vybaveni k
zachycovani, odluovani nebo obmezovani vyskytu prachu nebo par musi byt spravné provozovana a udrzovana podle pokyn(
vyrobce. Aby se zabranilo narlistu koncentrace par a prachu, je tfeba pracovni nastroje volit, oSetfovat a ménit podle pokynl
navodu. Uklada se povinnost pouzivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokyn(i zaméstnavatele a podle pozadavk
hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, oSetfovani a tdrzbu pneumatického nafadi je tfeba provadét podle pokynli ndvodu na
obsluhu. To umozni minimalizovat nezadouci emise par a prachu.

Ohrozeni hlukem

Vystavovani silnému hluku bez odpovidajici ochrany mize zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné problémy, jako
je Suméni, zvonéni, bzueni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést odpovidajici preventivni
opatfeni zaméfend na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni rizika mohou zahrnovat pouziti tlumicich
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material( zabrariujicich chvéni obrabéného pfedmétu. Uklada se povinnost pouzivat prostredky na ochranu sluchu podle pokyn(
zaméstnavatele a podle poZadavkd hygieny a bezpeénosti prace. Obsluhu, oSetfovani a udrzbu pneumatického néradi je tfeba
provadét podle pokynti névodu na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Vybér, o$etfovani a vyménu
spotfebnich dili/pracovnich nastrojl je tfeba provadét podle pokynd navodu na obsluhu, aby se zabranilo naristu neZzadouciho
hluku. Je-li pneumatické nafadi vybaveno tlumi¢em, je nutné soustavné dbat na to, aby byl béhem pouzivani nafadi spravné
namontovany.

OhroZeni vibracemi

Vibrace mohou zpUsobit trvalé poSkozeni nervi a cévni zmény v rukach a ramenou. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple
obléci a dbat na to, aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi trnuti, mravenéeni, bolest nebo zbéleni kize na prstech
a rukach, prestaite pneumatické nafadi pouZivat. Potom informujte o této skuteCnosti zaméstnavatele a vyhledejte Iékarskou
pomoc. Obsluhu, oSetfovani a udrzbu pneumatického nafadi je treba provadét podle pokyni ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu vzristu hladiny vibraci. Nafadi drzte lehce, ale spolehlivé, abyste byli schopni vyvinout jen nejnutnéjsi reakéni sily,
ponévadz ohroZeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou naradi drZite.

Doplriujici bezpe€nostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch mlZe zpusobit vazné Urazy:

- kdyz se nafadi nepouziva, pred vyménou nastroje, pfisluSenstvi nebo pfi provadéni oprav vzdy uzavfete pfivod vzduchu, zruste
tlak vzduchu v pfivodni hadici a odpojte néfadi od rozvodu stlateného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici mzZe zplsobit vazny Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou po$kozené nebo
uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. V pfipadech, kdy jsou pouZity univerzalni Sroubované spoje (bajonetové
spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoji proti poSkozeni na mistech mezi hadicemi a mezi hadici a naradim pouzit hadicové
trny a ochranné objimky. Pfekradovani maximalniho tlaku vzduchu stanoveného pro dané néfadi je zakdzano. Nafadi nikdy
nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY PROVOZOVANi

Je tfeba zkontrolovat, zda zdroj stlateného vzduchu umoZziiuje doséhnout pozadovany provozni tlak a zda bude zajistén
pozadovany pratok vzduchu. V pfipadé pfili§ vysokého tlaku napajeciho vzduchu je tfeba pouzit redukéni ventil spole¢né s
pojistnym ventilem. Pneumatické néradi je tfeba napéajet pies systém filtru a olejovace. Zajisti se tim jak Cistota, tak i nasyceni
vzduchu olejem. Stav filtru a olejovace je treba pred kazdym pouzitim nafadi zkontrolovat a v pfipadé potfeby filtr vycistit nebo
doplnit olej do olejovace. Pro néfadi se tak zajisti pfedepsané provozni podminky a prodlouZi se jeho Zivotnost.

V pfipadé velkého zatizeni mohou vzniknout reakéni sily plsobici smérem na obsluhu naradi. Je tfeba zaujmout takové postaveni,
aby bylo mozné témto silam odolavat.

Neocekavany pohyb nafadi nebo prasknuti pracovniho nastroje mize byt pficinou trazu.

V pfipadé pouzivani dodate¢nych drzakd nebo podpérnych stojanii je tfeba zkontrolovat, zda je naradi spravné a spolehlivé
upevnéno.

Casti téla a odévu je tfeba drzet v dostateéné vzdalenosti od pracujiciho naradi. Existuje riziko vtaZeni nebo zachyceni. VZdy je
tfeba zkontrolovat, zda byly pfed zahajenim prace z nafadi odstranény riizné klice a naradi pouzité k sefizovani.

Béhem prace mliZe vznikat prach, ktery v zavislosti na druhu obrabéného materialu miZe byt pro obsluhujici osobu $kodlivy.
Béhem sekani nebo bouracich praci miZe dochazet k vymrstovani obrabéného materialu.

Neni dovoleno drZet pracovni nastroj nechranénou rukou. Mohlo by dojit k trazu v diisledku vibraci.

POUZIVANi VYROBKU

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda néktera soucastka pneumatického systému neni poskozena. V pfipadé
zjisténi poskozeni je tfeba neodkladné vadné soucastky vyménit za nové a neposkozené.
Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvnitf nafadi, kompresoru a rozvodu.

Pripojeni néfadi k pneumatickému systému
Obréazek znazorfiuje doporuceny zptisob pfipojeni naradi k pneumatickému systému. Uvedenym zpisobem bude zajisténo co
nejefektivngjSi vyuZiti nafadi a prodlouzi se rovnéz jeho Zivotnost.

Nadavkuijte nékolik kapek oleje s viskozitou SAE 10 do otvoru pfivodu vzduchu.

Do zavitového otvoru pfivodu vzduchu pevné a spolehlivé zasroubujte vhodnou koncovku umozAujici pfipojit hadici privodu
vzduchu (I1)

Na unase¢ nafadi namontujte pfislusny nastavec. K praci s pneumatickym nafadim pouzivejte pouze takové pfislusenstvi, které
je pfizplisobeno provozu s razovym naradim.

Rychlost/vykon nafadi je mozné regulovat zménou tlaku vzduchu napajejiciho naradi. Pfekraovani maximalniho tlaku uvedeného
v tabulce technickych Udajti je zakazano.
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K pfipojeni nafadi k pneumatickému systému pouzijte hadici s vnittnim pramérem 10 mm (3/8"). Je dulezité zkontrolovat, zda je
hadice dimenzovana na tlak minimainé 1,38 MPa (Ill).
Uvedte nafadi na nékolik sekund do chodu a zkontrolujte, zda z ného nevychazeji néjaké podezielé zvuky nebo vibrace.

Pfiprava k praci s naradim

Materidl, ktery se ma stfihat, upevnéte tak, aby se béhem prace nemohl pohybovat. PouZijte k tomu svorky nebo svérak. Jestlize
se bude stfihat velkoplo$ny materidl, je nutné ho podepfit na obou stranach blizko vnéjSich okraju a v blizkosti ¢ary stfihu tak, aby
se odstfihnuté ¢asti vyklanély smérem vné od &ary stiihu. Zabrani se tak sevieni nozu.

Zkontrolujte, zda tloustka materialu nepfekracuje tloustku stfihani uvedenou v tabulce technickych udajd.

Vzdy je nutné nakreslit ¢aru stiihu. Usnadni to praci. Nuzky jsou pfizpisobené pfimocarému stithani a vystfihovani mimych
oblouku. Nejsou pfizplisobené vystfihovani rohd.

Nuzky jsou vybavené tfemi nozi. Vnéj$i noZe jsou pevné a pohybuje se pouze stfedni nliz. Takovéto uspofadani garantuje, Ze
obé hrany stfihaného materialu se nebudou pii stfihani deformovat. Vznika vSak pasek materialu se $itkou uvedenou v tabulce
technickych Udajd, ktery se ohyba ve sméru pevnych nozu. Pfi pFipravé pracovisté je proto tfeba zohlednit prostor pro pasek
materidlu vznikajici pfi stfihani.

Préce s naradim

Naradi uchopte obéma rukama. DrZeni musi byt lehké, ale spolehlivé. Stisknéte a podrZte stisknutou spoust, ¢im se naradi
uvede do chodu. Pockejte, aZ dosahne plnou provozni rychlost. N&fadi pfiloZte k okraji stfihaného materidlu a zacnéte stfihat.
Naradi vedte podél dfive nakreslené &ary stfihu. Pfi stfihani vyvijejte na nafadi pouze takovou silu, jaka je pro stfihani potfebna.
Neplsobte na nafadi nepfiméfenou silou. PouZiti nadmérné sily pfi vedeni niZzek mize mit za nasledek sevfeni noz(, jejich
prasknuti a také poSkozeni stfihaného materidlu.

Po ukongeni stfihani uvolnéte tlak na spoust a pockejte, aZ se nuz zastavi. Budte opatrni a zastavte pfivod vzduchu do nafadi a
potom ho odpojte od rozvodu tlakového vzduchu. Provedte oSetfeni a udrzbu.

Upozornéni! Nuzky nenechavejte pfili§ dlouho béZet naprazdno. Dochazi k pfed€asnému otupeni nozd.

Jestlize béhem prace dojde k sevfeni nozli ve stfihaném materidlu, je tfeba pustit spoust a nafadi zastavit. Pak je mozné noze
z materidlu vyprostit. Stfihani se obnovuje tak, Ze se nizky nejprve uvedou do chodu, nechaji se rozbéhnout na pinou provozni
rychlost a potom se noze zavedou do ¢ary stfihu. Je zakdzano zacinat stiihani tak, Ze se zastavené nizky zavedou do stfihu a
az potom se uvedou do chodu.

OSETROVANI, UDRZBA

K ¢isténi naradi nepouzivejte benzin, fedidla nebo jiné hoflavé kapaliny. Vypary by se mohly vznitit a zpsobit vybuch nafadi a
tézké urazy.

Pfi pouZiti rozpoustédel na ¢isténi skli¢idla a skiiné naradi miZe dojit k poskozeni tésnéni. Pfed zahajenim prace nafadi diikladné
osuste.

V pfipadé zjisténi jakychkoli anomalii v chodu néfadi je tfeba néfadi okamZité odpojit od pneumatického systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt chranéné pred necistotami. Negistoty, které se dostanou dovnitf pneumatického
systému, mohou naradi a ostatni prvky pneumatického systému znicit.

OSetfeni a udrzba néradi pred kazdym pouzitim

Odpojte nafadi od pneumatického systému.

Pred kazdym pouzitim nadavkujte do nafadi malé mnoZstvi konzervaéniho pfipravku (napf. WD-40) vstupnim otvorem
vzduchu.

Pfipojte nafadi k pneumatickému systému a uvedte ho do chodu pfi nepfili§ vysoké rychlosti na nékolik desitek sekund. To umozni
rozvést konzervaéni pripravek uvnitf nafadi a vycistit ho.

Néradi opét odpojte od pneumatického systému.

Vstupnim otvorem vzduchu a otvory uréenymi k tomuto Gcelu nadavkuijte dovnitf nafadi malé mnoZstvi oleje SAE 10. Doporucuje
se pouzivat olej SAE 10, ktery je uréeny k Udrzbé pneumatického nafadi. Nafadi pfipojte a uvedte ho na kratky ¢as do chodu pfi
ne piili§ vysoké rychlosti.

Upozornéni! WD-40 nelze pouzivat jako nahradu mazaciho oleje.

Utfete zbytky oleje, ktery se dostal vystupnimi otvory ven. Olej ponechany na nafadi miize poskodit jeho tésnéni.

Ostatni tdrZba a oSetfovani

Pred kazdym pouzitim nafadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou patrné jakékoli stopy poskozeni. NoZe je nutné udrzovat
Cisté.

Kazdych 6 mésici nebo po 100 hodindch provozu je tfeba naradi podrobit prohlidce, kterou je opravnény provést pouze
kvalifikovany personal opravérenského zavodu. Jestlize se naradi provozovalo s jinym nez doporuenym systémem napajeni
vzduchem, je tfeba intervaly prohlidek nafadi zkratit.

O R I G I N A L N A Vv O D U



cz

Odstrariovani poruch

Po objeveni jakékoli poruchy je tfeba pouzivani nafadi okamZité prerusit. Prace s poSkozenym nafadim mtZe byt pficinou vzniku
Urazu. Jakékoli opravy nebo vymény prvkd naradi smi provadét pouze kvalifikovany personal autorizovaného opravarenského
zavodu.

Porucha Mozné feSeni

Naradi ma prili§ pomalé Vstupnim otvorem vzduchu nadévkujte malé mnoZstvi WD-40. Uvedte nafadi na nékolik vtefin do chodu. Lopatky se mohly pfilepit k
otacky nebo se viibec rotoru. Uvedte nafadi do chodu na cca 30 sekund. Namazte nafadi malym mnozstvim oleje. Upozornéni! PFili§ velké mnozstvi oleje
neuvede do chodu. muze zplisobit pokles vykonu néradi. V takovém pripadé je tfeba vycistit pohon.

Kompresor nezabezpeduje dostatecny objemovy pritok vzduchu. Nafadi se uvadi do chodu vzduchem nahromadénym ve vzdugniku
kompresoru. Umémné s vyprazdriovanim vzdusniku kompresor nestaci ibytek vzduchu dopliiovat. Néfadi je tfeba pfipojit k vykonnéjsi-
mu kompresoru.

Naradi se uvede do chodu a
potom zpomali.

Zkontrolujte, zda pouzivané hadice maji vnitini primér minimalné takovy, jaky je uveden v tabulce v bodu 3. Zkontrolujte nastavenou
Nedostatecny vykon. hodnotu tlaku, zda je nastaven na maximalni hodnotu. Zkontrolujte, zda je naradi pfedepsanym zplisobem vycisténé a namazané.
Jestlize se vysledek nedostavi, odevzdejte naradi do opravy.

Nahradni dily
Informace o nahradnich dilech pro pneumatické nafadi Ize ziskat u vyrobce nebo jeho obchodniho zastupce.

Po ukonceni prace ocistéte skfif nafadi, chladici otvory, pfepinace, pomocnou rukojet a kryty napf. proudem stlaceného vzduchu
(s tlakem maximalné 0,3 MPa). Na Cisténi Ize rovnéz pouzit Stétec nebo suchy hadfik. Na Cisténi nepouZivejte chemické pripravky
a tekuté Cistici prostredky. Nastroje a rukojeti oCistéte suchym Cistym hadfikem.

Opotfebované nafadi je zdrojem druhotnych surovin - je zakdzano vyhazovat ho do nadob na komunalni odpad, jelikoZ obsahuje
latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi hospodareni s pfirodnimi zdroji a pii
ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze opotfebovana zafizeni odevzdate do sbérého stfediska opotfebovanych zafizeni. Aby se
snizilo mnoZstvi vyhazovaného odpadu, je nevyhnutné ho opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinymi formami.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pneumatické noZnice su naradie pohanané stlacenym vzduchom a slizia na strihanie ocelového a hlinikového plechu. Vdaka
$pecidlnemu usporiadaniu nozov sa hrany strihu strihaného plechu neohybaju. Naradie je prispdsobené na pouzitie vo vnatornych
priestoroch a nesmie sa vystavovat posobeniu vihkosti a atmosférickych zrazok. Naradie nie je ur¢ené na nepretrZitd prevadzku.
Odport¢anym rezimom prace je narazova praca v trvani 5 mindt, po ktorej je potrebné pockat 30 mintt, kym naradie nevychlad-
ne. Spravna, spolahliva a bezpecna praca naradia zavisi od naleZitého prevadzkovania, a preto:

Pred zahajenim prace s ndradim je potrebné si precitat cely ndvod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat ho pre pripadné neskor-
Sie pouzitie.

Dodavatel nezodpoveda za akékolvek Skody a urazy, ku ktorym dojde v désledku pouZivania naradia sposobom, ktory je v roz-
pore s Ucelom jeho pouZitia a s bezpegnostnymi predpismi a pokynmi tohto ndvodu. Pouzivanie néradia v rozpore s Ucelom jeho
pouZzitia a so zmluvou méa za nasledok stratu narokov uZivatela na plnenia plyntce zo zaruku.

PRISLUSENSTVO VYROBKU

Vyrobok je vybaveny spojkou umoZziujucou pripajit vyrobok k rozvodu stlaeného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE

Parameter Rozmerova jednotka Hodnota

Katalogové ¢islo YT-09944 YT-09945

Hmotnost [kg] 1,3 1,0

Priemer pripojky tlakového vzduchu (PT) [" /' mm] 6,3/1/4 6,3/1/4

Priemer hadice na privod tlakového vzduchu (vnitorny) ["/ mm] 10/3/8 10/3/8

Pocet kmitov noza [min] 1800 2500

Hribka strihania

- ocel [mm] 1,2 1,2

- hlinik [mm] 14 14

Sirka strihania [mm] 55 55
alny prevadzkovy tlak [MPa] 0,63 0,63

Predpisany prietok vzduchu (pri 0,63 MPa) [/min] 141 141

Hladina akustického tlaku (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3

Hladina akustického vykonu (ISO 15744) [dB(A)] 91+£3 101+3

Vibracie (ISO 28927-9) [m/s?] 65£15 46+15

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VAROVANIE! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odporica sustavne dodrZiavat zakladné pravidla bezpecnosti prace,
vratane dalej uvedenych, aby sa obmedzilo nebezpeéenstvo vzniku poZiaru, urazu elektrickym pridom a poskodenia zdravia.

Pred zahajenim prace s tymto naradim je potrebné si pregitat cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat ho pre pripadné
neskorsie pouZitie.

UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky nizsie uvedené pokyny. Ich nereSpektovanie mdze byt pri¢inou Urazu elektrickym pridom,
poZiaru alebo poskodenia zdravia. Pojem ,pneumatické néradie” pouzivany v ndvode sa vztahuje na vetky druhy néradi poha-
nané stlatenym vzduchom so zodpovedajucim tlakom.

DODRZUJTE NASLEDUJUCE POKYNY

VSeobecné bezpecnostné predpisy

Pri préci s pneumatickym naradim alebo v jeho blizkosti hrozi cely rad rizik. Preto je potrebné pred zahajenim instalacie, prace,
oprav, udrzby a pred vymenou nastroja alebo prisluSenstva precitat bezpecnostné predpisy a porozumiet im. NedodrZanie vyssie
uvedenych pokynov mdze mat za nasledok vznik vaznych drazov. Intalaciu, zoradovanie a montaz pneumatického naradia
modzu vykonavat oba kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakézané.
Takéto zasahy mézu znizit Ucinnost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpecnostné predpisy
nenechavajte bezdévodne zalozené, dajte ich k dispozicii obsluhe naradia. Poskodené pneumatické naradie sa nesmie pouzivat.
Naradie je nutné podrobovat periodickym prehliadkam zameranym na citateinost udajov predpisanych normou ISO 11148. Za-
mestnavatel/pouzivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za Ucelom vymeny vyrobného $titku zakazdym, ked to bude nutné.
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Ohrozenie suvisiace s Uletom Castic materialu alebo nastroja

Pred vymenou pracovného nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit naradie od zdroja napajania. Poskodenie obraba-
ného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného pracovného nastroja méze spdsobit vymrstenie Eastic materialu alebo
nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat také prostriedky na ochranu oéi, ktoré odolavaju narazu. Stupen ochrany sa
musi zvolit podla druhu vykonavanej prace. VZdy je potrebné skontrolovat, Ci je obrabany predmet spolahlivo upevneny. Pri praci
s naradim nad hlavou je predpisané pouZitie ochrannej prilby. Je taktieZ nutné zohladnit riziko hroziace nepovolanym osobam.
Skontrolujte, &i st noze nasmerované takym spdsobom, aby neboli zdrojom ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouzivani naradia moz byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliaZdenie, udretie, odseknutie, zbru-
senie a vysoka teplota. Vyhybajte sa kontaktu s nozmi naradia vzdy, ked je naradie pripojené k napajaniu. Pri strihani noznicami
vznikaju na plechu ostré okraje. Na ochranu ruk je potrebné pouzivat zodpovedajice rukavice. Obsluha a pracovnici udrzby
musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctom, hmotnostou a vykonom néradia. Naradie drzte predpisanym spésobom. Budte
pripraveni reagovat na bezné alebo neoCakavané pohyby a majte v pohotovosti obidve ruky. Zaujmite nohami také postavenie,
ktoré zaisti udrzanie rovnovahy a bezpeénost. V pripade vypadku energie napajajucej naradie je potrebné pustit spust naradia.
PouZivajte iba mazacie prostriedky predpisané vyrobcom. Pocas prace alebo po jej ukonéeni sa vyhybajte priamemu kontaktu s
pracovnym nastrojom. M6Ze byt horuci. Pri praci sa musia pouzivat iba ostré nastroje. Vyhybajte sa neprirodzenym poloham a
tieZ poloham, v ktorych je obtazné reagovat na bezné alebo prudké pohyby naradia. Neocakavany pohyb naradia alebo prask-
nutie noza moZe sposobit Uraz. Strihanie niektorych kovov méZe byt sprevadzané tvorbou iskier alebo generovat vysoku teplotu,
ktora moze sposobit poziar alebo vybuch. Pred zahajenim strihania steny nadoby, v ktorej bola predtym uskladnena lahko horlava
kvapalina, je nutné nadobu Uplne vyprazdnit a nasledne vyvetrat vypary. Pri strihani plastov alebo inych nevodivych materialov
jestvuije riziko elektrostatickych vybojov.

Ohrozenie suvisiace s opakujucimi sa pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocCivajicu v opakovani pohybov je obsluha vystavena nasledkom pretazenia
ruk, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického naradia je obsluha povinna zaujat pohodiné postavenie,
ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym polohdm a polohém, ktoré nezarucuju udrZanie rovnova-
hy. Obsluha je povinna pocas dihotrvajlicej prace menit postavenie. Pomaha to predchadzat diskomfortu a Ginave. Ak obsluha po-
citi také symptomy ako trvaly alebo opakujici sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujuca bolest, brnenie, mravéenie, tfpnutie, palenie
alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a vyhladat lekarsku pomoc.

Ohrozenie spdsobené nastrojmi a prisluSenstvom

Pred vymenou pracovného néstroja alebo prisluSenstva je potrebné odpojit néradie od zdroja napéjania. Nastroje, prisluSenstvo
a prevadzkové materidly pouzivajte iba takych rozmerov a typov, aké odporuca vyrobca. Noze sa mdZu pocas pouzivania naradia
zohriat na vysoku teplotu. Preto sa ich nedotykajte. NepouZivajte popraskané alebo deformované prisluSenstvo alebo pracovné
nastroje.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady su hlavnymi pri¢inami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy vzniknuté pouZivanim naradia a na
nebezpecenstvo potknutia sa o rozvody stlateného vzduchu. V nezndmom prostredi sa spravajte obozretne. M6Zu tu existovat
skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné vedenia. Pneumatické naradie nie je uréené na pouzivanie v prostredi s
nebezpecenstvom vybuchu a v pripade dotyku s Zivymi Castami elektrickych zariadeni nie je vybavené potrebnou izolaciou. Skon-
trolujte, ¢i sa na mieste pouZivania nevyskytuju Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a pod., ktoré by v pripade poSkodenia
pouzivanym naradim mohli predstavovat' zdroj ohrozenia.

Ohrozenie suvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajce pri pouzivani pneumatického naradia mozu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu (napr. vyskyt rakoviny,
vrodenych chyb, astmy a/alebo zépalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit a zaviest zodpovedajuce preventivne opat-
renia zamerané na tento druh ohrozenia. Viyhodnocovanie rizika musi zahrnovat' vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani naradia
ako aj moZnosti zvirenia pritomného prachu. S pneumatickym naradim pracujte a oSetrujte ho podfa pokynov tohto navodu.
Minimalizuju sa tym emisie prachu a par. Vyvod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby bolo virenie prachu v praSnom prostredi
minimalizované. Tam, kde vzniké prach a pary, musi mat eliminacia zdrojov ich emisie prioritu. VSetky integrované zariadenia
a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzovanie vyskytu prachu alebo par musia byt spravne prevadzkované a
udrZiavané podfa pokynov vyrobcu. Aby sa zabranilo narastu koncentracie par a prachu, je potrebné pracovné nastroje volit,
oSetrovat a vymieniat podra pokynov navodu. Uklada sa povinnost pouZivat' prostriedky na ochranu dychacich ciest podfa poky-
nov zamestnavatela a podfa poZiadaviek hygieny a bezpecnosti prace. Obsluhu, oSetrovanie a Udrzbu pneumatického naradia je
potrebné vykonavat podla pokynov névodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducej emisii par a prachu.

Ohrozenie hlukom

Vystavovanie silnému hluku bez zodpovedajlcej ochrany moze spdsobit trvall a nevratnu stratu sluchu a iné problémy, ako je
Sumenie, zvonenie, bzu¢anie, piskanie alebo hucanie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhodnotit a realizovat zodpovedajlice
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preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia veduce ku zniZeniu rizika mézu zahrovat pouzitie
timiacich materidlov zabrariujucich chveniu obrabaného predmetu. Uklada sa povinnost pouZivat prostriedky na ochranu sluchu
podra pokynov zamestnavatela a podla poziadaviek hygieny a bezpe€nosti prace. Obsluhu, oSetrovanie a Udrzbu pneumatického
naradia je potrebné vykonavat podla pokynov navodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Vyber,
oSetrovanie a vymenu spotrebnych dielov/pracovnych nastrojov je nutné vykonavat podia pokynov navodu na obsluhu, aby sa
zabranilo narastu neziaduceho hluku. Ak je pneumatické naradie vybavené timi¢om, je nutné ststavne dbat na to, aby bol po¢as
pouZivania naradia spravne namontovany.

Ohrozenie vibraciami

Vibracie mézu sposobit trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach. Pri praci za nizkych tepl6t je nutné sa tep-
lo obliect a dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na prstoch
a rukach, prestante pneumatické naradie pouzivat. Potom informujte o tejto skutoénosti zamestnavatela a vyhladajte lekérsku
pomoc. Obsluhu, oetrovanie a Udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podia pokynov navodu na obsluhu. Tym
sa predide neziaducemu narastu vibracii. Naradie drzte fahko, ale spolahlivo, aby ste boli schopni vyvinut len tie najnutnejSie
reakéné sily, nakolko ohrozenie vibraciami je zvy&ajne tym vacsie, ¢im vacSou silou naradie drzite.

Dopliujuce bezpecnostné predpisy tykajlce sa pneumatického naradia

Tlakovy vzduch méze sposobit vazne urazy:

- ked' sa naradie nepouZiva, pred vymenou nastroja, prislusenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod vzduchu,
zrute tlak vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu tlakového vzduchu;

- prudom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze spdsobit vazny uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne ¢&i nie st poskodené
alebo uvolnené. Pridom studeného vzduchu nemierte na ruky. V pripadoch, ked sa pouZivaju univerzalne skrutkované spoje
(bajonetoveé spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany spojov proti poskodeniu na miestach medzi hadicami a medzi hadicou
a naradim pouzit hadicové tfne a ochranné objimky. Prekraovanie maximalneho tlaku vzduchu stanoveného pre dané naradie
je zakézané. Néradie nikdy neprenasajte drZzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Presvedcite sa, ¢i zdroj stlaceného vzduchu umozriuje dosiahnut poZadovany prevadzkovy tlak a ¢i zabezpe€i pozadovany prie-
tok vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napéjacieho vzduchu je potrebné pouZit redukény ventil spolu s poistnym ventilom.
Pneumatické naradie je potrebné napdjat cez systém filtra a olejovaca. Zabezpedi sa tak sucasne €istota aj navihéenie vzduchu
olejom. Stav filtra a olejovaca je potrebné kontrolovat' pred kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit olej do olejova-
Ca. Pre naradie tak budu vytvorené predpisané prevadzkové podmienky a prediZi sa jeho Zivotnost.

V pripade vysokého zataZenia mozu vznikat reakéné sily v smere obsluhy naradia. Pri praci je potrebné zaujat také postavenie,
aby bolo mozné tymto silam odolavat.

NeoCakavany pohyb naradia alebo prasknutie pracovného nastroja méZze byt pri€inou Urazu.

V pripade pouZivania dodatoCnych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné prekontrolovat, i je néradie spravne a
spolahlivo upevnené.

Casti tela a odev je potrebné drzat v dostatocnej vzdialenosti od pracovného nastroja. Existuje nebezpecenstvo vtiahnutia alebo
zachytenia. Vzdy je potrebné skontrolovat, €i boli pred zahajenim prace z naradia odstranené v3etky kituce a nastroje pouzité na
jeho zoradenie.

Pocas prace mdze vznikat prach, ktory v zavislosti od druhu obrabaného materidlu moZe byt pre obsluhu Skodlivy.

Pocas sekania alebo buracich prac méze dochadzat k vymrtovaniu spracovavaného materialu.

Nie je dovolené drZat pracovny nastroj upnuty do néradia nechranenou rukou. Vibracie by mohli byt pri¢inou trazu.

POUZIVANIE VYROBKU

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i niektora suciastka pneumatického systému nie je poskodena. V pripa-
de zistenia poSkodeni je potrebné chybné suciastky okamZite vymenit za nové a nepoSkodené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanud vnitri ndradia, kompresora a roz-
vodu.

Pripojenie néradia k pneumatickému systému
Obrézok znézorfiuje odpordcany sposob pripojenia naradia k pneumatickému systému. Uvedeny spdsob zabezpeci ¢o najefek-
tivnejSie vyuzitie naradia a prediZi aj jeho Zivotnost.

Nakvapkajte niekolko kvapiek oleja uréeného pre pneumatické naradie s viskozitou SAE 10 do otvoru privodu vzduchu.

Do zavitu otvoru privodu vzduchu pevne a spolahlivo zaskrutkujte vhodnt koncovku umozfujucu pripojit privodnd hadicu vzdu-
chu (1I).

Na unasa¢ naradia namontuijte prislusny nastavec. Ku praci s pneumatickym naradim pouzivajte len také prislusenstvo, ktoré je
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prispdsobené praci s razovym naradim.

Rychlost/vykon néradia je mozné regulovat zmenou tlaku vzduchu napéjajliceho naradie. Prekraovanie maximalneho tlaku
uvedeného v taburke technickych tdajov je zakézané.

Pre pripojenie naradia ku pneumatickému systému pouzite hadicu s vnitornym priemerom 10 mm (3/8”). Pritom je déleZité skon-
trolovat, €i je hadica dimenzovana na tlak minimalne 1,38 MPa (lll).

Naradie uvedte na niekolko sekund do chodu a preverte, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky alebo vibracie.

Priprava na pracu s naradim

Material, ktory sa ma strihat, upevnite tak, aby sa po€as prace nemohol pohybovat. Pouzite k tomu zvierky alebo zverak. Ak sa
bude strihat velkoploSny materidl, je nutné ho podopriet na obidvoch stranach blizko vonkajsich okrajov a v blizkosti Ciary strihu
tak, aby sa odstrihnuté ¢asti vyklanali smerom von od ¢iary strihu. Zabrani sa tak zovretiu nozZov.

Skontrolujte, ¢i hrubka materialu neprekracuje hrabku strihania noznic uvedenu v tabulke technickych ddajov.

VZdy je nutné nakreslit' iaru strihu. Urahéi to pracu. Noznice s prispdsobené priamociaremu strihaniu a vystrihovaniu miernych
oblukov. Nie su prispdsobené vystrihovaniu rohov.

Noznice su vybavené tromi nozmi. VonkajSie noze st pevné a pohybuije sa iba stredny ndz. Takéto usporiadanie garantuje, ze
obidve hrany strihaného materialu sa nebudu pri strihani deformovat. Vzniké vSak pasik materialu so Sirkou uvedenou v tabulke
technickych udajov, ktory sa ohyba v smere pevnych noZov. Pri priprave pracoviska je preto treba zohladnit priestor pre pasik
materidlu vznikajlci pri strihani.

Préca s naradim

Naradie uchopte obomi rukami. Drzanie musi byt [ahké, ale spofahlivé. Stlacte a podrZte stlatent spust, ¢im sa naradie uvedie
do chodu. Pockajte, az dosiahne pInd prevadzkovi rychlost. Naradie prilozte ku okraju strihaného materialu a zacnite strihat.
Naradie vedte pozdlZ skor nakreslenej Ciary strihu. Pri strihani vyvijajte na naradie iba taku silu, aka je na strihanie potrebna.
Nepdsobte na néradie neprimeranou silou. PouZitie nadmernej sily pri vedeni noznic mdze mat za nasledok zovretie nozov, ich
prasknutie a tiez poskodenie strihaného materialu.

Po ukongeni strihania uvolnite tlak na spust a pockajte, az sa noZe zastavia. Budte opatrni, zastavte privod vzduchu do néradia
a potom ho odpojte od rozvodu tlakového vzduchu. Vykonajte o3etrenie a Udrzbu.

Upozornenie! NoZnice nenechavajte prili§ diho beZat naprazdno. Dochadza k pred€asnému otupeniu noZov.

Ak pocas prace dojde ku zovretiu nozov v strihanom materiali, je treba uvolit tlak na spust a naradie zastavit. Potom je mozné
noZe z materidlu uvolnit. Strihanie sa obnovuje tak, ze sa noZnice najprv uvedd do chodu, nechaju sa rozbehnit na plnd pre-
vadzkovu rychlost a potom sa noze zavedu do Ciary strihu. Je zakdzané zacinat' strihat tak, ze sa zastavené noznice prilozia k
materialu a az potom sa uvedu do chodu.

OSETROVANIE, UDRZBA

Na Cistenie naradia nikdy nepouzivajte benzin, rozpustadla alebo iné lahko horlavé kvapaliny. Viypary by sa mohli vznietit a
spdsobit vybuch naradia a tazké urazy.

Pri pouZiti rozpustadiel na Cistenie upinacej hlavy a skrine naradia moze dojst ku poskodeniu tesneni. Pred zahajenim prace
néradie dokladne osuste.

V pripade zistenia akychkolvek anomalii v ¢innosti naradia je potrebné okamzZite odpojit naradie od pneumatického systému.
V3etky prvky pneumatického systému musia byt chranené pred necistotami. Necistoty, ktoré sa dostanu do pneumatického
systému, moéZu znicit naradie a ostatné prvky pneumatického systému.

Osetrovanie a Udrzba pred a po kaZzdom pouZiti

Odpojte naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkujte do naradia malé mnozstvo konzervaéného pripravku (napr. WD-40) cez vstupny otvor vzdu-
chu.

Pripojte naradie ku pneumatickému systému a uvedte ho do chodu pri nie prili§ vysokej rychlosti na niekolko desiatok sekund. To
umozni rozviest konzervacny prostriedok vo vnutri naradia a vygistit ho.

Néradie znova odpojte od pneumatického systému.

Cez vstupny otvor vzduchu a cez otvory k tomuto Ucelu uréené nadavkujte do vnutra naradia malé mnozstvo oleja SAE 10.
Odportca sa pouzit olej SAE 10, ktory je uréeny na udrzbu pneumatického naradia. Naradie pripojte a na kratky ¢as ho uvedte
do chodu nie prili§ vysokou rychlostou.

Upozornenie! WD-40 nie je mozné pouzivat ako ndhradu mazacieho oleja.

Poutierajte zvySky oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi moze poskodit jeho tesnenia.

Ostatna udrzba a oSetrovanie

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na iom nie su viditelné nejaké stopy poskodeni. NozZe je nutné
udrZiavat Cisté.

Kazdych 6 mesiacov alebo po 100 hodinach prevadzky je potrebné naradie podrobit prehliadke, ktord je opravneny vykonat iba
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kvalifikovany personal opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouZitia odporii¢aného systému napajania
vzduchom, je potrebné intervaly prehliadok néradia skratit.

Odstrariovanie portch

Po objaveni akejkolvek poruchy je potrebné pouZivanie naradia okamzite prerusit. Praca s poSkodenym naradim moze byt pri-
¢inou vzniku Urazu. Akékolvek opravy alebo vymeny suciastok naradia smie vykonat iba kvalifikovany personal autorizovaného
opravarenského zavodu.

Porucha Mozné rieSenie

Néradie ma prili§ nizke Nadavkujte malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Naradie uvedte na niekolko sekind do chodu. Lopatky sa mohli prilepit
obrétky alebo sa vobec ku rotoru. Naradie uvedte na cca 30 sekind do chodu. NamaZte néradie malym mnozstvom oleja. Upozornenie! Prili§ vela oleja moze
neuvedie do chodu sposobit pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vycistit pohon.

Kompresor nezabezpetuje dostatoény objemovy prietok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu vzduchom nahromadenym vo vzdu$niku
kompresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdusnika kompresor nestaci chybajlici vzduch dopliiovat. Zariadenie je potrebné pripajit ku
kompresoru s vy$sim vykonom.

Néradie sa uvedie do chodu
a potom spomali

Skontrolujte, ¢i pouZivané hadice maju vnutorny priemer najmene;j taky, ako je uvedené v tabufke v bode 3. Skontrolujte nastavend hod-
Nedostatocny vykon notu tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu hodnotu. Skontrolujte, ¢i je naradie riadne vygistené a namazané. Ak sa vysledok nedostavi,
poslite naradie do opravy.

Naéhradné diely
Informacie o nahradnych dieloch pre pneumatické naradie je mozné ziskat u vyrobcu alebo jeho obchodného zastupcu.

Po ukongeni prace o€istite skrifiu naradia, chladiace otvory, prepinace, pomocnu rukovat a kryty napr. pradom stladeného vzdu-
chu (s tlakom najviac 0,3 MPa), pomocou Stetca alebo suchej handricky. Na Cistenie nepouzivajte chemické pripravky a tekuté
Cistiace prostriedky. Nastroje a pripravky na ich upinanie o€istite suchou ¢istou handrickou.

Opotrebované néradie je zdrojom druhotnych surovin — je zakdzané vyhadzovat ho do nadob na komunélny odpad, nakolko
obsahuije latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi
zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
zariadeni. Aby sa znizilo mnozstvo vyhadzovaného odpadu, je potrebné ho opatovne vyuZivat, recyklovat alebo zhodnocovat
inymi formami.
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A TERMEK JELLEMZOI
A pneumatikus lemezoll6 egy sUritett levegdvel meghajtott eszkéz, amely acél és aluminium lemezek darabolaséra szolgal. A
pengék specialis elrendezésének kdszonhetden az elvagott lemez szélei nem gorblilnek el vagas kdzben. A gép beltéri haszna-
latra van kialakitva, nem szabad kitenni nedvességnek és csapadéknak. A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez készilt.

A munkavégzés ajanlott mddja az 5 percig tarto, rovidideji munkavégzés, majd a szerszam kihilésének érdekében varni kell 30
percet. A szerszam helyes, meghibasodastol mentes és biztonsagos mitkodése a megfeleld izemeltetéstdl fiigg, ezért:

A berendezéssel torténd munkavégzés megkezdése eldtt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

A szerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi eldirasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezd karokért
a szallité nem vallal felelésséget. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, mivel ez egyben a szerzédés be nem tartasat is
jelenti, a garanciahoz val6 jog elvesztésével jar.

ATERMEK TARTOZEKAI

Atermék el van latva egy csatlakozéval, amivel csatlakoztatni lehet a siiritett levegds rendszerhez.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-09944 YT-09945
Suly [kq] 13 1,0
Alégcsatlakozo atmérdje (PT) ['/mm] 6,3/1/4 63/1/4
Alégtomld (belst) atmérdje [/ mm] 10/3/8 10/3/8
Vagésok szama [perc] 1800 2500
Végasi vastagsag
- acélnal [mm] 1,2 12
- aluminiumnal [mm] 14 14
Végasi szélesség [mm] 55 55

alis lizemi nyomas [MPa] 0,63 0,63
Megkivant léghozam (0,63 bar nyomasnal) [I/perc] 141 141
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 9143 101£3
Rezgés (ISO 28927-9) [m/s?] 65+15 46+15

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siiritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos aramiités veszélyé-
nek csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvetd munkavédelmi szabalyokat, az alabb
megadott utasitasokkal egytt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alabb leirt sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramitéshez, tlizhdz vagy testi sériilés-
hez vezethet. A kezelési utasitdsban hasznalt pneumatikus szerszam vonatkozik minden, megfeleld nyoméasu siiritett levegével
miikddtetett szerszamra.

TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi szabalyok

Aftelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése el6tt vagy pneumatikus eszkéz kozelében végzett
munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonsagi Utmutatét. A fentiek elhanyagolasa
komoly testi sértilések forras lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését, beallitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott
személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus eszkdzt. A modositasok csékkenthetik a hatsossagot és a biztonség szint-
jét, valamint ndvelhetik az eszkéz kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkéz
kezel6jének. Ne hasznalja a pneumatikus eszkézt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kozonként ellendrizni kell az ISO 11148
szabvany altal el6irt adatok lathatésaga szempontjabol. A munkaaddnak/ felhasznaldnak a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla
cseréjének érdekében, minden alkalommal, ha ez sziikséges.
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Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betét szerszamot vagy tartozékot cserél. A megmunkalt munkadarab,
tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkdznek a sériilése alkatrészek nagy sebességgel torténd kidobasat okozhatja. Mindig
hasznalni kell itésallo szemvédét. A védelem fokat a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6zddni rola,
hogy a megmunkalt munkadarab biztosan régzitve van. Ha a feje felett dolgozik az eszkdzzel, hordjon véddsisakot. Figyelembe
kell venni a kiviilallo személyekre leselkedd veszélyt is. Meg kell gy6zddni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan rogzit-
ve van. Gy6zddjon meg réla, hogy a pengék Ugy allnak, hogy ne okozzanak veszélyt.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkdz haszndlata a kezeld kezére veszélyes lehet, a kéz zuzédhat, iités érheti, levaghatja valamely részét, kidorzsolédhet
vagy megéghet. Ne érjen az eszkdz pengéihez, ha az csatlakoztatva van a siritett levegéhdz. Az olléval torténd elvagas kovet-
keztében éles szélek keletkeznek. A kéz védelmére megfelelé védBkeszty(it kell felvenni. A kezelének, valamint a karbantartast
végz6 személyzetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudjon annyi darab eszkdzt, azok tdmegét, valamint erejét.
Tartsa az eszkézt helyesen. Készen kell alini arra, hogy ellen tartson a normal vagy hirtelen mozgésoknak, és mindkét kezének
szabadnak kell lennie. Tartsa meg az egyensulyat, biztonsagosan alljon a laban. El kell engedni a nyomast a start és stop beren-
dezésen a betaplalo energia kimaradasa esetén. Csak a gyartd altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Munka kézben és utana
ne érjen a behelyezett betéthez, az forrd lehet. Mindig éles eszkdzt kell hasznalni. Kertini kell a kényelmetlen testhelyzetet, és az
olyan poziciokat, amelyekben nem tud ellen tartani az eszkéz normal vagy hirtelen mozgasainak. Az eszkéz varatlan mozdulata,
vagy a penge torése sériiléseket okozhat. Némelyik fém végésakor szikra keletkezhet, vagy magas ho fejlédhet, ami tiizet vagy
robbanast okozhat. Olyan tartaly, amiben korabban gyulékony folyadékot taroltak, falanak vagasa el6tt a tartalyt teljesen ki kell
Uriteni, majd ki kell szelldztetni a gézoket. Milanyag vagy mas nem vezetd anyagok vagasanak soran fennall az elektrosztatikus
kistlés veszélye.

Az ismétiédé mozdulatok altal okozott veszélyek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuldé munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezeld ki van téve annak, hogy elfarad a
keze, karja, valla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznélata esetén a kezel6nek kényelmes testhely-
zetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriilnie kell a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztosito testhely-
zeteket. A kezelének hosszantartd munkavégzés soran valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkeriini, hogy kényelmetlenil
érezze magat, valamint a faradtsagot. Ha a kezeld olyan tineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom,
|iiktetd fajdalom, bizsergés, zsibbadas, g6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kivil, széljon errél a munkaadojanak,
és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékokkal kapcsolatos veszélyek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél. Csak a gyartd altal ajanlott méretii és
tipusu tartozékot hasznaljon. A pengék felforrésodhatnak hasznalat kdzben, ne érjen hozzajuk. Ne hasznaljon torott vagy eldefor-
malddott tartozékokat, vagy betehetd szerszamokat.

A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcstiszasok, megbotlasok és elesések a sértilések 6 okai. Kertilje a szerszam hasznalataval okozott sikos feliileteket, vala-
mint a Iégvezetékben torténé megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon el ismeretlen kdryezetben. Eléfordulhat-
nak rejtett veszélyek, mint elektromos aram, vagy mas hasznalati vezetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhato robba-
nasveszélyes koryezetben, és nincs szigetelve az elektromos arammal torténd érintkezés ellen. Gy6z6djon meg réla, hogy nincs
semmilyen elektromos kébel, gazcsd stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznélata kézben megsériil.

A g6zdkkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

Apneumatikus szerszam hasznalata kdzben keletkezd por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul rakot, sziletési rendelle-
nességet, asztmat ésivagy bérgyulladast). Fel kell becsiilni a veszélyt, és megfelel ellendrzé eszkozoket kell bellitani ezeknek
a veszélyeknek a kontrollalasara. A veszély felbecsiilésének ki kell terjednie a szerszam hasznélata kdzben keletkezd porra, és
a mar meglévé por felkavarasanak lehetdségére. Hogy minimalis legyen a por és para emisszid, a pneumatikus szerszammal a
jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen kell dolgozni és karbantartani. A levegd kilépd nyilasat ugy kell iranyitani, hogy minimélis
legyen a por felkavarasanak lehetésége poros kdrnyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsébbséget kell, hogy élvezzen
ezek ellendrzése a kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkezd por vagy fist 6sszegy(jtését, eltavolitasat vagy csokkenté-
sét szolgalo funkciét megfeleléen hasznalni kell, és fenn kell tartani, a gyartd ajanlasainak megfelelden. Az elhasznalodott betét
szerszamokat a kezelési Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni, hogy el lehessen kerilni a por és
a g6z keletkezésének novekedését. A munkaado utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen
haszndljon a Iégutak védelmére szolgald eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési utmutatd szerint
kell elvégezni, ez lehet6vé teszi a por- és g6z emisszié minimalizalasat.

Zaj altal keltett veszélyek

Ha véd6eszkoz nélkil van kitéve nagy zajnak, az tartds és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas problémakat okozhat,
mint példaul filzagas (csengés, zlgas, sipolds vagy zimmdgeés a fiilben). Fel kell mémi a veszélyt, és megfelel ellendrzd
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eszkozoket kell beallitani ezek kontrollalasara. A veszély csékkentése céljabol foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartal-
mazhat, mint példaul hangtompitd anyagok, amik megelézik a megmunkalt targy ,csengését”. A munkaado utasitdsanak, valamint
a higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen hasznaljon a hallésvédd eszkdzt. A pneumatikus eszkoz kezelését és
karbantartasat a kezelési utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhet6 a zajszint sziikségtelen ndvelése. A betett szerszamot
a kezelési utasitasban talalhato ajanlasoknak megfelel6en kell kivalasztani, karbantartani és cserélni, hogy megelézheté legyen a
rezgésszint sziikségtelen emelkedése. Ha a pneumatikus szerszam el van latva hangtompitéval, mindig meg kell gy6z6dni arrdl,
hogy az rendesen fel van szerelve a szerszam hasznalatakor.

Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek vald kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Alacsony hémérsékleten
torténé munkavégzés esetén melegen kell 6ltozni, és a kezet is melegen és szarazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést,
fajdalmat vagy a ujjak és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat,
majd tajékoztatni kell a munkaadét, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkoz kezelését és karbantartasat a kezelési
Utmutato szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilhetd a rezgésszint szikségtelen névekedése. Tartsa a szerszamot kénnyed, de
biztos fogassal, tekintetbe véve a szikséges ellenerket, mivel a rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erdvel
tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkozd plusz biztonsagi utasitasok

A siritett levegd komoly sériléseket okozhat:

- mindig zérja el a leveg6t, engedje ki a toml6bél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegé betaplalasrol, ha nem
haszndlja, vagy tartozékcsere illetve javitas elétt;

- soha ne iranyitsa a leveg6t magara vagy valaki masra.

A toml6 altal okozott tés komoly sérilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tomlé vagy a csatlakozok nincsenek -e meg-
sériilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kéztdl tavol kell iranyitani. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordithato csatlakoz6t
hasznélnak (Claw csatlakozo), biztosito tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni a tdml6k kozotti, valamint a toml6 és a
szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megel6zése érdekében. Ne I1épje tul a szerszamra megadott maximalis 1égnyomast.
Soha ne hordozza a szerszamot a tdmiénél fogva.

HASZNALATI FELTETELEK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a stiritett levegét el6allitd forras létre tudja hozni a megfeleld lizemi nyomast, és biztositja a stiritett
levegé megfelel6 hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel ellatott nyomascsokkentét kell alkalmazni. A pneuma-
tikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon keresztl kell betéplaini. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal
torténd nedvesitését. A sziiré és az olajozé allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz{rét, vagy
ki kell egésziteni az olajozobdl hianyzd olajat. Ez biztositja a szerszam helyes lizemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat.
Nagy terhelés esetén a gépet kezeld személy iranyaba visszarugd erd keletkezhet. Olyan testhelyzetet kell felvenni a munkavég-
zés soran, hogy ennek az er6hatasnak ellent tudjunk tartani.

A gép varatlan mozdulata, vagy a behelyezett szerszam térése sérlilések okozéja lehet.

Kiegészitd fogantyuk vagy szorité allvanyok alkalmazasa esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszam kellé médon és
biztosan rogzitve van.

Atestrészeket és a ruhazatot tavol kell tartani az lizemelé munkaeszkéztél. Fennall annak a veszélye, hogy a gép behuzza, vagy
elkapja. A munka megkezdése el6tt mindig meg kell bizonyosodni arrél, hogy a beallitésahoz és rogzitéséhez hasznalt 6sszes
kulcs és szerszam el lett tavolitva.

A munkavégzés kozben por keletkezhet, amely a megmunkalt anyagtdl fiiggéen karos lehet a kezelére.

Vagasi vagy bontasi munkak soran eléfordulhatnak a megmunkalt anyagbol kireplilé darabok.

Nem szabad a bedllitott szerszamot puszta kézzel fogni. Ez a rezgés altal okozott sériilések oka lehet.

ATERMEK HASZNALATA

Minden hasznalatbavétel el6tt meg kell gy6zédni arrdl, hogy a slritett levegé rendszer egyik eleme sem sériilt. Amennyiben
sérlilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cseréini egy Uj, hibatlan elemre.

A slritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata elétt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a vezetékek belsejében
dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatésa a sritett levegd rendszerhez
Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a siiritett levegé rendszerhez. A bemutatott modszer biztositja a gép
legmegfelelébb hasznalatat, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.

Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasU olajat a levegd belépési nyilasaba.

A levegd belépési nyilas menetéhez er8sen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd tomli6jének csatlakoztatasat lehet6vé
tevd csatlakozot. (I1)
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A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal végzett munkakhoz
csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikodé gépekhez késziiltek.

A szerszam sebességét/ teljesitményét a betaplald levegd nyomasanak szabalyozasaval lehet allitani. Tilos a miszaki adatok
tablajan megadott maximalis nyomast tullépni.

Csatlakoztassa a gépet egy 10 mm / 3/8” belsé atmérdji tomlével a siritett levegd rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy a
toml6 nyomasalldsaga minimum 1,38 MPa. (1ll)

Inditsa be a szerszamot néhany masodpercre, hogy meggy6z6édjon arrdl, hogy nem jon ki beléle semmilyen gyanus hang vagy
vibrécio.

Felkésziilés a munkavégzésre a szerszammal

Adarabolandé anyagot olyan médon kell régziteni, hogy ne mozduljon el munka kdzben. Ehhez sajtokat, szoritokat és satukat kell
haszndlni. Ha nagy feliletl anyagot fog vagni, mindkét oldalon ala kell tamasztani a kiilsé szélek, valamint a vagas vonalanak ko-
zelében, olyan médon, hogy az elvagott anyag darabjai elhajoljanak a vagas vonalatél, megel6zve ezzel a pengék beszorulasat.
Gy6z8djon meg rola, hogy az anyag vastagsaga nem haladja meg az olléval vaghato, a miiszaki adatok tablazataban megadott
vastagsagot.

Mindig fel kell rajzolni a vagas vonalat. Ez megkénnyiti a munkat. Az ollék egyenes vonal mentén torténd vagasra, és enyhe ivek
kivagasara van kialakitva. Nem lehet vele sarkokat kivagni.

Az ollék harom pengével lettek kialakitva, a kiilsé pengék fixek, csak a kdzéps6é mozog. Ez az elrendezés biztositja, hogy az
elvagott anyag két széle koziil egyik sem deformalddik. Azonban létrejon egy, a mliszaki adatok tablazataban megadott csik, ami
a fix pengék iranyaba hajlik ki. Amunkavégzés helyének eldkészitésekor figyelembe kell venni a vagas kdzben keletkezé csiknak
szlikséges helyet.

Munkavégzés a szerszammal

Ragadja meg két kézzel, de biztos fogassal a szerszamot. Benyomva, és benyomva tartva a kiolddt, inditsa be a szerszamot, és
engedje meg, hogy lassan elérje a teljes lizemi sebességét. Tegye a szerszamot az elvagando anyag széléhez, kezdje meg a
vagast, majd vezesse a szerszamot az el6zdleg berajzolt vagasi vonal mentén. A vagas kdzben csak olyan nyomast fejtsen ki az
eszkdzre, ami a megmunkalandé anyag elvagasahoz szikséges, ne vezesse a szerszamot tulzott er6vel. Ha talzott erével vezeti
az ollét, a penge beékelddhet, eltdrhet, és az elvagandd anyag is megseériilhet.

A végas befejezése utan el kell engedni a kiolddra kifejtett nyomast, és meg kell engedni, hogy a penge megalljon. Tovabbra is
Gvatosan eljarva, ki kell kapcsolni a levegé betaplalast, majd a szerszamot le kell valasztani a siritett levegd rendszerrél. Kezdje
meg a karbantartast.

Figyelem! Nem szabad megengedni, hogy a mozgd penge tul sokaig resen mozogjon, mivel ez a penge id6 el6tti eltompulasa-
hoz vezethet.

Ha a munka soréan a penge beékel6dik az elvagott anyagban, el kell engedni a kiolddt, és le kel llitani a gépet, majd ki kell sza-
baditani a pengét a beékelddéshdl. Ujrakezdve a vagast, elébb be kell inditani az ollét, meg kell engedni, hogy elérje a maximalis
lizemi sebességét, majd lassan vezetni kell a vagas vonala mentén. Tilos a vagast ugy megkezdeni, hogy a ledllitott ollét teszi
az anyag éléhez.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznaljon benzint, higitét vagy mas gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitdsahoz. A g6zok meggyulladhatnak, amitél a
szerszam felrobbanhat, és stlyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitdk a tdmitések kilagyulasat okozhatjak. A munka megkezdése elétt
alaposan széritsa ki az eszkozt.

Amennyiben az eszkdz mikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a siiritett levegé rend-
szerrol.

Asiritett leveg0 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezddéssel szemben. A szennyez6dések, amelyek bekertilnek a
s(ritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett leveg6 rendszer mas elemeit.

Az eszkéz karbantartdsa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a s(ritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat elétt toltson egy kevés konzervaloszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegé bemeneti nyilasan keresztil.
Csatlakoztassa a szerszamot a siritettleveg6-rendszerre, és inditsa be nem tul nagy sebességgel, tizegynéhany masodpercre.
Ez lehetdvé teszi, hogy a konzervald szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkozt a siritett levegé rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat téltson a gép belsejébe a levegd belépd nyilasan és az erre a célra kialakitott nyilasokon keresztil.
Ajanlott a stritett levegs eszkdzok karbantartdsahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni. Csatlakoztassa az eszkozt, és inditsa be
egy rovid idére, nem nagy sebességgel.

Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.

Térdlje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifivényilasokon keresztiil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép témitéseit.
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Egyéb karbantartasi miiveletek

Az eszkdz minden hasznalata eldtt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy az eszk6zén nem lathatoak-e valamilyen sérlilés nyomai.
A pengéket tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 zemoéranként az eszkdz javitdmlhelyben at kell nézetni szakképzett szerel6vel. Ha az eszkdzt nem az
ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a felilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkoz hasznalatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas eszkézzel térténé mun-
kavégzés sérilésekhez vezethet. Az eszkdzon minden javitést vagy elemcserét javitomihelyben, szakképzett személyzetnek
kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Az eszkoz tul lassan forog, | Toltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztill. Inditsa be az eszkdzt néhany méasodpercre. A lapatok

vagy egyaltalan nem hozzaragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkozt koriilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A
indul el. tdl sok olaj a gép teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kell tisztitani a meghajtést.

Akompresszor nem biztosit kello mennyiségii levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban 6sszegydilt levegdvel indul be. A tartaly
A gép beindul, majd lelassul | kilriilésének mértékében a kompresszor nem gyézi a hianyzo levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményli kompresszorra
kell kotni.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt téml6 belsd atmérdje legalabb akkora, mint ami meg van adva a 3. pontban talalhato
Elégtelen teljesitmény tablazatban. Ellendrizze a nyomas beallitasat, hogy a maximalis értékre van-e allitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy a gép megfelelden
ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a gépet szervizbe.

Cserealkatrészek.
Apneumatikus gépekhez valo alkatrészekre vonatkozd informaciok érdekében fel kell venni a kapcsolatot a gyartval, vagy annak
képvisel6jével.

A munka befejezése utan a burkolatot, a szell6zényilasokat, a kapcsoldkat, a kiegészité fogantytkat és a véddburkolatot (leg-
feliebb 0,3 MPa nyomasu) sritett levegével, ecsettel vagy szaraz ronggyal meg kell tisztitani, vegyi anyagok és tisztitdszerek
hasznéalata nélkiil. A szerszdmokat és a fogantyUkat takaritsa meg egy széraz, tiszta ronggyal.

A hasznalt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem szabad 6ket a haztartasi hulladékokkal kidobni,
mivel az emberi egészségre és a kornyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valo gazdalkodast az elhasznalodott és a ténkrement elektromos berendezések gydjtépontra torténd beszallitasaval.
Ahhoz, hogy a megsemmisitendé hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében szikséges a berendezések ismételt vagy
Ujra felhasznalasa, illetve azoknak méas formaban térténd visszanyerése.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI
Foarfeca pneumaticé este o scula actionata cu jet de aer comprimat si este folosita pentru taierea tablei de otel sau aluminiu.
Datorita sistemului special de lame, marginile tablei taiate nu se indoaie |a taiere. Aceste scule sunt destinate utilizarii in interior si
nu trebuie expuse influentei precipitatiilor. Aparatul nu este destinat functionarii continue. Modul de lucru recomandat este lucrul

ocazional timp de 5 minute, apoi trebuie sa asteptati 30 de minute pentru racirea aparatului. Functionarea corects, fiabild si sigura
a aparatului depinde de utilizarea sa corecta, prin urmare:

Tnainte de lucrul cu aparatul, trebuie s cititi toate instructiunile si s le tineti la indemana.

Furnizorul nu accepta nicio responsabilitate pentru daune sau accidente cauzate de utilizarea incorecta a aparatului, rezultate in
urma nerespectarii regulilor si recomandarilor din acest manual. Utilizarea produsului altfel decét in conformitate cu destinatia sa
duce de asemenea la pierderea drepturilor utilizatorului la garantie, deoarece reprezinta nerespectarea contractului.

Echiparea produsului

Produsul este echipat cu un conector pentru conectarea sa la sistemul pneumatic.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate Valoare
Numér de catalog YT-09944 YT-09945
Masa [kq] 13 1,0
Diametrul conexiunii de aer (PT) ["/ mm] 6.3/1/4 6.3/1/4
Diametrul furtunului de intrare pentru aer (intern) [" /' mm] 10/3/8 10/3/8
Numar de taieri [min] 1800 2500
Grosimea de téiere
- in otel [mm] 12 1,2
- in aluminiu [mm] 14 14
Latimea de taiere [mm] 55 55
Presiune maxima de lucru: [MPa] 0,63 0,63
Debit de aer necesar (at 0.63 bar) [1/min] 141 141
Presiune sonord (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Presiune sonora (ISO 15744) [dB(A)] 913 1013
Vibratie (ISO 28927-9) [m/s? 6515 46+15

CONDITI GENERALE DE SIGURANTA

AVERTIZARE! Cand lucrati cu o sculd pneumaticd, se recomanda sa respectati intotdeauna principiile de baza ale sigurantei
ocupationale, inclusiv principiile prezentate mai jos, pentru a reduce riscul de incendiu, electrocutare si accidentare.

Tnainte de lucrul cu aparatul, trebuie s3 cititi toate instructiunile si s le tineti la indemana.

ATENTIE! Cititi toate instructiunile de mai jos. Nerespectarea lor poate duce la electrocutare, incendiu sau accidentare. Conceptul
de ,sculd pneumaticd” folosit in aceste instructiuni se refera la toate sculele actionate de un curent de aer comprimat la presiunea
corespunzatoare.

RESPECTATI INSTRUCTIUNILE URMATOARE

CONDITII GENERALE DE SIGURANTA

Inainte de a ncepe instalarea, lucrul, repararea, intretinerea si inlocuirea accesoriilor sau cand lucrati in apropierea unei
scule pneumatice, trebuie sa cititi si sa intelegeti instructiunile de siguranta pentru a evita riscurile. Daca nu se iau masurile
susmentionate, se pot produce accidente grave. Instalarea, ajustarea si montarea sculelor pneumatice Trebuie facute doar de
personal calificat si instruit. Nu modificati scula pneumatica. Modificrile pot reduce eficienta si siguranta si pot creste riscul pentru
utilizatorul sculei. Nu aruncati instructiunile de sigurantd, Trebuie sd le transmiteti utilizatorului sculei. Nu folositi scula dacé este
deteriorata. Scula pneumatica trebuie supusa unor verificari tehnice pentru vizibilitatea datelor impuse conform ISO 11148. Anga-
jatorul/utilizatorul trebuie sa contacteze producatorul pentru inlocuirea placutei de identificare oricand este necesar acest lucru.

Pericole asociate cu piese in miscare

Deconectati scula de la sursa de alimentare inainte de a inlocui scula din mandrind sau accesoriile. Deteriorarea piesei de prelucrat, a
accesoriilor sau chiar a sculei introduse poate duce la aruncarea unor piese la vitez ridicata. Folositi intotdeauna ochelari de protectie
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rezistenti la impact. Gradul de protectie trebuie ales in functie de lucrarea efectuata. Asigurati-va ca piesa de prelucrat este prinsa sigur.
Dacé lucrati deasupra capului, folosii o casca de protectie. Trebuie sd luati intotdeauna in considerare riscul pentru persoanele din jur.
Asigurati-va ca piesa de prelucrat este prinsa sigur. Asigurati-va lamele sunt orientate astfel incat sa nu poate genera un pericol.

Riscurile asociate cu lucrul

Utilizarea sculei poate expune mainile utilizatorului la pericole cum sunt zdrobirea, impactul, tdierea, abraziunea si caldura. Evitati
contactul cu lama sculei de cate ori scula este conectata la sursa de alimentare. Prin téierea cu foarfeca se produc muchii ascutite.
Trebuie sa purtati manusi corespunzatoare pentru a va proteja mainile. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie in
forma fizica corespunzatoare pentru a face faté cantitatii, greutdtii si puterii sculei. Tineti scula bine. Fiti gata s faceti fatd unor
miscari normale sau neasteptate ale sculei si fiti pregatit intotdeauna sa folositi ambele méini. Tineti-va echilibrul si asigurati-va
pozitia sigurd a picioarelor. Eliberati dispozitivul pentru pornire si oprire in cazul intreruperii alimentarii electrice. Folositi doar
lubrifiant& recomandati de producétor. Evitati contactul direct cu scula in timpul lucrului si imediat dupa, deoarece poate fi fierbin-
te. Sculele folosite trebuie sa fie intotdeauna ascutite. Evitati posturile incomode si cele care nu va permit sa preveniti miscarile
normale sau bruste ale sculei. Miscarea neasteptata a sculei sau ruperea lamelor pot provoca accidente. La taierea unor metale
se pot produce scantei sau temperaturi ridicate, care pot provoca incendiu sau explozie. Inainte de a incepe téierea peretilor unui
recipient in care s-a tinut un lichid inflamabil, trebuie sa goliti complet acel recipient si sa ventilati vaporii. Exista riscul de des-
carcéri electrostatice cand taiati plastic sau alte materiale neconducatoare de electricitate.

Riscurile asociate cu miscarile repetitive

Din cauza utilizérii sculei pneumatice la lucréri constand in miscari repetitive, utilizatorul este expus la disconfort la nivelul méinilor,
bratelor, umerilor, gatului si altor parti ale corpului. In cazul utilizérii sculelor pneumatice, utilizatorul trebuie sa adopte o postura
confortabila, cu pozitie corecté a picioarelor si s evite posturi anormale sau care nu asigura echilibrul. Utilizatorul trebuie sa-si
schimbe postura in timpul lucrarilor indelungate, acest lucru ajutand la evitarea disconfortului si oboselii. Dacd utilizatorul prezinta
simptome cum sunt disconfortul persistent sau recurent, durere, durere pulsatila, furnicaturi, amorteald, arsuri sau intepeneala, el
nu trebuie sd le ignore si trebuie sa informeze angajatorul in legatura cu ele si sa consulte un medic.

Riscurile asociate cu accesoriile
Deconectati scula de la sursa de alimentare inainte de a inlocui scula din mandrina sau accesoriile. Folositi doar accesorii si piese
de dimensiunile si tipurile recomandate de producator. Lama poate deveni fierbinte in timpul utilizérii, nu o atingeti. Nu folositi
accesorii crapate sau deformate.

Riscurile asociate cu locul de munca

Alunecarea, impiedicarea si caderea sunt principalele cauze ale accidentelor. Atentie la suprafete alunecoase rezultate in urma
utilizérii sculelor si la pericolul de impiedicare reprezentat de sistemul pneumatic. Comportati-va cu atentie intr-un mediu necunos-
cut. Pot exista pericole ascunse, de exemplu cablurile electrice sau alte conducte de utilitati. Scula pneumatica nu este destinata
utilizérii in atmosfere potential explozive si nu este izolata la contactul cu electricitatea. Asigurati-va c& nu existd cabluri electrica,
conducte de gaz, etc., care pot reprezenta un pericol in cazul utilizarii sculei.

Pericole generate de vapori si praf

Praful si vaporii produsi de utilizarea unei scule pneumatice pot duce la probleme de sanatate (de exemplu cancer, defecte de
nastere, astm si/sau inflamarea pielii). Sunt necesare: o evaluare a riscurilor si aplicarea masurilor corespunzatoare in legétura cu
acele riscuri. Evaluarea riscurilor trebuie sa includa efectul prafului creat prin utilizarea sculelor si posibilitatea de stanire a prafului
existent. Trebuie sa folositi si intretineti scula pneumatica in conformitate cu recomandarile din acest manual pentru a minimiza emi-
sia de praf si vapori. lesirea aerului trebuie orientata astfel incat sa minimizeze generarea de praf in mediu. In cazul in care se ge-
nereaza praf sau vapori, trebuie acordata prioritate controlului lor la sursa de emisie. Toate functiile integrate si echipamentul pentru
colectarea, extragerea sau reducerea prafului sau vaporilor trebuie folosite si intretinute in conformitate cu recomandérile pro-
ducatorului. Trebuie sa alegeti, intretineti si inlocuiti sculele accesorii in conformitate cu manualul pentru a preveni cresterea
cantitatii de praf. Purtati echipament de protectie respiratorie corespunzator in conformitate cu instructiunile angajatorului si cu
cerintele de igiend si sigurantd. Activitatile de service si intrefinere ale sculei pneumatice trebuie efectuate in conformitate cu
recomandarile din manual. astfel se minimizeaza emisiile de vapori si praf.

Pericol legat de zgomot

Expunerea fara protectie la niveluri ridicate de zgomot poate provoca pierderea permanenta si ireversibila a auzului si alte proble-
me, cum ar fi tinitus (bazait, suierat sau tiuit in urechi). Este necesar s se efectueze evaluarea riscurilor si s se aplice masurile
corespunzatoare de control in legatura cu acele riscuri. Verificarile corespunzétoare efectuate pentru a reduce riscul, pot include
activitati cum sunt: aplicarea de materiale izolante pentru a preveni fiuitul” piesei de prelucrat. Purtati echipament de protectie
auditiva corespunzator in conformitate cu instructiunile angajatorului si cu cerintele de igiend si sigurantd. Activitétile de service si
intretinere ale sculei pneumatice trebuie efectuate in conformitate cu recomandarile din manual pentru a reduce cresterea inutila
a nivelului de zgomot. Alegerea, Tntretinerea si inlocuirea reperelor / accesoriilor trebuie facuté in conformitate cu recomandarile
din manualul de service pentru a preveni cresterea inutila a zgomotului. Daca scula pneumatica are un amortizor, trebuie sa va
asigurati intotdeauna ca acesta este montat corect cand folositi scula.
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Riscul de vibratii

Expunerea la vibratii poate provoca deteriorarea permanenta a nervilor si a irigatiei sanguine a méinilor si picioarelor. Trebuie
sa purtati imbrécéminte célduroasa cand lucrati la temperaturi joase si trebuie s& va mentineti méinile calde si uscate. Dacé va
confruntati cu amorteald, furnicturi, durere sau albirea pielii degetelor si mainilor trebuie sa incetati sa folositi scula pneumatica
si apoi sa anuntati angajatorul si sa solicitati sfatul medicului. Utilizarea si intretinerea sculei pneumatice in conformitate cu reco-
mandarile din manual vé va permite evitarea cresterii inutile a vibratiilor. Tineti scula strangand usor dar ferm, luand in considerare
fortele de reactie necesare, deoarece riscul d vibratii este de obicei mult mai mare cand forta de strangere este mai mare.

Instructiune de siguranta suplimentare pentru scule pneumatice.

Aerul comprimat poate provoca accidente grave:

- intotdeauna opriti alimentarea cu aer, scurgeti furtunul de aer comprimat si detasati scula pneumatica de la alimentarea cu aer
cénd n-o folositi, inainte de inlocuirea accesoriilor sau efectuarea reparatiilor;

- niciodata nu indreptati jetul de aer spre dv. sau altcineva.

Loviturile furtunului pot produce rani grave. Trebuie sa verificati intotdeauna furtunul si conexiunile s& nu fie deteriorate sau slabi-
te. Aerul rece nu trebuie orientat spre méini. De fiecare data cand folositi conexiuni universale cu surub (cuplaje cu falci) trebuie
sa montati stifturile de siguranta si conectorii pentru a preveni deteriorarea conexiunilor dintre furtunuri si dintre furtun si scula
pneumatica. Nu depasiti presiunea maxima a aerului specificatd pe scula pneumatica. Niciodata nu purtati scula pneumatica
tinand-o de furtun.

CONDITII DE LUCRU

Trebuie de asemenea sé va asigurati cd sursa de aer comprimat va permite sa realizati o presiune de lucru corespunzétoare si
ca asigura debitul de aer necesar. In cazul unei presiuni de aer prea mari, trebuie s& folositi un reductor si un ventil de siguranta.
Scula pneumatica trebuie actionatd printr-un sistem cu filtru si dispozitiv de Iubrifiere. Aceasta va asigura totodata aer pur si
cu continut de ulei. Starea filtrului si dispozitivului de lubrifiere trebuie verificata inainte de fiecare utilizare si, eventual, curétati
filtrul sau completati uleiul in dispozitivul de lubrifiere. Aceasta va asigura lubrifierea corespunzatoare a sculei pneumatice si i va
prelungi durata de viata.

In cazul sarcinilor mari, se poate crea o forta de recul care este orientatd direct spre persoana care lucreaza cu scula. Trebuie sa
adoptati o postura la lucru care va permite sa contracarati eficient aceste forte.

Miscarea neasteptata a sculei sau ruperea lamelor pot provoca accidente.

Dacé folositi manere sau suporturi suplimentare, asigurati-vd cd scula este montatd corect si sigur.

Trebuie sa feriti corpul si imbracémintea de scula in functiune. Exista riscul de prindere. Asigurati-va toate cheile si sculele folosite
pentru ajustarea si strangerea lamelor au fost indepartate fnainte de incepeti lucrul.

In timpul lucrului se poate forma praf. In functie de piesa prelucraté, acesta poate fi daunator pentru operator.

In timpul lucrarilor de téiere sau demolare, elemente ale piesei prelucrate pot fi aruncate.

Nu tineti accesoriile cu mana neprotejata. Se pot produce astfel accidente din cauza vibratiilor.

Utilizarea produsului

Tnainte de fiecare utilizare, verificati ca niciunul dintre componente nu este deteriorat. Dacé observati vreo deteriorare, fnlocuiti
imediat elementul cu un component nou, nedeteriorat.

Inainte de fiecare utilizare a sistemului pneumatic uscati umiditatea condensata in interiorul sculei pneumatice, compresorului si
conductelor.

Conectarea sculei pneumatice la sistemului pneumatic
Figura prezinta conexiunea recomandata a sculei pneumatice la sistemul pneumatic. Metoda prezentata va asigura cea mai
eficienta utilizare a sculei pneumatice si ii va prelungi durata de viata.

Picurati cateva picéturi de ulei cu vascozitatea SAE 10 la intrarea pentru aer.

La filetul de la intrarea aerului insurubati strans si ferm varful corespunzétor pentru conectarea furtunului de alimentare cu aer. (Il)
Pe suportul sculei trebuie s& montati un varf corespunzator. Cand lucrati cu scule pneumatice, trebuie sa folositi doar echi-
pament destinat lucrului cu scule pneumatice.

Vitezalputerea sculei se pot ajusta modificand presiunea aerului folosit pentru actionare. Es interzis ca se depaseascé presiunea
maxima specificatd in tabelul cu date tehnice.

Conectati scula la un sistem de aer folosind furtunul cu diametrul interior of 10 mm / 3/8 “. Asigurati-va c& furtunul rezista la cel
putin 1.38 MPa. (Ill)

Porniti scula timp de céteva secunde asigurandu-va cé nu emite sunete sau vibratii suspecte.

Pregatirea sculei pentru lucru

Materialul taiat trebuie prins astfel incat s& nu se miste in timpul lucrului. Pentru aceasta, folositi cleme sau menghine. Daca taiati
material cu suprafatd mare, trebuie sa il sustineti pe ambele parti, aproape de marginile exterioare si aproape de linia de taiere,
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astfel incat pértile taiate sa fie inclinate in afara liniei de taiere. Aceasta previne blocarea lamelor.

Asigurati-va grosimea materialului nu depaseste grosimea maxima a foarfeci, care este prezentata in tabelul cu date tehnice.
Intotdeauna trebuie sd trasati linia de taiere. Aceasta faciliteaza lucrul. Foarfeca este destinatd sa taie linii drepte si curbe blande.
Nu este adecvata pentru taierea in colturi.

Foarfeca este echipaté cu 3 lame, cele exterioare sunt stationare si doar lama din mijloc se misca. Aceasté configuratie asigura
faptul c& materialul téiat nu este deformat in timpul taierii. Cu toate acestea, se formeaza o fasie de material cu latime indicatd in
tabelul cu date tehnice, care este incovoiata spre lamele fixe. Cand pregatiti locul de munca, trebuie sa luati in considerare un loc
pentru aceasta fasie de material care se formeaza in timpul taierii.

Lucrul cu scula

Tineti scula cu ambele méini, usor dar ferm. Apasand trégaciul, porniti scula si lasati-o sa atinga viteza maxima. Duceti scula la
marginea materialului de taiat, incepeti taierea, apoi conduceti scula de-a lungul liniei de téiere trasate in prealabil. Atunci cand
taiati trebuie sé exercitati doar presiunea necesara taierii, nu ghidati scula folosind o forta excesiva. Utilizarea unei forte excesive
pentru ghidarea foarfecii poate duce la blocarea lamelor, ruperea lor sau deteriorarea materialului téiat.

Dupa taiere, puteti elibera tragaciul si lasati lama sa se opreasca. Fiti atenti, opriti alimentarea cu aer a sculei, apoi deconectati-o
de la sistemul pneumatic. Efectuati activitatile de intretinere.

ATENTIE! Nu lasati lama mobild sa functioneze prea mult in gol, deoarece aceasta duce la tocirea prematura a lamelor.

Daca, n timpul lucrului, lamele se blocheaza in materialul taiat, trebuie s& eliberati tragaciul si sa opriti lucrul, apoi sa degajati
lamele blocate. Cand reluati lucrul, trebuie mai intai s& porniti foarfeca, apoi lasati-o sa atinga viteza maxima si apoi ghidati-o incet
de-a lungul liniei de taiere. Este interzis sa incepeti taierea prin aplicarea foarfecii oprite pe marginea materialului.

INTRETINERE

Nu folositi niciodatd benzina, solventi sau alte lichide inflamabile pentru curdtarea sculei. Vaporii se pot aprinde, provocénd
explozie si accidente grave.

Solventii folositi pentru curatarea manerului si carcasei sculei pot provoca muierea garniturilor. Curéatati bine scula inainte de a
incepe lucrul.

Daca constatati nereguli in functionarea sculei, deconectati imediat scula pneumatica de la sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie protejate impotriva contaminrii. Contaminarea sistemului pneumatic cu impuritati
poate duce la deteriorarea sculei si a altor componente ale sistemului de aer comprimat.

Intretinerea sculei inainte de fiecare utilizare

Deconectatl scula pneumatica de la sistemul pneumatlc

Tnainte de fiecare utilizare, puneti o cantitate mica de lichid de conservare (de ex. WD-40) in intrarea pentru aer comprimat..
Conectati scula la sistemul pneumatic si porniti timp de ca. 30 secunde la vitez& redusa. Astfel, lichidul de conservare se va
distribui in interiorul sculei si 0 va curata.

Deconectati iar scula pneumaticé de la sistemul pneumatic.

Introduceti o cantitate micd de ulei SAE 10 in scula pneumatica prin intrarea pentru aer si orificiile destinate acestui scop. Se
recomanda sa folositi ulei SAE 10 destinat intretinerii sculelor pneumatice. Conectati scula si porniti-o pentru scurt timp.
ATENTIE! Lichidul WD-40 nu poate fi folosit ca ulei de lubrifiere corespunzator.

Indepartatl excesul de ulei care iese din orificii. Uleiul ramas poate deteriora garniturile sculei pneumatice.

Alte operatii de intretinere

Inainte de fiecare utilizare, verificati daca scula prezinte semne de deteriorare. Lamele trebuie mentinute curate.

La fiecare 6 luni sau supa 100 de ode de functionare, trebuie sa predati scula pneumatica pentru verificare de catre personal
calificat la un atelier de reparatii. Dacé scula pneumaticé a fost folosita fard sistemul de alimentare cu aer recomandat, trebuie
sa cresteti frecventa inspectiilor.

Depanare
Opriti imediat utilizarea sculei pneumatice daca descoperiti orice defect. Lucrul cu scule defecte poate provoca accidente. Orice
reparatie sau nlocuire a componentelor sculei trebuie efectuatd de personal calificat in unitéti de reparatie autorizate.

Defect Solutie posibila

Introduceti o cantitate micé de lichid WD-40 in intrarea pentru aer. Porniti scula timp de cateva secunde. Lamelele se pot lipi de rotor.
Porniti scula timp de 30 de secunde. Lubrifiati scula cu o cantitate mica de ulei. ATENTIE! Excesul de ulei poate duce la scaderea puterii
sculei. In cazul acesta curatati sistemul de antrenare.

Scula are turatie prea mica
sau nu porneste

Scula porneste si apoi Compresorul nu asigura alimentarea corespunzatoare cu aer. Scula porneste cu aerul din rezervorul de aer al compresorului. Pe masura
reduce turatia. de rezervorul se goleste, compresorul nu tine pasul la reumplerea cu aer. Conectati scula pneumaticé la un compresor mai eficient.
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Defect Solutie posibila

Asigurati-vé cd furtunurile au un diametru intern cel putin egal cu cel specificat in tabelul de la paragraful 3. Verificati presiunea sé fie
Putere insuficienta setata la valoare maxima. Asigurati-va ca scula este curatat si lubrifiatd corespunzator. In lipsa rezultatelor, predati scula pneumatica
pentru reparatii.

Piese de schimb
Pen informatii privind piesele de schimb pentru scule pneumatice, trebuie sa contactati producatorul sau reprezentantul sau.

Dupa incetarea lucrului, carcasa, fantele de ventilatie, comutatoarele trebuie curatate, de ex. cu jet de aer (presiune nu mai mare
de 0,3 MPa), cu o perie sau lavetd uscata fara substante chimice si lichide de curatare. Sculele si manerele trebuie curatate cu
o laveta uscata, curata.

Sculele uzate constituie surse secundare de materii prime. Este interzisé eliminarea lor impreun cu deseurile menajere deoarece
contin substante daunatoare pentru oameni si mediu! Sustineti activ gestiunea eficienta a resurselor naturale si protectia mediului
predand echipamentele uzate la locul de colectare a echipamentelor uzate. Pen a reduce cantitatea de deseuri eliminate, este
necesara reutilizarea, reciclarea sau recuperarea lor in alta forma.

Il NS TRUCTIUNI ORIGINATLE



ES
CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La cizalla neumética es una herramienta alimentada con aire comprimido utilizada para el corte de acero y aluminio. Debido a la
colocacion especial de las hojas, los bordes de la chapa a cortar no se flexionan durante el corte. Las herramientas estan disefia-
das para trabajar en el interior y no se debe exponerlas a la humedad y precipitaciones. La herramienta no esta disefiada para un
funcionamiento continuo. El modo preferido de operacion es el trabajo ocasional durante 5 minutos, con intervalos de 30 minutos
para enfriar la herramienta. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende del uso correcto, y por ello:

Antes de utilizar la herramienta, lea todas las instrucciones y mantenerlas.

El proveedor no se responsabiliza por dafios causados por incumplimiento de las normas de seguridad y las recomendaciones
de este manual. La utilizacion de la herramienta de forma incorrecta e incompatible con el Acuerdo causa la pérdida de derechos
de los usuarios a la garantia.

EQUIPAMIENTO

El producto esta equipado con un conector que permite conectar el producto al sistema neumatico.

ESPECIFICACIONES
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-09944 YT-09945
Peso / Masa [kq] 13 1,0
Didmetro de la conexion de aire (PT) [" /' mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
Didmetro de la manguera de suministro de aire (interior) [" /' mm] 10/3/8 10/3/8
Cantidad de cortes [min] 1800 2500
Espesor de corte
- acero [mm] 1.2 12
- aluminio [mm] 14 14
Anchura de corte [mm] 55 55
Presion méaxima laboral [MPa] 0,63 0,63
Flujo de aire requerido (en 0,63 MPa) [/min] 141 141
Presion acustica (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Potencia aclstica (ISO 15744) [dB(A)] 91+3 101+3
Vibraciones (ISO 28927-9) [m/s? 65+15 46+15
SEGURIDAD GENERAL

jADVERTENCIA! Cuando se trabaja con herramientas neumaticas se recomienda seguir siempre las reglas de seguridad basicas,
incluidas las que se mencionan a continuacion, con el fin de reducir el riesgo de incendio, choque eléctrico y evitar lesiones.

Antes de iniciar la herramienta, lea todas las instrucciones y mantenga el manual.

iNOTA! Lea todas estas instrucciones. El incumplimiento de las instrucciones puede dar lugar al choque eléctrico, incendio o
dafios personales. EI concepto de "herramienta de aire" que se utiliza en las instrucciones se refiere a todas las herramientas
accionadas con aire comprimido a la presion adecuada.

SIGA ESTAS INSTRUCCIONES

Normas de seguridad generales

Antes de comenzar la instalacion, operacion, reparacion, mantenimiento y cambio de accesorios o cuando se trabaja cerca de la
herramienta neumatica, debido a muchas amenazas, asegurese de leer y entender las instrucciones de seguridad. EI incumpli-
miento de estas medidas puede provocar lesiones graves. La instalacion, ajuste y montaje de herramientas neumaticas pueden
llevarse a cabo sélo por personal cualificado y entrenado. No se debe modificar la herramienta neumatica. Las modificaciones
pueden reducir los niveles de eficiencia y seguridad y aumentar el riesgo al operador de la herramienta. No se deshaga nunca las
instrucciones de seguridad que deben ser entregados al operador de la herramienta. No utilice la herramienta neumatica si esta
dafiada. La herramienta debe ser sometida a inspecciones periddicas en los términos de la visibilidad de los datos necesarios de
acuerdo a la norma ISO 11148. El empleador/ el usuario debe ponerse en contacto con el fabricante para reemplazar placa del
fabricante, cuando sea necesario.
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Riesgos asociados con las piezas lanzadas

Desconectar la herramienta de la fuente de alimentacion antes de cambiar herramientas de insercion o accesorios. El dafio a las
piezas de trabajo, accesorios o incluso la herramienta insertada puede provocar el lanzamiento de las piezas a alta velocidad.
Siempre use proteccion para los ojos resistente al impacto. El grado de proteccion debe ser seleccionado en funcion del trabajo.
Asegurese de que la pieza de trabajo esté sujeta de manera segura. En caso de trabajar con una herramienta por encima de la
cabeza, llevar puesto un casco protector. También debe considerar el riesgo para los transetntes. Asegurese de que la pieza de
trabajo se sujeta con seguridad. Asegurese de que las hojas estén dirigidas de tal manera que no puedan causar peligro.

Riesgos relacionados con el trabajo

El uso de las herramientas puede exponer a las manos del operador a las amenazas, tales como aplastamiento, impacto,
corte, abrasion y al calor. Evitar el contacto con las hojas de la herramienta cada vez que la herramienta esté enchufada. El
cizallamiento provoca la formacion de bordes afilados. El operador debe usar guantes apropiados para proteger sus manos.
El personal operador y de mantenimiento debe ser fisicamente apto de hacer frente a las herramientas de la cantidad, peso y
potencia. Sujete la herramienta correctamente. Permanezca preparado a hacer frente a un movimiento normal o inesperado y
tenga a su disposicion siempre las dos manos. Mantenga el equilibrio y la posicion de seguridad de los pies. Se debe liberar el
dispositivo de arranque y parada en caso de interrupcion de la red general eléctrica. Utilice inicamente lubricante recomendado
por el fabricante. Utilice unicamente lubricante recomendado por el fabricante. Evitar el contacto directo con la herramienta que
se inserta durante y después del trabajo, que puede estar caliente. Siempre se deben usar herramientas afiladas. Evitar actitudes
incdmodas, asi como las posturas que impidan contrarrestar al movimiento normal o subito de la herramienta. Un movimiento
inesperado de la herramienta o la rotura de las hojas pueden causar lesiones. El cizallamiento ciertos metales puede causar
chispas u ocasionar altas temperaturas, las que podria causar un incendio 0 una explosion. Antes de cortar de la pared del tanque
en que se almacen6 anteriormente liquidos inflamables, vaciar y secar completamente el tanque y hacer ventilar los vapores. Hay
un riesgo de descarga electrostatica durante el corte de plastico o de otros materiales no conductores.

Riesgos asociados con movimientos repetitivos

Cuando se utiliza una herramienta neumética para los trabajos que implican la repeticion de movimientos, el operador esta
expuesto a experimentar molestias de brazos, hombros, cuello u otras partes del cuerpo. Si utiliza una herramienta neumatica, el
operador debe tomar una postura cémoda asegurando el posicionamiento correcto de los pies y evitar posturas raras o las que
no proporcionen el equilibrio. El operador debe cambiar de postura durante largas horas, que le ayudara a evitar la incomodidad
y la fatiga. Si el operador esta experimentando los sintomas tales como malestar persistente o recurrente, dolor, dolor punzante,
hormigueo, entumecimiento, ardor o rigidez, él no debe ignorarlos, se debe informar a su empleador y acudir al médico.

Riesgos asociados con los accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de cambiar las herramientas adicionales, o accesorio. Utilice
accesorios y suministros soélo los tamarios y tipos que son recomendados por el fabricante. Las hojas pueden calentarse durante
el uso, no las toque. No utilice accesorios o herramientas de insercion agrietados o deformados.

Riesgos asociados con el lugar de trabajo

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Tenga cuidado con las superficies resbaladizas
causadas por el uso de la herramienta, asi como los peligros disparo debido a la instalacién de aire. Proceda con precaucion
en un lugar desconocido. Puede haber peligros ocultos, tales como electricidad u otras lineas de servicios publicos. Instrumento
neumatico no esta disefiado para uso en atmoésferas potencialmente explosivas y no esta aislado del contacto con la electrici-
dad. Asegurese de que no haya cables eléctricos, tuberias de gas, etc., lo que puede suponer un riesgo en caso de dafios a la
herramienta.

Riesgos asociados con los vapores y polvos

El polvo y humos generados con la herramienta neumatica pueden causar problemas de salud (por ejemplo, cancer, defectos de
nacimiento, asma y / o inflamacion de la piel); son necesarios: la evaluacion del riesgo y aplicar medidas de control adecuadas
en relacion con estos riesgos. La evaluacion del riesgo debe incluir el impacto de polvo generado por el uso de las herramientas
y la capacidad de fermentar el polvo existente. Operacion y mantenimiento de las herramientas neuméticas deben llevarse a
cabo de acuerdo con las instrucciones que siguen, lo que reducira al minimo la emision de humos y polvo. La salida de aire
debera estar dirigida para reducir al minimo la excitacion del polvo en un ambiente polvoriento. Donde se crean polvo o humos,
debe darse prioridad el control de su fuente de emisiones. Todas las caracteristicas y equipos integrados para la recoleccidn,
extraccion o reduccion del polvo o del humo deben ser correctamente utilizados y mantenidos de acuerdo con las instrucciones
del fabricante. Para elegir, mantener y reemplazar las herramientas adicionales, de acuerdo con las instrucciones, para evitar un
aumento de humos y polvo. Utilizar proteccion respiratoria de acuerdo con las instrucciones del empleador y de acuerdo con los
requisitos de higiene y seguridad. Operacién y mantenimiento de herramientas neuméticas deben llevarse a cabo de acuerdo con
las instrucciones son seguidas, lo que minimizara la emision de humos y polvo.

Contaminacion acuUstica
La exposicion, sin medidas protectoras, a altos niveles de ruido puede causar al operario la pérdida de audicion permanente e
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irreversible, y otros problemas, como el tinnitus (pitidos, zumbidos, silbidos, o murmullos en los oidos). Es necesario evaluar los
riesgos y aplicar medidas de control adecuadas en relacién con estos riesgos. Controles adecuados para reducir el riesgo pueden
incluir actividades tales como materiales de amortiguamiento para evitar el "timbre" de la pieza de trabajo. Use proteccidn para
los oidos, de conformidad con las instrucciones del empleador y de acuerdo con los requisitos de higiene y seguridad. Operacion
y mantenimiento de las herramientas neumaticas deben llevarse a cabo de acuerdo con las instrucciones que se siguen, con
el fin de evitar un aumento innecesario de los niveles de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre debe
asegurarse de que esté instalado correctamente cuando se utiliza la herramienta.

Riesgos asociados a las vibraciones

La exposicion a la vibracion puede causar dafio permanente a los nervios y el riego sanguineo a las manos y los brazos. El ope-
rador debe llevar ropa de abrigo durante el tiempo frio, y mantener las manos calientes y secas. Si experimenta entumecimiento,
hormigueo, dolor o blanqueamiento de la piel en los dedos y las manos, deje de usar la herramienta neumatica, a continuacion,
informe a su empleador y acudir al médico. Operacién y mantenimiento de la herramienta neumatica segun se siguen las instruc-
ciones, permitira evitar un aumento innecesario en el nivel de vibracidn. Mantenga la herramienta ligeramente, pero con un agarre
seguro, teniendo en cuenta las fuerzas de reaccion requeridas, debido a la amenaza que viene de la vibracién es generalmente
mayor cuando la fuerza de agarre es mayor.

Instrucciones de seguridad adicionales para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- Siempre apague el suministro de aire, vacie la manguera de presién de aire y desconecte la herramienta del suministro de aire
cuando: no esté en uso, antes de cambiar los accesorios o cuando se realizan reparaciones;

- No dirigir el aire hacia si mismo o cualquier otra persona

El impacto por la manguera puede causar lesiones graves. Siempre verifique las mangueras tomando en consideracion las co-
nexiones sueltas o dafiadas. Cada vez que se utilizan conexiones de tornillo universales (conexiones mandibula), aplicar tornillos
de seguridad y elementos de fijacién que sujetan contra posibles dafios a la conexion entre la manguera y entre la manguera y
la herramienta. No exceda la presion de aire maxima especificada para la herramienta. Nunca lleve la herramienta manteniendo
la manguera.

CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

Asegurese de que la fuente de aire comprimido produce una presion de trabajo adecuada y proporciona un flujo de aire requerido.
Sila presion de aire es demasiado alta, utilice reductor con valvula de seguridad. El dispositivo neumético debe ser suministrado
a través de un filtro y lubricador. Esto asegurara tanto la limpieza como la hidratacion del aire por el aceite. La condicién del filtro
y del lubricador debe comprobarse antes de cada uso y, posiblemente, hay que limpiar el filtro o afiadir el aceite. Esto asegurara
el funcionamiento correcto de la herramienta y extendera su vida dtil. En el caso de cargas pesadas puedan surgir fuerzas de
rebote hacia el operador de la herramienta. Usted debe tomar esta actitud en el trabajo, para poder contrarrestar de manera
efectiva estas fuerzas.

Un movimiento inesperado de la herramienta o la rotura de herramienta insertada puede causar lesiones.

En el caso de la utilizacion de soportes o bastidores de soporte adicionales, aseglrese de que la herramienta es correcta y
firmemente unida.

Mantenga el cuerpo y la ropa de trabajo a distancia razonable de la herramienta de trabajo. Existe un riesgo de tirar o capturar.
Siempre asegurese de que todas las claves y herramientas que se utilizan para el ajuste y la fijacion de las cuchillas se retiran
fuera del lugar de trabajo antes de comenzar a operar.

Durante la operacién, puede generarse el polvo, que - dependiendo de la pieza de trabajo - puede ser perjudicial para el ope-
rador.

Durante el corte o las obras de demolicién pueden ser expulsados los elementos de la pieza de trabajo.

No sujete la herramienta insertada mano desnuda. Esta puede ser la causa de las lesiones causadas por las vibraciones.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegUrese de que ninguna parte del sistema neumatico no esta dafiado. Si observa algin
dafio, se debe reemplazar inmediatamente los elementos dafiados del sistema por nuevos.

Antes de cada uso del sistema neumatico, evacuar la humedad condensada en el interior de la herramienta, del compresor y de
los conductos.

Conexion de herramientas en el sistema neumético

La figura muestra la forma recomendada para conectar la herramienta a la red neumatica. Esta manera asegura el uso mas
eficiente de las herramientas, asi como prolongara la vida de la herramienta.

Soltar unas gotas de aceite que tienen una viscosidad de SAE 10 a la entrada de aire.
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Ala rosca de la entrada de aire atornillar de modo cierto y firme un extremo para la conexion de la manguera de suministro de
aire. (I1) Instalar la muela adecuada en el dispositivo de arrastre.

Para trabajar con herramientas neumaticas sélo se utilice equipos disefiados para trabajar con herramientas de percu-
sion.

La velocidad o la potencia de la herramienta pueden ser ajustados por el cambio de presién de aire que alimenta el dispositivo.
Queda prohibido superar la presién méaxima dada en la tabla de especificaciones.

Conectar la herramienta en el sistema neumatico con una manguera que tiene un didmetro interior 10 mm/ 3/8 . Asegurese de
que la resistencia de la manguera sea de al menos 1,38MPa. (Il)

Poner la herramienta en marcha durante unos segundos, asegurandose de que no vienen ningun ruido sospechoso o vibracio-
nes.

Preparacion para la herramienta de trabajo

Fijar el material de corte de modo que no se desplace durante la operacion. Para ello utilice abrazaderas, prensas o tornillos de
banco. Si se corta por material de gran superficie, debe ser apoyado por ambos lados en la proximidad de los bordes exteriores
y cerca de la linea de corte de manera que las piezas cortadas salgan en el exterior de la linea de corte, esto evitara que el
atasco de las hojas.

Asegurese de que el espesor de material de corte sea menor que el espesor del margen de corte determinado en la tabla de
especificaciones.

Siempre trazar una linea de corte. Esto facilitara el trabajo. Esta cizalla esta adaptada para cortar en una linea de corte recta y
arcos suaves. No es conveniente para el corte de esquinas.

Este dispositivo esta equipado con tres hojas, las hojas exteriores son fijos, sdlo la hoja en el centro se mueve. Esto asegura que
los dos bordes del material de corte no se deforman durante el corte. Sin embargo, se genera una tira de material con anchura
especificada en la tabla que esta desviando en el sentido de las hojas fijas. Preparando el lugar de trabajo, hay que tener en
cuenta esta tira de material producido durante el corte.

Operando la cizalla

Agarre la herramienta con ambas manos, con un agarre ligero pero firme. Pulsando y manteniendo pulsado el gatillo iniciar la
herramienta y dejar alcanzar la velocidad de funcionamiento méaximo. Aplicar la herramienta a los bordes del material de corte,
corte de inicio y mantener una herramienta de corte a lo largo de una linea dibujada antes. Durante el corte ejercer sélo una
presion que se necesita, no conducir la herramienta con fuerza excesiva. Con la fuerza excesiva para conducir la cizalla llevara
a atascos y grietas de la hoja asi como en dafios del material a cortar.

Después del corte, suelte el gatillo y deje parar la hoja. Con cuidado, desconecte el suministro de aire a la herramienta, y luego
desconectarla del sistema neumatico. Proceda al mantenimiento.

iPrecaucion! No se debe dejar el dispositivo trabajar en ralenti durante mucho tiempo, ya que dara lugar a embotamiento pre-
maturo de las hojas

Si se produce el atasco durante el funcionamiento de las hojas en el material de corte, suelte la presion en el gatillo y pare el
dispositivo, y luego libere la hoja del atasco.

Al reiniciar el corte, se debe primero poner en marcha la cizalla y dejar alcanzar la velocidad méaxima de trabajo, y a continuacion,
poco a poco, introducir el dispositivo en la linea de corte. Queda prohibido reiniciar el corte aplicando la cizalla parada al borde
del material.

MANTENIMIENTO

Nunca use gasolina, disolvente u otros liquidos inflamables para limpiar la herramienta. Los vapores pueden inflamarse y provo-
car una explosion de la herramienta y dafios graves.

Los disolventes utilizados para limpiar el cuerpo del mismo y pueden causar reblandecimiento de los sellos. Seca herramienta
a fondo antes de empezar.

En caso de cualquier irregularidad en la operacion, la herramienta debe ser desconectado inmediatamente del sistema neuma-
tico.

Todos los elementos del sistema neumatico deben ser protegidos de la contaminacion. Los contaminantes que entran en el
sistema neumatico pueden destruir la herramienta y otros elementos del sistema neumatico.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconectar la herramienta del sistema neumatico.

Antes de cada uso, aplique una pequefia cantidad de fluido conservante (por ejemplo. WD-40) a través de la entrada de aire.
Conectar la herramienta al sistema neumético en velocidad baja y durante unos segundos. Por ello se distribuye el liquido con-
servante dentro de la herramienta lo que deja limpiarla.

Una vez mas, desconecte el dispositivo del sistema neumatico.

Verter en el interior de la herramienta una pequefia cantidad de aceite dedicado para las herramientas neumaticas con viscosidad
SAE 10 a través de la entrada de aire y los orificios para este propdsito. Se recomienda el uso de aceite SAE 10 previsto para el
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mantenimiento de herramientas neumaticas. Conectar la herramienta e iniciarlo por un corto tiempo.

iPrecaucion! El fluido conservante WD-40 no puede servir como un aceite lubricante adecuado.

Limpiar el exceso de aceite que se ha escapado a través de las aberturas de salida. Los restos de aceite pueden dafiar el sellado
de la herramienta.

Ofras tareas de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta se debe comprobar si no es visible cualquier signo de dafio. Arrastre, portaherramientas y
husillos deben mantenerse limpios. Cada 6 meses o 100 horas de operacién de la herramienta se debe pasarla para su revisién
por parte de personal cualificado en el taller de reparaciones. Si se ha utilizado la herramienta sin necesidad de utilizar el sistema
de suministro de aire recomendada, aumentar la frecuencia de la inspeccién del dispositivo.

Solucién de problemas

Debe dejar de usar la herramienta inmediatamente después de la deteccion de cualquier fallo. Al trabajar con la herramienta
dafiada se pueden causar lesiones. Cualquier reparacion o sustitucion de los componentes de herramienta deben ser realizadas
por personal cualificado en el taller de reparaciones autorizado.

Defecto Solucion posible

Verter una pequefia cantidad de liquido conservante WD-40 a través de la entrada de aire. Ejecutar la herramienta durante unos
segundos. Las cuchillas pueden pegarse al rotor. Dejar la herramienta funcionar durante unos 30 segundos. Con una pequefia cantidad
de aceite lubricar la herramienta. jPrecaucion! El exceso de aceite puede causar una pérdida de la potencia. En este caso, limpie la
unidad.

La herramienta tiene una
velocidad lenta o no se
inicia.

El compresor no proporciona un flujo de aire adecuado. La herramienta se acciona con aire acumulado en el depésito del compresor.
Amedida del vaciado del depdsito, el compresor no puede mantener el ritmo de la reposicion de los espacios de aire. Conectar el
dispositivo a un compresor méas eficiente.

La herramienta se inicia y
luego ralentiza.

Asegurese que las mangueras tengan un didmetro interno como lo indicado en la tabla posicion 3. Compruebe el ajuste de la presion,
Potencia insuficiente si se ajusta al maximo. Asegurese de que la herramienta esté bien limpia y lubricada. Sin mejora, se debe reparar el dispositivo en un
taller de reparaciones autorizado.

Piezas de recambio
Para obtener mas informacion sobre piezas de repuesto para herramientas neumaticas, por favor, péngase en contacto con el
fabricante o su representante.

Terminado el trabajo, limpiar, por ejemplo, con una corriente de aire (a una presion de no mas de 0,3 Mpa) la caja, rejillas, inte-
rruptores, empufiadura adicional y los resguardos. Se puede usar también un cepillo 0 un pafio seco, sin productos quimicos y
liquidos de limpieza. Con un pano seco y limpio expurgar las herramientas y empufiaduras.

Las herramientas desgastadas son materiales reciclables - no desecharlos a la basura doméstica, ya que contienen sustancias
nocivas para la salud humana y el medio ambiente! Por favor apoye activamente la gestion econdmica de los recursos naturales
para proteger el medio ambiente haciendo pasar un equipamiento usado para el centro de almacenamiento de dispositivos
desgastados. Para reducir la cantidad de residuos eliminados es necesaria la reutilizacién, el reciclado o la recuperacion en una
ofra forma.
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CARACTERISTIQUES DU DISPOSITIF

La cisaille pneumatique est un outil alimenté par un jet d’air comprimé sous une pression appropriée et congu pour couper des
toles en acier et en aluminium. Grace a la disposition particuliere des taillants les bords de la t6le coupée ne fléchissent pas lors
de la coupe. Les outils sont congus pour travailler a l'intérieur des locaux et il ne faut pas les exposer a 'humidité et a la pluie.
L'outil n’a pas été congu pour un fonctionnement continu. Le mode de fonctionnement préféré est I'utilisation occasionnelle du
dispositif pendant 5 minutes, puis attendre 30 minutes afin de refroidir I'outil. Un fonctionnement correcte, fiable et en sécurité de
I'outil dépend de son exploitation convenable, c'est pour cette raison :

Lisez et conservez la présente notice d’utilisation avant la premiére utilisation du dispositif.

Le fournisseur n’est pas responsable de dommages ou de blessures quelconques résultant de la mauvaise utilisation du disposi-
tif, du non respect des régles de sécurité et des consignes de la présente notice d'utilisation. Une mauvaise utilisation du dispositif
entraine la perte des droits a titre de garantie et de non conformité au contrat.

EQUIPEMENT DU PRODUIT

Le produit est équipé d'un raccord qui sert a le raccorder a l'installation pneumatique.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro catalogue YT-09944 YT-09945
Poids lkg] 13 1,0
Diamétre du raccrod d'air (PT) [" /' mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
Diametre du tuyau flexible d’alimentation dair (intérieur) [" /' mm] 10/3/8 10/3/8
Nombre de coupes [min] 1800 2500
Epaisseur de coupe
- de l'acier [mm] 12 12
- de I'aluminium [mm] 14 14
Largeur de coupe [mm] 55 55
Pression de service imal [MPa] 0,63 0,63
Débit d'air requis (przy 0,63 MPa) [/min] 141 141
Pression acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Puissance acoustique (ISO 15744) [dB(A)] 91+3 1013
Vibrations (ISO 28927-9) [m/s?] 65+15 46+15

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique vous étes obligé de respecter les régles de sécurité élementaires
ainsi que les consignes indiquées ci-dessous afin de limiter les risques d'incendie, de commotion électrique et de blessures.

Lisez et conservez la présente notice d’utilisation avant la premiére exploitation du dispositif.

ATTENTION ! Lisez toutes les consignes mentionnées ci-dessous. Le non respect de ces consignes peut conduire a une commo-
tion électrique, a un incendie ou a des blessures. La notion d'«outil pneumatique » utilisée dans les notices d'utilisation se réfere
a tous les outils alimentés par un jet d’air comprimé sous une pression convenable

RESPECTEZ LES CONSIGNES CI-DESSOUS

Consignes générales de sécurité

Avant de commencer ['installation, I'exploitation, la réparation, I'entretien et le changement d’accessoires ou lorsque vous tra-
vaillez a proximité de 'outil pneumatique, en raison de nombreux risques, vous étes obligé de lire et de comprendre les consignes
de sécurité. Le non-respect des opérations susdites peut entrainer des blessures graves. Uniquement un personnel qualifié a le
droit d'installer, de régler et d'assembler des outils pneumatiques. Il est interdit de modifier I'outil pneumatique. Des modifications
peuvent réduire I'efficacité et le niveau de sécurité ainsi qu'augmenter le risque de 'opérateur du dispositif. Ne jetez pas la notice
d'utilisation, il faut la donner & I'utilisateur du dispositif. N'utilisez pas I'outil pneumatique lorsqu'il est endommagé. L'outil doit étre
soumis a des inspections périodiques qui déterminent la visibilité des données selon la norme 1SO 11148. L'employeur / I'utilisa-
teur est obligé de consulter le fabricant pour remplacer la plague signalétque lorsque cela est nécessaire.
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Risques liés aux pieces rejetées

Débranchez le dispositif de la source d’alimentation avant de remplacer un outil inséré ou un accessoire. Un endommagement
d’un objet traité, des accessoires ou méme d'un outil inséré peut entrainer a rejeter une piece a grande vitesse. Portez toujours
un équipement de protection des yeux résistant aux chocs. Choisissez le degré de protection en fonction des activités réalisées.
Assurez-vous que l'objet traité est convenablement fixé. Utilisez un casque lorsque vous tenez l'outi au-dessus de votre téte.
Prenez toujours en compte le risque envers des tiers. Assurez-vous que 'objet traité est convenablement fixé. Assurez-vous que
I'orientation des taillants ne présente aucun risque.

Risques liés au travail

L'utilisation des outils peut exposer les mains de I'opérateur a des risques tels que I'écrasement, I'impact, la coupe, I'abrasion
et la chaleur. Evitez de toucher l'outil lorsqu'il est branché a la source d’alimentation. La coupe avec la cisaille fait apparaitre
des arétes vives. Portez des gants convenables pour protéger vos mains. L'opérateur et le personnel d'entretien doivent étre
physiquement capables de faire face a la quantité, au poids et & la puissance de I'outil. Portez I'outil de maniére correcte. Soyez
prét a faire face & des mouvements normaux ou inattendus et gardez toujours vos deux mains disponibles. Gardez I'équilibre et
posez vos pieds de sorte que votre sécurité soit assurée. Relachez la pression sur le dispositif de démarrage et d'arrét en cas
de panne d'énergie d'alimentation. N'utilisez que des lubrifiants récommandés par le fournisseur. Evitez de toucher I'outil inséré
lors ou aprés son fonctionnent car il peut étre chaud. Utilisez toujours des outils pointu. Evitez des positions mal & l'aise ainsi que
celles qui empéchent de réagir contre un mouvement normal ou inattendu de I'outil. Un mouvement inattendu ou la cassure d'un
taillant peut causer des blessures. La coupe de certains métaux peut faire apparaitre des étincelles ou une haute température qui
risquent de provoquer un incendie ou une explosion. Avant de couper une paroi d'un réservoir qui a été préalablement utilisé pour
stocker du liquide inflammable, le réservoir doit étre completement vidé, puis ventillé pour éliminer des vapeurs. Lors de la coupe
des matiéres plastiques ou d’autres matériaux non conducteurs il y a un risque de décharges électrostatiques.

Risques liés a des mouvements répétitifs

Lorsque I'outil pneumatique est utilisé pour des opérations qui impliquent la répétition des mouvements, 'opérateur est exposé
au sentiment d'inconfort des mains, des bras, des épaules, du cou ou d’autres parties de son corps. En cas d'utilisation de I'outil
pneumatique 'opérateur devrait prendre une position confortable pour poser convenablement ses pieds et éviter des positions
bizarres ou celles qui nassurent pas son équilibre. L'utilisateur de I'outil est obligé de changer de position lors du travail, ainsi il
n'éprouvera pas d’incomfort ou de fatigue. S'il observe des symptdmes comme un inconfort persistant ou répétitif, de la douleur,
de la douleur lancinante, du fourmillement, de 'engourdissement, de la brilure ou du raideur, il ne peut pas les négliger mais en
informer 'employeur et consutler un médecin.

Risques liés aux accessoires

Débranchez I'outil de la source d’alimentation avant de remplacer un outil inséré ou des accessoires. Utilisez uniqguement des
tailles et des types des acccessoires et des matériaux d'exploitation récommandés par le fabricant. Ne touchez pas les taillants
car ils peuvent étre chauds. N'utilisez pas d'outils ou d’accessoirs coupés ou déformés.

Risques liés a I'endroit de travail

Des glissements, des trébuchements et des chutes sont des causes principales des blessures. Evitez des surfaces glissantes
causées par ['utilisation de I'outil ainsi que les risques de trébuchements causés par linstallation d'air. Soyez prudant dans un en-
vironnement inconnu. Il peut arriver qu'il y a des risques cachés tels que I'électricité ou d'autres lignes de services publics. L'outil
pneumatique n’est pas congu pour étre utilisé dans des atmosphéres potentiellement explosives et n'est pas isolé du contact avec
I'électricité. Assurez-vous qu'il n'y a pas de fils électriques, de conduites de gaz, etc., qui peuvent présenter des risques en cas
de leur endommagement par suite de I'utilisation de l'outil.

Risques liés aux vapeurs et aux poussieres

Des vapeurs et des poussiéres apparues lors de I'utilisation de I'outil pneumatiques peuvent étre nocives pour la santé (p.ex. un
cancer, des Iésions innées, I'asthme et / ou l'inflammation de la peau). Il est alors nécessaire d’évaluer les risques et de mettre
en ceuvre des mesures de controle appropriées par rapport a ces risques. L'évaluation des risques doit comprendre Iimpact de
la poussiére apparue lors de I'utilisation de I'outil et la possibilité d’exciter de la poussiére existante. Il faut utiliser et entretenir
le dispositif pneumatique conformément aux récommandations de la présente notice d'utilisation afin de minimiser I'émission de
poussieres et de fumées. La sortie d'air doit étre orientée de maniére a minimiser 'excitation de la poussiere dans un environne-
ment poussiéreux. Il faut absolument contréler la source d'émission des poussiéres et des vapeurs. Toutes les fonctions intégrées
et les équipements pour collecter, enlever ou réduire la poussiere ou la fumée doivent étre correctement utilisés et entretenus
conformément aux consignes du fabricant. Utilisez un équipement de protection respiratoire conformément aux consignes de
I'employeur et en conformité avec les exigences d’hygiene et de sécurité. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour
utiliser et entretenir I'outil pneumatique ; ainsi, I'émission des vapeurs et de la poussiére sera minimisée.

Risques liés au bruit

L'exposition & un niveau sonore élevé peut entrainer une perte d’audition permanente et irréversible ainsi que d’autres problémes
tels que du bruit dans les oreilles (des sonneries, des sifflements ou des bourdonnements dans les oreilles). Il est nécessaire
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d'évaluer les risques et de mettre en ceuvre des mesures de controle appropriées par rapport a ces risques. Des controles conve-
nables pour réduire les risques peuvent comprendre des activités telles que : les matériaux d’'amortissement pour empécher a la
piece de «sonner». Utilisez un équipement de protection auditive conformément aux consignes de I'employeur et en conformité
avec les exigences d’hygiéne et de sécurité. Respectez les consignes de la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir I'outil
pneumatique afin d'éviter une augmentation inutile du niveau de bruit. Choissez, maintenez et remplacez les outils insérés usés
conformément aux consignes de sécurité afin d'éviter une augmentation du niveau de bruit. Si le dispositif pneumatique est
équipé d'un silencieux, vous devez toujours vous assurer qu'il est correctement fixé lors de I'utilisation de I'outil.

Risques liés aux vibrations

L'exposition aux vibrations peut entrainer des Iésions des nerfs et de 'approvisionnement en sang des mains et des bras. Portez
des vétements chauds lorsque vous travaillez dans de basses températures et gardez vos mains chaudes et seches. Si vous
resentez de I'engourdissement, du fourmillement, de la douleur ou lorsque vous observez du blanchiment de la peau des doigts
et des mains, arrétez de travailler avec I'outil pneumatique, en informez votre employeur et consutlez un médecin. Respectez les
consignes de la notice d'utilisation pour utiliser et entretenir I'outil pneumatique afin d'éviter une augmentation inutile du niveau de
vibrations. Tenez I'outil légerement mais sGrement, en prenant en compte des forces de réaction nécessaires car un risque produit
par des vibrations est d’habitude plus grand lorsque la force de prise est plus élevée.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

L'air sour pression peut entrainer des blessures graves:

- coupez toujours I'alimentation en air, éliminez la pression d'air du tuyau flexible et coupez I'alimentation en air de l'outil, s'il n’est
pas utilisé, avant de remplacer des accessoires ou lors des réparations réalisées ;

- n'orientez jamais I'air vers vous ou vers une autre personne.

Un coup de tuyau flexible peut causer des blessures graves. Vous devez toujours vous assurer que les tuyaux flexibles ne
sont pas endommagés et que les raccords ne sont pas relachés. Eloignez de Iair froid des mains. Chaque fois lorsqu'il y a des
raccords ronds universels, vous devez utiliser des mandrins et des raccords qui protegent contre la possibilité d'endommager
des raccordements entre les tuyaux flexibles et entre le tuyau flexible et I'outil. Ne faites pas dépasser la pression d’air maximale
définie pour cet outil. Ne transportez jamais I'outil en tenant le tuyau flexible a la main.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

Assurez-vous que la source d'air comprimé permet de produire une pression de service convenable et garantit un bon écoulement
d’air. En cas de pression excessive de I'air d’alimentation il faut utiliser un réducteur avec la soupape de sécurité. Faites alimenter
I'outil pneumatique & travers un systeme de filtre et de lubrificateur. Cela garantira a la fois la propreté et 'humidité de I'air avec
de I'huile. Contrélez I'état du filtre et du lubrificateur avant toute utilisation et, le cas échéant, nettoyez le filtre et ajoutez de I'huile
dans le lubrificateur. Cela garantira un bon fonctionnement de I'outil et prolongera sa durée de vie.

Des charges importantes peuvent produire de la force de rejet orientée vers I'utilisateur de I'outil. Vous devez prendre une telle
position lors du travail pour faire efficacement face a ces forces. Un mouvement inattendu ou la cassure d'un taillant peut causer
des blessures.

En cas d'utilisation des mandrins ou des supports supplémentaires vous devez vous assurez que I'outil a été correctement et
solidement fixé.

Gardez les parties de votre corps et vos vétements loin de l'outil en marche. Il'y a un risque de les tirer ou de les capturer. Avant
de commancer a travailler assurez-vous que tous les outils et les clés utilisés pour des opérations d’ajustage et de fixation ont
été éliminés.

Lors du travail il y a des poussieres qui apparaissent ; elles peuvent étre dangereuses pour 'opérateur en fonction du matériau traité.
Lors de la coupe ou des travaux de démolition il y a des éléments du matériau traité qui sont éjectés.

Ne tenez pas l'outil inséré main nue. Cela peut causer des blessures provoquées par des vibrations.

UTILISATION DU PRODUIT

Avant d’entreprendre des travaux avec l'outil assurez-vous toujours qu’un élément du systeme pneumatique n’est pas endom-
magé. En cas d'endommagements observés, installez immédiatement des éléments nouveaux et non endommégés.
Avant d'utiliser le systeme pneumatique éliminez toujours 'humidité condensée a l'intérieur de l'outil, du compresseur et des cables.

Raccordement de l'outil au systéme pneumatique
La figure démontre un mode récommandé de raccordement de l'outil au systéme pneumatique. Le mode présenté garantit une
utilisation la plus effective possible de l'outil et prolonge sa durée de vie.

Introduisez quelques gouttes d’huile de SAE 10 a I'entrée d'air.

Serrez bien un embout convenable au filetage de I'entrée d'air ; 'embout doit permettre de raccorder le tuyau flexible d'alimen-
tation en air. (Il)

Fixez un embout approprié sur le toc de l'outil. Pour travailler avec des outils pneumatiques n’utilisez qu’un équipement
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adapté au travail avec des outils a impulsions.

La vitesse / la rotation de I'outil peut étre ajustée par un changement de pression d'air qui alimente I'outil. Il est interdit de faire
dépasser la pression maximale indiquée dans le tableau des donées techniques.

Raccordez I'outil au systéme pneumatique avec un tuyau flexible dont le diamétre intérieur est de 10 mm / 3/8 . Assurez-vous
que la résistance minimale du tuyau flexible est de 1,38 MPa. (ll)

Démarrez l'outil pour quelques secondes afin de vous assurer qu'il ne produit aucuns sons ou vibrasions bizarres.

Préparation de l'outil a l'exploitation

Fixez le matériau a couper de sorte qu'il ne bouge pas lors du travail ; utilisez ces serre-joints, des pinces ou étaux. Si vous cou-
pez un grand morceau de matériau, il faut le soutenir des deux cotés pres des bords extérieurs et a proximité de la ligne de coupe
de sorte que les parties coupées fléchissent a I'extérieur de la ligne de coupe, cela permettra d’éviter le brouillage des taillants.
Assurez-vous que I'épaisseur du matériau n’est pas supérieure a I'épaisseur de coupe de la cisaille indiquée dans le tableau des
données techniques.

Dessinez toujours la ligne de coupe. Cela facilitera le travail. La cisaille est congue pour couper en ligne droite et des arcs doux.
Elle n’est pas congue pour couper des angles.

La cisaille est équipée de trois taillants ; les taillants extérieurs sont immobiles, uniquement un taillant central se déplace. Grace
a une telle disposition des taillants les deux bords du matériau coupé ne fléchissent pas lors de la coupe. Par contre, il y a une
bande de matériau qui apparait et dont la largeur est indiquée dans le tableau des données techniques ; celle-la est fléchie vers
les taillants immobiles. En préparant votre poste de travail, prenez en compte la place pour une telle bande de matériau.

Utilisation de l'outil

Prenez l'outil avec les deux mains. En enfongant pendant quelques secondes la queue de détente mettez I'outil en marche et
laissez-le a atteindre la pleine vitesse. Reposez 'outil sur le bord du matériau coupé, commencez a couper, puis faites conduire
I'outil le long de la ligne de coupe dessinée. Exercez une pression sur la cisaille mais uniquement une telle qui est nécessaire pour
couper le matériau. Une pression trop élevée peut bloquer des taillants, les casser ou endommager le matériau coupé.

Une fois la coupe terminée, relachez la queue de détente et laissez le taillant a s'arréter. Arrétez I'arrivée de I'air vers I'outil, puis
débranchez-le du systeme pneumatique. Entreprenez des opérations d’entretien.

Attention ! Evitez de laisser trop longtemps le taillant mobile en marche sans opérations de coupe, cela peut conduire a emousser
les taillants.

Si, lors de la coupe, des taillants se bloquent dans le matériau coupé, relachez la pression sur le queue de détente et arrétez
I'outil ; ensuite, sortez le taillant. Pour continuer la coupe il faut d’abord mettre la cisaille en marche, laisser-la a atteindre la pleine
vitesse, puis introduire doucement la cisaille sur la ligne de coupe. Il est interdit de reprendre la coupe en reposant la cisaille
bloquée sur les bords du matériau.

ENTRETIEN

N'utilisez jamais d’essance, de solvant ni d'autre liquide inflammable pour nettoyer l'outil. Les vapeurs peuvent enflammer en
provoquant une explosion de l'outil et des blessures graves.

Des solvants appliqués pour nettoyer le porte-outil et le corps de I'outil peuvent ramollir les éléments d'étanchéité. Séchez bien
I'outil avant de I'utiliser.

En cas d’ observation des irrégularités quelconques du fonctionnement de I'outil il faut le débrancher immédiatement du systéme
pneumatique.

Protégez tous les éléments du systéme pneumatique contre des pollutions. Des pollutions qui pénétrent dans le systeme pneu-
matique peuvent endommager l'outil et les autres éléments du systéme pneumatique.

Maintenance de l'outil avant chaque utilisation

Débranchez I'outil du systéme pneumatique.

Avant chaque utilisation de I'outil, insérez-y une petite quantité de liquide de conservation (par ex. WD-40) a travers I'entrée d'air.
Raccordez I'outil au systéme pneumatique et le mettez en marche a petite vitesse pendant environ 30 secondes. Ainsi, la liquide
de conservation sera distribuée a I'intérieur de l'outil en le nettoyant.

Débranchez I'outil du systeme pneumatique

Introduisez une petite quantité d’huile de SAE 10 dans I'outil, a traver 'ouverture d’entrée d'air et des ouvertures convenables. Il
est récommandé d'utiliser de I'huile de SAE 10 congue pour les opérations de maintenance des outils pneumatiques. Raccordez
I'outil et mettez-le en marche & petite vitesse pendant quelques instants.

Attention ! La WD-40 ne peut pas étre utilisée en tant qu’huile de lubrification proprement dite.

Eliminez les restes d'huile qui a pénétré & travers les ouvertures de sortie. De I'huile non éliminée peut endommager les éléments
d'étanchéité de l'outil.

Autres operations d’entretien

Avant chaque utilisation de l'outil assurez-vous que l'outil est libre de signes quelconques d’endommagement. Maintenez les
taillants en propriété.
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Tous les 6 mois, ou toutes les 100 heures de fonctionnement, il faut soumettre I'outil au contréle effectué par un personnel qualifié
dans un atelier de réparation agrée. Si l'outil a été utilisé sans appliquer un systéme d’alimentation en air recommandé, il faut
augmenter la fréquence des révisions de l'outil.

Elimination des défauts

En cas d'observation d'un défaut quelconque arrétez immédiatement I'outil. L'utilisation d’un outil défectueux peut entrainer des
blessures. Toutes réparations ou les remplacements des éléments de I'outil doivent étre effectués par un personnel qualifié dans
un atelier de réparation agréé

Défaut lutions possibl.

Les rotations de l'outil sont | Introduisez une petite quantité de WD-40 a travers ['ouverture d’entrée d'air. Mettez I'outil en marche durant quelques secondes. Il est
trop faibes et l'outil ne se possible que les aubes ont été collées au rotor. Mettez I'outil en marche pendant environ 30 secondes. Lubrifiez I'outil avec une petite
met pas en marche quentité d’huile. Attention ! Une trop grande quantité d’huile peut réduire la puissance de l'outil. Le cas échéant, nettoyez la transmission

Le compresseur ne fournit pas une entrée d’air convenable. L'outil est actionné par de I'air accumulé dans le récipient du compresseur.
Au fur et @ mesure du vidange du récipient, le compresseur n'arrive pas a compléter 'air manquant. Branchez l'outil & un compresseur
plus efficace.

Assurez-vous que le diamétre des tuyaux flexibles est au moins égal a celui défini dans le tableau dans le point 3. Contrdlez la valeur
Puissance insuffisante prescrite de la pression - si sa valeur maximale est définie. Assurez-vous que I'outil est bien nettoyé et lubrifié. Faute de résultats,
rendez I'outil @ un service de réparation.

L'outil se met en marche et
ensuite, il ralentit

Piéces de rechange
Pour plus d'informations sur les piéces de rechange pour les outils pneumatiques, contactez le fabricant ou son représentant.

Une fois le travail terminé, nettoyez le boitier, les fentes de ventillation, des commutateurs, la poignée supplémentaire et les pro-
tecteurs p.ex. avec un jet d'air (dont la pression ne peut dépasser 0,3 MPa), un pinceau ou un chiffon sec sans utiliser des produits
chimiques ou des produits de nettoyage. Nettoyez les outils et les porte-outils avec un chiffon sec et propre.

Les outils usés sont des matiéres recyclables — il est interdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménagéres car
elles contiennent des substances nocives pour la santé humaine et I'environnement ! Nous vous prions de nous aider a soutenir
activement la gestion rentable des ressources naturelles et a protéger I'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point
de stockage des dispositifs usés. Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou
de les récupérer sous une autre forme
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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Le cesoie pneumatiche ad aria compressa servono per tagliare lamiera di acciaio e quella di aluminio. Le lame sono posizionate
in modo tale che i bordi della lamiera tagliata non si iclinino durante I'operazione di taglio. Le cesoie vanno utilizzate in ambienti
chiusi, non devono essere esposte all'umidita e alle precipitazioni atmosferiche. L utensile non € adatto al funzionamento continuo.
Si raccomanda di usare I'utensile per 5 minuti, poi aspettare 30 minuti fino a quando I'utensile si raffredda. Solo 'uso corretto
dell'utensile ne garantisce un funzionamento corretto, affidabile e sicuro, quindi:

Prima di cominciare il lavoro con I'attrezzo, leggere attentamente il presente manuale d’uso e conservarlo per eventuali
consultazioni.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni e lesioni causati dall'uso inadeguato dell'attrezzo, dal mancato rispetto delle
norme di sicurezza e delle prescrizioni riportate nel presente manuale d'uso. L'uso inadeguato dell'attrezzo comporta la perdita di
garanzia da parte dell'utente, anche per il mancato rispetto delle disposizioni contrattuali.

ACCESSORI

II' prodotto € stato dotato di un raccordo che permette di collegare il prodotto allimpianto pneumatico.

DATI TECNICI
Parametro Um. Valore
Prodotto n. YT-09944 YT-09945
Peso [kg] 1,3 1,0
Diametro allacciamento aria (PT) ["/ mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
Diametro tubo flessibile alimentazione aria (interno) [" /' mm] 10/3/8 10/3/8
Numero di tagli [min”] 1800 2500
Spessore taglio di
- acciaio [mm] 12 1,2
- alluminio [mm] 14 14
Larghezza taglio [mm] 55 55
Pressione di lavoro massima [MPa] 0,63 0,63
Flusso d'aria richiesto (a 0,63 MPa) [V/min] 141 141
Pressione acustica (ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Potenza acustica (ISO 15744) [dB(A)] 91+3 101+3
Vibrazioni (ISO 28927-9) [m/s? 65£15 46+15

NORME GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZA! Durante il lavoro con un attrezzo pneumatico occorre rispettare le norme generali di sicurezza, incluse quelle di
cui sotto, al fine di ridurre il rischio di incendio, di scossa elettrica e di lesioni.

Prima dell’'uso dell’attrezzo leggere attentamente I'intero manuale d’uso e conservarlo per eventuali consultazioni.

ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni sotto riportate. Il mancato rispetto di quanto sotto riportato pud provocare una scossa
elettrica, un icendio o lesioni. La nozione ,utensile pneumatico” utilizzata nei manuali d'uso si riferisce ad ogni attrezzo ad aria
compressa.

RISPETTARE LE SEGUENTI NORME

Prima di provvedere all'installazione, al lavoro, alla riparazione, alla manutenzione ed al cambiamento di accessori oppure in caso
di lavoro nei pressi di un utensile pneumatico, visti numerosi rischi, leggere le norme di sicurezza. Il mancato rispetto di quanto
sopra esposto, pud provocare gravi lesioni. Linstallazione, la regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devono essere
eseguiti da personale qualificato ed adeguatamente addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Ogni modifica pud ridurre
I'efficienza e il livello di sicurezza nonché aumentare il rischio per la sicurezza dell'operatore dell'utensile. Conservare le avver-
tenze di sicurezza e consegnarle all'operatore dell'utensile. Non usare I'utensile pneumatico se danneggiato. Eseguire controlli
periodici per verificare la visibilita dei dati obbligatori secondo la norma ISO 11148. Il datore di lavoro/ utente deve contattare il
produttore dell'utensile al fine di sostituire la targhetta qualora fosse necessario.

Rischi connessi ai pezzi lanciati dall'utensile
Scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione prima di cambiare un attrezzo o un accessorio. Il danneggiamento dell'oggetto
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sottoposto alla lavorazione, degli accessori oppure dell'attrezzo pud provocare un lancio di un pezzo ad alta velocita. Indossare
sempre adeguate protezioni per gli occhi, resistenti ai colpi. La protezione deve essere adeguata al tipo di lavoro eseguito.
Assicurarsi che I'oggetto da lavorare € adeguatamente fissato. In caso di uso dell'utensile sopra la testa, indossare il casco di pro-
tezione. Prendere in considerazione anche la sicurezza dei terzi. Assicurarsi che 'oggetto da lavorare € adeguatamente fissato.
Assicurarsi che le lame sono posizionate in modo tale da non provocare rischi.

Rischi connessi al lavoro con I'utensile

Durante I'utilizzo dell'utensile le mani dell'operatore sono esposte a tali rischi quali: schiacciamento, colpi, amputazione, scorti-
camento e temperature elevate. Evitare contatto con le lame quando I'utensile & collegato alla fonte di energia elettrica. | bordi
tagliati dalle cesoie sono acuti. Indossare adeguati guanti di protezione per proteggere le mani. Sia I'operatore che le persone
addette alla manutenzione devono essere fisicamente preparati per cavarsela con la quantita, il peso e la potenza dell'utensile.
Tenere I'utensile in modo corretto. Occorre essere pronti ad agire contro i movimenti normali o bruschi/accidentali ed avere
ambedue le mani libere. Stare in equilibrio, i piedi devono essere posizionati in modo tale da garantire la sicurezza all'operatore.
Rilasciare il dispositivo ,start” e ,stop” in caso di interruzioni di corrente. Utilizzare solo lubrificatori raccomandati dal produttore.
Evitare contatti diretti con I'attrezzo montato durante e dopo il lavoro in quanto puo essere caldo. Utilizzare sempre attrezzi affilati.
Evitare posizioni che non permettano di agire contro un movimento normale o brusco dell'utensile. Un movimento accidentale/
brusco dell'utensile o la rottura delle lame possono provocare lesioni. L'operazione di taglio di alcuni metalli pud produrre scintille
o0 generare la temperatura elevata che di consegunza possono causare incendio o esplosione. Prima di cominciare I'operazione
di taglio di una parete di un contenitore allinterno del quale c'era in precedenza un liquido infiammabile, svuotare completamente
il contenitore ed eliminare i vapori. Le operazioni di taglio di materie plastiche o altri materiali non conducibili possono provocare
rischi di scariche elettrostatiche.

Rischi connessi ai movimenti ripetitivi

Durante il lavoro con I'utensile pneumatico che consiste nel ripetere certi movimenti, I'operatore pu¢ soffrire dolori alle mani, alle
braccia, alle spalle, al collo o di altre parti del corpo. Durante I'uso dell'utensile pneumatico I'operatore dovrebbe stare in una
posizione comoda che garantisca un corretto posizionamento dei piedi, nonché evitare posizioni strane o quelle che non permet-
tono all'operatore di stare in equilibrio. L'operatore dovrebbe cambiare la sua posizione quando lavora per un lungo periodo di
tempo, per evitare la sensazione di disagio e di stanchezza. In caso di sintomi quali: disturbo persistente o ripetitivo, dolore, dolore
pulsante, formicolio, intormentimento, sensazione di bruciore o rigidita, 'operatore non deve ingnorarli, ma, deve inmediatamente
comunicarli al datore di lavoro e consultare il medico.

Rischi connessi agli accessori

Prima di provvedere al cambiamento dell'attrezzo o dell'accessorio montato, scollegare I'utensile dalla fonte di alimentazione.
Utilizzare solo gli accessori e materiali di consumo di misura e di tipo raccomandati dal produttore. Durante il lavoro le lame
possono diventare molto calde, non toccare le lame.

Non utilizzare accessori o attrezzi montati se rotti o deformati.

Rischi connessi al posto di lavoro

Scivoloni, inciampi e cadute sono cause principali di lesioni. Evitare superfici che diventano scivolose a seguito dell'uso dell'uten-
sile e rischio di inciampo provocato dall'impianto dell'aria. Agire con cautela in un ambiente sconosciuto. Possono essere presenti
anche rischi nascosti quali I'elettricita o altri impianti. L'utensile pneumatico non deve essere usato in presenza di atmosfera
esplosiva e non & protetto dal contatto con I'energia elettrica. Verificare se non ci sono cavi elettrici, tubi gas, ecc, che possano
essere pericolosi se danneggiati a causa dell'uso dell'utensile.

Rischi connessi ai vapori e ai polveri

Sia i polveri che i vapori generati durante 'uso dell'utensile pneumatico, possono causare certe malattie (p.e. cancro, difetti
congeniti, asma e / o dermatite). E necessario valutare il rischio e adottare adeguati mezzi di controllo dei rischi. La valutazione
del rischio deve riguardare l'influsso dei polveri generati a seguito dell'uso dell'utensile ed un eventuale sollevamento dei polveri
gia esistenti. L'utilizzo e la manutenzione dell'utensile devono essere conformi a quanto prescritto nel presente manuale d’uso
per minimalizzare le emissioni di polveri e vapori. L'uscita dell'aria vaindirizzata in modo tale da minimalizzare il sollevamento
di polveri. In ambienti in cui si osservano le emissioni di polveri o vapori, la cosa pill importante da fare & controllarne le fonti di
emissione. L'utilizzo e la manutenzione di tutte le funzioni integrate nonché dei dispositivi per raccogliere, eliminare o ridurre i
polveri o vapori devono essere eseguiti in modo corretto, secondo le prescrizioni del produttore. La scelta, la manutenzione e la
sostituzione degli attrezzi da montare devono essere eseguite secondo le prescrizioni del manuale d’'uso per non aumentare le
emissioni di polveri e vapori. Indossare adeguati mezzi di protezione delle vie respiratorie, sempre in conformita alle prescrizioni
del produttore e nel rispetto delle norme di igiene e sicurezza. Sia I'uitilizzo che la manutenzione dell'utensile pneumatico devono
essere eseguiti secondo quanto prescritto nel manuale d’'uso per minimalizzare 'emissione di vapori e polveri.

Rischio connesso al rumore

L'esposizione a forti rumori pud portare alla perdita dell'udito permanente e irreversibile nonché provocare altri problemi quali:
rumori nelle orecchie (squilli, ronzii, fischi). E necessaria la valutazione del rischio e I'adottamento di adeguati mezzi di controllo
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dei rischi. Per ridurre il rischio utilizzare materiali smorzanti per evitare lo ,squillo” dell'oggetto lavorato. Indossare adeguati mezzi
di protezione dell'udito conformemente alle prescrizioni del datore di lavoro e nel rispetto delle norme di igiene e sicurezza. L'uso
e la manutenzione dell'utensile pneumatico devono essere conformi a quanto prescritto nel manuale d'uso per non aumentare il
rumore. La selezione, la manutenzione e la sostituzione dei pezzi di consumo / dell'attrezzo montato vanno eseguiti conforme-
mente a quanto prescritto nel manuale d’uso per non aumentare il rumore. Se l'utensile € dotato di silenziatore, verificare se sia
montato in modo corretto durante 'uso dell'utensile.

Rischio connesso alle vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni puo portare ad un danno permanente dei nervi, dell'irrorazione sanguigna delle mani e delle spalle.
Indossare vestiti pesanti durante il lavoro a basse temperature nonché mantenere le mani calde e asciutte. In caso di intormen-
timento, formicolio, dolore o imbiancamento della pelle delle dita e delle mani, cessare di usare l'utensile pneumatico, quindi
contattare il datore di lavoro e consultare il medico. Sia I'uso che la manutenzione dell'utensile pneumatico secondo quando
prescritto nel manuale d’uso permettono di evitare I'aumento del livello di vibrazioni. Tenere I'utensile con la mano senza stringere,
ma in modo sicuro, prendendo in considerazione le forze di reazione richieste in quanto il rischio dovuto alle vibrazioni & di solito
tanto maggiore quanto maggiore & la forza con cui 'utensile & tenuto in mano.

Istruzioni supplementari di sicurezza relative agli utensili pneumatici

L'aria compressa puo provocare gravi lesioni:

- tagliare I'afflusso dell'aria, scaricare la pressione dell'aria nel tubo flessibile e scollegare I'utensile dalla fonte dell'aria quando:
I'utensile non & usato, prima di provvedere alla sostituzione degli accessori o durante le riparazioni;

- non dirigere mai |'aria verso se stessi o verso altre persone.

II colpo provocato dal tubo flessibile pud provocare gravi lesioni. Verificare se il tubo flessibile e i raccordi non siano danneggiati
0 non attaccati. Tenere I'aria fredda lontano dalle mani. Qualora vengano avvitati raccordi universali (giunti di accoppiamento),
usare mandrini di sicurezza ed accoppiatori che proteggono dal danneggiamento dei collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo
flessibile e 'utensile. Non superare la pressione massima dell'aria indicata raccomandata per I'utensile. Non trasportare 'utensile
per il tubo flessibile.

CONDIZIONI DELL'UTILIZZO

Assicurarsi che la fonte dell'aria compressa sia tale da creare un’adeguata pressione di lavoro e da garantire un flusso dell'aria
richiesto. In caso di pressione troppo alta, occorre utilizzare il riduttore con la valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico va
alimentato con il sistema del filtro e del lubrificatore. Cio permette di pulire ed inumidire I'aria con l'olio. Prima di ogni uso
controllare il filtro e il lubrificatore, pulire il filtro 0 aggiungere l'olio nel lubrificatore se necessario. Cio garantisce il corretto utilizzo
dell'utensile e permette di prolungarne la vita.

| carichi notevoli possono generare la spinta di reazione indirizzata verso I'operatore dell'utensile. Occorre assumere una
posizione tale da poter reagire contro queste forze.

I movimento accidentale/brusco dell'utensile oppure la rottura dell'attrezzo montato possono provocare lesioni.

Qualora fossero utilizzati eventuali supporti o cavalletti, assicurarsi che I'utensile sia montato in modo corretto e stabile.

Tenere il corpo e gli indumenti lontani dall'utensile avviato, per il rischio di impigliamento. Assicurarsi se ogni chiave e attrezzo di
regolazione siano stati rimossi prima di cominciare il lavoro.

Durante il lavoro si possono creare polveri che possono essere nocivi per I'operatore a seconda del tipo di materiale sottoposto
alla lavorazione.

Durante I'operazione di taglio o durante i lavori di abbattimento possono essere lanciati elementi del materiale sottoposto alla
lavorazione.

Non tenere attrezzi da montare con la mano non protetta. Le vibrazioni possono causare lesioni.

UTILIZZO DEL PRODOTTO

Prima di usare I'utensile verificare ogni elemento dellimpianto pneumatico se non dannegiato. Se necessario, sostituire
immediatamente i pezzi danneggiati con quelli nuovi.

Prima di ogni uso dell'impianto pneumatico, togliere I'umidita dallinterno dell'utensile, del compressore e dei cavi.
Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico

Il disegno rappresenta le modalita raccomandate di collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico. Quel modo di collegamento
permettera di utilizzare I'utensile nel modo piu efficace possibile e di prolungame la vita.

Versare nella presa d'aria qualche goccia di olio per attrezzi pneumatici con una viscosita SAE 10.
Avvitare bene un adeguato terminale sul filetto della presa d'aria per collegare il tubo flessibile di alimentazione aria. (Il)

Fissare un adeguato raccordo sulla brida. Per lavorare con utensili pneumatici utilizzare solo attrezzi che possono essere
usati insieme agli attrezzi ad impulso.
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E possibile regolare la velocita/potenza dell'utensile tramite cambiamento la pressione dellaria di alimentazione. E vietato supe-
reare la pressione massima indicata nella tabella dei dati tecnici.

Collegare I'utensile all'impianto pneumatico tramite un tubo flessibile di diametro di 10 mm / 3/8". La resistenza del tubo flessibile
deve essere almeno di 1,38 MPa. (lll)

Awviare 'utensile per qualche secondo cercando di individuare eventuali suoni o vibrazioni strani.

Preparazione dell'utensile al lavoro

I materiale da tagliare deve essere fissato in modo tale da impedirne lo spostamento durante la lavorazione. A tale scopo utilizza-
re fermi, fissaggi o morse. Se la superficie del materiale da tagliare & di notevoli dimensioni, il materiale deve essere appoggiato
da ambedue i lati, vicino ai bordi esterni e alla linea di taglio in modo tale da permettere al materiale tagliato di piegarsi all'esterno
della linea di taglio, per evitare il bloccaggio delle lame.

Assicurarsi che lo spessore del materiale da tagliare non supera lo spessore di taglio delle cesoie, indicato nella tabella dei dati
tecnici.

Disegnare la linea di taglio per facilitare la lavorazione. Le cesoie servono per tagliare in linea retta e piccoli archi. Non sono
adatte per tagliare gli angoli.

Le cesoie sono dotate di tre lame. Le lame esterne sono immobili, solo la lama centrale & mobile. Tale soluzione impedisce la
deformazione di ambedue i bordi del materiale tagliato. A seguito dell'operazione di taglio si ottiene una striscia di materiale dello
spessore indicato nella tabella dei dati tecnici, che si piega verso le lame immobili. Preparando il posto di lavoro occorre prevedere
uno spazio per la striscia di materiale che si ottiene durante il taglio.

Lavoro con ['utensile

Tenere l'utensile con ambedue le mani, senza stringere, ma in modo sicuro. Premendo e tenendo premuto il grilletto avviare
I'utensile, lasciandolo raggiungere la velocita massima. Applicare I'utensile al bordo del materiale da tagliare, cominciare il taglio
e guidare I'utensile lungo la linea di taglio precedentemente disegnata. Durante I'operazione di taglio la pressione esercitata sul
materiale deve essere so tale da tagliare il materiale, non guidare I'utensile con troppa forza. L'uso di una forza eccessiva durante
la guida delle cesoie pud portare al bloccaggio delle lame, alla rottura delle lame ed al danneggiamento del materiale sottoposto
alla lavorazione.

Finita I'operazione di taglio rilasciare il grilletto e aspettare che si fermila lama. Procedendo con cautela spegnere I'affluso dell'aria
allutensile e quindi scollegare I'utensile dallimpianto pneumatico. Provvedere ad eseguire la manutenzione. Attenzione! Non
permettere che la lama mobile lavori a vuoto per un lungo periodo di tempo, in quanto le lame possono perdere il filo.

In caso di incastramento delle lame nel materiale lavorato, rilasciare il grilletto e fermare la lavorazione, e quindi liberare le lame
incastrate. Ricominciando il lavoro, bisogna avviare le cesoie, aspettare che raggiungano la velocita massima e quindi inserirle
lentamente nella linea di taglio. E vietato cominciare il taglio applicando le cesoie disattive al bordo del materiale.

MANUTENZIONE

Per pulire I'utensile non usare mai la benzina, il solvente o di un altro liquido infiammabile. | vapori possono infiammarsi e portare
allesplosione dell'utensile e di conseguenza provocare gravi lesioni. | solventi usati per pulire il mandrino e il corpo possono
distruggere le guarnizioni che diventano molli. Prima di cominciare il lavoro, asciugare accuratamente I'utensile.

In caso di qualsiasi malfunzionamento dell'utensile, scollegare immediatamente I'utensile dall'impianto pneumatico.

Tutti gli elementi dell'impianto pneumatico devono essere protetti dallo sporco. Eventuale sporcizia all'interno dell'impianto pneu-
matico pud danneggiare l'utensile e altri elementi dell'impianto pneumatico.

Manutenzione dell'utensile prima di ogni uso

Scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.

Prima di ogni uso versare nella presa d'aria una piccola quantita di un preparato protettivo (p.e. WD-40).

Collegare I'utensile allimpianto pneumatico, avviarlo ad una bassa velocita, lasciandolo lavorare per piu di dieci secondi. Cid
permettera di distribuire bene il liquido protettivo nellinterno dell'utensile e di effettuarne la pulizia.

Scollegare I'utensile dall'impianto pneumatico.

Versare nell'interno dell'utensile una piccola quantita di olio per attrezzi pneumatici da viscosita di SAE 10, attraverso la presa
d'aria e altri fori destinanti a tale scopo. Si raccomanda di usare I'olio SAE 10 adatto alla manutezione degli utensili pneumatici.
Collegare I'utensile, avviarlo ad una bassa velocita, lasciandolo lavorare per un breve periodo di tempo.

Attenzione! Il liquido protettivo WD40 non deve essere usato come lubrificante.

Asciugare l'olio in eccesso uscito dai fori. L'olio pud danneggiare le guarnizioni dell'utensile se non rimosso.

Altri interventi di manutenzione

Prima di ogni uso dell'utensile bisogna verificare eventuali danneggiamenti. Mantenere le lame pulite.

Ogni 6 mesi oppure dopo 100 ore di lavoro € necessaria la revisione dell'utensile da eseguire da persone qualificate presso un
centro di assistenza. Se I'utensile € utilizzato senza I'impianto dell'aria raccomandato, le revisioni dell'utensile dovranno essere
piu frequenti.

Il STRUZIONI ORIGINATL.I



T

Eliminazione dei difetti

Interrompere il lavoro immediatamente dopo aver verificato qualsiasi difetto. Il lavoro con l'utensile difettoso pud provocare gravi
lesioni. Ogni riparazione o sostituzione di elementi dell'utensile devono essere eseguiti da personale qualificato presso un centro
di assistenza autorizzato.

Difetto Soluzioni possibili
| giri dell'utensile sono Versare una picoola quantita di WD-40 attraverso la presa d'ria. Avviare I'utensile e lasciarlo lavorare per qualche secondo. E possibile
troppo lenti oppure non & che le palette si siano incollate al rotore. Avviare I'utensile per ca. 30 secondi. Lubrificare I'utensile con una piccola quantita di olio.

possibile avviare I'utensile Attenzione! L'olio in eccesso puod causare il calo di potenza dell'utensile. In tal caso bisogna pulire I'iimpianto di comando.

Il compressore non garantisce un adeguato afflusso dell'aria. L'utensile si avvia con I'aria concetrata nel contenitore del compressore.
Pian piano che il contenitore si svuota, il compressore non riesce a fornire I'aria mancata. Collegare I'utensile ad un compressore pit
efficace.

L'utensile si awvia e poi si
rallenta

Assicurarsi che il diametro interno dei tubi flessibili forniti € almeno uguale a quello indicato al punto 3 della tabella. Verificare se la
La potenza ¢ insufficiente. pressione & posizionata al valore massimo. Assicurarsi se l'utensile sia adeguatamente pulito e lubrificato. Se il problema persiste,
consegnare |'utensile in un centro di assistenza .

Pezzi di ricambio
Per informazioni relative ai pezzi di ricambio contattare il produttore o il suo rappresentante.

Finito il lavoro, pulire il corpo, la sfinestratura, i commutatori, I'impugnatura supplementare e i ripari, p.e. con il flusso daria (a
pressione non superiore a 0,3 MPa), con un pennello 0 un panno asciutto senza usare mezzi chimici o detersivi. Gli attrezzi e i
supporti vanno puliti con un panno asciutto.

Gli attrezzi fuori uso sono materiali recuperabili - non devono essere buttati nei contenitori con rifiuti domestici, in quanto
contengono sostanze pericolose per la salute umana e I'ambiente! Agite attivamente a favore della gestione economica delle
risorse naturali e a favore della protezione dell'ambiente, consegnando gli utensili fuori uso ai centri di raccolta. Per ridurre la
quantita dei rifiuti buttati, & necessario che siano riusati, riciclati o recuperati in qualsiasi modo.

I STRUZIONI ORIGINAL.I



NL
EIGENSCHAPPEN VAN HET PRODUCT

De pneumatische schaar is een apparaat dat wordt aangedreven door perslucht en dient voor het snijden van stalen en aluminium
platen. Dankzij de speciale opstelling van de messen buigen de randen van de gesneden plaat niet tijdens het snijden. Het ap-
paraat is ontworpen om binnenshuis te werken en dient niet te worden blootgesteld aan vocht of neerslag. Het apparaat is niet
geschikt voor onafgebroken gebruik. Er wordt aanbevolen gedurende 5 minuten gebruik te maken van het apparaat en vervolgens
30 minuten te wachten zodat het apparaat kan afkoelen. Een goede, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is afhan-
kelijk van een goede toepassing en om die reden:

Voor de start van de werkzaamheden met het apparaat de gehele handleiding goed door te lezen en te bewaren.

Voor eventuele schade en verwondingen die zijn veroorzaakt door incorrect gebruik of door het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften en aanbevelingen die staan beschreven in deze handleiding is de leverancier niet verantwoordelijk. Verkeerd
gebruik van het apparaat veroorzaakt tevens een verlies van de garantie en dit heeft ook betrekking op het niet naleven van de
overeenkomst.

VOORZIENINGEN VAN HET PRODUCT

Het product is voorzien van een aansluiting die het mogelijk maakt het product op een pneumatische installatie aan te sluiten.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M h Waarde
Catalogus nr. YT-09944 YT-09945
Gewicht [kq] 13 1,0
Diameter van de luchtaansluiting (PT) ['/mm] 63/1/4 63/1/4
Diameter van de luchttoevoerslang (binnenkant) [/ mm] 10/3/8 10/3/8
Aantal maal snijden [min] 1800 2500
Dikte van het snijden
- staal [mm] 12 1.2
- aluminium [mm] 14 14
Snijbreedye [mm] 55 55
Maximale werkdruk [MPa] 0,63 0,63
Vereiste luchtstroom (bij 0,63 MPa) [/min] 141 141
Geluidsdruk (EN 1SO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
Geluidsvermogen (EN ISO 15744) [dB(A)] 91+3 101+3
Vibratie (ISO 28927-9) [m/s?] 65£15 46+15

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

LET OP! Tijdens werkzaamheden met pneumatisch gereedschap dient men altijd de basisvoorschriften met betrekking tot de
veiligheid na te leven evenals de voorschriften die hieronder staan vermeld ter voorkoming van het risico op brand, elektrische
schokken en eventueel letsel.

Voor gebruik van dit apparaat dient men de handleiding goed door te lezen en deze te bewaren.

LET OP! Lees alle onderstaande instructies. Het niet naleven van de instructies kan leiden tot elektrische schokken, brand of tot
eventueel letsel. Het in de instructie toegepaste begrip “pneumatisch gereedschap” heeft betrekking op alle apparaten die worden
aangedreven door gecomprimeerde luchtstroom onder een geschikte druk.

NALEVEN VAN DEZE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsvoorschriften

Voordat u begint met de installatie, werkzaamheden, reparatie, onderhoud en vervangen van accessoires of in geval van werk-
zaamheden in de buurt van pneumatisch gereedschap dient men in verband met de vele gevaren de veiligheidsvoorschriften
goed door te lezen en na te leven. Het niet uitvoeren van bovengenoemde handelingen kan leiden tot ernstig letsel. De installatie,
het instellen en monteren van pneumatisch gereedschap dient alleen te worden uitgevoerd door gekwalificeerd en opgeleid
personeel. Breng geen wijzigingen aan aan het pneumatische gereedschap. Eventuele wijzigingen kunnen de werking en het
veiligheidsniveau verminderen of kunnen de risico’s voor de gebruiker van het apparaat vergroten. De veiligheidsinstructies
niet weggooien, maar aan de gebruiker van het gereedschap overhandigen. Maak geen gebruik van beschadigd pneumatisch
gereedschap. het gereedschap dient periodiek te worden gecontroleerd met betrekking tot de zichtbaarheid van de gegevens op
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basis van de norm ISO 11148. De werkgever/ gebruiker dient indien nodig contact op te nemen met de producent in geval van
het vervangen van het typeplaatje.

Risico’s in geval van wegschietende onderdelen

Het gereedschap loskoppelen van de voedingsbron voor het verwisselen van het insteekgereedschap of accessoires.. Schade
aan het bewerkte voorwerp, accessoires of zelfs aan het apparaat kan resulteren in het wegschieten met hoge snelheid van
eventuele onderdelen. Men dient altijd gebruik te maken van oogbescherming dat stootbestendig is. De mate van bescherming
dient te worden aangepast aan de soort uitgevoerde werkzaamheden. Men dient te controleren of het bewerkte voorwerp veilig is
bevestigd. In geval van werkzaamheden boven het hoofd dient men gebruik te maken van een helm. Men dient tevens rekening
te houden met de risico’s voor eventuele omstanders. Controleer of het bewerkte voorwerp veilig is gemonteerd. Controleer
tevens of de messen op een dergelijke wijze zijn geplaatst dat dit geen gevaar kan veroorzaken

Gevaren met betrekking tot de werkzaamheden

Gebruik van het gereedschap kan een gevaar opleveren voor de handen van de gebruiker, zoals: verbrijzelen, stoten en snijden
en kan tevens schaaf- en brandwonden veroorzaken. Voorkom contact met de scherpe randen op het moment dat het apparaat
is aangesloten op de voeding. Het snijden veroorzaakt scherpe randen. Men dient de daarvoor geschikte handschoenen te
dragen ter bescherming van de handen. De gebruiker en de werknemers die verantwoordelijk zijn voor het onderhoud dienen
fysiek in staat te zijn gebruik te maken van het aantal, gewicht en kracht van het gereedschap. Het gereedschap op een correcte
wijze vasthouden. Wees voorbereid op zowel normale als onverwachte bewegingen en houdt altijd beide handen beschikbaar.
Blijf in evenwicht en zorg voor een veilige positie van de voeten. Laat de start of stop knop op het apparaat los in geval van een
stroomstoring. Gebruik alleen smeermiddelen die worden aanbevolen door de producent. Vermijd direct contact met het insteek-
gereedschap tijdens en na de werkzaamheden aangezien dit heet kan zijn. Maak altijd gebruik van scherpe gereedschappen.
Voorkom ongemakkelijke houdingen die het onmogelijk maken op een goede manier te handelen in geval van normale of plot-
selinge bewegingen van het gereedschap. Een onverwachte beweging of een scheur in de messen kan letsel veroorzaken. Het
snijden van sommige metalen kan het ontstaan van vonken en een hoge temperatuur veroorzaken die kunnen leiden tot brand
of explosie. Voor het snijden van de wand van het reservoir waarin eerder brandbare vloeistof was opgeslagen dient men het
reservoir volledig leeg te maken en vervolgens te laten luchten. Er bestaat een gevaar op statische elektriciteit tijdens het snijden
van kunststof of andere niet-geleidende materialen.

Risico’s met betrekking tot herhalende bewegingen

Bij gebruik van het pneumatische gereedschap voor werkzaamheden die bestaan uit het herhalen van bewegingen zal de ge-
bruiker ongemak opmerken met betrekking tot de handen, armen, schouders, nek of andere delen van het lichaam. In geval van
gebruik van pneumatisch gereedschap dient de gebruiker een comfortabele houding aan te nemen, de voeten in een correcte
positie te plaatsen en eventuele vreemde houdingen of die geen evenwicht kunnen garanderen vermijden. De gebruiker dient
bij langdurige werkzaamheden zijn houding aan te passen ter voorkoming van ongemak en vermoeidheid. Indien de gebruiker
symptomen ervaart zoals aanhoudende of terugkerende discomfort, pijn, kloppende pijn, tintelingen, gevoelloosheid, branden of
stijfheid dan dient dit niet genegeerd te worden, maar dit dient te worden gemeld bij de werkgever en er dient contact opgenomen
te worden met een arts.

Risico’s verbonden met accessoires

Het gereedschap loskoppelen van het stopcontact voordat het insteekgereedschap of eventuele accessoires worden gewijzigd.
Gebruik alleen de soorten accessoires en benodigdheden en met de afmetingen die worden geadviseerd door de producent.
Maak geen gebruik van gebarsten of vervormde accessoires.

Risico’s verbonden met de werkplek

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van eventueel letsel. Vermijd gladde oppervlakken die zijn ontstaan
door de toepassing van het gereedschap en vermijd tevens eventuele risico’'s op struikelen die kunnen worden veroorzaakt
door een luchtinstallatie. Ga voorzichtig te werk in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren aanwezig zijn zoals
elektriciteit of andere nutsleidingen. Pneumatisch gereedschap is niet geschikt voor gebruik in explosiegevaarlijke omgevingen
en wordt niet geisoleerd van contact met elekriciteit. Zorg ervoor dat er geen elektrische kabels, gasleidingen, etc. aanwezig zijn
die voor eventueel letsel kunnen zorgen bij gebruik van het gereedschap.

Risico’s van dampen en stof

Stof en damp die ontstaan tijden het gebruik van het pneumatische gereedschap kunnen een slechte gezondheid veroorzaken
(bijvoorbeeld kanker, geboorteafwijkingen, astma en/ of ontsteking van de huid) en om die reden is het noodzakelijk een risico-
beoordeling uit te voeren en passende controlemaatregelen te nemen met betrekking tot deze gevaren. Een risicobeoordeling
dient de beoordeling van de invloed van stof die ontstaat tijdens het gebruik van het gereedschap te bevatten. Het pneumatische
gereedschap bedienen en onderhouden in overeenstemming met de aanbevelingen van deze handleiding om op die wijze de
emissie van stof en dampen te minimaliseren. De luchtuitlaat dient op een dergelijke wijze te worden gestuurd zodat het ontstaan
van stof in de desbetreffende omgeving wordt geminimaliseerd. Daar waar stof en dampen mogelijk zijn dient het controleren van
de bron van uitstoot een prioriteit te zijn. Alle geintegreerde functies en apparatuur voor het verzamelen, extractie of verminderen
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van stof of damp dienen in overeenstemming met de bestemming daarvan te worden gebruikt en onderhouden en tevens in
overeenstemming met de instructies van de producent. Gebruik ademhalingsbescherming in overeenstemming met de instructies
van de werkgever en in overeenstemming met de eisen van hygiéne en veiligheid. Toepassing en onderhoud van pneumatisch
gereedschap dient te worden uitgevoerd volgens de aanbevelingen van de handleiding, dit geeft de mogelijkheid op het minima-
liseren van de emissie van damp en stof.

Risico’s met betrekking tot geluid

Het zonder bescherming blootstellen aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot permanente en onomkeerbaar gehoorverlies en
tot andere problemen zoals tinnitus (pieptoon, zoemen, fluiten of brommend geluid in de oren). Het is noodzakelijk om de risico’s
te beoordelen en passende controlemaatregelen te nemen. Geschikte controles om deze risicolls te verminderen kunnen onder
andere het gebruik van dempend materiaal zijn om de zogenaamde pieptoon te voorkomen. Draag altijd gehoorbescherming in
overeenstemming met de instructies van de werkgever en in overeenstemming met de eisen van hygiéne en veiligheid. Toepas-
sing en onderhoud van pneumatisch gereedschap dient te worden uitgevoerd volgens de aanbevelingen van de handleiding, dit
geeft de mogelijkheid onnodige toename van geluidsniveaus te voorkomen. Indien het pneumatische gereedschap een demper
bevat dient men altijd te controleren of dit correct is gemonteerd.

Risico’s met betrekking tot trillingen

Blootstelling aan trillingen kan permanente schade aan de zenuwen en de bloedtoevoer naar de handen en armen veroorzaken.
Men dient zich warm aan te kleden tijdens werkzaamheden bij lage temperaturen en de handen altijd droog en warm te houden.
In geval van gevoelloosheid, tintelingen, pijn of een bleke huid met betrekking tot de vingers en de handen dient men te stoppen
met het gebruik van pneumatisch gereedschap en vervolgens de werkgever te informeren en contact met een arts op te nemen.
Het toepassen en onderhouden van pneumatisch gereedschap in overeenstemming met de voorschriften van de handleiding
maakt het mogelijk de onnodige toename van trillingen te voorkomen. Houdt het gereedschap op een lichte wijze, maar goed vast,
rekening houdend met de vereiste kracht reactie aangezien de risico’s die voortkomen uit trillingen over het algemeen groter zijn
dan wanneer de kracht van de grip hoger is.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap

Perslucht kan ernstig letsel veroorzaken:

- altijd de luchttoevoer blokkeren, de luchtdruk slang leeghalen en het gereedschap van de luchttoevoer loskoppelen indien het
niet wordt toegepast, in geval van verwisseling van de accessoires of voor het verrichten van een eventuele reparatie;

- de lucht nooit naar jezelf of iemand anders richten.

Het hard in aanraking komen met de slang kan ernstig letsel veroorzaken. Men dient altijd te controleren of er losse slangen of
verbindingen aanwezig zijn. Koude lucht dient altijd zo ver mogelijk van de handen te worden gericht. Elke keer dat er gebruikt
wordt gemaakt van universele schroefverbindingen (claw-verbindingen) dient men gebruik te maken van veiligheidspennen ter
voorkoming van beschadiging van de verbindingen tussen de slange en tussen de slangen en het gereedschap. Niet de maximale
luchtdruk die is opgegeven voor het desbetreffende gereedschap overschrijden.

Het apparaat nooit verplaatsen door te trekken aan de slang.

EXPLOITATIEVOORWAARDEN

Men dient te controleren of de bron van de samengeperste lucht het mogelijk maakt de juiste werkdruk te creéren en of het de
gewenste luchtstroom beschikbaar stelt. In geval van een te hoge luchtdruk dient men gebruik te maken van een reductor even-
als een veiligheidsventiel. Pneumatisch gereedschap dient te worden gevoed door middel van een filter en smeerinrichting. Dit
garandeert zowel een schone lucht en dat de lucht wordt gehydrateerd door olie. De toestand van de filter en de smeerinrichting
dient te worden gecontroleerd voor elk gebruik en men dient de filter eventueel schoon te maken of de olie van de smeerinrichting
te vullen. Dit zorgt voor een goede werking van het gereedschap en verlengt de levensduur.

In geval van zware belasting kan er een terugslagkracht ontstaan die kan worden gericht naar de gebruiker van het apparaat. Men
dient een dergelijke houding aan te nemen tijdens de werkzaamheden om effectief te kunnen handelen in de eerder genoemde
situatie.

Onverwachte bewegingen van het apparaat of een scheur in het insteekgereedschap kan de oorzaak zijn van eventueel letsel.
In geval van gebruik van aanvullende handvaten of ondersteunende rekken dient men te controleren of het gereedschap correct
en goed is gemonteerd.

Houd lichaamsdelen en kleding uit de buurt van het desbetreffende apparaat. Er bestaat een risico dat eerder genoemde wordt
meegetrokken. Controleer altijd of eventuele sleutels en gereedschappen voor het instellen zijn verwijderd voordat men begint
met de werkzaamheden.

Tijdens de werkzaamheden kan er afhankelijk van het toegepaste materiaal stof ontstaan dat schadelijk kan zijn voor de gebrui-
ker.

Tijdens het snijden of slopen kunnen er elementen van het bewerkte materiaal worden weggegooid.

Het is verboden het insteekgereedschap met een blote hand vast te houden.

In verband met de trillingen kan dit letsel veroorzaken.
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GEBRUIK VAN HET PRODUCT

Voor ieder gebruik van het gereedschap dient men te controleren of geen enkel deel van het pneumatische systeem is bescha-
digd. In geval van eventuele schade dient men dit onmiddellijk te vervangen voor een nieuw onbeschadigd element.

Voor elk gebruik van het pneumatische systeem dient men gecondenseerd vocht aan de binnenkant van het apparaat, compres-
sor en slangen te verwijderen.

Aansluiten van gereedschap op het pneumatische systeem
De afbeelding toont de aanbevolen wijze voor het aansluiten van het gereedschap aan het pneumatisch systeem. De aange-
toonde wijze toont het meest efficiénte gebruik van het apparaat en dit zal tevens de levensduur verlengen.

Giet een aantal druppels SAE 10 in de luchtinlaat.

Aan de schroefdraad van de luchtinlaat dient goed en stevig een uiteinde te worden bevestigd die het mogelijk maakt een lucht-
toevoerslang (I1) te bevestigen.

Aan de heffer van het gereedschap het juiste uiteinde bevestigen. Om te werken met pneumatisch gereedschap dient alleen
gebruik te worden gemaakt van uitrustingen die zijn ontworpen om te werken met schokbestendig gereedschap.

De snelheid/ het vermogen van het gereedschap kan worden aangepast door het veranderen van de luchtdruk die bestemd is
voor het gereedschap. Het is verboden de maximale druk die wordt aangegeven in de tabel met technische gegevens te over-
schrijden.

Sluit het gereedschap aan op het pneumatische systeem door middel van een slang met een binnendiameter van 10 mm / 3/8”.
Controleer of de sterkte van de slang tenminste 1,38 MPa bedraagt. (Ill)

Schakel het gereedschap gedurende een aantal seconden in om te controleren of er geen verdachte geluiden of trillingen ont-
staan.

Voorbereidingen op het werken met het gereedschap

Het gesneden materiaal op een dergelijke wijze vastmaken dat dit niet kan worden verplaatst tiidens de werkzaamheden. Gebruik
hiervoor klemmen of bankschroeven. Indien er materiaal zal worden gesneden met een groot opperviak dient dit aan beide kanten
te worden ondersteund nabij de buitenranden en in de buurt van de snijlijn, op een dergelijke wijze dat de afgesneden stukken
materiaal naar de buitenkant van de snijlijn afbuigen. Dit voorkomt het vastlopen van de messen.

Controleer of de dikte van het materiaal niet de snijdikte overschrijdt dat staat vermeld in de tabel met technische gegevens. Er
dient altijd een snijlijn te worden getekend. Dit vergemakkelijkt de werkzaamheden. De messen zijn ontworpen om in een rechte
lijn te snijden en voor het snijden van lichte hoeken/ bogen.

De schaar bestaat uit drie messen waarvan de buitenbladen niet bewegen, maar alleen de middelste messen. Een dergelijke
opstelling garandeert dat beide randen van het gesneden materiaal niet worden vervormd tijdens het snijden. Er ontstaat echter
een zogenaamde materiaalstrook met een breedte zoals aangegeven in de tabel met technische gegevens die wordt afgebogen
in de richting van de vaststaande messen. Bij het voorbereiden van de werkplek dient er plek te worden gecreéerd voor de ma-
teriaalstrook die ontstaat tijdens het snijden.

Werkzaamheden met het apparaat

Het gereedschap stevig vastpakken. Het gereedschap inschakelen door de trekker in te blijven drukken en het apparaat de
maximale snelheid te laten behalen. Het apparaat naar de rand van het te snijden materiaal toe verplaatsen en beginnen met
snijden. Vervolgens het gereedschap langs de eerder getekende snijlijn verplaatsen. Tijdens het snijden alleen de druk uitoefenen
die noodzakelijk is voor het snijden en geen overmatige kracht uitoefenen. Toepassing van overmatige krachtinspanning kan het
vastlopen van de messen, een scheur in de messen veroorzaken of het desbetreffende materiaal beschadigen.

Nadat men klaar is met snijden dient men de trekker los te laten en te wachten tot de messen stoppen met werken. Voorzichtig de
luchttoevoer uitschakelen en het gereedschap loskoppelen van de pneumatische installatie. Ga verder met onderhoud.

Let op! Steriel werk dient niet te lang te worden verricht met de bewegende messen aangezien dit botte messen kan veroorza-
ken.

Indien tijdens de werkzaamheden de messen vastlopen bij het snijden van het materiaal dient men de trekker los te laten en de
werkzaamheden te stoppen en vervolgens de messen vrij te maken. Bij het hervatten van het snijden dienen eerst de messen te
worden ingeschakeld en de messen de maximale snelheid te laten bereiken en vervolgens langzaam naar de snijlijn verplaatsen.
Het is verboden het snijden te starten door de messen die waren gestopt met werken op de rand van het materiaal te plaatsen.

ONDERHOUD

Maak nooit gebruik van benzine, een oplosmiddel of andere brandbare vloeistoffen voor het reinigen van het gereedschap. De
dampen kunnen ontbranden waardoor er een explosie kan ontstaan evenals zeer ernstig letsel.

De oplosmiddelen die worden gebruikt voor het reinigen van de behuizing van de gereedschaphouder kunnen de afdichtingen
verzachten. Voor de start van de werkzaamheden het gereedschap goed drogen.

In geval van eventuele onregelmatigheden met betrekking tot de werking van het gereedschap dient dit onmiddellijk te worden
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losgekoppeld van het pneumatisch systeem.

Alle elementen van het pneumatisch systeem dienen te worden beschermd tegen eventuele verontreiniging. Verontreinigingen
die in het pneumatisch systeem terecht komen kunnen het gereedschap beschadigen evenals de andere elementen van het
pneumatisch systeem.

Onderhoud van het gereedschap na elk gebruik

Het gereedschap loskoppelen van het pneumatische systeem.

Voor elk gebruik een kleine hoeveelheid conserveervioeistof (bv. WD-40) in de luchtinlaat plaatsen.

(bv. WD-40) in de luchtinlaat plaatsen.

Het gereedschap koppelen aan het pneumatisch systeem en aanzetten gedurende tientallen seconden. Dit maakt het mogelijk
dat het conserveermiddel binnenin het gereedschap wordt verspreid en dat er wordt gereinigd.

Het gereedschap opnieuw loskoppelen van het pneumatisch systeem.

Een kleine hoeveelheid olie SAE 10 in het gereedschap gieten door middel van de opening op de luchtinlaat en de openingen die
hiervoor zijn bestemd.Hhet gebruik van SAE10 olie wordt aangeraden voor onderhoud van pneumatisch gereedschap. Vervol-
gens het gereedschap aansluiten en voor een korte tijd aanzetten bij een lage snelheid.

Let op! WD-40 mag niet dienen als smeerolie.

Overtollige olie verwijderen dat is ontsnapt door de uitlaatopeningen. Achtergebleven olie kan de afdichting van het gereedschap
beschadigen.

Ander onderhoud

Voor ieder gebruik dient het gereedschap te worden gecontroleerd op eventuele zichtbare tekenen van schade. Dragers, gereed-
schaphouders en spindels moeten schoon worden gehouden.

Elke 6 maanden of 100 bedrijfsuren dienen de gereedschappen te worden gecontroleerd door gekwalificeerd personeel in een
reparatiewerkplaats. Indien het gereedschap is gebruikt zonder het aanbevolen luchttoevoer systeem dient het aantal inspecties
te worden uitgebreid.

Oplossen van storingen

Het gebruik van het gereedschap dient onmiddellijk te worden onderbroken in geval van constatering van een eventuele storing
of fout. Het verrichten van werkzaamheden met defect gereedschap kan letsel veroorzaken. Eventuele reparaties of vervanging
van onderdelen dienen te worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel in een reparatiewerkplaats.

Storing Eventuele oplossing

Een kleine hoeveelheid WD-40 toevoegen door de luchtinlaatopening. Het apparaat gedurende enkele seconden inschakelen. De bla-
den kunnen zich vastplakken aan de roto. het apparaat gedurende ongeveer 30 seconden inschakelen. Smeer een kleine hoeveelheid
olie op het apparaat. Let op! Teveel olie kan een vermindering van het vermogen van het gereedschap veroorzaken. In een dergelijk
geval dient de aandrijving te worden gereinigd.

Het gereedschap heeft te
trage omwentelingen of gaat
niet aan

De compressor zorgt niet voor een goede luchtstroom. Het apparaat gaat aan door middel van de lucht die in het reservoir van de
compressor zit. Bij het leegmaken van het reservoir lukt het de compressor niet de lucht bij te vullen. Het gereedschap dient aan een
efficiéntere compressor te worden aangesloten.

Het gereedschap gaat aan,
maar vertraagt vervolgens

Controleer of de desbetreffende slangen een inwendige diameter beschikken, tenminste zoals getoond in de tabel bij punt 3. Controleer
Onvoldoende vermogen of de ingestelde druk is ingesteld op de maximale waarde. Controleer of het gereedschap op een correcte wijze is schoongemaakt en
gereinigd. In geval van het ontbreken van resultaten dient het gereedschap te worden gerepareerd.

Reserveonderdelen
Voor meer informatie over reserveonderdelen voor pneumatisch gereedschap dient men contact op te nemen met de fabrikant of
een eventuele vertegenwoordiger daarvan.

Na het beéindigen van de werkzaamheden de behuizing, ventilatiesleuven, schakelaars, extra handvat en de kap reinigen bv.
door middel van een luchtstroom (met een maximale druk van 0,3 MPa), borstel of droge doek zonder gebruik van chemicalién
en reinigingsvloeistoffen. Gereedschappen en handvatten reinigen met een droge, schone doek.

Versleten gereedschap betreffen secundaire grondstoffen - gooi dit niet bij het huishoudelijk afval aangezien dit schadelijke
stoffen voor de menselijke gezondheid en het milieu bevat! Gelieve actief bij te dragen bij het zuinig gebruiken van natuurlijke
hulpbronnen en het beschermen van het milieu door het versleten apparaat in te leveren op een plaats voor gebruikte apparaten.
Om het aantal afvalstoffen te verminderen is hergebruik, recycling of herstel in een andere vorm noodzakelijk.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

To Trveupamikd wahidl kot eival éva epyaleio TPOYOSOTOUNEVO [E TIETIETHEVO AEPQ TIOU XPNOIUOTTOIETa YIa TV KOTTF XGAURDI-
vwv Kai aAoupIvéviwy Aapapivuwy. Xapn atnv eidikr TommoBétnan Twv Aemidwy, ol dkpeg TG Aapapivag Tou koBetal dev kApTTovVTal
katd v kot Ta epyaAeia £xouv oXEBIAOTE yIa va XPNCILOTIoI00VTaI O ETWTEPIKOUG XWPOUG Kal dev EMTPETTETAI N €kBET) TOUG
o€ uypaaia kai Bpoxomwaon. To epyaleio dev €xel axediaaTei yia auvexn Aemoupyia. O TpoTIHWHEVOS TPOTIOG AgiToupyiag €ival
n xprion Tou yia 5 AeTrtd kai karémiv n avapovn yia 30 AeTITd woTe va kpuwoel To epyaleio. H owaTr, agidmoTn kar acaii
Aeimoupyia Tou epyaheiou e€aptdral amd v opBn xpran, dioT:

Mpiv B¢oeTe o€ AeiToupyia To epyaleio, SiadaTe OAeG TIG 0Bnyieg kai UAGETE TIG.

la otoiadrToTe {nuid kal TpaupaTiopoUg Trou TpokaAoUvTal atrd Tnv Xprion Tou epyaAeiou pe TpOTTO N TIPOPAETTOUEVO, Adyw TNG
N CUPUOPEWONG HE TOUG KAVOVIOHOUG KOl E TIG GUGTATEIG TOU TTaPOVTOG eYXEIPIBiou Xprioewg, 0 TTPoUNBeUTrG OV Gépel uBuvn.
H xpron Twv epyaAeiwv e TpOTTO0 AOUPQWVO PE TNV ATTOOTOAR TOUG £XEI ETTIONG WG ATTOTEAESHA TNV ATTWAEIN TWV SIKAIWUATWY
TWV XPNOTWV Yia eyyunan, Adyw Tng un oupuépewaong Tpog v alppaan.

EZOMAIZMOZ MPOIONTOZ

To Trpoidv eivar e§oANIGUEVO e Evav GUVOETAPa TToU ETTTPETEI va oUVEBET TO TTPoidV GTO TIVEUNATIKG ouaTNHa.

TEXNIKA AEAOMENA
Mopdperpog Movdda pérpnong Tipg
ApiBpdg katahdyou YT-09944 YT-09945
Bépog [kg] 13 1,0
Aidpetpog auvdeang aépog (PT) [" /' mm] 6,3/1/4 6,3/1/4
AiGpeTpog owAiva TaPOYG aéPa (ECWTEPIKN) [/ mm] 10/3/8 10/3/8
MoodrnTa kommwv [min] 1800 2500
Mayog kotrg
- xGAuBa [mm] 1,2 1,2
- ahoupiviou [mm] 14 14
Ddpdog Kkorrig [mm] 55 55
Méyiotn Trieon epyaciog [MPa] 0,63 0,63
AmairoUpevn por aépa (oTa 6,2 bar) [/min] 141 141
Hynriki mieon (EN ISO 15744) [dB(A)] 80+3 90+3
AxouoTik oxUg (EN ISO 15744) [dB(A)] 91+3 10143
Dovroeig (EN 28662-1) [m/s?] 65+15 46+15

FENIKEZ APXEZ AZOAAEIAZ

MPOEIAOMNOIHZH! Katd v epyaaia pe To Tveupariko epyaieio, cuviatdrar va akohoubeite TTdvta Toug Baagikoug kavoveg aoga-
Aeiag, oupmepiAapBavopéviy 60wV avaeépovTal TIPaKATW, TIPOKEIEVOU va PelwBET o Kivouvog Tupkayidg, nAekTpotTAngiag
KaBwG kal yio TV TPOANWN TPAULATICHWY.

Mpiv xpnoipomoifoere autd 1o epyahcio, va SiaBdaTe 6Aeg TIg 0dnyieg Kal va TIG QUAAEETE.

NMPOZOXH! AiadoTe 6Aeg TG KaTwOI 00nyies. H un ouppdpewaon pe autég pmopei va odnyhoel ae nAekTpotAngia, Tupkayid i
TPQUUATIONE TOU GWUOTOG. H €vvoIa «TIVEUMOTIKG EPYOAEIO» TIOU XPNOIWOTIOIETAI OTIG 0dNYiES avaEPETal g€ OAa Ta EpYaAEia TTOU
AeIToupyoUv Péow TIETTIECPEVOU aépa UTTO avTioTolxn Trieon.

AKOAOYOHXTE TIZ MAPAKATQ OAHIIEE

levikég apyég aopaheiag

Mpiv Eekiviijoete TV eykardaTaon, Tv Aerroupyia, Tnv €MOkKeUn, TV cuvtipnon kai Tnv aAAayr e§apTATWY 1 o€ TrEPITTTWON £p-
YOOIV KOVTG OTO TIVEUMATIKG £pYaAEio, Adyw Twv TTOMwV atrelAwv TTou utrdpyouv, BepaiwBeite Ot €xeTe dIaBATEN Kal KATAVORTEl
TIG 00nyieg aopdaAeiag. H pn Aqun Twv avwrépw pETpwY uTTopei va 0dnyroel o€ cofapd Tpaupariopd. H eykardataon, n pubuion
Kal - GUVOPUOAGYNGN TWV TIVEUHATIKWY EpYaAEiwv UTTOPET va yivel pOvo ammé eGEIBIKEUPEVO Kal EKTTAIBEUPEVO TTPOCWTTIKG. Mnv
TPOTIOTIOIEITE TO TIVEUMATIKG epyaeio. O1 TpoTToTmoIaEIG HTTOPOUV Va HEINCOUV Ta ETTITEDN ATOdO0NG Kal A0QAAEIAg Kal va au-
¢Roouv Tov Kivduvo yia Tov XelpIoTr Tou epyaAeiou. Mnv TretdgeTe Tig 0dnyieg aopaleiag, Ba TpéTel va TG SWOETE OTOV XEIPIOTH
T0U epyaheiou. Mnv xpnoipoTTOIEiTe TO TIVEUMATIKG €pyaAeio edv Exel urooTei {nuid. To epyaheio Ba Tpémel va utroRaAAETal OE
epIodIKr €MBEWPNAN 6oV aPopd aTNV EUKpivela TG TTPORoARG Twv dedopévwy Trou amaitolvtal ommd Ty odnyia ISO 11148. O
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€pyodATNG / XPHOTNG Ba TIPETTEN VA ETTIKOIVWVATEI HIE TOV KOTOOKEUOOTH YIa QVTIKATAOTOO TOU OVOACTIKOU TTvakidiou kaBe popd
TI0U QUTO KPIVETQI OTTAPAITNTO.

Kivduvol mou axertifoval e Ta ekapevdovI{ouEVa TURUaTa

AtoouvdéaTe 10 epyaAeio amd Tv Tpida TRV TNV aMAayr Twv eloayopevwy epyaeiwv | Twyv efaptnudatwy. Mia BAGRn oto
QVTIKEIPEVO EpYaOiag, OTa eEaPTAKATA ) AKOMA Kal OTO €I0aYOUEVO EpyaAEio UTTOPET va 0dnynAoel O€ ekTivagn TUNHATWY PE uYnAf
Tay0tnTa. XpnoiuoToleite TavToTe TPOOTATEUTIKG YUaAId, avBekTiKG o€ kpouan. O Babuog TpooTaaiag Ba Tpémel va emmiAeyel
av@hoya e v ekteAoUpevn epyaaia. BeBaiwbeite 6T To avTikeiuevo epyaaiag eivar kahd oTepewpévo. Kard v epyaaia o€ onueia
TAvw aTrd T0 KEPAA 0aG, va POPATE TIPOOTATEUTIKG KpAvog. Oa TTpETel €TTioNG Vo €EETATETE TOV KiVOUVO YIa TOUG TIAPEUPIOKOE-
voug. BeBaiwBeite 611 T0 avTikeipevo epyaciag eivar kahd otepewpévo. BeBaiwBeite o o1 AcTrideg eival oTpappéveg ue TpdTmo Tou
va unv amoteAolv Kivouvo.

Kivduvol ou axetifovTal pe TV epyadia

H xprion Tou epyaheiou ptropei va ekBéael Ta xépia Tou XEIPIOTA o€ TETOIEG aTEIAEG OTTWG: N oUVOAIwN, N kpoUan, n ATTOKOTTA, N
TIBA ka1 n uwnAA BeppdTNTa.L ATIOQUYETE TNV ETTOQR pE TIG AcTTidEG Tou epyaheiou kaBe Popd TTou To epyaeio eival cuvdedepévo
070 peUpa. H kot pe To epyaheio TIPOKOAE TOV OXNUATIONE QIXMNPWY OKUWY. Oa TTPETEl va popdTe KatGAAnAa yavTia yia va
mpocTareeTe Ta xépia oag. O XeIpIoTAG KaBWS Kal To TIPOCWTTIKG CUVTAPNONG TTPETTEI va €ival owpaTikd o€ BEon va avTIPETwTTi-
oouv TV pada, To Bapog kai v 1oxU Tou epyaheiou. KpatiaTe owoTd 1o epyaleio. AlaTnpAaTe TV ETOINGTNTE GOG YIo QVTIOpaoN
o€ KavovIkéG I} ampOPAETTES KIVATEIG Kal va €xeTe OlaBETIa ouvexwG Kai Ta dUo xépia oag. AlatnpriaTe TV 100ppoTTia 0ag Kal
e¢aopahioTe pia opBr| Béon aopdAeiag Twv TTOdILV. ATeAeuBepwIaTE TV TTiEN 0NV OKAVOAAN EVEPYOTTOINGNG KaI OTTEVEPYOTTOIN-
0NG TNG CUOKEUNG O TIEPITITWON BIAKOTIAG TNG TIAPOXKNAG PEUMATOG. XPNOIMOTIOIEITE OVO AITTAVTIKG TTOU GUVIOTA O KOTAOKEUAOTHG.
ATToQUYETE TNV dpean ETTaQr e To el0ayduEVo epyaheio Katd TNV DIGPKEID KAl AUESWG WETA TNV epyaaia SIOTI pTTopei va kaiel. Oa
TIPETTEN TTIAVTA VO XpnaloTIolo0vTal aixuned epyaAeia. ATToQUYETE TIG AROAEG OTATEIG KABWG Kal OTATEIG O OTTOIEG OEV ETTPETTOUV
Vv Gueon avidpaan Kard Ty kavovikr fj kamoia dAAn, amétoun Kivnon tou epyaAeiou. Mia ampoaddkn kivnon Tou epyaAeiou A
kdoia Bpauon Twv AeTridwv pTropei va TpokaAéoel TpaupaTiopd. H kot opiouévwy HETAMwWY UTTopEi va TTPOKaAETEI OTTIVONpEG
1} uwnAr} uwnAr Beppokpaaia, n otoia Ba pmopoUoe va TpokaAéael TTupkayid 1y ékpngn. Mpiv até Tv évapén TG KOTIAG Tou Tol-
Xwparog piag degapevig, n otmoia TeIEKE TTPONYOUHEVWG ATTOBNKEUPEVO EUPAEKTO UYPA, N deapev TTPETTEN va adeidael EvTEAW,
Kal TNV GUVEXEIQ va agpIaTei amo TIG avaBupidoelg. YTapyel Kivouvog nAEKTPOOTATIKMAG EKKEVWANG KATd TV KOTTH TTAAGTIKWY N
GAWV PN-ayWYIHWY UNIKWV.

Kivduvol Trou oxertifovtal pe emavarapBavOpEeVeS KIVATEIG

Zmnv BIGPKEID TG XPAONG TOU TIVEUMATIKOU epyaAeiou yia kdmoia epyacia, n otroia TepiAapBavel v emavaAnyn kdmolwy Kivj-
OEWV, 0 XEIPIOTAG €ival ekTEBINEVOG OTIG EVOXATEIG TIOU evioTe TaAQITTWPOUV Ta XEPIT, TOUG BPaxioveg, TOUG WHOUG, Tov AdId
GMa pépn Tou owpatog Tou. Kard v xpron Twy epyaleiwy TEmeapévou agpa, o xelpiotig Ba pémel va AdBel pia dveTn oTdon, n
oTToia var eEa0@aNilel TNV owoTr B€0n Twv TTOBIWY Kal TNV aTTOQUYF TwV a@UOIKWY OTACEWY f TwV OTACEWY QUTWY, OI OTToiEG dev
Tapéxouv TV IcoppoTTia Tou owpartog. O XepIoTrG TPETE va aAGTEl 0TAON TOU GWHATOG KATA TNV dIGPKEIa TNG Jakpdg epyaaiag,
autd Ba Bonbricel aTV aTTOQUYA TNG TAAAIMTWPIAG Kal TNG koUpaaong. EAv o XeIpIoTAG avTIETwTTICEl CUNTITWHATA OTTWG: £TTiOVN A
emavalappavopevn duopopia, TTévo, TTAAWIKG TTOVO, JUPHAYKIGOKA, HoUdiaaua, kawiko f duokauwia, Oev TTPETTEI Va Ta QyVOROEl
KaI TIPETTEI va EVNUEPWITEI TOV EPYODGTN Kal va GUPBOUAEUTET évav 1aTPO.

Kivduvol Trou oxeTifovial pe Tov XWPo epyaciog

O1 oAioBAoEIg, Ta TTOPATIATAKATA KAl O TITWOEIS €ival oI KUPIEG aITieg Tpaupaniopou. AoQuyeTe TiG ONOBNPES ETIQAVEIES TTOU
mpokalouvTal amd Ty Xprion Tou epyaAeiou, kai mBava oTpapomaTipata mpokAeBEvTa amd TV eykardaTaon aépog. Mpoxwpn-
0oTe pe Tpoooyr) o€ dyvwaTo TepIBGANov. MTopei va uTrépxouv Kpuppévor kivauvor 8mrwg nAekTpikd dikTuo fi dAa diktua Kovig
waoeAeiag. To veupaTikd epyaAeio dev poopiCeTal yia Xprion o€ BuvnTIKG EKPNKTIKEG ATUOOPAIPES Kol dev gival Hovwpévo aTmd
NV ETAQ PE NAEKTPIKA evépyeia. BeBaiwBeite d11 Gev uTrdpXoUV NAEKTPIKG KaAWSIO, CWARVES OEPIOU, K.ATT., Ta OTTOI0 HTTOPOUV VOl
amoteAégouv amrelAr o€ TepiTTwan BAGBNG Tou epyaheiou.

Kivduvol Tou axetifovTal e aToug Ka OKOVEG

H okdvn kai o1 atyoi Tou dnuioupyolvTal Katd Tnv Xprian Tou TIVEUHATIKOU EPYAAEioU UTTopoUv va ammoBoulyv emkivduva yia Ty
uyeia (va TIpoKaAégouy Tr.Y. KapKIvo, VEVETIKEG avwuahies, GaBua kai / f Aeypovr Tou 6épuarog), eival atrapaitnm n agioAdynon
TOU KIVOUVOU Kal 1) EQappoyn Twv KatdAnAwy pétpwy eAéyyou ae oxéan pe autolg Toug kivaivoug. H aloAdynan Tou Kivdivou
TIPETTEN VO TIEPIABAVEL TNV €TTIdPACN TNG OKGVNG TTOU dNUIOUPYEITaI PE TNV XPHON Tou EpyaAgiou kal Thv duvarétnta g Bié-
YEPONG TNG UPIOTAWEVNG OKOVNG. ACUNEWTE Kal GUVTNPAGTE TO TIVEUPATIKO EPYAAEI0 GUNQWVA [E TIG CUOTATEI TOU TTOPOVTOG
eyxelpidiou, yia v ehayioTomoinan TG EKTTOPTIAG oK6vNg kal avabupidoewy. H 60806 Tou aépa Tpémel va kaTeuBlveTal €Tal,
woTe va ehayiotomoinBei n digyepan TG okdvng o€ TepIBAMov pe akdvn. Ekei 6mmou dnpioupyeitar okévn A avabupidoeig, Ba
TpéTel va doBei TTpoTEPQIGTNTO OTOV EAEYXO TWV EKTIOUTIWV OTNV TTNYR Toug. OAEG Of evowpaTwpéVE AEIToupyieg kai o eE0TAITHOG
yia Tnv guMoyA, TNV amoppdenon Kai TV Peiwon TG okévng 1 Twv avabupidoewy Ba TpEmer va xpnalpotroinbouv opBd Kai va
ouvTNPEOUVTaI CUNQWVA WE TIS 0dNYieg Tou kataokeuaaTr. ETAEETE, ouvInpROTE Kal VTIKATAOTAOTE Ta EI0QYOUEVA EpyaAEia OUK-
QuVa e TIG 0dnyieg TOU EYXEIPIBIOU XPHOEWG, TTPOKEIMEVOU VOl ATTOPEUXBET N algNON TwV ATUWY KOl TNG GKOVNG. XpNoIPOTTOINOTE
avamveuaTK TTpooTacia, CUNQWVa pe TIG 00nyieg Tou £pyodATN Kol GUUQWVA LE TIG ATTAITAOEIG TNG UYIEIVAG Kal TG ao@AAEIag.

APXIKESS OAHTIESTS
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H Aeimoupyia kai n guvTrpnan Tou TIVEUUATIKOU Epyaheiou TTPETTEN var eKTEAEITaI CUPQuVa E TIG 0dNyieg Tou eyxelpidiou XpROoEw,
¢101 B eAayioToTToINGE N EKTTOPTIA KATTVWY Kal OKOVNG.

HyopUmavon

H ékBeon, xwpig mpooTaaia, ae upnAd emmimeda BopUBou PTTOpEi va TIPOKAAETEN GVIUN KOl YN QVOOTPEWIMN OTTWAEIN TG AKONAG
kal GMa TpoBARpaTa, 6Trwg n eufor (koudolvioua, Bolioua, aeUpiyua fi Bounté ata auTid). Eivar amapaimtn n agioAdynaon Tou
kIvdUvou kal n epappoyn Twv kataMnAwv pétpwv eAéyxou o€ axéon pe autolg Toug Kivdivoug. Or katdAAnAor éAeyxol yia Tv
peiwan Tou KIvdUvou pmropolv va repIAauBavouv dpaaTnpIdTnTeg OTTWG: NXOMOVWTIKA UAIKG yia Thv TIpAAnwn Tou «koudouvioua-
T0G» Tou UAIKoU epyaaiag. Popdre TTpooTaTeEUTIKA aKofg oUU@WVa e TIG 03nyieg Tou pyodoT Kal CUPWVA WE TIG aTTaITAOEIG
NG UYIEIVAG Kal TG ao®dAeiag. H Acimoupyia kal n GuvTrpnon Tou TIVEUPATIKOU EPYAAEiOU TIPETTEN va EKTEAEITAI GUNQWVA LE TIG
0dnyieg Tou eyxelpidiou Xpriaewg, kAT, To 0TToi0 Ba EMTPEWEI TV ATTOQUYH MIOG TIEPITTAG aUENaNG Twv emédwy BopUBou. Edv 1o
TIVeUpaTIKG epyaheio diaBérel ayaoTrpa, BeaiwBeite avta 011 €€l TOTTOBETNBET CWOTE OTAV XPNCILOTIOIETE TO EPYAAEO.

Kivduvor Adyw Kpadaopwy

H éxBeon og doviaeig umopei va pokaAéael poviun BAGRN ata velpa Kai Ty Tapoxr aiuaTog aTa XEPIa kal aTa uTmparaa. Oa
TpéTel va viuBeite {€0TA Katd TNV epyacia o XapnAég Beppokpaaieg kar va diatnproeTe Ta xépia oag (eaTd kai oTeyvd. Edv
QVTIPETWTTIOETE POUBIOOHA, MUPHAYKIGoHA, TTOVO i AcUkavan Tou &éppatog oTa dayTUAa Kai OTa XEpIa, OTAATACTE VA XPNOILO-
TIOIEITE TO TIVEUMATIKG €pYaAeio, EvnUEPWOTE TOV £py0dATN 0ag kal oupBouleuteite kdmolov 1aTpd. H Aeimoupyia kai n ouvtipnon
TOU TIVEUpaTIKoU epyaleiou TTPETTEl va ekTEAEITAI GUPQWVA HE TIG 0dnYiEG Tou eyxelpIdiou XpAoewg, kA, To omroio Ba emmTpéwel TNV
amoQuyn piag TEPITTAG algnong Tou emmEdOU Twv kpadaopwy. KpathoTe To epyaleio e eAappd aAAd aiyoupo kpdmpa, Aaud-
VOVTaG UTIOWN TIG aTraimoUpeveg SUVALEIG avTidpaang, HIGG Kal 0 TIPOEPXOHEVOS aTTd Toug Kpadaopoug Kivduvog eival ouvABuwg
peyaAdTepog dtav n 10x0g TN Mg eival peyaAuTepn.

ZupAnpwparikég odnyieg aogaAeiag, o oToieg apopoUv OTa TTVEUUATIKG epyaAgia

O aépag umé Tieon umopei va TpokaAéael goBapoUs TPAUNATIONOUG:

- KA€iveTe TTIAVTO TNV TIOPOXT) aépa, adeIdaTe GwARva atmd Ty Triean Tou aépa Kal aTTOoUVOEDTE TO EPYAAEIO aTTd TV TTapoXr aépa
orav: dev eival o€ xprion, TpIv aMGEETe kamola eEaptriuara f KaTd TV EKTEAED ETTIOKEUWV-

- TIOTé pnv KaTeuBUVeTe Tov aépa O€ TIPOG GG 1} TTPOG KATToIov GAAOV.

‘Eva kt0mnpa pe Tov owAijva ptopei va pokaAéael coBapd Tpaupatiopd. Mavia va eAEyxeTe yia {npiég A Tu6V XaAapoug ow-
Aveg kai ouvdEaelg. O wuypog agpag EETTEN var KaTeuBUVETaI pakpid aTmd Ta xépia. KABe gopd rou xpnaipotololvial KaBoAKEG
BidwTég ouvdEaelg (oUvdETEIG ApHWaONG), TIPETTEI va XPNOILOTTOIUVTaI KOl TIPOGTATEUTIKA PTTOUAGVION KaBWG Kal OUVOEDEIG TIPO-
oTaciag ammd Ty mMOAVOTNTA KATAOTPOPAG TWV GUVOESEWV METAEU TwV GWARVWY KaBWG Kal JETASU Tou GwArva Kai Tou epyaAeiou.
Mnv utrepBaivete TV pPéyioTn Triean Tou aépa Tou éxel kaBopiaTei yia To epyaleio. Mnv LETAQEPETE TIOTE TO EPYUAEIO KPOTWVTOG
70 a6 TOV OWARVA.

ZYNOHKEZ XPHZEQZ

BeBaiwBeite 611 n TNyn TEmETUEVOU aépa EMTEETIEN TNV TIAPay WY piag katdAANANG Trieang epyaaiag kai apéxel Tnv emBupnT
por| aépa. Ze TepiTTwan oAU uwnAig Trieang Tpo@odoaiag Tou aépa TTpEmel va xpnolgomoinBei évag peiwtipag kai pia BaABida
aoaheiag. To rveuparikd epyaleio Ba Trpémel va TpoodoreiTal péow evag ouaTipatog GiTpou kai Aimavtripa. Autd Ba egaopa-
MNioel Téoo TV kaBapiéTnTa 600 Kai TV AiTravon Tou aépa. H kardataon Tou GIATpoU Kail Tou AmavTApa TPETTE va eAEyXETal TIpIV
amd kdBe xpron kai, evdexopévwe, va KabapioTei 10 GiATPo A va cupTTAnpwE Tuxdv éAAeiyn Aadiou atov AimavTipa. Autd Ba
e¢aopahioel v owaoTh Aeimoupyia Tou epyaheiou kar Ba emekTeivel v Sidpkeia (whg Tou.

ZInv TepImTwan peyaAng empBapuvong pTmopei va TpokUyel avakpouan, n oToia va KaTeuBiVETal TTPOG TOV XEIPIOTH Tou epyaAei-
ou. Oa Tpémel va AdeTe pia TéTola oTAON KaTd TNV DIGPKEIR TNG £PYaTiag, n omoia va oag divel v duvatdTnTa avtidpaong o€
TETOIOU €I00UG AOKOUUEVEG BUVALEIS.

Mia amrpogddknTn Kivnon Tou epyaAeiou r n Bpadon Tou eloaydpevou epyakeiou PTopei va TTPOKaAEDEl TPAUUATIONOUG.

Ze TEPITITWON Xprong TpooBeTwy Bpaxidvwy f Tpimoda oTnpiypatog, PeBaiwbeite Ot To pyaleio €ival owoTd kal KaAG eyKaTe-
oTnpévo.

KpaThoTe Ta pépn Tou owpaTog kal Ta pouxa oag Hakpid amoé 1o v Asimoupyia epyaleio. YTapyel kivouvog TpaBryparog f pa-
yKwpatog. Mavra aryoupeuTeite 611 GAa Ta KAEIBIG Kal Ta epyaheia TTOU XPNGIMOTIOIOUVTAl yia TV PUBION Kai TOV KaBopIoud Twv
Aemridwv Exouv agaipebei TpIv amd TV Evapgn Tng epyaaiag.

Karé T Aeiroupyia prmopei va oxnuaTioTei okdvn, n otoia, avahoya pe To katepyaldpevo UAIKG, popei va eival emBAaig yia
TOV XEIPIOTA.

Kard v kot fj Tig epyaoieg karedagiang pmopolv va ekTivayBolv aTogeia Tou kaTepyaddpevou UAIKoU.

Mnv kpartdre 10 €I0ayOpEVO pyaheio Pe yupva xépia. KA TéToio pmopei va amoTeAéael armia TPQUPOTIOHWY AOyw Kpadaouwv.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mpiv a6 kdbe xprion Tou epyaAeiou, BeBaiwdeite OTI Kavéva TUAKO TOU TIVEUPATIKOU GUCTAPATOS dEV Eival KaTeoTpaupévo. Edv
TapaTPEAoETE oToladAToTe {nuId, Ba TTPETEl va avTIKATAOTATETE GUETO TA KATEGTPOWWEVA OTOIXEIQ TOU GUOTARATOG LE VEQ.

APXIKES OAHTIIES
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Mpiv amd kGBe xprion Tou TIVEUHOTIKOU GUOTAKATOG TIPETTEI VO OTEYVWOETE TNV Uypacia TTOU CUGCWPEVETAI GTO ETWTEPIKG TOU
€pyaAeiou, GTOV GUUTTIEDTI| OTOUG QywyoUg.

[TPOXOXH! Xpnoipomoiioete Ydvo TEMETHEVO aEPa yia TV Tpo@odoaia Tou Tveupartikou epyakeiou. Amayopeletal n xpron
otoloudrTrote GAAOU QUOIKOU aepio yia TO OKOTTO auTO, IBINITEP AEPIWY EUPAEKTWV.

20vdean Tou epyaleiou aTo mveupankd alatnua
H eik6va deixvel Tov ouvioTwuevo TPATI0 CUVBETEWS Tou EpyaAeiou pe To TIveuparikd ouatnpa. O UTTOdEIKVUGHEVOG TPOTIOG E5a-
o@ahiCel v amoteAeopaTikdTEPN XPAON Tou epyaAeiou kal Trapareivel TV didpkeia {wiig Tou.

Eiodyere pepikég ataydveg ehaiou TUTou SAE 10 atnv €icodo Tou aépa.

BidwaoTe duvatd kai oTaBepd 01O OTPOQEIO TNG €I0630U TOU OEPQ TO QVTIOTOIXO (KPO TNG OUVOEONG TOU EUKAUTITOU CwAfva
mapoxng aépa (I1).

210 €pyaAeio aTepewaTe To Katd@AANAo Gkpo. lMa va epyaoTeiTe e pyaleia TIETTIETUEVOU OEPQ XPNOIPOTIOIEIOTE HOVO ECOTTAIGHO,
T0 OTT0i0 £X€I OXEDIATTE YIa va AEITOUPYET e Epyaheial TTPOTKPOUONG.

H taxUtnTa kai n 10x0G Tou epyaAgiou pmropei va pubuioTer pe Tnv aAAayr) TG Aemoupyiag Tng TriEang Tou aépa o TpoYodoTEi T
epyaheio. Aev emmTpéTeTal N UTTEPRACN TNG PEYITTNG TTEGNG TTOU avayPA@ETaI OTOV THVAKA TEXVIKWV OEGOPEVWY.

ZuvdéaTe T epyaAeio o€ éva TIVEURATIKG 0UoTNHA XPNOIHOTIOIVTAG évav EUKATITO OwArva ecwTepIKAg diapétpou 10 mm / 3.8".
BeBaiwbeite 611 n avroxr| Tou cwArva eival Touhdyiotov 1,38 MPa. (I1)

EvepyotoiaTe 1o epyaleio yia epika deutepdhetrta kai BeBaiwbeite 611 Oev Trapdyovtal otoloidrimote UmroTol 66puBol f kpa-
daopoi.

[MpogToipaaia yia epyacia pe 1o epyaeio

ZTEPEWATE TO KOHUEVO UAIKG KaTdl TETOI0 TPOTTO LOOTE Va NV JETAKIVEITaI KaTd TV AIToupyia. XpnaIhoTToIRaTE yia ToV OKOTTO auTo
OQIVKTAPEG Kal INAVTEG. EQV TTPOKETaI VOl KOWETE e EMOAVEIEG PE MeyGAo epBadov T6TE TPETEl TO UAIKG va oTnpieTal Kal ammo Tig
000 TAEUPEG OTNV TEPIOKN TWV ECWTEPIKWY OKHWY KaI KOVTA GTNV YPAWF KOTTAG KATE TETOIO TPATIO WOTE T KOTITWHEVA KOUUATIO
T0U UNIKOU Ve EKTPETTOVTOI TTPOG TO EGWTEPIKG TNG YPAMKAG KOTIAG - auTd Ba euTrodioer TNV eUTTAOKN Twv AeTTiOwV.

BeBaiwBeite 611 10 MAK0G TOU UNIKOU BEV EeTTepvaer TO TIAX0G KOTIAG Twv AeTridwv Trou dideTal OTOV THVAKA TwV TEXVIKWV SEGOpE-
vwv. ZwypagioTe TavTa TV ypaupr Kotmg. Autd Ba dieukoAuver To €pyo oag. To waidl eival TTpooappoapévo va kofei ae pia
€uBEia ypaupr KOTAG Kai o€ oxrua amaAoU T6¢ou. Aev eival KATAAANAO yia TNV KOTTA YwVIwV.

To wahid! eivar eoAIoEVO WE TPEIG AETTIOEG, 01 E§TEPIKEG AETTIDES €ivar aKivnTeS Kal ETaKIVOUVTaI OVO oI peaaieg Aetrideg. ETal
e¢aoahiferal To OTi kai o1 dUo aKpEG TOU UAIKOU KoTTg Oev Trapapop@wvovTal katd v didpkeia g kotrg. QaT6o0, autd dnpi-
oupyei pia Awpida Tou UAIKOU TTéyoug idiou e auTd TToU QaiveTal OTOV TTVOKA TEXVIKWY OESOEVWY, N OTTOIN EKTPETTETN TTPOG TV
kaTeUBuvon Twv akivnTwy Aetridwv. Katé Ty mpoeToipacia Tou Xwpou epyaciag TTPETEl va TPOBAEWETE XwPO Kail yia TNV Aoupida
T0U UAIKOU, n oTToia TrapdyeTal Kard Tnv KOTT.

XpnoIpoTToIvVTag To epyaheio

MidaoTe 10 epyaheio kai We Ta dUo ¥EpIa, Pe KpATNHa EAa@EU aAA kar aTaBePO. MaTwvTag Kal KpATwvTag Tn oKavOAAn evepyoTToid-
oTeT0 epyaheio kal a@roTe To va QTdoel aTnv TTARPN TaXUTNTa AsiToupyiag Tou. EpapuéaTe To pyaleio 0To XeiAog Tou UNIKOU TTPOG
KOTTA KaIl EEKIVATTE TNV KOTI) 08NYWVTAG T EPYAAEID KATG MAKOG TNG YPaUKAG KOTTAG TTou axedidoare Tpiv. Katd Tnv Kot aokeiTe
6V TNV TTigan TToU €ival aTmapaiTT yia TV TTPayUaToTIoinan Tng KoTig, Unv ECETe T0 epyaheio e utmepBolikr dUvapn. H xpr-
on umrepPolikig SUvapng utopei va 0dnynael o€ ePTTAOKY TG AeTridwv, payiopa Twv AeTidwv Kai PAGBEG 0T UTTE KOTTH UAIKG.
MeTd 10 KOWIKO aQrOTE TN OKAVOGAN Kal ETITPEWTE OTIG AETTOES VO oTaATATOUV. ATIEVEPYOTIOINTTE e TTPOCOXN TNV TIAPOXH aépa
070 £PYOAEI0 KaI GTN OUVEXEID, ATTOOUVOECTE TO ATTO TO TIVEUUATIKO OUCTNA. ZUVEXIOTE LE TNV OUVTHPNGT.

MpocoyA! Aev Tpémel va emTPETIETE TNV PeYAAn o€ OidpKel Aeimoupyia Twv AeTridwv Xwpig Tautéxpova va kdBouv kAToio UAKG
di61 autd Ba 0dnynHoel oe TPowPEN AuBAUVON Twv AETTidWV.

Edv karé v didpkeia g Aemoupyiag oupBei euTrAokn Twv AeTidwv 010 UTIO KOTI UAIKG, TaWTE va TECETE TNV oKavOaAn Kai
OTaPATACTE TO EPYOAEID, EVW OTNV GUVEXEID ATTOPAKPUVETE TV AETTION ATT6 TO GNEI0 EUTTAOKAG. ZUVEXICOVTAG TNV KOTIT, TIPETE
TIPWTA VO EKKIVACETE TIG AETTIOEG Kal va TOUG TTPEWETE va emTayUvouv o€ TARPN TaxUTnTa AEIToUpYyiag Kal 0Tn GUVEXEID Va TIG
€I0GYETE O1yG-01yG otV ypappn kotrig. ATrayopeletar va EEKIVAETE TNV KOTTH v £XETE TIPWTA eQappOaEl TIG AeTTiOEG OTO anpeio
KOTTAG TOU UAIKOU.

ZYNTHPHZH

Moté unv xpnoiporoieite Bevdivn, G1aAITN 1 GAa e0pAekTa Uypa yia Tov kaBapiaud Tou epyaleiou. Oi aTpoi uTropoUv va avapAe-
yoUv, pokaAwvtag €kpnén kai goBapols TPAUKATIGOUG.

H xprjon diaAutdv yia kaBapiopd g AaBrg Kai Tou owpatog Tou epyaheiou PTTopei va TTPOKAAEDE TO HOAGKWUO TwV OYPaYIoEWY.
ZTEYVWOTE AETITOPEPWG TO EPYOAEID TTPIV EEKIVATETE OTIOIBBATIOTE EPyaaiaL.

L€ TIEPITITWON TIOPATNPACEWS OTIOIaCdATIOTE QUCAEITOUPYIOG, TO EPYOAEID TTPETTEN VOl ATTOOUVOEDEI aPESWG AT TO TIVEUMATIKO
oloTnua.

‘OAa Ta GTOIXEIO TOU TIVEUMOTIKOU GUGTAWATOG TTPETTEN va TipoaTaTelovTal oo Tig akabapaieg. O putroydveg ouaieg Tou eIgép)o-

APXIKESS OAHTIESTS
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VTl GTO TIVEUUATIKG UOTNWO TTOPOUV VOl KATAOTPEWOUV TO £pyaleio kal GAAQ aTOIx €O TOU TIVEUUATIKOU OUGTANATOG.

2uvrpnan 1ou epyaleiou TpIv Kai UETG amré kGBe xprion

Atoouvd£aTe T0 €pyaheio aTTO TO TIVEUPOTIKG GUOTAMA.

Mpiv a6 k@B xprion, a@AOTE pia PIkpA TToodTNTA oUVTNENTIKOU UYpPOU (TT.X. WD-40) diauéoou TG £106d0u aépa.

ZuvOEaTE TO EPYAAEIO OTO TIVEUUATIKG GUOTNMO KOl EVEPYOTTOIROTE TO yia TrepiTou 30 deutepOAeTTa. AuTé Ba emTpEWeEr TV diapio-
Jr Tou UypoU péaa aTo epyaAeio kal Ba To kabapioel.

Kai méA;, amoouvdéaTe To epyaAeio ammd 1o Tveuparikd oUoTnua.

Eiodyere pia pikpr} moodtnta Tou eAaiou SAE 10 oTo eowrepikd Tou Epyaeiou dlapéoou TG EI0630U aépa Kal Ta EIBIKG yia ToV
OKOTT6 auTé avoiypara. Zuviotdral n xprion ehaiou SAE 10 yia TNV GUVTAPNGT TwV TIVEUPATIKWY EPYAAEiwv. ZuvdEDTE TO EpyaAeio
KQIl EVEPYOTTOINATE TO YIa EVO MIKPG XPOVIKG DIAOTNWA O€ XapnAr TaxitnTa.

Mpocoyn! To WD-40 bev ptropei va xpnaluelael wg AmmavTiké €Aaio.

ZkouTrioTe TV TrEpiooeia ehaiou, To otroio diEQUyE PEow Twv avolyudtwy e§ddou. To evammopévwy AddI utropei va BAdyer Ta
oQpayioupaTa Tou EpyaAEiou.

AMeg epyaaieg ouvtipnong

Mpiv amd v K&Be xprion Tou epyaheiou, Pefaiwdeite 611 To epyaheio dev PEper opatd onuadia eBopdag. Or Aerideg Tpémel va
diatnpouvrar Kabapeg.

KdBe 6 priveg i petd amé 100 wpeg Aeimoupyiag Ba Tpémel 10 epyakeio va Tepdael ammd TeXVIKG éAeyxo amo CeIBIkEUEVO TTPO-
OwIKG o€ KaToIo €I0IKG KaTdoTNa. Edv T epyaheio xpnaioToBnke Xwpig Tn Xprion TOU TIPOTEIVOPEVOU GUCTAUATOS TIAPOXAG
aépa, TOTE N oURVOTNTO TEXVIKOU EAEyXoU TIpETEl va augnBei.

EédAeiyn mpofAnudrwy

Oa TPETTEl VO OTAPATATETE Va XPNOIMOTTIOIEITE TO EpYaAEio apéowg pETd TV avixveuon omolacdrimote BAABNG. H epyaadia e éva
avamoteAeaparikd epyaAeio ptmopei va TpokaAéoel Tpaupamiopo. KaBe emokeun 1 avtikatdataon egaptnuaTwy Tou pyaieiou
TpéTTel va yivetal omrd eEeIdIKEUPEVO TIPOoWTTIKG e KATTOI0 €I6IKG KATAOTNUA.

BAdpn Mibavi Abon

To epyaheio mepioTpépetal | Eiodyere pia pikpry moodtra WD-40 diapéoou Tou avoiypatog eioddou Tou aépa. Or AeTideg Tou Hotép pmopei va €xouv koMrael aTo
pe oAU apyég aTpogég i | oTpogeio. EvepyotromaTe To epyaheio yia mepimou 30 deutepoAerta. AimdveTe To epyaheio pe pia pikpr) TooéTnTa Aadiow. Mpoooyn! Mépa
Oev evepyoTrolgiTal TI0AU AG3I pTropei va Tpokakéoel amriAeia TG NAEKTPIKAG 10XU0G. Z€ auth TV TrepiTTwon, kabapioTe Tov KivnTipa.

O oupmieaTrg dev Tapéxel owaTh por} Tou aépa. To epyaeio evepyoTroleiTal aTd Tov CUNTTIEGPEVO aépa, O OTToiog BpiokeTal aTnV
Oegapevn Tou oupTeaTr. Acdopévng TG ekkévwang TG degapeviig, o aupTmeaTrg dev TpoAaBaivel va oupBadioel. Mpémel va ouvdéaeTe
TNV OUOKEUN O€ aTTODOTIKOTEPO GUUTTIEDTH.

To epyaleio evepyooieiral
Kal Katomv emBpaduvel

BeBaiwBeite 611 01 UTGXOVTEG CWARVES €XOUV EWTEPIKN DIGUETPO TOUAGKIOTOV idiar PE QUTHV TTOU OpiETal oTOV TTvaKa, OTO OnpEio
EMenmg 10x0g 3. EAéygre v pUBion Tng Trigong, eav aut Bpiokerar oty péyioTn Tipn. BeBaiwBeite o1 o epyaheio €xel kaBapioTei owoTd Kai £xel
Amavei. Ze TrepiTTwon amouaiag BeTIKWY aTmoTeAeopATWY, SWOTE TO EPYAAEIO yia ETIOKEU.

AviaMakrikG
To TAnpogopieg OXETIKG e AVTOAAAKTIKG TTVEUMATIKWV EQYAAEiWY, ETTIKOIVWVATTE E TOV KATACKEUATTH f TOV QVTITTPOOWTTO TOU.

MeTd 10 TTEPOG TV EPYOCIWV KaBapIoTE TOUG aEPaywWYOUg, Toug BIOKGTITEG, TV TTPAGOET Aar Kai Ta kaAUppaTa e TV XpRon,
yia Tapddelypa, peupatog agpa (oe Triean 6x1 peyaAiTepn amd 0,3 MPa), pe pia Bouptaitoa f pe éva aTeyvd Tavaki, Xwpig v
XPron XNHIKWV ouaiwv Kal uypwv kaBapiopou. Ta epyaheia kai Tig AaBég kabapioTe Ta pe éva aTeyvo, KaBapd Tavi.

Ta pBapuéva epyaheia amoteAolv deuTepOyEVEG TTPWTEG UAEG - OEV TTPETTEN val Ta TIETATE O€ OTTITIKOUG kAGOUG amroppIudTwy di6TI
mepIEKouv ouaieg emBAafEis yia Tnv avBpwivn uyeia kai To TrepIBaAov! MapakaAeioTe va utroaTnpiCeTe evepyd TNV oTOdOTIKA
dlayeipion Twv GUOIKWY TéPWV Kal TV TrpoaTacia Tou TrepiBaMovTog mapadidovTag Tov dxpnaTo efomAiopd oag ae kdmoio
onpeio amoBrKEUONG TWV XPNCILOTIOINUEVWY CUCKEUWV. [a va pelwdei n 81dBeon Twv amoBAfTwy eival avaykaia n emavaypnol-
potroinan, n avakUkAwan f N avaktnaon autwy uTré SIaQOPETIKA HOPQN).

APXIKES OAHTIIES



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
1024/YT-09944/EC/2024

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:

Nozyce pneumatyczne katowe; 0,63 MPa; 1800 min*'; 1,2 mm; nr kat.: YT-09944

Nozyce pneumatyczne; 0,63 MPa; 2500 min™'; 1,2 mm; nr kat.: YT-09945

do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN ISO 11148-11:2011

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE,PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.16

(miejsce i data wystawienia) (nazwis odpis osoby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
1024/YT-09944/EC/2024

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Pneumatic angle shear; 0,63 MPa; 1800 min-'; 1,2 mm; item no. YT-09944
Pneumatic shear; 0,63 MPa; 2500 min™'; 1,2 mm; item no. YT-09945

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN ISO 11148-11:2011

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

The person authorized to compile the technical file:
Agnieszka Redziak
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

V-CE PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.16
(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)

m INSTRUKCJA ORYGINALNA



TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
1024/YT-09944/EC/2024

Declaram si garantam pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Foarfeca pneumatica; 0,63 MPa; 1800 min'; 1,2 mm; cod articol. YT-09944
Foarfeca pneumatica unghiulara; 0,63 MPa; 2500 min*'; 1,2 mm; cod articol. YT-09945

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN ISO 11148-11:2011

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Agnieszka Redziak
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

V-CE,PREZES ZARZADU

Wroctaw, 2024.10.16
(locul si data emiterii) (nume si*Semnétura persoanei autorizate)
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