Model:

YT-3612

Opis produktu:

Nitownica reczna do nitonakretek, dtugos¢ 330 mm, 5 szt.
gtowic do nitonakretek z gwintem metrycznym.

/\ OSTRZEZENIE /N\

Przeczyta¢ i stosowaé sie do instrukcji dostarczonych wraz z narzedziem.
Przeczyta¢ uwaznie wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy, montazu
lub konserwaciji narzedzia. Instrukcje zachowac i trzyma¢ w miejscu o tatwym
dostepie.
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PRZEZNACZENIE NARZEDZIA
Narzedzie jest przeznaczone do instalowania nitonakretek
0 gwincie metrycznym: M5, M6, M8, M10 i M12.
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Uwaga: Zapobieganie powstawaniu obrazen
Podczas pracy narzedziem, uzytkownik jest narazony na kontakt z
pytem i drobinami materiatow ktére mogg stanowi¢ zagrozenie dla
zycia i zdrowia. Zawsze stosowa¢ odziez ochronng, adekwatng do
wykonywanej pracy. Nalezy przeczyta¢ i stosowac sig do instrukgji do-
taczonych do $rodkdw ochrony osobistej. Przeczyta¢ i stosowaé sie
do instrukcji dostarczonych wraz z narzgdziem. Niestosowanie si¢ do
instrukcji dotgczonych do narzedzia moze doprowadzi¢ do zniszczen i
zagrozenia zycia i zdrowia.

Podczas pracy zawsze nosi¢ gogle ochronne.

Nigdy nie stosowaé narzedzia do pracy, do ktérej nie zostato zapro-
jektowane.

Stosowac tylko akcesoria zaprojektowane do pracy z narzedziem.
Nigdy nie przerabiac lub modyfikowac narzedzia.

Nieprawidtowe uzytkowanie i/ lub konserwacja narzedzia, modyfikowa-
nie narzedzia lub stosowanie niedozwolonych akcesoriéw moze dopro-
wadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci.

Zawsze wybiera¢ wiasciwe akcesoria, wiasciwego rozmiaru oraz prze-
znaczone do danego rodzaju pracy.

Zawsze pracowac¢ w czystym, bezpiecznym i dobrze oswietionym miej-
SCU.

Nie rozpoczyna¢ naprawy pojazdu bez wczesniejszego upewnienia sie,
Ze pojazd zostat zabezpieczony i nie poruszy sie podczas naprawy.
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Opakowanie

Po rozpakowaniu produktu nalezy sie upewnic, ze narzedzie jest
kompletne, a wszystkie elementy widoczne na rysunku zostaty
dotgczone.

INFORMACJE O PRODUKCIE

Opatentowana konstrukcja zwiekszajacg site i redukujaca odrzut.

Nitownica reczna do nitonakretek, dtugo$¢ 330 mm, 5 szt. glowic
do nitonakretek z gwintem metrycznym.

Krotsza rekoje$¢ z podwojnymi zawiasami, ktdre zwiekszajg dzwignie.
Zawiera nitownice reczng o dtugosci 330 mm (13") przeznaczong do
nitonakretek.

5 szt. wymiennych gtowic do nitonakretek o gwincie metrycznym M5,
M6, M8, M10 i M12

Zawiera po 10 szt. nitonakretek z gwintem metrycznym M5, M6, M8,
M10iM12.

Wszechstronna nitownica utatwia osadzanie nitonakretek.
Idealna do prac w trudnodostepnych miejscach.
Ergonomiczne uchwyty zapewniajg wygodng prace.

Posiada klucze potrzebne do wymiany gtowic, umozliwiajgc szybka
wymiane.

NIE WYRZUCAC - PRZEKAZAC UZYTKOWNIKOWI




Model:

YT-3612

Opis produktu:

Nitownica reczna do nitonakretek, dtugos¢ 330 mm, 5 szt.
gtowic do nitonakretek z gwintem metrycznym.

/\ OSTRZEZENIE /\

Podczas pracy zawsze nosi¢ gogle ochronne (uzytkownik oraz osoby postron-
ne). Niestosowanie si¢ do instrukcji dotgczonych do narzedzia moze doprowa-
dzi¢ do zniszczen i zagrozenia zycia i zdrowia.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

1. Wybrac¢ nitonakretke, ktora ma zosta¢ zamontowana.

2. Zamontowa¢ odpowiednie trzpieri/ glowice w nitownicy. Przy montazu kiero-
wac sie instrukcjami zawartymi na zdjeciach ponizej.

3. W miejscu osadzania nitonakretki wywierci¢ otwor o tej samej $rednicy (lub
nieco wigkszej) co instalowana nitonakretka.

4. Rozsung¢ ramiona nitownicy na petng szeroko$c, a nastgpnie nakrecic nito-
nakretke na trzpien, tak aby zetkneta sie z glowica.

5. W przygotowany wczesniej otwor wprowadzi¢ nitonakretke przymocowang
do nitownicy, tak aby teb zetknat sie z powierzchnig wokot otworu. Zacisngé
rekojeSci narzedzia, aby zacisng¢ nitonakretke w otworze. Jesli potacze-
nie wykazuje luzy, nalezy rozsuna¢ rekojesci nitownicy na petng szerokosc,
a nastepnie pokretto (19) pomiedzy dzwigniami obrécié w kierunku zgodnym z
ruchem wskazdwek zegara. Zacisng¢ ramiona nitownicy. Operacje powtarza¢
do momentu uzyskania potgczenia pozbawionego luzéw.

6. Pokretto (19) pomigdzy ramionami nitownicy obraca¢ przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegarowych do momentu, az trzpien zostanie wykrecony z nito-
nakretki. Montaz nitonakretki jest zakoiczony gdy potaczenie nie wykazuje

luzéw.
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INSTRUKCJA REGULACJI

1. Wiasciwa regulacja nitownicy jest niezbedna do wydajnej i bezpiecznej pracy.
2. Regulacja nitownicy zalezy od rozmiaru i rodzaju nitonakretki.

3. Rozsung¢ ramiona nitownicy do petnej szerokosci i w przypadku wiekszych
nitonakretek krecac cylindrem (3) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
zwiekszy¢ ilos¢ zwojow gwintu trzpienia, ktdre bedg wystawaty poza gtowice.
W przypadku mnigjszych nitonakretek nalezy kreci¢ cylindrem do ruchu wska-
zowek zegara, zmniejszy¢ il0$¢ zwojéw gwintu trzpienia wystajgcych poza gto-
wice. Dokfadnej regulacji mozna dokona¢ poprzez nakrecanie lub wykrecanie
nitonakretki na trzpien. Nalezy sie jednak upewni¢, Ze trzpien przechodzi przez
catg dugo$¢ nitonakretki.

4. Zawsze nalezy sie upewnic, ze gwint trzpienia catkowicie przechodzi przez
nitonakretke. Zapobiegnie, to zniszczeniu gwintu nitonakretki i/ lub trzpienia
podczas zaciskania.

5. W przypadku, gdy ramiona nitownicy sg rozsunigte zbyt szeroko aby wytwo-
rzy¢ site niezbedng do zamocowania nitonakretki, nalezy pokretto (19) pomie-
dzy ramionami nitownicy obraca¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegarowych
lub nitonakretke obracac przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, do momentu
osiggniecia odpowiedniego kata ramion.

INSTRUKCJA WYMIANY TRZPIENIA/ GLOWICY

1. Do usuwania i instalacji trzpieni/ gtowicy zawsze stosowac klucze dostarczo-
ne w zestawie. Zawsze przechowywac razem odpowiadajgce sobie trzpienie i
gtowice. Po zdemontowaniu z nitownicy, trzpien mozna wkreci¢ do odpowiada-
jacej mu glowicy, pozwoli to unikngé pomytek przy dopasowywaniu.

2. Krecac przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, zdemontowaé gtowice z
cylindra (3).

3. Poluzowac nakretke kontrujaca (4) i krecac przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara zdemontowac¢ cylinder (3) z korpusu narzedzia (10).

4. Przytrzymac gtéwny wat (15) za pomoca klucza, a nastepnie krecac przeciw-
nie do ruchu wskazéwek zegara zdemontowacé trzpien.

5. Wybra¢ zestaw trzpienia i glowicy o odpowiednim rozmiarze.

6. Przytrzyma¢ gtowny wat (15) za pomocg klucza, a nastepnie krecac zgodnie
z ruchem wskazdwek zegara zamontowac trzpien. Tuleja (6) musi sie nasungé
na nakretke trzpienia.

7. Krecac zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zamontowac cylinder (3) z
nakretka kontrujaca (4) w korpusie narzedzia (10). Wyregulowa¢ odpowiednia
gtebokosé i dokreci¢ nakretke kontrujaca (4).

8. Zamontowa¢ glowice w cylindrze (3) mocno dokrecajac.

Przechowywanie
pasujacych do

siebie glowic i trzpieni
razem zapobiegnie
pomytkom w trakcie
pracy.
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Opis produktu:

Nitownica reczna do nitonakretek, dtugos¢ 330
mm, 5 szt. gtowic do nitonakretek z gwintem

metrycznym.

SPIS CZESCI

Lp. [Nazwa llosé
17 | zlacze 1
18 | gniazdo buforu 1
19 | pokretto 1
20 | pierscien dystansowy 1
21 | Sruba 1
22 | zlacze 1
23 | trzpien 1
24 | dzwignia gtéwna 1
25 | rekojesc 1
26 | trzpien M8 1
27 | gtowica M8 1
28 | trzpien M6 1
29 | gtowica M6 1
30 | trzpien M5 1
31 | glowica M5

Lp. [Nazwa llos¢
1 | gtowica M10 2
2 | trzpien M10 2
3 |tuleja 4
4 | nakretka regulacyjna 4
5 pierscien dystansowy 4
6 |tuleja 4
7 | trzpien nitujgcy 8
8 | pierscien dystansowy 4
9 | sprezyna 2
10 | obudowa 2
11 | Sruba 1
12 | podktadka 1
13 | nakretka samokontrujgca 1
14 | szpilka 1
15 | ciegno 1
16 | pierscien dystansowy 1




