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1. podstawa prasy

2. rama prasy

3. podporka

4. belka nieruchoma

5. sprezyna

6. belka ruchoma

7. sitownik hydrauliczny
8. dzwignia zaworu zwalniajacego
9. zawdr bezpieczenstwa
10. zawdr zwalniajacy
11. thok sitownika

12. zbiornik oleju

13. zatyczka wlewu oleju
14. pompa olejowa

15. ramie sitownika

16. gniazdo ramienia

17. stolik roboczy

18. nakfadki robocze

RUS

OCHOBaHUe npecca
pama npecca

roanopka

HeropBIkHas banka

npyXvHa

roaBikHas banka

TMAPaBMAYECKU LMNMHAP

pblyar BbIMyCKHOTO Knanaa

. TIPEMOXPaHNTENbHbII KnanaH

10. BbIMyCKHOM KnanaH

11. WTOK rugpouMnuHapa

12. macnoBak

13. KpbiLLKa 3aNMBHOW rOpNIoBIHbI Macnobaka
14. MacnsHbIi Hacoc

15. pbivar ruapounnuHapa

16. rHe3no pblvara

17. pabounii cTon

18. paboune Haknagku

Lv

1. preses pamatne

2. preses ramis

3. balsts

4. nekustama sija

5. atspere

6. kustama sija

7. hidraulisks servodzingjs
8. atbrivoSanas varsta svira
9. droSibas varsts

10. atbrivosanas varsts
11. servodzingja virzulis
12. eflas tvertne

13. ellas iepltdes korkis
14. ellas siknis

15. servodzingja svira

16. sviras ligzda

17. darba galds

18. darba uzliktni

H

1. a sajto talapzata

2. a sajté karja

3. thmasz

4. fix gerenda

5. rugd

6. mozgd gerenda

7. hidraulikus munkahenger
8. a leeresztd szelep karja
9. biztonségi szelep

10. leereszt6 szelep

11. a munkahenger dugattytja
12. olajtartaly

13. olajbedntd nyilas dugdja
14. olajszivattyd

15. a munkahenger karja
16. a kar fészke

17. munkaasztal

18. lizemi ratétek
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1. base of the press

2. frame of the press

3. support

4. fixed beam

5. springs

6. moving beam

7. hydraulic cylinder

8. lever of the release valve

9. safety valve

10. release valve

11. piston of the hydraulic cylinder
12. oil tank

13. oil tank plug

14. oil pump

15. arm of the hydraulic cylinder
16. arm socket

17. working table

18. working covers

UA

1. ocHoBa npeca

2. pama npeca

3. nignipka

4. Hepyxoma Ganka

5. npyxvHa

6. pyxoma barnka

7. rinpaBniqHuA LuniHap

8. BaXinb BANYCKHOTO Knanaa
9. 3anobixHuit knanaH

10. BUNYCKHWIA KnanaH

11. WToK rigpouunniHapa

12. macnobak

13. KpuLKa 3anvBHOI ropnoByHN Macnobaka
14. MacnsHuit Hacoc

15. Baxinb riapouninapa

16. rHiano saxens

17. pobouuit ctin

18. poboui Haknapkv

(074

1. podstavec lisu

2.ram lisu

3. podpéra

4. pevny nosnik

5. pruzina

6. pohyblivy nosnik

7. hydraulicky valec

8. paka uvoliovaciho ventilu
9. pojistny ventil

10. uvoliiovaci ventil

11. pist hydraulického valce
12. olejova nadrzka

13. uzavér piniciho otvoru oleje
14. olejové Cerpadio

15. paka olejového cerpadla
16. objimka k nasazeni paky
17. lisovact stdl

18. podlozky lisovaciho stolu

RO

1. supapa presei

2. rama presei

3. suport

4. bara fixa

5.arc

6. bard mobila

7. servomotor hidraulic

8. leviera supapei de eliberare
9. supapa de sigurantd

10. supapa de eliberare

11. piston servomotor

12. rezervor de ulei

13. capac orificiu de turnare ulei
14. pompa ulei

15. brat servomotor

16. soclu brat

17. masa de lucru

18. adaosuri de lucru

O R Y G

D

1. Grundgestell der Presse
2. Rahmen der Presse

3. Auflage

4. Unbeweglicher Trager

5. Feder

6. Beweglicher Trager

7. Hydraulischer Servomotor
8. Hebel des Ablassventils
9. Sicherheitsventil

10. Ablassventil

11. Kolben des Servomotors
12. Olbehéilter

13. Stépsel des Oleinlasses
14. Olpumpe

15. Tragarm des Servomotors
16. Buchse des Tragarms
17. Arbeitstisch

18. Arbeitsauflagen

LT

1. preso pagrindas

2. preso rémas

3. atramélé

4. nejudamoji sija

5. spyruoklé

6. judamoji sija

7. hidraulinis servovariklis
8. atleidimo voztuvo svertas
9. apsauginis voztuvas

10. atleidimo voztuvas

11. servovariklio stimoklis
12. alyvos rezervuaras

13. alyvos jpylimo angos kamstis
14. alyvos siurblys

15. servovariklio petys

16. peties lizdas

17. darbo stalas

18. darbiniai antdéklai

SK

1. podstavec lisu

2.ram lisu

3. podpera

4. pevny nosnik

5. pruzina

6. pohyblivy nosnik

7. hydraulicky valec

8. paka uvolfiovacieho ventilu
9. poistny ventil

10. uvolfiovaci ventil

11. piest hydraulického valca
12. olejova nadrzka

13. uzaver piniaceho otvoru oleja
14. olejové cerpadio

15. paka olejového cerpadla
16. objimka na nasadenie paky
17. lisovaci stél

18. podlozky lisovacieho stola

E

1. base de la prensa

2. marco de la prensa

3. soporte

4. viga fija

5. resorte

6. viga movil

7. cilindro hidraulico

8. palanca de la vélvula de liberacion
9. vélvula de seguridad

10. valvula de liberacion

11. piston del cilindro hidraulico
12. tanque de aceite

13. tapon del tanque de aceite
14. bomba de aceite

15. brazo del cilindro hidraulico
16. entrada del brazo

17. mesa de trabajo

18. cubrejuntas de trabajo
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTb MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Uzywa¢ gogli ochronnych

Wear protective goggles
Monb30BaTbCs 3aLLMTHEIMU O4KaMit
KopucTyitTech 3axvicHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

Pouzivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véd6szemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido
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12 000 kg
20 000 kg
30 000 kg

Nacisk
Pressure
Druck
[laBnetve npecca
Tuck npeca
Spaudimo galia
Spiedne
Lisovaci sila
Lisovacia sila
Nyoméerd
Presiune
Presion

695 695 795

A4 A 4 A 4

0 0 0

mm mm mm

Zakres pracy
Operating range
Arbeitsbereich
Pabounit ananasoH
PoBounit aianasoH
Darbo diapazonas
Darba diapazons
Pracovni zdvih
Pracovny zdvih
Mikodési tartoméanya
Domeniu de lucru
Rango de trabajo
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DANE TECHNICZNE
Indeks Nacisk [tys. kg] Zakres pracy [mm] Waga [kg] Szerokos¢ robocza [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
OPIS PRODUKTU

Prasa hydrauliczna jest przeznaczona do prac gdzie wymagany jest znaczny nacisk, na przyktad podczas prac montazowych,
do giecia lub prostowania. Prasa nie moze by¢ stosowana jako uktad Sciskajacy na state. Prawidlowa, niezawodna i bezpieczna
praca przyrzadu jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie przestrzegania prze-
pisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialno$ci. Uzywanie przyrzadu niezgodnie z
przeznaczeniem powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwarancji i rekojmi.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Prasa hydrauliczna jest urzadzeniem pracujacym pod duzym obcigzeniem. Przy pracy nalezy przestrzega¢ podstawo-
wych zasad bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytac instrukcje obstugi i zachowac ja.
Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego nacisku prasy.

Prasa jest przeznaczona jedynie do $ciskania, zginania i prostowania wykorzystywanie jej w innych celach jest zabronione.
zabronione jest wykorzystywanie prasy do $ciskania sprezyn oraz innych elementéw, ktére moga zosta¢ wyrzucone lub moga si¢
rozpasc¢ w trakcie Sciskania.

W przypadku pracy na duzych elementach znacznie wystajacych poza obrys stolika roboczego, nalezy wykorzysta¢ dodatkowe
elementy podtrzymujgce, np. stojaki.

Nie nalezy zostawia¢ $cisnietego elementu bez opieki. Nie wolno w poblize pracy lub sktadowania prasy dopuszczaé dzieci i
osoby nieprzeszkolone w obstudze urzadzenia.

Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy oraz bizuterii. Dlugie wiosy nalezy upiaé.

Nalezy stosowa¢ $rodki ochrony osobistej.

Prasa musi by¢ ustawiona na réwnym, ptaskim, twardym i stabilnym podtozu.

Przed $cisnieciem elementdw nalezy sie upewni¢, ze nie spowoduje to przemieszczenia prasy lub nieoczekiwanego przemiesz-
czenia $ciskanych elementéw.

Elementy nalezy umieszczac na rodku stolika roboczego tak aby ttok prasy naciskat Srodkiem na $ciskany element.

Scisniete elementy mozna usunac ze stolika roboczego dopiero jak ttok sitownika hydraulicznego catkowicie sig wycofa.

Przed rozpoczeciem pracy, nalezy sie upewni¢, ze prasa nie jest w zaden sposob uszkodzona. Jesli wymaga naprawy, nalezy
zwrocic sie w tym celu do uprawnionego zaktadu naprawczego.

Absolutnie zabronione jest regulowanie zaworu bezpieczenstwa sitownika hydraulicznego.

Trzymac¢ urzadzenie z daleka od zrédet ciepta i ognia, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie urzadzenia lub pogorszenie
jego funkcjonowania.

Badz przewidujacy, nie pracuj gdy jeste$ zmeczony badz pod dziataniem lekow.

Nie nalezy modyfikowa¢ zadnych elementéw prasy, ktére moga mie¢ wptyw na zgodno$¢ prasy z norma wymieniong w deklaraci
zgodnosci.

Nalezy naprawia¢ produkt tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamiennych. Zapewni
to wtasciwe bezpieczenstwo pracy

Czas eksploatacji urzadzenia zostat okreslony na 4 lata od dnia pierwszego uzycia. Po tym okresie nalezy dokona¢ przegladu
urzazenia w autoryzowanym serwisie producenta, pod katem bezpieczenstwa dalszego uzytkowania.

MONTAZ | OBSLUGA

Montaz produktu (I - XX)

Produkt jest dostarczany rozmontowany i nalezy go kompletnie i z uwaga zmontowa¢ przed pierwszym uzyciem. Montaz nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z ilustracjami, upewniajac sie, ze wszystkie potgczenia $rubowe zostaty mocno i pewnie dokrecone.
Nalezy stan potgczen Srubowych sprawdzaé przed kazdym uzyciem produktu.
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Nalezy przestrzegac ponizszych zalecen dotyczacych montazu:

- montujgc rame, podporki ramy do podstawy, najpierw nalezy zamontowac rame do podstawy, nie dokrecajac jeszcze do korica
$rub, nastepnie zamontowac podpérki, dopiero po tym dokreci¢ wszystkie potgczenia $rubowe,

- zachowac ostroznos¢ przy montazu sitownika hydraulicznego, najpierw podczepi¢ za pomoca sprezyn dolng belke do gomej, a
nastepnie wsungc sitownik hydrauliczny pomiedzy belki.

- przy instalacji stolika roboczego upewnic sie, ze przetyczki przeszly przez wszystkie otwory i nie wysung si¢ samoistnie podczas
pracy.

Przed pierwszym uzyciem przetestowac prase. Zamkna¢ zawor zwalniajacy, przekrecajac go zgodnie z kierunkiem ruchu wska-
z6wek zegara. Nastepnie za pomoca ramienia sitownika opusci¢ belke ruchomg do kofica zakresu i podniesé, powoli przekre-
cajac zawor w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara. Sprezyny powrotne uniosg belke. Cykl opuszczania
i podnoszenia wykona¢ kilkukrotnie, obserwujac przy tym czy wszystkie czesci pracuja poprawnie. Zapewni to takze wiasciwe
rozprowadzenie oleju hydraulicznego.

Uwaga! Wymagane jest okresowe (przed kazdym uzyciem) dokrecanie wszystkich potgczen $rubowych. Zwigkszy to bezpieczen-
stwo uzytkowania i przedtuzy zywotno$¢ urzadzenia.

Przechowywanie
Prase nalezy przechowywa¢ z maksymalnie uniesiong belkg ruchoma. Tak aby tok sitownika hydraulicznego byt w catosci scho-
wany, a sprezyny jak najmniej rozciggniete.

Praca prasa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewnic, ze operator bedzie miat $ciskane elementy w zasiegu wzroku, przez caly czas
pracy.

Ustawic stolik roboczy na wysokosci zapewniajgcej swobodne operowanie $ciskanymi elementami. W razie potrzeby uzy¢ dofa-
czonych naktadek stolika roboczego. Umiesci¢ Sciskane elementy na stoliku. Zamkna¢ zawdr zwalniajgcy (XXI) i wsungé ramie w
gniazdo sitownika. Poruszajac ramieniem w kierunku géra — dot (XXII) obnizy¢ trzpien dociskowy w poblize $ciskanych elemen-
tow. Sprawdzi¢ ustawienie elementow wzgledem trzpienia dociskowego i kontynuowa¢ obnizanie, az do rozpoczgcia Sciskania.
Nie przecigza¢ $ciskanych elementow.

Po zakonczonym $ciskaniu, wysung¢ ramie sitownika z gniazda i powoli obracajgc zawdér zwalniajacy pozwoli¢ sprezynom pod-
nies¢ trzpien dociskowy.

Nie nalezy odkreca¢ zaworu zwalniajacego bardziej niz jest to wymagane do powolnego podniesienia belki ruchomej i
trzpienia dociskowego.

Zbytnie odkrecenie zaworu moze spowodowac jego wykrecenie z obudowy.

Zabezpieczyc¢ Scisnigte elementy, zeby nie przemiescity sie w niekontrolowany sposéb po zwolnieniu nacisku trzpienia.

Usuna¢ elementy ze stolika dopiero jak trzpien dociskowy wycofa sig catkowicie w potozenie gérne.

Konserwacja
Jedli urzadzenie nie jest uzywane tlok sitownika powinien by¢ schowany, a gniazdo ramienia sitownika powinno by¢ w pozyciji
dolnej. Prase Urzadzenie nalezy utrzymywac w czystosci, nalezy smarowaé zewnetrzne czesci ruchome.

Odpowietrzanie ukfadu hydraulicznego
Wymagane jest, aby ponizsze czynnosci wykona¢ w specjalistycznym zaktadzie serwisowym.

Od czasu do czasu w ukfadzie hydraulicznym sitownika zbierajg sie pecherzyki powietrza. Moze to zmniejszy¢ skutecznosé
dziatania prasy. Jesli taka sytuacja ma miejsce, nalezy odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny sitownika.

Zdemontowa¢ sitownik z prasy, a nastepnie postawi¢ tak, aby ttok znajdowat sie pozycji pionowej. Otworzy¢ zawdr zwalniajacy, zdjgé
zatyczke wlewu oleju. Nastepnie porusza¢ gwattownie, kilkukrotnie pompa sitownika, aby wypchna¢ powietrze na zewnatrz.
Zamkna¢ zawor zwalniajacy, zatozy¢ zatyczke wlewu oleju. Zamontowac sitownik do prasy. Sprawdzi¢ prace urzgdzenia, jesli
zajdzie potrzeba powtdrzy¢ operacje odpowietrzania.

Uzupetnianie oleju, smarowanie
Wymagane jest, aby ponizsze czynnosci wykona¢ w specjalistycznym zakfadzie serwisowym.

Zdemontowac sitownik z prasy i ustawic tak, aby tlok sitownika znalazt sig w pozycji pionowej. Opusci¢ pompe i tok w dolne
krancowe potozenie. Zdja¢ zatyczke wlewu oleju.

Napetnia¢ tylko olejem hydraulicznym o klasie lepko$ci SAE 10. Zabronione jest stosowanie innych ptynéw w tym celu. Napetniaé
do dolnej krawedzi wlewu oleju.

Odpowietrzy¢ sitownik w sposdb opisany w punkcie ,, Odpowietrzanie uktadu hydraulicznego”.

Zamontowa¢ zatyczke wlewu oleju. Sprawdzi¢ dziatanie sitownika.
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W regularnych odstepach czasu ( nie rzadziej niz kazde 10 godzin pracy) smarowac potaczenia przegubowe oraz inne czesci
ruchome urzgdzenia.

Usuwanie usterek
Ruchoma Ruchoma belka | Pompa sitownika |  Ttok sitownika R
belka unosi sig m’mgﬂka nie obniza si¢ | sprezynuje przy | nie chowa sig Sofé \gg’iﬁi
podczas pracy ¢ petng wysokos¢ podnoszeniu catkowicie P
X X X W sitowniku moze brakowac oleju. Uzupetni¢
braki oleju.
X X X X Zapowietrzony uktad hydrauliczny. Odpowietrzy¢
ukfad hydrauliczny
X W sitowniku moze by¢ za duzo oleju. Usungc

nadmiar oleju

Mozliwos¢ nie domykania sig zaworow.
X X Kilkukrotnie bez obcigzenie podnies¢, a nastepnie
opusci¢ ramig sitownika.

X Brak smarowania czesci ruchomych.
Odksztatcone elementy napedu ramienia.

X X Niedomkniety zawdr zwalniajacy. Zamkna¢ zawor
zwalniajgcy.
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TECHNICAL DATA
Index Pressure [tons] Operating range [mm] Weight [kg] Operating width [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520

DESCRIPTION OF THE PRODUCT

The hydraulic press has been designed to be used for tasks which require significant pressure, e.g. during assembly tasks, for
bending and straightening. The press must not be used as a permanent pressure system. A correct, reliable and safe functioning
of the device depends on its adequate operation, so:

Before you commence work with the tool, read the operating manual thoroughly and keep it for future reference.

The supplier shall not be held responsible for any damage and injuries caused due to using the tool for purposes it has not been
designed for, failure to observe safety recommendations and the recommendations indicated within this manual. Using the device
for tasks which do not comply with the purpose it has been designed for shall also cancel the guarantee rights the user is entitled
to.

SAFETY RECOMMENDATIONS

The hydraulic press is a device working under significant loads. During work it is required to observe basic safety
principles.

Before you start work, read the operating manual and keep it for future reference.
Do not ever exceed the maximum pressure of the press.

The device has been designed exclusively for the purpose of squeezing, bending and straightening. Using the press for any other
purpose is prohibited. It is prohibited to use the press to squeeze springs and other elements, which might be ejected or might
fall apart during squeezing.

In case of work on big elements, which protrude significantly beyond the outline of the working table, it is necessary to use ad-
ditional support elements, e.g. racks.

Do not leave a squeezed element unattended. Do net permit children and those who have not been trained in operation of the
device to approach the press during operation or storage.

Do not wear loose clothes and jewellery. Gather long hair.

Use personal protection means.

The press must be placed on an even, flat, hard and stable surface.

Before squeezing elements, make sure this will not cause any displacement of the press or unexpected displacement of the ele-
ments being squeezed.

Elements should be placed in the middle of the working table, so that the piston of the press presses in the middle section against
the element being squeezed.

Squeezed elements may be removed from the working table only when the piston of the hydraulic cylinder has been completely
retracted.

Before work may commence, make sure the press is not is not damaged in any way. If the device requires repair, have it repaired
by an authorised workshop.

It is absolutely prohibited to adjust the safety valve of the hydraulic cylinder.

Keep the device far from sources of heat and flames, since they might damage the device or impair its functioning.

Be prudent and do not work when you are tired or under influence of medicines.

Do not modify any elements of the press, which may have impact on the compliance of the press with the standard indicated in
the declaration of compliance.

Have the device repaired exclusively in authorised service points, using solely original spare parts, so as to ensure the required
level of safety during work.

The device has a lifetime of 4 years from the date of its first use. After this period, the device should be inspected at the manufac-
turer’s authorized service center for further safety of use.

ASSEMBLY AND OPERATION OF THE PRESS

Assembly of the product (I - XX)
The product is delivered dismantled and it is necessary to assembly it completely and carefully before the first use. The assembly
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must be carried out in accordance with the pictures, making sure all the bolt connections are fastened tightly and securely. Check
the conditions of the bolt connections before each use of the crane.

Observe the following assembly instructions:

- installing the frame, and the supports of the frame to the basis, it is required to install the frame to the basis first, not tightening
the bolts completely, and then to install the supports, and only then tighten all the bolt connections,

- be careful during assembly of the hydraulic cylinder; first connect the lower beam to the upper one, using the springs, and then
insert the hydraulic cylinder between the beams.

- during installation of the working table, make sure the pins have passed through all the holes and they will not fall out during work.

Before the first use, test the press. Close the release valve, turning it clockwise. Then using the arm of the hydraulic cylinder lower
the mobile beam to the end of the range and lift it, slowly turning the valve anticlockwise. The return springs will lift the beam. The
cycle of lifting and lowering must be repeated several times, observing whether all the elements are functioning correctly. This will
also guarantee a proper distribution of the hydraulic oil.

Attention! It is required to periodically check all the screwed connections, and tighten them if necessary. This will increase safety
of operation and prolong the life of the device.

Storage
The press must be stored with the mobile beam maximally lifted, so that the piston of the hydraulic cylinder is completely retracted
and the springs stretched as little as possible.

Operation with the press

Before work may commence, make sure all the time the operator of the press will have the squeezed elements within sight.
Place the working table at a height which permits to freely handle the squeezed elements. If necessary, use the supplied covers
of the working table. Place the squeezed elements on the table. Close the release valve (XXI) and insert the arm into the socket
of the hydraulic cylinder. Moving the arm upwards and downwards (XXII) lower the pressure pin towards the squeezed elements.
Check the position of the elements in relations to the pressure pin and continue lowering the pin until squeezing has started. Do
not overload the squeezed elements.

Once squeezing has been concluded, remove the arm of the hydraulic cylinder from the socket and slowly turning the release
valve, let the springs lift the pressure pin.

Do not open the release valve more than this is required to slowly lift the mobile beam and the pressure pin.

Excessive opening of the valve may cause its falling out of the casing.

Secure the squeezed elements, so that they do not move in an unexpected manner, once the pressure of the pin has been
released.

Remove the elements from the table only once the pressure pin has been completely retracted to the upper position.

Maintenance
If the device is not used, the piston of the hydraulic cylinder should be retracted, and the socket of the arm of the hydraulic cylinder
must be in the lower position. The press must be kept clean, and the external moving elements of the crane must be lubricated.

Purging the hydraulic system
It is required to have the following maintenance action realised in a specialised service point.

From time to time bubbles of air accumulate in the hydraulic system of the hydraulic cylinder, which may reduce the efficiency of
operation of the crane. If this is the case, purge the hydraulic system of the hydraulic cylinder.

Dismantle the hydraulic cylinder from the crane, and then place it in such a manner that the piston is in vertical position. Open
the release valve and remove the plug of the oil tank. Then move strongly several Times the pump of the hydraulic cylinder, so
as to push the air outside.

Close the release valve and replace the oil tank plug. Install the hydraulic cylinder on the crane. Check the operation of the crane,
and if necessary repeat the purging operation.

Filling the oil tank and lubrication
It is required to have the following maintenance action realised in a specialised service point.

Dismantle the hydraulic cylinder from the crane, and then place it in such a manner that the piston is in vertical position.

Lower the pump and piston to the extreme lower position. Remove the plug of the oil tank.

Use only SAE 10 hydraulic oil. It is prohibited to use other liquids for this purpose. Fill the tank to the lower edge of the oil inlet.
Purge the hydraulic cylinder in accordance with the point ,Purging the hydraulic system’.

Replace the oil tank plug and check the operation of thee hydraulic cylinder.

In regular intervals (at least every ten working hours) lubricate the articulated connections and other moving elements of the device.
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Solution of problems
The pump of The piston of
The lower beam Thi!iiwng Ezam Thiéiwnzq Ezam the hydraulic the hydraulic | Oil leakage from
lifts during work lowered lowered full cylinder springs | cylinder does under the plug
v during lifting not fully open
X X X There may be insufficient quantity of ol in the
hydraulic cylinder. Fill the oil tank.
Air in the hydraulic system. Purge the hydraulic
X X X X system.
X There may be excessive quantity of oil in the press.
Remove the excess of oil
The valves may not close completely. Lift the arm
X X of the device a couple of times without any load
and then lower it.
X Moving elements are not lubricated. Distorted
I of the transmission system of the arm.
X X The release valve is not completely closed.
Close the release valve.
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TECHNISCHE DATEN
Index Druck [Taus. kg] Arbeitsbereich [mm] Gewicht [kg] Betriebsbereich [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520

BESCHREIBUNG DES PRODUKTES

Die Hydraulikpresse ist fir solche Arbeiten bestimmt, wo ein bedeutender Druck erforderlich ist, zum Beispiel wahrend Montage-
arbeiten, dem Biegen oder Richten. Die Presse darf nicht als ein Dauerdrucksystem verwendet werden. Der richtige, zuverlassige
und sichere Funktionsbetrieb des Werkzeuges ist von der korrekten Nutzung abhangig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man die gesamte Anleitung durchlesen und sie einhalten.

Fir samtliche Schaden und Verletzungen, die im Ergebnis einer nicht dem Bestimmungszweck des Produktes entsprechenden
Anwendung, der Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften und Empfehlungen der vorliegenden Anleitung entstanden, (iber-
nimmt der Lieferant keine Verantwortung. Ein nicht dem Verwendungszweck entsprechender Einsatz des Produktes bewirkt auch
den Verlust des Rechtsanspruchs des Nutzers auf Garantie und Gewahr.

SICHERHEITSHINWEISE

Die Hydraulikpresse ist eine Anlage, die unter groBer Belastung arbeitet. Wahrend des Betriebes sind die grundlegenden
Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Vor Beginn der Arbeiten muss man die Bedienanleitung durchlesen und sie einhalten.
Uberschreiten Sie niemals den angegebenen maximalen Pressdruck.

Die Presse ist nur zum Pressen, Biegen und Richten bestimmt; ihre Nutzung fiir andere Zwecke ist verboten, d.h. die Anwendung
der Presse zum Zusammendriicken von Federn sowie anderen Elementen, die wéahrend des Driickens ausgeworfen oder aus-
einander fallen kdnnen, ist ebenso verboten.

Beim Arbeiten mit groRen Elementen, die deutlich iiber den Arbeitstisch hinausragen, muss man zusétzliche Stiitzelemente, z.B.
Sténder, benutzen.

Das zusammengedriickte Element darf nicht ohne Aufsicht gelassen werden. Kinder und in der Bedienung des Gerates unge-
schulte Personen diirfen nicht in die Nahe des Funktionsbetriebes sowie der Lagerung der Presse gelassen werden.

Keine lose Kleidung und Schmuck tragen. Lange Haare sind zusammenzubinden.

Ebenso sind auch personliche Schutzmittel anzuwenden.

Die Presse muss auf ebenen, flachen, verfestigtem und stabilen Untergrund gestellt werden.

Vor dem Zusammendriicken der Elemente muss man sich davon iberzeugen, ob dadurch kein unerwartetes Fortbewegen der
Presse bzw. der gepressten Elemente hervorgerufen wird.

Die Elemente sind so in der Mitte des Arbeitstisches anzuordnen, damit der Kolben der Presse mittig auf das zu pressende
Element driickt.

Die gepressten Elemente diirfen erst vom Arbeitstisch entfernt werden, wenn der Kolben des hydraulischen Servomotors sich
véllig zuriickgezogen hat.

Vor Beginn des Funktionsbetriebes, muss man sich ebenso vergewissern, dass die Presse in keinster Weise beschadigt ist. Wenn
eine Reparatur erforderlich ist, dann muss man sich zu diesem Zweck an einen dazu berechtigten Reparaturbetrieb wenden.

Es ist absolut verboten, eine Regelung des Sicherheitsventils am hydraulischen Servomotor vorzuznehmen.

Die Anlage ist von Warme- und Feuerquellen fernzuhalten, weil dadurch die Anlage beschadigt oder in ihrer Funktion verschlech-
tert werden kdnnte.

Seien Sie vorausschauend und arbeiten Sie nicht, wenn Sie miide oder unter dem Einfluss von Medikamenten sind.

Es diirfen keine Elemente der Anlage modifiziert werden, die einen Einfluss auf die Ubereinstimmung der Anlage mit der in der
Konformitatserklarung aufgefiihrten Norm haben kénnen.

Das Produkt darf nur in den dafiir berechtigten Betrieben repariert und nur Originalersatzteile verwendet werden, denn allein
dadurch wird eine angemessene Betriebssicherheit gewahrleistet.

Das Gerét hat eine Lebensdauer von 4 Jahren ab dem Datum der ersten Verwendung. Nach dieser Zeit sollte das Gerat im auto-
risierten Servicecenter des Herstellers auf weitere Gebrauchssicherheit tberpriift werden.

O R I G I N A L A N L E I T U N G



MONTAGE UND BEDIENUNG

Montage des Produktes (I - XX)

Das Produkt wird im zerlegten Zustand angeliefert und muss vor dem ersten Gebrauch mit groBer Aufmerksamkeit komplett
montiert werden. Die Montage ist entsprechend den lllustrationen durchzufiihren, und man muss sich dabei liberzeugen, dass alle
Schraubverbindungen fest und sicher angeschraubt wurden. Vor jedem Einsatz des Produktes muss der Zustand der Schraub-
verbindungen Uberpriift werden.

Die nachfolgenden Hinweise zur Montage sind zu beachten:

- bei der Montage des Rahmens sind die Auflagen des Rahmens an das Grundgestell zu montieren, wobei aber zuerst der Rah-
men an das Grundgestell befestigt und die Schrauben noch nicht bis zum Ende angeschraubt werden; danach sind die Auflagen
zu montieren und erst dann werden alle Schraubverbindungen fest angeschraubt,

- bei der Montage des hydraulischen Servomotors muss man sehr vorsichtig sein; zuerst muss man mit Hilfe von Federn den
unteren Tréger an den oberen anhangen und danach den hydraulischen Servomotor zwischen die Tréger einschieben.

- bei der Installation des Arbeitstisches muss man sich davon iiberzeugen, dass sich die Stifte in allen entsprechenden Offnungen
befinden und sich wahrend des Funktionsbetriebes nicht herausschieben kénnen.

Vor dem ersten Einsatz muss die Presse durchgetestet werden. Das Ablassventil schliefen und es im Uhrzeigersinn verdrehen.
Danach ist mit Hilfe des Tragers vom Servomotor der bewegliche Trager bis zum Ende des Bereiches herunterzulassen und
anzuheben, in dem man das Ventil langsam entgegengesetzt zum Uhrzeigersinn verdreht. Die Riickholfedern werden den Trager
tragen konnen. Der Zyklus des Absenkens und Anhebens ist mehrfach durchzufiihren und dabei zu beobachten, ob alle Teile
korrekt arbeiten. Dadurch wird auch die richtige Verteilung des Hydraulikdles gesichert.

Hinweis! In bestimmten Zeitabstanden (vor jedem Gebrauch) ist es auferdem notwendig, dass alle Schraubverbindungen nach-
gezogen werden.Dies erhdht die Nutzungssicherheit und verlangert die Haltbarkeit der Anlage.

Lagerung
Die Presse ist mit einem maximal angehobenen beweglichen Tréger zu lagern, und zwar so, dass der Kolben des hydraulischen
Servomotors vollstandig verdeckt und die Federn so wenig wie méglich auseinandergezogen sind.

Funktionshetrieb der Presse

Vor Betriebsbeginn muss man sich davon (berzeugen, dass der Bediener die zu pressenden Elemente wahrend des gesamten
Funktionsbetriebes im Blick hat.

Der Arbeitstisch ist auf solch eine Hohe einzustellen, die eine freie Handhabung der zu pressenden Elemente gewéahrleistet. Im
Bedarfsfall sind die beigefiigten Auflagen fiir den Arbeitstisch zu verwenden. Die zu pressenden Elemente auf dem Tisch anord-
nen, dass Ablassventil (XXI) schliefen und den Tragarm in die Buchse des Servomotors schieben. Bewegt man den Tragarm in
die Richtung oben —unten (XXII), wird der Druckbolzen in die Nahe der zu pressenden Elemente abgesenkt. Dann priift man die
Stellung der zu pressenden Elemente in Bezug auf den Druckbolzen und fahrt mit dem Absenken fort, und zwar bis zum Beginn
des Pressvorgangs. Die zu pressenden Elemente diirfen nicht iberlastet werden.

Nach dem beendeten Pressvorgang ist der Tragarm des Servomotors aus der Buchse zu schieben und langsam das Ablassventil
zu drehen, wobei durch die Federn der Druckbolzen wieder gehoben wird.

Das Ablassventil darf man nicht mehr abdrehen als es zum langsamen Anheben des beweglichen Tragers und des
Druckbolzens erforderlich ist.

Ein zu starkes Abdrehen des Ventils kann dazu fiihren, dass es aus dem Gehause herausgedreht wird.

Die gepressten Elemente sind zu sichern, damit sie sich nach der Freigabe des Pressdruckes durch den Bolzen nicht fortbewegen.
Die Elemente sind erst dann vom Arbeitstisch zu entfernen, wenn der Druckbolzen sich vollstandig in die obere Lage zurlick
bewegt hat.

Wartung

Wenn die Pressenanlage nicht verwendet wird, muss der Kolben des Servomotors gut verdeckt aufbewahrt werden sowie die
Buchse fiir den Arm des Servomotors in der unteren Position sein.

Die Anlage der Presse ist stets sauber zu halten und die auReren beweglichen Teile sind einzuschmieren.

Entliiften des Hydrauliksystems
Es ist erforderlich, dass die nachfolgenden Tétigkeiten in einer speziellen Servicewerkstatt ausgefiihrt werden.

Von Zeit zu Zeit sammeln sich Luftblaschen im Hydrauliksystem. Dies kann zu einer Verringerung der Funktionswirksamkeit
filhren. Wenn eine solche Situation stattfindet, muss das Hydrauliksystem des Servomotors entliiftet werden.

Dabei ist der Servomotor von der Presse abzubauen und danach so aufzustellen, dass sich der Kolben in der vertikalen Position
befindet. Das Ablassventil 6ffnen, den Stépsel vom Oleinlass abnehmen und die Pumpe des Servomotors mehrfach kraftig be-
wegen, um die Luft nach aulten zu stoen.

Das Ablassventil schlieRen, den Stdpsel vom Oleinlass wieder anlegen und den Servomotor an die Presse montieren. Jetzt prift
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man kurz den Funktionsbetrieb der Presse; falls notwendig, ist der Entliiftungsvorgang zu wiederholen.

Auffiillen des Oles, Schmierung

Es ist erforderlich, dass die nachfolgenden Tétigkeiten in einer speziellen Servicewerkstatt ausgefiihrt werden.

Dabei ist der Servomotor von der Presse abzubauen und danach so aufzustellen, dass sich der Kolben des Servomotors in der
vertikalen Position befindet. Die Pumpe absenken und den Kolben in die untere Grenzlage bringen. Den Stépsel vom Oleinlass
abnehmen.

Es ist nur das Hydraulikél der Viskositatsklasse SAE 10 aufzufiillen. Die Verwendung anderer Flissigkeiten fiir diesen Zweck ist
verboten. Aufgefiillt wird bis zum unteren Rand des Oleinlasses.

Der Servomotor ist wie im Punkt ,Entliiften des Hydrauliksystems” zu entliiften.

Den Stépsel vom Oleinlass wieder montieren und die Funktion des Servomotors Uberprifen.

In regelmaBigen Zeitabstanden (nicht seltener als nach jeweils 10 Betriebsstunden) muss man die Gelenkverbindungen sowie die
anderen beweglichen Teile der Anlage schmieren.

Méngelbeseitigung
Unterer Trager Unterer Trager Pumpe des Der Kolben des Das O leckt
hebt sich Unterer Trager | senkt sich nicht Servomotors Servomotors unter dem
wahrend des senkt sich nicht auf die volle federt beim zieht sich nicht Stépsel
Betriebes Hohe Anheben ganz zuriick P
X X X Im Servomotor kann Ol fehlen. Das fehlende Ol
ist aufzufiillen..
X X X X Schlechte Luft im Hydrauliksystem. Das
Hydrauliksystem entliiften.
X Im Servomotor kann zu viel Ol sein. Den
Oliiberschuss beseitigen.
Ventile schlie®en nicht richtig. Mehrfach ohne Last
X X anheben und danach den Arm des Servomotors
absenken.
X Schmierung der beweglichen Teile fehlt. Verformte
Antriebselemente des Tragarmes.
X X Nichtgeschlossenes Ablassventil. Ablassventil
schlieRen.
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TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
WHpekc it npecca [Thic. kr] Pa6ounit auanasoH [Mm] Bec [kr] Pa6oyas wupuHa [Mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
OMUCAHME YCTPOWCTBA

[MapaBnuyeckuii Npecc npegHasHadeH Ans pabotbl Tam, rae TpedyeTcs 3HauMTENbHOE AaBNEHNE, Hanpumep, B NPOLECCe MOH-
TaXHbIX paboT, Ans uarnba Unu BeINPSMNEHUS OnpefeneHHbIX anemeHToB. Mpecc He MoxXeT ObITb UCMONb30BaH B KayecTBe
3MeMeHTa, OCYLLECTBMSIOLLEr0 NOCTOSHHOE CxaTe. MpaBunbHasi, HapexHas u GesonacHas pabota ycTpoicTea 3aBIUCHT OT CO-
OTBETCTBYIOLLIEN €r0 KCTyaTaLum, a Ans aToro

Mepen Hayanom akcnnyatauun ycTponcTea Heo6XoAUMO NONHOCTLIO NPOYMTATb MHCTPYKLMIO M COXPaHUTL ee.

3a Bce ylUepGbl ¥ TPaBMbI, BOHUKLLME B PE3YMLTATE UCTIONb30BAHUS MHCTPYMEHTA HE MO Ha3HaueHHio, C HapyLLEHWEM MpaBun
6€30MacHOCTI 1 yka3aHWit HACTOSILLEN MHCTPYKLMM, MOCTaBLLMK OTBETCTBEHHOCTY He HeceT. cnomnb3osaHue ycTpolicTea He no
Ha3Ha4EHWIO SIBNSIETCS MPUYIMHON aHHYNMPOBAHWS rapaHTUM.

PEKOMEHJALIMM NO BE3ONACHOCTHU

T'wapaBnuyeckui npecc sIBNseTCA YCTPOMCTBOM, paboTatoLmm noa 6onblummK Harpy3kamu. Bo Bpems paboTbl Heo6xo-
[MUMO COGNI0AATL OCHOBHbIE NPUHLMMELI 6e30MaCHOCTY.

Mepea Havanom pa60'rb| TpeGyeTcn NpoYUTaTh MHCTPYKLMIO NO IKCNNyaTauuu U COXPaHUTL ee.
Kareropuyecku 3anpeLuaeTcs npeBbiLLaTh MakcuMarnbHoe AaBneHue npecca.

Mpecc npefHasHaueH ToNbKO ANS CKaTus, crubaHins 1 BLINPAMNEHNS. Vicnonb3osaTk ero Ans Apyrix Leneil sanpeluaetcs. 3a-
npeLLaeTcs UCMOMb30BaTh NPECC AN CKATUS MPYKUH U [PYTUX ANEMEHTOB, KOTOpbIe MOryT ObiTb BbIGPOLLEHBI UMK MOTYT pac-
nacTbCs B MPOLIECCe CKaTHS.

Mpy paboTe ¢ kpynHorabapuTHEIMM 3NEeMeHTaMI, 3HaYUTENBHO BLICTYNAOLLMMY 33 Npeaens! paboyero cTona, HeobXoaumo uc-
MoMb30BaTh JOMOMHUTENBHBIE ONOPHbIE ANEMEHTbI, Hanp., CTOAKY.

He ocTaensTh CxaTblit anemeHT 6e3 npucMotpa. He fonyckatb AeTeit 1 Heoby4eHHbIA NepcoHan k MecTy paboTbl Ui XpaHeHs
npecca.

He HapeBaTb cBOGOAHYIO OfeXAY U yKpaLLeHns. [iniHHbIe BOnockl TpebyeTcs No[KonoTb.

Heobxoanmo 1cnonb3oBaTh CpeacTBa MHAMBIAYANbHON 3alLuTbI.

lpecc fomkeH BbiTb YCTAHOBMEH HA POBHOIA, NNOCKOM, TBEPAOI 1 YCTONYIMBOI MOBEPXHOCTH.

Mepen cxaTvem aneMeHTOB HeoOXOANMO YOEaMTLCS, YTO AaHHBIA NPOLIECC HE BbI30BET NepeMeLLieHe npecca i HeoXnaaH-
HOTO NepeMeLLEHNs CXUMaeMblX aNEMEHTOB.

OnemeHT AomkeH ObiTb NOMeLLIEH B CepenHe paboyero cTona Tak, YToBbl NOPLUEHb MPEcca CBOMM LIEHTPOM HaxuMan Ha Cxu-
MaeMmbli AMeMeHT.

CokvmaeMble anemeHTbl MOryT BbITb yaaneHsl 13 paboyero cTona ToNbKO MOCMe TOro, Kak LUTOK MAPOLMANHAPA MOMHOCTBI
MOAHUMETCS.

lMepen Havanom paboThl ¢ npeccom Tpedyetcs yoeanTbes B OTCYTCTBUM Kakux-nbo noBpexaeHuii npecca. Mpu HeobxommumocTyn
PEMOHTa CrieyeT 06paTUTLCS B aBTOPU3OBAHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP.

Kareropuyecku 3anpeluaetcs perynupoBath NpeAoXpaHUTeNbHbIA KnanaH rmapaBnuyeckoro LMn1HApa.

YCTpOIACTBO CrefyeT XpaHnTb 1 UCMONb30BaTh BAAMM OT MCTOYHUKOB TEMNa W OTHS,, MOCKOMbKY 3TO MOXET NPUBECTY K MOBPEXe-
HUKO YCTPOCTBA MW YXYALLEHMHO €ro (hYHKLMOHANbHOCTY.

Heobxoanmo cobnioaatb NpeayCcMOTPUTENBHOCTb, He paboTaTh B YCTaBLLEM COCTOSHWM UMV MOA BO3AENCTBUEM NEKapCTB.

He mopnduLmpoBaTh kakux-n1bo 3nemMeHToB npecca, KOTopble MOTYT NOBNMATL Ha COOTBETCTBUE MPEcca CO CTaHAAPTOM, yka-
3aHHbIM B [ieKnapaLyy CooTBETCTBIS.

PeMOHTUpOBaTL YCTPOACTBO MOXHO MCKMIOYUTENBHO B aBTOPU30BAHHBIX MACcTEPCKUX W WCMOMb30BaTh TONMBKO OPUTMHAMbHbIE
3anacHble Yactu. To obecreunt 6e3onacHoCTb paboTbl.

Cpok cny6bl yCTpOICTBa COCTABASET 4 roga C MOMEHTa NepBoro MCMomnb30BaHus. 10 MCTeYeHn 3Toro Neproaa yCTporcTBo
CrepyeT NpoBEpUTb B aBTOPU30BAHHOM CEPBICHOM LIEHTPe MPON3BOAMTENS Ans obecneyeHns AanbHeiilueil GeonacHoCTH uc-
MOMb30BaHKS.

WHCTPYKILMWA

OPUITUHANDBLHAS



RUS
MOHTAX U TEXOBCNYXUBAHUE

Mormax yempoticmea (I - XX)

MpoaykT nocTaensietcs B pa3obpaHHOM BiAe U ero HeOBXOAMMO BHUMATENbHO MOMHOCTBIO CMOHTUPOBATL Nepes NepBbIM 1C-
nonb3oBaHnem. MoHTax HBOBXO}JVIMO BbIMOSHATL B COOTBETCTBUM C UNMKOCTPALNAMM, yﬁeﬂVIBLLIVICb, 470 BCe GonToBbIE coeamn-
HEHWA HaOEeXHO 1 KPENKO 3aTAHYThI. CocTosiHve peSbﬁOBbIX Coep,MHeHVIVI cnefyet npoBepATb Nepes KaxabiM UCNonb3oBaHnem
YCTPOICTBA.

Heobxonumo cobnioaath creayioLLyo NocnenoBaTenbHOCTb MOHTaXa:

- MpY MOHTaXe paMbl, MOLMOPKM paMbl K OCHOBAHWIO CHa4ana HeobxoumMo CMOHTMPOBATL paMy K OCHOBaHMIO, He 3aTsrveast
NOMHOCTBH 6OJ'ITOB, a 3aTem YCTaHOBUTb NMOAMOPKK, M TOMbKO NOCNE 3TOro 3aTAHYThb BCE 6onToBble COEeMHEHUS,

- COGJ‘HO,ElaTb OCTOPOXHOCTb NPW MOHTaXe rMapaennM4eckoro UnuHapa, cHavana npuuennTb C NOMOLLBIO MPYXUH HUXHIOH 6am<y
K BEpXHEW, a 3aTeM BCTaBUTb MMAPOLMAMHAP Mexay bankamu.

- PV MOHTaxe paﬁoqero CcTona cnegyet y6ep,mbc;|, 410 UJTIACbTbI npoLunu Yepes BCe 0TBEPCTUA U HE BbINadyT HenpeaHamepeH-
HO BO BpeMmst paboTbl.

Mepen nepebIM UCMONb30BaHWEM NPECC HEOOXOANMO MPOTECTUPOBATH. 3aKpbiTh BbIMYCKHOM KnanaH, NOBEPHYB ero B Hanpas-
TIeHWI MO 4acoBol CTperke. 3ateM, C MOMOLLbHO pblyara rMAPOLMAMHAPA ONYCTUTL NOABIKHYIO 6anky B HKHEE NOMOXeHMe n
MOAHATH e€, MeAMEHHO NOBOpaYMBast KnanaH B HanpasneHu1 NPOTUB YacoBOIA CTPenki. Bo3BpaTHbIe NPpYXvHbI MOJHUMYT banky.
Heckonbko pa3 BbINOMHUTL LMKN OMycKaHWs W nogbema, Habniogas npu aToM, BCe N aneMeHTbl paboTakT npaBumbHO. 310
TaKxke Mo3BONUT 0BeCneYnTb COOTBETCTBYIOLLEE PacTpefenerme rmapaBnmyeckoro Macna.

BhumaHue! Heobxozmmo nepropmyecky (nepes kaxabimM ucronb3oBaH1eM) 3aTarmeatb BCe pe3bboBble coefnHeHns. 3To yenu-
uuT 6e30MaCHOCTb JKCMyaTaLmm 1 NPOANKT CPOK CRyxObl YCTPOICTBA.

XpaHeHue
[Mpecc JOMmKeH XPaHUTLCS B MONOKEHM C MaKCUMAnbHO NOAHSTO nofBwkHOM 6ankoi. Takum 06pa3om, 4Tobbl LWTOK ruapouu-
NMHAPA Bbin NOMHOCTbIO CKPLIT, @ MPYXUHBI MUHUMAIbHO PACTSHYTHI.

Paboma npecca

Mepen Havanom paboTbl HEOOXOAUMO YBEaMTLCS, YTO CKUMAEMbIE MEMEHTHI MOCTOSIHHO GyayT HAXOAUTHCS B NOMe 3peHus
oneparopa.

YcTaHoBUTb paboumil cTon Ha BbicoTe, 0becnevmBaroLLelt cBOBOHOE MaHUMYNMPOBaHIE CXMMaeMbIMI anemeHTamu. Tpu Heob-
XOOMMOCTY UCMONb30BaTh NpUnaraeMble Haknazky ans paboyero crona. MoMecTUTb CXMMaeMble 3NEMEHTbI Ha CToMe. 3aKkpbiTh
BbiNyckHOW knanaH (XXI) u BCTaBuTb pblvar B rHe3no rugpounnuHapa. Mepemelwas pelyarom BBepx - BHU3 (XXII) onyctuts npu-
KVIMHOW CTEPXEHb HEMOCPEACTBEHHO K CXMMAeMbIM 3reMeHTaM. [POBEPUTH NONOKEHNE CKUMAEMbIX 3NEMEHTOB OTHOCUTENBHO
NPYKIMHOTO CTEPXHS M MPOLOMKATh €ro CHKEHWE A0 Havana cxatusi. He neperpyxatb CkMMaeMble NeMEHTbI.

Mocrie 3aBepLUEHNS CxaTWst BbIHYTb pblvar MMAPOLMNIMHAPA W3 THE3[a U MEAreHHO NoBOpaunBaTh BbIMYCKHOM KranaH, YTobsl
BO3BPATHbIE MPYXWHbI MOZHAMM NPYXKIUMHOMN CTEPXKEHD.

He cnepyeT Bpalwatb BbINYCKHOI KnanaH GbicTpee, YeM 3To TpeGyeTcs Ans MeAneHHOro NoAbema NoABVKHON Ganku u
NPUKUMHOTO CTEPXHS.

[pv Ype3mepHOM OTBUHUMBAHUM KNanaH MOXET BbINacTb W3 kopryca.

3achukenpoBaTh CKUMAEMbIE ANEMEHTbI, YTOOLI OHW BECKOHTPONBHO HE MEPEMECTUNUCH MOCTE YCTPAHEHWs! JaBNEeHUs CTepX-
HSl.

Y6patb aneMeHTbI 13 CToNa Nocre Toro, kak MPUKUMHON CTEPXEHb BEPHETCS B BEPXHEE MOMOXEHNE.

TexHu4eckoe obcryxugaHue
Ecnu ycTpoicTBO He WUCTonb3yeTes, LWTOK MMAPOLMIMHEPa AOMKeH BbiTb CKPbIT, @ FHE30O pblyara rapoLnnvHapa JOMKHO Ha-
XOMTBCS B HUXHEM nonoxeHun. Mpecc HeoBXoanMo cofepaTb B YNCTOTE, Takke CMasblBaTb BHELLHIME [BUXYLUMECS YacTu.

[Mpokayka eudpasnuyeckoli cucmemsl
HuxeonucaHHble npoueaypbl TpeGyeTcs BhINOMHATL B CNELUanu3poBaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

Mepuoaunyecky B cucTeMe rMapoLMnMHapa cobupaloTcst my3bipbkit BO3ayxa. STO MOXET MPUBECTYU K CHKEHMIO 30hEKTUBHOCT
npecca. B aTom cnyyae Heobxonmo npokayarb M1APOLMINHAP.

[leMOHTVPOBATb MMAPOLMMMHAP W PA3MECTUTb €r0 TaK, YTOBbI LUTOK HAXOAWNCS B BEPTUKaNbHOM MonoxeHnn. OTKpbITb BbINyCK-
HOW KnanaH, CHATb KPbILLKY 3an1BHOI rOpMOBIHbI. 3aTeM BbINOMHUTL HECKOMBKO PE3KWX ABVKEHWIA HACOCOM TMAPOLMIMHAPA,
4TODbI BEITOMKHYTE BO3AYX U3 CUCTEMbI.

3aKpbITb BbINYCKHOW KNanaH, yCTaHOBUTb KPbILLKY 3aNMBHOM FOPMOBUHLI. YCTaHOBUTL rMapoLMnuHap Ha npecc. Mposeputs pabo-
Ty ycTpoicTa. IMpu HeobX0AMMOCTM NOBTOPUTB MPOLIEAYPY MPOKAYK.

OPWUIMHANBLHAA MHCTPYKLUMWSA
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[lobaeneHusi macna, cma3bigaHue

HuxeonucanHble npoLeaypbl TpeGyeTcs BLINONMHATL B CNELUanu3npoBaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe.

[leMOHTVPOBATb MMAPOLMNMHAD U PA3MECTUTb ero Tak, YTobbI LUITOK HAaXOAUNCS B BEPTUKANbHOM NonoxeHnn. OnycTuTb Hacoc v
LUTOK B HIKHEE KpaitHee nonoxeHne. CHATb KPbILLKY 3aMMBHOI FOPIOBHHBI.

3anuBatb TOMbKO ruppaBnuyeckoe Macno knacca Bsskoctn SAE 10. 3anpeluaetcs 1Cnonb3oBaTh Apyrue XUAKOCTU Ans 3To
Lienu. 3anonHuTb A0 HUKHEN KDOMKM 3aNMBHOM FOPIIOBUHBI.

MpokayaTb rMapoLMnMHAP, Kak onucaHo B pasaene “Ilpokadka audpasnudeckol cucmems!’.

YCTaHOBWTb KPbILLKY 3anvBHOI ropnoBuHBI. [poBepuTb paboTy ruapounnvHapa.

Yepes perynsipHble NPOMEXYTKI BPEMEHH (He pexe, YeM yepes kaxable 10 YacoB paboTbl) cMa3biBaTb LAPHUPHbIE COEAMHEHNS
1 Apyrie [BUXYLUMECS YacTu yCTPOIACTBa.

YcempaHeHue HeucnpasHocmel

HuxHss banka Hinkess Ganka Huxnss 6anka | Hacoc ruapouu- | LLTok rmpounnub- | A3-nop kpbilky
MOAHAMACTCS BO | ol oroq | HE OMYCKAGTCA || MMHADA MDYKAHUT | /Ipa CKpbIBAETCA BbiTEKaeT
Bpemsi paboTbl 3 MOMHOCTbIO npu nofbeme He NOMHOCTbIO Macrno

X X X BosmoxHo, B rMApoOLMNMHAPEe HeA0CTaTo4HO
macna. Bocnontute HeJocTaTok macna.

X X X X Bosayx B ruapasnmnyeckoii cucteme. Mpokavatb
TMAPaBIUYECKYD CUCTEMY.

X BO3MOXHO, B IMAPOLMNMHAPE CAMLIKOM MHOTO
macna. YanuTb U3nuLuKi1 Macna.

Bo3MOXHO, KnanaHbl 3akpbIBaIOTCA He

X X MoNHOCTbI0. Heckonbo pa3 6e3 Harpysku
MOAHATb, @ 3aTEM ONYCTUTb Pbiyar
TMAPOLMIMHADA.

X He cmasaHb! ABimkyLLMECs YacTy.
[lechopmupoBaHLI 3NeMeHTbI NpUBoaa.

X X He nonHoCTbH0 3aKpbIT BbINYCKHON KnanaH.
3aKpbITb BbIMYCKHOM KnanaH.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA



TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK
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IHpexc Tuck npeca [Tuc. kr] PoGoumit gianasoH [Mm] Bara [kr] Po6oya wiupuHa [Mm]

YT-55580 12 0-695 45 400

YT-55581 20 0-695 72 490

YT-55582 30 0-795 110 520
Oonuc NPUCTPOIO

TippaBniuHniA npec npusHadeHnin Ans pobotu Tam, Ae NOTPIOEH 3HAYHMIA TUCK, HANPUKNaL, B NPOLIECi MOHTAXHWX POBIT, Ans 3ru-
HaHHs ab0 BUNPSMNEHHS NEBHUX enemeHTiB. Mpec He MoXe BIKOPUCTOBYBATUCS SIK MPUCTPIN, LUO 3AiIACHIOE NOCTIiHE CTUCKaHHS.
MpaBunbHa, HagiitHa | GeaneyHa poboTa NPUCTPOKD 3anexuTb Bif BiANOBIAHOT ekcnnyatauii, a Ans Lboro:

Mepepn novaTkom ekcnnyatawii 4aHOro iHCTPYMeHTa HeObXiAHO NOBHICTHO NPOYMTATH IHCTPYKLUilO | 36eperTy i

3a BCi 30MTKW Ta TPaBMU, LLIO BUHWKNM B Pe3ynbTaTi BIUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA He 3a MPU3HAYEHHsM, 3 NOPYLUEHHSIM NpaBun
6esneky i BkasiBOK faHoi IHCTPyKLii, NocTayanbHUK BiaNoBIaanbHOCTI He Hece. BUKOpUCTaHHS NPUCTPOKO He 3a MPU3HAYEHHAM €
NPUYMHOKO aHYMIOBAHHS rapaHTii.

PEKOMEHMALIIT 3 BE3MEKM

TippaBniyHnit npec € NPUCTPOEM, LU0 NPALOE Nif BENMKMMU HaBaHTaxeHHAMM. [Mig yac poboTu HeobXiaHO [OTPMMYBa-
TMCA OCHOBHMX NPUHLMNIB Ge3neku.

MNepepn noyatkom po6oTH HEOBXiAHO NpOUMTaTH IHCTPYKLUIlO 3 ekcnnyarTauii Ta 36eperTy ii.
KareropuuHo 3a60poHeHo nepeBuLLYyBaTH MakCUMarnbHUil TUCK Mpeca.

[Mpec npuaHayeHnit TiNbku ANs CTUCKAHHS, 3rMHaHHS Ta BUNPAMNEHHS. BukopncToByBaTy 1100 Ans iHWMX Liner 3a60poHeHO.
Takox 3aDOPOHEHO BVKOPWUCTOBYBATY NPEC NS CTUCKAHHS NMPYXXWH Ta iHLLNX eNeMEHTIB, siki MOXyTb BIUCKOUMTM abo posnacTucs
B NPOLIECi CTUCKAHHS.

[Mpu po6oTi 3 BenukorabapUTHUMM eNeMEHTaMK, LU0 3HaYHO BUCTYNAOTL 3a Mexi pobo4oro cTona, HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATM
[00aTKOBI ONOPHI eNeMEHTH, Hanp., CTiKK.

He sanuwatu cTucHeHni enemenT 6e3 Harnsay. He gonyckaty Aitei Ta HeHaB4eHWIA NepcoHan Ao Miclis pobotu abo 3bepiraHhs
npeca.

He Hapsrati BinbHWi oasr i npukpacy. [Jore Boroccst NOTpibHO nigkonotu.

HeobxigHo BukopucToBYBaTH 3aC06M iHANBIAYaANBLHOTO 3aXHCTY.

[Mpec noTpibHO BCTAHOBMTY Ha PIBHilA, MOCKiA, TBEPAIN i CTiliKili NOBEPXHI.

Mepen cTUCKaHHAM enemeHTiB HeoOXiAHO NepeKoHaTICH, Lo AaHuiA MPOLEC He BUKNNYE NepemMilleHHs npeca abo pantoBoro
NEPEMILLEHHS €MEMEHTIB, L0 CTUCKAKTHCS.

EnemeHT BCTaHOBUTY B CepeauHi poboyoro cTona Tak, Wwob nopLueHb npeca CBOIM LEHTPOM HaTCKaB Ha eNeMEHT, Lo CTUCka-
€TbCS.

EnemeHTy, WO CTUCKaKOTLCS, MOXHa 3aBupaTin 3 poBoYoro cTona Tifbku Micnst TOro, K LUTOK MApOLMiHLpa NOBHICTHO MigHIMETBCS.
lMepen noyatkom poboTH 3 Npecom NoTpiBHO NepekoHaTICs Y BiaCYTHOCTI Byab-AKuX YLLKOMKEHb Npeca. 3a HeobXigHOCTi peMOH-
Ty Cnify 3BEPTATUCS O ABTOPU30BAHOTO CEPBICHOTO LIEHTPY.

KaTeropunuHo 3a60poHAETLCSA PerynoBaTi 3anobixkHWIA KnanaH rigpaBniyHoro uuniHapa.

MpwcTpili cnig 36epiraTy i BUKOPUCTOBYBATM 3AaNs Bif [Kepen Tenna i BOrHi0, OCKINbKI Lie MOXXe NPU3BECTM [0 AOTO MOLLKOKEH-
Hsi a0 BTpaTH HM (DYHKLiOHAMNBHOCTI.

Mig wyac pobotn noTpibHo 6yTv nepenbaunueiM, He MpaLoBaT BTOMAEHUM abo nif BNAMBOM JikiB.

He moandikyBati XOAHNX €MeMEHTIB NPUCTPOLO, Aki MOXYTb MOPYLUMTY BiANOBIAHICTL Npeca 3i CTaHAapTOM, 3a3Ha4eHuM Y fe-
KnapaLii BignosigHoCTi.

PeMoHTYBaTV NPUCTPIlt MOXHA BUKITIOYHO B aBTOPU30BAHUX MANCTEPHSIX | BUKOPUCTOBYBATH TifbKiN OPUriHambHi 3anacHi YacTuHU.
Lle 3abe3neunTb beaneky poboty.

TepMiH cny6u NpUCTPOI0 CTAHOBUTL 4 POKM 3 JaTW NEepLIOro BUKOpUCTaHHs. [licns 3akiHYeHHs! LibOro TepMiHy MpucTpil cnig
MepeBIpUTY B YNIOBHOBAXEHOMY CEPBICHOMY LIEHTPi BUPOBHIKA NS NOAAMbLUOT 6E3NeKN BUKOPUCTAHHS.

MOHTAX | TEXOBCIYTOBYBAHHA
Mormax npucmporo (I - XX)

[poayKT NocTaBnseTbCS B Po3ibpaHoOMy BUrsgi, i HOro HEOBXIAHO YBAXHO i MOBHICTIO 3MOHTYBATU Nepez NepLUUM BUKOPUC-
TaHHAM. MoHTaX NOTPIBHO BUKOHYBATM BifMOBIAHO A0 iNOCTPALLif, NEPEKOHABLUMCb, LU0 BCi 6ONTOBI 3'€HAHHS HAZIAHO i MILHO

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA
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3atarHyTi. CTaH pi3abboBuX 3'€AHaHb CNif NEPEBIPST NEPEes KOKHIM BUKOPUCTAHHAM MPUCTPOIO.

0608’3k0Ba NOCMIAOBHICTb MOHTAXY:

- 1PV MOHTaXi pamu, NiBNIPOK pamy 4O OCHOBM COYaTKy HEOBXiAHO 3MOHTYBATH PaMy Ha OCHOBI, HE 3aTArYK04M NOBHICT0 6ONTIB,
a noTiM BCTaHOBUTY MigMipky, i TinbKM Nicns UbOro 3aTsirHyTI BCi GONTOBI 3'€AHaHHS,

- [LOTPUMYBATICS 06EPEXHOCTI NPY MOHTAX TiApaBRIYHOTO LMMIHAPA, CNIOYaTKY MPUKPINUTI 33 AOMOMOTOH MPYXIH HXKHIO Hanky
[0 BEPXHLOI, @ MOTiM Mix Gankamu BCTaBUTM TiLpOLMAIHAP.

- NPV MOHTaXi poBo4oro cTona ChiA NepekoHaTues, Lo WTKGTY MPOMLLINN Yepes BCi OTBOPY i He BMafyTb CaMOBIMbHO Mif Yac
poboTu.

Mepeq nepLunM BUKOPUCTaHHSIM NPEC HEOBXiAHO NPOTECTYBATW. 3aKpUTH BUNYCKHWIA KNanaH, NOBEPHYBLUM 100 3a TOMHHUKO-
BO CTpinKoto. MoTim, 3a 10MOMOroto Baxens rigpouuniHapa, onycTuT pyxomy 6arnky B HUXHE NONOKEHHS | MigHSTK i, NOBINbHO
MOBEpTalYY KnanaH NpoTY FOAMHHUKOBOI CTPImKu. [pyuHK nigHIMYTb Banky. Livkn nigiomy Ta onyckaHHs BUKOHaTH Kinbka pasi,
cnocTepiralymn Npu LibOMY, Yl BCi eNeMeHT NpaLitoloTb npasimbHo. Lie Takox Ao3eonuTe 3abesneunTy BigNoBiaHiA posnopin
rigpaBniyHOro MacTuna.

YBara! HeobxifHo nepiognyHo (Nepes KoXHUM BUKOPUCTaHHSIM) 3aTsryBaTy BCi 3'eaHaHHs. Lie 36inbwnTb 6esneky ekcnnyaravji
i NPOOBXMTL TEPMiH CMYXBM NPUCTPOIO.

36epieaHHs
lpec noBuHeH 3bepiraTicst B MOMOXEHHI 3 MAKCUMAmbHO MIAHATOK pyxomuii bankoto. Tak, Wwob wrok rigpoumniHapa Gys no-
BHICTIO 3aX0BaHWI, @ NPYXUHU MiHIManbHO PO3TATHYTI.

Poboma npeca

Mepen noyaTkom poboT HEOOXIAHO NepeKkoHaTUCS, L0 ENEMEHTH, Siki CTUCKAKOTLCS, MOCTIHO ByyTb 3HAX0AMTMCS B Noni 30py
oneparopa.

BcraHoBuTH pobounii CTin Ha BUCOTI, Lo 3abe3neyye BinbHe MaHinymMoBaHHs eneMeHTaMm, Lo CTUcKatoTbes. 3a HeobXigHOCTi
BVMKOPVCTOBYBATY Haknaaky Ans pobo4oro CTony, Lo BXOAATL Y KOMMEKT npeca. MoknacTi enemeHTy, Lo CTUCKAKOTLCS, Ha CTiM.
3akpuTy BUNyckHWIA knanaH (XXI) i BCTaBuTy Baxinb B rHi3ao rigpoumniHapa. Mepemiwatoun Baxenem sropy - BHu3 (XXII) onyctu-
TV NPUTUCKHMIA CTPIXEHb BE3M0cepeaHbo 10 ENEMEHTIB, IO CTUCKAKTLCS. [epeBIpUTY NONOKEHHS ENEMEHTIB, LLIO CTUCKAKTHCS,
BiJHOCHO MPUTUCKHOTO CTEPXHS! | NPOAOBXYBATK 110T0 3HXKEHHS A0 NOYaTKy CTUCKaHHS. He nepeBaHTaXyBaTy enemeHTiB, IO
CTUCKAIOTBCS .

Micnst 3aBePLUEHHS CTUCKAHHS BUAHATI BaXinb riapoLnniHApa 3 rHi3aa i noBiNbHO NOBEPTATH BUMYCKHWIA KNanaH, AaTh MOXIN-
BiCTb MPYXMHAM MAHATY MPUTUCKHUI CTPUXEHD.

He cnig kpyTuTM BUNYCKHWIA KNanaH WBMALLE, HiX Lie NOTPIGHO ANA NOBINLHOIO NiAMoMy pyXoMoi 6anku i NPUTMCKHOTO
CTepPXKHS.

[Tpu HagMipHOMY BiKPYYyBaHHI KnanaH MOXe BUNacTu 3 kopnyca.

3adikcyBaTv enemeHTy, LLO CTUCKaIoTbCA, 106 BOHM BE3KOHTPOMBHO He MepeMicTUnNCS Nicns MAHIMaHHS CTUCKHOTO CTEPXHS.
3abpaTt enemeHTy 3i cTona nuLLe Nicns TOro, SIK NPUTUCKHMIA CTPIKEHb MOBEPHETHCS B BEPXHE MOMOKEHHS.

TexHiyHe 0bcrny2o8ysaHHs

SKLLO NpUCTPIit He BUKOPUCTOBYETHLCS, LUTOK MiApOLMAiHAPa NOBUHEH GyTH 3ax0BaHWiA, a rHi3no Baxens rigpounniHapa noBUHHO
3HaXOMMTUCS B HXKHBOMY MONOXEHHI. pec noTpibHO yTpUMyBaT B YKCTOTI, TaKOX HEOOXiAHO 3MalllyBaTV 30BHILLHI PyXOMi
4acTuHM.

[MpokadysaHHs eidpaeniyHoi cucmemu

HwxyeonucaHi npoueaypy noTpiGHO BUKOHYBATH B CrieLliani3oBaHOMy CEPBiCHOMY LIEHTPI.

MepiognyHo B cucTemi rigpoumniHapa HakonnuyloTbes Gynbbatukv nosiTps. Lie Moxe Npu3BecTV A0 3HKEHHS eheKTUBHOCTI
poboTu npeca. B Lbomy BUNaAKy NoTpiGHO NpokadyaTy rigpounmiHap.

[lemoHTYyBaTY TifpOLMNIHAP i BCTAHOBUTK WOTO Tak, Wob WTok nepebyBas y BEpTUKaNbHOMY MOMOXEHHI. Bigkputu BUNyCKkHII
KnanaH, 3HATI KPULLKY 3annBHOI ropnosiHu. [MoTiM BUKOHATK Kiflbka Pi3kiX pyXiB HAaCOCOM riApOLMMIHAPA, LWOB BULITOBXHYTK
NOBITPS i3 CUCTEMM.

3aKpuTK BANYCKHIA KNanaH, BCTAHOBUTY KPWLLKY 3aNMBHOI ropnoBuHI. BeTaHoBuTY rigpoumninap Ha npec. Mepesiputu poboty
npeca. Mpu noTpebi NoBTOPUTY NPOLIEAYPY NPOKaYyBaHHS.

[odasarHs Macmuria, 3mawysaHHs

HwxyeonucaHi npoueaypyu noTpiGHO BUKOHYBATH B CrieLliani3oBaHOMy CEPBiCHOMY LIEHTPI.

[lemoHTYBaTV rigpounniHAp | po3MiCTUTH 170ro Tak, LLo6 WToK nepebyBas y BepTMKanbHOMY NONoXeHHi. OnyCTUTI HAacoC i LWTOK B

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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KpanHe HKHE MONOKEHHS. SHATW KPULLKY 3aNMBHOI FOPMIOBUHM.

3anuBaty nuwe rigpasniyHe MacTuno knacy B's3kocTi SAE 10. 3a6opoHeHo Ans Liei METU BUKOPUCTOBYBATM iHLLI pifuHy. 3anuTu
MacTuIo A0 HKHBOTO KPato 3an1BHOI FOPHIOBUHN.

lpokayaTy rigpouuniHap, Sk onucaHo B po3gini ,/pokadyysaxHs 2idpasniyHoi cucmemu’.

BcTaHoBUTY KpuLLIKy 3anuBHoi roproBuHm. MepesipuTit poboTy rigpouuniHapa.

Yepes perynsipHi npominkku Yacy (He pipiue, Hix Yepes koxHi 10 roguH poboTu) 3malLyBaTy WapHipHi 3'€AHaHHS Ta iHLLi pyXOMi
4aCTMHM NPUCTPOIO.

YcyHeHHs HecripasHocmel

Hacoc Lok

Hwxxs Ganka HuxHs Ganka . f . . 3 nia KpuLwki
e | MOREN | oy | (leouns | risourn | e
nia yac pobotin NOBHICTIO nigfiowi H0BHICTIO MacTuno
X X X MoxmuBo, B riagpoLMNIHAPI HEAOCTATHBO
macTuna. [lonut MacTuro.
X X X X [MoBiTps B rigpaeniyHil cuctemi. Mpokavaty
TifpaeniyHy cuctemy.
X MoxnuBo, B rigpouuniHapi 3aHaaTo barato

mactuna. Buganutv Haanuwku Mactna

Moxn1Bo, Knanai 3aKkpuBaKOTLCA He NOBHICTH.
X X Kinbka pasis 6e3 BaHTaxy nigHsTH, a noTimM
0NyCTUTI BaXinb rigpoumniHapa.

X He 3malueni pyxomi enemerTy. leopmoBai
€NeMEeHT NPUBOLY.

He NOBHICTIO 3aKpUTWil BUNYCKHMI KnanaH.
3aKpuTI BUNYCKHUI KnanaH.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLUISA



TECHNINIAI DUOMENYS

LT

Indek galia [tikst. kg] Darbo diay [mm] Svoris [kg] Darbinis plotis [mm]

YT-55580 12 0-695 45 400

YT-55581 20 0-695 72 490

YT-55582 30 0-795 110 520
GAMINIO APRASYMAS

Hidraulinis presas yra skirtas darbams, kur yra reikalaujamas didelis suspaudimas, pavyzdziui montavimo, lenkimo arba tiesinimo
darbuose. Presas negali biti taikomas kaip pastovaus suspaudimo sistema. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrenginio darbas
priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Prie$ pradedant dirbti su jrenginiu, reikia atidziai perskaityti visg instrukcija ir ja iSsaugoti.

UZ bet kokias Zalas ir paZeidimus kilusius dél jrenginio naudojimo ne pagal paskirtj, nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios
instrukcijos rekomendaciju, tiekéjas nenesa atsakomybés. |renginio naudojimo ne pagal paskirtj pasekméje vartotojo teisés |
garantijg ir laidavimg nustoja galioti.

SAUGOS REKOMENDACIJOS

Hidraulinis presas, tai didelés apkrovos salygomis dirbantis jrenginys. Dirbant reikia laikytis pagrindiniy saugos prin-
cipy.

Pries$ pradedant dirbti, bitina perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.
Niekada nevir§yti maksimalios preso suspaudimo galios.

Presas yra skirtas tik suspaudimui, lenkimui ir tiesinimui, tuo paciu jo panaudojimas kitiems tikslams yra draudZiamas. DraudZia-
mas yra preso panaudojimas spyruokliy ir kity elementy suspaudimui, jeigu pastarieji suslégimo pasekméje gali bati iSmetami
arba gali suspaudimo metu suskilti.

Dirbant su dideliais elementais, kurie reikSmingai i$siki$a uz darbo stalo riby reikia panaudoti papildomus palaikymo elementus,
pvz. stovus.

Nepalikti suspausto elemento be priezitiros. Prie preso darbo arba sandéliavimo vietos neleisti prisiartinti vaikams ir neapmoky-
tiems jrenginio aptarnavime asmenims.

Arti preso nenesioti pernelyg laisvy drabuZiy nei juvelyriniy dirbiniy. ligus plaukus reikia susegti.

Nesioti asmeninés apsaugos priemones.

Presas turi stovéti ant lygaus, plok3cio, kieto ir stabilaus pagrindo.

Prie§ elementus suspaudziant reikia jsitikinti, kad tai nesukels preso persistimimo arba netikéto suspaudziamyjy elementy po-
zicijos pakeitimo.

Elementus reikia padéti darbo stalo centre taip, kad preso stimoklis spausty spaudziamajj elementg savo centrine dalimi.
Suspaustus elementus galima nuimti nuo darbo stalo tik tada, kai hidraulinio servovariklio stdmoklis visiSkai pasitrauks atgal.
Prie$ pradedant darba reikia patikrinti ar presas néra kokiu nors bidu paZeistas. Jeigu presas reikalauja taisymo, reikia tuo tikslu
kreiptis j specializuot taisykla.

Besalygiskai draudziama reguliuoti hidraulinio servovariklio apsauginj voztuva.

|renginys turi bati laikomas toli nuo Silumos ir ugnies Saltiniy, nes tai gali sukelti jo paZeidima arba funkcionavimo pablogéjima.
Bukite numatantis, nedirbkite, kai esate nuvarges arba vaisty poveikyje.

Nemodifikuoti jokiy jrenginio elementy, kurie gali turéti jtakos preso atitikéiai atitikties deklaracijoje nurodytos normos reikalavi-
mams.

Jrenginj reikia taisyti tik jgaliotose tokiems taisymams atlikti dirbtuvése, taikant tik originalias keiCiamasias dalis. Tai uZtikrins
realiai saugy darbg.

|renginio tarnavimo laikas yra 4 metai nuo pirmojo naudojimo datos. Praéjus Siam laikotarpiui, prietaisas turéty bti patikrintas
igaliotame gamintojo techninés priezidros centre, kad baty uZtikrinta tolesné naudojimo sauga.

MONTAVIMAS IR APTARNAVIMAS

Gaminio montavimas (I - XX)

Gaminys yra pristatomas iSmontuotoje bikléje ir todél prie$ pirmajj panaudojima reikia jj kokybiSkai sumontuoti. Montavima reikia
atlikti vadovauijantis iliustracijomis, tikrinant ar visi srieginiai sujungimai yra stipriai ir patikimai prisukti. Prie$ kiekvieng gaminio
panaudojimg srieginiy sujungimy bikle reikia patikrinti.

Reikia laikytis Siy montavimo eiliSkumo rekomendacijy:
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- montuojant réma ir rémo atramas ant pagrindo, pirmiausiai reikia prijungti réma prie pagrindo, taCiau neprisukant varzty iki galo,
po to sumontuoti atramas ir tada prisukti visus srieginius sujungimus.

- Montuojant hidraulinj servovariklj daryti tai labai atsargiai, visy pirma spyruokliy pagalba apatine sijg prikabinti prie virSutinés
sijos, 0 po to jkisti servovariklj tarp abiejy sijy.

- instaliuojant darbo stalg, reikia jsitikinti, kad kais¢iai peréjo per visas angas ir darbo metu nei$sprds i$ jy savaime.

Prie$ pirmajj preso panaudojima reikia atlikti jo testavima. Uzdaryti atleidimo voztuva, sukant jj laikrodZio rodyklés sukimosi kryp-
timi. Po to servovariklio peties pagalba nuleisti judamajq sijg iki diapazono galo ir po to pakelti, pamazu sukant voZztuva prieSinga
laikrodzZio rodyklés sukimosi kryptimi. GriZtamosios spyruoklés pakels sijg. Kélimo ir nuleidimo ciklg pakartoti kelis kartus, tuo pat
metu stebint, ar visi elementai funkcionuoja taisyklingai. Tai uZztikrins tinkama hidraulinés alyvos pasiskirstyma sistemoje.
Démesio! Reikalaujama, kad visi srieginiai sujungimai (prie$ kiekvieng panaudojima) bty periodiSkai prisukami. Tai padidins
eksploatavimo sauguma ir prailgins jrenginio ilgalaikiSkuma.

Laikymas
Presg reikia sandéliuoti su maksimaliai pakelta judamaja sija. Taip, kad hidraulinio servovariklio stdmoklis visiSkai baty pasléptas,
o spyruoklés kaip galint maZiau iStemptos.

Darbas su presu

Prie$ pradedant dirbti reikia jsitikinti, kad per visg darbo laikg operatorius spaudziamus elementus turés savo akiratyje.

Darbo stalg pastatyti tokiame aukstyje, kuris leis laisvai operuoti suspaudziamais elementais. Esant reikalui panaudoti pridétus
prie jrenginio darbo stalo antdéklus. Padéti suspaudimui skirtus elementus ant stalo. Uzdaryti atleidimo voZtuva (XXI) ir jkisti pet]
i servovariklio lizda. Judinant petj pakaitomis j virSy ir j apacia (XXII) nuleisti prispaudimo strypg arti suspaudimui skirty elementy
pavirSiaus. Patikrinti elementy padétj prispaudimo strypo atzvilgiu ir tesiant strypo nuleidima iki kontakto su elementais, pradéti
juos spausti. Spaudziamujy elementy neperkrauti.

UzZbaigus spaudimo operacija, iStraukti servovariklio petj i$ lizdo ir pamaZzu sukant atleidimo voztuva leisti, kad spyruoklés pakelty
prispaudimo strypa j virSy.

Neatsukti atleidimo voztuvo labiau negu reikalaujama, kad pakelti judamaj sija ir prispaudimo strypa.

Per didelio voztuvo atsukimo atveju jis gali biti visai iSsuktas i$ korpuso.

Suspaustus elementus uzblokuoti, kad atleidus strypo spaudima jie nepersistumty nekontroliuojamu badu.

Elementus nuo darbo stalo nuimti tik tada, kai visas suspaudimo strypas pasieks virSuting pozicija.

Konservavimas
Jeigu jrenginys néra vartojamas, visas servovariklio stdmoklis turi bati pasléptas, o servovariklio peties lizdas turi bati apatinéje
pozicijoje. Jrenginys turi bati laikomas Svarioje bukléje, jo judamujy daliy iSorinius pavirSius reikia tepti alyva.

Hidraulinés sistemos nuorinimas
Reikalaujama, kad Zzemiau aprasyti veiksmai bity atliekami specializuotoje serviso dirbtuvéje.

Laikas nuo laiko servovariklio hidraulinéje sistemoje susikaupia oro burbuliukai. Tai gali sumaZinti preso funkcionavimo efektyvu-
ma. Tokiai situacijai susidarius, hidrauling servovariklio sistema reikia nuorinti.

Reikia iSmontuoti servovariklj i$ preso ir pastatyti jj taip, kad stimoklis bty vertikalioje pozicijoje. Atidaryti atleidimo voztuva, ati-
daryti alyvos jpylimo angos kamét]. Po to staigiais judesiais kelis kartus papumpuoti servovariklio siurblj, iSstumiant org iSorén.
Uzdaryti atleidimo voZtuva, uzdéti alyvos jpylimo angos kamstj. UZzmontuoti servovariklj ant preso. Patikrinti jrenginio darba, jeigu
pasirodys tai reikalinga — nuorinimo operacijg pakartoti.

Alyvos papildymas, tepimas
Reikalaujama, kad Zemiau aprasyti veiksmai bty atliekami specializuotoje serviso dirbtuvéje.

ISmontuoti servovariklj i$ preso ir pastatyti jj taip, kad servovariklio stamoklis baty vertikalioje pozicijoje. Nuleisti siurblj ir stamoklj
| apating krastuting pozicijg. Nuimti alyvos jpylimo angos kamstj.

| sistema pilti tik hidrauling alyva, kurios klampumo klasé SAE 10. Draudziama tuo tikslu naudoti kity skysciy. Alyvos lygis turi
siekti apatinj jpylimo angos krasta.

Servovariklj nuorinti skyriuje “Hidraulinés sistemos nuorinimas” aprasytu bidu.

Uzdéti alyvos jpylimo angos kamstj. Patikrinti servovariklio darba.

Reguliariais laiko intervalis (ne reciau kaip po kiekvieny 10 darbo valandy) tepti Sarnyrinius sujungimus ir kitas judamas jrenginio
dalis.
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Trakumy $alinimas
- A Keliant Servovariklio
Darbo metu Apatiné sija Apatiné sija servovariklio stamoklis Alyva isteka i$
apatiné sija kyla nesileidzia nenusileidzia siurblys nepasislepia po kamscio
Lvirsy emyn i galo spyruokliuoja iki galo
Servovariklyje gali trikti alyvos. Papildyti alyvos
X X X -
trikuma.
Hidraulinéje sistemoje yra oro. Hidrauline sistemg
X X X X nuorinti.
X Servovariklyje gali biti per daug alyvos. Pasalinti
alyvos pertekliy
X X Voztuvy neuzsklendimo galimybé. Kelis kartus be
apkrovos pakelti, o po to nuleisti servovariklio petj.
X Judamuyjy daliy tepimo stoka. Deformuoti peties
pavaros elementai.
X X Atleidimo voztuvas neuzsklestas. Uzdaryti
atleidimo voZtuva.
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TEHNISKIE PARAMETRI
Indekss Spiedne [takst. kg] Darba di [mm] Svars [kg] Darba platums [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
PRODUKTA RAKSTUROJUMS

Hidrauliska prese ir paredzéta darbos, kur ir nepiecieS$ama nozimiga spiedne, piem. montazas darbos, liekSana vai iztaisnoSana.
Prese nevar bt lietota ka pastavigi saspieSanas sistéma. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba ir atkariga no pareizas
ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsaksanas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél, ka ari droSibas
noteikumus un So instrukcijas nepaklausiSanas dél. Nepareiza ierices lietoSana var bt par lietotaja garantijas tiesibu zaudéjuma
iemeslu.

DROSIBAS REKOMENDACIJAS

Hidrauliska prese ir ierice, kas strada ar lielo slogojumu. Darba laika jaievéro drosibas noteikumi.
Pirms darba sakuma jalasa S instrukcija un tas jasaglaba.

Nedrikst parsniegt preses maksimalo spiedni.

Prese ir paredzéta tikai saspieSanai, liek3anai un iztaisno$anai, izmanto$ana citos merkos ir aizliegta. Nedrikst lietot presi, lai
saspiest atsperes un citus elementus, kuri var tikt izmesti vai var sadrupt saspieSanas laika.

Stradajot ar lieliem elementiem, kas redzami régojas aiz darba galda malam, jabiit lietoti papildi atbalsta elementi, piem. statni.
Nedrikst atstat saspiestu elementu bez uzraudzibas. Preses darba vai glabaSanas vieta bérnu vai neapmacitu personu klatiene
ir aizliegta.

Nedrikst gérbt plato apgérbu un juvelieru izstradajumu. llgo matu jauzsprauda.

Jalieto personigie droStbas lidzekli.

Prese jabat novietota uz lidzenas, plakanas, cietas un stabilas virsmas.

Pirms elementu saspieSanas parbaudit, vai prese nevar parvietoties vai saspiesti elementi nevar nejausi parvietoties.

Elementi jabit novietoti darba galda vidd, lai preses virzulis spiestu elementu centra.

Saspiesti elementi var bit nonemti no darba galda, kad hidrauliskas preses virzulis biis pilniga atgriezta pozicija.

Pirms darba uzsak$anas parbaudit, vai prese nav nekada veida sabojata. Remonta nepiecieSamibas gadijuma vérsties pie
remonta servisa.

Absoliiti nedrikst regulét hidrauliska servodzinéja drosibas varpstu.

Turét ierfci talu no siltuma un uguns avotiem, jo tas var sabojat ierici vai pasliktinat tas funkcionéSanu.

Esiet uzmanigi, nedrikst stradat nogura stavokIi vai péc medikamentu lietoSanas.

Nedrikst modificét nekadu preses elementu, kas var ierosinat ierices neatbilstibu ar normu, minétu atbilstibas deklaracija.

lerice var bt remontéta tikai autorizétos servisos, kur ir lietotas originalas rezerves dalas. Tas nodrosinas pareizu lieto$anas drosibu.
lerices kalpoSanas laiks ir 4 gadi no pirmas lietoSanas dienas. Péc $ perioda ierice japarbauda razotaja pilnvarotaja servisa
centra, lai nodro$inatu turpmaku lietoSanas drosibu.

MONTAZA UN APKALPOSANA

Produkta montaza (I - XX)

Produkts ir piegadats demontéta stavoklr, pirms pirmas lietoSanas jabat pilnigi un uzmanigi samontéts. Montazu veikt saskana ar
ilustracijam, parbaudot, vai skriives savienojumi ir stipri un dro3i. Parbaudit skriives savienojuma stavokli pirms produkta katras
lietoSanas.

Lddzam ieverot sekojoSus montazas noradijumus:

- montgjot rami, rdmja atbalstus pie pamatnes, vispirms samontét rami pie pamatnes, pilnigi nepieskravéjot skrivi, péc tam uz-
stadit atbalstus, un tikai tad pieskrivét visas skrlves.

- esiet uzmanigi, montéjot hidraulisku servodzinéju, vispirms ar atsperém jabit piestiprinata apak3éja sija pie augséjas, péc tam
servodzinéjs jabut novietots starp sijam.

- instaléjot darba galdu, parbaudtt, vai tapa pariet caur visiem caurumiem un vai nevar izstiepties darba laika.
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Pirms pirmas lietoSanas parbaudit presi. Slégt atbrivoSanas varstu, pagrieZot to pulkstenraditaja kustibas virziena. Péc tam ar
servodzinéja sviru nolaist kustamu siju lidz galam un pacelt, [éni pagrieZot varstu pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.
Atgriezeniskas atsperes pacels siju. PacelSanas un nolaiSanas ciklu izpildit dazadas reizes, novérojot visu elementu darbibas
pareizibu. Tas nodrosinas arf attiecigu hidrauliskas ellas izsmérésanu.

Uzmantbu! Periodiski (pirms katras lieto$anas) p|eskruvet visas savieno$anas skrives. Tas atlauj paaugstinat lietoSanas drosibu

un pagarinat ierices darbspéju.

Glabasana
Prese jabit uzglabata ar maksimali paceltu kustamu siju, lai hidrauliska servodzinéja virzulis batu pilnigi slégts un atsperes ne-
izstieptas.

Darbs ar presi

Pirms darba uzsak$anas parbaudit, vai operators var redzét saspiestus elementus visa darba laika.

Uzstadit darba galdu uz augstuma, kas garanté brivu darbibu ar saspiestiem elementiem. Ja nepiecieSami, lietot pievienotus
darba galda uzliktnus. Novietot saspiestu elementu uz galda. Slégt atbrivoSanas varstu (XXI) un iebazt sviru servodzinéja ligz-
da. Parvietojot sviru uz augsu - apakSu (XXII), nolaist piespieSanas varpstu pie saspiestiem elementiem. Parbaudit elementu
novietoSanu attieciba piespieSanas varpstai un turpinat nolaiSanu, Iidz saspieSanas uzsak3anas. Nedrikst parslogot saspiestu
elementu.

Péc saspieSanas pabeigSanas izbazt servodzingja sviru no ligzdas un |éni pagrieZot atbrivoSanas varstu, atlaut atsperém pacelt
piespieSanas varpstu.

Nedrikst atvért atbrivosanas varstu stiprak, neka ir nepiecieSami Iénai sijas un piespieSanas varpstas pacelSanai.

Parak stipra atvérSana var ierosinat izkrianu no korpusa.

Pasargat saspiestus elementus, lai nevarétu nekontroléti parvietoties péc varpstas spiednes atbrivosanas.

Nonemt elementus no galda tikai kad piespieSanas varpsta atrodas pilnigi augséja pozicija.

Konserva'cija
Ja ierice nav lietota, servodzinéja virzulis jabit slépts un servodzinéja sviras ligzda jabat novietota apakséja pozicija. lerice jabit
turéta tiruma, aréjie kustosi elementi jabdt noelloti.

Hidrauliskas sistémas atgaisosana
Minétu darbibu drikst veikt tikai speciala servisa uznémuma.

Periodiski servodzingja hidrauliska sistéma uzkras gaisa burbulisi. Tie var samazinat preses darbibas efektivitati. Tadas situacijas
gadijuma servodzinéja hidrauliska sistéma jabut atgaisota.

Demontét preses servodzinéju, péc tam uzstadt ta, lai virzulis bdtu novietots vertikélajé pozicija. Atvért atbrivoSanas varstu, no-
nemt ellas ieplades korki. Péc tam asi kustot servodzingja stikni, lai izstumt gaisu ara.

Slegt atbrivoganas varstu, uzstadit ellas ieplides korki. Uzstadit servodzinéju presé. Parbaudit ierices darbu, ja nepiecieSami,
atkartot atgaiso$anas procedaru.

Ellas uzpildidana, elloSana
Minétu darbibu drikst veikt tikai speciala servisa uznémuma.

Demontét preses servodzinéju un uzstadit ta, lai virzulis batu novietots vertikalaja pozicija. Nolaist stkni un virzuli uz apaksu.
Nonemt ellas ieplades korki.

Uzpildt ar hidraulisku ellu ar viskozitates klasi SAE 10. Nedrikst izmantot citu Skidrumu. Uzpildit lidz ellas ieplides apakséjai malai.
Atgaisot servodzingju, ka aprakstiti punkta ,Hidrauliskas sistémas atgaisosana’.

Uzstadit ellas ieplades korki. Parbaudit servodzinéja darbibu.

Regularos laika posmos (neretak par katram 10 darba stundam) noellos $amira savienojumus un citus kustamus ierices ele-
mentus.

Bojajumu novérsana
cxm Servodzingja -
Aa%iﬁ:]z asrlg)aa Augiéja sija Augéja sija | siiknis saspriedz Virszi'l"vsog:g?aé s Ellas stice no
paceas ¢ nekrist nekrist pilnigi pacel3anas  nesiep korka
laika pilnigi ’
laika
X X X Servodzingja var trikst ella. Papildinat eflu.
Gaiss hidrauliska sistema Atgaisot hidraulisku
X X X X sistému
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Servodzinéja

Apakséja sija P e e 4 Servodzingja _
Augséja sija Augséja sija stiknis saspriedz | .~ ” Py Ellas stice no
pacelas darba nekrist nekrist pilnigi pacelSanas | Vir2ulis nesiépas korka
laika aika pilnigi 4
aika
X Ellas daudzums servodzingja ir parmerigs lzliet
ellas parméru
Varsti var neslégties pilnigi DaZreiz pacelt, bez
X X noslogojuma, un péc tam nolaist, servodzingja
sviru.
X Kustami elementi nav elloti Deforméti sviras
dzingja elementi
X X Atvérts atbrivoanas varsts Slégt atbrivosanas
varstu
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Index Lisovaci sila [tis. kg] Pracovni zdvih [mm] Hmotnost [kg] Pracovni Sitka [mm]

YT-55580 12 0-695 45 400

YT-55581 20 0-695 72 490

YT-55582 30 0-795 110 520
POPIS VYROBKU

Hydraulicky lis je uréen na prace, kde je tfeba vyvinout znacnou tlakovou silu, napfiklad pfi montaznich pracich, pfi ohybani nebo
vyrovnavani. Lis se nesmi pouzivat jako systém vyvolavajici tlakovou silu trvale. Spravna, spolehliva a bezpecna prace zafizeni
je zavisla na spravném provozovani, a proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim si prectéte cely navod na obsluhu, fid'te se nim a uschovejte ho pro pfipadné pozdéjsi
pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za jakékoli Skody a drazy, k nimz dojde v disledku pouzivani zafizeni zplisobem, ktery je v
rozporu s Ucelem jeho pouZiti a s bezpecnostnimi predpisy a pokyny tohoto navodu. Pouzivani zafizeni v rozporu s icelem jeho
pouZziti ma rovnéz za nasledek ztratu prav uzivatele na plnéni z titulu zaruku a ruceni.

BEZPECNOSTNi PREDPISY

Hydraulicky lis je zafizeni pracujici s vysokym zatizenim. Pfi praci je nevyhnutné dodrzovat zakladni bezpeénostni pred-
pisy.

Pied zahajenim prace je tfeba si precist navod na obsluhu, dodrzovat ho a uschovat ho pro pfipadné pozdéjsi pouziti.
Nikdy neprekracujte maximaini tlakovou silu lisu.

Lis je uréen vyhradné k lisovani, ohybani a vyrovnavani, pouziti k jinym Ucelim je zakézano. Je zakazano pouzivat lis ke stlaco-
vani pruzin a jinych dildi, u kterych by mohlo dojit k jejich vymrsténi nebo které by se mohly béhem stladovani rozpadnout.

Pfi praci s velkymi dily, které znacné presahuji obrys lisovaciho stolu, je tfeba pouzit pomocné podpérmé prvky, napf. stojany.

Je zakézano ponechavat dil, na ktery plsobi tlakova sila, bez dozoru. Déti a osoby neznalé obsluhy zafizeni maji zakézany
pfistup na pracovi$té nebo na misto, kde je lis uskladnén.

Pi praci se nesmi nosit volny pracovni odév a bizutérie. Dlouhé vlasy je tfeba sepnout.

Je nutno pouzivat ochranné pracovni pomdicky.

Lis musi stat na rovné, ploché, tvrdé a stabilni ploSe.

Pred lisovanim je tfeba ovéfit, zda nemuze dojit k neocekavanému pohybu lisu nebo zpracovavanych dilli.

Dily se musi umistit do stfedu lisovaciho stolu tak, aby pist lisu plisobil na zpracovavané dily svym stfedem.

Hotové dily Ize z lisovaciho stolu sejmout, az kdyZ se pist hydraulického valce UpIné vrati do vychozi polohy.

Pred zahajenim prace je nutno zkontrolovat, zda neni lis jakymkoli zplisobem poskozen. Jestlize lis vyzaduje opravu, je nezbytné
se s timto pozadavkem obratit na autorizovany opravarensky zavod.

Prestavovani pojistného ventilu hydraulického valce je kategoricky zakazano.

Zafizeni se musi skladovat nebo pouzivat v bezpecné vzdalenosti od zdroji tepla a ohné. Hrozi nebezpe¢i poskozeni zafizeni
nebo zhorseni jeho provoznich parametrd.

Budte predvidavi, nepracuite, pokud jste unaveni nebo pod viivem Iéku.

Jakékoli zasahy do zafizeni, jejichz charakter by mohl ovlivnit shodu zafizeni s normami uvedenymi v prohlaseni o shodé, jsou
zakazany.

Opravy vyrobku smi provadét pouze zavod, ktery k tomu ma opravnéni a ktery pouziva vyhradné originani nahradni dily. Tim je
garantovano dodrzeni pfedepsanych standardl bezpecnosti préce.

Zivotnost zafizeni je 4 roky od data prvniho pouziti. Po uplynuti této doby by mél byt pfistroj zkontrolovan v autorizovaném servis-
nim stfedisku vyrobce z hlediska dalSi bezpe&nosti pouzivani.

MONTAZ A OBSLUHA

Montaz vyrobku (I - XX)

Vyrobek se dodava v rozmontovaném stavu a pfed prvnim pouzitim se musi kompletné a s maximalni pozornosti smontovat.
Montaz se provadi podle obrazku, pficemz se musi dbat na to, aby veskeré Sroubové spoje byly pevné a spolehlivé utazeny. Stav
Sroubovych spojl se musi kontrolovat pfed kazdym pouzitim vyrobku.

Pfi montaZi postupuijte v nasledujicim poradi:

- pfi montazi ramu a podpéry ramu k podstavci nejprve namontujte ram na podstavec, pficemz Srouby zatim definitivné neutahuj-
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te, potom namontujte podpéry a teprve poté vdechny Sroubové spoje utahnéte,

- pi montazi hydraulického valce postupujte opatrné. Nejprve zavéste pomoci pruZin dolni nosnik na horni a nasledné vsunte
hydraulicky valec mezi nosniky,

- pfi instalaci lisovaciho stolu zkontrolujte, zda jsou koliky celou svou délkou zasunuty do vSech otvor(i a zda béhem prace nemd-
Ze dojit k jejich samovolnému vysunuti.

Pred prvnim pouZitim lis vyzkouSejte. Zaviete uvolfiovaci ventil jeho oto¢enim na doraz ve sméru hodinovych rucicek. Potom
pakou olejového ¢erpadla spustte pohyblivy nosnik do koncové polohy rozsahu a nasledné ho zvednéte do vychozi polohy poma-
lym otaéenim uvolfiovaciho ventilu proti sméru hodinovych rucicek. Vratné pruziny nosnik zvednou. Cyklus zvedani a spousténi
nékolikrat zopakuijte a sledujte, zda vSechny &asti pracuiji spravné. Soucasné se také zajisti spravné rozvedeni hydraulického
oleje do vSech ¢asti zafizeni.

Upozornéni! Veskeré Sroubové spoje je tfeba periodicky utahovat (pfed kazdym pouzitim). ZvySi se tak provozni bezpecnost a
prodlouzi Zivotnost zafizeni.

Skladovani
Lis se musi skladovat ve stavu s maximainé zvednutym pohyblivym nosnikem tak, aby pist hydraulického vaice byl tplné zasu-
nuty a pruziny roztazené co nejméné.

Provozovani lisu

Pred zahgjenim prace se musi obsluha pfesvédCit, zda bude mit zpracovavané dily béhem celé doby prace pod vizuaini kont-
rolou.

Nastavte lisovaci stll do takové vysky, aby bylo mozné se zpracovavanymi dily bez omezeni manipulovat. V pfipadé potfeby
pouzijte pfilozené podlozky lisovaciho stolu. PoloZte zpracovavané dily na stdl. Zavfete uvolfiovaci ventil (XXI) a zasurite paku do
objimky olejového Cerpadla. Kyvanim paky nahoru — dolti (XXII) spustte lisovaci trn do blizkosti zpracovavanych dild. Zkontrolujte
polohu dil vaci lisovacimu trnu a pokracujte v pfiblizovani az do zahajeni lisovani. Zpracovéavané dily nevystavujte nadmérnému
zatizeni.

Po ukonéeni lisovani vytahnéte paku olejového cerpadia z objimky a pomalym otacenim uvolfiovaciho ventilu umoznéte pruzi-
nam, aby lisovaci trn zvedly.

Uvoliovaci ventil se nesmi otevrit vic, nez je treba k pomalému zvednuti pohyblivého nosniku a lisovaciho trnu.

Pri pfiliéném povoleni ventilu mdze dojit k jeho vySroubovani z télesa cerpadla.

Zajistéte zpracované dily tak, aby po uvolnéni tlaku trnu nemohlo dojit k jejich nekontrolovatelnému pohybu.

Hotové dily sejméte se stolu, az se lisovaci trn Uplné vrati do horni polohy.

Udrzba

Jestlize se zafizeni nepouziva, pist hydraulického valce musi byt zasunuty a paka olejového ¢erpadla musi byt v dolni poloze.
Zafizeni se musi udrzovat v Cistoté. VnéjSi pohyblivé ¢asti je tfeba mazat.

Odvzdusriovani hydraulického systému
Nize uvedené tkony je tfeba svéfit specializovanému servisu.

Po urcité dobé se v hydraulickém systému nahromadi bublinky vzduchu. Ty mohou zhorsit provozni parametry lisu. Pokud k tomu
dojde, je tfeba hydraulicky systém odvzdusnit.

Demontujte hydraulicky valec z lisu a postavte ho tak, aby se pist nachazel ve svislé poloze. Oteviete uvolfiovaci ventil a demontujte
uzavér plniciho otvoru oleje. Potom prudce nékolikrat zapumpuite olejovym Eerpadlem, aby se vzduchové bublinky vytlacily ven.
Zavrete uvolfiovaci ventil a namontujte uzavér piniciho otvoru oleje. Hydraulicky valec namontujte do lisu. Zkontrolujte funkénost
zafizeni, abyste se ujistili, zda neni tfeba proces odvzdusniovani zopakovat.

Doplriovéni oleje, mazéni
Nize uvedené ukony je tieba svéfit specializovanému servisu.

Demontujte hydraulicky valec z lisu a postavte ho tak, aby se pist hydraulického valce nachazel ve svislé poloze. Paku olejového
Cerpadla a pist hydraulického vélce stlacte do dolni krajni polohy. Demontujte uzavér piniciho otvoru oleje.

K pInéni zafizeni pouZivejte vyhradné hydraulicky olej viskozitni tfidy SAE 10. Pouzivani jinych kapalin k tomuto tcelu je zakaza-
no. Systém naplrite aZ po dolni okraj plniciho otvoru oleje.

Provedte odvzdu$néni hydraulického systému postupem popsanym v bodé ,Odvzdusriovani hydraulického systému’.
Namontujte uzavér plniciho otvoru oleje. Zkontrolujte funkénost hydraulického valce.

V pravidelnych ¢asovych intervalech (minimainé kazdych 10 provoznich hodin) namaZte kloubové spoje a ostatni pohyblivé prvky
zafizeni.
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Odstrariovani poruch
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Dolni nosnik se Dolni nosnik Dolni nosnik Olejové Cerpa- hyd raF:JII?ft:kéh o Zpod uzéavéru
béhem prace se nepohybuje | nedosahne piny | dlo pfi zvedani vglce se tplné plniciho otvoru
zvedd smérem doll rozsah zdvihu nezabira neza souSé oleje unika olej
X X X V hydraulickém systému mize byt mélo oleje.
Olej dopliite.
X X X X Zavzdusnény hydraulicky systém. Hydraulicky
systém odvzduSnéte.
X V hydraulickém systému mze byt pfili§ mnoho
oleje. Prebytek oleje odstrarite.
Je mozné, Ze ventily netésni a propoustéji.
X X Neékolikrat bez zatiZeni zvednéte a poté spustte
paku olejového cerpadla.
X Pohyblivé prvky nejsou namazané. Deformované
prvky pohonu lisu.
X X Uvoliiovaci ventil neni uzavieny. Uvoliiovaci ventil
zaviete.
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TECHNICKE UDAJE
Index Lisovacia sila [tis. kg] Pracovny zdvih [mm] Hmotnost' [kg] Pracovna Sirka [mm)]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
POPIS VYROBKU

Hydraulicky lis je uréeny na prace, pri ktorych je potrebné vyvinut znacnu tlakovu silu, napriklad pri montéznych pracach, pri
ohybani alebo vyrovnavani. Lis sa nesmie pouzivat ako systém vyvolavajuci tlakovu silu trvale. Spravna, spofahliva a bezpecna
praca naradia zavisi od toho, Ci je naradie prevadzkované spravne, preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek Skody a urazy, ku ktorym déjde v désledku pouzivania naradia spésobom, ktory
je v rozpore s Ucelom jeho pouZzitia a s bezpecnostnymi predpismi a pokynmi tohto navodu. PouZivanie zariadenia v rozpore
s Ucelom jeho pouZitia ma takisto za nasledok stratu prava uzivatela na plnenia z titulu zaruky a ruenia.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

Hydraulicky lis je zariadenie pracujuce s vysokym zat'azenim. Pri praci je potrebné dodrziavat’ zakladné bezpe¢nostné
predpisy.

Pred zahajenim prace je potrebné si precitat’ navod na obsluhu, dodrziavat’ ho a uschovat’ ho pre pripadné neskorsie
pouzitie.

Nikdy neprekracujte maximalnu lisovaciu silu lisu.

Lis je ur€eny vyhradne na lisovanie, ohybanie a vyrovnavanie, pouzitie na iné ucely je zakazané. Je zakézané pouzivat lis na
stlacanie pruzin a inych dielov, u ktorych by mohlo déjst k ich vymrsteniu alebo ktoré by sa mohli pocas stlaéania rozpadnut.

Pri préci s verkymi dielmi, ktoré znaéne presahuju obrys lisovacieho stola, je potrebné pouZit pomocné podperné prvky, napr.
stojany.

Je zakdzané ponechavat diel, na ktory pdsobi tlakova sila, bez dozoru. Deti a osoby nevyskolené v obsluhe zariadenia maju
zakazany pristup na pracovisko alebo na miesto skladovania zariadenia.

Pri praci sa nesmie nosit volny pracovny odev a bizutéria. DIhé vlasy je potrebné zopnut.

Je nutné pouzivat ochranné pracovné pomacky.

Lis musi stat na rovnej, plochej, tvrdej a stabilnej ploche.

Pred lisovanim je potrebné preverit, ¢i nemdze dojst k neo¢akavanému pohybu lisu alebo spracovavanych dielov.

Diely sa musia umiestnit do stredu lisovacieho stola tak, aby piest lisu posobil na spracovavané diely svojim stredom.

Hotové diely je mozné vybrat z lisovacieho stola az vtedy, ked sa piest hydraulického valca Uplne vrati do vychodiskovej polohy.
Pred zahajenim prace je nutné skontrolovat, ¢i lis nie je akymkolvek spdsobom poSkodeny. Ak lis vyZaduje opravu, je potrebné
sa s touto poziadavkou obratit na autorizovany opravarensky zavod.

Prestavovanie poistného ventilu hydraulického valca je kategoricky zakazané.

Zariadenie sa musi skladovat a pouZivat v bezpeénej vzdialenosti od zdrojov tepla a ohfia. Hrozi nebezpecenstvo poskodenia
zariadenia alebo zhorenia jeho prevadzkovych parametrov.

Budte predvidavi, nepracuijte, ak ste ustati alebo pod vplyvom liekov.

Akékolvek zasahy do zariadenia, ktorych charakter by mohol ovplyvnit zhodu zariadenia s normami uvedenymi vo vyhlaseni
zhody, sU zakazané.

Opravy vyrobku smie vykonat' iba zavod, ktory ma na to opravnenie a ktory pouziva vyhradne originaine nahradné diely. Tym je
garantované dodrZanie predpisanych Standardov bezpecnosti prace.

Zivotnost zariadenia je 4 roky od datumu prvého pouzitia. Po uplynuti tejto doby by malo byt zariadenie skontrolované v autorizo-
vanom servise vyrobcu s ohladom na dal$iu bezpeénost pouzivania.

MONTAZ A OBSLUHA

Montaz vyrobku (I - XX)

Vyrobok sa dodava v rozmontovanom stave a pred prvym pouzitim sa musi kompletne a s maximalnou starostlivostou zmontovat.
MontaZ sa vykonava podla obrazkov, pri¢om sa musi dbat na to, aby vSetky skrutkové spoje boli pevne a spolahlivo dotiahnuté.
Stav skrutkovych spojov sa musi kontrolovat pred kazdym pouZitim vyrobku.
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Pri montazi postupuijte v nasledujucom poradi:

- pri montazi rému a podpery ramu ku podstavcu najprv namontujte rdm na podstavec, priom sa skrutky Uplne nedotahujd, potom
namontujte podpery a az nasledne dotiahnite v3etky skrutkové spoje,

- pri montéZi hydraulického valca postupuijte opatrne. Najprv zaveste pomocou pruZin dolny nosnik na horny a nasledne vsurite
hydraulicky valec medzi nosniky, )

- pri inStalacii lisovacieho stola skontrolujte, &i st koliky celou svojou dizkou zasunuté do vSetkych otvorov a ¢i neméZe pocas
prace dojst k ich samovolnému vysunutiu.

Pred prvym pouZitim lis vyskuSajte. Zatvorte uvolfiovaci ventil jeho otd¢anim na doraz v smere hodinovych ru¢iciek. Potom pakou
olejového Cerpadla spustite pohyblivy nosnik do koncovej polohy rozsahu a zdvihnite do vychodiskovej polohy pomalym otaéanim
uvolfiovacieho ventilu proti smeru hodinovych ruéiciek. Vratné pruziny nosnik zdvihnd. Cyklus spustania a zdvihania niekolkokrat
zopakujte a sleduite, i vSetky Casti pracuju spravne. Stcasne sa tak zaisti spravne rozvedenie hydraulického oleja do vSetkych
Casti zariadenia.

Upozomenie! V3etky skrutkové spoje je potrebné periodicky dotahovat (pred kazdym pouZitim). Zvysi sa tak prevadzkova bez-
pecnost a pred|Zi Zivotnost zariadenia.

Skladovanie
Lis sa musi skladovat s maximalne zdvihnutym pohyblivym nosnikom tak, aby piest hydraulického valca bol Uplne zasunuty
a pruZiny roztiahnuté ¢o najmene;j.

Prevadzkovanie lisu

Pred zahdjenim prace sa musi obsluha presvedCit, ¢i bude mat spracovavané diely poCas celej doby prace pod vizudlnou
kontrolou.

Nastavte lisovaci stél do takej vysky, aby bolo mozné so spracovavanymi dielmi bez obmedzenia manipulovat. V pripade potreby
pouzite prilozené podlozky lisovacieho stola. Polozte spracovavané diely na stol. Zatvorte uvolfiovaci ventil (XXI) a zasurite paku
do objimky olejového Cerpadla. Kyvanim paky hore — dole (XXII) spustite lisovaci tffi do blizkosti spracovéavanych dielov. Skon-
trolujte polohu dielov voci lisovaciemu tffiu a pokracujte v priblizovani az do zahjenia lisovania. Spracovavané diely nevystavujte
nadmernému zatazeniu.

Po ukonceni lisovania vytiahnite paku olejového Cerpadla z objimky a pomalym ota€anim uvolfiovacieho ventilu umoznite pruzi-
nam, aby lisovaci tfii zdvihli.

Uvoliovaci ventil sa nesmie otvorit viac, nez je potrebné na pomalé zdvihnutie pohyblivého nosnika a lisovacieho tfiia.
Pri priliSnom povoleni ventila méze dojst k jeho vyskrutkovaniu z telesa cerpadla.

Zaistite spracované diely tak, aby po uvolneni tlaku tffia nemohlo dojst k ich nekontrolovanému pohybu.

Hotové diely snimte zo stola, az sa lisovaci tffi Uplne vrati do hornej polohy.

Udrzba
Ak sa zariadenie nepouziva, piest hydraulického valca musi byt zasunuty a paka olejového Cerpadla musi byt v dolnej polohe.
Zariadenie sa musi udrZiavat v Cistote. VonkajSie pohyblivé Casti je potrebné mazat.

Odvzdusnovanie hydraulického systému
Nizsie uvedené tkony je potrebné zverit’ Specializovanému servisu.

Z ¢asu na Cas sa v hydraulickom systéme nahromadia bublinky vzduchu. Tie m6zu zhorsit prevadzkové parametre lisu. Ak k tomu
dojde, je nutné hydraulicky systém odvzdusnit.

Demontujte hydraulicky valec z lisu a postavte ho tak, aby sa piest nachadzal vo zvislej polohe. Otvorte uvolfiovaci ventil a de-
montujte uzaver plniaceho otvoru oleja. Potom prudko niekolkokrat zahybte olejovym ¢erpadlom, aby sa vzduchové bublinky
vytlacili von.

Zatvorte uvolfiovaci ventil a namontujte uzaver piniaceho otvoru oleja. Hydraulicky valec namontuijte do lisu. Skontrolujte funké-
nost zariadenia, aby ste sa uistili, i nie je potrebné proces odvzdusiiovania zopakovat.

Doplriovanie oleja, mazanie
Nizsie uvedené tkony je potrebné zverit’ Specializovanému servisu.

Demontujte hydraulicky valec z lisu a postavte ho tak, aby sa piest nachadzal v zvislej polohe. Paku olejového Cerpadla a piest
hydraulického valca stlacte do dolnej krajnej polohy. Demontujte uzéver piniaceho otvoru oleja.

Na pinenie zariadenia pouzivajte vyhradne hydraulicky olej viskozitnej triedy SAE 10. Pouzivanie inych kvapalin na tento Ucel je
zakazané. Systém napliite az po dolny okraj plniaceho otvoru oleja.

Odvzdusnenie hydraulického systému vykonajte spdsobom popisanym v bode ,Odvzdusriovanie hydraulického systému’.
Namontujte uzaver plniaceho otvoru oleja. Skontrolujte funkEnost hydraulického valca.
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V pravidelnych asovych intervaloch (minimélne kazdych 10 prevadzkovych hodin) namazte kibové spoje a ostatné pohyblivé
prvky zariadenia.

Odstrariovanie porich
Dolny nosnik Dolny nosnik Dolny nosnik | Olejové Cerpadlo | Piest hydraulic- Spod uzaveru
sapocas prace | sanepohybuje | nedosiahne piny pri zdvihani kého valcasa | plniaceho otvoru
zdviha smerom nadol rozsah zdvihu nezabera Uplne nezastva | oleja unika olej
X X X V hydraulickom systéme mdze byt mélo oleja.
Olej doplrite.
X X X X Zavzdudneny hydraulicky systém. Hydraulicky
systém odvzdusnite.
X V hydraulickom systéme mdze byt vela oleja.

Prebytok oleja odstrarite.

Je mozZné, Ze ventily netesnia a prepustaju.
X X Niekolkokrat bez zatazenia zdvihnite a potom
spustite paku olejového cerpadla.

X Pohyblivé prvky nie st namazané. Deformované
sUciastky pohonu lisu.

X X Uvolfiovaci ventil nie je zatvoreny. Zatvorte
uvolfiovaci ventil.
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MUSZAKI ADATOK

Index Nyomoerd [ezer kg] Miikodési tartomanya Suly [kg] Munka szélesség [mm]

YT-55580 12 0-695 45 400

YT-55581 20 0-695 72 490

YT-55582 30 0-795 110 520
ATERMEK LEIRASA

A hidraulikus sajté olyan munkakhoz készilt, ahol jelentés nyomderdre van sziikség, példaul szerelési munkaknal, hajlitdsnal
vagy egyengetésnél. A sajtd nem hasznalhaté allandé szorité rendszerként. Az eszkoz helyes, meghibasodastol mentes és biz-
tonsagos mikodése a megfeleld lizemeltetéstél figg, ezért:

A berendezéssel torténé munkavégzés megkezdése elott el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

Aszerszam nem rendeltetésszerii hasznalata, a biztonsagi elirasok és a jelen utasitas be nem tartasa miatt keletkezé karokért a
szallitd nem vallal felelésséget. A berendezés nem rendeltetésszerli hasznalata a felhasznald garanciahoz és kezességhez vald
joganak elvesztését is maga utan vonja.

BIZTONSAGI AJANLASOK

A hidraulikus sajté nagy terhelés alatt miikodd, mechanikus berendezés. Munka kézben be kell tartani az alapveté biz-
tonsagi szabalyokat.

A munka megkezdése el6tt el kell olvasni a kezelési utasitas, és be kell azt tartani.
Soha ne terhelje tdl a sajtot!

A sajtd kizarolag szoritasra, hajlitdsra és egyengetésre vald, tilos mas célra felhasznalni. Tilos a sajtoval rugét és mas olyan
elemeket dsszeszoritani, amelyek kiugorhatnak vagy széteshetnek sajtolas kdzben.

Olyan nagy elemeken végzett munkaknal, amelyek jelentésen kiallhatnak a munkaasztal kérvonalain kivil, plusz tartéelemeket,
pl. tmaszokat kell hasznalni.

Nem szabad az 8sszeszoritott targyat felligyelet nélkil hagyni. Nem szabad a munkavégzés vagy a sajtd tarolasi helyének kdze-
lébe gyermekeket vagy a berendezés kezelésére ki nem oktatott személyeket engedni.

Nem szabad laza ruhazatot, valamint ékszereket viselni. A hosszU hajat 6ssze kell kotni.

Egyéni védbeszkozoket kell hasznalni.

A sajtot egyenletes, lapos, kemény és stabil alapfeliiletre kel allitani.

Az targyak 6sszesajtolasa el6tt meg kell gyéz6dni réla, hogy nem mozditja el a sajtét, és nem mozdul el vératlanul az dsszeszo-
ritott elem sem.

A sajtolandd targyat a munkaasztal kdzepén kell elhelyezni Ugy, hogy a sajté dugattylja a kézepén nyomja az dsszeszoritandd
elemet.

Az Gsszepréselt targyat csak akkor lehet a munkaasztalbdl kivenni, ha a hidraulikus munkahenger dugattyuja teljesen visszahu-
z6dott.

Amunka megkezdése elétt meg kell gy6zddni arrdl, hogy a sajtd elemei semmilyen modon nem sériiltek. Ha javitani kell, a javitas
céljabdl szakszervizhez kell fordulni.

Szigordan tilos a hidraulikus biztonségi szelep szabalyozasa.

Tartsa az eszkdzt tavol héforrastdl és tiiztdl, mivel ez a berendezés sériléséhez vagy a mikddésének romlasahoz vezethet.
Legyen el6relatd, ne dolgozzon faradt allapotban, vagy gyégyszerek hatasa alatt.

Nem szabad a sajté semmilyen elemét megvaltoztatni, amelynek hatasa lehet arra, hogy a sajté megfelelie a megfeleléségi
nyilatkozatban 1év8 szabvanynak.

A szerszamot kizarélag erre jogosult szervizekben, csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval szabad javitani. Ez biztositja a
sajté biztonsagos mikddéseét.

Akésziilék élettartama az elsé hasznalat datumatol szamitva 4 év. Ezen iddszak letelte utan a késziléket a gyarto altal engedé-
lyezett szervizkdzpontban ellendrizni kell a tovabbi hasznalat biztonsaga érdekében.

OSSZESZERELES ES KEZELES
A termék 6sszeszerelése (I-XX)

Aterméket szétszerelt allapotban szallitjuk, az elsé hasznalata elétt teljesen és figyelmesen 6ssze kell szerelni. Az 6sszeszerelést
az illusztraciénak megfelelen kell végezni, meggyézddve réla, hogy minden csavarkétés erdsen és biztosan meg van hizva. A
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csavarkapcsolatok allapotat a termék minden hasznalata elétt ellendrizni kell.

A szereléskor be kell tartani az alabbi utasitasokat:

- felszerelve a keretet, a keret tamaszat a talpra, el6bb a keretet kell a talpra szerelni, nem hiizva meg még teljesen a csavarokat,
majd fel kell szerelni a tdmaszokat, és csak ezutan kell meghtzni minden csavarkotést,

- legyen 6vatos a hidraulikus munkahenger felszerelésekor, elébb az alsd gerendat kdsse dssze a rugo segitségével a felsdvel,
majd dugja be a munkahengert a két gerenda kozé.

- a munkaasztal felszerelésekor gy6zddjén meg réla, hogy a tliskék atmentek-e minden furaton, és nem csusznak ki maguktol
munkavégzés kdzben.

Az els6 hasznalat elétt tesztelje a sajtét. Zarja el a leengedd szelepet, elcsavarva az 6ramutatd jarasanak megfeleld iranyban.
Majd a munkahenger karjaval emelje engedje le a mozgd gerendat, ameddig tudja, lassan elforditva a szelepet az dramutato
jarasaval ellenkezd iranyban. A rugok Ujra felemelik a gerendat. Az emelés leengedés ciklust tobbszor hajtsa végre, figyelve, hogy
minden alkatrész jol miikodik-e. Biztositsa a hidraulika olaj megfelel§ elosztasat is.

Figyelem! Id6kozonként meg kell hizni az 6sszes csavarkétést (minden hasznéalat elétt). Ez ndveli a hasznalat biztonsagat, és
megnyUjtja a berendezés élettartamat.

Térolas
A sajtét tgy kel tarolni, hogy a mozgé gerenda maximalisan fel van emelve. Ugy, hogy a hidraulikus munkahenger dugattytja
teliesen be legyen htizddva, és a rugok a lehetd legkevésbé legyenek megfeszitve.

Munkavégzés a sajtoval

A munka megkezdése el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az dsszenyomott elem a munkavégzés egész ideje alatt a kezeld
szeme el6tt lesz.

Allitsa @ munkaasztalt olyan magassagba, ahol szabadon tud operalni az 6sszenyomott elemekkel. Sziikség esetén haszndlja
a munkaasztal mellékelt ratéteit. Helyezze az 6sszenyomando elemeket a munkaasztalra. Zarja el a leengedd szelepet (XXI) és
dugja be a kart a munkahenger fészkébe. A kar fel-le mozgatasaval (XXII) engedje le a nyométiskét az 6sszenyomandé elemek
kézelébe. Ellendrizze az elemek beallitdsat a nyomoétiiskéhez viszonyitva, és folytassa a leengedést, amig el nem kezdddik az
Osszeszoritas. Ne terhelje tul az 6sszenyomott elemeket.

Az Gsszepréselés utan, hizza ki a munkahenger karjat a fészekbdl, és lassan elforditva leengedd a szelepet, engedni kell a
rugoknak hogy felemeljék a nyomoétiskét.

Nem szabad a leereszto szelepet jobban kinyitni, mint az a mozgé gerenda és a nyométiiske lassu felemeléséhez sziik-
séges.

Ha tulsdgosan kicsavarja, kicsavarodhat a hazbol.

Rogzitse az 6sszesajtolt elemeket, hogy ne mozduljanak el nem ellenérzétt modon a tliskére gyakorolt nyomderd elengedése utan
Az asztalrél csak akkor vegye le az elemeket, ha a nyométiske teljesen visszahtzodott a felsé allasaba.

Konzervalas
Ha nem hasznéljak a berendezést, a munkahenger dugattytjanak behuzva, valamint a karjanak fészke als6 helyzetben kell
legyen. A sajtot tisztan kell tartani, a mozgo, kiilsé alkatrészeket kenni kell.

A hidraulikus rendszer légtelenitése
Az alabbi miiveleteket specialis szervizben kell elvégezni.

Idnként a munkahenger hidraulikdjaban légbuborékok gyiinek 6ssze. Ez csdkkentheti a sajté mikddésének hatékonysagat. Ha
ez a helyzet, légteleniteni kell a munkahenger hidraulikajat rendszert.

Szerelje le a munkahengert a sajtérol, majd allitsa dgy, hogy a dugattyu fliggdleges helyzetben legyen. Nyissa ki a leeresztd
szelepet, vegye le az olajbetdltd nyilas dugéjat. Majd pumpaljon néhanyszor er6sen a munkahenger szivattyujaval, hogy kihajtsa
alevegét.

Jarja el a leereszt szelepet, dugja be a dugét az olajbetdltdbe. Szerelje vissza a munkahengert az emelére. Ellenérizze a sajtd
mikodését, és ha sziikséges, ismételje meg a légtelenitést.

Az olaj utantéltése, kenés

Az alabbi miiveleteket specialis szervizben kell elvégezni.

Szerelje le a munkahengert az emel6rél, majd llitsa gy, hogy a dugattyu fiiggéleges helyzetben legyen. Engedje le a szivattyit
és a dugatty(t als6 véghelyzetbe. Vegye le az olajbetéltd nyilas dugdjat.

Kizarélag SAE 10 viszkozitasu hidraulika olajjal toltse fel. Tilos mas folyadékot hasznalni erre a célra. Téltse fel olajjal a betdltd
nyilas alsé széléig.

Légtelenitse a munkahengert ,A hidraulikus rendszer légtelenitése” pontban leirt modon.
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Tegye be az olajbetdltd nyilas dugdjat. Ellendrizze a munkahenger miikddéseét.
Szabalyos id6kozokben (de nem ritkabban, mint 10 éranként) kenje meg a csuklés kapcsolatokat és a tébbi mozgé alkatrészt.

Hibaelharitas
Az alsd gerenda Az alsd gerenda | A munkahenger
felemelkedik a saj- | Az als6 gerenda | leereszkedik szivattylja ﬁum:?gkﬁ!;ezgﬁ: Olaj szivarog a
6 munkavégzése leereszkedik als6 véghely- rugozik emelés t[]n?k e)lltél'esen dugé alél
kézben zetbe kozben )
Lehet, hogy a munkahengerben nincs olaj.
X X X - )
Téltse fel az olajat.
X X X X Levegds a hidraulikus rendszer. Légtelenitse a
hidraulikus rendszert
X Tul sok az olaj a munkahengerben. Tavolitsa el
a folos olajat
Lehet, hogy nem zarnak a szelepek.
X X Néhanyszor, terhelés nélkil, emelje fel, és
engedje le a munkahenger karjét.
X Nincsenek megkenve a mozgo alkatrészek.
Eldeformalddtak a kar hajtasanak elemei.
X X Nincs bezarva a leereszté szelep. Zarja be a
leereszt6 szelepet.
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DATE TEHNICE
Index Presiune [mii kg] Domeniu de lucru [mm] Masa [kg] Latime de lucru [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
DESCRIERE PRODUS

Presa hidraulica este destinata pentru munci care necesita o presiune considerabild, de exemplu in timpul lucrérilor de montaj,
pentru indoire sau indreptare. Presa nu poate fi utilizata drept sistem fix de strangere. Functionarea corecta, fiabila si in conditii
de siguranta a aparatului depinde de exploatarea corespunzatoare, de aceea:

inainte de a incepe si lucrati cu unealta trebuie si cititi toate instructiunile si s le pastrati.

Furnizorul nu este responsabil pentru eventualele pagube si leziuni cauzate de utilizarea aparatului in mod necorespunzator cu
destinatia acestuia, de nerespectarea normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste instructiuni. Utilizarea aparatului in
mod neconform cu destinatia acestuia duce la pierderea dreptului de garantie de catre utilizator.

RECOMANDARI DE SIGURANTA

Presa hidraulica este un aparat care functioneaza la sarcini mari. in timpul lucrului trebuie s respectati normele ele-
mentare de siguranta.

Nu depésiti niciodata incarcatura maxima a presiunii.

Presa este destinatd doar pentru stréngere ndoire si indreptare, utilizarea acesteia in alte scopuri este interzisa. Se interzice
utilizarea presei pentru strangerea de arcuri si alte elemente, care pot fi aruncate sau se pot sfaréma in tlmpul strangeru

Tn cazul in care lucrati cu piese mari care depasesc in mod considerabil marginea masei de lucru, trebuie sé utilizati piese aditio-
nale de sustinere, de ex. suporturi.

Nu trebuie sa Iasati nesupravegheata piesa taiata. Accesul copiilor si al persoanelor neinstruite sa opereze presa este interzis in
timpul functionarii acesteia sau in locul de depozitare al presei.

Nu purtati haine si bijuterii largi. Parul lung trebuie prins.

Trebuie sa purtati mijloace de protectie personala.

Presa trebuie agezatd pe o suprafata neteda, platé, dura si stabila.

Inainte de a strange piesele trebuie sa va asigurati ca nu poate duce la deplasarea presei sau deplasarea neasteptata a pieselor
stranse.

Piesele trebuie amplasate in mijlocul mesei de lucru astfel incat pistonul presei sa apese cu mijlocul piesa stransa.

Piesele stranse pot fi indepartate de pe masa de lucru doar dupa ce pistonul servomotorului hidraulic s-a retras in intregime.
Tnainte de a incepe munca trebuie s v asigurati ¢4 presa nu este deterioraté fn niciun mod. in cazul in care trebuie reparati luafj
legdtura cu un atelier autorizat de reparatji.

Se interzice in mod categoric ajustarea supapei de siguranta a servomotorului hidraulic.

Tineti aparatul departe de sursele de céldura si foc, deoarece pot deteriora aparatul sau ingreuna functionarea acestuia.

Fiti precautj, nu lucratj atunci cand suntetj obositi sau sub influenta medicamentelor.

Nu modificatj nicio piesa din presa care poate avea impact asupra conformitatji presei cu standardul enumerat in declaratia de
conformitate.

Aparatul trebuie reparat doar in atelierele autorizate, doar cu piese originale de schimb. Acest lucru asigura siguranta corespun-
zatoare de munca.

Dispozitivul are o durata de viata de 4 ani de la data primei utilizéri. Dupa aceasta perioada, dispozitivul trebuie inspectat la centrul
de service autorizat al producatorului pentru o siguranta suplimentara a utilizarii.

MONTAJ $I UTILIZARE

Montajul produsului (I - XX)

Produsul este livrat demontat i trebuie montat complet si cu atentie inainte de prima utilizare. Montajul trebuie efectuat conform
cu ilustratiile, avand grija ca toate conexiunile cu surub sa fie stranse ferm si sigur. Trebuie s& verificatj starea conexiunilor cu
surub Tnainte de fiecare utilizare a produsului.

Trebuie sa respectati urmatoarele recomandéri privitoare la montaj:
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- atunci cand montati rama, suporturile ramei pe baza, trebuie sa montati mai intai rama pe baza, fara a strange la maxim suru-
burile, apoi montatj suporturile, dupa care strangetj toate conexiunile cu surub,

- fiti precauti atunci cand montati servomotorul hidraulic, mai intai strangeti cu arcuri bara superioara, iar apoi introduceti servo-
motorul hidraulic intre bare.

- atunci cand instalati masa de lucru trebuie sa va asigurati ca penele trec prin toate orificiile si revin automat la loc in timpul
lucrului.

Tnainte de prima utilizare trebuie s testati presa. Inchideti supapa de eliberare rotind in directia acelor de ceas. Apoi folositi braful
servomotorului pentru a cobori bara mobila pana la capat si ridicafi, rotind incet supapa in directia opusa miscérii acelor de ceas.
Arcurile de retur ridica inapoi bara. Efectuati de cateva ori ciclul de coborare si de ridicare, observand daca toate piesele functio-
neaza corespunzator. Acest lucru asigura aplicarea corecta a uleiului hidraulic.

Atentie! Este necesara strangerea periodica (inainte de fiecare utilizare) a tuturor conexiunilor cu surub. Acest lucru sporeste
siguranta de utilizare si prelungeste durata de functionare a aparatului.

Depozitare
Presa trebuie depozitata cu bara mobila ridicata la maxim, astfel incat pistonul servomotorului hidraulic s fie strans pana la capat,
iar arcurile sa fie cat mai putin intinse.

Lucrul cu presa

Inainte de a incepe sa lucrati cu presa trebuie sa va asiguratj ca operatorul va avea piesele de presat in aria de vedere pe toata
durata lucrului.

Asezati masa de lucru la o inéltime care asigura operarea facild a pieselor presate. In cazul in care este necesar folositi piulitele
din dotarea mesei de lucru. Asezatj piesele de presat pe masa. Inchideti supapa de eliberare (XXI) si introduceti bratul in soclul
servomotorului. Miscand bratul pe directia sus — jos (XXII) coborati bolful de strangere in apropierea pieselor de presat. Verificat
setarea pieselor fata de bolful de strangere si continuati coborarea pana ce incepe presarea. Nu suprasolicitati piesele presate.
Dupa ce atj terminat de presat piesele scoateti bratul servomotorului din soclu si rotiti incet supapa de deschidere pentru ca
arcurile sa ridice bolful de presare.

Nu desfaceti supapa de deschidere mai mult decat este necesar pentru a ridica incet bratul mobil si boltul de presare.
Desfacerea excesiva a supapei poate duce la scoaterea acesteia din carcasa.

Protejati piesele presate, astfel incat sa nu se deplaseze in mod necontrolat dupa ce incetati s& apasati bolful.

Indepértati piesele de pe masa abia dupa ce boltul de presare se retrage cu totul la pozitia de sus.

Intretinere
In cazul in care nu utilizatj aparatul, pistonul servomotorului trebuie sa se stranga, iar soclul bratului servomotorului trebuie sa fie
coborat. Presa trebuie sé fie curatd, trebuie sa gresati piesele mobile din exterior.

Aerisirea sistemului hidraulic
Este necesar sa efectuati activitatile de mai jos intr-un service specializat.

Ocazional in sistemul hidraulic al servomotorului se aduna bule de aer. Acest lucru poate reduce eficacitatea de functionare a
presei. In cazul in care acest lucru se intdmpla trebuie sa aerisiti sistemul hidraulic al servomotorului.

Demontatj servomotorul de pe presa, iar apoi agezatj-| astfel incét sa fie pozitionat vertical. Deschideti supapa de eliberare, scoa-
teti capacul orificiului de turnare a uleiului. Apoi migcati brusc, de mai multe ori, pompa servomotorului pentru a scoate aerul.
Inchideti supapa de eliberare, asezati capacul de turnare a uleiului. Montatj servomotorul pe presa. Verificati functionarea apara-
tului, in cazul in care este necesar repetati operatia de aerisire.

Umpterea cu ulei, gresare
Este necesar ca activitatile de mai jos sa fie efectuate intr-un atelier specializat.

Demontatj servomotorul de pe presa si setati-| astfel incat pistonul sa fie pozitionat vertical. Coborati pompa si pistonul la pozitia
cea mai coborata. Datj jos capacul orificiului de turnare a uleiului.

Umpleti doar cu ulei hidraulic cu clasa de vascozitate SAE 10. Se interzice utilizarea altor lichide in acest scop. Umpleti pané la
marginea de jos a orificiului de turnare a uleiului.

Aerisiti servomotorul in modul descris la punctul ,Aerisirea sistemului hidraulic”.

Montati capacul orificiului de turnare a uleiului. Verificati functionarea servomotorului.

La intervale regulate de timp (nu mai rar decat la fiecare 10 ore de lucru) gresati conexiunea cu articulatie si alte piese mobile
din aparat.
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Eliminarea defectiunilor
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. . Pompa Pistonul
rBi;r;dis Jt?rz Sfl Bara de jos nu E:rcaoggéfg ng servomotorului servomotorului | Uleiul se scurge
Juerului P se coboara toats inél;imza se arcuieste la nu se strange in de sub capac
ridicare intregime
X X X Este posibil ca in servomotor lipseste ulei.
Completatj uleiul lipsa.
Aer in sistemul hidraulic. Aerisiti sistemul
X X X X hidraulic.
X Tn servomotor poate fi prea mult ulei. Indepértati
surplusul de ulei
Este posibil ca supapele sa nu se inchida
X X complet. Ridicati de cteva ori fara sarcing, iar
apoi coborati bratul servomotorului.
X Piesele mobile nu sunt gresate. Piesele din
sistemul de actionare sunt deformate.
X X Supapa de eliberare nu este inchisa. Inchieti
supapa de eliberare.
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DATOS TECNICOS
indice Presion [t Rango de trabajo [mm] Peso [kg] Amplitud de trabajo [mm]
YT-55580 12 0-695 45 400
YT-55581 20 0-695 72 490
YT-55582 30 0-795 110 520
DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La prensa hidraulica ha sido disefiada para los trabajos donde se necesita una presion significante, por ejemplo durante trabajos
de ensamble, para doblar y rectificar piezas. La prensa no debe usarse como un sistema de presion permanente. El funciona-
miento correcto, infalible y seguro de la herramienta depende de su adecuada operacidn, y por lo tanto:

Antes de comenzar cualquier trabajo con la herramienta es menester leer todo el manual y guardarlo.

El proveedor no seréa responsable por los dafios y lesiones ocasionados en el caso de usar la herramienta para fines para los que
no haya sido disefiada o no seguir las reglas de seguridad y las recomendaciones del presente manual. Usar la herramienta para
fines para los que no haya sido disefiada implica la pérdida de los derechos de garantia.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

La prensa hidraulica es una herramienta que trabaja bajo una carga grande. Durante el trabajo es menester seguir las
reglas basicas de seguridad.

Antes de comenzar el trabajo, es menester leer el manual y guardarlo.
No exceda nunca la presion maxima de la prensa.

La prensa ha sido disefiada para prensar, doblar y rectificar piezas y se prohibe utilizarla con cualquier otro fin. Se prohibe usar la
prensa para apretar resortes u otros elementos, que puedan ser expulsados o puedan desintegrarse mientras son apretados.
En el caso de trabajos con elementos grandes que excedan significativamente el contorno de la mesa de trabajo, es menester
usar elementos adicionales de soporte, por ejemplo montantes.

No deje elementos apretados sin supervision. No permita la presencia de nifios y personas que no hayan sido capacitadas en la
operacion de la maquina cerca de la herramienta.

No use ropa holgada ni bisuteria. Recoja cabello largo.

Es menester usar medios de proteccion personal.

La prensa debe colocarse en superficie plana, dura y estable.

Antes de apretar elementos es menester asegurarse que esto no provocara ningun desplazamiento de la prensa o un desplaza-
miento inesperado de los elementos apretados.

Es menester colocar los elementos en el centro de la mesa de trabajo, de tal manera que el piston de la prensa presione el
elemento apretado con la parte central.

No se debe sacar los elementos apretados de la mesa de trabajo hasta que el piston del cilindro hidraulico se haya retirado
completamente.

Antes de comenzar el trabajo, es menester asegurarse que la prensa no esté estropeada de ninguna manera. Si es menester
repararla, hagalo en un taller autorizado.

Se prohibe realizar ajustes de la valvula de seguridad del cilindro hidraulico.

Mantenga la maquina lejos de Fuentes de calor y fuego, lo cual podria estropear la maquina o causar un empeoramiento de su
operacion.

Sea precavido, no trabaje cuando esté cansado o bajo influencia de medicamentos.

No modifique ningiin elemento dela maquina, que podria influir la compatibilidad de la maquina con la norma indicada en la
declaracion de conformidad.

Es menester reparar la maquina Unicamente en talleres autorizados, que usen sélo partes originales, lo cual garantizara la se-
guridad adecuada del trabajo.

El dispositivo tiene una vida Util de 4 afios a partir de la fecha del primer uso. Después de este periodo, el dispositivo debe ins-
peccionarse en el centro de servicio autorizado del fabricante para una mayor seguridad de uso.

ENSAMBLE Y OPERACION

Ensamble del producto (I - XX)
La maquina se suministra desmantelada y es menester ensamblarla completa y cuidadosamente antes del primer uso. El ensam-
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ble se debe realizar de acuerdo con las ilustraciones, asegurandose que todas las conexiones de tornillos estén apretadas. Es
menester revisar el estado de las conexiones de tornillo antes de cada uso de la maquina.

Es menester seguir las siguientes recomendaciones del orden del ensamble:

- instalando el marco, fije los soportes del marco en la base; primero es menester instalar el marco en la base, sin apretar todavia
completamente las tuercas, y luego instalar los soportes; sélo después se debe apretar todas las conexiones de tuercas,

- sea cuidadoso durante el ensamble del cilindro hidraulico; primero conecte con resortes la viga inferior a la superior y después
introduzca el cilindro hidraulico entre las vigas.

- durante la instalacion de la mesa de trabajo, asegurarse que las clavijas hayan pasado a través de todos los orificios y no se
vayan a caer durante el trabajo.

Antes del primer uso es menester realizar una prueba de la prensa. Cierre la valvula de liberacion, girandolo en la direccion del
movimiento de las manecillas del reloj. Luego, usando el brazo del cilindro hidraulico baje la viga mévil hasta donde se pueda y
levantela, girando lentamente la valvula en la direccién opuesta a la del movimiento de las manecillas del reloj. Los resortes de
retorno levantaran la viga. El ciclo de levantar y bajar debe repetirse varias veces, observando a la vez si todos los elementos
estan funcionando correctamente. Esto permitira también una distribucion adecuada del aceite hidraulico.

jAtencion! Se requiere también apretar periddicamente todas las conexiones de tornillo, lo cual incrementara la seguridad de la
operacion de la maquina y prolongara su vida.

Almacenamiento
La prensa debe almacenarse con la viga mévil levantada hasta donde sea posible, para que el piston del cilindro hidraulico esté
completamente retirado y los resortes estirados lo menos posible.

Trabajo con la prensa

Antes de comenzar el trabajo, es menester asegurarse que el operador tenga los elementos por apretarse en la vista durante
todo el tiempo de trabajo.

Coloque la mesa de trabajo a una altura que permita manejar libremente los elementos por apretarse. En el caso de que sea
necesario, use las piezas suministradas con la mesa de trabajo. Coloque los elementos por apretarse en la mesa. Cierre la
vélvula de liberacion (XXI) e introduzca el brazo en la entrada del cilindro hidraulico. Moviendo el brazo hacia arriba y hacia abajo
(XXI1) baje el mandril de presion para acercarlo a los elementos por apretarse. Cheque la posicion de los elementos en relacién
al mandril de presion y siga bajandolo hasta empezar la accion de apretar los elementos. Evite la sobrecarga de los elementos
apretados.

Habiendo terminado la operacion de apretar los elementos, saque el brazo del cilindro hidraulico de la entrada y gire la valvula
de liberacion lentamente para que los resortes levanten el mandril de presion.

No abra la valvula liberacion mas de lo que sea necesario para lentamente levantar la viga mévil y el mandril de pre-
sion.

En el caso de abrirse la valvula excesivamente, existe el peligro de que salga del armazén.

Asegurense los elementos apretados de tal forma que no se desplacen de una manera no controlada una vez que la presion del
mandril sea liberada.

Quite los elementos de la mesa so6lo cuando el mandril de presion se haya retirado completamente hacia la posicion superior.

Mantenimiento

Sila maquina no se usa, el piston del cilindro hidraulico debe estar retirado y la entrada del brazo del cilindro hidraulico debe estar
en la posicion inferior. La prensa debe mantenerse limpia, y es menester lubricar partes exteriores méviles.

Evacuacion de aire del sistema hidraulico

Se requiere realizar las acciones descritas a continuacion en un taller especializado.

De vez en cuando en el sistema hidraulico del cilindro hidraulico se acumulan burbujas de aire, lo cual puede reducir la eficiencia
de la grta. Si tal situacion tiene lugar, es menester eliminar el aire del sistema hidraulico del cilindro hidraulico.

Desinstale el cilindro hidraulico de la grua, y luego coléquelo de tal manera que el piston esté en una posicion vertical. Abra la
vélvula de liberacion y saque el tapon del tanque de aceite. Luego mueva vigorosamente la bomba del cilindro hidraulico varias
veces, para que salga el aire.

Cierre la valvula liberacién y ponga el tapén de la entrada de aceite en su lugar. Instale el cilindro hidraulico en la gria. Revise el
funcionamiento de la grua, y en el caso de que sea necesario repita la operacion de evacuacion de aire.

Llenado del tanque de aceite y lubricacion

Se requiere realizar las acciones descritas a continuacion en un taller especializado.

Desinstale el cilindro hidraulico de la prensa y luego coléquelo de tal manera que el pistdn esté en una posicion vertical. Baje la
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bomba y el pistén hasta la posicion inferior extrema. Saque el tapdn del tanque de aceite.

Use Unicamente aceite hidraulico de clase de viscosidad SAE 10. Se prohibe otros liquidos para este propdsito. Llene el tanque
hasta el borde inferior de la entrada de aceite.

Evacue aire del cilindro hidraulico de acuerdo con la descripcion en el punto , Evacuacion de aire del sistema hidraulico”.
Ponga el tapdn de la entrada de aceite en su lugar. Revise el funcionamiento del cilindro hidraulico.

En intervalos regulares (al. menos una vez cada 10 horas de trabajo) lubrique las conexiones articuladas y otros elementos
moviles de la méaquina.

Solucién de problemas
o o La bomba del El piston del ci- .
Las\gfijsvlgrf]zlor La viga inferior La vr:%ablar}faerlor cilindro hidraulico | lindro hidraulico xegzbsaiosgl:
no baja resortea durante | no se retira por 3
durante trabajo completamente levantamiento completo tapon
Es posible que en el cilindro hidraulico falta
X X X ’ ]
aceite. Llene el tanque de aceite.
X X X X Ajre en e\.swsltenjna hidraulico. Evacue aire del
sistema hidraulico
X Es posible que en el cilindro hidraulico haya

demasiado aceite. Elimine el exceso de aceite

Es posible que las valvulas no se cierren.
X X Levante varias veces sin carga y luego baje el
brazo del cilindro hidraulico.

Los elementos mdviles no estan lubricados.
X Elementos de transmision del brazo estan
distorsionados.

X X La vélvula de liberacion no esta cerrada. Cierre
la vélvula de liberacion.
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TOYASA. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel. 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0121/YT-55580/EC/2021

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, Ze nizej wymienione wyroby:

Prasa hydrauliczna; 12 ty$. kg; 0-695 mm; 400 mm; nr kat. YT-55580
Prasa hydrauliczna; 20 tys. kg; 0-695 mm; 490 mm; nr kat. YT-55581
Prasa hydrauliczna; 30 ty$. kg; 0-795 mm; 520 mm; nr kat. YT-55582

do ktorych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1494:2000 + A1:2008

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych
Rok budowy / produkciji: 2021

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2021.03.01
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

Il N S T R U K C J A O RY GI N ALNA



TOYAS.A. ODDZIAt WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0121/YT-55580/EC/2021

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Hydraulic press 12 000 kg; 0-695 mm; 400 mm; item no. YT-55580
Hydraulic press 20 000 kg; 0-695 mm; 490 mm; item no. YT-55581
Hydraulic press 30 000 kg; 0-795 mm; 520 mm; item no. YT-55582

meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 1494:2000 + A1:2008

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Year of production: 2021

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2021.03.01 QA
(Place and date of issue) (Name and signature of authorized person)
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TOYAS.A. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Softysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0121/YT-55580/EC/2021

Declardm si garantdm pe proprie raspundere ca produsele urméatoare:

Presa hidraulica 12 000 kg; 0-695 mm; 400 mm; cod articol. YT-55580
Presa hidraulica 20 000 kg; 0-695 mm; 490 mm; cod articol. YT-55581
Presa hidraulica 30 000 kg; 0-795 mm; 520 mm; cod articol. YT-55582

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 1494:2000 + A1:2008

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Anul de fabricatie: 2021

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2021.03.01
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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