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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA TARCZ DIAMENTO-
WYCH

UWAGA! Tarcze diamentowe sg narzedziami niebez-
piecznymi. Ich niewtasciwe uzywanie, lub uzywanie
niezgodne z przeznaczeniem moze spowodowac bezpo-
$rednie zagrozenie zdrowia lub Zycia uzytkownika oraz
0s6b znajdujacych sie w poblizu pracujgcego narzedzia.
Dlatego tarcze diamentowe moga by¢ uzywane wytgcznie
przez osoby przeszkolone w zakresie BHP dla maszyn i
urzadzen szybkoobrotowych, oraz maszyn i urzadzen do
cigcia kamieni i materiatéw ceramicznych. Dobra¢ typ
tarczy odpowiednio do cietego materiafu i parametréw
maszyny (ilo$¢ obrotow / min., $rednica wrzeciona, moc).
Nie modyfikowa¢ $rednicy otworu mocujgcego tarczy, w
szczegdlnosci nie powigksza¢ go. Doktadnie i pewnie
zamocowat tarcze na maszynie, tak aby obracafa si¢
zgodnie ze strzatkami kierunku obrotw. Przed montazem
oczysci¢ wrzeciono i dyski dociskajace tarcze. Srednica
otworu mocujgcego w tarczy musi by¢ zgodna ze $red-
nicg wrzeciona maszyny. UNAGA! Bezwzglednie nalezy
sprawdzi¢, czy tarcza obraca si¢ zgodnie z kierunkiem
strzatki umieszczonej na narzedziu. Przed rozpoczgciem
pracy sprawdzi¢, czy tarcza nie jest w zaden sposéb
uszkodzona, nie wykazuje pekniec, rys, czy ubytkéw.
Zabrania si¢ uzywania tarcz uszkodzonych. Zabrania
sig stosowania tarcz, ktére wykazujg bicie boczne badz
osiowe. W trakcie pracy tarczami konieczne jest stosowa-
nie okularéw ochronnych, rekawic, ochronnikéw stuchu
oraz masek przeciwpylowych. Zaleca sig takze uzy-
wanie kaskéw ochronnych. Zabrania sig uzywania tarcz
w urzadzeniach, ktére nie posiadajg zamontowanych
oraz sprawnie dziafajacych oston zabezpieczajacych.
Bezwzglednie zabrania sig stosowania tarcz do ciecia
do szlifowania powierzchniami bocznymi. Zabrania sig
uzywania tarcz diamentowych do ciecia lub szlifowania
metali, w szczegdlnosci dotyczy to stopéw stali i kobal-
tu. Nalezy dba¢ o stan techniczny fozysk, wrzeciona,
dyskéw dociskajacych oraz pierscieni redukcyjnych
maszyny. Stosowanie tarcz do cigcia materiatow tracych
znacznie zmniejsza trwato$¢ tarczy. Nie stosowac tarcz
przeznaczonych do pracy na mokro, w warunkach pracy
na sucho. W trakcie diuzszego (ponad 10 sekund) ciecia
na sucho nalezy stosowa¢ przerwy wycofujgc tarcze z
obrabianego materiatu. Duze przekroje cig¢ w kilku ope-
racjach. Niedopuszczalne jest okresowe, krétkotrwate
schtadzanie tarcz przeznaczonych do pracy na mokro
woda, podczas lub zaraz po zakoriczeniu ich pracy. Nie
nalezy stosowa¢ nadmiernego nacisku na obrabiany
material, jak tez unika¢ gwattownego kontaktu tarczy z
obrabianym materiatem. Przy cigciu na mokro stosowa¢
réwnomierny, niezbyt silny nacisk przy statym posuwie i
réwnomiernym, obfitym schtadzaniu woda. Uzywac wy-
facznie maszyn z transformatorem bezpieczenstwa. W
trakcie obrobki unikaé przeciazen bocznych i skrecania
tarczy. Zawsze starac sig cia¢ prosto. Podczas cigcia ma-
teriatu wiadciwego dla danej tarczy, segmenty ,same” si¢
ostrza. W przypadku zaobserwowania silnego iskrzenia
tarczy podczas obrébki, nalezy tarcze ,naostrzy¢” poprzez
przeciecie krotkiego odcinka w Sciemym materiale (asfalt,
piaskowiec, cegfa itp.). Nie dopuszczac do cigcia luznego
podioza lub podioza wykonanego z materiafu o innych
wiasnosciach niz materiat cigty. Ciety materiat pewnie i
trwale zamocowac. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
powstalych na skutek nieprawidiowego uzycia tarczy,
niezgodnego z jej przeznaczeniem. Stosowanie podczas
uzytkowania gwattownych przeciazen oraz dokonywanie
zmian w konstrukcji narzedzia jest zabronione i powoduje
utrate praw wynikajacych z gwarancji.
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INSTRUCTIONS FOR USE OF DIAMOND BLADES
NOTE! Diamond blades are dangerous tools. Improper
use or applications other than for designated purposes
may result in direct endangerment of health and life of the
user and people in the neighborhoods of the working tool.
Therefore, diamond blades may be used only by persons
trained in safety of work regulations for high speed machi-
nes and as well as and

for cutting stone and ceramic materials. Select the blade
type according to the material to be cut and the parame-
ters of the machine (rpm, spindle diameter, power). Do not
modify the size of the internal hole of the blade; especially
itis prohibited to increase its diameter. Mount the blade on
machine spindle in careful and precise way, so it revolves
in accordance with the arrows indicating the direction of
revolutions. Prior to assembly, clean the spindle and clam-
ping disks. The diameter of the internal hole of the blade
must be in accordance with the diameter of the machine
spindle. NOTE! It is very important to check if the blade
revolves in accordance with the direction of arrow shown
on the tool. Prior to operation check if the blade is not
damaged, having visible cracks, scratches or defects. It
is forbidden to use damaged blades. It is forbidden to use
the blades with visible lateral whipping or axial run-out.
While operating the tool it is necessary to use personal
protection gear, such as goggles, gloves, ear protectors
and dust masks. It is also suggested to use p

with side surfaces. It is forbidden to use diamond blades
for cutting or grinding of metals, particularly steel and co-
balt alloys. It is necessary to take care of the condition of
bearings, spindle, clamping disks and reduction rings of
the machine. Application of blades for cutting of abrasive
materials largely reduces the life of blade. Do not use the
dry cutting blades for wet cutting. During longer periods
of dry cutting (over 10 seconds) it is necessary to stop
cutting periodically, retracting the blade from the cut ma-
terial. Large thickness materials should be cut in several
passes. It is forbidden to use periodical, short cooling of
blades used for dry cutting with water during or just after
completion of operation. It is not advised to exert too much
pressure on the cut material. Avoid rapid contact of the
tool with the cut material. During wet cutting, use uniform,
light pressure with constant travel and uniform, large
volume cooling with water. Use only the machines with
safety transformer. Avoid lateral loads and twisting of bla-
de during the operation. Always try to cut straight. During
cutting of the material proper for the selected blade, the
segments sharpen ‘themselves”. If you observe strong
sparking of the blade during the operation, “sharpen”
the blade by cutting a short distance is highly abrasive
material (asphalt, sandstone, brick, etc.). Do not allow the
blade to cut loose underlayer or a layer made of material
varying from the cut material. Always remember to secure
safely the cut material prior to operation. The warranty
does not cover the damages resulting from improper use
of the blade, not complying with its designation. Exerting
large overloads during operation, as well as modifying the
construction of the tool is forbidden and wil result in loss
of rights granted by the warranty.
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BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DIAMANTSCHEIBEN
ACHTUNG! Diamantscheiben sind gefahrliche Werkzeu-
ge. Deren unsachgeméRer Einsatz oder nicht bestim-
mungsgemaBe Anwendung kann direkte Gefahr fiir Leib
und Leben des Benutzers und anderer in der Nahe be-
findlichen Personen zur Folge haben. Daher dirfen die
Diamantscheiben ausschlieBlich von Personen verwendet
werden, die mit den Arbeitsschutzvorschriften beziiglich
der schnelllaufenden Maschinen und Gerate sowie bez-
(glich der Maschinen zum Schneiden von Gestein und
Keramik vertraut sind.Diamantscheiben geméR dem zu
bearbeitenden Material und den Kennwerten des Gerétes
(Umdrehungen / Min., Spindeldurchmesser, Leistung) au-
swahlen. Die Befestigungsbohrung fiir die Diamantsche-
ibe darf nicht verandert und insbesondere nicht vergréRert
werden. Die Diamantscheibe muss prazise und sicher
am Gerét befestigt werden, damit sie sich entsprechend
dem Drehrichtungspfeil dreht. Vor der Montage Spindel
und Anpressschelben reinigen. Der Durchmesser der
1gsbohrung muss mit dem Spil
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WHCTPYKLIUA MO NONb30BAHMIO AMA3HBIMU
[UCKAMM

BHWMAHWE! AnmasHble aucku - onacHble yCTpoiicTea.
Nx p wn pi BOMpexy
npefHa3Ha4YeHMio MOXET HEnoCpefCTBEHHO YrpoxaTb
370POBbIO UM XKM3HM NOMb3OBATENS WM ML, KOTOPbIe
HaxopsTcs B6nMan paboratollero ytcpoiicTea. Moatomy
anmaaHbIMM AUCKaMi MOTYT NI0Mb30BATLCA UCKMIOHUTEb-
HO MuLa, KoTopble Mpow 06yueHne Mo GesonacHocTn
npu paGote ¢ GICTPOXOAHBIMI YCTPOVICTBAMM, @ Takke
MalLMHaMY 1 YCTPOMCTBAMM, UCTIONb3YEMbIMU NPH Peske
KaMHsi M Kepamu4eckux matepuanos. Crieayet BbiGpath
oTBevatoLwit Budy obpabarbieaeMoro Matepuana v na-
pameTpaM MaluuHbl TMN [ucka (KonuyecTso 0GopoToB
| MUH., AMAMETP LINMHAENS, MOLWHOCTb). He Moaudw-
LMpoBaTb AMaMeTpa OTBEPCTUSt ANSt KpenneHus aucka,
0COGEHHO He yBenuuvBaTb. TOYHO U HAZIEXHO 3aKpenTL
[IVCK Ha MalliHe, Takum oGpa3oM, YToBbl OH Bpalancs
COMMACcHO CTperkaM, yKasbiBaloluM HanpasneHue Bpa-
LieHvsi. Mepez MOHTaXeM ONUCTHTb WNUHAENb 1 MPUKMM-
Hble MCKW. [IaMeTp 3aKpenuTenbHOro OTBEPCTUS AuCka
[IOMXEH COOTBETCTBOBATH AVAMETPY LUMMHAENS MallMHb.
BHWMAHWE! ObsizatenbHo nposepuTb, BpaLlaeTcs 1
IVCK N0 HanpaBrieHvio, KOTOPOe YKadblBaeT CTPenka Ha
ycTpoiicTee. Mepen Hayanom paboTbl MPOBEPUTS, HET Nk
Kakux-To MOBPEXAEHHIA AuCka, Hanp., TPELWVH, LapaniH
NI OTNOMaHHbIX (hparMeHTOB. 3anpeLLaeTcs NpUMEHsTL
MOBPEXZEHHbIE AUCKA. 3anpellaeTcsi NPUMEHSTb AUCKM
¢ GokoBbIM UnK oceBbIM GuerneM. Bo Bpems paGotbl
C [MckamMu 06S13aTENbHO NPUMEHSTL 3allUTHbIE O4KM,
nepuaTki, ylHble 1 MPOTYBC Ma-

OXOPOHY CryXy Ta NMPOTUNUNOBAMY Mackamy. PekomeH-
[IYETbCS TAKOXK BXMBATY 3aXVCHI Kacki.. 3a60poHAETbCS
KOPUCTYBATUCS AMCKaMu Y npunajax 6e3 NpuKpinneHux
Ta CMPABHYX 3aXVICHUX LTKiB. CyBOPO 3aBOPOHSETLCA
BKUBATY IVCKM Nif} YaC WwnidyBaHHs GOKOBMM NOBEPX-
HAMK. 3a60POHAETLCA BKUBATY anMasHi aucky nif vac
piaaHHﬂ abo wnicysaHHs MeTanis, ocobnueo cnnasis
CTaJ'H Ta koBanbTy. HeobxinHo aBatit npo TexHiuHui cTaH

iB, WNMHOENS, NPUTUCKYBANBHYX [UCKIB Ta
nepexiaHUX (hnaHuiB MaLMHY. KO AUCKU BXMBAKOTLCS
10 06po6kv MaTepianis, ki XapaKTEPU3YIOTBCA 3HAYHOKO
CITNOK TEPTS), TO 3HAUHO CKOPOHYETHCS HaC KOPUCTYBAHHS
Anckamy. 3a60POHAETLCS BKVBATY AVCKY, NPU3HAYeHi 40
“Mokpoi” poboTi, B ymoBax “cyxoi” pobot. Mia vac aos-
rotpusanoro (6inble 10 cekyHa) “cyxoro” pisaHHs cnin
pobuTh nepepsy i BUMATK AMck 3 matepiany o6pobku.
Benwki cpparMeHTH nepepiatvt 3a kinbka pasis. [uckn,
npu3Hayeri 4o “mokpoi” poboTw, cnia GeanepepeHo 0xo-
TNIOZpKyBaTH BOROI0. 3aGOPOHSAETLCS NEPioANIHO, KOpOT-
KO4aCHO OXONOKYBAT BOFOI AUCKA, MpUaHavei [o
“cyxoi” poboT, nia yac Ta nicns 3aBepLueHHs poboTu. He
HaTiickaTi Ha Martepian 06poGku 3aHaaTo CUTIBHO, YHI-
KaTi pi3Koro KOHTaKTy Aucky 3 matepianom obpobiku. Min
yac “Mokpoi” 06po6ki MOCTIiHO i PIBHOMIPHO HaTMCKaTh
Ha npunag, ofIHO4aCcHO PiBHOMIPHO NepecyBaloyy #oro Ta
OXOMOAXYI0UY BENMKOIO KinbKicTio BoAw. Kopuctysatucs
BUKMIOYHO MalLMHamyu 3 TpaccopMaTpamy GesnedHoi
Hanpyri. Min yac 06pobkn yHukatv GokoBux nepesah-
TaXeHb Ta N0OBOPOTIB AncKy. CTapaTves NocTiiiHo BecTi
pisaHHs no npsmilt nikii. Min yac pisaHHa matepiany,
sIkWiA BIANOBIAAE JAHOMY [VCKY, CETMEHTI “HaTouyoTbCs
cami”. fkwo nig yac oBpobkv cnocTepiraeTbest CUnbHE

cku.  PeKomeHzyeTcst Takke MonboBaTbCs 3aLMATHBIMMA
Kackamu. 3anpeLuiaeTcsi IpUMEHSTb ANCKN B YCTPOCTBaX
663 NPUKPENNEHHBIX M UCMPABHBIX 3ALLUMTHBIX LUUTKOB.
CTporo 3anpeLuaeTcsi MPUMEHATb ANCKA MU WMGoBKe
GOKOBBIMM MOBEPXHOCTAMI.  3anpellaeTcsi NPUMEHsTb
anmasHble AVCKV MW peske WK LUNUAIOBKE METanmos,
0C0BEHHO CnnaBoB cTanu 1 kobankta. Heobxoaum yxon
33 TEXHUYECKUM COCTOSIHUEM MOALIMMHUKOB, LUNMHAENS,
TPIWKUMHbIX UCKOB 11 NEPEXOAHBIMY (haHLiaMin Mallv-
Hbl. MpUMeHeme AVICKOB NPY Peske TPyLLUMX MaTepuancs
3HAUUTENbHO YMeHbLUAET CPOK MPUTOAHOCTU AMCKOB.
npi JVICKOB, Npepl
o «MOKpOit» paBioThl, B YCnoBHsX paBoTel BCyXylo. Bo
BpeMst NPOROMKUTENbHOI (Gonee 10 cekyHa) pesku Bey-
Xylo CneayeT ienaTh nepepbiBbl 1 BbIHUMATb AUCK U3 06-
pabatbiBaemoro Matepuana. Pesky KpynHbiX (hparMeHToB
MPOBOAUTb 32 HECKOMbKO pa3. [ICKN, NpefjHadHa eHHble
ANSt «MOKPOIA» paGoTbl, CNEAYET HeMpepbIBHO OXNaXaaTh
BOOIA. HeplonycTMo nepuoguyeckoe, KpaTKoBpeMeHHoe
OXMaX[eHe BOJOI UCKOB, NPEHa3HAYEHHbIX ANs pa-
GoTbl BCyXyIo, BO BPEMS! /MM N0CTE 3aBPeLIIEHUs PaBoTbI.

(ibereinstimmen. ACHTUNG! Unbedingt priifen, ob sich

He Ha o6pabart CIULLKOM
CUMbHO, M3BEraThb Pe3KiX KOHTaKTOB fvcka © obpabarb-

die Diamantscheibe gemaR der am Gerat ar b
Drehrichtung dreht. Vor Arbeitsbeginn muss die Dia-
mantscheibe auf ev. Beschadigungen, Bruch, Risse oder
Defekte geprift werden. Es ist untersagt, beschadigte
Diamantscheiben zu verwenden. Es ist untersagt, Dia-
mantscheiben mit Seiten- oder Axialschlag zu verwenden.
Beim Arbeiten mit den Diamantscheiben sind Schutzbril-
le, Schutzhandschuhe, Gehdrschutz und Staubmasken
zu tragen. Es ist auch empfehlenswert, Schutzhelme zu
tragen. Es ist untersagt, Diamantscheiben mit Geraten
ohne montierte und einwandfreie Schutzabdeckungen
zu verwenden. Es ist absolut untersagt, nicht mit einer
Scheibe schleifen, die zum Trennen bestimmt ist. Es
ist untersagt, Diamantscheiben zum Schneiden oder
Schleifen von Metal zu verwenden; dies gilt insbesondere
fiir Stahl- und Kobaltlegierungen. Fiir guten technischen
Zustand der Lagerungen, der Spindel, der Anpresssche-
iben und des Reduktionsrings sorgen. Einsetzen der
Diamantscheiben zum Schneiden von Reibmaterialien
vermindert bedeutend die Lebensdauer der Diamant-
scheiben. Diamar i zur Nassbearbeitung nicht
zur Trocker i einsetzen. Bei lang (iiber
10 Sekunden) Trockenschneiden muss die Arbeit regel-
maRig unterbrochen werden, indem die Diamantscheibe
aus dem zu bearbeitenden Material ausgezogen wird. Bei
grolen Querschnitten muss in mehreren Vorgangen ge-
schnitten werden. Di eiben zur

kénnen kontinuierlich mit Wasser gekiihlt werden. Es ist
jedoch unzuldssig, die Diamantscheiben zur Trockenbe-
arbeitung wahrend der Arbeit oder i nach Ar-

BaeMbIM puanom.Bo Bpems «MoKpoit» pesku npu-
KMMaTb YCTPOIICTBO PABHOMEPHO U HE CIALIKOM CUTbHO,
O[IHOBPEMEHHO PABHOMEPHO NEPE/BHrast ero v oxnaxzaas
GOrbLUMM KONMYECTBOM BOAbI. MONb30BATHCS UCKTHOHM-
TENbHO YCTPOVICTBAMM C TPAHC(hopMaTopoM GesonacHoro
HanpsbkeHusi. Bo Bpemsi o6pabotkn usberatb GoKoBbIX
neperpysok 1 noBopoToB Aucka. CTaparbesi MOCTOSHHO
BECTM pesky no npsmoit. Bo Bpems oBpaGoTki cooTset-
CTBYKLIETO /JaHHOMY AMCKY Matepuana CerMeHTbl «oT-
TauuBatotcs camuy. Ecnmn Bo Bpemst obpabotki Habnto-
[1IaeTCst CUMbHOE UCKPEHMUE, TO CRIeAYeT KOTTOHUTbY AUCK
nyTeM pesky KOPOTKOTo OTpeaka B abpasvBHOM MaTepu-
ane (acchanst, NecyaHuk, kupnud u.T.A.). He gonyckate
Pe3kin HeCTabUnbHOM NOBEPXHOCTU WNM MOBEPXHOCTH,
ClenaHHo/ 13 MaTepuana co CBOMCTBAMM, OTMYaIoLLY-
MICA OT CBOViCTB 0Bpabarbizaemoro MaTepuana. MpoyHo
W Ha[exHo 3akpenuTb obpabaTbiBaeMblil Matepuan.
TapaHTst He OXBATbLIBAET MOBPEXKIEHMIA, ECMIA OHM BO3-
HUKNI B pesyrbTaTe HEBEPHOTO UMW MPOTUBOPEHaLLEro
npezHa3Ha4eHIo UCTIONb30BAHMS Aucka. 3anpeluaiotcs
peskie neperpyaki Bo Bpems paGoTbl 1

icKp, TO cnify “HaTouNT” AMCK LUNSIXOM pi3aHHs
KOpOTKOrO BiApi3Ky y abpasusHomy matepiani (accansr,
uerna, nickosuk i..4.). 3abopoHsieTsest o6pobka Hecta-
6inbHoi noBepxHi abo nosepxHi, 3pobneHoi 3 matepiany,
Y SIKOTO iHLLi BNAcTUBOCTI, HiX y MaTepiany o6pobku. Ma-
Tepian 06pobkv 3akpinuTK MILHO Ta HagiiHo. [apaHTis He
CTOCYETLCA MOWKOAXEHb, ki € PE3YNLTATOM HEBIPHOTO
BXWUTKY AVCKIB, KWl CynepeunTb X MpusHadeHHo. AKLo
KOpUCTYBaY 3acTOCOBYE MiA 4ac poboTu piski nepesak-
TaXeHHs abo caMOCTiiHO BBOAWTL 3MIHU Y KOHCTPYKLIitO
npunagy, To, OCKinbku Lie 3a6OpoHeHo, BiH BTpavae ra-
PaHTiliHi Npaga.

LT

DEIMANTINIY DISKY VARTOJIMO INSTRUKCIJA

DEMESIO! Deimantiniai diskai, tai pavojingi jrankiai.
Netitinkamas jy vartojimas arba panaudojimas ne pa-
gal paskirtj, gali sukelti betarpiska grésme vartotojo bei
esanciy arti veikiancio jrankio asmeny sveikatai arba
gyvybei. Todél deimantinius diskus gali vartoti tik asmenys
apmokyti darbo saugos atzvilgiu dirbant su greitaeigémis
masinomis ir jrenginiais bei su masinomis ir jrenginiais
skirtais akmeny ir keraminiy medziagy pjovimui. Bitina
parinkti disko tipg tinkama pjaunamai medziagai ir atitin-
kantj pjovimo masinos parametrus (apsisukimy skaicius
| min., veleno diametras, galingumas). Draudziama
modifikuoti disko montazinés kiaurymés diametra, ypa¢
ji didinti. Tiksliai ir patikimai jtvirtinti diskg masinoje, taip
kad suktysi sutinkamai su apsisukimy krypties rodyklé-
mis. Prie§ sumontavimg i$valyti veleng ir deimantinj diskg
suspaudziancius diskelius. Disko montaziné kiaurymé turi
atitikti masinos veleno diametra. DEMESIO! Besalygiskai
reikia patikrinti, ar disko sukimosi kryptis atitinka esancios
ant jrankio rodyklés kryptj. Prie$ pradedant darbg batina
patikrinti, ar diskas néra kokiu nors bidu suzalotas, ar
néra jame sutrakinéjimy, jbrézimy arba trikumy. Suzaloty
disky vartojimas yra draudziamas. DraudZiama taip pat
vartoti disky su radialiniu arba galiniu musimu. Dirbant
su diskais batina vartoti apsauginius akinius, pirstines,
klausos apsaugos priemones ir respiratorius nuo dulkiy.
Rekomenduojama taip pat nesioti apsauginius $almus.
Draudziama vartoti diskus su jrenginiais, kurie neturi
sumontuoty ir tinkamai veikian¢iy apsauginiy gaubty.

M3MEHEHMS KOHCTPYKUVMM, KOTOpbie BbI3bIBAIOT NOTEpO
TapaHTUiHbIX NPaB.
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IHCTPYKUIA MO KOPUCTYBAHHIO ANMA3HUMMU
[IUCKAMU
YBATA! Anmashi aucku — HebeanedHi 3Hapsias. Akwo

beitsbeendigung periodisch und kurzzeitig mit Wasser zu
kiihlen. Keinen zu starken Druck auf das zu bearbeitende
Material austiben, heftigen Kontakt der Diamanscheibe
mit dem zu bearbeitenden Material vermeiden. Beim
Nassschneiden gleichmaRigen, nicht zu starken Druck
bei kontinuierlichem Vorschub ausiiben, ausreichend
mit Wasser kiihlen. Nur Geréte mit Schutztransformator
benutzen. Beim Arbeiten Seitenbelastungen und Tor-
sionen der Diamantscheibe vermeiden. Immer gerade
schneiden. Beim Schneiden eines fiir die Diamantsche-
ibe geeigneten Materials scharfen sich die l

BOHM A HeBipHO abo Beyneped X Mpu3HaveH-
Hi0, TO Lie Moxe Geanocepe/Hbo 3arpoxyBaTit 310poBio
Ta KUTTIO KOUCTYBaYa Ta ocib, siki 3HaxoAATbCA nobnu-
3y npaljoiodoro npunagy. ToMy anmasHuMi AvcKamu
MOXYTb KOPUCTYBATUCA BUKMIOHHO 0COBH, siki MpOLIAM
nigrotoBky no Tpyaosiit Gesnevi nig yac po6oti 3 WBKMA-
KOXIQHUMM MallMHaMM Ta Mpunafami, a Takox 3 Malli-
HaMmy Ta npunaaamu, NpuaHaieHuMi 10 PisaHHs KaMeHiB
Ta KepaMiuHux Matepianis. Bubpatu Tun gucky, skuit
Bignosigae matepiany o6pobki Ta napameTpam MaHI
(KinbkicTb 0BepTiB / XB., AlAMETP LWNMHAENS, MOTYXHICTb).

,selbst’. Bei starker Funkenbildung der Diamantscheibe
wahrend der Arbeit ist die Diamantscheibe zu ,scharfen”,
indem ein kurzer Abschnitt im Reibmaterial durchge-
schnitten wird (Asphalt, Sandstein, Ziegel, etc.). Nicht
zulassen, dass loser Untergrund oder ein Untergrund, der
andere Eigenschaften als das zu schneidende Material

He M oTBip [LMCKY, 0COBNMBO He
36inbLuyBaTh i10ro. TOYHO Ta HagifHo 3aKpINUTU AUCK Ha
MaLLmHi, 3poBUTH Lie TakuM YMHOM, WoB BiH obepTascs
3rigHo 3i cTpinkamy Hanpsimky o6eptaHs. Mepen MOHTa-
KeM MPOMMCTUTY LUNMHAEMb Ta MPUTUCKYBaNbHI Avcky. [i-
ameTp OTBOPY KPiMNeHHs NoBUHEH BiAnosinaT AiameTpy
wWwnuHAens MawnHn. YBATA! O6oBsiakoBo nepesipuTi, 4n

hat, mitgeschnitten wird. Das zu schneidende Material

sicher und fest befestigen. Fiir Beschadigungen, die auf
unsachgemafen oder nicht bestimmungsgemaBen Ein-
salz der D\amanlsche|be zurlickzufiihren sind, wird keine
Anwendung von heftigen

helmets. Itis forbidden to use the blades on machmes not
equipped with proper and operating protection guards. It is
absolutely forbidden to use the cutting blades for grinding

N

Uberlastungen beim Arbeiten sowie Konstruktionsande-
rungen am Gerat sind untersagt und filhren zum Verlust
der Gewahrleistungsrechte.
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anck obep 1 3MOHO 3 HaNPAMKOM 0BepTaHHS, BKa-
3aHAM Ha cTpinui Ha npunapi. Mepen novatkom poboti
MEpEBIPUTH, Y1 HEMAE HISIKMX NOLUKOXEHb JNCKY, Hamp.,
TpiluyH, noapsinuH abo Bignamatux dparmenTie. 3abo-
POHSIETLCS  KOPUCTYBATUCS MOLUKOXKAEHAMM  [VICKaMM.
3abopoHsieTbCs1 KopuCTyBaTUCS Avckam 3 GokoBiM abo
ocboBiM BuTTAM. Tin Yac po6oti HeobxigHo Kkopucty-
BaTUCS 3aXVICHUMM OKyNsipaMy, Mepuatkamu, 3acobamu

A O B S t U

Besalygiskai vartoti disky Slifavimui Soni-
niais pavirSiais. Draudziama vartoti deimantinius diskus
metaly, o ypa¢ plieno lydyniy ir kobalto pjovimui bei $li-
favimui. Reikia riipintis guoliy, veleno, suspaudziamujy
diskeliy bei masinos redukciniy flan$y techniniu stoviu.
Disky vartoumas abrazyviniy medziagy pjovimui zym\al
sumazina disko patvarumq Nevartoti $lapiam pjovimui
skirty disky pjovimui sauso darbo sglygose. Taikant il-
gesnj (vir§ 10 sekundZiy) pjovimg sauso darbo salygose
daryti pertraukas atitraukiant diskg nuo apdirbamojo ru-
osinio. Didelius skespjvius pjauti taikant kelias operaci-
jas. Diskai skirti darbui $lapio pjovimo salygose gali bati
nenutrikstamai ausinami vandeniu. Taciau neleistinas
yra periodiskas, trumpalaikis disky, skirty sausam pjovi-
mui, ausinimas vandeniu ar tai pjovimo metu, ar tuoj pat
po darbo uzbaigimo. Pjovimo metu nespausti per stipriai
disko prie apdirbamojo ruoginio, o taip pat vengti stalgaus
disko kontakto su apdirbamaja medziaga. Slapio pjovimo
metu taikyti tolygy, nelabai stipry disko spaudima pasto-
viai jj stumiant ir tolygiai audinant gausiu vandens kiekiu.
18imtinai vartoti jrenginius su saugos transformatorium.
Darbo eigoje vengti Soniniy perkrovimy ir disko palen-
kimy. Visada stengtis pjauti tiesiai. Pjaunant medziaga jai
tinkamu disku, jo sektoriai ,savaime" astrinasi. Pastebé-
jus pjovimo metu stipry disko kibirksciavima, reikia diskg
Ji$astrinti* perpjaunant nedidelj abrazyvinés medziagos
segmenty (asfaltas, smiltainis, plyta ir pan.). Neleistinas
yra nesuristo pagrindo pjovimas. Negalima taip pat pjauti
pagrindo, kurio medziaga turi kitas nei pjaunamoji medzia-
ga savybes. Pjaunama ruosinj jtvirtinti tvirtai ir patikimai.
Garantija neapima suzalojimy kilusiy dél netaisyklingo, ne
pagal paskirtj disko panaudojimo. |rankio vartojimo metu
staigiy perkrovy taikymas bei jrankio konstrukcijos modifi-
kavimai yra draudZiami, o jy pasekméje garantijos teisés

yra prarandamos
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DIMANTA DISKU LIETOSANAS INSTRUKCIJA
UZMANIBU! Dimanta diski ir bistama ierice. Nepare-
iza lietoSana vai lietoSana nepareiza veida var bit par
bistami lietotaja veselibai vai dzivei, ka ari cita personas
veselibai vai dzivei. Tapéc dimanta diski var lietot tikai
kvalificétas personas péc darba drosibas un higiénas kur-
su par masinam ar atriem apgriezieniem, ka arf masinam
akmenu un keramikas materialu grieanai. Disku jaizvele,
lai atbildétu grieztam materialam un masinas parame-
triem (apgriezienu skaits / min., varpsta diametrs, spéja).
Nedrikst modificét diska piestiprina$anas cauruma dia-
metra, seviski to nedrikst palielinat. Drosi un stipri montét
disku magin, lai rotétu saskana ar virziena bultam. Pirms
montaZas nofirit varpstu un piestiprinaSanas diskus.
Piestiprina$anas cauruma diametrs jaatbilst masinas
varpsta diametram. UZMANIBU! Absolati jakontrolg, vai
disks rotétu saskana ar virziena bultu, kura atrodas uz
ierices virsmas. Péc darba sakumu kontrolét, vai disks
nav nekada veida sabojats, nav saspragts vai nolauzts.
Nedrikst lietot bojatu disku. Nedrikst lietot disku, kuri
ligojas uz saniem vai asu. Darba lai lieto dro$ibas
brilles, ddrainus, dzirdes nodrosinajumu un masku
pret putekliem. Rekomendéjam ligtot drosibas kiveri.
Nedrikst lietot disku iericés, kuras nav montéto un pareizi
stradajuso drosibas apvalku. Absoliti nedrikst slipét ar
diska blakus malam.Nedrikst lietot dimanta disku metéla
grieSanai vai slipéSanai, seviki tas attiecas térauda un ko-
balta lietniem. Jakontrolé gultnu, varpstu, piestiprinasanas
disku un masinas redukcijas gredzenu tehnisko stavokli.
Disku lietoSana slipéSanas materialu grieanai saisina
diska izturigumu. Nelietot disku, kur$ ir paredzéts mitrai
darbibai, sausa darba. Gadjuma, kad sausa grieSana
ir ilgaka (vairak neka 10 sekundes), japartrauc darbibu,
nonemsot disku no apstradata materiala. Lielas virsmas
griezt druskas operacijas. Diski, kuri ir paredzéti mitrai
darbibai, var bit pastavigi dzisinati ar Gdeni. Nedrikst
dzisinat ar Gdeni disku, kur$ ir paredzéts sausai darbibai
— darba laikd un tilit pec darba beig$anu. Darba laika
nedrikst parak stipri spiest uz ierici un parak energiski
kontaktét disku ar apstradato materialu. Mitras grieda-
nas laika lietot vienmérigo, ne parak stipro spiesanu ar
pastavigo kustibu un vienmérigo, bagato mitrinaanu
ar Odeni. Lietot tikai ierici ar drosibas transformatoru.
Darba laika izvairoties no blakus parslogo$anu un diska
|zkust|nasanu Vienmér jagriez taisni. Attleuga matenala
laika segmenti ,patstavigi” asinas.

kad ir konstatéta stipra dzirksteloSana, disku jaasina”
ar mazliet slipéanas materiala grieSanu (asfalts, smi-
18akmens, kiegelis utt.). Nedrikst griezt brivo gruntu vai
gruntu ar citu raksturojumu, neka grieztais materials.
Griezto materialu tiesi un stipri montét. Garantija neieklauj
bojajumus, kuri var rasties diska nepareizas lieto$anas
del. Pérslogoéana lietoSanas laika un ierices konstruk-
cijas izmainas i aizliegti un rezultata ir par garantijas
tiesbam zaude]umu iemeslu.
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NAVOD PRO OBSLUHU DIAMANTOVYCH KOTOUCU

POZOR! Diamantové kotouce jsou nebezpecnym nafadim.
Jejich nespravné pouzivani, nebo pouZivani neshodné z
uréenim moze pusobit pfimé ohroZeni zdravi nebo Zivota
pouzivatele a také osob pobliz pracujiciho naradi. Proto
diamantové kotou¢e mohou byt pouzivané jenom pres
osoby preskolené v oboru bezpecnosti prace na strojich a
rychlootacivych zafizenich, a také strojich i zafizenich na
fezani kamen a keramickych material. Druh a typ koto-
uce je tfeba zvolit k fezanému materidlu a s ohledem na
parametry zafizeni (pocet otacek / min., primér vietena,
vykon). Neménit priméru otvoru upeviujiciho kotoug,
2vI4sté ho nezvétSovat. Kotou¢ zafizeni je teba upevnit
peclivé a jisto, tak aby se otael shodné s Sipky sméru
otaCeni. Pred montazem ogistit vieteno a disky upeviiujici
kotou€. Primér otvoru upeviiujiciho v kotouci musi byt
shodny z primérem vietena zafizeni. POZOR! Bezpodmi-
necné je tfeba skontrolovat, zda kotou¢ otaci se shodné
ze smérem Sipky umisténé na zafizeni. Pfed zahajenim
préce skontrolovat, zda kotou¢ neni poskozeny, nema ryhy,
trhliny, nebo bytky. Nedovoluje se pouZivani poskozenych
kotouti. Nedovoluje se pouzivani kotoucu, ktere projevuji
radiaini nebo axialni hazeni. B&hem prace s kotoudi je nut-
né pouzivani ochrannych bryli, rukavic, chrani¢d sluchu, a
také protikoufovych masek. Doporucuje se také pouzivani
ochranné helmy (pfilby). Nedovoluje se pouzivani kotoucl
v zafizenich, ktere nemaji namontovanych, a také spravné
a u¢inné ochranajicich zabezpetujicich krytd. Bezpod-
mine¢né nedovoluje se pouzivani kotoucl pro brouseni
boénimi plochy. Nedovoluje se pouZivani diamantovych
kotoucli na fezani nebo brouseni kov, zviasté tyka se
to slitin ocele a kobaltu. Je potfeba se starat o technicky
stav loZisek, vietena, pritlacovacich disku, a také stavécich
krouzk(i redukénich stroje. PouZivani kotoucd pro fezani
tfecich materiali hodné snizuje trvalost kotouce. Nepouzi-
vat kotoucl uréenych do prace za mokra, v podminkach
préace za sucha. V pfipadé delho (pfes 10 vtefin) fezani
za sucha je tfeba délat prestavky a stahnout zpét kotou¢
ze spracovavaného materidlu. Velké prifezy je tfeba
udélat v nékolika operacich. Kotouce urcené pro prace
za mokra mohou byt chlazené nepretrZité vodou. Naproti
tomu, béhem prace nebo kratce po ukonceni, neni dovo-
lené okresni, kratkodobé chlézeni vodou kotouct uréenych
pro prace za sucha. Nesmi se pouzivat prili§ velkého tlaku
na spracovavany materidl, a také je tfeba unikat nasilného
kontaktu kotouCe ze timto materidlem. Béhem fezéni za
mokra pouzivat rovnomémy, nepfilis velky tiak za trvalého
posunu, a rovnomémym, bohatém chlazeni vodou. Je
potfeba pouzivat jenom zafizeni z bezpecnostnim tran-
formatorem. Béhem obrabeni je tfeba unikat pretizeni a
zkrouceni kotouce. VZdy je potfeba se starat fezat rovné.
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Béhem fezani spravného materidlu pro dany kotou€, clanky
,ostfi se same”. V pfipadé zjistén jiskfeni kotouce béhem
obrabeni, je tfeba kotou¢ ,nabrousit” prifezanim kratkého
Useku v brusnym materidlu (asfalt, piskovec, cihla, a
pod.). Nepfipoustét fezani volného zakladu nebo zakladu
zhotoveného z materidlu o jinych viastnostech nez fezany
materidl. Rezany materidl je tfeba upevnit silno a pevné.
Zaruka se nevztahuje na poSkozeni vznikajici béhem ne-
spravného pouzivani kotouce, neshodného s jeho uréenim.
Nesmi se pripoustét k nasilnému pretizeni a také provedeni
konstrukénich zmén zafizeni, protoZe zplsobuje to utratu
prév vyplivajicich z ruceni.
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NAVOD K OBSLUHE DIAMANTOVYCH KOTUCOV
POZOR! Diamantové kotice su nebezpecnym naradim.
Jejich nespravné pouZivanie, alebo pouzivanie nestladné
s urCeniem moZe pdsobit bezprostredne ohrozenie zdra-
via alebo Zivota pouzivatele aj osob v bizkosti pracujticého
naradi. Preto diamantové kotu¢e mohu byt pouZivané len
pres osoby preskolené v oboru bezpecnosti prace na stro-
jach i rychlootacivych zariadeniach, aj strojach i zariade-
niach pre tatie kamenov i keramickych materialov. Druh i
typ kotuce je treba zvolit k tatému materialu i z ohledem na
parametry zariadenia (mnoZzstvo ot&cania / min., priemer
vretena, sila). Nemienit priemeru otvoru upeviiujlicého
kotu¢, zvlast jeho nezvacsovat. Kotuc zariadenia je treba
upevnit peclive i isto, tak aby se otacel shodne ze strelka-
ma smeru otd¢ania. Pred montaZem ocistit vreteno i disky
upeviiujici kotUc. Priemer otvoru upeviiujlicého v kotuci
musi byt stladny se striedovou Ciaru vretena zariadenia.
POZOR! Bezohladne absolitne je treba zkontrolovat, ¢i
kotu¢ otaci sa stladne ze smerem strelky umiestené na
zariadeniu. Pred zacatiem praci je potreba zkontrolovat,
¢i kotU¢ neni poskodzeny, nema prasknutia, trhlin alebo
Ubytkov. Nedovoluje sa pouZivania poskodzenych ko-
tacov. Nedovoluje sa pouzivania kotticov, ktere projevuju
bitie radialni pobocné alebo axialni osové. Pocas praci z
kotu¢i je nutné pouZivanie ochrannych okuliarov, rukavic,
chraniov sluchu, aj protiprachovych masek. Odporucuje
sa aj pouzivanie ochranné prilby. Nedovoluje sa pouziva-
nia kotti¢ov v zariadenich, ktere nemajii zamontovanych,
aj spravne i ucinne ochrafiajucich zabezpecujlcich
pokryvek.Bezohfadne nedovoluje sa pouZivanie kotucov
pre brdenie boénymi plochama. Nedovoluje sa pouziva-
nie diamantovych koticov na tatie alebo brisenie kovu,
2zvladte tyka sa to slitin ocele i kobaltu. Je potreba se
starat o technicky stav loZisek, vretena, pritiacovacich di-
skov, aj stavecich krizkov redukénych stroja. Pouzivanie
kotucov pre tatie trecich materidlov ovela snizuje trvalost
kotuca. Nepouzivat koticov uréenych do praci zamokra, v
podminkach praci zasucha. V pripade delsieho (pres 10
vierin) tatia zasucha je treba delat prestavky i vziat spat
kotui¢ z urobeného materialu. Velké prierezy je treba udie-
lat' v niekolko operacich. Kottce uréené pre praci za mo-
kra mohu byt chladzené nepretrZite vodou. Naproti tomu,
pocas praci alebo kratce po zakonCeniu, neni dovolené
okresni, kratkodobé chladzenie vodou koticov uréenych
pre praci zasucha. Nesmi sa pouzivat prili§ privetkého
tlaku na urobeny material, aj je treba unikat nasilného
kontaktu kotica s temto materialem. Pocas tatia zamokra
pouzivat rovnomerny, neprili§ privelky tlak za trvalého
posunutia, i rovnomernym, bohatym chladzeniu vodou. Je
potreba pouzivat jenom zariadenie s bezpe¢nostnim tran-
formatorem. Pocas obrabenia je treba unikat' pretaZenia
i skroucenia kotlca. Vzdycky je potreba se starat rezat
priamo. Pocas tatia sprévného materidlu pre dany kotuc,
élémky Lostri sa same”. V pripade zitenia iskrenia kotuca
pocas urobenia, je treba kotu¢ ,nabrousit” pretatiem krat-
kého Useku v brisnym materialu (asfalt, pieskovec, tehla,
a pod.). Nepripustiet rezania neviazaného zakladu alebo
zékladu urobeného z materidlu o inych viastnostech nez
rezany material. Rezany materidl je treba silne zviazat i
pripevnit. Garancia sa nevztahuje na poskodzenie vznika-
juce pocas nespravného pouzivania kotice, nestladného
z jeho uréeniem. Nesmi sa pripoustat do nasilného preti-
Zenia aj urobenia konstrukénych zmen zariadenia, preto-
Ze sposobuie to stratu prav vyplivajicich ze zaruky.
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GYEMANT KORONGOK HASZNALATI UTASITASA

FIGYELEM! A gyémant korongok veszélyes eszkozok.
Nem megfeleld vagy a rendeltetéstdl eltéré hasznalatuk
kozvetlenill veszélyeztetheti az egészséget vagy az éle-
tet, valamint az lizemelé eszkoz kozelében tartozkodo
személyeket. Ezért a gyémant korongot kizarélag a nagy
fordulatszamu, valamint a ké- és keramia anyagok va-
gasara szolgalé gépek és berendezések munkavédelmi
szabalyair| kioktatott személy kezelheti. A korongot az
elvagandd anyagoknak és a gép paramétereinek (for-
dulatszam / a forgdfej min. atmérdje, teljesitmény) meg-
felelden kell kivalasztani. Ne modositsa a rogzité tarcsa
nyilasanak atmérojét, kilondsen ne novelje meg azt. Pon-
tosan és biztosan rogzitse a tarcsat a gépen gy, hogy a
nyillal jelzett forgasiranynak megfeleld iranyban forogjon.
A szerelés eldtt tisztitsa meg a forgofejet és a korongot
beszorito tarcsakat. A korongban levé rogzité nyilas at-
mér6je meg kell egyezzen a gép forgofején levd tengely
atmérojével. FIGYELEM! Feltétlenil ellendrizni kell, hogy
a korong a berendezésen elhelyezett nyilnak megfeleld
iranyban forog -e. A munka megkezdése el6tt ellendrizni
kell, hogy a korong semmilyen médon nem sériilt, nem
latszik rajta repedés, karcolds vagy letorés hiany. Tilos
sériilt korongot hasznalni. Tilos olyan korongot hasznalni,
amelyen oldalsé vagy tengely iranyu Utés allapithaté meg.
Akoronggal végzett munka kézben feltétlentil védészem-
liveget, védokeszty(t, hallasvédot és por elleni maszkot
kell viselni. Ajanlatos véddsisak hasznélata is. Tilos a
korongot olyan berendezésben hasznalni, amelyen nincs
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felszerelve, és nem miikodik helyesen a védéburkolat.
Minden kériimények kozétt tilos a korong oldalsé felii-
leteivel csiszolni. Tilos a korongot fémek darabolésahoz
vagy csiszolaséhoz hasznélni, kiildndsen vonatkozik ez a
acél és a kobalt 6tvozetekre. Ugyelni kell a csapagyak, a
forgofej, a beszoritd tarcsak és a gép redukcios gy(rlinek
miiszaki dllapotdra. A korong koptaté anyagok vagaséra
torténd haszndlata jelentsen csokkenti a korong élet-
tartamat Ne haszndljon nedves lzemi koriilményekre
gyartott korongot szaraz izemi kdriilmények kozott. Hosz-
szabb ideig (t6bb mint 10 masodperc) tart6 szaraz vagéas
esetén sziineteket kell beiktatni a korongot visszahtizva
a darabolandé anyagtdl. Nagy kere: tobb
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INSTRUCCIONES DEL USO DE DISCOS DE DIAMANTE
{ATENCION! Los discos de diamante son herramientas
peligrosas. Su uso inapropiado, asi como el uso que
no corresponda a su objetivo, pueden causar un peligro
directo para la saludo o para la vida del usuario y las per-
sonas que estén cerca de la maquina en funcionamiento.
Por lo tanto, discos de diamanto pueden ser usadas so-
lamente por personas capacitadas en los requerimientos
de la seguridad industrial para las maquinas giratorias
rapidas y para las maquinas para cortar piedras y mate-

menetben vagjon. A nedves (izemre késziilt korongot
lehet folyamatosan vizzel hiiteni. Azonban nem megen-
gedett a széraz (izemre késziilt tarcsat idonként, rovid
ideig hiiteni vizzel, a munka ideje alatt, vagy kdzvetlenil
utdna. Nem szabad a megmunkalandd anyagra tdl nagy
nyomast kifejteni, valamint keriini kell, hogy a tarcsa hir-
telen érintkezzen a megmunkalandé anyaggal. Nedves
vagas esetén egyenletes, nem tul erés nyomast fejtsen
ki, egyenletes és folyamatos el6rehaladassal, b6 vizzel
torténd hiitéssel. Kizarolag biztonségi transzformatorral
ellatott gépet haszndljon. A darabolds sordn keriilje a
korong oldalirany( terhelését és csavarasét. Igyekezzen
mindig egyenes vonalban vagni. Az adott korongnak
megfeleld anyagok vagéasa esetén a részek ,6nmagukat”
élezik. Ha a darabolés kozben a korong er6sen szikrazik,
a korongot ,élezni” kell, valami csiszold jellegli anyagban
(aszfalt, homokkd, tégla, stb.) egy rovid szakasz atvaga-
saval. Ne engedje meg, hogy belevagjon a laza alapfe-
liletbe vagy méas anyagbol készillt alapfeliletbe, mint a
vagando anyag. A vagandd anyagok biztosan és fixen
kell régziteni. A garancia nem terjed ki a korong helytelen,
rendeltetéstol eltéro f alatabol eredd sériilé A
hasznélat kézben hirtelen tilterhelés hasznélata vagy a
berendezés konstrukciéjaban torténd valtoztatés tilos, és
a garanciabol eredd jogok elvesztésével jar.

RO

INSTRUCTIUNI REFERITOARE LA INTREBUINTAREA
DISCURILOR ABRAZIVE  DIAMENTATE ATENTIE!
Discurile abrazive diamentate sunt foarte primejdioase.
Intrebuintarea lor necorespunzétoare, sau in dezacord cu
destinatia poate provoca nemijlocit primejdia la grave ac-
cidente, in timpul lucrului atat persoanei care lucreaza cu
aceste discuri cat si persoanelor din apropiere. De acea
discurile abrazive diamentate pot i intrebuintate excluziv
doar de persone care au fost scolarizate in ceace priveste
masini i utilaje care lucreazd cu mare viteza de rotire,
masini si unelte de taiat piatré si materiale ceramice,
cét i referitor la igiena si protectia muncii. Inainte de a
Tncepe lucrul, trebuie ales discul abraziv corespunzator
materialului de prelucrat si parametrelor unealtei (viteza
de rotire/min, diametrul axului, puterea). Este interzisa
modificarea orificiului discului, in special marirea lui.
Discul trebuie sa fie bine si corect fixat pe axul unealtei
si sé se invarte In directia ardtatd de sageti. Inainte de
a monta discul trebuie curétate atat axul, discul abraziv
cét si discurile de fixarea lui. Diametrul orificiului discului
abraziv trebuie s& corespunda cu diametrul axului utila-
jului. ATENTIE! Intransigent trebuie verificat dacd discul
abraziv se roteste exact cum aratd sagetile de pe utilaj.
Inainte de a fncepe lucrul trebuie verificat, discul abraziv.
El trebuie sa nu aiba nici un defct, adica sd nu fie pleznit,
s& nu aiba reduceri pe perimetrul lui. Este interzisa intre-
buintarea discurilor abrazive defectate. Deasemeni este
interzisd intrebuintarea discurilor care au ,bétaie” laterala
sau axiald. Intimpul lucrului cu discuri abrazive trebuie
neapdrat sa lucrati cu ochelari, apératori de zgomot pe
urechi, manusi i masti antipraf. Se recomanda fntrebu-
intarea castilor de protectie. Este interzisa intrebuintarea
discurilor care nu au montate scuturi in buna stare de
functionare. Este interzisé categoric slefuirea cu partea la-
terala a discului abraziv. Este interzisé tdierea si slefuirea
metalelor, in special ne referim la aliaje de ofel si cobalt.
Trebuie avut grija de starea tehnicd a lagarelor, axului,
discurilor de fixarea discului abraziv cét si a inelelor de de-
multiplicare a utilajului. Intrebuintarea discurilor abrazive
la tdierea materialelor frictionare micsoreaza rezistenta
discului. Discurile abrazive destinate de a lucra ,la ud” sa
nule intrebuintati la lucru ,la uscat” Prelucrand materialul
la uscat pe timp mai lung de 10 secunde trebuie intrerupta
taierea scotand discul abraziv din materialul prelucrat.
Taierea materialelor cu dimensiuni mari se va taia in
céteva operatiuni. Discurile destinate de a lucra ,la ud”
pot fi rcite continuu cu apa. Insa este categoric interzisa
racirea periodica, sau récire de scurté duratd a discurilor
abrazive destinate la lucru ,Ja uscat’, nici in timpul si nici
dupa terminarea lucrului. Prelucrand materialul, discul nu
trebuie apésat prea tare, deasemeni trebuie evitata atin-
gerea violenté a discului abraziv de materialul de prelu-
crat. Taind la ud, discul abraziv trebuie apésat uniform,
nu prea tare, cu avans continuu si uniform, cu alimentare
de racire abundentd. Alimentarea masinei cu tensiune
electricé trebuie facuta prin intermediul transformatorului
de siguranta. Prelucrand materialul respectiv evitati supra
incarcarea laterald a discului si indoirea Iui. In totdeauna
straduiti-va sa taiai drept. Tdind materiale cu discurile
corespunzétoare ele se ascutad ,singure”. Dacd in tim-
pul taierii veti observa o scanteiere exageratd a discului
abraziv, discul trebuie ,ascutit” téind o portiune scurté de
asfalt, gresie, caramida etc. Avefi grijé sa nu taiati mate-
riale cu proprietati diferite fata de proprietdtile materialului
de prelucrat. Materialul de prelucrat trebuie sa fie bine si
sigur fixat. Garantia nu cuprinde defecte care se pot ivi in
urma intrebuintérii necorespunzatoare destinatiei discului
abraziv. Se pierde dreptul la garantie in cazurile cand se
va constata efectuarea schimbérilor in constructia utila-
jului sau Tn urma supra incarcarii.

A O B S t U

riales Escoja el tipo del disco para el material
y segln los pardmetros de la maquina (rotacion/diametro
minimo del huso, energia). No modifique el diametro del
agujero del disco, y particularmente no lo agrande. Instale
el disco en la maquina cuidadosamente para que gire en
la direccion indicada por las flechas. Antes de la instala-
cion, limpie el huso y los discos. El didmetro del agujero
del disco debe corresponder con el didmetro del huso de
la méaquina. jATENCION! Es necesario revisar si el disco
gira en la direccion indicada por la flecha en la maquina.
Antes de empezar el trabajo, revise si el disco no tiene
defectos, no esta roto, rayado y no tiene otros defectos.
Se prohibe usar discos con azote lateral o axial. Durante
el trabajo con los discos, se recomienda usar los anteojos
protectores, protectores del oido y méscaras antipolvo.
También se recomienda uso de cascos. Se prohibe usar
discos en herramientas que no tengan protecciones insta-
lados que funcionen correctamente. Se prohibe de forma
absoluta usar discos para pulir con las superficies latera-
les. Se prohibe usar discos de diamante para cortar o pulir
metales y particularmente para aleaciones de acero y co-
balto. Cuide las condiciones técnicas de los cojinetes, del
huso, de los discos de presion y de los discos reductores
de la maquina. Usar discos para cortar materiales abra-
sivos reduce la durabilidad del disco. No se usen discos
para trabajos hiimedos en tareas secas. Durante un corte
largo (de mas de 10 segundos) seco interrumpa el trabajo
retirando el disco del material procesado. Didmetros gran-
des deben cortarse en varias operaciones. Es inadmisible
periédicamente enfriar discos para trabajos himedos con
agua durante o directamente después del trabajo. No apli-
que demasiada presion sobre el material procesado, evite
un contacto brusco del disco con el material procesado.
Durante un corte himedo, aplique una presion uniforme
y no iado fuerte con un movimiento uniforme y en-
friando el disco con agua. Use solamente maqulnas con
transformador de i. Durante el 1to
evite sobrecargas laterales y no tuerce el disco. Siempre
procure cortar a lo largo de linea recta. Durante un corte
de material apropiado para el disco, los segmentos se
afilan automaticamente. En el caso de chispas fuertes
causadas por el disco, afile el disco cortando una seccion
corta en un material abrasivo (asfalto, piedra arenisca,
ladrillo, etc.). Evite cortar superficie floja o superficies
de materiales de caracteristicas diferentes que las del
material cortado. Fije el material procesado fuerte y se-
guro. La garantia no incluye dafios causados por el uso
incorrecto del disco que no concuerda con su objetivo.
Aplicar durante el uso sobrecargas bruscas y cambiar la
construccion queda prohibido y resultara en cancelacion
de los derechos especificados en la garantia.
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Parametr
Srednica tarczy | Srednica mocowania tarczy | Max. predkost obrotowa maszyny | Grubosé segmentu thacego | Wysokos¢ segmentu tnacego Rodzaj pracy Beton utwardzony, cegfa, Plyti ceramiczne, glazura, plyti
Nrkatalogowy [mm] 5 [mm] : [min'] - E[gm ] o - [gn e Na mokro DNa:usho grant, mumkaymwerg Plaskoviec wkam\enne‘szkbogpnme\ar?;y Materialy ogniotrwale
V169951 15 22 12000 1 10, X X
V159952 125 22 12000 1 10, X X
YT-50955 230 22 6500 2 10, X X
[ vT59961 115 } 12000 1 10, X X X X X X
V169962 125 } 12000 2 10, X X X X X X
[ vT-50965 230 } 650 2 10, X X X X X X
[ vT-s071 18 } 12000 1 10, X X X X X
[ vrs0072 125 } 12000 1 X X X X
[ vT50975 230 } 6500 2 X X X X
[ vT-50981 18 } 12000 1 X X X X X X X
[ vr50082 125 } 12,000 1, X X X X X X X
V169985 230 22 6500 20 10,0 X X X X X X
EN
Parametr Material type
Catdogueno. | B¢ Gameler | lemal Gamelerofblade Vax 1pm of machine Cutting segment hickness Cuting segment height Type of operalin | Herdened concrel, Bick, | - T eramiclies, Glaze, Glass, Reftactory matrias
) ) min] mm) mm) Wet Dry | Granite, Masonry and Stone Porcelain, Stone slabs
V159951 15 22 12000 16 100 X X
YT-50952 125 22 12,000 16 10,0 X X
[ vT50955 230 } 6500 10, X X
[ 159961 15 } 12000 10, X X X X X X
[ vT-50962 125 } 12000 10, X X X X X X
[ vT59965 230 } 6500 10, X X X X X X
[ vrs0071 15 } 12000 1 10,0 X X X X X
[ vTse972 125 } 12000 1 10,0 X X X
[ vT50975 230 } 650 2 10,0 X X X
[ vT59081 115 } 12000 1 10,0 X X X X X X
[ vT-50982 125 } 12000 1 10,0 X X X X X X
[ vT50985 230 } 650 2 10,0 X X X X X X
DE
Parameter
BestelHNr. o Durchmesser o Max D’ehz[;"’;f’]es Gerdtes | Dicke o Hone o] A:;Z’B a':z‘c‘:e"ng Harlbeon, Ziegel, el | sandstain | - Fllesen, Kerami, Gas, Porzelan, Seifiosen | Feuerfest Materialen
VT-59951 15 22 12000 16 100 X X
V159952 125 22 12000 16 10,0 X X
YT-50955 230 22 6500 22 10,0 X X
[ 159961 115 } 12000 K 10, X X X X X X
[ V159962 125 ; 2000 X 0, X X X X X X
VT-59965 230 ; 6500 ; 10, X X X X X X
YT-50971 115 y 12000 10, X X X X X
YT-59972 125 ) 12000 10, X X X
VT59975 230 ; 6500 X 0, X X X
VT-59981 115 ; 12000 0, X X X X X X
YT-59982 125 ; 12000 ; 10, X X X X X X
V159985 230 22 6500 20 10,0 X X X X X X
RU
Mapaverp Mpeaasnaserme
Ne 0 aranory | everp vera | R xpennerus g | Mase copoct spauers wawur | Tonua poryiero oot | Bocora peryuer ceerta | B paborss | Snposwenetiberon, Knpns, | 1o T Kepanmsectan e, masyposatan inima, | Omeyropie
mm) mm) o] mm) [rmm] Worpan | Boyo | Tpawr, Crena u Kawens Creino, Gapcop, Kavesas nnrka warepyansi
VT-59951 115 22 12,000 16 100 X X
125 ) 12000 1 10, X X
230 , 6500 2 10, X X
115 , 12000 1 10, X X X X X X
125 ) 12000 10, X X X X X X
230 ¥ 6500 ¥ 10, X X X X X X
115 , 12000 [ 10, X X X X X
125 , 12000 10, X X X
230 , 6500 10, X X X
115 ¥ 12000 ; 10, X X X X X X
125 , 12000 ; 10, X X X X X X
YT-59985 230 ; 6500 10, X X X X X X
UA
Mapawerp Tpuanavere
N o aranory |22 26y | Mowerp inners gy | Ve, s obepranss wausn | Tpy6iva piryorocerverry | Bucora pixy<ro cnverty | B poorn | et Geron, Uema, | 1y T Kepai o, masyposas e, Bomerpred wareplanh
[mm) [mm] min) ] mm] Moxpa” | Cysa’ | Tpasir, Crika Ta kawinb Cino, nopuensva, Kawsra nvia
Y5991 115 22 12000 16 100 X X
V159952 125 22 12000 16 100 X X
V169955 230 ) 6500 ) 10, X X
115 ; 12000 K 10, X X X X X X
125 , 12000 X 10, X X X X X X
230 } 6500 } 10, X X X X X X
115 ) 12000 X 10, X X X X X
125 ; 12000 K 10, X X X
230 ; 6500 X 10, X X X
115 ; 12000 ; 10, X X X X X X
125 2.2 12000 13 100 X X X X X X
230 22 6500 20 100 X X X X X X
LT
Parametras Paskirtis
etatogo rumri |00 8emelias | Disko Kaurymés damelras | Meksimalus msings apssuimy grefs | Pom segmento sos | Piovimo seqmerto auts Darbo r08is Kitintas betoras, Pita, | ¢ T Keraminés piytels, glazira, Siis, | Ugnil alsparios
] mm] min'] mm) mm] Slapias pjovimas | Sausas pjovimas | _Granias, Maras i akmuo porcelianas, Akmens plytelés medziagos
V1569951 115 ; 2000 16 X X X
YT-59952 125 ; 2000 16 10, X X
YT-59955 230 ! 6500 22 10, X X
YT-69%61 15 } 12000 X X X X X X
V169962 125 ! 12000 X X X X X X X
V159965 230 ; 6500 , X X X X X X X
YT-50971 115 ; 12000 X X X X X
YT-69972 125 } 12000 X X X
V169975 230 ; 6500 X X X X X
VT-59981 15 ; 12000 ; X X X X X X X
V169982 125 ; 12000 ; X X X X X X X
V169985 230 22 6500 20 100 X X X X X X
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Paramtrs ParedzSana
Katloga numur | 05%@ Gemets [ Diska aSanas diametrs | Maks. masir atrums | Griesanas segmenta biezums | Griesanas segmenta augstums | _Darba veids Stprs betons, Kiegelis, Grants, | g o Fiizes, Stiis, porcelans, Ugunsdrosi
mm] mm] [min’] mm] [mm] Mirs | Sauss Miris un akmens kmenu fizes material
YT-59951 15 22 12000 16 100 X X
YT-59952 125 22 12000 16 100 X X
YT-59955 230 } 6500 10, X X
YT-59961 15 } 12000 1 X X X X X X
YT-59962 125 } 12000 10, X X X X X X
YT-59965 230 , 6500 } 10, X X X X X X
YT-50971 115 , 12000 1 1 X X X X X
YT-59972 125 } 12000 1 1 X X X
YT-59975 230 ) 6500 2 10, X X X
YT-50981 115 ) 12000 1 10, X X X X X X
YT-59982 125 22 12000 13 100 X X X X X X
YT-59985 230 22 6500 20 100 X X X X X X

cz

Parametr Preduréent
Katalogové | _Primerkoloute_| Primer upoviovani kloute_| Maximai o rychiotzaizent | Tiousk fezaoho Ganku | Vysia fezacio G | Zpisobréce | Turzeny belon, Gl 2, | e Keramickeé obkladatky, gazura, SKi, o )
éislo ] o] min’] o] o] Zamokra | Zasucha Zed akamen Iskovee porcelan, Kamenné obkladacky hnivzdomé materiély
115 22 12000 16 100 X X
125 } 12000 [ 10, X X
20 ; 5500 ; 0, X X
15 ; 12000 i 0, X X X X X X
125 } 12000 X 10, X X X X X X
220 } 6500 2 10, X X X X X X
15 ; 12000 0 0, X X X X X
125 ; 12000 X 0, X X X
220 } 6500 X 10, X X X
15 ; 12000 ; 0, X X X X X X
125 ; 12000 ; 0, X X X X X X
VT-59985 20 ; 6500 I 0, X X X X X X
SK
Velicina UrEenle
Katalogové | Premer kotia | Priemer upevovania Koliéa | Maximalni rychiost oédiania zariadenia | Firibia rezacieho Sanku | VySka rezacieho Sénku | Spbsob prac Turdzeny belon, Tehia, Grant, Keramické kachieky, glazura, SKo, ] )
i ) p[mm] ] [mm] [mm] Zamokra |_zasucha "M e Pleskovec rcsln, Kamenné kechiky Onfiovzdomé materidly
VT-59951 115 } 12000 1, 10, X X
125 ; 12000 1 10, X
20 ; 6500 2, 10, X X
115 } 12000 1, 10, X X X X X X
125 ; 12000 2 10, X X X X X X
20 ; 6500 2, 10, X X X X X X
115 ; 12000 X 10, X X X X X
VT50972 125 } 12000 1, 10, X X X
VT50975 220 ; 6500 2 10, X X X
VT59981 15 ; 2000 1, 10, X X X X X X
VT-59982 125 } 12000 i, 10, X X X X X X
VT-50985 220 22 6500 20 100 X X X X X X
HU
Paraméter Rendeltetés
Akorong élmértje s amérdje | Agép ma 6 vastagshga 6 magasshgs | Amunka fafd ardutbeton, Tegla, Grant, | . T | Keramiclapok, csempe oz ok
from] from] min] from] from] Nedves | Sedraz Fal 65 K6 Uveg, porcelén, Kelapok
VT50961 115 22 2000 16 100 X X
VT-59952 125 22 2000 16 100 X X
VT-50955 2% 6500 2, 10, X X
VT-50961 115 12000 1 10, X X X X X X
VT59962 125 12000 2 1 X X X X X X
YT50965 230 } 6500 2 10, X X X X X X
VT-50971 115 12000 1, 10, X X X X X
VT50972 125 12000 1 10, X X X
YT59975 20 6500 2 10, X X X
VT50981 115 } 12000 1 10, X X X X X X
VT-50982 125 22 12000 13 100 X X X X X X
VT-59985 230 22 6500 20 100 X X X X X X
RO
Parametri Destinatia
N cattogutr | Dmel GGl | Dlameln o d area sl | Vieza maxinel G e a msine | Grsimea seqmentu elor | Tnlimea segment Welor | Genuluerid | Belon ndsat Cararic, Gose | POICRMGR, G, SICR, | oo
Trom] from] min] from] o] Taud | lauscal | Granit Zd’s piatrd porcelan, Piacide piatrd
VT-59951 115 22 12000 16 100 X X
125 } 12000 1 X X X
20 ; 6500 2 X X X
115 } 2000 1, X X | X X X X X
125 } 12000 2. X | x X X X X
220 } 6500 2 X X | x X X X X
15 ; 2000 1 X X | x X X X
125 } 12000 1 X X | x X
20 } 6500 2. Y X | X X
115 22 12000 13 100 X | x X X X X
125 22 12000 13 100 X | x X X X X
[Yrssses | 200 22 6500 20 100 X 1 x X X X X
ES
Parametro Propésito
Numero de | Dmelo g dsco | Dimeto e a nllacon el s | Veloodadgratoa méima de 1 maquina | Grieso el seqmeno G cote | Alura G seqmento Gel corte | 1 Ge tabo | Ganerelo enduredd, adlo, | e Aziejoscermica, smal, azue- | Materls 2 pricha
catalogo ] fom] min'] o] mm] himedo| Seco| _granio, muroy piedra fos de piedra, vidro, porcelana
[ V759951 115 y 2000 16 10, X X
[ VT-s9952 125 ; 2000 16 10, X X
VT59955 230 ¥ §500 22 0, X X
VT-50961 115 } 12000 J 10, XX X X X X
VT-59962 125 ; 12000 X 10, X | x X X X X
VT59965 20 ; 5500 y 10, X | x X X X X
15 ¥ 12000 0, X [ x X X X
125 } 12000 [ 10, X x X
20 } 6500 X 10, X | x X
15 ; 12000 ; 10, X | x X X X X
125 } 12000 ; 10, X x X X X X
VT-59985 230 22 6500 20 100 X x X X X X
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