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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PIt. TARCZOWYCH DO DREWNA KONSTRUKCYJNEGO

Przed pr iem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU PIt. TARCZOWYCH DO DREWNA

Upewnic sig, ze tarcza obraca sig w prawidiowym kierunku. W zadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnej do-
puszczalnej predkodci obrotowej pity! Upewni¢ sig, ze nakretka mocujaca tarcze jest prawidiowo dokrecona. Pita musi osig-
gnac petne obroty przed rozpoczegciem cigcia. W przypadku gdy w przecinanym drewnie znajdujg sig gwozdzie pita moze takie
gwozdzie przeciaé. Srednica gwozdzi nie moze przekracza¢ 1,5 mm. Zabronione jest ciecie gwozdzi luzem, pretéw, $rub,
zszywek i innych obcych materiatow. Nie przecina¢ metalu lub betonu. Pita nie jest przeznaczona do cigcia gwozdzi wykona-
nych z hartowanej stali. W miare mozliwosci nalezy przecina¢ gwozdzie w kierunku prostopadiym, a unikac ciecia wzdtuznego
gwozdzi. Nalezy unikac ciecia miejsc gdzie gwozdzie wystepujg w duzym zageszczeniu. Po kazdym cieciu materiatu w ktérym
znajdowaly sig gwozdzie nalezy dokonac ogledzin pity pod katem pekniec i uszkodzen, szczegding uwage nalezy zwrécic czy
nie ulegly wykruszeniu ostrza. Zabroniona jest dalsza praca uszkodzong pita. Cia¢ stopniowo, bez wywierania nadmiernego
nacisku na pite. Seki przecina¢ powoli i réwnomiernie. O ile to mozliwe, zaleca sie umocowanie cietego materiatu w odpo-
wiednich uchwytach z obu stron. Jezeli pita zaczyna cia¢ wolniej niz normalnie lub osigga sie znaczaco gorsze wyniki ciecia,
oznacza to, ze wymaga ona naostrzenia. Uzytkowanie stepionej pity moze prowadzi¢ do wystepowania niebezpiecznych
odpryskéw, drzazg, przegrzania pity lub nawet jej pekniecia. Pita zawsze powinna by¢ ostrzona przez specjaliste. Nie wolno
przekracza¢ znamionowej predkosci obrotowej pity tarczowej. Ustalony zakres predkosci skrawania powinien by¢ dotrzymany.
Nie wolno stosowac uszkodzonych, w jakikolwiek sposdb, pit tarczowych. Pity tarczowe, ktérych korpusy s pekniete powinny
by¢ zlomowane, nie dopuszcza sig ich naprawy. Nie dopuszcza sie do pracy pit tarczowych, w ktérych ostrza sa mniejsze
niz 1mm (1). Pite nalezy zamocowa¢ na wrzecionie w taki sposéb, aby niemozliwe bylo samoistne zdemontowanie sig pity w
trakcie pracy. Nalezy korzysta¢ z przyrzadéw ustawiajacych maszyny, aby poprawnie zamocowac pite tarczowa. Ustawiajac
wiasciwe i zalecane, przez producenta maszyny odstepy bezpieczenstwa. Nalezy zachowac ostroznos¢ przy montazu. Nalezy
sie upewnic, ze sity powstajace podczas pracy narzedzia beda przenoszone przez zabierak oraz, ze krawedzie skrawajace
nie beda sie stykac ze sobg ani z elementami mocujacymi. Wszelkie $ruby i nakretki nalezy dokreca¢ odpowiednimi kluczami
z zachowaniem warto$ci momentu obrotowego podanego przez wytwdrce maszyny. Niedozwolone jest przediuzanie klucza,
lub dokrecanie uderzeniami miotka w klucz. Wszystkie powierzchnie mocujace muszg by¢ oczyszczone z brudu, smaru, oleju
i wody. Sruby i nakretki mocujace nalezy dokrecac w kolejnosci podanej przez wytwdrce maszyny. W przypadku braku instruk-
cji, $ruby mocujgce nalezy dokrecac w kolejnosci od $rodka do zewnarz. Zabrania sig uzywania luzno pasowanych pierscieni
i tulejek redukeyjnych w celu korekty wymiaréw otworéw osadczych pit tarczowych. Zywice nalezy usuwac ze stopéw lekkich,
tylko za pomocg takich rozpuszczalnikow, ktére nie wptywajg na wtasnoéci mechaniczne stopow lekkich. KONSERWACJA.
Aby uzyska¢ prawidlowe rezultaty ciecia i zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, pita musi by¢ zawsze czysta i ostra. Ostrzenie
nalezy wykonywac regularnie w wyspecjalizowanym zakfadzie. Uwaga: Szlifowanie tego produktu spowoduje wystepowanie
pytu o potencjalnie szkodliwym skiadzie. Wykonywac te czynno$¢ w pomieszczeniu o dobrej wentylacji przy zachowaniu
odpowiednich przepiséw BHP. Rozwiazania konstrukcyjne tarcz nie moga by¢ zmieniane w trakcie naprawy. Naprawe pit
tarczowych nalezy wykonywa¢ w uprawnionym do tego punkcie naprawczym. Przez osobg kompetentng, o odpowiednim
wyszkoleniu i doswiadczeniu, posiadajacg wiedze w zakresie wymagan konstrukcyjnych i rozumiejgcg mozliwy do uzyskania
poziom bezpieczenistwa. Podczas naprawy konieczne jest zachowanie tolerancji zapewniajacych poprawne zamocowanie.
UWAGA. Zeby tnace wykonane z weglika wolframu moga by¢ zrywane z pity w catosci lub czesci podczas uzytkowania. Z tego
powodu, podobnie jak przy wykorzystywaniu innych elektronarzedzi i maszyn, konieczne jest stosowanie $rodkéw ochrony
osobistej, takich jak: ubranie ochronne, gogle, maska przeciwpytowa i in. W razie mozliwosci zaleca si¢ wykorzystywanie
dodatkowych oston. Nie wktadac rak w obszar cigcia. Przestrzega¢ przepisow BHP dotyczacych tego rodzaju prac.
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GUIDELINES FOR USE Of CIRCULAR SAWS FOR WOOD CONSTRUCTION CUTTING

Please read carefully the manual before you start to work with the tool.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR USE OF TCT SAW BLADES

Make sure the blade rotates in the proper direction. In any case it is not allowed to exceed the maximum rotational speed of
the blade! Make sure the nut securing the blade is properly tightened. The blade must reach maximum speed before cutting
operation is started. If there are nails in the cutted wood the saw can cut through such nails. The diameter of the nails must
not exceed 1.5 mm. Itis forbidden to cut loose nails, rods, screws, staples, and other foreign materials. Do not cut the metal or
concrete. The saw is not designed for cutting nails which are made of hardened steel. If it is possible, cut the nails in perpen-
dicular direction and avoid their lengthwise cutting. Avoid cutting at locations where the nails are present in high density. After
each cutting of the material in which nails have been presented, it is necessary to to inspect the saw for cracks and damages,
and particular attention should be paid for possible chipping of the blade. Further operation of the damaged saw is prohibited.
Perform the cutting gradually, without exerting too much pressure on the blade. Cut the knags slowly and in uniform way. If it
is possible, it is advised to mount the cut material in proper clamps on both sides. If the blade starts to cut more slowly than
normally or give much worse cutting effect, it means that the blade needs to be sharpened. Use of blunt blade may result in
occurrence of dangerous splinters, chips, overheating of the blade or even cracking. The blade should be sharpened only by
a qualified person. It is not allowed to exceed the rated rotational speed of the blade. It is necessary to observe the set cutting
speed. It is not allowed to use the blades broken in any way. Saw blades with broken body should be disposed of; it is not
allowed to repair them. It is forbidden to use the saw blades where the tip is smaller than 1 mm (I). Mount the blade on the
spindle so that it may not fall off during the operation. In order to assemble the blade correctly, use the setting instruments of
the machine, setting the safety clearances recommended by the machine manufacturer. Assemble the blade carefully. Make
sure that the stresses occurring during the operation will be transferred by the driver and the cutting edges will not touch each
other or the mounting elements. All screws and nuts shall be tightened by means of proper spanners with torques complying
with instructions of the machine manufacturer. It is not allowed to use spanner extensions or to hit the spanner with a hammer.
All mounting surfaces must be free of dirt, grease, oil and water. All screws and locking nuts shall be tightened in the order
recommended by the manufacturer of the machine. In case there is no instruction in this matter, the proper order is to tighten
the screws from inside to outside. It is forbidden to use loose rings or reduction sleeves in order to correct the mounting hole
size of the blades. Resin should be removed from light alloys only by means of suitable solvents, which have no influence on
mechanical properties of such alloys. MAINTENANCE In order to obtain proper cutting results and safety of operation keep
the blade clean and dry. Regularly sharpen the blades in a specialized workshop. Note: Grinding of this product will result in
occurrence of potentially harmful dust. Perform this operation in rooms with good ventilation, observing safety regulations.
Construction of blades may not be changed during the repair and maintenance. Repairs of saw blades may be done only in
specialized repair workshops, by a qualified person with necessary knowledge, conscious of the safety level possible to obtain.
During repair works it is necessary to maintain the tolerances allowing proper assembly. REMARKS Cutting teeth made of
tungsten carbide may be ripped off the blade in full or in parts during the operation. Therefore, it is necessary to use personal
safety equipment, such as working clothes, goggles, dust mask, etc. It is advised to utilize additional protection guards, if
possible. Do not put hands in the cutting area. Observe the regulation of work safety.

D

BEDIENANLEITUNG VON KREISSAGEN FUR HOLZKONSTRUKTIONEN

Vor Arbeitsbeginn mit dem Werkzeug soll die vollsta I
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN BE| DER VERWENDUNG DER HOLZ- KREISSAGEN
Die richtige Drehrichtung des Ségeblattes priifen. Die zuldssige Drehzahl des Sageblattes darf auf keinen Fall nicht tiber-
schritten werden! Bitte priifen, ob die Befestigungsmutter des Sageblattes richtig angezogen ist. Das Kreissageblatt soll die
volle Drehzahl vor dem Beginn des Schneidevorganges erreichen. In dem Fall, wenn im durchzuschneidenden Holz sich
Nagel befinden, kann die Sége solche Nagel durchschneiden. Der Durchmesser der Nagel darf 1,5 mm nicht tiberschreiten.
Das Schneiden von Négeln in loser Form, Stében, Schrauben, Klammern und anderer fremder Materialien ist verboten. Auch
Metall und Beton darf nicht durchgeschnitten werden. Die Sage ist auRerdem nicht zum Schneiden von Négeln aus gehartetem
Stahl bestimmt. Entsprechend den Méglichkeiten muss man die Nagel in senkrechter Richtung durchschneiden und einen
Léngsschnitt fiir die Nagel vermeiden. Ebenso muss man solche Stellen zum Schneiden vermeiden, wo die Nagel in einer
groen Dichte auftreten. Nach jedem Schneiden von Materialien, in denen Négel auftraten, muss man eine Sichtpriifung der
Sage in Bezug auf Risse und Beschadigungen vornehmen; dabei ist besonders darauf zu achten, ob die Schneide abblattert
bzw. ausbrockelt. Die weitere Arbeit mit einer beschédigten Sage ist verboten. Mit der Holz- Kreissage diirfen Beton und Metall
nicht geschnitten werden. Der Schneidevorgang soll allmahlich ohne iberméRigen Druck auf das Kreisségeblatt erfolgen. Die
Aste sollen langsam und gleichmaRig geschnitten werden. Es wird empfohlen, das Werkstiick nach Mdglichkeit beiderseitig in
entsprechenden Halter zu befestigen. Sollte die Kreissage langsamer als gewdhnlich arbeiten oder die Schneideleistung be-
deutend nachlésst, dann bedeutet das, dass das Ségeblatt geschérft werden soll. Die Verwendung von dem nicht gescharften
Ségeblatt kann zur gefahrlichen Splitterbildung, Holzsplittern, Uberhitzung oder Bruch des Sageblattes fiihren. Das Sageblatt
sollte immer von einem Fachmann geschérft werden. Die Nenndrehzahl der Sageblattes darf nicht tiberschrittet werden. Der
festgelegte Bereich der Schnittgeschwindigkeit soll eingehalten werden. Die beschédigten Sageblatter, unabhangig von der
Beschadigungsart diirfen nicht weiter verwendet werden. Die Sageblatter mit Kérperrissen diirfen nicht repariert werden und
sollen entsorgt werden. Sageblatter, deren Zahne kleiner als 1 mm (1) sind, diirfen nicht verwendet werden. Das Sageblatt
soll an der Spindel so befestigt werden, damit die selbststandige Lockerung wahrend der Arbeit nicht méglich wird. Bei der
Befestigung des Sageblattes soll man die Justiergeréte benutzen damit die Befestigung richtig durchgefiihrt werden kann. Die
von dem Maschinenhersteller empfohlenen Sicherheitsabstande sollen eingehalten werden. Bei der Montage ist die duBerste
Vorsicht empfohlen. Es ist zu priifen, ob die beim Schneidevorgang entstandenen Krafte von dem Mitnehmer Ubertragen
werden und dass die die Schneidekanten sich nicht miteinander oder mit den Befestigungselementen beriihren. Sémtliche
Schrauben und Mutter sollen mit den geeigneten Schiiissel mit Einhaltung des von dem Maschinenhersteller angegebenen
Drehmomentes angezogen werden. Die Verlédngerung des Schiiisselarmes oder das Anziehen durch Anschlagen des Schliis-
sels mit dem Hammer ist nicht erlaubt. Samtliche Befestigungsfléchen sollen frei von Schmutz, Fett, Wasser und Ol sein. Die
Schrauben und Mutter sollen in der von dem Maschinenhersteller angegebenen Reihenfolge angezogen werden. Ist keine
Betriebsanweisung vorhanden, dann sollen die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge von der Mitte nach AuRen an-
gezogen werden. Die Verwendung von nicht angepassten Ringe und Reduktionsbiichsen zur Korrektur der Abmessungen der
Befestigungsoffnungen von den Sageblatter ist verboten. Das Harz von den Leichtmetalllegierungen soll nur mittels solcher
Lésungsmittel entfernt werden, welche die mechanischen Eigenschaften der Leichtmetalllegierungen nicht beeintrachtigen.
WARTUNG Filr die Erzielung richtiger Arbeitsergebnisse und Sicherung des Arbeitsschutzes soll das Sageblatt immer sauber
und scharf sein. Die Scharfung sollt regelmaRig in einem spezialisierten Betrieb durchgefiihrt werden. Achtung: Beim Schleifen
von diesem Produkt entsteht ein Staub mit mdglicher gesundheitsschadlicher Einwirkung. Diese Arbeit soll in einem Raum mit
ausreichender Luftung und mit Einhaltung der betreffenden Arbeitsschutzvorschriften ausgefiihrt werden. Die Konstruktions-
gegebenheiten der Sageblatter dirfen wahrend der Reparatur nicht veréndert werden. Die Reparatur der Sageblatter soll in
einer dazu berechtigten Werkstatt von dem zustandigen, entsprechend qualifizierten und erfahrenen Personal durchgefiihrt
werden, welches die erforderlichen Kenntnisse iiber die Konstruktionsanforderungen besitzt und die Aspekte des erreichbaren
Sicherheitsniveau versteht. Wahrend der Reparatur ist die Einhaltung der fiir die sichere Befestigung erforderlichen Toleranzen
notwendig. ACHTUNG! Die aus dem Wolframkarbid hergestellten Schneidezahne konnen von dem Kreisségeblatt teilweise
oder vollkommen wéhrend der Arbeit abgebrochen werden. Aus diesem Grund sollen bei dem Einsatz von Elektrowerkzeu-
gen und anderen Geraten die Arbeitsschutzmittel wie Arbeitsschutzkleidung, Arbeitsschutzbrille, Staubmasken und andere
Schutzmittel getragen werden. Es wird empfohlen, nach Mdglichkeit zusétzliche Abschirmungen einzusetzen. Die Hénde von
dem Schneidebereich fern halten. Die fiir diese Arbeitsart zutreffenden Arbeitsschutzvorschriften sind unbedingt zu beachten.
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MHCTPYKLWSI M0 UCMOMb3OBAHMIO NMUNbHBIX IMCKOB MO CTPOUTENBLHOM KOHCTPYKLMOHHON IPEBECUHE
Mepen Hayanom paGoTbl HEOGXOAMMO NPOYUTATL LIENYH UHCTPYKLMIO U COXPaHUTL e€.

PEKOMEHAL|V BE3OMACHOTO MONb30BAHSA AUCKOBBIMIA MANAMU ANA IPEBECVHbI

[MpoBepuTb NPaBUNbHOCTL HanpaBneHns obpalyenns anckal Henb3as npekpalyatb MakcumanbHylo 4ONYCTUMYI0 06OpOTHYO
CKOpOCTb ,qmcxa! I']poaepmb NPaBUIbHOCTb 3aKpy4nBaHNa erl‘MTeJ'IbHOI;I raku aucka. HMCK AO0MKEH A0CTUYb MaKCUManbHbIX

Henb3s 1cnonb3osaTb NOBPEXAEHHbIX B kakoi-nnbo crnoco® AnckoBbIX Nim. [UCKOBbIE MUMbI KOPMYC KOTOPBIX MOBPEXAEH
JOMKHbI BbITb YHUUTOXEHBI, HE A0NYCKAETCS X PEMOHTVPOBaHHE. 3anpelLaeTcs UCTIoNb3oBaHIe ANCKOBLIX MAM OCTPUE KOTO-
pbix He npesbitwaet 1 MM (1). Muny HeobxoaUMo pa3mecTuTs Ha Bane Tak, 4Tobbl BbINo HEBOMOXHO €& camopackpyuuBaHue
B0 BpeMs paboTbl. Heobxoanmo 1cnonb3osaTb perynnpyeMble YCTPOMCTBA MalLHbI A4St NPaBINBHOTO Pa3MeLLEHMs AUCKo-
BOA UMbl NPUAEPXMBasCH HEOBXOAMMBIX 1 TPeByeMbIX NPou3BOAUTENEM MalLMHbI Ge30nacHbIX NpoMexyTkos. Heobxoaumo
NPYEPXKMBATCS OCTOPOXHOCTM NPU MOHTUPOBAKUK. Heobxoaumo NpoBepuTb YTOBbI Cimbl BO3HUKAIOLLVE BO BpeMst paboTbl
nepeHocUNMCh Yepes 3abupatenb, a Takke YTOBbI pexylume kpau He conpukacanich Mexay coBoi u ¢ KpemuTenbHbIMM
anemeHTamu. BonTel 1 raiikvt JOMKHbI BbiTb JOKPY4EHHbI COOTBETCTBYIOLMMM KiTlo4aMy NPUAEXMBasCH HeobXoaumoro 06o-
POTHOTO MOMEHTA MOAAHOTO NPOM3BOANTENEM MaLLMHLI. He paspeLuaeTcs yAnMHeHe KiTlodeit Ui 4OKpy4MBaHIE C MOMOLLIO
yaapeHust MonoTka B Krtod. KpenuTerbHble NOBEPXHOCTY AOMKHbI GbiTb OUMLLEHHBI OT TPsiai, CMasky, Macna 11 Bogsl. bon-
Tl ¥ Taitkin HeoBXOAMMO 3akpyTUTb B MOpsiAKe MPUBEAEHHOM MPOM3BOAWTENEM MalLMHbI. B criyyan oTCYTCTBIS MHCTPYKUMN
KpenuTenbHble 6onTbl HeoBXoAMMO AOKPY4MBATL B NOPSAKE OT CEPEMHbI HapyXy. 3anpelLaeTcs Ucnonb3oBate cBOGOAHO
3aKpenneHHbIX NepeTeHeil U b3 peayKUMOHHBIX C LieMbio perynupoBaHust BEMMYMHbI MOCALOUHbIX OTBEPCTUIA ANCKOBbIX
nun. XKueuLbl HeoBXoAMMO yAansTb C NErkX MaTepuancs TONbko C NOMOLLIO TakiX pacTBOPUTENEN, KOTOpbIE He BINSIOT
Ha MexaHunyeckue cBoiicTBa nérkux matepuanos. KOHCEPBUPOBAHWE [ins Toro 4toBbl nony4uts npaBuibHbIX pesynsrat
pe3aHus u obecneuntb GesonacHocTb paboThl, Mna AomkHa BbiTb Beeraa uuctas v octpas. OcTpeHne HeoBxoanmo pe-
TyNsipHO NPOBOAWTL B CNELMan CTUHECKOM CEPBUCHOM NyHkTe. Brumarue: Linndoska aToro npoaykTa MOXET npusecTut B
BO3HMKHOBEHMIO MbINK BPEAHOTO COCTOSHYS. 3Ty onepaLmio HeobXoAMMO NPOBOATL B NOMELLEHNM C XOPOLLE BEHTUNALMEN
NpUAEPKMBAsCh COOTBETCTBEHHBIX HOPM 1 MpaBin BXK[. KOHCTPYKTUBHbIE PeLUeHIs Munbl He MOTYT BbiTb U3MEHEHbI BO
BPEMS! PeMOHTA. PEMOHT JMCKOBBIX MM HEOGXOANMO MPOBOATb B CMIELMANM3NPOBAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE KOMMETEHTHBIM
TIMLIOM C COOTBETCTBYIOLLYM 0BY4EHMEM 1 CTaxeM, BNlafaloLLVM CBEAEHNAMI B 0BNIACTI KOHCTPYKTUBHBIX YCIIOBMI M MOHMMa-
10LLVIM BO3MOXHBIi YPOBEHb Ge3onacHocTi. Bo Bpemst peMoHTa HeoBXOAVMO MpUAEpKUBATCS TEPTIMMOCTY obecrieumBaloLLelt
npasunsHoe kpennerne. BHUIMAHWE Pexyiume 3y6bl M3roToBneHs! co crieveHoro Bonbgpama MoryT GbiTb COpBaHb! Lienn-
KOM WM 4aCTU4HO BO BpeMst paGoThl. Takke Kak Mpu UCTIONb3OBAHUN APYroro SMETPOMHCTPYMEHTA 1 MaLLMH HeoBXoaumo
1CMONb30BaTh OXPaHHbIe CPEACTBA Takve Kak: paboyas ofexaa, 3alMTHbIe O4kM, Nbino3aluTHas Macka i ap. Ecnm ectb
Takasi noTpeBbHOCTL TO peKoMeHAyeTCs UCTIoNb30BaHE AOMONHUTENbHOM 3alUMThI. He BknaabiBaTh pykit B 06NacTb pesaHns.
Mpupepxwearcs npasun BXX[ Ans foHoro Tvna paGor.
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IHCTPYKLIi 3 BUKOPUCTAHHSA IUCKOBMWX NN ANSA BYAIBENbHOI KOHCTPVKLIIVIHOI [EPEBUHU

Mepep noyaTkoM po6oTH HEOBXIAHO NpoYMTaTH LNy IHCTPYKLito | 36eperTH ii.

BKAS3IBKW BE3MEKM NI YAC BUKOPUCTAHHA AUCKOBWX NN ANA AEPEBA

MepesipuTyt 4n auck 0bepTacTbCst B MpaBUibHOMY HanpsMKy. B xoaHOMY pasi He MOXHa NepeBULLYBATI MakCUMAaIbHO [03B0-
neHy o6epToBy WBWAKICTL AucKy! MepeBipuTY Yu KPINUMBHUA TBUHT AUCKY NPaBUMbHO AOKPYYEHUNA. [IUCK NOBUHEH AOCATHYTH
MaKcumanbHux 06epTiB Nepes PO3noYMHaHHAM piaHHs. FKLLO Y AepeBWHi, L0 po3PI3yETLCS, € LBSXM, X MOXHA nepepisatin
Auckooto nunoto. OaHak, AiaveTp LBsXiB He Moxe nepesuilyBatin 1,5 Mm. 3aGopoHseTbes nepepiaTyt LiBSXM po3CUMOM
(He3achikcoBaHi), a Takox cTepxHi, 6onTi, ckoby Ta iHLi CTOpOHHI MaTepianu. He pisatit metan i GeToH. [luckosa nuna He
npu3HayeHa Ans nepepisanHs LUBSIXIB i3 3arapToBaHoi cTani. 3a MOXNMBOCTI LBSIXV CRif nepepi3aTy B nepneHankynsipHoMy
HanpsMKY | YHUKaTH iXHBOrO NMO3NOBKHLOO NepepisaHHs. Takox Cni YHUKATH Pi3aHHs B MICLSX, B SKUX € BENUKe CKyNYeHHs
uBsixiB. Tlicns KOXHOrO pi3aHHsi MaTepiany, B sikoMy Bynu Ligsix, HeoBXiAHO NepeBipUTY AMCKOBY MUY Ha NPeAMET HasiBHOCTi
TpiLumH abo noLukomkeHb. Ocobnuy yBary chif 38epHYTH Ha NE30, YK HEMAE Ha HbOMY LuepBIH. 3aBOpOHEHO NPOaoBXKYBaTH
poGOTY, BIKOPUCTOBYHHM NOLUKOZKEHY ANCKOBY Nuny. He MoxHa pisaTn MeTany abo GeToHy. Pisatin nocTynoso 6e3 Haamip-
Horo 3ycunns Ha nuny. Cydku nepepisatin MOCTynoBo i PiBHOMIPHO. Hackinbku Lie MOXNMBO HEOBXIHO 3akpinnioBaTh pixy-
Ynit MaTepian B BiANOBiHIX 3aTnckayax 3 060X CTOPiH. FAKLO ANCK MOYMHAE pi3aTin MOBIMbHILLE HiX HOpManbHO, abo ocsrae
TipLui XapaKTepUCTUKV pidaHHs TO Lie 03HaYae LYo AUCK NOBUHEH ByTW HarocTpeHmil. BUKOpUCTaHHS CTYNNEHHOI Nunu Moxe
npu3secTn 4o HebeaneyHux ynamkie, Apwxats, neperpisy aucky abo Hasith ii TpileHHs. [uck nouHeH Byt 3arocTpeHHuit
BiANoBigHNM creLianicTom. 3a6opoHsETCS NepeBuLLyBaTM 4OMYCTUMY 06epTOBY LWBWAKICTL AMCKOBOI NunK. BetaHoBneHwit
iHTepBan WBMAKOCTI pisaHHs NoBUHEH ByTn [OTPUMaHKIl. 3a6OPOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATY NOLIKOXEHI B ByAb-skuil cnocit
[AMUCKOBI NUNK. [IUCKOBI MMM KOPMYC KOTPUX NOLUKOZKEHO NOBUHHI ByTin 3nomoBaHi, 3a60POHAETLCS IXHilt AanbLUMii PEMOHT.
3a60pOHAETHCA BIKOPUCTAHHS AMCKOBMX MUN B AkuX 3y6Lii MeHblwi Hix 1M (1). Muny HeobxinHO 3akpinuTi Ha Bani Takum
YuHOM, W06 Byno HEMOXNMBE CaMOuMHHE 3AeMOHTYBaHHS i nia Yac poBoTti. HeobXinHo BUKOpUCTOBYBATY perynioBanbHi
NPUCTPOI MaLLMHK st NPABUITBHOTO KPINMEeHHs ACKOBOT MMM AOTPUMYBAYNCh HEOBXiAHNX | PEKOMEHA0BAHIX BUPOBHUKOM
MaLLvHK GeneqHnx npomixkie. HeobxinHo AoTpumyBaTuck npasun Gesnekv npu cknagakHi. HeobxiaHo nepesipuTvt Y cunn
KOTPi BUHMKAKOTB Mgy Yac poGoTi NpucTpoto ByayTb NEPEHOCUTUCH Yepes 3abupay, a TaKkox pixyui kpai He ByayTb B3aEMOISTI
Mix oGO0 i 3 KpinnHoloMMyU enemenTamu. Yci 6onTu i raiikv HeoBXigHO AOKpYHyBaTU HEOBXIAHMMM KIKHaMU 3 OTPUMAHHSAM
06epToBOrO MOMEHTY MOAAHOTO BIAPOBHIKOM MaLLIMHI. 3a60POHSAETLCS BUOBKYBaHHS KIliowiB abo [OKpy4yBaHHs 3a fomo-
MOroio BAAPSHHS MOMOTKOM B KMioy. Yci 3akpinneHi noBepxHi noBuHHi ByTv ounweni i 6pyay, mactuna, onii i Boan. Bontn
i raiiku ans kpinnenHst HeobXigHo AOTATHYTU B NOPSAKY MOAaHOMY BUPOGHMKOM Malunku. B pasi 6paky iHcTpykuii 6onTu ans
KpinneHHs HeobXifHO JOTAryBaTv B NOPSAKY Bifl CEPEAHBOI YaCTUHYM [0 30BHILUHBOI. 3aB0POHSETECA BUKOPUCTAHHS BifbHO
[JI0NacoBaHNX NepCTeHiB i rnb3 peayKUiiHIX 3 METOK PerymioBaHHs PO3MIpIB NOCAA0UHNX OTBOPIB AMCKOBUX MU, XuBuLi
HeobxifHo ycyBaTy 3 Nerkux MaTepianis 3a 4ONOMOr00 PO34MHHYKIB KOTPI He BNNMBAIOTb Ha BNACTMBOCTI NETk1X MaTepianis.
KOHCEPBAL|IAA Ainst Toro w06 otpumaTit NpaBunbHUiA pesynbtar pisaHhs i 3abesnewnTn Gesnexy pobotu, Auckoa nuna
MoBIMHHa ByTi 3aBXAN YnCTa | 3arocTpeHa. 3arocTpeHHs HeobXiAHO BUKOHYBaTU PerynsipHo B CriewianiaoBaHoMy CepBiCHo-
My NyHKTi. YBara: LLinihyBaHHs UbOrO NPOAYKTY BUKNMKAE MOBCTAHHS MUY LWKIANMBOTO cknapy. flaHy onepauiio HeobxinHo
npoBoauTY B A0Gpe NPOBITPIOBAHOMY NPUMILLEHH] AOTPUMYtoumMc npasun BX[. KOHCTPYKTUBHI pilleHHs Nunu He MoXyTb
3MiHIOBATICA MiJ} YaC PEMOHTY. PEMOHT ANCKOBUX M HEOBXIAHO BUKOHYBATH B BIANOBIAHLOMY CEPBICHOMY MyHKTi KOMNETEHT-
HO 0c06010 3 BIANOBIAHOM MIAFOTOBKOIO | 4OCBIAOM, BOMOAiKHOK 3HaHHAMM B 0BMACTi KOHCTPYKLIAHIX BUMOT | pO3yMito4oK
MOXNMBHIA piBeHb Beaneku. [Mia Yac peMoHTy HeobXiAHO 4OTPUMYBATUCH TONEpaHLii koTpa 3abesnedye npaBumbHE KpinneHHs.
YBATA Pixyui 3ybLi BUroTOBMEHO 3i crieyeHoro Bonbdpamy MoxyTb GyTi 3ipani noBHicTio abo YacTkoBo nig vac pobotu.
Tak camo ik Npy BUKOPUCTaHHI iHLLKUX enekTponpunazis i MaLMH HEOBXiAHO BUKOPUCTOBYBATM 3aC06M OCOBUCTOI OXOPOHM:
3aXMCHWUIA OAST, OKYNAPK, MUN03axuUcHa Macka i iH. Mpu HeobXiaHOCTi pekoMeHYI0Tb BUKOPUCTOBYBATYM AOAATKOBUI 3axucT. He
BKMa/iaTi Pyku B MicLie pisaHs. [JoTpumyBaTich BianosiaHux Hopm BXKI ans naxoro Tuny pobir.
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DISKINIY PJUKLY KONSTRUKCINEI MEDIENAI PJAUTI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

Prie$ pradedant vartoti jrankj, bitina perskaityti vis instrukcija ir ja iSsaugoti

DISKINIY MEDIENOS PJUKLY VARTOJIMO DARBO SAUGOS REIKALAVIMAI

Bitina patikrinti, ar diskas sukasi taisyklinga kryptim. Jokiu atveju negalima virSyti maksimalaus leistino pjiklo apsisukimy
greicio! Patikrinti, ar diskg tvirtinanti verZlé yra patikimai prisukta. Prie$ pradedant pjauti, pjdklas turi pasiekti pilng sukimosi
greitj. Tuo atveju kai pjaunamoje medienoje yra vinys, $io tipo pjtklas gali tokias vinis perpjauti. Taciau vinies skersmuo negali
virdyti 1,5 mm. Savo ruoZtu negalima pjauti viniy, strypu, varzty, segtuky bei kity svetimy elementy, jeigu jie néra suristi pjau-
namoje medziagoje. Nepjauti metalo arba betono. Pjliklas néra skirtas pjauti vinims pagamintoms i$ gradinto plieno. Jeigu tai
imanoma, vinis reikia pjauti statmena kryptimi, vengiant iSilginio jos pjovimo iSilgai asies. Vengti medienos pjovimo vietose,
kur yra didelis viniy susikaupimas. Po kiekvieno medZiagos su vinimis pjovimo reikia pjkia atidZiai apzidréti, tikrinant diskg
ar néra jame jtrakimy bei kity paZeidimo pozymiy, ypatingg démesj atkreipti j aSmenis ar néra iStrupéjimy. Tolesnis darbas
su pazeistu pjuklu yra draudziamas.Nebandyti pjauti metalo arba betono. Pjauti laipsniskai, pernelyg pjtklo nespaudziant
prie ruosinio. Sakas pjauti pamazu ir tolygiai. Jeigu yra galimybé, rekomenduojama pjaunama ruosinj jtvirtinti atitinkamuose
verztuvuose i$ abiejy pusiy. Jeigu pjuklas pradeda pjauti [éCiau negu normaliai, arba jejgu pjovimo rezultatai pablogéja, tai
reidkia, kad diskg batina iSastrinti. Vartojant atbukusj pjakla gali kilti pavojingos atplaios, skeveldros, pjiklas jkaista, arba
net gali suskilti. Pjtklg visada privalo galgsti specialistas. Negalima virSyti nominalaus diskinio pjaklo apsisukimy greicio.
Nustatytas pjovimo greicio diapazonas yra privalomas. Suzaloty kokiu nors badu diskiniy pjakly vartojimas yra draudZiamas.
Diskiniai pjaklai, kuriy korpusai turi jtrukimus privalo bati skirti lauZui, jy taisymas néra leistinas. Diskiniai pjuklai, kuriy aSmenys
yra mazesni nei 1 mm negali bati vartojami (I). Pjiklo diskq reikia jtvirtinti ant veleno tokiu badu, kad darbo metu savaimingas
disko pasilaisvinimas bty nejmanomas. Tam, kad pjaklo diskas baty taisyklingai jtvirtintas, batina vartoti tam tikslui skirtus
jrankius. Bdtina taikyti tinkamus, gamintojo reikalaujamus saugos atstumus. Atliekant montavima reikia tai daryti ypatingai
atsargiai. Reikia jsitikinti, kad kylancios pjiklo darbo metu jégos yra pavalkélio perneSamos ir kad pjovimo briaunos nesiliecia
nei su savim nei su jtvirtinimo elementais. Visus varztus ir verzles reikia prisukti vartojant tinkamus raktus, taikant jrenginio
gamintojo reikalaujamus sukimo momento dydzius. Jokie rakto liemens pailginimai arba prisukimai smogiant raktg plaktuku yra
neleistini. Visi jtvirtinimo pavirsiai turi bti i$valyti nuo uztersimy, tepaly, alyvos ir vandens. Varztus ir jtvirtinimo verzles reikia
prisukti jrenginio gamintojo nurodyta tvarka. Jeigu néra instrukcijos, jtvirtinimo varZtus reikia prisukti paeiliui, einant nuo centro
iSorine kryptim. Pjaklo disko jtvirtinimo angy skersmens negalima koreguoti laisvai suderinty Ziedy ir tarpiniy jmovy pagalba.
Nuo elementy pagaminty i$ lengvyjy lydyniy sakus galima $alinti vartojant vien tik tirpiklius, kurie neturi jtakos mechaninéms
lengvujy lydyniy savybéms. KONSERVAVIMAS Tam, kad uztikrinti tinkamus pjovimo rezultatus bei saugias darbo salygas, pjd-
klas visada turi bati $varus ir astrus. Pjiklg reikia galasti reguliariai, specializuotoje dirbtuvéje. Démesio: $io gaminio $lifavimas
sukelia potencialiai kenksmingos sudéties dulkes, todél batina tai daryti gerai ventiliuojamoje patalpoje, laikantis atitinkamy
darbo saugos taisykliy reikalavimy. Pjuklo taisymo metu negalima keisti pjovimo disky konstrukcijos principo. Diskinius pjaklus
reikia taisyti tokiems darbams fteisintose taisyklose. Taisyma gali atlikti tik kompetentingas asmuo, atitinkamai iSmokytas ir
turintis patirtj bei pakankamai Ziniy apie konstrukcinius reikalavimus, kuris gerai supranta, kokiu bdu galima uZtikrinti saugaus
darbo salygas. Atliekant taisymus bitina iSsaugoti tolerancinius dydzius, uztikrinancius taisyklinga pjuklo disko jtvirtinima. DE-
MESIO Pagaminti i$ volframo karbido pjovimo dantys pjiklo vartojimo metu gali nuo disko atsiplésti dalinai arba visumoje, todél
panasiai kaip vartojant kitus elektros jrankius bei masinas, bdtina vartoti asmeninés apsaugos priemones tokias kaip: apsau-
giniai drabuZiai, apsauginiai akiniai, nuo dulkiy apsaugojancios kaukes ir panasiai. Esant galimybei, rekomenduojama vartoti
papildomus apsauginius gaubtus. Nekisti ranky j pjovimo zona. Laikytis $ios risies darbams numatyty darbo saugos taisykliy.
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RIPZAGU KONSTRUKCIJAS KOKSNES GRIESANAI LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Pirms darba saksanu ar ierici jalasa visu instrukciju un to jasaglaba.

DROSIBAS REKOMENDACIJAS RIPZAGU KOKU GRIESANAI LIETOSANA

Jakontrolg, lai disks rotés pareiza virziena. Nekada gadijuma nedrikst parkapt maksimalo pielauto apgriezienu atrumu! Kon-
trolét, lai zaga fikséSanas skrave ir pareizi ieskrivéta. Pirms griesanas sakumu ripzagim jabdt pilnigi apgriezieni. Gadijuma, ja
griezta koksné ir naglas, koksne var tadu naglu pargriezt. Naglu diametrs nevar parsniegt 1,5 mm. Ar zagi nevar bit grieztas
brivas naglas, nijas, skrives, saspraudes un citi svesi materiali. Negriezt metalu vai betonu. Zagis nav paredzéts rudita
térauda naglu grieSanai. Péc iespéjamibas, naglu griezt perpendikulari, izvairieties no gareniskai naglu grieSanai. Izvairieties
no grieSanas vietas, kur ir daudz naglu. Péc katras materiala ar naglam griesanas parbaudit zagi, vai nav saspragta vai bojata,
seviski parbaudit asmens stavokli. Nedrikst stradat ar bojato zagi. Nedrikst griezt metalu un betonu. Griezt pakapeniski, bez
parmeériga spiediena. Zaru griezt [éni un vienmérigi. Ja tas ir vajadzigi, rekomendéjam fiksét griezto materialu specialos spailés
abas pusés. Kad zagis griez [enak, neka normali, vai ir mazak efektiva, tas var nozimét, ka zagu jaasina. Neasa zaga lietosana
var bit par bistamas atvases un skaidas radisanas iemeslu, ka arf zaga parkarséjuma un arf zaga sasprag$anas iemeslu.
Zagu jaasina specialists. Nedrikst parkapt ripzaga nominalo apgriezienu atrumu. Noteikts atruma diapazons jabit saglabats.
Nedrikst lietot bojatu, kaut kada veida, ripzagu. Ripzagi, kuru korpusi ir bojati, jabiit nodoti metallaznos, nevar bit remontéti.
Nedrikst stradat ar ripzagiem, kuru zobi ir mazaki neka 1 mm (1). Zagu jafiksé varpsta tada veida, lai nebitu iespéjama pat-
staviga zaga demontaza darba laika. Jalieto uzstadisanas ierici, lai pareizi montét ripzagu. Uzstadisot pareizi rekomendétu
drosibas distanci. Jabit uzmanigi montazas laika. Jakontrolé, lai spéki ierices darba laika biitu pamesti uz sanéméju un lai
grieSanas malas nebitu saistiti ar sevi un ar fikséSanas elementiem. isas skrives jabit pieskrivétas ar attiecigam atslégam
ar pareizu apgriezienu momentu, kuru rada ierices razotajs. Nedrikst pagarinat atslégu vai grabét atslégu ar amuru. Visas
fikséSanas virsmas jabit tiritas no netirumiem, smérellu, ellu un dens. Skrives jabit pieskriivétas kartiba, kuru radja ierices
razotajs. Gadijuma, kad nav instrukcijas, skriives jabdt pieskrivétas virziena no vidus uz aru. Nedrikst lietot viegli pasétu
gredzenu un redukcijas piltuvi, lai korigét ripzaga caurumu izméru. Sveku janonem no viegliem sakauséjumiem tikai ar tadiem
Skidinatajiem, kuri neiespaido uz sakausgjumu mehaniskam raksturliknem. KONSERVACIJA Lai sasniegt pareizu grieSanas
rezultatu un nodrosinat darba dro3ibu, zagis jabit visu laiku tirs un ass. Zaga asinasana jabt veidota regulari specializéta
darbnica. Uzmanibu: Produkta slipéSana var bit par kaitigu puteklu radisanas iemeslu. So darbibu veidot tikai labi ventilétas
telpas, saskana ar darba drodibas noteikumiem. Diska konstrukcija nevar biit mainita remonta laika. Ripzaga remontu var
veidot specializétos servisos. To var darit kompetents cilvéks, ar pareizu apmacibu un pieredzi, kuram ir zind$anas par kons-
trukcijas pieprasisanam, un kuram ir zina$anas par konstrukcijas vajadzibam, ka arf kuri saprot iespéjamo drosibas limeni.
Remonta laika ir vajadziga tolerances saglabasana, lai sasniegt pareizu montazu. UZMANIBU GrieSanas zobi ir veidoti no
volframa oglekla, un var bt nonemti no zaga pilnigi vai daléji lietosanas laika. GrieSanas zobi, razoti no oglekla volframu,
var bt pilnTgi norauti, vai daléji norauti lietoSanas laika. Tapéc, ka ar citiem elektroiericém, vajadziga ir personalas drosibas
lidzekla lietosana, piem. drosibas brilles, aizsargbrilles, maska pret putekliem utt. Kad ir iespéjami, rekomendé&jam lietot pa-
pildu apvalku. Nedrikst novietot roku grieSanas diapazona. Japaklausa Darba Drosibas Noteikumus par tada veida darbiem.
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NAVOD K POUZITi KOTOUCOVYCH PIL NA KONSTRUKCNi DREVO
Pred zahajenim prace s nafadim nutné je dukladné i tohoto navodu k poutziti a dodrzovani doporu¢ovanych

060poToB nepeq Hayanom pesaHbsi. EC B paspe3aemoit ApeBecHe UMEIoTCs rBO3AN, MAMbHbIN AUCK MOXET UX nepepesaTh.
OpnHako, Anametp reo3feil He MOXeT npeBbilLath 1,5 MM. 3anpeluaeTcs nepepesarb rBO3AN POCChINbIO (He 3athMKCHPOBaH-
Hble), @ Takke CTepxHu, GonTbl, ckobbl ¥ Apyrve MHOpOAHbIe MaTepuantl. He nepepesatb Metann unu 6eToH. MunbHbli
AVCK He NpeaHa3HayeH Ans nepepesaHins reoaaelt U3 3akaneHHoi cranu. o BO3MOXHOCTU rBO3M CefyeT nepepesatb B
nepnexavKynSpHOM HanpaeneHun 1 u3beraTb NPOAONBHOTO Nepepe3anus reoaael. Takxke cnepyet uaberatb peski B MecTax,
B KOTOPbIX UMeeTcs GonbLoe ckonneHme reoaneit. Mocne kaxaoil pesky Matepuana, B KOTOpOM Gbink rBo3au, Heobxoaumo
NPOBEPUTL MUMbHbII AUCK HA NPEAMET HanuuMs TPeLMH Uk nospexzaeHuiA. Ocoboe BHUMaHWME CriefyeT YAenuTb Nessiuio,
HeT 1M Ha HeM BbilLepBniennit. 3anpellaeTcs NpofomKkaTh PaboTy NoOBPeXAeHHbIM MANbHLIM AuckoM.  He pesatb metanna
1nm BeToH. PesaTb MennexHo 6e3 HaMepHoro yeunus Ha muny. Cydku nepepesaTb MefNeHHO 1 paBHOMEPHO. Ha cKombko
3T0 BO3MOXKHO MPUKPENUTb PEXYLLMIA MaTepuan B COOTBETCTBYIOLMX 3axiumMaXx ¢ 06oux CTpoH. Ecrn anck HaunHaeT pesatb
Me/inieHHeit YeM HOpMarbHO Ui OCTUraeT COOTBETCTBEHHO XY/LLUMX XapaKTEPUCTUK, TO 3TO 03HAYAET YTO AUCK TPeByeT Hao-
CTpUTL. Vcnonb3oBaHme 3aTyrneHHoi Mimbl MOXET MPUBECTY K BO3HUKHOBEHMIO OMACHbIX OTMPLICKOB, konebaHuil, neperpesa
MAMbl UMK Aaxe TpewyH. Muna fomkHa BbiTb HAOCTPEHHA COOTBETCTBYIOWMM CrieLManicToM. 3anpellaeTcs npesbiluaTh
[I0MyCTUMYI0 0GOPOTHYI0 CKOPOCTb ANCKOBOW MUMbl. YCTAHOBNEHHBIA UHTEPBAM CKOPOCTU pe3aHisi A0MKeH GbiTb COXpaHeH.

nafizeni.

BEZPECNOSTNI DOPORUCENI BEHEM POUZIVANI KOTOUCOVYCH PILEK NA REZANI DREVA

Ujistit se, zda kotou¢ otaci se ve spravném sméru. V Zadnym pfipadé nesmi se prekracet maximalné pfipustné rychlosti
otaceni pilky! Ujistit se, zda matice upeviujici kotouc je dotéZena spravné. Pilka musi dosahnout maximalniho otaceni pred
zahdjenim fezani. V pfipadé, Ze se v fezaném drevé nachazeji hiebiky, pila je schopna takové hrebiky prefiznout. Pramér
hebiky vsak nesmi byt vétsi nez 1,5 mm. Je zakazano fezat hrebiky volné. Totéz plati pro tyce, Srouby, sponky a jiné cizo-
rodé materialy. Pilou se nesmi fezat kovy nebo beton. Pila neni uréena k fezani hiebikli vyrobenych z kalené oceli. Hrebiky
je tfeba Fezat pokud mozno v kolmém sméru a vyhybat se podélnému fezani hrebiky. Pi fezani je rovnéz nutné se vyhybat
misttim, kde je vysoka hustota vyskytu hiebikd. Po kazdém fezani materialu, ve kterém se nachazely hrebiky, se musi provest
prohlidka pily, zda neni prasknuta nebo poskozena. Zvlastni pozorost je tfeba vénovat tomu, zda nedoslo k vydroleni
Je zakazano pokraovat v praci s poskozenou pilou. Neprofezavat kovu nebo betonu. Rezat postupné, bez vyvolavani
velkého tlaku na pilku. Suky profezavat pomalu a rovnomérné. Pokud je to moZne, doporucuje se oboustranné upevnéni pro-
fezavaného materialu ve spravnych upinacich sklicidlech. Jestlize pilka zacina fezat pfili§ zvolna nez normainé nebo vysledky
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profezavani jsou vyznamné horsi, znamend to, Ze vyZaduje ona nabrouseni. Pouzivani ztupéné pilky mize vést do nebezpec-
ného odpryskavani, tfisek, prehrati pilky nebo dokonce i jeji prasknuti. Pilka vZdy povinna byt ostfena pres odbornika. Nesmi
se prekraCovat jmenovité rychlosti otaeni pilky. Stanoveny rozsah rychlosti obrabéni je tfeba udrzet bez zmény. Nesmi se
pouzivat kotoucovych pilek jakymkoliv zptisobem poskozenych. Kotoucové pily, kterych télo je prasknuté je tfeba odevzdat
do Srotu, nikoliv jejich opravovat. Nepfipousti se do prace kotoucovych pilek, u kterych Fezna ¢ast je mensi nez 1mm (1). Pilku
je treba upevnit do vietena takovym zptsobem, aby nebylo mozne samostatné zdemontovani a uvolnéni pilky béhem préce.
Pro spravné upevnéni kotoucové pilky je tfeba pouzit zafizeni do stavéni. Je potfeba také pofadat spravné a doporucované
vyrobcem stroje, bezpe€nostni vzdalenosti. Behem montaze je nutné zachovat opatrnost. Ujistit se, zda sily vznikajici béhem
préce néfadi budou prenasené prostrednictvim zachytky a také, zda fezné hrany nebudou pfichazet do styku ze sebou ani z
upeviiujicimi soucasti. Veskeré rouby a matice je potfeba dotahnout pouzitim prislusnych klict z podminkou dodrZeni krouti-
ciho momentu uvedeného vyrobcem stroje. Neni dovolené prodlouzovani klica, nebo utahovani uderem kladiva o klic. Veskeré
upeviiujici plochy musi byt ocisténé z necistoty, tuku, oleje a vody. Upevriujici Srouby a matice je tfeba dotahnout v poradi
uvédené vyrobcem stroje. V pfipadé chybéjiciho doporuceni, upeviiujici Srouby dotahnout v pofadi od stfedu az do zvenku.
Nedovolené je pouzivani volné ulozenych prstencti a redukénich pouzder pro upravovani rozmérd usazovacich otvord kruz-
nich pilek. Pryskyfici je tfeba odstrariovat z lehke slitiny, jenom pomoci takovych rozpustédel, které nemaji viiv na mechanicke
viastnosti téchto lehkych slitin. URDZBA Pro ziskani spravnych vysledki fezani a zajiténi bezpenosti prace, pilka vzdy musi
byt Cista a ostra. Brouseni je tfeba vykonavat pravidelné v odborné dilné. Upozornéni: Brouseni pfedmétného vyrobku plisobi
vyskyt potencionalné skodlivého prachu. Tato cinnost musi byt provedena v dobre ventilované mistnosti z dodrzenim pfislus-
nych predpisti bezpecnosti prace. Konstrukéni feseni kotoucli nesmi byt zménéno béhem opravovani. Opravu kotoucovych
pilek je treba provest u opravnéného servisu. Osoba vykonavajici opravu musi byt kompetentni, odborné vzdélana a zkusena,
znajici rozsah konstrukénich pozadavk( a rozuméjici pozadovanou bezpeénostni Grover. Béhem opravovani je nutné dodrze-
ni dovolenych tchylek zarucujicich spravné upevnén POZOR Rezaci zuby zhotovené z karbidu wolframu mohou byt béhem
pouzivani vytrhané z pily v celku nebo ¢astecné. Z toho divodu, podobné jak v pfipadé vyuzivani jinych elektronaradi a stroju,
je nutné pouzivani prostredk( osobni ochrany, takovych jak: ochranny oblek, bryle-gogle, protiprasna maska a dalsi. V piipadé
takové moznosti doporucuje se vyuzivani dodatecnych ochrannych krytt. Nesmi se dévat ruce do prostoru fezani. Je potfeba
dodrZovat poZadavky predpisti bezpecnosti prace tykajici se toho druhu cinnosti.
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NAVOD NA POUZITIE KOTUCOVYCH PiL NA KONSTRUKCNE DREVO

Pred zacatiem préce z néradim je potreba precitat’ cely navod k obsluhe a dodrziavat' predpisy.

BEZPECNOSTNE ODPORUCANIE POCAS POUZIVANIA KOTUCOVYCH PiL NA TATIE DREVA

Ubezpecit sa, ¢i kot¢ kruti sa ve spravném smeru. V Zadnem pripade nesmi sa prekracovat maximalné pripustné rychlosti
kracenia sa pily! Ubezpeit sa, ¢i matica upeviiujlica kotdc je dotiahnuta spravne. Pila musi dosiahnit maximalné otacky pred
zacatiem pretinania. V pripade, Ze sa v rezanom dreve nachadzaju klince, pila je schopnd takéto klince prerezat. Priemer
klincov v8ak nesmie byt vacsi nez 1,5 mm. Je zakézané rezat klince volne. To isté plati pre tyce, skrutky, sponky a iné cudzie
materialy. Pilou sa nesmu rezat' kovy alebo beton. Pila nie je uréena na rezanie klincov vyrobenych z kalenej ocele. Klince je
treba rezat pokial mozno v kolmom smere a vyhybat sa pozdlznemu rezaniu klincov. Pri rezani je taktieZ nutné sa vyhybaf
miestam, kde je vysoka hustota vyskytu klincov. Po kaZdom rezani materialu, v ktorom sa nachédzali klince, sa musi urobit
prehliadka pily, ¢i nie je prasknuta alebo poSkodena. Osobitnu pozornost je treba venovat tomu, i nedoslo k vydrobeniu ostria.
DalSia praca s poskodenou pilou je zakézana.Nepretinat kovu alebo betonu. Pretinat postupne, bez vyvolavania prilis velkého
tlaku na pilu. Hréy pretinat’ pomalu i rovnomerné. Ak je to moZne, odporticuje sa obustranné upevnenie pretinaného materialu
ve spravnych upinacich skli¢idlach. Ak pila za¢ina pretinat prili§ pozvolna alebo vysledok pretinania je vyznamne horsi, zna-
mena to, Ze vyZaduje ona naostrenia. PouZivanie otupiené pily moze vést do nebezpeéného odpryskavania, trisek, prehrania
pily alebo puknutia. Pila vzdycky povinna byt ostrena odbornikem. Nesmi sa prekracovat jmenovité rychlosti otacenia pily.
Stanoveny rozsah rychlosti obrabenia je treba udrzet bez zmeny. Nesmi sa pouZivat' koticovych pilk jakymkoliv spésobom
poskodzenych. Kottcové pily, kterych teleso je puknuté je treba odovzdat do sberu, neopravovat. Nepriptstat do prace kotu-
Covych pil, u kterych rezna cast je mensi ako 1mm (1). Pilu je treba pripevnit do vretena takovym sposobom, aby nebylo mozne
samostatné zdemontovanie i uvolnenie pily pocas prace. Pre spravne pripevnenie koticové pily je treba pouZit zariadenie do
stavenia. Je potreba aj zaistit spravne i odporuc¢ované vyrobcom pristroja, bezpecnostné odstupy. Po¢as montéze je nutné
zachovat opatrnost. Ubezpecit sa, Ci sily vznikajlicie pocas prace nastroja budou prenasené prostrednictvem zachytky aj, ¢i
rezné hrany nebudou prichadzat do styku ze sebou ani z upeviujicimi suciastky. Vsetke skrutky i matice je potreba dotiahnut
prislusnymi kfucami s podmienkou kruticieho momentu uvedeného vyrobcem stroje. Neni dovolené prediZzovanie kltca, alebo
utahovanie uderom kladiva o kIu¢. V3etké upeviiujlcie plochy musi byt ocistené z necistoty, tuku, oleje i vody. Upeviujucie
skrutky i matice je treba dotiahnut v poradi odporucené vyrobcem pristroje. V pripade chybajicieho odporucenia, upevriujicie
skrutky dotiahnit v poradi od stredu aZ na vonkajsiu stranu. Nedovolené je pouiwanie slobodne uloZenych prstencov i reduké-
nych viozek pre upravovanie rozmerov usazovacich otvorov krihovych pil. Zivici je treba odstrariovat z lehke slitiny, len pomoci
takovych rozpustadel, které nemaji vplyv na mechanické vlastnosti techto Iehkych slitin. URDZBA Pre ziskanie spravnych
vysledkov prtetinania i zajistenie bezpecnosti prace, pilaa vZdycky musi byt Cista i ostra. Ostrenie je treba urobit pravidelne
v odborném stredisku. Upozornenie: Ostrenie predmetného vyrobku sposobuje vznik potencidine $kodlivého prachu. Tato
¢innost musi byt urobena ve ventilované miestnosti z dodrzeniem prislusnych predpisov bezpecnosti prace. Konstrukcia kotd-
Covb nesmi byt zmeneno pocas pripadného opravovania. Opravu kottcovych pil je treba urobit u splnomociieného servisu.
Osoba vykonavajlicia opravu musi byt kompetentna, odborne vzdeland i skisend, znajlcia rozsah konstrukénych pozadavkov
i rozumejucia poziadovanu bezpecnostni troveri. Pocas opravovania je nutne dodrZovanie dovolenych tchylek zarucujicich
spravne upevnenie. POZOR Rezacie zuby urobené z karbidu wolframu mohou byt pocas pouZivania vytrhané z pily v celku
alebo Ciastocne. Z teto priciny pobne jako v pripade vyuzivania inych elektrondradi i pristrojov, je nutne pouzivanie prostredkov
osobné ochrany, takovych jak: pracovny ochranny oblek, okuliare-gogle, protiprasna maska i daldi. V pripade takové moZnosti
odporucuje sa vyuzivanie dodatocnych ochrannych priekryvek. Nesmi sa umiestovat ruce do priestoru pretinania. Je potreba
zachovat predpisy bezpecnosti prace tykajlcie sa takového typu aktivity.
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SZERKEZETI FAHOZ KESZULT KORFURESZ TARCSA HASZNALATI UTASITASA

Aberendezéssel valé munka megkezdése elétt olvassa el a teljes hasznalati utasitést és rizze azt meg a késébbiekre.

BIZTONSAGI ELOIRASOK FAVAGO KORFURESZEK HASZNALATAHOZ

Mindig bizonyosodjon meg arrdl, hogy a korong megfelelé iranyba forog. Soha ne Iépje tl a kérfiirész a megengedett maxima-
lis forgasi sebességet! Mindig bizonyosodjon meg arrél, hogy a korongot rogzité csavar megfelelden be van csavarva. A vagas
megkezdése eldtt a korfurész feltétiendl el kell, hogy érje a maximalis fordulatszamat. Abban az esetben, ha a darabolandd
faban szdgek talalhatok, a flirésztarcsa ezeket a szogeket el tudja vagni. A szog keresztmetszetének atmércje nem haladhatja
meg az 1,5 mm. Tilos dmlesztve 1év6 szogeket, betonvas palcakat, csavarokat, tizékapcsokat és mas idegen anyagot vagni.
Ne vagjon vele fémet vagy beton. A fiirésztarcsa edzett acélbél késziilt szogek vagasahoz késziilt. Lehetdség szerint a szoget
merdleges irdnyban kell &tvagni, kerilni kell a sz6g hossztengelye iranyaban torténd vagast. Keriilni kell az olyan helyek vaga-
sét, ahol a szogek nagy s(irliségben vannak. Az anyag, amelyben a szdgek voltak, minden daraboldsa utan meg kell vizsgalni
a flrésztarcsat, nincsenek -e rajta repedések és sértilések, killonds figyelmet forditva arra, hogy az él nem csorbult-e ki. Sériilt
fiirésztarcsaval tilos a tovabbi munkavégzés. Soha ne vagjon fémet vagy betont. Mindig dolgozzon Iépésekben, a korflirészre
sose gyakoroljon tdl nagy nyomast. A gorcsoket lassan és egyenletesen végja at. Amennyire lehetséges ajanlatos a vagandd
anyag, megfeleld fogokkal torténd kétoldalu rogzitése. Amennyiben a korfiirész a megszokottnal lassabban vag, illetve a vaga-
si teljesitménye jelentdsen csokken, arra utal, hogy a gép fenést igényel. Tompa fiirész hasznlata veszélyes, mivel az forgacs
és szalkak keletkezéséhez, korfirész tllmelegedéshez illetve megrepedezéséhez vezethet. A korflirészt mindig megfeleld
szakemberrel fenesse meg. Soha ne Iépje tul a korfiirész névleges forgasi sebességét. Mindig tartsa a vagasi sebességet
a meghatarozott értéktartomanyokon beliil. Soha ne hasznaljon barmilyen mdadon sériilt korfiirészgépet. Azok a korflirészek
melyeknél megrepedezett a kiils gépvaz leselejtezenddek, a javitdsuk nem megengedett. Tilos megkezdeni a munkat olyan
korflirésszel, melynek vagéfogai 1 mm-nél kisebbek (1). A fiirésztarcsat olyan médon kell rahelyezni a tengelyre, hogy az
lizemeltetés alatt a spontéan levélasztasa lehetetlenné valjon. A tarcsa megfeleld rogzitéséhez mindig a gép bedllitd beren-

dezéseit hasznalja. Bea\lltasnal mindig tartsa be az eszkoz gyartéja altal meghatarozott biztonsagi tavolsagokat. Szereléskor
mindig legyen megfelelden elévigyazatos. Mindig bizonyosodjon meg arrél, hogy a hasznalat kézben keletkezé erdk atvitele
kapcsolotengelyen keresztiil térténik, illetve, hogy a vagéfelilletek nem érintkeznek sem egyméassal, sem a rogzit elemekkel.

Minden csavart és anyacsavart a megfeleld kulcsokkal rogzitsen, a gép gyartéja altal megadott forgatonyomatékok betarta-
saval. Tilos a kulcs hosszabbitasa tovabba a csavar kalapacsiitésekkel torténd rogzitése. Az dsszes rogzitéssel kapesolatos
feliiletet tartsa tisztan, piszok-, kenGanyagok-, olaj- és vizmentesen. A csavarokat és rogzit anyakat mindig a berendezés
gyartdja altal elore meghatarozott sorrendben csavarja be. Amennyiben a hasznalati utasités nem all rendelkezésre a rogzité
csavarokat kozéprdl kifele rogzitsiik. A flirésztércsa rogzitésére szolgalo nyilasok méretének lazan illeszkedd gytiriikkel és
redukciés menetes hivelyekkel torténé médositasa szigortan tilos. A konnytdtvozetekrdl a lerakodott gyantat csak olyan
olddszerek segitségével tavolitsa el, melyek nem befolyasoljak azok mechanikai tulajdonséagait. KARBANTARTAS A megfeleld
véagasi eredmény és munkabiztonsag elérése érdekében a fiirészgép mindig legyen tiszta és éles. A fenést rendszeresen, az
erre szakosodott miihelyben végeztesse. Figyelem: e termék polirozasa potencidlisan veszélyes 6sszetételli por keletkezését
eredményezheti. Ezt a munkat mindig jol szelléztetett helyiségben, megfelelé munkavédelmi eldirdsok betartasaval végezze.
Javitasok soran tilos a korongok szerkezeti megoldasainak médositasa. A korflirész javitasat csak az arra jogosult mihely-
ben végeztesse. A javitast hozzaérté, megfeleld képzéssel és tapasztalattal, illetve a szerkezeti megoldasokra vonatkozéan
nagy tudéssal rendelkezé és az optimalis elérhetd biztonsag szintet értd személy végezze. A javitas soran nélkiilézhetetlen
bizonyos tolerancia (holtjaték) hagyasa, mely utana megfeleld rogzitést tesz lehetévé. FIGYELEM! A vago fogak wolfram-kar-
bidbol készliltek és hasznalat soran részben, vagy egészben leszakadhatnak a flirészrdl. Ennél az oknal fogva egyéb fajta
elektromos munkaeszkézok illetve munkagépek hasznalatdhoz hasonléan feltétleniil nélkiilézhetetien a személyi védelmi
eszkozok: védoruha, védészemiiveg, védomaszk stb. hasznalata. Lehetdség szerint hasznaljon kiegészitd tarcsavédét. Soha
ne helyezze a végtagjait a vagas fellletére. Mindig tartsa be az ilyen fajta munkékra vonatkozé munkavédelmi el6irasokat.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE PENTRU DISCURILE DE FIERASTRAU PENTRU LEMN DE CONSTRUCTIE

Inainte de a te apuca de lucru cu scula trebuie sa citesti instructiunile si sa le pastrezi pentru viitor.

RECOMANDARI DE SECURITATE IN TIMPUL FOLOSIRII FERASTRAULUI CIRCULAR.

Trebuie sa te asiguri daca discul se roteste in directia corespunzatoare. In nici un caz nu este permisd depasirea vitezei max.
permise de rotire a discului! Trebuie sa te asiguri ¢é piulita cu care este fixat discul este stransa bine. Inainte de a incepe s&
tai, discul trebuie sa aiba viteza de rotire plina. In cazul in care in lemnul de téiat se afld cuie discul le poate taia. Diametrul
cuielor poate fi de max. 1,5 mm. Se interzice taierea cuielor libere, suruburilor, tijelor, capselor si a altor materiale straine. A nu
se taia metal sau beton. Fierastraul nu este prevazut pentru taierea cuielor din otel calit. A se taia cuiele, in masura posibilita-
tilor, perpendicular si a se evita téierea pe lungime. A se evita taierea in locurile unde se afla multe cuie. A se inspecta discul
de fiecare datd dupd ce s-au tdiat cuie, pentru a vedea daca nu rxistd fisuri si defectiuni, a se verifica in mod deosebit daca
nu s-a sfardmat taisul. Se interzice lucrul cu discul defect. Nu taia metale sau beton. Nu apasa excesiv asupra ferastraului,
taierea se face treptat. Nodurile trbuie taiate incet si treptat. Este bine ca materialul de prelucrat sa fie bine fixat cu dispozitive
corespunzétoare. In cazul ca ferastraul nu mai taie normal sau efectul taierii este nesatisfacétor, inseamna ca dintii trebuie
ascutiti. Intrebuintarea feratraului cu dinti tociti poate provoca desprinderea de aschii periculoase, supra incélzirea discului
sau chiar defectarea Iui. Intotdeauna discul trebuie ascfit de specialist. Este interzisa depasirea nominald de rotire a discului.
Trebuie mentinutd limita vitezei de taiere stabilitd. Este interzisa folosirea discurilor chiar foarte putin defectate. Discurile
pleznite sunt deseuri deci trebuie eliminate, este interzisa reararea lor. Este interzisa folosirea discurilor care au dintii mai mici
de 1 mm (1). Discul trebuie fixat pe ax in asa fel incat sa fie imposibild desurubarea lui independentd in timpul functionérii.
Pentru a fixa corect discul se va intrebuinta doar dispozitive de asamblarea masinilor. Trebuie respectate toate recomandarile
de securitate ale producatorului masinei. Montarea trebuie sé fie facuta cu atentie. Trebuie sa te asiguri ca toate fortele care
apar in timpul lucrului sculei vor fi transportate de colector, iar muchiile agchietoare nu se vor contacta intre ele si nici cu
alte elemente de fixare. Toate suruburile si piulitele trebuie stranse cu cheile corespunzatoare, respectand totodata valorile
momentelor de torsiune recomandate de prtoducatorul masinei. Este interzisa prelungirea cheiei, sau lovrea ei cu ciocanul.
Toate suprafetele de fixare trebuie sa fie curatite de ori ce fel de murdarii, unsori, uleiuri si apa. Suruburile si piulitele de fixare
trebuie stranse pe rand asa cum recomanda producatorul masinei. In cazul ca nu ai instructiuni, suruburile de fixare trebuie
stranse pe rand, incepand dela mijloc spre margine. Este interzisa intrebuintarea inelelor sau a bucselor de reducere cu scopul
de a corecta dimensiunile orificiilor de fixarea discului. Résina de pe aliajele usoare , se poate inlatura doar cu solventi care
nu au influenta asupra caracteristicilor mecanice ale aliajelor usoare. INTRETINEREA Spre a obtine la taiere rezultate corecte
si spre a asigura securitatea in timpul lucrului, discul trebuie sa fie in totdeauna curat si bine ascutit. Ascutirea trebuie facuta
regulat in atelier de specialitate. Atentje: In timpul slefuirii se emana agenti daunétori sanatatii. Aceastd actiune trebuie deci
facuta in incapere bine ventilatd si cu respectarea prescrierilor de protectia si igiena muncii. In timpul reparatiei masinei nu
poat fi schimbate rezolvérile constructive ale discului. Reparatiile pot fi efectuate doar la un servis autorizat, de o persoana
competentd, cu experientd, care se pricepe in domeniul constructiilor si care intelege posibilitétile obtinerii nivelului securitatii
in timpul folosirii mginilor. In timpul reparatiei este necesara pastrarea tolerantjei care asigura fixarea corecta. ATENTIE Dintji
discului sunt executati din carbura de wolfram si se pot rupe partial sau total in timpul folosirii. Din aceasta cauzd, deasemeni
folosind si alte unealte electrice sau masini, este necesara folosirea de mijloace de protejare de exemplu : imbrécaminte de
protectie individuald, ochelari, masca anti praf si altele. In cazuri necesare se recomanda scuturi suplimentare. In timpul taierii
nu béga mana in zona de téiere. Trebuie respectate prescrierile referitora la protectia si igiena muncii cu asemenea utilaje.
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SIERRAS CIRCULARES PARA MADERA ESTRUCTURAL - INSTRUCCIONES DE USO

Antes de empezar el trabajo con la herramienta, lea todas las instrucciones y guardelas.

RECOMENDACIONES DE LA SEGURIDAD PARA EL USO DE SERRUCHOS CIRCULARES PARA MADERA

Asegurese que el disco gira en la direccion correcta. jBajo ninguna circunstancia se permite exceder la velocidad rotatoria
maxima para el serrucho! Asegurese que la tuerca del disco esta correctamente apretada. El serrucho debe alcanzar la rota-
cion méaxima antes de que empiece el corte. En caso de presencia de clavos en madera cortada, sépase que la sierra puede
cortar estes clavos. El didmetro de los clavos no debe exceder de 1.5 mm. Sin embargo, se prohibe cortar clavos sueltos,
varillas, tornillos, grapas y otros materiales extrafios. Nunca cortar metales u hormigén. La sierra no esté disefiada para corte
de clavos de acero endurecido. Si es posible, cortar clavos en la direccién perpendicular, y evitar cortes longitudinales. Evitar
cortes en zonas donde los clavos estan presentes en alta densidad. Después de cada corte del material con clavos, hay que
inspeccionar la sierra en busca de grietas y dafios. Préstese cuidado particular si las cuchillas de la sierra no se han fragmen-



tado (desmoronado). Se prohibe continuar los trabajos con la sierra dafiada.No corte metal ni concreto. Corte gradualmente,
sin presionar demasiado el serrucho. Corte nudos lenta y uniformemente. Mientras sea posible, se recomienda inmovilizar
el material en agarraderas adecuadas en ambos extremos. Si el serrucho empieza a cortar mas lento que de costumbre o si
los resultados son mucho més bajos, entonces el serrucho debe ser afilado. Uso de un serrucho sin filo puede causar astillas
peligrosas, sobrecalentamiento del serrucho, el cual puede incluso romperse. El serrucho debe ser siempre afilado por un
especialista. No esté permitido exceder la velocidad nominal rotativa del serrucho circular. El rango aceptado de la velocidad
del corte debe observarse. No deben usarse serruchos circulares dafiados de cualquier manera. Serruchos circulares cuyos
armazones estan rotos tienen que ser desechados, no se permite repararlos. No se permite trabajar con serruchos circulares
cuyos filos son mas pequefios que 1mm (1). El serrucho debe ser instalado en el uso de la manera que impida despren-
dimiento del serrucho durante el trabajo. Use las herramientas de ajuste de la méaquina para instalar el serrucho circular
correctamente, ajustando distancias de seguridad correctas y recomendadas por el productor de la maquina. Sea cuidadoso
a la hora del ensamble. Asegurese que las fuerzas creadas durante el trabajo de la herramienta seran transmitidas por el
conductor y que los bordes del corte no estaran en contacto consigo ni con los elementos de instalacion. Todos los tornillos
y las tuercas deben ser apretados con llaves, observando el valor del momento giratorio especificado por el productor de la
méaquina. No se permite extender la llave o apretar los tornillos pegando la llave con un martillo. Todas las superficies tienen
que limpiarse de la suciedad, aceite y agua. Tornillos y tuercas deben apretarse segun el orden especificado por el productor
de la maquina. En el caso de que no haya instrucciones, los tornillos deben apretarse del centro hacia fuera. Se prohibe
usar anillos y abrazaderas flojas para corregir las dimensiones de los agujeros de instalacion del serrucho circular. La resina
debe ser removida de aleaciones ligeras con disolventes que no alteran las caracteristicas mecanicas de aleaciones ligeras.
MANTENIMIENTO Para obtener resultados correctos del corte y garantizar la seguridad del trabajo, el serrucho debe estar
siempre limpio y afilado. El serrucho debe ser afilado con frecuencia en un taller especializado. Atencion: pulir este producto
generara polvo de una composicion potencialmente dafina. Realicese en lugares bien ventilados, observando las reglas de
seguridad industrial. Soluciones de construccion de los discos no pueden verse afectadas durante la reparacion. Serruchos
circulares deben repararse solamente en talleres autorizados por una persona capacitada, con capacitacion y experiencia
adecuadas, con conocimientos respecto a requerimientos de construccién y que entienda el posible nivel de seguridad.
Durante la reparacion es necesarios que se observen las tolerancias que garanticen la instalacion correcta. ATENCION Los
dientes hechos de carburo de volframio pueden desprenderse del serrucho enteros o en partes durante el uso. Por esta ra-
z6n, como es en el caso de ofras herramientas eléctricas y maquinas, es necesario usar medios de seguridad personal como:
ropa protectora, anteojos, mascara antipolvo, etc. Si es posible, se recomienda usar protecciones adicionales. No ponga las
manos en el area del corte. Obsérvense las regulaciones de seguridad para este tipo de trabajos.
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INSTRUCTION D’UTILISATION DE LA SCIE CIRCULAIRE POUR BOIS

Lire ce manuel avant d'utiliser le produit et le conserver. X

RECOMMANDATIONS DE SECURITE POUR L'UTILISATION DES DISQUES DE SCIE A BOIS

Assurez-vous que le disque tourne dans le bon sens. Ne dépassez jamais la vitesse maximale autorisée de la scie ! Assu-
rez-vous que I'écrou de fixation du disque est bien serré. La scie doit atteindre sa vitesse maximale avant de couper. Si lors
de la découpe il y a des clous dans le bois, la scie peut couper les clous. Le diamétre des clous ne doit pas dépasser 1,5
mm. |l est interdit de couper des clous, des tiges, des vis, des agrafes, des agrafes ou d’autres matériaux étrangers non fixé
solidement. Ne pas couper le métal ou le béton. La scie n'est pas congue pour couper des clous en acier trempé. Si possible,
coupez les clous perpendiculairement et évitez la coupe longitudinale des clous. Il faut éviter de couper dans les endroits ot
les clous sont tres nombreux. Aprés chaque coupe d'un matériau dans lequel se trouvent les clous, la scie doit étre inspectée
pour détecter les fissures et les dommages, en veillant tout particuliérement & ce que la lame ne soit pas émoussée. Il est
interdit de continuer & travailler avec une scie endommagée. Coupez progressivement, sans exercer une pression excessive
sur la scie. Coupez les nceuds lentement et uniformément. Dans la mesure du possible, il est recommandé de fixer le matériau
a couper dans des supports appropriés des deux cotés. Si la scie commence a couper plus lentement que d'habitude ou si les
résultats de coupe sont nettement dégradés, cela signifie qu'elle doit étre affitée. L'utilisation d'une scie émoussée peut en-
trainer des échardes, des esquilles, une surchauffe ou méme la rupture de la scie qui peuvent entrainer des dangers. Faites
toujours affiiter votre scie par un spécialiste. Ne pas dépasser la vitesse nominale de la lame de scie circulaire. La plage de
vitesse de coupe spécifiée doit étre respectée. N'utilisez pas de scies circulaires endommagées. Les scies circulaires dont
le corps est brisé doivent étre mises au rebut et ne doivent pas étre réparées. N'utilisez pas de lames de scie circulaire dont
les lames sont inférieures & 1 mm (1). La scie doit étre montée sur I'axe de telle sorte quelle ne puisse pas s’enlever sponta-
nément pendant le fonctionnement. Utilisez les dispositifs de réglage de la machine pour fixer correctement la scie circulaire.
Veillez & ce que la partie de serrage du moyeu soit alignée avec la surface de serrage de l'outil et que les arétes de coupe ne
soient pas en contact les unes avec les autres ou avec les éléments de serrage. Réglage des distances de sécurité correctes
et des intervalles recommandés par le constructeur de la machine. Soyez prudent lors de l'installation. S'assurer que les
forces générées par l'outil sont transmises par le porte-outil et que les arétes de coupe ne sont pas en contact les unes avec
les autres ou avec les éléments de serrage. Tous les boulons et écrous doivent étre serrés a l'aide de clés appropriées et le
couple de serrage spécifié par le constructeur de la machine doit étre respecté. Il n'est pas permis d'allonger la clé ou de taper
sur la clé a coup de marteau. Toutes les surfaces de fixation doivent étre exemptes de saleté, de graisse, d’huile et d'eau.
Serrer les boulons et les écrous de fixation dans I'ordre indiqué par le constructeur de la machine. En 'absence d'instructions,
serrer les boulons de fixation dans l'ordre du centre vers I'extérieur. Il est interdit d'utiliser des bagues et des manchons de
réduction pour corriger les dimensions des trous de montage de la scie circulaire. La résine doit étre éliminée des alliages
légers uniquement avec des solvants qui n'affectent pas les propriétés mécaniques des alliages légers. ENTRETIEN La scie
doit toujours étre propre et tranchante pour obtenir de bons résultats de coupe et assurer un fonctionnement sir. L'affitage
doit étre effectué régulierement dans un atelier spécialisé. Remarque : Le pongage de ce produit génére des poussiéres
potentiellement nocives. Faites-le dans une piéce bien ventilée selon la réglementation adéquate en matiére de santé et
de sécurité. La conception des disques ne doit pas étre modifiée lors d’une réparation. La réparation des scies circulaires
doit étre effectuée dans un point de réparation autorisé. Elle doit étre effectuée par une personne compétente, dotée d'une
formation et d'une expérience appropriées, connaissant les exigences de conception et comprenant le niveau de sécurité
possible. Pendant la réparation, les tolérances doivent étre respectées afin d'assurer une fixation correcte. ATTENTION ! Les
dents de coupe en carbure de tungsténe peuvent étre retirées de la scie entiérement ou en partie pendant I'utilisation. Pour
cette raison, comme pour ['utilisation d’autres outils et machines électriques, il est nécessaire d'utiliser des équipements de
protection individuelle, tels que : vétements de protection, lunettes de protection, masque anti-poussiére et autres. Si possible,
il est conseillé d'utiliser des écrans de protection supplémentaire. Ne touchez pas a la zone de coupe. Respecter les régles
de santé et de sécurité pour ce type de travail.
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ISTRUZIONI PER L’'USO DELLE SEGHE CIRCOLARI PER LEGNO

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.
RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA DURANTE L'USO DELLE SEGHE CIRCOLARI PER LEGNO

Accertarsi che il disco ruoti nella direzione corretta. Non superare mai il regime massimo ammesso della sega! Assicurarsi
che il dado di fissaggio del disco sia correttamente serrato. La sega deve raggiungere il regime massimo prima che si inizi a
tagliare. Se ci sono chiodi nel legno tagliato, la sega pud tagliarli. Il diametro dei chiodi non deve superare 1,5 mm. E vietato
tagliare chiodi, barre, viti, punti metallici ed altri materiali estranei allentati. Non tagliare il metallo o il calcestruzzo. La sega non
& progettata per il taglio di chiodi in acciaio temprato. Per quanto possibile, tagliare i chiodi perpendicolarmente ed evitare il
taglio longitudinale dei chiodi. Evitare di tagliare nelle aree in cui i chiodi sono a densita elevata. Dopo ogni taglio del materiale
in cui sono stati posizionati i chiodi, la sega deve essere ispezionata per verificare la presenza di fessure e danni, verificando
attentamente se le lame non sono state scheggiate. E vietato continuare a lavorare con una sega danneggiata. Tagliare gra-
dualmente, senza esercitare una pressione eccessiva sulla sega. | nodi devono essere tagliati lentamente e uniformemente.
Ove possibile, si raccomanda di fissare il materiale da tagliare in appositi supporti su entrambi i lati. Se la sega inizia a tagliare
pit lentamente del normale o se i risultati di taglio sono significativamente peggiori, cio significa che deve essere affilata. L'uso
di una sega smussata puo causare pericolose graffi, schegge, surriscaldamento o addirittura la rottura della sega. Far sempre
affilare la sega da uno specialista. Il regime massimo del motore della sega circolare non deve essere superato. Rispettare
lintervallo della velocita di taglio determinata. Non utilizzare seghe circolari danneggiate in alcun modo. Le seghe circolari le
cui strutture sono rotte, devono essere smaltite. Non e & permesso ripararle. Non utilizzare seghe circolari con lame inferiori
a1 mm (|). La sega deve essere montata sul mandrino in modo che non possa essere spontaneamente rimossa durante il
funzionamento. Per fissare correttamente la sega circolare, utilizzare strumenti di allineamento della macchina. Impegnarsi
durante il montaggio ed assicurarsi che la parte di bloccaggio del mozzo sia allineata con la superficie di bloccaggio dell'uten-
sile e che i taglienti non siano a contatto tra di loro o con gli elementi di bloccaggio. Impostare le distanze di sicurezza corrette
e consigliate dal costruttore della macchina. Prestare attenzione durante ['installazione. Assicurarsi che le forze generate
durante il funzionamento dell'utensile vengano trasmesse dal trascinatore e che i taglienti non vengano a contatto tra di loro
o con gli elementi di fissaggio. Tutti i bulloni e i dadi devono essere serrati con le apposite chiavi e deve essere rispettata la
coppia specificata dal costruttore della macchina. Non € consentito prolungare la chiave o serrarla con colpi di martello. Tutte
le superfici di fissaggio devono essere prive di sporco, grasso, olio e acqua. Serrare le viti e i dadi di fissaggio nell'ordine indi-
cato dal costruttore della macchina. In assenza diistruzioni per 'uso, serrare le viti di fissaggio dall'interno verso I'esterno. Per
correggere le dimensioni degli anelli di arresto delle seghe circolari & vietato utilizzare anelli e boccole di riduzione allentati.
La resina deve essere rimossa dalle leghe leggere solo con solventi che non ne alterino le proprieta meccaniche delle leghe.
MANUTENZIONE Per ottenere i giusti risultati di taglio e per garantire un funzionamento sicuro la sega deve essere sempre
pulita e affilata. L'affilatura deve essere effettuata regolarmente in un‘officina specializzata. Attenzione: La levigatura di questo
prodotto puo causare la formazione di polvere la cui composizione & potenzialmente dannosa. Questa operazione deve
essere fatta un locale ben ventilato e nel rispetto delle norme di sicurezza e salute adeguate. Le soluzioni ingegneristiche
dei dischi non possono essere modificate durante la riparazione. La riparazione delle seghe circolari deve essere effettuata
presso un centro di assistenza autorizzato. Da una persona competente, adeguatamente addestrata ed esperta, che dispone
delle cognizioni tecniche inerenti ai requisiti di progettazione e che capisce il livello di sicurezza raggiungibile. Durante la ripa-
razione le tolleranze devono essere mantenute per garantire un fissaggio corretto. ATTENZIONE! | denti di taglio di carburo di
tungsteno possono essere rimossi in tutto o in parte dalla sega durante il suo utilizzo. Per questo motivo, come per 'uso degli
altri utensili e macchinari elettrici, & necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale quali indumenti protettivi, occhiali,
maschera antipolvere ed altro. Ogniqualvolta sia possibile, si consiglia di utilizzare protezioni supplementari. Non mettere le
mani nell'area di taglio. Osservare le norme di sicurezza e salute per questo tipo di operazioni.
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INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK VAN HOUTZAAGBLADEN

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de g
VEILIGHEIDSAANBEVELINGEN VOOR HET GEBRUIK VAN HOUTZAAGBLADEN
Zorg ervoor dat de schiff in de juiste richting draait. Overschrijd nooit de maximaal toegestane zaagsnelheid! Controleer of de
bevestigingsmoer van de schijf goed is aangedraaid. Voér het zagen moet de zaag op volle toeren draaien. Als er spijkers
in het gezaagde hout zitten, kan de zaag door de spijkers heen snijden. De diameter van de nagels mag niet groter zijn dan
1,5 mm. Het is verboden losse spijkers, staven, schroeven, nietjes of andere vreemde materialen te snijden. Niet door metaal
of beton snijden. De zaag is niet geschikt voor het zagen van spijkers uit gehard staal. Nagels indien mogelijk loodrecht afs-
nijden en het afsnijden van nagels in de lengterichting vermijden. Snijden in gebieden waar de nagels sterk geconcentreerd
zijn, moet worden vermeden. Na elk snijden van het materiaal waarin de spijkers zich bevonden, moet de zaag worden
gecontroleerd op scheuren en beschadigingen, speciale aandacht moet worden besteed om ervoor te zorgen dat het blad
niet wordt verpletterd. Het is verboden met een beschadigde zaag te blijven werken. Geleidelijk zagen, zonder al te veel druk
op de zaag uit te oefenen. Knoestgaten langzaam en gelijkmatig doorzagen. Aanbevolen wordt, waar mogelijk, het te snijden
materiaal aan beide zijden in geschikte houders te bevestigen. Als de zaag langzamer begint te zagen dan normaal of als het
zaagresultaat aanzienlijk slechter is, betekent dit dat deze moet worden geslepen. Het gebruik van een botte zaag kan leiden
tot gevaarlijke splinters, splinters, oververhitting van de zaag of zelfs een breuk. Laat uw zaag altijd door een vakman slijpen.
Het maximale nominale toerental van de cirkelzaag mag niet worden overschreden. Het aangegeven snijsnelheidsbereik
moet in acht worden genomen. Gebruik in geen geval beschadigde cirkelzagen. Cirkelzagen die gebarsten zijn, moeten
worden afgedankt en mogen niet worden gerepareerd. Gebruik geen cirkelzaagbladen met een zaagblad kleiner dan 1 mm
(1). De zaag moet zo op de spindel worden gemonteerd dat deze tijdens het gebruik niet kan los geraken. Gebruik de sleutels
van de machine om de cirkelzaag correct vast te zetten. Zorg ervoor dat het klemmende deel van de naaf is uitgelijind met het
klemoppervlak van het gereedschap en dat de snijkanten niet met elkaar of met de klemmende elementen in contact komen.
Instellen van de juiste en de door de machinefabrikant aanbevolen veiligheidsafstanden. Bij de installatie moet voorzichtig te
werk worden gegaan. Zorg ervoor dat de door het gereedschap opgewekte krachten door de pick-up worden overgedragen
en dat de snijkanten niet met elkaar of met de bevestigingselementen in contact komen. Alle bouten en moeren moeten met
geschikte moersleutels worden aangedraaid en het door de machinefabrikant opgegeven aanhaalmoment moet worden
aangehouden. Het is niet toegestaan de sleutel te verlengen of met een hamerslag aan te draaien. Alle bevestigingsviakken
moeten vrij zijn van vuil, vet, olie en water. Draai de schroeven en bevestigingsmoeren in de door de machinefabrikant opge-
geven volgorde vast. Bij gebrek aan instructies de bevestigingsschroeven in de volgorde middelpunt->uitenkant vastdraaien.
Het is verboden loszittende reduceerringen en bussen te gebruiken om de afmetingen van de cirkelzaaggaten te corrigeren.
De hars wordt alleen uit lichte legeringen verwijderd met oplosmiddelen die de mechanische eigenschappen van de lichte
legeringen niet beinvioeden. De zaag moet altijd schoon en scherp zijn om het juiste zaagresultaat te bereiken en een veilige
bediening te garanderen. Het slijpen moet regelmatig in een vakwerkplaats worden uitgevoerd. Opmerking: Het schuren
van dit product kan leiden tot mogelijk schadelijke stofdeeltjes. Doe dit in een goed geventileerde ruimte met inachtneming
van adequate gezondheids- en veiligheidsvoorschriften. Het ontwerp van de schijven mag tijdens de reparatie niet worden
gewijzigd. Reparaties aan cirkelzagen moeten door een erkend installateur worden uitgevoerd. Door een bevoegd persoon
met de juiste opleiding en ervaring, met kennis van de ontwerpvereisten en inzicht in het haalbare veiligheidsniveau. Bij
reparaties moeten toleranties worden aangehouden om een correcte bevestiging te garanderen. OPGELET! Wolfraamcar-
bide zaagtanden kunnen tijdens het gebruik geheel of gedeeltelijk van de zaag worden verwijderd. Daarom is het, net als
bij het gebruik van andere elektrische gereedschappen en machines, noodzakelijk persoonlijke beschermingsmiddelen te
gebruiken, zoals: beschermende kleding, veiligheidsbril, stofmasker en andere. Indien mogelijk is het raadzaam om een
extra afscherming te gebruiken. Niet in de snijzone reiken. Neem de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften voor dit soort
werkzaamheden in acht.

en bewaar deze goed.
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OAHFIEZ XPHZHZ AIZKOMPIONQN ZYAOY

Mpiv apyioere va Xxpnaipoolgite To epyaleio mpémel va Siafdoere 0Aeg TIg 0dnyieg XpoNG Kai va Tig QUAGEETE
OAHTIEZ AZOANEIAT KATA TH XPHEZH TQN AIZKOMPIONQN ZYAOY

BeBaiwbeite 61 0 diokog TepIOTPEPETAN OTNV KaTAAANAN KaTeUBuvon. Ze kapia TepiTTwan pnv uTrepaivere Tn péyiomn
EMTPETTA TaXUTTA TrEPIOTPOQRG Tou Tpioviod! BeBaiwbeite 61 1o TepIkOXAIO TTou oTepewdvel Tov dioko eival owaTd
Bidwpévo. To TpIOVI TTPETEN var EMTUXEI TIG TIAAPEIG TIEPIOTPOPEG TTPIV aPXIOETe Vo KOBETE. Z€ TEITTWOn TTou oTo §UAo
uTIé Kot BpiokovTal Ta Kap@id, o iokog uTropei var Ta Kowel. H SIGuETpog Twv Kap@iwv dev propei va utepBei 10 1,5
mm. ATiayopeUeTal n KoM Kap@Iwv §eXwPIoTd, Twv paBdwy, Twv PIBWY, Twv ouvdéapwy Kai GMwv vy UNKwv. Mnv
KOBeTe PETaMO 1) pTreTdv. To TPIGVI Bev TTPOOPIZETaI Yiar KOTI  Kap@iwv amd okAnpupévo yaAuBa. Omou eivar duvard,
TIPETTEN VO KOPETE TOl KAPPIG EYKAPTIO PE OKOTIO VOt ATTOQUYETE TNV KOTI KATA PKOG TOUG. TPETTEl va QTTOQEUYETE TNV KOTTH
TWV Onpeiwv 6Tou Ta Kap@Id eival ouykevipwpéva. Metd Ty ko Tou kB uAikoU 6Tou Bpiokovial kap@id, TPETTEN va
€mBewpEiTe TO TPIGVI yia oTracipaTa kal BAGBeS kai va divere 1B1aiTepn anuacia av xouv oTidael ol AeTrideg. ATrayopeUetal
N ouvexng epyaaia pe xahaopévo Tpidvi. KoBete otadlakd, xwpig umepBoAikr Triean aTo mpiovi. KOBeTe Toug kpToug apyd
Kal opoiépopea. Edv eivar duvardv, Tporeivetal va ouvappoloyoETe Tou Koppévou UAIKoU oTig katdAAnAeg AaBég kar aTig
000 TAeupég. Av To TIpIOVI apyilel va kBEl TTo apyd o€ axéan pe TNV opaAr Aeroupyia fj ETTITUYXAVEl GNPOVTIKG XEIPOTEPX
Ta amoTeAéTpaTa KOG, QUTO anuaivel 6T amaiTeital akéviopa. H xprian evog apBAupévou Trpioviol PTropei va TpokaAéoe!
emikivouva Bpadapara, aykideg, uTrepBEppavan Tou TIpIovioU Kal ok OTTIAoING Tou. To TIPIGVI TIAVTA TTPETTEN Var aKOVIZETal
amo évav eIdIKO. Ae EMTPETETaI Vo UTIEPREITE TNV OVOPAGTIKY TaKUTNTA TTEPIOTPOPWY TOU SiokoTpiovou. To OpIoHEVO GATHa
TAXUTATWY KOTTAG TIPETEN var TnpnBei. Aev EMTPETETAI v XPNOIUOTIOIETE XOAGOPEVA e OTIOIOBATIOTE TPOTIO BIoKOTTpiOVa.
Ta SioKoTpiovVa TWV OTIOiWY O KOPHOI €ival GTIAGPEVOI, TIPETTEI Va aTToaupBOUV Kal BEV EMITPETIETAN 1) ETTIOKEUN TOUG. Aev
€MTPETTETI VO AeIToupyoUV Ta SiokoTTpiova Twv oTroiwy of AETTidEG eival pIKpoTepeg amé 1mm (1). Mpémel va ouvappooyroete
Tov dioko aTnV ATpaKTO £101, WOTE VE PNV €ival duvarr n autdéppubpn amocuvappoAdynan Tou diokou kard T Aeroupyia Tou.
[Mpémer va xpnaipoTolgite TIg dlaTagelg pUBPIONG UNXavwy yia va cuvappoloyRoeTe owoTd Tov dioko. Mpémel va TproeTe
T Oéouoa empéAeia katd T ouvappoAdynon kai va Befaiwbeire 6T 0 oQIVKTAPAg TG TARUVNG €ival ToTToBeTHEVOG CWOTE
oTnV EMQAveIa oQigng Tou epyaheiou kal of GKpEG KOTTAG Oev EpXOvVTal OE ETTaQr PETASU Toug fy pe Ta eaptipaTa ogieng.
TomoBeTwyvTag TN oUOKEUN, SlaTNPACTE TIG ATTOOTACEIG TTOU TIPOTEIVOVTaI OO Tov KaTaokeuaaT TG pnxavig. Mpémer va
€i0TE TPOOEKTIKOI KaTd T guvappoAdynan. Mpémel va BePaiwbeite OTI o1 duvApelg TTou dnpioupyouvTal KaTd TV epyaaia
T ouokeurig Ba peradoBolv amé Tov aToKOpIoTH Kal 0TI oI Akpeg Kormig Oev Ba épxovTal o€ eTaQr PETagy Toug f pe Ta
egaptipata oTepéwang. OAeg o1 Pideg kai Ta mepikdyNiar TTpéTel var BIdwvovTal P KataAnAa KAEIBIG ThpwvTag Ty Tiur g
POTIFG 1) 0TI AVAPEPETAI OTTG TOV KATOOKEUOOTH TG PnXavrg. ATrayopeUetal n eéKTacn Tou kAeidioU f To Bidwua matwvrag
pe éva ogupi. OAeg ol empaveleg aTepéwang Tpémel va kaBapioTolv amd akabapaieg, Amavrik, AdSi i vepo. Or Bideg
Kal TepIkOXNia aTepéwang TPEME var BISwvovTal 0Tn OeIpd n oToior AVaQEPETAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH TG pnxavig. Ze
TIEITITWON TToU Sev UTIGPYOUV Of 00Nyieg XPronG, TPETEN va Toug BIBLIVETE OTN OIpd amd péaa TPog Ta E§w. ATrayopeUeTal
va xpnoigorolgite dakTUAIoug Tou Taipiadouv Tépa oAU xahapd fj Toug KUAIVEPOUG peiwang pe okoTo va puBuICETE TIG
dlaoTdoeig Twv avolypdTwy ouvappoAdynong Twv diokotrpiovwy. Mpémer va e§aleipete ™ pnTiv amé Ta eAagpid kpdpata
pévo e TéTola SIaAUTIKG TTou dev eTPEAouV Ta Pnyavikd XapaktnpioTikG Twv eAa@piwv kpapdrwy. ZYNTHPHEH. Mo va
AaBete Ta owoTd amoteAéopata Kotirg Kai va dlaogalioeTe Ty acpaAeia epyaaiag, To Siokotpiovo TpéTel va eival TTavTa
KkaBapd kai aixunpd. H moapamévw TPoeIdoTmoinan TRETel TAVTA Vo eKTEAEiTal TAKTIKG o€ éva eidIKG katdoTnua. Mpoooxi:
H Aeiavan Tou Tpoi6vTog mpokaAei dnuioupyia okdvng pe mlavig AaBepri olvBeon. ExTeeite auTr TNV evépyeia o€ évav
XWPO pe KaAd eaepIopd TPWVTAG Tig OXETIKEG Blatdgelg g Aogaleiag kar Yyievig Tng Epyaciag. Or kataokeuaoTikég AUoeIg
Twv diokwv dev pTTopolv va TpotroTroinBolv katd Tnv eTmokeur. H emokeur Twv diokompiovwy TIpETel va ekTeAgiTal o€
£50U01000TNPEVO KATAOTNG ETIOKEUWY aTT6 £50UTI1050TNHEVO TIPOCWTTO HE KATAAANAN EKTTaIdEUTN Kal EPTTEIpIT TO OTTOIO EXEI
TN YVWON OXETIKG e TIG KATOOKEUAOTIKEG ATTQITAOEIS Kal TO OTioio katavoei To emimedo aogaheiag. Kard tnv emokeun ivar
amapaitnTo TEITe TIg avoyég ou diaopakidouv T katdAAnAn cuvappoAdynan. Mpoaoxr! Ta dovtia kotrrg amd To kappidio
Tou BoAgpapiou pTmopolv va aTraoouy até To Sioko ev 6Aw f ev Pépel katd T xprion. Ma autdv 1o Adyo, TapdMnAa e T
¥prion GAwv nAektpoepyaAeiwy kal pnxavwv, TPETE Va XPNOILOTIOIEITE Ta T ATOIKAG TTPOOTACIAG OTIWG: TIPOCTATEUTIK
evdupaaia, TPooTaTeuTIKG YuaNid, pdoka akdvng KATT. Omou eivar Suvard, TpoTeiveral n xprion TPOCBETWY TPOOTATEUTIKWY.
Mn Badere Ta xépia oag o {wvn kotmg. TnproTe Tig Siatdgelg Tng AopdAeiag kai Yyievig TG Epyaaiag oxetikd pe epyaoieg
TETOIOU TUTIOU.
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BRUKSANVISNINGAR TILL SKIVSAGAR AVSEDDA FOR TRAMATERIAL

Lés igenom hela manualen innan du tar verktyget i drift. Behall manualen efter att du har last den.
SAKERHETSREKOMMENDATIONER VID ANVANDNING AV SKIVSAGAR AVSEDDA FOR TRAMATERIAL

Se till att sagen roterar i rétt rikining. Sagens hogsta varvfrekvens far inte dverstigas! Se till att skivans muttern ar ordentligt
atdragen. Sagen maste rotera for fullt innan du borjar skéra. Spikar som finns i trématerialet kan skéras med hjélp av sagen.
Spikdiametern fér inte Gverstiga 1,5 mm. Det &r forbjudet att skéra Iosa spikar, stanger, skruvar, héftklamrar och andra fram-
mande material. Skér inte i metall eller betong. Sagen ar inte avsedd for att skéra spikar av hardat stal. Skar spikar i vinkelrat
riktning om det ar méjligt. Undvik att skara spikar pa langden. Skér inte i element som innehaller manga spikar. Varje gang du
skurit material som innehaller spikar ska du kontrollera sagen visuellt for att kontrollera om det uppkommit nagra sprickor eller
skador. Var noga med att kontrollera om nagra sagténder inte gatt av. Anvand inte en sag som ar skadad. Skar i etapper utan
att trycka pa sagen alltfor hart. Kvistar bor skéras langsamt och jamnt. Placera materialet som ska skaras i fastena pa bada
sidorna om det &r méjligt. Om sagen skar langsammare &n vanligt eller med s@mre resultat betyder det att den ska vassas. Vid
skarning med en sl6 sag kan det uppsta farliga sprickor eller skarvor. Det finns aven en risk for att sagen dverhettas eller gar
av. Sagen ska alltid vassas av en specialist. Skivsagens nominella varvfrekvens far inte Gverstigas. Det &r viktigt att bibehalla
skarhastigheten pa den rekommenderade nivan. Skadade skivsagar far inte anvandas. Brutna skivsagar ska bortskaffas och
far inte repareras. Skivsagar med blad mindre &n 1 mm (1) far inte anvandas. Sagen ska monteras pa spindeln sa att den
inte lossnar vid anvandning. Anvand maskinens fastelement for att sékerstalla korrekt montage. Det ar viktigt att kontrollera
att navets kldmdel &r ratt placerad mot verktygets kldmyta vid montage och att sagbladen inte sitter tatt mot varandra eller
klamel . Beakta de sakert tand som rekom deras av tillverkaren. laktta forsiktighet vid montage. Se till
att de krafter som uppstar dé verktyget ar i drift overfors av skjutelementet samt att bladen inte sitter tatt mot varandra eller
fastelementen. Samtliga skruvar och muttrar dras &t med ldmpliga nycklar och det vridmoment som anges av tillverkaren. Det
ar forbjudet att forlanga nyckeln eller att dra at genom att sla med en hammare mot nyckeln. Samtliga féstytor ska vara fria
fran smuts, smérjolja, olja och vatten. Fastskruvar och muttrar ska dras at i den ordftlid som anges av tillverkaren. Om det
saknas anvisningar ska fastskruvarna dras at fran dem som ar i mitten till dem som befinner sig langst ut. Det &r forbjudet att
anvanda ringar som inte sitter tétt eller reduktionshylsor fér att justera matten pa skivsagens hal. For att avidgsna harts fran
Iitta legeringar bor man anvanda I6sningsmedel som inte paverkar legeringens mekaniska egenskaper. UNDERHALL Det &r
viktigt att halla sagen ren och vass for att uppna ratt skarresultat och arbetssékerhet. Sagar ska vassas regelbundet i en dartill
avsedd anlaggning. Observera: Vid slipning av denna produkt uppstar damm som innehaller &mnen som kan vara skadliga.
Slipning bor ske i ett ventilerat utrymme, géllande arbetsmiljoféreskrifter ska beaktas. Skivans konstruktionslosningar far inte
modifieras vid reparation. Skivsagar ska repareras i en dartill avsedd verkstad. De far repareras endast av en person med ratt
utbildning, erfarenhet och kunskaper inom konstruktionskrav och sakerhetsnivan. Det ar viktigt att bibehalla rétt tolerans sa att
man kan fasta verktyget pa rétt sétt infor reparation. OBS! Sagténderna ér tillverkade av volframkarbid och kan ga av helt eller
delvis vid anvandning. Darflr &r det viktigt att anvanda sig av personlig skyddsutrustning sasom: skyddsklader, glasdgogon,
dammask m.m. Det rekommenderas att anvénda extra skydd om det &r mdjligt. Stoppa inte in handerna i skdromradet. Folj
relevanta arbetsmiljoféreskrifter.
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Stosowac rekawice ochronne Uzywa¢ gogli ochronnych

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heo6xoauMo nonb3oBaTbest 3aLLMTHBIMY NepyaTkami
Criify, KopUCTYBATUCS 3aXUCHUMI PyKaBULIAMIA
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTia TPOOTaCTAG

Anvand skyddshandskar

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

[MpUMEHSTb 3aLLUTY AbIXATENbHbIX MyTeit
KopucTyiitecs 3ax1cTom AMXanbHIX LWNsXis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpoSanas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizatj aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpnoIUOTIOIOTE AVOTIVEUOTIKY TTPO0TaTIT
Anvénd andningsskydd

Stosowac ostone tarczy tnacej

Use a saw blade guard

Verwenden Sie einen Ségeblattschutz
Mcnonb3oBaTb 3aLLMTHbIN KOXYX MUABHOTO Ancka
BukopucToByiiTe 3axvCHWIA AUCK nuy
Naudokite pjovimo disko apsaugq
Izmantojiet zaga asmens aizsargu
PouZivejte ochranny kryt pilového kotouce
PouZivajte ochranny kryt pilovych listov
Hasznaljon fiirészlapvédst

Utilizati un dispozitiv de protectie a lamei
Use un protector de hoja de sierra

Utilisez un protége-lame

Utilizzare una protezione per lama

Gebruik een beschermkap voor het zaagblad
XpNOIKOTIOINOTE TTPOGTATEUTIKG TIPIOVI
Anvénd ett sagbladsvakt

Wear protective goggles
Schutzbrille verwenden
Monb3oBatbes 3aLLUTHBIMKY O4Kammn

Kopucryi

ATECh 3aXUCHUMU oKynapamu

Vartok apsauginius akinius

Jalieto d
Pouzivej
Pouzivaj
Hasznl

rosibas brilles
ochranné bryle
ochranné okuliare
jon véddszemiiveget!

Intrebuinteaza ochelari de protejare

Use prot
Portez d

ectores del oido
les lunettes de protection

Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril

XpnaipomoifaTe Ta yuahid TpoaTaciog

Anvand skyddshandskar

Uzywac
Wear he

ochrony stuchu
aring protectors

Verwenden Sie Gehérschutz
Monb3oBatbes CpefcTBamu 3aluTbl cnyxa

Kopucryi

1iTech 3acobamu 3axucTy crnyxy

Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto d.
Pouzivej
Pouzivaj
Hasznl

zirdes droSibas lidzeklu
chranice sluchu
chranice sluchu

jon fiilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use prot
Portez ul

ectores de la vista
ne protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming

XpnaoluomoInaTe Tig wraoTrideg

Anvand hérselskydd

A
U

Stosowa

¢ kask ochronny

Use a protective helmet
Verwenden Sie einen Schutzhelm
VicnonbayiiTe 3aLUTHbIN WNEM
BukopuCTOBY#TE 3aXUCHWI LLONOM
Naudokite apsauginj $alma

Izmantoj
Pouzivej
Pouzivaj
Hasznl

iet aizsargkiveri

te ochrannou pfilbu
te ochrannu prilbu
jon véds sisakot

Utilizati o casca de protectie

Usar un

casco protector

Utilisez un casque de protection
Utilizzare un casco protettivo

Gebruik
Xpnaiyor

een beschermende helm
TIOINGTE TTPOOTATEUTIKO KPAvOg

Anvand en skyddande hjalm



