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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PIt. TARCZOWYCH DO STALI
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy prze-
czytac calg instrukcijg i zachowaé ja. )

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU PIt
TARCZOWYCH DO STALI

Upewni¢ sig, ze tarcza obraca sig w prawidiowym kierunku. W
Zzadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnej do-
puszczalnej predkodci obrotowej pity! Upewni¢ sig, ze nakretka
mocujaca tarcze jest prawidtowo dokrecona. Pita musi osiggna¢
peine obroty przed rozpoczeciem cigcia. Nie przecina¢ betonu
lub materiatow ceramicznych. Cigé stopniowo, bez wywierania
nadmiernego nacisku na pite. O ile to mozliwe, zaleca si¢ umo-
cowanie cigtego materiatu w odpowiednich uchwytach z obu
stron. Jezeli pita zaczyna cig¢ wolniej niz normalnie lub osia-
ga sie znaczaco gorsze wyniki ciecia, oznacza to, ze wymaga
ona naostrzenia. Uzytkowanie stepionej pity moze prowadzi¢
do wystepowania niebezpiecznych odpryskow, wiérow, prze-
grzania pity lub nawet jej peknigcia. Pita zawsze powinna by¢
ostrzona przez specjaliste. Nie wolno przekracza¢ znamionowej
predkodci obrotowej pity tarczowej. Ustalony zakres predko-
$ci skrawania powinien by¢ dotrzymany. Nie wolno stosowa¢
uszkodzonych, w jakikolwiek sposob, pit tarczowych. Pity tar-
czowe, ktorych korpusy sg pekniete powinny by¢ ztomowane,
nie dopuszcza sig ich naprawy. Nie dopuszcza sig do pracy pit
tarczowych, w ktérych ostrza sg mniejsze niz 1 mm (1). Pitg na-
lezy zamocowa¢ na wrzecionie w taki sposob, aby niemozliwe
byto samoistne zdemontowanie sig pity w trakcie pracy. Nalezy
korzysta¢ z przyrzadéw ustawiajacych maszyny, aby poprawnie
zamocowac pite tarczowa. Ustawiajagc wiasciwe i zalecane,
przez producenta maszyny odstepy bezpieczenstwa. Nalezy
zachowac ostrozno$¢ przy montazu. Nalezy sie upewnic, ze sity
powstajace podczas pracy narzedzia bedg przenoszone przez
zabierak oraz, ze krawedzie skrawajgce nie bedg sie stykac ze
sobg ani z elementami mocujgcymi. Wszelkie $ruby i nakretki
nalezy dokreca¢ odpowiednimi kluczami z zachowaniem warto-
$ci momentu obrotowego podanego przez wytwoérce maszyny.
Niedozwolone jest przediuzanie klucza, lub dokrecanie uderze-
niami miotka w klucz. Wszystkie powierzchnie mocujace muszg
by¢ oczyszczone z brudu, smaru, oleju i wody. Sruby i nakretki
mocujgce nalezy dokrecac w kolejnosci podanej przez wytworce
maszyny. W przypadku braku instrukcji, $ruby mocujace nale-
2y dokreca¢ w kolejnosci od $rodka do zewnatrz. Zabrania sie
uzywania luzno pasowanych pierscieni i tulejek redukcyjnych
w celu korekty wymiaréw otwordw osadczych pit tarczowych.
Zywice nalezy usuwac ze stopéw lekkich, tylko za pomoca
takich rozpuszczalnikéw, ktére nie wplywajg na wiasnosci me-
chaniczne stopéw lekkich. KONSERWACJA Aby uzyskac pra-
widtowe rezultaty cigcia i zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, pita
musi by¢ zawsze czysta i ostra. Ostrzenie nalezy wykonywac
regularnie w wyspecjalizowanym zakfadzie. Uwaga: Szlifowanie
tego produktu spowoduje wystepowanie pytu o potencjalnie
szkodliwym skiadzie. Wykonywac te czynno$¢ w pomieszczeniu
o dobrej wentylacji przy zachowaniu odpowiednich przepiséw
BHP. Rozwiazania konstrukcyjne tarcz nie moga by¢ zmieniane
w trakcie naprawy. Naprawe pit tarczowych nalezy wykonywaé
w uprawnionym do tego punkcie naprawczym. Przez osobe
kompetentna, o odpowiednim wyszkoleniu i do$wiadczeniu,
posiadajacg wiedze w zakresie wymagan konstrukcyjnych i
rozumiejaca mozliwy do uzyskania poziom bezpieczenstwa.
Podczas naprawy konieczne jest zachowanie tolerancji zapew-
niajacych poprawne zamocowanie. UWAGA Zgby tnace wyko-
nane z weglika wolframu moga by¢ zrywane z pity w catosci lub
czesci podczas uzytkowania. Z tego powodu, podobnie jak przy
wykorzystywaniu innych elektronarzedzi i maszyn, konieczne
jest stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak: ubranie
ochronne, gogle, maska przeciwpytowa i in. W razie mozliwosci
zaleca si¢ wykorzystywanie dodatkowych oston. Nie wktada¢
rak w obszar ciecia. Przestrzegac przepisow BHP dotyczacych
tego rodzaju prac.
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OPERATING MANUAL FOR CIRCULAR SAWS FOR STEEL
Before you p 1 to operate the hine, read the whole

manual and keep it.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS FOR STEEL
Make sure the disk rotates in the correct direction. Under no
circumstances the maximum rotational speed of the saw may
be exceeded! Make sure the nut locking the disk is properly
tightened. The saw must reach its full rotational speed before
you proceed to cutting. Do not cut concrete or ceramics. Cut
gradually, without excessive pressure exerted upon the saw. If
possible, it is recommended to fix the material being cut in ap-
propriate clamps on both sides. If cutting becomes slower than
normal or the results are significantly worse, then the saw must
be sharpened. Using of a blunt saw may cause dangerous splin-
ters, chips, overheating of the saw or even its breaking. The saw
must be always sharpened by a specialist. Do not exceed the
rated rotational speed of the circular saw. The indicated range
of the cutting speed must be complied with. Do not use circular
saws which are damaged in any manner whatsoever. Circular
saws with broken bodies should be scrapped; repair is not al-
lowed. Circular saws whose edges are smaller than 1mm (1)
are not admitted. The saw must be installed on the spindle in a
manner that precludes dismantiing of the saw during operation.
Use machine adjustment instruments, in order to correctly fix the
circular saw. Adjust the correct and recommended by the ma-
nufacturer safety distances. Be careful during installation. Make
sure the forces generated during operation of the device will be
transmitted by the driver and the cutting edges do not touch
each other or the fixing elements. All the screws and nuts must
be tightened with appropriated wrenches observing the torque
specified by the manufacturer of the machine. It is prohibited to
extend the wrench or tighten screws or nuts hitting the wrench
with a hammer. Al the fixing surfaces must be clean and free of
dirt, lubricants, oil and water. Clamping nuts and screws must
be tightened in the sequence specified by the manufacturer of
the machine. If there is no instruction, clamping screws must

be tightened from the inside to the outside. It is prohibited to
use loosely fitted rings and taper adapters in order to adjust the
dimensions of the mounting holes of the circular saws. Resin
must be removed from light alloys solely by means of such
solvents that do not affects the mechanical properties of light
alloys. MAINTENANCE In order to obtain proper cutting results
and safety of operation keep the blade clean and dry. Regularly
sharpen the blades in a specialized workshop. Note: Grinding of
this product will result in occurrence of potentially harmful dust.
Perform this operation in rooms with good ventilation, observing
safety regulations. Construction of blades may not be changed
during the repair and maintenance. Repairs of saw blades may
be done only in specialized repair workshops, by a qualified
person with necessary knowledge, conscious of the safety level
possible to obtain. During repair works it is necessary to mainta-
in the tolerances allowing proper assembly. REMARKS Cutting
teeth made of tungsten carbide may be ripped off the blade in
full or in parts during the operation. Therefore, it is necessary to
use personal safety equipment, such as working clothes, gogg-
les, dust mask, etc. It is advised to utilize additional protection
guards, if possible. Do not put hands in the cutting area. Observe
the regulation of work safety.
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BETRIEBSANLEITUNG VON KREISSAGEN FUR STAHL

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man
die gesamte Anleitung durchlesen und auch einhalten!
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN BEI DER NUTZUNG VON
KREISSAGEN FUR STAHL

Es ist sich davon zu (iberzeugen, dass das Sageblatt sich in der
richtigen Richtung bewegt. Die maximal zulassige Umdrehungs-
geschwindigkeit der Sage darf in keinem Fall iberschritten wer-
den! Man muss sich vorher ebenso davon tiberzeugen, dass die
Befestigungsmutter fiir das Sageblatt korrekt angeschraubt ist.
Vor Beginn des Sageschnittes muss die Sége die volle Drehzahl
erreichen. Beton und Keramikmaterial darf nicht zersagt werden.
Des weiteren ist etappenweise das Material durchzutrennen,
ohne dass GberméRiger Druck auf die Sdge ausgeiibt wird. So-
fern das maglich ist, wird die Befestigung des durchgeschnitte-
nen Materials in entsprechenden Halterungen an beiden Seiten
empfohlen. Wenn die S&ge beginnt, langsamer als normal zu
schneiden oder man erreicht bedeutend schlechtere Sége-
ergebnisse, dann bedeutet dies, dass die Sége nachgescharft
werden muss. Die Verwendung einer stumpfen S&ge kann zum
Auftreten von gefahrlichen Absplitterungen, Spénen, Uberhitzen
der Sége oder sogar zu ihrem ReiRen filhren. Die Sage ist in
jedem Fall von einem Fachmann zu scharfen. Die nominale Um-
drehungsgeschwindigkeit der Kreissage darf nicht tiberschritten
werden. Der fiir die Schnittgeschwindigkeit festgelegte Bereich
muss eingehalten werden. Es diirfen keine auf irgendeine Weise
beschadigte Kreissagen verwendet werden. Kreissagen, deren
Gehduse gerissen sind, missen verschrottet und nicht mehr
fiir Reparaturen zugelassen werden. Der Betriebseinsatz von
Kreissagen, deren Schneidezéhne kleiner als 1 mm (l.) sind,
ist unzuldssig. Die Sage ist auf der Spindel so zu befestigen,
damit wahrend des Betriebes ein selbststandiges Losen oder
Demontieren der Sage unmdglich ist. Dabei sind auch Vor-
richtungen zum Einstellen der Maschine zu benutzen, um somit
die Kreissage richtig zu befestigen. Ebenso sind die richtigen
und vom Hersteller der Maschine empfohlenen Sicherheitsab-
stande einzustellen. Bei der Montage muss man entsprechend
vorsichtig sein und sich davon (berzeugen, dass die wahrend
der Funktion des Werkzeuges entstehenden Kréfte durch den
Mitnehmer iibertragen werden und dass die Schneidkanten sich
untereinander nicht mit den Befestigungselementen beriihren.
Samtliche Schrauben und Muttern sind mit entsprechenden
Schraubenschliisseln anzuschrauben, wobei das durch den Ma-
schinenhersteller angegebene Drehmoment eingehalten wird.
Eine Verlangerung des Schliissels oder das Anschrauben mit
Hammerschldgen auf den Schiiissel ist nicht erlaubt. Alle Be-
festigungsflachen miissen von Schmutz, Schmiermitteln, Ol und
Wasser gereinigt sein. Die Schrauben und Befestigungsmuttern
miissen in der durch den Maschinenhersteller angegebenen
Reihenfolge festgeschraubt werden. Bei fehlender Anleitung
sind die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge von der Mitte
nach auBen anzuschrauben. Die Verwendung von losen Pass-
ringen und Reduzierhilsen zwecks Korrekturen der Eingangs-
bohrungen der Kreissagen ist verboten. Das Harz ist von dem
Leichtmetall zu beseitigen, und zwar nur mit solchen Losungs-
mitteln, die keine Auswirkungen auf die mechanischen Eigen-
schaften der Leichtmetalle haben. WARTUNG Fiir die Erzielung
richtiger Arbeitsergebnisse und Sicherung des Arbeitsschutzes
soll das Sageblatt immer sauber und scharf sein. Die Schérfung
sollt regelmaRig in einem spezialisierten Betrieb durchgefiihrt
werden. Achtung: Beim Schleifen von diesem Produkt entsteht
ein Staub mit mdglicher gesundheitsschédlicher Einwirkung.
Diese Arbeit soll in einem Raum mit ausreichender Liftung
und mit Einhaltung der betreffenden Arbeitsschutzvorschriften
ausgefiihrt werden. Die Konstruktionsgegebenheiten der Sége-
blatter diirfen wahrend der Reparatur nicht verandert werden.
Die Reparatur der Sageblatter soll in einer dazu berechtigten
Werkstatt von dem zustandigen, entsprechend qualifizierten und
erfahrenen Personal durchgefiihrt werden, welches die erforder-
lichen Kenntnisse {ber die Konstruktionsanforderungen besitzt
und die Aspekte des erreichbaren Sicherheitsniveau versteht.
Wahrend der Reparatur ist die Einhaltung der fiir die sichere Be-
festigung erforderlichen Toleranzen notwendig. ACHTUNG! Die
aus dem Wolframkarbid hergestellten Schneidezéhne konnen
von dem Kreissageblatt teilweise oder vollkommen wahrend
der Arbeit abgebrochen werden. Aus diesem Grund sollen bei
dem Einsatz von Elektrowerkzeugen und anderen Geraten die
Arbeitsschutzmittel wie Arbeitsschutzkleidung, Arbeitsschutzbril-
le, Staubmasken und andere Schutzmittel getragen werden. Es
wird empfohlen, nach Mdglichkeit zusatzliche Abschirmungen
einzusetzen. Die Hande von dem Schneidebereich fern halten.
Die fiir diese Arbeitsart zutreffenden Arbeitsschutzvorschriften
sind unbedingt zu beachten.
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PYKOBOACTBO M0 UCMONb30BAHUM AUCKOBLIX NN
[ns PE3KW CTANU

Mo Hayana paboTbl C MHCTPYMEHTOM Hafi0 NPOYUTATL BCE
PYKOBOACTBO M COXPAHUTL ero.

PEKOMEHIALIM MO MCMONb30BAHNIO AVCKOBBIX NN
[INA CTANN

YBepuTbCA, 4TO ANCK BPALLAETCS B NPABUNbHOM HanpasneHun
B HuKkakom cnydyae Henb3s npesbillaTb MakcUManbHyo [ony-
CKaeMyto CKOPOCTb BPaLLEHS NUCTIbHOTO Anckal YBepUTbeS, Lo
raika Kpenndwasa AuMCK NpaBuiibHO JOKPYyYeHa. Muna AOMKHA

AOCTUTHYTL MoMHble 060poTHI A0 Havana pesaus. He pesatb
GeTOH UK Kepamuyeckue MaTepuansl. PanuisTb NOCTeNeHHo,
663 Ype3MepHOro Haxmuma Ha nuny. MocKoNbKy 3TO BOIMOXHO,
PEeKOMeHyeTCs 3apennieHne PacnunMBaeMoro Marpuana B
COOTBETCTBYIOLWMX [epxaTenssx no obeum ctopoHam. [lo-
CKOMbKY MANa HauMHaeT pesatb MefeHHe Yem 0BbIKHOBEHHO
WNW [OCTUraeT 3HAUUTENbHO XyXue pesynbTaTi pesaus, ato
06o3Haqaer, 4o TpebyeT OHa 3aTouKM. MpUMeHeHIe MNoxo 3a-
TOYEHHOTO JMCKa MOXET MPUBECTU K CYLLECTBOBAHMIO OMACHbIX
OCKOTKOB, CTPYXOK, Neperpesa MAnbl Uik Jaxe eé TPeCHyTHS..
Muna Bcerga AOMKHA 3aTOMMBATHCA CreLManucToM. Henb3s
npeBbiluaTb HOMUHAMbHYI0 OGOPOTHYIO CKOPOCTH AMCKOBOI
nunbl. OnpenenéHHbii AvanasoH CkopocTel pesaHus Beeraa
JOmKeH cobniopaTbcs. Henbas npuMeHsTb MOBPEXAEHHbIE,
KakuM Hubyab 0Bpas3oM, AWCKOBble Mumbl. [IMBKOBbIE NEwbl,
KOpMYChI KOTOPbIX TPECHYTbIE AOMKHbI YANATLCA Ha CIIOM, He
[IonycKaeTcs Ux PeMoHT. He ponyckaetcs k pabote AvckoBble
nunbl 3y6bst koTopbIx MeHee 1 MM (1). Muny Hago ykpennuTb Ha
LnuHaene Takum 06pa3om, 4ToBbl HEBOIMOXHBIM BbINo camo-
CTOSITENbHOE IEMOHTUPOBAHWE MMkl BO Bpemst pabotbl. Hago
VICTIONb30BATHCA YCTPOCTBAMM ANS YCTAHOBKM MaLLIMH, YTOBbI
MpaBUMbHO YKPENWUTL AUCKOBYIO MUANY. YcTaHaBnMBaTh cobrio-
[iasi COOTBETCTBYIOLUME U PEKOMEHIOBAHbIE MPOU3BOAUTENEM
MalMHbl paccTosHus Ans GesonacHocTv. Hago GbiTe ocTo-
POXHbIM BO BPEMsi MOHTaxa. HaZlo yBEpUTLCS, UTO MOLLHOCTD
obpasytoLasics Bo BpeMst paboTbl MHCTPYMeHTa ByayT nepeHo-
CUTBCS Yepes cobupaTenb, Takke, YTo Pexylue kpau He ByayT
COMpUKacaTbCs APYr C APYroM HU C KEnnsLmMmMn anemMeHTamu.
Bcsikvie BUHTbI 1 raiikn Hao [JOKpY4MBaTb COOTBETCTBYHOLMMM
Knioyamu cobniofas 3HaqeHne 060POTHOTO MOMEHTA MPELbSIB-
TNIEHHOTO MPON3BOVTENEM MalMHbL. He paspeluaetcs yanu-
HATb KIIOY, UMW JOKPY4MBATb YAapsis MOMOTKOM B krilod. Bce
Kpenmsiiuve noBepXHOCTM [OMKHb! ObiTb OYMLLEHbI OT Ipsiau,
CMa3ku, Macna v Bobl. Kpenmsilive BUHTbI 1 raiikuHago JOKpy-
4MBaTh B O4epeaN NPeAbSBNEHHON MPOM3BOANTENEM MaLLMHbI.
B cnyyae 0TCyTCTBUS PYKOBOACTBA, Krpennsiuye Wypynbl Hano
JIOKpy4MBaTb B OYEPEAN CO CepeanHbl Hapyxy. 3anpeluaetcs
1CTIOMNb30BATb KOMbLIA 1 NEPEXOAHbIE BTYMKU €O CBOBOAHOI No-
cafiKov Ans KOPPEKTUPOBKY Pa3MepoB OTBEPCTUIA ANst NoCaakM
nunbl. CMony Hazo yaansTb co CBEX NErkMX CrnasoB, TOMbKO C
MOMOLLbIO TaKUX PaCcTBOPUTENEN, KOTOPbIE He BANSKT Ha Me-
3aHu4eckue caoiictea nérkux cnnasos. KOHCEPBYPOBAHUE
[Inst Toro 4T0BbI NONYYMTL NPABUMbHBIX PE3YNbTaT pe3aus 1
obecneunTts GesonacHocTb paboTbl, Mna AomkHa BbiTb Beeraa
umuctast u octpasi. OcTpeHne HeobxoouMo perymnsipHo MpoBo-
IUTb B CMELMAnMCTUYECKOM CEPBUCHOM MyHKTe. BHuMaHue:
LUnuchoBKka aTOr0 MPOAYKTA MOXKET MPUBECTU B BOSHUKHOBEHMIO
MbInY BPEAHOTO COCTOSHMA. 3Ty onepauuio HeoBXoAUMo npo-
BOAWTL B MOMELLEHUM C XOPOLLEi BEHTUMsLMEN NpuaepxmBa-
Cb COOTBETCTBEHHbIX HOPM 1 Mpasin BX[I. KoHCTpyKTUBHbIE
PELUEHNUS MUl He MOTYT BbiTb M3MEHEHbI BO BPEMS PEMOHT.
PeMOHT AnckoBbIX Nun HeobxoaMMo NPOBOAVTS B CrieLManyan-
POBAHHOM CEPBMCHOM LIEHTPE KOMMETEHTHbIM JILOM C COOT-
BETCTBYIOLLUM 0BY4eHNEM 1 CTaXeM, BNlafaloLLvM CBEEHUAMM
B 06N1aCTI KOHCTPYKTUBHBIX YCIOBMIA 11 MORVMAIOLLMM BO3MOX-
Hbll ypoBeHb GesonackocTu. Bo Bpemsi peMoHTa Heobxonumo
NpUAEpXKUBaTCS TepnumocTu obecneunBaioLLeli npaBuUbHOE
kpennetve. BHUIMAHUE PexyLume 3y6bl uarotoneHs! co cre-
YeHoro Bombpama MoryT GbiTb COpBaHbI LEMMKOM UK YacThy-
HO BO Bpemst paboTbl. Takke Kkak Mpu UCMonb3oBaHUM Apyroro
AMNETPOMHCTPYMEHTa ¥ MaLLMH HEOBXOAMMO WCTOMb30BaTL OX-
paHHble CPEACTBa Takue Kak: paGoyas oAexaa, 3aLMTHbIE O4KM,
nbiNo3almTHasi Macka v Ap. Ecrn ectb Takast noTpeBHoCTb TO
PEeKOMeH/yeTCs UCnonb3oBaHMe [JONONHUTENbHOM 3aluThl. He
BKMazbIBaTh Pykit B 06nacTb pesanus. Mpuaepxmsarcs npasun
BX[ ans foHoro Tna pagor.
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IHCTPYKUIA 3 KOPUCTYBAHHA AUCKOBUMU MUNAMMU
na cTani

[lo noyatky npaui 3 iHCTpYMEHTOM CMiA NPouMTaTH Liny iH-
CTpyKuito Ta 36eperTy ii.

PEKOMEHIALIT MO BE3MEL|I NPU KOPUCTYBAHHI ANCKO-
BMMM MANAMW ANA CTANI

YBIpUTUC, WO ANCK NOBEPTAETLCA Y NPaBUNIbHOMY HanpsMKY.
Y KOZHOMY BUNaJKy He MOXHa NepeBullyBaTV MaKkcuManbHy
ponyckaemy 060poTHy ckopicTb munu! YsipuTucs, WO raiika,
sika KpinuTb AMCK NpaBuUIbHO JOKypYeHa. Miuna noBuHHa Jocsr-
HYTUNOBHI 060POTYH Nepex NoyaTkoM pisanHs. He pisatn GeToH
abo kepamiyi Matepianu. Pisati noctenexHo, 6e3 HaamipHoro
HaTyckaHHs Ha numy. O CKiMbKi Lie MOXIMBO, PEKOMEHAYEThCA
KpiNneHHs pi3aHoro marepiany BiZOMOBIAHUMU pyKOSITKaMu 3
060X CTOpIH. AKLO NUna NoYMHae pisaTy BiflbHiLLE HiX 3BUYail-
Ho aBo focsirae 3HauHO ripLui pe3ynsTaTi pi3aHHs, Lie 03Hayae,
LU0 BUMArae 3aTo4eHHs. KOpUCTYBaHHS He 3aTOYEHOI0 Mmoo
MOXe NPUBECTM 10 NOSBNEHHs HebeaneyHnx BianomKis, TPICOK,
neperpitTs nunu, abo HasiTb 40 ii nonHyTTA. MUna 3aexau no-
BMHHa 3aToMyBaTUCA Crevjanictom. He MOxHa nepesiLyBaTh
HOMiHanbHy 0BOPOTHY CKOPICTb AMCKOBOT NMUNW. BuaHaueHuit
fiana3oH CKOPOCTi pi3aHHs NOBUHEH [oAepXyBaTUCS. He MoXHa
CTOCYBaTH MOLLKOMKEHI, Gy/ib-skVM YWHOM MMM [IMCKOBi mAnM,
KOpMyC IKVX TPICHYTYIA NOBYUHHI BiAABATUCS Ha 3MOM, HE AONYC-
KaeTbCs X peMOHT. He fonyckaetbest A0 MpaLli AMCKOBI Nunu,
140 B Hux 3y6ui meHwwi Tmm (1). Muny cnig 3akpinuTy Ha WNKH-
[eni, TakuM YuHorM, LWobu Hemoxnmeum GyB il camocTitHMiA
AeMOHTax y xodi npaui. Cnia KopuCTyBaTiCS iHTCPYMEHTaMu
ANS YCTaHOBKM MaLUWH, 06 NPaBUMbHO YCTAHOBUTM AUCKOBY
nuny. YCTaHoBMIOKYM CRif, nam’siTaTv Npo BiANOBIAHI Ta peko-
MeH/0BaHi BUPOGHUKOM MalLMHN BifcTaHi Ans Geaneku. 36eper-
T OCTOPOXHICTb NpY MOHTaXy. Cnif YBIpUTUCS, WO CNK, K
BO3HMKalOTb Mif} Yac NpaLii iHCTPYMeHTY ByayTb nepeHocuTUcs
30MpaKom Ta, WO pixyyi kpai He ByayTb foTOpKaTUCS OfHa A0
OfHIl Hi [0 KpinnsYMX enemeHTiB. Beski BiHTK Ta raiku cnig
[ZOKpy4yBaTV BIAMOBIAHUMM KNtoyamy 3bepiratoun 06opoTHUA
MOMEHT npe/’ABNeHui BUpoBHUKOM MalLnHi. He 4o3BonseTses
NPOOBXYBATH KIiod, aG0 AOKPYYyBaT! BAAPSIOYM MOTOTKOM
B KoY. YCi kpinnsyi nnowi nosuHHi Gyt ouuieni Bia Gpyay,
macTuna, Macna Ta Boan. Kpinnsi BiHTY Ta raiki cnig JoKkpy4y-
BaTV MO Yep3i 3a pekoMeHaaLiamMu BUpOBHUKa MalMHK. Y Bu-
naaKy BiACYTHOCTI IHCTPYKLi, Kpiunsui BIHTY cnig AOKpyuyBaTy
N0 Yep3i Bif cepennHn Ha 30BHI. 3abopoHeHo cTocysaTi CBO-
6inHo nacoBaHi KinbLs Ta nepexiaHi BTYNKM ANsi KOPPEKTYBaHHS
PO3MipiB OTBOpIB [nsi YCTAHOBKW AuckoBOi munu. Cmony cnig
YAANATY 3 Nerknx Crnasis, TiNbkv 3a JONOMOTOK PO3HMHHIKIB,
LLIO He BNNMBAlOTb HA MexaHiyHi cBoiicTBa nerkux cronis. KOH-
CEPBAUIA [inst Toro wo6 oTpumaTit npaBuibHUA pesynstat
pisanHs i 3abeaneunTyn Gesneky poboTu, AMckoBa Nuna MoBMH-
Ha Gy 3aBxay yucTa i 3arocTpeHa. 3arocTpeHHs HeobXiaHo
BMKOHYBATW PErynsipHO B CrieL{janiaoBaHOMY CEpBiCHOMY NYHKTI.
Yeara: LLnichyBaHHs LbOrO NPOAYKTY BIAKMMKAE NOBCTAHHS NUNy

wkipnveoro cknagy. [laHy onepaljiio HeoGXiaHO NPOBOAUTH B
nobpe NpOBITPIOBAHOMY MPUMILLEHHI [OTPUMYIOUUCH NpaBun
BX[. KOHCTPYKTUBHI pilUEHHS NUNM He MOXYTb 3MiHIOBaTUCS
Al Yac PEMOHTY. PEMOHT MCKoBMX NN HEOBXiAHO BIUKOHYBATU
8 BiNOBIHLOMY CEPBICHOMY MyHKTi KOMNETEHTHOK 0COBOI0 3
BIANOBIAHOK MIATOTOBKOK i 10CBIAOM, BOMOAIYOI0 3HAHHAMM
8 00NacTi KOHCTPYKLIHUX BUMOT i PO3yMilo40K0 MOXNMBMIA pi-
BeHb Geanekw. MMig yac peMOHTY HeobXigHO AOTpUMYyBATUCH
TonepaHuji kotpa 3abeaneyye npasunbHe kpinnerHs. YBATA Pi-
Xyui 3y6Lii BUrOTOBMEHO 3i CrieyeHoro Bonbdpamy MoxyTb ByTi
3ipBaHi noBHicTio abo yacTkoeo nig yac poboTn. Tak camo sk
NPV BIUKOPUCTAHHI iHLLMX enekTponpunagis i MalwmH HeobxigHo
BIKOPUCTOBYBATM 3acO6U OCOBMCTOI OXOPOHM: 3aXUCHUIA OAST,
OKynsipu, MMno3axicHa macka i i. Mpu HeobXiaHOCTI pekomeH-
[Ayl0Tb BUKOPUCTOBYBATY JOAATKOBMIA 3axucT. He BKnapaT pyki
B MicLie pisaHHs. [loTpumysatich BianoBiaHUX Hopm BX[ ans
[iaHoro Tuny pooir.

LT
DISKINIY PJUKLY PLIENUI PJAUTI VARTOJIMO INSTRUK-
ClUA

Prie$ imantis dirbti su jrankiu bitina perskaityti visg in-
strukcijq ir jq iSsaugoti.

DARBO SAUGOS INSTRUKCIJA DIRBANT SU DISKINIAIS
PJUKLAIS PLIENUI PJAUTI

Bitina [sitikinti, kad diskas sukasi taisyklinga kryptim. Jokiu
atveju negalima virSyti pjuklo maksimalaus leistino sukimosi
greicio! Btina jsitikinti, kad diska tvirtinanti verzlé yra prisukta
taisyklingai. Pjtklas turi pasiekti pilng sukimosi greitj pries prade-
dant pjauti. Pjauti tolygiai, pernelyg pjuklo nespaudZiant. Jeigu
jmanoma, rekomenduojama pjaunama ruosinj i$ abiejy pusiy
jtvirtinti atitinkamuose spaustuvuose. Jeigu pjiklas pradeda
pjauti Iéiau negu normaliai arba pjovimo rezultatai yra menke-
sni, tai reiSkia, kad yra reikalaujamas disko galandimas. Atbuku-
sio pjiklo vartojimas gali sukelti pavojingy atplaiy, skeveldry,
droZliy iSmetimus, disko perkaitima arba net jo jtrakima. Pjiklg
visada turi galasti specialistas. Negalima virSyti nominalaus
diskinio pjiklo sukimosi greicio. Bitina laikytis nustatyto pjovi-
mo greiciy diapazono. Bet kokiu biidu pazeisty diskiniy pjakly
vartojimas yra draudziamas. Diskiniai pjuklai korpuso jtrakimo
atveju turi biti perduoti utilizavimui, jy taisymas yra neleistinas.
DraudZiama vartoti diskinius pjuklus, kuriy admenys yra maze-
sni negu 1 mm (1). Pjovimo diskg reikia jtvirtinti ant veleno tokiu
badu, kad bty nejmanomas jo savaiminis pasilaisvinimas darbo
metu. Taisyklingam pjovimo disko jtvirtinimui reikia pasinaudoti
specializuotais masinoms reguliuoti skirtais jrankiais. Reikia
nustatyti atitinkamus masinos gamintojo rekomenduojamus
saugos tarpus. Montuojant pjiklg yra bitinas ypatingas atsargu-
mas. Reikia jsitikinti, kad kylancios jrankio darbo metu jégos bus
perneSamos suklio griebtuvo, ir kad pjovimo briaunos nesilies su
savim ir su tvirtinimo elementais. Visi varZtai ir verzlés turi bati
prisukti atitinkamais raktais, sutinkamai su masinos gamintojo
nurodyta sukamojo momento verte. Neleistinas yra sukimas pra-
ilginus raktg arba papildomai pakalant raktg plaktuku. Visi tirti-
namieji pavirsiai turi bti iSvalyti nuo suterSimy, tepaly, alyvos
ir vandens. VarZtus ir tvirtinimo verZles reikia prisukti paeiliui
masinos gamintojo nurodyta tvarka. Instrukcijos stokos atveju,
tvirtinimo varztus reikia prisukti paeiliui nuo vidaus iSorés link.
Draudziama vartoti apytikriai sutaikytus Ziedus ir redukcines mo-
vas pjovimo disky jtaisymo angy matmenims pakoreguoti. Dervg
nuo lengvy lydiniy reikia Salinti vartojant tik tokius tirpiklius, kurie
nejtakoja mechanines lengvyjy lydiniy savybes. KONSERVAVI-
MAS Tam, kad uztikrinti tinkamus pjovimo rezultatus bei saugias
darbo salygas, pjklas visada turi bati Svarus ir adtrus. Pjuklg
reikia galasti reguliariai, specializuotoje dirbtuvéje. Démesio: Sio
gaminio Slifavimas sukelia potencialiai kenksmingos sudéties
dulkes, todél batina tai daryti gerai ventiliuojamoje patalpoje,
laikantis atitinkamy darbo saugos taisykliy reikalavimy. Pjiklo
taisymo metu negalima keisti pjovimo disky konstrukcijos prin-
cipo. Diskinius pjklus reikia taisyti tokiems darbams jteisinto-
se taisyklose. Taisyma gali atlikti tik kompetentingas asmuo,
atitinkamai iSmokytas ir turintis patirtj bei pakankamai Ziniy apie
konstrukcinius reikalavimus, kuris gerai supranta, kokiu bidu
galima uztikrinti saugaus darbo salygas. Atliekant taisymus
bitina i$saugoti tolerancinius dydzius, uZtikrinancius taisyklingg
pjiklo disko jtvirtinima. DEMESIO Pagaminti i§ volframo karbido
pjovimo dantys pjlklo vartojimo metu gali nuo disko atsiplésti
dalinai arba visumoje, todél panasiai kaip vartojant kitus elektros
jrankius bei masinas, bitina vartoti asmeninés apsaugos prie-
mones tokias kaip: apsauginiai drabuZiai, apsauginiai akiniai,
nuo dulkiy apsaugojancios kaukes ir panasiai. Esant galimybei,
rekomenduojama vartoti papildomus apsauginius gaubtus. Ne-
kiti ranky  pjovimo zona. Laikytis $ios rasies darbams numatyty
darbo saugos taisykliy.
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RIPZAGU TERAUDAM LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Pirms darba uzsaksanas ar ierici jasalasa instrukciju un to
jasaglaba. o R _ )
DROSIBAS NORADIJUMI RIPZAGU TERAUDAM LIETOSANAI
Parbaudt, vai ripzagis rotés attieciga virziena. Nekada gadi-
juma nedrikst parsniegt maksimalu pielaujamu ripzaga apgro-
Zibas atrumu! Parbaudtt, vai ripzaga stiprino$s uzgrieznis ir
pareizi piestiprinats. Ripzagim jasasniedz pilnigu atrumu pirms
grieSanas uzsakSanas. Nedrikst griezt betonu vai keramikas
materialu. Griezt pakapeniski, bez parmérigas ripzaga piespie-
$anas. Ja iespgjami, rekomendéjam nostiprinat grieztu materialu
attiecigos turétajos no abam pusém. Ja ripzagis sak griezt [enak,
neka normali, vai grieSanas rezultati ir sliktaki, tas nozime zaga
uzasinasanas nepieciesamibu. Neasa ripzaga lietosana vai ie-
rosinat bistamu atllizu, évelskaidu ierasanu, zaga parkarsé$anu
vai pat nolau$anu. Zagi var uzasinat tikai specialists. Nedrikst
parsniegt ripzaga nominalu apgrozibas atrumu. levérot griesa-
nas atruma noteiktu diapazonu. Nedrikst lietot jebkura veida
bojatu ripzagu. Ripzagus ar bojatiem korpusiem izmest, tie ne-
var biit remontéti. Neatlaut lietot darba ripzagus ar asmeniem
mazakiem par 1 mm (1). Ripzagi nostiprinat uz varpstas tada
veida, lai tas nevarétu patstavigi demontéties darba laika. Lie-
tot ierices uzstadiSanas instrumentus, lai pareizi nostiprinat
ripzagi. Uzstadisot attiecigu un masinas razotaja rekomendétu
droSibas attalumu, saglabat sevisku uzmanibu montazas laika.
Parbaudit, vai spéki ierices darba laikd neparcels ar savacgju,
un ka grieSanas malas savstarpéji nekontaktés un nekontaktés
ar stiprina$anas elementiem. Visas skriives un visus uzgrieznus
pieskrvét ar attiecigadm atslégam, ar attieciga griezes momen-
ta, kuru rekomendé masinas razotajs, ievérosanu. Nedrikst pa-
garinat atslégu, vai pieskriivét skrives ar amura sitieniem. Visu
stiprina8anas virsmu notirit no netirumiem, smérvielam, ellas un
Gdens. Skrives un stiprinosus uzgrieznus pieskrivét attieciga



karta, kuru noteic razotajs. Gadijuma, kad lietotajam nav instruk-
cijas, skrives pieskrivét no centra uz aru. Nedrikst lietot viegli
pielagojamu gredzenu un redukcijas uzmavu, lai korigét ripzagu
stiprinaSanas caurumu izméru. Svekus no viegliem sakauséju-
miem novak tikai ar tadiem Skidinatajiem, kuri neietekmé vieglu
sakaus&jumu mehanisku ipasibu. KONSERVACIJA Lai sasniegt
pareizu grieSanas rezultatu un nodrosinat darba drosibu, zagis
jabat visu laiku firs un ass. Zaga asinasana jabat veidota re-
qulari specializéta darbnica. Uzmanibu: Produkta slipésana var
biit par kaitigu puteklu radisanas iemeslu. So darbibu veidot tikai
labi ventilétas telpas, saskana ar darba drosibas noteikumiem.
Diska konstrukcija nevar bt mainita remonta laika. Ripzaga re-
montu var veidot specializétos servisos. To var darit kompetents
cilvéks, ar pareizu apmacibu un pieredzi, kuram ir zindSanas
par konstrukcijas pieprasi$anam, un kuram ir zindSanas par
konstrukcijas vajadzibam, ka arf kuri saprot iesp&jamo drosibas
limeni. Remonta laika ir vajadziga tolerances saglabasana, lai
sasniegt pareizu montazu. UZMANIBU Grieganas zobi ir veidoti
no volframa oglekla, un var bt nonemti no zaga pilnigi vai dalgji
lietoanas laika. GrieSanas zobi, razoti no oglekla volframu, var
bt pilnigi norauti, vai dalgji norauti lietoSanas laika. Tapéc, ka ar
citiem elektroiericém, vajadziga ir personalas droibas [idzekla
lietoSana, piem. drosibas brilles, aizsargbrilles, maska pret pu-
tekliem utt. Kad ir iesp&jami, rekomendéjam lietot papildu apval-
ku. Nedrikst novietot roku grieSanas diapazona. Japaklausa
Darba Drosibas Noteikumus par tada veida darbiem.
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NAVOD K POUZITi PILOVYCH KOTOUCU NA OCEL

Pired zahdjenim prace s naradim je teba precist cely navod
k pouziti a navod poté uschovat k pfipadnému pozdéjSimu
pouziti. o L .
BEZPEﬁNOSTNI PREDPISY PRO POUZITI PILOVYCH KO-
TOUCU NA OCEL

Zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢ otaci spravnym smérem. V
Zadném pfipadé nesmi dojit k pfekroceni maximalnich dovo-
lenych otacek pilového kotouce! Zkontrolujte, zda je matice
upeviiujici pilovy kotou¢ fadné dotazena. Pfed zahajenim fezani
musi pila dosahnout maximaini otacky. Pilovy kotou¢ nepouzi-
vejte k fezani betonu a keramickych materiall. ReZte postupné
bez vyvijeni nadmémého tlaku na pilu. Pokud je to mozné, do-
porucuje se fezany material oboustranné upnout pomoci vhod-
nych upinacich prostredku. Pokud pila zacne fezat pomaleji nez
normalné nebo jsou vysledky fezani viditeIné horsi, znamena
to, ze pilovy kotou¢ je treba nabrousit. PouZivani tupého pilo-
vého kotouce mize vést k takovym jeviim, jako je nebezpecné
odpraskavani &astic, pilin, k prehfivani pilového kotouce nebo
dokonce k jeho prasknuti. BrouSeni kotouce je tfeba svéfit od-
bornikovi. Je zakézano prekraCovat jmenovité otacky pilového
kotouce. Musi se dodrzovat predepsana rychlost fezani. Pouzi-
vani jakkoliv poskozenych pilovych kotouct je zakézano. Pilové
kotouce, u kterych doslo k prasknuti télesa, je tfeba vyhodit do
$rotu. Jejich oprava je nepfipustna. Pouzivani pilovych kotouct,
které maji zuby mensi nez 1 mm (1), je zakézano. Pilovy ko-
tou¢ je tfeba upevnit na vieteno takovym zptisobem, aby béhem
prace nemohlo dojit k jeho samovolnému uvolnéni. K fadnému
upevnéni pilového kotouce je tfeba pouzivat odpovidajici nara-
di urCené k sefizovani stroje. Nastavte odpovidajici, vyrobcem
stroje  doporucené bezpecnostni odstupy. Béhem montéze
dbejte na vlastni bezpeénost. Zkontrolujte, zda bude unéSe¢
schopen prenaset sily vznikajici béhem prace nafadi a zda se
bfity zubl pilového kotouce nedostanou do kontaktu s upinacimi
prvky nebo jinymi predméty. Veskeré Srouby a matice je treba
dotahovat odpovidajicimi klici a dodrZovat utahovaci momenty
predepsané vyrobcem stroje. Prodluzovani klict nebo dotaho-
vani udery kladiva na kli¢ je zakazano. Veskeré plochy urené
k upinani musi byt zbaveny necistot, tuku, oleje a vody. Srouby
a matice je tfeba dotahovat v pofadi predepsaném vyrobcem
stroje. Pokud takovéto pokyny nejsou k dispozici, je tfeba upev-
fiovaci Srouby dotahovat v poradi od stfedu smérem k obvodu.
K pfizptsobeni rozmért upinacich otvorli pilovych kotoucd se
zakazuje pouzivat krouzky a redukéni pouzdra licovana s vili.
Necistoty zivicného plvodu Ize ze slitin lehkych kovii odstra-
fovat pouze pomoci takovych rozpoustédel, ktera nemaji viiv
na jejich mechanické vlastnosti. URDZBA Pro ziskani sprav-
nych vysledkl fezani a zajisténi bezpecnosti prace, pilka vzdy
musi byt Cista a ostra. BrouSeni je tfeba vykonavat pravidelné
v odborné dilné. Upozornéni: Brouseni pfedmétného vyrobku
plsobi vyskyt potencionalné $kodlivého prachi. Tato cinnost
musi byt provedend v dobfe ventilované mistnosti z dodrzenim
pfislusnych predpisti bezpecnosti prace. Konstrukéni feseni
kotoucli nesmi byt zménéno béhem opravovani. Opravu koto-
ucovych pilek je tfeba provest u opravnéného servisu. Osoba
vykonavajici opravu musi byt kompetentni, odborné vzdélana a
zkusend, znajici rozsah konstrukénich pozadavky a rozuméjici
pozadovanou bezpe¢nostni troveri. Béhem opravovani je nut-
né dodrzeni dovolenych Uchylek zarucujicich spravné upevnén
POZOR Rezaci zuby zhotovené z karbidu wolframu mohou byt
béhem pouzivani vytrhané z pily v celku nebo ¢astecné. Z toho
dlivodu, podobné jak v pfipadé vyuzivani jinych elektronaradi a
strojli, je nutné pouZivani prostfedki osobni ochrany, takovych
jak: ochranny oblek, bryle-gogle, protipra$na maska a dali. V/
pfipadé takové moznosti doporucuje se vyuZivani dodatecnych
ochrannych kryti. Nesmi se davat ruce do prostoru fezani. Je
potfeba dodrZovat pozadavky predpist bezpecnosti prace tyka-
jici se toho druhu €innosti.

SK
NAVOD NA POUZITIE PILOVYCH KOTUCOV NA OCEL
Pred zahajenim prace s naradim je potrebné precitat' cely
navod na pouzitie a uschovat ho pre neskorsie pouzitie.

Skontrolujte, ¢i sa pilovy koti¢ otaca spravnym smerom. V
Ziadnom pripade nesmie ddjst k prekroceniu maximalnych do-
volenych otacok pilového kottica! Skontrolujte, ¢ije upeviiovacia
matica pilového kottica riadne dotiahnuta. Pred zahajenim reza-
nia musi pila dosiahnut piné otacky. Pilovy kot¢ nepouZivajte
na rezanie betonu alebo keramickych materialov. ReZte postup-
ne bez vyvijania nadmerného tlaku na pilu. Pokial je to mozné,
odportca sa rezany material obojstranne upnit pomocou vhod-
nych upinacich prostriedkov. Ak pila za¢ina rezat pomalSie nez
normélne alebo vysledky rezania su viditelne horSie, znamena
to, Ze pilovy kotu€ je potrebné nabrusit. PouZivanie tupého pi-
lového kotica moZe viest k takym javom, ako je nebezpecné
odlietavanie ¢astic, pilin, k prehrievaniu pilového kotuca alebo
dokonca k jeho prasknutiu. Brisenie kotica je potrebné zverit
odbornikovi. Je zakazané prekracovat menovité otacky pilového
kotca. Musi sa dodrZiavat predpisana rychlost rezania. Pouzi-
vanie akymkolvek spdsobom poskodenych pilovych koticov je
zakézané. Pilové kotuce, u ktorych doslo k prasknutiu telesa, je
potrebné vyhodit do $rotu. Ich oprava je nepripustna. PouZiva-
nie pilovych kotdcov, u ktorych st zuby mensie nez 1 mm (1), je
zakézané. Pilovy kotu¢ je potrebné upevnit na vreteno takym
spdsobom, aby pocas prace nemohlo dojst k jeho samovolnému
uvolneniu. K riadnemu upevneniu pilového kotuca je potrebné
pouzivat prislusné naradie urené na zoradovanie stroja. Na-
stavte zodpovedajlice, vyrobcom stroja odporii¢ané bezpet-
nostné odstupy. Pri montazi dbajte na vlastni bezpecnost.
Skontrolujte, ¢i bude unasa¢ schopny prenasat sily vznikajice
pocas prace naradia a i sa ostria zubov pilového kotica nedo-
stand do kontaktu s upinacimi prvkami alebo inymi predmetmi.
V&etky skrutky a matice je potrebné dotahovat zodpovedajicimi
klucmi a dodrZiavat utahovacie momenty predpisané vyrobcom
stroja. PredlZovanie klucov alebo utahovanie idermi kladiva na
klu¢ je zakazané. Vetky plochy uréené na upinanie musia byt
ocistené od necistot, tuku, oleja a vody. Skrutky a matice je po-
trebné utahovat v poradi predpisanom vyrobcom stroja. V pripa-
de, Ze takéto pokyny nie st k dispozici, je potrebné utahovat v
poradi od stredu smerom k obvodu. Na prispdsobenie rozmerov
upinacich otvorov pilovych kotii¢ov sa zakazuje pouzivat krizky
a redukéné puzdra licované s volou. Necistoty Zivicného povo-
du je moZné zo zliatin lahkych kovov odstranovat iba pomocou
takych rozpustadiel, ktoré nemaju vplyv na ich mechanicke
vlastnosti. URDZBA Pre ziskanie spravnych vysledkov prtetina-
nia i zajistenie bezpecnosti prace, pilaa vzdycky musi byt Cistd i
ostra. Ostrenie je treba urobit pravidelne v odborném stredisku.
Upozornenie: Ostrenie predmetného vyrobku spdsobuje vznik
potencidlne $kodlivého prachu. Tato ¢innost' musi byt urobena
ve ventilované miestnosti z dodrZeniem prislusnych predpisov
bezpecnosti prace. Konstrukcia koticovb nesmi byt zmeneno
pocas pripadného opravovania. Opravu koticovych pil je treba
urobit u spinomociieného servisu. Osoba vykonavajlicia opravu
musi byt kompetentna, odborne vzdeland i skisend, znajlcia
rozsah konstrukénych pozadavkov i rozumejlcia poziadovanu
bezpeénostni droven. PoCas opravovania je nutne dodrZovanie
dovolenych tchylek zaruCujlicich spravne upevnenie. POZOR
Rezacie zuby urobené z karbidu wolframu mohou byt pocas po-
uzivania vytrhané z pily v celku alebo Ciastocne. Z teto priciny
pobne jako v pripade vyuzivania inych elektrondradi i pristrojov,
je nutne pouzivanie prostredkov osobné ochrany, takovych jak:
pracovny ochranny oblek, okuliare-gogle, protipra$na maska i
daldi. V pripade takové moznosti odporucuje sa vyuzivanie do-
datoénych ochrannych priekryvek. Nesmi sa umiestovat ruce do
priestoru pretinania. Je potreba zachovat predpisy bezpe¢nosti
prace tykajlicie sa takového typu aktivity.
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MUANYAGOKHOZ VALO ACELHOZ KEZELES| UTASITASA

A berendezéssel torténd égzé kezdése el6tt el
kell olvasni, és az iizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast. B o )
BIZTONSAGI AJANLASOK AZ MUANYAG VAGASAHOZ VALO
ACELHOZ HASZNALATAHOZ

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a fiirésztarcsa a megfelelé
iranyban forog. Semmilyen esetben sem szabad tillépni a mo-
tor maximalisan megengedett fordulatszamat! Gy6z6djon meg
arrol, hogy a régzitd anya jol meg van-e huzva. A tarcsanak el
kell érnie a maximalis fordulatszamot, miel6tt megkezdi a va-
gast. Ne vagjon betont vagy keramia anyagokat. Fokozatosan
vagjon, anélkiil, hogy tulzott nyomast fejtene ki. Amennyire ez
lehetséges, a vagandd munkadarabot mindkét oldalrél be kell
fogni egy megfeleld satuba. Ha a fiirész a normalisnal lassab-
ban kezd vagni, és sokkal rosszabbul vag, az azt jelenti, hogy
meg kell élezni. Ha életlen fiirészt haszndl, veszélyes sorjék,
forgacsok, izzd szemcsék, sot repedések is keletkezhetnek. A
flirészt mindig szakembernek kell éleznie. Nem szabad tullépni
a flirésztarcsara megengedett névleges fordulatszamot. A be-
allitott sebességtartomany a flirészelés kozben tartani kell. Ne
szabad olyan fiirésztarcsat hasznalni, amelyik barmilyen médon
sériilt. Azokat a korfiirészeket, amelyek teste el van repedve,
nem szabad megjavitani, le kell selejtezni. Nem szabad olyan
fiirésszel dolgozni, amelyik éle kisebb 1 mm-nél (I). A flrész-
tarcsat gy kell felfogni a forgétengelyre, hogy tizem kdzben ne
lazulhasson le. A fiirésztarcsa rogzitéséhez a gép bedllitasara
szolgald eszkozoket kell hasznalni. Tartsa meg a gyartd altal
ajanlott és megfelelé védétavolsagokat. A szerelés kozben
o6vatosan kell eljarni. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a gép
(izemelése kozben keletkez6 ercket a menesztd veszi fel, vala-
mint, hogy a vago élek nem érintkeznek sem egymassal, sem a
r6gzitd elemekkel. Minden csavart és csavaranyat a megfelelé
kulccsal kell meghuzni, ligyelve a gép gyartéja altal megadott
meghuzasi nyomatékra. Tilos a kulcs meghosszabbitasa vagy
az olyan mddon torténé meghtizas, hogy egy kalapaccsal meg-

nyakat a gép gyartdja altal megadott sorrendben kell meghuzni.
Amennyiben nincs kéznél az instrukcio, a csavarokat beliilrél
kifelé halad¢ sorrendben kell meghtzni. Tilos lazan felfekvé
gytirliket és sz(ikit6 hivelyket hasznalni a fiirésztarcsaban 1évd
felhelyez6 furat sziikitése céljabdl. A kénnyii Gtvozetekrdl a
gyantat csak olyan higitokkal szabad eltavolitani, amelyek nem
befolyasoljak a kénny(i Gtvozetek mechanikai tulajdonsagait.
KARBANTARTAS A megfelel6 vagasi eredmény és munkabiz-
tonség elérése érdekében a fiirészgép mindig legyen tiszta és
éles. A fenést rendszeresen, az erre szakosodott miihelyben
végeztesse. Figyelem: e termék polirozésa potencidlisan ve-
szélyes Osszetételli por keletkezését eredményezheti. Ezt a
munkat mindig jol szelldztetett helyiségben, megfelelé munka-
védelmi el6irasok betartasaval végezze. Javitasok soran tilos
a korongok szerkezeti megoldasainak modositasa. A korflirész
javitasat csak az arra jogosult mihelyben végeztesse. A javitast
hozzaértd, megfeleld képzéssel és tapasztalattal, illetve a szer-
kezeti megoldésokra vonatkozéan nagy tudassal rendelkezd és
az optimdlis elérhetd biztonsag szintet érté személy végezze.
A javitas soran nélkiilézhetetlen bizonyos tolerancia (holtjaték)
hagyasa, mely utdna megfeleld rogzitést tesz lehetévé. FIGYE-
LEM! A vago fogak wolfrém-karbidbdl késziiltek és hasznalat
soran részben, vagy egészben leszakadhatnak a flrészrél.
Ennél az oknal fogva egyéb fajta elektromos munkaeszkdzok
illetve munkagépek hasznalatahoz hasonléan feltétlenil nélki-
16zhetetlen a személyi védelmi eszkdzok: véddruha, védészem-
liveg, véddmaszk stb. hasznélata. Lehet6ség szerint hasznaljon
kiegészitd tarcsavédot. Soha ne helyezze a végtagjait a vagas
feliiletére. Mindig tartsa be az ilyen fajta munkakra vonatkozd
munkavédelmi el6irasokat.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A FIERASTRAULUI CIRCU-
LAR PENTRU OTEL

Inaintea utilizarii dispozitivului trebuie sa cititi cu atentie
instructiunile de utilizare i sa le pastrati.

RECOMANDARI PRIVIND SIGURANTA LA UTILIZAREA FIE-
RASTRAULUI CIRCULAR PENTRU OTEL

Asigurati-va ca fierastraul se roteste n directia corespunzatoa-
re. Este interzisa depasirea vitezei de rotatie maxime admise a
fierastraului circular! Asigurati-va ca piulita de fixare a cufitului
este corect ingurubata. Pila trebuie sa atinga rotatile maxime
inaintea inceperii procesului de taiere. Evitatj cuiele, suruburile,
niturile, etc. In special cele executate din otel sau din alte ma-
teriale, pentru taierea cérora fierdstrdul nu se recomanda a fi
utilizat. Nu taiati beton sau materiale ceramice. Taiati progresiv,
fara a forfa apasarea. Atata timp céat este posibil, se recomanda
fixarea materialului téiat in ménere corespunzatoare din ambele
parti. In cazul in care fierastraul incepe sa taie mai incet decét
n mod normal sau se obtin niste rezultate cu mult mai slabe de
taiere, aceasta inseamna ca fierastraul trebuie ascutit. Utiliza-
rea unui fierastrau tocit poate duce la sarirea unor aschii, bucati
de material, supraincalzirea fierastraului sau chiar la craparea
acestuia. Fierastraul trebuie ascutjt intotdeauna de catre un spe-
cialist. Nu se recomanda depasirea vitezei de rotatie a fierastra-
ului. Limita de viteza aschieri trebuie respectata. Este interzisa
utilizarea fierastraului care nu este functionabil. Fierastraul cir-
cular care prezinta crapaturi la nivelul carcasei nu mai poate fi
reparat, acesta va fi transmis spre reciclare. Nu pot fi utilizate
fierastraiele circulare ale caror cutite sunt mai mici de 1mm (1).
Este interzisa fixarea in ax in asa fel incat sa fie posibila de-
montarea cutjtului in timpul utilizarii acestuia. Trebuie sa utilizati
astfel de dispozitive care sa permité fixarea corecta a cutjtului in
fierastréu. Trebuie sa demonstrati o deosebita atentie in timpul
montajului. Trebuie sa va asiguratj ca fortele care apar in timpul
functionarii dispozitivului vor fi transmise prin antrenor si ca mu-
chiile de raschetare nu se vor atinge cu elementele de fixare.
Toate suruburile si piulitele trebuie ingurubate cu chei corespun-
zatoare cu respectarea valorii momentului de rotatie indicat de
catre producatorul masinii. Este interzisa prelungirea cheii, sau
ingurubarea cu ajutorul ciocanului [prin loviri in cheie. Toate su-
prafetele de fixare trebuie curétate de impuritatj, lubrifiantj, ulei si
apa. Suruburile i piulitele de fixare trebuie ingurubate in ordinea
indicata de cétre producatorul masinii. In cazul in care lipsesc in-
structiunile de utilizare, suruburile trebuie fnsurubate in ordinea
urmatoare: din interior spre exterior. Se interzice utilizarea unor
inele cu aderenta slaba, i a unor bucse din vederea corectrii
dimensiunii orificiilor de montare ale fierastraului circular. Rasina
trebuie indepartata de pe aliajele usoare, doar cu ajutor unor
diluantj care nu actioneaza asupra proprietarilor mecanice ale
aliajelor usoare. INTRETINEREA Spre a obtine la tdiere rezulta-
te corecte si spre a asigura securitatea in timpul lucrului, discul
trebuie sa fie in totdeauna curat si bine ascufit. Ascutirea trebuie
facuta regulat in atelier de specialitate. Atentie: In timpul slefuirii
se emand agenti ddunatori sanatatii. Aceasta actiune trebuie
deci facuta in incépere bine ventilata i cu respectarea prescrie-
rilor de protectia si igiena muncii. In timpul reparatiei maginei nu
poat fi schimbate rezolvarile constructive ale discului. Reparatiile
pot fi efectuate doar la un servis autorizat, de o persoana com-
petentd, cu experientd, care se pricepe in domeniul constructiilor
si care intelege posibilitatile obtinerii nivelului securitatii in timpul
folosirii mginilor. In timpul reparatiei este necesara pastrarea
tolerantiei care asigura fixarea corecta. ATENTIE Dintji discului
sunt executati din carburd de wolfram si se pot rupe partial sau
total in timpul folosirii. Din aceastd cauza, deasemeni folosind
si alte unealte electrice sau masini, este necesara folosirea de
mijloace de protejare de exemplu : imbracéminte de protectie
individuald, ochelari, masca anti praf si altele. In cazuri necesa-
re se recomanda scuturi suplimentare. In timpul taierii nu baga
méana in zona de taiere. Trebuie respectate prescrierile referitora
la protectia si igiena muncii cu asemenea utilaje.
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INSTRUCCIONES DE USO DE LAS SIERRAS DE DISCO
PARAACERO

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta lea todo el
instructivo y guérdelo.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARAEL USO DE LAS
SIERRAS DE DISCO PARAACERO

Asegurese que el disco esta girando en la direccion correcta.
iBajo ninguna circunstancia se permite exceder la velocidad
méxima aceptable de la rotacion de la sierral Aseglrese que la
tuerca de fijacion del disco esta correctamente apretada. La sierra
debe llegar a su méxima velocidad de la rotacion antes de que
empiece el trabajo. Evite clavos, tomillos, grapas, etc., especial-
mente las que estén hechas de acero u otros materiales que no
se pueden cortar con la sierra. No corte concreto o ceramica. Cor-
te gradualmente, sin ejercer demasiada presion sobre la sierra. Si
es posible, se recomienda fijar el material que se va a cortar en
unos mandriles de sujecion de ambos lados. Si la sierra empieza
a cortar con una velocidad menor a la normal o los resultados son
muy inferiores, la sierra debe ser afilada. El uso de una sierra de-
safilada puede ser causa de la aparicion de fragmentos y astillas
peligrosas, del sobrecalentamiento de la sierra o de su rotura. La
sierra siempre debe ser afilada por un especialista. No se debe
exceder la velocidad nominal de la rotacion de la sierra de disco.
El rango establecido de la velocidad del corte debe observarse.
No se puede usar sierras de disco que estén estropeadas de
cualquier manera. Las sierras de disco cuyos armazones estén
rotos deben desecharse para la chatarra ya que no se permite su
reparacion. No se permite trabajar con las sierras de disco cuyos
filos son menores de 1mm (I). La sierra debe fijarse en el huso de
tal manera para que no sea posible que se desmonte por si sola
durante el trabajo. Se deben usar los instrumentos para ajustes
de maquinas, para instalar correctamente la sierra de disco. Se
deben ajustar las distancias de seguridad correctas y recomen-
dadas por el fabricante. Sea cuidadoso durante la instalacion.
Asegurese que las fuerzas generadas durante la operacion de la
herramienta sean transmitidas por el recogedor y que los filos no
estén en contacto entre si o con los elementos de fijacion. Todos
los tornillos y todas las tuercas deben ser apretadas con una llave
correcta, observandose el momento de rotacion especificado por
el fabricante de la maquina. No se permite extender la llave ni
apretar tuercas y tornillos golpeando la llave con un martillo. To-
das las superficies de fijacion deben limpiarse de toda suciedad
asi como lubricantes, aceite y agua. Tornillos y tuercas de fijacion
deben ser apretadas en el orden especificado por el fabricante de
la méaquina. En el caso de que no exista ningdn instructivo, los tor-
nillos de fijacién deben ser apretados del interior hacia el exterior.
Se prohibe usar anillos de un ajuste flojo y casquillos reductores
para corregir las dimensiones de los orificios de colocacion de la
sierra de disco. La resina debe quitarse de las aleaciones ligeras
solamente usando los solventes que no afecten las propiedades
mecénicas de las aleaciones ligeras. MANTENIMIENTO Para
obtener resultados correctos del corte y garantizar la seguridad
del trabajo, el serrucho debe estar siempre limpio y afilado. El se-
rrucho debe ser afilado con frecuencia en un taller especializado.
Atencion: pulir este producto generara polvo de una composicion
potencialmente dafiina. Realicese en lugares bien ventilados,
observando las reglas de seguridad industrial. Soluciones de
construccion de los discos no pueden verse afectadas durante
la reparacién. Serruchos circulares deben repararse solamente
en talleres autorizados por una persona capacitada, con capa-
citacion y experiencia adecuadas, con conocimientos respecto a
requerimientos de construccion y que entienda el posible nivel
de seguridad. Durante la reparacion es necesarios que se ob-
serven las tolerancias que garanticen la instalacion correcta.
ATENCION Los dientes hechos de carburo de volframio pueden
desprenderse del serrucho enteros o en partes durante el uso.
Por esta razon, como es en el caso de otras herramientas eléctri-
cas y maquinas, es necesario usar medios de seguridad personal
como: ropa protectora, anteojos, mascara antipolvo, etc. Si es
posible, se recomienda usar protecciones adicionales. No ponga
las manos en el drea del corte. Obsérvense las regulaciones de
seguridad para este tipo de trabajos.
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BEZPEGNOSTNE PREDPISY PRE POUZITIE PILOVYCH ti a kulcsot. Minden rogzito feliiletet meg kell elGbb tisztitani a R I T 1
KOTUCOV NA OCEL kosztdl, ken6anyagtdl, olajtol és viztdl. A csavarokat és csavara-
Nr katalogowy tarczy Srednica ia tarczy Max. predkosé ok yny Grubosé tu thacego Grubosé tarczy llosé zghow
Catalogue number Blade diameter Mounting hole diameter Maximum speed Thick of cutting segment Thick of blade Number of teeth
Katalog- Nr. Ségeblatt- Durck D der Befestigungs-Offnung Max. Drehzahl der Maschii Dicke des Schneid t Sageblattdick Anzahl der Zahne
Howmep B katanore [Avawmetp aucka [nametp K Ancky Max. o6opoTHas ckopocTb TonuwmHa pexyluero anemeHTa TonwuHa ancka Kor TBO 3y60B
Homep B katanosi [fliameTp Ancky Riametp AVCKY Max. obep icTb ToBLMHa piXy4oro enemeHTa ToBwuHa ancky KinbkicTb 3y6uis
Numeris pagal kataloga Disko sk Disko jtvirtinimo skersmuo Maks. veleno ) greitis Pjovimo to storis Disko storis Danty skaicius
Kataloga numurs Diska diametrs Diska nostiprinajuma diametrs lerices als apgriezienu atrums GrieSanas bi Diska bi Zobu skaits
Katalogové ¢islo Primér kotouce Priimér upeviiovani kotouce M Ini rychlost otaceni stroje Tloustka fezacil Tloustka kotou¢ Pocet zubi
Katalogové ¢islo Stredova Ciara kotice Stredova Ciara upeviiovania kottice Maximalna rychlost’ otacek zariadenia Hruibka r iet Hrabka kotuce Mnozstvo zubov
Cikk szam Korong atméréje Korong rog: k atmérdje B ¢ alis forgasi sek gl Vago elem Korong gsag: Fogok szama
Nr din catalog Diametruldiscului Diametrul orificiului de fixarea discului Viteza max. de rotire a maginii Grosimea lui taietor Grosimea discului Numarul de dinti
Numero del catal Diametro del disco Diametro de instalacion del disco Velocidad giratoria maxima de la Grueso del cortador Grueso del disco Nuamero de dientes
[mm] [mm] [obr./ min] [mm] [mm] -
YT-60625 185 20 6000 22 15 48
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