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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PIL TARCZOWYCH DO ALUMI-
NIUM | TWORZYW SZTUCZNYCH

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac¢
cala instrukcje i zachowac ja. .

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU PIL TAR-
CZOWYCH DO ALUMINIUM | TWORZYW SZTUCZNYCH

Upewni¢ sig, ze tarcza obraca si¢ w prawidtowym kierunku. W zad-
nym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej
predkosci obrotowej pity! Upewni¢ sig, ze nakretka mocujaca tarcze
jest prawidtowo dokrecona. Pita musi osiagna¢ petne obroty przed
rozpoczgciem cigcia. Unikaé gwozdzi, $rub, zszywek, itp. zwlaszcza
wykonanych ze stali lub innych materiatéw, do ktdrych ciecia pita nie
jest przeznaczona. Nie przecina¢ betonu lub materiatéw ceramicz-
nych. Cia¢ stopniowo, bez wywierania nadmiernego nacisku na pite. O
ile to mozliwe, zaleca sig¢ umocowanie cigtego materiatu w odpowied-
nich uchwytach z obu stron. Jezeli pita zaczyna cia¢ wolniej niz nor-
malnie lub osiaga sie znaczaco gorsze wyniki cigcia, oznacza to, ze
wymaga ona naostrzenia. Uzytkowanie stepionej pity moze prowadzi¢
do wystepowania niebezpiecznych odpryskow, wiorow, przegrzania
pity lub nawet jej pekniecia. Pita zawsze powinna by¢ ostrzona przez
specjaliste. Nie wolno przekracza¢ znamionowej predkosci obrotowej
pity tarczowej. Ustalony zakres predko$ci skrawania powinien by¢ do-
trzymany. Nie wolno stosowa¢ uszkodzonych, w jakikolwiek sposéb,
pit tarczowych. Pity tarczowe, ktérych korpusy s pekniete powinny
by¢ ztomowane, nie dopuszcza sig ich naprawy. Nie dopuszcza sig do
pracy pit tarczowych, w ktorych ostrza sg mniejsze niz 1 mm (1). Pite
nalezy zamocowat na wrzecionie w taki sposéb, aby niemozliwe bylo
samoistne zdemontowanie si¢ pity w trakcie pracy. Nalezy korzysta¢ z
przyrzadow ustawiajacych maszyny, aby poprawnie zamocowac pite
tarczowa. Ustawiajac wiasciwe i zalecane, przez producenta maszyny
odstepy bezpieczeristwa. Nalezy zachowac ostroznos¢ przy montazu.
Nalezy sig upewnic, Ze sity powstajace podczas pracy narzedzia beda
przenoszone przez zabierak oraz, ze krawgdzie skrawajace nie beda
sig stykac ze soba ani z elementami mocujacymi. Wszelkie $ruby i na-
kretki nalezy dokreca¢ odpowiednimi kluczami z zachowaniem warto-
$ci momentu obrotowego podanego przez wytwércg maszyny. Niedo-
zwolone jest przediuzanie klucza, lub dokrecanie uderzeniami miotka
w Klucz. Wszystkie powierzchnie mocujace musza by¢ oczyszczone z
brudu, smaru, oleju i wody. Sruby i nakretki mocujace nalezy dokrecac
w kolejnosci podanej przez wytwoérce maszyny. W przypadku braku
instrukcji, $ruby mocujace nalezy dokrecac w kolejnosci od $rodka do
zewnatrz. Zabrania si¢ uzywania luzno pasowanych pierécieni i tulejek
redukcyjnych w celu korekty wymiarow otworow osadczych pit tarczo-
wych. Zywice nalezy usuwac ze stopow lekkich, tylko za pomoca ta-
kich rozpuszczalnikéw, ktdre nie wptywaja na wlasnoéci mechaniczne
stopow lekkich. KONSERWACJA Aby uzyska¢ prawidiowe rezultaty
cigcia i zapewni¢ bezpieczeristwo pracy, pita musi by¢ zawsze czysta
i ostra. Ostrzenie nalezy wykonywac regulamie w wyspecjalizowanym
zakladzie. Uwaga: Szlifowanie tego produktu spowoduje wystepowa-
nie pylu o potencjalnie szkodliwym sktadzie. Wykonywac te czynno$¢
w pomieszczeniu o dobrej wentylacji przy zachowaniu odpowiednich
przepisow BHP. Rozwiazania konstrukcyjne tarcz nie moga by¢ zmie-
niane w trakcie naprawy. Naprawe pit tarczowych nalezy wykonywac
w uprawnionym do tego punkcie naprawczym. Przez osobg kompe-
tentna, o odpowiednim wyszkoleniu i do$wiadczeniu, posiadajacq
wiedze w zakresie wymagan konstrukcyjnych i rozumiejaca mozliwy
do uzyskania poziom bezpieczenstwa. Podczas naprawy konieczne
jest zachowanie tolerancji zapewniajacych poprawne zamocowanie.
UWAGA Zegby tnace wykonane z weglika wolframu moga by¢ zrywa-
ne z pity w catosci lub czesci podczas uzytkowania. Z tego powodu,
podobnie jak przy wykorzystywaniu innych elektronarzedzi i maszyn,
konieczne jest stosowanie $rodkow ochrony osobistej, takich jak:
ubranie ochronne, gogle, maska przeciwpytowa i in. W razie mozli-
wosci zaleca si¢ wykorzystywanie dodatkowych oston. Nie wkiada¢
rak w obszar ciecia. Przestrzega¢ przepisow BHP dotyczacych tego
rodzaju prac.

OPERATING MANUAL FOR CIRCULAR SAWS FOR ALUMINIUM
AND PLASTICS

Before you proceed to operate the machine, read the whole ma-
nual and keep it.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS FOR ALUMINIUM
AND PLASTICS

Make sure the disk rotates in the correct direction. Under no circum-
stances the maximum rotational speed of the saw may be exceeded!
Make sure the nut locking the disk is properly tightened. The saw must
reach its full rotational speed before you proceed to cutting. Avoid
nails, screws, stitches, etc., particularly those made of steel or other
materials which must not be cut with the saw. Do not cut concrete
or ceramics. Cut gradually, without excessive pressure exerted upon
the saw. If possible, it is recommended to fix the material being cut
in appropriate clamps on both sides. If cutting becomes slower than
normal or the results are significantly worse, then the saw must be
sharpened. Using of a blunt saw may cause dangerous splinters,
chips, overheating of the saw or even its breaking. The saw must be
always sharpened by a specialist. Do not exceed the rated rotational
speed of the circular saw. The indicated range of the cutting speed
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must be complied with. Do not use circular saws which are damaged
in any manner whatsoever. Circular saws with broken bodies should
be scrapped; repair is not allowed. Circular saws whose edges are
smaller than 1mm () are not admitted. The saw must be installed on
the spindle in a manner that precludes dismantling of the saw during
operation. Use machine adjustment instruments, in order to correctly
fix the circular saw. Adjust the correct and recommended by the manu-
facturer safety distances. Be careful during installation. Make sure the
forces generated during operation of the device will be transmitted by
the driver and the cutting edges do not touch each other or the fixing
elements. All the screws and nuts must be tightened with appropriated
wrenches observing the torque specified by the manufacturer of the
machine. It is prohibited to extend the wrench or tighten screws or
nuts hitting the wrench with a hammer. All the fixing surfaces must
be clean and free of dirt, lubricants, oil and water. Clamping nuts and
screws must be tightened in the sequence specified by the manufactu-
rer of the machine. If there is no instruction, clamping screws must be
tightened from the inside to the outside. It is prohibited to use loosely
fitted rings and taper adapters in order to adjust the dimensions of the
mounting holes of the circular saws. Resin must be removed from light
alloys solely by means of such solvents that do not affects the me-
chanical properties of light alloys. MAINTENANCE In order to obtain
proper cutting results and safety of operation keep the blade clean and
dry. Regularly sharpen the blades in a specialized workshop. Note:
Grinding of this product will result in occurrence of potentially harmful
dust. Perform this operation in rooms with good ventilation, observing
safety regulations. Construction of blades may not be changed during
the repair and maintenance. Repairs of saw blades may be done only
in specialized repair workshops, by a qualified person with necessary
knowledge, conscious of the safety level possible to obtain. During
repair works it is necessary to maintain the tolerances allowing proper
assembly. REMARKS Cutting teeth made of tungsten carbide may be
ripped off the blade in full or in parts during the operation. Therefore,
it is necessary to use personal safety equipment, such as working
clothes, goggles, dust mask, etc. It is advised to utilize additional
protection guards, if possible. Do not put hands in the cutting area.
Observe the regulation of work safety.

BETRIEBSANLEITUNG VON KREISSAGEN FUR ALUMINIUM UND
KUNSTSTOFFE

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man die ge-
samte Anleitung durchlesen und auch einhalten!
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN BEI DER NUTZUNG VON KREIS-
SAGEN FUR ALUMINIUM UND KUNSTSTOFFE

Es ist sich davon zu Giberzeugen, dass das Séageblatt sich in der rich-
tigen Richtung bewegt. Die maximal zuléssige Umdrehungsgeschwin-
digkeit der Sage darf in keinem Fall iiberschritten werden! Man muss
sich vorher ebenso davon Uberzeugen, dass die Befestigungsmutter
fiir das Sageblatt korrekt angeschraubt ist. Vor Beginn des Ségesch-
nittes muss die Sége die volle Drehzahl erreichen. Nagel, Schrauben,
Klammern, usw., besonders die aus Stahl gefertigten, sowie auch aus
anderen Materialien, die nicht dem Verwendungszweck der Sage ent-
sprechen, sind zu vermeiden. Beton und Keramikmaterial darf nicht
zersagt werden. Des weiteren ist etappenweise das Material durchzu-
trennen, ohne dass UbermaRiger Druck auf die Sage ausgelibt wird.
Sofern das madglich ist, wird die Befestigung des durchgeschnittenen
Materials in entsprechenden Halterungen an beiden Seiten empfoh-
len. Wenn die Sage beginnt, langsamer als normal zu schneiden oder
man erreicht bedeutend schlechtere Sageergebnisse, dann bedeutet
dies, dass die Sége nachgescharft werden muss. Die Verwendung
einer stumpfen S&ge kann zum Auftreten von gefahrlichen Absplitte-
rungen, Spanen, Uberhitzen der Sdge oder sogar zu ihrem Reien
fiihren. Die Sége ist in jedem Fall von einem Fachmann zu schérfen.
Die nominale Umdrehungsgeschwindigkeit der Kreissége darf nicht
Uberschritten werden. Der fir die Schnittgeschwindigkeit festgelegte
Bereich muss eingehalten werden. Es diirfen keine auf irgendeine
Weise beschadigte Kreissagen verwendet werden. Kreissagen, deren
Gehause gerissen sind, miissen verschrottet und nicht mehr fiir Re-
paraturen zugelassen werden. Der Betriebseinsatz von Kreissagen,
deren Schneidezahne kleiner als 1 mm (l.) sind, ist unzuldssig. Die
Sage ist auf der Spindel so zu befestigen, damit wahrend des Betrie-
bes ein selbststandiges Losen oder Demontieren der Sdge unmadglich
ist. Dabei sind auch Vorrichtungen zum Einstellen der Maschine zu
benutzen, um somit die Kreissage richtig zu befestigen. Ebenso sind
die richtigen und vom Hersteller der Maschine empfohlenen Sicherhe-
itsabsténde einzustellen. Bei der Montage muss man entsprechend
vorsichtig sein und sich davon (iberzeugen, dass die wahrend der
Funktion des Werkzeuges entstehenden Kréfte durch den Mitnehmer
Ubertragen werden und dass die Schneidkanten sich untereinander
nicht mit den Befestigungselementen beriihren. Samtliche Schrauben
und Muttern sind mit entsprechenden Schraubenschliisseln anzu-
schrauben, wobei das durch den Maschinenhersteller angegebene
Drehmoment eingehalten wird. Eine Verlangerung des Schllissels
oder das Anschrauben mit Hammerschldgen auf den Schiissel
ist nicht erlaubt. Alle Befestigungsflachen miissen von Schmutz,
Schmiermitteln, Ol und Wasser gereinigt sein. Die Schrauben und
Befestigungsmuttern miissen in der durch den Maschinenhersteller
angegebenen Reihenfolge festgeschraubt werden. Bei fehlender An-
leitung sind die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge von der
Mitte nach auBen anzuschrauben. Die Verwendung von losen Pas-
sringen und Reduzierhiilsen zwecks Korrekturen der Eingangsboh-
rungen der Kreisségen ist verboten. Das Harz ist von dem Leichtme-
tall zu beseitigen, und zwar nur mit solchen Losungsmitteln, die keine
Auswirkungen auf die mechanischen Eigenschaften der Leichtmetalle
haben. WARTUNG Fir die Erzielung richtiger Arbeitsergebnisse und
Sicherung des Arbeitsschutzes soll das Ségeblatt immer sauber und
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scharf sein. Die Schérfung sollt regelméRig in einem spezialisierten
Betrieb durchgefiihrt werden. Achtung: Beim Schleifen von diesem
Produkt entsteht ein Staub mit mdglicher gesundheitsschadlicher
Einwirkung. Diese Arbeit soll in einem Raum mit ausreichender
Liiftung und mit Einhaltung der betreffenden Arbeitsschutzvorschriften
ausgefiihrt werden. Die Konstruktionsgegebenheiten der Ségeblatter
diirfen wahrend der Reparatur nicht veréndert werden. Die Reparatur
der Sageblatter soll in einer dazu berechtigten Werkstatt von dem
zusténdigen, entsprechend qualifizierten und erfahrenen Personal
durchgefiihrt werden, welches die erforderlichen Kenntnisse Uber die
Konstruktionsanforderungen besitzt und die Aspekte des erreichbaren
Sicherheitsniveau versteht. Wahrend der Reparatur ist die Einhaltung
der fiir die sichere Befestigung erforderlichen Toleranzen notwendig.
ACHTUNG! Die aus dem Wolframkarbid hergestellten Schneidezahne
konnen von dem Kreissageblatt teilweise oder vollkommen wahrend
der Arbeit abgebrochen werden. Aus diesem Grund sollen bei dem
Einsatz von Elektrowerkzeugen und anderen Geréten die Arbeits-
schutzmittel wie Arbeitsschutzkleidung, Arbeitsschutzbrille, Staubma-
sken und andere Schutzmittel getragen werden. Es wird empfohlen,
nach Méglichkeit zusatzliche Abschirmungen einzusetzen. Die Hande
von dem Schneidebereich fern halten. Die fiir diese Arbeitsart zutref-
fenden Arbeitsschutzvorschriften sind unbedingt zu beachten.
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PYKOBOACTBO MO UCMONIb30BAHWM ANCKOBBIX MU Ansa
PE3KWU ANNIOMUHWA U MNACTMACCbI

Mo Hayana paboTbl ¢ UHCTPYMEHTOM HaA0 NPOYUTATL BCE PyKO-
BO/CTBO M COXPaHUTb €ro.

PEKOMEHLAL| MO UCMOSb3OBAHMIO AUCKOBBIX MiAN ANA
ANNOMUHASA Y NNACTMACChI

YBepUTLCS, YTO AUCK BpalLAeTCs B MpaBUMbHOM HampaeneHun B
HUKaKOM Crlyyae Herb3si MpeBbILLaTh MakcuMarnbHylo Aomyckaemyio
CKOPOCTb BpaLLEHMst cbHOro Aucka! YBepUTLCS, Lo raiika kpenns-
Lyast ;MCK NpaBurbHO AOkpyyeHa. Muna AomkHa [AOCTUTHYTb MomHble
06opoTbl 40 Hayana pesanus. W3beraiite reosaed, LWypynos, clun-
BOK, UTN. OCOBEHHO M3rOTOBNEHHbI3 M3 CTanW Wnu Apyrvx marepu-
anoB, N8 pacnuna koTopoblX Nina He npefHasHayeHa. He pesatb
6eTOH Wnu kepamuyeckue Matepuansl. Panunstb noctenexHo, 6e3
4peaMepHOro Haxima Ha nuny. Mockonbky aT0 BOIMOXHO, PeKOMeH-
[yeTcs 3apernexne pacmunvBaeMoro Matpuana B COOTBETCTBYH-
LX fiepxaTensiax no obeum cTopoHaM. MockombKy muna HauuHaet
pesaTb MefneHHe YeM OObIKHOBEHHO MMM [OCTUTAET 3HAYUTENBHO
XyXue pesyrnbTaTi pe3aHusi, aTo 0603HayaeT, Yto TpebyeT oHa 3aTou-
Ku1. MpMMeHEHMe NNoX0 3aTOHEHHOTO ANCKa MOXET NMPUBECTY K CylLie-
CTBOBaHMIO OMACHBIX OCKOJTKOB, CTPYXOK, eperpesa numbl unm Aaxe
€6 TpecHyTus. Muna Bceraa AOMKHA 3aTOUMBATLCS CMIELManucToM.
Henb3s npesbiluaTb HOMUHaMNBHYI 0BOPOTHYH CKOPOCTb ANUCKOBOM
nunbl. OnpeaenéHHblit AnanasoH CkopocTelt pe3anms BCraa AOMKeH
cobniofatbes. Henb3s npuMeHsTb NOBPEXAEHHbIE, KakuM HUbyab
06pa3om, AuckoBble NuAbl . [IMBKOBbIE Mewnbl, KOPMYChl KOTOPbIX
TPECHYTblE OMKHbI YAANATLCS Ha CIOM, He A0MYCKAeTCs UX PEMOHT.
He ponyckaetcs k paboTe auckoBble MMkl 3y6bsi KOTOPbIX MeHee 1
mM (I). Muny Hago ykpennuTh Ha WNMHAEne Takum 0bpasom, YTobbl
HEBO3MOXHbIM GbINO CaMOCTOSTENbHOE [EMOHTUPOBAHME MUMbI BO
Bpemst paboTbl. Hazo CNOnb3oBaTbCs YCTPONCTBAMM [iTIst YCTaHOBKM
MaLLVH, YTOGbl NPaBMUBHO YKPEMUTL AUCKOBYIO MAMY. YCTaHaBNMBaTL
cobriofiast COOTBETCTBYIOWME U PEKOMEH0BaHbIE NPOU3BOAUTENEM
MalLMHbl paccTosiHus Ans GesonacHocTi. Hapo GbiTb OCTOPOXHBIM
BO BpeMsi MOHTaxa. Hajio yBEpUTLCS, 4T MOLHOCTb 0BpasytoLyasics
BO Bpems paboTbl MHCTpyMeHTa ByayT nepeHocuTLCS Yepes cobu-
paTenb, Takke, YTO pexyLume kpan He ByayT conpukacatbcs Apyr ¢
APYTOM HU C KPENNSILLVMI aneMeHTamMu. Besikne BUHTBI 1 railkv Hazo
[IOKpY4MBaTb COOTBETCTBYIOWMMI Kiliodamu cobiofas 3HaueHue
060pOTHOTO MOMEHTa MpebsBNEHHOTO MPOU3BOAUTENEM MaLLMHbI.
He paspeluaeTcs YAMMHSTD KNkod, UMK AOKPY4MBATb yAapsist MONOT-
KOM B Kritoy. Bce kpenrisiiye MoBEPXHOCTU [OIKHBI ObiTh OYMLLEHbI
OT Ipsi3u, CMa3kv, Macna v Bogbl. Kpennsiuye BUHTbI W railkuHago
JIOKpY4MBaTb B OYEpeaM MPedbsiBNEHHONM NPOU3BOAUTENEM Malli-
Hbl. B criyyae oTCyTCTBUSI PyKOBOACTBA, KTpernsluve Wypynsl Hafo
JOKpY4MBaTb B OYEpeaM CO CepenmHbl Hapyxy. 3anpeliaetcs uc-
nonb3oBaTh KonbLia 1 NEpexoAHble BTYNKM €O CBOGOAHOI NocazKom
[ANs KOPPEKTUPOBKY Pa3MepoB OTBEPCTUIA NS Mocaaky nunbl. Cmony
Halo yAansTb CO CBEX NErkMX CrNaBoB, TOMbKO C MOMOLLBK TaKuX
pacTeopuTenel, koTopble He BAMSIOT Ha Me3aHu4yeckue CBOWNCTBA
nérkux cnnasoB. KOHCEPBUPOBAHWE [ins Toro 4toBbl nony4uts
NPaBUIbHBIX PesyrbTaT pesaHust U obecneunts BesonacHocTb pa-
60oTbl, MUna JomkHa BbiTb Beerga unctas u octpasi. OcTpeHue He-
06X0ZNUMO PerynsipHo NMPOBOAKTD B CrIELMANNCTAYECKOM CEPBUCHOM
nyHkTe. BHumanue: LUnucoBKa aToro mpopykTa MOXET MpUBECTU B
BO3HUKHOBEHMIO MbINi BPEAHOTO COCTOSHUS. STy onepaLuio Heobxo-
MO MPOBOAUTb B MOMELLEHINM C XOPOLLEV BEHTUNALMEN NPUAEPXKU-
BasiCb COOTBETCTBEHHbIX HOPM ¥ NpaBun BX[. KoHCTpyKkTUBHbIE pe-
LUEHMS MUTbI HE MOTYT GbiTb U3MEHEHbI BO BPEMS PEMOHTA. PEeMOHT
AMCKOBBIX MM HEoBXOAUMO NPOBOAWTL B CMIELMan13VpoBaHHOM
CEpBMCHOM LiEHTPe KOMMETEHTHBIM NIULIOM C COOTBETCTBYHOLMM 06-
YUEHNEM 1 CTakeM, BriaJalolyM CBeJeHUsIMI B 06NacTh KOHCTPYK-
TUBHbIX YCTOBMIA 1 NOHMMAIOLLYM BO3MOXHbIA ypoBeHb GeaonacHo-
cTn. Bo Bpemsi peMoHTa HeoBXoAMMO NpUAEpKUBATCA TEPUMOCTU
obecneunBatolLei npasunbHoe kpennerne. BHUMAHUE Pexywme
3y6bl U3rOTOBNEHBI CO CMEYEHOTO BOMb(pama MoryT bbiTb COpBaHbI
L{eMMKOM WUnk YacTUYHO BO BpeMsi paboTl. Taloke Kak Mpy UCTIoNb30-
BaHWW JPYroro 3NeTPOUHCTPYMEHTA W MaLMH HEOBXOAMMO MCromb-
30BaTb OXpaHHbIE CPEAiCTBA Takue Kak: paboyas opexaa, 3aluTHble
OYKY, MbINO3aLLMTHAs Macka u ap. Ecnu ecTb Takas noTpebHOCTb T
PEKOMEHZYeTCs UCNONb30BaHe AONONHUTENbHOM 3aLyyTbl. He Bkna-
AblBaTb pyku B 0bnacTb pesanus. Mpuaepxwsatcs npasun BX[ ans

[0HOrO TUNa pabor.
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IHCTPYKLISA 3 KOPUCTYBAHHA AUCKOBUMU NUNAMU Ans
ANIOMIHIIO TA MNACTMACK

[lo noyatky npaui 3 iHCTPYMEHTOM Clif NPOYMTATH Liiny iHCTPYK-
yito Ta 36eperTy ii.

PEKOMEHAALIII MO BE3MELI NMPX KOPUCTYBAHHI IMCKOBW-
MV NIUNAMI ANA ANKOMIHIKO TA NMNACTMAC

YBIpUTUCh, WO AMCK NOBEPTAETLCH Y NPaBUMbHOMY Hanpsmky. Y
KOAHOMY BMNaZKy He MOXHA MepeBuILyBaTi MakcuMarnbHy [OMyc-
kaemy 0BOpOTHY ckopicTb nunu!  YBIpUTUCS, LWO raiika, sika KpinuTb
ZMCK MpaBUMbHO [OKypYeHa. Mna noBuHHA JOCSTHYTUMOBHI 06o-
POTH Nepeq NoYaTkoM pi3aHHst. YHWUKaTH LiBsixie, 6ONTIB 3LMBOK i iH.
0co6nvBO BUrOTOBNEHMX 3i CTani abo iHLWWX MaTepianis, Ans pisaHHs
AKX MUna He npuaHayeHa. He pisatn 6eToH abo kepamiyHi matepi-
anu. Pisatn nocTeneHHo, 6e3 HaaMipHOro HaTiCkaHHst Ha nuny. O
CKINbKK Lie MOXTIMBO, PeKOMEHAYETLCA KPINNeHHs pisaHoro matepi-
any BifonoBiAHUMM pyKosiTkamm 3 060X CTOpiH. FKLO Nna nounHae
pi3aTy BinbHiLLE HixX 3B14aNHO abo Aocsrae 3HaYHO ripLui pesynbTaTh
pi3aHHs, Lie 03HaYae, Lo BUMarae 3aToueHHs. KopucTyBaHHs He 3a-
TOYEHOI MU0 MOXeE NPUBECTU [0 MOSBMEHHs HeBeaneyHnx Bia-
TIOMKiB, TPICOK, NEPErpiTTs Nunu, abo HaBiTb A0 i nonHyTTs. Muna
3aBXAM MOBWMHHA 3aTouyBaTUCH CneljanicToMm. He MoxHa nepesu-
LLyBaTH HOMiHamNbHY 060POTHY CKOPICTb AVCKOBOT NUMK. BuaHayeruit
fianasoH CKOpOCTi pi3aHHs NOBUHEH fofiepxyBaTuCcs. He MOXHa cTo-
CyBaTyW NOLUIKOZXEH, BYAb-kMM YHOM nunu. [uckosi nunu, kopnyc
SIKUX TPICHYTWIA MOBMHHI BiAfaBaTUCA Ha 3MOM, He [ONYCKaEThCs iX
peMoHT. He fonyckaeTbes 10 NpaLli AUCKOBI UMK, WO B Hux 3y6uj
meHwi 1mm (1). Muny cnip 3akpinuTh Ha WNUHAEN, TakuM YMHOTM,
106K HemoxnMBUM BB ii camocTiltHuit AemoHTax y XoAi npavi. Crig
KOPUCTYBATUYCA IHTCPYMEHTaMM [NS YCTaHOBKM MalumH, o6 npa-
BUIBHO YCTaHOBUTU ANCKOBY MUIy. YCTaHOBNIOKOWM CRif nam'aTath
npo BIANOBIAHI T peKOMeH0BaHi BUPOBHUKOM MaLUMH BiACTaHi Ans
Ge3aneku. 36eperT OCTOPOXHICTL NpU MoHTaxy. Crif yBipuTHCS, WO
CUNK, siKi BO3HUKAIOTb Nif Yac npaui iHCTpYMeHTy GyayTb nepeo-
cuTUCs 36upakoM Ta, Lo pixyyi kpai He ByayTb AoTOpKaTUCH oaHa
710 OHIl Hi [0 KpiNNsuKX enemeHTiB. Beski BiHTYM Ta raiiku cnig go-
Kpy4yBaTy BifMOBIAHMMM Kriodamiu 36epiratoun 060pOTHUA MOMEHT
npea’siBneHnit BUpOBHUKOM MalLmHW. He [03BONSETLCS MPOAo-
BXyBaTM Kiiod, abo 0Kpy4yBaTit BAAPSI0YM MOMOTKOM B KIlkoY. YCi
Kpinnsyi nnowyi nouHHi 6yTn ounweHi Bia Gpyay, MacTuna, macna
Ta Boay. Kpinnsi BiHTW Ta raiikv cnig, AOKpy4yBaTi No Yepai 3a peko-
MeHpaLisiMv BUPOGHUKa MaLLMHK. Y BUNAAKY BIACYTHOCTI HCTPYKLi,
Kpiunsui BIHTY CAia AOKPY4YBaTX NO Yepai Bif CepeavHN Ha 30BHI. 3a-
6opoHeHo cTocyBaTi CBOBIAHO NACOBaHI KiNbLs Ta NepexiaHi BTynku
QNS KOPPEKTYBAHHS PO3MipiB OTBOPIB AN YCTaHOBKM AUCKOBOI MUMN.
Cwmony cnif, yaansTi 3 nerkux cnnasis, Tinbk1 3a [ONOMOrO0 po3-
YMHHWKiB, LUO HE BMNMBAOTb HA MEXaHi4Hi CBOVCTBA Merkvx CTonis.
KOHCEPBAL|IA [ins Toro w406 oTpumaTi npaBumbHMiA pesynbTar pi-
3aHHs | 3abe3neunTin Beaneky poboTy, Auckosa nuna noBuHHa GyTn
3aBKOM YMCTa | 3arocTpeHa. 3aroCTpeHHs HeobXiAHO BMKOHyBaTH
perynsipHo B cnewjanisoBaHoMy cepaicHoMy nyHkTi. Yeara: Lnicy-
BaHHS LbOro MPOAYKTY BUKNMKAE NOBCTAHHS NUMY LKIAMMBOTO CKMa-
Ay. AaHy onepatjito HeobXinHO NPOBOAUTY B AOBPE NPOBITPIOBAHOMY
npumiLLeRHi AoTpumytoumnch npasun BXX[. KOHCTPYKTUBHI pilleHHs
MUK He MOXYTb 3MIHIOBATUCA Mifj YaC PEMOHTY. PeMOHT auckoBux
MM HEOBXIAHO BUKOHYBATU B BIAMOBIAHBOMY CEPBICHOMY MyHKTI
KOMMeTeHTHoI 0co60l0 3 BiAMOBIAHOKO MiArOTOBKOKO i [0CBIAOM,
BOTIOAi04O0I0 3HAHHAMM B 0BNACTi KOHCTPYKLAHMX BUMOT i po3yMi-
104010 MOXIMBHIA piBeHb Geaneky. i Yac peMoHTy HeobXiaHo Ao-
TpUMyBaTUCL TONEpaHLji koTpa 3abe3nevye npaBumbHe KpiNneHHs.
YBAT'A Pixyui 3y6Lji BUTOTOBMEHO 3i CNeYeHoro Bonbdpamy MoXyTb
6yTy 3ipBaHi NOBHICTIO abo YacTkoBo Mig yac poboTn. Tak camo sk
NPy BUKOPUCTAHHI iHLLMX eNeKTPONpUnagis i MaLH HeoBXiAHO BIKo-
pucToByBaTH 3aC061 OCOBUCTOI OXOPOHM: 3aXMCHHIA OAST, OKYNSpH,
nunosaxucHa mMacka i iH. Mpu HeoBXiAHOCTI pekoMeHaYIoTb BUAKOPUC-
TOBYBaTU J0AATKOBMI 3axucT. He BKNagaTit pykv B MicLie pisaHHs.
[JloTpumyBaTuck BianosigHuX Hopm BXX[ Anst saHoro Tuny poGir.
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DISKINIY PJUKLY ALIUMINIUI IR PLASTMASEMS PJAUTI VAR-
TOJIMO INSTRUKCIJA

Prie$ imantis dirbti su jrankiu batina perskaityti visa instrukcija
ir ja iSsaugoti.

DARBO SAUGOS INSTRUKCIJA DIRBANT SU DISKINIAIS
PJUKLAIS ALIUMINIUI IR PLASTMASEMS PJAUTI

Batina jsitikinti, kad diskas sukasi taisyklinga kryptim. Jokiu atveju
negalima virsyti pjiklo maksimalaus leistino sukimosi greicio! Batina
isitikinti, kad diska tvirtinanti verzlé yra prisukta taisyklingai. Pjuklas
turi pasiekti pilng sukimosi greitj prie§ pradedant pjauti. Vengti
viniy, varzty, segtuky ir pan., ypa¢ pagaminty, i§ plieno arba i$ kity
medziagy, kurioms pjauti pjiklas néra skirtas. Nepjauti betono arba
keraminiy medziagy. Pjauti tolygiai, pernelyg pjuklo nespaudziant.
Jeigu jmanoma, rekomenduojama pjaunama, ruoSinj i$ abiejy pusiy
tvirtinti atitinkamuose spaustuvuose. Jeigu pjiklas pradeda pjauti
lé¢iau negu normaliai arba pjovimo rezultatai yra menkesni, tai re-
iSkia, kad yra reikalaujamas disko galandimas. Atbukusio pjtklo var-
tojimas gali sukelti pavojingy atplaisu, skeveldry, droZliy iSmetimus,
disko perkaitima arba net jo jtrikima. Pjukla visada turi galasti specia-
listas. Negalima virSyti nominalaus diskinio pjtklo sukimosi greicio.
Bitina laikytis nustatyto pjovimo grei¢iy diapazono. Bet kokiu biidu
pazeisty diskiniy pjukly vartojimas yra draudziamas. Diskiniai pjuklai
korpuso itrakimo atveju turi bati perduoti utilizavimui, jy taisymas yra
neleistinas. Draudziama vartoti diskinius pjaklus, kuriy a$menys yra
mazesni negu 1 mm (1). Pjovimo diskq reikia itvirtinti ant veleno to-
kiu bidu, kad bty nejmanomas jo savaiminis pasilaisvinimas darbo
metu. Taisyklingam pjovimo disko itvirtinimui reikia pasinaudoti spe-
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cializuotais madinoms reguliuoti skirtais jrankiais. Reikia nustatyti ati-
tinkamus masinos gamintojo rekomenduojamus saugos tarpus. Mon-
tuojant pjukla yra batinas ypatingas atsargumas. Reikia isitikinti, kad
kylancios jrankio darbo metu jégos bus pernesamos suklio griebtuvo,
ir kad pjovimo briaunos nesilies su savim ir su tvirtinimo elementais.
Visi varztai ir verzlés turi biti prisukti atitinkamais raktais, sutinkamai
su masinos gamintojo nurodyta sukamojo momento verte. Neleisti-
nas yra sukimas prailginus rakta arba papildomai pakalant rakta plak-
tuku. Visi tvirtinamieji pavirsiai turi bati iSvalyti nuo suter§imy, tepalu,
alyvos ir vandens. Varztus ir tvirtinimo verzles reikia prisukti paeiliui
masinos gamintojo nurodyta tvarka. Instrukcijos stokos atveju, tvirtini-
mo varztus reikia prisukti paeiliui nuo vidaus iorés link. Draudziama
vartoti apytikriai sutaikytus Ziedus ir redukcines movas pjovimo disky,
jtaisymo angy matmenims pakoreguoti. Derva nuo lengvy lydiniy re-
ikia $alinti vartojant tik tokius tirpiklius, kurie nejtakoja mechanines
lengvyjy lydiniy savybes. KONSERVAVIMAS Tam, kad uZtikrinti tinka-
mus pjovimo rezultatus bei saugias darbo salygas, pjuklas visada turi
bati Svarus ir astrus. Pjakla reikia galasti reguliariai, specializuotoje
dirbtuvéje. Démesio: Sio gaminio $lifavimas sukelia potencialiai kenk-
smingos sudéties dulkes, todél batina tai daryti gerai ventiliuojamoje
patalpoje, laikantis atitinkamy darbo saugos taisykliy reikalavimy.
Pjiklo taisymo metu negalima keisti pjovimo disky konstrukcijos
principo. Diskinius pjiklus reikia taisyti tokiems darbams iteisintose
taisyklose. Taisyma gali atlikti tik kompetentingas asmuo, atitinkamai
iSmokytas ir turintis patirtj bei pakankamai Ziniy apie konstrukcinius
reikalavimus, kuris gerai supranta, kokiu budu galima uztikrinti sau-
gaus darbo salygas. Atliekant taisymus bitina isaugoti tolerancinius
dydzius, uztikrinancius taisyklinga pjtklo disko itvirtinima. DEMESIO
Pagaminti i§ volframo karbido pjovimo dantys pjtklo vartojimo metu
gali nuo disko atsiplésti dalinai arba visumoje, todél panasiai kaip var-
tojant kitus elektros jrankius bei masinas, btina vartoti asmeninés
apsaugos priemones tokias kaip: apsauginiai drabuZiai, apsauginiai
akiniai, nuo dulkiy apsaugojancios kaukes ir panasiai. Esant gali-
mybei, rekomenduojama vartoti papildomus apsauginius gaubtus.
Nekisti ranky, | pjovimo zona. Laikytis $ios rasies darbams numatyty
darbo saugos taisykliy.
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RIPZAGU ALUMINIJAM UN PLASTMASAM LIETOSANAS IN-
STRUKCIJA
Pirms darba uzsakSanas ar ierici jasalasa instrukciju un to

jasaglaba. o B _
DROSIBAS ~ NORADIJUMI  RIPZAGU ~ ALUMINIJAM  UN
PLASTMASAM LIETOSANAI

Parbaudit, vai ripzagis rotés attieciga virziena. Nekada gadijuma
nedrikst parsniegt maksimalu pielaujamu ripzaga apgrozibas atrumu!
Parbaudit, vai ripzaga stiprinoss uzgrieznis ir pareizi piestiprinats.
Ripzagim jasasniedz pilnigu atrumu pirms grieSanas uzsaksanas.
Izvairoties no naglam, skravém, saspraudém utt., seviski no térauda
vai citiem materialiem, kuri nav paredzéti grieSanai ar ripzagi.
Nedrikst griezt betonu vai keramikas materialu. Griezt pakapeniski,
bez parmeérigas ripzaga piespiesanas. Ja iesp&jami, rekomendgjam
nostiprinat grieztu materialu attiecigos turétajos no abam pusém. Ja
ripzagis sak grieztlénak, neka normali, vai grieanas rezultati ir sliktaki,
tas nozime zaga uzasina$anas nepiecieSamibu. Neasa ripzaga
lieto$ana vai ierosinat bistamu atlizu, évelskaidu ierasanu, zaga
parkarsésanu vai pat nolau$anu. Zagi var uzasinat tikai specialists.
Nedrikst parsniegt ripzaga nominalu apgrozibas atrumu. levérot
grieSanas atruma noteiktu diapazonu. Nedrikst lietot jebkura veida
bojatu ripzagu. Ripzagus ar bojatiem korpusiem izmest, tie nevar bt
remontéti. Neatlaut lietot darba ripzagus ar asmeniem mazakiem par
1 mm (I). Ripzagi nostiprinat uz varpstas tada veida, lai tas nevarétu
patstavigi demontéties darba laika. Lietot ierices uzstadiSanas instru-
mentus, lai pareizi nostiprinat ripzagi. Uzstadisot attiecigu un masinas
razotaja rekomendétu drosibas attalumu, saglabat sevisku uzmanibu
montazas laika. Parbaudit, vai spéki ierices darba laika neparcels
ar savacgju, un ka grieSanas malas savstarpgji nekontaktés un
nekontaktés ar stiprinaSanas elementiem. Visas skrives un visus
uzgrieznus pieskrivét ar attiecigam atslégam, ar attieciga griezes
momenta, kuru rekomendé masinas razotajs, ievérosanu. Nedrikst
pagarinat atslégu, vai pieskravét skrives ar amura sitieniem. Visu
stiprinaSanas virsmu notirit no netirumiem, smérvielam, ellas un
dens. Skraves un stiprino$us uzgrieznus pieskravét attieciga karta,
kuru noteic razotajs. Gadijuma, kad lietotajam nav instrukcijas,
skrlves pieskrivét no centra uz aru. Nedrikst lietot viegli pielagojamu
gredzenu un redukcijas uzmavu, lai korigét ripzagu stiprinasanas
caurumu izméru. Svekus no viegliem sakaus&jumiem novakt tikai ar
tadiem $kidinatajiem, kuri neietekmé vieglu sakausgjumu mehanisku
Tpadibu. KONSERVACIJA Lai sasniegt pareizu grie$anas rezultatu
un nodrosinat darba drosibu, zagis jabt visu laiku tirs un ass. Zaga
asinadana jabit veidota regulari specializéta darbnica. Uzmanibu:
Produkta slipg$ana var bat par kaitigu puteklu radiSanas iemeslu.
So darbibu veidot tikai labi ventilétas telpas, saskana ar darba
drosibas noteikumiem. Diska konstrukcija nevar bt mainita remon-
ta laika. Ripzaga remontu var veidot specializétos servisos. To var
darit kompetents cilvéks, ar pareizu apmacibu un pieredzi, kuram ir
zinaanas par konstrukcijas pieprasiSanam, un kuram ir zina$anas
par konstrukcijas vajadzibam, ka ar kuri saprot iespgjamo droSibas
[imeni. Remonta laika ir vajadziga tolerances saglabasana, lai sa-
sniegt pareizu montazu. UZMANIBU Grie$anas zobi ir veidoti no
volframa oglekla, un var bat nonemti no zaga pilnigi vai daléji lie-
toSanas laika. GrieSanas zobi, razoti no oglekla volframu, var bt
pilnigi norauti, vai dal&ji norauti lieto8anas laika. Tapéc, ka ar citiem
elektroiericém, vajadziga ir personalas drosibas Iidzekla listoSana,
piem. dro§ibas brilles, aizsargbrilles, maska pret putekliem utt. Kad
ir iesp&jami, rekomendéjam lietot papildu apvalku. Nedrikst novietot
roku grieSanas diapazona. Japaklausa Darba Dro§ibas Noteikumus
par tada veida darbiem.
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NAVOD K POUZITi PILOVYCH KOTOUCU NA HLINK A PLASTY
Pred zahajenim prace s naradim je tfeba precist cely navod k po-
uziti a navod poté uschovat k pfipadnému pozdéjSimu pouziti,
BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO POUZITI PILOVYCH KOTOUCU
NAHLINIK A PLASTY

Zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢ otaci spravnym smérem. V zadném
pfipadé nesmi dojit k pfekroceni maximalnich dovolenych otacek pi-
lového kotouce! Zkontrolujte, zda je matice upeviujici pilovy kotou¢
fadné dotaZena. Pfed zahajenim fezani musi pila dosahnout maxi-
maélni otacky. Dbejte na to, aby se v fezaném materialu nenachézely
htebiky, Srouby, sponky apod., vyrobené zejména z oceli nebo jinych
materiald, k]ej\chz fezéni nen pilovy kotou¢ uréen. Pilovy kotouc ne-
pouzwejte K fezani betonu a keramickych materiali. ReZte postupné
bez vyvijeni nadmémého tlaku na pilu. Pokud je to mozné, doporucuje
se fezany material oboustranné upnout pomoci vhodnych upinacich
prostredkd. Pokud pila zacne fezat pomaleji nez normalné nebo jsou
vysledky fezani viditelné horsi, znamena to, Ze pilovy kotou¢ je tfeba
nabrousit. Pouzivani tupého pilového kotouce muze vést k takovym
jevam, jako je nebezpecéné odpraskavani ¢astic, pilin, k prehfivani
pilového kotouce nebo dokonce k jeho prasknuti. Brouseni kotouce
je tfeba svéfit odbornikovi. Je zakdzano prekracovat jmenovité otac-
ky pilového kotouce. Musi se dodrzovat predepsané rychlost fezani.
Pouzivani jakkoliv poskozenych pilovych kotoucu je zakazano. Pilové
kotouce, u kterych do$lo k prasknuti télesa, je tfeba vyhodit do Srotu.
Jejich oprava je nepfipustna. Pouzivani pilovych kotou¢, které maji
zuby mengi nez 1 mm (1), je zakazano. Pilovy kotou€ je tfeba upevnit
na vieteno takovym zplsobem, aby béhem prace nemohlo dojit k
jeho samovolnému uvolnéni. K fadnému upevnéni pilového kotou-
¢e je tfeba pouzivat odpovidajici naradi uréené k sefizovani stroje.
Nastavte odpovidajici, vyrobcem stroje doporucené bezpecnostni
odstupy. Béhem montéze dbejte na vlastni bezpecnost. Zkontroluj-
te, zda bude unase¢ schopen prenaset sily vznikajici béhem prace
nafadi a zda se brity zubd pilového kotouce nedostanou do kontaktu
s upinacimi prvky nebo jinymi predméty. Veskeré rouby a matice je
tfeba dotahovat odpovidajicimi kli¢i a dodrZzovat utahovaci momenty
predepsané vyrobcem stroje. ProdluZovani kli¢i nebo dotahovani
(dery kladiva na ki€ je zakézéno. VeSkeré plochy uréené k upina-
ni musi byt zbaveny necistot, tuku, oleje a vody. Srouby a matice
je tfeba dotahovat v pofadi predepsaném vyrobcem stroje. Pokud
takovéto pokyny nejsou k dispozici, je tfeba upeviiovaci $rouby dota-
hovat v poradi od stfedu smérem k obvodu. K pfizplisobeni rozmérd
upinacich otvort pilovych kotoucl se zakazuje pouzivat krouzky a
redukéni pouzdra licovana s vili. Necistoty Zivicného pavodu Ize ze
slitin lehkych kovli odstrafiovat pouze pomoci takovych rozpoustédel,
ktera nemaji viiv na jejich mechanické viastnosti. URDZBA Pro zis-
kani spravnych vysledku fezani a zajisténi bezpecnosti prace, pilka
vzdy musi byt Cista a ostra. Brouseni je tfeba vykonavat pravidelné
v odborné dilné. Upozornéni: Brouseni predmétného vyrobku pusobi
vyskyt potencionalné Skodlivého prach. Tato ¢innost musi byt prove-
dena v dobre ventilované mistnosti z dodrzenim pislusnych predpist
bezpecnosti prace. Konstrukéni feSeni kotouci nesmi byt zménéno
béhem opravovani. Opravu kotoucovych pilek je tfeba provest u
opravnéného servisu. Osoba vykonavajici opravu musi byt kompe-
tentni, odborné vzdélana a zku$ena, znajici rozsah konstrukénich
pozadavky a rozuméjici pozadovanou bezpecnostni Uroveri. Béhem
opravovani je nutné dodrzeni dovolenych tchylek zarucujicich sprav-
né upevnén POZOR Rezaci zuby zhotovené z karbidu wolframu
mohou byt béhem pouZivani vytrhané z pily v celku nebo ¢astecné.
Z toho divodu, podobné jak v pfipadé vyuzivani jinych elektronaradi
a stroju, je nutné pouzivani prostiedki osobni ochrany, takovych jak:
ochranny oblek, bryle-gogle, protipra$na maska a dalsi. V pfipadé
takové moznosti doporucuje se vyuzivani dodatecnych ochrannych
kryta. Nesmi se davat ruce do prostoru fezani. Je potfeba dodrzo-
vat pozadavky predpisii bezpecnosti prace tykajici se toho druhu
¢innosti.
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NAVOD NA POUZITIE PILOVYCH KOTUCOV NA HLINIK A PLA-
STY

Pred zahajenim préace s naradim je potrebné pre¢itat’ cely navod
na pouzitie a uschovat’ ho pre neskorsie pouzitie.
BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE POUZITIE PILOVYCH KO-
TUCOV NAHLINIK A PLASTY

Skontrolujte, ¢i sa pilovy kotu¢ otaca spravnym smerom. V Ziadnom
pripade nesmie dojst k prekroceniu maximalnych dovolenych otacok
pilového kotuca! Skontrolujte, ¢i je upeviiovacia matica pilového ko-
tuca riadne dotiahnutd. Pred zahajenim rezania musi pila dosiahnut
plné otacky. Dbajte na to, aby sa v rezanom materidle nenachadzali
klince, skrutky, sponky a pod., vyrobené najma z oceli alebo inych
materidlov, na rezanie ktorych nie je kotu¢ uréeny. Pilovy kotu¢
nepouzivajte na rezanie betonu alebo keramickych materidlov. Re-
Zte postupne bez vyvijania nadmerého tlaku na pilu. Pokial je to
mozné, odporica sa rezany material obojstranne upnit pomocou
vhodnych upinacich prostriedkov. Ak pila zacina rezat pomalSie nez
normalne alebo vysledky rezania su viditelne horsie, znamena to, ze
pilovy kotu¢ je potrebné nabrusit. Pouzivanie tupého pilového kottica
moze viest k takym javom, ako je nebezpecné odlietavanie Castic,
pilin, k prehrievaniu pilového kotu¢a alebo dokonca k jeho prask-
nutiu. Brasenie kotuca je potrebné zverit odbornikovi. Je zakézané
prekracovat menovité otacky pilového kotGc¢a. Musi sa dodrziavat
predpisana rychlost rezania. Pouzivanie akymkolvek spdsobom po-
Skodenych pilovych kotucov je zakazané. Pilové kotuce, u ktorych
doslo k prasknutiu telesa, je potrebné vyhodit do Srotu. Ich oprava
je nepripustna. Pouzivanie pilovych kotucov, u ktorych st zuby me-
ndie nez 1 mm (1), je zakazané. Pilovy kotu¢ je potrebné upevnit na
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vreteno takym spdsobom, aby pocas prace nemohlo dojst k jeho
samovolnému uvolneniu. K riadnemu upevneniu pilového kotica je
potrebné pouzivat prislusné néradie uréené na zoradovanie stroja.
Nastavte zodpovedajtice, vyrobcom stroja odportcané bezpecnost-
né odstupy. Pri montazi dbajte na vlastni bezpecnost. Skontrolujte,
¢i bude unasac schopny prenasat sily vznikajice pocas prace néra-
dia a ¢i sa ostria zubov pilového kotuc¢a nedostanu do kontaktu s
upinacimi prvkami alebo inymi predmetmi. VSetky skrutky a matice
je potrebné dotahovat zodpovedajucimi kli¢mi a dodrZiavat utaho-
vacie momenty predpisané vyrobcom stroja. PredlZovanie klucov
alebo utahovanie Udermi kladiva na klu¢ je zakazané. Vetky plo-
chy uréené na upinanie musia byt o¢istené od necistdt, tuku, oleja a
vody. Skrutky a matice je potrebné utahovat v poradi predpisanom
vyrobcom stroja. V pripade, Ze takéto pokyny nie st k dispozicii, je
potrebné utahovat v poradi od stredu smerom k obvodu. Na pri-
spdsobenie rozmerov upinacich otvorov pilovych kotucov sa zaka-
zuje pouzivat krizky a redukéné puzdra licované s volou. Necistoty
Ziviéného pdvodu je mozné zo zliatin lahkych kovov odstrafiovat' iba
pomocou takych rozplstadiel, ktoré nemaju vplyv na ich mechanic-
ké viastnosti. URDZBA Pre ziskanie spravnych vysledkov pnetlnanla
i zajistenie bezpecnosti prace, pilaa vzdycky musi byt Cistd i ostra.
Ostrenie je treba urobit pravidelne v odborném stredisku. Upozor-
nenie: Ostrenie predmetného vyrobku spdsobuje vznik potencialne
Skodlivého prachu. Tato ¢innost musi byt urobena ve ventilované
miestnosti z dodrzeniem prislunych predpisov bezpecnosti prace.
Kontrukcia koti¢ovb nesmi byt zmeneno pocas pripadného opra-
vovania. Opravu kottcovych pil je treba urobit u spinomocrieného
servisu. Osoba vykonavajlcia opravu musi byt kompetentna, odbor-
ne vzdeland i skisend, znajlcia rozsah konstrukénych pozadavkov i
rozumejucia poziadovanu bezpe¢nostni troveri. Pocas opravovania
je nutne dodrzovanie dovolenych Uchylek zaru€ujlcich spravne upe-
vnenie. POZOR Rezacie zuby urobené z karbidu wolframu mohou
byt po€as pouzivania vytrhané z pily v celku alebo ¢iastocne. Z teto
priciny pobne jako v pripade vyuzivania inych elektronaradi i pristro-
jov, je nutne pouzivanie prostredkov osobné ochrany, takovych jak:
pracovny ochranny oblek, okuliare-gogle, protipradna maska i dalSi.
V pripade takové moznosti odporucuje sa vyuzivanie dodatoénych
ochrannych priekryvek. Nesmi sa umiestovat ruce do priestoru pre-
tinania. Je potreba zachovat predpisy bezpecnosti prace tykajcie
sa takového typu aktivity.
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ALUMINIUMHOZ ES MUANYAGOKHOZ VALO KORFURESZ
KEZELESI UTASITASA
A berendezéssel torténé elétt el kell
olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes kezelési
utasitast.

BIZTONSAGI AJANLASOK AZ ALUMINIUM ES MUANYAG
VAGASAHOZ VALO KORFURESZ HASZNALATAHOZ

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a flirésztarcsa a megfelel irany-
ban forog. Semmilyen esetben sem szabad tullépni a motor maxi-
mélisan megengedett fordulatszamat! Gy6zddjén meg arrdl, hogy a
rogzité anya j6l meg van-e hlizva. A tarcsanak el kell érnie a maxi-
malis fordulatszamot, miel6tt megkezdi a vagast. Keriilje a szege-
ket, csavarokat, tiiz6kapcsokat stb., féként azokat, amelyek acélbol
vagy mas olyan anyagbdl késziiltek, amelyek vagasahoz nem valé
a fiirész. Ne vagjon betont vagy keramia anyagokat. Fokozatosan
vagjon, anélkil, hogy tulzott nyomast fejtene ki. Amennyire ez lehet-
séges, a vagandoé munkadarabot mindkét oldalrél be kell fogni egy
megfeleld satuba. Ha a flirész a normalisnél lassabban kezd vagni,
és sokkal rosszabbul vag, az azt jelenti, hogy meg kell élezni. Ha
életlen fiirészt hasznal, veszélyes sorjak, forgacsok, izz6 szemcsék,
sét repedések is keletkezhetnek. A fiirészt mindig szakembernek kell
éleznie. Nem szabad tullépni a fiirésztarcsara megengedett névle-
ges fordulatszamot. A bedllitott sebességtartomany a fiirészelés
kézben tartani kell. Ne szabad olyan flirésztarcsat hasznalni, ame-
lyik barmilyen mddon sériilt. Azokat a korflirészeket, amelyek teste
el van repedve, nem szabad megjavitani, le kell selejtezni. Nem
szabad olyan fiirésszel dolgozni, amelyik éle kisebb 1 mm-nél (I). A
fiirésztarcsat Ugy kell felfogni a forgétengelyre, hogy lizem kdzben
ne lazulhasson le. A fiirésztarcsa rogzitéséhez a gép beallitasara
szolgald eszkdzoket kell hasznalni. Tartsa meg a gyartd altal ajanlott
és megfeleld védGtavolsagokat. A szerelés kdzben dvatosan kell
eljarni. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a gép lizemelése kdzben
keletkez er6ket a menesztd veszi fel, valamint, hogy a vago élek
nem érintkeznek sem egymassal, sem a rogzitd elemekkel. Minden
csavart és csavaranyat a megfeleld kulccsal kell meghuzni, Ugyelve
a gép gyartoja altal megadott meghtzasi nyomatékra. Tilos a kulcs
meghosszabbitasa vagy az olyan médon torténé meghuzas, hogy
egy kalapaccsal megiiti a kulcsot. Minden régzitd feliiletet meg kell
elébb tisztitani a kosztdl, kendanyagtdl, olajtél és viztél. A csava-
rokat és csavaranyakat a gép gyartdja altal megadott sorrendben
kell meghutzni. Amennyiben nincs kéznél az instrukcio, a csavarokat
beltilrdl kifelé halado sorrendben kell meghuzni. Tilos lazan felfekvd
gyriiket és sziikito hiivelyket hasznalni a flirésztarcsaban 1évo fel-
helyezé furat sziikitése céljabdl. A kénnyli otvozetekrdl a gyantat
csak olyan higitokkal szabad eltavolitani, amelyek nem befolyasoljak
a konny( 6tvozetek mechanikai tulajdonsagait. KARBANTARTAS A
megfelel§ vagasi eredmény és munkabiztonség elérése érdekében
a flirészgép mindig legyen tiszta és éles. A fenést rendszeresen,
az erre szakosodott miihelyben végeztesse. Figyelem: e termék
polirozésa potencialisan veszélyes Osszetételli por keletkezését
eredményezheti. Ezt a munkat mindig jol szelloztetett helyiségben,
megfelelé munkavédelmi eldirasok betartaséaval végezze. Javitasok
soran tilos a korongok szerkezeti megoldasainak modositasa. A
korflrész javitasat csak az arra jogosult mihelyben végeztesse. A
javitast hozzaértd, megfeleld képzéssel és tapasztalattal, illetve a
szerkezeti megoldasokra vonatkozdan nagy tudassal rendelkezd és
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az optimalis elérhetd biztonsag szintet értd személy végezze. A ja-
vitas soran nélkildzhetetlen bizonyos tolerancia (holtjaték) hagyasa,
mely utdna megfeleld rogzitést tesz lehetévé. FIGYELEM! A vago
fogak wolfram-karbidbdl késziiltek és hasznalat soran részben, vagy
egészben leszakadhatnak a flirészrdl. Ennél az oknal fogva egyéb
fajta elektromos munkaeszkézok illetve munkagépek hasznalatahoz
hasonldan feltétienil nélkilozhetetlen a személyi védelmi eszkdzok:
véddruha, véddszemiveg, védémaszk stb. hasznlata. Lehet6ség
szerint hasznaljon kiegészitd tarcsavédot. Soha ne helyezze a vég-
tagjait a vagas felliletére. Mindig tartsa be az ilyen fajta munkakra
vonatkozé munkavédelmi eléirasokat.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A FIERASTRAULUI CIRCULAR
PENTRU ALUMINIU $I PLASTIC

Inaintea utilizarii dispozitivului trebuie sa cititi cu atentie in-
structiunile de utilizare i sa le pastrati.

RECOMANDARI PRIVIND SIGURANTA LA UTILIZAREA FIERA-
STRAULUI CIRCULAR PENTRU ALUMINIU $I PLASTIC
Asigurati-va ca fierastraul se roteste in directia corespunzatoare.
Este interzisa depasirea vitezei de rotatie maxime admise a fiera-
straului circular! Asigurati-va ca piulita de fixare a cutitului este corect
ingurubata. Pila trebuie sa atinga rotatiile maxime inaintea i inceperii
procesului de taiere. Evitati cuiele, suruburile, niturile, etc. in speC|aI
cele executate din otel sau din alte materiale, pentru téierea carora
fierastraul nu se recomanda a fi utilizat. Nu tiati beton sau mate-
riale ceramice. Taiati progresiv, fara a forta apasarea. Atata timp
cét este posibil, se recomanda fixarea materialului taiat in manere
corespunzatoare din ambele parti. in cazul in care fierastraul incepe
sa taie mai incet decét in mod normal sau se obtin niste rezultate
cu mult mai slabe de taiere, aceasta inseamna ca fierastraul trebuie
ascutit. Utilizarea unui fierastréu tocit poate duce la sérirea unor
aschii, bucéti de material, supraincélzirea fierastraului sau chiar la
craparea acestuia. Fierastraul trebuie ascutit intotdeauna de cétre
un specialist. Nu se recomanda depasirea vitezei de rotatie a fiera-
straului. Limita de viteza aschieri trebuie respectata. Este interzisa
utilizarea fierastraului care nu este functionabil. Fierastraul circular
care prezintd crapaturi la nivelul carcasei nu mai poate fi reparat,
acesta va fi transmis spre reciclare. Nu pot fi utilizate fierastraiele
circulare ale caror cutite sunt mai mici de 1mm (). Este interzisa
fixarea in ax in asa fel incat sa fie posibila demontarea cutitului
in timpul utilizarii acestuia. Trebuie sa utilizati astfel de dispozitive
care sa permitd fixarea corecta a cutitului in fierastrau. Trebuie sa
demonstrati o deosebita atentie in timpul montajului. Trebuie sa va
asigurati ca fortele care apar in timpul functionarii dispozitivului vor
fi transmise prin antrenor si ca muchiile de raschetare nu se vor
atinge cu elementele de fixare. Toate suruburile si piulitele trebuie
nsurubate cu chei corespunzatoare cu respectarea valorii momen-
tului de rotatie indicat de catre producatorul maginii. Este interzisa
prelungirea cheii, sau fnsurubarea cu ajutorul ciocanului [prin loviri
in cheie. Toate suprafetele de fixare trebuie curétate de impuritati,
lubrifianti, ulei si apa. Suruburile si piulitele de fixare trebuie Tnguru-
bate in ordinea indicata de catre producatorul maginii. in cazul in
care lipsesc instructiunile de utilizare, suruburile trebuie ingurubate
in ordinea urmatoare: din interior spre exterior. Se interzice utilizarea
unor inele cu aderenta slaba, si a unor bucse din vederea corectarii
dimensiunii orificiilor de montare ale fierastraului circular. Rasina
trebuie indepartata de pe aliajele ugoare, doar cu ajutor unor di-
luanti care nu actioneaza asupra proprietarilor mecanice ale aliajelor
ugoare. INTRETINEREA Spre a obtine la tiere rezultate corecte si
spre a asigura securitatea in timpul lucrului, discul trebuie sa fie in
totdeauna curat i bine ascutit. Ascutirea trebuie facutd regulat in
atelier de specialitate. Atentie: In timpul slefuirii se emana agenti
déunatori sanatatii. Aceasté actiune trebuie deci facutd in incapere
bine ventilata si cu respectarea prescrierilor de protectia si igiena
muncii. In timpul reparatiei maginei nu poat fi schimbate rezolvarile
constructive ale discului. Reparatiile pot fi efectuate doar la un servis
autorizat, de o persoana competenta, cu experientd, care se pricepe
in domeniul constructiilor si care intelege posibilitatile obtinerii nive-
lului securitdtii in timpul folosirii msinilor. In timpul reparatiei este ne-
cesara pastrarea tolerantiei care asigura fixarea corecta. ATENTIE
Dintii discului sunt executati din carbura de wolfram si se pot rupe
partial sau total in timpul folosirii. Din aceasta cauzd, deasemeni
folosind si alte unealte electrice sau magini, este necesara folosirea
de mijloace de protejare de exemplu : imbracaminte de protectie
individuald, ochelari, masca anti praf si altele. In cazuri necesare se
recomanda scuturi suplimentare. In timpul taierii nu baga mana in
zona de taiere. Trebuie respectate prescrierile referitora la protectia
si igiena muncii cu asemenea utilaje.
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INSTRUCCIONES DE USO DE LAS SIERRAS DE DISCO PARA
ALUMINIO Y PLASTICOS

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta lea todo el
instructivo y guardelo.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA EL USO DE LAS
SIERRAS DE DISCO PARAALUMINIO Y PLASTICOS

Asegurese que el disco esta girando en la direccion correcta. jBajo
ninguna circunstancia se permite exceder la velocidad méxima
aceptable de la rotacion de la sierral Asegurese que la tuerca de
fijacion del disco esta correctamente apretada. La sierra debe lle-
gar a su maxima velocidad de la rotacion antes de que empiece el
trabajo. Evite clavos, tomillos, grapas, etc., especialmente las que
estén hechas de acero u otros materiales que no se pueden cortar
con la sierra. No corte concreto o ceramica. Corte gradualmente,
sin ejercer demasiada presion sobre la sierra. Si es posible, se
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recomienda fijar el material que se va a cortar en unos mandriles
de sujecion de ambos lados. Si la sierra empieza a cortar con una
velocidad menor a la normal o los resultados son muy inferiores, la
sierra debe ser afilada. El uso de una sierra desafilada puede ser
causa de la aparicion de fragmentos y astillas peligrosas, del sobre-
calentamiento de la sierra o de su rotura. La sierra siempre debe
ser afilada por un especialista. No se debe exceder la velocidad
nominal de la rotacion de la sierra de disco. El rango establecido de
la velocidad del corte debe observarse. No se puede usar sierras
de disco que estén estropeadas de cualquier manera. Las sierras
de disco cuyos armazones estén rotos deben desecharse para la
chatarra ya que no se permite su reparacion. No se permite trabajar
con las sierras de disco cuyos filos son menores de 1mm (I). La
sierra debe fijarse en el huso de tal manera para que no sea posible
que se desmonte por si sola durante el trabajo. Se deben usar los
instrumentos para ajustes de maquinas, para instalar correctamen-
te la sierra de disco. Se deben ajustar las distancias de seguridad
correctas y recomendadas por el fabricante. Sea cuidadoso duran-
te la instalacion. Asegurese que las fuerzas generadas durante la
operacion de la herramienta sean transmitidas por el recogedor y
que los filos no estén en contacto entre si o con los elementos de
fijacion. Todos los tornillos y todas las tuercas deben ser apretadas
con una llave correcta, observandose el momento de rotacion espe-
cificado por el fabricante de la maquina. No se permite extender la
llave ni apretar tuercas y tornillos golpeando la llave con un martillo.
Todas las superficies de fijacion deben limpiarse de toda suciedad
asi como lubricantes, aceite y agua. Tornillos y tuercas de fijacion
deben ser apretadas en el orden especificado por el fabricante de la
magquina. En el caso de que no exista ningun instructivo, los tornil-
los de fijacion deben ser apretados del interior hacia el exterior. Se
prohibe usar anillos de un ajuste flojo y casquillos reductores para
corregir las dimensiones de los orificios de colocacion de la sierra de
disco. La resina debe quitarse de las aleaciones ligeras solamente
usando los solventes que no afecten las propiedades mecanicas de
las aleaciones ligeras. MANTENIMIENTO Para obtener resultados
correctos del corte y garantizar la seguridad del trabajo, el serrucho
debe estar siempre limpio y afilado. El serrucho debe ser afilado
con frecuencia en un taller especializado. Atencion: pulir este pro-
ducto generara polvo de una composicion potencialmente dafiina.
Realicese en lugares bien ventilados, observando las reglas de
seguridad industrial. Soluciones de construccion de los discos no
pueden verse afectadas durante la reparacion. Serruchos circulares
deben repararse solamente en talleres autorizados por una persona
capacitada, con capacitacion y experiencia adecuadas, con conoci-
mientos respecto a requerimientos de construccion y que entienda
el posible nivel de seguridad. Durante la reparacion es necesarios
que se observen las tolerancias que garanticen la instalacion cor-
recta. ATENCION Los dientes hechos de carburo de volframio pu-
eden desprenderse del serrucho enteros o en partes durante el uso.
Por esta razén, como es en el caso de otras herramientas eléctricas
y maquinas, es necesario usar medios de seguridad personal como:
ropa protectora, anteojos, mascara antipolvo, etc. Si es posible, se
recomienda usar protecciones adicionales. No ponga las manos en
el area del corte. Obsérvense las regulaciones de seguridad para
este tipo de trabajos.
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