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PL

1. podstawa

2. stolik roboczy

3. plyta oporowa stolika

4. wkfad stolika roboczego

5. glowica tnaca

6. nieruchoma ostona pity tarczowej
7. ruchoma ostona pity tarczowej

8. pita tarczowa

9. kréciec odciagu pytu

10. woreczek na pyt

11. wigcznik elektryczny

12. wigcznik wskaznika laserowego
13. $ruba obrotu glowicy

14. $ruba pochylenia glowicy

15. zacisk stolika

16. przediuzenie stolika

RUS

1. ocHoBaHe

2. paBouuii cton

3. cTonopHas NnacTvka cTonmka

4. Bknapbilw paboyero cTona

5. pexyLlas roroska

6. HenoaBMXKHBII KOXYX ANCKOBOIA NNMbI
7. NOABWKHBIN KOXYX AUCKOBOW MUMbI
8. avckoBas nuna

9. naTpyGoK ANs yAaneHns nbinu

10. nbinecGopHIK

11. anekTpUyeckuit BbIKMOYaTENb

12. BbIKIKO4aTENb N1a3epHOrO yKasaTens
13. BUHT NOBOPOTa rONOBKN

14. BUHT HaKnOHa ronoBky

15. 3a%um cTonuka

16. yanuHeHwe ctonuka

Lv

1. pamatne

2. darba galds

3. galda balstplatne

4. darba galda ieliktnis

5. griezéjgalva

6. nekustigais zagripas parsegs
7. kustigais zagripas parsegs

8. zagripa

9. puteklu nosiiksanas Tscaurule
10. puteklu maisin$

11. elektriskais slédzis

12. lazera raditaja sledzis

13. galvas grieSanas skriive

14. galvas nolieces skrive

15. galda spile

16. galda pagarinajums

H

1. alap

2. munkaasztal

3. az asztal nyomélapja

4. munkaasztal betét

5. vagofej

6. a fiirésztarcsa mozdulatlan takarélapja
7. afilirésztarcsa mozgo takardlapja
8. tarcsafirész

9. porelszivo csap

10. porzsak

11. elektromos kapcsold

12. 1ézermutatd kapcsoldja

13. fej forgatocsavarja

14. fej dontécsavarja

15. asztal leszoritésa

16. asztal meghosszabbitasa

GB

1. base

2. work table

3. work table retaining plate
4. work table insert

5. cutting head

6. fixed circular saw guard
7. movable circular saw guard
8. circular saw

9. dust extraction spigot

10. dust bag

11. electric on/off switch

12. laser pointer switch

13. head swivel screw

14. head tilt screw

15. work table clamp

16. work table extension

UA

1. nigctasa

2. poBoumii cTin

3. CTONOpHa NnacTiHa cTonnka

4. Bknapuw poboyoro ctony

5. pixyya ronoska

6. HEPYXOMMIA KOXYX MCKOBOT Nunn
7. pyxomuit KOXyX AUCKOBOI MUK
8. auckoea nuna

9. natpy6ok Ans BURaneHHs nuny
10. miwok An s6opy nuny

11. eneKTPUYHMIA BIUMMKaY

12. BUMYMKaY Na3ePHOTO MoKaXuMka
13. FBUHT NOBOPOTY rONOBKM

14. rBUHT Haxuny ronosky

15. 3axum cTonuka

16. NoJOBXKEHHs CTONMKa

Ccz

1. z&kladna

2. pracovni stolek

3. pritlacna deska stolu

4. vlozka pracovniho stolku

5. fezaci hlava

6. nehybny kryt kotoucové pily
7. pohyblivy kryt kotoucové pily
8. kotoucova pila

9. konektor pro odsavani prachu
10. sécek na prach

11. elektricky spina¢

12. vypina¢ laserového ukazovatka
13. Sroub otaceni hlavy

14. $roub sklonu hlavy

15. svorka stolku

16. prodlouzeni stolku

RO

1. baza

2. masa de lucru

3. placd opritor masa de lucru

4. insertie pentru masa de lucru

5. cap taietor

6. aparatoarea fixa a fierdstraului circular
7. aparatoare mobila a fierastraului circular
8. fierastrau circular

9. conector de extragere a prafului

10. sac de colectare a prafului

11. comutator ON/OFF (pornit/oprit)

12. comutator indicator laser

13. bolt pivotare cap

14. bolt basculare cap

15. clema pentru masa de lucru

16. extensie pentru masa de lucru

NSTRUKCJA ORYG
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D

1. Unterbau

2. Werkbank

3. Anschlag des Tisches

4. Arbeitstischeinsatz

5. Schneidkopf

6. Feste Sageblattschutzhaube

7. Bewegliche Sageblattschutzhaube
8. Kreissage

9. Anschlussstutzen fiir Staubabsaugung
10. Staubbeutel

11. Elektroschalter

12. Laserpointer-Schalter

13. Schraube fiir die Kopfdrehung
14. Schraube fiir die Kopfneigung
15. Tischklemme

16. Tischverlangerung

LT

1. pagrindas

2. darbinis stalas

3. staliuko stabdymo ploksté

4. darbinio stalo intarpas

5. pjovimo galvuté

6. pritvirtintas diskinio pjaklo gaubtas
7. nepritvirtintas diskinio pjiklo gaubtas
8. diskinis pjuklas

9. dulkiy istraukimo jungtis

10. dulkiy maiSelis

11. elektrinis jungiklis

12. lazerinio rodiklio jungiklis

13. galvutés pasukimo varztas

14. galvutés pasvirimo varztas

15. stalo gnybtas

16. stalo prailginimas

SK

1. podstavec

2. pracovny stol

3. opornd doska stola

4. vlozka pracovného stola

5. hlava pily

6. pevny kryt koticovej pily

7. pohyblivy kryt koticovej pily
8. kotucova pila

9. hrdlo odsavania prachu

10. vrece na prach

11. elektricky zapina¢

12. zapina¢ laserového ukazovadla
13. skrutka otoCenia hlavy

14. skrutka sklonu hlavy

15. svorka stola

16. predizenie stola

E

1. base

2. mesa de trabajo

3. placa de retencion de la mesa

4. inserto de la mesa de trabajo

5. cabezal de corte

6. protector fijo de la sierra circular
7. protector movil de la sierra circular
8. sierra circular

9. conexion de extraccion de polvo
10. bolsa de polvo

11. interruptor eléctrico

12. interruptor de puntero laser

13. tornillo de giro del cabezal

14. tomillo de inclinacion del cabezal
15. abrazadera de la mesa

16. extension de la mesa
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1. base

2. table de travail

3. plaque de support du plateau

4. insert pour plateau de travail

5. téte de coupe

6. protection immobile de la lame de scie
7. protection mobile de la lame de scie
8. scie circulaire

9. ouverture pour I'aspiration des poussieres
10. sac de poussiére

11. gachette de l'interrupteur

12. interrupteur du pointeur laser

13. vis de la téte pivotante

14. vis d'inclinaison de la téte

15. pince de fixation au plateau

16. rallonge de plateau

GR

1. 1paméq) epyaoiag

2. eméktaon Tpameiol

3. Baon

4. odapdKI

5. evioyuan modapaKiwy

6. uTooTApIyHa TpaTTEIOU

7. uTIoaTAPIYHa TTIOSAPAKIOY

8. dlakoTng

9. TupacdAeia

10. mepIoTPEPOpEVOG SIaKOTITNG Uoug / ywviag
11. ymhokdpiopa KoTrrg

12. dlaywpIoTIKA AeTrida

13. mpoaTareuTiKG dioKoTpIOVOU
14. diokorpiovo

15. wlnmpag

16. 0dnydg

Wszystkie ostony i elementy bezpieczenstwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny.

I

1. base

2. banco da lavoro

3. piastra di arresto del banco

4. inserto per banco da lavoro

5. testa di taglio

6. protezione fissa della sega circolare
7. protezione mobile della sega circolare
8. sega circolare

9. raccordo di aspirazione della polvere
10. sacchetto raccoglipolvere

11. interruttore elettrico

12. interruttore del puntatore laser

13. vite per rotazione della testa

14. vite per inclinazione della testa

15. morsetto del banco da lavoro

16. estensione del banco da lavoro

All guards and safety devices must be properly secured before starting the machine.

Alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen miissen vor der Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgemaR befestigt sein.
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NL

1. voet

2. zaagtafel

3. steunplaat van de tafel

4. werktafelinzetstuk

5. snijkop

6. vaste zaagbladbescherming
7. beweegbare zaagbladbescherming
8. cirkelzaag

9. stofafzuigaansluiting

10. stofzak

11. elektrische schakelaar

12. laserpointerschakelaar

13. koprotatieschroef

14. kopneigschroef

15. tafelklem

16. tafelverlenging

I'Iepe/:L 3anyckom ycrpoﬁcma JAOMKHbI 6bITb NpaBKnbHO YCTAHOBMEHbI BCE 3aLLUTHbIE anCI‘\OCOﬁJ‘IeHMH W npeaoxpaHuTenbHbIe ympoﬁcma.
Visi gaubtai ir saugumo elementai turi biti tinkamai pritvirtinti prie§ masinos jdiegima.

Visiem parsegiem un drosibas elementiem ir jabdt pareizi nostiprinatiem pirms ierices iedarbina$anas.
V8echny kryty a bezpecnostni prvky musi byt pred spusténim stroje spravné pfipevnény.

V3etky kryty a iné bezpecnostné prvky musia byt pred spustenim zariadenia néleZite upevnené.
Minden fedél és biztonsagi elem megfelelden kell, hogy régzitve legyen a gép beinditéasa elétt.

Toate aparatorile si dispozitivele de sigurantd trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea sculei.

Todos los resguardos y dispositivos de seguridad deben estar debidamente fijados antes de poner en marcha la maquina.

Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent étre correctement fixés avant la mise en service de la machine.

Tutte le protezioni e i dispositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima della messa in funzione della macchina.
Alle afschermingen en veiligheidsvoorzieningen moeten voor het opstarten van de machine goed zijn beveiligd.

'OAa Ta TTPOCTATEUTIKA Katl EGapTNaTa A0QaAEIag TPETTEN Vot €ival OWOT ouvappoloynuéva TIpIV aTTo evepyoTroinan g pnxavig.

Nie ktasc dioni w trakcie pracy

Do not put your hands on the tool during operation
Bei der Arbeit Hande nicht auflegen.

He knaaute pykv Bo Bpemsi paboTsl.

He knagitb pyku nig yac pobotu.

Nedéti delny veikimo metu.

Nelieciet plaukstas $aja vieta ierices darbibas laika.

Béhem prace nepokladejte ruce

Pocas prace nekladte dlari

Ne tegye ra a kezét mikodés kozben.

Nu puneti méinile pe scula in timpul functionarii.
No ponga las manos durante el trabajo.

Ne posez pas les mains en travaillant.

Non appoggiare le mani mentre si lavora.

Geen handen in stoppen tijdens het werk

Mn Badete T0 XépI 6TV 1) CUOKEUN A€ITOUPYEI.
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Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anextpuieckoi 6esonacHocT
[lpyrwii knac enexTpuyHoi isonauii

Antros klasés elektriné apsauga

Elektribas drosibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druhé trieda elektrickej bezpecnosti
Masodik osztélyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
AelTepn TGN NAEKTPIKNG aoPaeiag
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Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriang

Uzywa¢ ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb30BaTbCs CPEACTBaMM 3alLUTLI CryXa
Kopucryitrech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti
Jalieto dzirdes droSibas lidzek|u
Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédat!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protections auditives
Indossare protezioni per I'udito

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG OKONG

OCHRONA SRODOWISKA

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoaumo nonb3oBaTbCst 3aLMTHBIMYU NepyaTkamm
Cnig KOpUCTYBATUCS 3aXVICHUMU PyKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTio TpooTasiag

3

Stosowa¢ ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

TpUMEHATD 3alLUTY AbIXaTENbHbIX MyTeVt
Kopuctyittecs 3axucTom auxanbHux Wnsxis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpoSanas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
Pouzivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznéljon 16gzésvédo alarcot

Utilizati aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpNOIOTIOINGTE QVATIVEUTTIKY TpooTacia

&

D RUS UA LT LV CZ SK H RO E F I NL GR

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles

Schutzbrille tragen

Monb3oBaTbCS 3aLMTHBIMY O4KaMK
KopucTyitech 3axucHumy okynsipami
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotyotrooTe Ta yuakid TpoaTaaiag

Stsosowac kask ochronny

Use a protective helmet
Verwenden Sie einen Schutzhelm
Vcnonb3yiiTe 3alUUTHbIA Wnem
BuKopuCTOBYIiTE 3aX1CHMIA LWONOM
Naudokite apsauginj $alma
Izmantojiet aizsargkiveri
Pouzivejte ochrannou pfilbu
Pouzivajte ochrann prilbu
Hasznaljon véddsisakot

Utilizati o casca de protectie

Use un casco protector

Utilisez un casque de protection
Utilizzare un casco protettivo
Gebruik een beschermende helm
XpnoiyotoIaTe TPOOTATEUTIKG KpAvog

Symbol wskazujacy na selektywne zbieranie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Zuzyte urzadzenia elekiryczne sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac
ich do pojemnikéw na odpady domowe, poniewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiskal Prosimy o aktywna pomoc w oszczgdnym
gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie zuzytego urzadzenia do punktu skfadowania zuzytych urzadzen elektrycznych.
Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadow konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Correct disposal of this product: This marking shown on the product and its literature indicates this kind of product mustn't be disposed with household wastes at the end of
its working life in order to prevent possible harm to the environment or human health. Therefore the customers is invited to supply to the correct disposal, differentiating this
product from other types of refusals and recycle it in responsible way, in order to re - use this components. The customer therefore is invited to contact the local supplier office
for the relative information to the differentiated collection and the recycling of this type of product.

UMWELTSCHUTZ

Das Symbol verweist auf ein getrenntes Sammeln von verschlissenen elektrischen und elektronischen Ausriistungen. Die verbrauchten elektrischen Geréte sind
Sekundarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir Haushalte geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltschadigende Substanzen enthalten! Wir bitten um
aktive Hilfe beim sparsamen Umgang mit Naturressourcen und dem Umweltschutz, in dem die verbrauchten Geréte zu einer Annahmestelle fiir solche elektrischen Gerate
gebracht werden. Um die Menge der zu beseitigenden Abfalle zu begrenzen, ist ihr ereuter Gebrauch, Recycling oder Wiedergewinnung in anderer Form notwendig.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEV CPEfIbI

[laHHbIA cMBON 0B03HA4AET CENneKTUBHBI COOpP M3HOLIEHHOI 3NEKTPUYECKON 1 ANEKTPOHHOI annapatypbl. VI3HOLIEHHbIE 3MEKTPOYCTPONCTBA — BTOPUYHOE Chipbe, B
CBSI3M C YeM 3anpeLLaeTcs BbiGpackIBaTh X B KOP3UHbI C GbITOBLIMYM OTXO[AMM, NOCKOMbKY OHW COLEpXaT BELLECTBa, OnacHble Ans 340poBbS U OkpyxKatoLleit cpeabl! Mbl
o6paLiaemcs k Bam ¢ npocbGoit 06 akTUBHOM NOMOLLYM B OTPACIM 3KOHOMHOTO MCMONb30BaHMS NPUPOAHBIX PECYPCOB 1 OXPaHbl OKPYXaloLLel Cpefbl NyTeM nepeaayn
WU3HOLLEHHOro ympoﬁc‘rsa B COOTBeTCTByKJLLlI/Il?I NYHKT XpaHeHua annaparypbl Takoro tuna. YroBbl OrpaHn4uUTL KONIMYECTBO YHUYTOXaeMbIX OTXOAO0B, HEOBXOIJVIMO

06ECneunTb VX BTOPUYHOE YNOTPEBNIEHNE, PELIMKIIMHT Ui Apyriie opMbI Bo3BpaTa.
INSTRUKCJA ORYGINALNA .
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OXOPOHA HABKOJULLHBbOrO CEPE[IOBULLA

BkasaHuii cumBon o3Havae cenekTuBHMIA 36ip cnpaLboBaHOi eNeKTPUYHOT Ta enekTPOHHOI anapatypy. CnpaLiboBaHi enekTponpuCTPOi € BTOPUHHOIO CHPOBMHOK, Y 3BSA3KY
3 YuM 3aGOPOHEHO BUKIAATY X Y CMITHUKM 3 MOBYTOBUMM BIAXOZAMM, OCKIfbkVi BOHW MICTSTb PEYOBMHM, IO 3arpoXyloTb 3[OPOBIO Ta HABKOMMLIHBOMY CEpefoBuLLy!
3Bepraemocs [0 Bac 3 npocb6oto CTOCOBHO aKTMBHOT AONOMOTY Y rany3i OXOPOHI HABKOMMLIHBOrO CEpe/OBULLIA Ta EKOHOMHOTO BUKOPUCTaHHS NMPUPOAHIX PECYPCIB LUNSXOM
nepefjadi cnpaLiboBaHyX eneKTPONpUCTPOIB Y BIAMOBIAHMIA NYHKT, LIO 3aliMaeTbCs iX NepexoByBaHHSM. 3 METol 0BMexeHHs 0bemy BIAXOAIB, WO 3HMLLYIOTLCS, HEObXiaHO
CTBOPUTY MOXNIMBICTb NS X BTOPUHHOIO BIKOPUCTAHHS!, PELIMKNIHry aBo iHLLIOT hopMy NOBEPHEHHS 0 MPOMIUCIIOBOTO 06iry.

APLINKOS APSAUGA

Simbolis nurodo, kad suvartoti elektroniniai ir elektriniai jrenginiai turi bati selektyviai surenkami. Suvartoti elektriniai jrankiai, - tai antrinés Zaliavos — jy negalima iSmesti j
namy dkio atlieky konteinerj, kadangi savo sudétyje turi medZiagy pavojingy Zmgaus sveikatai ir aplinkai! Kvie¢iame aktyviai bendradarbiauti ekonomiskame natraliy iStekliy
tvarkyme perduodant netinkama vartoti jrankj j suvartoty elektros jrenginiy surinkimo punkt. Salinamy atlieky kiekiui apriboti yra batinas jy pakartotinis panaudojimas,
reciklingas arba medziagy atgavimas kitoje perdirbtoje formoje.

VIDES AIZSARDZIBA

Simbols rada izlietoto elektrisko un elektronisko iekartu selekfivu savaksanu, Izlietotas elekiriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bit izmestas ar majsaimniecibas
atkritumiem, jo satur substances, bistamas cilvéku veselibai un videi! Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu un sargat vidi, pasnieg3ot izlietoto iekartu izlietotas
elektriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobezot atkritumu daudzumu, tiem jabit vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabitiem atpakal cita forma.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol poukazuje na nutnost separovaného sbéru opottebovanych elektrickych a elektronickych zafizeni. Opotfebovand elektricka zafizeni jsou zdrojem druhotnych
surovin - je zakdzano vyhazovat je do nadob na komunaini odpad, jelikoZ obsahuiji latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc pfi
Usporném hospodareni s piirodnimi zdroji a ochrané Zivotniho prostedi tim, Ze odevzdate pouZité zafizeni do sbémého stfediska pouZitych elektrickych zafizeni. Aby se
omezilo mnozstvi odpadu, je nevyhnutné jejich opétovné vyuZiti, recyklace nebo jina forma regenerace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol poukazuje na nutnost separovaného zberu opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni. Opotrebované elektrické zariadenia st zdrojom druhotnych
surovin — je zakézané vyhadzovat ich do kontejnerov na komunalny odpad, nakolko obsahuju latky nebezpecné ludskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované zariadenia odovzdate do zberného strediska opotrebovanych
elektrickych zariadeni. Aby sa obmedzilo mnoZstvo odpadov, je nutné ich opatovné vyuZitie, recyklacia alebo iné formy regeneracie.

KORNYEZETVEDELEM

A hasznélt elektromos és elektronikus eszkézok szelektiv gylijtésére vonatkozo jelzés: A hasznélt elektromos berendezések Ujrafelhasznalhaté nyersanyagok — nem
szabad Gket a haztartasi hulladékokkal kidobni, mivel az emberi egészségre és a kdrnyezetre veszélyes anyagokat tartalmaznak! Kérjiik, hogy aktivan segitse a természeti
forrasokkal valo aktiv gazdalkodast az elhasznalt berendezéseknek a tonkrement elekiromos berendezéseket gy(jtd pontra torténd beszallitasaval. Ahhoz, hogy a
megsemmisitend hulladékok mennyiségének csokkentése érdekében sziikséges a berendezések ismételt vagy Ujra felhasznélasa, illetve azoknak mas formaban torténd
visszanyerése.

PROTEJAREA MEDIULUI

Simbolul adunérii selective a utilajelor electrice si electronice. Utilajele electrice uzate sunt materie prima repetata — este interzisé aruncarea lor la gunoi, deoarece contin
substante daunatoare sanatatii omenesti cat daunatoare mediului! Va rugam deci s avetj o atitudine activa in ceace priveste gospodarirea economicd a resurselor naturale
si protejarea mediului natural prin predarea utilajului uzat la punctul care se ocupa de asemenea utilaje electrice uzate. Pentru a limita cantitdtile deseurilor eliminate este
necesara intrebuintatrea lor din nou , prin recyklind sau recuperarea in alta forma.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

El simbolo que indica la recoleccion selectiva de los aparatos eléctricos y electronicos usados. jAparatos eléctricos y electronicos usados son reciclados - se prohibe tirarlos
en contenedores de desechos domésticos, ya que contienen sustancias peligrosas para la salud humana y para el medio ambiente! Les pedimos su participacion en la tarea
de la proteccion y de los recursos naturales y del medio ambiente, llevando los aparatos usados a los puntos de almacenamiento de aparatos eléctricos usados. Con el fin
de reducir la cantidad de los desechos, es menester utilizarlos de nuevo, reciclarlos o recuperarlos de otra manera.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Le symbole qui indique la collecte sélective des déchets d’équipements électriques et électroniques. Les dispositifs électriques usés sont des matiéres recyclables - il est
interdit de les jeter dans des récipients pour des ordures ménagéres car ils contiennent des substances nocives pour la santé humaine et 'environnement ! Nous vous prions
de nous aider a soutenir activement la gestion rentable des ressources naturelles et a protéger I'environnement naturel en rendant le dispositif usé au point de stockage
des dispositifs électriques usés. Pour réduire la quantité de déchets éliminés il est nécessaire de les réutiliser, de les recycler ou de les récupérer sous une autre forme.

TUTELA DELL’AMBIENTE

Simbolo della raccolta selezionata dei prodotti elettrici ed elettronici fuori uso. | dispositivi elettrici fuori uso sono rifiuti riciclabili - non vanno buttati in contenitori per rifiuti
domestici, in quanto contengono sostanze pericolose per la salute e 'ambiente! Agite attivamente a favore della gestione economica delle risorse naturali e a favore della
protezione dell'ambiente, consegnando gli utensili fuori uso ai centri di raccolta. Per ridurre la quantita dei rifiuti buttati, & necessario che siano riusati, riciclati o recuperati
in qualsiasi modo.

BESCHERMING VAN HET MILIEU

Het symbool wijst op de selectieve inzameling van oude elektrische en elektronische apparatuur. Verbruikte elektrische apparaten kunnen worden gerecycled. Het is
verboden dit bij het huishoudelijk afval te gooien aangezien dit stoffen bevat die schadelijk kunnen zijn voor de gezondheid en voor het milieu! Wij vragen u actief bij te dragen
de economische natuurlijke hulpbronnen te besparen en het milieu te beschermen door deze gebruikte apparaten in te leveren bij een speciaal punt dat hiervoor is bestemd.
Om de verwijdering van afvalstoffen te verminderen is hergebruik, recycling of het op een andere wijze herstellen noodzakelijk.

H NPOZTAZIA TOY NEPIBAAAONTOZ

To oUppoho Tou uTrodeikvUEl TNV ETAEKTIKI GUAOYI Tou avahwpévou e§oTAIoHoU NAekTpIKOU Kal nAekTpovikoU. O avahwpévog nAekTPIKAG EGOTTAIOGS €ival aVAKUKAWGIHO
UNIKG — Bev TTpéTel va TIETAVETaI OTOV KOIVO KGO aKouTidItv, BI6TI TIEpIEXE! UaTaTIKG €TIKiVOUVa yia Thv avBpwmvn uyeia kai To TepiBaAov! Mapakaholpe va Bonbare
OpaoTIkG aTnV EGoIkovounpEVn DIaXEIPIoN TwV GUOIKWY TTEPWV Kall TV TTPOaTacia Tou QuatkoU TepIBaMovTog péow TnG TTApadoong TG avaAwpévng CUOKEUNG 0To onpeio
81GBeonG Twv avaAwpEvwy NAEKTPIKWY GUOKEUWV. [lat va TIEPIOPITETE TNV TTOCOTNTA TWV AQaIPOUEVWY aTTOBANTWY €ival aTTOPaiTTN N €K VEOU XProN TOUG, N avakukAwaon
1 avakukAwaon og GAN poper.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Ukoénica jest wszechstronnym narzedziem, zaprojektowanym do przecinania drewna i materiatéw drewnopochodnych. Dzigki
szerokim mozliwo$ciom regulacji mozliwe jest przecinanie proste i katowe. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca narzedzia
zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu fabrycznym powinny sie znajdowaé:
- ukosnica,

- woreczek do gromadzenia pytu,

- pita tarczowa,

- przedtuzenia stolika roboczego,

- zacisk stolika roboczego,

- $ruba blokujaca stolika roboczego.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82172
Napiecie znamionowe [V~] 220 - 240
Czestotliwos¢ znamionowa [Hz] 50
Moc znamionowa W] 1500
Obroty znamionowe [min] 4500
Maks. wysoko$¢ x maks. dtugos¢ cigcia
kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 0° [mm] 60x210
kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 0° [mm] 60 x 145
kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° [mm] 38x210
kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° [mm] 38x 145
Pita tarczowa: $red. zew. x $red. mocowania x grubo$¢ maks. [mm] 185x30x 3,0
Minimalne wymiary obrabianego materiatu: wys. x df. x grub. [mm] 20 x 200 x 20
Maksymalny ka cigcia ukosowego [°] 45
Masa [ka] 98
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, + K [dB(A)] 93,6+3,0
-mocl , +K [dB(A)] 106,6 + 3,0
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony P20
Wskaznik laserowy
- klasa 2
- moc [mW] <1
- diugos¢ fali [nm] 650

Deklarowane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie z standardowg metoda pomiarowg i moga zosta¢ uzyte do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowane wartosci emisji hatasu moga rowniez by¢ uzyte do wstepnej oceny ekspozycji.
Ostrzezenie! Emisja hatasu podczas wiasciwej pracy elektronarzedzia moze réznic sie od deklarowanych wartosci w zaleznosci
od sposobu w jaki jest uzywane narzedzie, w szczegolnosci jaki rodzaj materiatu jest obrabiany.

Ostrzezenie! Nalezy okresli¢ $rodki ochrony operatora w oparciu o przyblizenie ekspozycji w aktualnych warunkach uzytkowania.
Nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie czesci cyklu pracy. Oprécz czasu pracy nalezy uwzglednic inne czynniki takie, jak czas kiedy
narzedzie jest wytaczone oraz kiedy dziata na biegu jatowym.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sig ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami dostarczony-
mi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elekirycznego, pozaru albo do powaznych urazéw.

INSTRUKCJA ORYGINALNA n
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Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sig.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sie do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajagcym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréow wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujgca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przeciaza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywaé kabla zasilajacego do noszenia, ciagniecia lub odtaczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przediuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrong przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkoéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrone wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wiacznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elekironarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktére zostaly uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zakfadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wtosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
$ci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podtaczenia odciagu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sie, ze zostaty one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciagu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czgstego uzycia narzedzia spowodowaly beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wiasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejsza prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac¢ za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na unikniecie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwdl osobom nieznajagcym obstugi elektronarzedzia
lub tych instrukcji postugiwac si¢ elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzyt-
kownikow.
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Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacie¢ ruchomych cze-
$ci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkow, ktore moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawic¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewlasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej sktonne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowac je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacii. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy
Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych cze$ci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK DO CIECIA UKOSOWEGO

Pilarki do cigcia ukosowego s przeznaczone do cigcia drewna i materiatéw drewnopodobnych, nie moga by¢ uzywane
ze $ciernicami do ciecia materiatéw zelaznych jak pretéw, drazkow, stupkoéw itp. Pyt Sciernicy powoduje zacinanie sie ru-
chomych czesci takich, jak dolna cze$¢ ostony ostrza. Iskry powstajace z cigcia $ciernicg spalg dolng cze$¢ ostony ostrza, wktad
stolika roboczego oraz inne plastikowe czesci.

Stosowac zaciski do mocowanie obrabianego materiatu za kazdym razem, gdy jest to mozliwe. Jezeli obrabiany materiat
bedzie trzymany za pomoca reki, nalezy zawsze utrzymywac reke przynajmniej 100 mm od kazdej ze stron pily tarczowej.
Nie stosowac tej pilarki do ciecia elementow, ktore sg zbyt mate, aby byly bezpiecznie zamocowane lub trzymane reka.
Jezeli twoja reka jest umieszczona zbyt blisko pity tarczowej, wzrasta ryzyko urazu spowodowane kontaktem z pitg tarczowa.
Obrabiany element musi by¢ stacjonarny i zamocowany lub trzymany zaréwno przez ptyte oporowa lak i stolik roboczy.
W zadnym wypadku nie podawac obrabianego materiatu lub nie cia¢ ,,z wolnej reki”. Niezamocowane lub poruszajacy sie
przedmiot obrabiany moze zosta¢ wyrzucony z duzg predkoscia, powodujac urazy.

Pchac pite przez obrabiany przedmiot. Nie ciggna¢ pity przez obrabiany przedmiot. W celu przeprowadzenia cigcia,
ponies¢ gtowice pilarki i pociagnac ja ponad obrabianym materiatem bez cigcia, uruchomi¢ silnik, obnizy¢ gtowice i prze-
pchna¢ pite przez obrabiany przedmiot. Ciecie podczas ciggnigcia pity prawdopodobnie spowoduje, Ze ostrze pity wydostanie
sig na gore obrabianego materiatu i gwattownie wyrzuci zespét ostrza w kierunku operatora.

Nigdy nie krzyzuj swoich rak z zamierzona linig ciecia jak réwniez z przodu lub z tytu pity tarczowej. Przytrzymywanie
obrabianego materiatu ,krzyzujac reke” np. trzymanie obrabianego materiatu z prawej strony pity tarczowej za pomoca lewej reki
lub na odwrdt jest bardzo niebezpieczne.

Nigdy nie siegaj za plyte oporowa, aby ktérakolwiek z rak znalazta sie blizej niz 100 mm od dowolnej strony pity tar-
czowej, aby usuna¢ resztki drewna lub z jakiegokolwiek innego powodu, podczas gdy pita tarczowa wiruje. Odlegtos¢
wirujacej pity tarczowej od twojej reki moze nie by¢ oczywista i mozesz by¢ powaznie zraniony.

Skontroluj obrabiany materiat przed cigeciem. Jezeli obrabiany produkt jest wygiety lub zwiniety zamocuj go tak, aby
zewnetrzna wygieta powierzchnia byta skierowana w strone plyty oporowej. Zawsze si¢ upewnij, ze nie ma przerwy po-
migdzy obrabianym materiatem, plyta oporowa oraz stolikiem roboczym wzdtuz linii cigcia. Wygiety lub zwiniety obrabiany
materiat moze sie skreci¢ lub przesuna¢ i moze spowodowaé zaciskanie pity tarczowej podczas cigcia. Obrabiany materiat nie
powinien zawiera¢ gwozdzi lub obcych obiektow.

Nie uzywac pilarki dopoki stolik roboczy nie bedzie oczyszczony z wszystkich narzedzi, skrawkow drewna itp. oprécz
obrabianego materiatu. Mate $cinki lub luzne kawatki drewna, lub inne obiekty, ktdre zetkng sie z obracajacy sie pitg tarczowa,
moga zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscia.

Przecinaj tylko jeden obrabiany materiat naraz. Wiele utozonych warstwowo materiatéw nie moze by¢ wtasciwe zamocowa-
nych lub uchwyconych i moze zakleszczaé pite tarczowa lub przemieszczaé sie w trakcie pracy.

Przed uzyciem upewnij sie, ze pilarka do ciecia ukosowego jest zamocowana lub umieszczona na réwnym, twardym pod-
fozu roboczym. Réwne i twarde podfoze robocze zmniejsza ryzyko tego, ze pilarka do cigcia ukosowego zacznie by¢ niestabilna.
Zaplanuj swoja prace. Za kazdym razem kiedy zmieniasz skos lub ustawienie kata skosu, upewnij sig, ze requlowana ply-
ta oporowa jest ustawiona poprawnie, aby podeprze¢ obrabiany materiat i nie zetknie si¢ z pitg tarczowg lub systemem
oston. Bez wigczania narzedzia oraz bez obrabianego materiatu na stoliku, przemie$¢ pite tarczowg w symulacji petnego ciecia
aby sie upewnic, ze nie dojdzie do kontaktu lub niebezpieczenstwa przecigcia ptyty oporowe;.

Zastosuj wlasciwe podparcie takie, jak przedtuzenia stolika roboczego, podstawki robocze itp. jezeli obrabiany materiat
jest szerszy lub dtuzszy niz gérna powierzchnia stolika roboczego. Materiat dtuzszy lub szerszy niz stolik roboczy pilarki do
cigcia ukosowego moze sie przechylic jezeli nie zostat bezpiecznie zamocowany. Jezeli odcieta cze$¢ lub obramiany materiat sie
przechyla, moga unies¢ dolng ostone pity tarczowej lub moga zosta¢ wyrzucone przez wirujace ostrze.

Nie wykorzystuj innej osoby jako zamiennik przedtuzen stolika roboczego lub jako dodatkowa podpora. Niestabilna pod-
pora obrabianego materiatu moze spowodowac zakleszczenie pity tarczowej lub przemieszczenie sie materiatu podczas ciecia,
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pociggajac ciebie i pomocnika w strone wirujacego ostrza. )

Ciety materiat nie moze by¢ zacinany lub dociskany w dowolnymi srodkami do wirujacej pily tarczowej. Scisniety np.
przez uzycie ogranicznikow dtugosci, przecinany materiat moze zosta¢ zaklinowany przez ostrze i gwattownie wyrzucony.
Zawsze uzywaj zaciskow lub osprzetu zaprojekowanego do wiasciwego przytrzymania okragtych materiatow jak, drazki
lub rury. Drazki majg tendencje do obracania sie podczas ciecia, powodujac, ze ostrze ,wgryza si¢” i pocigga obrabiany materiat
z twoimi dtofimi w kierunku ostrza.

Pozwol ostrzu osiggnac petna predkos¢ przed kontaktem z obrabianym materiatem. Zmniejszy to ryzyko wyrzucenia ob-
rabianego materiatu.

Jezeli obrabiany materiat lub ostrze ulegng zakleszczeniu, wylacz pilarke. Odczekaj az wszystkie ruchome czesci sie za-
trzymaja, a nastepnie odiacz wtyczke od zrédta zasilania illub usun akumulator. Dopiero wtedy zajmij si¢ uwolnieniem za-
cietego materiatu. Kontynuowanie ciecia z zakleszczonym materiatem moze spowodowa¢ utrate kontroli lub uszkodzi¢ pilarke.
Po zakonczeniu cigcia, zwolnij wigcznik, przytrzymaj gtowice tnaca w dole i odczekaj do zatrzymania ostrza przed usu-
nigciem cigtego materiatu. Sigganie rekami w poblize ostrza w biegu jest niebezpieczne.

Trzymaj mocno rekojes¢ podczas wykonywania ciecia wgtebnego lub zwalniania wigcznika przed tym, gdy glowica tnaca
jest catkowicie obnizona. Hamowanie tarczy tngcej moze spowodowac¢, gwattowne pociggniecie gtowicy tnacej w dot, powo-
dujac ryzyko urazu.

MONTAZ NARZEDZIA

Produkt dostarczany jest jako niemal catkowicie zmontowany, jednakze przed podjeciem pracy nalezy zamocowac $rube blokuja-
cg obrot gtowicy tngcej oraz ewentualnie zamontowac zacisk stolika i lub przedtuzenia stolika roboczego w zalezno$ci od rodzaju
wykonywanej pracy.

Srube blokujaca stolik nalezy wkreci¢ w otwdr w ramieniu stolika roboczego (1), ale nie nalezy jej dokreca¢ do oporu, gdyz zablo-
kuje to mozliwo$¢ obrotu gtowicy tnacej.

Wkreci¢ (XII1) do oporu $rube blokujgca mozliwo$¢ pochylenia poprzecznego glowicy tnacej. Podczas czynno$ci przygotowaw-
czych zaleca si¢ zablokowanie gtowicy w potozeniu zero. Zmiana kata zostata opisana w dalszej cze$ci instrukcji.

W przypadku ciecia elementéw o diugosci przekraczajacej rozmiar stolika roboczego nalezy zamocowac przediuzenia stolika.
Przedtuzenie wsuna¢ w otwory w bocznej krawedzi stolika roboczego tak, aby wygieta czes¢ przedtuzenia byta skierowana ku
gorze, a nastepnie zablokowa¢ potozenie przediuzenia za pomoca $ruby (Ill).

W przypadku ciecia elementéw o diugo$ci znacznie przekraczajacej rozmiar stolika roboczego z zamontowanymi przedtuzeniami
nalezy wykorzysta¢ zewnetrzne elementy mocujace, np. $ciski, podpérki, imadta itp. w celu pewnego i bezpiecznego zamocowa-
nia obrabianego materiatu na stoliku uko$nicy.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Uwagal Wszystkie czynnosci przygotowawcze nalezy wykonac przy odtgczonym zasilaniu. Wtyczka kabla zasilajgcego narzedzie
musi by¢ odtaczona od gniazdka sieciowego.

Czynnosci do wykonania przed rozpoczeciem pracy

Narzedzie nalezy przymocowaé w miejscu pracy, do stotu roboczym, stojaka lub do podobnego stanowiska. Wszystkie ostony i
elementy bezpieczefistwa musza by¢ poprawnie zamocowane przed uruchomieniem maszyny. Nalezy sie upewnic, ze pita tar-
czowa moze sie swobodnie obracac. Podczas pracy z materiatem drewnianym nalezy zwréci¢ uwage na obce elementy w nim, jak
gwozdzie czy $ruby itp. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sie upewnic, ze wszystkie czesci ruchome moga wykonac ptynny
ruch w petnym zakresie, a pita tarczowa jest zamocowana poprawnie. Przed podiaczeniem wtyczki kabla do sieci zasilajgcej
nalezy sie upewni¢, ze parametry sieci zasilajgcej odpowiadajg tym z tabliczki znamionowej maszyny.

Ukoénice nalezy postawi¢ na réwnym i stabilnym podtozu, na przyktad na stole roboczym. Wysoko$¢ montazu nalezy dobra¢ do
wzrostu operatora, w taki sposob aby byta mozliwos$¢ petnej obstugi bez zbyt dalekiego siegania, przy zapewnieniu stabilnej i
bezpiecznej postawy operatora.

Podstawa stolika roboczego zostata wyposazona w otwory umozliwiajgce przykrecenie jej do podtoza. Nalezy w tym celu wyko-
rzysta¢ Sruby i w razie potrzeby nakretki.

Montaz i wymiana pity tarczowej

Uwaga! Przed rozpoczeciem montazu lub wymiany pity tarczowej nalezy odtgczy¢ ukosnice od sieci zasilajacej, przez odigczenie
wtyczki od gniazda sieci zasilajacej.

Podczas wymiany pity tarczowej nalezy uzywac rekawic ochronnych, aby unikna¢ zranienia ostrzem.

Unies¢ gtowice tnacg i poluzowac $rube, ale nie wykrecac jej catkowicie, przytrzymujaca ostone montazu (IV). Nacisna¢ i przy-
trzymaé blokade ruchomej ostony (V), a nastepnie odsung¢ ostone pity tarczowej do oporu. Ostona powinna odsungé ostone
montazu, a takze pozosta¢ w pozycji otwartej, po zwolnieniu nacisku na blokade (VI). Nacisnaé¢ blokade wrzeciona, a nastepnie
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kluczem obraca¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do momentu zablokowania mozliwosci obrotu wrzeciona
(VII). Po zablokowaniu obrotu tarczy odkreci¢ $rube mocujaca tarcze. Zdemontowaé talerz mocujacy oraz pite tarczowa (VIII).
Przed montazem nowej pity tarczowej nalezy oczysci¢ mocowanie z kurzu i pytu. Pite tarczowg zamocowac tak, aby kierunek
jej obrotoéw byt zgodny z kierunkiem obrotéw pokazanym za pomoca strzatki na ostonie. Nastepnie zatozy¢ talerz mocujacy i
przytrzymujgc blokade wrzeciona, mocno i pewnie dokreci¢ $rube mocujaca pite tarczowa. Ostony zamontowa¢ w kolejnosci
odwrotnej do demontazu.

Po montazu sprawdzic czy pita tarczowa swobodnie obraca si¢ w ustawieniu prostopadtym i pod katem 45 st.

Uwaga! Po zmianie kata stolika, nalezy sie upewni¢, ze pita tarczowa lub gtowica tnaca nie napotka przeszkéd podczas pracy.
Nalezy bez wigczania sprawdzi¢ czy moze zosta¢ wykorzystany peten zakres pracy ukosnicy. W razie potrzeby nalezy dokonaé
niezbednych ustawien usuwajac przeszkody.

Zalecenia dotyczace stosowania pit tarczowych

Ostrzezenie! Nalezy sie upewni¢, ze dopuszczalna predko$¢ obrotowa pity tarczowej jest réwna lub wyzsza niz predko$¢ obro-
towa pilarki. Zastosowanie pity tarczowej nie spetniajgcej powyzszego warunku doprowadzi do rozpadniecia sie pity tarczowej w
trakcie pracy co moze by¢ przyczyng powaznych obrazen.

Pite tarczowg nalezy dobra¢ pod katem przecinanego materiatu. Im wigksza ilo$¢ zebow tym rzaz bedzie wyzszej jakosci, do cigcia
plyt laminowanych, twardego materiatu zaleca si¢ uzywac tarczy z 48 zebami. W przypadku gdy w materiale moga znajdowac sie
zszywki, gwozdzie lub inne elementy konstrukcyjne nalezy stosowac pity tarczowe przeznaczone do cigcia drewna konstrukcyjnego.
Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez producenta: tarcze do ciecia drewna i materiatow drewnopochodnych z zebami
wykonanymi z weglikéw spiekanych spetniajgcych wymagania normy EN 847-1 o parametrach okreslonych w tabeli z danymi
technicznymi. Upewnic sie ze predkos¢ oznaczona na tarczy jest wyzsza lub rowna predko$ci podanej na narzedziu.

Nie stosowac uszkodzonych tarcz tnacych. Przed rozpoczeciem kazdej pracy nalezy dokona¢ ogledzin tarczy tnacej i w przypad-
ku stwierdzenia peknie¢, wyszczerbien, zgie¢, wytamanych zebow lub jakichkolwiek innych uszkodzen nalezy tarcze wymienic na
nowg przed rozpoczeciem pracy. Trzymajac tarcze za otwér mocujgcy lekko uderzy¢ rekojescig wkretaka z tworzywa sztucznego
w korpus tarczy. Gluchy dzwiek moze oznacza¢ pekniecie korpusu tarczy, ktére moze nie by¢ widoczne gotym okiem.

Kable przediuzajace

Jezeli zajdzie potrzeba podtaczenia produktu za pomoca kabli przedtuzajacych, przekréj zyt kabli przedtuzajacych powinien by¢
nie mniejszy niz przekrdj zyt kabla zasilajacego dotgczonego do produktu. W przypadku przedtuzaczy dtuzszych niz 25 m przekroj
zyt powinien by¢ nie mniejszy niz 1,5 mm2,

Ryzyko resztkowe

Maszyna zostata zaprojekowana i zbudowana zgodnie ze sztukg i przy uwzglednieniami zasad bezpieczenstwa. Jednakze moze
wystapi¢ ryzyko resztkowe podczas uzytkowania produktu.

Zagrozenie zdrowia zwigzane z zasilaniem pradem elektrycznym z powodu uzycia niewtasciwych kabli zasilajacych.

Zagrozenie zwigzane z hatasem z powodu nie stosowania ochronnikéw stuchu.

Ryzyko resztkowe moze zosta¢ zminimalizowane przez doktadne przestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa.

PRACA UKOSNICA

Podnoszenie i blokowanie gfowicy tnacej

Po wyjeciu z opakowania gtowica tngca ukosnicy jest zablokowana w dolnym potozeniu. W celu jej odblokowania nalezy od-
ciagna¢ trzpien blokady (IX). W tej pozyciji trzpienia blokady mozliwe jest swobodne podnoszenie i opuszczanie glowicy tnacej.
Sprezyna spowoduje uniesienie gtowicy, nie nalezy jednak puszczac rekojesci, a trzymac ja, stawiajgc niewielki opdr, az do
petnego uniesienia gtowicy.

W przypadku gdy nie jest mozliwe opuszczenie glowicy do korica zakresu lub jest ona opuszczana zbyt nisko, nalezy dokonac
regulacji za pomocg $ruby, a nastepnie zablokowac jg za pomoca nakretki (X).

Podczas podnoszenia i opuszczania glowicy tnacej, nalezy sprawdzi¢ czy ruchoma ostona tarczy swobodnie sie porusza samo-
czynnie odstaniajac pite tarczowg podczas opuszczania glowicy tnacej i samoczynnie ostania pite tarczowg podczas podnoszenia
glowicy tnacej. W przypadku gdy zostang wykryte przeszkody blokujace ruch ostony, nalezy je usuna¢ przed podjeciem pracy.

Ustawianie kata cigcia wzdtuznego glowicy tnacej

Mozliwy jest ruch obrotowy gtowicy w zakresie +/- 45 st. W celu obrotu glowicy nalezy poluzowa¢ $rube blokujaca, unies$¢ i przy-
trzyma¢ dzwignie blokujacg i obrdci¢ stolik do pozadanego kata (XI). Aby tatwiej byto ustawi¢ kat gtowicy, mozna postuzy¢ si¢
skalg przymocowang do podstawy stolika (XII). Zapadka umozliwia tatwe ustawienie gtowicy w najbardziej popularnych katach
cigcia wzdtuznego (0; 15; 22,5; 31,6; 45 stopni). W tym celu nalezy zwolni¢ nacisk na dzwignie blokady tak, aby zostata umiesz-
czona w wycieciu w spodniej stronie podstawy stolika roboczego, a nastepnie dokreci¢ $rube blokujgca. Pozostate ustawienia
katow ciecia mozliwe jest tylko za pomocg dokrecenia Sruby blokujacej.

Uwagal! Zabronione jest blokowanie stolika tylko za pomoca dzwigni, zawsze nalezy dokreci¢ $rube blokujaca.
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Ustawianie kata cigcia poprzecznego (ukosu) glowicy tnacej.

Mozliwe jest przechylenie glowicy tnacej o kat nie przekraczajacy 45 st. Nalezy gtowice odblokowaé przekrecajac dzwignie (XIII),
a nastepnie ustawi¢ ja pod pozadanym katem i zablokowa¢ w tej pozycji dokrecajac dzwignie. Podczas ustawiania mozna sig
postuzy¢ skalg naniesiong na podstawie stolika.

Uwagal! Po zmianie kata gtowicy tnacej, nalezy sie upewni¢, ze pita tarczowa lub gtowica tngca nie napotka przeszkdd podczas
pracy. Nalezy bez wigczania sprawdzi¢ czy moze zosta¢ wykorzystany peten zakres pracy uko$nicy. W razie potrzeby nalezy
dokonac niezbednych ustawien usuwajac przeszkody.

Jezeli nie jest mozliwe wykorzystanie petnego zakresu kata ciecia lub przekracza on wartosci nominalne, nalezy dokonac regula-
cji odkrecajac lub dokrecajac Srube oporowg na jednym i/ lub drugim koncu skali (XIV). Po ustawieniu petnego zakresu, nalezy
$ruby zabezpieczy¢ przed odkrecaniem, dokrecajac nakretki zabezpieczajace.

Stosowanie odciggu pytu

Ukosnica jest wyposazona w kréciec, ktory umozliwia podtgczenie worka bedacego na wyposazeniu ukosnicy lub zewnetrznej
instalacji odciggu pytu. W przypadku wykorzystania dofaczonego woreczka nalezy go zamocowac go na kréccu (XV). Woreczek
nalezy opréznia¢ za kazdym razem gdy bedzie petny oraz kazdorazowo po skoficzonej pracy.

W przypadku stosowania zewnetrznego systemu odciggu pytu, np. w postaci odkurzacza przemystowego nalezy waz elastyczny
odkurzacza podigczy¢ do krécca pilarki bezposrednio lub za pomocg odpowiednego adaptera. Pilarka nie jest wyposazona w
adapter umozliwiajacy podiaczenie weza.

Transport produktu

W przypadku transportu ukosnicy nalezy jg transportowac w oryginalnym opakowaniu fabrycznym. Nalezy opuscic gtowice tnacg
do najnizszego potozenia i zabezpieczy¢ za pomoca trzpienia. Stolik obroci¢ o 45 st. zgodnie z ukladem wyprasek styropianowych
w opakowaniu. Nalezy zdemontowa¢ $rube blokujaca stolik roboczy.

Jezeli pilarka bedzie przenoszona na niewielkie dystanse, np. w celu zmiany stanowiska pracy, pilarke nalezy najpierw zabez-
pieczy¢ przez opuszczenie i zablokowanie gtowicy, zablokowanie ruchu prowadnicy ciecia poziomego oraz zablokowanie obrotu
glowicy w obu ptaszczyznach cigcia. Pilarke nalezy zawsze transportowac odtgczong od zasilania. Wtyczka kabla zasilajgcego
musi by¢ odigczona od gniazdka sieciowego.

Jezeli pilarka zostata wyposazona w rekojes¢ transportowa, nalezy jg uzy¢ do przenoszenia narzedzia na niewielkie dystanse.
Przed uzyciem rekojesci nalezy sie upewni¢, ze gtowica zostata zablokowana w dolnym potoZeniu oraz zostat zablokowany jej
ruch po prowadnicach i potozenie w obu ptaszczyznach ciecia.

Wskaznik laserowy

Pilarka posiada wskaznik laserowy, ktdry pokazuije linig cigcia na zamontowanym do stolika materiale. Wskaznik jest uruchamiany
niezaleznym wigcznikiem. Pozycja: O - oznacza wytgczony wskaznik, pozycja: | — oznacza wigczony wskaznik. Nie wpatrywac
sig z zrodto emisji promienia laserowego moze to grozi¢ tymczasowym lub stalym uszkodzeniem wzroku.

Cigcie ukosnica

Pilarka umozliwia trzy rodzaje ciecia. Ciecie w ktdrym gtowica bedzie poruszata sie w dot lub cigcie w ktérym opuszczona i za-
blokowana gtowica bedzie poruszata sie w poziomie. Trzecim rodzajem jest cigcie wgtebne, gdzie glowica jest opuszczana na
ustawiong wczesniej wysokos¢, przytrzymywana w tej pozycji, a nastgpnie poruszana w poziomie.

Petne uniesienie glowicy spowoduje zadziatanie dodatkowej blokady zapobiegajacej niezamierzonemu opuszczeniu glowicy.
Opuszczenie glowicy jest mozliwe dopiero po odciagnieciu blokady (XVI).

Przesuna¢ gtowice i zablokowac jej potozenie dokrecajac $rube blokady prowadnicy (XVII). Ustawi¢ katy gtowicy i nie podtgczajac
pilarki do zasilania dokona¢ symulowanego ciecia. Sprawdzi¢ czy pita tarczowa nie wejdzie w kontakt ze stolikiem, ptyta oporowa
lub jakimkolwiek innym elementem poza przecinanym materiatem.

W przypadku ciecia, w ktérym opuszczona gtowica bedzie si¢ poruszata po prowadnicach nalezy opuscic gtowice i zablokowac
jej pozycje za pomoca trzpienia blokady. Odblokowa¢ prowadnice luzujac $rube blokujaca. Ustawic katy gtowicy i nie podtaczajac
pilarki do zasilania dokona¢ symulowanego ciecia. Sprawdzi¢ czy pita tarczowa nie wejdzie w kontakt ze stolikiem, ptyta oporowa
lub jakimkolwiek innym elementem poza przecinanym materiatem. Sprawdzic czy ruch po prowadnicach odbywa sie ptynnie.

W przypadku ustawienia gtowicy na okreslonej wysoko$ci nalezy poluzowaé $rube mocujgcg ogranicznik opuszczenia gtowicy,
przesung¢ go i zablokowa¢ w tej pozycii, dokrecajac srube (XVIII). Nastepnie ustawi¢ wysoko$¢ opuszczania gtowicy wkrecajac
$rube i zablokowaé jg za pomoca pierscienia (XIX). Ustawi¢ katy glowicy i nie podiaczajac pilarki do zasilania dokona¢ symulo-
wanego ciecia. Sprawdzi¢ czy pita tarczowa nie wejdzie w kontakt ze stolikiem, ptyta oporowa lub jakimkolwiek innym elementem
poza przecinanym materiatem. Sprawdzi¢ czy ruch po prowadnicach odbywa sie ptynnie.

Zamocowac do stolika przecinany materiat tak, aby zawsze opierat sie o ptyte oporowa. Do zamocowania obrabianego materiatu

nalezy dotgczonego zacisku. Trzpien zacisku zamocowaé po jednej ze stron stolika. Trzpien zabezpieczy¢ dokrecajac srube (XX).
Wyregulowa¢ wysoko$¢ ramienia docisku i po ustawieniu zabezpieczy¢ dokrecajac $rube (XXI). Przecinany materiat potozy¢ na

INSTRUKCJA ORYGINALNA



PL

stoliku i zamocowac¢ dokrecajac talerz docisku (XXII).

Po wcidnigciu wigcznika nalezy pozwoli¢ osiggnac pile tarczowej znamionowe obroty i dopiero rozpoczaé cigcie. Wigcznik nie
posiada blokady umozliwiajgcej zablokowanie go w ktdrejkolwiek pozycji. Zabronione jest przyktadanie pity do materiatu i dopiero
uruchamianie narzedzia. Moze to spowodowac¢ zablokowanie pily, jej uszkodzenie, badz uszkodzenie materiatu. Moze to prowa-
dzi¢ do powstania obrazen.

W przypadku wznawiania cigcia, nalezy pozwolic¢ pile tarczowej osiagng¢ znamionowe obroty, a nastepnie wprowadzi¢ jg do rzazu.
Podczas ciecia nie przecigzac tarczy, nie przegrzewac ostrzy tarczy wykonanych z weglikéw spiekanych. Podczas cigcia pite
tarczowg nalezy prowadzi¢ ptynnym ruchem, unikajac nadmiernego nacisku. Nacisk jaki nalezy wywiera¢ na gtowice tnaca nie
powinien by¢ wiekszy niz ten ktéry wystarcza do cigcia materiatu. Nalezy unika¢ uderzania pitg tarczowg w cigty materiat.

W przypadku zablokowania pity w cigtym materiale nalezy natychmiast zwolni¢ nacisk na wigcznik narzedzia, odtaczy¢ jg od
zrodta zasilania, a nastepnie wydostac pite z zaciecia.

Nalezy dokona¢ ogledzin pity pod katem uszkodzen lub deformaciji jakie mogty powsta¢ w momencie zaciecia i w przypadku
zauwazenia ich wymienic pite na nowa, wolng od uszkodzen. Nalezy tez sprawdzi¢ przyczyne zacigcia, na przyktad czy w prze-
cinanym materiale nie znajdujg sie elementy metalowe, ktére mogty spowodowa¢ zablokowanie pity. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy usuna¢ przyczyne zaciecia pity.

Po zakonczonym cieciu nalezy wirujgca pite wyprowadzi¢ z rzazu, a dopiero nastegpnie zwolni¢ nacisk na wigcznik. Odczeka¢ do
catkowitego zatrzymania sie obrotéw pity tarczowej. Odtgczy¢ pilarke od zasilania przez wyciagniecie wtyczki z gniazdka siecio-
wego, a nastepnie zdemontowa¢ ze stolika obrabiany materiat.

Po skoriczonej pracy nalezy przej$¢ do czynnosci konserwacyjnych.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakofczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, glosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac narzedzia, ani wymienia¢ zadnych podzespotéw lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate praw
gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowadzenia
naprawy w punkcie serwisowym, nalezy sie w tym celu skontaktowac z producentem. Po zakoriczeniu pracy, obudowe, szczeliny
wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wigkszym niz
0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptynéw czyszczacych. Nie nalezy stosowaé ostrych
narzedzi do czyszczenia. Nalezy zdemontowac pite tarczowg i oczysci¢ wnetrze oston, mocowanie pity tarczowej jak i samg pite
z pytu i innych zanieczyszczen powstajgcych w trakcie pracy. Uchwyty, pokretta oraz inne elementy regulacyjne oczysci¢ suchg
czystg szmatka.
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PRODUCT OVERVIEW

The mitre saw is a versatile tool designed for cutting wood and wood-based materials. Thanks to the wide range of adjustment
options, straight and angular cutting is possible. The correct, reliable and safe operation of the appliance depends on its proper
use therefore:

Read and keep the entire Manual before the first use of the tool.

The tool supplier shall not be liable for any damage resulting from failure to comply with the safety instructions and recommen-
dations specified in this manual.

ACCESSORIES

The factory packaging should contain:
- the mitre saw,

- the dust bag,

- the circular saw,

- the work table extensions,

- the work table clamp,

- the work table locking screw.

SPECIFICATION
Parameter Units Value
Catalogue No. YT-82172
Rated voltage [V~] 220 - 240
Rated frequency [Hz] 50
Rated power W] 1500
Rated speed [min] 4500
Max. height x max. cutting length
horizontal rotation angle 0° / tilt angle 0° [mm] 60x210
horizontal rotation angle 45°  tilt angle 0° [mm] 60 x 145
horizontal rotation angle 0° / tilt angle 45° [mm] 38x210
horizontal rotation angle 45°/ tilt angle 45° [mm] 38 x 145
Circular saw: outer diam. x fixing diam. x max. thickness [mm] 185x30x 3.0
Minimum workpiece dimensions: height x length x thickness [mm] 20 x 200 x 20
Maximum bevel cutting angle [°] 45
Weight lkg] 9.8
Noise level
- Sound Pressure L, + K [dB(A)] 93.6+3.0
-powerl , K [dB(A)] 106.6 + 3.0
Protection class Il
Ingress protection rating P20
Laser pointer
- class 2
- power [mW] <1
- wavelength [mm] 650

The declared noise emission values have been measured using the standard test method and can be used to compare one tool
to another. The declared noise emission values can also be used for preliminary exposure assessment.

Warning! Noise emissions during the correct operation of a power tool may differ from the declared values depending on the
manner in which the tool is used, in particular the type of the workpiece.

Warning! Operator protection measures must be determined based on an approximation of exposure under current conditions
of use. All stages of the work cycle must be taken into account. In addition to the working time, other factors must be taken into
account, such as the time when the tool is switched off and when it is idle.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before
adjusting, changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on
the power tool.

Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.
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Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

Mitre saws are intended for cutting wood and wood-like materials and may not be used with grinding wheels for cutting
iron materials such as bars, rods, posts, etc. The dust generated by the grinding wheel causes jamming of moving parts, such
as the lower part of the blade guard. Sparks from cutting with a grinding wheel will burn the lower part of the blade guard, the work
table insert and other plastic parts.

Use clamps to fix the workpiece whenever possible. If the workpiece is hand-held, always keep the hands at a distance of
least 100 mm from the circular saw on each side. Do not use this saw to cut workpieces which are too small to be secure-
ly fixed or hand-held. If your hand is too close to the circular saw, the risk of injury from contact with the circular saw increases.
The workpiece must be stationary and fixed or held by both the retaining plate and the work table. Under no circumstanc-
es should the workpiece be fed or cut “freehand”. An unfixed or moving workpiece can be ejected at high speed, causing
injury.

Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw through the workpiece. To carry out the cut, lift the saw head
and pull it over the workpiece without cutting, start the motor, lower the head and push the saw through the workpiece.
Cutting while pulling the saw is likely to cause the saw blade to escape to the top of the workpiece and suddenly eject the blade
assembly in the direction of the operator.

Never cross your hands with the intended cutting line or at the front or back of the circular saw. It is very dangerous to
hold the workpiece by “crossing your hand”, e.g. to hold the workpiece on the right side of the circular saw with your left hand or
vice versa.

Never reach behind the retaining plate, allowing either hand closer than 100 mm from either side of the circular saw,
in order to remove residual wood or for any other reason while the circular saw is spinning. The distance of the spinning
circular saw from your hand may not be obvious and you may be seriously injured.

Inspect the workpiece before cutting. If the workpiece is curved or rolled up, fix it so that the outer curved surface faces
the retaining plate. Always make sure there is no gap between the workpiece, the retaining plate and the work table along
the cutting line. Bent or curved workpieces may twist or shift and may cause the clamping of the saw blade during cutting. The
workpiece should not contain nails or foreign objects.

Do not use the saw until the work table has been cleaned of all tools, wood trimmings, etc. except for the workpiece.
Small chips or loose pieces of wood or other objects which come into contact with a spinning circular saw can be ejected at high
speed.

Cut only one workpiece at a time. Many workpieces arranged in layers cannot be properly secured or clasped and may jam the
circular saw or move during operation.

Before use, make sure that the mitre saw is fixed or placed on a level, hard work surface. A level and hard work surface
reduces the risk of the mitre saw becoming unstable.

Plan your work. Whenever you change the bevel or bevel angle, make sure that the adjustable retaining plate is set cor-
rectly to support the workpiece and will not come into contact with the circular saw or guard system. Without switching
the tool on and without the workpiece on the table, move the circular saw in a full cut simulation to make sure there is no contact
with or danger of cutting the retaining plate.

Use appropriate support such as table extensions, work stands, etc., if the workpiece is wider or longer than the top of
the work table. Material which is longer or wider than the mitre saw’s work table can tilt if it is not securely fastened. If the cut part
or the workpiece tilts, it can lift the lower circular saw guard or be ejected by the spinning rotating blade.

Do not use another person as a replacement for work table extensions or as an additional support. An unstable support of
the workpiece can cause jamming of the circular saw or movement of the workpiece during cutting, pulling you and the assistant
towards the spinning blade.

The workpiece must not be cut or pressed against the spinning circular saw using other means. When squeezed e.g. by
means of length stops, the workpiece can be wedged by the blade and ejected rapidly.

Always use clamps or accessories designed to hold round workpieces such as rods or pipes. Rods tend to rotate during
cutting, causing the blade to “bite” and pull the workpiece together with your hands towards the blade.

Allow the blade to reach its full speed before applying the workpiece to it. This reduces the risk of ejection of the workpiece.
If the workpiece or blade gets jammed, turn off the saw. Wait until all moving parts have come to a standstill, then discon-
nect the plug from the power source and/or remove the battery. Only then can you take care of unjamming the workpiece.
Continuing to cut with a jammed workpiece may result in loss of control or damage to the saw.

After cutting, release the switch, hold the cutting head down and wait for the blade to stop before removing the work-
piece. It is dangerous to reach into the vicinity of the spinning blade.

Hold the handle firmly when plunge-cutting or releasing the switch before the cutting head is fully lowered. Attempting the
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stop the cutting head can cause it to be pulled downwards rapidly, creating the risk of injury.

TOOL ASSEMBLY

The product is delivered almost completely assembled, however, before starting work it is necessary to fix the screw blocking
the rotation of the cutting head and possibly install the table clamp and/or work table extensions, depending on the type of work
to be done.

The table locking screw should be screwed into the hole in the arm of the work table (1I), but should not be tightened as far as
possible, as this will block the rotation of the cutting head.

Screw in (XIII) the screw locking the lateral tilt of the cutting head as far as possible. It is recommended that the head is locked in
the zero position during the preparatory work. The manner of adjusting the angle has been described in detail in further sections
of this manual.

When cutting workpieces longer than the size of the work table, the table extensions must be attached. Slide the extension into
the holes in the side edge of the work table so that the curved part of the extension faces upwards, and then lock the extension
position with the screw (Ill).

When cutting workpieces much longer than the size of the work table with the extensions installed, external fixing elements, e.g.
clamps, supports, vices, etc. should be used to securely and safely fix the workpiece to the mitre saw table.

PREPARING THE MACHINE FOR OPERATION

Caution! All preparatory work must be carried out with the product disconnected from the power supply. The tool power cord plug
must be disconnected from the socket.

Activities before starting work

The tool must be attached at the workplace, to a work table, stand or similar workstation. All guards and safety devices must be
properly secured before starting the machine. Make sure that the circular saw can rotate freely. When working with wooden ma-
terial, pay attention to foreign elements, such as nails, screws, etc. Before starting the machine, make sure that all moving parts
can move smoothly over the full range and that the circular saw is securely fastened. Make sure that the power supply parameters
comply with the ones shown on the tool’s rating plate before connecting the power cord plug to the power supply.

Place the mitre saw on a level and stable surface, for example on a workbench. The mounting height should be chosen according
to the height of the operator, so that the tool can be freely operated without reaching too far, while ensuring a stable and safe
posture of the operator.

The base of the work table has been equipped with holes for fixing it to the floor. Use screws and nuts if necessary.

Circular saw installation and replacement

Caution! Disconnect the mitre saw from the power supply by removing the plug from the socket before installing or replacing the
circular saw.

When replacing the circular saw, use protective gloves to avoid being injured by the blade.

Lift the cutting head and loosen the screw, but do not unscrew it completely, holding the mounting guard (IV). Press and hold the
locking mechanism of the movable guard (V), and then move the guard of the circular saw away, as far as possible. The guard
should move the mounting guard away and remain in the open position when the pressure on the locking device is released (VI).
Press the spindle lock, then turn the key clockwise until the spindle is locked and cannot rotate (VI1). After locking the disc rotation,
unscrew the disc fixing screw. Remove the clamping disc and the circular saw (VIII).

Before installing a new circular saw, remove dirt and dust from the clamp. Attach the circular saw so that the direction of its rotation
corresponds to the direction of rotation shown by the arrow on the guard. Then install the clamping disc and, holding the spindle
lock, tighten the circular saw fixing screw firmly and securely. Install the guards in the reverse order of disassembly.

After installation, check that the circular saw rotates freely, perpendicularly and at an angle of 45 degrees.

Caution! After changing the angle of the table, make sure that the circular saw or the cutting head does not come into contact with
obstacles during operation. Check whether the full range of the mitre saw operation can be used, without switching the tool on. If
necessary, make the required adjustments by removing obstacles.

Guidelines for using circular saws

Warning! Make sure that the permitted circular saw speed is equal to or higher than the mitre saw speed. Use of a circular saw
which does not meet the above conditions will cause the circular saw to fall apart during operation, which can cause serious injury.
The circular saw must be selected according to the workpiece. The higher the number of teeth, the higher the quality of the cut, it
is recommended to use a disc with 48 teeth to cut laminated boards and hard material. If the workpiece contains staples, nails or
other structural elements, circular saws intended for cutting structural timber should be used.

Only discs recommended by the manufacturer should be used: discs for cutting wood and wood-based materials with teeth made
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of carbide meeting the requirements of the EN 847-1 standard with the parameters specified in the technical data table. Make sure
that the speed indicated on the disc is greater than or equal to the speed indicated on the tool.

Do not use damaged cutting discs. Before commencing any work, the cutting disc must be inspected and, in the event of cracks,
chips, bends, broken teeth or any other damage, the disc must be replaced with a new one. Hold the disc by the fixing hole and
lightly hit the disc body with a plastic handle screwdriver. Hollow sound can mean a crack in the disc body, which may not be
visible to the naked eye.

Extension cords

If it is necessary to connect the product using extension cords, the cross-section of the extension cords should not be smaller than
the cross-section of the power cord supplied with the product. In the case of extension cords longer than 25 m, the cross-section
of the conductors should not be less than 1.5 mm2,

Residual risks

The machine has been designed and built according to good construction practices and safety principles. However, there may be
residual risks when using the product.

Health hazard related to the electric power supply due to the use of improper power cords.

Noise hazard related to failure to use hearing protection.

Residual risks can be minimised by strictly following the safety instructions.

MITRE SAW OPERATION

Lifting and locking the cutting head

Out of the box, the mitre saw cutting head is locked in its lower position. To unlock it, the locking pin must be pulled out (IX). In this
locking pin position, the cutting head can be raised and lowered freely. The spring will lift the head, but do not let go of the handle
and hold it with little resistance until the head is fully lifted.

If it is not possible to lower the head to the end of the range or if the head is lowered too far, adjust it with a screw and then lock
it with the nut (X).

When lifting and lowering the cutting head, check that the movable disc guard moves freely, exposing the circular saw while
lowering the cutting head, and automatically shields the circular saw when the cutting head is lifted. If obstructions blocking the
movement of the guard are detected, they must be removed before starting work.

Setting the longitudinal cutting (bevel) angle of the cutting head

It is possible to rotate the head in the range of +/- 45 degrees. To rotate the head, loosen the locking screw, lift and hold the
locking lever and rotate the table to the desired angle (XI). Use the scale attached to the table base to facilitate setting the head
angle (XII). The latch allows easy positioning of the head at the most common angles of longitudinal cutting (0; 15; 22.5; 31.6; 45
degrees). To do this, release the pressure on the locking lever so that it is placed in the notch on the underside of the base of the
work table, and then tighten the locking screw. Other cutting angles can only be set by tightening the locking screw.

Caution! It is forbidden to lock the table only with the lever, always tighten the locking screw.

Setting the cross-cutting (bevel) angle of the cutting head.

Itis possible to tilt the cutting head by an angle not exceeding 45 degrees. Unlock the head by turning the lever (XIII), then set it
at the desired angle and secure in this position by tightening the lever. When setting up, you can use the scale on the table base.
Caution! After changing the angle of the cutting head, make sure that the circular saw or the cutting head does not come into
contact with obstacles during operation. Check whether the full range of the mitre saw operation can be used, without switching
the tool on. If necessary, make the required adjustments by removing obstacles.

If it is not possible to use the full range of the cutting angle or if it exceeds the nominal values, adjustment should be made by
unscrewing or tightening the retaining screw at one and/or the other end of the scale (XIV). After setting the full range, secure the
bolts against loosening by tightening the lock nuts.

Using the dust extraction

The mitre saw is equipped with a spigot which allows the connection of a bag supplied with the mitre saw or an external dust
extraction system. If the supplied bag is used, it should be fixed to the spigot (XV). The bag should be emptied each time it is full
and each time after work is finished.

When using an external dust extraction system, e.g. in the form of an industrial vacuum cleaner, the flexible vacuum cleaner hose
should be connected directly or with a suitable adapter to the saw spigot. The saw is not equipped with an adapter for connecting
the hose.
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Transporting the product

Transporting the mitre saw must be done in its original factory packaging. Lower the cutting head to the lowest position and secure
with the pin. Turn the table by 45 degrees, in accordance with the arrangement of the polystyrene mouldings in the packaging.
Remove the work table locking screw.

If the saw is to be moved over short distances, e.g. to change the workstation, the saw must first be secured by lowering and
locking the head, securing the movement of the horizontal cutter guide and the rotation of the head in both cutting planes. Always
transport the mitre saw disconnected from the power supply. The power cord must be unplugged from the socket.

If the saw is equipped with a transport handle, use it to carry the tool over short distances. Before using the handle, make sure
that the head has been secured in its lower position and its movement along the guides and position in both cutting planes has
been locked.

Laser pointer

The saw has a laser pointer, which shows the cutting line on the workpiece attached to the table. The pointer is activated with an
independent switch. Position: O - indicates that the pointer is off, position: | - indicates that the pointer is on. Do not look at the
laser beam emission source, as it may cause temporary or permanent damage to eyesight.

Cutting with the mitre saw

There are three types of sawing possible. Cutting while the head is moving down or cutting while the lowered and locked head
moves horizontally. The third type is the plunge cutting, where the head is lowered to a pre-set height, held in this position and
then moved horizontally.

Full lifting of the head will trigger an additional lock to prevent unintentional lowering of the head. The head can only be lowered
after pulling the lock away (XVI).

Move the head and secure it by tightening the guide lock screw (XVII). Adjust the angles of the head and make a simulated cut
without connecting the saw to the power supply. Check that the circular saw does not come into contact with the table, retaining
plate or any other part other than the workpiece.

When cutting with the lowered head moving along the guides, lower the head and secure it with the locking pin. Unlock the guides
by loosening the locking screw. Adjust the angles of the head and make a simulated cut without connecting the saw to the power
supply. Check that the circular saw does not come into contact with the table, retaining plate or any other part other than the
workpiece. Check that the movement on the guides is smooth.

If the head is set at a certain height, loosen the fixing screw of the head-lowering limiter, move it and lock it in this position by
tightening the screw (XVIII). Then adjust the lowering height of the head by screwing in the screw and lock it with the ring (XIX).
Adjust the angles of the head and make a simulated cut without connecting the saw to the power supply. Check that the circular
saw does not come into contact with the table, retaining plate or any other part other than the workpiece. Check that the movement
on the guides is smooth.

Fix the workpiece to the table so that it always rests against the retaining plate. Use the supplied clamp to fix the workpiece.
Fasten the clamp pin on one side of the table. Secure the pin by tightening the screw (XX). Adjust the height of the clamp arm and
secure it by tightening the screw (XXI). Place the workpiece on the table and fix it by tightening the clamping disc (XXII).

After pressing the switch, allow the circular saw to reach the rated speed and only then start cutting. The switch does not have
a lock to secure it in any position. It is forbidden to first apply the saw to the workpiece and then start the tool. This can jam or
damage the saw or cause damage to the workpiece. This can lead to injuries.

When resuming cutting, let the circular saw reach its rated speed and then guide it into the cut.

Do not overload the disc or overheat the carbide disc blades when cutting. When cutting, the circular saw should be guided with
a smooth motion, avoiding excessive pressure. The pressure to be exerted on the cutting head should not be greater than that
which is sufficient to cut the workpiece. Avoid hitting the workpiece with the circular saw.

If the saw is blocked in the workpiece, immediately release the pressure on the tool switch, disconnect it from the power source,
and then unjam the saw.

Inspect the saw for any damage or deformation which may have occurred at the time of jamming and replace the saw with a new
one which is free from damage. Also check the cause of the jam, for example, that there are no metal parts in the workpiece which
could cause the saw to jam. Before starting work, remove the cause of the jamming.

Once you have finished cutting, remove the spinning saw from the cut and only then release the pressure on the switch. Wait
for the circular saw to stop completely. Disconnect the saw from the power supply by pulling the plug out of the socket and then
remove the workpiece from the table.

Proceed with maintenance after finishing work.
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MAINTENANCE AND OVERHAUL

CAUTION! Before carrying out any adjustment, servicing or maintenance work, unplug the tool from the power outlet. Having
finished working with the workpiece/material, inspect the power tool for damage by visually inspecting the exterior and the body
and the handles. Check the power cord and its rubber gland, the action of the ON/OFF switch, the vents for clogging, the motor
brushes for sparking, the noise of the bearings and the drive transmission, and how the power tool starts and runs. During the
warranty period, the user is not allowed to disassemble the tool or replace any components or parts, as this will void the warranty
rights. Any irregularities found during overhaul or the operation signal the need for repair at a service centre. For this purpose,
contact the manufacturer. Having finished your work, clean the housing, the vents, all switches, all handles and guards with
compressed air (at 0.3 MPa maximum), a brush or a dry cloth. Do not use any chemicals or cleaners. Do not use sharp tools for
cleaning. Remove the circular saw and clean the inside of the guards, the fixing of the circular saw, as well as the saw itself from
dust and other impurities generated during operation. Clean handles, knobs and other adjusting parts with a dry, clean cloth.

ORIGINAL INSTRUCTIONS



GERATEBESCHREIBUNG

Die Kapp- und Gehrungssage ist ein vielseitiges Werkzeug zum Schneiden von Holz und Holzwerkstoffen. Dank der vielfaltigen
Einstellmdglichkeiten ist ein gerader und schrager Schnitt moglich. Der storungsfreie, sichere und zuverlassige Betrieb des Gera-
tes hangt von seinem ordnungsgemaRen Gebrauch ab, deshalb:

Lesen Sie vor dem Betrieb die gesamte Bedienungsanleitung durch und bewahren Sie sie auf.

Der Lieferant haftet nicht fiir jegliche Schaden und Verletzungen infolge der Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der
Bestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

ZUBEHOR

In der Werksverpackung sollen sich befinden:
- Kapp- und Gehrungssage,

- Staubbeutel,

- Kreissége,

- Arbeitstischverlangerung

- Arbeitstischklemme,

- Arbeitstischsicherungsschraube.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaReinheit Wert
Katalog-Nr. YT-82172
Nennspannung [V~ 220 - 240
Nennfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 1500
Nenndrehzahl [min""] 4500
Max. Hohe x max. Schnittliange

horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 0° [mm] 60x 210
horizontaler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 0° [mm] 60 x 145
horizontaler Drehwinkel 0° / Neigungswinkel 45° [mm] 38x210
horizontaler Drehwinkel 45° / Neigungswinkel 45° [mm] 38 x 145
Kreissage: AuBeres Durchm. x Montage-Durchm. x max. Dicke [mm] 185x30x 3,0
Minimale Materialabmessungen: Hohe x Lange x Dicke. [mm] 20 x 200 x 20

ler Schragschnittwinkel [ 45

Gewicht [ka] 938
Lérmpegel

- Schalldruck L, £ K [dB(A)] 93,6 £3,0
- Leistung L , K [dB(A)] 106,6 +3,0
Schutzklasse Il
Schutzart 1P20
Laser-Positionsanzeiger

- Klasse: 2

- Leistung [mW] <1

- Wellenlédnge [nm] 650

Der angegebene Larmemissionswert wurde mit dem Standardprifverfahren gemessen und kann zum Vergleich eines Werkzeugs
mit einem anderen verwendet werden. Die angegebenen Larmemissionswerte kdnnen auch fiir eine vorlaufige Expositionsbe-
wertung herangezogen werden.

Warnung! Die Larmemission bei ordnungsgemaRem Betrieb eines Elektrowerkzeugs kann je nach Einsatz des Werkzeugs, ins-
besondere der Art des zu bearbeitenden Materials, von den angegebenen Werten abweichen.

Warnung! Die Schutzmafnahmen fiir den Bediener miissen auf der Grundlage einer Schatzung der Exposition unter aktuellen
Einsatzbedingungen festgelegt werden. Alle Teile des Arbeitszyklus miissen beriicksichtigt werden. Neben der Arbeitszeit sind
weitere Faktoren zu beriicksichtigen, wie z.B. die Zeit, in der das Werkzeug ausgeschaltet und im Leerlauf ist.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE
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Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine® betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entzlindung fiihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle ber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhoht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerat am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und beweg-

lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verléngerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvorrichtun-
gen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektro-
werkzeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen
oder Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Kdrperverletzungen herbei-
fihren.

Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,,Aus” steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu emnsthaften
Kérperverletzungen fiihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Gerétes entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zuriick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Geréte fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Krperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der hdufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsatze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht {iberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstarkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerat fir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.
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Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehorwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmainahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Gerate-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
passende oder verklemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des
Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschi-
ne beheben lassen. Viele Unfélle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elekirowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. OrdnungsgemaR gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemanR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflachen immer trocken, sauber, 61- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Hal-
teflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unmaglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstatten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

SICHERHEITSHINWEISE FUR GEHRUNGSSAGEN

Gehrungsségen sind zum Schneiden von Holz und holzahnlichen Materialien bestimmt und diirfen nicht mit Schleif-
scheiben zum Schneiden von Eisenwerkstoffen wie Stabe, Stangen, Pfosten usw. verwendet werden. Der Schleifschei-
benstaub verursacht das Verklemmen von beweglichen Teilen, wie z.B. dem unteren Teil des Sageblattschutzes. Funken vom
Schneiden mit einer Schleifscheibe verbrennen den unteren Teil der Sageblattabdeckung, den Einsatz des Arbeitstisches und
andere Kunststoffteile.

Verwenden Sie nach Maglichkeit bei jedem Einsatz Klemmen, um das Werkstiick zu spannen. Wenn das zu bearbeitende
Material von Hand gehalten wird, halten Sie immer eine Hand von mindestens 100 mm auf jeder Seite von der Kreisséage.
Verwenden Sie die Sége nicht zum Schneiden von Werkstiicken, die zu klein sind, um sicher befestigt oder mit Hand
gehalten zu werden. Wenn sich Ihre Hand zu nahe an der Kreissage befindet, steigt die Verletzungsgefahr durch Kontakt mit
der Kreisséage.

Das zu bearbeitende Werkstiick muss befestigt sein oder sowohl durch Anschlag als auch am Arbeitstisch fixiert werden.
Unter keinen Umsténden darf das zu bearbeitende Material zugefiihrt oder ,freihdndig“ geschnitten werden. Ein nicht
befestigtes oder sich bewegendes Werkstiick kann mit hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden, was zu Verletzungen fiihrt.
Schieben Sie die Sége durch das Werkstiick. Die Sdge nicht durch das Werkstiick ziehen. Um den Schnitt durchzu-
fithren, heben Sie den Sagekopf an und ziehen Sie ihn ohne zu Schneiden liber das Werkstiick, starten Sie den Motor,
senken Sie den Kopf und schieben Sie die Sdge durch das Werkstiick. Das Schneiden wahrend des Ziehens der Sége
kann dazu fihren, dass das das Ségeblatt nach oben aus dem zu bearbeitenden Material austritt und plétzlich in Richtung des
Bedieners ausgeworfen wird.

Kreuzen Sie niemals mit lhren Handen die vorgesehene Schnittlinie sowohl an der Vorder- wie auch der Riickseite der
Kreissége. Es ist sehr gefahrlich, das Werkstiick mit ,gekreuzter Hand" zu halten, z.B. das Werkstiick auf der rechten Seite der
Kreissage mit der linken Hand zu halten oder umgekehrt.

Greifen Sie niemals hinter die Anschlagplatte, so dass eine Hand weniger als 100 mm von beiden Seiten der Kreissage
entfernt ist, um Restholz zu entfernen oder aus einem anderen Grund, wahrend sich die Kreissége dreht. Der Abstand der
rotierenden Kreissége von Ihrer Hand ist mdglicherweise nicht offensichtlich und Sie kénnen schwer verletzt werden.
Uberpriifen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden. Wenn das Werkstiick gekriimmt oder aufgerollt ist, befestigen Sie es
so, dass die duBere gekriimmte Flache zur Anschlagplatte zeigt. Beachten Sie, dass es zwischen dem zu bearbeitenden
Material, der Anschlagplatte und dem Arbeitstisch entlang der Schnittlinie keinen Spalt gibt. Verbogene oder gebogene
Werkstiicke kdnnen sich verdrehen oder verschieben und kdnnen dazu fiihren, dass das Ségeblatt wahrend des Schneidens
klemmt. Das zu bearbeitende Material darf keine Nagel oder Fremdkdrper enthalten.

Verwenden Sie die Sége erst, wenn der Arbeitstisch von allen Werkzeugen, Holzabféllen usw. mit Ausnahme des zu
bearbeitenden Materials gereinigt wurde. Kleine Spéne, lose Holzstiicke oder andere Gegensténde, die mit einer rotierenden
Kreissége in Beriihrung kommend, mit hoher Geschwindigkeit ausgeworfen werden konnten.

Schneiden Sie immer nur ein Detail auf einmal. Viele geschichtete Materialien konnen nicht richtig gesichert oder gegriffen
werden und kénnen die Kreissage blockieren oder sich wahrend des Betriebs bewegen.
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Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch, dass die Gehrungssége auf einer ebenen, harten Oberflache aufgestellt ist.
Eine ebene und harte Oberfléche reduziert das Risiko, dass Ihre Gehrungssage instabil wird.

Planen Sie lhre Arbeit. Wenn Sie die Neigung oder den Winkel dndern, stellen Sie sicher, dass die verstellbare Anschlag-
platte zur Unterstiitzung des Werkstiicks richtig eingestellt ist und nicht mit der Kreissage oder dem Schutzsystem in Be-
riihrung kommt. Bewegen Sie die Kreissage ohne sie einzuschalten und ohne des Werkstticks auf dem Tisch in einer Vollschnitt-Si-
mulation, um sicherzustellen, dass es zu keinem Kontakt kommt oder es keine Gefahr des Schneidens der Anschlagplatte besteht.
Verwenden Sie geeignete Hilfsmittel wie Tischverlangerungen, Arbeitssténder usw., wenn das Werkstiick breiter oder
lénger als die Oberseite des Arbeitstisches ist. Material, das langer oder breiter ist als der Arbeitstisch der Gehrungssége,
kann sich neigen, wenn es nicht sicher befestigt ist. Wenn sich das geschnittene Teil oder das Material verkantet, kann es den
unteren Sageblattschutz anheben oder von einem rotierenden Blatt ausgeworfen werden.

Verwenden Sie keine andere Person als Ersatz fiir Tischverlangerungen oder als zusitzliche Unterstiitzung. Eine instabile
Abstitzung des Werkstiicks kann ein Verklemmen der Kreissége oder eine Bewegung des Materials wahrend des Schneidens
verursachen und Sie und den Helfer zum rotierenden Blatt ziehen.

Das geschnittene Material darf nicht mit irgendwelchen Mitteln gegen die rotierende Kreissédge gedriickt werden. Durch
das Zusammendriicken, z.B. mittels L&ngenanschldgen, kann das zu schneidende Material vom Sageblatt eingeklemmt und
plétzlich ausgeworfen werden.

Verwenden Sie immer Klemmen oder Zubehor zur Aufnahme von Rundmaterial wie Stangen oder Rohren. Stangen neigen
dazu, sich wahrend des Schneidens zu drehen, wodurch das Séageblatt ,beildt* und das Werkstiick samt der Hande zum Sageblatt zieht.
Lassen Sie das Ségeblatt vor dem Kontakt mit dem Werkstiick die volle Geschwindigkeit erreichen. Dies reduziert die
Gefahr des Auswurfs des Werkstiicks.

Wenn sich das Material oder das Blatt verklemmt, schalten Sie die Sdge aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie dann den Stecker von der Stromquelle ab und/oder entnehmen Sie die Bat-
terie. Nur dann kénnen Sie sich um die Freigabe des verklemmten Materials kiimmern. Wenn Sie mit einem verklemmten
Material weiter schneiden, kann dies zum Verlust der Kontrolle Uber das Gerat oder zu seiner Beschédigung fiihren.

Lassen Sie nach dem Schneiden den Schalter los, halten Sie den Schneidkopf gedriickt und warten Sie, bis das Séage-
blatt angehalten hat, bevor Sie das zu schneidende Material entfernen. Es ist gefahrlich, beim laufenden Blatt in die Nahe
des Sageblattes zu greifen.

Halten Sie den Griff beim Tiefenschnitt oder Loslassen des Schalters fest, bevor der Schneidkopf vollsténdig abgesenkt ist. Das
Bremsen des Sageblattes kann dazu fiihren, dass der Schneidkopf schnell nach unten gezogen wird, was zu Verletzungen fihren kann.

WERKZEUGMONTAGE

Das Produkt wird fast komplett montiert geliefert, jedoch ist es notwendig, vor Beginn der Arbeiten die Schraube fiir die Blockade
der Drehung des Schneidkopfes zu befestigen und je nach Art der auszufiihrenden Arbeiten die Klemme des Tisches und/oder
die Verlangerung des Tisches zu montieren.

Die Tischverriegelungsschraube sollte in die Bohrung im Arm des Arbeitstisches (1l) eingeschraubt, aber nicht bis zum Anschlag
angezogen werden, da dies die Drehung des Schneidkopfes blockiert.

Schrauben Sie (XIII) bis zum Anschlag die Verriegelungsschraube fiir die Seitenneigung des Schneidkopfes ein. Es wird empfoh-
len, dass der Kopf wahrend der Vorarbeiten in der Nullstellung verriegelt wird. Die Anderung des Winkels wird spater in diesem
Handbuch beschrieben.

Beim Schneiden von Werkstiicken, die langer als die GroRe des Arbeitstisches sind, miissen die Tischverlangerungen angebracht
werden. Schieben Sie die Verlangerung in die Locher in der Tischseite, so dass der gebogene Teil der Verlangerung nach oben
zeigt, und verriegeln Sie die Verldngerung dann mit der Schraube (IlI).

Beim Schneiden von Werkstiicken, die wesentlich langer als die GroRe des Arbeitstisches mit montierten Verldngerungen sind,
sollten externe Spannvorrichtungen, wie z.B. Spannvorrichtungen, Halterungen, Schraubstdcke usw. verwendet werden, um das
Werkstuick sicher und fest auf dem Schrégtisch zu fixieren.

VORBEREITUNGEN VOR DEM EINSATZ

Achtung! Alle Wartungsarbeiten miissen bei ausgeschaltetem Gerat durchgefiihrt werden. Der Netzstecker des Gerates muss
aus der Steckdose gezogen werden.

Tétigkeiten, die vor Arbeitsheginn auszufiihren sind

Das Werkzeug muss am Arbeitsplatz, an einem Arbeitstisch, Stdnder oder einem ahnlichen angebracht werden. Alle Schutz-
und Sicherheitseinrichtungen miissen vor der Inbetriebnahme der Maschine ordnungsgeméaR befestigt sein. Achten Sie darauf,
dass sich das Kreisségeblatt frei drehen kann. Achten Sie bei der Verarbeitung von Holzwerkstoffen auf Fremdkdrper wie Nagel,
Schrauben usw. Vor der Inbetriebnahme der Maschine ist sicherzustellen, dass sich alle beweglichen Teile {iber den gesamten
Bereich gleichmaBig bewegen konnen und das Kreissageblatt sicher befestigt ist. Bevor Sie den Netzstecker an das Gerat an-
schlieBen, vergewissern Sie sich, dass die Netzspannung den Angaben auf dem Typenschild des Gerétes entspricht.
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Stellen Sie die Gehrungssage auf einen ebenen und stabilen Untergrund, z.B. auf eine Werkbank. Die Montagehéhe sollte ent-
sprechend der GroRe des Bedieners angepasst werden, damit er das Gerét vollstandig, ohne zu weit zu greifen bedienen kann,
und gleichzeitig eine stabile und sichere Bedienerfiihrung gewahrleistet ist.

Der Sockel des Arbeitstisches ist mit Lochern zum Verschrauben mit dem Boden versehen. Verwenden Sie bei Bedarf Schrauben
und Muttern.

Montage und Austausch der Kreissdge

Achtung! Trennen Sie die Gehrungssage vom Netz, indem Sie den Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor Sie mit der Montage
oder dem Austausch des Kreissageblattes beginnen.

Verwenden Sie beim Austausch der Kreissége Schutzhandschuhe, um Schnittkantenverletzungen zu vermeiden.

Heben Sie den Schneidkopf an und 16sen Sie die Schraube, aber I6sen Sie sie nicht vollstdndig, die den Montageschutz (IV)
halt. Driicken und halten Sie den Verriegelungsmechanismus der beweglichen Schutzabdeckung (V) und bewegen Sie dann
die Schutzabdeckung des Kreissageblattes bis zum Anschlag. Die Abdeckung sollte den Montageschutz weg schieben und in
der gedffneten Position belassen, nachdem der Druck auf die Verriegelungsvorrichtung (V1) freigelassen wird. Driicken Sie die
Spindelverriegelung und drehen Sie dann den Schilissel im Uhrzeigersinn, bis die Spindel (VII) verriegelt ist. Nachdem Sie die
Sageblattrotation verriegelt haben, I6sen Sie die Befestigungsschraube des Kreisségeblattes. Entfernen Sie die Befestigungs-
scheibe und die Kreissage (VIII).

Bevor Sie ein neues Kreissageblatt montieren, reinigen Sie die Befestigung von Staub. Befestigen Sie die Kreissége so, dass
die Drehrichtung des Sageblattes der durch den Pfeil auf dem Deckel angezeigten Drehrichtung entspricht. Setzen Sie dann die
Befestigungsscheibe ein und ziehen Sie die Befestigungsschraube des Sageblattes, wobei Sie die Spindelarretierung halten fest
an. Montieren Sie die Schutzeinrichtungen in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.

Uberpriifen Sie nach der Montage, ob sich das Kreiss&geblatt frei senkrecht und in einem Winkel von 45 Grad dreht.

Achtung! Nach dem Andern des Tischwinkels ist darauf zu achten, dass der Kreissdge- oder Schneidkopf wahrend der Arbeit in
der Bewegung nicht behindert wird. Uberpriifen Sie ohne Einschalten, ob der gesamte Betriebsbereich der Sdge genutzt werden
kann. Nehmen Sie bei Bedarf die erforderlichen Einstellungen vor, indem Sie Hindernisse beseitigen.

Empfehlungen fiir den Einsatz von Kreisségen

Warnung! Achten Sie darauf, dass die zuldssige Sageblattdrehzahl groRer oder gleich der der Gehrungssage ist. Die Verwendung
einer Gehrungssage, die die oben genannten Bedingungen nicht erfilllt, flihrt dazu, dass sich das Sageblatt wahrend des Betriebs
auflésen kann, was zu schweren Verletzungen fiihren wiirde.

Das Sageblatt muss entsprechend dem zu schneidenden Material ausgewahlt werden. Je hoher ist die Anzahl der Sagezéhne,
desto hoher die Qualitat des Schnittes, es wird empfohlen, beim Schneiden der Schichtstoffe oder des harten Materials die Blatter
mit 48 Z&hnen einzusetzen. Wenn im Material Klammern, N&gel oder andere Bauelemente vorkommen kénnen, sollen Kreissa-
gen zum Schneiden von Bauholz verwendet werden.

Es durfen nur die vom Hersteller empfohlene Sageblatter verwendet werden: Sageblatter zum Schneiden von Holz und Holz-
werkstoffen mit Zahnen aus Hartmetall nach den Anforderungen der EN 847-1, mit den in der Tabelle mit den technischen Daten
angegebenen Parametern. Kontrollieren Sie, dass die auf dem Blatt angegebene Geschwindigkeit gréRer oder gleich der Ge-
schwindigkeit auf dem Werkzeug ist.

Verwenden Sie keine beschadigten Trennscheiben. Vor Beginn der Arbeiten ist die Trennscheibe zu untersuchen und bei Rissen,
Ausbriichen, Biegungen, Zahnbriichen oder sonstigen Beschadigungen ist die Scheibe vor Arbeitsbeginn zu erneuern. Halten
Sie die Scheibe an der Klemméffnung fest und schlagen Sie mit dem Kunststoff-Schraubendrehergriff leicht gegen den Scheiben-
kérper. Dumpfe Téne kénnen einen Bruch im Scheibenkdrper bedeuten, der mit bloBem Auge mdglicherweise nicht sichtbar ist.

Verlangerungskabel

Wenn das Produkt mit Verldngerungskabeln angeschlossen sein muss, kann der Aderquerschnitt des Verldngerungskabels nicht
kleiner als der Querschnitt des mit dem Produkt gelieferten Leistungskabels sein. Bei Verlangerungskabeln tber 25 m Lénge soll
der Querschnitt der Ader nicht 1,5 mm?nicht unterschreiten.

Restrisiko

Die Maschine wurde nach den Regeln der Technik und den Sicherheitsvorschriften konstruiert und gebaut. Beim Betrieb des
Produkts kénnen jedoch Restrisiken auftreten. Die Gefahr fir die Gesundheit durch die Stromversorgung wenn falsche Versor-
gungskabel eingesetzt werden. Larmgefahr wenn kein Gehérschutz getragen wird.

Restrisiken kdnnen durch die strikte Einhaltung der Sicherheitsvorschriften minimiert werden.

ARBEITEN MIT DER GEHRUNGSSAGE

Anheben und Verriegeln des Schneidkopfes

Beim Herausnehmen aus der Verpackung ist der Schneidkopf in seiner unteren Position verriegelt. Zum Entriegeln muss der
Sicherungsstift (IX) herausgezogen werden. In dieser Arretierstiftposition kann der Schneidkopf frei angehoben und abgesenkt
werden. Die Feder hebt den Kopf an, der Giriff sollte jedoch nicht losgelassen, sondern mit geringem Widerstand gehalten werden,
bis der Kopf vollstandig angehoben ist.
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Wenn es nicht maglich ist, den Kopf bis zum Ende des Bereichs abzusenken oder wenn der Kopf zu tief abgesenkt ist, stellen Sie
ihn mit einer Schraube ein und sichern dann mit der Mutter (X).

Beim Anheben und Absenken des Schneidkopfes ist zu priifen, ob sich der bewegliche Scheibenschutz frei bewegt, die Kreissage
beim Absenken des Schneidkopfes freilegt und die Kreissage beim Anheben des Schneidkopfes automatisch verdeckt. Werden
Hindernisse, die die Bewegung der Schutzeinrichtung behindern, erkannt, miissen diese vor Arbeitsbeginn beseitigt werden.

Einstellen des Léngsschnittwinkels des Schneidkopfes

Es ist mdglich, den Kopf im Bereich von +/- 45 Grad zu drehen. Um den Kopf zu drehen, 16sen Sie die Verriegelungsschraube,
heben und halten Sie den Verriegelungshebel und drehen Sie den Tisch um den gewiinschten Winkel (XI). Um die Einstellung des
Kopfwinkels zu erleichtern, kdnnen Sie die Skala verwenden, die am Tischsockel (XIl) befestigt ist. Die Sperrklinke ermdglicht eine
einfache Positionierung des Kopfes in den géngigsten Winkeln des Langsschnitts (0; 15; 22,5; 31,6; 45 Grad). Lassen Sie dazu den
Druck auf die Verriegelungshebel so weit ab, dass er in der Kerbe an der Unterseite des Werkbankunterteils einrastet, und ziehen
Sie dann die Sicherungsschraube an. Andere Schnittwinkel kénnen nur durch Anziehen der Feststellschraube eingestellt werden.
Achtung! Es ist verboten, den Tisch nur mit dem Hebel zu verriegeln - die Feststellschraube sollte immer angezogen werden.

Einstellung des Winkels des Querschnitts (Schrége) des Schneidkopfes.

Es ist mdglich, den Schneidkopf um einen Winkel von maximal 45 Grad zu neigen. Entriegeln Sie den Kopf durch Drehen des
Hebels (XIII), stellen Sie ihn dann in den gewlinschten Winkel und verriegeln Sie diese Position durch Anziehen des Hebels. Beim
Einrichten kénnen Sie die auf dem Tischsockel aufgetragene Skala verwenden.

Achtung! Nach dem Andern des Schneidkopfwinkels ist darauf zu achten, dass die Kreissége oder der Schneidkopf wéhrend des
Betriebs nicht mit Hindernissen kollidiert. Uberprifen Sie ohne Einschalten, ob der gesamte Betriebsbereich der Sdge genutzt
werden kann. Nehmen Sie bei Bedarf die erforderlichen Einstellungen vor, indem Sie Hindernisse beseitigen.

Wenn es nicht mdglich ist, den gesamten Bereich des Winkel-Schnitts zu nutzen oder wenn er die Nennwerte iiberschreitet, sollte
die Einstellung durch Losen oder Anziehen der Halteschraube an einem und/oder anderen Ende der Skala (XIV) erfolgen. Nach
der Einstellung des gesamten Bereichs sichern Sie die Schrauben gegen Losen, indem Sie die Kontermuttern anziehen.

Anschluss fiir Staubabsaugung

Die Kapp- und Gehrungssage ist mit einem Stutzen ausgestattet, der den Anschluss eines mitgelieferten Beutels oder eines ex-
ternen Staubabsaugungssystems ermdglicht. Wenn der mitgelieferte Beutel verwendet wird, sollte er am Stutzen (XV) befestigt
werden. Der Beutel sollte jedes Mal geleert werden, wenn er voll ist und jedes Mal, wenn die Arbeit beendet ist.

Bei Verwendung eines externen Staubabsaugungssystems, z.B. in Form eines Industriestaubsaugers, sollte der flexible Staub-
saugerschlauch direkt oder mit einem geeigneten Adapter an den Sagenstutzen angeschlossen werden. Die Sage ist nicht mit
einem Adapter zum Anschluss des Schlauches ausgestattet.

Transport des Produkts

Beim Transport muss der Gehrungssage in der Originalverpackung eingepackt werden. Senken Sie den Schneidkopf in die un-
terste Position und sichern Sie ihn mit einem Stift. Drehen Sie den Tisch um 45 Grad gemaR den geschaumten Polystyrol-Form-
teilen in der Verpackung. Entfernen Sie die Feststellschraube des Arbeitstisches.

Soll die S&ge Uber kurze Strecken bewegt werden, z.B. zum Arbeitsplatzwechsel, muss die Sége zunachst durch Absenken und
Verriegeln des Kopfes, Blockieren der Bewegung des horizontalen Schneidwerks und Blockieren der Drehung des Kopfes in
beiden Schnittebenen gesichert werden. Transportieren Sie lhre Sage immer getrennt von der Stromversorgung. Der Netzstecker
muss aus der Wandsteckdose gezogen sein.

Wenn lhre Sage mit einem Transportgriff ausgestattet ist, verwenden Sie diesen, um das Werkzeug Uber kurze Strecken zu
tragen. Vergewissern Sie sich vor der Verwendung des Ciriffs, dass der Kopf in seiner unteren Position und in seiner Bewegung
entlang der Fiihrungen und in beiden Schnittebenen verriegelt ist.

Laser-Positionsanzeiger

Die Sége verfligt iiber einen Laserpointer, der die Schnittlinie auf dem am Tisch befestigten Material anzeigt. Die Aktivierung des
Anzeigers erfolgt tiber einen unabhangigen Schalter. Position: O - steht fiir Anzeiger aus, Position: | - zeigt an, dass der Anzeiger
eingeschaltet ist. Schauen Sie nicht in die Laserstrahlquelle, sonst kann es zu voriibergehenden oder dauerhaften Schaden der
Sehkraft fiihren.

Schneiden mit Gehrungssédge

Die Sagen ermdglicht drei Arten von Schnitten. Ein Schnitt, bei dem sich der Kopf nach unten bewegt, oder ein Schnitt, bei dem
sich der abgesenkte und verriegelte Kopf horizontal bewegt. Der dritte Typ ist der Eintauchschnitt, bei dem der Kopf auf eine vor-
eingestellte Hohe abgesenkt, in dieser Position gehalten und dann horizontal bewegt wird.

Das vollstandige Anheben des Kopfes I6st eine zusatzliche Verriegelung aus, um ein unbeabsichtigtes Absenken des Kopfes zu
verhindern. Der Kopf kann erst nach dem Abziehen der Verriegelung (XVI) abgesenkt werden.

Bewegen Sie den Kopf und verriegeln Sie ihn, indem Sie die Fixierschraube (XVII) anziehen. Passen Sie die Winkel des Kopfes
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an und machen Sie einen simulierten Schnitt, ohne die S&ge an die Stromversorgung anzuschlieRen. Uberpriifen Sie, ob die
Kreissage nicht mit dem Tisch, der Tragerplatte oder einem anderen Teil als dem zu schneidenden Material in Berlihrung kommt.

Beim Schnitt, bei dem der abgesenkte Kopf sich auf den Fiihrungen bewegen soll, sollte der Schneidekopf gesenkt und mit dem
Sicherungsstift verriegelt werden. Losen Sie die Fihrungen, indem Sie die Sicherungsschraube I6sen. Passen Sie die Winkel des
Kopfes an und machen Sie einen simulierten Schnitt, ohne die Sage an die Stromversorgung anzuschliefen. Uberpriifen Sie,
ob die Kreissége nicht mit dem Tisch, der Tragerplatte oder einem anderen Teil als dem zu schneidenden Material in Berlihrung
kommt. Uberpriifen Sie, ob die Bewegung auf den Fiihrungen gleichmaRig ist.

Wenn der Kopf auf eine bestimmte Hohe eingestellt werden sollte, l6sen Sie die Befestigungsschraube des Absenkbegrenzers,
verschieben Sie ihn und verriegeln in der Position durch Anziehen der Schraube (XVIIl). Stellen Sie dann die Absenkgeschwindig-
keit des Kopfes durch Eindrehen der Schraube ein und sichern Sie ihn mit dem Ring (XIX). Passen Sie die Winkel des Kopfes
an und machen Sie einen simulierten Schnitt, ohne die Sdge an die Stromversorgung anzuschlieRen. Uberpriifen Sie, ob die
Kreissage nicht mit dem Tisch, der Tragerplatte oder einem anderen Teil als dem zu schneidenden Material in Beriihrung kommt.
Uberpriifen Sie, ob die Bewegung auf den Fiihrungen gleichmaRig ist.

Befestigen Sie das zu schneidende Material so auf dem Tisch, dass es immer an der Anschlagplatte anliegt. Zum Spannen des
Werkstiicks muss die mitgelieferte Klemme verwendet werden. Befestigen Sie den Spannstift auf einer Seite des Tisches. Sichern
Sie den Spannstift durch Anziehen der Schraube (XX). Die Hohe des Spannarms einstellen und nach der Einstellung durch An-
ziehen der Schraube (XXI) sichern. Das zu schneidende Material auf den Tisch legen und durch Anziehen der Klemmscheibe
(XXII) befestigen.

Nach dem Driicken des Schalters die Kreissage die Nenndrehzahl erreichen lassen und erst dann mit dem Schneiden beginnen.
Der Schalter verfiigt tiber keine Verriegelung, um ihn in einer Position zu verriegeln. Es ist verboten, die Sage auf das Material
aufzusetzen und dann das Werkzeug zu starten. Dies kann zum Einklemmen, Beschadigung des S&geblattes oder Schaden am
Material fiihren. Das kann zu Verletzungen fiihren.

Wenn Sie mit das Schneiden wiederaufnehmen, lassen Sie die Kreissage ihre Nenngeschwindigkeit erreichen und fiihren Sie sie
dann das Ségeblatt in die Schnittfuge ein.

Uberlasten Sie die Scheibe nicht und Uberhitzen Sie die Hartmetall-Messer beim Schneiden nicht. Beim Schneiden sollte das
Kreissageblatt mit einer ruhigen Bewegung, ohne tberméaRigen Druck gefihrt werden. Der auf den Schneidkopf auszuiibende
Druck sollte nicht héher sein als derjenige, der zum Schneiden des Materials ausreicht. Vermeiden Sie es, auf das zu schneiden-
de Material mit der Kreissage aufzuschlagen.

Wenn die Sage im geschnittenen Material blockiert ist, lassen Sie sofort den Druck am Werkzeugschalter ab, trennen Sie das
Gerate von der Stromquelle und I6sen Sie dann die Sage.

Uberpriifen Sie die Sage auf Beschadlgungen oder Verformungen, die zum Zeitpunkt des Verklemmens auftreten kdnnten, und
ggf. ersetzen Sie das Sageblatt durch einen neuen, unbeschadlgten Uberpriifen Sie auch die Ursache des Staus, z.B. dass sich
keine Metallteile im zu schneidenden Material befinden, die ein Klemmen der S&ge verursachen konnten. Beseitigen Sie vor
Arbeitsbeginn die Ursache fiir das Einklemmen.

Nachdem der Schnitt beendet ist, entfernen Sie die rotierende Sage vom Schnitt und lassen Sie erst dann den Druck auf den
Schalter los. Warten Sie, bis die Kreissage vollstandig gestoppt ist. Trennen Sie die Sége vom Stromnetz, indem Sie den Stecker
aus der Steckdose ziehen und dann entfernen das Material vom Tisch.

Nach Abschluss der Arbeiten zur Wartung ubergehen.

WARTUNG UND INSPEKTIONEN

ACHTUNG! Stecker des Stromkabels vor jeder Einstellung, Inspektion oder Reinigung ziehen. Nach beendetem Einsatz sind die
Komponenten des das Elektrowerkzeugs: Geratekorper und Haltegriff, Stromkabel mit Stecker und Flexhalterung auf Beschaffen-
heit visuell, Steuerschalter auf Funktion, Liiftungsschlitze auf Durchgéngigkeit, Kohlenbiirsten auf Funkenbildung, Lager und Ge-
triebe auf Gerdusche, das Werkzeug selbst auf fehlerfreien Start und gleichmaRigen Lauf zu prifen und zu beurteilen. Wahrend
der Garantiedauer ist es dem Betreiber nicht erlaubt, das Gerat zu demontieren sowie andere Komponenten oder Bestandteile
als die folgend genannten, bei sonstigem Verlust der Garantieanspriiche, auszutauschen. Sémtliche UnregelmaBigkeiten, die
wahrend des Betriebes oder bei einer Inspektion festgestellt, werden, sind ein Anzeichen fiir eine in der Vertragswerkstatt an-
stehende Reparatur, dazu sollte der Hersteller kontaktiert werden. Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und
Schutzverkleidungen nach beendeter Arbeit bspw. mit Druckluft (bei maximal 0,3 MPa), mit einem Pinsel oder einem trockenen
Lappen ohne Chemie- und Reinigungsmittel reinigen. Keine scharfen Gegenstande fir die Reinigung verwenden. Demontieren
Sie die Kreissage und reinigen Sie die Innenseite der Abdeckungen, die Befestigung der Kreissége sowie die Sage selbst von
Staub und anderen Verunreinigungen, die wéahrend des Betriebs entstehen. Reinigen Sie Griffe, Knépfe und andere Verstellele-
mente mit einem trockenen, sauberen Tuch.

ORIGINALANLETITUNG



RUS
XAPAKTEPUCTUKA NMPOAYKTA

TOpLOBOYHAS NUNA - 3TO YHUBEPCAMbHII UHCTPYMEHT, NPeAHa3HauYeHHbI Ans Pe3kv APEBECHHb 1 APEBECHBIX MaTepuanos.
Brarofapsi WMpoKoMy CeKTpy BO3MOXHOCTEN PErynupoBki BOMOXHa NpsiMast v yriosast peska. MpasunbHas, HapexHas v
Ge3onacHas paboTa UHCTPYMEHTa 3aBIUCUT OT NpaBuIbHON paboTsl, NO3TOMY:

Mpexpae yem NPUCTYNUTL K pa60Te C UHCTPYMEHTOM, Heo6XoAMMO 03HAaKOMMUTLCS C PYKOBOACTBOM MO ero akcnnayatayuu
U COXPaHUTb Ansa OanbHeNLero NCnosb30BaHus.

[MocTaBLUKK HE HECeT OTBETCTBEHHOCTY 3a yLepb, BO3HMKLLWI B pesynbrate HecobnioaeHns npasun 6e30nacHoCTY 1 peKOMEH-
[Aauui, KOTopble COEPXKaTcs B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE.

OCHALLEEHUE

B 3aBofickoil ynakoBKe [OMKHBI HAXOAUTHCS:
- TOPLIOBOYHaAs Nuna,

- MeLLOoK Ans cbopa nbinu,

- [iNCKOBas Nuna,

- yanuHeHne paboyero cTonmka,

- 3aX1M paboyero CTonuka,

- CTOMOPHbIA BUHT paboyero cTona.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MNapametp n3mey 3HaveHune
Howmep no karanory YT-82172
HomuHansHoe Hanpsixerne [B~] 220-240
HomuHanbHas yacTota [Tu] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTL [B1] 1500
HomuHansHbie 060poThl [mMmH] 4500
Makc. BbiCOTa X MaKc. AnvHa pesaxus

yron nosopota no ropuoHtan 0° /yron HaknoHa 0° [mm] 60x 210
yron nosopota no ropuaoHTanu 45° /yron Haknoxa 0° [mm] 60 x 145
yron nosopota no ropuaoHTanu 0° /yron Haknoxa 45° [mm] 38x210
Yron nosopoTa no ropuaoHTany 45° fyron Haknoxa 45° [mm] 38x 145
[lvckoBast nuna: HapyxHbli Anam. - AnameTp Kpennerns X Makc. TONLMHa [mm] 185x30x 3,0
MuH1ManbHble pa3vepbl 3aroToBKY: BbICOTA X [AMMHA X TONLUMHA. [mm] 20x 200 x 20
MakcumarnbHbIit yron HakMoHHOW pesku [ 45
Bec [kr] 98
YpoBeHb Lyma

- 3BykoBoe fasnenue L , + K [nb (A)] 93630
-mowroetb L, K [a6 (A)] 106,6 £ 3,0
Knacc usonsumm I
CreneHb 3aLuThl 1P20
JlasepHbiit ykasatenb

- Knacc 2

- MOLLHOCTb [mBr1] <1

- ANVHA BOMHbI [Hm] 650

3asBneHHble 3HaYeHst YPOBHA Lyma Oblnv N3MepeHb! C MCONb30BaHUEM CTaHAAPTHOTO M3MEPUTENLHOTO METoAa 1 MOryT UC-
Monb30BaTbCs ANs CPABHEHWS O[HOTO MHCTPYMEHTA C APYrM. 3asiBeHHbIE 3HaYeHNst LyMa Takke MOryT BbiTb UCMONb30BaHb
ANs NpeaBapuTENbHON OLEHKIN BO3AENCTBUS.

[Mpepynpexaenue! YpoBeHb LiyMa Npy NpaBunbHON paboTe aneKTPOUHCTPYMEHTA MOXET OTAIMYATLCA OT 3asiBNEHHbIX 3HAYEHI
B 3aBMCMMOCTY OT crocoba ero MCronb3oBaHus, B YaCTHOCTH, OT Tvna obpabaTbiBaeMoro Matepuana.

lMpenynpexaenue! CpeacTea 3aLLuThl OnepaTopa LOmKHbI ONPEAENsThCs Ha OCHOBAHUM NPUBMKEHHOTO 3HAYEHNS BO3ENCTBIS
NPy TEKYLLMX YCNIOBUSIX KCMyaTauum. [JomkHbl yuuTbIBaTbCS BCE 3Tanbl paboyero Lukna. Momumo paboyero BpemeHi, Heobxo-
JMMO Y4UTBIBATb U Ipyrie HaKTopbl, TakMe Kak BPEMS BIKIHOHEHNS! U MPOCTOSt MHCTPYMEHTA.

OPUIMWHANbLHAA WHCTPYKULMWSA
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OBLLUME NPEAOCTEPEXEHWA, KACAIOLWMECA BE30NACHOCTW NEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpegocTepexenue! CnegyeT 03HAKOMUTLCS CO BCEMM NPEAOCTEPEXEHNUSMU N0 6e30MacHOCTM, UNNIOCTPALMAMU U Criel-
UdbMKaLnaMK, KOTOPbIe AOCTABNANMCH C ITUM NEKTPOMHCTPYMeHTOM / MawmHoW. HecobntopeHue ux MoxeT NpuBecTy
K 3MEKTPUYECKOMY MOPaKEHMIO, NOXapy UNK K Cepbe3HbIM TpaBMam.

COXpaHMTb BCE NpeaoCTepexeHnsa n UHCTPYKLUK ana 6y,qyu.|ero OTHEeCeHud.

[MoHsTUA «3]‘|eKTpOMHCprMeHT/ MalliHa», UCnosib30BaHHbIE B NPEAOCTEPEXEHNAX, OTHOCUTCA KO BCEM UHCTPYMEHTaM [ Mawm-
HaMm, KOTOpble NpMBOAATCA B aeiicTene QNEKTPUYECKMM TOKOM, KaK NPOBOAHbIX, TaK U 6ecnposoqu|x.

BesonacHocTb paboyero MecTa

Pabouee mMecTo crepiyeT coxpaHATb NPY XOpoLLeM ocBelleHnm U B unctote. Becnopsaok u cnaboe ocselenne moryt
ObITb NPUYMHAMM BOSHUKHOBEHUSA CNy4aes.

He cnepyeT pabotath anekTpOMHCTPYMeHTamMu / MaliMHaMyu B Cpefie C YBENMYEHHbIM PUCKOM B3pbIBa, KOTOPbLIN COAep-
XUT rOpHYMe XKUAKOCTH, rasbl UNK Napbl. ANEKTPOMHCTPYMEHTbI / MaLLNHbI FEHEPUPYHOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXeyb
NbiNb UMK NapbI.

He cnepyert nonyckatb AeTei U NOCTOPOHHUX N K paboyemy mecTy. MoTepsi KOHLEHTPALMKU MOXET CTaTb NPUYUHON
noTepu KOHTPONs.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb

Llitencenb npoBoaa JOMKEH NOAXOAUTL K CETEBOW po3eTke. He nonaraetcs moguchuumpoBaTth WTENCenu Kakum-nu6o
MHBbIM cnocobom. He nonaraeTcsi NpUMeEHATb HUKaKNX afanTepoB LUTENCcens ¢ 3a3eMNEHHbIMU ANEKTPOMHCTPYMeHTamu /
MawmHamu. He moanduumpoBaHHbIN WTencenb, NOAXOAALMIA K po3eTKe, yMEHbLUAET PUCK NOPaXKEHNS 3MEKTPUYECKUM TOKOM.
Cnepyet n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMNIEHHbIMW TaKUMU MOBEPXHOCTAMMU, KaK TpyObl, oborpeBaTeny 1 XonoAunbHUKN.
3a3emneHue Tena yBenu4uBaeT PUCK NOPaXKEHUA ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He cnepyet noaBepraTb aNeKTPOMHCTPYMEHTBI / MALLMH Ha KOHTaKT € aTMOC(epHbLIMU OCaAKaMu MNW BRaxHOCTLI0. Boga
11 BNaXHOCTb, KOTOPas MPOHIUKHET BHYTPb 3NEKTPOMHCTPYMEHTa / MALLMHBI, YBEMMYMBAET PUCK NOPaXEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.
He npotsrueath nutatowmii kabenb. He npumeHsTh nuTatoLLero kabens, 4To6bl HOCUT, TAHYTL UMM OTCOEAUHATH LTENCeNb
OT ceTeBOW po3eTku. U3beraTb KOHTaKTa nuTatoLLero kabens ¢ Tennom, Macnamm, 0CTPLIMU KPOMKaMM W NOABWKHBLIMM YacTs-
mu. MoBpexaeHue unu cnyTbiBaHUe NUTAlOLLEro kabens yBeNnMuMBaeT PUCK NOPaXKEHNS ANEKTPUYECKNM TOKOM.

B cny4ae paboTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHNN, CrieayeT NPUMEHATb YANNHUTENN, NPeHa3HavYeHHble Ans paboTbl BHe
3aKpbITbIX NomeLleHuit. cnonb3oBaHMe yANMHUTENS, NPUCMOCOGNEHHOro Ans paboThl HapyXy NOMeLUEHNNA, yMeHbLLa-
€T PUCK NOpPaXeHMNs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

B cnyyae, kora npuMeHeH1e 3NEKTPOVNHCTPYMEHTa | MaLLMH BO BNaXHOW Cpefie ABNSETCS HeN3bexXHbIM, TOra Kak 3aluTy oT
HanpsHKeHWs NUTaHNS CnegyeT NPUMEHATb YCTPOCTBO AnddepeHumansHoro Toka (YOT) [aHen. residual current device, RCD].
MpvmenreHne YT ymMeHbLLAET pUCK NOPaXEHINS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

MepcoHanbHas 6e30nacHoCTb

Bynb 6auTtenen, obpaluai BHUMaHUe Ha TO, 4TO Aenaellb, U XpaHU 3PaBblii Paccynok BO Bpems paboThbl ¢ aneKTpo-
MHCTPYMeHTOM / MawwuHOW. He NpuMeHsii 3NeKTPOUHCTPYMeHTa / MallMHbI, GyAy4n nepeyToMNeHHbIM UNW NOA BO3AEiA-
CTBMEM HaPKOTUKOB ankorons unu nekapcrs. [laxe MUHYTa HEBHUMaHUA BO BpeMsi paboTbl MOXET NpUBECTM K Cepbes-
HbIM NePCOHamNbHbLIM TpaBMaMm.

MpumeHsi cpeacTBa nepcoHanbHoM 3awuThl. Beerga HaknagbiBan 3awmTy 3peHus. lpumeHeHne cpeacTB nepcoHanb-
HOW 3aLLMThI, TAKkVX Kak NbINe3almTHbIA PecnupaTop, NPOTUBOCKONb3ALYAA 3alLMTHasA 00YBb, KACKY W 3aLUMTHUKK CyXa,
YMEHbLLAKT PUCK CePbe3HbIX NePCOHaNbHbIX TPaBM.

MpepoTBpalyai cnyyanHblii BBOA B AeNCTBUE. YOeauCh, YTO aNeKTPUYeCKui BKNoYaTenb nepea NoAcoeAMHEHNEM K
NUTaHNIO /UNK aKKyMYNsToOpY, NOAHECEHUEM UMK NEPEHOCKON AMEKTPONHCTPYMEHTA | MaLUMHbI, HAXOAUTCA B NO3MLIUK
«BbIKII0YeH. [lepeHoCKa INEKTPOMHCTPYMEHTA / MaLLMHBI C ManbLEM Ha BKIKOYaTene Uy NUTaHue aNeKTPOUHCTPYMEH-
Ta / MalLWHbI, KOTa BKNIOYATENb HAXOAMTCS B MO3NLIMK KBKIHOYEH», MOXET NPUBECTU K CEPbe3HBLIM TPaBMaM.

Mepepn BKNIOYEHNEM| ANEKTPOMHCTPYMEHTA | MalMHBLI CHUMM BCE KINHUM U ApYrie WHCTPYMEHTbI, KOTOpbie bbinu nc-
nonb3oBaHbl ANA ero perynuposku. Knioy, ocTaBneHHbIN Ha BpaluaTenbHbIX 3eMeHTax MHCTPYMeHTa / MaLlinHbl, MOXeT
BECTH K CEpbe3HbLIM TPaBMam.

He npotsirnBai pyKy 1 He BbICOBbIBaiCA OYEHb Aaneko. YAepxuBan COOTBETCTBYHOLIEE NONOXEHME, @ TaKke paBHOBE-
CYie Ha NPOTSXEHNM BCero BpeMeHM. ATo NO3BONMT Nerye 0BNajeTh ANEKTPOMHCTPYMEHTOM / MaLLHOI B criy4ae Henpea-
BUAEHHBIX CUTYaLuil BO BpeMs paboThl.

CootBeTcTBEHHO ofeBaics. He HapeBai Gonee cBoGoaHyHo ofexay unu Guxytepuio. Yaepxusait Bonochl 1 opexay
B OTZAaNeHUM OT NOABMXHbIX YacTel ANEKTPOMHCTPyMeHTa / MawuHbl. CBOGOAHan oaexaa, GukKyTepus Unu AnNuUHHbIE
BONOChHI MOTYT GbITb CXBa4eHbl NOABUKHLIMU YaCTAMM.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnocobneHb! Ans NPpUCOeAVHEHNS BbITSKK| NbINW UK HAaKONMEHWUS NbinK, y6eANCh, Y4TO OHU Obinu
NoACOeAVHEHbI U UCMONb30BaHbI NPaBUMLHO. MpUMeHeHNe BLITSKKY MbINN YMEHbLIAET PUCK YTPO3, CBA3AHHBIX C NbINs-

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLMUSA
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MK, He no3Bonb, 4T06b! OMbIT, NPUOBPETEHHBII YACTBIM UCMIONL30BAHUEM MHCTPYMEHTa | MaluMHBI, noBneknu 6e33aboTHOCTL 1
WUrHop1poBaHue npasun 6esonacHocTH. bessaboTHoe AeiCTBIE MOXET NPUBECTI 40 CEPbE3HLIX TPABM B OfHY A0MO CEKyHbI.

Jkcnnyaraums v 3aboTNNBOCTL 06 INEKTPOMHCTPYMEHTe / MaluHe

He neperpy:xaii aneKTpoMHCTPYMEHT / MawwmHy. MPpUMEHsI 3NeKTPOMHCTPYMEHT | MaLUMHY, COOTBETCTBYIOLWMIA ANSA Bbl-
6paHHOro npumeHeHusi. CoOOTBETCTBYHOLUMI 3MEKTPOMHCTPYMEHT / MallHa obecneynT nyyiwyr v Gonee 6esonacHyto
paGory, ecnu 6yaeT Ucnonb3oBaH Ans CNPOEKTUPOBAHHON Harpy3KM.

He npumeHsin aneKTPOMHCTPYMEHT | MaLLKHY, €CU 3NEKTPUYECKUIA BKITIOYATENb He AeNaeT BO3MOXHBLIM BKIHOYEHME| 1
BbIKNoYeHne. MHCTPYMEHT / MalunHa, KOTOPbIN He AaeTCA KOHTPONMPOBATL NPY NOMOLLM CETEBOrO BbIKNKYaTeNs ABNS-
€TCA OnacHbLIM 1 €ro cneayeT CAaTb B PEMOHT.

OTcoeAMHM WITeNcenb OT NUTaKOLEN PO3ETKN UIMNK AEMOHTUPYIA aKKyMynsAToOp, eCNU SBNAETCA OTKNIOYaeMbIM OT 3rek-
TPOMHCTPYMEHTa | MaLWHbI Nepe PerynmpoBKoOi, 3aMeHON NPUHAANEXKXHOCTEH UNN XPaHEHNEM MHCTPYMEHTa / MaLUKHBI.
Takue npepoxpaHUTENbHbIE MEPONPUATUAA NO3BONAT U30EXKaThb CIyYaliHOro BKIHOUYEHMS ANEKTPONHCTPYMEHTa / MaLLMHbI.
XpaHu MHCTPYMEHT B HeJOCTYNHOM [iNAl AieTei MecTe, He NO3BOMb NULIAM, He3HALMM 0GCYKUBAHNS ANEKTPOUHCTPY-
MeHTa / MalMHbI UMW 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTbCA MEKTPOMHCTPYMEHTOM / MALIMHON. ANEKTPOUHCTPYMEHTbI / Ma-
LIMHbI ONACHBI B PyKax Nonb30BaTenei, He NPOoLLeALINX KYPChl MOATOTOBKM.

MpoBoAK TeXHMYECKUIA yXOZ 32 IANEKTPOUHCTPYMEHTaMM | MaLLMHAMM, a Takxke 3a NPUHaANEXHOCTLI0. [poBepan MHCTpY-
MEHT / MaLMHY NOZ YrIIOM HECOOTBETCTBMS MIM Hace4eK NOABUKHbIX YacTel, NOBPEXAEHNN YacTel, a Takke KaKuX-nu-
60 Apyrux ycnoBui, KOTOpble MOTYT NMOBNUATL Ha AeCTBUE ANEKTPOMHCTPYMeHTa / MawwuHbIl. [oBpexaeHns cnepyet
MOYMHUTL Nepef MCMONbL30BAHMEM 3NEKTPOMHCTPYMeHTa | MawwuHbl. MHOro cryyaeB Bbi3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM
TEXHNYECKNM YXOA0M 3a MHCTPYMEHTaMM / MaLLVHaMK.

PexyLume MHCTPYMeHTBLI CrieAyeT yAepkuBaTh B YACTOTE U B 3a0CTPEHHOM COCTOSHNM. PeXyLumne MHCTPYMEHTbI C OCTpPbI-
MU KPOMKaMu C COOTBETCTBEHHO NMPOBEAEHHbIM TEXHNYECKUM YXOAOM SBNAKOTCA MEHee CKNOHHBLIMM K 3aliemneHuto/
3aKNUHUBAHMIO 11 MOXHO Nerye KOHTPONMPOBaThL UX BO Bpemst paboThl.

TpuMeHsAI 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI / MaLLMHbI, TPUHAANEKHOCTU U MHCTPYMEHTI, KOTOPbIE BCTABNSAKTCA U T.A. COMNacHo
C [AaHHBIMM MHCTPYKUMAMM, NPUHMMAs BO BHUMaHWe BUA WU YCNOBUA paboTbl. pUMeHeHNe MHCTPYMEHTOB ANs ApYroi
paboTbl, Yem Ans KOTOPOW ObINM CPOEKTUPOBAHbI, MOXET NPUBECTU A0 BO3HUKHOBEHNS ONACHON CUTYaLUM.

PykosiTvt 1 noBepxHOCTM ANs XBATKN COXPaHSA CyX MU, YUCTLIMI, @ Takke CBOBOAHBIMI OT Macna 1 Masn. Ckomnb3akie pykosTH
11 MOBEPXHOCTU [N XBATKM He NO3BONSHOT Ha besonacHoe obenyxvBaHue, a Takke KOHTPONMPOBAHME UHCTPYMEHTa / MaLliHb
B OMAaCHbIX CUTYyaLMsX.

PeMOHTbI
PeMOHTMpYI4 3NeKTPOMHCTPYMEHT / MaLLMHY TOMbLKO B YYPEXAEHUsX, UMEIOLLNX Ha 3TO CNyxebHble NpaBa, koTopble Npu-
MEHSIOT TOMNbLKO OpUrMHanbHbIe 3anyacTu. Obecneyb aTy COOTBETCTBYHLLLYIO GE30NacHOCTb PaboTbl AMEKTPOUHCTPYMEHTA.

YKA3AHUA N0 TEXHUKE BE3OMACHOCTH 4714 TOPLIOBOYHbIX NN

Munbl Ans cKowweHHO pe3ku NpeAHasHa4eHb! AN pe3ku ApeBeCcHHbl U APeBECHbIX MaTepuanoB U He MOTYT UCMOMbL30-
BaTbCA C abpasMBHBIMU Kpyramu Ansi pe3Kku Xene3HbIX MaTepuanoB, TakUX Kak NPYTKW, CTEPKHM, CTONOUKM U T.4. [Tbinb
ot abpaavBHOrO kpyra NPUBOAMT K 3aeAaHuMio ABUXKYLLMXCS YacTel, Takux Kak HIDKHSIS YacTb 3aLUMTHOTO KOXyxa Hoxa. Mckpbl
OT pesku abpaauBHbIM KPYToM COXTYT HIDKHIOK YacTb KoXyxa HOXa, BKNafblll paboyero cTona v apyrve nnacTukoBble feTany.
WcnonbayiiTe 3axuMbl 4115 UKCaLMK 3aroToOBKHM, KOrga 3To BO3MOXHO. Ecnu 3arotoBka byaeT fepkartbes pykor, Beeraa
JepXuTe PyKy Ha paccTosiHum He meHee 100 MM OT KaxAoi CTOPOHbLI AUCKOBOM nunbl. He ucnonb3yitte aty nuny ans
Pe3KM CIULIKOM MaseHbKUX 3aroTOBOK, KOTOPbIe HeMNb3s HaAeXHO 3aKpenuTb UNu Aepkatb pykoi Ecniu Balla pyka Haxo-
JVUTCS CrnLkoM 6r13Ko K ANCKOBOI NiMe, BO3pacTaeT OnacHOCTb TPaBMUPOBAHIS B pe3ynbTaTe KOHTaKTa C Hell.
O6pabatbiBaemas aeTanb JOMKHA ObITb HENOABWKHOW U 3aKPENNEHHON UNU yAePKUBATLCA KaK CTONOPHOI NNAaCTMHOM,
Tak 1 pabouum ctonom. Hu npm Kakux o6CTOATENLCTBAX HeMb3s NofaBaTh UNK pe3aTb obpabaTbiBaeMblii MaTepuan
«cBObOAHOM pyKoit». HesadukcupoBaHHas N ABUXYLLASCS 3aroTOBKa MOXET ObiTb OTOPOLLEHA C BBICOKOW CKOPOCTbH, YTO
MOXET MPUBECTY K TPaBMaM.

Muny npotankuBaiTe Yepe3 3arotoBky. He TAHUTe nuny Yepe3 3arotoBKy. sl BbINONHEHUS Pe3KU NOAHUMUTE FONOBKY
NUINbI U MOTSIHUTE e Haf 3aroTOBKOM 6e3 pe3ku, 3anycTuTe ABUraTeslb, ONYCTUTE FONIOBKY U NPOTOMNKHUTE UMy Yepe3
3aroToBKy. Peska npu NpoTArMBaHUM Nmbl MOXET NPUBECTY K NPOCKanb3blBaHMIO MUBHOTO NONOTHA Ha Bepx obpabaTbiBaemoro
Matepuarna 1 BHe3anHomy oT6pocy NUMbHOrO MOMOTHA B HANpaBNEHUN onepaTtopa.

Hukorga He nepekpelynBaiiTe Pyku ¢ HAMEYEHHOI NUHMEN Pe3KK, a TakKe C NepeaHeil UNu 3aaHel YacTbio LIMpKynsp-
Ho# nunbl. O4eHb ONAcHO fiepxaTb 3aroTOBKY «CKPECTUB PyKy», HanpuUMep, Aepxka 3aroToBKy NEBOW PyKoiA C MPaBOW CTOPOHbI
[JUMCKOBOIA NUNbI UNK HAaoBbopoT.

Hukoraa He npubnmxaiTe pyku K CTONOPHOI NNACTMHE, YTOGLI yAaNUTL OCTaTKW ApeBeCHHbI Un No nboi Apyroin npu-
YMHe BO BPeMs BpaLleHus OUCKOBOW nunbl 6nmxke yem 100 MM ¢ nto6oi CTOPOHLI. PaccTosiHue BpalLatoLLeincs AUCKOBOM
MUIbI OT PyKW MOXET BbITb HE 0YEBUAHBIM, YTO MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPABMaM.

Mepep BbINONHEHMeM pe3ku NpoBepLTe 3aroToBKyY. Ecnu 3aroToBKa U30orHyTa UnM cBepHyTa, 3athUKCUpyiTe ee Tak, YTo-
©Obl BHELWWHsA M30THYTas NOBEPXHOCTb Obina obpalleHa k cTonopHow nnacTuHe. Beeraa cneaute 3a Tem, YToGbI Mexay
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obpabaTbiBaeMbIM MaTepuanom, CTONOPHONM NNacTUHOM U paboynm cTonoM He GbINo 3a3opa BOONb NUHUK pe3ki. 30-
THYTbIE UMW CBEPHYTBIE 3ArOTOBKM MOTYT CKPY4MBATLCS MIMW CMELLAThCS, YTO MOXET MPUBECTY K 3aXNUMy MUIBHOTO MOMOTHA BO
Bpems peski. OBpabaTbiBaemblit MaTepuan He [OIMKEH COAepXaTb rBO3AEN Nk NOCTOPOHHNX MPEAMETOB.

He 3anyckaitTe nuny go Tex nop, noka pabounit cton He 6yAeT oumLLEeH OT BCEX MHCTPYMEHTOB, 06pe3KkoB AepeBa 1 T.4.,
KpoMe oGpabaTsiBaemMoro MaTepuana. GparmMeHTbl CTPyXku v CBOBOMHbIE KyCK/ AEPEBA UMK Apyrue NPeaMETI, Conpukaca-
foLLMECs C BPALLAIOLLEICs AMCKOBOW NUMON, MOTYT BbIGpackIBaTLCS C BbICOKON CKOPOCTBHO.

Pa3pe3aiiTe Tonbko 0ANH MaTepuan 3a pas. YNoxeHHble Cnosimi Matepuarsl He MoryT 6biTb HAAEXKHO 3aKpenmeHs! Unn 3axBa-
YeHbl ¥ MOTYT 3aKMMHUBATb AUCKOBYHO MUY UMK NepeMeLLaThes BO Bpems paboThl.

Mepepn ncnonb3oBaHuem y6eanTech, YTo TOPLOBOYHAA NN NPUKPENNEHA UNKM YCTaHOBNEHa Ha POBHOM, TBEPAOW Nno-
BEPXHOCTM. BbpoBHEHHas 1 NpoyHas paboyasi NOBEPXHOCTb CHIKAET PUCK HEYCTOMYMBOCTM TOPLIOBOYHON MKIbI.

MnanupyiiTte cBoto paboty. Mpu Kaxgoi 3ameHe dhacku UnM yrna HaknoHa chacku yb6eauTech, YTO perynupyemas cTo-
NOpHas NnacTuHa ycTaHOBNEHa NPaBUNbHO ANS NOAAEPXKKM 3ar0TOBKM W He COMPMKAcaeTcsi C AUCKOBOW NMUMON MK
CUCTEMOI KOXYXOB. He BKmMiovas MHCTPyMEHT 1 6e3 3aroToBKM Ha CTOMe, nepemeLLaiTe AUCKOBYIO MUY B PEXIME UMUTALMUN
MOMHOro pesa, YTobbl y6eanTbCS, YTO CTONOPHAs NNAcTUHa He COMPUKAcaeTCs M HET ONACHOCTY pacnuna CTONOPHON MNAcTUHBI.
Wcnonb3yiiTe COOTBETCTBYHOLWME OMOPbI, Takue KaK YANMHUTENW cTona, paboune CTOMKM U T.4., €CNM 3aroToBKa LWMpe
1IN ANWHHee BepXHel NoBepXHOCTM paboyero cTona. Matepuan, KoTopbii ANMHHEE UK LW1pe paboyero CTomna TOPLIOBOYHOM
MUNbI, MOXET HAKPEHUTLCS, ECTIM OH HE 3aKpenmeH HagexHo. Mpu kpeHe 0Tpe3aHHOM YacTh UK KPOMKI MaTtepuana HIKHUIA
KOXyX MUMBHOrO NONOTHA MOXET ObITb MOLHST UK BbIOPOLLEH BPaLLAOLMMCS MOMOTHOM.

3anpeLyaetcs Ucnonb3oBaTh APYroro YenoBeka B kKauecTBe YANUHUTENs CTONa UMK B Ka4ecTBe [ONOMHUTENLHON ono-
pbl. HecTabunbHasi onopa 3aroToBkM MOXET NPUBECTU K 3aCTPEBAHNIO AMCKOBOI NI UMW NEPEMELLIEHMI0 MaTepuana Bo Bpemst
pe3ky, NOTSHYB OnepaTopa U MOMOLLHMKA K BPaLLAKLLEMYCS MONOTHY.

3anpelyaeTcs pa3pesaTb MMM NPUKMMATBL PEXYLLMIA MaTepUan K BpaLLaroLeincs AUCKOBOM nune nobbiMu cpeacTBamm. Cxa-
TbIA, HANPUMEP, C MOMOLLBIO OrpaHUYUTENelt ANVHbI, PA3Pe3aeMblii MaTepran MOXET 3aKNMHUTLCS NE3BUEM W PE3KO OTOPOLLIEH.
Bcerga ucnonbayiite 3ax1Mbl UNW NPUHAANEXKHOCTM, NPeAHA3HAYeHHbIe AN KpenneHus KPYribiX MaTepuanos, Takux
KaK CTepXHU Unu Tpy6bl. CTEPXKHN MMEIOT TEHAEHLMIO K BPALLEHWIO BO BPEMS PE3KU, YTO MPUBOANT K TOMY, YTO NE3BUE «Brpbl-
3aETCS» U TAHET 3aroTOBKY BMECTE C PyKamu onepatopa B HanpaBneH Nessist.

lepepn KOHTaKTOM C 3aroTOBKOI AaiTe Ne3BMI0 HabpaTb MOMHYI CKOPOCTb. ITO CHYKAET PUCK BbIBPOCa 3aroTOBKY.

Ecnu matepuan unum nessue 3aknuHuno, BuiknouuTe nuny. MopoxauTe, noka Bce ABUXKYLLMECS YaCTH He OCTAHOBATCS,
3aTeM OTCOe[UHUTE BUIKY OT UCTOMHMKA NUTaHUs WUNK U3BNeKUTe akkymynsTop. ToNbKO nocrne 3Toro MOXHO HavaTb
yAansTb 3aCTPABLIMIA MaTepuan. MpoaomkeHne peskin ¢ 3aCTPSIBLUMM MaTepranom MOXET NpUBECTU K NOTEPE KOHTPONS Uin
MOBPEXAEHNIO MUTbI.

lMocne pe3ku oTnycTUTe BhIKNOYATENb, YAEPXKUBANTE FONOBKY N5 PE3KM BHU3Y U AOXKAUTECH OCTAaHOBKM NE3BUS, npe-
A€ YeM M3BneKaThb paspe3aHHbIi MaTepuan. He Bknazibiaiite pyku BONuan ABIXKYLLErOCs NE3BHS, 3T0 ONacHo.

Mpu pe3ku BrnyOb MNM OTMYCKaHUM BbIKNIOYATENS KPENKO AEPXKMTECH 3a PYKOSATKY, MOKA PeXxyllas roroBka He Gyaet
NONHOCTLIO OnyLLeHa. TOPMOXEHME PEXYLLETO AMCKA MOXET NPUBECTY K PE3KOMY BbITANKMBAHWIO PEXYLLEIH TONOBKN BHU3, YTO
MOXET NPUBECTY K TPaBMaM.

YCTAHOBKA UHCTPYMEHTA

/3nenve noctaensetcs noutn B cobpaHHOM Bufe, OAHAKO nepep Havanom pabot HeobXoaMMO 3akpenuTb BUHT, BrIoKMpyHoLmiA
BpaLLEHIE PEXYLLEN TONOBKM 1, B 3aBUCMOCTY OT BUAA BbINONHSEMbIX paboT, YCTaHOBUTb 3aXiM CTOMa UMK YaIMHUATENb CToMa.
CTONOPHBI BUHT JOMKEH ObiTb BBMHYEH B OTBEPCTUE B KPOHLUTEIHE pabodero ctona (Il), Ho He cregyeT ero 3aTsrmBath [0
yrnopa, NocKorbKy 3T0 BriokVpyeT BpaLLEHIUe PEXYLLEN roNoBKi.

BeuHTuTe (XIII) A0 ynopa cTOMOpHbIN BUHT ANst GrOKMPOBKY GOKOBOTO HAKIMOHa PexyLLeli ronoski. Bo Bpems NoAroToBUTENbHBIX pa-
60T pekomMeHAyeTCs 3apUKCUPOBATH FOMOBKY B HYMEBOM NONOXeEHWN. /3MeHeHve yrna onuchIBaeTCs Hibke B AaHHOM pyKOBOCTBE.

Mpn peske 3aroToBOK, [AnNHA KOTOPbIX MpeBbllLaeT pasmep pabodero crona, HeobXOAMMO YCTaHOBUTL YANMHUTENbL CTOMa.
BcTaBbTe yanuHuTENb B 0TBEPCTUS B GOKOBOM Kpato paboyero ctona Tak, 4Tobbl U3orHyTas YacTb YANMHUTENs 6bina HanpaeneHa
BBEPX, a 3aTeM 3atuKCUpYWTe YANMHUTENb C MOMOLLbto BiHTa (I11).

[Mpu peske 3aroToBOK, 3HAYNTENBHO MPEBLILLAMLLMX Pa3mep paboyero CTona MuMbl C YCTAHOBAEHHBIMI YANMHUTENSMM, ANS
HaaeXHOro 1 6e3onacHoro KpenneHns 3aroToBKK K CTONY CreayeT 1Cnonb3oBaTh BHELLHWE KpensLume aneMeHTbl, Hanpumep,
3aXMMbl, OMOPbI, BCTABKY 1 T.A.

NOArOTOBKA K PABOTE

BHumaHme! Bee onepavmm no TexHyeckoMy 06CryKBaHIO OMKHbI BBINOMHSTECS NPY BbIKHOYEHHOM NuTaHuW. Bunka kabensi
MUTaHWUS MIHCTPYMEHTa JOMKHa GbITb OTKIIOYEHA OT CETEBO PO3ETKY.

[eticmeusi, komopble He0bx00uMo 8binomHUMe 00 Hayana pabom
VHCTpyMeHT fiomkeH BbITb 3akpenneH Ha paboyem MecTe, BepcTake, CTOVKE Ii aHanorniHoM cTeHae. Nepen 3anyckom ycTpoi-
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CTBa AOMKHBI ObITb MPABUIbHO YCTAHOBNEHbI BCE 3aALLUTHLIE MPUCNOCOBNEHUS 1 NPEeLOXpaHUTENbHLIE YCTPOIACTBA. YoeauTecs,
4TO NUNbHBINA AMCKk MOXeT cBOBOAHO BpallaThes. Mpu paboTe ¢ AepeBsHHbIM MaTepiarnom 06paTuTe BHUMaHWE Ha MOCTOPOHHME
3MEMEHTbI, KOTOpble MOTYT B HeM ObITb Takue Kak rBo3au, Wypynbl v T.4., [eped 3anyckom ycTpoicTsa ybeantech, YTo Bce
ABUXYLLMECS YaCTI MOTYT NMaBHO NEPEMELLATbCS Mo BCEMY AuanasoHy 1 YTO MUMbHbIA ANCK HAAEXHO 3akpenneH. Mepen noa-
KrioueH1eM BUMKK kabens NuUTaHus K aneKTpoceTH ybeauTecs, Y4To napaMeTpbl ANEKTPONUTaHNS COOTBETCTBYIOT NapameTpam,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabnuuke MaLLnHbI.

YCTaHoBNTE MUY HA POBHO M YCTONYMBOW MOBEPXHOCTH, HAaNPUMEP, Ha BepcTake. Bbicota ycTaHOBKN [OMKHa BbIGUPaTLCS B
COOTBETCTBUN C POCTOM OnepaTopa, YTobbl MOXHO BblNo NONHOCTLIO 3KCMYaTUPOBATh YCTPOICTBO, HE CAMLLKOM AAneko BbITs-
rMBasich, 11 npu 3ToM obecneynTs crabunbHoe 1 besonacHoe NonoxeHue Tena.

OcHoBaHve paboyero ctona 060py[oBaHO OTBEPCTUAMN NS NPUKPYYMBaHWS €ro K mony. [ins NpuBMHYMBAHMS UCTIONb3yITE
BIHTBI 1 NPU HEOBXOAMMOCTY raiku.

YemaHoeka u 3ameHa nunbHo20 ducka

BHumarme! OTcoeanH1TE TOPLIOBOYHYIO MUY OT 3MEKTPOCETH, OTCOEAVHIB BUIKY OT PO3ETKM MEpen HayaroM MOHTaxa Wi
3aMeHbI MULHOTO AncKa.

[pu 3aMeHe NUNbHOTO ucka HafeBaiiTe 3aluuTHbIEe NepyaTkie, 4Tobbl N3bexaTb TPaBM OT PEXYLLE KPOMKON.

lMopHUMITE PexyLLyto FOMOBKY 1 0CNabeTe BUHT, HO HE OTBMHYMBAIITE €0 NOMHOCTBIO, MPUAEPKMBAS MOHTAXHYIO KpbILLKY (IV).
Haxwmute 1 ynepxvisarite GnokMpoBOYHbIA MEXaHU3M MOABIKHOTO 3aLUMTHOTO koxyxa (V), a 3aTeM OTOABMHBTE KOXYX NUMbHOTO
Avcka Ao ynopa. Koxyx [omkeH 0TofBIHYTb KDEMSILLYIO KPBILLKY 11 0CTaBaTbCS B OTKPLITOM MOMOXEHNM NOCTE CHATUS Haxnma Ha
6nokuposky (VI). Haxmute BriokupoBky WNuHAENS, 3aTeM NoBopa4u1BaliTe Kio4oM no YacoBoli CTpenke, noka wnmunaens (V) e
6Bynet 3abnokuposaH. Mocne 6rok1poBkyY BpaLLEHUs AWUCKa OTBUHTUTE KPEMEXHbIA BUHT Anucka. CHUMMTE 3aKUMHYK0 MNacTUHY
u guckosyto nuny (VIII).

lMepen ycTaHOBKOIA HOBOVI IVCKOBOW MWMbI OYUCTUTE 3aXUM OT MbInK. 3akpenuTe AUCKOBYHO NUNY Tak, YToBbI HAanpaBneHue Bpa-
LLiEHVS! MIUIMBHOTO /iMCKa COOTBETCTBOBANO HaMpaBreHIo BPALLEHs), Yka3aHHOMY CTPEFKOW Ha KpbilLKe. 3aTeM BCTaBbTe 3aXnM-
HYI0 NNACTUHY W, yAepK1Bas GMIOKUPOBKY LNMHAENS, KPEMKO W HAEXHO 3aTAHUTE 3aXMMHON BUHT AUCKOBOA NUMbI. YCTaHOBUTE
KOXYX1 B 0DpaTHOM NOPSAKE, YEM MPK JEMOHTaXE.

Mocne MoHTaxa ybeauTecs, YTO NMUbHLIN AUCK CBOOOAHO BpaLLAETCA NepneHAVKYNSPHO W nod yrnom 45 rpaaycos.

Bhumanwe! Mocne 13MeHeHns yrna Haknoxa ctona ybeautecs, YTo BO Bpemsi paboTbl ANCKOBast Muna unu pexyLuast ronoBka
He CTanK1BaloTCs C kakumu-nnbo npenartctansmu. NMposepsTe 6e3 BKIIOYEHNS, MOXHO N MCMONb30BaTb BECh AanasoH paboTs
TOPLIOBOYHOI MNnbl. Mpy HEOBXOANMOCTH BbINONHIUTE HEOOXOAMMbIE HACTPOIKY, YCTPaHB NPENsTCTBUS.

PekomeHOayuU 1o npuMeHeHuUto OUCKOBIX Mus

Mpenynpexaerue! Yoeautecs, 4To AonycTMas BpallaTenbHasi CKOpOCTb AUCKOBOTO NUIbHOTO NOMOTHA PABHA WK BbILLE CKOPO-
CTV TOPLIOBOYHOI NNbI. Vicnonb3oBaHWe AWCKOBOV NMurbl, HE COOTBETCTBYHOLLEN BbiLLeYKa3aHHbIM YCIIOBUSIM, MOXET NPUBECTY K
pa3pyLLEHIKO AMCKOBOW Nnbl BO BPEMS paboTbl, YTO MOXET NPUBECTY K CEPbE3HBIM TPABMaM.

[uckosyto nuny cnepyet BbibUpaTh B COOTBETCTBUM C MaTepuanom, nognexawmm peske. Yem Gonblue konuyecTBo 3y6bes,
TEM BbILLE KaYeCTBO Pe3ku, PEKOMEHAYETCS 1Cnonb3oBaTh ANCK C 48 3yBbamu ANst peski NaMUHUPOBAHHBIX MAUT U TBEPAOrO
maTepuana. Ecnu matepuan MoXeT coaepxatb ckobbl, FBO3AN U APYrve KOHCTPYKTUBHBIE AMEMEHTDI, CrIeAyeT UCMonb30BaTh
[AVCKOBbIE MUMbl, NPEAHA3HAYEHHbIE 15 PE3KU KOHCTPYKLMOHHOI APEBECHHBI.

CrenyeT Ucnonb3oBaTh TONbKO MUMbHBIE AUCKM, PEKOMEHAYEMbIE NPOVU3BOAUTENEM: AUCKU NS PE3KW APEBECHHBI U APEBECHbIX
MaTepuanoB ¢ TBepaocnniaBHsIMM 3ybbsimu, otBevatowme TpebosaHunsmM EN 847-1 ¢ napameTpamu, ykadaHHbIMK B Tabnuue ¢
TEXHUYECKUMI JaHHbIMK. YBeauTech, YTo YacToTa BpalleHUsl, ykasaHHas Ha aucke, Gomblue Unu paBHa 4acToTe BpalLeHus,
YKa3aHHOM Ha NHCTPYMEHTE.

He vcnonb3ayitte noBpexaeHHbIe NUMbHble avcky. Mepen Hayanom pabot HeoBXoANMO OCMOTPETh MUMbHBIA ANCK W B CRyYae
TPELLWH, CKOMOB, N3rnbOoB, NONOMOK 3yDbeB Unu Apyrux NOBPEXAEHUA Nepes Havanom paboT 3aMeHUTb ero HoBbIM. [lepka Anck
3a 3a kpensiliee OTBEPCTUE, Crerka yhapsTe pyyKoil MNacTMaccoBoi OTBEPTKM B KOPMYC Ancka. [Tyxon 3BYK MOXET 03HauaTb
pa3pbIB kopryca Aucka, KoTopbili MOXET ObITb HEBUANM HEBOOPY)XEHHBIM [T1a30M.

YonuHumensHele kabenu

Ecnu Heo6xoa1mMo NOAKMKUNTL YCTPOCTBO C NOMOLLbH YANMHUTENEN, CeYeHNe YANMHUTENEI He AOMKHO ObiTb MEHbLLE CEYeHVS
cunoBoro kabens, BXOASLLEro B KOMMNEKT NOCTaBKM yCTpoiicTea. B cnyyae yanuHuTenbHbIx kabeneit anuHoi Gonee 25 m ceve-
HWE XN [IOMKHO BbITb He MeHee 1,5 MM2.

OcmamoybIli puck

MalunHa CnpoeKTMpOBaHa W M3roTOBNEHa B COOTBETCTBUM C MpaBUMaMit TEXHUKI BE30NACHOCTY W oxpaHbl Tpyaa. OnHako npu
aKenyaTaLyy U3nenis BOIMOKEH OCTATOMHBIA PUCK.

OnacHoCTb A1l 300POBbS, CBA3aHHas! C ANEKTPONUTAHUEM BCMEACTBIE MCMONb30BaHISI HECOOTBETCTBYIOLLNX CUIOBBIX kabene.
OnacHoCTb, CBA3aHHast C LLYMOM, BCIEACTBIUE HEUCTIONb30BAHMS CPEACTB 3allyThl OpraHoB CriyXa.

OcTaTouHbIE PUCKU MOXHO CBECTM K MUHIAMYMY, CTPOTO CrIeYs MHCTPYKLUMSIM MO TeXHUKe Ge3onacHocTy.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA



RUS
3KCMNYATALMSA TOPLIOBOYHOW NUMbl

Modwem u brokupogka pexyeli 20M08KU

Mpy N3BNEYEHM M3 YNaKOBKI PEXYLLEN FOMOBKMA MLl (DUKCHPYETCS B HUXKHEM MONoXeHUM. [ins pasbnoknposkv Heobxoanmo
BbITALUMTb CTOMOPHBINA WTUET (IX). B 3TOM NONOXEHUM CTONOPHOTO WTHETA PEXyLLas ronoBka MOXeT CBOBOHO NOAHMMATLCS U
onyckarbcs. MpyXuHa NOJHUMET ronoBKY, HO He CrieayeT oTnyckaTb PyyKy W AepkaTtb ee C HeBOMbLLUM COMPOTUBMEHNEM, MoKa
ronoBka He byaeT NOMHOCTbIO NOAHATA.

Ecnu ronosky HeBO3MOXHO OMyCTUTb A0 KOHLA AMana3oHa v eCin oHa OnyLleHa CANLIKOM HU3KO, OTperynupyiTe ee ¢ nomo-
LbI0 BUHTA 1 3aTeM 3admkeupyiite ranku (X).

Mpy nogbeme 1 onyckaHWW PexyLLelt ToNoBKY CrieauTe 3a TeM, YToBbl 3aLUMTHBIR KOXYX Aucka CBOGOAHO ABUrancs, oTkpbIBast
MUY NpY OMyCKaHWN PEXXYLLEN FoNoBKY W aBTOMATUYECK 3alLyLLAs Ny Npu NOgbeMe pexyLueit ronoski. Mpu o6HapyxeHun
MPEnsITCTBUMA, GHIOKMPYHOLUMX ABIDKEHIE 3ALUMTHOTO YCTPOICTBA, X HEOBXOAMMO YCTPaHITb 40 Havana paboTbl.

Pezynuposka yana npodonbHo20 pe3a pexyuieli 20108Ku

['onoBKka MOXeT NOBOPa4NBaTLCS B AuanasoHe +/- 45 rpagycos. YTobbl nOBEpHY T ronoBky, OcrabbTe CTOMOPHbIV BAHT, NOAHUMU-
Te U yAepKuBaiTe CTOMOPHbIN pblyar v NOBEPHUTE CTON Ha HyxHbIl yron (XI). [ins obneryernst ycTaHoBKM yrna HaknoHa ronosku
MOXHO WCMOMb30BATH LUKAMY, MPUKPENnneHHyto k ocHoBarmio cTona (XII). 3aluénka no3sonset nerko No3uLMOHNPOBATb rONOBKY
noa Hanbonee pacnpocTpaHEHHbIMI yrnamin npogonbHol pesku (0; 15; 22,5; 31,6; 45 rpapycos). [ing aToro ocnabeTe Haxum Ha
CTOMOPHbIE Pblyary Tak, YTobbl OHYM BOLLMM B BbIPE3 Ha HINKHEN CTOPOHE OCHOBaHWs paboyero cTona, a 3aTem 3aTsHuTe CTonop-
Hblil BUHT. [lpyrue YImbl pe3aniist MOXHO HaCTPOUTb TOMbKO MyTEM 3aTArVBaHUS CTONOPHOTO BIMHTA.

BHumatme! 3anpeluaetcs 6riokvupoBath CTOM TOMBKO PblyaroM, BCErAa 3aTArBaiTe CTOMOPHbIA BUHT.

Ycmaroska yena nornepeyHo20 pesa (ckoca) pexywel 20108Ku.

PexyLLyto ronoBky MOXHO HakMoHsTb nog yrnoM He 6onee 45 rpapycos. Pasbnokupyiite ronosy, nosepHys poivar (XIII), 3atem
YCTAHOBWTE €€ MOZA HYXHbIM YrIOM 1 3achuKCUpPYWTe B 3TOM MONOXKEHUN, 3aTSHYB pbiyar. [1pu HACTPOiike MOXHO MCMONb30BATL
LLKany, PacronoXeHHYI0 Ha OCHOBaHMM CTona.

BHumaHwe! Mocne nameHeHust yrna HaknoHa pexyLuen ronosku ybeauTecs, 4To Bo Bpemst paboThl AUCKOBas MiMa UMK pexyLLas
rorioBKka He conpukacaetcs ¢ npensTcrauami. MpoBepbTe 6e3 BKIKOYEHUS, MOXHO N UCMONb30BaTh BECh ANanasoH paboTsl
TOPLIOBOYHOI MMkl Mpy HEOBXOANMOCTH BbINONHIUTE HEOOXOAMMbIE HACTPOIKY, YCTPaHUB NPENsTCTBUS.

Ecnu HeBo3MOXHO MCnonb3oBaTh BECH ANANA30H YIMa Pesa Ui eCiiv OH MPEBbILLAET HOMUHAMNbHBIE 3HAYEHWS, HACTPOIAKy cre-
[JyeT Npon3BOAMTL MyTEM 3aBUHUMBAHNS UMK 3ATAMMBAHMS (UKCUPYIOLLIETO BUHTA HAa OAHOM M/MMW ApyroM KoHue wwkanbl (XIV).
locne HaCTPOIIKK NONHOTO AnanasoHa, NPefoXpaHUTE BUHTHI OT OTBIHYMBAHMS, 3aTSHYB KOHTPravku.

MpumereHue nbineydaneHus

luna ocHaleHa naTpyBbKkoM, KOTOpbIl MO3BONSIET NOLCOEAMHIUTL MELLOK, MOCTABNSIEMbI BMECTE CO MUMON UMW BHELLHIOW CUCTE-
My MbineyaaneHns. Ecnn ucnomnb3yeTcs MELOK 13 KOMMNeKTa NoCTaBky, OH AOMKeH ObITb 3akpenneH Ha natpybke (XV). MeLwok
CreflyeT ONOPOXHSTL Kazbli pa3, KOra OH 3anofHeH, W Kaxblii pa3 nocne OKoHYaH!s paboTbl.

[pw MCNONb30BaHWM BHELLHEI CUCTEMBI MbINEYAAMNEHHS, HANPUMEP, B BUAE NPOMBILLNEHHOTO NbINECoca, TMOKA LUNAHT Mblneco-
ca omKeH ObITb NOAKMIYEH HEMOCPEACTBEHHO UMK C MOMOLLbI MOAXOASALLEr0 afantepa k natpybky numbl. Muna He ocHalleHa
afanTepoM Ans NOAKMIOYEHIS! LUMaHra.

TpaHcropmuposka u3denus

[Mpw TPaHCNOPTMPOBKE MUMbI OHA [OIMKHA TPAHCTIOPTMPOBATLCS B 3aBOACKON ynakoske. OnycTUTe pexyLLyto ronoBKy B camoe
HUXHEe nornoxeHue 1 3aukcupyiTe crepxHem. MosepHUTe cTon Ha 45 rpagycos B COOTBETCTBUN C pacMonoxeHnem popmMoBOK
113 NeHOMONMCTpona B ynakoBke. BbIkpyTuTe CTOMOPHBIA BUHT paboyero cTona.

Ecnu nuna nepemelLaeTcs Ha kopoTkue paccTOSHUS, HampumMep, ¢ 0AHOro paboyero MecTa Ha Apyroe, To CHavana Heobxoanmo
3achvKcMpoBaTh NnMy, ONycTUB 1 3a6rokMpoBaB ronosky, 6MOKMPYs [BUXEHNE HANPaBRAIOLLE FOPU3OHTANBHON pesku 1 Bnoku-
pyst BpaLLeHue rofioBku B 0Benx NnockocTsX pesanns. Beerga TpaHCmopTUpyiATe Ny, OTCOEANHERHYIO OT 3nekTpoceTyh. Bunka
kabens nuTanns AoMmKHa ObITb OTKMIOYEHa OT PO3eTky.

Ecrnn nuna ocHalweHa pykosTkolt Ans nepeHocki, NCMomb3yiiTe ee Ans TPaHCNOPTUPOBKI MHCTPYMEHTa Ha KOPOTKIME PacCTOSHMS.
Mepen ncnonb3oBaHueM pyyku yoeauTech, YTo rofoBka 3aduKCpoBaHa B HYXKHEM NONOXKEHUN U 3achUKCUPOBAHO €€ [BIKeHNe
BA0Mb HANPaBNSOLLMX M B 0BEMX NNOCKOCTSX pe3aHms.

JlasepHbili ykasamenb

Muna ocHalleHa NasepHbIM ykasaTenem, KOTophblil MOKa3bIBAET NUHII0 Pe3a Ha MaTepuarne, MpUKpEnneHHoM k cTony. Ykasatenbs
aKTUBMPYETCS C MOMOLLbBIO He3aBIUCUMOrO BhlkmiovaTens. Monoxerue: O - 0603HaYaeT BbIKIIOYEHHbIN yka3aTenb, NONoXeHe:
| - 0603HaYaeT BKIOYEHHbIi YkasaTenb. He BCMaTpuBaiiTeCh B UCTOYHUK Na3epHOTO U3My4YeHIs], 3TO MOXET MPUBECTU K BPEMEH-
HOMY 11 HeoBPaTUMOMY MOBPEXAEHMIO 3PEHMS.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLMUSA



RUS

Pe3ska mopyogoyHol nunol

Muna faeT BO3MOXHOCTb BBINOMHATL TP BiAA pesa. Pes, npyu KOTopoMm ronoska OyAeT ABMraTbCS BHU3, UMK Pe3, B KOTOPOM
onyLeHHas 1 3admKCupoBaHHas ronoska byaeT ABMraTbCs ropu3oHTanbHO. TpeTWiA BIWA - BPE3HOI pes, Mpu KOTOPOM rornoBka
0MyCcKaeTCs Ha 3afjaHHYI0 BICOTY, YEPKUBAETCA B 3TOM NOMNOXEHNM, @ 3aTeM NEPEMELLAETCS MO FOPU3OHTamN.

Mpy nonHoM nogbeme ronoeky cpabaTbiBaeT AONOMHUTENbHAS BNoKMPOBKa ANs NPeAOTBPaLLEHNs ee HenpeaHaMePEHHOro omy-
ckaHusi. [onoBka MOXeT BbITb OnyLLEeHa TonbKo nocne cHATUs Briokuposku (XVI).

lMepenBuHbTe roNoBKy U 3aduKCUpyiiTe ee, 3aTsiHYB CTOMOPHbIA BUHT Hanpasnsiowelt (XVII). Otperynupyiite yrmbl HaknoHa
TONOBKY 1 BBINONHUTE UMUTALWIO Pe3Kin 6e3 NOAKMIOHEHIS MBI K UCTOYHIKY NUTaHKS. YOe[uTeCh, 4To A1CKOBAs NiMna He conpu-
kacaeTcs co CTONOM, CTONOPHOIA NNACTUHON Uk Ntoboit Apyroi AeTanslo, kpOMe Matepuana, NoAnexallero peske.

[pu peske C oMyLLEHHOI FOMOBKOA, ABUTaoLLEiCs MO HaNPaBNSOLLMM, ONYCTUTE FOMOBKY U 3adhMKCUPYIATE e€ CTOMOPHBIM WTHED-
TOM. Pasbriokvpyiite HanpaensioLme, ocriabus CTONOpHbIA BUHT. OTperynupyiTe yribl HAKMOHa FONOBKM U BbINOMHUTE UMUTa-
LMo peskv 6e3 MOAKIIYEHNS MUMbI K UCTOYHIKY NUTanns. YbeauTecs, YTo AMCKOBas MuMa He COMpUKacaeTcs co CTONoM, CTo-
MOPHOI NNacTMHOW v Ntoboli Apyroli AeTanbio, KPOMe MaTepuana, Noanexallero peske. [MpoBepsTe NNABHOCTL NepeMeLLeHns
Mo HanpaBnsoLNM.

Ecnu ronoeka yctaHoBneHa Ha onpefieneHHoN BbICOTe, 0cnabbTe KpenexHsIi BUHT OrpaHU4MTENS ONYCKaHUS FONOBKM, CABUHBTE
€ro 1 3admKeHpyiTe B 3TOM NonoxeHum, 3ataHys BUHT (XVIII). 3atem oTperynupyiite BbICOTY OMyCKaHWS rONOBKY MyTeM 3aBuH-
4MBaHMSA BUHTA 1 3adukcmpyiiTe ero konbLiom (XIX). OTperynupyiiTe yribl HaknoHa ronoBky 1 BbINOMHIUTE MMUTALMIO pe3ki 6e3
MOAKITIYEHNS MBI K UCTOYHIKY NUTaHWS. YOenuTech, YT0 AMCKOBaS N Na He ConpUKacaeTcs Co CTONOM, CTOMOPHOI MNacTUHON
unn nto6oit Apyroi fieTanbio, KpoMe Mateprana, Nofmnexallero peske. [posepsTe NNaBHOCTL NEPEMELLEHNS N0 HANPABASIOLLMM.

lpvkpenuTe paspe3aeMblilt MaTepuan k cTony Tak, Ytobbl OH BCeraa npuneran Kk CToNopHoi nnactuHe. [ins dukcawm 3aroToBki
JOMKEH MCMONb30BaThCs MOCTaBAAEMbIN 3aXMM. 3aKpenuTe 3aXUMHOM WTMET Ha OBHONM CTOPOHE CTona. 3akpenuTe WTnaT,
3aTsHyB BUHT (XX). OTperynupyiiTe BbICOTY 3aXIMHOTO pblyara 1 Mocne perynv1poBKi 3akpenuTe ero, 3aTsHyB BUHT (XXI). Mome-
CTWTe 3aroTOBKY Ha CTONE W 3aTsHUTe 3axvuMHyto nnactury (XXII), sakpenvs ee.

locne HaxaTus BbIKMKOYaTeNs [aiiTe LMPKYNSPHOI N e AOCTUYb HOMIUHAMBHOW CKOPOCTY 1 TOMBKO MOCMe 3TOr0 HauuHaiiTe
pesarb. BelknioyaTenb He nMeeT BrokMpoBki Ans uKcaLmn ero B kakom-ninbo nonoxeHnn. 3anpeLuaetcs npuknagbisatb nuny
K MaTepuany 1 3anyckarb MHCTPYMEHT. TO MOXET NPUBECTI K 3aCOPEHIIO, NOBPEXAEHWIO MAMBHOTO AMCKa UMK NOBPEXAEHUIO
martepuana. 9To MOXeT ObITb MPUYNHOV TPABM.

Mpy BO306HOBNEHNM Pe3ku AaiTe AMCKOBOIA NUNe AOCTUYb HOMUHAMBHOM CKOPOCTH, @ 3aTeM BBEAWUTE ee B NpOnun.

He neperpyxalite AucK 1 He neperpealiTe TBEpAOCTNABHbIX N1E3BUIA BO BpeMs peskit. Mpu peske MunbHbIA ANCK CneayeT Hanpas-
NATb NNABHBIM BUXEHWEM, 3berast YpeaMepHOro HaxvmMa. Haxum, KoTopbIi CreayeT 0kasbiBaTb Ha PEXYLLYHO FONOBKY, HE AOMKeH
npeBbILLaTh HaXMM, AOCTATOYHbIN AN pe3kv MaTepuana. /sberaiite yaapoB AMCKOBOM N0 NO MaTepuany, Noanexatiemy peske.

Ecnv nuna 3aknvHUTCS B paciuiieHHOM MaTepuane, HeMELMEHHO OTMYCTUTE HaXWUM Ha BbIKTIoYaTeNb MHCTPYMEHTA, OTCOBAMHI-
Te €ro 0T UCTOYHWKA NUTaHWS, @ 3aTeM BbIHBTE MUY U3 3aTopa.

OcMoTpUTE NNy Ha HanM4Me NOBPEKAEHMI Uk AedhopMaLii, KOTOPLIE MO BOHUKHYTb BO BPEMS 3aKMMHUBAHWS, U 3aMeHU-
Te NUNy HOBOW, He NOBPEXAEHHOI. Takke NpoBepbTe NPUYMHY 3aKNMHUBAHS, HanpUMep, HET N B MaTepuane MeTannnyeckux
3MNEMEHTOB, KoTopble Mormv Gbl BbI3BaTb 3acTpeBaHye Nunbl. Mepen Hauanom paboTel yCTpaHNTE MPUIMHY 3aKNUHUBAHMS.

MMocne 3aBepLUEHNA Pe3K BbIHbTE BPALLALLYHOCS NMUITY U3 Nponiina 1 TOMbKO Nocre 3Toro ocnabbTe JaBneHue Ha BbIKIoYaTeb.
[loxautech NONHON 0CTaHOBKW AMCKOBOW Mifbl. OTcoeanHUTE Nny OT 3M1EKTPOCETH, BbITaLLMB BUNKY U3 PO3ETKW 3NEKTPOCETH,
a 3aTeM CHUMUTe CO CTONa 3aroToBKY.

[Mocne okoH4aHNs pa6OTbI nepengure K TEXHUYECKOMY OGCJ'I\/)KVIBHHM}O.

TEXHUYECKMWIA YXOR U TEXOCMOTPbI

BHVMMAHVE! Mpexae Yem npucTynuTb K perynmupoBke, 0BCAYXUBAHWIO UMM TEXHNYECKOMY OBCIYXMBAHWIO, BbIHBTE BUTKY WH-
CTPyMeHTa 13 poseTki. Mocne 3aBepLueHns paboTbl NPOBECTI OCMOTP 1 OLIEHKY TEXHIYECKOTO COCTOSIHUSA UHCTPYMEHTA: kopryca,
JAepxateneit, CETeBoro NPOBOAA C BUIKOM 1 TMBKMM MPUCOEAMHERNEM, (DYHKLIMOHMPOBAHIS 3MEKTPUYECKOTO BbIKITKOYATENS, MPOXO-
AMMOCTb BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTWIA 4N OTBOAA BO3AYXa, OTCYTCTBIS UCKPEHWS LLETOK, OTCYTCTBMS LuyMa npyu paboTe noawmn-
HIKOB W LUECTEPEH, UCMPABHOCTb 3anycka ! paBHOMEPHOCTb PaboTbl. B TeueHMe rapaHTUiHOro nepuoaa nonb3oBaters He MOXET
pa3brpaTb MHCTPYMEHT U 3aMEHSITb Kakue-NB0 3NeMeHTbI Ui KOMMOHEHTBI, Tak kak 3T0 NPUBEAET K MOTepe rapaHTUitHbIX NpaB.
Bce HenpaBunibHOCTY, Habnioaaemble Npy TEXOCMOTPe Wk BO Bpems paboTbl, SBNAIOTCS ykasaHuem ANst NPOBEAEHNst peMOoHTa
B CEPBUCHOM LIEHTPE, Npu 3TOM crieayeT 0bpatuTbes k npoussoauTento. Mocne 3aBepLuerns paboTbl, KOpMyC, BEHTUMALMOHHbIE
OTBEPCTYSA, NepeKmioyaTent, LONONHUTENbHBIA [epXaTenb 1 3aLUMTHbIIA KOXYX CeayeT O4MCTUTb, HanpuMep, CTPYel CKaToro Bos-
ayxa (gaeneHvem, He npesbiwatowmm 0,3 MITa), Cyxoit MArkoi TKaHbI0 NN KUCTOUKOW, Be3 1Cnonb30BaHNs XMMUYECKIX BELLECTB
11 YUCTALLMX KUAKOCTENA. He ncnonb3yitTe oCTpble MHCTPYMEHTbI Ans YACTKU. CHUMUTE AUCKOBYIO MUY W OYUCTUTE BHYTPEHHIOK
MOBEPXHOCTb KOXYXOB, KPENMeHie AUCKOBOM NUMbl, @ Takke camy My OT MbN 1 ApYriX 3arpsidHeHuiA, BO3HUKAIOLLMX BO BpeMS
paboTbl. PerynsipHo YnCTUTE PYKOSTKY, PyYKIA ¥ ApYTVE PEryTMPYIOLLME ANEMEHTbI CyXOi, YCTON TKaHbIO.

OPUIMWHANbLHAA WHCTPYKULMWSA



UA
XAPAKTEPUCTWUKK NPUCTPOIO

lnna TopLItoBaHHS - Lie YHIBEPCANbHNIA IHCTPYMEHT, MPU3HAYEHII ANs pi3aHHs AEPEBIHN | AepeBHIX MaTepianie. 3aBAAKN WK-
POKOMY CTIEKTPY MOXTMMBOCTEN PErymnioBaHHS MOXM1Ba NpsiMa i KyToBa pisaHHs.. [paBunbHa, HagiitHa | 6eaneyHa pobota iHCTpy-
MEHTY 3anexuTh Bifl NpaBunbHoOi poboTy, Tomy:

Mepw Hix npucTyNUTH A0 POGOTM 3 IHCTPYMEHTOM, HeoOXifHO 03HANOMUTUCS 3 KEPIBHULTBOM MO MOro eKcnnyarawii i
30eperTu Ans NoganbLIOro BUKOPUCTaHHS.

[MocTayanbHuK He Hece BigMOBILAMbHOCTI 3@ 30UTKW SiKi BUHMKNM B pe3ynbTaTi HeAOTPUMAHHS NpaBun TexHiku 6eanekw i peko-
MeHaaLin Liel iHCTpyKLii.

OCHALLEEHHA

Y 3aBOACHKil YNaKoBLYi MOBWHHI 3HAXOLUTUCS:
- TOpUtoBasnbHa nuna,

- MilLOK fnst 36opy nuny,

- A1CKOBA Nuna,

- NOI0BXEHHS poBOYOro CTOMMKA,

- 3aTUCK pobOoYOro CTONMKA,

- IBUHT BroKyBaHHsi poboyoro cTony.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKN

MNapametp 0, i 3HaveHHs
KaranoxHuit Homep YT-82172
HomiHanbHa Hanpyra [B~] 220-240
HomiHanbHa yactota [Fu] 50
HomiHanbHa notyxHicTs [B1] 1500
HomiHanbHe o6epranHst [xe] 4500
Makc. BicoTa X MaKc. AOBXMHA pi3ku

KyT 0BeptatHs o ropusonTani 0°/ kyT Haxuny 0° [mm] 60 x210
KyT 0bepTaHHs no ropuaonTani 45° / kyt Haxuny 0° [mm] 60 x 145
KyT 0BepTaHHs no ropuaonTani 0° / kyT Haxuny 45° [mm] 38x210
KyT 0BepTaHHs no ropusoHTani 45° / kyt Haxuny 45° [mm] 38x145
[lvckoBa nuna: 30BH. AiaM. X fjaM. KpinneHHs X TOBLYWHA MaKC. [mm] 185x30x 3,0
Mii ii PO3MipV 3aroTOBKM: BIC. X [JOBX. X TOBLL. [mm] 20x 200 x 20
MakcumanbHui KyT pi3aHHs nig KyTom [°] 45
Maca [kr] 98
PiseHb wymy

- 38ykoBUiA TMCK LpA £ K [dB(A)] 936£3,0
- noTyxHicTb L, £ K [dB(A)] 106,6 £ 3,0
Knac isonauii Il
CTyniHb 3axucty 1P20
JlasepHuii nokaxumk

- Knac 2

- NOTYXHICTb [wmBT] <1

- AOBXMHA XBUNi [Hm] 650

3asBreHe 3ararnbHe 3Ha4eHHs Lymy 6yno BUMIPSHO 3 BUKOPUCTAHHAM CTaHAAPTHOrO METofy BUNPObYBaHb i MOXe BUKOPUCTO-
BYBATUCS ANs NOPIBHSIHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLLMM. 3asiBnieHi 3HAUEHHS LMY Takox MOXYTb GyTu BUKOpUCTaHI ANsi none-
PeaHbOi OLIIHKV BNBY.

YBara! PiseHb LLyMy Npy npaBumbHii poboTi enekTpOIHCTPYMEHTA MOXe BifpI3HSITUCS Bif 3asiBNEHMX 3HaYeHb B 3aneXHOCTI Bif
crnocoby 110ro BUKOPUCTaHHS, 30kpema, Bia Tny 0bpobnioBaHoro Matepiany.

Ygara! 3acobu 3axucTy onepatopa NOBWHHI BU3HAYaTUCA Ha NiACTaBi HAOMMKEHOrO 3HaYeHHS BMAMBY MPU MOTOYHMX YMOBaX
excnnyarauii. MoBuHHI BpaxoByBaTuCs BCi eTann poboyoro Lukny. Kpim pobo4oro yacy, HeobxigHo BpaxoByBaT il iHLLi (hakTopwm,
TaKi K Yac BUMUKaHHS! i MPOCTOIO IHCTPYMEHTY.

OPMUITIHANIbBHA IHCTPYKLUIA



UA
3ATANbHI 3ACTEPEXEHHS, O CTOCYIOTbCA BE3NEKWU ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HaloMuTUCA 3i BCiMa 3acTepexxeHHAMM Woao Ge3nekw, intocTpauiamu i cneuudikauiamum,
AIKi JOCTABNANUCS 3 UM eneKTPOiHCTpyMeHTOM / MawwnHo. HeoTpuMaHHs iX Moxe NpMBECTH A0 eNeKTPUYHOI nopas-
KU, Noxexi abo A0 Ceprlo3HUX TpaBM.

36eperty Bci 3acTepeXeHHs | IHCTPYKLIT ANt MaitbyTHBOrO BigHECEHHS.

TMOHSTTS «ENEKTPOIHCTPYMEHT / MaLLMHa», BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSIX, BIAHOCUTBCS O BCIX iHCTPYMEHTIB / MaLLH, siki npu-
BOAATLCS B Ait0 €NEKTPUYHUM CTPYMOM, SIK NPOBIHIX, TaK | 6e3npoBigHMX.

Beaneka po6oyoro micus

Po6oye micue HanexuTb 36epiraT npu Jo6poMy OCBITNEHHi Ta B yucToTi. Besnag i cnabke oCBiTNEHHA MOXyTb 6yTH
NpUYMHAMN BUHUKHEHHS BUNAAKIB.

He HanexuTb npautoBaTi eneKkTPoOiHCTPyMeHTaMu | MallMHaMK B CepefioBMLLi i3 30iNbLIEHNM PU3MKOM BUOYXY, AKUN
MiCTUTb roptoi piAnHK, ra3u abo napu. EnekTpoiHCTPyMeHTH / MaLLvHW FeHepyIoTh iCKpH, IKi MOXYTb 3ananuTi nun abo
napw.

He HanexuTb fonyckaty Aiteit i CTOpoHHix oci6 Ao poboyoro micus. BrpaTa KOHLEHTPaLLii MOXe CTaTV NPUYMHO BTPaTy
KOHTPOMHO.

EnektpuyHa 6e3neka

Llitencens npoBoAy NOBUHEH MiAXOAUTH [0 MepexeBoi po3eTku. He HanexuTb mogudikyBaTu wrenceni AkMM-Hebyab
iHWKM cnoco6om. He HanexuTb 3aCTOCOBYBATH XOAHUX afanTepiB WTENcens i3 3a3eMNeHNMM eneKTPOIHCTPYMEHTaMu
| mawuHamu. He MoaudikoBaHui Wwrencensb, Wo Nacye A0 PO3ETKM, 3MEHLLYE PU3NK NOPA3KK eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
HanexuTb yHMKaTU KOHTaKTY i3 3a3eMNeHUMU TaKUMM MOBEPXHAMM, SIK TPyOu, 06irpiBadi i xonoAMNbHUKN. 3a3eMNeHHs
Tina 36inbLUye PU3UK NOPa3KM eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He HanexwuTb HapaxaTy eneKTPOIHCTPYMEHTH | MaLIMHM Ha KOHTaKT 3 aTMOC(epHUMM onaaaHHAMM abo BonoricTio. Bopa
i BonoricTb, fika NPOHUKHe BCepeAVHY eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLnHK, 30iMbLUye PU3NK MOpaskv eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He npotsiryBatit XuBMNbHUIA Kabenb. He 3acTocOByBaTH XXMBUNLHOTO Kabento, WoG HOCUTH, TArHYTU abo BimyeaAHyBaTH
Tencenb Bif MepexeBoi PO3ETKU. YHUKATV KOHTAKTY XUBUNbHOrO kabenio 3 TeNnoM, Macnamu, roCTPUMU KpOMKaMy i
pyxoMumM YacTuHamu. MoWwKoaxKeHHs abo CNNyTYBaHHS XUBUNBHOTO kabenio 36inbLuye pU3MK NOpPasku eneKTPUYHUM
CTPyMOM.

Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMU, HaneXuTb 3aCTOCOBYBaTH NOAOBXKYBaYi, NPU3HayeHi Ans poboTu nosa
3aKPUTMMM NPUMILLEHHAMW. BUKOpUCTaHHS NOAOBXKYBaYa, NPUCTOCOBAHOIO ANs POGOTH Ha30BHI NPUMILLEHb, 3MEHLLYE
PU3UK NOPa3K1 €NEKTPUYHNM CTPYMOM.

Y pasi, konu 3acTocyBaHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY | MaLIMHK Y BONOrOMY CEPELOBMLLI € HEMUHYYMM, TOAI SiK 3aXUCT Big Hanpyr
KVBINEHHSI HANEXWTb 3aCTOCOBYBATW NpUCTpiit AudepeHLiansHoro ctpymy (MAC) [aHen. residual current device, RCD]. 3acTo-
cyBaHHs 1C 3MeHLLYye pu3nk Nopaskil eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

MNepconanbHa 6esneka

Byab nunbHUM, 3BepTail yBary Ha Te, Lo poGuLL, Ta Gepexu 3A0POBMUIA TMy3A Nif Yac PoGOTH 3 eNEKTPOIHCTPYMEeHTOM /
MalumHo. He 3aCTOCOBYM eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MalunHu, Gyayyu nepeBToMeHUM abo nig BRAWBOM HApPKOTHUKIB anko-
ronio abo nikis. HagiTb XBUNMHA HeyBaru nig yac pPo6oTM MoXe NPUBECTH [0 CEPIIO3HMX NEPCOHANbHUX TPaBM.
3acTocoByi 3acobu nepcoHanbLHOro 3axucTy. 3aBXAW Haknadal 3axucT 3opy. 3aCTOCYBaHHS 3ac06iB NepCOHanbLHOro
3aXUCTY, TaKMX SIK MMNO3aXMCHUIA pecnipaTop, NPOTMKOB3KE 3aXMCHE B3YTT, KACKU i 3aXMCHUKM CRyXy, 3MEHLLYHTb py-
31K CEPNO3HNX NEPCOHANbHNX TPABM.

3anobirai BunagkoBoMy BBeAEHHHO B fito. MepekoHalics, Wo eneKTPUYHUIA BMUKaY nepep NimeAHaHHAM [0 XUBNEHHS
i akymynsTopa, nigHeceHHsIM abo NepeHeCeHHAIM eNeKTPOIHCTPYMEHTY | MalLMHU, 3HAX0AUTLCA B NO3MLT «BUMKHEHUIAY.
lNepeHeceHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHK 3 ManbLieM Ha BMUKayi ab0 XWBNEHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLnHK, KoM
BMUKaY 3HaXOANTLCA B NO3NLYT «BKIIOYEHMIAY, MOXE MPUBECTI 10 CEPIHO3HUX TPaBM.

lNepen BKMHOYEHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLIMHM 3HIMM BCi KNHOYi Ta iHLLi IHCTPYMEHTH, 5iKi Oyniu BUKOpUCTaHi Ans ioro
peryntoBaHHA. Kntoy, 3anuiueHnit Ha 06epTanbHUX enemMeHTax iHCTPYMEHTY / MaLUMH, MOXe BECTHM 10 CEPHO3HNX TPaBM.
He npotsryi pyku i He BUCOBYIiCA Ayxe Aaneko. YTpUMyI BiANoBigHe NOMOXEHHS], a TaKoX PiBHOBAry NPOTAroM BCLOTO Yacy.
Lle Ao3BONUTL Nerwie OBONOAITH ENEKTPOIHCTPYMEHTOM / MALLVHOK y BUNAAKY HenepeabadeHnx cuTyaulii nig vac poootu.
BianogigHo opsraiics. He HapiBaii BinbHiwuin opsar abo GixyTepito. YTpumyi Bonoccs i ogar Ha Bigaani Bif pyxomux
YaCTWH eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MawwuHK. BinbHuit opdr, 6ixyTepis abo aoBre Bonoccs MOXyTb OyTv CXONNEHi pyXxoMumMu
YacTUHamu.

AKwo npucTpoi NPUCTOCOBaHI ANs NPUESHAHHA BUTATY Ny abo HaKOMNEHHs Nuiy, NepeKoHalcs, Wo BOHW Gynu npu-
€[JHaHi i BUKOPMCTaHi NpaBUNbHO. 3aCTOCYBaHHA BUTATY NNy 3MEHILYE PU3MK 3arpo3, 3B¥AI3aHNX 3 UNOM.

He o3Bonb, W06u JocBig, npuabaHuii YacTM BUKOPUCTAHHSM IHCTPYMEHTY | MaLIMHMK, CAPUYMHUNK Ge3TYPBOTHICTL i irHopy-
BaHHA npaBun Ge3neku. bestypboTHa fis MOXe NPUBECTM 10 CEPIIO3HIX TPABM 32 OfHY 4acTKy CeKyHaM.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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Ekcnnyarauis i A6ainumBicTb 3a eneKTPOIHCTPYMEHT / MaLMHy

He nepeHaBaHTaxyil €eNeKTPOIHCTPYMEHT / MaLMHY. 3aCTOCOBYM €NEKTPOIHCTPYMEHT / MaluMHy, BiNoBiAHMIA Ans BUGpa-
HOro 3acTocyBaHHA. BinnosigHMi enekTpoiHCTpyMeHT / MalwvHa 3abe3neunThb Kpaily i 6e3neyniwy poboty, Ko Oyae
BUKOPUCTaHUI NS CNPOEKTOBAHOrO HaBaHTaXEHHS.

He 3acTocoByil eNeKTpOiHCTPYMEHT | MaLLUHY, SKLO eNEKTPUYHMIA BMUKAY He POOUTH MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKIHO-
YeHHA. IHCTPYMEHT / MalLnHa, AKkuiA He AAETbCS KOHTPOIIOBATY 3@ JONOMOTOl0 MEPEXXEBOT0 BUMMKa4a € HeGe3neyHuM i noro
HaneXwuTb 3AaTH Ha PEMOHT.

BimenHan wrencenb Bif XWBUILHOI PO3ETKU Ta AEMOHTYW aKyMynsTop, AIKIIO € TaKUM, WO BiAKNIOYAETLCA Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MallMHW Nepep perynioBaHHAM, 3aMiHOI npunaaas abo 36epiraHHAM iHCTPYMeHTY /| MawmHu. Taki
3anobixHi 3axoan JO3BONATL YHUKHYTW BUNAAKOBOrO BKMOYEHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLMHY.

Bepexu iHCTpYMeHT B HeAOCTYMHOMY ANs AiTedt MicLi, He J03BONb 0c06aM, O He 3HAaKTb 06CNYroByBaHHSA eNEKTPO-
iHCTPYMeHTY / MawwmHK abo LMX IHCTPYKLH, KOPUCTYBATUCA eNEKTPOIHCTPYMEHTOM / MaluMHOW. EnekTpoiHcTpyMeHTH /
MaLUMH1 HeGe3neyHi B pykax KOpUCTYBauiB, Lo He NPOWLLNY Kypcy NiArOTOBKM.

lpoBoAb TeXHiYHWI [OrNAA 3a eNeKTPOIHCTPYMeHTamMu | MalnMHaMu, a Takox 3a npuHanexHictio. MepeBipsii iHCTpy-
MEHT / MalMHy nif KyTOM HeBiANoBiAHOCTI a0 3apyOoK PyXOMUX YaCTWH, NOLIKOMAKEHb YaCTUH, @ TAKOXK AKMX-Hebyab
iHLIMX YMOB, IKi MOXYTb BNAMHYTH Ha Ail0 eNeKTPOiHCTPyMeHTa / MawwnHK. [OWKOMKEHHA HAaNeXUTb NoNaroAuTyH nepea
BMKOPUCTAHHSAM eNeKTPOiHCTPYMEHTY / MawmHu. Barato BMnagkis BUKNMKaHi HEBIANOBIAHMM TEXHIYHUM AOMMAAOM 3a
iHCTpYMeHTamm / MalLvHamu.

PixXyyi iHCTPYMEHTH HanexuTb yTpUMyBaTh B YUCTOTI Ta B 3aroCTPEHOMY CTaHi. Pixyuyi IHCTPyMEHTM 3 rocTPUMM KPOM-
Kamu 3 BiNOBiAHO NPOBEAEHNM TEXHIYHUM [JOTNIAAOM MEHLL CXMNbHI A0 3aTUCKYBaHHS /3aKNNHIOBaHHS Ta MOXHa NIerko
KOHTpONIOBaTH iX Mig yac po6oTu.

3acTocoByM €NeKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHKU, NPUNaaas Ta iIHCTPYMEHTH, SIKi BCTaBNAKOTLCA i T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
CTPYKLifiMK, Gepyyu Ao yBaru BUINsAA i yMoBN poGoTH. 3acTocyBaHHs IHCTPYMEHTIB ANs iHWOi poboTu, Hix Ans sKoi
Gynu cnpoekToBaHi, MoXe NPUBECTH [0 BUHUKHEHHS Hebe3neyHoi cuTyallii.

PykosiTi i noBepxHi Ans xaaTku 36epirai Cyxvumm, YACTUMM, @ TaKOX BiNbHUMM Bif Macna i masi. Crnabki pykosTi i NoBepxHi Ang
XBaTku He 03BONAI0Tb Ha be3neyHe 0BCnyroByBaHHs, a Takox Ha KOHTPONb IHCTPYMEHTY / MaLLMHI B Hebe3neyHux cuTyaLisix.

PemoHTH
PeMOHTY#! eneKTpoiHCTPYMEHT / MalLMHY NiLLe B YyCTaHOBAX, L0 MakOThb Ha Lie CNyXGoBi NpaBa, ki 3aCTOCOBYIOTh NuLLe
opuriHanbHi 3an4acTuhm. 3abesned Lo BiANOBiAHY De3neky poboTh enekTPOIHCTPYMEHTY.

PEKOMEHMALIIT 3 TEXHIKW BE3NEKU NS TOPLIIOBANBHUX NMUNOK

Munu gns ckoweHoro pisaHHA NpU3HaveHi ANA pi3aHHA OepeBMHM | AepeBHUX MaTepianis i He MOXyTb BUKOPUCTOBYBa-
THCA 3 abpa3uBHUM KPYroM NSl pi3aHHs 3ani3HWX MaTepianiB, TakuX Ik NPYTKK, CTPVXKHI, cTOBNYMKHM i T.4. [vn Big abpa-
31BHOTO Kpyra Npu3BOAUTL 40 3aiAaHHs PyXOMIX YaCTWH, TaKX SIK HIKHS YaCTMHA 3aXMCHOTO KOXyXa Hoxa. ICKpu Big pisaHHs
abpasvBHIM Kpyrom CMansiTb HIDKHIO YaCTUHY KOXyxa HOXa, BKMaauL poboyoro CTony i iHLLi nnacTukoBi fetani.
BukopucToByiiTe 3aTuckaui ana dikcauii 3arotoBkm, konu Lie MoXnMBO. FKLIO 3aroToBka Oyae TPUMATUCH PYKOHO, 3aBXkK-
AV TpUMaNTe PYKy Ha BiacTaHi He MeHiwe 100 MM Bif KOXHOI CTOPOHYM ANCKOBOI NN, He BUKOPMCTOBYMTE LItO NUNKY ANs
pi3aHHA 3aHaATO ManeHbKNUX 3aroTOBOK, AIKi He MOXHA HaAiHO 3aKpinUTK abo TPUMATK PYKOH FKLIO Balla pyka 3Haxo-
ANTBCA Ayxe 6nnabko A0 ANCKOBOI MUMKM, 3pocTae Hebeaneka TpaBMyBaHHS B pesynsTaTi KOHTaKTY 3 Helo.

0O6pob6nioBaHa AeTanb NOBUHHA BYTM HEPYXOMOHO i 3aKpinneHoi abo YTpMMyBaTMCA SIK CTONOPHOK NNACTUHOM, TaK i
po6ouum cTonom. Hi B sikomy pasi He MoxHa nogaBati abo pizaT 06po6GnioBaHNil MaTepian «BiNbHOK pykoto». Hesa-
chikcoBaHa abo pyxoma 3aroToBka MOxe byTy BigkvuHyTa 3 BUCOKOH LUBMAKICTIO, LLIO MOXe MPU3BECTU A0 TPaBM.

Muny npowToBXxyiiTe Yepe3 3aroToBky. He TArHiTL nuny yepe3 3arotoBKy. [INsi BUKOHAHHSA pi3aHHs MiAiNMITbL ronoBKy
NUNK i NOTATHITH 1i Hag 3aroToBKOK 6€3 pi3aHHs, 3anycTiTb ABUIYH, ONYCTiTb FONIBKY i NPOLITOBXHITL N1y Yepes3 3aro-
TOBKY. Pi3ka npu npoTsryBaHHi MUMKu MOXe NPMBECTY 10 MPOCNM3aHHS MUMbHOTO MOMOTHa y Bepx 0bpobnioBaHoro matepiany i
panToBOrO BiKIHYTU MUMBLHOTO NOMNOTHA B HANPAMKY onepaTopa.

Hikonu He nepexpelLyBaTH pyku 3 HAMiYeHOH NiHIEI0 Pi3aHHS, @ TAKOX 3 NepeHbOI0 a60 3aAHLOK YaCTUHOK ANCKOBOI
nunku. [lyxe HebeaneyHo TpUMaTI 3aroTOBKY «CXPECTUBLUM PyKy», HAanpuknag, TPUMatouu 3aroToBKy MiBOK0 PyKOK 3 NpaBoro
60Ky auckoBoi nunn abo HaBnakw.

Hikonu He KnaaiTb pyku 3a CTONOPHO NNACTUHOI, LWOG BUAANUTM 3aNMLIKU AePeBUHU aBo 3 AKOICh iHLIOT NPUYMHM NiA
yac obepTaHHA AUCKOBOI Nunu Gnikye Hix 100 MM 3 Byab-Akoro 60ky. BincTaHb AuckoBoi nunm, Lo 06epTaeThbes, Bif pyk
Moxe ByTI He 04EBUAHOIO, LLIO MOXXe MPUBECT A0 CEPIO3HNX TPaBM.

lMepen BUKOHaHHAM pi3aHHs nepeBipTe 3aroToBKy. SIKILO 3aroToBKa BUrHyTa abo 3ropHyTa, 3adikcyiTe ii TaK, 06 30B-
HIlUHA BUrHyTa NoBepxHs Oyna 3BepHeHa [0 CTOMOPHOI NNAcTMHU. 3aBXAM CTEXTe 3a TUM, WOO6 Mix 0OpobnioBaHNM
MaTepianom, CTONOPHOK NNACTUHOK Ta PoGOYMM CTONOM He Byno 3a3opy y3moBX MiHii pi3aHHA. BurHyTi abo 3ropHyTi
3aroTOBKM MOXYTb CKpydyBaTUCst abo 3MiLyBaTUCS, L0 MOXE MPUBECTV A0 3aTWUCKAHHS MUMBHOTO MOMOTHA Mif Yac Pi3aHHs.
O6pobntoaHuii MaTepian He NOBUHEH MICTUTH LIBSXiB aD0 CTOPOHHIX MpeAMETB.

He 3anyckaiite nuny go TMx nip, noku poboywii cTin He Gyae ouMLLEHNI Bif BCix iHCTPYMEHTIB, 0bpiskiB aepeBa ToLwo,
Kpim o6pobnioBaHoro marepiany. ®parmeHTn CTpyxKi abo BinbHi LMaTKn AepeBa abo iHLi NPeAMETH, WO CTUKAKOTLCS 3 ANC-

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA



UA

KOBOK MUIKOIO B PYCi, MOXYTb BUKUAATUCS 3 BUCOKOKD LUBUAKICTIO.

Pospisaite Tinbku oguH Matepian 3a pa3. YknafeHi Lapamu Matepianu He MOXyTb 6yTv HagiitHo 3akpinneHi abo 3axonneHi i
MOXYTb 3aKIMHIOBATY AUCKOBY MMy abo nepemiLyaTncs nig Yac pobotu.

lMepen BUKOPUCTaHHAM NepeKoHalTeCs, WO NNa TOPLOBaHHA NpuKpinneHa abo BCTaHOBNEHa Ha piBHiN, TBepAil no-
BepXHi. BupiBHsiHa i MiLlHa poGoya NoBEPXHS 3HUXKYE PU3MK HECTINKOCTI MMM TOPLIIOBAHHS! Nif Yac poboTu.

MnaHyiTe cBoto po6oty. Mpu KoxHil 3amiHi chacku abo KyTa Haxuny dhacku nepekoHamTecs, Lo perynboBaHa CTONopHa
NnacTMHa BCTaHOBNEHa NPaBUNLHO ANA NIATPUMKK 3aroTOBKM i He CTUKAETLCS 3 AMCKOBOIO MUMKOK abo cucTeMoio
KOXYXiB. Be3 BMMKaHHS! IHCTpYMeHTY i ©e3 3aroToBkv Ha CTOMi, MPOBELITL ANCKOBY MUMy B PEXUMI iMiTaLyii NOBHOrO pidy, 06
MepeKoHaTICS, LLO CTONOPHA NAACTUHA HE CTUKAETLCS | HemMae Hebeaneky Po3nuny CTONOPHOK NNACTUHN.

BukopucToByiiTe BianoBigHi onopu, Taki ik nogoBxXyBaui cTony, podoui CTilkK i T.4., AKLLO 3aroToBKa WupLue abo foBLIe
BepXHbLOI NoBePXHi poGoyoro cTony. Matepian, skuit foBLUMIA aB0 LWMpLLE POBOYOro CTONY MMM TOPLIOBAHHS, MOXe Haxunu-
TUCS, SIKLLO BiH He 3aKpinneHuit HagiitHo. Mpu Haxuni BigpiaHoi YacTHK abo Kpaliki MaTepiany HWKHIl KOXyX NUbHOTO NONOTHa
Moxe ByTu nigHATUI a0 BUKMHYTUIA 0BEPTOBMM NOMOTHOM.

3ab0poHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH iHLLY NHOANHY SIK NOAOBXKYBayY cTona abo B sIKOCTi JoaaTkoBoi onopy. HectabinbHa
ornopa 3aroToBKI MOXE MPU3BECTM A0 3aCTPAraHHs AVCKOBOI M abo nepemilLeHHIo Matepiany nif Yac pisanHs, NOTArHyBLUM
oneparopa i nomiyHuka y Bik nesa B pyci.

3abopoHsETLCA pPo3pisaTi abo NpPUTMCKATK PiXyynid MaTepian [0 AUCKOBOI NUNKH, Lo obepTaeTbes, Oyab-AkuMu 3a-
cobamu. CTucHyTa 3aroToBKa, Hanpuknag, 3a A0NoMOrolo 0BMeXyBaqiB AOBXIHI, MOXE 3aKMMHUTICS NE30M i Pi3Ko BifKMHYTA.
3aBkaM BUKOPUCTOBYITE 3aTMCKayi aGo npunapas, NpusHaveHi Ans KpPinneHHA KPYrnux matepianis, Takux K CTPYKHI
a60 Tpy6u. CTpuXHI MaloTb TEHAEHLLiK O 00epTaHHs Nig Yac pisaHH, WO NPU3BOANTL A0 TOTO, LU0 NE30 «BrPU3AETLCAY | TArHE
3aroTOBKY pasoM 3 pykami onepatopa B HanpsMKy nesa.

lepea KOHTAKTOM 3 3aroTOBKOIO JanTe ne3y HabpaTu NOBHY WBUAKICTb. Lie 3HMKyE pUank BUKMIY 3aroTOBKM.

AKwwo mMaTepian a6o ne3o 3aKNMHUNO, BUMKHITb Nuny. 3ayekaiTe, MOKW BCi PyXOMi YaCTUHM He 3YNUHATLCSA, NOTIM Bif’eA-
HaiTe BUNKY Bif Akepena XMBneHHs i/abo BuiMiTb akymynsTop. Tinbku nicns LbOro MoXHa novaT1 BUAANATY 3acTpsi-
i Matepian. [poAOBXeHHS pi3aHHs 3 3aCTPAMMUM MaTepianom MOXe NpuUBECTV A0 BTPATV KOHTPOM abo MOLLKOMKEHHS
MUNKN.

Micna pisaHHa BiANyCTiTE BUMMKAY, YTPUMYWITE TONOBKY ANA Pi3aHHA BHU3Y i AOYEKANTECH 3yNMMHKK nesa, nepiu Hix
BUTATYBaTM PO3pi3aHuii Matepian. Yv He BknagaiiTe pyku nobnuay nesa B pyci, Lie HebesneyHo.

Mpu pizaHHi yrnu6 abo BignyckaHHs BUMUKaYa MiLIHO TpUMAlTECA 3a PYKOATKY, NOKM PiXy4a ronoBka He Oyze NOBHICTO
onytueHa. [anbMyBaHHs piXy4oro ucka Moxe NpUBECTY [0 Pi3KOT0 BULLTOBXYBAHHS PiXy40i roNoBKI BHI3, LLIO MOXe NpU3BECTU
10 TPaBM.

BCTAHOBJEHHSA IHCTPYMEHTY

Bupib noctaenseTbcs Maitke B 3ibpaHomy BUrMsAi, npoTe nepep noyaTkoM pobiT HeobxigHo 3akpinuTy rBUHT, Wwo 6nokye obep-
TaHHs! PiXy4oi FOMOBKM i, B 3aNEXHOCTI Bif BIUAY BUKOHYBaHMX POBIT, yCTAHOBUTY 3aTiCKay cTona i/abo nofoBxyBay cTona.
T'BMHT NOBWHEH ByTW yrBHYEHIA B OTBIP B KPOHLLTENHI poboyoro cTona (1), ane He cnip 1ioro 3aTarysati A0 ynopy, OCKinbkv Lie
Bnokye obepTaHHs pixy4oi ronoBkM.

BkpyTitb (XIIl) g0 ynopy reuHT Ans 6niokysaHHs 6iYHOrO Haxwmy pixy4oi ronoski. [ig yac nigrotoB4mx pobiT pekomMeHayeTbes
3achikcyBaTy rofnoBKy B HYNbOBOMY NONOXEHHI. 3MiHa KyTa OMMUCYETLCA HIKYE B LIbOMY NOCIGHNKY.

[pw pi3aHHi 3aroToBOK, OBXVHA SKUX NEPEBMLLYE po3Mip poboyoro cTona, HeobXifHO BCTaHOBMTY NOAOBXYBaY cTona. Beraste
MoAoBXyBay B OTBOPY B BiuHOMY kpato poboyoro cTona Tak, Lwob BIUrHyTa YacTiHa NofoBxXyBaya byna cnpsiMoaHa Bropy, a notiM
3acpikcyiiTe nopoBxyBay 3a gonomoroto reuHTa (I11).

[Mpu pisaHHi 3aroToBOK, fiki 3HA4YHO NEpeBULLYIOTL Po3Mip pOBOYOro CTONa MUK 3 BCTAHOBMEHMM NOAOBXYBaYaMu, Ans Hagin-
HOro | 6e3NeYHOro KpinneHHs 3aroToBKM O CTOMA Crif, BUKOPUCTOBYBATY 30BHILLHI KPIMWMbHI eNemMeHTH, Hanpuknag, 3aTuckadi,
0rnopu, BCTaBKM i T.4.

NIAroTOBKA 10 POBOTH

Yara! Bci onepaLiii 3 TexHi4HOro 06cnyroByBaHHst NOBUHHI BUKOHYBATUCS MPY BUMKHEHOMY XWBMEHHI. Bunka iHcTpyMeHTa noBuH-
Ha ByTI BifKMtoYeHa Bif, €MEKTPUYHOT PO3ETKU.

Lii; sii HeobxidHo sukoHamu 0o moyamky pobim

[HCTPYMeHT noBMHEH DyTI 3akpinneHnin Ha poboyomy MicLy, BepcTari, CTidLi abo aHanoriyHomy ctenpi. Mepen 3amyckom npu-
CTPOI NOBYUHHI 6yTW NpaBUNbHO BCTAHOBMEHI BCi 3aXV1CHI MPUCTOCYBaHHs! | 3anobixHi mpucTpoi. [MepekoHaiiTecs, o NUbHNIA
JUCK MOXe BinbHO obeptatucs. Mpu poboTi 3 AepeB’sHMM MaTepianom 3BEPHITb YBary Ha CTOPOHHI eNeMeHTH, ki MOXyTb B
HbOMY OyTH Taki sik LiBsSiXW, Wypynu i T.4., Mepen 3anyckom NpuUCTpOr NepeKoHaTeCs, LLO BCi PyXOMi YaCTUHW MOXYTb MAABHO
nepemiLLaTies no BCbOMY AianasoHy i WO NUMbHMIA UCK HadiliHo 3akpinneHuit. Mepen NiaKMoYeHHsIM BUMKM kaberto KUBMeHHs
[0 PO3ETKM, NEPEBIPTE, LU0 NapaMeTpy eNEKTPOXMBIEHHS BiANOBIAAIOTL NapaMeTpam, 3a3HaqeHnM Ha TabnnyLi MaLmHm.
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BcTaHoBiTb My Ha piBHif i CTiliKili NOBEPXHi, HANpWKnag, Ha BepcTari. Bucota ycTaHoBKM NOBIUHHA BUBMPATUCS BiANOBIAHO A0
3pocTy oneparopa, Lob MoxHa 6yno NOBHICTIO ekcnyaTysaTh NPUCTPIiA, He HAATO fANeKo BUTAralouW, | NPy LbOMY 3abeaneunTy
cTabinbHe i 6esneyHe NonoXeHHs Tina.

Mincrasy poboyoro crony obnagHaHo OTBOpaMW ANSt MPUKPYYYBaHHs ioro [0 nignoru. [ins NpukpyvyBaHHS BUKOPUCTOBYITE
TBUHTY | Npu HEOBXIAHOCTI raiku.

Yematoexa i 3amiHa duckosoi numu

YBara! Bigkntouitb TopLIoBanbHy NUny Bif eNeKTPOMepeXi, Bif €AHaBLU BUIKY Bif PO3ETKM Nepef No4aTkom MOHTaxy abo 3amiHu
NUNKOBOTO AMCKa.

[Mpu 3amiHi NMNKOBOTO AKCKa HAASAraliTe 3axvCHi PyKaBUYKY, OB YHUKHYTU TPaBM Bif PiXy4oi Kpankoro.

MigHIMITB piXy4y roONoBKY i 3BiMbHITH BIHT, ane He BiArBUHYYIATE HOTO MOBHICTHO, MPUTPUMYIOUN MOHTaXHY KpULKy (IV). HaTuCHIT i
yTpUMYiATe BOKyBarnbHuiA MexaHi3mM PyXoMOro 3axvcHoro koxyxa (V), a noTim BigCyHbTe KoXyX MUMKOBOTO Aucka 4o ynopy. Koxyx
MOBYWHEH BIACYHYTY KPIMWUMbHY KPULLKY i 3aMLLATUCS Y BIAKPUTOMY MONOXEHHI Micns 3BinbHEeHHs Tcky Ha briokysanHs (V). Hatue-
HiTb BNIOKyBaHHS LUNMHAENS, NOTIM NOBEPTaiiTe KNKYEM 3a FOANHHIKOBOK CTpinKoto, noku wnunaens (VII) He Gyae 3abnokosaHmit.
Micns 6nokyBaHHs 0bepTanHst A1cka BiAKPYTITb KpIMWIBbHIIA TBIAHT Aucka. SHIMITb 3aTuckHy nnactuny i auckosy muny (VIII).

Mepen yCTaHOBKOI HOBOI AUCKOBOI MUMW OYUCTITb 3aTUCK BiA NuNy. 3akpiniTb AUCKOBY NUNY Tak, 0B HanpsAMOK obepTaHHs
NUNKOBOTO A1CKa BifNOBIAAN0 HanpsiMKy 0bepTaHHs, BkadaHOro CTPINKOK Ha KpuLLi. MoTiM BCTaBTe 3aTUCKHY NNacTuHy i, yTpu-
MYIO4M BrOKyBaHHS LUNMHAENS, MILHO i HAAIHO 3aTArHITb 3aTUCKHWIA MBUHT AMCKOBOI MM, BCTaHOBITL KOXyXW B 3BOPOTHOMY
NOPSALKY, HiX NPY AEMOHTaXi.

Micns MOHTaXy nepekoHalTecs, O MUMbHIIA ANCK BiNbHO 06epTaeTbCsa NepneHanKyNapHo i nia kytom 45 rpapycis.

Yeara! [icns 3miHu kyTa Haxuny cTona nepexkoHaiTecs, LWo nia Yac poboTi AnckoBa Numka abo pixyya roniska He CTUKaKTbCS
3 Byab-skumun nepeLukogamu. MNepesipte 63 BMUKaHHS, 4u MOXHA BUKOPUCTOBYBATM BECh Jiana3oH poboTH NN TOPLIOBAHHS.

Mpu HeoBXiAHOCTI BUKOHaITE HEOBXIAHI HaNALLTYBaHHS, YCYHYBLUN NEPELUKOAN.

PexomeHdauji wodo 3acmocysaHHs AUCKOBUX MUITOK

Ygaral! lMepekoHaiitecs, Lo gonyctuma obepTanbHa WBNAKICTb AMCKOBOTO MUMbHOMO NOMNOTHA AOPIBHIOE abo BuLLe LIBMAKOCTI
MUNK TOPLIOBaHHS. BUKOpUCTaHHS ANCKOBOT NNk, He BiANOBifae BULLEBKa3aHUM YMOBaM, MOXeE NPU3BECTY A0 PyiHyBaHHS AuC-
KOBOI NN Mig Yac poboTH, LLIO MOXXe NPUBECTY 0 CEPHAO3HNX TPaBM.

[uckosy nuny cnig BU6MpaTK BIiLNOBILHO [0 MaTepiany, WO niansrae pisaHHio. Ynm binbLua KinbkicTb 3y6iB, TUM Kpalle pisaH-
Hsl, ANs1 pi3aHHs NaMiHOBaHWX MIUT, XOPCTKOTO MaTepiany PeKoMEHAYeTHCS BUKOpUCTOBYBaTH 48 3y6LiB. FAKiLo MaTepian Moxe
MICTUTK CKOOW, LBAXM ab0 iHLLI KOHCTPYKLiAHI €nemMeHTy, TO CRif BIUKOPUCTOBYBATW AMCKOBI MUKW, MPU3HAYEHI ANs pi3aHHs
KOHCTPYKLIHOT AEPEBMHM.

BukopucToByiiTe TinbKu AUCKN, peKOMeHZ0BaHI BUPOOHUKOM: AUCKW ANs pi3aHHs AEPEBUHM Ta MaTepiany Ha fepesi 3 3ybuamn i3
cneyeHux kapbigis, siki BignosigatoTb BuMoram EN 847-1 3 napametpamy, 3a3HaqeHuMu B TabnuLli 3 TexHiYHUMK gaHumu. Mepe-
KOHaiiTecs, LU LWBWAKICTb, NO3HAYEHa Ha AKCKY, BULLE abo AOPIBHIOE LWBMAKOCTI, BKa3aHiit Ha iHCTPYMEHTI.

He BukopucToBYiiTe NoLKomKeHi pixyyi ancku. Mepen novatkom Byab-akoi poboTn HeobXiaHO NepeBipuTH pisanbHui Auck, a
TaKOX Yy pasi BUSIBNEHHS TPILLMH, 3a3yOpwH, 3riHiB, 3namanux 3y6iB abo Byab-skuX iHLWKX YLUKOAXEHb, Nepen noyatkom pobit
AVCK CTlif} 3aMiHUTW HOBUM. TpUMaiiTe A1CK 33 MOHTaXHNM OTBOPOM 3 PY4KOI0 MNacTUKOBOI BUKPYTKY B KOPMYCi AKcKa. [opoxHin
3BYK MOXe BKa3yBaTy Ha TPiLLMHY B Tini Aucka, sika Moxe ByTi HeBUANMA HeO36POEHNM OKOM.

Modosxysavi

FAKLLo HeobXigHO NiaKMto4MTY BUPIO 38 AONOMOTOK0 NOJOBXYBaMNbHUX kabeniB, NonepeyHuii nepepia NofoBXyBanbHUX kabenis He
MOBUHEH BYTI MEHLLM, HiX NOMepeyHIi nepepia MPOBO/IB kabento KNBMEHHS, L0 BXOAUTb A0 KOMNAeEKTY B1poby. Y pasi nogos-
XyBanbHuX kabenis JOBXMHOK NOHad 25 M nonepeyHui nepepia NpoBiaHMKIB He NoBIUHeH GyTn MeHLwe 1,5 Mm?,

3anuwkosul pusuk

MawuHa byna cnpoekToBaHa i 1o6yaoBaHa BiAMOBIAHO A0 TEXHIKM Ta 3 ypaxyBaHHsM npasun 6eaneku. OaHak npyu BUKOPUCTaHHI
BMPODY MOXYTb iCHyBaTH 3aNMLLKOBI PU3MKA.

Pu3nku ans 300poB’s, NOB'A3aHi 3 NEKTPUYHOIO EHEprieto Yepes BUKOPUCTaHHS HeHaneXHMX cunosux kabenis.

Hebesneka Yepes wym Yepes BiACYTHICTb 3aco6iB 3aXMCTy OpraHis CryXxy.

3anuLKoBMiA pU3MK MOXHA MiHIMI3yBaTH, JOTPUMYIOHMCh IHCTPYKLIA 3 TexHiki beanexu.

EKCNNYATALIA NUNA TOPLIOBAHHA
[Midciom i briokyeaHHs pixy4oi 20m0eKu
[pv BURYYEHHi 3 ynakoBKM piky4oi ronoBKM MMM GikCyeThCs B HIKHBOMY MONOXEHHI. [Inst po36rnokyBaHHs HeobXiaHO BUTSTHYTY

CTONOPHUIA WTNET (IX). Y LbOMY NONOXKEHHI CTONOPHOTO LWTUTa pixyya roNoBKa MOXe BinbHO nigHiMaTucs i onyckatucs. Mpy-
XVHa nigHiMe roniBky, ane He crig BiAnyckaTy pyyKy i Tpoumaty ii 3 HEBENVKM OMOPOM, MOKV TornoBKa He Byfje NOBHICTIO MigHsATa.
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FAKLLO ronoBKy HEMOXIMBO OMYCTUTM [0 KiHLIA Aiana3oHy abo sIKLLO BOHa OMyLLEeHa 3aHafTo HI3bKO, BigperymioiiTe ii 3a JoMomo-
roto rBUHTA i NOTIM 3acpikcyiiTe raiku (X).

Mpw nigiiomi | onyckaHHi pixy4oi ronoBku CTEXTe 3a TUM, LG 3aXUCHWIA KOXYX AKCKa BiflbHO PyXaBcs, BiKpUBaKOYN nuny npu
OMnyCKaHHi piy4oi ronoBKY | aBBTOMATUYHO 3aXULLKYV MMy Npu Nigromi pixy4oi ronosku. Mpu BUSIBNIEHHI NepeLLKos, siki Grioky-
10Tb PyX 3aXWUCHOrO MPUCTPOIO, iX HEOBXIAHO YCYHYTV [O NoyaTKy poboTy.

PeayntogaHHs kyma no3008XHb020 Pi3y Pixy4oi 2010Ku

l'onoska Moxe obepraTucs B fiianasoHi +/- 45 rpagycis. LLlob noBepHyTY ronosky, 3BinbHIiTb IBUHT, NIgIAMITH | yTpUMYyiiTe CTONOp-
HWiA Baxinb i NOBEPHITb CTiN Ha NoTpiOHmiA kyT (XI). lns NOMErLeHHs YCTaHOBKM KyTa Haxuny rofoBKi MOXHA BUKOPUCTOBYBATM
Lukany, npukpinneHy o niacrasu crona (XIl). 3acyska A03BONSiE Nerko NO3WLOHYBATY FOMOBKY Mif HANBINbLL NOLIMPEHUMI Ky-
Tamn no3noBxXHboro pisanhs (0; 15; 22,5; 31,6; 45 rpagycis). [insi Liboro noTpibHO nocnabuTi TUCK Ha CTOMOPHI Baxeni Tak, o6
BOHM YBIALLNV B BUPI3 Ha HIDKHIIA CTOPOHI MifcTaBi pobodoro CTomy, a NOTiM 3aTArHiTh MBUHT. |HLUI KyTW pi3aHHS MOXHa HanaluTy-
BaTU TiNbKM LUNSXOM 3aTAryBaHHS CTOMOPHOTO rBUHTA.

Ygara!l 3ab0poHsieTbCst BoKyBaTI CTiN TiMbki BaXENEM, 3aBXAN 3aTArYITE rBUHT.

HanawmyeaHHsi Kyma MonepeyHoeo pisy (ckoca) pixy4oi 20o8ku.

Pixyyy ronosky moxHa Haxunsty mig kyTom He binblue 45 rpapycis. Posbnokyiite ronosky, nosepHysLum Baxinb (XIII), notim
BCTaHOBIT ii Mif NOTPIBGHUM KyTOM i 3achiKCyiiTe B LibOMY NONOXEHHI, 3aTArHYBLUM Baxinb. [ig Yac HanalwTyBaHHS MOXHa BUKO-
pUCTOBYBATH LLIKay, pO3TalLOBaHy Ha MiacTasi cTona.

Yeara! [icns 3viHu kyTa Haxuny cTona nepexkoHaiTecs, LWo nif Yac poboTi AnckoBa Numka abo pixyya roniska He CTUKaKTbCS
3 6yab-akumu nepetukogamu. Mepesipte 6e3 BMUKaHHS, Y MOXHA BUKOPUCTOBYBATW BECH AianasoH poboTV Numu TOpLIOBAHHS.
Mpu HeoBXiAHOCTi BUKOHalITE HEOOXIAHI HanaLLTYBaHHS, YCYHYBLUN NEPELUKOAN.

FKLLO HEMOXMMBO BMKOPUCTOBYBATH BECH AianasoH KyTa pisy abo AKLLO BiH NepeBuLLye HOMIHAbHI 3HAYEHHS], HanalLTyBaHHs
CiZ NPOBOAMTY LLNSIXOM 3arBUHYYBaHHS abo 3aTsiryBaHHS (hikcyto4oro rBuHTa Ha ofHoMy i/ abo iHwwomy kiHi wkanu (XIV). Micns
HanaluTyBaHHS MOBHOTO Aiana3oHy, 06epexeTe rBUHTY Bif BIArBUHYYBaHHS, 3aTATHYBLUM KOHTPraiiki.

BukopucmarHs nunosudanexHs

IMuna ocHalyeHa natpybKkoM, SikMi O3BONSE NiA'ELHATM MILLOK, LLIO MOCTABNSETLCA PA3OM 3 MUNKOK abo 30BHILLHI0 cUCTeMY Nin-
NOBUAANEHHS!. FKLLO BIKOPUCTOBYETBLCS MILLOK 3 KOMMNEKTY NOCTaBKW, BiH MOBUHEH ByT 3akpinnexuit Ha natpy6ky (XV). Miwok
Cifi CMOPOXHSTI KOXeEH a3, KONu BiH 3aMOBHEHWN, i KOXeEH pa3 Micns 3akiHieHHst poboTu.

[pw BUKOPUCTaHHI 30BHILUHBOI CUCTEMW MUNOBUAANEHHS, HAaNPUKMaA, Y BUIMSAI MPOMUCIIOBOTO NUMOCOCA, THYYKUA LUNaHT M-
nococa noBuHeH ByTu nigkniodenmii 6esnocepenHb0 abo 3a LONOMOroK BiANOBIAHOTO agantepa 4o natpybky nunku. Muna He
OCHalLeHa afanTepoM Ans NigKMIOYeHHs! WaHra.

TparcropmysaHHs 8upoby

[pw TpaHCNOPTYBaHHI NMK BOHA NOBWHHA TPAHCTIOPTYBATUCS B 3ABOACHKIA ynakoBLy. OnycTiTb pixydy ronoBky B Came HIKHE
MoNOXeHHst i 3adikcyite wrndptom. MosepHiTh CTin Ha 45 rpadycie BiAMOBIAHO [0 Po3TaLLyBaHHS (HOPM 3 MiHONOMICTMPOMY B
ynakoBLi. Cnig 3HATY BriokyBanbHWi rBUHT poboyoro cTony.

SKLo Nuna nepeMmilLaeTbest Ha KOPOTKi BiACTaHi, HANPUKNaZ, 3 0AHOro pobo4oro MicLs Ha iHLLe, To criovaTky HeobXiaHo 3adikey-
BaTV MUY, OMyCTUBLUM | 3a6MOKyBaBLUM TOMOBKY, BNOKYI0UM pyX HanpaBnskYOoi FOpU3OHTaNBHOTO pi3aHHst | Briokytoun obepTaHHs
rornoBky B 060X NNoLLMHaX pisaHHs. 3aBxan TPaHCMOPTYIATE NUAY, Bif'€AHaHY Bin enekTpoMepexi. Bunka nouHHa ByTu Bigknto-
YeHa Bif, PO3ETKM.

FKLO Nuna ocHalLeHa pyKOSTKOK NS NepeHeCeHHs, BUKOPUCTOBYNTE ii ANs TPAHCMOPTYBAHHS IHCTPYMEHTY Ha KOPOTKi BiACTaHi.
[Mepeq BUKOPUCTAHHSIM PYyYKU MEPEKOHANTECs, L0 ronoska 3aikcoBaHa B HIKHBOMY NOMOXeEHHI | 3achikcoBaHo i pyx y3noBx
HanpsMHX i B 060X MNOLYMHAX Pi3aHHs.

JTasepHull nokaxquk
[Mna ocHalleHa nasepHUM NOKaXYMKOM, WA Nokasye MiHito pidy Ha MaTepiani, MpUKpinieHoMy 4o crony. Mokax4muk akTusy-
€TbCS 32 [JONOMOrOI0 He3anexHoro BMukaya. MonoxeHHs: O - No3Ha4ae BUMKHEHWI MOKaXKUHK, NONOXEHHS: | - NO3HaYae BKo-
YeHWt nokaxyuk. He BAMBNANTECS B AKepeno NasepHOro BUMPOMIHIOBAHHS, Lie MOXe NPUBECTM 10 TMMYACOBOrO abo NOBHOMO
MOLLKOZKEHHS! 30pY.

Piska mopu08anbHoK Mumow

luna gae MOXNMBICTb BUKOHYBaTU TpW BUAN pidy. Pi3, npn sikomy ronoska Oyae pyxatucs BHU3, abo pi3, B IKOMY OMyLLEHa i
3achikcoBaHa ronoska Oyfe pyxaTucs ropu3oHTanbHo. TperTili BUA - 3arnnbHWi pi3, Npu SKOMY ronoBka OnyckaeTbCs Ha 3aaaHy
BMCOTY, YTPUMYETHCS B LIbOMY NOMOXEHHI, a NOTiM NepeMiLLaeTbCs Mo rOpU3oHTani.

[pv NOBHOMY ifViOMi rONoBKI CMpaLbOBYE [ofaTkoBe 6nokyBaHHS Ans 3anobiraHHs ii HenepenbayeHoMy onyckaHHio. Fonoska
Moxe ByTi onyLeHa Tinbku nicnst 3HATTS GriokysanHs (XVI).

HaBepiTb ronoBky i 3adikcywre ii, 3aTarHyBLUN rBUHT Hanpasnstoyoi (XVII). HanawTyiTe Kyt Haxuny ronoBkv i BUKOHaWTe iMi-
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Tauilo pisaHHs Be3 MigKMOYEHHS NUMKK [0 [Kepena XUBNeHHsl. MepekoHanTecs, o ANCKOBA MUIKA He CTUKAETLCS 3i CTONOM,
CTOMOPHOHO NNacTUHO abo Byab-sKuiA iHLWMA AeTannto, KpiM MaTepiany, Lo Niansrae piaaHHi.

[pw pi3aHHi 3 OMyLLEHOK FONIBKOIO, LLIO PyXaeTbCs N0 HaNPSIMHIX, OMYCTiTb roniBKy i 3acikcyiiTe ii cTonopHum wrndtom. Posbno-
KyWiTe HanpsiMHi, NocnabusLLM rBUHT. HanaluTyidTe KyTu Haxuny roroBKi | BUKOHaTE iMiTauito pisaHHsi 6e3 NigKmYeHHs nunku
[0 [Xepena KuBneHHs. [epekoHaliTecs, Lo A1CKOBA MIUIMKa He CTUKAETbCA 3i CTONOM, CTOMOPHOK NnacTiHot abo Byab-aKoto
iHLLOKO JeTannio, KpiM Matepiany, Lo nignsrae pisaHHto. MepesipTe NNaBHICTb NEPEMILLEHHS MO HANPSAMHMX.

AKLo ronoska BCTaHOBMEHa Ha NEBHIl BICOT, 3BIMbHITb KPINUMbHIIA rBIAHT 06MeXyBaya OnyckaHHS ronoBK, NOCYHLTE HOro i 3a-
chikcyiTe B LbOMY NONOXeHHi, 3aTarHysLum reuHT (XVIII). MoTim BigperyntoiTe BUCOTY ONYCKaHHS FONOBKM LUASIXOM 3arBUHYYBaH-
Hs1 TBUHTA i 3acbikcyiiTe 1roro kinbLem (XIX). HanawwTyitte Kyt Haxumy ronoBKv i BUKOHaWTe iMiTaLito pisaHHs 6e3 nigkntoyeHHs
MIKK [0 [pKepena XuBMneHHs. MepekoHaiTecs, Lo AMCKOBA NUKa He CTUKAETLCS 3i CTONOM, CTOMOPHOI0 NnacTuHoo abo Byab-
SIKOK iHLLOK iETanto, KpiM MaTepiany, Lo niansrae pisaHHo. MepesipTe NNaBHICTb NEPEMILLEHHS MO HAMPAMHKX.

MpvikpiniTb 4O CTONA MaTepian, Lo Po3pi3aeTbes TaK, Lwob BiH 3aBxan Npunsras [0 CTOMOPHOI NAcTUHW. [ins dikcaLii 3aroToku
Cify BUKOPUCTOBYBATH 3aTUCK, LLO NOCTABASETLCS Y KOMNNEKTI. 3aKpiNiTh 3aTUCKHOI LUTUCOT Ha OAHIA CTOPOHI cTona. 3akpiniTe
WTndT, 3aTarHysLK rBUHT (XX). Bigperyntoiite BUCOTY 3aTWUCKHOTO Baxens i MiCns perynioBaHHs 3akpiniTb 1Oro, 3aTArHyBLUM
rBuHT (XXI). MomicTiTb 3aroToBKy Ha cToni i 3aTArHITL 3atuckHy nnacTuty (XXII), 3akpinveLum ii.

[licns HaTUCKaHHS BUMWKaYa AAiTe AMCKOBIN MWL AOCSIT HOMIHAMNBHOI LWBWAKOCTI i TiNbKM MICAS LbOro NOYMHalTe pisatu.
Bumukay He mae BriokyBarHs Ans dikcalii oro B Byab-akomy nonoxeHHi. 3a60poHAETLCS NpUKnaaaT nuy Ao mMatepiany i
3anyckatu iHCTpyMeHT. Lie Moxe npuBecTu o 3a6nokyBaHHS, MOLLKOKEHHS NNbHOTO ucka abo noLkogxeHHs matepiany. Lie
MO3e ByTi MPUYMHOIO TPaBM.

[Np1 NOHOBNEHHI Pi3aHHs AaiiTe ANUCKOBIIA NUNLI AOCAMTA HOMIHANBHOT LUBMAKOCTI, @ NOTIM BBEAITH ii B nponun.

He nepeBaHTaxyiiTe ANCK i He neperpisaiTe TBEPAOCNIABHUX NE3 Mif Yac pidaHHs. [pyu pisaHHi MUAbHWA AUCK CNig HAaNpaBAATH
MMABHAM PYXOM, YHUKAKO4N HAAMIPHOTO HATUCKY. HaTuck, sikuiA cnin HapaBaTy Ha pixydy rofoBKy, HE NOBWUHEH NEPEBMLLYBaTH
TUCK, [OCTATHIN ANs pisaHHs MaTepiany. YHukaliTe yaapis AUCKOBOKO MUAKOK NO MaTtepiany, kvl Nignsrae pisaHHIo.

FKLWO MuUna 3aknMMHUTBCS B PO3NUMSHOMY MaTepiari, HeraitHo BiANYCTiTb TUCK HA BAMMKaY iHCTPYMEHTY, Bif'eaHaliTe ioro Bif
[PKepena XMBMeHHS, a NoTiM BUAMITb nuy i3 3aTopy.

OrnsHbTe NUNKY Ha HasiBHICTb NOLUKOMKeHb abo AedopmaLlilt, Siki MOTTIM BUHMKHYTY Nif Yac 3aKNNHIOBAHHS, | 3aMiHITb Ny HOBOT,
HenoOLUKOMKeHiN. Takox nepesipTe NPUYKHY 3aKMVHIOBAHHS, HANPUKNag, Y1 Hemae B Matepiani MeTaneBux enemMeHTis, ki MOrnu
6 BuKNMKaTV 3acTpsiBaHHs nunku. Mepen noyatkom poboTL YCYHLTE NPUYNHY 3aKMMHIOBAHHS.

Micns 3aBepLUeHHs pi3aHHs BUAMITbL NUIKY, L0 0BepTaeTbes, 3 MPOnUna i Tinbky Nicns Uboro BiAnyCTiTb BUMKKaY. [loyekanTecs
MOBHOI 3yMUHKW AMCKOBOI MMW. BifkmiouiTh NUNy Bif enekTpoMepeXi, BUTSTHYBLLW BIATIKY 3 PO3ETKW ENEKTPOMEPEXi, a MOTiM
3HIMITb 3i CTOMY 3aroTOBKY.

MNicns 3akiHyeHHs poboTN NepeaiTb A0 TEXHIYHOTO 06CIyroByBaHHS.

OBCNYroBYBAHHA TA Ornag

YBATA! lMepLu Hix npucTynuTh 40 PerymnioBaHHsi, 06CnyroByBaHHs abo TeXHIYHOro 0bCryroByBaHHs, Bif'€AHaiTe IHCTPYMEHT 3
posetky. [icns 3akiH4eHHs poboTy cnif NepeBipuTY TEXHIYHWIA CTaH eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3a OMOMOTOH 30BHILLHBOTO OrNSAY Ta
OLIiHKI: KOPMYCY Ta PYKOATKMA, €MEKTPUYHOTO APOTY 3 BUMKOK, Ait0 ENEKTPUYHONO BUMMUKAYA, NPOXIAHICTb BEHTUMALIIAHUX LLINKH,
iCKPIHHS! LLITOK, TYYHICTb pOBOTY NIALMMHKKIB | nepeaaY, 3anyck i pPiBHOMIPHICTL poboTu. [poTAroM rapaHTiHOTO Nepiogy Kopuc-
TyBa4 He MoXe po3bupati iHCTPyMeHT abo 3amiHoBaTy Oyfb-Aki enemMeHTV abo KOMNOHEHTH, TOMY LLO Lie Npu3Bene Ao BTpaTh
rapaHTilHNX npa.. Bce HecnpaBHOCTI, siki cnocTepiraloTbes Npy Texornsai abo nig vac poboTu, € BKA3IBKOK A5 NPOBEAEHHS pe-
MOHTY B CEPBICHOMY LIEHTPI, NPy LibOMY CRifi 3BepHYTUCS A0 BUPOBHWKa. [licns poboTw, kopnyc, BEHTUNALIAHI LM HI, BUMUKaui,
i pyuKiM MOBUHHI ByTy OUMLLEH], HANPUKNAZ NOTOKOM NOBITPS (npu Tucky He BinbLue 0,3 MMa), witkoto abo cyxoto TkaHWHOH, Ge3
BMKOPUCTAHHS XiMIY4HUX PEYOBMH i OUMLLYIOYMX pifvH. He BMKOPUCTOBYWTE TOCTPI IHCTPYMEHTU ANS YMLLEHHS. 3HIMITb ANCKOBY
MUY i OYMCTITb BHYTPILLHIO NOBEPXHIO KOXYXIB, KPINMEHHS! ANCKOBOI MWMW, @ TakoxX camy nuny Big nuAy i iHwmx 3abpyaHeHb, LWo
BMHWKAKOTb Mif Yac poboTy. PerynspHo YnCTiTb PyKOSATKM, Pyyku Ta iHLLi perynioBasnbHi enemMeHT CyXot, Y1CTO TKaHWUHOI.
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKA

Pjovimo, skersavimo staklés yra universalus jrankis, skirtas medienos ir i§ medienos pagamintos medziagy pjaustymui. Plataus
reguliavimo diapazono galima pjauti lygiai ir kampu. Tinkamas, patikimas ir saugus prietaiso veikimas priklauso nuo to, ar tinkamai
veikia, todél:

Prie$ naudodami jrankj reikia perskaityti visa darbo su produktu instrukcija ir jg iSsaugoti ateiciai.
Tiekéjas neatsako uZ nuostolius, atsiradusius dél saugos taisykliy ir Sio vadovo rekomendacijy nesilaikymo.
KOMPLEKTACIJA

Gamykliniame jpakavime turéty bati:
- pjovimo, skersavimo staklés,

- maiSelis dulkiy rinkimui,

- diskinis pjuklas,

- darbinio stalo prailginimai,

- darbinio stalo gnybtas,

- darbinio stalo fiksavimo varztas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82172
Nominali jtampa [V~ 220-240
Nominalus daznis [Hz] 50
Nominali galia W] 1500
Nominallis apsisukimai [min-] 4500
Maks. pjovimo aukstis x maks. pjovimo ilgis
horizontalus sukimosi kampas 0° / pokrypio kampas 0° [mm] 60 x 210
horizontalus sukimosi kampas 45° / pokrypio kampas 0° [mm] 60 x 145
horizontalus sukimosi kampas 0° / pokrypio kampas 45° [mm] 38x210
horizontalus sukimosi kampas 45° / pokrypio kampas 45° [mm] 38 x 145
Diskinis pjuklas: vid. i$. x tirtinimo vid. x maks. storis [mm] 185x30x 3,0
Minimalds ruo$inio matmenys: auk. x il. x st. [mm] 20x200x 20
lus skersinio pjovimo kampas [°] 45
Masé [ka] 98
Triuk8mo lygis
- akustinis slégis L , + K [dB(A)] 93,6+3,0
-galial , +K [dB(A)] 106,6 £3,0
Izoliacijos klasé I
Apsaugos laipsnis 1P20
Lazerinis rodiklis
- klasé 2
- galia [mW] <1
- bangos ilgis [nm] 650

Deklaruota bendra triuk3mo skleidimo verté buvo matuojama naudojant standartinj bandymo metodg ir gali bati naudojama tam,
kad palyginti vieng jrankj su kitu. Deklaruotos triukSmo skleidimo vertés taip pat gali bati naudojamos pradiniam poveikio verti-
nimui.

|spéjimas! TriukSmo emisija tinkamo elektrinio jrankio veikimo metu gali skirtis nuo deklaruoty verciy, priklausomai nuo to, kaip
naudojamas jrankis, ypa¢ kokio tipo medziaga yra apdorojama.

|spéjimas! Operatoriaus apsaugos priemonés turéty bt apibréztos remiantis apytiksliais poveikiais dabartinémis naudojimo sa-
lygomis. Turi bati atsizvelgta j visas darbo ciklo dalis. Be darbo laiko, reikia atsizvelgti ir  kitus veiksnius, pvz., laikg kai jrankis yra
iSjungtas ir kai jis veikia tusCigja eiga.

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO
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|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smgio, gaisro arba kiino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy..

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi biti gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apvietimas gali bati nelaimingy atsitikimy prieZastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degiis skys¢iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi bati pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu budu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smagio rizika.

Vengti salycio su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir auSintuvai. Kiino jZeminimas didina elektros
srovés smagio rizikg.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / masinos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly¢io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, astriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizikg.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smugio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trikumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniu, tokiy kaip dulkiy
kaukeés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga maZina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Prie$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / maSinos gali privesti prie rimty suZalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkama pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkamg apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat apranga atokiau nuo
judangiy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bdti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir prieziira

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uztikrins geresnj ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba i§jungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
pries reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
Sing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / maSinos yra pavojingos naudojant mokymy

ORIGINALI INSTRUKCIJA



LT

nepragjusiems naudotojams.

Priziarékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygu, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti pries elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos priezitiros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir aStrus. Tinkamai priZirimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maZiau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
zvelgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavir$ius islaikykite sausus, $varius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas
Remontuokite jrankius / masinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkamg sauguma.

SAUGUMO INSTRUKCIJOS SKERSINIO PJOVIMO PJUKLAMS

Skersinio pjovimo pjuklai skirti medienos ir medzio imitacijy medziagy pjovimui, negali bati naudojami pjauti su $lifa-
vimo diskais, skirtais metalinéms medziagoms, pavyzdziui, strypams, stulpams, ir pan. Slifavimo dulkés sukelia judanciy
elementy, tokiy kaip apatiné aSmenio dalis, uZstrigima. I3 Slifavimo disko besiskleidziancios kibirkStys sudegint apatiné aSmenio
dangcio dalj, darbinio stalo intarpg ir kitas plastmasines dalis.

Ruosinio pritvirtinimui, kai tik jmanoma, naudokite gnybtus. Jei ruosinys laikomas ranka, visada laikykite ranka ne ma-
Ziau kaip 100 mm nuo kiekvienos diskinio pjiklo pusés. Nenaudokite Sio pjiiklo labai mazy daliy pjaustymui. Jos turi
buty tvirtai pritvirtintos arba laikomos rankomis. Jei jisy ranka yra per arti diskinio pjiklo, padidéja susiZalojimo pavojus dél
sglycio su diskinio pjaklu.

Ruosinys turi buti stacionarus ir pritvirtintas arba laikomas tiek stabdymo plokste, tiek darbinio stalo. Jokiomis aplinky-
bémis negalima teikti ruoSinio ar pjaustyti ,,i$ laisvos rankos“. Nepritvirtintas arba judantis ruoSinys gali bati dideliu greiCiu
iSmestas.

Stumti pjukla per ruosinj. Netraukti pjiiklo per ruoSinj. Norédami atlikti pjovima, pakelkite pjiklo galvute ir patraukite
ja vir$ ruoSinio be pjovimo, paleiskite variklj, nuleiskite galvute ir stumkite pjuklg per ruosinj. Pjovimas traukiant pjukla
greiCiausiai sukels, kad pjiklo aSmuo iSeis j ruoSinio virSy, ir greitai iSmes aSmens blokg operatoriaus kryptimi.

Niekada nelaikykite ranky taip, kad jos kirsty numatoma pjovimo linija, taip pat diskinio pjiklo priekj ar gala. Labai pavo-
jinga yra laikyti ruosinj ,kertant su ranka“, pvz., kai laikote medziaga j desine nuo diskinio pjiklo su kairia ranka arba atvirk§¢iai.
Kai pjuklas sukasi niekada nelaikykite uz stabdymo plokstés taip, kad bet kuri i$ jiusy ranky baty ariau nei 100 mm j
bet kurig diskinio pjiiklo puse, kad pasalintuméte bet kokig likusia medieng arba dél kity priezas€iy. Besisukancio diskinio
pjtklo atstumas nuo jusy rankos gali bati neakivaizdus ir galite bati sunkiai suzeisti.

Prie$ pjaunant patikrinkite ruosinj. Jei ruosinys yra sulenktas arba suvyniotas, pritvirtinkite jj taip, kad iSorinis iSlenktas
pavirSius buty nukreiptas j stabdymo plokstés puse. Visada jsitikinkite, kad iSilgai pjovimo linijos tarp ruosinio, stabdy-
mo plokstés ir darbinio stalo néra tarpo. ISlenkti arba suvynioti ruoiniai gali pasukti arba nuslysti ir dél to pjovimo metu pjuklo
diskas gali uzstrigti. RuoSinys neturéty turéti viniy ar svetimkaniy.

Nenaudokite pjiklo, kol darbinis stalas nebus i$valytas nuo visy jrankiy, medienos gabaliuku ir pan., turi ten biti tik
ruoSinys. Mazi ar laisvi medienos gabalai arba kitui daiktai, kurie lieCiasi su besisukanciu diskiniu pjklu, gali bti iSmesti dideliu
greiciu.

Vienu metu pjaukite vieng ruosinj. Daugelio sluoksniy medZiagos negali bti tinkamai pritvirtintos arba uzfiksuotos ir gali jose
uzstrigti diskinis pjtklas arba gali jos judéti darbo metu.

Prie$ naudodami jsitikinkite, kad skersinis pjuklas yra sumontuotas arba pastatytas ant lygaus, kieto pavirsiaus. Lygus
ir kietas darbinis pavirSius sumazina rizika, kad skersinio pjovimo pjtiklas taps nestabilus.

Suplanuokite savo darba. Kiekvieng karta keisdami kampa arba kampo nustatyma, jsitikinkite, kad reguliuojama stab-
dymo ploksté yra teisingai nustatyta, kad atremty ruoSinj ir nesiliecia su diskiniu pjiuklu ar dang€iy sistema. Nejjungus
jrankio ant ir be ruoSinio ant stalo, perkelkite diskinj pjikla j visiSko pjaustymo vaizdavima, kad jsitikintuméte, jog nebus kontakto
ar pavojaus, kad bus perpjauta stabdymo ploksté.

Jei ruoSinys yra platesnis arba ilgesnis uz virSutinj darbo stalo pavirSiy, naudokite tinkama atrama, pvz., darbo stalo
prailginimus, darbinius laikiklius ir pan. MedZiaga, ilgesné ar platesné nei skersinio pjuklo darbinis stalas, gali pakrypti, jei
jis néra tvirtai pritvirtintas. Jei nupjautoji dalis arba ruoSinys pasikreipia, gali pakelti apatinj pjtklo dangtj arba gali bati iSmesti
besisukantys aSmenys.

Nenaudokite kito asmens kaip darbo stalo pratesimo alternatyva ar papildoma parama. Nestabili ruoSinio atramas gali
sukelti, kad diskinis pjiklas jstrigti arba medZiaga pjovimo metu persistums, patrauks jus ir padéjéjg link besisukancio aSmens.
Pjaunama medziaga negali buti uzstrigdoma arba prispaudziama jokiu budu prie besisukancio diskinio pjiklo. Suspaus-
ta, pvz., naudojant ilgio ribotuvus, pjaunama medziaga gali bati aSmens uzblokuota arba staigiai iSmesta.
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Visada naudokite gnybtus ar priedus, skirtus tinkamai laikyti apvalias medziagas, tokias kaip strypai ar vamzdziai. Pjovi-
mo metu strypai linke suktis, dél to aSmenys ,jsikanda“ ir traukia ruosinj su jasy rankomis link aSmens.

Leiskite aSmeniui pasiekti pilng greitj pries kontaktg su ruoSiniu. Tai sumazins ruo$inio iSmetimo rizika.

Jei ruoSinys arba aSmuo uzstrigo, ijunkite pjukla. Palaukite, kol sustos visos judancios dalys, tada atjunkite kiStuka nuo
maitinimo Saltinio ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Tik tada uzsiimkite uzstrigusios medziagos iSémimu. Tolesnis pjovimas
su jstrigusia medziaga gali sukelti valdymo praradima arba sugadinti pjikla.

Baigus pjovima, pries iSimdami pjaustyta medziaga, atleiskite jungiklj, laikykite pjovimo galvute apacioje ir palaukite, kol
asmenys sustos. Priartéjimg su rankomis prie aSmeny yra pavojingas.

Giluminio pjovimo metu arba atleidziant jungiklj pries tai, kai pjovimo galvuté pilnai nuleista, stipriai laikykite rankena.
Pjiklo aSmeny stabdymas gali smarkiai patraukti pjovimo galvute, dél ko kyla suZeidimo pavojus.

|RANKIO SURINKIMAS

Produktas pristatomas beveik visiSkai surinktas, tagiau prie$ pradedant darba, reikia sumontuoti varZta, blokuojantj pjovimo gal-
vutés sukimasi, ir prireikus, priklausomai nuo darbo tipo, turéty biti sumontuotas stalo gnybtas ir (arba) darbinio stalo prailginimai.
Stalo fiksavimo varztas turi bati jsukamas j darbinio stalo svirties skyle (I1), taciau jis neturéty bati priverztas, nes tai sublokuos
pjovimo galvutés apsisukimo galimybe.

Prisukite (XIII), kiek jmanoma varZta blokuojantj skersinj pjovimo galvutés pakreipima. Paruo§imo metu rekomenduojama sublo-
kuokite galvute nulinéje padétyje. Kampo pakeitimas apraSytas tolesnéje naudojimo instrukcijos dalyje.

Pjovimo elementy, kuriy ilgis virSija darbo stalo dydj, atveju pridedami stalo prailginimai. |kikite prailginimus j skyles, esanCias
darbo stalo Soniniame kraste, kad iSlenktoji prailginimo dalis bty nukreipta j virSy ir tada prisukite prailginimo padétj varztu (Ill).

Pjovimo elementy, kuriy ilgis yra daug didesnis nei darbinis stalas su jdiegtais plétiniais, atveju, turi biti naudojamos iSorinés
tvirtinimo detalés, pvz., spaustuvai, atramos, laikikliai ir pan., kad ruoSinys bty tvirtai ir patikimai pritvirtintas prie pjovimo, sker-
savimo stakliy.

PARUOSIMAS DARBUI

Démesio! Visos Siame skyriuje aprasyti paruo$imo veiksmai turi biti atliekami kai produktas yra atjungtas nuo elektros. Maitinimo
kabelio kiStukas turi biti atjungtas nuo maitinimo lizdo.

Veiksmai kuriuos reikia atlikti prie darbo pradzig

|rankj reikia pritvirtinti darbo vietoje, ant darbinio stalo, stovo arba panaSioje vietoje. Visi gaubtai ir saugumo elementai turi bati
tinkamai pritvirtinti prie$ masinos jdiegima. Reikia jsitikinti, kad diskinis pjuklas gali laisvai suktis. Dirbdami su medinémis me-
dZiagomis atkreipkite démesj j jame esancius svetimknius, pvz., vinis ar varztus, ir tt. Prie$ paleidZiant masina, jsitikinkite, kad
visos judancios dalys gali sklandziai judéti visame diapazone, o diskinis pjiklas yra teisingai sumontuotas. Prie$ prijungiant jren-
ginio maitinimo laido kistuka reikia sitikinti, kad maitinimo tinklo parametrai atitinka parametrams pateiktiems masinos vardinéje
lenteléje.

Pjovimo, skersavimo stakles reikia pastatyti ant lygaus ir stabilaus pavirSiaus, pavyzdZiui ant darbinio stalo. Montavimo aukstj
reikia pritaikyti prie operatoriaus aukscio, tokiu bidu, kad baty pilno aptarnavimo galimybé be per didelio siekimo nuotolio, uztikri-
nant stabily ir saugy operatoriaus darba.

Darbinio stalo pagrinde jrengtos angos, leidZiancios jj prisukti prie Zemés. Jei reikia, naudokite varzZtus ir verzles.

Diskinio pjaklo surinkimas ir iSkeitimas

Démesio! Prie$ montavimo pradZig arba diskinio pjuklo pakeitima reikia atjungti pjovimo, skersavimo stakles nuo maitinimo tinklo,
atjungiant kiStukg nuo maitinimo tinklo lizdo.

Diskinio pjtiklo iSkeitimo metu siekiant iSvengti suzalojimy reikia naudoti apsaugines pirtines.

Pakelkite pjovimo galvute ir atlaisvinkite varzta, taciau neissukite jo visiskai, laikancios montavimo dangtj (V). Paspauskite ir lai-
kykite judancio danggio uzraktg (V), o tada patraukite diskinio pjaklo dangtj kiek jmanoma. Dangtis turi atitraukti montavimo dangtj
ir taip pat pasilikti atviroje padétyje, atleidus blokados spaudima (VI). Paspauskite suklio fiksatoriy, tada sukite verzliarakciu pagal
laikrodZio rodykle, kol suklio sukimas (VII) yra uzblokuotas. Uzblokavus disko sukima, atsukite diskg tvirtinantj varzta. Nuimkite
tvirtinimo plokste ir diskinj pjtkla (VIII).

Prie§ montuodami naujg diskinj pjtkla, nuvalykite nuo jrenginio tvirtinimo dulkes. Diskinis pjuklg pritvirtinti taip, kad jo sukimosi
kryptis atitikty ant dangcio esancios rodyklés kryptj. Tada uzdékite tvirtinimo plokste ir laikykite suklio fiksatoriy, tvirtai priverzkite
diskinj pjukla tvirtinantj varzta. Sumontuokite danggius atvirkstine iSmontavimo tvarka.

Po montavimo patikrinkite, ar diskinis pjiklas laisvai sukasi statmenoje padétyje ir 45 laipsniy kampu.

Démesio! Pakeitus stalo kampa, jsitikinkite, kad diskinis pjiklas ar pjovimo galvuté eksploatacijos metu neturi jokiy klidciy. Be
atjungimo reikia patikrinti ar gali bat panaudotas visas pjovimo, skersavimo stakliy darbo diapazonas. Jei reikia, atlikti reikiamus
nustatymus paSalinant klidtis.
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Rekomendacijos dél diskinio pjaklo naudojimo

|spéjimas! |sitikinkite, kad leidZiamas sukamojo pjtiklo sukimosi greitis yra lygus arba didesnis uz pjuklo sukimosi greitj. Diskinio
pjuklo, kuris neatitinka pirmiau minétos salygos, naudojimas sukels diskinio disko suirimg darbo metu, kas gali sukelti rimty
suzeidimy.

Diskinis pjtklas turi biti parenkamas pagal pjaunama medziaga. Kuo didesnis danty skaicius, tuo pjovimo kokybé bus didesné,
laminuoty plok&Ciy, kietos medziagos pjovimui rekomenduojama naudoti diskus su 48 dantimis. Jei medZiagoje gali biti kabés,
vinys ar kiti konstrukciniai elementai, reikia naudoti diskinius pjaklus, skirtus statybinei medienai pjauti.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamus diskus: diskas medienai ir i medienos atlikty produkty pjovimui, su dantimis atliktais i$
sukepinty karbidy, atitinkan¢iy EN 847-1 reikalavimus, su parametrais nurodytais lenteléje su techniniais duomenimis. |sitikinkite,
kad ant disko pazymétas greitis yra didesnis arba lygus jrankyje nurodytam grei€iui.

Nenaudokite paZeisty pjovimo disky. Prie$ pradedant bet kokj darba, pjovimo diskas turi bati patikrintas ir, jei randami jtrakimai,
plysiai, jlenkimai, iSlauzti dantys ar kiti pazeidimai, prie$ pradedant darbg, diskg reikia pakeisti nauju. Laikydami diska uz monta-
vimo angos, disko korpusg lengvai stuktelékite plastikine atsuktuvo rankena. TusCias garsas gali reiksti, kad disko korpuse yra
jtrakimy, kurie gali bati nematomi plika akimi.

Prailginimo laidai
Jei bitina prijungti gaminj su prailginimo laidais, prailginimo laidy skerspjavis turi biti ne maZesnis nei su gaminiu pateikto maitini-
mo laido skerspjavis. Jei prailgintuvai yra ilgesni nei 25 m, laidininky skerspjavis turi bati ne mazesnis kaip 1,5 mm2.

Likutiné rizika

Masina buvo suprojektuota ir pastatyta pagal Zinias ir atsizvelgiant j saugos taisykles. Tagiau, naudojant produkta, gali kilti likutiné
rizika.

Pavojus sveikatai susijes su elektros energija dél netinkamy maitinimo kabeliy naudojimo.

Pavojus susijes triukSmu dél klausos apsaugos trikumo.

Likutine rizikg galima sumazinti grieZtai laikantis saugos nurodymuy.

DARBAS SU PJOVIMO, SKERSAVIMO STAKLEMIS

Pjovimo galvutés pakélimas ir fiksavimas

ISémus i$ pakuotés pjovimo, skersavimo stakliy pjovimo galvuté sublokuota apatinéje padétyje. Norint atblokuoti reikia iStraukti
blokados jtvarg (IX). Sioje blokados jtvaro padétyje pjovimo galvute galima laisvai pakelti ir nuleisti. Spyruoklé pakels galva, bet
negalima paleisti rankenos, o reikia jg laikyti sukuriant maZzg pasipriesing, kol galvuté visiskai pakels.

Jei nejmanoma nuleisti galvutés iki diapazono galo arba jei ji nuleista per Zemai, sureguliuokite jg varztu ir uZfiksuokite verzle (X).

Keliant ir nuleidziant pjovimo galvute, patikrinkite, ar judantis aSmeny dangtis laisvai automatiSkai nuleidzia atidengiant diskinj
pjikla, kai nuleidZiama pjovimo galvuté ir automatiskai uzdengia diskinj pjukla, kai pakeliama pjovimo galvuté. Jei aptinkamos
klidtys, uzkertancios kelig danggio judéjimui, jos turi bati pasalintos prie$ pradedant darba.

Iilginio pjovimo galvutés pjovimo kampo nustatymas

Galima pasukti galvute nuo +/- 45 laipsniy diapazone. Norédami pasukti galvute, atlaisvinkite fiksavimo varzta, pakelkite ir laiky-
kite fiksavimo svirt] ir pasukite stalg iki norimo kampo (XI). Kad baty lengviau nustatyti galvutés kampa, galite naudoti prie stalo
pagrindo (XII) pritvirtintg skale. UZraktas leidzia lengvai nustatyti galvute populiariausiuose iSilginiuose pjovimo kampuose (0; 15;
22,5; 31,6; 45 laipsniy). Norédami tai padaryti, atleiskite slégio fiksavimo svirtj taip, kad ji bty patalpinta j jpjovima apatinéje darbi-
nio stalo pagrindo puseéje ir tada priverzkite fiksavimo varzta. Kiti pjovimo kampy nustatymai galimi tik prisukant blokavimo varzta.
Démesio! Draudziama blokuoti stalg tik su svirtimi, visada uzverzkite fiksavimo varzta.

Skersinio pjovimo galvutés pjovimo kampo nustatymas.

Pjovimo galvute galima pakreipti ne didesniu kaip 45 laipsniy kampu. Atlaisvinkite galvute sukdami svirtj (XIIl), tada nustatykite ja
pageidaujamu kampu ir uzfiksuokite Sioje padétyje, priverzdami svirtj. Nustatymo metu galima naudotis staliuko pagrinde esancia
skale.

Démesio! Pakeitus pjovimo galvutés kampa, jsitikinkite, kad diskinis pjiklas ar pjovimo galvuté eksploatacijos metu neturi jokiy
kliGiciy. Be atjungimo reikia patikrinti ar gali bt panaudotas visas pjovimo, skersavimo stakliy darbo diapazonas. Jei reikia, atlikti
reikiamus nustatymus pasalinant klidtis.

Jei negalima naudoti viso pjovimo kampo diapazono arba jis virSija vardines vertes, sureguliuokite atsukdami arba priverzdami

stabdymo varztg viename ir (arba) kitame skalés gale (XIV). Nustate visg diapazong, varztus reikia apsaugoti nuo atsisukimo
prisukant apsaugines verZles.
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Dulkiy istraukimo panaudojimas

Pjovimo, skersavimo staklés turi jungtj leidZianig prijungti maiSelj, kuris yra pjovimo, skersavimo stakliy jrangoje arba iSoring
dulkiy itraukimo sistema. Jei naudojate pridedama maiselj, pritvirtinkite jj prie jungties (XV). MaiSelis turi biti iStustintas kiekvieng
karta, kai jis yra pilnas, ir kiekvieng kartg po pabaigto darbo.

Jei naudojama iSoriné dulkiy siurblio sistema, pvz., pramoninis dulkiy siurblys, dulkiy siurblio Zarna turi bati prijungta tiesiai prie
pjtiklo jungties arba su tinkamu adapteriu. Pjuklas neturi adapterio Zarnai prijungti.

Produkto transportavimas

Pjovimo, skersavimo stakliy transporto atveju reikia jg transportuoti originaliame gamykliniame jpakavime. Reikia nuleisti pjovimo
galvute | Zemiausig padétj ir apsaugoti su jtvaru. Pasukite stalg 45 laipsniais pagal pakuotéje esancias polistireno formas. Reikia
iSimti darbinj stalg blokuojantj varzta.

Jei pjtiklas perkeliamas | nedidelius atstumus, pvz., norint pakeisti darbo vieta, pjtklas pirmiausia turi bati pritvirtintas nuleidZiant
ir uzrakinant galvute, blokuojant horizontaly pjovimo kreiptuva ir blokuojant galvutés sukimasi abiejose pjovimo plokStumose.
Visada transportuokite pjuklg atjungta nuo maitinimo Saltinio. Maitinimo kabelio kiStukas turi bati atjungtas nuo maitinimo lizdo.
Jei pjtiklas turi transportavimo rankeng, ji turi bati naudojamas jrankiui perkelti j mazus atstumus. Prie§ naudodami rankena,
isitikinkite, kad galvuté yra uzrakinta apatinéje padétyje ir kad jos judéjimas ir padétis ant kreiptuvy abiejose pjovimo plok$tumose
yra uzblokuotas.

Lazerinis rodiklis

Pjuklas turi lazerinj rodiklj, rodantj ant stalo pritvirtintos medziagos pjovimo linijg. Rodiklis aktyvuojamas nepriklausomu jungikliu.
Padétis: O - reiskia, kad rodiklis yra iSjungtas, padétis: | - reiskia, kad rodiklis yra jjungtas. NeZidrékite lazerio spinduliy $altinj, tai
gali sukelti laiking arba nuolatinj akiy pazeidima.

Pjovimas su pjovimo, skersavimo staklémis

Pjuklas leidzia trijy rdsiy pjovima. Pjovimas, kai galvuté judés Zemyn arba pjovimas, kuriame nuleista ir uzblokuota galvuté judés
horizontaliai. Treciasis tipas yra giluminis pjovimas, kai galvuté nuleidZiama iki anks¢iau nustatyto aukscio, laikoma Sioje padétyje
ir po to judinama horizontaliai.

Pilnas galvutés pakélimas sukels papildomo blokados veikima, kad baty iSvengta netycinio galvutés nuleidimo. Galvutés nuleidi-
mas galimas tik tada, kai patraukite blokada (XVI).

Perstumkite galvute ir uzfiksuokite jos padeétj, priverzdami kreiptuvo fiksavimo varztg (XVII). Nustatykite galvutés kampg ir ne-
prijungiant pjklo prie maitinimo Saltinio atlikti pjovimo vaizdavima. Patikrinkite, ar diskinis pjiklas nesiliecia su stalu, stabdymo
plokste ar kitais elementais, iSskyrus pjaunama medziaga.

Pjovimo atveju, kai nuleista galvuté judés ant kreiptuvy, galvute reikia nuleisti ir uzfiksuoti jos padétj su blokados jtvaru. Atlais-
vinkite kreiptuvus atsukdami fiksavimo varzta. Nustatykite galvutés kampa ir neprijungiant pjiklo prie maitinimo Saltinio atlikti
pjovimo vaizdavima. Patikrinkite, ar diskinis pjuklas nesiliecia su stalu, stabdymo plokste ar kitais elementais, iSskyrus pjaunama
medZiaga. Patikrinkite, ar judéjimas kreipikliuose yra tolygus.

Jei galvuté nustatoma tam tikru auksciu, atlaisvinkite varzta, pritvirtinantj galvos nuleidimo ribotuva, perstumkite jj ir uzfiksuokite
Sioje padétyje, priverzdami varztg (XVIII). Tada nustatykite galvutés nuleidimo aukstj, prisukdami varztg ir uzfiksuodami jj ziedu
(XIX). Nustatykite galvutés kampa ir neprijungiant pjiklo prie maitinimo $altinio atlikti pjovimo vaizdavima. Patikrinkite, ar diskinis
pjtklas nesiliecia su stalu, stabdymo plokste ar kitais elementais, i§skyrus pjaunamag medziaga. Patikrinkite, ar judéjimas kreipi-
kliuose yra tolygus.

Ruosinj pritvirtinti prie stalo taip, kad jis visada remtysi j stabdymo ploksté. Apdirbamos medZiagos tvirtinimui naudokite prijungtg
gnybta. Gnybto jtvarg pritvirtinti vienoje stalo puséje. Jtvarg apsaugoti prisukant varzta (XX). Sureguliuokite prispaudimo svirties
aukstj ir, nustate, priverzkite varztg (XXI). Padékite pjaunama medziaga ant stalo ir pritvirtinkite sukant tvirtinimo plokste (XXII).
Paspaudus jungiklj reikia leisti, kad diskinis pjaklas pasiekty nominaly greit] ir tik tada pradéti pjovima. Jungiklis neturi fiksatoriaus,
kuriuo galima jj uzblokuoti bet kurioje padétyje. Draudziama yra pridéti pjuklo prie medziagos ir tik tada jjungti jrankj. Gali tai pri-
vesti prie pjuklo uzsiblokavimo, pazeidimo, arba medziagos paZeidimo. Tai gali sukelti rimtus suzalojimus.

Pjovimo atnaujinimo atveju, reikia leisti diskiniam pjtiklui pasiekti nominaly greitj, o véliau jvesti jj j pjovimo anga.

Pjovimo metu neperkraukite disko, neleiskite pernelyg jSilti diskams pagamintiems i§ sukepinty karbidy. Pjovimo metu diskinj
pjiklig reikia vesti lengvu judésiu, iSvengiant per didelio prispaudimo. Prispaudimas kokj reikia taikyti pjovimo galvutei neturéty biti
didesnis negu tas, kurio pakanka medziagos pjovimui. Reikia vengti smgio su diskiniu pjdklu j pjaunama medziaga.

Pjiklo uzblokavimo pjaunamoje medziagoje atveju reikia nedelsiant atleisti jrankio jungiklj, atjungti nuo maitinimo $altinio, o véliau
iSimti pjuklg i§ uzstrigimo vietos.

Reikia apzitiréti pjlkla ar nebuvo paZeistas arba deformuotas dél uzstrigimo ir jeigu jie bus pastebéti pakeisti j nauja, be pazei-
dimy. Taip pat patikrinkite uZstrigimo priezast], pavyzdZiui, ar pjaunamoje medziagoje néra metaly, galin¢iy blokuoti pjikla. Prie$
darbo pradZig reikia pa3alinti pjlklo uzstrigimo prieZastj.
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Po pjovimo, besisukantis pjaklas turi biti iSimtas i$ pjovimo angos, tada turéty bti atleistas mygtukas. Palaukite, kol pjiklas
visiSkai sustos. Atjunkite pjakla nuo maitinimo Saltinio, istraukdami kiStukg i$ lizdo ir tada nuimkite ruoSinj nuo stalo.
Baigus darbg reikia atlikti technine priezitira.

PRIEZIURA IR KONTROLE

DEMESIO! Pries atlikdami reguliavima, aptarnavimg ar techning priezidira, istraukite prietaiso kistukg i§ maitinimo tinklo lizdo.
Baige darba, patikrinkite elektrinio jrankio technine bikle atliekant iSoring apzitrg ir jvertinimg Siy elementy: korpusas ir rankena,
elektros laidas su kiStuku ir apsaugine mova, elektros jungiklio veikimas, ventiliacijos angy praeinamumas, Sepeciy kibirkcia-
vimas, guoliy ir pavary darbo garsumas, paleidimas ir veikimo sklandumas. Garantijos metu vartotojas negali jdiegti jrankiy ar
pakeisti jokiy komponenty, nes tai sukelia garantijos netekima. Visi pazeidimai, pastebimi atliekant patikrinima ar eksploatacijos
metu, tai signalas, kad turi bati atliktas remontas techninés prieZidros centre, Siuo tikslu susisiekite su gamintoju. Baige darba,
korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankeng ir dangcius reikia valyti, pvz., su oro srautu (kurio slégis ne didesnis
kaip 0,3 MPa), Sepetéliu arba sausu skuduréliu be chemikaly ir valymo skys¢iy. Valymui nenaudoti astriy jrankiy. ISimkite diskinj
pjuklg ir iSvalykite skydy vidy, diskinio pjaklo tvirtinima, taip pat pjikla nuo dulkiy ir kity darbo metu atsirandanciy neSvarumuy.
Rankenas, pasukimo rankenéles ir kitus reguliavimo elementus valyti sausu, $variu skuduréliu.
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IERICES APRAKSTS

Skarszagis ir universals instruments, kas projektéts koka un kokmaterialu grie$anai. Pateicoties plagam reguléanas iespéjam,

to var izmantot taisnas un lenka zagésanas veikSanai. Pareiza, uzticama un dro$a instrumenta darbiba ir atkariga no ta pareizas
ekspluatacijas, tapéc:

pirms instrumenta lietoSanas sakSanas izlasiet visu instrukciju un saglabajiet to.
Piegadatajs neatbild par kaitéjumiem, kas radusies, neievérojot droSTbas noteikumus un §is instrukcijas noradrjumus.
APRIKOJUMS

Originalaja iepakojuma ir jaietilpst:
— Skérszagim;

— maisinam puteklu savaksanai;
— zagripai;

— darba galda pagarinajumiem;
— darba galda spilei;

— darba galda blokéSanas skravei.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga numurs YT-82172
Nominalais spriegums [V~ 220-240
Nominala frekvence [Hz] 50
Nominala jauda W] 1500
Nominalais grie$anas atrums [min"] 4500
Grie$anas maks. augstums x maks. garums
Horizontalais grieSanas lenkis 0°/nolieces lenkis 0° [mm] 60 x 210
Horizontalais grieSanas lenkis 45°/nolieces lenkis 0° [mm] 60 x 145
Horizontalais grieSanas lenkis 0°/nolieces lenkis 45° [mm] 38x210
Horizontalais grieSanas lenkis 45°/nolieces lenkis 45° [mm] 38 x 145
Zagripa: aréjais diametrs x stiprinajuma diametrs x maks. biezums [mm] 185x30x 3,0
Minimalie apstradajama materiala izméri: augst. x gar. x biez. [mm] 20x200x 20
Maksimalais diagonalas grieSanas lenkis [ 45
Svars [ka] 98
Trok3na limenis
— akustiskais spiediens L , + K [dB(A)] 93,6+3,0
—jaudal ,+K [dB(A)] 106,6 +3,0
Izolacijas klase I
Aizsardzibas pakape 1P20
Lazera raditajs
— klase 2
— jauda [mW] <1
— vilna garums [nm] 650

Deklaretas trok$na emisijas vértibas tika izméritas saskana ar standarta mériSanas metodi un var tikt izmantotas, lai salidzinatu
vienu instrumentu ar otru. Deklarétas trokSna emisijas vértibas var tikt arf izmantotas ekspozicijas iepriek3&jai novértéanai.
Bridinajums! TrokSna emisija elektroinstrumenta darbibas laika var atSkirties no deklarétajam vértibam atkariba no instrumenta
izmantoSanas veida, jo pasi no apstradajama materiala veida.

Bridinajums! Ir janoteic droSibas lidzekli lietotéja aizsardzibai, balstoties uz ekspozicijas aptuveno vertibu reélos lietoSanas aps-
taklos. Ir janem véra visas darba cikla dalas. Papildus tam, ir janem véra arf citi faktori, pieméram, laiks, kad instruments ir izslégts
un kad darbojas tukSgaita.

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem drosibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar $o elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.
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Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmanto$anai.

Jédziens “elektroinstrumentsfiekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbinamiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var klit par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vide ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmo-
josus Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumentifiekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai iz-
garojumus.

Nepielaujiet bérnu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudéana var novest pie kontroles zau-
déjumam.

Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdak3ai ir jabiit piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdaksas adapterus. Nemodificéta kontakt-
daksa, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezeméSana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. lekldstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksieng, ddens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet baro$anas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu nesanai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies barodanas kabelis paaugstina elektrosoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietoSana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietoSana mitra videé ir nepiecie$ama, aizsardzibai pret baroSanas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jis darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentuliekartu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zalu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmeér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas lidzek|u,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentu/iekartu baroSanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumentaliekartas par-
neSana ar pirkstu uz sledza vai elektroinstrumenta/iekartas barosana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts’, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentul/iekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta regulésa-
nai. Uz rotéjoSiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atsléga var novest pie nopietndm traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas |auj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Gérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus télu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosuikSanas vai puteklu savakSanas sistémas pieslégsanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas iegiita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un
drosibas noteikumu ignoréSanas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Atbilsto$s elektroinstruments/iekarta nodroSina labaku un droSaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iesp&jams kontrolét ar tikla slédza palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontgjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi lauj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalposanu vai $o instrukciju. Elektroinstrumenti/iekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.

ORIGINALA I NSTRUKC CIJA



Lv

Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespriidumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprdst darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra
darba veidu un apstak|us. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projektéti, var novest pie bistamas
situacijas.

Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti
Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas droSibu.

DROSIBAS INSTRUKCIJAS SKERSZAGIEM

Slsérszégi ir paredzéti koka un kokmaterialu griesanai, tajos nedrikst izmantot slipdiskus, kas paredzéti dzelzs materialu
(pieméram, stienu, stangu, stabu u. tml.) grieSanai. Slipdiska putekli noved pie kustigu dalu, pieméram asmens pérsega apak-
$éjas dalas iesprusanas. Dzirksteles, kad rodas grieSanas ar slipdisku laika, sadedzinas asmens parsega apak$éjo dalu, darba
galda ieliktni un citus plastmasas elementus.

Vienmér, kad tas ir iespéjams, izmantojiet spiles apstradajama materiala stiprinasanai. Ja apstradajamais materials tiek
turéts ar roku, vienmér turiet roku vismaz 100 mm attaluma no katras zagripas puses. Neizmantojiet $o $kérszagi ele-
mentu grieSanai, kas ir parak mazi, lai biitu iespéjams tos nostiprinat vai turét ar roku. Ja Jasu roka atrodas parak tuvu
zagripai, paaugstinas traumas risks, kas var rasties saskares ar zagripu rezultata.

Apstradajamajam materialam ir jabut stacionaram un nostiprinatam vai tam ir jabalstas gan uz balstsplatnes, gan uz
darba galda. Nekada gadijuma nedrikst padot apstradajamo materialu vai griezt to “no brivas rokas”. Nenostiprinats vai
kustigs apstradajamais priekSmets var tikt izsviests ar lielu atrumu, izraisot traumas.

Stumiet zagripu cauri apstradajamajam materialam. Nevelciet zagripu caur apstradajamo materialu. Lai veiktu grie$anu,
paceliet Skérszaga galvu un pavelciet to virs apstradajama materiala bez griesanas, iedarbiniet dzinéju, nolaidiet galvu
un stumiet zagripu cauri apstradajamajam priekSmetam. Grie$ana ar zagripu vilk§anu, var novest pie ta, ka zagripas asmens
virzisies uz apstradajama priekSmeta augsu un strauji izsviedis asmens mezglu lietotaja virziena.

Nekad nekrustojiet savas rokas ar paredzéto grieSanas liniju nedz zagripas priek$a, nedz tas aizmuguré. Apstradajama mate-
riala turéSana, “krustojot roku”, pieméram, apstradajama materiala turé$ana ar kreiso roku pa labi no zagripas vai otradi ir loti bistama.
Ja zagripa roté, nekad nesniedzieties aiz balstplatni, lai nonemtu koka atliekas vai jebkada cita iemesla dél, ta, lai jebkura
roka atrastos tuvak par 100 mm no jebkuras zagripas puses. Rot&josas zagripas attalums no Jasu rokas var nebit acimre-
dzams, un Jis var gt nopietnu traumu.

Pirms grieSanas parbaudiet apstradajamo materialu. Ja apstradajamais produkts ir izliekts vai satits, nostipriniet to ta,
lai aréja izliekta virsma butu vérsta pret balstplatni. Vienmér parliecinieties, ka nav atstarpes starp apstradajamo materia-
lu un darba galdu gar grieSanas liniju. Izliektais un satitais apstradajamais materials var sagriezties var parvietoties un novest
pie zagripas saspieSanas grieSanas laika. Apstradajamaja materiala nav jaatrodas naglas vai sveskermeni.

Nelietojiet ripzagi, kamér darba galds nav attirits no visiem instrumentiem, koka atgriezumiem u. tml., iznemot apstradaja-
mo materialu. Mazi atgriezumi vai valigi koka gabali, vai citi objekti, kas saskaras ar rot&jo$o zagripu, var tikt izsviesti ar lielu atrumu.
Pargrieziet tikai vienu apstradajamo materialu uzreiz. Daudzi materiali, kas likti viens uz otra, nevar bt pareizi nostiprinati vai
satverti un var novest pie zagripas iespri$anas vai parvietoties darba laika.

Pirms $kérszaga lietoSanas saksanas parliecinieties, ka tas ir nostiprinats vai novietots uz lidzenas, cietas darba virs-
mas. Lidzena un cieta darba virsma samazina risku, ka $kérszagis k|ust nestabils.

Planojiet savu darbu. Mainot slipumu vai slipuma lenka iestatijumu, parliecinieties, ka reguléjama balstplatne ir uzstadita
pareizi, lai atbalstitu apstradajamo materialu, un nesaskarsies ar zagripu vai parsegu sistému. Neieslédzot instrumentu un
bez apstradajama materiala uz galda parvietojiet zagripu, veicot pilnas grieSanas simulaciju, lai parliecinatos, ka zagripa nesa-
skarsies ar balstplatni vai nepargriezIs to.

lzmantojiet pareizu atbalstu, pieméram, darba galda pagarinajumu, darba paliktni u. tml., ja apstradajamais materials
ir plataks vai garaks par darba galda augs$éjo virsmu. Materials, kas ir garaks vai plataks par $kérszaga darba galdu, var
noliekties, ja tas nav drodi nostiprinats. Ja nogriezta dala vai apstradajamais materials noliecas, tie var pacelt zagripas parsega
apak$gjo dalu vai rotgjoSais asmens var tos izsviest.

Neizmantojiet citu personu ka darba galda pagarinajumu aizstajéju vai ka papildatblastu. Nestabils apstradajama materiala
atbalsts var novest pie zagripas iespri$anas vai apstradajama materiala parvieto$anas grieSanas laika, velkot Jas un Jasu paligu
rotéjo$a asmens virziena.

Grieztais materialu nedrikst iesprist vai tikt piespiests ar jebkadiem lidzekliem pie rotéjosas zagripas. Grieztais materials,
kas saspiests, pieméram, garuma ierobeZotaju izmanto$anas rezultata, var iekiléties pret zagripu un tikt strauji izsviests.

ORIGINALA INSTRUKG CIJA



Lv

Vienmér izmantojiet spiles vai aprikojumu, kas projektéts apalu materialu, pieméram, stienu vai caurulu, pareizai nostip-
rinasanai. Stieniem ir tendence ripot grieSanas laika, ka rezultata asmens “iekoZas” materiala un velc to kopa ar Jasu plaukstam
asmens virziena.

Pirms saskares ar apstradajamo materialu laujiet asmenim sasniegt pilnu atrumu. Tas samazina apstradajama materiala
izsvieSanas risku.

Ja apstradajamais materials vai asmens iekilgjas, izslédziet ripzagi. Pagaidiet, lidz visas kustigas dalas apstajas, un
atslédziet kontaktdakSu no baro$anas avota un/vai iznemiet akumulatoru. Tikai tad atbrivojiet iespriduso materialu.
GrieSanas ar iespriaduso materialu turpina$ana var novest pie kontroles zaudésanas vai ripzaga bojasanas.

Péc grieSanas pabeigSanas atlaidiet slédzi, paturiet griezéjgalvu leja, pagaidiet, lidz asmens apstajas, un tikai péc tam
nonemiet griezto materialu. Sniegties ar rokam rotgjo$a asmens tuvuma ir bistami.

Stingri turiet rokturi, veicot dzilu grieSanu vai atlaizot slédzi pirms griezéjgalva ir pilnigi nolaista. Grizéjripas bremzéSana
var novest pie stingras griezéjgalvas vilkS8anas uz leju, radot traumas risku.

INSTRUMENTA MONTAZA

lerice tiek piegadata gandriz pilnigi samontéta stavoklr, tatu pirms darba saksanas ir jauzstada skriive griezéjgalvas grieSanas
blokésanai un, ja nepiecieSams, galda spile un/vai darba galda pagarinajums, atkariba no veikta darba veida.

leskriivéjiet galda blokéSanas skravi cauruma darba galda pleca (I1), bet nepievelciet to lidz pretestibai, jo tas bloké griezéjgalvas
grieSanas iespéju.

leskravejiet (XIII) Iidz pretestibai skrivi, kas bloké griezéjgalvas noliekSanas Skérsvirziena iespéju. Sagatavosanas darbibu laika
ieteicams bloket galvu nulles pozicija. Lenka maina ir aprakstita instrukcijas talaka dala.

Griezot elementus ar garumu, kas parsniedz darba galda izméru, ir janostiprina galda pagarinajumi. levadiet pagarinajumu cau-
rumos darba galda sanu mala ta, lai pagarindjuma izliekta dala batu vérsta uz augSu, un blokgjiet pagarinajumu ar skravi (I11).

Griezot elementus ar garumu, kas ievérojami parsniedz darba galda ar uzstaditiem pagarindjumiem izméru, izmantojiet stipri-
nasanas elementus, pieméram, spiles, atbalstus, skrivspiles u. tml., lai stingri un drosi nostiprinat apstradajamo materialu uz
Skérszaga galda.

SAGATAVOSANA DARBIBAI

Uzmanibu! Veicot visas sagatavoanas darbibas, iericei ir jabdt atslégtai no baroSanas avota. Instrumenta baro$anas vada kon-
taktdak3ai ir jabut atslégtai no tikla kontaktligzdas.

Darbibas, kas javeic pirms darba sakSanas

Nostipriniet instrumentu darba vieta, pie darba galda, stativa u. tml. Visiem parsegiem un droSibas elementiem ir jabt pareizi
nostiprinatiem pirms ierices iedarbinasanas. Parliecinieties, ka zagripa var griezties brivi. Stradajot ar kokmaterialu, pieversiet
uzmanibu sveSkermeniem, kas taja atrodas, pieméram, naglam vai skrdvém u. tml. Pirms ierices iedarbinaSanas parliecinieties,
ka visas kustigas dalas var veikt pilnu kustibu, un zagripa ir pareizi nostiprinata. Pirms kabela kontaktdakSas piesleg$anas baro-
Sanas tiklam parliecinieties, ka baroanas tikla parametri atbilst ierices datu plaksnité noraditajiem.

Uzstadiet Skérszagi uz Itdzenas un stabilas pamatnes, pieméram, uz darba galda. Pielagojiet uzstadiSanas augstumu lietotaja
augumam ta, lai bltu iespéjama ierices apkalpoSanas pilna apjoma, nesniedzoties parak talu un nodrosinot stabilu un droSu
lietotaja poziciju. .

Darba galda pamatne ir aprikota ar caurumiem, kas lauj pieskravét to pie pamatnes, uz kuras tas uzstadits. Sim mérkim izman-
tojiet skrves un, ja nepiecieSams, uzgrieznus.

Zagripas uzstadisana un nomaina

Uzmanibu! Pirms zagripas uzstadisanas vai nomainas sak$anas atslédziet $kérszagi no baro$anas fikla, atsledzot kontaktdaksu
no baroSanas tikla kontaktligzdas.

Zagripas nomainas laika izmantojiet aizsargcimdus, lai izvairttos no savaino$anas ar asmeni.

Paceliet griezéjgalvu un atlaidiet valigak, bet neizskravéjiet pilniba skrivi, kas stiprina montazas parsegu (IV). Nospiediet un
paturiet kustiga parsega blokétaju (V), péc tam nobidiet zagripas parsegu lidz pretestibai. P&c spiediena uz blokétaja atlaisanas
(VI) parsegam ir janobida montazas parsegu un japaliek atvérta pozicija. Nospiediet varpstas blokétaju un pagrieziet atslégu
pulkstenraditaja virziena lidz bridim, kad tiek blokéta varpstas grieSanas iespéja (VII). P&c ripas grieSanas blokésanas atskrivéjiet
skriivi, kas stiprina ripu. Demont&jiet stiprinaanas disku un zagripu (VIII).

Pirms jaunas zagripas uzstadidanas iztiriet stiprindjumu no putekliem. Nostipriniet zagripu ta, lai tas grieSanas virziens atbilstu
grieSanas virzienam, kas noradits ar bultinu uz parsega. Péc tam uzstadiet stiprinadanas disku un, turot varpstas bloketaju, stingri
un drosi pievelciet skriivi, kas stiprina zagripu. Uzstadiet parsegus apgriezta seciba attieciba uz demontazu.

Péc to uzstadidanas parliecinieties, ka zagripa grieZas brivi perpendikulara pozicija un zem lenka 45 °.

Uzmanitbu! Péc galda lenka mainas parliecinieties, ka zagripa vai griezéjgalva nesaskarsies ar $kérsliem darbibas laika. Neie-
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sledzot $kerszagi, parliecinieties, ka var izmantot pilnu ta darbibas diapazonu. Ja nepiecieSams, veiciet atbilstoSu regulé$anu,
lai likvidetu SkérSlus.

Noradijumi par zagripu lietosanu

Bridinajums! Parliecinieties, ka pielaujamais zagripas grieSanas atrums ir vienads vai augstaks par $kérszaga grieSanas atrumu.
Zagripas, kas neatbilst iepriek$ minétajam nosacfjumam, izmanto$ana var novest pie tas saskelSanas darbibas laika, kas savu-
kart var kldt par nopietnu traumu iemeslu.

Izvélieties atbilstosu zagripu atkariba no griezta materiala. Jo augstaks zobu skaits, jo augstaka zagéjuma kvalitate. Laminétu
plakdnu, cieta materiala grieSanai ieteicams izmantot ripu ar 48 zobiem. Ja materiala var atrasties skavas, naglas vai citi kons-
trukcijas elementi, izmantojiet zagripas, kas paredzétas konstrukcijas koka grieSanai.

Izmantojiet tikai raZotaja ieteicamas zagripas: ripas koka un kokmaterialu grieSanai ar zobiem no cietsakauséjumiem, kas atbilst
standarta EN 847-1 prasibam, ar parametriem, kas noraditi tabula ar tehniskajiem datiem. Parliecinieties, ka uz ripas noraditais
atrums ir augstaks par atrumu, kas noradits uz instrumenta, vai vienads ar to.

Neizmantojiet bojatas zagripas. Pirms katra darba sak$anas veiciet griezéjripas apskati un, ja ir konstatéti plisumi, nodrupumi,
izliekumi, izlauzti zobi vai jebkadi citi bojajumi, nomainiet zagripu pret jaunu. Turot ripu aiz stiprina$anas cauruma, viegli sitiet pa
ripas korpusu ar skrivgrieZa plastmasas rokturi. Dobja skana var liecinat par ripas korpusa plisumu, kas var nebdt redzams ar
neapbrunotu aci.

Pagarinajuma kabeli
Ja nepiecieSams pieslégt ierici ar pagarinajuma kabeliem, to Skérsgriezums nedrikst biit mazaks par ierices baroSanas kabela
dzislu Skérsgriezumu. Pagarinatéju, kas garaki par 25 m, dzislu $kérsgriezums nedrikst bat mazaks par 1,5 mm2.

Atlikusais risks

lerice ir projektéta un konstruéta saskana ar atbilstosiem standartiem un ievérojot drosibas noteikumus. Tagu ierices lietoSanas
laika var pastaveét atlikusais risks:

ar elektribu saistitais veselibas apdraudéjums nepareizu baro$anas kabelu izmanto$anas dél;

ar troksni saistitais apdraudéjums dzirdes aizsarglidzeklu nelieto$anas del.

Atliku$o risku var samazinat, stingri ievérojot drosibas instrukcijas.

SKERSZAGA LIETOSANA

Griezéjgalvas pacelsana un blokésana

Péc skerszaga izpakoSanas grlezejgalva ir blokéta apaks&ja pozicija. Lai to atblokétu, atvelciet blokétaja tapu (IX). Saja blokétaja
tapas pozicija griezéjgalvu var pacelt un nolaist. Griezgjgalva tiek pacelta atsperes ietekmé, tau nedrikst atlaist rokturi. Turiet to,
radot nelielu pretestibu, lidz griezejgalvas ir pilnigi pacelta.

Ja galvu nav iespéjams nolaist pilniba vai ta ir nolaista parak zemu, noreguléjiet to ar skrivi un blokgjiet, izmantojot uzgriezni (X).

Pacelot un nolaiZot griezéjgalvu, parliecinieties, ka zagripas kustigais parsegs kustas automatiski, atsedzot zagripu griezéjgalvas
nolaiSanas laika un aizsedz to griezéjgalvas pacelSanas laika. Ja ir pamaniti Skérsli, kas bloké parsega kustibu, nonemiet tos
pirms darba sakSanas.

Griezéjgalvas gareniskas grieSanas lenka iestatisana

Griezgjgalvas rotgjosa kustiba ir iespéjama diapazona +/-45°. Lai pagrieztu griezéjgalvu, atlaidiet valigak blokéSanas skriivi,
paceliet un turiet paceltu blokéSanas sviru un pagrieziet galdu lidz vélamajam lenkim (XI). Lai atvieglotu galvas lenka iestati-
$anu, var izmantot skalu, kas nostiprinata pie galda pamatnes (XII). Sprads lauj V|egI| uzstadit galvu popularakajos garenlskas
grieSanas lenkos (0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45°). Sim mérkim atlaidiet spiedienu uz blokétaja sviru ta, lai ta tiktu ievietota iegriezuma
darba galda pamatnes apak$gja dala, péc tam pleveIC|et blokéSanas skravi. Pargjie grieSanas lenki var iestatt tikai, pievelkot
blokéSanas skravi.

Uzmanibu! Galdu nedrikst blokét, izmantojot tikai sviru, vienmér ir japievelk blokéSanas skrivi.

Griezéjgalvas Skérseniskas grieSanas lenka iestatiSana

Griezgjgalvu var noliekt par lenki, kas neparsniedz 45°. Atblokejiet galvu, pagriezot sviru (XIIl), uzstadiet to zem vélama lenka un
blokéjiet Saja pozicija, pievelkot sviru. Lenka iestatiSanas laika var izmantot skalu, kas atrodas uz galda pamatnes.

Uzmanibu! Péc griezéjgalvas lenka izmainas parliecinieties, ka zagripa vai griezéjgalva nesaskarsies ar Skérsliem darbibas laika.
Neieslédzot $kerszagi, parliecinieties, ka var izmantot pilnu ta darbibas diapazonu. Ja nepiecie$ams, veiciet atbilstodu regulésa-
nu, lai likvidétu Skers|us.

Ja nav iesp&jams izmantot pilnu grieSanas lenka diapazonu vai tas parsniedz nominalas vértibas, veiciet reguléSanu atskrivéjot

vai pievelkot balstskrdvi viena un/vai otré skalas gala (XIV). Péc pilna diapazona iestatianas aizsargajiet skrives no atskriive-
$anas, pievelkot aizsarguzgrieznus.
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Puteklu nosikSanas sistémas izmantosana

Skarsgriezajs ir aprikots ar Tscauruli, kas |auj pieslegt $kérszaga aprikojuma ietilpstoSo maisinu vai aréjo puteklu nosiksanas sis-
tému. Lai izmantotu iericei pievienoto maisinu, nostipriniet to uz Tscaurules (XV). Vienmér iztukSojiet maisinu péc ta aizpildiSanas
un péc darba pabeig3anas.

Argja puteklu nosikSanas sistémas, pieméram, riipnieciska puteklu siicgja izmantoSanas gadijuma pieslédziet puteklu sicéja
elastigo $luteni tiesi pie $kérszaga Tscaurules vai izmantojiet atbilstoSu adapteri. Skérszagis nav aprikots ar adapteri, kas lauj
pieslégt 8|tteni.

lerices transportéSana

Transportéjiet Skérszagi originalaja iepakojuma. Nolaidiet griez&jgalvu zemakaja pozicija un blokéjiet to ar tapu. Pagrieziet galdu
par 45° atbilstosi iepakojuma putu polistirola spilvenu formai. Demontgjiet skriivi, kas bloké darba galdu.

Parnesot 8kérszagi uz nelieliem attalumiem, pieméram, lai mainttu darba vietu, aizsargajiet to, nolaizot un blok&jot griez&jgalvu, ka
ari blokgjot horizontélas grieSanas vadiklas kustibu un griezéjgalva grieSanas iespéju abas grieSanas plaknés. TransportéSanas
laika $kérszagim ir jabat atslégtam no baro$anas avota. BaroSanas vada kontaktdaksai ir jabat atslégtai no tikla kontaktligzdas.
Ja 8kérszagis ir aprikots ar transportéSanas rokturi, izmantojiet to ierices parnesanai uz nelieliem attalumiem. Pirms roktura iz-
mantoSanas parliecinieties, ka griezéjgalva ir blokéta apakséja pozicija un ka ir blokéta tas kustiba pa vadiklam un pozicija abas
grieSanas plaknés.

Lazera raditajs

Skérszagis ir aprikots ar lazera raditaju, kas norada grieSanas Iiniju uz materiala, kur$ nostiprinats uz galda. Radrtajs tiek iedarbi-
nats ar atsevisku slédzi. Pozicija “O” nozimé, ka slédzis ir izslégts, pozicija “I” nozimé, ka slédzis ir ieslegts. Neieskatieties lazera
stara emisijas avotu, jo tas var izraistt laicigu vai pastavigu redzes bojajumu.

GrieSana ar $kérszagi

Skérszagis lauj veikt triju veidu grieSanu. GrieSanu, kur galva kustas uz leju, vai grieSanu, kur nolaista un blokéta griezgjgalva
kustas horizontalaja plakné. TreSais grieSanas veids ir dzila grieSana, kur griezéjgalva tiek nolaista uz iepriek$ iestatito augstumu,
turéta Saja pozicija un kustéta horizontalaja plakné.

Pilniga galvas pacelSana noved pie papildblokétaja iedarboSanas, kas novérs nejausu galvas nolaisanu. Griez&jgalvu var nolaist
tikai péc blokétaja atvilkSanas (XVI).

Parbidiet galvu un blokgjiet tas poziciju, pievelkot vadiklas blokétaja skrivi (XVII). lestatiet galvas lenkus un, nepieslédzot
Skerszagi baro$anas avotam, veiciet grieSanas simulaciju. Parliecinieties, ka zagripa nesaskaras ar galdu, balstplatni vai jebkadu
citu elementu, iznemot griezto materialu.

Veicot grieSanu, kur nolaista griezéjgalva kustas pa vadiklam, nolaidiet griez&jgalvu un blokgjiet tas poziciju, izmantojot blokétaja
tapu. Atblokéjiet vadiklas, atlaizot valigak blokéSanas skrivi. lestatiet galvas lenkus un, nepieslédzot $kérszagi barosanas avo-
tam, veiciet grieSanas simulaciju. Parliecinieties, ka zagripa nesaskaras ar galdu, balstplatni vai jebkadu citu elementu, iznemot
griezto materialu. Parliecinieties, ka galvas kustiba pa vadiklam ir plisto$a.

Uzstadot griezéjgalvu uz noteikta augstuma, atlaidiet skrivi, kas stiprina griezéjgalvas nolaiSanas ierobezotaju un blokgjiet to
$aja pozicija, pievelkot skrivi (XVIII). Péc tam iestatiet galvas nolaiSanas augstumu, izskravéjot skrivi un blokgjot to ar gredze-
nu (XIX). lestatiet galvas lenkus un, nepieslédzot $kérszagi baroSanas avotam, veiciet grieSanas simulaciju. Parliecinieties, ka
zagripa nesaskaras ar galdu, balstplatni vai jebkadu citu elementu, iznemot griezto materialu. Parliecinieties, ka galvas kustiba
pa vadiklam ir plistoSa.

Nostipriniet griezto materialu pie galda ta, lai tas vienmer balstitos uz balstplatni. Apstradajama materiala nostiprinasanai vienmer
izmantojiet pievienoto spili. Nostipriniet spiles tapu viena no galda pusém. Aizsargajiet tapu, pievelkot skrivi (XX). Noregulgjiet
spiles pleca un aizsargajiet to, pievelkot skravi (XXI). Novietojiet griezto materialu uz galda un nostipriniet to, pievelkot spiles
disku (XXII).

Péc slédZa nospie$anas laujiet z&gripai sasniegt nominalo grieSanas atrumu un tikai péc tam saciet grieSanu. Slédzis nav aprikot
ar blokétaju, kas lauj blokét to jebkura pozicija. Nedrikst pielikt zagripu pie materiala un iedarbinat instrumentu. Tas var novest pie
zagripas blokéSanas vai bojadanas vai materiala bojasanas. Tas var kldt par traumu gi$anas iemeslu.

Atsakot grieSanu, laujiet zagripai sasniegt nominalo grieSanas atrumu un ievadiet to griezuma.

Neparslogojiet ripas grieSanas laika, neparkarséjiet ripu asmenus, kas izgatavoti no cietsakausejumiem. GrieSanas laika vadiet
zagripu ar plistosu kustibu, izvairoties no parmériga spiediena. Spiediens uz griezéjgalvu nedrikst parsniegt spiedienu, kas ne-
piecieSams materiala grie$anai. lzvairieties no siSanas ar zagripu pa griezta materiala.

Zagripas iesprisanas grieztaja materiala gadijuma nekavéjoties atlaidiet spiedienu uz instrumenta slédzi, atslédziet to no baro-
$anas avota un atbrivojiet izspridu$o zagripu.

Veiciet zagripas apskati, lai parliecinatos, ka ta ir briva no bojajumiem vai deformacijam, kas varétu rasties iesprisanas rezultata,
un, ja tie ir pamantti, nomainiet zagripu pret jaunu. Noskaidrojiet arf zagripas iesprisanas iemeslu, pieméram, vai grieztaja materiala
atrodas metala elementi, kas varéja novest pie zagripas bloké$anas. Pirms darba sak$anas novérsiet zagripas iespri$anas iemesliu.
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Péc grieSanas pabeigSanas iznemiet zagripu no griezuma, péc tam atlaidiet spiedienu uz slédzi. Pagaidiet, Iidz zagripa pilniba
apstajas. Atsledziet $kérszagi no barosanas avota, izvelkot kontaktdaksu no tikla kontaktligzdas, péc tam demontgjiet apstrada-
jamo materialu no galda.

Péc darba pabeig$anas veiciet tehnisko apkopi.

TEHNISKA APKOPE UN APSKATES

UZMANIBU! Pirms reguléanas, tehniskas apkalpo$anas vai tehniskas apkopes saksanas izvelciet instrumenta kontaktdaksu
no elektriska tikla kontaktligzdas. Péc darba pabeigSanas parbaudiet elektroinstrumenta tehnisko stavokli, veicot aréjo apskati
un novértéjot: korpusu un rokturi, elekiriska kabela ar aizsargu pret parmerigu baroSanas kabela salociSanu, ventilacijas atveres
caurejamibu, suku dzirksteloSanu, gultnu un parvadu darbibas skalumu, iedarbinaSanu un darbibas vienméribu. Garantijas pe-
rioda lietotajs nedrikst demontét instrumentu un nomainit nekadus mezglus vai sastavdalas, jo tas noved pie garantijas tiesibu
zaudésanas. Visas problémas, kas pamanitas apskates vai darbibas laika, ir signals, lai veiktu remontu servisa centra. Sazinieties
ar razotaju par 3o jautajumu. Péc darba pabeigSanas iztiriet korpusu, ventilacijas atveres, parslégus, papildrokturi un parsegus,
pieméram, ar saspiesta gaisa plismu (ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3 MPa), otu vai sausu lupatinu, neizmantojot kimiskos
[idzeklus un mazgasanas Skidrumus. Neizmantojiet tifi$anai asus instrumentus. Demont&jiet z&gripu un iztiriet parsegu iek$pusi,
zagripas stiprinajumu un pasu z&gripu no putekliem un citiem netirumiem, kas rodas darba laika. Iztiriet rokturus, skrives un citus
reguléSanas elementus ar sausu tiru lupatinu.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pokosova pila je vSestranny nastroj, navrzeny k fezani deva a materialt ze dfeva. Diky Sirokym moznostem regulace je mozné
rovné a Uhlové fezani. Spravna, bezchybna a bezpeéna prace naradi zavisi na jeho spravném pouzivani, proto:

Pred zahajenim prace s naradim si prectéte cely navod a uschovejte jej.
Za $kody vzniklé v dUsledku nedodrzovani bezpecnostnich pravidel a pokyn( tohoto ndvodu dodavatel nezodpovida.
VYBAVENI

V tovarnim obalu by se mély nachazet:

- pokosova pila,

- saCek k hromadéni prachu,

- kotoucova pila.

- prodluZovaci nastavec pracovniho stolku,
- svorka pracovniho stolku,

- blokovaci Sroub pracovniho stolku.

TECHNICKA DATA
Parametr Mérna jednotka Hodnota
Katalogové Cislo YT-82172
Jmenovité napéti [V~] 220-240
Jmenovitd frekvence [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 1500
Jmenovité otacky [min] 4500
Max. vy$ka x max. délka fezu
Uhel ota&eni na trovni 0° / Ghel naklonu 0° [mm] 60x210
Uhel otaceni na trovni 45° / Ghel naklonu 0° [mm] 60 x 145
Uhel otaceni na drovni 0° / Ghel naklonu 45° [mm] 38x210
Uhel otaceni na drovni 45° / Ghel naklonu 45° [mm] 38x 145
Kotoucova pila: vnéj. prim. x prdm. pfipevnéni x max. tioustka [mm] 185x 30 x 3,0
Minimaini rozméry opracovavaného materialu: v x d x h [mm] 20x 200 x 20
alni Uhel Sikmiho fezu 0] 45
Hmotnost [ka] 98
Urove hiuku
- akusticky tlak L, + K [dB(A)] 93,6+3,0
-wkonlL , +K [dB(A)] 106,6 +3,0
Trida izolace Il
Stupei ochrany 1P20
Laserové ukazovatko
- tfida 2
- vykon [mW] <1
- délka viny [nm] 650

Deklarované hodnoty emisi hluku byly naméfeny pomoci standardni méfici metody a mohou byt pouZity ke srovnani jednoho
naradi s druhym. Deklarované hodnoty emisi hluku mohou byt také vyuzity k po¢atecnimu hodnoceni expozice.

Upozornéni! Emise hluku b&hem spravné prace elektronaradi se mohou lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zplisobu,
jak je nafadi pouZivano, predevsim s jakym druhem materiélu se pracuje.

Upozornéni! Je tfeba urcit ochranné prostredky operatora na zékladné pfiblizné expozice za aktualnich podminek pouzivani.
Zohlednéte vSechny ¢asti pracovniho cyklu. Kromé pracovniho €asu zohlednéte také jiné faktory, tedy dobu, kdy je zafizeni
vypnuto, a dobu, kdy bézi na volnobéh.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpeénostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrzovani mize vést k drazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému poranéni.

Vsechny bezpe¢nostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.
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Pojem ,elektronaradi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno nafadi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a Spatné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostiedi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi/ stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a nezicastnéné osoby. OkamZik nepozornosti mize zpUsobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat sit'ové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte Zadné adaptéry
zastréky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravena zastrcka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladnic¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpedi
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronafadi
| stroje, zvySuji nebezpeCi Urazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, ze elektronaradi / stroj musite pouzit ve vihkém prostredi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD sniZuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpeénost

Bud'e opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki. Dokonce i sebemensi nepozornost
pfi praci mliZe zplsobit vazny Uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. Pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuy, pfilby a chrani¢e sluchu snizuji nebezpedi vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto” pred pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. Pfenaseni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napéjeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplisobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Klice ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pfiCinou Urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronafadi / stroje v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostateéné vzdalenosti od rotujicich casti
elektronaradi / stroje. Volny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizplisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. Pouziti odtahu prachu sniZuje nebezpeci spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi / stroje byly pfi¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecnostnich zasad. Nezodpovédné chovani mize zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpusobilé elektronafadi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sit'ovy spina¢ neumoziuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou prislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpecnostni opatfeni zabrani ndhodnému
zapnuti elektronaradi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpeéné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prisluSenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poskozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. PoSkozeni
opravte pied pouzitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zplsobeno nespravnym provedenim tdrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachyiny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
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a pracovnich podminek. PouzZivani nafadi pro jinou praci, neZ byla navrzena, mize vést k nebezpec€né situaci.
Rukojeti a tichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a ichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronafadi / stroje v nebezpe¢nych situacich.

Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vylucné originalnich nahradnich dilt.
Zajisti to spravnou bezpeénou praci elektronafadi.

BEZPECNOSTNi POKYNY K PILAM PRO POKOSOVE REZANi

Pily k pokosovému fezani jsou uréeny k fezani dieva a materiali ze dieva, nemohou byt pouzivany s brusnymi kotouci
k fezani zeleznych materialt, jako jsou tyce, pruty, sloupky apod. Brusny prach vede k zasekavani pohyblivych dild, jako
je dolni ¢ast krytu ostfi. Jiskry vznikajici z fezani brusnym kotoucem spaluji dolni &ast krytu osti, vioZku pracovniho stolu a jiné
plastové dily.

K pfipevnéni opracovavaného materialu pouzivejte svorky, kdykoliv je to mozné. Pokud bude opracovavany material
drzen rukou, udrzujte ruku vzdy minimalné 100 mm od kazdé ze stran kotoucové pily. Nepouzivejte tuto pilu k fezani prv-
ku, které jsou prilis malé, nez aby byly bezpecné pfipevnéné nebo drzené rukou. Pokud se vase ruka nachazi pfili§ blizko
kotouCové pily, narlsta riziko Urazu zplsobeného kontaktem s kotoucovou pilou.

Opracovavany prvek musi byt stacionarni a pfipevnén nebo drzen jak pfitlacnou deskou, tak pracovnim stolkem. V
Zadném pripadé nepodavejte opracovavany material nebo nefezte z ,,volné ruky“. Nepfipevnény nebo pohybujici se opra-
covavany pfedmét mtiZe byt s vysokou rychlosti odmrstén a zpUsobit tak Urazy.

Tlacte pilu pres opracovavany predmét. Netahnéte pilu pfes opracovavany predmét. Pro provedeni fezani zvednéte
hlavu pily a vytahnéte ji nad opracovavany material bez fezéni, spustte motor, sniZte hlavu a protlacte pilu pFes opraco-
vavany predmét. Rezani béhem taZeni pily zplsobi, Ze se ostfi pily dostane do horni ¢asti opracovavaného materialu a prudce
vymrsti soustavu ostfi smérem k operatorovi.

Nikdy nekfizte své ruce se zamyslenou linii fezu ani vepiedu, ani zezadu kotoucové pily. Pfidrzovani opracovavaného
materidlu ,s prekfizenim rukou®, napf. drzeni opracovavaného materidlu na pravé strané kotoucové pily s pomoci levé ruky, nebo
naopak, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesahejte za pfitlacnou desku, kterakoliv z rukou se nesmi ocitnout blize nez 100 mm od libovolné strany koto-
ucové pily, pro odstranéni zbytkl dreva nebo z jakéhokoliv jiného diivodu, zatimco se kotoucova pila otaci. Vzdalenost
vibrujici kotoucové pily od vasi ruky nemusi byt oéividna a mtZete byt vazné zranéni.

Pred opracovavanim zkontrolujte opracovavany material. Pokud je opracovavany material prohnuty nebo svinuty, pfi-
pevnéte ho tak, aby byl vnéjsi vypoukly povrch namiren k pfitlacné desce. Vzdy se ujistéte, Ze se nevyskytuje mezera
mezi opracovavanym materialem, pfitlaénou deskou a pracovnim stolkem podél linie fezu. Prohnuty nebo svinuty opra-
covavany material se miZe zkroutit nebo posunout a mize zplisobit zasekavani kotoucové pily béhem Ffezani. Opracovavany
material by nemél obsahovat hfebiky nebo cizi objekty.

Nepouzivejte pilu, dokud nebude pracovni stolek ocitén od vSeho naradi, okrajkii dfeva apod. az na opracovavany
predmét. Malé ofezky nebo volné kousky dfeva, nebo jiné objekty, které se setkaji s otacejici se kotou¢ovou pilou, mohou byt
odmrstény s vysokou rychlosti.

Najednou fezte jen jeden opracovavany material. Mnoho materiali polozenych ve vrstvach nemlze byt spravné pripevnéno
nebo uchyceno a mize vést k zaseknuti kotoucové pily nebo se mohou béhem prace premistovat.

Ped pouzitim se ujistéte, Ze pokosova pila je pfipevnéna nebo umisténa na rovném, tvrdém pracovnim podlozi. Rovné a
tvrdé pracovni podklady sniZuji riziko toho, Ze pila k pokosovému fezani zaéne byt nestabilni.

Naplanuijte si svou praci. Pokazdé, kdyz ménite sklo nebo nastaveni uhlu sklonu, ujistéte se, Ze je nastavitelna pfitlacna
deska nastavena spravné, aby podepiela opracovavany material a nepfijde do kontaktu s kotoucovou pilou nebo sys-
témem krytl. Bez zapnuti nafadi a bez opracovavani materialu na stolku pfemistéte kotouc¢ovou pilu v simulaci kompletniho
fezani, abyste se uijistili, Ze nedojde ke kontaktu nebo k nebezpeci prefiznuti pfitlacné desky.

Pouzijte spravnou podpéru, jako je prodluzovaci nastavec pracovniho stolku apod., pokud je opracovavany material
SirSi nebo delSi nez horni plocha pracovniho stolku. Material del$i nebo $irSi neZ pracovni stolek pokosové pily se mize,
pokud nebude bezpecné pfipevnén, pfevratit. Pokud se odfiznuta ¢ast nebo ordamovany materiél preklapi, mohou zvednout dolni
kryt kotouCové pily nebo mohou byt odmrstény rotujicim ostfim.

Nepouzivejte jiného ¢lovéka jako nahrazku prodluzovaciho nastavce pracovniho stolku nebo jako pfidavnou opéru.
Nestabilni opora opracovavaného materidlu mize zpUsobit zaseknuti kotou¢ové pily nebo posouvani materialu béhem fezani,
pficemZ potahne vés a pomocnika smérem k rotujicimu osti.

Rezany material nemize byt upeviiovan nebo piitlacovan k rotujici kotoucové pile jakymikoliv prostfedky. Zmacknuty,
napf, pouzitim omezovact délky, fezany materidl mize byt zaklinén ostfim a prudce vymrstén.

Vidy pouzivejte svorky nebo pfislusenstvi navrzené ke spravnému pridrzovani kulatych materiald, jako jsou tyce nebo
trubky. Trubky maji tendenci se béhem fezani otacet, vyvolavat tak ostra ,zakousnuti* a tahat opracovavany material z vasich
rukou smérem k ostfi.

Nechte ostii dosahnout plné rychlosti pred kontaktem s opracovavanym materialem. SniZuje to riziko odmrsténi opraco-
vavaného materialu.
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Pokud se opracovavany material nebo ostfi zaseknou, pilu vypnéte. Pockejte, az se vSechny pohyblivé ¢asti zastavi, a
nasledné odpojte zastrcku od zdroje napajeni a/nebo odstraite akumulator. Teprve pak se vénujte uvolnéni zaseknutého
materialu. Pokracovani v fezani se zaseknutym materidlem mize zpusobit ztratu kontroly nebo poskodit pilu.

Po zakonceni fezani uvolnéte vypinac, pridrzte fezaci hlavu dole a pockejte, az se ostfi zastavi, az pak odstrarite fezany
material. Sahani rukama do blizkosti ostfi v béhu je nebezpecné.

Béhem provadéni hlubokého fezu nebo uvoliiovani vypinace, kdyz je fezaci hlava zcela snizena, drzte silné rukojet.
Brzdéni fezného kotouce mize zplsobit prudké zataZené fezaci hlavy dol a vyvolat tak riziko Urazu.

MONTAZ NARADI

Viyrobek se dodava témér cely smontovany, ale pfed zahajenim prace je nutné namontovat $roub blokujici otaceni fezaci hlavy
a pfipadné instalovat svorku stolku a nebo prodiuZovaci nastavec pracovniho stolku, v zavislosti na druhu vykonavané prace.
Sroub blokujici stolek je tfeba zaSroubovat do otvoru v rameni pracovniho stolku (1l), ale nedotahujte ho do odporu, protoZe to
zablokuje moznost otaceni fezaci hlavy.

ZaSroubujte (XII) po odpor Srouby blokujici moznost pficného naklonéni fezaci hlavy. BEhem pfipravnych ¢innosti se doporucuje
zablokovani hlavy v poloze nula. Zména thlu bude popséna v dalsi ¢asti navodu.

V pfipadé fezani prvku s délkou presahujici velikost pracovniho stolku namontujte prodluZovaci nastavec stolku. ProdluZovaci
nastavec zasurite do otvordl v boéni hrané pracovniho stolu tak, aby vypoukla ¢ast prodluzovaciho nastavce sméfovala nahoru, a
nasledné zablokujte polohu prodluzovaciho nastavce s pomoci Sroubu (I11).

V pfipadé fezani prvkl s délkou vyrazné presahujici velikost pracovniho stolku s instalovanym prodluZovacim néstavcem je
tfeba vyuzit externi pfipeviovaci prvky, napt. Celisti, podpéry, svéraky apod. pro pevné a bezpecné pfipevnéni opracovavaného
materidlu na stolku pokosové pily.

PRIPRAVA K PRACI

Upozornéni! V8echny pfipravné ¢innosti musi byt provadény, kdyZ je napajeni odpojeno. Zastrcka napajeciho kabelu musi byt
odpojena od elektrické zasuvky.

Cinnosti k provedeni pred zahéjenim prace

Naradi pfipevnéte na misté prace, k pracovnimu stolu, stojanu nebo jinému podobnému stanovisti. VSechny kryty a bezpecnostni
prvky musi byt pfed spusténim stroje spravné pfipevnény. Ujistéte se, Ze se kotoucova pila mize volné otacet. Béhem prace
s dfevénym materidlem davejte pozor na cizi predméty v ném, jako jsou hiebiky nebo Srouby apod. Pred spusténim stroje se
ujistéte, jestli vSechny pohyblivé dily mohou vykonavat svobodny plynuly pohyb v piném rozsahu a jestli je kotou¢ova pila spravné
pfipevnéna. Pied pfipojenim zastrcky kabelu k elektrické siti se ujistéte, Ze jeji parametry odpovidaji tém z typového Stitku stroje.

Pokosovou pilu postavte na rovném a stabilnim podkladu, na pfiklad na pracovnim stole. VySku montaze zvolte podle vysky ope-
ratora a to tak, aby byla mozna tpIna obsluha bez sahani pfili§ daleko, pfi zajisténi stabilniho a bezpeéného postoje operatora.
Podstavec pracovniho stolku byl vybaven otvory umoziujicimi jeho pfiSroubovani k podkladu. VyuZijte k tomu Srouby a v pfipadé
potieby matky.

Montaz a vyména kotoucové pily

Upozornéni! Pfed zahajenim montaze nebo vymény kotoucové pily odpojte pokosovou pilu od elektrické sité odpojenim zastreky
od elektrické zasuvky.

Béhem vymény kotoucové pily pouzivejte ochranné rukavice, abyste zamezili zranéni ostfim.

Zvednéte fezaci hlavu a uvolnéte Sroub pridrZujici kryt montaze (IV), ale nevysroubovavejte ho Upiné. Zatlacte a podrzte blokaci
pohyblivého krytu (V) a nasledné odsurite kryt kotoucové pily, az pocitite odpor. Kryt by mél odsunout kryt montaze a také zlstat
v oteviené poloze, po uvolnéni tlaku na blokaci (V). Stisknéte blokaci vietene a nasledné klicem otacejte ve sméru hodinovych
rucicek do zablokovani moznosti otaceni vietene (VII). Po zablokovani otaéeni kotouce odSroubujte Sroub pfipeviujici kotoug.
Demontuijte pfipeviiovaci talif a kotouCovou pilu (VIII).

Pred montézi nové kotoucové pily oistéte pfipevnéni od prachu a negistot. Kotoucovou pili pfipevnéte tak, aby by smér jejiho
otaceni shodny se smérem hodinovych ruci¢ek ukazanym pomoci Sipky na krytu. Nasledné nasadte pfipeviiovaci talif a za pfi-
drzovani blokace vietene silné a pevné dotahnéte Sroub pfipeviujici kotoucovou pilu. Kryty pfipevnéte v opaéném pfipadé nez
u demontaze.

Po montazi zkontrolujte, jestli se kotoucova pila volné otaci v kolmém nastaveni a pod Uhlem 45 st.

Upozornénil Po zméné Uhlu stolku se uijistéte, Zze kotouCova pila nebo fezaci hlava béhem prace nenarazi na pfekézky. Bez
spousténi zkontrolujte, jestli mize byt vyuZit cely rozsah prace pokosové pily. V pfipadé potieby provedte nezbytna nastaveni a
odstrarite pfitom prekazky.
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Doporuceni ohledné pouzivani kotoucovych pil

Upozornéni! Ujistéte se, Ze se pfipustnd oto¢na rychlost kotouCové pily rovna nebo vy3si neZ otocna rychlost pokosové pily.
Pouziti kotoucové pily nespliiujici vy$e uvedenou podminku vede k rozpadnuti se kotoucové pily béhem prace, coz mize byt
pfi€inou zavaZnych zranéni. .

Kotoucovou pilu zvolte s ohledem na fezany material. Cim vy$si poet zub(, tim kvalitnéjsi fez. Pro fezani laminovanych desek
a tvrdého materialu doporucujeme kotouce se 48 zuby. K fezani materialu, v némZ se mohou nachazet seSivaci spony, hrebiky
nebo jiné konstrukeni prvky, pouZivejte kotoucové pily uréené k fezani konstrukéniho dreva.

Pouzivejte pouze kotouce doporucované vyrobcem: kotouce pro fezani dieva a materialt na bazi dieva se zuby vyrobenymi ze
slinutych karbidd a spliujici poZadavky normy EN 847-1 s parametry uvedenymi v tabulce technickych udajd. Zkontrolujte, ze
rychlost vyznagena na kotouci je vy3$3i nebo rovnd rychlosti uvedené na néradi.

Nepouzivejte poSkozené fezné kotouce. NezZ pristoupite k praci, zkontrolujte fezny kotou€ a v pfipadé zjisténi prasklin, vystipnuti,
deformaci, vylomenych zubl nebo jakéhokoliv jiného poskozeni fezny kotou¢ vymérite. Teprve poté miZete zahajit préci. Kotoud
pidrzujte za upinaci otvor a plastovou rukojeti Sroubovaku lehce klepnéte do korpusu kotouce. Duty zvuk mize upozomit na
prasknuti korpusu kotouCe, které je pouhym okem neviditelné.

Prodluzovaci kabely
Pokud je nutné pouZzit k napajeni vyrobku prodluZovaci kabely, nesmi byt priifez Zil prodiuZovacich kabelt mensi nez prifez Zil
napajeciho kabelu prilozeného k vyrobku. U prodluzovacich kabell s délkou vice nez 25 m musi byt prifez zil minimalné 1,5 mm2,

Zbytkové riziko

Pristroj byl navrZen a vyroben v souladu s technickymi znalostmi a s ohledem na bezpe&nostni pravidla. Pfi jeho pouZivani se
v§ak muze projevit zbytkové riziko.

OhroZeni zdravi vyplyvajici z napajeni elektrickym proudem pfi pouziti nevhodnych napéjecich kabeld.

OhroZeni spojené s hlukem z diivodu nepouZiti chrani¢u sluchu.

Zbytkové riziko miZete minimalizovat pfisnym dodrZovanim bezpeénostnich pokyna.

PRACE POKOSOVE PILY

zvedani a blokovani fezaci hlavy

Po vytazeni z baleni je fezaci hlava pokosové pily zablokovana v dolni poloze. Pro jeji odblokovani odtahnéte kolik blokace (IX).
V této poloze koliku blokace je mozné svobodné zvedani a spousténi fezaci hlavy. PruZina vyvola zvednuti hlavy, nepoustéjte ale
rukojet a drzte ji za kladeni malého odporu, az do plného zvednuti hlavy.

V pfipadé, kdy neni mozné spusténi hlavy do konce rozsahu nebo kdyz je spusténa prili§ nizko, provedte regulaci s pomoci
Sroubu, a nasledné ji zablokujte s pomoci matice (X).

Béhem zvedani a spousténi fezaci hlavy si je nutné ovéfit, jestli se pohyblivy kryt kotouce volné samocinné pohybuije a odkryva
pitom kotoucovou pilu béhem spousténi fezaci hlavy a automaticky zakryva kotouCovou pilu b&hem zvedani fezaci hlavy. V
piiapdé, kdy budou odhaleny prekazky blokujici pohyb krytu, je pfed zahajenim prace odstrarite.

Nastaveni dhlu podélného fezu fezaci hlavy

Je mozny otocny pohyb hlavy v rozsahu +/- 45 st. Pro otoCeni hlavy uvolnéte blokujici Sroub, zvednéte a podrzte blokovaci paku
a otocte stolek do pozadovaného uhlu (XI). Pro snadnéjsi nastaveni Ghlu hlavy Ize pouzit méfitko pfipevnéné k podstavci stolu
(XI). Zapadka umozriuje snadné nastaveni hlavice do nejvice oblibenych thla podéiného fezu (0; 15; 22,5; 31,6; 45 stupniti). Za
timto Ucelem uvolnéte tlak na paku blokovani tak, aby byla umisténa do vyfezu na spodni strané podstavce pracovniho stolku,
a nasledné dotahnéte blokovaci Sroub. Zbyvajici nastaveni hld fezu je mozné jen s pomoci dotahovani blokovaciho Sroubu.
Upozornéni! Je zakazano blokovat stolek jen s pomoci paky, vzdy dotahnéte blokovaci $roub.

Nastaveni dhlu pficného fezu (pokosu) fezaci hlavy.

Je mozné nachyleni fezaci hlavy o Ghel nepfesahujici 45 st. Hlavu odblokujte otocenim paky (XIIl), a nasledné ji nastavte pod
pozadovanym Uhlem a zablokujte v této poloze dotahovanim paky. BEhem nastavovani mizete pouZit stupnici nanesenou na
podstavec stolku.

Upozornéni! Po zméné Uhlu Fezaci hlavy se ujistéte, Ze kotoucova pila nebo fezaci hlava béhem prace nenarazi na prekazky. Bez
spousténi zkontrolujte, jestli muze byt vyuzit cely rozsah prace pokosové pily. V pfipadé potfeby provedte nezbytna nastaveni a
odstrarite pfitom prekazky.

Pokud neni mozné vyuzit plny rozsah Uhlu fezu nebo pokud pfekracuje nominalni hodnoty, provedte regulaci odSroubovanim

nebo dotahovanim oporového Sroubu na jednom a/nebo druhém konci stupnici (XIV). Po nastaveni pIného rozsahu Srouby zajis-
téte pred odsroubovanim dotaZenim zajiStovacich matic.
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Pouzivani odsévani prachu

lace odsavani prachu. V pfipadé pouzivani pfilozeného sacku ho piipevnéte na hrdlo (XV). Sacek vyprazdiujte pokazdé, kdyz
bude piny, a pokazdé po ukonceni prace.

V piipadé pouzivani externiho systému odsavani prachu, napf. v podobé primyslového vysavace, pfipojte pruznou hadici vy-
savace k hrdlu pily pfimo nebo s pomoci pfislu$ného adaptéru. Pokosova pila neni vybavena adaptérem umoziujicim pfipojeni
hadice.

Preprava produktu

V pfipadé pfepravy produktové pily ji pfepravujte v originalnim obalu z vyroby. Spustte fezaci hlavu do nejnizi polohy a zajistéte
ji s pomoci koliku. Stolek otoéte 0 45 st. shodné se systém polystyrenovych vyliskli v obalu. Demontuijte Sroub blokujici pracovni
stolek.

Pokud bude pila pfenadena na malou vzdalenost, napf. za Ui¢elem zmény pracovniho stanovisté, pilu nejdfive zajistéte spusténim
a zablokovanim hlavy, zablokovanim pohybu voditka vodorovného fezu a zablokovanim otaceni hlavy v obou rovinach fezu. Pilu
vzdy prepravujte odpojenou od napajeni. Zastrcka napajeciho kabelu musi byt odpojena od elektrické zasuvky.

Pokud pila byla vybavena pfepravni rukojeti, pouZzite ji k pfenadeni nafadi na malé vzdalenosti. Pfed pouzitim rukojeti se ujistéte,
Ze hlava byla zablokovana v dolni poloze a Ze byl zablokovan jeji pohyb po voditkach a poloha v obou rovinach fezu.

Laserové ukazovatko

Pila disponuje laserovym ukazovatkem, které ukazuje linii fezu na materidlu namontovaném na stole. Ukazatel se spousti neza-
vislym vypinaéem. Poloha: O - znamena vypnuty ukazatel, poloha: | - znamena zapnuty ukazatel. Nedivejte se do zdroje vysilani
laserového paprsku, hrozi do¢asné nebo stalé poskozeni zraku.

Rezéni pokosovou pilou .

Pila umoziuje tfi druhy fezani. Rez, v némz se hlava bude pohybovat doll, nebo ez, ve kterém se bude spusténa a zablokovana
hlava pohybovat vodorovné. Treti druh je hluboky ez, kde je hlava spusténa na dfive nastavenou vysku, pfidrZzovana v této poloze
a nasledné se vodorovné pohybuje.

PIné zvednuti hlavy povede k spusténi pridavné blokace zabrarujici nezamySlenému spusténi hlavy. Spusténi hlavy je mozné
teprve po odtaZeni blokace (XVI).

Presurite hlavu a zablokujte jeji polohu dotazenim Sroubu blokovani voditka (XVI). Nastavte dhly hlavy a bez piipojeni pily k na-
pajeni provedte simulovany fez. Zkontrolujte, jestli se kotoucova pila nedostane do kontaktu se stolkem, pfitlacnou deskou nebo
s jakymkoliv jinym prvkem mimo prefezavany material.

V pfipadé fezani, kdy se spusténa hlava bude pohybovat po voditkach, spustte hlavu a zablokujte jeji polohu s pomoci koliku blo-
kace. Odblokujte voditko uvolnénim blokovaciho Sroubu. Nastavte Uhly hlavy a bez pfipojeni pily k napajeni provedte simulovany
fez. Zkontrolujte, jestli se kotouCova pila nedostane do kontaktu se stolkem, pfitlaénou deskou nebo s jakymkoliv jinym prvkem
mimo prefezavany material. Zkontrolujte, jestli pohyb po voditkach probiha plynule.

V pfipadé nastaveni hlavy v urgité vySce je nutné uvolnit Sroub pfipeviujici omezova¢ spusténi hlavy, presurite ho a zablokujte
v této poloze dotazenim Sroubu (XVIII). Nasledné nastavte vySku spudténi hlavy zasroubovanim Sroubu a zablokuijte ji s pomoci
krouzku (XIX). Nastavte uhly hlavy a bez pfipojeni pily k napajeni provedte simulovany fez. Zkontrolujte, jestli se kotouCova pila
nedostane do kontaktu se stolkem, pfitlanou deskou nebo s jakymkoliv jinym prvkem mimo prefezavany material. Zkontrolujte,
jestli pohyb po voditkach probiha plynule.

Pfipevnéte ke stolu fezany material tak, aby se vZdy opiral o pfitlaCnou desku. K pfipevnéni opracovavaného materialu pouZzijte
pfiloZenou svorku. Kolik svorky pfipevnéte na jedné ze stran stolku. Kolik zajistéte dotaZenim Sroubu (XX). Upravte vySku ra-
mene pritlaku a po nastaveni ho zajistéte dotaZenim Sroubu (XXI). Rezany material polozte na stolek a pfipevnéte dotazenim
pfitlacného talife (XXII).

Po stisknuti vypinage nechte kotoucovou pilu dosahnout jmenovitych otacek a teprve poté zahajte fezani. Vypina¢ nema blokaci
umozniujici zablokovat ho v jakékoliv poloze. Je zakézano pfikladat pilu k materialu a teprve pak spoustét naradi. Mize to vyvolat
zablokovani pily, jeji poskozeni, nebo poskozeni materialu. Mize to vést ke vzniku zranéni.

V pfipadé obnovovani fezani nechte kotoucovou pilu dosahnout jmenovitych otacek a nasledné ji zavedte do fezu.

Béhem fezani kotou¢ nepretéZujte, nepfehfivejte ostfi kotoucl vyrobena z karbidu. BEhem Fezani kotoucovou pilu vedte plynulym
pohybem, vyhybejte se nadmérnému tlaku. Tlak, ktery je nutné vyvinout na fezaci hlavu, by nemél byt vétsi nez ten, ktery staci k
fezéni materidlu. Vyhybejte se nérazim kotoucovou pilou do fezaného materiélu.

V pfipadé zablokovani pily v fezaném materialu okamzité uvolnéte tlak na vypina¢ zafizeni, odpojte ji od zdroje napéjeni a na-
sledné pilu dostarite ze zaseknuti.
Pilu prohlédnéte kvili poSkozeni nebo deformacim, které mohly vzniknout v okamZiku zaseknuti, a pokud je zaznamenate,

kovové prvky, které by mohly zpUsobit zablokovani pily. Pfed zahajenim prace odstrante pficinu zaseknuti pily.
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Po ukonéeni fezani vyvedte rotujici pilu ze z&fezu a teprve nasledné uvolnéte tlak na vypinac. Pockejte, aZ se UpIné zastavi
otacky kotoucové pily. Odpojte pilu od napajeni vytazenim zéstrcky z elektrické zasuvky, nasledné demontujte opracovéavany
material ze stolku.

Po ukonéeni prace prejdéte k Ukontim udrzby.

UDRZBA A TECHNICKE KONTROLY

UPOZORNENI! Predtim nez pFistoupite k sefizen, technické obsluze nebo drzbé, vytahnéte zéstréku nafadi ze sitové zasuvky.
Po skonceni prace zkontrolujte technicky stav elektronaradi. Prohlédnéte ho zvnéjSku a zhodnotte: téleso a rukojeti, elektricky
kabel se zastrékou a gumovou ochranou, ¢innost elektrického spinace, prichodnost ventilaénich otvord, jiskfeni uhlikd, hlasi-
tost pohybu loZisek a pfevodovky, rozbéh a rovnomérnost pace. UzZivatel nesmi v zaruéni dobé demontovat elektronaradi ani
vyménovat Zadné podsestavy nebo jiné prvky, jelikoz by to vedio ke ztraté narokl vyplyvajicich ze zaruky. Veskeré nesrovnalosti
zpozorované pfi prohlidce nebo béhem prace jsou signalem k provedeni opravy v servisu, za timto U¢elem kontaktujte vyrobce.
Po zakonéeni prace ocistéte plast, ventilaéni otvory, spinace, vedlejsi rukojet a kryty napf. proudem vzduchu (tlak maximalné
0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadiikem bez pouziti chemickych prostfedkd a Cisticich kapalin. K cisténi nepouZivejte ostré
nastroje. Demontujte kotoucovou pilu a ocistéte vnittek krytd, pfipevnéni kotoucové pily i samotnou pilu od prachu a jinych necistot
vznikajicich béhem prace. Drzadla, knofliky a jiné regulaéni prvky ocistéte suchym, Cistym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pokosova pila je vSestranny néstroj uréeny na pilenie dreva a inych materidlov na baze dreva. Vdaka Sirokému rozsahu nastave-
nia pila umoZnuje tak rovné pilenie ako aj pilenie pod roznymi uhlami. Spravne, bezporuchové a bezpecné fungovanie zariadenia
zavisi od toho, €i sa zariadenie spravne pouziva, preto:

Predtym, nez za¢nete vyrobok pouzivat, oboznamte sa s celou pouZivatelskou priruckou. Priru¢ku néleZite uchovajte.

Za pripadné Skody, ktoré vzniknu nasledkom nedodrzZiavania bezpecnostnych pokynov a odporucani, ktoré su uvedené v tejto
prirucke, vyrobca ani dodavatel nezodpoveda.

VYBAVENIE

V origindlnom (tovarenskom) baleni sa maju nachadzat:
- pokosova pila,

- vrece na zbieranie prachu,

- kotacova pila,

- predlZenie pracovného stola,

- svorka pracovného stola,

- blokujuca skrutka pracovného stola.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Merna jednotk Hodnota
Kataldgové Cislo YT-82172
Menovité napétie [V~] 220 - 240
Menovita frekvencia [Hz] 50
Menovity prikon W] 1500
Menovité uhlové rychlost [min] 4500
Max. vyska x max. dizka pilenia
uhol otogenia v pozdiznom smere 0° / uhol skionu 0° [mm] 60 x210
uhol otogenia v pozdiznom smere 45° / uhol skionu 0° [mm] 60 x 145
uhol ototenia v pozdiznom smere 0° / uhol skionu 45° [mm] 38x210
uhol otoenia v pozdiznom smere 45° / uhol skionu 45° [mm] 38 x 145
Pilovy kotu¢: vonkajsi priemer x priemer upevnenia x max. hribka [mm] 185 x 30 x 3,0
Minimélne rozmery obrabaného materialu: vyska x dizka x hribka [mm] 20 x 200 x 20
Maximalny uhol pokosového pilenia [] 45
Hmotnost [ka] 98
Urove hiuku
- akusticky tlak L, + K [dB(A)] 93,6+3,0
-wkonL , K [dB(A)] 106,6 + 3,0
Trieda izolacie (ochrany pred el. pridom) ]
Stupei ochrany P20
Laserové ukazovadlo
- frieda 2
- vykon [mW] <1
- vinové dizka [nm] 650

Deklarované hodnoty emisie hluku boli namerand $tandardnou testovacou metédou a moZu sa pouZivat na porovnanie jedného
zariadenia s inym. Deklarované hodnoty emisie hluku sa tiez m6Zu pouZit na predbezné hodnotenie vystavenia.

Varovanie! Hlucnost spravne fungujliceho a pouzivaného elektronaradia sa mdze lisit od vyhlasovanych hodndt. Skuto¢na hod-
nota zavisi od spdsobu, akym sa néradie pouziva, predovetkym od toho, aky material sa obraba.

Varovanie! Stanovte potrebné osobné ochranné prostriedky operatora na zaklade stanovenia hodnét vystavenia v konkrétnych
podmienkach pouZivania. Zohladnite vSetky fazy pracovného cyklu. Okrem pracovného ¢asu zohladnite aj iné faktory, napr. kedy
sa zariadenie vypina a kedy je spustené na volnobehu.

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpe¢nostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané spolu
s elektrickym naradim / strojom ich nedodrziavanie moZe viest k trazu elektrickym pradom, poZiaru alebo k vaznym zraneniam.
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Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na vetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrétové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a ¢isté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovorte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdze spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat’ do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat' akymkolvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat' Ziadne adaptéry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
pasuje do zasuvky, znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rury, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkost'ou. Voda a
vihkost ktoré sa dostanu do vnutra elektrického néradia / stroja, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepret'azujte siet'ovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast'ami. PoSkodenie, alebo
zamotanie napdjacieho kabla zvy3uje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat’ predlzovacie kable uréené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. Pouzitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouZzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napétiu pouzit' zvySkové priidové zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD znizuje riziko Urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpeénost’

Zostaiite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a po€as prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozornosti po¢as prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasad'te ochranné okuliare. Pouzivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi su prachové respiratory, protiSmykova ochranné obuy, prilby a chraniCe sluchu zniZuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenaSanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, Ze je elektricky spina¢ je v polohe ,,vypnuté”. Prenasanie elektrického naradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapri€init vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kl'tice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIu¢ ponechany na rotujlcich ¢astiach naradia / stroja moZe zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d’aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situécii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si volny odev, nenoste bizutériu. Udrzujte vlasy a odev v dostatocnej vzdiale-
nosti od pohyblivych casti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé vlasy sa mézu zachytit do pohyb-
livych Easti néradia.

Ak je zariadené prispdsobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. PouZitie odsavaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna ¢innost mdze sposobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepretazujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybrani €innost’. Spravny vyber
elektrického néradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpecnejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpeéné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického naradia / stroja.

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovorte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
mdze byt v rukach nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpecte nalezitd Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluSenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprisp6-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poSkodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat' vplyv
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na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' Cisté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie oviadat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prislusenstvo a nastroje atd. v sulade s tymito instrukciami, pricom berte na
vedomie druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, moze spdsobit vytvorenie
nebezpecnych situacii.

Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpecénych situéciach.

Opravy
Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpeCena naleZita bezpe€nost prace elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE POKOSOVE PiLY

Pokosové pily st uréené na pilenie dreva a inych materialov na béze dreva, nesmi sa pouzivat' s brisnymi koti¢mi,
ktoré si urcené na pilenie kovovych materialov, ako su pruty, tyce, rury, stlpy ap. Brisny prach spdsobuje zasekavanie
pohyblivych dielov, ako su dolna ¢ast' krytu kotuca. Iskry vznikajlce pri pileni brusnymi kotucmi spaluju dolnt €ast krytu kotuca,
vlozku pracovného stola, ako aj iné plastové Casti.

Pouzivajte svorky na upevnenie obrabaného materialu vzdy, ked' je to mozné. Ak obrabany material budete drzat' rukou,
vzdialenost medzi rukou a pilovym koti¢om, z kazdej strany, nesmie byt mensia nez 100 mm. Tuto pilu nepouzivajte
na pilenie predmetov, ktoré su prili§ malé na to, aby boli bezpe¢ne upevnené alebo drzané rukou. V pripade, ked sa ruky
nachadzaju prili blizko pilového kotuca, riziko Urazu spésobeného kontaktom s pilovym kotucom je vysSie.

Obrabany predmet musi byt stabilny a upevneny alebo drzany sucasne opornou doskou a pracovnym stolom. V Ziad-
nom pripade obrabany material neprisuvajte alebo nepilte ,,z vofnej ruky“, tzn. drziac vofne vo vzduchu. Neupevneny
alebo pohybujuci predmet moze byt pri obrabani odhodeny s velkou rychlostou, spésobujuc Uraz ¢i nehodu.

Pilu nepchajte obrabanym predmetom. Pilu netahajte obrabanym predmetom. Ked' chcete vykonat' pilenie, zdvihnite
hlavu pily a potiahnite ju nad obrabanym materialom bez pilenia, spustite motor, znizte hlavu a pilu pretlacte cez obra-
bany predmet. Pilenie pri tahani pily pravdepodobne spdsobi, Ze ostrie pily sa dostane nad obrabany material a prudko odhodi
ostrie smerom k operatorovi.

Nikdy nekrizujte svoje ruky so zamysFanou liniou pilenia, ani pred ani za pilovym koti€om. Drzanie obrabaného materialu
Lkrizujuc ruky“, napr. drzanim obrabaného materiélu z pravej strany pily lavou rukou alebo opacne, je velmi nebezpecné.

Nikdy nesiahajte za opornti dosku tak, aby vzdialenost’ medzi rukami a pilovym kotu€om bola z oboch stran mensia nez
100 mm, napr. so zamerom odstranit’ zvySky dreva alebo z akéhokolvek iného dévodu, ked' pilovy kotu¢ rotuje. Vzdiale-
nost rotujuceho pilového kotuca od vasej ruky nemusi byt dostatona a méze déjst k vaznemu urazu.

Pred pilenim obrabany material skontrolujte. Ak je obrabany predmet vyhnuty alebo zvinuty, upevnite ho tak, aby vonkaj-
§i vyhnuty povrch smeroval k opornej doske. VZdy sa uistite, ¢i medzi obrabanym materialom, opornou doskou a pracov-
nym stolom nie je pozdiz linie pilenia medzera. Vyhnuty alebo zvinuty materiél sa pri obrabani moze prekritit alebo presunt,
a pocas pilenia moze dojst k zaseknutiu pilového kotuca. V obrabanom materiali nesmu byt klince ani iné cudzie predmety.

Pilu nepouzivajte, kym nie je pracovny stél nalezite oCisteny, nesmu byt na iom ziadne nastroje, naradie, kusky dreva
ap., iba obrabany material. V pripade, ak sa malé odpilené kusky, volné kusy dreva, alebo iné objekty dotknu rotujliceho pilové-
ho kotu¢a, mdzu byt odhodené s velkou rychlostou.

Pilte iba jeden obrabany material (predmet) naraz. Viac materidlov (predmetov), ktoré si ulozené vo vrstvach, sa nedaju
spravne upevnit alebo uchopit, a méZe dojst k zaseknutiu pilového kotuca, alebo sa pocas prace mézu premiestriovat.

Pred pouzitim sa uistite, ¢i pokosova pila je nalezite upevnena alebo umiestnena na rovhom, tvrdom pracovnom podkla-
de. Rovny a tvrdy pracovny podklad vyrazne zniZuje riziko, aby pokosova pila bola pocas pilenia nestabilna.

Naplanuijte svoju pracu. Vzdy, ked menite sklon alebo nastavujete uhol sklonu, uistite sa, ¢i nastavitelna oporna doska
je nastavena spravne tak, aby podopierala obrabany material, a aby nedoslo ku kontaktu s pilovym kotticom alebo so
systémom krytov. Bez spustania nastroja a bez umiestnenia obrabaného materialu na stole, premiestnite pilovy kotd¢ simulujic
Uplné vykonanie pilenia, takym sposobom skontrolujte, ¢i neddjde ku kontaktu alebo k nebezpecnému prepileniu opornej dosky.
Pouzivajte vhodné podopretie, také, ako predizenie pracovného stola, pracovné podlozky ap. ak je obrabany material
SirSi alebo dlhsi nez vrchny povrch pracovného stola. Materidl, ktory je dihi alebo $irSi nez pracovny stdl pokosove;j pily, ak
nebude spravne upevneny a zabezpeceny, mdze sa pocas pilenia preklopit. Ak sa prechyli odpilena ast' alebo obrabany mate-
rial, m6Zu zdvihnat dolny kryt pilového kotica, ale mézu byt odhodené rotujicim ostrim.

Nevyuzivajte inii osobu ako nahradu predizenia pracovného stola alebo ako dodatoénu podperu. Nasledkom nestabilného
podopretia obrabaného materidlu moze dojst k zaseknutiu pilového kotuca alebo k premiestneniu materialu pocas pilenia, a k
zatiahnutiu operatora alebo pomocnika smerom k rotujucemu ostriu.

Pileny material neméZe byt zatla¢any alebo pritlaany akymikolvek predmetmi k rotujicemu pilovému kottéu. Rotujici
pilovy kotu¢ méZe stisnuty material, napr. s pouzitim obmedzovacov dlzky, pri pileni zasekndt a prudko odhodit.

Vizdy pouzivajte vhodné svorky alebo iné zariadenia, uréené na uchopovanie okruhlych materialov, ako su tyce alebo
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rury. Ty¢e maju pocas pilenia tendenciu k ota¢aniu, spdsobujic, Ze ostrie sa ,zahryza" a pritahuje obrabany material s vasimi
rukami smerom K ostriu.

Predtym, nez sa ostrie dotkne obrabaného materialu umoznite, aby dosiahlo menovitu rychlost. Takym spdsobom zniZite
riziko odhodenia obrabaného materialu.

Ak sa obrabany material alebo ostrie zaseknu, pilu okamzite vypnite. Pockajte, kym sa vSetky pohyblivé ¢asti Upine
zastavia, a nasledne vytiahnite zastréku z el. zasuvky a/alebo odstraite akumulator. Az potom mézete uvolnit’ zaseknuty
material. VV Ziadnom pripade nepokracujte v pileni so zaseknutym materidlom, v opatnom pripade moze dojst k strate kontroly
alebo k poskodeniu pily.

Ked' skondite pilenie, pustite zapina¢, drzte hlavu pily dole a pockajte, kym sa ostrie Uplne zastavi, az potom mézete
vysunut’ pileny material. Nikdy nepribliZujte ruky k rotujucemu ostriu, je to nebezpecné.

Rukoviét' vzdy silno drzte, ked’ vykonavate hlboké pilene alebo ked’ pustate zapina¢ predtym, ako je hlava tplne znizena.
Brzdenie pilového kotica mdze spdsobit prudké potiahnutie hlavy smerom dole, €o predstavuije riziko urazu.

MONTAZ NARADIA

Vyrobok sa dodéva prakticky kompletne zmontovany, avdak pred tym, nez ho zaénete pouZivat, musite upevnit blokovaciu
skrutku otacania hlavy a pripadne namontovat svorku stola alebo predIzenie pracovného stola, podfa toho, aku pracu zamyslate
vykonavat.

Blokovaciu skrutku stola zaskrutkujte do otvoru v ramene pracovného stola (I1), ale neutahujte ju Uplne dokonca, kedZe takym
spdsobom zablokujete otacanie hlavy.

Zaskrutkujte (XII) tplne dokonca blokovaciu skrutku prieéneho sklonu hlavy. Odpori¢ame, aby ste pri vykonavani pripravnych
¢innosti hlavu nastavili v zakladnej polohe, tzn. ,0°. Spdsob zmeny uhla je opisana v dalSej Casti prirucky.

V pripade, ak chcete pilit dihSie predmety, tzn. predmety ktorych dizka presahuje rozmery pracovného stola, upevnite predizenie
pracovného stola. Predizenie vsuiite do otvorov v bonej hrane pracovného stola tak, aby vyhnuta Gast predizenia smerovala
hore, a nésledne skrutkou (111) zablokujte polohu predizenia.

V pripade, ak pilite velmi dihé predmety, ktoré znadte presahuju rozmery pracovného stola spolu s namontovanymi predizeniami,
pouzite externé upeviiujuce zariadenia, napr. svorky, podpery, zveraky ap., aby ste nalezte a bezpeéne upevnili obrabany material
na stole pokosovej pily.

PRIPRAVA PRED POUZITIM

Pozor! VSetky obsluzné Einnosti vykonavajte iba vtedy, ked je zariadenie odpojené od el. napétia. Zastrcka napéjacieho kabla
zariadenia musi byt Uplne vytiahnuta z el. zasuvky.

Cinnosti vykonavané pred zacatim prace

Zariadenie upevnite na mieste prace k pracovnému stolu, stojanu alebo k inému vhodnému podkladu. Vetky kryty a iné bezpec-
nostné prvky musia byt pred spustenim zariadenia naleZite upevnené. Skontrolujte, ¢i sa pilovy kotu¢ méZe slobodne krutit. Pri
praci s drevenymi materialmi davajte pozor na cudzie predmety, ktoré v nich moZu byt, ako napr. klince, skrutky ap. Predtym, ako
zariadenie spustite, uistite sa, Ci vSetky pohyblivé ¢asti m6Zu vykonat plynuly pohyb v pinom rozsahu, a €i je pilovy kotu¢ spravne
upevneny. Predtym, nezZ zastrcku napajacieho kabla zastréite do el. zasuvky, skontrolujte, ¢i parametre daného el. obvodu sa
zhoduju s parametrami, ktoré st uvedené na vyrobnom $titku zariadenia.

Pokosovu pilu poloZte na rovny a stabilny podklad, napriklad na pracovnom stole. VySku montaze zvolte adekvatne podfa vysky
operatora takym spdsobom, aby operator mohol bez problémov vykonat vSetky Cinnosti, bez toho, aby musel siahat prili§ daleko,
a aby vzdy mohol stat v stabilnej a bezpecnej polohe.

V podstavci pracovného stola su otvory, ktoré umoziuju priskrutkovanie k podkladu. Na tento ucel pouzite vhodné skrutky pri-
padne matice.

Montaz a vymena pilového kotuca

Pozor! Predtym, neZ zaénete montaz alebo vymenu pilového kotica, pokosovu pilu odpojte od el. napétia vytiahnutim zastrcky
napajacieho kabla z el. zasuvky.

Pri vymene pilového kotica pouZivajte vhodné ochranné rukavice, aby ste predisli zraneniu.

Hlavu pily zdvihnite a povolte skrutku, neodskrutkuite ju plne, priom drzte montazny kryt (V). Stlacte a drzte blokadu pohyblivé-
ho krytu (V), a nasledne Uplne dokonca odsurite kryt pilového kotica. Kryt by mal odsunit montazny kryt, a po uvolneni tlacidla
blokady (VI) zostat v otvorenej polohe. Stlaéte blokadu vretena, a nasledne kli¢om otacajte v smere pohybu hodinovych ru¢iciek
az kym sa nezablokujte kratenie vretena (V). Ked zablokuijte krutenie kotUca, odskrutkujte upeviovaciu skrutku kotdca. Zlozte
upeviiovaciu prirubu a nasledne pilovy kota¢ (VIII).

Predtym, ako namontujte novy pilovy kotu¢, upevnenie o€istite, odstrarite prach a Spinu. Pilovy kotu¢ upevnite tak, aby sa smer
otacania zhodoval so smerom otacania, ktory zobrazuje Sipka na kryte pily. Potom naloZte upeviovaciu prirubu a drZiac blokadu

E ORI G I N AL N AV o DU



SK

vretena, silno a pevne dotiahnite upeviiovaciu skrutku kotGcovej pily. Kryty namontujte adekvatne v opacnom poradi ako pri
demontazi.

Ked vSetko namontujete, skontrolujte, &i sa pilovy kotu¢ krati slobodne pri kolmom nastaveni a pri sklone s uhlom 45°.

Pozor! Ked zmenite uhol stola, vzdy skontrolujte, &i pilovy kotuc alebo hlava pily pri praci nebude mat nejaku prekazku. Bez toho,
aby ste pilu spustili, skontrolujte, ¢&i mdzete vyuZit plny rozsah pokosovej pily. Ked je to potrebné, vykonajte nevyhnutné nastave-
nia, aby ste pripadné prekazky odstranili.

Pokyny tykajtice sa pouzivania pilovych kotucov

Varovanie! Uistite sa, ¢i pripustna uhlova rychlost pilového kotuca sa rovng alebo je vy33ia ako uhlova rychlost pily. NedodrZanie
vysSie uvedeného pokynu, tzn. pouZitie pilového kotica s nizSou uhlovou rychlostou vedie k rozpadu pilového kotica pocas
prace, o moze viest k vaznym Urazom a nehodam. )

Pilovy kotug zvolte prislusne podfa druhu pileného materidlu. Cim vacsi pocet zubov, tym bude rez kvalitnej$i. Na pilenie lamina-
tovych dosiek, tvrdého materialu, odpori¢ame pouzivat kotuce s 48 zubami. V pripade, ak sa v materiali mézu nachadzat spony,
klince alebo iné konstruk&né prvky, pouzivajte pilové kotuce urcené na pilenie konstrukéného dreva.

Pouzivaite iba kotice odporicané vyrobcom: kotuce na pilenie dreva a materialov na baze dreva s karbidovymi zubami, ktoré
spliiaji poziadavky normy EN 847-1 a parametre, ktoré si uvedené v tabulke s technickymi parametrami. Uistite sa, ¢i je rychlost,
ktora je uvedena na kotugi, vysSia alebo rovna rychlosti, ktora je uvedena na naradi, zariadeni.

NepouZivajte poSkodené pilové kotice. Vzdy pred zacatim kazdej prace dokladne skontrolujte pilovy kotd€, a v pripade, ak
objavite trhliny, vyStrbenia vyhnutia, vylomené zuby alebo akékolvek iné poskodenia, kotU¢ nepouZivaj, ale pred zacatim prace
vymenite na novy. Kotu¢ drzte za upeviiovaci otvor, plastovou rukovétou skrutkovaca jemne udrite korpus kotuca. Hluchy zvuk
mbze oznaCovat prasknutie korpusu kotuca, ktoré nemusi byt viditelné holym okom.

PredlZovacie kable

Ak musi byt vyrobok pripojeny k el. napéatiu s pouzitim predizovacich kablov, prierez vodiCov prediZovacich kablov nesmie byt
menSi nez prierez vodiCov napajacieho kabla vyrobku. V pripade prediZovacich kablov s dizkou nad 25 m, prierez vodicov nesmie
byt mensi nez 1,5 mm2

Zvyskové riziko

Stroj je navrhnuty a vyrobeny zachovavajlc najlepSie postupy a zohladriujlc bezpeénostné zasady. Napriek tomu pri pouzivani
vyrobku existuje zvySkové riziko.

Ohrozenie zdravia suvisiace s el. napatim v pripade pouZitia nespravnych napajacich kablov.

Ohrozenie zdravia spdsobené hlukom nasledkom nepouZivania vhodnej ochrany sluchu.

ZvySkové riziko moZe byt minimalizované, ak su dokladne dodrZiavané bezpegnostné zésady a pokyny.

PILENIE POKOSOVOU PiLOU

Zdvihanie a blokovanie hlavy pily

Ked pilu vyberiete z balenia, hlava pokosovej pily je zablokovana v dolnej polohe. Odblokujete ju potiahnutim blokovacieho ¢apu
(IX). Ked je blokovaci Cap v takej polohe, hlavu pily mdzete slobodne zdvihat alebo spustat. Pruzina zdvihne hlavu, avSak nepus-
tajte rukovat, drZte ju, vytvarajte maly odpor, aZ kym sa hlava Uplne nezdvihne.

V pripade, ak hlavu pily neméZete spustit Uplne dole, tzn. do konca rozsahu, alebo ak sa spusta prili§ hiboko, nastavte ju pomo-
cou skrutky a nasledne zablokujte maticou (X).

Pri zdvihani a spustani hlavy pily skontrolujte, ¢i sa pohyblivy kryt kotica slobodne hybe a pri spastaniu hlavy pily samo€inne
odkryva pilovy kotu¢ a pri zdvihani hlavy pily samocinne pilovy koti¢ zakryva. V pripade, ak sa objavia nejaké prekazky blokujice
pohyb krytu, predtym, nez zaénete vykonavat pracu, odstrarite ich.

Nastavenie uhla pozdizneho pilenia hiavy

Hlava pily sa mdZe otacat v rozsahu +/- 45°. Ked chcete hlavu otocit, uvolnite blokovaciu skrutku, zdvihnite a podrzte blokovaciu
paku a pracovny stol otote na poZadovany uhol (XI). Aby ste si nastavovanie uhla hlavy ulahili, moZete pouZit mierku, ktora
je upevnena k podstavcu stola (XII). Zapadka umoziiuje lahké nastavenie hlavy na najpopulamejie uhly pozdlZneho pilenia (0;
15; 22,5; 31,6; 45 stupriov). Ked to chcete urobit, pustite blokovaciu paku tak, aby bola umiestnena v zéreze v spodnej strane
podstavca pracovného stola, a nasledne dotiahnite blokovaciu skrutku. Iné (nepredvolené) uhly sa daju nastavit iba dotiahnutim
blokovacej skrutky.

Pozor! Stél v ziadnom pripade neblokuijte iba pakou, vzdy dotiahnite blokovaciu skrutku.

Nastavenie uhla priecneho pilenia (pokosu) hlavy

Hlava pily sa da vychylit maximaine o 45 stupriov. Hlavu odblokuijte prekritenim paky (XIIl), nasledne nastavte pozadovany uhol
a v takej polohe zablokuijte dotiahnutim paky. Pri nastavovani mdZete pouzit mierku, ktora je na podstavci stola.

Pozor! Ked zmenite uhol hlava pily, vzdy skontrolujte, ¢i pilovy kotu€ alebo hlava pily pri praci nebude mat' nejaku prekazku. Bez
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toho, aby ste pilu spustili, skontrolujte, & moZete vyuzit plny rozsah pokosovej pily. Ked je to potrebné, vykonajte nevyhnutné
nastavenia, aby ste pripadné prekazky odstranili.

Ak neméZete pouzit piny rozsah uhlu pilenia alebo uhol presahuje nominalne hodnoty, musite ho nastavit dotiahnutim alebo
povolenim dorazovej (opornej) skrutky na jednom a/alebo na druhom konci mierky (XIV). Ked nastavite piny rozsah, skrutky
zabezpecte pred povolenim dotiahnutim kontramatic.

Pouzivanie odsavania prachu

Pokosova pila ma hrdlo, ktoré je uréené na pripojenie vreca, ktoré je v prisluSenstve pily, alebo na pripojenie externého systému
odsavania prachu. Ked chcete pouZit pripojené vrece, upevnite ho na hrdle (XV). Vrece vyprazdiujte vZdy, ked je uz plné, alebo
vzdy po skonceni prace.

V pripade, ak pouZivate externy systém odsavania prachu, napr. priemyselny vysavag, flexibilnd hadicu vysavaca pripojte k hrdlu
pily priamo alebo s pouZitim vhodného adaptéra. V prisluSenstve pily nie st adaptéry na upevnenie hadice.

Preprava vyrobku

V pripade, ak musite pokosovu pilu prepravit, prepravujte ju v originalnom (tovarenskom) obale. Hlavu pily spustite na najnizsiu
polohu a zabezpecte blokovacim ¢apom. Stél otocte o0 45 stupriov, prislusne podla rozmiestnenia upeviiovacich otvorov v baleni.
Zdemontujte blokovaciu skrutku pracovného stola.

Ak chcete pilu preniest na malé vzdialenosti, napr. pri zmene miesta prace, pilu najprv zabezpecte, tzn. spustite hlavu a zabez-
pette ju, zablokujte pohyb po vodiacej liste, a tiez zablokujte otaCanie hlavy v oboch rovinach pilenia. Pila pri prena$ani musi byt
odpojend od el. napétia. Zastrcka napéjacieho kabla musi byt Uplne vytiahnuté z el. zasuvky.

Ak ma pila prepravnu rukovat, pouZivajte ju na prenadanie zariadenia na nevelké vzdialenosti. Predtym, ako rukovat pouZijete,
skontrolujte, ¢i je hlava spravne zablokovana v dolnej polohe, a ¢i je zablokovany jej pohyb po vodiacich listach, ako aj otacanie
hlavy v oboch rovinach pilenia.

Laserové ukazovadlo

Pila mé laserové ukazovadlo, ktoré zobrazuje liniu rezania na materiali upevnenom k stolu. Ukazovadlo sa zapina osobitnym vy-
pinatom. Poloha: O - vypnuté ukazovadlo, poloha: | - zapnuté ukazovadlo. V Ziadnom pripade sa nepozerajte priamo do zdroja
laserového lu¢a, mdze dojst k docasnému alebo aj k trvalému poskodeniu zraku.

Pilenie pokosovou pilou

Pila umozfiuje vykonavat tri typy pilenia. Pilenie, pri ktorom sa hlava hybe dole, alebo pilenie, pri ktorom sa spusta a zablokovana
hlava sa hybe v horizontélnej rovine. Tretim typom je hibiace p|Ien|e pri ktorom sa hlava spusta na skor nastavent vysku (hibku),
a zostava v danej polohe, a nasledne sa hybe v horizontalnej rovine.

Pri plnom zdvihnuti hlavy sa aktivujte dodato¢na blokada, ktorej Glohou je predist nezamyslanému spusteniu hlavy. Hlava sa da
pustit iba odtiahnuti blokady (XVI).

Hlavu presurite a zablokujte jej polohu dotiahnutim blokovacej skrutky vodiacej listy (XVI1). Nastavte uhol hlavy a pilu nepripéjajte
k el. napétia, kym nevykonate simulaciu pilenia. Skontrolujte, ¢i neddjde ku kontaktu pilového kotti¢a so stolom, opornou doskou
alebo s akymkolvek inym predmetom, okrem pileného materialu.

V pripade pilenia, pri ktorom sa spustena hlava bude hybat po vodiacich listach, najprv hlavu spustite a zablokujte jej polohu
blokovacim ¢apom. Vodiace listy odblokujte povolenim blokovacej skrutky. Nastavte uhol hlavy a pilu nepripajajte k el. napatia,
kym nevykonéte simulaciu pilenia. Skontrolujte, ¢i neddjde ku kontaktu pilového kotti¢a so stolom, opornou doskou alebo s akym-
kolvek inym predmetom, okrem pileného materialu. Skontrolujte, Ci je pohyb po vodiacich listach plynuly.

V pripade, ked hlavu nastavujete v pozadovanej vyske, povolte upeviiovaciu skrutku obmedzovaca (dorazu) spustenia hlavy,
presunte ho a zablokujte v pozadovanej polohe, dotahujuc skrutku (XVIII). Nasledne nastavte vySku spustenej hlavy, zaskrutkujte
skrutku a zablokuijte ju krizkom (XIX). Nastavte uhol hlavy a pilu nepripéjajte k el. napatia, kym nevykonate simuldciu pilenia.
Skontrolujte, ¢i neddjde ku kontaktu pilového koti¢a so stolom, opornou doskou alebo s akymkolvek inym predmetom, okrem
pileného materidlu. Skontrolujte, &i je pohyb po vodiacich li§tach plynuly.

K stolu upevnite obrabany material tak, aby sa opieral o oporn( dosku. Na upevnenie obrabaného materidlu pouZite pripojent
svorku. Cap svokry upevnite na jednej strane stola. Cap zabezpecte dotiahnutim skrutky (XX). Nastavte vySku ramena svorky a
ked ju nastavite, zabezpecte dotiahnutim skrutky (XXI). Pileny material polozte na stole a upevnite dotiahnutim taniera svorky
(XXI).

Ked stlacite zapina¢ pockajte, kym pilovy kotu¢ nedosiahne nominalnu uhlovi rychlost a potom vykonajte pilenie. Zapina¢ nema
blokadu, ktora by umoZfiovala zablokovanie zapinaca v akejkolvek polohe. Je prisne zakazané najprv priloZit' (zastaveny) pilovy
kotu€ k materialu a az potom spustit zariadenia. V takom pripade mdze dojst k zablokovaniu pily, k jej poSkodeniu, alebo k po-
Skodeniu materialu. M6Ze to viest k Urazom alebo nehodam.

Ak chcete pokraCovat v prerusenom pileni, vzdy umoznite, aby pilovy kotu¢ najprv dosiahol nominalnu uhlovi rychlost’ (otacky),
a az potom ju vovedte do rezu.
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Pilovy kotu¢ pocas pilenia nepretazujte, zabrante priliSnému zohriatiu ostri zo spekaného karbidu. Pilu po¢as pilenia vedte ply-
nulym pohybom, pri¢om ju prili§ silno netlacte. Sila tlaenia na hlavu pily nesmie byt nikdy vacsia nezZ taka, ktora je potrebna na
plynulé pileni daného materialu. Predchadzajte iderom pilového kotuca do pileného materidlu.

V pripade, ak sa pilovy kotu¢ zablokuje v pilenom materiali, okamZite pustite zapinac, odpojte od zdroja el. napétia, a nasledne
vytiahnite kotu¢ zo zaseku.

Pilovy kotu¢ dokladne skontrolujte, ¢i sa neposkodil alebo nezdeformoval, k comu pri zaseknuti méZe dojst, a v pripade, ak sa
pilovy kotu¢ nejako poskodil, vymerite na novy, neposkodeny. Zistite tiez priCinu poSkodenia, napriklad ¢i sa v pilenom materidli
nenachadzaju kovové predmety, ktoré spdsobili zaseknutie pily. Predtym, neZ budete pokraCovat v praci, odstrante pricinu za-
seknutia pily.

Ked skoncite pilenie rotujuci pilovy kotu¢ vytiahnite z rezu, a az potom pustite zapina¢. Pockajte, kym sa pilovy kotu¢ uplne zasta-
vi. Pilu odpojte od zdroja el. napétia vytiahnutim zastrcky z el. zasuvky, a nasledne zo stola zloZte obrabany material.
Ked skoncite pracu, vykonajte potrebnu ddrzbu.

UDRZBA A KONTROLY

POZOR! Predtym, nez za¢nete naradie nastavovat, vykonavat technickd obsluhu alebo UdrZbu, vZdy najprv vytiahnite zastréku
napajacieho kabla néradia z el. zasuvky. Po skonCeni prace skontrolujte technicky stav elektronéradia, tzn. vykonajte vizuainu
kontrolu vonkajsich prvkov a ohodnotte: korpus a rukovéte, napajaci kabel so zastrékou a s priechodkou, fungovanie elektrického
zapinaca, priechodnost vetracich prieduchov, iskrenie kief, hlasitost prace loZisk a prevodov, spustenie a rovnomernost' prace.
Pouzivatel neméZe pocas zaruénej lehoty naradie demontovat, ani vymiefiat Ziadne moduly alebo diely, v opacnom pripade po-
skytnuta zaruka prestava platit. VSetky pripadné nezhody zistené pocas technickej kontroly alebo pocas prace st signalom, Ze je
potrebna kontrola alebo oprava v autorizovanom servise, v takom pripade sa obratte na vyrobcu. Po skonéeni prace plast nara-
dia, vetracie prieduchy, prepinace, dodatocnu rukovat a kryty vycistite, napr. pridom vzduchu (s tlakom nie va¢$im nez 0,3 MPa),
Stetcom alebo suchou handrickou, nepouZivajte chemické pripravky ani Cistiace prostriedky. Na Cistenie nepouZivajte ostré alebo
drsné predmety. Zdemontujte pilovy kotd¢ a vycistite vnutro krytov, upevnenie pilového kotuca ako aj pilovy kotug, odstrarite piliny
a prach, alebo iné negistoty vznikajlce pocas prace. DrZiaky, kolieska a iné regulacné prvky Cistite Cistou suchou handrickou.
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TERMEKLEIRAS

Atércsafiirész sokoldall eszkdz, amely fa és faszer(i anyagok vagasara hasznalhatd. A szamos szabalyozasi lehetdség révén egye-
nes és ferde vagasra is alkalmas. A berendezés megfeleld, hibatlan és biztonsagos mikddése a megfeleld hasznalattdl fligg, ezért:

Mielétt elkezd a géppel dolgozni, olvassa el a teljes hasznalati utasitast és 6rizze azt meg.

Ajelen leirasban olvashatd biztonsagi eléirasok és ajanlasok megszegése eredményeképpen fellépd karokért a forgalmazé nem

véllal felelésséget.
FELSZERELES

A gyari csomagolasban talalhato:
- tarcsafiirész

- porgy(ijt6 zsak

- tarcsaflirész

- munkaasztal meghosszabbitasa
- munkaasztal leszoritasa

- munkaasztal blokkolécsavarja

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalégusszam YT-82172
Névleges fesziiltség [V~] 220-240
Névleges frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 1500
Névleges fordulat [min‘] 4500
Max. magassag x max. vagashossz

Fordulat szoge vizszintben 0° / délésszog 0° [mm] 60 x 210
Fordulat szoge vizszintben 45° / d6lésszog 0° [mm] 60 x 145
Fordulat szoge vizszintben 0° / délésszdg 45° [mm] 38x210
Fordulat szoge vizszintben 45° / d6lésszog 45° [mm] 38x 145
Tércsaflirész: kiils6 atm. x rogzitési 4tmérd x max. vastagsag [mm] 185x30x 3,0
A megmunkalt anyag minimalis méretei: mag. x hossz. x vast. [mm] 20 x 200 x 20
Aferde vagas max. szoge [°] 45
Tomeg [kg] 98
Zajszint

- akusztikai nyomas L , + K [dB(A)] 936+3,0
-mocl , +K [dB(A)] 106,6 +3,0
Szigetelési kategoriaosztaly Il
Védelmi fokozat 1P20
Lézermutatd

- osztaly 2

- moc [mW] <1

- hullédmhossz [nm] 650

A zajkibocsatas feltiintetett értékei a szabalyos mérémaddszerrel kerliltek megallapitasra és felhasznalhatok két eszkoz 6sszeha-
sonlitasara. A feltlintetett zajkibocsatasi értékek felhasznalhatok a bevezeté expozicios értékeléshez.

Figyelmeztetés! Az elektromos szerszamok megfeleld mikodése soran kibocsatott zaj kilonbozhet a feltiintetett értékektdl az
eszkéz hasznalati modjatdl figgden, kilonds tekintettel arra, hogy milyen anyagot munkal meg.

Figyelmeztetés! Meg kell hatarozni a felhasznald védéfelszerelését az aktualis felnasznalasi feltételek kozotti expozicio megkd-
zelitd értékére. Figyelembe kell venni a munkamenet minden részét. Az iizemiddn kivil figyelembe kell venni mas tényezoket, pl.
azt az iddt, amikor az eszk6z ki van kapcsolva vagy amikor tresjaratban mikédik.

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK
Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
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eszkozzel | géppel széllitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tiizhéz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek
okozodja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tiizveszélyes folyadékokat, ga-
zokat, g6zoket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyuijthatja
a port vagy a parét.

Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az dramités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csovek, fiittestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz haldzati dugaszoldaljzathol. Keriilje, hogy a halozati kabel hével, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérillt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az aramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbité hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténé hasznalatat nem lehet elkeriilni, a
tapfesziiltség elleni védelemként aram-védékapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csdkkenti az elektromos
aramutés veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a j6zan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmddosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatésa alatt all. A munkavégzés soran méar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni védéeszkozoket. Mindig vegyen fel véddszemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkdzok hasznalata, mint a
porvédd alarc, csiszasgatldo munkavédelmi cipd, sisak és fiilvédd, csokkenti a komoly testi sérilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg rdla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van, mieldtt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez és/vagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon torténd szallitasa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsold ,bekapcsolt” allapotban van, stlyos, testi sériiléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sériiléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyenstlyat. Ez lehetévé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kdzben bekdvetkezd varatlan helyzetekben.
Oltozzén megfelelGen. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgoé alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések ugy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivét vagy porgyiijtot, gy6zddjon
meg rola, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivd hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek
kockazatat.

Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt stlyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfelelé elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
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zés | gép, amit nem lehet a halozati kapcsoloval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitdsahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halozati dugaszoléaljzatbol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshél /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetdvé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellenérizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgé alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozéja az elektromos berendezés
/ gép nem megfeleld karbantartasa.

Avago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagdszerszamokat kénnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelédnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkozt nem a rendelteté-
senek megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az ndveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehet6ségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtél és kenéanyagtol mentesen. A csliszds nyél vagy fogéfeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizarélag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikodésének biztonsagat.

FERDE VAGASRA ALKALMAS FURESZEK BIZTONSAGI ELOIRASA

Aferde vagasra szant flirészek fa és faszerii anyagok vagasara alkalmazhatok, nem hasznalhatok fémrudakhoz, -csévek-
hez és -oszlopokhoz valé korcsiszoldkkal, sth. A kdrcsiszold pora eldugithatja a mozgé részeket, pl. a pengefedd alsd részét.
Akdrcsiszold hasznalatakor keletkezd szikrak elégetik az élvédd also részét, a munkaasztal betétjét és mas mlianyag részeket.
Lehetéség szerint mindig alkalmazni kell a megmunkalandé munkadarab leszoritasat. Ha a megmunkalt anyagot kézzel
fogja tartani, mindig tartsa meg a legalabb 100 mm tavolsagot a tarcsafiirész minden oldalatol. Ne hasznalja ezt a fiirészt
olyan elemek vagasara, amelyek tul kicsik ahhoz, hogy biztonségosan lehessen dket kézzel tartani vagy erdsiteni. Ha az
On keze tul kozel van a tarcsafiirészhez, megn annak veszélye, hogy a téarcsafiirész sériilést fog okozni.

A megmunkalt munkadarabnak stabilan régzitve kell lennie vagy azt tartania kell a nyomolapnak vagy kéznek. Semmi
esetre sem szabad a munkadarabot a levegében vagy kézbdl vagni. A nem rogzitett vagy a mozgé targyat a fiirész nagy
sebességgel kidobhatja, komoly sérliléseket okozva.

A fiirészt a megmunkalandé targyon at kell nyomni. A fiirészt a megmunkalandé targyon at huzni tilos. A vagas elvég-
zéséhez a fiirész fejét fel kell emelni és elhizni a vagni kivant feliilet folott vagas nélkiil, beinditani a motort, leengedni
a fejet és attolni a fiirészt a megmunkalt feliileten. A flirész elhizasakor torténd vagas valészinlleg azt fogja okozni, hogy a
flirész éle a megmunkalt anyag tetejére keril és hirtelen kiloki az élt a kezel6 iranyaba.

Soha ne keresztezze kezét a tervezett vagasvonallal, sem a tarcsafiirész elejével vagy végével. A tartott munkaanyag keresz-
tezett kézzel valo tartasa, pl. a megmunkalt anyag fiirésztarcsa jobb oldalan valé tartasa bal kézzel vagy forditva nagyon veszélyes.
Soha ne nyuljon a nyomélemez felé, hogy barmelyik keze 100 mm-nél kozelebb keriilhessen a tarcsafiirész tetszéleges
oldalahoz, ha el akarja tavolitani a famaradékokat vagy barmilyen mas okbdl, ha a filirész tarcsaja mozog. A forgé tarcsa-
flirész és az on keze kozotti tvolsag nem lehet magatol értetdds, és stlyos sérilést szenvedhet.

A vagas el6tt ellendrizze a megmunkalt anyagot. Ha a megmunkalt darab meghajlott vagy elgorbiilt, gy rogzitse, hogy
a kiilsd, hajlott feliilet a nyomélemez felé forduljon. Mindig bizonyosodjon meg arrél, hogy nincs sziinet a megmunka-
landé anyag, a nyomélemez és a munkaasztal k6zott a vagasvonal mentén. A gorbllt megmunkalandd anyag elfordulhat
vagy elcslszhat és a tarcsafiirész 6sszenyomddasat okozhatja a vagas soran. A megmunkalt anyagban nem lehetnek szegek
vagy idegen targyak.

Ne hasznalja a fiirészt, amig a munkaasztalt nem tisztitja meg minden eszkoztdl, faforgacstol, stb. Kis fadarabok vagy
forgacs, egyéb olyan targyak, amelyek a forgd fiirésztarcsaval kapcsolatba kertilnek, nagy sebességgel kirepilhetnek.
Egyszerre csak egy anyagot vaghatsz. Tobb, rétegesen elhelyezett anyag nem régzitheté megfeleléen, vagy becsipddhetnek,
eltdmithetik a fiirészt, vagy elmozdulhatnak munka kozben.

Hasznalat el6tt gy6z6dj meg arrél, hogy a ferdén vago fiirész régzitve van vagy sima, kemény munkaasztalra van helyez-
ve. A sima és kemény munkafelilet csokkenti annak kockazatat, hogy a ferdén vago fiirész instabillg valik.

Tervezd meg a munkat. Minden alkalommal, amikor valtoztatsz a szgon vagy a szogbeallitason, gy6zédj meg arrol,
hogy a szabalyozhaté nyomélemez megfelelden van beéllitva, hogy a megmunkalt targy ala legyen tamasztva és nem
érintkezik a tarcsafiirésszel vagy a fedérendszerrel. Az eszkdz bekapcsolas nélkiil és az asztalra helyezett megmunkalandd
anyag nélkil mozgasd a flirészt egy teljes vagashoz hasonléan, hogy meggy6z6dj réla, hogy szabadon forog és nem all fenn a
nyomdlemez atvagasanak veszélye.
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Alkalmazz megfelel6 tamaszt, pl. a munkaasztal meghosszabbitasat, munkapadot, sth. ha a megmunkalandé anyag szé-
lesebb vagy hosszabb mint a munkaasztal felsé feliilete. A fiirész munkalapjanal hosszabb vagy szélesebb anyag megdélhet,
ha nincs biztonsagosan rogzitve. Ha a levagott rész vagy a megmunkalt anyag megddl, megemelkedhet a fiirészlemez alsd
fedje vagy kirepulhet a forgd él mozgasa miatt.

Ne alkalmazz masik személyt a munkalap meghosszabbitasaként vagy plusz tamasztékként. A megmunkalt anyag instabil
kitamasztasa a flirésztarcsa beszorulasaval vagy a vagott anyag elcsiszasaval jarhat a vagas soran, és a flirészeld és a kisegit6
személyt is maga felé rantja.

A véagott anyag nem szorulhat vagy nyomodhat be a forgo fiirésztarcsa ala. PI. a hosszkorlatozok alkalmazasa miatt 6ssze-
nyomaodott vagott elem beszorulhat az élbe és hirtelen kirepiilhet.

Mindig hasznaljon nyomélapot vagy olyan eszkozt, ami kimondottan a gorbe feliiletii anyagok megmunkalasahoz ké-
sziilt, pl. csovekhez vagy rudakhoz. A rudak gyakran forognak vagas kdzben, igy az él beakadhat és a megmunkalt anyagot a
dolgoz6 kezével egyiitt az él felé rantja.

Hagyd, hogy a tarcsa elérje a teljes forgasi sebességet, miel6tt kapcsolatba keriil a megmunkalandé anyaggal. Ez lecsok-
kenti a megmunkalt anyag kirepulésének esélyét.

Ha a megmunkalt anyag vagy a penge beszorul, kapcsold ki a fiirészt. Vard meg, amig minden mozgé rész megall, majd
huzt ki az arambol a csatlakozot és/vagy tavolitsd el az akkumulatort. Csak akkor szabaditsd ki a beszorult anyagot. A
vagas folytatasa a beszorult anyag ellenére knnyen okozhat kontrollalatlan miikédést vagy megrongalhatja a flrészt.

A vagas befejeztével engedje el a bekapcsoldgombot, tartsa lefelé a vagofejet és varjon, mig a penge megall, majd tavo-
litsa el el a vagott anyagot. A pengéhez kézzel kézeliteni mikdés kozben veszélyes.

Tartsa erdsen a fogot a vagas megkezdésétdl és a bekapcsolé elengedésekor, miel6tt a vagofej teljesen lentre keriil. A
vagotarcsa fékezése kovetkeztében a fej hirtelen lerantasa sériilésveszélyt okoz.

A SZERSZAM OSSZESZERELESE

A terméket szinte teljesen dsszeszerelve szallitjuk, de a hasznalat megkezdése elétt rogziteni kell a fej forgasat gatlo csavart,
valamint sziikség esetén a munkapadra kell szerelni esetleg annak meghosszabbitasaval, a végezni kivant tevékenység fiigg-
vényében.

Az asztalt blokkold csavart be kell csavarni a munkapad oldalan levé nyilasba (1), de nem kell akadasig csavarni, mert az nem
engedné miikddni a vagofejet.

Teljesen becsavarni (XIIl) a csavart, amely blokkolja a vagofej ferdén torténd dontését. Az el6késziiletek soran ajanlott a fejet nulla
helyzetben blokkolni. A sz6g mddositasat a leiras tovabbi részében targyaljuk.

A munkaasztal hosszanal nagyobb méretii trgyak vagasa esetén az asztalt meg kell hosszabbitani. A meghosszabbitést betolni
a munkaasztal oldalsé peremében levé nyilasokba Ugy, hogy a hosszabbitas hajlitott része felfelé nézzen, majd rogzitse ezt a
poziciot csavarral.

A kiegészitdkkel megtoldott munkaasztal méreténél jelentésen hosszabb anyagok vagasa esetén kiilsé rogzité elemeketkell alkal-
mazni,, pl. satukat, timasztokat, stb., hogy biztosan és biztonségosan rogziteni tudja a flirészasztalon a megmunkalandé anyagot.

FELKESZULES A MUNKARA

Figyelem! Minden eléésziletet kikapcsolt aramellatas mellett kell végezni. A szerszam elektromos csatlakozéjat ki kell hizni az
halézatbol.

A munka megkezdése el6tt elvégzend6 feladatok

Az eszkézt rogziteni kell a munkavégzés helyén, a munkaasztalon, allvanyon vagy hasonl¢ felileten. Minden fedél és biztonsagi
elem megfeleléen kell, hogy rogzitve legyen a gép beinditasa el6tt. Meg kell bizonyosodni réla, hogy a flirészlemez szabadon
foroghat-e. Fa anyag megmunkalasakor oda kell figyelni idegen anyagok jelenlétére, pl. szegekre vagy csavarokra stb. A gép
beinditasa elétt meg kell gyézddni arrél, hogy hogy minden mozgoé alkatrész teljes kdrben tud-e mozogni, és a tarcsa megfeleléen
van-e rogzitve. A kabel csatlakoztatasa el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az aramellatas paraméterei megfelelnek a gépen
feltiintetett értékeknek.

A korflrészt sima, stabil helyre kell helyezni, pl. munkaasztalra. A szerelémagassagot a kezeld testmagassagahoz mérten kell
igazitani, hogy lehetéség legyen a teljeskorii Uizemeltetésre anélkil, hogy a kezel6nek til messzire kelljen nyulni. A kezelének
stabil és biztonsagos helyzetben kell dolgoznia.

A munkaasztal alapja el van latva olyan nyilasokkal, amelyek segitségével a padidhoz lehet rogziteni. Ennek érdekében csava-
rokat kell hasznalni.

A tércsafiirész beszerelése és cseréje

Figyelem! A belizemelés vagy a tarcsafiirész cseréje el6tt a flirész csatlakozéjat le kell kapcsolni az aramforrasrol.
Atarcsafiirész cseréjekor véddkeszty(it kell hasznalni, hogy keziink meg ne sériiljén.
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Emelje fel a vagofejet és lazitsa meg a csavart, de ne csavarja ki teliesen, a szereléfedelet tartva (IV). Nyomja meg és tartsa a
mozg6 fedél blokadjat (V), majd tolja el itk6zésig a tarcsafiirész fedelét. A feddnek el kell tolnia a szerel6fedelet, és nyitva kell
maradnia a blokad megnyomasa utan (VI). Megnyomni az orsé blokadjat, majd kulccsal az éramutatd jardsanak megegyez6
iranyban addig, amig az ors¢ forgasi lehetdsége leblokkolasra kertil (VII). A firésztarcsa forgasanak blokkolasa utéan ki kell csa-
varni a tarcsat rgzité csavart. Leszerelni a rogzit6tanyért és a tarcsaftirészt (VIIl).

Uj tarcsafiirész beszerelése elétt le kell tisztitani a rogzitésrél a port. A tarcsafiirészt agy kell rogziteni, hogy forgasiranya meg-
egyezzen azzal a forgasirannyal, ami a fedélen nyillal van jeldlve. Ezutan felhelyezni a rogzitétanyért és tartva az orsé blokadjat
er@sen és hatarozott mozdulattal becsavarni a tarcsafiirész rogzitdcsavarjat. A fed6ket a szétszerelés sorrendjével ellentétesen
kell felszerelni.

Osszeszerelés utan ellendrizni kell, hogy a tarcsas fiirész szabadon forog-e derékszdgii és 45 fokos szégben.

Figyelem! Az asztal sz6gének megvaltoztatasa utan meg kell gy6z6dni réla, hogy a tarcsaflirész vagy a vagéfej mikddés kdzben
nem akad-e bele valamibe. Bekapcsolas nélkil ellendrizni kell, hogy a flirész teljes kdrli mozgast tud-e végezni. Szikség esetén
a nélkiilozhetetlen bedllitasokat a zavaro tényezok eltavolitasaval kell elvégezni.

A tércsafiirészek alkalmazasaval kapcsolatos ajanlasok

Figyelmeztetés! Meg kell gy6z6dni réla, hogy a maximalis megengedett forgasi sebesség egyenld vagy nagyobb mint a fiirész
forgasi sebessége. A fenti korlilményeknek nem megfeleld tarcsafiirész hasznalata a flrésztarcsa megsérilését okozza miikddés
kézben, ami komoly sérliléseket okoz.

A téarcsaflirészt a vagni kivant anyaghoz kell kivalasztani. Minél nagyobb a fogak szama, a vagas vonala anndl precizebb lesz,
laminalt lemezekhez, kemény anyagokhoz 48 fogas tarcsat hasznalni. Abban az esetben, ha az anyagban lehetnek szegek vagy
mas hasonld szerkezeti elemek, olyan tarcsafiirészt kell alkalmazni, ami szerkezeti fa elemek vagasara alkalmas.

Csak a gyart6 altal ajanlott tarcsat hasznaljon: a fa- és faszarmazék vagasara szant fiirészlapok fogai szinterezett karbidbdl
késziilnek az EN 847-1 normanak megfeleléen, a miiszaki adadokat a tablazat tartalmazza. Meg kell bizonyosodni réla, hogy a
tarcsan jeldlt sebesség nagyobb vagy egyenld a szerszamon feltiintetett sebességgel.

Ne hasznaljon sériilt vagdlemezt. Minden munka megkezdése el6tt meg kell vizsgalni a vagotarcsa felilletét és ha repedést, csor-
bulast, meghajlast, a fogak kitdrését vagy barmilyen mas sériilést észlel, a munka megkezdése eltt ki kell cserélni Ujra a tarcsat.
Atarcsat a rogzitdnyiiasnal fogva enyhén meg kell itni a csavarozégép nyelével - mlianyaggal a tarcsa kdzepét. A tompa hang
olyan repedést jelezhet, amely nem lathaté szabad szemmel.

Hosszabbito kabelek

Ha szikség van arra, hogy a szerszamot hosszabbitd kabel segitségével csatlakoztassuk, a hosszabbito vezeték atmérdje nem
lehet kisebb, mint a termék elektromos vezetékének atmérdje. 25 méteresnél hosszabb hosszabbitok esetén a vezeték minimalis
atmérdje 1,5 mm?,

Maradék kockazat

A gépet az eldirasoknak és a biztonsagi szabalyoknak megfelelden tervezték és készitették. A termék hasznalatakor azonban
el6fordulhat maradék kockazat.

Egészségre artalmas hatést okozhat az elektromos aram, ha nem megfeleld elektromos vezeték keriil hasznalatra.

A zajjal kapcsolatos veszély akkor fordul el6, ha a kezelé nem hasznal fulvéd6t.

A maradék kockazat minimalisra csokkenthetd a biztonsagi eldirsok pontos betartasaval.

A TARCSAFURESZ HASZNALATA

A vagofej felemelése és blokkoldsa

A csomagolasbdl vald kivételkor a tarcsafiirész vagofeje alsé helyzetben van blokkolva. A blokad feloldasahoz hatra kell hizni a
blokadorsét (IX). Ebben az orsd helyzetben lehetség van a vagofej emelésére és leengedésére. A rugé felemeli a fejet, de nem
szabad elengedni a fogét, hanem enyhe ellenallast kifejtve tartani kell a fej teljes felemelkedéseéig.

Abban az esetben, ha a fejet nem lehet teljesen leengedni, vagy tllsagosan lent van, a csavar segitségével kell szabalyozni, majd
a tekerd segitségével le kell blokkolni (X).

A véagofej emelésekor és leengedésekor ellendrizni kell, hogy a tarcsa mozgé fedele magatdl kénnyedén mozog-e, felfedve a
tarcsaflirészt a vagofej elengedésekor és magatol eltakarja a tarcsaflirészt a vagofej felemelésekor. Abban az esetben, ha a fedél
mozgasat gatold tényez6t vesz észre, a munka megkezdése el6tt az akadalyt el kell tavolitani.

A vagofej menti vagésszdg beallitésa

Avagofej +- 45 fokos szligben elfordithatd. A fej elforditasahoz lazitsa meg a blokkolécsavart, emelje fel és tartsa fent a blokkold
kart és forditsa a padot a kivant szogbe (XI). Hogy kénnyebb legyen beallitani a fej sz6gét, hasznalja a munkapad aljahoz régzitett
skalat (XI1). A fékszamy segitségével konnyen bedllithato a fej a leggyakoribb vagasszogekben (0; 15; 22,5; 31,6; 45 fok). Ennek
érdekében engedje el a blokad karjanak nyomasat Ugy, hogy a munkapad alapjanak alsé részén talalhaté kivagasba keriiljon,
majd csavarja be a blokkoldcsavart. A tobbi vagasszog beallitast csak a blokkoldcsavar becsavarasaval lehet elvégezni.
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Figyelem! Tilos a padot csak a kar segitségével blokkolni, mindig meg kell szoritani a blokkolécsavart.

A vagofejhez képest ferde vagasszog beéllitasa

A vagofejet meg lehet donteni max. 45 fokos szdgig. A kart elforditva fel kell oldani a fej blokkolasat (XII), majd beallitani azt a
kivant szogbe és ebben a helyzetben rogzitve a kart. A bedllitds soran érdemes hasznaini a munkapad aljan talalhat6 skalat.
Figyelem! Az asztal sz6gének megvaltoztatasa utan meg kell gy6z6dni réla, hogy a tarcsaflirész vagy a vagéfej mikddés kdzben
nem akad-e bele valamibe. Bekapcsolas nélkil ellendrizni kell, hogy a flirész teljes korli mozgast tud-e végezni. Szilkség esetén
a nélkiilozhetetlen bedllitasokat a zavaro tényezok eltavolitasaval kell elvégezni.

Ha nem lehet kihasznalni a teljes vagasszdget vagy az meghaladja a nomindlis értékeket, a nyomécsavar ki- vagy becsava-
rasaval kell azt szabalyozni a skala egyik és/vagy masik végén. A teljes hatokér beallitasa utan a csavarokat biztositani kell a
kicsavarodassal szemben, becsavarva a biztositocsavarokat is.

Porelszivés alkalmazésa

Atarcsafiirészt ellattak egy csappal, amely lehet6vé teszi zacsko csatlakoztatasat a flirészhez vagy kiilsé porelszivo berendezés-
hez. Amennyiben hasznalni szeretné a zsakot, csatlakoztassa azt a csaphoz (XV). A zsakot minden alkalommal ki kel driteni, ha
megtelik, vagy a munka befejeztével.

Kiilsé porelszivo rendszer alkalmazasa esetén, pl. ipari porszivo hasznalatakor a porszivé rugalmas csovét a flirész csapjahoz
kell csatlakoztatni kdzvetleniil vagy a megfelelé adapterrel. A fiirészhez nem tartozik a csévet csatlakoztaté adapter.

A termék széllitasa

Afiirészt szallitani csak az eredeti gyari csomagolasban szabad. A vagéfejet le kell engedni a legalacsonyabb helyzetbe és bizto-
sitani kell a csavar segitségével. A padot a csomagolasban levé hungarocell 6ntvény rekeszeinek megfeleléen 45 fokos sz6gben
meg kell donteni. Ki kell szerelni a munkapadot blokkolé csavart.

Ha a flirészt nem messzire akarja athelyezni, pl. masik miihelybe, elészor a fejet leengedve biztositani kell, majd blokkolni a
vizszintes vagas tereléjének mozgasat valamint lezami a fej forgasat mindkét vagassikban. A flrészt szallitas el6tt mindig ki kell
huzni az aramforrasbol. A szerszam elektromos csatlakozéjat ki kell huzni az halézatbol.

Ha a fiirésznek van szallit6 fogéja, annal fogva lehet kis tavolsagokra athelyezni. A fogé hasznalata el6tt meg kell bizonyosodni
arrél, hogy a fej also helyzetben van blokkolva és hogy ki van biztositva annak mozgasa a terelékon és mindjét vagasi sikban.

Lézermutat6

Afiirész lézeres mutatéval van ellatva, amely megmutatja a vagas vonalat a vagdpadra helyezett anyagon. A mutat kilén kap-
csoléval mikodik. Helyzet: O - kikapcsolt kapcsolét jelez, helyzete: | - bekapcsolt kapcsolét jelez. Ne nézzen bele a Iézerfény
forrdsaba, mert az ideiglenes vagy maradando lataskarosodast okoz.

Vagas a firésszel

Aflirész haromféle vagast tesz lehetévé. Amikor a vagéfej lefelé mozog, vagy olyan vagas, amikor a leengedett és leblokkolt fej
vizszintesen mozog. A harmadik lehet6ség a mélységvagas, amikor a vagofej egy korabban beallitott magassagra kertil leenge-
désre, ebben a helyzetben maradva mozog vizszintben.

Afej teljes felemelése kovetkeztében plusz blokad kezd miikddni, amely megakadalyozza a fej véletlen lejjebb csiiszasat. A fej
leengedése csak a blokad feloldasa utan lehetséges (XVI).

A fejet elhizni és blokkolni a helyzetét becsavarva a terel6 blokadcsavarjat (XVII) Bedllitani a fej szogeit és a flirészt nem csat-
lakoztatva az dramforrashoz vagast szimulalni. Ellendrizni, hogy a tarcsafirész nem ér-e hozz a padhoz, a nyomlemezhez vagy
barmilyen mas elemhez a végni kivant targyon kivil.

Olyan vagas esetén, amikor a leengedett fej a terel6k mentén mozog, le kell engedni a fejet és leblokkolni a helyzetét a blokador-
s segitségével. A blokkoldcsavar kicsavarasaval feloldani a tereld blokadjat. Beallitani a fej szogeit és a flirészt nem csatlakoztat-
va az dramforrashoz vagast szimulalni. Ellendrizni, hogy a tarcsafiirész nem ér-e hozz a padhoz, a nyomlemezhez vagy barmilyen
mas elemhez a vagni kivant targyon kivil. Ellenérizni, hogy a terel6k mentén térténd mozgas folyamatos-e.

Afej meghatarozott magassagon torténd beallitasa esetén meg kell lazitani a fej leengedését korlatozo csavart, eltolni majd az j
helyzetben leblokkolni, meghtzva a csavart (XVIIl). Ezutan a csavar megszoritasaval bedllitani a fej leengedésének magassagat
és a gy(rd segitségével blokkolni (XIX). Bedllitani a fej szdgeit és a flirészt nem csatlakoztatva az aramforrashoz vagast szimulal-
ni. Ellendrizni, hogy a tarcsaflirész nem ér-e hozz a padhoz, a nyomlemezhez vagy barmilyen mas elemhez a vagni kivant targyon
kivl. Ellendrizni, hogy a terel6k mentén torténé mozgas folyamatos-e.

A vagando anyagot ugy rdgziteni a padhoz, hogy mindig a nyomélemezre tdmaszkodjon. A megmunkalt anyag régzitéséhez a
mellékelt fogdkat kell hasznalni. A fogd orsdjat a pad egyik oldalan kell rogziteni. Az orsét a csavar meghuizasaval kell biztositani
(XX). Be kell szabalyozni a nyomdkar magassagat és ezutan a csavar megszoritasaval biztositani azt (XXI). A vagott anyagot a
padra helyezni és a nyométanyér meghuzasaval régziteni (XXII).

Abekapcsolé megnyomasa utan hagyni kell, hogy a flirész elérje a névleges forgasi sebességet, ezutan lehet elkezdeni a vagast.

EREDGETI UTASITAS



H

A bekapcsolégombnak nincs olyan zarolasi lehetdsége, amellyel barmelyik helyzetben zérolhato lenne. Tilos a flirészt elészor
a vagando targyhoz érinteni, majd bekapcsolni azt. Ez a fiirész szoruldsat, sériilését vagy az anyag sérilését okozhatja. Ez
sérlilésekhez vezethet.

Avagas Ujrakezdésekor hagyni kell, hogy a flirész elérje a névleges forgasi sebességet, ezutan lehet elkezdeni a vagast.

Vagas kozben tilos a tarcsat tulterhelni, tulheviteni a tarcsa élét, amely szinterezett karbidokbdl késziilt. Vagas kdzben a tarcsa-
flirészt dinamikus mozdulattal kell hasznalni, elkerlilve a tllzott eréfeszitést. A vagofejre kifejtett nyomas nem lehet nagyobb, mint
amekkora elegend6 az anyag vagasahoz. El kell kerlilni a fiirész és a vagott anyag ltkdzését.

Ha a fiirész beleszorul a vagott anyagba, azonnal el kell engedni a bekapcsold gombot, ki kell hiizni az aramforrasbdl a fiirészt
és ki kell szabaditani a flirészt a megmunkalt anyagbdl.

Meg kell nézni, hogy a fiirész nem sérilt vagy deformalddott a beszorulas kovetkeztében, és ha barmilyen valtozast Iat, a fiirészt
ki kell cserélni Uj, sérllésmentes darabra. Ellendrizni kell a szorulas okat, példaul hogy a véagott anyagban nincsenek-e fém ele-
mek, amelyek a zavart okozhattak. A munka megkezdése el6tt el kell tavolitani a flirész megakadasanak okat.

Avagas befejeztével a forgo flirészt ki kell emelni a vajatbol, majd elengedni a bekapcsolégombot. Megvarni, mig a tarcsafiirész
forgasa teljesen megall. Kikapcsolni a fiirészt az aramellatasbdl az aljzatbdl vald eltavolitassal, majd le kell venni a padrél a
megmunkalt anyagot.

Amunka elvégzése utan ra kell témi a karbantartasi tevékenységre.

KARBANTARTAS ES ELLENORZESEK

FIGYELEM: A szabalyozas megkezdése, miiszaki ellenérzés vagy karbantartas elétt a halézati csatlakozét kihiizni az aramforras-
bol. A munka befejezése utan ellendrizni kell az elektromos szerszam miiszaki allapotat és értékelni a szerszamtorzs, a fogd, az
elektromos vezeték, a csatlakozo, a bekapcsold gomb, a szelléz6jaratok ateresztéképessége, a kefék szikrazasa, a csapagyak és
attétek miikodési hangereje, az inditémotor és a miikdés egyenletessége szempontjabdl. A garancidlis id6szakban a felhasznald
nem szerelhet semmit a szerszamra, semmilyen alegységet vagy alkatrészt nem cserélhet ki rajta, mert mindezek a garancia
elvesztését okozzak. Miiszaki ellenérzés vagy mikodés kdzben észlelt mindennem(i meghibasodas esetén a szervizben torténd
javitasra van szlkség, ezért fel kell venni a kapcsolatot a gyartéval. A munka végeztével a boritast, a szelloz6jaratokat, a kapcso-
I6kat, a plusz fogét és fedéket meg kell tisztitani pl. stritett leveg6vel (max 0,3 MPa nyomassal), ecsettel vagy széraz ruhaval,
vegyszerek vagy tisztitfolyadékok nélkil. A tisztitashoz ne hasznaljon éles eszkdzoket. A tarcsafiirészt ki kell venni és megtisz-
titani a fed6k belsejét, a tarcsafiirész rogzitését és magat a flirészt portél és mas szennyezddésektdl, amelyek hasznalat kozben
keletkeztek. A fogdkat, szabalyozécsavardkat és mas szabalyozo részeket szaraz, tiszta ruhaval kell tisztitani.
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PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

Fierastraul circular este o sculd versatila proiectata pentru tdierea lemnului si a materialelor pe baza de lemn. Datorita gamei largi
de optiuni de ajustare, este posibila taierea la unghi drept sau inclinat. Functionarea corectd, fiabila si sigura a aparatului depinde
de utilizarea sa corecta, de aceea:

Cititi si pastrati intregul manual inainte de prima utilizare a produsului.

Furnizorul produsului nu accepta nicio responsabilitate pentru daune rezultate in urma nerespectarii regulilor de siguranta si
instructiunilor din acest manual.

ACCESORII

Ambalajul din fabrica trebuie sa contina:
- fierastraul circular unghiular

- sacul pentru rumegus,

- discul fierastrau circular,

- extensiile pentru masa de lucru,

- clema pentru masa de lucru,

- surubul de blocare a mesei de lucru.

SPECIFICATIE
Parametru Unitati Valoare
Nr. Catalog YT-82172
Tensiune nominala [V~] 220 - 240
Frecventa nominala [Hz] 50
Putere nominala W] 1500
Turatia nominala [min] 4500
Inéltimea maximé x lungimea maxima de taiere
Unghi de rotatie orizontal 0° / unghi de basculare 0° [mm] 60x 210
Unghi de rotatie orizontal 45° / unghi de basculare 0° [mm] 60 x 145
Unghi de rotatie orizontal 0° / unghi de basculare 45° [mm] 38x210
Unghi de rotatie orizontal 45° / unghi de basculare 45° [mm] 38 x 145
Disc fierastrau circular: diametrul exterior x diametrul de prindere x grosimea maxima [mm] 185x30x 3,0
Dimensiuni minime ale piesei de lucru: inaltime x lungime x grosime [mm] 20 x 200 x 20
Unghi maxim de téiere inclinata [°] 45
Masa [ka] 98
Nivel de zgomot
- Presiune acustica L , + K [dB(A)] 93,6+3,0
- putere acustic L , t K [dB(A)] 106,6 £ 3,0
Clasa de protectie Il
Clasa de protectie 1P20
Sursé laser
- clasa 2
Putere: [mW] <1
- Lungimea de unda [mm] 650

Valoarea totald declarata a emisiilor sonore a fost mésurata in conformitate cu metoda de testare standard si poate fi folosita
pentru a compara o sculd cu alta. Valorile declarate ale emisiilor sonore pot fi folosite de asemenea pentru estimarea preliminara
a expunerii.

Avertizare! Emisiile sonore in timpul functionarii unei scule electrice pot diferi fata de valorile declarate in functie de modul in care
este folositd scula si, in special, de tipul piesei prelucrate.

Avertizare! Masurile de protectie a operatorului trebuie stabilite pe baza unei aproximéri a expunerii in conditii de utilizare curente.
Trebuie luate in considerare toate etapele ciclului de lucru. In afard de timpul de lucru, trebuie luati in considerare si alti factori,
de exemplu timpul cand scula este oprita si este la ralanti.
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AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.
Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atét cu cablu cét si cu acumulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrérii poate duce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in priza reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impaméntarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund n
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in miscare. Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

In cazul lucrului in afara incéperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabild, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electrica cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie |&sata pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Pastrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta va va permite un
control mai usor ‘asupra sculei electrice in cazul unor sﬁuatn de lucru neasteptate.

Imbracat|-va corespunzator Nu purtati haine Iargl Si buutern Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele Iargl bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca
ele sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate
de praf.

Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa vé faca mai neatenti si s& ignorati regulile de
sigurantd. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai buna si mai sigurd daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electrica , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electricd inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electrica sau
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nu cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori
neinstruiti.

Intretlnetl sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,

deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele tdietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati scula electricd doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzatoare a sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAU CIRCULAR UNGHIULAR

Fierastraiele circulare unghiulare sunt destinate téierii lemnului si materialelor lemnoase si nu pot fi folosite cu discuri abrazive
pentru taierea materialelor feroase, cum sunt bare, tevi, stalpi etc. pulberea generatd de discul abraziv produce blocarea pieselor
in miscare, de exemplu partea inferioara a aparatorii lamei. Scanteile produse la taierea cu disc abraziv vor arde partea inferioara
a aparatorii discului, insertia mesei de lucru si alte componente din plastic.

Folositi cleme pentru a prinde piesa de lucru atunci cand este posibil. In cazul in care piesa de lucru este tinuta cu mana,
tineti intotdeauna mainile la distantd de minim 100 mm de discul taietor, pe ambele parti. Nu folositi acest fierastrau
circular pentru a taia piese de lucru prea mici pentru a fi prinse sigur sau tinute cu mana in conditii de siguranta. Daca
mana dumneavoastra este prea aproape de discul fierastraului circular, riscul de ranire cu discul cadrului creste

Piesa de lucru trebuie sé fie stationara si fixatd sau retinuta atat de placa oprltoare cét si de masa de lucru. in niciun fel
de circumstante, piesa de lucru nu trebuie i impinsa sau tdiata ,,tinuta in maini”. O piesa nefixaté sau care se misca poate fi
proiectaté cu viteza mare, provocand accidente.

Impingeti fierastraul circular in piesa de lucru. Nu trageti fierastraul circular prin piesa de lucru. Pentru a realiza taierea,
ridicati capul fierastraului circular si trageti-l pe deasupra piesei de lucru fara a taia, porniti motorul, coborati capul si
impingeti fierastraul circular prin piesa de lucru. Tdierea prin tragerea fierastraului circular poate duce la scaparea discului in
partea superioara a piesei de lucru si proiectarea brusca a ansamblului discului in directia operatorului.

Niciodata nu puneti mainile pe linia de taiere intentionatd, inainte sau in spatele discului fierastraului circular. Este foarte
periculos sa tineti piesa de lucru prin ,incrucisarea mainii’, adica sa tineti piesa de lucru cu ména stanga pe partea dreapta a
fierastraului circular si viceversa.

Niciodata nu intindeti mana in spatele placii opritoare ducand mana mai aproape de 100 mm de discul fierastraului cir-
cular pe fiecare parte a sa, pentru a indepérta resturile de lemn sau pentru orice alt motiv, in timp de discul se roteste.
Distanta intre discul fierastraului circular si méana dumneavoastra poate sa nu fie evidenta si puteti suferi accidente grave.
Inspectatl piesa de lucru inainte de taiere. in cazul in care piesa de lucru este curbati sau rulata, fixati-o astfel incat
suprafaga curbata sa fie orientata spre placa opritoare. Asigurati-va intotdeauna ca nu exista spatii intre piesa de lucru,
placa opritoare si masa de lucru, de-a lungul liniei de taiere. Este posibil ca piesele de lucru indoite sau curbate s& se rasu-
ceascd sau sa se deplaseze si pot provoca blocarea discului fierastraului circular in timpul taierii. Piesa de lucru nu trebuie s&
contina cuie sau corpuri strdine.

Nu folositi fierastraul circular inainte de a curata masa de lucru de orice scule, resturi de lemn, etc. in afard de piesa de
lucru. Aschii sau bucati de lemne sau alte obiecte care intré in contact cu discul in miscare de rotatia al fierastraului circular pot
fi proiectate cu mare viteza.

Taiati o singura piesa de lucru o data. Mai multe piese de lucru aranjate in straturi nu pot fi fixate sau prinse cu cleme in mod
corespunzator si pot bloca discul fierastraului circular sau se pot deplasa in timpul lucrului.

Inainte de fiecare utilizare, asigurati-va ca fierastraul circular unghiular este fixat sau pus pe suprafaté de lucru plana,
tare. O suprafata plana si tare reduce riscul de instabilitate a fierastraului circular unghiular.

Planificati-va lucrul. Intotdeauna cand modificati unghiul de taiere, asigurati-va ca placa opritoare ajustabila este aseza-
ta corect pentru a sustine piesa de lucru si nu intrd in contact cu discul fierastraului circular sau sistemul de aparatori.
Fard a porni scula si fara piesa de lucru de masa, deplasati fierdstraul circular simuland o tdiere completa ca sd va asigurati ca nu
exista contact sau pericol de taiere a placii opritoare.

Folositi sustinere corespunzatoare, de exemplu extensii ale mesei, suporturi de lucru, etc. in cazul in care piesa de lucru
este mai lata sau mai lungé decét partea superioard a mesei de lucru. Materialele care sunt mai lungi sau mai late decat
masa de lucru a fierastraului circular unghiular se pot rasturna daca nu sunt prinse corespunzator. In cazul in care partea taiata
sau piesa de lucru basculeaza, acestea pot ridica partea inferioara a aparatorii discului sau pot fi proiectate de discul rotativ.

Nu apelati la alte persoane in locul extensiilor mesei de lucru sau pentru suport suplimentar. O sustinere instabilé a piesei
de lucru poate duce la blocarea discului fierastraului circular sau la deplasarea piesei de lucru in timpul taierii, trdgandu-va pe
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dumneavoastra si pe ajutorul dumneavoastra spre discul care se roteste.

Piesa de lucru nu trebuie tdiata sau presata spre discul fierastraului circular folosind alte mijloace. La strangere, de exem-
plu cu ajutorul unor opritoare de lungime, piesa de lucru se poate impana in disc si poate fi proiectata rapid.

Folositi intotdeauna cleme sau accesorii proiectate pentru a fixa piese de lucru rotunde cum ar fi bare sau tevi. Barele au
tendinta sa se roteasca in timpul téierii, facand ca discul s& ,muste” si sé traga piesa de lucru si méinile dumneavoastra spre disc.
Lasati discul sa atinga turatia maxima inainte de a-l pune in contact cu piesa de lucru. Aceasta reduce riscul de proiectare
a piesei de lucru.

In cazul in care piesa de lucru sau discul se blocheaza, opriti fierastraul circular. Asteptati pana ce toate piesele in
miscare se opresc complet, apoi scoateti cablul de alimentare din priza si/sau scoateti bateria. Doar apoi puteti debloca
piesa de lucru. Continuarea taierii cu piesa de lucru blocata poate duce la pierderea controlului sau deteriorarea fierastraului.
Dupa taiere, eliberati comutatorul, tineti capul taietor in jos si asteptati ca discul sa se opreasca inainte de a indeparta
piesa de lucru. Este periculos sa puneti ména in apropierea discului cand se roteste.

Tineti ferm la taiere prin cobordre la inaltime presetatd sau eliberarea comutatorului inainte de coborarea completa a
capului taietor. Incercarea de a opri capul taietor poate duce la tragerea sa rapida in jos, creand risc de accidente.

ASAMBLAREA SCULEI

Produsul este livrat complet asamblat, cu toate aceasta, inainte de inceperea Iucrului, este necesar sd fixati surubul care blocheaza
rotatia capului taietor si, eventual, instalati clema de masa si/sau extensiile mesei de lucru in functie de tipul de lucrare executata.
Surubul de blocare a mesei trebuie insurubat in gaura din bratul mesei de lucru (Il), dar nu trebuie stréns la maxim deoarece
aceasta va duce la blocarea rotatiei capului taietor.

Insurubati pané la refuz (XII) surubul care blocheaza inclinatia laterala a capului taietor. Se recomanda sa blocati capul taietor
in pozitia zero in timpul lucrdrilor de pregatire. Modul de ajustare a unghiului a fost descris in detaliu in sectiunile urmatoare ale
acestui manual.

La taierea pieselor de lucru mai mari decét dimensiunea mesei de lucru trebuie atasate extensiile mesei de lucru.  Introduceti
extensiile in gaurile laterale ale mesei de lucru astfel incat partea curbata a extensiei sa fie orientata in sus, apoi blocati extensia
pe pozitie cu ajutorul surubului (1II).

La taierea pieselor de lucru mult mai lungi decét dimensiunea mesei de lucru cu extensiile instalate, trebuie sa folositi elemente
de prindere externe, de exemplu cleme, suporturi, menghine, etc., pentru sustinerea in siguranta a piesei de lucru de masa
fierastraului circular unghiular.

PREGATIREA PRODUSULUI PENTRU UTILIZARE

Atentie! Toate operatiile de pregétire trebuie facute cand alimentarea electricd a aparatului este oprita. Cablul de alimentare al
aparatului trebuie deconectat de la priza.

Activitéti inainte de inceperea lucrului

Scula trebuie atasatd la piesa de lucru, pe 0 masa de lucru, un suport sau intr-o pozitie similard. Toate aparatorile si dispozitivele
de siguranta trebuie fixate corespunzator inainte de pornirea sculei. Asigurati-vé ca fierastraul circular se poate roti liber. La lucrul
cu material lemnos, fiti atenti la elemente stréine, de exemplu cuie, suruburi, etc. Inainte de pornirea sculei, asigurati-va ca toate
piesele se pot misca liber pe tot traseul i c& discul fierastraului circular este prins corespunzator. Inainte de conectarea cablului de
alimentare la aparat, asigurati-va ca parametrii retelei electrice sunt in conformitate cu cei specificati pe placa de identificare a sculei.

Puneti fierastraul circular unghiular pe o suprafaté plana si stabild, de exemplu pe un banc de lucru. Tnaltimea de montare trebuie
aleasa in functie de inaltimea operatorului, astfel incat acesta sa poata actiona scula liber, fara sa se intinda prea mult, asiguran-
du-se o postura stabila si sigura a operatorului.

Baza mesei de lucru a fost echipata cu gauri pentru fixarea ei pe pardoseala. Folositi suruburi si piulite daca este necesar.

Instalarea inlocuirea discului fierastraului circular

Atentie! Deconectati fierastraul circular unghiular de la sursa de alimentare scotand stecherul din priza inainte de instalarea sau
Tnlocuirea discului fierdstraului circular.

La nlocuirea discului fierastraului circular folositi manusi de protectie pentru a evita sa va raniti cu discul.

Ridicati capul téietor si slabiti surubul, dar nu desurubati complet, tindnd apdratoarea de montare (IV). Apasati si tineti apdsat
mecanismul de blocare al aparatorii mobile (V) si apoi dati la o parte cat mai mult posibil aparatoarea discului. Suportul trebuie sa
deplaseze la o parte suportul apérétoarei si sa raména in pozitie deschisa cand presiunea asupra dispozitivului de blocare este
eliberata (V1). Apasati blocajul axului, apoi rotiti cheia in sensul acelor de ceasornic pana ce axul este blocat si nu se poate roti (VII).
Dupa blocarea rotatiei discului, desurubatl surubul de fixare. Scoateti discul de prindere si discul téietor al fierastraului circular (V).
Tnainte de instalarea unui nou disc de fierastrau circular, eliminati murdaria si praful de pe discul de prindere. Atasati discul fierds-
traului circular astfel incat sensul de rotatie s& corespunda sensului de rotatle indicat de sageata de pe apérétoare. Apoi instalati
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discul de prindere si, tindnd blocajul axului, strangeti ferm si sigur surubul de fixare al discului fierastraului circular. Instalati apa-
ratorile in ordine inversa fatd de demontare.

Dupa instalare, verificati daca discul fierastraului circular se roteste liber, perpendicular si la un unghi de 45 de grade.

Atentie! Dupa modificarea unghiului mesei, asigurati-va ca discul fierastraului circular sau capul téietor nu intrd in contact cu
obstacole si timpul functiondrii. Verificati, fard a porni scula, daca se poate folosi tot domeniul de utilizare al fierastraului circular
unghiular. Daca este necesar, faceti ajustarile necesare eliminand obstacolele.

Instructiuni pentru utilizarea discurilor de la fieréstréul circular

Avertizare! Asigurati-va ca turatia admisibila a discului este egala sau mai mare decét turatia fierastraului circular unghiular. Uti-
lizarea unui disc care nu corespunde conditiilor sus-mentionate duce la spargerea discului in timpul functionarii, ceea ce poate
provoca accidente grave.

Discul fierastraului circular trebuie s fie ales in conformitate cu piesa prelucraté. Cu cat numarul de dinti este mai mare, cu atét
mai buna este calitatea taierii; Se recomanda sa folositi un disc cu 48 de dinti pentru a tdia placi laminate si materiale dure. In
cazul in care piesa de lucru contine capse, cuie sau alte elemente structurale, trebuie sa folositi un fierastrau circular destinat
taierii elementelor structurale din lemn.

Trebuie folosite doar discurile recomandate de producator: discuri pentru taierea lemnului si materialelor pe bazé de lemn, cu dinti
din carbura, care indeplinesc cerintele standardului EN 847-1, cu parametrii specificati in tabelul cu date tehnice. Asigurati-va ca
turatia indicaté pe disc este mai mare sau egalé cu turatia indicata pe sculd.

Nu folositi discuri téietoare deteriorate. Inainte de inceperea oricarei lucrari, discul taietor trebuie inspectat si, in cazul in care se
constaté existenta unor fisuri, ciobituri, indoituri, dinti rupti sau altor deteriorari, discul trebuie fnlocuit cu unul nou. Tineti discul de
gaura de prindere si loviti-l usor cu méanerul din plastic al unei surubelnite. Un sunet infundat poate insemna ca existd o fisurd in
corpul discului, care nu este vizibild cu ochiul liber.

Cabluri prelungitoare

In cazul in care este necesar s& conectati produsele prin intermediul unor cabluri prelungitoare, sectiunea transversald a cablu-
rilor prelungitoare nu trebuie sa fie mai micd decat sectiunea a cablului de alimentare cu care a fost livrat produsul. In cazul unor
cabluri prelungitoare mai lungi decat 25 m, sectiunea transversala a conductorilor trebuie sa nu fie mai micd de 1,5 mm2.

Riscuri reziduale

Masina a fost proiectata si produsa in conformitate cu bunele practici de constructie si siguranta. Cu toate aceasta, pot exista
riscuri reziduale la utilizarea produsului.

Pericol legat de alimentarea electrica din cauza utilizarii unor cabluri de alimentare necorespunzatoare.

Pericol legat de zgomot din cauza neutilizarii protectiei pentru urechi.

Riscurile se pot minimiza dacd respectati strict instructiunile de sigurantd urmatoare.

UTILIZAREA FIERASTRAULUI CIRCULAR UNGHIULAR

Ridicarea si blocarea capului téietor

In ambalaj, capul taietor al fierastraului circular unghiular este blocat in pozitia inferioara. Pe deblocare, trebuie tras afara cuiul de
blocare (IX). In aceasta pozitie a cuiului de blocare, capul taietor poate fi ridicat si coborat liber. Arcul va ridica capul taietor dar nu
dati drumul la maner si tineti-l cu rezistenta redusa pana ce capul taietor este complet ridicat.

Tn cazul in care nu este posibil sa coboréati capul taietor pana la capét sau dacé capul taietor este coborat prea mult, ajustati- cu
un surub si apoi blocati-l cu piulita (X).

La ridicarea si coborarea capului taietor, verificati dacé aparatoarea mobild a discului se misca liber, expunand discul fierastraului
circular la coborérea capului taietor si daca acoperd automat discul cand capul téietor este ridicat. In cazul in care se detecteaza
obstructii care impiedica miscarea apératorii, ele trebuie indepartate inainte de inceperea lucrului.

Setarea unghiului longitudinal de taiere al capului téietor

Este posibil sé rofiti capul in domeniul de +/- 45 grade. Pentru rotirea capului taietor, slabiti surubul de blocare, ridicati si tineti
maneta de blocare si rotiti masa la unghiul dorit (XI). Folositi scala atasata la baza mesei pentru a facilita setarea unghiului capului
taietor (XII). Opritorul permite pozitionarea usoara a capului téietor la cele mai uzuale unghiuri de téiere longitudinala (0; 15; 22.5;
31,6; 45 grade). Pentru aceasta, eliberati presiunea asupra manetei de blocare Astfel incat aceasta sd fie plasata in sanful de
pe partea inferioara a mesei de lucru si apoi strangeti surubul de blocare. Alte unghiuri de téiere se pot seta doar prin strangerea
surubului de blocare.

Atentie! Este interzis sa blocati masa doar cu maneta, intotdeauna stréngeti surubul de blocare.

Setarea unghiului transversal de taiere al capului taietor

Este posibil sa inclinati capul taietor la un unghi pana la 45 d grade. Deblocati capul taietor rotind maneta (XIII), apoi setati-o la
unghiul dorit si fixati in aceasta pozitie strangand maneta. La setare, puteti sa folositi scala de pe baza mesei.
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Atentie! Dupa modificarea unghiului capului téietor, asigurati-va ca discul fierastraului circular sau capul taietor nu intra in contact
cu obstacole si timpul functionarii. Verificati, fara a porni scula, dacé se poate folosi tot domeniul de utilizare al fierastraului circular
unghiular. Daca este necesar, faceti ajustarile necesare eliminand obstacolele.

Daca nu este posibil sa folositi tot domeniul unghiului de taiere sau dacé acesta depaseste valorile nominale, ajustarea trebuie
facutd desuruband sau strangand surubul opritor la un capat si/sau la celdlalt capat al scalei (XIV). Dupa setarea domeniului
integral, asigurati bolturile impotriva desprinderii prin strangerea piulitelor de blocare.

Utilizarea extractorului de praf

Fierastraul circular unghiular este echipat cu un stut special care permite conectarea unui sac livrat impreuna cu produsul sau a
unui sistem extern de extragere a prafului. In cazul in care se foloseste sacul din dotare, el trebuie fixat la stut (XV). Scul trebuie
golit de cate ori se umple si dupa terminarea lucrului.

La utilizarea unui sistem extern de extragere a prafului, de exemplu un aspirator industrial, furtunul flexibil al aspiratorului trebuie
conectat direct sau prin intermediul unui adaptor adecvat la stutul fierastraului circular. Fierastraul circular nu este echipat cu un
adaptor pentru conectarea furtunului.

Transportul produsului

La transportul fierastraului circular unghiular trebuie sd folositi ambalajul original din fabricd. Coborati capul taietor in pozitia cea
mai de jos si fixati-| cu cuiul. Rotiti masa cu 45 de grade in conformitate cu pozitia formelor de polistiren din ambalaj. Scoateti
surubul de blocare a mesei de lucru.

Daca fierastraul circular trebuie deplasat pe distante scurte, de exemplu pentru schimbarea locului de munca, el trebuie asigurat
mai intéi prin coborérea i blocarea capului téietor, blocarea miscarii orizontale a ghidajului de taiere si rotatia capului taietor in
ambele planuri de taiere. Intotdeauna transportat,i fierastraul circular unghiular deconectat de la sursa de alimentare. Cablul de
alimentare trebuie deconectat de la priza.

Daca fierastraul circular este echlpat cu maner pentru transport, folositi-| pentrua céra scula pe distante scurte. Inainte de utiliza-
rea manerului, asigurati-va ca capul taietor a fost fixat in pozitia inferioard si posibilitatile de miscare de-a lungul ghidajelor si in
cele doua planuri de taiere au fost blocate.

Indicator laser

Fierastraul circular are un indicator laser care indica linia de taiere pe piesa de lucru fixata pe masa. Indicatorul este activat prin-
tr-un comutator separat. Pozitia: O - arata faptul ca indicatorul este oprit, pozitia: | - aratd faptul ca indicatorul este pornit. Nu
priviti la sursa fasciculului laser deoarece poate cauza afectarea temporard sau permanenta a vedere.

Taierea cu fierdstraul circular unghiular

Sunt posibile trei moduri de taiere. Tdierea in timp ce capul taietor se deplaseaza in jos sau taierea in timp ce capul coborat si
blocat se deplaseaza orizontal. Al treilea tip este taierea prin coboréarea capului téietor la inaltime presetatd, tinerea in aceasta
pozitie si deplasarea sa orizontala.

Ridicarea completa a capului taietor va declansa un blocaj furnizor pentru a preveni coborérea neintentionatd a capului. Capul
poate fi coborat apoi doar dupa tragerea piedicii (XVI).

Deplasati capul si asigurati-l strangand surubul de blocare (XVII). Ajustati unghiurile capului téietor si simulati o taiere fard a
conecta fierastraul circular la sursa de alimentare. Verificati ca fierdstraul circular sa nu intre in contact cu masa, placa opritoare
sau orice altd piesa in afara de piesa de lucru.

La taierea cu capul taietor coborat si deplasat de-a lungul ghidajelor, coborati capul tietor si asigurati-| cu cuiul de blocare. De-
blocati ghidajele slabind surubul de blocare. Ajustati unghiurile capului téietor si simulati o tdiere fara a conecta fierastraul circular
la sursa de alimentare. Verificati ca fierdstraul circular sa nu intre in contact cu masa, placa opritoare sau orice alta piesa in afara
de piesa de lucru. Verificati ca deplasarea pe ghidaje sa fie lind.

Tn cazul in care capul tdietor este setat la anumitd inaltime, slabiti surubul de fixare al limitatorului de coborare a capului, depla-
sati-l si blocati-l in aceasta pozitie strangand surubul (XVIII). Ap0| a]ustatl Tnéltimea de coborére a capului téietor insurubénd
surubul si blocandu-l cu inelul (XIX). Ajustati unghlunle capulu| taietor si simulati o taiere fard a conecta fierastraul circular la sursa
de alimentare. Verificati ca fierastraul circular s& nu intre in contact cu masa, placa opritoare sau orice alta piesa in afara de piesa
de lucru. Verificati ca deplasarea pe ghidaje sa fie lina.

Fixati piesa de lucru pe masa astfel incat sa se rezeme intotdeauna pe placa de retinere. Folositi clama din dotare pentru a fixa
piesa de lucru. Prindeti stiftul clemei pe o parte a mesei. Fixati cuiul strang&nd surubul (XX). Ajustati inéltimea bratului clemei si
fixati- strangand surubul (XXI). Puneti piesa de lucru pe masa si fixati-o strangand discul clemei (XXII).

Dupé apasarea comutatorului, lasati discul abraziv sa atinga turatia nominalé si doar apoi incepeti taierea. Comutatorul nu are
piedica pentru blocarea sa in vreo pozitie oarecare. Este interzis sa aplicati mai intéi discul fierastraului circular pe piesa de lucru
si abia apoi sa porniti scula. Aceasta poate provoca blocarea sau deteriorarea fierastraului circular sau deteriorarea piesei de
lucru. Aceasta poate duce la accidente.
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La reluarea téierii, ldsati discul fierastraului circular sé atinga turatia nominald si apoi ghidati-l in téieturd.

Nu suprasolicitati discul si nu supraincélziti discurile cu carbura de siliciu la taiere. La taiere, discul fierastraului circular trebuie
coborat printr-o miscare lind, evitnd presiunea excesiva. Presiunea exercitata asupra capului taietor nu trebuie sa fie mai mare
decat cea necesara tdierii materialului. Evitati lovirea piesei de lucru cu discului fierastraului circular.

Daca discul ferastrau este blocat in materialul care trebuie taiat, reduceti imediat presiunea exercitatd asupra comutatorului sculei
electrice, scoateti stecherul din priza si apoi deblocati discul.

Verificati discul ferastrau sa nu prezinte deteriorari sau deformari care s-ar fi putut produce in momentul blocarii discului si, daca
observat| asa ceva, inlocuiti-l cu unul nou, nedeteriorat. De asemenea, verificati cauza blocajului, de exemplu sa nu fie compo-
nente metalice in piesa de lucru, care sa duca la blocarea fierastréului circular. inainte de reluarea lucrului, eliminati cauza blocarii.

Dupé ce ati terminat taierea, retrageti discul in miscare din taietura si abia apoi eliberati comutatorul. Asteptati ca discul fierds-
traului circular sa se opreasca complet. Deconectati fierdstraul circular de la sursa de alimentare electrica scotand stecherul din
priza si apoi luati piesa de lucru de pe masa.

Treceti la activitatile de intretinere dupa terminarea lucrului.

INTRETINERE Sl REVIZIE

ATENTIE! nainte de a efectua orice reglare, activitate de service sau de intretinere, scoateti scula din priza. Dupé ce terminatj
lucrul cu piesa/materialul de taiat, inspectati scula electrica sa nu fie deterioratd inspectand exteriorul si carcasa si ménerele. Ve-
rificati cablul de alimentare si mansonul de cauciuc, actionarea comutatorului ON/OFF (pornit/oprit), fantele de ventilatie sa nu fie
infundate, periile motorului s& nu prezinte scantei, zgomotul rulmentilor si al antrendrii si pornirea si functionarea sculei electrice.
In timpul perioadei de garantie, utilizatorul nu are voie sa demonteze scula sau s& inlocuiasca componente sau piese, deoarece
aceasta duce la pierderea drepturilor de garantie. Orice nereguli identificate in timpul verificarii sau functionarii inseamna ca
trebuie efectuata remedierea la centrul de service. Pentru aceasta, contactati producatorul. Dupa ce ati terminat lucrul, curétati
carcasa, fantele de ventilatie, toate ménerele si aparatorile cu aer comprimat (la presiune maxima de 0,3 MPa), cu o perie sau
o lavetd uscata. Nu folositi produse chimice sau lichide de curatare. Nu folositi obiecte ascutite pentru curatare. Scoateti discul
fierastraului circular si curatati in interiorul aparatorilor, prinderea discului, discul in sine de praf si alte impuritati generate in timpul
functionarii. Curatati manerele, butoanele si alte piese de reglare cu o lavetd uscata, curata.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La sierra de inglete es una herramienta versatil disefiada para cortar madera y materiales derivados de la madera. Gracias a la
amplia gama de opciones de ajuste, es posible realizar el corte recto y angular. Un trabajo correcto, fiable y seguro del aparato
depende de su operacién adecuada, por lo tanto:

Antes de empezar a usar el aparato lea todo el manual y guérdelo para futuras consultas.

El proveedor no asume responsabilidad de dafios derivados del incumplimiento de las normas de seguridad e instrucciones
contenidas en este manual.

EQUIPAMIENTO

El embalaje original debe incluir:

- sierra de inglete,

- bolsa recolectora de polvo,

- sierra circular,

- extension de la mesa de trabajo,

- grapa de la mesa de trabajo,

- tornillo de bloqueo de la mesa de trabajo.

ESPECIFICACIONES TECNICAS
Pardmetro Unidad de medida Valor
Numero de catélogo YT-82172
Tension nominal [V~] 220 - 240
Frecuencia nominal [Hz] 50
Potencia nominal W] 1500
Rotaciones nominales [min] 4500
Altura méx. x longitud méx. de corte
angulo de giro horizontal 0°/ angulo de inclinacién 0° [mm] 60x210
angulo de giro horizontal 45° / angulo de inclinacion 0° [mm] 60 x 145
4ngulo de giro horizontal 0° / dngulo de inclinacion 45° [mm] 38x210
angulo de giro horizontal 45° / angulo de inclinacion 45° [mm] 38 x 145
Sierra circular: didm.ext. x diam.fijacion x max.espesor [mm] 185x30x 3,0
Dimensiones minimas del material: alto x largo x espesor [mm] 20x 200 x 20
Angulo maximo de corte biselado [°] 45
Peso [ka] 98
Nivel sonoro
- presion acustica L , + K [dB(A)] 93,6+3,0
- potencia L , K [dB(A)] 106,6 + 3,0
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion P20
Puntero laser
- clase 2
- potencia [mW] <1
- longitud de onda [nm] 650

Los valores de emision de ruido declarados se han medido utilizando el método de medicidn y pueden utilizarse para comparar
una herramienta con otra. Los valores de emision de ruido declarados también pueden utilizarse para la evaluacion preliminar
de la exposicion.

jAviso! Las emisiones de ruido durante el funcionamiento correcto de una herramienta eléctrica pueden diferir de los valores
declarados dependiendo de la forma en que se utilice la herramienta, en particular del tipo de material que se esté mecanizando.
jAviso! Las medidas de proteccion del operador deben determinarse sobre la base de una aproximacion de la exposicion en las
condiciones actuales de uso. Deben tenerse en cuenta todas las partes del ciclo de trabajo. Ademas del tiempo de trabajo, hay
que tener en cuenta otros factores, como el tiempo de desconexion y de inactividad de la herramienta.
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ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica / maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga
liquidos, gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo
0 los humos.

Los nifos y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracion puede
provocar la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacién aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica/ maquina en un ambiente himedo es inevitable, se debe usar un dispositivo
de corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencion mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccién personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
magquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accién despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplica-
cion. Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga

disefiada.
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No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las superficies
de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones de peligro.

Reparos
Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE INGLETE

Las sierras de inglete estan disefiadas para cortar madera y derivados de la madera y no se pueden utilizar con muelas
para cortar materiales de hierro de tipo barras, varillas, postes, etc. El polvo de la muela causa atascos en las piezas mévi-
les, p. e]. en la parte inferior de la proteccion de la hoja. Las chispas del corte con una muela abrasiva quemaran la parte inferior
de la proteccion de la hoja, el inserto de la mesa de trabajo y otras piezas de plastico.

Utilice abrazaderas para sujetar la pieza de trabajo siempre que sea posible. Si el material a mecanizar se sujeta con
la mano, mantenga siempre una mano de al menos 100 mm a cada lado de la sierra circular. No utilice esta sierra para
cortar piezas de trabajo que sean demasiado pequeiias para sujetarlas con seguridad o sostenerlas con la mano. Si su
mano esta demasiado cerca de la sierra circular, el riesgo de lesiones por contacto con la misma aumenta.

La pieza a mecanizar debe ser inmovilizada y fijada o sostenida tanto por la placa de retenciéon como por la mesa de
trabajo. En ninguin caso el material a mecanizar debe ser alimentado o cortado directamente de la mano. Una pieza de
trabajo suelta o en movimiento puede ser expulsada a alta velocidad, causando lesiones.

Empuje la sierra a través de la pieza de trabajo. No tire de la sierra a través de la pieza de trabajo. Para realizar el corte,
levante el cabezal de la sierra y tire de él sobre la pieza de trabajo sin cortar, arranque el motor, baje el cabezal y empuje
la sierra a través de la pieza de trabajo. Cortar mientras se tira de la sierra puede causar que la hoja de sierra se escape a la
parte superior del material a mecanizar y expulse repentinamente la unidad de la hoja en la direccidn del operador.

Nunca cruce las manos con la linea de corte prevista o por la parte delantera o trasera de la sierra circular. Es muy
peligroso sujetar la pieza de trabajo “cruzando la mano”, por ejemplo, sujetar la pieza de trabajo en el lado derecho de la sierra
circular con la mano izquierda o viceversa.

Nunca alcance la mano por detras de la placa de tope de modo que la mano esté a menos de 100 mm de cualquier lado
de la sierra circular para retirar los restos de la madera o por cualquier otra razén mientras la sierra circular esté girando.
La distancia de la sierra circular en rotacion de la mano puede no ser obvia y el operador puede resultar gravemente herido.
Inspeccione la pieza de trabajo antes de cortarla. Si la pieza de trabajo esta doblada o curvada, fijela de forma que la
superficie exterior curvada quede orientada hacia la placa de tope. Asegurese siempre de que no haya ningun espacio
entre el material a mecanizar, la placa de tope y la mesa de trabajo a lo largo de la linea de corte. Las piezas de trabajo
dobladas o curvadas pueden torcerse o desplazarse, pudiendo causar que la hoja de sierra se apriete durante el corte. El material
a mecanizar no debe incluir clavos u objetos extrafios.

No utilice la sierra hasta que la mesa de trabajo haya sido limpiada de todas las herramientas, restos de madera, etc.,
excepto el material a mecanizar. Pequefias virutas o trozos sueltos de madera u otros objetos que entran en contacto con una
sierra circular en rotacion pueden ser expulsados a alta velocidad.

Corte solo un material a la vez. Muchos materiales apilados no se pueden asegurar o agarrar correctamente y pueden atascar
la sierra circular o moverse durante la operacion.

Antes de cada uso, asegurese de que la sierra de inglete esté montada o colocada sobre una superficie planay dura. Una
superficie de trabajo nivelada y dura reduce el riesgo de que la sierra de inglete se vuelva inestable.

Planifique su trabajo. Siempre que cambie el bisel o el angulo del bisel, asegurese de que la placa de tope ajustable esté
correctamente ajustada para soportar la pieza de trabajo y no entre en contacto con la sierra circular o el sistema de
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proteccion. Sin encender la herramienta y sin la pieza de trabajo en la mesa, mueva la sierra circular en una simulacién de corte
completo para asegurarse de que no haya contacto o peligro de cortar la placa de tope.

Si la pieza de trabajo es mas ancha o mas larga que la parte superior de la mesa de trabajo, utilice un soporte adecuado,
como extension de la mesa de trabajo, soportes de trabajo, etc. El material que es mas largo o més ancho que la mesa de
trabajo de la sierra de inglete puede inclinarse si no esta bien sujeto. Si la parte cortada o el material a mecanizar se inclina,
puede levantar el protector inferior de la hoja de sierra o ser expulsado por una hoja en rotacién.

No utilice a otra persona como sustituto de las extensiones de mesa o como soporte adicional. Un soporte inestable de la
pieza de trabajo puede causar un atascamiento de la sierra circular o el movimiento del material durante el corte, arrastrando al
operador y al asistente hacia la hoja en rotacion.

El material a cortar no debe ser cortado ni presionado contra la sierra circular en rotacion con ningtin medio. Al apretar,
por ejemplo, mediante topes longitudinales, el material a cortar puede ser bloqueado por la hoja y expulsado de golpe.

Utilice siempre abrazaderas o accesorios disefiados para sujetar materiales redondos como varillas o tubos. Las varillas
tienden a girar durante el corte, haciendo que la hoja “muerda’ y arrastre la pieza de trabajo con las manos hacia la hoja.

Deje que la hoja alcance la velocidad maxima antes de entrar en contacto con la pieza de trabajo. Esto reduce el riesgo
de expulsion de la pieza de trabajo.

Si el material o la hoja se atasca, apague la sierra. Espere hasta que todas las piezas méviles se hayan detenido y, a conti-
nuacion, desconecte el enchufe de la fuente de alimentacion y/o retire la bateria. Solo entonces podra empezar la liberacion
del material atascado. Continuar cortando con un material atascado puede resultar en la pérdida de control o dafio a la sierra.
Después de cortar, suelte el interruptor, mantenga el cabezal de corte abajo y espere a que la hoja se detenga antes de
retirar el material cortado. Es peligroso alcanzar las proximidades de la hoja cuando esta en marcha.

Sujete firmemente el mango al realizar un corte de inmersion o soltar el interruptor antes de que el cabezal de corte descienda
por completo. Frenar el disco de corte puede provocar que el cabezal se tire rapidamente hacia abajo, con el riesgo de lesiones.

MONTAJE DE LA HERRAMIENTA

El producto se entrega casi completamente montado, sin embargo, antes de comenzar el trabajo es necesario fijar un tornillo que
bloquee la rotacion del cabezal de corte y posiblemente instalar la abrazadera de la mesa y/o la extension de la mesa depen-
diendo del tipo de trabajo a realizar.

El tornillo de blogueo de la mesa debe enroscarse en el orificio del brazo de la mesa de trabajo (I1), pero no debe apretarse hasta
el tope, ya que esto bloqueara la rotacion del cabezal de corte.

Enrosque (XIIl) hasta el tope el tornillo de bloqueo de eventual inclinacién lateral del cabezal de corte. Se recomienda bloquear
el cabezal en la posicion cero durante los trabajos preparatorios. El cambio de angulo se describe mas adelante en este manual.

Cuando se cortan piezas de trabajo mas largas que el tamafio de la mesa de trabajo, se deben fijar las extensiones de la mesa.
Introduzca la extension en los orificios del borde lateral de la mesa de trabajo de modo que la parte curva de la extension quede
hacia arriba y, a continuacion, bloquee la extension con el tornillo (l11).

Cuando se cortan piezas de trabajo mucho més largas que el tamafo de la mesa de trabajo con extensiones instaladas, se deben
utilizar elementos de fijacién externos, por ejemplo, abrazaderas, soportes, mordazas, etc., para fijar la pieza de trabajo a la mesa
inclinada de forma segura y firme.

PREPARACION PARA LA OPERACION

jAtencion! Todas las operaciones preparatorias deben realizarse con la alimentacion desconectada. El enchufe del cable de
alimentacion de la herramienta debe estar desconectado de la toma de corriente.

Actividades a realizar antes de empezar a trabajar

La herramienta debe fijarse en el puesto de trabajo en una mesa de trabajo, en un soporte o en un puesto similar. Todos los
resguardos y dispositivos de seguridad deben estar debidamente fijados antes de poner en marcha la maquina. Asegurese de
que la sierra circular pueda girar libremente. Cuando trabaje con materiales de madera, preste atencion a los elementos extrafios,
como clavos, tornillos, etc., asi como a otras partes del material. Antes de poner en marcha la maquina, asegurese de que todas
las piezas méviles puedan moverse suavemente en el rango completo y de que la hoja de sierra circular esté bien sujeta. Antes
de conectar el enchufe del cable a la red eléctrica, asegurese de que los parametros de la red eléctrica coincidan con los de la
placa de caracteristicas de la maquina.

Coloque la sierra de inglete sobre un suelo nivelado y estable, por ejemplo, sobre un banco de trabajo. La altura de montaje
debe elegirse en funcién de la altura del operador, de modo que pueda operar la herramienta sin tener que extender las manos
demasiado, al tiempo garantizando una postura estable y segura del operador.

La base de la mesa de trabajo esta provista de orificios para atornillarla al suelo. Use pernos y tuercas si es necesario.
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Montaje y sustitucion de la sierra circular

jAtencion! Desconecte la sierra de inglete de la red eléctrica retirando el enchufe de la toma de corriente antes de empezar a
instalar o sustituir la sierra circular.

Cuando reemplace la sierra circular, use guantes protectores para evitar lesiones con la hoja de corte.

Levante el cabezal de corte y afloje el tornillo que sujeta la proteccion de montaje (IV), pero no lo desenrosque completamente.
Mantenga pulsado el mecanismo de bloqueo de la proteccién mévil (V) y, a continuacion, aparte el resguardo de la de sierra
circular hasta el tope. El resguardo debera alejar la proteccion de montaje y permanecer en posicion abierta cuando se libere la
presion sobre el mecanismo de bloqueo (V). Pulse el bloqueo del husillo y girelo con la llave en el sentido horario hasta que el
mismo (V) quede bloqueado. Después de bloguear la rotacion del disco, desenrosque el tornillo de fijacion del disco. Retire la
placa de sujecion y la sierra circular (VIII).

Antes de instalar una nueva sierra circular, limpie el elemento de fijacién del polvo. Coloque la sierra circular de forma que el
sentido de giro de la misma coincida con el sentido de giro indicado por la flecha del resguardo. A continuacion, inserte la placa
de sujecion y, sujetando el bloqueo del husillo, apriete el tornillo de sujecion de la sierra circular con firmeza y seguridad. Instale
los resguardos en el orden inverso al del desmontaje.

Después del montaje, compruebe si la sierra circular gira libremente en perpendicular y con un angulo de 45°.

jAtencion! Después de cambiar el &ngulo de la mesa, aseglrese de que la sierra circular o el cabezal de corte no encuentren
ningun obstéculo durante el trabajo. Compruebe sin conectar si se puede utilizar el rango completo de operacion de la sierra de
inglete. Si es necesario, realice los ajustes necesarios eliminando los obstaculos.

Recomendaciones para el uso de sierras circulares

jAviso! Asegurese de que la velocidad permitida de la sierra circular sea igual o superior a la velocidad de la herramienta. El uso
de una sierra circular que no cumpla con las condiciones anteriores hara que la misma se desintegre durante la operacién, lo
que puede causar lesiones graves.

La sierra circular debe seleccionarse en funcion del material a cortar. Cuanto mayor sea el nimero de dientes, mayor sera la
calidad del corte, se recomienda utilizar un disco con 48 dientes para cortar tableros laminados y material duro. Si el material pue-
de contener grapas, clavos u otros elementos estructurales, se deben utilizar sierras circulares para cortar madera estructural.
Solo deben utilizarse discos recomendados por el fabricante: discos para cortar madera y materiales derivados de la madera
con dientes de carburo que cumplan los requisitos de la norma EN 847-1 con los parametros especificados en la tabla de datos
técnicos. Asegurese de que la velocidad indicada en el disco es mayor o igual a la velocidad indicada en la herramienta.

No utilice discos de corte dafiados. Antes de comenzar cualquier trabajo, el disco de corte debe ser inspeccionado y, en caso de
grietas, virutas, dobleces, dientes rotos o cualquier otro dafio, el disco debe ser reemplazado por uno nuevo antes de comenzar
el trabajo. Sujete el disco por el orificio de sujecion y golpee ligeramente el mango del destornillador de plastico en el cuerpo del
disco. El sonido sordo puede significar una ruptura en el cuerpo del disco, que puede no ser visible a simple vista.

Cables de extension

Si es necesario conectar el producto con cables de extension, la seccién de los mismos no debe ser menor que la seccion del
cable de alimentacion suministrado con el producto. En el caso de cables de extension de mas de 25 m, la seccién de los con-
ductores no debe ser inferior a 1,5 mm2

Riesgo residual

La maquina ha sido disefiada y construida de acuerdo con las normas de arte de construccion y de seguridad. Sin embargo,
puede haber riesgos residuales al usar el producto.

Peligro para la salud debido al uso de cables de alimentacién inadecuados.

Riesgo de ruido debido a la falta de uso de protectores auditivos.

Los riesgos residuales pueden minimizarse siguiendo estrictamente las instrucciones de seguridad.

TRABAJO CON LA SIERRA DE INGLETE

Elevacion y bloqueo del cabezal de corte

Cuando se retira del embalaje, el cabezal de corte de la sierra de inglete estd bloqueada en su posicion inferior. Para desblo-
quearlo, se debe tirar del pasador de bloqueo (IX). En esta posicién del pasador de bloqueo, el cabezal de corte puede elevarse
y bajarse libremente. El resorte levantara el cabezal, sin embargo, no suelte el mango y sosténgalo con poca resistencia hasta
que el cabezal esté completamente levantado.

Sino es posible bajar el cabezal hasta el tope o si el cabezal esta demasiado bajo, ajustelo con un tornillo y luego bloquéelo con
la tuerca (X).

Al levantar y bajar el cabezal de corte, compruebe si el protector mévil del disco se mueve libremente, dejando expuesta la sierra

circular mientras baja el cabezal de corte y protegiendo automaticamente la sierra circular cuando se levanta el cabezal de corte.
Si se detectan obstaculos que blogqueen el movimiento del resguardo, eliminelos antes de comenzar el trabajo.
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Ajuste del angulo de corte longitudinal del cabezal de corte

Es posible girar el cabezal en el rango de +/-45°. Para girar el cabezal, afloje el tornillo de bloqueo, levante y sostenga la palanca
de bloqueo y gire la mesa hasta el angulo deseado (XI). Para facilitar el ajuste del angulo del cabezal, se puede utilizar la escala
que se encuentra en la base de la mesa (XII). El trinquete permite un facil posicionamiento del cabezal en los angulos de corte
longitudinal més comunes (0; 15; 22,5; 31,6; 45 grados). Para ello, suelte la presion en la palanca de blogueo para que se coloque
en la muesca de la parte inferior de la base de la mesa de trabajo y, a continuacion, apriete el tomillo de bloqueo. Otros angulos
de corte solo se pueden ajustar apretando el tornillo de blogueo.

jAtencion! Esta prohibido bloquear la mesa solo con la palanca, siempre apriete el tornillo de bloqueo.

Ajuste del angulo del corte transversal (bisel) del cabezal de corte

Es posible inclinar el cabezal de corte con un &ngulo no superior a 45°. Desbloquee el cabezal girando la palanca (XIII), coléquelo
en el angulo deseado y bloguéelo en esta posicion apretando la palanca. Al realizar el ajuste, se puede utilizar la escala que se
encuentra en la base de la mesa.

jAtencion! Después de cambiar el angulo del cabezal de corte, asegurese de que la sierra circular o el cabezal de corte no en-
cuentren ninglin obstaculo durante el trabajo. Compruebe sin conectar si se puede utilizar el rango completo de operacién de la
sierra de inglete. Si es necesario, realice los ajustes necesarios eliminando los obstaculos.

Sino es posible usar el rango completo del angulo de corte o si el mismo excede los valores nominales, el ajuste debe hacerse
destornillando o apretando el tornillo de retencién en uno u otro extremo de la escala (XIV). Después de ajustar el rango completo,
asegure los tornillos contra aflojamiento apretando las contratuercas.

Uso de extraccion de polvo

La sierra de inglete esta equipada con un racor que permite la conexion de una bolsa suministrada con la mismo o con un sistema
externo de extraccion de polvo. Si se utiliza la bolsa suministrada, debe fijarse al racor (XV). La bolsa debe vaciarse cada vez que
esté llena y cada vez que se termine el trabajo.

Si se utiliza un sistema de extraccién externo, por ejemplo, en forma de aspirador industrial, la manguera flexible de aspiracién
debe conectarse directamente o con un adaptador adecuado al racor de la sierra. La sierra no esta equipada con un adaptador
para conectar la manguera.

Transporte del producto

La sierra de inglete debe transportarse en su embalaje original de fabrica. Baje el cabezal de corte a la posicion mas baja y
asegurela con un pasador. Gire la mesa por 45° de acuerdo con el las ranuras en el poliestireno espumado del embalaje. Retire
el tornillo de blogueo de la mesa de trabajo.

Sila sierra debe desplazarse a distancias cortas, por ejemplo, para cambiar de lugar de trabajo, primero debe protegerse bajando
y bloqueando el cabezal, bloqueando el movimiento de la guia de corte horizontal y bloqueando la rotacién del cabezal en ambos
planos de corte. Siempre transporte la sierra desconectada de la fuente de alimentacion. El enchufe del cable de alimentacion
debe estar desconectado de la toma de corriente.

Sila sierra esta equipada con un asa de transporte, utilicela para transportar la herramienta a distancias cortas. Antes de utilizar
el asa, asegurese de que el cabezal se ha bloqueado en su posicidn inferior y se ha bloqueado en su movimiento a lo largo de
las guias y en su posicién en ambos planos de corte.

Puntero laser

La sierra tiene un puntero laser, que muestra la linea de corte en el material sujeto en la mesa. El puntero se activa mediante un
interruptor independiente. Posicién: O - indica el puntero apagado, posicion: | - indica el puntero encendido. No mire a la fuente
de emision laser, ya que esto puede causar dafios temporales o permanentes a su vista.

Corte con la sierra de inglete

Existen tres tipos de corte posibles. Un corte en el que el cabezal se movera hacia abajo o un corte en el que el cabezal bajado y
blogueado se movera horizontalmente. El tercer tipo es el corte de inmersion, donde el cabezal se baja a una altura preestable-
cida, se mantiene en esta posicion y luego se mueve horizontalmente.

El levantamiento completo del cabezal activara un bloqueo adicional para evitar el descenso involuntario del cabezal. El cabezal
solo se puede bajar después de haber quitado el bloqueo (XVI).

Mueva el cabezal y bloquéelo apretando el tornillo de bloqueo de la guia (XVII). Ajuste los angulos del cabezal y haga un corte
simulado sin conectar la sierra a la fuente de alimentacién. Compruebe si la sierra circular no entra en contacto con la mesa, la
placa de tope o cualquier otra pieza que no sea el material a cortar.

Cuando corte con el cabezal bajado moviéndose sobre las guias, baje el cabezal y bloquéelo con el pasador de bloqueo. Desblo-
quee las guias aflojando el tornillo de blogueo. Ajuste los angulos del cabezal y haga un corte simulado sin conectar la sierra a la
fuente de alimentacion. Compruebe si la sierra circular no entra en contacto con la mesa, la placa de tope o cualquier otra pieza
que no sea el material a cortar. Compruebe si el movimiento de las guias es suave.
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Si el cabezal esta ajustado a una altura determinada, afloje el tornillo de fijacion del tope de descenso del cabezal, mueva y
bloquéelo en esta posicién apretando el tornillo (XVIII). A continuacion, ajuste la altura de descenso del cabezal atornillando el
tornillo y bloquéelo con el anillo (XIX). Ajuste los angulos del cabezal y haga un corte simulado sin conectar la sierra a la fuente
de alimentacion. Compruebe si la sierra circular no entra en contacto con la mesa, la placa de tope o cualquier otra pieza que no
sea el material a cortar. Compruebe si el movimiento de las guias es suave.

Fije el material a cortar a la mesa de manera que siempre quede apoyado en la placa de tope. La abrazadera suministrada debe
utilizarse para sujetar la pieza de trabajo. Fije el perno de sujecién en un lado de la mesa. Asegure el perno apretando el tornillo
(XX). Ajuste la altura del brazo de sujecion y, tras el ajuste, fijjelo apretando el tornillo (XXI). Coloque el material a cortar sobre la
mesa Y fijelo apretando la placa de sujecion (XXII).

Después de presionar el interruptor, deje que la sierra circular alcance la velocidad nominal y comience a cortar. El interruptor
no tiene un candado para bloquearlo en ninguna posicion. Esta prohibido aplicar la sierra al material y poner en marcha la herra-
mienta. Esto puede provocar el enclavamiento de la sierra, dafios a la misma o dafios al material. Esto puede provocar lesiones.
Cuando reanude el corte, deje que la sierra circular alcance su velocidad nominal y luego introddzcala en el corte.

No sobrecargue el disco ni sobrecaliente las hojas del disco de carburo durante el corte. Al cortar, la sierra circular debe ser guia-
da con un movimiento suave, evitando una presion excesiva. La presion a ejercer sobre el cabezal de corte no debe ser mayor
que la suficiente para cortar el material. Evite golpear el material a cortar con una sierra circular.

Sila sierra esta bloqueada en el material cortado, libere inmediatamente la presion en el interruptor de la herramienta, desconéc-
tela de la fuente de alimentacion y luego libere la sierra del atasco.

Inspeccione la sierra en busca de cualquier dafio o deformacion que pueda haber ocurrido en el momento del atasco y reemplace
la sierra por una nueva que esté libre de dafios. Compruebe también la causa del atasco, por ejemplo, que no haya piezas metali-
cas en el material a cortar que puedan causar que la sierra se atasque. Antes de empezar a trabajar, elimine la causa del atasco.

Después de terminar el corte, retire la sierra giratoria del corte y libere la presion en el interruptor. Espere a que la sierra circular
se detenga completamente. Desconecte la sierra de la fuente de alimentacién tirando del enchufe de la toma de corriente y, a
continuacion, retire el material de la mesa.

Contintie con el mantenimiento después de terminar el trabajo.

MANTENIMIENTO E REVISIONES

iATENCION! Antes de realizar trabajos de ajuste, servicio técnico o mantenimiento, desenchufe el aparato de la toma de corrien-
te. Después de terminar el trabajo, compruebe el estado técnico de la herramienta eléctrica mediante una inspeccion y evaluacion
externa de: el cuerpo y el mango, el cable eléctrico con enchufe y elemento flexible, el funcionamiento del interruptor eléctrico, la
permeabilidad de las ranuras de ventilacion, chispas de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y engranajes, la puesta en
marcha y la suavidad de funcionamiento. Durante el periodo de garantia, el usuario no esté autorizado a desmontar las herra-
mientas eléctricas ni a sustituir ninglin subconjunto o componente, ya que esto provocara la pérdida de los derechos de garantia.
Cualquier irregularidad observada durante la inspeccion o el funcionamiento indica la necesidad de reparacion en un punto de
servicio, péngase en contacto con el fabricante. Una vez finalizados los trabajos, la carcasa, las ranuras de ventilacion, los inte-
rruptores, el mango adicional y las protecciones se limpiaran, por ejemplo, con un chorro de aire (presién no superior a 0,3 MPa),
un cepillo o un pafio seco sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. No utilice objetos punzantes para la limpieza.
Retire la sierra circular y limpie el interior de los resguardos, la fijacion de la sierra circular y la propia sierra del polvo y ofras im-
purezas generadas durante el funcionamiento. Limpie los mangos, perillas y otros elementos de ajuste con un pafio seco y limpio.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

La scie a onglets est un outil polyvalent congu pour couper le bois et les matériaux a base de bois. Grace aux nombreux réglages,
les coupes droites et en biseaux sont possibles. Pour que I'appareil fonctionne correctement, de maniére fiable et sdre il convient
d'utiliser I'appareil de maniére appropriée, c’est pourquoi il faut :

Lire ce manuel avant I'utilisation du produit et le conserver.

Le fournisseur n'est pas responsable des dommages résultant du non-respect des consignes de sécurité et des recommanda-
tions de ce manuel.

EQUIPEMENT

IIs doivent étre dans 'emballage d’usine :
- scie a onglets,

- sac de ramassage de poussiere,

- scie circulaire,

- rallonge du plateau de travail,

- pince de fixation du plateau de travail,

- vis de blocage du plateau de travail.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-82172
Tension nominale [V~ 220 - 240
Fréquence nominale [Hz] 50
Puissance nominale W] 1500
Vitesse de rotation nominale [min] 4500
Hauteur max. x longueur de coupe max.

angle de rotation horizontale 0%/ angle d'inclinaison 0° [mm] 60x 210
angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison 0° [mm] 60 x 145
angle de rotation horizontale 0° / angle d'inclinaison 45° [mm] 38x210
angle de rotation horizontale 45° / angle d'inclinaison 45° [mm] 38x 145
Scie circulaire : diam. int. x diam. fixation x épaisseur max. [mm] 185x30x 3,0
Dimensions minimales du matériau a découper : hauteur x longueur x épaisseur. [mm] 20 x 200 x 20
Angle de biseau maximum [ 45
Masse [kq] 98
Niveau sonore

- pression acoustique L , + K [dB(A)] 93,6+3,0
- puissance L , K [dB(A)] 106,6 £ 3,0
Classe d'isolation Il
Degré de protection P20
Pointeur laser

- classe 2

- puissance [mW] <1

- longueur d'onde [nm] 650

Les valeurs d'émission sonore déclarées ont été mesurées selon la méthode de mesure standard et peuvent étre utilisées pour
comparer un outil avec un autre. Les valeurs d'émission sonore déclarées peuvent également étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

Avertissement ! Les émissions sonores lors du fonctionnement correct d'un outil a moteur peuvent différer des valeurs déclarées
en fonction de la maniere dont I'outil est utilisé, en particulier avec le type de matériau a découper.

Avertissement | Les mesures de protection de I'opérateur doivent étre déterminées en fonction d'une estimation de I'exposition
dans les conditions d'utilisation courantes. Toutes les étapes du cycle de travail doivent étre prises en compte. Outre la durée de
travail, d'autres facteurs doivent étre pris en compte, tels que le temps d’arrét de l'outil et la durée de repos.
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MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance /machine. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme « Pouvoir / Machine« Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils /machines mues par la force et sans fil.

La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques /machines dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des
liquides inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance /Machine lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres ou fumées.

Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de controle.

Sécurité électrique

Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne pas
utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre /machines. bouchon non modifié qui correspond a
la prise réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques /machines au contact de ’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénetre a linté-
rieur puissance /Machine augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, I'huile, des arétes vives et des piéces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d'alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ou I'utilisation d’outils électriques /machines dans un environnement humide est inévitable en tant que pro-
tection contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). Lutilisation réduit le risque
de RCD manilles électrocutions.

Sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique /machine. Ne
pas utiliser les outils électriques /machine alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiére, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et /machine ou de la batterie, ramasser ou transporter I'outil. Passation de pouvoir /Machine avec un
doigt sur l'interrupteur ou de la puissance d’excitation /machine Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer
des blessures graves.

Avant de mettre le pouvoir /machine Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche
gauche sur les éléments rotatifs des outils /machine peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de faci-
liter le contréle de prise de I'outil de puissance /machine en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements
loin des piéces mobiles de I'outil /machine. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans
les pieces mobiles.

Si les dispositifs sont congus pour connecter I'extraction de la poussiére ou 'accumulation de poussiére, assurez-vous qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. L'utilisation de 'extraction de poussiere réduit les risques de dangers dus aux poussiéres.

Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil /machine conduit a la négligence et en igno-
rant les régles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de Ioutil de puissance /machine

Ne surchargez pas le pouvoir /machine. Utiliser des outils électriques /machine pertinentes pour I'application sélection-
née. outil électrique approprié /machine fournir un meilleur et plus sdr le travail si elle est utilisée pour la charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques /machineSi un interrupteur électrique ne permet pas 'inclusion et I'exclusion. Outil
/Machine ce qui ne peut étre contrélé a I'aide du bouton d'alimentation est dangereux et doit étre réparé.
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Déconnecter la fiche de la prise murale et/ ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé /machine avant
d’ajuster, de changer les accessoires ou de ranger I'outil /machine. De telles mesures préventives permettront d'éviter une
puissance de démarrage accidentelle /machine.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation /
machine ou ces instructions pour utiliser I'outil de puissance /machine. puissance /Machine lls sont dangereux entre les
mains des utilisateurs non formés.

Maintenir les outils électriques /machine et accessoires. outil de vérification /machine pour les confitures mésapparie-
ments ou des piéces mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de
puissance /machine. Les dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques /machine. De nombreux
accidents sont causés par des outils maintenus inappropriés /machine.

Maintenez vos outils affiités et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques /machine, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant
compte du type et des conditions de travail. L'utilisation d'outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer
une situation dangereuse.

La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de contrdle en toute sécurité /machine dans des situations
dangereuses.

Réparation
Réparation d>outils électriques /machine ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange
d’origine. Cela permettra d’assurer la sécurité de I'outil approprié.

CONSIGNES DE SECURITE POUR LES SCIES A ONGLETS

Les scies pour couper en biseaux sont destinées a la coupe de bois et de matériaux similaires au bois et ne peuvent pas
étre utilisées comme meules pour découper des matériaux en fer tels que des barres, tiges, poteaux, etc. La poussiere
des meules provoque le blocage des pieces mobiles telles que la partie inférieure de la protection de la lame. Les étincelles
provenant de la coupe avec une meule brlleraient la partie inférieure du couvercle de la lame, insert du plateau de travail et
d'autres piéces en plastique.

Utiliser des pinces pour serrer la piéce chaque fois que cela est possible. Si le matériau a découper est tenu a la main,
toujours positionner les mains a au moins 100 mm de chaque coté de la scie circulaire. N'utilisez pas cette scie pour
couper des piéces trop petites pour étre solidement fixées ou tenues a la main. Si votre main est trop pres de la scie circu-
laire, le risque de blessure par contact avec la scie circulaire augmente.

La piéce a découper doit étre immobile et fixée ou maintenue a la fois avec la plaque de retenue laquée et la table de
travail. En aucun cas, le matériau a découper ne doit étre alimenté ou coupé tenu uniquement avec les mains. Une piece
détachée ou en mouvement peut étre éjectée a grande vitesse et causer des blessures.

Poussez vers la scie avec la piece a découper. Ne retirez pas la scie de la piéce a découper. Pour effectuer la coupe,
soulever la téte de scie et la tirer jusqu’au matériau sans le couper, démarrer le moteur, abaisser la téte et enfoncer la
scie a travers la piéce a découper. Si vous coupez en retirant la scie, la lame de scie risque de partir vers le haut du matériau
a découper et d'éjecter soudainement I'ensemble de la lame dans la direction de I'opérateur.

Ne jamais mettre les mains en travers de la ligne de coupe prévue ou a I'avant ou a I'arriére de la scie circulaire. Il est
trés dangereux de tenir la piéce en « croisant les mains », par exemple de tenir la piece du coté droit de la scie circulaire avec la
main gauche ou vice versa.

Ne jamais aller au-dela de la plaque de butée afin qu’aucune main ne se trouve a moins de 100 mm de chaque cété de la
scie circulaire pour enlever les résidus de bois ou pour toute autre raison lorsque la scie circulaire tourne. La distance
entre la scie circulaire en rotation et votre main peut ne pas étre correctement percue et vous risquez de vous blesser gravement.
Inspectez la piéce a travailler avant la découpe. Si la piéce est courbée ou enroulée, fixez-la de maniére a ce que la sur-
face extérieure courbe soit tournée vers la plaque de butée. Toujours s’assurer qu’il n’y a pas d’espace entre le matériau
a découper, la plaque de butée et la table de travail le long de la ligne de coupe. Les pieces pliées ou courbes peuvent se
tordre ou se déplacer et peuvent provoquer le coincement de la lame de scie pendant la coupe. Le matériau a usiner ne doit pas
contenir de clous ou de corps étrangers.

Ne pas utiliser la scie tant que tous les outils, les chutes de bois, etc. n’ont pas été dégagés de la table de travail a I'ex-
ception du matériau a découper. Les petits copeaux ou morceaux de bois ou d’autres objets qui entrent en contact avec une
scie circulaire en rotation peuvent étre éjectés a grande vitesse.

Ne couper qu’un seul matériau a la fois. De nombreux matériaux en plusieurs couches ne peuvent pas étre correctement fixés
ou saisis et peuvent coincer la scie circulaire ou se déplacer pendant le fonctionnement.

Avant utilisation, s’assurer que la scie a onglets est montée ou placée sur une surface plane et dure. Une surface de travail
plane et résistante réduit le risque d'instabilité de votre scie a onglets.

Planifiez votre travail. Chaque fois que vous changez le biseau ou I'angle du biseau, assurez-vous que la plaque d’appui
ajustable est correctement réglée pour supporter la piéce et n’entrera pas en contact avec la scie circulaire ou le sys-
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téme de protection. Sans enclencher I'outil et sans placer la piéce sur la table, déplacez la scie circulaire en simulant une coupe
compléte pour vous assurer qu'il n'y a pas de contact ou de danger de couper la plaque de butée.

Si la piéce a couper est plus large ou plus longue que le plateau de travail, utilisez des supports appropriés tels que des
rallonges de plateau, des pieds de travail, etc. Un matériau plus long ou plus large que la table de travail de la scie a onglet
peut basculer s'il n’est pas bien fixé. Si la partie coupée ou le matériau maintenu s'incline, cela peut soulever la protection infé-
rieure de la lame de scie ou provoquer son éjection par la rotation de la lame.

Ne pas utiliser une personne pour remplacer les rallonges de plateau ou comme support supplémentaire. Un support
instable de la piece a couper peut provoquer un coincement de la scie circulaire ou un mouvement du matériau pendant la coupe,
pouvant vous pousser ainsi que I'assistant vers la lame en rotation.

Le matériau a découper ne doit en aucun cas étre bloqué ou pressé contre la scie circulaire en rotation. Pressé par ex. par
les butées de limitation de longueur, le matériau découpé peut se coincer dans la lame et étre éjecté brusquement.

Utilisez toujours des pinces ou des accessoires congus pour maintenir les matériaux ronds tels que les tiges ou les tuyaux.
Les batons ont tendance a tourner pendant la coupe, ce qui fait que la lame « mord » et tire la piéce avec les mains vers la lame.
Laisser la lame atteindre sa vitesse maximale avant tout contact avec la piéce a découper. Cela réduit le risque d'éjection
de la piece.

Si le matériau ou la lame se coince, éteignez la scie. Attendez que toutes les pieces mobiles soient a I’arrét, puis dé-
branchez la fiche de la source d’alimentation et/ou retirez la batterie. Ce n’est qu’a ce moment-la que vous pourrez vous
occuper du déblocage du matériau coincé. Continuer a couper avec un matériau coincé peut entrainer une perte de contréle
ou endommager votre scie.

Aprés la coupe, relachez la gachette de I'interrupteur, maintenez la téte de coupe enfoncée et attendez que la lame s’ar-
réte avant de retirer le matériau a couper. Il est dangereux de s'approcher de la lame en cours de fonctionnement.

Tenez fermement la poignée lors d’une découpe en plongée ou relachez la gachette de I'interrupteur avant que la téte de
coupe ne soit complétement abaissée. En freinant le disque de coupe, la téte de coupe peut étre rapidement tirée vers le bas,
ce qui risque de provoquer des blessures.

MONTAGE DE L'OUTIL

Le produit est livré presque completement assemblé, cependant, avant de commencer le travail, il est nécessaire de fixer une
vis bloguant la rotation de la téte de coupe et éventuellement installer la pince sur le plateau et/ou I'extension du plateau selon
le type de travail a effectuer.

La vis bloquant le plateau doit étre vissée dans le trou du bras du plateau de travail (Il), mais ne doit pas étre serrée jusqu’en
butée, car cela bloque la rotation de la téte de coupe.

Visser (XIII) jusqu’en butée la vis de blocage de l'inclinaison latérale de la téte de coupe. Il est recommandé de bloquer la téte en
position zéro pendant les travaux préparatoires. Le changement d’'angle est décrit plus loin dans ce manuel.

Lors de la découpe de pieces plus longues que la longueur du plateau de travail, les rallonges de table doivent étre fixées. Glisser
la rallonge dans les trous du bord latéral du plateau de travail de maniére a ce que la partie courbe de la rallonge soit dirigée vers
le haut, puis bloguer la rallonge avec la vis (lIl).

Lors de la découpe de piéces beaucoup plus longues que la taille du plateau de travail avec rallonges installées, il convient d'uti-
liser des éléments de blocages externes, par ex. des pinces, des supports, des étaux, etc. pour fixer la piece de maniere sdre sur
le plateau de la scie a onglets.

PREPARATION AVANT L'UTILISATION

Attention ! Tous les travaux préparatoires doivent étre effectués avec I'alimentation électrique déconnectée. La fiche du cordon
d'alimentation de I'outil doit étre débranchée de la prise de courant.

Opérations a réaliser avant le début des travaux

L'outil doit étre fixé sur 'emplacement d'utilisation, sur une table de travail, un support ou un poste de travail similaire. Tous les
dispositifs de protection et de sécurité doivent étre correctement fixés avant la mise en service de la machine. Veillez a ce que la
lame de la scie circulaire peut tourner librement. Lorsque vous travaillez avec des matériaux en bois, faites attention aux éléments
étrangers, tels que les clous, les vis, etc. Avant la mise en service de la machine, s'assurer que toutes les pieces mobiles peuvent
se déplacer sans a-coups sur toute la gamme et que la lame de scie circulaire est solidement fixée. Avant de brancher la fiche
du cable sur le secteur, vérifiez que les paramétres du secteur correspondent a ceux de la plague signalétique de la machine.

Placez la scie a onglets sur un sol plat et stable, par exemple sur un établi. La hauteur de montage doit étre choisie en fonction
de la hauteur de I'opérateur, de maniére a ce qu'il puisse complétement I'utiliser sans se déplacer trop loin, tout en assurant une
attitude stable et sdre de I'opérateur.

La base du plateau de travail est équipée de trous pour la visser au sol. Utilisez des boulons et des écrous si nécessaire.
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Montage et remplacement de la lame de la scie circulaire

Attention ! Débranchez la scie a onglets du secteur en débranchant la fiche de la prise secteur avant de commencer a installer
ou a remplacer la lame de scie circulaire.

Lors du remplacement de la lame de la scie circulaire, utilisez des gants de protection pour éviter de vous blesser avec les
tranchants.

Soulever la téte de coupe et desserrer la vis, mais ne pas la dévisser complétement en tenant la protection de l'installation (1V).
Appuyer sur le mécanisme de blocage de la protection mobile (V) et la maintenir enfoncée, puis dégager la protection de la lame
de scie circulaire jusqu'a la butée. La protection doit dégager la protection de l'installation et rester en position ouverte lorsque la
pression sur le dispositif de blocage (V1) est relachée. Appuyer sur le verrouillage de la broche, puis tourner la clé dans le sens
horaire jusqu'a ce que la broche (VII) soit verrouillée. Apres avoir blogué la rotation du disque, dévisser la vis de fixation du disque.
Retirer la plaque de serrage et la lame scie circulaire (VIII).

Avant de monter une nouvelle scie circulaire, retirez la poussiére et la saleté présente sur le disque. Fixer la scie circulaire de
maniere a ce que le sens de rotation de la lame de scie corresponde au sens de rotation indiquée par la fleche sur la protection.
Insérez ensuite la plaque de serrage et serrez fermement et solidement la vis de serrage de la scie circulaire en maintenant le
blocage de la broche. Monter les protections dans 'ordre inverse du démontage.

Aprés montage, vérifier que la lame de scie circulaire tourne librement perpendiculairement et a un angle de 45 degrés.
Attention ! Apres avoir changé 'angle du plateau, assurez-vous que la scie circulaire ou la téte de coupe ne rencontre aucun
obstacle pendant le travail. Vérifier sans allumer I'équipement si I'ensemble de la plage de fonctionnement de la scie a onglets
peut étre utilisé. Le cas échéant, effectuez les réglages nécessaires en supprimant les obstacles éventuels.

Recommandations pour ['utilisation de la scie circulaire

Avertissement ! Veillez a ce que la vitesse de rotation autorisée de la lame de scie soit égale ou supérieure a la vitesse de rotation
de la scie. L'utilisation d’une scie circulaire qui ne répond pas aux conditions ci-dessus entrainera la désintégration de la scie
circulaire pendant son fonctionnement, ce qui peut entrainer des blessures graves.

La lame de scie doit étre choisie en fonction du matériau a couper. Plus le nombre de dents est élevé, plus la qualité de la coupe
est élevée, il est recommandé d'utiliser un disque de 48 dents pour couper les panneaux stratifiés et les matériaux durs. Si le
matériau contient des agrafes, des clous ou d’autres éléments structuraux, il convient d'utiliser des scies circulaires destinées a
couper le bois de construction.

Seuls les disques recommandés par le fabricant doivent étre utilisés : les lames de scie pour la coupe du bois et des matériaux
a base de bois avec des dents en carbure répondant aux exigences de la norme EN 847-1 avec les parametres indiqués dans
le tableau des caractéristiques techniques. S'assurer que la vitesse indiquée sur le disque est supérieure ou égale a la vitesse
indiquée sur 'outil.

Ne pas utiliser de disques de coupe endommagés. Avant le début des travaux, le disque de coupe doit étre inspecté et, en cas
de fissures, d’ébréchements, de courbures, de dents cassées ou de tout autre dommage, le disque doit étre remplacé par un
nouveau avant le début des travaux. Tenir le disque par le trou de serrage et frapper légerement sur le corps du disque avec la
poignée en plastique du tournevis. Un son sourd peut signifier une rupture dans le corps du disque, qui peut ne pas étre visible
al'ceil nu.

Cébles de rallonge

S'il est nécessaire de raccorder le produit avec des cables de rallonge, la section des cébles de rallonge ne doit pas étre inférieure
a la section du cable d’alimentation fourni avec le produit. Pour les rallonges de plus de 25 m, la section des conducteurs ne doit
pas étre inférieure a 1,5 mm?,

Risque résiduel

La machine a été congue et construite selon les régles de I'art et de sécurité. Cependant, il peut y avoir des risques résiduels lors
de l'utilisation du produit.

Danger pour la santé due a I'alimentation électrique en raison de I'utilisation de cables d’alimentation inappropriés.

Risque de bruit dd & la non-utilisation des protections auditives.

Les risques résiduels peuvent étre minimisés en suivant strictement les consignes de sécurité.

UTILISATION DE LA SCIE A ONGLET

Levage et blocage de la téte de coupe

Lorsqu'elle est retirée de I'emballage, la téte de coupe est bloquée dans sa position inférieure. Pour la déverrouiller, il faut retirer
la goupille de blocage (IX). Dans cette position, la téte de coupe peut étre levée et abaissée librement. Le ressort soulévera la
téte, mais ne lachez pas la poignée et tenez-la avec une faible résistance jusqu’a ce que la téte soit complétement soulevée.

S'il n'est pas possible d'abaisser la téte jusqu’en fin de plage de débattement ou si la téte est trop basse, réglez-la avec la vis et
bloquez-la avec 'écrou (X).

Lors du levage et de I'abaissement de la téte de coupe, vérifiez que la protection mobile du disque se déplace librement, en
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libérant la scie circulaire pendant I'abaissement de la téte de coupe et en protégeant automatiquement la scie circulaire lorsque la
téte de coupe est relevée. Si des obstructions bloquant le mouvement de la protection sont détectées, elles doivent étre enlevées
avant le début du travail.

Réglage de I'angle de coupe longitudinalement a la téte de coupe

II'est possible de faire pivoter la téte dans une plage de +/- 45 degrés. Pour faire tourner la téte, desserrer la vis de blocage,
soulever et maintenir le levier de blocage et tourner la table selon I'angle souhaité (XI). Pour faciliter le réglage de I'angle de la
téte, vous pouvez utiliser I'échelle fixée sur la base du plateau (XII). Le cliquet permet de positionner facilement la téte aux angles
les plus courants de coupe longitudinale (0 ; 15 ; 22,5 ; 31,6 ; 45 degrés). Pour ce faire, relachez la pression sur les leviers de
blocage de fagon a ce qu’elle soit placée dans I'encoche située sous la base de I'établi, puis serrez la vis de blocage. Les autres
angles de coupe ne peuvent étre utilisés qu'en serrant la vis de blocage.

Attention ! Il est interdit de bloquer le plateau uniquement avec le levier, toujours serrer également la vis de blocage.

Réglage de I'angle de la coupe transversale (biseau) de la téte de coupe.

II'est possible d'incliner la téte de coupe d'un angle sans dépasser 45 degrés. Débloquer la téte en tournant le levier (XIII), puis
larégler a l'angle souhaité et la verrouiller dans cette position en serrant le levier. Lors de la mise en service, vous pouvez utiliser
I'échelle sur la base du plateau.

Attention ! Aprés avoir modifié 'angle de la téte de coupe, s'assurer que la scie circulaire ou la téte de coupe n’entre pas en contact
avec des obstacles pendant le fonctionnement. Vérifier sans allumer I'équipement si I'ensemble de la plage de fonctionnement
de la scie a onglets peut étre utilisé. Le cas échéant, effectuez les réglages nécessaires en supprimant les obstacles éventuels.

S'il n’est pas possible d'utiliser toute la gamme d’angles de coupe ou si elle dépasse les valeurs nominales, le réglage doit étre
effectué en dévissant ou en serrant la vis de retenue a une et/ou I'autre extrémité de I'échelle (XIV). Apres avoir réglé le débatte-
ment complet, serrer les écrous de blocage pour éviter le desserrage des vis.

Raccord d’aspiration des poussiéres

La scie a onglets est équipée d’'un embout qui permet la connexion d’un sac fourni avec la scie a onglets ou d'un systeme externe
d'aspiration des poussiéres. Si le sac fourni est utilisé, il doit étre fixé a la sortie (XV). Le sac doit étre vidé chaque fois qu'il est
plein et chaque fois que le travail est terminé.

Lors de I'utilisation d'un systeme d’aspiration externe, par exemple sous la forme d’un aspirateur industriel, le tuyau flexible
de l'aspirateur doit étre raccordé directement ou avec un adaptateur approprié a la sortie de la scie. La scie n'est pas équipée
d'adaptateur pour raccorder le tuyau.

Transport du produit

Lors du transport de la scie a onglets, celle-ci doit étre transportée dans son emballage d’origine d'usine. Abaissez la téte de
coupe dans la position la plus basse et sécurisez-la avec le tourillon. Tournez la table de 45 degrés pour I'adapter aux formes des
moulures polystyréne expansé dans I'emballage. Retirer la vis de blocage du plateau de travail.

Si la scie doit &tre déplacée sur de courtes distances, par exemple pour changer de poste de travalil, il faut d’abord sécuriser la
scie en abaissant et verrouillant la téte, en bloquant le mouvement du guide de découpe horizontal et en bloquant la rotation de
la téte dans les deux plans de coupe. Transportez toujours votre scie débranchée de I'alimentation électrique. La fiche du cordon
d'alimentation de I'outil doit étre débranchée de la prise de courant.

Si votre scie est équipée d'une poignée de transport, utilisez-la pour transporter I'outil sur de courtes distances. Avant d'utiliser la
poignée, s'assurer que la téte a été verrouillée dans sa position inférieure ainsi que dans son mouvement le long des guides et
la position dans les deux plans de coupe.

Pointeur laser

La scie est équipée d'un pointeur laser qui indique la ligne de coupe sur le matériau fixé au plateau. Le pointeur est activé au
moyen d'un interrupteur indépendant. Position : O - signifie pointeur & I'arrét, position : | - indique que le pointeur est allumé. Ne
regardez pas en direction de la source d'émission laser, vous risquez d’endommager temporairement ou définitivement votre vue.

Découpe avec la scie a onglets

Trois types de découpes sont possibles. Découpe pour laquelle la téte va se déplacer vers le bas ou découpe dans laquelle la
téte abaissée et verrouillée se déplace horizontalement. Le troisiéme type est la découpe en plongée, ou la téte est abaissée a
une hauteur prédéfinie, maintenue dans cette position, puis déplacée horizontalement.

Le levage complet de la téte déclenchera un blocage supplémentaire pour éviter un abaissement involontaire de la téte. La téte
ne peut étre abaissée qu'aprés avoir retiré le blocage (XVI).

Déplacer la téte et la bloguer en serrant la vis de blocage du guidage (XVII). Ajuster les angles de la téte et simuler une découpe
sans connecter la scie a I'alimentation électrique. Vérifier que la scie circulaire n’entre pas en contact avec le plateau, la plaque
d'appui ou toute autre piéce autre que le matériau a couper.

Lors de la coupe avec la téte abaissée se déplagant le long des guides, il faut abaisser la téte et la verrouiller avec le tourillon
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de blocage. Déverrouiller les guides en desserrant la vis de blocage. Ajuster les angles de la téte et simuler une découpe sans
connecter la scie a I'alimentation électrique. VVérifier que la scie circulaire n’entre pas en contact avec le plateau, la plaque d’appui
ou toute autre piece autre que le matériau a couper. Vérifier que le mouvement des guides est régulier.

Sila téte est réglée a une certaine hauteur, desserrer la vis de fixation du limiteur de descente de la téte, la déplacer et la bloquer
dans cette position en serrant la vis (XVIII). Réglez ensuite la hauteur d’abaissement de la téte en vissant la vis et bloquez-la
avec la bague écrou (XIX). Ajuster les angles de la téte et simuler une découpe sans connecter la scie a I'alimentation électrique.
Vérifier que la scie circulaire nentre pas en contact avec le plateau, la plaque d’appui ou toute autre piéce autre que le matériau
a couper. Vérifier que le mouvement des guides est régulier.

Fixer le matériau a découper sur le plateau de fagon a ce qu'il repose toujours contre la plaque de butée. La pince fournie doit
étre utilisée pour serrer la piéce a travailler. Fixer le tourillon de fixation d’un cété du plateau. Bloguer le tourillon en serrant la vis
(XX). Régler la hauteur du bras de serrage et, apres le réglage, le bloguer en serrant la vis (XXI). Posez le matériau a découper
sur la table et fixez-le en serrant la plaque d’appui (XXII).

Aprés avoir appuyé sur la gachette de l'interrupteur, laissez la scie circulaire atteindre la vitesse nominale et commencez seu-
lement a découper. La gachette de l'interrupteur n’est pas munie d'un blocage permettant de le bloquer dans n'importe quelle
position. Il est interdit d'appliquer la scie sur le matériau et ensuite de démarrer I'outil. Cela peut entrainer un blocage de la lame
de scie, ou son endommagement ou la détérioration du matériau. Cela peut entrainer des blessures.

Lorsque vous reprenez la coupe, laissez la scie circulaire atteindre sa vitesse nominale, puis introduisez-la dans la fente de
découpe.

Ne surchargez pas le disque et ne provoquez pas une surchauffe des lames du disque en carbure lors de la coupe. Lors de la
coupe, la lame de scie circulaire doit étre guidée avec un mouvement doux et sans pression excessive. La pression a exercer sur
la téte de coupe ne doit pas étre supérieure a celle qui est suffisante pour la découpe du matériau. Eviter de frapper le matériau
a découper avec la scie circulaire.

Si la scie se bloque dans le matériau a découper, relachez immédiatement la pression sur la gachette de l'interrupteur de I'outil,
débranchez-la de la source d’alimentation, puis éliminez le coincement de la scie.

Inspectez la scie pour voir si elle n'a pas été endommagée ou déformée au moment du coincement et si elle a été endommagée
remplacez-la par une scie neuve et exempte de tout dommage. Vérifiez également la cause du coincement, par exemple, pré-
sence éventuelle de pieces métalliques dans le matériau a découper qui aurait pu provoquer le coincement de la scie. Avant de
continuer le travail, éliminez la cause du coincement de la scie.

Une fois la découpe terminée, retirez la scie en rotation de la coupe et relachez la pression sur l'interrupteur. Attendez que la scie
circulaire s'arréte completement. Débranchez la scie de I'alimentation électrique en retirant la fiche de la prise de courant, puis
retirez le matériau du plateau.

Passer a I'entretien apreés la fin des travaux.

MAINTENANCE ET INSPECTIONS

ATTENTION ! Avant d'effectuer des opérations de réglage, d'entretien ou de maintenance, débranchez l'outil de la prise de
courant. A la fin des travaux, vérifier I'état technique de I'outil électrique en inspectant I'état extérieur et en évaluant : le corps,
la poignée, le cable électrique et la fiche ainsi que sa liaison flexible, le fonctionnement de l'interrupteur, le libre passage par
les ouvertures de ventilation, les étincelles des charbons, le niveau sonore des roulements et la transmission du mouvement,
le démarrage et I'uniformité du fonctionnement. Pendant la période de garantie, I'utilisateur n’est pas autorisé a démonter I'outil
électrique ou & remplacer des composants, sinon cela entrainera la perte des droits a la garantie. Tout défaut lors de I'inspection
ou pendant le fonctionnement doit conduire a une réparation dans un point de service, veuillez contacter alors le fabricant. Apres
avoir fini les travaux, le boitier, les fentes d’aération, les interrupteurs, les poignées supplémentaires et les couvercles doivent
étre nettoyés, par exemple avec un jet dair (pression ne dépassant pas 0,3 MPa), une brosse ou un chiffon sec sans ['utilisation
de produits chimiques ou de liquides de nettoyage. N'utilisez pas d'objets tranchants pour le nettoyage. Enlever la scie circulaire
et nettoyer I'intérieur des protections, la fixation de la scie circulaire ainsi que la scie elle-méme de la poussiére et autre impureté
générée pendant le fonctionnement. Nettoyez les poignées, boutons et autres éléments de réglage avec un chiffon sec et propre.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

La troncatrice € un utensile versatile progettato per il taglio del legno e dei materiali a base di legno. Grazie allampia gamma
di opzioni di regolazione, € possibile eseguire tagli rettilinei ed angolari. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo
utensile dipende dal suo buon utilizzo, percio:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccoman-
dazioni contenute nel presente manuale.

ACCESSORI

L'imballaggio di fabbrica deve contenere:

- una troncatrice,

- un sacchetto reccoglipolvere,

- Una sega circolare,

- un'estensione del banco da lavoro,

- un morsetto del banco da lavoro,

- una vite di bloccaggio del banco da lavoro.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82172
Tensione nominale [V~] 220 - 240
Frequenza nominale [Hz] 50
Potenza nominale W] 1500
Regime nominale [min] 4500
Altezza max. x lunghezza di taglio max
angolo d i rotazione in orizzontale 0° / angolo di inclinazione 0° [mm] 60x 210
angolo di rotazione in orizzontale 45° / angolo di inclinazione 0° [mm] 60 x 145
angolo di rotazione in orizzontale 0° / angolo di inclinazione 45° [mm] 38x210
angolo di rotazione in orizzontale 45° / angolo di inclinazione 45° [mm] 38 x 145
Sega circolare: diam. esterno x diam. di installazione x spessore max. [mm] 185x30x 3,0
Dimensioni minime del materiale da lavorare: altezza x lunghezza x spessore [mm] 20 x 200 x 20
Angolo massimo di taglio obliquo [] 45
Peso [kg] 98
Livello di rumore
- pressione sonora L , + K [dB(A)] 93,6+3,0
-potenzal ,tK [dB(A)] 106,6 £ 3,0
Classe di isolamento Il
Grado di protezione P20
Puntatore laser
- classe 2
- potenza [mW] <1
- lunghezza d'onda [nm] 650

| valori di emissione sonora dichiarati sono stati misurati conformemente al metodo di misurazione standard e possono essere
utilizzati per confrontare un utensile con un altro. | valori di emissione sonora dichiarati possono essere utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell'esposizione.

Avvertimento! Le emissioni sonore durante il corretto funzionamento di un elettroutensile possono differire dai valori dichiarati a
seconda del modo in cui 'utensile viene utilizzato, in particolare del tipo di materiale da lavorare.

Avvertimento! Le misure di protezione dell'operatore devono essere determinate sulla base di un’esposizione approssimativa
nelle attuali condizioni d'uso. Devono essere prese in considerazione tutte le parti del ciclo di lavoro. Oltre al tempo di lavora-
zione devono essere presi in considerazione anche gli altri fattori, come il tempo di spegnimento e di funzionamento al minimo
dell'utensile.
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AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con Ielettroutensile / macchi-
na. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile / macchina” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili / macchine ad azionamento elettrico
sia quelli cablati che senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

Il posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili / macchine in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas
o vapori. Gli elettroutensili / macchina generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.

Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
perdita di controllo.

Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utiliz-
zare nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe / macchine a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce
il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili / macchine a contatto con le precipitazioni atmosferiche o I'umidita. L'acqua e 'umidita che
penetra all'interno dell'elettroutensile / macchina aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
una prolunga adatta all'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se ¢ inevitabile I'uso di un elettroutensile o di / macchine in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da
correnti di guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza I'elettroutensile /
macchina. Non utilizzare I'elettroutensile / macchina quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.
Anche un momento di disattenzione sul posto di lavoro pud causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I’alimentazione e/o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile/la macchina con il dito sull'inter-
ruttore 0 accendendo ['utensile/la macchina quando l'interruttore € in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I’elettroutensile / macchina, rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare I'elettrou-
tensile stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile/macchina pud causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara pitl facile controllare I'elettroutensile / macchina in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti
in movimento dell’elettroutensile / macchina. Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle
parti in movimento.

Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell’'utensile/macchina provochi disattenzione e disprezzo per la sicu-
rezza. Un funzionamento spensierato puo causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della macchina

Non sovraccaricare I'elettroutensile / macchina. Utilizzare I'apparecchiatura/ macchina piu adatta alla propria applica-
zione. Lelettroutensile o la macchina giusti garantiscono un funzionamento migliore e pit sicuro quando vengono utilizzati per
il carico progettato.

Non utilizzare I'apparecchiatura / macchina se I'interruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento /
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macchina che non pud essere controllato con l'interruttore & pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batteria se & staccabile dall’'utensile/macchina prima di regolare, sosti-
tuire gli accessori o riporre I'utensile/macchina. Tali misure preventive eviteranno I'accensione accidentale dell'elettroutensile
/ macchina.

Tenere l'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con I'apparecchio /
macchina o con queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili / macchine sono pericolosi nelle mani di utenti non
addestrati.

Manutenzione di elettroutensili / macchine e accessori. Controllare che I'elettroutensile / macchina non presenti disalli-
neamenti o inceppamenti delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funziona-
mento dell’elettroutensile / macchina. | danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile / macchina. Molti
incidenti sono causati da utensili / macchine sottoposti a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e pii facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili / macchine, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo di lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati pud provocare
situazioni di pericolo.

Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell’'utensile/macchina in situazioni pericolose.

Riparazioni
Riparare Ielettroutensile / macchina solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo
verra garantita la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER LE TRONCATRICI ANGOLARI

Le troncatrici angolari sono destinate per tagliare il legno e materiali a base di legno e non possono essere utilizzate
con mole per il taglio di materiali ferrosi, come barre, aste, pali ecc. La polvere della mola causa I'inceppamento delle parti
mobili, come la parte inferiore del paralama. Le scintille generate durante il taglio con una mola brucerebbero la parte inferiore del
paralama, I'inserto del banco da lavoro e le altre parti in plastica.

Utilizzare morsetti per fissare il materiale da lavorare ogniqualvolta cio risulti possibile. Se il materiale da lavorare &
tenuto in mano, tenere sempre la mano a distanza di almeno 100 mm da ogni lato della sega circolare. Non utilizzare la
troncatrice per tagliare pezzi troppo piccoli perché possano essere fissati o tenuti in mano in modo sicuro. Se la mano &
troppo vicina alla sega circolare, aumenta il rischio di lesioni in seguito al contatto con la sega circolare.

Il pezzo da lavorare deve essere fermo e fissato o trattenuto sia dalla piastra di arresto che dal banco da lavoro. In
nessun caso il materiale da lavorare non deve essere alimentato o tagliato “a mano libera”. Un pezzo non collegato o in
movimento puo essere espulso ad alta velocita, causando lesioni.

Spingere la sega attraverso il pezzo da lavorare. Non tirare la sega attraverso il pezzo da tagliare. Per eseguire il taglio
sollevare la testa della sega e tirarla sopra il pezzo da lavorare senza tagliarlo, avviare il motore, abbassare la testa e
spingere la sega attraverso il pezzo da lavorare. Il taglio tirando la sega potrebbe causare la fuoriuscita della lama verso l'alto
del materiale da lavorare ed espellere bruscamente il gruppo lama in direzione dell'operatore. .
Non incrociare mai le mani con la linea di taglio prevista e anche sulla parte anteriore o posteriore della sega circolare. E
molto pericoloso tenere il materiale da lavorare “incrociando la mano”, ad esempio tenere il materiale da lavorare sul lato destro
della sega circolare con la mano sinistra o viceversa.

Non sporgersi mai dietro la piastra di arresto in modo che una mano si trovi a meno di 100 mm da qualsiasi lato della
sega circolare per rimuovere i residui di legno o per qualsiasi altro motivo mentre la sega circolare é in rotazione. La
distanza della sega circolare rotante dalla mano potrebbe non essere evidente e si potrebbe riportare gravi ferite.

Ispezionare il materiale da lavorare prima di tagliare. Se il pezzo da lavorare & piegato o arrotolato, fissarlo in modo che
la superficie esterna curva sia rivolta verso la piastra di arresto. Accertarsi sempre che non ci sia spazio tra il materiale
da lavorare, la piastra di arresto e il banco da lavoro lungo la linea di taglio. Il pezzo piegato o arrotolato puo torcersi o
spostarsi e potrebbe causare il bloccaggio della lama della sega durante il taglio. Il materiale da lavorare non deve contenere
chiodi o corpi estranei.

Non utilizzare la sega fino a quando il banco da lavoro non é stato pulito da tutti gli utensili, trucioli di legno ecc. ad ecce-
zione del materiale da lavorare. Piccoli trucioli 0 pezzi di legno sfusi o altri oggetti che entrano in contatto con la sega circolare
rotante possono essere espulsi ad alta velocita.

Tagliare un solo materiale alla volta. Molti materiali stratificati non possono essere fissati o afferrati correttamente e possono
bloccare la sega circolare o spostarsi durante la lavorazione.

Prima dell’uso assicurarsi che la troncatrice angolare sia montata o posizionata su una superficie piana e rigida. Una
superficie di lavoro piana e rigida riduce il rischio che la troncatrice angolare diventi instabile.

Pianificare il suo lavoro. Ogni volta che si cambia lo smusso o I'angolo di smusso, assicurarsi che la piastra posteriore
regolabile sia posizionata correttamente per sostenere il materiale da lavorare e che non entri in contatto con la sega
circolare o il sistema di schermi di protezione. Senza accendere I'utensile e senza il materiale da lavorare sul banco di lavoro,
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spostare la sega circolare simulando il taglio completo per assicurarsi che non ci sia contatto o pericolo di tagliare la piastra di
arresto.

Se il materiale da lavorare & piu largo o piu lungo del banco da lavoro, utilizzare un supporto appropriato, come un’e-
stensione del banco da lavoro, supporti di lavoro ecc. Il materiale pit lungo o pit largo del banco da lavoro della troncatrice
angolare puo inclinarsi se non ¢ stato fissato saldamente. Se la parte tagliata o il materiale lavorato si inclina, pud sollevare la
protezione inferiore della sega o essere espulso dalla lama rotante.

Non servirsi di un’altra persona al posto delle prolunghe del banco da lavoro o come supporto aggiuntivo. Un supporto
instabile del materiale da lavorare pud causare l'inceppamento della sega circolare o il movimento del materiale durante il taglio,
tirando I'operatore e il suo assistente verso la lama rotante.

Il materiale tagliato non deve essere tagliato o premuto con alcun mezzo contro la sega circolare rotante. Il materiale
da tagliare puo essere incastrato dalla lama ed espulso rapidamente se € stato compresso ad esempio mediante limitatori di
lunghezza.

Utilizzare sempre morsetti o accessori progettati per tenere in posizione materiali rotondi come barre o tubi. Le barre
tendono a ruotare durante il taglio, causando il “morso” della lama e tirando il materiale da lavorare insieme alle mani dell'ope-
ratore verso la lama.

Lasciare che la lama raggiunga la massima velocita prima del contatto con il materiale da lavorare. In questo modo si
riduce il rischio di espulsione del materiale da lavorare.

Se il materiale da lavorare o la lama si inceppa, spegnere la sega. Attendere che tutte le parti mobili siano ferme, quindi
scollegare la spina dalla fonte di alimentazione e/o rimuovere la batteria. Solo allora si pué provvedere al rilascio del
materiale inceppato. Continuare a tagliare con il materiale inceppato puo causare la perdita di controllo o danni alla sega.

Al termine del taglio, rilasciare I'interruttore, tenere abbassate le teste di taglio e attendere che la lama si fermi prima di
rimuovere il materiale da tagliare. E pericoloso mettere le mani in prossimita della lama durante il funzionamento dell'utensile.
Tenere saldamente I'impugnatura quando si effettua un taglio profondo o si rilascia I'interruttore prima che la testa di
taglio sia completamente abbassata. La frenatura del disco da taglio pud causare una rapida trazione verso il basso della testa
di taglio, con il conseguente rischio di lesioni.

INSTALLAZIONE DELL'UTENSILE

II'prodotto viene consegnato quasi completamente assemblato, tuttavia, prima di iniziare i lavori & necessario fissare la vite che
blocca la rotazione della testa di taglio ed eventualmente installare il morsetto del banco da lavoro e/o I'estensione del banco da
lavoro a seconda del tipo di lavoro da eseguire.

La vite di bloccaggio del banco deve essere avvitata nel foro del braccio del banco da lavoro (Il), ma non deve essere serrata fino
in fondo perché andrebbe a bloccare la rotazione della testa di taglio.

Awvitare (XIII) fino in fondo la vite che impedisce l'inclinazione laterale della testa di taglio. Si raccomanda di bloccare la testa in
posizione zero durante i lavori di predisposizione. La modifica dell'angolo € descritta nella parte successiva del presente manuale.

Quando si tagliano pezzi pit lunghi delle dimensioni del banco da lavoro, & necessario montare le estensioni del banco da lavoro.
Inserire I'estensione nei fori sul bordo laterale del banco da lavoro in modo che la parte curva dell'estensione sia rivolta verso
I'alto, quindi bloccare I'estensione in posizione con la vite (I1I).

Quando si tagliano pezzi molto piti lunghi delle dimensioni del banco da lavoro con le estensioni installate, & necessario utilizzare
elementi di fissaggio esterni, ad esempio morsetti, supporti, morse ecc. per fissare il materiale al banco inclinato della troncatrice
in modo sicuro e solido.

PREPARAZIONE PER L'UTILIZZO

Attenzione! Tutte le operazioni di predisposizione devono essere eseguite quando il prodotto & scollegato dall'alimentazione. La
spina del cavo di alimentazione dell'utensile deve essere scollegata dalla presa a muro.

Operazioni da svolgere prima di iniziare il lavoro

L'utensile deve essere fissato sul posto di lavoro, su un tavolo da lavoro, su un cavalletto 0 su una postazione simile. Tutte le pro-
tezioni e i dispositivi di sicurezza devono essere correttamente fissati prima della messa in funzione della macchina. Assicurarsi
che la sega circolare possa ruotare liberamente. Quando si lavora con il materiale di legno, prestare attenzione ai corpi estranei
presenti nello stesso, come chiodi o viti ecc. Prima di mettere in funzione la macchina, assicurarsi che tutte le parti mobili possano
fare movimenti fluidi completi e che la sega circolare sia fissata correttamente. Prima di collegare la spina del cavo all'alimen-
tazione di rete, assicurarsi che i parametri dell'alimentazione di rete corrispondano a quelli indicati sulla targhetta dell'utensile.

Posizionare la troncatrice su un terreno piano e stabile, ad esempio su un tavolo da lavoro. L'altezza di installazione deve essere
selezionata in funzione dell'altezza dell'operatore, in modo che l'utensile possa essere utilizzato a pieno regime senza dover
sporgersi troppo, garantendo nel contempo un atteggiamento stabile e sicuro dell'operatore.

La base del banco da lavoro ¢ dotata di fori che permettono di avvitarla al pavimento. A tal fine utilizzare bullono e dadi, se necessario.
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Installazione e sostituzione della sega circolare

Attenzione! Prima di iniziare ad installare o sostituire la sega circolare scollegare la troncatrice dalla rete togliendo la spina dalla
presa di corrente.

Quando si sostituisce la sega circolare, utilizzare guanti protettivi per evitare lesioni da taglio.

Sollevare la testa di taglio e allentare la vite, ma non svitarla completamente, tenendo fermo la protezione di installazione (IV).
Premere e tenere premuto il dispositivo di bloccaggio della protezione mobile (V), quindi spostare la protezione della sega circo-
lare fino all'arresto. La protezione deve far allontanare la protezione di installazione e rimanere in posizione aperta quando viene
rilasciata la pressione sul dispositivo di bloccaggio (VI). Premere il blocco del mandrino, quindi ruotare la chiave in senso orario
fino al bloccaggio della rotazione del mandrino (VI1). Dopo aver bloccato la rotazione del disco svitare la vite di fissaggio del disco.
Rimuovere la piastra di fissaggio e la sega circolare (VIII).

Prima di installare una nuova sega circolare, pulire il fissaggio da polvere e sporcizia. Fissare la sega circolare in modo che il
senso di rotazione della sega corrisponda al senso di rotazione indicato dalla freccia sulla protezione. Quindi inserire la piastra di
fissaggio e tenendo fermo il blocco del mandrino, serrare saldamente la vite di fissaggio della sega circolare. Installare le prote-
zioni in ordine inverso rispetto allo smontaggio.

Dopo l'installazione verificare che la sega circolare ruoti liberamente in posizione perpendicolare ed all'angolo di 45 gradi.
Attenzione! Dopo aver modificato 'angolo del banco, assicurarsi che la sega circolare o la testa di taglio non incontrino ostacoli
durante la lavorazione. Senza accendere I'utensile controllare se & possibile utilizzare tutte le funzionalita della troncatrice. Se
necessario, effettuare le impostazioni necessarie rimuovendo gli ostacoli.

Raccomandazioni relative alluso delle seghe circolari

Avvertimento! Assicurarsi che la velocita di rotazione consentita della sega circolare sia uguale o superiore alla velocita di rota-
zione della troncatrice. L'uso di una sega circolare che non soddisfa alla suddetta condizione, provochera la disintegrazione della
sega circolare durante la lavorazione, causando gravi lesioni.

La sega circolare deve essere selezionata in base al materiale da tagliare. Maggiore € il numero di denti, maggiore & la qualita del
ritaglio. Per tagliare pannelli laminati e il materiale duro, si consiglia di utilizzare un disco con 48 denti. Se il materiale puo conte-
nere graffette, chiodi o altri elementi strutturali, € opportuno utilizzare seghe circolari destinate al taglio di legno per costruzioni.
Utilizzare solo dischi raccomandati dal produttore: dischi per tagliare legno e materiali a base di legno con denti in carburi agglo-
merati conformi alla norma EN 847-1 con i parametri specificati nella tabella con i dati tecnici. Assicurarsi che la velocita indicata
sul disco sia maggiore o uguale alla velocita indicata sull'utensile.

Non utilizzare dischi da taglio danneggiati. Prima di iniziare qualsiasi lavorazione, il disco da taglio deve essere ispezionato €, in
caso di incrinature, scheggiature, piegature, rotture dei denti o qualsiasi altro danno, il disco deve essere sostituito con uno nuovo
prima di iniziare i lavori. Tenendo il disco per il foro di fissaggio colpire leggermente il corpo del disco con I'impugnatura del cac-
ciavite in plastica. Un rumore sordo puo significare la rottura del corpo del disco, che potrebbe non essere visibile a occhio nudo.

Prolunghe

Se & necessario collegare il prodotto utilizzando le prolunghe, la sezione delle prolunghe non deve essere inferiore alla sezione
dei conduttori del cavo di alimentazione fornito con il prodotto. Nel caso di prolunghe di lunghezza superiore a 25 m, la sezione
dei conduttori non deve essere inferiore a 1,5 mm?2.

Rischio residuo

La macchina ¢ stata progettata e costruita secondo le norme d’arte e nel rispetto dei principi di sicurezza. Tuttavia, durante I'uso
del prodotto possono sussistere rischi residui.

Pericolo per la salute relativo all'alimentazione elettrica a causa dell'uso di cavi di alimentazione non idonei.

Pericolo relativo alla rumorosita per mancato utilizzo dei dispositivi di protezione dell'udito.

| rischi residui possono essere ridotti al minimo se si seguono scrupolosamente le istruzioni di sicurezza.

UTILIZZO DELL’UTENSILE

Sollevamento e bloccaggio della testa di taglio

Una volta rimossa dalla confezione, la testa di taglio della troncatrice & bloccata nella sua posizione inferiore. Per sbloccarla il per-
no di bloccaggio (IX) deve essere allontanato. In questa posizione del perno di bloccaggio, la testa di taglio pud essere sollevata
e abbassata liberamente. La molla sollevera la testa, ma non lasciare andare 'impugnatura e tenerla con poca resistenza fino a
quando la testa &€ completamente sollevata.

Se non ¢ possibile abbassare la testa fino in fondo o se la testa & abbassata troppo in basso, regolarla con la vite e poi bloccarla
con il dado (X).

Durante il sollevamento e I'abbassamento della testa di taglio, verificare che la protezione mobile del disco si muova liberamente,
esponendo la sega circolare mentre si abbassa la testa di taglio, e che schermi automaticamente la sega circolare durante il
sollevamento della testa di taglio. Se vengono rilevati ostacoli che bloccano il movimento della protezione, devono essere rimossi
prima di iniziare la lavorazione.
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Impostazione dell'angolo di taglio longitudinale della testa di taglio

E possibile ruotare la testa di +/- 45 gradi. Per ruotare la testa allentare la vite di bloccaggio, sollevare e tenere ferma la leva di
bloccaggio e ruotare il banco fino allangolo desiderato (XI). Per facilitare 'impostazione dell'angolo della testa, si puo utilizzare
la scala fissata alla base del banco (XII). Il dispositivo di chiusura permette di posizionare facilmente la testa agli angoli di taglio
longitudinale pit comuni (0; 15; 22,5; 31,6; 45 gradi). A tal fine, rilasciare la pressione sulla leva di bloccaggio in modo che sia
posizionata nella tacca sul lato inferiore della base del banco da lavoro, quindi serrare la vite di bloccaggio. Gli altri angoli di taglio
possono essere impostati solo stringendo la vite di bloccaggio.

Attenzione! E vietato bloccare il banco solo con la leva, occorre serrare sempre la vite di bloccaggio.

Impostazione dell'angolo di taglio trasversale (smusso) della testa di taglio

E possibile inclinare la testa di taglio di un angolo non superiore a 45 gradi. Sbloccare la testa ruotando la leva (XIII), quindi
posizionarla all'angolo desiderato e bloccarla in questa posizione stringendo la leva. Durante I'impostazione € possibile utilizzare
la scala sulla base del banco da lavoro.

Attenzione! Dopo aver modificato I'angolo della testa di taglio, assicurarsi che la sega circolare o la testa di taglio non incontri
ostacoli durante la lavorazione. Senza accendere 'utensile controllare se € possibile utilizzare tutte le funzionalita della troncatri-
ce. Se necessario, effettuare le impostazioni necessarie rimuovendo gli ostacoli.

Se non ¢ possibile utilizzare I'intero intervallo di angoli di taglio o se l'intervallo € superiore ai valori nominali, effettuare la regola-
zione svitando o serrando la vite di fissaggio all'una e/o all'altra estremita della scala (XIV). Dopo aver regolato I'intero intervallo,
proteggere le viti contro I'allentamento serrando i controdadi.

Utilizzo del sistema di aspirazione della polvere

La troncatrice e dotata di un raccordo che permette di collegare un sacchetto fornito con l'utensile o un sistema esterno di aspira-
zione della polvere. Se si utilizza il sacchetto in dotazione, deve essere fissato al raccordo (XV). Il sacchetto deve essere svuotato
ogni volta che & pieno e ogniqualvolta il lavoro & terminato.

Se si utilizza un sistema esterno di aspirazione della polvere, ad esempio un aspirapolvere industriale, il tubo flessibile dell'aspi-
rapolvere deve essere collegato direttamente al raccordo della sega o mediante un adattatore appropriato. La sega non € dotata
di un adattatore che permette di collegare il tubo flessibile.

Trasporto del prodotto

La troncatrice deve essere trasportata nel suo imballaggio originale di fabbrica. Abbassare la testa di taglio nella posizione piu
bassa e fissarla con un perno. Girare il banco di 45 gradi secondo il sistema di modanature in polistirolo espanso nella confezione.
Rimuovere la vite di bloccaggio del banco da lavoro.

Se la sega deve essere spostata su brevi distanze, ad esempio per cambiare il posto di lavoro, la sega deve essere prima assicu-
rata abbassando e bloccando la testa, bloccando il movimento della guida di taglio orizzontale e bloccando la rotazione della testa
in entrambi i piani di taglio. Trasportare sempre la sega scollegata dall'alimentazione elettrica. La spina del cavo di alimentazione
deve essere scollegata dalla presa a muro.

Se la sega & dotata di un'impugnatura per il trasporto, usarla per trasportare l'utensile su brevi distanze. Prima di utilizzare I'im-
pugnatura, assicurarsi che la testa sia stata bloccata nella sua posizione inferiore e che sia stato bloccato il suo movimento lungo
le guide e la posizione in entrambi i piani di taglio.

Puntatore laser

La sega é dotata di un puntatore laser che indica la linea di taglio sul materiale attaccato al banco da lavoro. Il puntatore viene at-
tivato da un interruttore indipendente. Posizione: O - indica che il puntatore & spento, posizione | - indica che l'indicatore € acceso.
Non fissare la sorgente di emissione laser, perché cid potrebbe causare danni temporanei o permanenti alla vista.

Taglio con la troncatrice

Sono possibili tre tipi di taglio con la sega. Un taglio in cui la testa si muove verso il basso o un taglio in cui la testa abbassata
e bloccata si muove orizzontalmente. Il terzo tipo ¢ il taglio profondo in cui la testa viene abbassata ad un‘altezza prestabilita, &
tenuta in questa posizione e poi spostata orizzontalmente.

II sollevamento completo della testa fara scattare un ulteriore blocco che impedisce 'abbassamento accidentale della testa. La
testa puo essere abbassata solo dopo aver tirato il blocco (XVI).

Muovere la testa e bloccarla stringendo la vite di bloccaggio della guida (XVII). Impostare gli angoli della testa ed eseguire un ta-
glio simulato senza collegare la sega all'alimentazione elettrica. Verificare che la sega circolare non entri in contatto con il banco,
la piastra di arresto o qualsiasi altro elemento diverso dal materiale da tagliare.

Quando si taglia con la testa abbassata che si muove sulle guide, abbassare la testa e bloccarla in posizione con il perno di bloc-
caggio. Shloccare le guide allentando la vite di bloccaggio. Impostare gli angoli della testa ed eseguire un taglio simulato senza
collegare la sega all'alimentazione elettrica. Verificare che la sega circolare non entri in contatto con il banco, la piastra di arresto
o qualsiasi altro elemento diverso dal materiale da tagliare. Controllare che il movimento sulle guide sia scorrevole.
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Se la testa € regolata ad una certa altezza, allentare la vite di fissaggio del limitatore di abbassamento della testa, spostarla e
bloccarla in questa posizione stringendo la vite (XVIII). Quindi regolare I'altezza di abbassamento della testa avvitando la vite e
bloccarla con I'anello (XIX). Impostare gli angoli della testa ed eseguire un taglio simulato senza collegare la sega all'alimenta-
zione elettrica. Verificare che la sega circolare non entri in contatto con il banco, la piastra di arresto o qualsiasi altro elemento
diverso dal materiale da tagliare. Controllare che il movimento sulle guide sia scorrevole.

Fissare il materiale da tagliare sul banco da lavoro in modo che sia sempre appoggiato alla piastra di arresto. I morsetto fornito in
dotazione deve essere utilizzato per bloccare il materiale da lavorare. Fissare il perno di bloccaggio su un lato del banco da lavoro.
Fissare il perno stringendo la vite (XX). Regolare I'altezza del braccio di bloccaggio e a regolazione terminata fissarlo stringendo
la vite (XXI). Posizionare il materiale da tagliare sul banco e fissarlo serrando la piastra di fissaggio (XXII).

Dopo aver premuto l'interruttore, lasciare che la sega circolare raggiunga il regime di potenza e solo allora iniziare il taglio. Linter-
ruttore non € dotato di un blocco che permetterebbe di bloccarlo in una delle posizioni. E vietato applicare la sega al materiale ed
awviare I'utensile. Cio puo causare il bloccaggio della sega oppure danni al materiale o alla sega stessa. Questo pud causare lesioni.
Quando si riprende il taglio, lasciare che la sega circolare raggiunga il suo regime di potenza e poi inserirla nel taglio.

Durante il taglio non sovraccaricare il disco e non surriscaldare le lame in carburi agglomerati. Durante il taglio la lama della sega
circolare deve essere guidata con un movimento fluido, evitando una pressione eccessiva. La pressione da esercitare sulla testa
di taglio non deve essere superiore a quella sufficiente a tagliare il materiale. Evitare di colpire il materiale da tagliare con la sega
circolare.

Se la sega & bloccata nel materiale da tagliare, rilasciare immediatamente la pressione sullinterruttore dell'utensile, scollegarla
dall'alimentazione elettrica e quindi rilasciare la sega dall'inceppamento.

Controllare che la sega non abbia subito danni o deformazioni che possono essere sorti al momento di inceppamento e sostituirla
con una nuova sega priva di difetti. Controllare anche la causa dell'inceppamento, ad esempio che non vi siano elementi metallici
nel materiale da tagliare che potrebbero bloccare la sega. Prima di iniziare la lavorazione eliminare la causa dellinceppamento
della sega.

Al termine del taglio, rimuovere la sega rotante dall'inceppamento e solo allora rilasciare la pressione sull'interruttore. Attendere
che la sega circolare si fermi completamente. Scollegare la sega dall'alimentazione elettrica scollegando la spina dalla presa di
corrente e quindi rimuovere il materiale da lavorare dal banco.

Procedere alla manutenzione dopo aver terminato il lavoro.

MANUTENZIONE E RIESAMI

ATTENZIONE! Prima di eseguire qualsiasi operazione di regolazione, manutenzione o riparazione, scollegare I'attrezzo dalla
presa di corrente. Al termine dei lavori, verificare le condizioni tecniche dell'elettroutensile mediante ispezione e valutazione
esterna del corpo e dellimpugnatura, del cavo elettrico con spina e flessibile, del funzionamento dell'interruttore elettrico, della
permeabilita delle fessure di ventilazione, della formazione delle scintille dalle spazzole, del livello di rumorosita dei cuscinetti e
degli ingranaggi, della messa in funzione e della scorrevolezza del funzionamento. Durante il periodo di garanzia, I'utente non
& autorizzato a smontare l'utensile né a sostituire alcun componente o elemento, in quanto cio comporta la perdita dei diritti di
garanzia. Eventuali irregolarita riscontrate durante I'ispezione o il funzionamento segnalano la necessita di far riparare il dispo-
sitivo in un punto di assistenza. A tal fine contattare il produttore. Al termine dei lavori, I'involucro, le fessure di ventilazione, gli
interruttori, I'impugnatura supplementare e i coperchi devono essere puliti, ad esempio con un getto d'aria (pressione non supe-
riore a 0,3 MPa), una spazzola o un panno asciutto senza l'uso di prodotti chimici o di liquidi per la pulizia. Non utilizzare oggetti
appuntiti per la pulizia. Rimuovere la sega circolare e pulire I'interno degli schermi di protezione, il fissaggio della sega circolare
e la sega stessa dalla polvere e dalle altre impurita generate durante la lavorazione. Pulire maniglie, manopole e altri elementi di
regolazione con un panno asciutto e pulito.

I STRUZIONI ORIGINAL./I




NL
PRODUCTKENMERKEN

De afschuine verstekzaag is een veelzijdig gereedschap voor het zagen van hout en materialen op houtbasis. Dankzij het brede
scala aan instelmogelijkheden is recht en hoekig snijden mogelijk. De juiste, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is
afhankelijk van de juiste exploitatie, daarom:

Lees voordat u met de machine gaat werken de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van veiligheidsvoorschriften en aanbevelingen
in deze handleiding.

UITRUSTING

Moeten in de fabrieksverpakking zitten:
- verstekzaag,

- stofzuigerzak,

- cirkelzaag,

- verlenging van de werktafel,

- klem van de werktafel,

- de borgschroef van de werktafel.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalog YT-82172
Nominale spanning [V~ 220-240
Nominale frequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen W] 1500
Nominale toeren [min""] 4500
Max. hoogte x max. snijlengte
horizontale draaihoek 0°/ hellingshoek 0° [mm] 60x 210
horizontale draaihoek 45° / hellingshoek 0° [mm] 60 x 145
horizontale draaihoek 0° / hellingshoek 45° [mm] 38x210
horizontale draaihoek 45° / hellingshoek 45° [mm] 38x 145
Cirkelzaag: buitendiameter x diameter bevestiging x maximale dikte [mm] 185x30x3,0
Minimale materiaals ingen: Hoogte x lengte x dikte. [mm] 20 x 200 x 20
le schuine hoek [0] 45
Massa [kq] 98
Geluidsniveau
- geluidsdruk LpA + K [dB(A)] 93,6+3,0
-vermogen L , +K [dB(A)] 106,6 £3,0
Isolatiekl Il
Beschermingsgraad 1P20
Laserpointer
- klaase 2
- vermogen [mW] <1
- golflengte [Nm] 650

De opgegeven geluidsemissiewaarden zijn gemeten volgens de standaard meetmethode en kunnen worden gebruikt om het ene
instrument met het andere te vergelijken. De opgegeven geluidsemissiewaarden kunnen ook worden gebruikt voor een vooraf-
gaande beoordeling van de blootstelling.

Waarschuwing! Geluidsemissies tijdens de correcte werking van een elektrisch gereedschap kunnen afwijken van de opgegeven
waarden, afhankelijk van de manier waarop het gereedschap wordt gebruikt, in het bijzonder het type materiaal dat wordt bewerkt.
Waarschuwing! De beschermingsmaatregelen voor de gebruiker moeten worden vastgesteld op basis van een benadering van
de blootstelling onder de huidige gebruiksomstandigheden. Er moet rekening worden gehouden met alle onderdelen van de
werkcyclus. Naast de werktijd moet ook rekening worden gehouden met andere factoren, zoals de tijd dat het gereedschap wordt
uitgeschakeld en wanneer het stationair draait.
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ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel / machine werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.

Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel / machine gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen / machines elektrisch aangedre-
ven, zowel draad als draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

Het is verboden om met elektrotoestellen / machines in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare
vloeistoffen, gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen / machines generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.
Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.

Elektrische veiligheid

De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen / machines te gebruiken.

Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen / machines niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water
en vocht die binnen het elektrotoestel / machine raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.

In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel / machine in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een
aardlekschakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het
risico op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel /
machine. Gebruik het elektrotoestel / machine niet bij vermoeidheid of onder invloed van drugs of geneesmiddelen.
Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot ernstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel / machine op te heffen of te
verplaatsen. Verplaatsen van het elektrotoestel / machine met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel
/ machine wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel / machine uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt wer-
den voor de afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elektrotoestel / machine kan ernstige letsels
veroorzaken. Reik niet en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden
aan. Dit zal een betere controle over het elektrotoestel / machine mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel / machine. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewe-
gende onderdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel / machine er niet toe zal leiden dat
de veiligheidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde
ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel / machine

Overbelast elektrotoestel / machine niet. Gebruik het elektrotoestel / machine bestemd voor de gekozen toepassing.
Een geschikt elektrotoestel / machine zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde
belasting wordt.

Gebruik het elektrotoestel / machine niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het
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elektrotoestel / machine dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische
dienst te worden hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu,
indien hij van het elektrotoestel / machine kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel / machine af te stellen,
accessiores te vervangen of op te slagen. Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling
van het elektrotoestel / machine wordt vermeden.

Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de
instructie het elektrotoestel / machine niet gebruiken. Elektrotoestellen / machines kunnen in handen van ongeschoolde
gebruikers gevaarlijk zijn.

Onderhoud het elektrotoestel / machine en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel / machine op het gebied van
slechte aanpassingen of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke
andere omstandgiheden die de werking van het elektrotoestel / machine kunnen beinvioeden. Schade dient te worden
hersteld alvorens het elektrotoestel / machine te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van
het elektrotoestel / machine.

Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.

Gebruik elektrotoestellen / machines, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en
houd rekening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden
dan hun bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de oppervlakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde
handvaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elektrotoestel / machine niet onder controle in gevaarlijke
situaties.

Herstellingen
Laat het elektrotoestel / machine herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen
gebruiken. Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR VERSTEKZAGEN

Afschuine verstekzagen zijn bedoeld voor het zagen van hout en houtachtige materialen en mogen niet worden gebruikt
met slijpschijven voor het zagen van ijzerhoudende materialen zoals staven, palen, enz. Het slijpwielstof veroorzaakt vast-
lopen van bewegende delen, zoals het onderste deel van de zaagbladbescherming. Vonken van het snijden met een slijpschijf
verbranden het onderste deel van de zaagbladbescherming, de inzet van de werktafel en andere kunststof onderdelen.

Gebruik waar mogelijk klemmen om het werkstuk vast te kiemmen. Als het te bewerken materiaal met de hand wordt
vastgehouden, houd dan altijd een hand van minstens 100 mm aan elke kant van de cirkelzaag. Gebruik deze zaag niet
voor het zagen van werkstukken die te klein zijn om veilig bevestigd of met de hand vastgehouden te worden. Als uw hand
te dicht bij de cirkelzaag ligt, neemt het risico op letsel door contact met de cirkelzaag toe.

Het te bewerken werkstuk moet stilstaan en gefixeerd of vastgehouden worden door zowel de bevestigingsplaat als de
werktafel. Het te bewerken materiaal mag in geen geval met de ,vrije hand” worden ingevoerd of gesneden. Een losge-
maakt of bewegend werkstuk kan met hoge snelheid worden uitgeworpen en letsel veroorzaken.

Schuif de zaag door het bewerkte voorwerp. De zaag niet door het bewerkte voorwerp trekken. Om de zaagsnede uit te
voeren, de zaagkop optillen en over het werkstuk trekken zonder te zagen, de motor starten, de kop laten zakken en de
zaag door het werkstuk duwen. Het zagen tijdens het trekken van de zaag kan ertoe leiden dat het zaagblad naar de bovenkant
van het te bewerken materiaal ontsnapt en het zaagblad plotseling in de richting van de bediener wordt uitgeworpen.

Steek nooit uw handen over met de beoogde zaaglijn of aan de voor- of achterzijde van de cirkelzaag. Het is zeer gevaarlijk
om het werkstuk vast te houden door ,uw hand te kruisen”, bijv. om het werkstuk aan de rechterkant van de cirkelzaag met uw
linkerhand vast te houden of omgekeerd.

Nooit achter de aanslagplaat reiken, zodat de hand zich aan weerszijden van de cirkelzaag op minder dan 100 mm van
beide zijden van de cirkelzaag bevindt om resthout te verwijderen of om een andere reden terwijl de cirkelzaag draait. De
afstand van de roterende cirkelzaag tot uw hand is misschien niet duidelijk en u kunt ernstig gewond raken.

Inspecteer het werkstuk voor het snijden. Als het werkstuk gebogen of opgerold is, fixeer het dan zo dat het buitenste
gebogen oppervlak naar de stopplaat gericht is. Zorg er altijd voor dat er geen ruimte is tussen het te bewerken mate-
riaal, de aanslagplaat en de werktafel langs de snijlijn. Gebogen of gebogen werkstukken kunnen verdraaien of verschuiven
en kunnen ertoe leiden dat het zaagblad tijdens het zagen vastklemt. Het te bewerken materiaal mag geen spijkers of vreemde
voorwerpen bevatten.

Gebruik de zaag pas nadat de werktafel is ontdaan van alle gereedschappen, houtafval, etc., met uitzondering van het te
bewerken materiaal. Kleine spanen of losse stukjes hout of andere voorwerpen die in contact komen met een roterende cirkel-
zaag kunnen met hoge snelheid worden uitgeworpen.

Snijd slechts één bewerkt materiaal tegelijk. Veel gelaagde materialen zijn niet goed vast te zetten of vast te pakken en kunnen
de cirkelzaag vastzetten of bewegen tijdens het gebruik.

Zorg ervoor dat de afschuine verstekzaag voor gebruik op een vlakke, harde ondergrond wordt gemonteerd of geplaatst.
Een vlak en hard werkoppervlak vermindert het risico dat uw verstekzaag onstabiel wordt.
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Plan uw werk. Wanneer u de afschuining of hoek van de afschuining verandert, zorg er dan voor dat de verstelbare ach-
terplaat correct is ingesteld om het werkstuk te ondersteunen en niet in contact komt met de cirkelzaag of het afscher-
mingssysteem. Zonder het gereedschap in te schakelen en zonder het werkstuk op tafel, verplaats de cirkelzaag in een volledige
zaagsimulatie om er zeker van te zijn dat er geen contact of gevaar van snijden van de aanslagplaat is.

Gebruik de juiste ondersteuning, zoals tafelverlengstukken, werkbladen, enz. als het werkstuk breder of langer is dan
het bovenblad van de werktafel. Materiaal dat langer of breder is dan de werktafel van de verstekzaag kan kantelen als het niet
goed vastzit. Als het gezaagde deel of het materiaal aan de rand kantelt, kan het de onderste zaagbladbescherming optillen of
door een draaiend zaagblad worden uitgeworpen.

Gebruik geen andere persoon als vervanging voor tafelverlengstukken of als extra ondersteuning. Een onstabiele on-
dersteuning van het werkstuk kan ertoe leiden dat de cirkelzaag of de beweging van het materiaal tiidens het zagen vastloopt,
waardoor u en de assistent naar het draaiende blad worden getrokken.

Het gezaagde materiaal mag niet met welke middelen dan ook tegen de roterende cirkelzaag worden gezaagd of geperst.
Ingeperst, bijv. door middel van lengteaanslagen, kan het te snijden materiaal door het mes worden vastgeklemd en snel worden
uitgeworpen.

Gebruik altijd klemmen of accessoires die ontworpen zijn om ronde materialen zoals staven of buizen vast te houden.
Stokken hebben de neiging om te draaien tijdens het snijden, waardoor het blad ,bijt" en het werkstuk met de handen naar het
blad toe trekt.

Laat het blad op volle snelheid draaien voordat het in contact komt met het werkstuk. Dit vermindert het risico van uitwerpen
van het werkstuk.

Als het materiaal of blad vastloopt, schakel de zaag uit. Wacht tot alle bewegende delen tot stilstand zijn gekomen, trek
dan de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de batterij. Alleen dan kunt u ervoor zorgen dat het vastgelopen ma-
teriaal vrijkomt. Doorgaan met zagen met vastzittend materiaal kan leiden tot verlies van controle of schade aan uw motorzaag.
Laat na het snijden de schakelaar los, houd de snijkoppen naar beneden en wacht tot het mes stopt voordat u het te
snijden materiaal verwijdert. Het is gevaarlijk om tijdens het lopen in de buurt van het blad te reiken.

Houd de handgreep stevig vast wanneer u de schakelaar dompelt of loslaat voordat de snijkop volledig is neergelaten. Het
afremmen van het zaagblad kan een scherpe trekkracht op de snijkop veroorzaken, met mogelijk verwondingsgevaar tot gevolg.

MONTAGE VAN HET GEREEDSCHAP

Het product wordt bijna volledig geassembleerd geleverd, maar voor het begin van de werkzaamheden is het noodzakelijk om een
schroef te monteren die de rotatie van de snijkop blokkeert en eventueel de klem van de tafel en of het verlengstuk van de tafel
te installeren, afhankelijk van het type werk dat gedaan moet worden.

De borgschroef van de tafel moet in het gat in de arm van de werktafel (Il) worden geschroefd, maar mag niet tot de aanslag
worden vastgedraaid, omdat dit de rotatie van de snijkop blokkeert.

Schroef (XIIl) tot aan de aanslag in de borgschroef voor de zijdelingse kanteling van de snijkop. Aanbevolen wordt om de kop
tijdens de voorbereidende werkzaamheden in de nulstand te vergrendelen. De verandering van de hoek wordt verderop in deze
handleiding beschreven.

Bij het snijden van werkstukken die langer zijn dan de grootte van de werktafel, moeten de tafelverlengstukken worden bevestigd.
Schuif het verlengstuk in de gaten in de zijkant van de werktafel, zodat het gebogen deel van het verlengstuk naar boven gericht
is, en zet het verlengstuk vast met de schroef (lll).

Bij het snijden van werkstukken die veel langer zijn dan de grootte van de werktafel met verlengstukken, moeten externe klemmen,
bijv. klemmen, steunen, bankschroeven, enz. worden gebruikt om het werkstuk veilig en veilig aan de schuine tafel te bevestigen.

VOORBEREIDING OP HET WERK

Let op! Alle voorbereidende handelingen moeten plaatsvinden met uitgeschakelde voeding. De stekker van het netsnoer van het
apparaat moet worden losgekoppeld van het stopcontact.

Activiteiten die v6or de aanvang van de werkzaamheden moeten worden uitgevoerd

Het gereedschap moet op de werkplek, aan een werktafel, standaard of soortgelijke werkplek worden bevestigd. Alle afschermingen
en veiligheidsvoorzieningen moeten voor het opstarten van de machine goed zijn beveiligd. Zorg ervoor dat het cirkelzaagblad vrij
kan draaien. Let bij het werken met houten materiaal op vreemde elementen, zoals spijkers, schroeven, enz. en andere delen van het
materiaal. Voordat u de machine opstart, moet u zich ervan vergewissen dat alle bewegende delen over het volledige bereik soepel
kunnen bewegen en dat het cirkelzaagblad goed vastzit. Voordat u de stekker van het netsnoer op het apparaat aansluit, dient u zich
ervan te vergewissen dat de netspanning overeenkomt met de parameters op het typeplaatje van de machine.

Plaats de afschuine verstekzaag op een vlakke en stabiele ondergrond, bijvoorbeeld op een werkbank. De montagehoogte moet

worden gekozen op basis van de hoogte van de bediener, zodat deze volledig kan worden bediend zonder te ver te reiken en
tegelijkertijd een stabiele en veilige houding van de bediener wordt gegarandeerd.

110 OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES



NL
De basis van de werktafel is voorzien van gaten voor het vastschroeven aan de vioer. Gebruik indien nodig bouten en moeren.

Plaatsen en vervangen cirkelzaag

Let op! Koppel de verstekzaag los van het stroomnet door de stekker uit het stopcontact te halen voordat u begint met het instal-
leren of vervangen van het cirkelzaagblad.

Gebruik bij het vervangen van de cirkelzaag beschermende handschoenen om letsel aan de snijkant te voorkomen.

Til de snijkop op en draai de schroef los, maar draai deze niet volledig los, waarbij u de montagehuls (IV) vasthoudt. Houd het
vergrendelingsmechanisme van de beweegbare beschermkap (V) ingedrukt en beweeg de beschermkap van het cirkelzaagblad
tot aan de aanslag. De afdekking moet de afdekking van de installatie verwijderen en in de geopende stand blijven wanneer de
druk op de vergrendeling (V1) wordt losgelaten. Druk op de spilvergrendeling en draai vervolgens de sleutel met de wijzers van
de klok mee tot de spil (VII) vergrendeld is. Na het vergrendelen van de schijfrotatie draait u de bevestigingsschroef van de schijf
los. Verwijder de klemplaat en de cirkelzaag (VIII).

Voordat u een nieuwe cirkelzaag installeert, dient u de klem te reinigen van stof en zaagsel. Bevestig de cirkelzaag zo dat de
draairichting van het zaagblad overeenkomt met de draairichting van de pijl op het deksel. Plaats vervolgens de klemplaat en
draai de klemschroef voor de cirkelzaag stevig vast met de spindelvergrendeling. Installeer de afschermingen in omgekeerde
volgorde van demontage.

Controleer na de montage of het cirkelzaagblad vrij loodrecht en onder een hoek van 45 graden Celsius draait.

Let op! Na het veranderen van de hoek van de tafel, zorg ervoor dat de cirkelzaag of zaagkop geen obstakels tegenkomt tijdens
het werk. Controleer zonder in te schakelen of het volledige bereik van de afschuine verstekzaag kan worden gebruikt. Voer indien
nodig de nodige instellingen uit door obstakels te verwijderen.

Aanbevelingen voor het gebruik van cirkelzagen

Waarschuwing! Let erop dat het maximale toerental van de schijf hoger is dan het toerental van de zaagmachine. Bij gebruik van
een cirkelzaag die niet aan de bovenstaande voorwaarden voldoet, zal de cirkelzaag tijdens het gebruik uiteenvallen, wat ernstig
letsel kan veroorzaken.

Het zaagblad moet worden gekozen op basis van het te zagen materiaal. Hoe hoger het aantal tanden, hoe hoger de kwaliteit
van de snede, het wordt aanbevolen om een schijf met 48 tanden te gebruiken voor het snijden van gelamineerde platen en hard
materiaal. Als het materiaal nietjes, spijkers of andere structurele elementen kan bevatten, moeten cirkelzagen voor het zagen
van constructiehout worden gebruikt.

Alleen door de fabrikant aanbevolen schijven mogen worden gebruikt: zaagbladen voor het zagen van hout en materialen op
basis van hout met hardmetalen tanden die voldoen aan de eisen van EN 847-1 met de in de tabel met technische gegevens
aangegeven parameters. Zorg ervoor dat de op de schijf aangegeven snelheid groter is dan of gelijk is aan de snelheid die op
het gereedschap wordt aangegeven.

Gebruik geen beschadigde snijschijven. Voordat met de werkzaamheden wordt begonnen, moet de snijschijf worden geinspec-
teerd en in geval van scheuren, spanen, bochten, gebroken tanden of andere beschadigingen moet de schijf worden vervangen
door een nieuwe voordat met de werkzaamheden wordt begonnen. Houd de schijf bij het klemringgaatje vast en druk licht op de
kunststof schroevendraaierhendel op het schijflichaam. Een doof geluid kan een breuk in het schijflichaam betekenen, die met
het blote 0og niet altijd zichtbaar is.

Verlengkabels

Als het product met verlengkabels moet worden aangesloten, mag de doorsnede van de verlengkabels niet kleiner zijn dan de
doorsnede van de bij het product geleverde stroomkabel. Bij verlengkabels langer dan 25 m mag de doorsnede van de gelei-
destangen niet kleiner zijn dan 1,5 mm?.

Restrisico’s

De machine is ontworpen en gebouwd volgens de regels van de kunst en rekening houdend met de veiligheidsvoorschriften. Bij
het gebruik van het product kunnen er echter restrisico’s zijn.

Gevaar voor de gezondheid door elektrische stroomvoorziening door het gebruik van onjuiste stroomkabels.

Risico op lawaai door het niet gebruiken van gehoorbeschermers.

Restrisico’s kunnen worden geminimaliseerd door de veiligheidsinstructies strikt te volgen.

DE WERKING VAN DE AFSCHUINE VERSTEKZAAG

De snijkop optillen en vergrendelen

Bij het verwijderen van de verpakking wordt de snijkop van de afschuine verstekzaag in de onderste positie vergrendeld. Om
deze te ontgrendelen, moet de borgpen (IX) eruit getrokken worden. In deze positie van de borgpen kan de snijkop vrij omhoog
en omlaag worden gebracht. De veer tilt de kop op, maar laat het handvat niet los en houd het met weinig weerstand vast totdat
de kop volledig is opgetild.

Als het niet mogelijk is om de kop tot het einde van het bereik te laten zakken of als de kop te laag staat, stel hem dan in met een
schroef en zet hem dan vast met de moer (X).
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Controleer bij het heffen en laten zakken van de zaagkop of de beweegbare zaagbladbescherming vrij kan bewegen, waarbij de
cirkelzaag tijdens het laten zakken van de zaagkop wordt blootgesteld en de cirkelzaag automatisch wordt afgeschermd wanneer
de zaagkop wordt opgetild. Als er obstructies worden gedetecteerd die de beweging van de afscherming blokkeren, moeten deze
voor het begin van de werkzaamheden worden verwijderd.

Instellen van de hoek van de langssnede van de zaagkop

Het is mogelijk om de kop in het bereik van +/- 45 graden Celsius te draaien. Om de kop te draaien, draait u de borgschroef los,
houdt u de vergrendelingshendel omhoog en houdt u deze vast en draait u de tafel in de gewenste hoek (XI). Om het gemakke-
lijker te maken de hoek van de kop in te stellen, kunt u gebruik maken van de weegschaal aan de voet van de tafel (XIl). De pal
maakt het mogelijk om de kop eenvoudig te positioneren onder de meest voorkomende hoeken van longitudinaal snijden (0; 15;
22,5; 31,6; 45 graden). Laat hiervoor de druk op de vergrendelingshendels los, zodat deze in de inkeping aan de onderkant van
de basis van de werkbank worden geplaatst en draai vervolgens de borgschroef vast. Andere snijhoeken kunnen alleen worden
ingesteld door de borgschroef aan te draaien.

Let op! Het is verboden om de tafel alleen met de hendel te vergrendelen, altijd de borgschroef vastdraaien.

Instellen van de hoek van de (afschuine) dwarssnede van de zaagkop.

Het is mogelijk om de snijkop onder een hoek van maximaal 45 graden te kantelen. Ontgrendel de kop door aan de hendel (XIII)
te draaien, zet hem dan in de gewenste hoek en zet hem in deze positie vast door de hendel aan te spannen. Bij het instellen kunt
u de schaal op de voet van de tabel gebruiken.

Let op! Na het veranderen van de hoek van de tafel, zorg ervoor dat de cirkelzaag of zaagkop geen obstakels tegenkomt tijdens
het werk. Controleer zonder in te schakelen of het volledige bereik van de afschuine verstekzaag kan worden gebruikt. Voer indien
nodig de nodige instellingen uit door obstakels te verwijderen.

Als het niet mogelijk is om het volledige bereik van de snijhoek te gebruiken of als de nominale waarden worden overschreden,
moet de afstelling gebeuren door de bevestigingsschroef aan het ene en/of het andere uiteinde van de schaal (XIV) los te draaien
of vast te draaien. Na het instellen van het volledige bereik de bouten tegen losdraaien beveiligen door de borgmoeren aan te
draaien.

Aansluiting stofafzuiging

De afschuine verstekzaag is uitgerust met een spie die het mogelijk maakt om een zak aan te sluiten die bij de afschuine verstek-
zaag wordt geleverd of een extern stofafzuigsysteem. Als de meegeleverde zak wordt gebruikt, moet deze aan de aansluiting (XV)
worden bevestigd. De zak moet elke keer dat hij vol is en elke keer na het werk geleegd worden.

Bij gebruik van een extern afzuigsysteem, bijv. in de vorm van een industriéle stofzuiger, moet de flexibele stofzuigerslang direct
of met een geschikte adapter op de zaagkop worden aangesloten. De zaag is niet uitgerust met een adapter voor het aansluiten
van de slang.

Vervoer van het product

Bij het transport van de afschuine verstekzaag moet deze in de originele fabrieksverpakking worden vervoerd. Laat de snijkop
in de laagste stand zakken en zet hem vast met een pen. Draai de tafel 45 graden in overeenstemming met het systeem van
geschuimd polystyreen lijstwerk in de verpakking. Verwijder de borgschroef van de werktafel.

Als de zaag over korte afstanden moet worden verplaatst, bijvoorbeeld om van werkplek te wisselen, moet de zaag eerst worden
vastgezet door de kop te laten zakken en vergrendelen, waardoor de beweging van de horizontale zaagbalk wordt geblokkeerd
en de rotatie van de kop in beide zaagvlakken wordt geblokkeerd. Transporteer uw zaag altijd losgekoppeld van de stroomvoor-
ziening. De stekker van het netsnoer moet worden losgekoppeld van het stopcontact.

Als uw zaag is uitgerust met een transporthandgreep, gebruikt u deze om het gereedschap over korte afstanden te dragen.
Voordat u de handgreep gebruikt, moet u zich ervan vergewissen dat de kop in de onderste stand is vergrendeld en dat de kop is
vergrendeld in zijn beweging langs de geleiders en in beide snijviakken.

Laserpointer
De zaag heeft een laserpointer, die de snijlijn toont op het materiaal dat aan de tafel is bevestigd. De pointer wordt geactiveerd
door middel van een onafhankelijke schakelaar. Positie: O - staat voor uit-indicator, positie: | - geeft aan dat de indicator aan
staat. Als u dit doet en hierbij naar de laseremissiebron te kijken, kan dit tijdelijke of blijvende schade aan uw gezichtsvermogen
veroorzaken.

Afschuin zagen

Er zijn drie soorten zagen mogelijk. Een snede waarin de kop naar beneden zal bewegen of een snede waarin het verlaagde en
vergrendelde hoofd horizontaal zal bewegen. Het derde type is de plunge-cut, waarbij de kop tot een vooraf ingestelde hoogte
wordt neergelaten, in deze positie wordt gehouden en vervolgens horizontaal wordt bewogen.

Door het volledig optillen van de kop wordt een extra vergrendeling geactiveerd om onbedoeld neerlaten van de kop te voorko-
men. De kop kan alleen worden neergelaten nadat het slot (XVI) van het slot is getrokken.

Verplaats de kop en vergrendel deze door de geleideborgschroef (XVII) aan te draaien. Stel de hoeken van de kop in en maak
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een gesimuleerde zaagsnede zonder de zaag aan te sluiten op de stroomvoorziening. Controleer of de cirkelzaag niet in contact
komt met de tafel, de achterplaat of enig ander onderdeel dan het te zagen materiaal.

Bij het knippen met de neergelaten kop op de geleiders, de kop laten zakken en vergrendelen met de borgpen. Ontgrendel de
geleiders door de borgschroef los te draaien. Stel de hoeken van de kop in en maak een gesimuleerde zaagsnede zonder de zaag
aan te sluiten op de stroomvoorziening. Controleer of de cirkelzaag niet in contact komt met de tafel, de achterplaat of enig ander
onderdeel dan het te zagen materiaal. Controleer of de beweging van de geleiders soepel verloopt.

Als de kop op een bepaalde hoogte is ingesteld, maak dan de bevestigingsschroef van de verlagingsbegrenzer van de kop los,
beweeg hem en vergrendel hem in deze positie door de schroef (XVIII) aan te draaien. Stel vervolgens de daalhoogte van de kop
in door de schroef in te draaien en te vergrendelen met de ring (XIX). Stel de hoeken van de kop in en maak een gesimuleerde
zaagsnede zonder de zaag aan te sluiten op de stroomvoorziening. Controleer of de cirkelzaag niet in contact komt met de tafel,
de achterplaat of enig ander onderdeel dan het te zagen materiaal. Controleer of de beweging van de geleiders soepel verloopt.

Bevestig het gesneden materiaal aan de tafel, zodat het altijd tegen de aanslagplaat rust. De meegeleverde klem moet worden
gebruikt om het werkstuk vast te klemmen. Bevestig de klem aan één zijde van de tafel. Borg de pen door de schroef (XX) aan
te draaien. Stel de hoogte van de klemarm in en zet deze na afstelling vast door de schroef (XXI) aan te draaien. Plaats het te
snijden materiaal op de tafel en bevestig het door de klemplaat (XXII) aan te spannen.

Laat de cirkelzaag na het indrukken van de schakelaar het nominale toerental bereiken en begin pas met zagen. De schakelaar
heeft geen slot om de schakelaar in een bepaalde stand te vergrendelen. Het is verboden om de zaag op het materiaal aan te
brengen en alleen het gereedschap te starten. Dit kan leiden tot verstopping, schade aan het zaagblad of schade aan het mate-
riaal. Dit kan tot verwondingen leiden.

Wanneer u het zagen hervat, laat de cirkelzaag zijn nominale snelheid bereiken en voer hem vervolgens in de zaagsnede in.

De schijf niet overbelasten of de hardmetalen schijfbladen oververhitten tijdens het snijden. Bij het zagen moet het cirkelzaagblad
met een soepele beweging worden geleid, waarbij overmatige druk wordt vermeden. De druk die op de snijkop moet worden
uitgeoefend, mag niet groter zijn dan de druk die voldoende is om het materiaal te snijden. Voorkom dat u het te zagen materiaal
met een cirkelzaag raakt.

Als de zaag geblokkeerd is in het gezaagde materiaal, laat dan onmiddellijk de druk op de gereedschapsschakelaar los, koppel
deze los van de stroombron en laat vervolgens de zaag los uit het vastgelopen materiaal.

Controleer de zaag op eventuele schade of vervorming die tijdens het vastlopen is opgetreden en vervang de zaag door een
nieuwe, schadevrije zaag. Controleer ook de oorzaak van de storing, bijvoorbeeld dat er geen metalen onderdelen in het te za-
gen materiaal zitten die de zaag kunnen vastzitten. Verwijder voor het begin van de werkzaamheden de oorzaak van de storing.

Nadat de zaagsnede klaar is, verwijdert u de roterende zaag uit de zaagsnede en laat u pas daarna de druk op de schakelaar los.
Wacht tot de cirkelzaag volledig is gestopt. Koppel de zaag los van de stroomvoorziening door de stekker uit het stopcontact te
trekken en neem vervolgens het materiaal uit de tafel.

Na afloop van de werkzaamheden overgaan op onderhoud.

ONDERHOUD EN ONDERHOUDSBEURTEN

LET OP! Voordat u doorgaat met afstellen, technische bediening of onderhoud, verwijdert u de stekker van het gereedschap uit
het stopcontact. Na het werk moet de conditie van het gereedschap door visuele inspectie en evaluatie worden gecontroleerd, in
het bijzonder van: het huis en het handvat, de elektrische kabel met de plug en het geleidingsrol, de werking van de elektrische
schakelaar, de doorgankelijkheid van de ventilatieopeningen, het vonken van borstels, het geluidsniveau van lagers en tand-
wielen, de bediening en gladheid van het werk. Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker elektrische gereedschappen niet
demonteren of componenten vervangen, omdat dit de garantie ongeldig maakt. Eventuele geconstateerde onregelmatigheden
tijdens de inspectie of tijdens het werk zijn een signaal om reparaties uit te voeren in het servicecentrum, hiervoor moet contact
opgenomen worden met de producent. Na gebruik moeten het huis, de lamellen, schakelaars en de bijkomende handgreep
en kap worden gereinigd, bijvoorbeeld met een stroom lucht (bij een druk van ten hoogste 0,3 MPa), een borstel of een droge
doek, zonder gebruik van chemicalién en reinigingsvioeistoffen. Gebruik geen scherpe voorwerpen om te reinigen. Verwijder de
cirkelzaag en reinig de binnenkant van de afdekkingen, de bevestiging van de cirkelzaag en de zaag zelf van stof en andere onzui-
verheden die tijdens het gebruik ontstaan. Reinig handgrepen, knoppen en andere afstelelementen met een droge, schone doek.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

To mpi6vi AogoTopng givar éva epyaheio TTOMWY xprocwv, oxediaouévo yia kot ¢UAou kai uhikwv pe Baon Eudou. Xdapn ot
peyGAeg IkavaTnTEG PUBUIONG, PTTOPEITE Va KOBETE iola Kia ywviakd. KatdAnAn, agidmoTn kai ao@aAig Aemoupyia NG ouokeung
e¢aptdral amd My katdAAnAn xprion, TOTE:

Mpiv apyioeTe va XpnoipoTolEiTe TN GUTKEUR, Tpémel va SlaBdoeTe OAeg TIg 08nyieg Xpriong Kai va Tig QUAGEETE.

Mo TIg BAGPeG Tou uTTéoToav Adyw Un TAPNON TWV KAVOVWY G0QOAEING Kal Twv TTPOTACEWY TIOU avaEPOVTal OTIG TIAPOUTEG
0dnyieg xpAong o TpounBeuTG dev QEPE! Kapia eubivn.

EZOMAIZMOZ

21N OUOKEUOIO £PYOOTOTIOU TTPETTEI VO TIEPIEXOVTAL
- TIpI6vI AogoTopg,

- oaKkoUAa yia oKovn,

- diokoTpiovo,

- ETEKTOON TIAYKOU €pyaoiag,

- 0QIYKTpag TAyKou epyaciag,

- Bida ymhokapiopaTog TAyKou epyaciag.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Napdperpog Movada pérpnong Tipn
Kwdikog kataAdyou YT-82172
OvopaoTiki Tdon [V~] 220 - 240
OvopaoTIKA oUXVeTNTa [Hz] 50
OvopaoTiki 10XUg W] 1500
OVOpaOTIKEG TIEPIOTPOPEG [min-1] 4500
MéyioTo Oyog X péyioTo prikog Kotrmg
kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 0° [mm] 60x210
kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 0° [mm] 60 x 145
kat obrotu w poziomie 0° / kat pochylenia 45° [mm] 38x210
kat obrotu w poziomie 45° / kat pochylenia 45° [mm] 38 x 145
Aiokotrpiovo: e§wrepIKr SIGPETPOG X DIGPETPOG OTEPEWONG X WEY. TIAXOG [mm] 185x30x 3,0
EAdyioTeg dlaoTdaeig Tou uo katepyaaia UAKOU: UYog. X KOG X TIEX0G [mm] 20 x 200 x 20
Méyiotn ywvia Aogotoprg [0] 45
Bépog [ka] 98
Emimedo BopUuBou
- ci$nienie akustyczne L, £ K [dB(A)] 93,6+3,0
-mocl , +K [dB(A)] 106,6 +3,0
K\don pévwong Il
Babudg mpooTaciag: 1P20
Agikmg Aéigep
- khdon 2
- 10XUg [mW] <1
- PKOG KUMATOG [nm] 650

O1 dnAwvopeveg TIpEG ekTropTTrG BopUBou peTpriBnkav oUppva We TN oTavTap pEBOdO PETPNONG Kal UTTOPET va XpnaoipotroinBolv
okotd T alykpion evog epyakeiou pe Eva GAo. Or dnAwvopeveg TIPEG ektropTrg BopUBou TTopei akdun va xpnanuotoinfolv
oTnv apxiki agloAdynon g ékbeang.

Mpoeidomoinan! H exmouTr BopUBou katd owaTh Aeiroupyia Tou epyaAeiou utropei va diagéper ammd TG SnAwpEVES TIPEG avaAoya
e Tn péBodo xpriang Tou epyaheiou kar edIKG avaAoya e Tov TUTIOU Tou UTTO Katepyaoia UNKOU.

Mpoeidomroinan! Mpémer va opifovtal Ta YETPa TPOCTAGIAG TOU XEIPIOTH BACEI TNG KaTG TIPOCEYYIon ékBean e TPEXOUTEG GUV-
Bnkeg xprong. Mpémel va Aappdvere umrowny 6Aeg TiG @daeig Tou KukAou Aeitoupyiag. Extog amd T didpkeia Aeitoupyiag mmpéTel
va AapBdvovral umdynv o apdyovTeg OTwg N Tepiodog omoTe TO epyaheio eival amevepyotroinuévo kai Otav Aeimoupyei oe
Bpadutopia.
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ENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ ZXETIKA ME THN AZQAAEIA

MPOEIAOMOIHZH! Kard m 8idpkeia Tng epyaaiag e 1o epyaheio ouvioTaral va TpeiTe Tavia Toug Baaikols Kavoveg ao@aeiog
€pyaaiog oupTePIAaUBavVOPEVWY TWV aVAPEPOUEVWY TIAPAKATW, YIO VO HEITETE TOV KivOUVO TTUpKaYIGG, NAEKTPOTIANSiaG Kal va
QATOQPUYETE TPAUUOTIOHOUG.

MpoeiSotroinan! Mpéme va SiaBdoere OAeg TIg TPoEIGOTTOINTEIS aoPaAEIag, TIG EIKOVES Kal TIG TTPOSIAYPAPEG TIOU TTapé-
XovTal PE auTd To NAEKTPIKG epyaheio / pnydvnpoa. Mn oupudpewon We autég odnyieg Ptmopei va pokaAéael nAekTpotrAngia,
TTUPKQYIA A TPQUUATIOHO.

Duhdgre Aeg TIg TpoeISoTTOINTEIG Kal TIG 08NYiEg yia peAAOVTIKA XpAon.

O opiopdg «nAEkTPIKO EpyaAEio / Unyavnuoy TTOU XPNOIKOTIOIETAI OTIG TIPOEIBOTIOITEIS I0XUel yia OAa Ta epyaeia / PnyaviuoTa
TIOU KIVOUVTOI € NAEKTPIKG peUpa, TOOO evOUpUaTa 600 Kal acUppaTa.

Ac@dAeia a0 XWPO EPyaciag

KparfioTe 10 XWwpo epyaciag kaAd ewriopévo Kal kaBopd. H akataoTacia Kal Kakdg wTiIoudg Pmmopolv va TTPoKaAéGouv
atuyfiuarTa.

Aev Tpémel va XpnolpoToiite nAekTpogpyaAgia / pnxavipaTa oTo XWPo pe augnuévo Kivduvo EKpning, Tou TEPIEKE!
eU@AekTa vypd, aépia fj atpoug. Ta nAekTpikd epyaAeia / pnxavipara dnuioupyolv aiverpeg TTOoU PTopodv va TTPOKa-
Aéoouv avagAegn Tng oKOVNG 1 TWV ATHWV.

Mnv emiTpémere oTa TIBIG KO OTA TPiTO TTPOCWTTA Vo TTANGIAJOUV TO XWPO €pyaciag. H amwAeia TG aUTOTUYKEVTPWONG
uTropei va 0dnyroEl a€ aTTWAEIN EAEYXOU.

Ac@dAeia pe NAEKTPIKN EvEpyela

To Buopa Tou kaAwdiou Tpoodoaiag TPETE! va TaIpIGlel pe TNV TPifa. Aev TPETTEI VA TPOTTOTIOINTETE TO PIG LIE OTTOIOV-
dnmote Tpdmo. Mn XpnoIpoTIOIETE TTOTE KATTOI0 TTPOTapHOYEa OTO BUOHA pE yelwpéva nAekTpoEpyaAEia / pnxavipara.
‘Eva BUopa Tou Xwpig kdTrola Tpotromoinan Taipiddel aTnv mpila peiwvel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

ATTOQUYETE TNV ETTAQN PE YEIWPEVEG EMIQAVEIEG OTTWG TWANVES, BEpPAOTPES Ko Yuyeia. H yeiwon Tou owparog augavel
TOV KivBuvo nAekTpoTTANiag.

Mnv ekBétete Ta nAekTpIKG epyaleia / unxavipata o€ Bpoxn A uypacia. To vepd kal n Uypacia Tou EI0EPXOVTAI JEGT OTO
NAEKTPIKG £pyaAEio / unxavnua augavouv Tov kivouvo nAektpotrAngiag.

Mnv umrepgpoptwvere To KaAwdio Tpogodoaiag. Mn XxpnoipomoInoeTe To KaAWSIO TPOPOSOTIag YIa VO HETAPEPETE, VOl
1pafnAsere A va amoouvséoeTe To Buoya atrd T Tpila. ATro@UyeTe TV £ma@n Tou kaAwdiou Tpopodoaiag pe BepuoTnTa,
Addia, aixunpég dkpeg Kai Kivoupeva pépn. H BAGRN A n eutmhokr Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag augdver Tov Kivduvo nAekTpo-
mAngiag.

LTnV TEPITITWON EPYOTIag GTOUG EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHOTIOINGTE Vo KOAWSIO ETEKTAGNG TTOU TTPOoOpifovTal yia
gpyaoia aToug §wrepikolg xwpoug. H xprian evog KaAwdiou ETTEKTOONG TIPOCAPUOCHEVOU VIOl EQYATIEG OTOUG EGWTEPIKOUG
XWPOUG MEILOVEI TOV KivOuvo nAekTpOTTANgiag.

LTNV TEPITITWOT TTOU 1) XPI 0T TOoU NAEKTPIKOU epyaheiou / pnxavipatog o€ uypo mepIBAAAOV Eival avaTrOPEUKTN, Yia ThV
TPOCTATia ATré TNV TGN TPOPOSOTiag TPETTEI VA XPNCILOTIOINCETE T GUOKEU TTPOGTACING UTTOAEITTOEVOU PEUNOTOG
(RCD). H xprion Tou RCD peiwver Tov kivduvo nAektpotrAngiag.

Mpoowmikn ag@dAcia

XpnoipotoiwvTtag éva nAEKTPIKO epyaleio / pnydvnpa va gioTe kad’ 6An Tn SidpKeIa TNG EPyaOiag TPOCEKTIKOI Kal Aoyl-
Koi. Mn xpnoipotrolgite éva nAeKTpIkG pyaleio / pnxdvnua evw €ioTe KOUPAOHEVOI 1} UTTO TV EMAPEIN VAPKWTIKWY, OA-
KOOA 1} @apudkwv. AKOUN Kal Jia OTIyUA aTPooegiag KaTd Tn didpkela TG epyaciag UTropei va odnyfoel o€ 6oBapd TPaupaTIoud.
E@appooTe pérpa atopikig mpooTaciag. XpnoIHOTOIEioTE TTAVTA TTPOCTATEUTIKG OPACEWS. EQappoyr PETPWY ATOMIKAG
TIPOCTaCiag OTTIWG PACKa evavTiwy TG okOvng, avTioNioBnTIKG UTTOdrNaTA, KPAVOS KAl TTPOCTATEUTIKG TNG GKONG HEIWVOUV TOV
Kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmotpéyTe pia Tuyaia evepyotroinon. NMpotol ouvdéoete éva nAekTpogpyaleio / unxdvnua oTo peUpa Kai/j 0TV PITOTa-
pl'u va 1o uvucnxu’ucm 1} VO TO HETOQEPETE, BsBulwesiTs 0671 0 NAEKTPIKOG 6|aK6TrTng Bpiokeran oTn Béan «sKTég Aeitoup-

yiag». H pemmvnon T0U NAekTpOEPYaAEiou / nyaviuatog e To dayxTuAd aTo éluKomn 1} 6UVOEaN OTO PEUA EVOG I’])\EKTpOEpVC(

Aeiou / pnxavr]ponog 6étav o dlakdTrING Bpioketal oTn escn «OoUVOEDNGY, p'ITOpSI va 0dnynoel o€ gopapd TpaupaTIoUO.

MpotoU evepyomoiaeTe To NAEKTPIKO epyaleio / pnxdvnpa, a@aipéaTe OAa Ta KA€1SId kai dAAa epyaheia TTou Xpnaoio-
moifenkav katd Tnv pubpion Tou. To KAIS TToU TTapapEVEl OTa TIEPIOTPEPOUEVA PEPN TOU EPYAAEioU / pnyaviaTog UTropei va
mpokaAéael copapols TpaupaTIoPoUS.

Mnv mpootrabeite va @TdoeTe kau pn yépvere umepBoAikd pakpid. AloTnPAOTE T GWOTH OTAGN Kl I00PPOTTia OAn TRV
wpa. Auté Ba oag emTpéwel va EAEYEETE MO EUKOAX TO NAEKTPOEPYOAEID / UNYAvnua OTNY TIEPITITWON aTTPOCEVNG KATATTAONG
kaTd T didpkela TG Epyaaiag.

NruBeite owatd. Mn @opdre xahapd pouxa kai koopfpata. KpatioTe Ta paAAid kaBwg Kal To poUxa HOKpIA aTrd Ta Ki-
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voupeva pépn Tou epyaleiou / unxaviparog. Xahapd pouxa, koopruara A pakpid paAAid pmopoUv va Tdoouv Ta KIVOUUEVa
uépn ToU.

LIV TEPITITWON TToU T0 £pYaAEio 0ag Exel OXEBIOOTE! VOl UTTOPET va GUVOEETAI E TV aTTOPPO®NaN A TN GUAAOYR oK6vNg, BePaiw-
B¢ite 0TI TO OUVOETATE KA KEIPiCEaTe OwaTA. H Xprion Tou amoppo@nTApa OKOVNG PEIWVEI TOUG KIVEUVOUG Trou a)eTi{ovTal
ME TN OKOVN.

Mnv emiTpéyeTe n Eipa TTOU ATTOKTACATE TTO T GUXVA XPON Tou EpyaAeiou / pnxavipaTog va odnynael oTny ampooe-
gia ko 0TV ayvonon Twv kavovwy ag@aleiag. O ampOoeKTES EVEPYEIEG PTTOPOUV VO TTPOKaAETOUY GoBapoUG TPAUPATIOHOUG
0¢ éva KAGopO TOU DEUTEPOAETITOU.

Xprion kai @povtida Tou nAekTpoepyaleiou / pnxavipaTog

Mnv utrep@opTwvete To nAekTpoepyaleio / pnxdvnua. XpnoigotroilcioTe éva nAekTpogpyaleio / pnxdvnpa katdAAnAo yia
N ouykekpIpévn epyaaio. Eva katdAAnAo nAektpoepyaheio / unyavnua tou £xer oxXeBIQOTE yIa TO GUYKEKPINEVO popTio, Ba oag
€¢aopahioer v Avetn kai ao@aAr epyaaia.

Mn xpnoipotroieite éva nAektpoepyaleio / pnxdvnua, 6Tav nAeKTPIKOG SIAKOTITNG Sev EMITPEEI TH OUVEEDT Kal TNV aTTO-
ouvdeon. Eva epyakeio / unxdvnua, n xprion Tou otmoiou dev pTopeiTe va eAEyEETE PE TO BIAKOTTT, €ival EMMKIVOUVO Kal TIPETTEN
Va T0 OTEINETE yIa ETTIOKEUN.

Mpotou kdvere T pUBUION, avTIKATAGTAGN TOU agegoudp f amodnkeuan Tou epyaleiou / unxaviparog, amoouvdéaTe
10 BUCHa aTrd TNV TPila TOU PEUHATOS Ko/l ATTOCUVAPUOAOYAOTE TN PTTOTAPIO - GV N PTTATOPIa ATTOOUVEETE ATTO TO
gpyaAeio / pnxdvnpa. Autd o TpoAnTITIKG LéTpa Ba oG EMTPEWOUV va aTTOQUYETE KATTOIa TUXQia EVEPYOTTOINGN TOU NAEKTPO-
epyaheiou / unxaviparog.

To epyaheio mpémel va unoOnKsl’JosTs o€ éva pépog qnpéolTo oTa TaIdId, UNV aQAOETE va TO XPNOIPoToloUV drouu Tmou
Sev yvwpilouv Tov XEIpIO’pO 10U nAekTpoepyaAciou / pnxqvnpmog 1} auTég TIg 0dnyieg. Ta nAekTpikd epyaAeia / unxavipara
eival emKivoUVa OTa XEPIA TWV N EKTTOIBEUPEVIWV XPNOTV.

To nAekTpoepyaheia / unxavipara kai e§apthpata amairolv guvtipnon. EAéyEre 1o epyaleio / pnydvnua yia avavTioTol-
Xi€g i EPTTAOKES TwV KIVNTWV e§apTnudTwy, {npid oTa e§apTAPATA Kol Yio oroladAToTe GAAN TTOPAUETPO TTOU PTTOPET VO
sﬂnpsc’(osl ™ AeiToupyia Tou nAsKTleot’J epyaAeiou / unxuvr’warog Tig {nuiég mpémel va smalopetboars mpoToU Xpnoiyo-
TOINOETE TO nAsxrpospvuAslol pnxdvnua. MoAa muxnpma ogeilovTal o€ chnu)\)\r])\a ouvTnpenuéva apya)\alc [ pnxavruara.
Ta EPVG)\EIG Konng KpaTAOTE quupu ka1 akoviopéva. ‘Eva epyaleio koG perd atmoé v opbn cuvrnpnon Kal JE QUyn-
pEg AKPEG, Eival AiyoTEPO EMIPPETA 0€ EPTTAOKES Kal va EAEyXETal TTI0 EUKOAX KaTd TN SIGpKEIa THG EpyaTiag.
Xpnoipotroigite nAekTpIKG epyaleia / pnxavipaTa, aeooudp kai eapTApaTa K.ATT. UPQWVa e aUTEG TIG 0dnyieg, Aappd-
vovTag uTréYn To €idog kai TIg auverkeg epyaaiag. H xprion epyaeiou yia epyaaia dIagopeTikr amd ekeivn Trou £xel oxedIaOTE!
mBavov Ba TTpoKaAéTEr pia emmkivouvn KaTaaTaoN.

Tig Aafég kaBwg kal TNV em@Aveia KpATNONG TPETEl va SlaTnpeite oTeyVEG, KaBapég, xwpig Addia kai Aitrn. O oAioBnpég
AaBEg kai o1 EMQAveIEG TIaCiuaTOG, dev EMTPETTOUV TNV a0QPaA| Xpran ouTe Tov EAeyxo Tou epyaheiou / pnxaviparog o€ eTmikiv-
dUVEG KaTaOTACEIG.

Zuvtipnon
H emiokeun Tou nAekTpogpyaleiou / unxavApaTog emTpémeTal pOvo g€ éva EOUTI0B0TNHEVO CUVEPYEIO TTOU XPNOIUOTIOI-
€i povo yvioia avraAAakTikd. AuTd eyyudTal Tnv eTapKei a0QAAEIN Epyaciag e To NAEKTPOEPYaAEiD.

OAHTIEZ AZOAAEIAZ T'IA MPIONIA AOZOTMOHZ

Ta mpi6via Aogotoprig TpoopifovTal yia Kot {UAou kai Twv UNIKWV e Baon EUAou, aAd Sev emmpémeral va xpnaipotololvtal padi
e Toug TpoYoUG Aciavang yiar koTTr a1depoUxwv UNKWY OTTwg podeg, BEPYES, OTUAOI KATT. H okdvn amé Asiavan mpokaAei uTTAOKr
KIVTWV E50PTNUATWY OTTWG KATW PEPOG TOU TTPOaTATEUTIKOU TG AGVTZAG. O1 oTnvBrpEG TTou dnuioupyouvTal aTd KOTT HE TV TpO-
X0 Aeiavang kaive 10 KATW PEPOG TOU TIPOOTATEUTIKOU TNG YAGVT(ag, T didTagn Toug Trdykou epyaciag kai GAa TAaaTIKG e¢apTrAuaTa.
KdBe @opd 6trou gival SuvaTtd XpNOIPOTIOIEITE TOUG OQIYKTIPES PE OKOTTO Tr OTEPEWAT TOU UTTO KaTepyacia UAIkoU. Av
T0 UTTO KaTepyacoia UAIKO KpaTIETal PE TO XEPI, TIAVTO TIPETTEI v KPOTATE TO XéPI TOUAdYIoTOV 100 mm oo KaBe TAsupd
Tou diokompiovou. Mn XpnoIYOTIOIEITE AUTI TO TTPIOVI yIa TIdpa TTOAU MIKPWV EAPTNHATWY TTOU SEV PTTOPEITE VOl KPOTATE
ao@aAwg e TO TQIYKTAPA A PE TO XéPI. Av To Xépla oag Ppiokeral Tépa TOAU kovTd aTo GiokoTpiovo, augavel o kivouvog
TpaupaTIoNoU TToU TIPOKAAEITaI IO ETTAQH HE TO SIOKOTTPIOVO.

To uTT6 KaTEPYOTia QVTIKEINEVO TIPETTEI Va ival 0TaBepO Kal ouvappoAoynpévog | KPATOUNEVO TOCO ATTO TNV OVOEKTIKN
TAdKA 600 Kal 1o TOV TrAYKO £pyagiag. Ze kapio mepimTwan pnv Badere Tou UTTO KaTepyaaio UAIKO e TO XEPI KAl N TO
KOBETE KPATWVTAG TO EAEUBEPQ OTO XEPI. TO UTTO KATEPYQTIT QVTIKEIEVO TTOU eV €ival GUVapPHOAOYNKEVO 1 KIVAEI, UTTOPET va
QaTopIQTEL PE PEYAAN TaxUTNTA TTPOKAAWVTAG TPAUHATIOHOUG.

Q6¢ite 10 MPI6VI péCa oo To UTTO Katepyacia UAIKG. Mnv Tpafdre 1o TpI6vI péoa amrd To UTTO Katepyaaia UAIKG. Me
OKOTTO TNV KOTIH, OVUWWVETE TNV KEQAAR TOU TrpIoviou, To TPaRATE TTAVW 06 TO UTTO KaTepyaoia UAIKG Xwpig KOTTH,
EVEPYOTTOIEITE TOV KIVNTAPQ, KATERAJETE TNV KEQAAR Kot wOEITE TO TTPIGVIOUA pPéTa o TO UTTO KaTepyacia UAIKG. H Ko,
oétav Tpapare 1o TpIdviopa, TMBavwg TTPoKaAei 6T n AeTrida Tou TTpIoviopaTog Byaivel TPOg Ta TIavw Tou UTTO KaTepyadia UAIKOU
Kail EaQVIKG ammoppiTrTel TN povada g AeTTidag aTnv kateuBuvan TPOg TO XEIPIOTH.

MoTé pn OTAUPWVETE Ta XEPIA OAG HE TN OXEDIOTPEVN YPOHHN KOTTAG KABWG Kol aTrd EUTTPOg 1} atrd Ticw Tou diokoTrpl-
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o6vou. Kpdtnon tou umd katepyaaia UAikoU pe SlaoTaupwpéva xépia T.x. 6Tav kpardTe 1o urd katepyacia UAIKG amd degid Tou
OIOKOTTPIOVOU HE aPITEPG XEPI ) QVTIOTPOPA €ival TTOAU ETTIKIVOUVN.

Moté pnv midvere TV avBeKTIKN TAdKA £T01, WOTE OTOI0BNTIOTE XEPI Eivan IO KovTd amd 100 mm amd omoladnmore
TAEUPA TOU BIGKOTTPIOVOU e OKOTTO Va aQaipéceTe Ta uTroAgippaTa §0Aou N yia oroiod6trote dAAo Adyo 6Tav To Sigko-
Tpiovo mepIoTPEPETAI. H amdoTacn Tou XepioU 0ag aTmd To SIOKOTIPIGVO TTOU TTEPIOTPEPETAI UTTOPET AV UNV QaiveTal TG0 0PaTH
Kal HTTOpEiTE va TpaupaTileate ooBapd.

EAéyxete TOU UTTO KaTePyagia UAIKO TrpIv aTré TV KOTTH Tou. Av To UTTO KaTtepyaaio UAIKG gival KapTTUAOTO 1 TUAIYpEVO,
ouvappoAoyeite 10, WOTe N e§WTEPIKN AOTUAIYPEVN ETTIQAVEIQ EXEI TNV KaTEUBUVON TTPOG TNV avBekTIKA TAdKa. MavTa
emBePaiwveaTe O6TI dev UTTAPYEI KaVEVD KEVO PETASU Tou UTTd Katepyaaia UAIKoU, TG avBeKTIKA G TTAAKAG Kal Tou Trdyou
€pYagiag KaTd PAKOG TG YPAUNAG KOTIAG. To KapUAOTO i TUNypévo UTTO KaTepyaaia UNKG pTTopei va TUNIoOETaI A va JETaKI-
VEITaI Kal €101 UTTOPET va TTPOKAAETEN EUTTAOKK TOU SIOKOTTPIGVOU KaTd TNV KOTT. To UTTG KaTepyaaial UAIKG Sev UTTOPET av TIEPIEXEI
TaPQIG 1) EEva aVTIKEIUEVQL.

Mn xpnoipotroicite To TPIGVIGHA £wg 0 TIAYKOG epyaaiag dev gival akabapiopévog amd OAa Ta epyaleia, koppdTia {UAou
KATT., KOl TTAvw TOU UTrdp)IE PV To UTTO KaTepyaaoia UAIKG. Mikpd i xahapd koupdmia 0Aou i GAAa avTikeipeva Tou épyovTal
O€ ETTOQR LE TO BICKOTTPIOVO TTOU TIEPICTPEPETOI, PTTOPET Va aTTOPPITTTOVTaI € PEyGAn TaxUTnTa.

Kopete povo éva uhiké Katd pia kotrr. MoAAG UNIKG ToTTOBETNEVE OTIG OTPWOEIG PTTOPET VO PNV €ival CwoTa cuvapuohoynpéva
1} Taouéva Kal PTTopei va PTTAEKOUV TO BIGKOTTPIOVO 1 va JETaKIVOUVTaI KATA AEIToupyia TNG OUOKEURG.

Mpiv amé T xpAon empefaiwveaTte 6T TO TPIGVIGPA AoSoTopng €ival guvappoAoynpévo 1 TotroBeTnuévo oe igia, okAnpn
em@dvela epyaaiag. H iola, okAnpr emedveia epyaoiag peicvel kivouvo 61 To Tpidviopa AogoTtopig apxilel va unv eiavio aoTabepo.
Ixedialeeate TV epyaoia gag. Kabe popd o6tav aAAddete Tn Aofotopn f Tn puBpIon TGN AoSotopng BeBeiwveaTe 0TI N
puBuilopevn avBekTIKA TAGKa Eival CWOTA TOTTOBETNPEVN PE OKOTIO Va UTTOOTIleTal To UTTG KaTepyaaia UAIKG Kal &
épyaleTan o€ ema@n pe 1o Siokotpiovo 1} To GUCTHHA TTPOGTATEUTIKWV. XWPIG VO QVAYETE TO pyaAeio kal Xwpig To uTd
kaTepyaaia UAIKG aTov TTIAYKO £pYaTiag, METAKIVEITE TO GIOKOTIPIOVO WS TTPOCOIWaN TTARPOUG KOTTAG WE akoTrd va BeBaiwbeiTe 6T
dev yiveral kapia emagr 1} dev dnpioupyeital 0 Kivouvog KOTTHG TNG aVBEKTIKIAG TTAGKOG.

XpnoiyoTroIEiTe GWOTO UTTOCTAPIYHA OTTWG ETTEKTOCT TOU TIAYKOU EpYaTiag, BATEI§ Epyaaiag KATT. av TO UTTO KaTEpyagia
UAIKO gival pakpUTEPO OTTO TNV ETTAVW EMIQPAVEIX TOU TIAYKOU Epyaciag. To UNKG pakpUTepd iy @apdutepo amd Tov TAYKOg
epyaaiag yia ™ Aogotopn prmopei va kAivel av dev eival ao@aiuwg auvapypoAoynuévo. Av TO OTTOKOPEVO KOUMATI 1) TO UTTO KaTEP-
yaoia UNKO KAVOuV, UTTOPET VOl avUwVoUV To KATW TIPOCTATEUTIKG TOU DIKTOTTPIOVOU F UTTOPET VO aTToppiTITovTal atrd T AeTrida
TTOU TTEPIOTPEPETA.

Mn xpnoipotroigite GAAo TpOGWTTO WG eviaAAayAn Tng ETEKTAONG TOU TTAYKOU Epyaciag | wg TPAaBeTo UTTOOTAPIYHA.
AoTabég utroaTrpIyUa Tou UTTd KaTepyaaia UAIkoU UTTopei va TpokaAéael euTrAoKr Tou SiokoTTpIdvou i JeTakivnan Tou UKo KaTd
TNV KOTTA ToU kaBwg kai Tpadel 1o 61ké oag kai To Bon6d aag TPog T AeTida TToU TTEPIOTPEPETAN.

To uAik6 TroU KOBETAI PTTOPEi Vo EPTTAEKETON ) GUPTTIELETON E OTTOIOBATIOTE PETPO TTPOG TO SIKOOTTPIOVO TTOU TTEPIOTPE-
@eTal. To uTié KaTepyaaia UAIKG TTOU GUUTTIECETAN TT.Y. OTTO TOUG TTEPIOPIOUOUG UAKOUG, UTTOpET va eUTTAEKETaI OTTd T AeTTidar kau
Va OTTOPPITITETAI §OQVIKA.

Mdvra xpnoipotroigite oQIYKTAPES A €§OTTAITNO TTOU gival oXESIOTUEVO Yia KAaTAAANAN GuyKpAThON OTPOYYUAWY UAIKWV
omBg Bépyeg | owAnveg. O BEpyeG Exouv TAON va TIEPIOTPEPOVTAI KATE TNV KOTTA Kai va TTpokaAoUv 6Tl n Aemrida pmaivel péoa
kai TpaBder To uTd kaTepyaaia UNIKG padi ue Ta xépia oag g T AeTrida.

Emirpémere otn Aemida va emiTOxel TNV WARPN TaXUTNTA TTPIV £pBEI OF ETTOQN pE TO UTTO KaTepyaaia UAIKG. ETor peiivere
ToV Kivduvo améppIyng Tou U Karepyaaia UAIKOU.

Av 10 UTT KaTepyacia UAIKG i} Aetrida eprAékovTal, ofrvere To mpidviopa. Mepipévere va aTaparioouv 6Aa Ta KIVATd
€SOPTAHOTA KAl GTN CUVEXEID OTTOGUVBEDTE TO QIS OTTO TNV TTAPOX1 EVEPYEING K/} apaipéoTe TO guoowpeuTi Movo TéTe
eAeuBepwvere 1o pTAokapiopévo UAIKG. To va ouveyiCere va koBete To pmAokapiopévo UNKG pTropei va TipokaAei ammwAeia
eAéyyou 1) va BAGTITEI TO TIPIGVIONA.

A@oU TeAeiboeTe va KOBETE, aTTEAEUBEPWVETE TI SIAKOTITN, KPOATATE TNV KEQAAR KOTTAG KATW KAl TIEPIUEVETE VO OTAUATHOEI
va KIvael n Aemrida mpiv a@aipeite To UMIKO Trou KOBETE. [poaéyyion xepiwv oTn AeTrida tav auTr KIvael gival emKivouvn.
Kpardre duvard tn Aafn 6Tav kOBETE T0 UAIKG TIPOG Tal HECT TOU 1) OTaV ATTEAEUBEPWVETE TO SIOKOTITN TTPIV TNV KATAOTAGN
o1av N KeQaAAR KOTrAG gival kaTw. Zrapdmmua diokou KOTMAG UTTOPEi va TTPOKAAETE! La@VIKO TPARNYUA TNG KEQAANG KOTTAG TTPOG
T0 KATW Kal €101 TPOKaAei kivduvo Tpaupaniapou.

ZYNAPMOAOIHZH EPTAAEIOY

To Tpoidv mpounBeveTal wg oxedOV TARPWS cuvapuoloynuévo, aAAd TTpIV apxioeTe TV epyacia TTPETTEN VO GUVAPHOAOYHOETE
T Bida prAokapiopaTog G TEPIOTPOPAG TGN KEPAAAG KOTIG Kal EVOAAGKTIKG va GUVAPHONOYATETE TO GQIVKTAPA TOU TIAYKOU
€pyaoiag r TNV EMEKTACN TOU TIAYKOU £PYaOiag, avaAoya aTnV EpYOaia TTOU EKTEAEITE.

Mpémer va Bidwvere T Bida Pmhokapiopatog Tou dykou epyaaiag aTo dvolypa Tou Bpayiova Tou Taykou epyaaiag (1), ahd dev
emMTPETTETAN Vo T BISWVETE €wg TNV avTiBean yiati €101 PTTAOKAPETE TN SuvaTdTNTA TTEPIOTPOPAG TNG KEPAAG KOTTAG.

Bidwverte, éwg v aviBeon (XIII), T Bida Tou pAokdper Ty IkavoTnTa gykapaolag KAiong TG KEQaArg KoTmrg. Katd Tig epyaaiag
TIPOETOINATIOG TIPOTEIVETAI v PTTAOKAPETE TNV KEQaA oTn Undevikr B€an. ANMayr) TG ywviag Teplypd@eTal oTa emOpeVa PéEN
TWV 08NYIWV XPHONG.

L& TIEPITITWON TTOU KOBETE T AVTIKEIMEVA PE TO PAKOG TIOU UTTEPRaivEl TIG SIA0TATEIS TOU TIAYKOU £pYaaiag, TIPETTEI VO GUVOPHO-
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Noyeite TV €TéKTAON TOU TIdyKOU Epyaaiag. TomoBeTeiTe TV TMEKTAON OTa avoiyuaTa TG TAEUPIKN GKpNngG Tou TIAyKou epyaaiag
WOTE N KAUTTUAOTO PEPOG €xel TNV KaTEUBUVON TTPOG Tal TIAVW KOl 0T GUVEXEID va PTTAOKAPETE TNV ToTToBEia TNG ETTEKTAONG HE
xprion mg Bidag (II).

Ze TMePITTWon TTou KOBETE Ta ECapTAUATA UE TO KOG TTOU onuavTikd utrepPaivel TIg SI00TATEIG TOU TIAYKOU Epyaciag e ouvap-
HOAOYNUEVEG ETTEKTATEIG, TIPETTEN VO XPNOILOTIOIEITE Ta ETWTEPIKA EEOPTANATA GUVAPUOAGYNONG TT.X. GQIYKTAPES, UTTOOTNPIYLAT,
EYKEVEG KATT. € OKOTTO va auvappoloyeite aTabepd To uTtd katepyaaia UNKG aTov Trdiyko Tou TpIoviopaTog AOGOTOpIG.

NPOETOIMAZIA T'IA AEITOYPTIA

Mpoooxn! OAes o1 epyacieg TpoeToIpaaiag TPETel va ekTeAOUVTA e TV aTTOoUVOESEUEV TIAPOXH EVEPYEIRS. To @IG TOU KaAwdiou
NAEKTPIKNG TPOYodOaiag TOU EpyaAeiou TPETEI va eival aTTOCUVOEDEUEVO ATTO TV UTTOBOYXT TOU NAEKTPIKOU BIKTUOU.

Evepyeieg mpiv apyIOETe TV Epyaoia:

MMpémer va ouvappoAoyeite To epyaleio aTov T8I0 £pyadiag aTov TAyKO Epyaaiag, TpiTodo r o€ kdmolo TTapéuoio anpeio. OAa Ta
TIPOCTATEUTIKG Kl E§apTAPATO ao@aleiag TpETel va eival owaTd cuvapuooynpéva Tpiv aTrd evepyoTroinan Tg unxavAg. Mpéme
va BePaiwveate 611 T0 SiokoTTpiovo TTepIoTPEPETal eEAeUBEPQ. KaTd Tnv epyacia pe To uAikd amd §0Ao divete onuaaia oTa Eéva e¢ap-
TAWOTO péoa Tou OTwG Kapdid. Bideg KATT. Mpiv atmd evepyotroinan g pnxavig Tpémel va BeRaiiveate 6T OAA Ta KIVNTA €EapTA-
poTa PTTopoUV va KIVAve EUKoAa Xwpig Slatapayég o€ TARPES ETTEKTAOT TOUG £V TO BIOKOTTPIOVO Eival GwaTd CuvapUoAoynpévo.
Mpiv ouvdEete T0 QI Tou KaAwdiou Tpopodoaiag oTo diKTUO NAEKTPIKNA evépyelag, TTpEmer va emBeBaiwbeite 611 oI TapdpeTpol TTou
avapEPOVTal OTNV OVOPAOTIKH TTIVAKIdT TNG OUCKEUNG ival SUMABOTEG Pa TIG TIapapETPOUG Tou SIKTUOU NAEKTPIKAG EVEPYEIDG.

Mpémer va ToToBeTeite TO TTPIGVI AooTopAS O iola kal oTaBepn Baan, T.x. aTov Tdyko epyaciag. To Uyog TG ouvapuoAdynong
TIPETTEN va TIPOCAPUALETal 0TO UWOG TOU XEIPIOTA WOTE OTOG EXEN TNV IKAVOTNTA TTAPOUG XEIPIOHOU Kal Vo Unv gival TTépa oAU
pakpid kaBwg kar va Tou dlaopahiletal n aTabepr, ao@aAr 6¢on owuaTOG.

H Béon Tou méykou epyaaiag diaBéTel Ta avoiypaTa Tou emTpéTouV va BIdwveTe T Baon aTo urdaTpwya. Me okoTd va To Kave-
Te, TIPETTEI VO XPnOIMOTTOIEITE Bideg kar 6TTou appolel TepikoxAia.

2uvappoAdynon kai aviikarGatacn GIOKOTPIOVOU

MpoooxA! Mpiv amé Ty amoouvapuoAdynan f TNV avTIKATAOTACN ToU DICKOTTPIOVOU, OTTOCUVOEETE TO TTPIGVI AO§oTOWAS aTTd TTO
dikTuo TTapoXNG NAEKTPIKAG EVEPYEIDG ATTOCUVIEOVTAG! TOG QI ATT6 TNV TTPICA.

Kartd mv avTikagTdoToon Tou dICKOTIPIGVOU TIPEETTI VO XPNOIMOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKG YAVTION UE OKOTIO va QTTOQUYETE TPAUMATIONO.
Avuywvete TNV ke@aAf KoTmg Kai xaAapwvete T Bida, ald pnv T EePISWVETE evTEAWS, KPATWVTAG TO TIPOCTOTEUTIKG TG OU-
vappoAdynong (IV). Mardte kai kpatdte 10 PTTAOKAPIONUA TOU KIvATOU TTPOOTOTEUTIKOU (V) KaI OTn GUVEXEID OTTOPAKPUVETE TO
TIPOCTATEUTIKO TOU DICKOTTPIOVOU WG TNV avTiBean. To TIpOOTATEUTIKG TTPETTEN VO ATTOMOKPUVEI TO TIPOOTATEUTIKG GUVAPUOAGYNONG
kaBw gkal va Tapapével o€ avolxTh B¢on agol ameAeuBepuwvete T oupTieon ato pmAokapiopa (V). Matdre 1o pmAokapiopa
76N aTpAKTOU KaI OTN GUVEXEID ME TO KAEIDT TNV TIEPIOTPEPETE DECIOOTPOPWS EWG TO PTTAOKAPITHA TNG IKAVOTNTA TIEPITTPOPAS TNG
arpaktou (VII). Ao utrAokdpeTe TV TepIoTpo@n Tou diokou, EeBIdwveTE T Bida oTepEwang Tou diokou. AoouvappoloyeiTe T
dioko atepéwang kai o diakotpiovo (VIII).

Mpiv ammd ouvappoAdynan Tou kavoUpiou dIoKoTTpIOVOU TTPETEl av KaBapieTe Tn aTEPEWAN aTTO OKOVN. ZUVAPHOAOYEITE TO OI-
OKOTTPIOVO WOTE N YOPA TTEPIOTPOPWP €ival cupPaT e TV KETEAUBUVON TTEPIOTPOPWY TTOU TrapoudiddovTal atmd Ta BEAn Tou
TIPOCTATEUTIKOU. T OUVEXEIQ TOTIOBETEITE TO BIOKO GUVOPMOAOYNONG KAl GUYKPATNONG TOU PTTAOKOPIONATOS TNG OTPAKTOU, OU-
vard kai aiyoupa BidwveTe T Bida oTEPEWONG TOU DIOKOTTPIGVOU. ZUVOPUOAOYEITE T TTPOOTATEUTIKG OTN O€Ipd avTioTpoen oV
aTmoouvapUoAGynan.

MeTd amé T auvappoAdynan eAéyxeTe av To dIoKOTTPIOVO TIPIoTPEPETAI EAEUBEPQ OTNV KABETN BEDN Kal 0T ywvia Twv 45 Baduwv.
MpocoyA! Aol aANGCeTe T ywvia Tou Trdykou epyaaiag TpETel va BeBaiwveaTe 8Ti To SIOKOTIPIOVO 1) N KEQAAR KOTTAG eV Exouv
eUTTO0Ia KaTA AEIToupyia Toug. Xwpic 1o Gvappa TPETE va EAEYXETE v UTTOPEITE Va XPNOILOTIOIRGETE TNV TTARPN €KTaON AgIToupyi-
ag Tou Tpioviol Aogotoprig. Otrou appddel Tpémel va ekTeAeiTe amapaitnTeg PUBUICEIS aaIpwVTag Ta EUTOdia.

2UaTAOEIS OXETIKA e XPpAon dIOKOTTPIOVWY

Mpoeidomoinon! Mpémer va BePaiiveate OTI n EMTPETOUEVN TaxUTNTa TTEPIOTPOPNG Eival idia fj PeyaAiTepn amoé v TaxuTTO
TIEPIOTPOPRG TOU TTpIoviopaTog. Xprian Tou diokoTrpidvou Tou dev TTANpoi TNV Trapamdvw TpolTéBean TpokaAei 1o aTrdaIuo
T0U BI0KOTTPIBVOU KOTA TN AciToupyia kai uTropei va TpokaAéatl 6oBapolg TPaupaTIopoUG.

Mpémer va mpooappdete 1o diokotpiovo avaoya pa 1o UAKG TTou KoBete. Oao o ueydAog apiBudg Goviwy, T600 KaAUTEPN
€ival n TToI6TNTA TIG OXIOHAG KOTTA Kal yIa TIG ETIKAAUPHEVEG TTAGKES, Eva akANPG UAIKO, TIPOTEIVETAI VOl XPNOIMOTTOIEITE TV TTAGKA ME
48 6dvTia. Ze TEPITITWOT TToU 0TO UAIKG PTTOPET var €ival GUVOETAPES, Kap@ia 1} GAa SopIKG e5apTApaTa, TTPETE! VO XPNOILOTIOIETE
Toug diokoug TTou TrpoopilovTal aTo SopIkd §UAC.

Mpémer va xpnoigoToleite uévo Toug dioKOUG TToU TTPOTEVOVTal OTTO TOV KATAOKEUAaTH: diokol KOTG {UAOU Kol Twv UAIKWV g
Baon Euou, We Ta d6vTIa amTd emaToIKEIWPEVO KapBidio TTou TTANpoUV TIg amraitaeig Tou TTpoTUTTou EN 847-1 pe Tig TapapéTpoug
TIou opiovTal aTov TrivaKa PE TEXVIKG oToIxeia. BeBaiwBeite d11 n TayuTnTa TOU EMONMaiveTal 1o Si0KO €ival upnAGTEPN 1 i0a E
TNV TaXUTNTA TIOU QVOQEPETQI 0TI GUCKEUN.
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Mn xpnaoipoTroieite Toug diokoug kot e BAARN. Mpiv amd k&Be epyaaiag Tpémel va eMBEwPEITE T0 GiTKO KOTTHAG Kal O€ TEPITITW-
0N avixveuong OXIoPWY, pwYHWY, EAaTTwpdTWY oTracpévwy dovTiwy fi omoiwvdAToTe GAwWY BAaBwy, Tpémer va avTikaBioTaTe
70 iOKO peE Eva KavoUpIo TIPIv apyioeTe T epyaaia. Kpatwvrag 1o ioko We To Gvolypa auvappoAdynong, ardre pakakd m AaBn
ToU KatoapIdiol amé TAGTIKG aTov koppd Tou diokou. Evag kweog oG UTTopei va anpaivel aTraaué Tou Koppou To diokou Kal
UTTOPE] va NV 0paTo yia Ta YUpVA pdria.

KaAwdia emékraong

'Ommou apudlel TPETel va GUVOEETE TN GUOKEUN JE T KAAWDIO ETTEKTAONG, N TOR TWV CUPUATWY Twv KaAwdiwv ETEKTAONG TPETTEI
va pnv gival gIkpaTepn amoé Ty Tour Tou KaAwdiou Tpogodoaiag Tou cupTepIAauBaveTal ato oet Tou TpoidvTog. W przypadku
przediuzaczy dtuzszych niz 25 m przekréj zyt powinien by¢ nie mniejszy niz 1,5 mm?.

YmoAeimépevog kivduvog

H unxavr oxed1d0TnKe Kol KATAOKEUAOTNKE GUMQWVA PE TOUG KavAveg TG TEXVNG kal AapBdvovTag utdyny Toug kavéveg aopa-
Aeiag. Evwy ptropei va uTrdpyel 0 UTTOAEITTOUEVOS KiVOUVOG KATA TN XPrAON TOU TTPOIOVTOG.

O kivduvog uyeiag oxeTIkG e TV Tpo@odoaia We To NAEKTPIKG peUpa Adyw akaTdANANG xpAong Twv kaAwdiwv 1poeod0oaiag.

O kivduvog oxeTIKG pe To 86puBo Adyw un xpriong G TPOCTadiag akorg.

O uTroermdpevog Kivbuvog ptmopei va ehayioTotroinei pe akpiBég SidPaoua Twv odnyiwv XprRong.

EPTAZIA ME TO MPIONI AOZOTOMHZ

AvUywaon Kai UTTAOKGpIoua NS KEQaARS KOG

A@oU BydAete TV KepaAr| koTmg TTpIoviou AogoTounig amd Tn cuokeuaaia, auTh eivar pTAokapiouévn aTny kdtw B¢on g. Me oko-
6 va aQaipéoETe To YTTAOKApIopa, TTPETEl va TpaPrgeTe Tov Teipo utrhokapiopatog (IX). Ze autr T Bécou Tou Treipou pmmopeite
va aVUWWVETE Kal va KaTeRadete eAelBepa Tnv KepaAr kotg. To eAatrpio TpokaAei aviywwan g KEQaArS, aAAG Bev emTpETTETN
va aQAoETe Tv AN Kal va TV KpaTaTe e Aiyn avtioTaon, £wg va avuywoETe TV KEQAAR KOTIAG EVIEAWG.

e TepitTwon Tou dev uTidpyel duvatdtTa va KateBAceTe TV KEQaAT Ewg TV dkpn Tou GACUATOS 1) auTH €ival kaTeRaauévn
apa oAU, TTpETEl va ekTeAEiTe TN pUBNION e Xprion TG Bidag Kai aTn cuveéxeia va Tn HTTAOKAPETE pe XpAon Tou TrepikoxAiou (X).

Kard v aviynon kai 1o karéBacua TG KeQaAfg KOTTAG, TIPETTEN va EAEYXETE AV TO KIVNTO TIPOCTATEUTIKO TOU diokou KIvAEl auTo-
para eAeBepa amokaAUTITOVTaG TO dlokoTTpiovo Katd To KatméBaopa G KeQaAAG KoTmg kal autdpata kaAUTITEl To dioKOTIpiovo
KaTd TV aviywaon T¢n KEYAARG KOTIAG. L€ TTEQITITWON TIOU avixveUovTal EUTTOdIa TTou UTTAOKAPOUV TNV Kivnon ToU TTPOCTaTEUTI-
KOU, TIPETTEI VO TO AQQIPEITE TIPIV APXIOETE TV EPYOTIQL.

PUBuIon ywviag Katd prkog Komig TG KepaAng Komm¢

H kepaAr} utropei av kivael oTnv éktaon +/- 45 BaBuwv. Me okotd TepioTpépeTal N ke TPETel va xaAapuwveTe Tn Bida ptrAo-
KapiOUATOG, VO OVUWWVETE KaI VA KPOTATE T0O OXAG UTTAOKAPICLATOG Kl VOl TIEPIOTPEPETE TOV TIAYKO £pYATIag Ewg TV amaitol-
pevn yuwvia (XI). Me okomé va puBpileTe T ywvia TG KEQAAG TTo EUKOAQ, UTTOPEITE Va XPNOILOTIOIEITE TNV KAiUaKa 1) oToia ival
ouvappohoynuévn aTov Tayko epyaciag. H kaotavid emTpémer e0KoAn puBpion e kepaAig (0" 15° 22,5 31,6 45 Badpoi).). Me
OKOTIO VOl TO KAVETE TIOTATE TO POXAS Tou pTTAokapiopaTog waTe va Bpebei oty ooy amoé v cwTepIKr TTAEUpG TnG Bdong Tou
Téykou epyaaciag Kai aTn ouvéxela va Bidwverte Tn Bida atepéwang. H utTOAOITTN pUBICT YwVIWV KOTTAG UTTOPET va yivel Jovo péoa
amd 10 Bidwpa TG Bidag urAokapiopatog.

Mpoooxn! AmayopeUetal To UTTAOKAPIoPA Tou TIAyKou epyaaiag Uovo pe xpron Tou poxhoU, dvra Tpémel va BIdwveTe T Bida
pTTAOKQaPIOHATOG.

Pu6uion ywviag eykapoiag komg (Aofotours) e kepaAri¢ komm¢

Ymdpyer duvatdtnta KNiong TG KEQAAAS KOTTAS Katd T ywviatou utrepBaivel 45 Babuoug. Mpémel va agaipeiTe 10 JTTAOKAPIoHA
mepioTpépovTag 10 HoXAS (XII) kar oTn ouvéxela va T puByiCeTe 0TV amaitoUpevn ywvia kol va 1o Béoete o€ auTr Tn Béon
Bidwvovtag 1o HoxAd. Katd Tn pUBuIon UTTOPEITE VO XPNOIWOTIOIEITE TNV KAIMOK TTOU WpiokeaTi aTn BAon Tou Tdykou epyaaiag.
Mpoooxi! Metha amé v aMayr} Tng kepaAig kotmg Tpémel va empBeRaiwveaTe 611 To DIOKOTTPIOVO 1 NKEQAAY KOTTAG Oev EXEl
epodia Katd Tn Aemoupyia. Xwpig To Gvapua TTPETTE va EAEYXETE Qv PTTOPEITE va XPNOIMOTIOIETE TNV TTAFPN EKTaon Aciroupyiag
Tou TTpIoviol AogoToung. Omou apudlel TpéTel va eKTEAEITE ammapaiTNTEG PUBNICEIG aPaIPWVTAG T EUTTOBIA.

Av Oev UTIOPEITE va XpnolpoTroaeTe TV AP €KTaoN TG ywviag KoTmg 1 auTr uTrepBaivel TIG OVOPaaTIKEG TIHEG, TIPETTEN va
ekTeNeiTE TN pUBLION EePIdLIVOVTAG ) BIdwvovTag T Bida avtiBeong o€ pia fj o€ AN dkpn TG kAitakag (XIV). Apol puBpioete Tv
mAApN ékTaon Tpémel va poaTatéwere Tig Bideg amo EePidwua, BidwvovTag Ta TEPIKGXAIR TTPOOTATING.

Xorion ¢ amoppognarg okovg o , . ) .

To mpidvi Ao€oToprig diaBéTel To GTOUIO TTOU EMITPETEI TN GUVDEDT TNG GAKOUAAG N OTToIa TTEPIEKETAI OTO TTPIdVI AOEOTOMNG 1 e€wTe-
PIKAG €yKaTAOTAONG ATTOPPAPNONG TNG OKOVNG. Z€ TEPITITWON XPrion TG GUVOEDENEVNG CAKOUAG TIPETTEI VOl TN GUVAPHOAOYEITE
o10 aT6pI0 (XV). Mpérel va adeidlete TN cakoUAa K&Be @opd dTav eival yeudTn kai KGBe @opd 6Tav TEAEIWVETE TV Epyaoia.
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e TIEPITITWAON XPAONG TOU EEWTEPIKOU GUCTAUATOS aTTopPpdPNanG akdvng Tr.X. O€ HOpQr| TNG BIounXavikiG NAEKTPIKAG akoUTrag
TIPETTEN VO OUVOEETE TOV EAAOTIKG OWArva 070 OTAWIO TOU TTpIoviouaTog dueoa fi péoa ammd Tov katdAAnAo TpooappoyEa. To TTpidvi
diabErel Tov TIpOgapuoyEa TIoU EMTPETTEN TN 0UVEDN Tou CwARvVa=.

Metagopd mpoidvrog

L& TTepITITWON YETaQopdg Tou Trploviou Aogotoung atn yvioia cuokeuaoia epyoaTaadiou. Mpémer va kateBAaleTe TV KEQOAT KOG
0TV KaTwrepn Béon Tng kai va Ty TpoaTateleTal e Tov Teipo. MepIoTpépete Tov TTaykog epyaaiag katd 45 Babpools ouppuwve
e TO oUOTNUO eEoxwv amd TToAUGTEPIVN €T OTN cuokeuaaia. Mpémer va amoouvappoloyeite Tn Bida PmAokapioparog Tou
ayKou epyaoiag.

Av 10 TTPIOVI PETAPEPETO OE PIKPEG BIAOTATEIG TT.X. € OKOTIO TNV aAAayr| Tou TOTTOU EpyaCiag, TIPETTEI TIPWTA VA TIPOCTATEUETE TO
TIpIOVI KaTERALOVTAG Kia HTTAOKGPOVTAG TNV KEQAAT, UTTAOKGPOVTAG TNV Kivnan Tou 0dnyou TG eTTiTedng KOTIAG kal PTTAOKApovTag
Vv TEPIOTPOPN TNG KEQaARG o€ dUO emMPAveleg KOTMG. MAvTa TTPETTEI Qv PETAPEPETE TO TIPIGVIOUA TTOU Eival ATTOCUVOEDEUEVO
amd v Tpoteodoaia. To @ig Tou kaAwdiou NAEKTPIKAG Tpo@odoaiag TEETEN var eival aTTOoUVOESEUEVO aTTd TV UTIOdOXH TOU
NAEKTPIKOU BIKTUOU.

Av 10 TTpIdviopa S1aBéTel 0T Aafr| HETaQOPAG, TIPETTEI va TN XPNOIHOTIOIEITE YI METAPOPA TOU EPYAAEIOU O€ PIKPEG ATTOOTATEIG.
Mpiv amé xprion TG Aaprg mpémer va BePaiwveate 6T N Kepahr eival urAokapiopévn oty KaTw B€on TG Kal PTTAOKGpPETaI N
Kivnan Tng aTou 0dnyoug kabwg kai n Béan TG o€ dUo EMPAVEIEG KOTTAG.

Aciktng AéiGep

O 6eikTng diabEéTer 10 deiktn Aéilep Tou deixvel T ypaupr KOTIAG aTo UAIKG TToU €ival GUVOPHOAOYNHEVO TIAVw GTOV TIAYKO EPYOai-
ag. O deiktng evepyotoleital pe §exwpioTé diakdrm O¢on: O - anuaivel amevepyotoinuévo deikt, Béon: | — onpaivel evepyotrol-
nuévo deikn. Mn BAETETE €TV TIYI EKTIOUTIAG TNG KTOIVAG A&ICEP yiaTi auTd TIpoKaAEi aTiypiaia fi xpdvia ammwAeia opaTdTNnTG.

Korn ue 1o mpidvi Aooroung

To TTPIGVI EMTPETTE TPEIG TUTIOUG KOTIAG: H KOTI 0TV oTroia 1 KEQaAr KIveiTal TTpog Ta KATwW f 1) KOTTH aTNnV oTroia § KateBaauévn
kal uTrAokapiopévn kepahd kiveital emimeda. O TpiTo TUTIOG €ivan ) KoTTr Tpog Ta Babid 6Trou N ke@aAr kateBaderal 1o TPOYpPaK-
aTIONEVO TIPOYEVEDTEPD UYOG, KPATIETAI OE AUTA Tr) BECN KO OTN GUVEXEID KIVEITaI ETTITTEDQ.

H mAfpng aviywon tng kepaAig TpokaAei dpdan Tou TpdabeTou pAokapiouaTog Tou TpoaTatelel amo Tuxaia KatdBaan g
ke@ahig. H kardBaon Tng kepaAig pmopei va yivel udvo otav 1o prAokdpioua eival agaoipoupevo (XVI).

MeTakiveite TNV KepaAr kar uTTAokdpeTe Tn B€an Tng BIdwvovTag T Bida utrAokapiopatog Tou odnyou (XVII). Mpoypapuatilete Tn
Ywvio TnG KEQAARG Kal Jn auvdEoVTag TO TIPIGVI 0TV TpoYodoaia eKTEAEITE TTpooopoiwan TnG KOTMG. EAEyxETE av T0 diokoTpiovo
Oev EpYETal O€ ETTAQN WE TOV TIAYKO Epyaaiag, Tnv avBekTki TAAKa 1) GAAo e§dpTnua €§w aTTd T0 UAIKG TTou KOBETE,

e TePIMTWON KOTMG 6TTU 1 KaTEBACUEVN KEQOA KIVEITaI GTOUG 08NnYoUG TIPETTEN VO KATERATETE TNV KEQOAT Kal v UTTAOKGPETE TN
B¢on Tng e xpron Tou TiEipou UTrAokapiopatog. Agaipeite PTTAokdpiopa oToug 0dnyous xaAapwvovTag T Bida HTTAOKapIoHaTOoG.
[MpoypappatiCeTe Tn ywvia NG KEQAAAS Kal Un GUVOEOVTAG TO TTPIOVI OTNV TPOPOBOTIN EKTEAEITE TIPOCOUOIWON TNG KOTIG. EAEyXE-
T€ Qv TO IOKOTTPIOVO OEV EPXETAI O€ ETTAQN HE TOV TIAYKO £pyaaiag, Tnv aveekTikA TAGKa r) GAAo ¢dpTnua €¢w até 1o UAIKS TToU
k6Bete, EAEyxeTe av n kivnon aTou 0dnyoug ekTeAgiTal OpaAd.

e TepiTTwaon pUBuIong TG kePaAg aTo GuykekpIPEVo Uyog TpéTel va XaAapwaeTe Tn Bida aTepéwang Tou TrEpIOpIaNOU, Vo T
METAKIVAOETE Kal va Tn utTAokdpete ae autr| Tn Béon Bidwvovtag T Bida (XVIII). ZTn ouvéxeia pubpidete To Uwog kaTeRAouaTog
Biduwvovrag T Bida kai va T PTTAOKApETE XpnaipotoiwvTag Ta daktuhia (XIX). MpoypappariCere ™ ywvia G KepaAfg kai pn
OuvdEOVTag TO TIPIOVI OTNV TPOPOBOTIa EKTEAEITE TTPOCOHOIWEN TNG KOTHG. EAEyXETE av TO BiokoTTpiovo dev EpXETal OE ETTAQPH UE
TOV TTIAYKO €pyaaiag, Tnv avBekTikr TAAKa A dAAo edptnua €§w amd To uAik Tou koBeTe, EAEyxeTe av n kivnon aTou 0dnyolg
eKkTEAEITaI OPAAG.

YuvappoloynaTe aTov Trdyko epyaaiag aTo UAIKG Tr{ou kOBETE WOTE va uTroaTnpideTal TavTa oTnv avBekTIKr TAdKa. Mo ouvap-
poAdynan Tou UTTO KaTepyaoia UNIKOU TTPETTEI va XPNOILOTIOINCETE T0 CUpTIEPIAUBavOuEVO a@iykTipa. O Teipog Tou GQIyKTipa
TIPETTEN VOl €ival guvappoAoynuévog amd pia TAeupd g Tpdredag. MpoaTatetete Tov Teipo Bidwvovtag T Pida (XX). PuBpidete
10 Uog Tou Bpayiova cupTrieang kai To pubpicete BidwaTe T Bida. TomoBereite T0 UNIKG TTOU KOBETE OTOV TIdIyKO BIdWvovTag T
dioko auprieang (XXII).

AgoU vepyoTTOINGETE TO BIOKGTITN TIPETTEI Va ETMITPEWETE Va EMTUXEI TO IOKOTIPIOVO TIG OVOUCOTIKEG TTEPIOTPOPEG Kal P6VO TOTE
apxicete v Kot O dIAKOTITNG dev EXEN TO UTTAOKAPIOHA TTOU ETITPETTEN Va TO UTTAOKAPET o€ otroladrToTe B¢or. AmmayopeUeTal
va TOTIOBETEITE TO TPIGVIOHA 0TO UNIKO KQIl EVEPYOTTOINGN TOU TTpiaovioU WETG auTr TV ToTToBETNON. AuTO UTTOpET Va TTPOKAAEDEI
pmAokdpiopa Tou Trpioviou, Tn BAGRN TG 1} T BAGRN Tou UAIKOU. AuTd pTTopEi va TIpoKaAEaEl TpUapaTIoHOUG.

¢ TIEPITITWOT TTOU QVOVEWVETE TNV KOTI TIPTIETTEI VAl EMTPEWETE Ta €MTULEN TO GICOTTIOVO TIG OVOACTIKEG TIEPITTPOPES KAl OTN
ouvéyela 1o BadeTe péoa oTn oxIoun KOTAG.

Karté TV KoTT unv UTrepOPTWVETE TO TIPIOVI, MU UTIEPBEPaiVETE TIG AETTIOEG TwV dioKwv aTTd To EmoToixewpévo kapPidio. KatAa
TNV KOTIA TPETTEl va 0dNYEiTE To DIOKOTTPIOVO PE PaAaKH Kivnan amoedyovtag uTepPOAIK Tiean. H ouptriean v kepaAn KoTTAg
Oev EMTPETTETAN VAl Eival JeyaAUTEPN aTTO QUTA TTOU QTAVE yial TV KOTTr Tou UAikoU. Mpétel va amo@elyete Tn alykpouar Tou
BIOKOTTPIGVOU 0TO UAIKG TTOU KOBETE.
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e TepiTTwon euTrAOKNAG Tou Trpioviou aTo UAIKG Tou KOBETe, peoa TIPETTEN va TTEAEUBEPWVETE TN OUTTIEDT OTO SIaKATTTN aTTe-
VEPYOTTOINGNG, Va ATTOCUVOEETE AUTS a6 TNV TNy TPOPOS0aiag Kal aTn CUVEXEID va BYAETE TO TIPIOVIOUA OTTO TNV EUTTAOKH.
Mpémer va eAéyyete To TTPIGVI yia TBavEG BAGBES 1} ammopopQAaEIG TToU PTToPET va yivouv KaTé Tnv ENTTAOKN KaI € TIEPITITWOT ToU
Ta TIAPATNPEITE, TPETTEN VO aVTIKABIOTATE O éva kavoupio, eAelBepo amd i PAGREG. Mpémel va eAEyyeTe TV aitia EPTTAOKAG TT.X.
av 070 UNIKG TToU KOBETE TrepIEXovTa PETAAAIKG EGapTrpaTa TTOU MTTOPET va TIpokahodv TV eUTTAOKK Tou Trpioviou. Mpiv apyideTe T
€PYOOia TTPETTEN VO AQAIPEITE TNV QITIO EUTTAOKIG TOU TTPIOVIOU.

AQoU 0AOKANPWVETE TNV KOTTAG TIPETTEN va BYALETE TO TTPIGVI TIOU TTEQIOTPEPETAI OTTO TN OXIOHI KOTTAG KO 0T OUVEXEIR VA OTTEAEU-
BePUVETE TN oUTTIETN OTO BIOKGTTTN. MEPIPEVETE VO OTANATATOUV EVTIEAWG OI TIEPITTPOPEG TOU DICKOTTPOVioU. ATIOGUVSEETE TO TTPI-
oviopa Byadovtag o QIg aTrd TV TPIa Kal 0T GUVEXEIR ATTOOUVAPUOAOYEITE TO UTTO KaTepyaaia UAIKG aTTd Tov TIAyKO epyaaiag.
AQoU oAokANPWVETE TV Epyacia TTPETEl va apxiCeTe TIG Epyadieg oUVTAPNONG.

ZYNTHPHZH KAI ENIOEQPHZEIZ

MPOXOXH! Mpiv apyioete Tn pUBLIGN, TOV XEIPIONO Kal TN GUVTAPNGN BYGATE TO QIG TNG GUOKEURG aTTd TNV TTPila. AQoU 0AOKANPW-
O€TE TNV £pyaaia TETel va eAEYEETE TV TeXVIKA KATAOTOON TOU NAEKTPOEPYAAEIOU TIAPATNPWVTAG TO EGWTEPIKA KaI VO EKTIUATETE:
TOV KOPHO Kai T AaBr, T0 NAEKTPIKG KaAwBIO e TO @IG, T AeiToupyia Tou dIakOTITn, TN dIOTTEPATOTNTA TWV OXICUWV EEAEPICHOU,
10 oTIVBNPIoPG BoupTawy, To emiTedo BopuBou epyaaiag TPIREWY Kal PETAdOONG Kivnong, To Eekivua kal TNV opaAn Aemoupyia.
Kard tnv mepiodo eyyunang o xprioTng dev pmmopei va amoouvappohoyriael oUTe va avTiKaTao ol KAToio umooUaotnua A e§8pTn-
o TG ouokeung, yiari €101 xdvel Ta dikaiwpuaTa eyyunong. OmoieadrmmoTe TapaTuTrieg TapaTtnprioeTe katd Ty emBewpnaon f katd
N Aermoupyia gival oripa yia Tnv avaBeon TG emokeung oTo e§ouaiodoTnuévo KEvipo a€pBIg, Kai TIPETTEN VOl ETTIKOIVWVATETE PE TIV
kataokeuaoT. AQoU ohokAnpwaeTe Ty epyacia Tpémer va kabapioete 10 TEPIBANUA, TIG OXIOUES £¢aePIoUOU, TOUG BIAKBTITEG,
TV TPAaBeTN Aafr Kal Ta TIPOCTATEUTIKG TT.X. E POI| CUNTTIEGPEVOU aépa (e Triean Ox1 peyaAltepn amd 0,3 MPa), pe pia Bouptoa
1} éva oTeyvO Upacpa wpig xnUIkG Tapackeudopara r ammoppuTTavTIKA. Mn XpnoIWOTIOIETE aiuned epyaAeia yia To kabdpiopa.
[Mpémer va amoouvappohoyeite T0 SIOKOTTPIovo Kai av KaBApIZETE TO ETWTEPIKG XWPOG TwV TIPOCTATEUTIKWY, T OTEPEWAN TOU
dloKoTTpiovou Kal To TTPIGVIoHa aTrd OKGVN Kal GAeG akaBepaieg Trou dnuioupyolvTal kaTd Aeimoupyia TG ouokeun. Aaég, Trepl-
oTpEPOpEVOI dlakdTITEG Kal GAAa e¢apTApaTa TpéTel va kaBapidovTal ey 0TeyVO, KaBapd Upaopa.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYA ROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0319/YT-82172/EC/2019

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:
Ukosnica; 220-240 V~; 50 Hz; 1500 W; 185 mm; 4500 min™'; nr kat. YT-82172
do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-9:2015

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzagdzehn wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktdérym wprowadzono oznaczenie CE: 19
Rok budowy / produkcji: 2019

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

=76VA= AECTAA —
DYREKTQR . el
Wroctaw, 2019.03.01 SARHISZ HA
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznignej)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0319/YT-82172/EC/2019

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Miter saw; 220-240 V~; 50 Hz; 1500 W; 185 mm; 4500 min*'; item no. YT-82172
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-9:2015

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 19
Year of production: 2019

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

: TO.YA = ARCY AL
DYREKTQR el
Wroctaw, 2019.03.01 ARt S7H A
(Place and date of issue) (Name and signature of authorized p
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0319/YT-82172/EC/2019

Declaram si garantam pe proprie raspundere ca produsele urmatoare:

Ferastrau circular stationar; 220-240 V~; 50 Hz; 1500 W; 185 mm; 4500 min*'; cod articol. YT-82172

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-9:2015

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta
2014/30/UE  Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC)
2011/65/JUE  Restrictia utilizarii unor substante periculoase

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 19

Anul de fabricatie: 2019

Persoana autorizatd sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2019.03.01

(locul si data emiteri) (nume si semnatura persoanei auto
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