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PL  KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY
GB  TORQUE SPANNER

D LAGERABZIEHVORRICHTUNG
RUS [IMHAMOMETPUYECKMA KITIOY
CZ  DYNAMOMETRICKY KLIC

RO  CHEIE TENSIOMETRICA

YT-07760

YT-07761

YT-07762

PL
CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz dynamometryczny jest precyzyjnym instrumentem stosowanym do uzyskiwania okre$lonego
momentu obrotowego. Stuzy do skrecania czesci ztgcznych gwintowanych tak, aby moment obroto-
wy potgczenia byt znany i odpowiedni do rodzaju materiatu i wytrzymato$ci $ruby i nakretki.

Zestawienie poréwnawcze momentéw w réznych jednostkach diugosci i sity:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (uncja x cal)

1kG*em = 0,867 LB*IN (funt x cal)

1kG*m = 9,80665 N*m (Niuton x metr)

1kG*m = 7,233 LB*FT (funt x stopa)

1FT*LB = 12 LB*IN (funt x cal)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (uncja x cal)
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Indeks Rozmiar zabieraka Woment obrotowy [N] Dlugosé [mm]
Min. Max.
YT-07760 25 mm; 1° 160 800 1030- 1050
YT07761 25 mm; 1 200 1000 1030- 1050
YT07762 25 mm; 1 300 1500 2160- 2190
OBSLUGA KLUCZA

Wybra¢ odpowiednig skale Nm [ub in-Ibs. Odblokowa¢ pokretto mikrometryczne (1).

Pokretto mikrometryczne ustawi¢ tak, aby ,0” na skali pokretta pokryto sie z pionowa linig na ra-
mieniu Klucza (Il).

Pokretto mikrometryczne obraca¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, do momentu
ustawienia zgdanego momentu obrotowego. Zadany moment obrotowy jest ustawiony w momen-
cie, gdy podziatka na pokretle mikrometrycznym bedzie sie pokrywata z pionowa linig na ramieniu
klucza. (IIf)

Nastepnie nalezy zablokowa¢ pokretto mikrometryczne (IV) oraz ustawi¢ odpowiedni kierunek ob-
rotu grzechotki, po tym Klucz jest gotowy do uzytku.

Na zabierak klucza nalezy natozy¢ odpowiednig nasadke. Podczas dokrecania osiggniecie usta-
wionego momentu jest sygnalizowane przetamaniem sie glowicy klucza. W przypadku wyczucia
przefamania gtowicy nalezy zaprzesta¢ dokrecania.

Uwagal Nie wolno kontynuowac dokrecania $rub po tym jak klucz zasygnalizuje nastawiony moment
obrotowy. Nalezy na to zwréci¢ szczegdlng uwage podczas dokrecania z niewielkimi momentami.
Nie wolno nastawia¢ wartosci momentu spoza zakresu pomiarowego klucza.

Uwagal Nie wolno stosowac, zadnych przedtuzen Klucza, w celu wydtuzenia ramienia, do ktérego
przyktadana jest sita. Na przyktad przez zastosowanie dodatkowej rury przediuzajacej.

PRZECHOWYWANIE KLUCZA

Jesli klucz nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas nalezy nastawi¢ minimalny zakres.

Nie nalezy wykrecac pokretta mikrometrycznego ponizej nastawy najnizszego momentu.

Klucz wolno czysci¢ jedynie sucha migkka bawetniang szmatka. Nie wolno uzywac jakichkolwiek
rozpuszczalnikéw, czy innych cieczy. Gdyz mogg one wyptuka¢ smar, ktérym fabrycznie jest na-
smarowany mechanizm klucza.

Klucz jest wykalibrowany fabrycznie z doktadnoscig do +3% (<500 Nm) / £4% (2500 Nm).

Do klucza dofaczono fabryczne $wiadectwo kalibracji klucza. Swiadectwo nalezy zachowaé, nie
istnieje mozliwo$¢ wystawienia duplikatu zagubionego $wiadectwa kalibracji.
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PROPERTIES OF THE TOOL

The torque spanner is a precise tool setting the torque. It has been designed to integrate threaded
connecting elements in such a manner that the torque of connection be known and appropriate for
the kind of material and the strength of the screw and the nut.

Conversion of various torque unit of measure:
1kG*em = 13,887 OZ*IN

1kG*cm = 0,867 LB*IN

1kG*m = 9,80665 N*m

1kG*m =7,233 LB*FT

1FT*LB = 12 LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

Item no. Driver Win. Torgue [Nm] Viax Length [mm]
YT-07760 25 mm; 1" 160 800 1030 - 1050
YT-07761 25 mm; 1" 200 1000 1030 - 1050
YT-07762 25 mm; 1" 300 1500 2160 - 2190

OPERATIONAL OF TORQUE WRENCH

Choose the scale Nm or in-Ibs. Unlock the torque wrench (1)

Turn the upper edge of adjusting handle to the reading “0” on the handle must align with the cen-
terline of scale (II).

Then turn clockwise to align the wanted torque on the adjusting handle with the centerline
of scale (Ill).

Soon as the required torque value is selected, set the fixing button (fixing casing) at LOCK
position (IV).

After installing appropriate casing and fixing on the work piece, apply force on the handle of torque
wrench and then stop applying force upon hearing “click” sound and at this time, the torque wrench
will return to zero reset. Special attention should be paid when using lower torque for setting, i.e. it
is necessary to stop applying force soon as reaching the preset torque.

Caution: After the first using or being left unused for longer time and it is required to use once again,
be sure to use higher torque to operate for 5-10 times so that the components within may be fully
lubricated by the special-purpose lubricant oil. When it is not used, be sure to set the torque to the
lowest value.

Do not keep applying pressure after reaching the preset torque; otherwise, the work piece may get
damaged.

Before setting the torque value, check to see if the torque wrench is at LOCK or UNLOCK status.

WRENCH MAINTENANCE

Upon the ex-factory, the torque wrench has been calibrated and tested in providing accuracy as
high as +3% (<500 Nm) / £4% (2500 Nm). As such, it belongs to a kind of high-precision measuring
instrument and only the well-trained professional can perform the service.

Do not soak in any liquid to avoid affecting the lubrication inside.
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CHARAKTERISTIK DES WERKZEUGS
Stellen Sie das Drehmoment wie folgt:
1kG*em = 13,887 OZ*IN
1kG*em = 0,867 LB*IN
1kG*m = 9,80665 N'm
1kG*m=7,233 LB*FT
1FT*LB =12 LB*IN
1dm*N = 14,16 OZ*IN
S Drel [Nm] N
No. Antrieb Neng win. Viax Lange [mm]
YT-07760 25 mm; 1" 160 800 1030 - 1050
YT-07761 25 mm; 1" 200 1000 1030 - 1050
YT-07762 25 mm; 1 300 1500 2160 - 2190

BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DREHMOMENT-SCHRAUBENSCHLUSSEL

Setzen Sie das Fixiergehduse auf ENTRIEGELN (1).

Um 20 Nm ein zustellen, drehen Sie die obere Kante des Einstellgriffs auf 20 Nm, wobei die Able-
sung ,0" auf dem Griff senkrecht mit der Mittellinie der Skalierung ausgerichtet sein muss (11).
Drehen Sie dann den Griff nach rechts (Uhrzeigersinn), um die Ablesung ,2* auf dem Einstellgriff
senkrecht mit der Mittellinie der Skalierung auszurichten, um 22 Nm zu erhalten (Ill).

Obald der gewiinschte Drehmomentwert eingestellt ist, setzen Sie den Fixierknopf (Fixiergehduse)
auf VERRIEGELN, wie in (V) dargestellt ist.

Nach Installation der passenden Verkleidung und Fixierung am Werkstiick tiben Sie solange Druck
auf den Griff des Drehmoment-Schraubenschliissels aus, bis Sie einen ,Klickten hdren, wobei sich
dann der Drehmoment-Schraubenschlissel auf Null zuriicksetzt.

Besondere Vorsicht ist geboten, wenn Sie ein niedrigeres Drehmoment eingestellt haben, namlich,
bei Erreichen des Voreingestellten Drehmoments darf kein Druck mehr ausgeubt werden.

Achtung: Bei erstmaliger Benutzung oder nach einer langeren Benutzungspause miissen Sie 5-10
Mal ein hoheres Drehmoment einstellen, damit die inneren Komponenten vom Spezialschmierdl



ganz eingefettet werden. Vor dem Wegstellen des Werkzeugs missen Sie das niedrigste Dreh-
moment einstellen.

Nach Erreichen des Voreingestellten Drehmoments diirfen Sie keinen Druck mehr austiben; an-
dernfalls wird das Werkstiick beschadigt.

Vor dem Einstellen des Drehmomentwerts miissen Sie priifen, ob der Drehmoment-Schrauben-
schllissel auf VERRIEGELN oder ENTRIEGELN gesetzt ist.

SCHLUSSELKONSERVIERUNG

Der Drehmoment-Schraubenschliissel wird vor Auslieferung kalibriert und auf eine Genauigkeit von
+3% (<500 Nm) / +4% (2500 Nm) getestet.

Aus diesem Grund ist es als Prazisions-Messgerat klassifiziert, das nur von einem gut ausgebilde-
ten Professionellen gewartet werden darf Tauchen Sie das Werkzeug nicht in Flissigkeiten ein, um
seine innere Einfettung nicht zu beeintrachtigen.
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XAPAKTEPUCTUKA UHCTPYMEHTA

[IMHaMOMETPUYECKUIA KIKOY SBNSAETCS TOYHBIM M3MEPUTENBHBIM WHCTPYMEHTOM MOMEHTa CUnbl.
I'Ipe,qHasHaqu ANA CKpy4nBaHUA CoOeaUHAEMbIX p83b6017| yacTel Tak, YTobbl MOMEHT COefMHEHNS
6bIN N3BECTEH W COOTBETCTBOBAS Mny martepuanna v npo4HoCTM GornTa u raiiku.

ConocTasnexie MOMEHTOB B PasinYHbIX VHILIX U3MEPEHNS [AMNHBI 1 CUTb:
1k™em =1 kG*em = 13,887 OZ*IN

1kI™em =1 kG*em = 0,867 LB*IN

k™M =1kG*m = 9,80665 N*m

kM =1 kG*'m = 7,233 LB*FT

1FT*LB =12 LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

B i MomeHT [Nm
MepeyeHb ﬁz;";iﬁu Knioua Win. [MaKl. Anuna [MMm]
YT-07760 25mm; 1" 160 800 1030 - 1050
YT-07761 25 mm; 1" 200 1000 1030 - 1050
YT-07762 25 mm; 1" 300 1500 2160 - 2190

Bribpatb cooteeTcTBytOLLt0K0 Wkany Nm unu in-lbs. Ot6nokpoBaTh BopoTok MukpomeTpa (1).
BopoTok MukpomeTpa BpalLaT B HaNPaBReHN ABIXEHNS 4acoBOW CTPENKI A0 MOMEHTA YCTaHOB-
kv Tpebyemoro Bpaluatollero MomeHTa. Heobxoaumblil BpaLyaoLLMii MOMeHT ByaeT ycTaHoBMeH
TOrfa, Kora OTMETKa BOPOTOKA HANOKUTCS Ha BETPUKAMbHYH MKW Ha nneye kntova. (I11)

[lanee Heobxomumo 3abnokmpoBath BOPOTOK MukpomeTpa (IV) 1 ycTaHOBUTbL COOTBETCTBYHOLLEE
HanpaBneHue BpaLLeHus TPELLETKM, NOCHe Yero KoY NoAroToBNeH k pabote.

Ha BbICTYN Kntoya HeobX0AMMO YCTaHOBIUTL COOTBETCTBYIOLIOI0 HAacaaky. Bo Bpems foTaruBanms
DOCTIKEHWE YCTaHOBNEHHOTO MOMEHTa CUTHaNM3MpyeTest LEenYkoM Kmioya. Mpu ycnbilwaxum unum
NpOYYBCTBOBAHMM LLENYKa, HEOBXOANMO NpeKkpaTUTh AOTArMBaHNE.

BHWMAHWE! Henb3s npogomkatb foTsrvBaHne 60NTOB NOCne TOro, Kak KNiody 3acurHanusunpyet
YCTaHOBMEHHbIA BpaLLatoLLmii MoMeHT. Ha aTo Heobxofumo obpaTtitb 0coboe BHUMaHWE npy fo-
TAMMBaHUN C ManbIMU MOMEHTaMU.

Henb3s ycTaHaBnMBaTh 3Ha4eHNe MOMEHTa N03a U3MepUTENbHBIM NPEAEnoM Krioya.
BHUMAHWE! Henb3s cnonb3oBTb HUKakvX yAIMHUTENEN ANS KNKYel, C Lienbio YANUHeH!s nne-
Ya, K KOTOpPOMY NpuKnagbiBaeTcs cuna. K npumepy, Mcnonb3osatb yanuHUTENb U3 Tpyobl.

XPAHEHUE KNIOYA

Ecrm kniod He ByaeT uenonb3osaThCs Ha MPOTSXKEHUN ANUTENLHOTO BPEMEHM, TO HEOBX0AMMO YCTa-
HOBUTb MHUMATbHbIA Npeaen.

Henb3s BbIKpy41BaTH BOPOTOK MUKPOMETPA HIKE YCTAHOBY CaMOTO HU3KOTO MOMHTA.

Knioy Hago UnCTUTB TOMBKO CyXOit MSITKOA Xnon4yaTobyMaxHOi TkaHblo. 3anpeLLaeTcs Mcnonb3o-
BaHue NMiobbIX pacTBOPUTENEN 1 APYTUX KUAKOCTEN, Tak kak OHI MOTYT BbINONack1BaTh 3aBOLCKYO
CMa3ky, koTopoit 0bpaboTaH MexaHn3m kntoya. Koy MMeeT 3aBofckyto kanubpoBky ¢ TOYHOCTb A0
+3% (<500 Nm) / £4% (2500 Nm).

cz
CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Dynamometricky kli¢ je pfesnym nastrojem k méfeni momentu sily. Je uréen ke krouceni spojova-
cich zavitovanych dill tak, aby moment spoje byl znamy a odpovidal druhu materilu a odolnosti
Sroubu a matice.

Porovnani momentt v riznych jednotkéach délky a sily:
1kG*cm = 13,887 OZ*IN (unce x coul)

1kG*em = 0,867 LB*IN (libra x coul)

1kG*m = 9,80665 N*m (newton x metr)

1kG*m = 7,233 LB*FT (libra x stopa)

1FT*LB = 12 LB*IN (libra x coul)

1dm*N = 14,16 OZ*IN (unce x coul)

Rozmér k Kroutici t [Nm] |
Model hlavice 7 Vi Viax Délka [mm]
YT-07760 25 mm; 1" 160 800 1030 - 1050
YT-07761 25mm; 1" 200 1000 1030 - 1050
YT-07762 25mm; 1" 300 1500 2160 - 2190
POUZITI KLICE

Zvolte odpovidajici rozsah Nm nebo in-Ibs. Odblokujte mikrometrické ovladaci kolecko (1).
Mikrometrické ovladaci kolecko nastavte tak, aby ,0" na stupnici ovladaciho kolecka se kryla se svis-
lou ryskou na rameni klice (II).

Mikrometrické ovladaci kolecko otacejte ve sméru pohybu hodinovych rugiéek do doby, kdy bude
nastaven poZadovany kroutici moment. PoZadovany kroutici moment je nastaven tehdy, kdyz méfit-
ko na mikrometrickém ovladacim kolecku se bude kryt se svislou ryskou na rameni klice. (1ll)

Poté zablokujte mikrometrické oviadaci kolecko (IV) a nastavte odpovidajici smér otaceni fehtacky;
nyni je kli¢ pfipraven k pouZiti.

Na drazku kli¢e nasadte pfislusny nastavec. Béhem dotahovani je dosazeni nastaveného momentu
signalizovana kliknutim klice.

PFi zjisténi nebo pociténi kliknuti ukoncete dotahovani.

UPOZORNENI! Po zaznéni signalizace, Ze nastaveny kroutici moment byl dosazZen, nelze dale
pokracovat v dotahovani $roubt. Tomu je nutno vénovat mimofadnou pozornost zejména pii dota-
hovéni s malymi momenty.

Nelze nastavovat hodnoty momentu pfesahujici méfici rozsah Klice.

UPOZORNENI! Nelze pouzivat Zzadna prodlouzZeni klice pro prodlouzeni ramene, ke kterému je sila
pikladana. Napfiklad pouZitim dodatecny prodluzovaci trubky.

SKLADOVANI KLIiCE

Nebude-i kli¢ pouzZivan po delSi dobu nutno nastavit minimaini rozsah.

Nevysroubujte mikrometrické oviadaci kole¢ko pod nastaveny nejnizsi moment.

Kli¢ Ize Cistit pouze mékkou, suchou, bavinénou utérkou. Nelze pouzivat jakékoliv rozpoustédia
nebo jiné tekutiny. Tyto pripravky mohou vyplachnout mazivo, kterym je mechanismus klice ptivod-
né promazan. Kli¢ je plivodné nakalibrovan s pfesnosti do 3% (<500 Nm) / 4% (2500 Nm).

RO
PROPRIETATILE SCULEI

Cheia dinamometrica este o sculd de precizie cu setarea cuplului de strangere A fost proiectata
pentru a integra elementele de asamblare filetate, astfel incét cuplul de strangere sa fie cunoscut si

Conversia diferitelor unitati de mésura pentru cuplu:
1kg*cm = 13,887 OZ*IN

1kg*cm = 0,867 LB*IN

1kg*m =9,80665 N*m

1kg*m=7,233 LB*FT

1FT*LB =12 LB*IN

1dm*N = 14,16 OZ*IN

Serie articol Acti Niin. Cuplu [Nm] Viax Lungime [mm]
YT-07760 25 mm; 1" 160 800 1030 - 1050
YT-07761 25 mm; 1" 200 1000 1030 - 1050
YT-07762 25 mm; 1" 300 1500 2160 - 2190

UTILIZAREA CHEIl DINAMOMETRICE

Alegeti scala Nm sau in-Ibs. Deblocati cheia dinamometrica (1)

Rotiti marginea superioara a manerului de reglare pe pozitia ,0” de pe méaner aliniata in dreptul liniei
centrale a scalei (II).

Apoi rotiti in sens orar pentru a alinia cuplul dorit pe manerul de reglare cu linia centrald a scalei (IIl).
Imediat ce se atinge valoarea necesara a cuplului, setati butonul de fixare (carcasa de fixare) pe
pozitia LOCK (IV).

Dupa instalarea carcasei corespunzatoare si fixarea pe piesa de lucru, aplicati forta asupra maneru-
lui cheii dinamometrice si incetati sa aplicati forta atunci cand auziti un ,clic”; in acest moment, cheia
dinamometricé va reveni la setarea zero. O atentie speciala trebuie acordata la utilizarea unui cuplu

redus la setare, adica este necesar sa incetati aplicarea fortei imediat ce se atinge cuplul presetat.

Atentie: Dupa prima utilizare sau dupé ce cheia dinamometrica nu este folosita o perioadd mai
lunga si trebuie folosita din nou, asigurati-va ca folositi de 5-10 ori un cuplu mai mare, astfel incat
componentele din interior s& poata fi bine lubrifiate de uleiul lubrifiant special. Cand urmeaza s nu
folositi cheia dinamometrica, asigurati-va cé setati cuplul la valoarea cea mai mica.

Nu mai aplicati presiune dupd atingerea cuplului presetat; in caz contrar, piesa de lucru se poate
deteriora.

Tnainte de setarea valorii cuplului, verificati dacé cheia dinamometric este setatd pe pozitia LOCK
(blocatd) sau UNLOCK (deblocata).

INTRETINEREA CHEIl
Cheia dinamometricd a fost calibratd si testatd din fabricd pentru a asigura o precizie
de £3% (<500 Nm) / +4% (2500 Nm). Ca atare, ea este un instrument de masura de inalta precizie

si activitdtile de service pot fi efectuate doar de profesionisti bine instruiti.
Nu cufundati cheia dinamometrica in niciun lichid pentru a nu afecta lubrifierea interioara.
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