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KLUCZ PNEUMATYCZNY YT-09515

PNEUMATIC WRENCH

DRUCKLUFT- SCHLUSSEL
[THEBMATUYECKWA KITIOY
[THEBMATUYHWUA KITIOY
PNEUMATINIS VERZLIASUKIS
PNEIMATISKA ATSLEGA
PNEUMATICKY UTAHOVAK
PNEUMATICKY UTAHOVAK
PNEUMATIKUS KULCS

CHEIE PNEUMATICA

LLAVE NEUMATICA

CLE A CHOC PNEUMATIQUE

CHIAVE PNEUMATICA
PNEUMATISCHE SLAGMOERSLEUTEL
AEPOKAEIAO

MHEBMATUYEH YAPEH FANKOBEPT
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PL EN DE RU

1. wlot powietrza 1. air inlet 1. Lufteinlauf 1. BXOZHOE BO3MYLUIHOE OTBEPCTUE
2. zlaczka wiotu powietrza 2. airinlet . Luftei ippel 2. COBAVHUTENb

3. spust 3. trigger 3. Schalter 3. Bblknioyatenb

4. przefacznik kierunku obrotow 4. turning rotation switch 4. Drehrichtungsschalter 4. peBepcyBHbIi NepekmiovaTenb
5. zabierak 5. collector 5. Mitnehmer 5. NOBOAOK

6. regulacja cisnienia 6. adjustment of pressure 6. Druckeinstellung 6. perynupoBka faBnexus

8. narzedzie 8. tool 8. Werkzeug 8. yCTpOIACTBO

9. gniazdo weza 9. hose socket 9. Schlauchsitz 9. THe3[0 WhaHra

10. waz 10. hose 10. Schlauch 10. wnaHr

11. ztaczka weza 11. hose connector 11. Schlauchnippel 11. coeAuHUTENb LUNaHra

12. smarownica 12. greaser 12. Oler 12. MacneHka

13. reduktor 13. reducer 13. Druckminderer 13. penykTop

14. filtr 14. filter 14. Filter 14. dunetp

15. kompresor 15. compressor 15. Kompressor 15. komnpeccop
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UA

1. BXiJHWil NOBITPSIHWI OTBIp
2. 3eaHyBaY

3. BuMMKaY

4. peBepCUBHUI Nepemukay
5. XOMyTHK

6. perynioBanHs TUCKy

8. npuctpint

9. rHi3go wnaxra

10. wnakr

11. 3eAHyBaY WNaHra

12. macnsHka

13. penyktop

14. insTp

15. komnpecop

SK

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spust

4. prepinac smeru otacok
5. unasac

6. regulacia tlaku

8. nastroj

9. hadicové zasuvka

10. hadica

11. hadicova spojka

12. olejovac

13. redukény ventil

14 filter

15. kompresor

FR

1. entrée d'air

2. connecteur d'entrée d'air
3. gachette

4. commutateur de sens
de rotation

5. support carré

6. réglage de vitesse

8. outil

9. douille du tuyau flexible
10. tuyau flexible

11. raccord du tuyau flexible
12. graisseur

13. réducteur

14. filtre

15. compresseur

LT

1. oro jéjimas

2. oro j&jimo atvamzdis
3. paleidimo spaustukas
4. sukimosi krypties
perjungiklis

5. veleno galvuté

6. slégio reguliavimas
8. jrankis

9. zamos lizdas

10. Zama

11. Zarnos mova

12. tepaling

13. reduktorius

14. filtras

15. kompresorius

HU

1. levegd bemenet

2. aleveg6bemenet
csatlakozéja

3. szelep

4. forgésirany valto

5. forgdcsap

6. nyomésszabalyzé
8. szerszam

9. témléfogado csatlakozo
10. tomlé

11. téml6 csatlakozéja
12. zsirzd

13. nyoméascsokkentd
14. sziré

15. kompresszor

IT

1. presa d'aria

2. raccordo della presa d'aria
3. scarico

4. commutatore di direzione
di rotazione

5. porta inserti

6. regolazione della pressione
8. attrezzo

9. presa del tubo flessibile

10. tubo flessibile

11. raccordo del tubo flessibile
12. lubrificatore

13. riduttore

14. filtro

15. compressore
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Lv

1. gaisa pievads

2. gaisa pievada
savienojums

3. laidene

4. apgriezienu virziena
parsledzéjs

5. pavada

6. spiediena regulacija
8. ierice

9. vada ligzda

10. vads

11. vada savienojums
12. ellodanas instruments
13. reduktors

14. filtrs

15. kompresors

RO

1. orificiul intrérii aerului
2. mufa intrarii aerului
3. tragaciul

4. comutatorul schimbarii
dirctiei de rotire

5. antrenor

6. ajustarea presiunii

8. scula ajutatoare

9. soclul tubului

10. tub

1. mufa tubului

12. gresor

13. reduktor

14. filtru

16. compresor

NL

1. luchtingang

2. luchtingangconnector
3. trekker

4. draairichtingsschakelaar
5. gereedschapshouder
6. drukregeling

8. gereedschap

9. slangaansluiting

10. slang

11. slangkoppelstuk

12. smeertoestel.

13. reductor

14. filter

15. compressor

cz

1. vstup vzduchu

2. spojka vstupu vzduchu
3. spoust

4. prepinac sméru otacek
5. unase¢

6. regulace tlaku

8. nastroj

9. zasuvka hadice

10. hadice

11. spojka hadice

12. olejovac

13. redukéni ventil

14, filtr

15. kompresor

ES

1. entrada de aire

2. conector de la entrada
de aire

3. gatillo

4. interruptor de la direccion
de giro

5. conductor

6. regulacion de la presion
8. herramienta

9. entrada de la manguera
10. manguera

11. conector de la manguera
12. lubricador

13. reductor

14. filtro

15. compresor

GR

1. sioaywyn aépa

2. olvdeon €10030U aépa
3. okavdaAn

4. diakdTrmg
kareyBuvong Aemoupyiag
5. meipog epTrAoKg

6. puBion Tieang

8. epyakeio

9. uodoxr owArva

10. eAaoTIKOG OwArvVag
11. oOvdean owhiva

12. hmavTikr didragn

13. peiwtpag

14. giktpo

15. oupieaTrg

TOYA S.A. ul. Soltysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska; www.yato.com
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1. BXOZ 32 Bb3ayX

2. BXOIEH KOHEKTOp 33 Bb3AyX
3. cnycbk 3a 3apelicTBaHe

4. npeBKIo4BATEN Ha NOCOKATA Ha BbpTEHE
5. HakoBanHs

6. perynupaxe Ha HansraHeto
8. MHCTpYMeHT

9. rHe3o 3a Mapkyy

10. Mapky4

11. KOHEKTOp 3a Mapky4a

12. omacrmten

13. penyktop

14. puntbp

15. komnpecop

Przeczytac instrukcje
Read the operating instruction

MpoynTaTh MHCTPYKLMIO
MpoynTarh iHCTPYKLItO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lire les instructions d'utilisation
Leggere l'istruzione operativa
Lees de gebruiksaanwijzing
AiaBdoTe Tig 0dnyieg Aemoupyiag
lpoyeTeTe pbkOBOACTBOTO
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Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Bedienungsanleitung durchgelesen  Schutzbrille tragen

Monb30BaTLCA 3ALLMTHEIMU O4KaMI
Kopuctyiitech 3axucHimm okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Porter des lunettes de protection
Indossare occhiali protettivi

Draag beschermende bril

DopéaTe mpooTaTeuTIKd yuaNid
W3nonsBaitTe 3awwuTH1 ounna

=7

Miejsce aplikacii oleju

Oil application spot
Ol-Anwendungsstelle

MecTo nogaum Macna

Micue BBeaeHHs Macna
Alyvos aplikacijos vieta

Ellas aplikacijas vieta

Misto aplikace oleje

Miesto aplikacie oleja
Olajozasi pont

Loc de aplicare ulei

Lugar de aplicacion de aceite
Point d'application d'huile
Punto di applicazione dell'olio
Olie-aanbrengplaats

Znueio epapuoyng Aadiol
MsicTo Ha HaHacsiHe Ha MacroTo

CZ SK HU RO ES FR IT NL GR BG
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Kierunek obrotéw
Rotation direction
Drehrichtung
Hanpasnetve BpalLeus
Hanpsim obepranHs
Apsisukimy kryptis
Griezes virziens

Smér otaceni

Smer otatania
Forgésirany

Directje turatji

Direccion de la rotacion
Sens de rotation
Direzione di rotazione
Rotatierichting
KareUBuvon mepiotpogrg
Mocoka Ha BbpTEHE

Uzywaé ochrony stuchu
Wear hearing protectors

Gehdrschutz tragen

Monb3oBaTbCs CPEACTBAMM 3aLLMTBI CRyXa
Kopuctyiitech 3acobamu 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes dro$ibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu

PouZivaj chranice sluchu

Hasznaljon fillvédét!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Porter des protecteurs auditifs

Indossare protezioni acustiche

Draag gehoorbeschermers

DopéaTe TPOOTATEUTIKG KOG
M3nona3gaiite cpeacTsa 3a 3aluuTa Ha cnyxa
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA

Klucz pneumatyczny jest narzedziem zasilanym strumieniem sprezonego powietrza pod odpowiednim cisnie-
niem. Za pomocg kluczy nasadowych naktadanych na zabierak mozliwe jest przykrecanie i odkrecanie $rub,
szczegolnie tam gdzie wymagany jest wysoki moment obrotowy. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
narzedzia jest zalezna od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nie
przestrzegania przepisdw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzial-
nosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, powoduje takze utrate praw uzytkownika do gwa-
rancji, a takze z tytutu niezgodnosci z umowa.

WYPOSAZENIE

Klucz jest wyposazony w ztgczke pozwalajaca przytaczy¢ go do uktadu pneumatycznego.

DANE TECHNICZNE

Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-09515
Diugos¢ [mm] 130
Masa [ka] 13
Srednica przylacza powietrza (PT) [/ mm] 14163
Srednica weza doprowadzajacego powietrze (wewnetrzna) [/ mm] 3/8/10
Obroty [min”] 10 000
Maksymalny moment obrotowy [Nm] 1200
Rozmiar zabieraka ["/ mm] 12112,7
Maksymalne cinienie pracy [MPa] 0,63
Wymagany przeptyw powietrza [V/min] 142
Cisnienie akustyczne (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0+1,0
Moc akustyczna (EN ISO 15744) [dB(A)] 94,0+£2,0
Drgania (EN 1SO 28927-2) [m/s?] 94409

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE! Podczas pracy narzedziem pneumatycznym zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych
zasad bezpieczenstwa pracy, tacznie z podanymi nizej, w celu ograniczenia zagrozenia pozarem, porazenia
pradem elektrycznym oraz uniknigcia obrazen.

Przed przystapieniem do eksploatacji niniejszego narzedzia przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.
UWAGA! Przeczyta¢ wszystkie ponizsze instrukcje. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia
elektrycznego, pozaru albo do uszkodzen ciata. Pojecie ,narzedzie pneumatyczne” uzyte w instrukcjach odno-
si sie do wszystkich narzedzi napedzanych sprezonym strumieniem powietrza pod odpowiednim cignieniem.

— ILNSTRUKCJA ORYGINALNA
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PRZESTRZEGAC PONIZSZE INSTRUKCJE

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany akcesoriéw lub w przypadku pracy
w poblizu narzedzia pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje
bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata. In-
stalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany
i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacje moga zmniejszy¢ efek-
tywnos¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz zwigkszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzucaé¢ instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekaza¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac narzedzia pneumatycznego, jezeli
jest uszkodzone. Narzedzie nalezy poddawac okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych wymaga-
nych norma ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien skontaktowac si¢ z producentem w celu wymiany
tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriow lub nawet narzedzia wstawianego moze spowodowac wy-
rzucenie czesci z duzg predkoscia. Zawsze nalezy stosowa¢ ochrong oczu odporng na uderzenia. Stopien
ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy sie upewnic, ze obrabiany przedmiot
jest bezpiecznie zamocowany.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowa¢ zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przy-
padku gdy luzna odziez, bizuteria, wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoriow.
Rekawice moga zostac¢ zaplatane przez wirujgcy zabierak i moga spowodowac odciecie lub ztamanie palcow.
Rekawice pokryte gumg lub rekawice wzmocnione metalem, tatwo moga zosta¢ zaplatane w nasadki zain-
stalowane na zabieraku narzedzia. Nie ubiera¢ luzno dopasowanych rekawic lub rekawic z odcigtymi lub
wystrzepionymi palcami. Nigdy nie trzymac zabieraka, nasadki lub przedtuzki zabieraka. Rece trzymaé z dala
od wirujgcych zabierakow.

Zagrozenia zwigzane z pracg

Uzytkowanie narzedzia moze wystawic rece operatora na zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, od-
ciecie, $cieranie oraz goraco. Nalezy ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel
konserwujacy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z ilodcig, masg oraz moca narzedzia. Trzymaé
narzedzie poprawnie. Zachowa¢ gotowo$¢ do przeciwstawienia sig normalnym lub niespodziewanym ruchom
oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. W przypadku gdzie wymagane sg $rodki pochtaniajgce mo-
ment obrotowy reakcji, jest zalecane zastosowanie ramienia podtrzymujgcego tam gdzie jest to mozliwe.
Jezeli jednak nie ma takiej mozliwosci, zalecane jest uzytkowanie uchwytéw bocznych dla narzedzi prostych
oraz narzedzi z chwytem pistoletowym. Zalecane jest uzycie drazkéw reakcyjnych dla wkretakow katowych.
W kazdym wypadku zalecane jest uzycie $rodkéw pochtaniajacych moment obrotowy reakcji powyzej: 4 Nm
dla narzedzi prostych, 10 Nm dla narzedzi z uchwytem pistoletowym, 60 Nm dla wkretakéw katowych. Nalezy
zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w dostawie energii zasilajacej. Uzywac tylko
$rodkéw smarnych zalecanych przez producenta. Palce moga zosta¢ zmiazdzone we wkretakach z otwartymi
chwytakami. Nie uzywa¢ narzedzi w ograniczonej przestrzeni oraz wystrzegac si¢ zmiazdzenia rak pomigdzy
narzedziem i obrabianym elementem, szczegélnie podczas odkrecania.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami (takie jak: nitownice, wiertarki, miotki, szlifierki, polerki)

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest
narazony na do$wiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkdw, szyi lub innych czesci ciata. W przypadku
uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajaca wia-
$ciwe ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajacych réwnowagi postaw. Operator powinien
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zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikngé dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator
doswiadcza symptomoéw takich jak: trwaty lub powtarzajacy sie dyskomfort, bdl, pulsujacy bél, mrowienie,
dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich ignorowaé, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i
skonsultowac sie z lekarzem.

Zagrozenia spowodowane akcesoriami

Odfgczy¢ narzedzie od zrédfa zasilania przed zmiang narzedzia wstawionego Iub akcesoria. Nie dotykaé
nasadek i akcesoriéw podczas dziatania narzedzia, poniewaz zwigksza to ryzyko skaleczen, oparzen lub
obrazen na skutek drgan. Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach, ktére sa
zalecane przez producenta. Uzywac tylko nasadek udarowych w dobrym stanie, zty stan lub nasadki nieuda-
rowe stosowane w narzedziach udarowych moga sie rozpasé i stac sie pociskiem.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy (takie jak: nitownice, wiertarki, mtotki, szlifierki, polerki)
Poslizgnigcia, potkniecia i upadki sa gtéwnymi przyczynami obrazen. Wystrzega¢ sig, Sliskich powierzch-
ni spowodowanych uzytkowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg
powietrzng. Postepowac ostroznie w nieznanym otoczeniu. Moga istnie¢ ukryte zagrozenia, takie jak elek-
trycznos¢ lub inne linii uzytkowe. Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach
zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z energig elektryczna. Upewni¢ sig, Ze nie istniejg
zadne przewody elektryczne, rury gazowe, itp., ktére moga powodowac zagrozenie w przypadku uszkodzenia
przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyti opary powstate przy uzyciu narzgdzia pneumatycznego mogq spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad
raka, wady wrodzone, astma i/ lub zapalenie skory), niezbedne sa: ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich
$rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego
przy uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejacego pytu. Wylot powietrza nalezy tak kierowac, aby
zminimalizowa¢ wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem
powinna by¢ kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania, eks-
trakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zalece-
niami producenta. Uzywa¢ ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa.

Zagrozenie hatasem (takie jak: nitownice, wiertaki)

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stu-
chu oraz inne problemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie w uszach).
Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen.
Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowac dziatania takie jak: materiaty tumiace za-
pobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodaw-
cy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego
nalezy przeprowadza¢ wediug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé niepotrzebnego wzrostu poziomu
hatasu. Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada tlumik, zawsze nalezy upewnic sie, ze jest prawidtowo za-
montowany podczas uzytkowania narzedzia. Wybrac, konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wedtug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowac¢ trwate uszkodzenia nerwdw i ukrwienia rak oraz ramion. Trzymaé
rece z dala od gniazd wkretakdéw. Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz utrzy-
mywacé rece ciepte i suche. Jesli wystapi dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skdry w palcach i dfoni,
zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego, nastepnie poinformowac pracodawce oraz skonsultowac
sie z lekarzem. Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
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uniknaé niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Nie uzywac zuzytych lub zle dopasowanych nasadek, ponie-
waz moze spowodowa¢ znaczny wzrost poziomu drgan. Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia
wstawiane wedlug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to uniknaé niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Tam
gdzie jest to mozliwe powinien by¢ stosowany montaz ostaniajacy. Jezeli jest to mozliwe nalezy podpieraé
cigzar narzedzia w stojaku, napinaczu lub réwnowazniku. Trzyma¢ narzedzie lekkim, ale pewnym chwytem, z
uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze,
gdy sita chwytu jest wyzsza.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace narzedzi pneumatycznych

Powietrze pod cisnieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

- zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z cidnienia powietrza i odigczy¢ narzedzie od doptywu powie-
trza, gdy: nie jest uzywane, przed wymiang akcesoriow lub przy wykonywaniem napraw;

- nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

Uderzenie wezem moze spowodowa¢ powazne obrazenia. Zawsze nalezy przeprowadzic kontrole pod katem
uszkodzonych lub luznych wezy i ztaczek. Zimne powietrze nalezy kierowac z dala od rak. Nie stosowaé
szybkoztacza na wlocie narzedzia udarowego oraz powietrzno-hydraulicznego. Stosowaé gwintowane ztgczki
wykonane ze stali hartowanej (lub materiatu o podobnej wytrzymato$ci). Za kazdym razem gdy sg stosowane
uniwersalne potaczenia zakrecane (potaczenia kiowe), nalezy zastosowag trzpienie zabezpieczajace i taczniki
zabezpieczajgce przeciwko mozliwosci uszkodzenia potgczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i na-
rzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia powietrza podanego dla narzedzia. Ci$nienie powietrza
ma krytyczne znaczenia dla bezpieczenstwa i wptywa na wydajno$¢ w systemach z regulowanym momentem
obrotowym i narzedziach obrotéw ciggtych. W takim przypadku powinny by¢ zachowane wymagania odno$nie
diugosci i $rednicy wezy. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

WARUNKI EKSPLOATACJI

Nalezy sig upewni¢, ze zrodio sprezonego powietrza pozwala wytworzy¢ wlasciwe cidnienie robocze, oraz
zapewni¢ wymagany przeptyw powietrza. W przypadku zbyt duzego cinienia powietrza zasilajgcego nalezy
zastosowa¢ reduktor wraz z zaworem bezpieczenstwa. Narzedzie pneumatyczne nalezy zasila¢ przez uktad
filtra i smarownicy. Zapewni to jednoczesnie czysto$¢ i nawilzenie powietrza olejem. Stan filtra i smarownicy
nalezy sprawdzac przed kazdym uzyciem i ewentualnie oczysci¢ filtr lub uzupetni¢ niedobér oleju w smarow-
nicy. Zapewni to wiasciwg eksploatacje narzedzia i przediuzy jego zywotnosc.

Nalezy prawidtowo przystosowac drazek reakcyjny do danego zastosowania.

W przypadku stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw podtrzymujacych, nalezy sig upewni¢, ze na-
rzedzie zostato prawidtowo i pewnie zamocowane.

Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe pozwalajaca przeciwdziata¢ normalnemu lub nieoczekiwanemu ruchowi
narzedzia, wywotywanemu przez moment obrotowy.

Nie wolno trzyma¢ rak i innych czedci ciata w zasiegu dziatania drazka reakcyjnego, grozi to powaznymi
urazami.

Stosowane klucze nasadowe i inne narzedzia wstawiane muszg by¢ przystosowane do pracy z narzedziami
pneumatycznymi. Dotaczane narzgdzia wstawiane muszg by¢ sprawne, czyste i nieuszkodzone, a ich rozmiar
dostosowany do rozmiaréw zabieraka. Zabronione jest przerabianie gniazd kluczy lub zabieraka.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy upewni¢ s, ze zaden element uktadu pneumatycznego nie jest
uszkodzony. W przypadku zaobserwowania uszkodzen, nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe nieuszko-
dzone elementy uktadu.

Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia,
kompresora i przewoddw.
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Podfgczanie narzedzia do ukfadu pneumatycznego
Rysunek pokazuje zalecany sposéb podtgczenia narzedzia do uktadu pneumatycznego. Pokazany sposéb
zapewni najbardziej efektywne wykorzystanie narzedzia, a takze przedtuzy zywotno$¢ narzedzia.
Whpusci¢ kilka kropli oleju o lepkosci SAE 10 do wlotu powietrza.
Do gwintu wlotu powietrza mocno i pewnie przykreci¢ odpowiednig koncowke umozliwiajacg przytaczenie
weza doprowadzajacego powietrze. (Il)
Na zabieraku narzgdzia zamocowa¢ odpowiednig koncéwke. Do pracy z narzedziami pneumatycznymi
stosowac tylko wyposazenie przystosowane do pracy z narzedziami udarowymi.
Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw. Litera F oznacza obroty zgodne z kierunkiem ruchu wskazéwek zega-
ra, litera R - obroty przeciwne do ruchu wskazéwek zegara.
Tam gdzie jest to mozliwe wyregulowag cisnienie (moment obrotowy).
Podtaczy¢ narzedzie do uktadu pneumatycznego uzywajac weza o wewnetrznej $rednicy 3/8”. Upewnic sie,
ze wytrzymato$¢ weza wynosi, co najmniej 1,38MPa. (I1l)
Uruchomi¢ narzedzie na kilka sekund upewniajac sie, ze nie dochodzg z niego Zadne podejrzane dzwigki
lub wibracje.

Praca z udarowymi kluczami nasadowymi

Przed rozpoczeciem wkrecania $ruby lub nakretki kluczem, recznie nakrecic¢ $rube lub nakretke na gwint
(przynajmniej dwa obroty). Upewnic sie, ze zostat dobrze dobrany rozmiar klucza nasadowego wzgledem
odkrecanego lub dokrecanego elementu. Zte dobranie rozmiaréw moze skutkowac zniszczeniem zaréwno
klucza jak i nakretki lub $ruby.

Odkrecanie i dokrecanie

Wyregulowa¢ ci$nienie w uktadzie pneumatycznym tak, aby nie przekroczyto warto$ci maksymalnej dla da-
nego narzedzia.

Ustawi¢ odpowiedni kierunek obrotéw narzedzia (F - dokrecanie, R - odkrecanie), oraz odpowiedni moment
obrotowy. (V)

Na zabieraku narzedzia zamontowa¢ odpowiedni klucz nasadowy. (IV)

Podtaczy¢ klucz do uktadu pneumatycznego.

Natozy¢ klucz z zamontowang nasadkg na odkrecany lub dokrecany element.

Stopniowo naciska¢ spust narzedzia.

Po skonczonej pracy rozmontowac uktad pneumatyczny i zakonserwowaé narzedzie.

KONSERWACJA

Nigdy nie stosowaé benzyny, rozpuszczalnika, albo innej palnej cieczy do czyszczenia narzedzia. Opary moga
sie zapali¢ powodujgc wybuch narzedzia i powazne obrazenia. Rozpuszczalniki uzyte do czyszczenia uchwy-
tu narzedziowego i korpusu moga spowodowa¢ rozmigkczenie uszczelnien. Doktadnie wysuszy¢ narzedzie
przed rozpoczeciem pracy.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowo$ci w dziataniu narzedzia, narzedzie nalezy natych-
miast odtaczy¢ od uktadu pneumatycznego.

Wszystkie elementy uktadu pneumatycznego muszg by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami. Zanie-
czyszczenia, ktdre dostang sie do ukladu pneumatycznego moga zniszczy¢ narzedzie i inne elementy uktadu
pneumatycznego.

Konserwacja narzedzia przed kazdym uzyciem

Odtgczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Przed kazdym uzyciem wpusci¢ niewielka ilo$¢ ptynu konserwujacego (np. WD-40) przez wlot powietrza.
Podtacz narzedzie do uktadu pneumatycznego i uruchom na okoto 30 sekund. Pozwoli to rozprowadzi¢ ptyn
konserwujacy po wnetrzu narzedzia i je oczysci¢.
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Ponownie odtaczy¢ narzedzie od uktadu pneumatycznego.

Niewielka ilo$¢ oleju SAE 10 wpusci¢ do wnetrza narzedzia, przez otwdr wlotowy powietrza i otwory przezna-
czone do tego celu. Zalecane jest uzycie oleju SAE 10 przeznaczonego do konserwacji narzedzi pneumatycz-
nych. Podtgczy¢ narzedzie i je uruchomic na krétki czas.

Uwaga! WD-40 nie moze stuzy¢ jako wtasciwy olej smarujacy.

Powyciera¢ nadmiar oleju, ktéry wydostat si¢ przez otwory wylotowe. Pozostawiony olej moze uszkodzi¢
uszczelnienia narzedzia.

Inne czynnoci konserwacyjne

Przed kazdym uzyciem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy na narzedziu nie sg widoczne jakiekolwiek $lady
uszkodzen. Zabieraki, uchwyty narzedziowe i wrzeciona nalezy utrzymywac w czystosci.

Co 6 miesiecy, albo po 100 godzinach pracy nalezy narzedzie przekazac do przegladu wykwalifikowanemu
personelowi w warsztacie naprawczym. Jezeli narzedzie byto uzytkowane bez stosowania zalecanego uktadu
doprowadzajgcego powietrze, nalezy zwigkszy¢ czestotliwos¢ przegladéw narzedzia.

Usuwanie usterek

Nalezy przerwa¢ uzytkowanie narzedzia natychmiast po wykryciu jakiejkolwiek usterki. Praca niesprawnym
narzedziem moze spowodowac obrazenia. Wszelkie naprawy lub wymiany elementéw narzedzia, muszg by¢
przeprowadzone przez wykwalifikowany personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.

Usterka Mozliwe rozwigzanie

Whpusci¢ niewielka ilos¢ WD-40 przez otwdr wlotowy powietrza. Uruchomi¢ narzedzie na kilka

sekund. topatki mogly sie przyklei¢ do wirnika. Uruchomi¢ narzedzie na okoto 30 sekund.

sie Niewielkg iloscig oleju nasmaruj narzedzie. Uwaga! Nadmiar oleju moze spowodowa¢ spadek
mocy narzedzia. W takim przypadku nalezy wyczyscic naped.

Narzedzie ma zbyt wolne
obroty lub nie uruchamia

Kompresor nie zapewnia wiasciwego doptywu powietrza. Narzedzie uruchamia sig powietrzem
Narzedzie uruchamia sig i | zgromadzonym w zbiorniku kompresora. W miarg oprézniania sie zbiornika, kompresor nie
potem zwalnia nadaza z uzupetnianiem brakéw powietrza. Nalezy podtaczy¢ urzadzenie do wydajniejszego
kompresora.

Upewnic sie, ze posiadane weze maja wewnetrzng Srednice, co najmniej 3/8”. Sprawdzi¢
nastawe cisnienia, czy jest ustawione na wartos¢ maksymaing. Upewnic sig, ze narzedzie
jest w odpowiedni sposob wyczyszczone i nasmarowane. W przypadku braku rezultatéw,

narzedzie oddac do naprawy.

Niewystarczajgca moc

Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatkowa i ostony nalezy
oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cinieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez
uzycia $rodkéw chemicznych i plynéw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.

Zuzyte narzedzia sg surowcami wtérnymi - nie wolno wyrzucac ich do pojemnikéw na odpady domowe, po-
niewaz zawierajg substancje niebezpieczne dla zdrowia ludzkiego i $rodowiska! Prosimy o aktywng pomoc
w oszczgdnym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i ochronie $rodowiska naturalnego przez przekazanie
zuzytego urzadzenia do punktu sktadowania zuzytych urzadzen. Aby ograniczy¢ ilo$¢ usuwanych odpadéw
konieczne jest ich ponowne uzycie, recykling lub odzysk w innej formie.
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CHARACTERISTICS OF THE TOOL

Pneumatic wrench is a tool that is powered with a stream of compressed air at appropriate pressure. Wrench-
es installed on a collector make screwing down and unscrewing possible, particularly where a high turning mo-
ment is required. Correct, reliable and safe functioning of the tool depends on correct operation, therefore:
Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.

The supplier cannot be held responsible for any damages or injuries which are caused by using the tool in a manner
that does not correspond to its purpose, not observing safety regulations or the recommendations of the present
instructions. Using the tool in a manner that does not correspond to its purpose also cancels the guarantee.
EQUIPMENT

The pneumatic wrench is equipped with a connector that facilitates its connection to the pneumatic system.

TECHNICAL DATA
Parameter Measurement unit Value
Catalogue number YT-09515
Length [mm] 130
Weight [kg] 13
Diameter of the air connection (PT) ["/ mm] 14163
Inside diameter of the air supply hose ["/ mm] 3/8/10
Rotations [min] 10 000
Maximum turning moment [Nm] 1200
Size of the collector ["/ mm] 12112,7
Maximum working pressure [MPa] 0,63
Required air flow [V/min] 142
Acoustic pressure (ISO 15744) [dB(A)] 87,0+1,0
Acoustic power (ISO 15744) [dB(A)] 94,020
Vibrations (ISO 28927-2) [m/s?] 941+09

GENERAL SAFETY CONDITIONS

WARNING! During operation of a pneumatic tool, it is recommended to always observe the basic safety regu-
lations including those mentioned below, in order to diminish the risk of fire, electric shock and injury.

Before operation of the tool can be commenced, the whole manual must be read and kept.
ATTENTION! Read all the instructions mentioned below. If they are not observed, there is a risk of electric
shock, fire or injury. The notion of ,pneumatic tool” that is used in the instructions refers to all tools that are
powered with a stream of compressed air at appropriate pressure.

OBSERVE THE FOLLOWING INSTRUCTIONS

General safety rules
For multiple hazards, read and understand the safety instructions before installing, operating, repairing, main-
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taining, changing accessories on, or working near the assembly power tool for threaded fasteners. Failure to
do so can result in serious bodily injury. Only qualified and trained operators should install, adjust or use the
assembly power tool for threaded fasteners. Do not modify this assembly power tool for threaded fasteners.
Modifications can reduce the effectiveness of safety measures and increase the risks to the operator. Do not
discard the safety instructions; give them to the operator. Do not use the assembly power tool for threaded
fasteners if it has been damaged. Tools shall be inspected periodically to verify that the ratings and markings
required by this part of ISO 11148 are legibly marked on the tool. The employer/user shall contact the manu-
facturer to obtain replacement marking labels when necessary.

Projectile hazards

Failure of the workpiece, of accessories or even of the inserted tool itself can generate high-velocity projec-
tiles. Always wear impact-resistant eye protection during the operation of the assembly power tool for threaded
fasteners. The grade of protection required should be assessed for each use. Ensure that the workpiece is
securely fixed.

Entanglement hazards

Entanglement hazards can result in choking, scalping and/or lacerations if loose clothing, personal jewellery,
neckware, hair or gloves are not kept away from the tool and accessories. Gloves can become entangled with
the rotating drive, causing severed or broken fingers. Rotating drive sockets and drive extensions can easily
entangle rubber-coated or metal-reinforced gloves. Do not wear loose-fitting gloves or gloves with cut or frayed
fingers. Never hold the drive, socket or drive extension. Keep hands away from rotating drives.

Operating hazards

The use of the tool can expose the operator’s hands to hazards including crushing, impacts, cuts and abra-
sions and heat. Wear suitable gloves to protect hands. Operators and maintenance personnel shall be physi-
cally able to handle the bulk, weight and power of the tool. Hold the tool correctly; be ready to counteract
normal or sudden movements and have both hands available. Maintain a balanced body position and secure
footing. In cases where the means to absorb the reaction torque are requested, it is recommended to use a
suspension arm whenever possible. If that is not possible, side handles are recommended for straightcase
and pistol-grip tools. Reaction bars are recommended for angle nutrunners. In any case, it is recommended
to use a means to absorb the reaction torque above 4 Nm for straight tools, above 10 Nm for pistol-grip tools,
and above 60 Nm for angle nutrunners. Release the start-and-stop device in the case of an interruption of
the energy supply. Use only lubricants recommended by the manufacturer. Fingers can be crushed in open-
ended crow-foot nutrunners. Do not use in confined spaces and beware of crushing hands between tool and
workpiece, especially when unscrewing.

Repetitive motions hazards

When using a power tool for, the operator can experience discomfort in the hands, arms, shoulders, neck, or
other parts of the body. While using an assembly power tool for threaded fasteners, the operator should adopt
a comfortable posture whilst maintaining secure footing and avoiding awkward or off-balanced postures. The
operator should change posture during extended tasks, which can help avoid discomfort and fatigue. If the
operator experiences symptoms such as persistent or recurring discomfort, pain, throbbing, aching, tingling,
numbness, burning sensations or stiffness, these waming signs should not be ignored. The operator should
tell the employer and consult a qualified health professional.

Accessory hazards

Disconnect the assembly power tool for threaded fasteners from the energy supply before changing the insert-
ed tool or accessory. Do not touch sockets or accessories during impacting, as this increases the risk of cuts,
burns or vibration injuries. Use only sizes and types of accessories and consumables that are recommended
by the assembly power tool for threaded fasteners manufacturer. Use only impact-wrench-rated sockets in
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good condition, as poor condition or hand sockets and accessories used with impact wrenches can shatter
and become a projectile.

Workplace hazards

Slips, trips and falls are major causes of workplace injury. Be aware of slippery surfaces caused by the

use of the tool and also of trip hazards caused by the air line or hydraulic hose. Proceed with care in unfamiliar
surroundings. Hidden hazards, such as electricity or other utility lines, can exist. The assembly power tool for
threaded fasteners is not intended for use in potentially explosive atmospheres and is not insulated against
coming into contact with electric power. Make sure there are no electrical cables, gas pipes, etc., that can
cause a hazard if damaged by use of the tool.

Dust and fume hazards

Dust and fumes generated when using assembly power tools for threaded fasteners can cause ill health (for
example, cancer, birth defects, asthma and/or dermatitis); risk assessment and implementation of appropri-
ate controls for these hazards are essential. Risk assessment should include dust created by the use of the
tool and the potential for disturbing existing dust. Direct the exhaust so as to minimize disturbance of dust in
a dust-filled environment. Where dust or fumes are created, the priority shall be to control them at the point
of emission. All integral features or accessories for the collection, extraction or suppression of airborne dust
or fumes should be correctly used and maintained in accordance with the manufacturer’s instructions. Use
respiratory protection in accordance with employer’s instructions and as required by occupational health and
safety regulations.

Noise hazards

Unprotected exposure to high noise levels can cause permanent, disabling, hearing loss and other problems,
such as tinnitus (ringing, buzzing, whistling or humming in the ears). Risk assessment and implementation
of appropriate controls for these hazards are essential. Appropriate controls to reduce the risk may include
actions such as damping materials to prevent workpieces from “ringing”. Use hearing protection in accordance
with employer’s instructions and as required by occupational health and safety regulations. Operate and main-
tain the assembly power tool for threaded fasteners as recommended in the instruction handbook, to prevent
an unnecessary increase in noise levels. If the assembly power tool for threaded fasteners has a silencer,
always ensure it is in place and in good working order when the assembly power tool for threaded fasteners
is operating. Select, maintain and replace the consumable/inserted tool as recommended in the instruction
handbook, to prevent an unnecessary increase in noise.

Vibration hazards

Exposure to vibration can cause disabling damage to the nerves and blood supply of the hands and arms.
Keep the hands away from the nutrunner sockets. Wear warm clothing when working in cold conditions and
keep your hands warm and dry. If you experience numbness, tingling, pain or whitening of the skin in your
fingers or hands, stop using the assembly power tool for threaded fasteners, tell your employer and consult
a physician. Operate and maintain the assembly power tool for threaded fasteners as recommended in the
instruction handbook, to prevent an unnecessary increase in vibration levels. Do not use worn or ill-fitting sock-
ets or extensions, as this is likely to cause a substantial increase in vibration. Select, maintain and replace the
consumable/inserted tool as recommended in the instruction handbook, to prevent an unnecessary increase
in vibration levels. Sleeve fittings should be used where practicable. Support the weight of the tool in a stand,
tensioner or balancer, if possible. Hold the tool with a light but safe grip, taking account of the required hand
reaction forces, because the risk from vibration is generally greater when the grip force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic power tools

The following additional warnings (or equivalent) shall be given with all pneumatic assembly power tools for
threaded fasteners. Air under pressure can cause severe injury:
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- always shut off air supply, drain hose of air pressure and disconnect tool from air supply when not in use,
before changing accessories or when making repairs;

- never direct air at yourself or anyone else.

Whipping hoses can cause severe injury. Always check for damaged or loose hoses and fittings. Cold air shall
be directed away from the hands. Do not use quick-disconnect couplings at tool inlet for impact and air-hydrau-
lic impulse wrenches. Use hardened steel (or material with comparable shock resistance) threaded hose fit-
tings. Whenever universal twist couplings (claw couplings) are used, lock pins shall be installed and whipcheck
safety cables shall be used to safeguard against possible hose-to-tool and hose-and-hose connection failure.
Do not exceed the maximum air pressure stated on the tool. For torque-control and continuous-rotation tools,
the air pressure has a safety critical effect on performance. Therefore, requirements for length and diameter
of the hose shall be specified. Never carry an air tool by the hose.

CONDITIONS OF OPERATION

Make sure the source of compressed air may create appropriate working pressure and guarantee the required
flow of the air. If the pressure of the air is too high, use a reduced with a safety valve. The pneumatic tool must
be powered through a filter and a greaser.

It will guarantee simultaneously cleanliness and lubrication of the air with oil. The state of the filter and the
greaser must be checked before each use and, if necessary, the filter must be cleaned or the oil supplied in
the greaser. It will guarantee proper operation of the tool and will prolong its durability.

Itis necessary to correctly adapt the reaction stick to a given task.

In the case additional holders or supporting stands are used; make sure the tool has been correctly fixed.
Adopt a correct position that will allow you to react to normal or unexpected movements of the tool that may
be caused by the turning moment.

Do not keep hands or other parts of the body within the range of the reaction stick — it may lead to serious injuries.
Wrenches and other inserted tools must be adapted to work with pneumatic tools. The inserted tools must
be in good working order and must be cleaned and not damaged. Their size must fit the dimensions of the
collector. It is prohibited to modify the sockets of the wrenches or the collector.

OPERATION OF THE TOOL

Before each use of the tool, make sure that no element of the pneumatic system is damaged. If there are any
damaged elements, they should be immediately replaced with new, faultiess elements of the system.

Before each use of the pneumatic system, dry the humidity that condensates inside the tool, the compressor
and the dusts.

Connection of the tool to the pneumatic system
The drawing shows the recommended manner of connection of the tool to the pneumatic system. The pre-
sented connection guarantees the most effective operation of the tool and will prolong its durability.

Place a couple of drops of oil (of viscosity SAE 10) to the air inlet.

Into the thread of the air inlet, turn strongly an appropriate terminal that makes it possible to connect an air
supply hose. (I1)

Install an appropriate terminal on the collector of the tool. During work with pneumatic tools, use solely the
equipment approved for work with percussive tools.

Adjust a correct direction of rotation. ,F” indicates clockwise rotation, ,R” — anticlockwise rotation.

Where it is possible, adjust the pressure (turning moment).

Connect the tool to the pneumatic system using a hose of internal diameter 3/8”. Make sure the resistance of
the hose is at least 1.38MPa. (IIl)

Work with thimble percussive wrenches
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Before screwing with a wrench starts, place the screw or the nut on the thread manually (at least two turns).
Make sure the size of the wrench is correct for the screwed element. A wrong size may be a cause of damage
to the wrench, the screw or the nut.

Unscrewing and tightening

Adjust the pressure in the pneumatic system so as it does not exceed the maximum value for the given tool.
Set up the appropriate direction of rotation for the tool (F - tightening, R — unscrewing), and the appropriate tuming
moment. (V)

Install an appropriate thimble wrench on the collector of the tool. (IV)

Connect the key to the pneumatic system.

Place the key with the thimble installed on the element to be unscrewed or tightened.

Gradually release the trigger of the tool.

Once the work has been concluded, dismantle the pneumatic system and perform appropriate maintenance
of the tool.

MAINTENANCE

Never use gasoline, solvents or another inflammable liquid to clean the tool. The fumes may ignite causing an
explosion of the tool and serious injuries.

Solvents used to clean the tool holder and the body of the tool may soften the tightening of the machine. Dry
thoroughly the tool before you start working with it.

If any irregularities in the functioning of the tool are detected, it must be immediately disconnected from the
pneumatic system.

All elements of the pneumatic system must be protected from dirt.

Dirt in the pneumatic system may damage the tool and other elements of the pneumatic system.

Maintenance of the tool before every use

Disconnect the tool from the pneumatic system.

Before each use of the tool, place a small amount of maintenance liquid (e.g. WD-40) through the air inlet.
Connect the tool to the pneumatic system and start it for approximately 30 seconds. It will allow spreading the
maintenance liquid inside the tool and cleaning it.

Disconnect the tool from the pneumatic system again.

Place a small amount of SAE 10 oil inside the tool through the air inlet and other appropriate holes. It is
recommended to use SAE 10 oil whose purpose is maintenance of pneumatic tools. Connect the tool and
start it for a while.

Attention! WD-40 cannot be used as appropriate lubricating oil.

Wipe out the excess of oil that comes out through the outlets. If the oil is left, it may damage the tightening
of the tool.

Other maintenance actions

Before each use of the tool, make sure there are no signs of damage on the tool. Collectors, tool holders and
spindles must be kept clean.

Every six months, or every 100 hours of operation, send the tool for revision which must be realized by quali-
fied personnel in the repair shop. If the tool was used without the recommended air supply system, increase
the frequency of overhauls of the tool.

Defects

Stop operation of the tool immediately if any defect in its functioning has been detected. Work with a damaged
tool may be a cause of injuries. All repair and replacement of the elements of the tool must be performed by
qualified personnel in an authorized repair shop.
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Defect

Possible solution

The rotation of the tool is
too slow or it is impossible
to start the tool

Introduce a small amount of WD-40 through the air inlet. Start the tool for a couple of seconds.
Itis possible that the blades adhere to the rotor. Start the tool for approximately 30 seconds.
Lubricate to tool with a small amount of oil. Attention! Excessive amount of oil may cause a
drop in the power of the tool. In such a case, clean the power transmission.

The tool starts but then

The compressor does not provide an appropriate flow of the air. The tool starts with the air
collected in the tank of the compressor. While the tank is being emptied, the compressor

slows down cannot follow up refilling the tank. Connect the tool to a more efficient compressor.
Make sure the inside diameter of the installed hoses is not lower than 3/8”. Check the regulator
Insufficient power of pressure — pressure must be set at the maximum value. Make sure the tool is properly

cleaned and lubricated. If there are no results, send the tool for repair.

Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protec-
tions must be cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth
without any chemical substances or cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

Worn tools are recyclable waste - it is prohibited to dispose of them throwing them away along with domestic
waste, since the tools contain substances that are harmful for people and the environment! We ask for your
active assistance in economic management of natural resources and protection of the natural environment by
sending the tools to a worn tools disposal point. In order to reduce the quantity of waste that is disposed if, it
is necessary to recycle them.

ORIGINALINSTRUCTIONS




DE
MERKMALE DES WERKZEUGES

Druckluft- Schliissel ist ein Werkzeug, das mit der Druckluft betrieben wird. Mittels der auf den Mitnehmer
aufsetzbaren Steckschliissel kdnnen Schrauben geldst und angezogen werden, besonders dort wo ein hohes
Drehmoment bendtigt wird. Eine einwandfreie und zuverlassige Funktion des Werkzeuges hangt von der
sachgemafen Betriebsart, deshalb:

Vor Arbeitsbeginn soll die Betriebsanweisung sorgfaltig durchgelesen und aufbewahrt werden.

Der Lieferant haftet nicht fiir Schaden und Verletzungen, die infolge der nicht bestimmungsgemaBen Ver-
wendung, Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der vorliegenden Betriebsanweisung entstanden
sind. Die nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Werkzeuges hat auch die Aufhebung der Garantie-
leistungen zur Folge.

ZUBEHOR

Druckluft- Schitissel ist mit einem Nippel zum Anschluss an die Druckluftinstallation ausgestattet.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaBeiheif GroRe
Katalognummer YT-09515
Lénge [mm] 130
Gewicht [ka] 13
Durchmesser des Luftanschlusses (PT) [/ mm] 1/416,3
Schlauchdurchmesser des Luftanschlusses (Innendurchmesser) ['/ mm] 3/8/10
Drehzahl [min'] 10 000
Max. Drehmoment [Nm] 1200
Mitnehmergrofe ["/ mm] 12112,7
Max. Betriebsdruck [MPa] 0,63
Erforderlicher Luftdurchfluss [V/min] 142
Schalldruck (ISO 15744) [dB(A)] 87,0£1,0
Schallleistung (ISO 15744) [dB(A)] 94,0£2,0
Schwingungen (ISO 28927-2) [m/s?] 941+09

ALLGEMEINE SICHRERHEITSHINWEISE

ACHTUNG! Wahrend des Einsatzes der Druckluftwerkzeuge sind die grundsétzlichen Sicherheitsvorschriften
sowie die nachstehend angefiihrten Hinweise einzuhalten, um die Brandgeféhrdung, die Geféhrdung des
elektrischen Schlages und die Verletzungsgefahrdung zu beschranken und zu vermeiden.

Vor Arbeitsbeginn mit dem Luftdruckwerkzeug soll die vollstindige Betriebsanweisung sorgféltig
durchgelesen und aufbewahrt werden

ACHTUNG! Alle nachstehenden Anweisungen sollen durchgelesen werden. Nichtbeachtung der Anweisun-

gen kann zum elektrischen Schlag, Brand oder Kérperverletzungen fiihren. Unter dem Begriff. Druckluftwerk-
zeuge in den Sicherheitsanweisungen sind die mit Druckluft betriebene Werkzeuge zu verstehen.
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NACHSTEHENDE ANWEISUNGEN SIND ZU BEACHTEN

Aligemeine Sicherheitsbestimmungen .

Vor Beginn der Installation, des Funktionsbetriebes, einer Reparatur, der Wartung und Anderung des Zu-
behdrs oder beim Arbeiten in der Nahe eines pneumatischen Werkzeuges muss man auf Grund vieler Ge-
fahrdungen die Sicherheitshinweise durchlesen und verstehen. Die Nichtausfiihrung der obigen Tatigkeiten
kann zu ernsthaften kérperlichen Verletzungen fiihren. Die Installation, Regelung und Montage pneumatischer
Werkzeuge darf nur durch qualifiziertes und geschultes Personal ausgefiihrt werden. Ein pneumatisches
Werkzeug darf man auch nicht modifizieren. Die Modifikationen kénnen die Effektivitat und das Sicherheits-
niveau verringern sowie das Sicherheitsrisiko fiir den Bediener des Werkzeuges erhdhen. Die Sicherheitsan-
leitung darf nicht weggeworfen werden, sondern ist dem jeweiligen Bediener des Werkzeuges zu tibergeben.
Ebenso sind keine beschadigten Werkzeuge zu verwenden. Das Werkzeug muss regelmaRigen Inspektionen
unterzogen werden, und zwar unter dem Aspekt der erforderlichen Datensicht entsprechend der Norm ISO
11148. Jedesmal, wenn das notwendig ist, muss sich der Arbeitgeber/Nutzer mit dem Hersteller zwecks Aus-
tausch des Typenschilds in Verbindung setzen.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit ausgeworfenen Teilen

Eine Beschadigung des zu bearbeitenden Gegenstands, des Zubehdrs oder sogar des eingesetzten Werk-
zeuges kann das Auswerfen von Teilen mit hoher Geschwindigkeit hervorrufen. Man muss deshalb immer ei-
nen stoRfesten Augenschutz tragen. Der Schutzgrad ist in Abhangigkeit von der durchzufiihrenden Arbeit aus-
zuwahlen. Man muss sich auch davon Uberzeugen, ob der zu bearbeitende Gegenstand sicher befestigt ist.

Gefahrdungen im Zusammenhang mit Verwicklungen

Eine Gefahrdung im Zusammenhang mit Verwicklungen kann zum Erdrosseln, Skalpieren und/oder Verlet-
zungen in dem Fall fiilhren, wenn lose Kleidung, Schmuck, Haare oder Handschuhe nicht weit genug vom
Werkzeug oder den Zubehdrteilen entfernt gehalten werden. Die Handschuhe kénnen durch den rotierenden
Mitnehmer aufgewickelt werden und das Abschneiden oder Brechen der Finger hervorrufen. Die mit Gummi
bedeckten oder durch Metall verstérkten Handschuhe kdnnen sehr leicht in die am Mitnehmer des Werk-
zeuges montierten Aufsatze verwickelt werden. Deshalb diirfen keine lose angepassten und Handschuhe mit
abgeschnittenen oder ausgefransten Fingern angelegt werden. Der Mitnehmer, die Aufsétze oder die Verlan-
gerungsstlicke des Mitnehmers diirfen niemals festgehalten werden. Hande weg von rotierenden Mitnehmern!

Gefahrdungen im Zusammenhang mit dem Funktionsbetrieb

Durch die Nutzung des Werkzeuges kénnen die Hande des Bedieners verschiedenen Gefahren ausgesetzt
werden, und zwar solchen wie Quetschungen, StoRe, Abschneiden, Abscheren und heifen Stellen. Man muss
deshalb die richtigen Schutzhandschuhe iiber die Hande ziehen. Der Bediener sowie das Wartungspersonal
miissen physisch in der Lage sein, um mit der Anzahl, dem Gewicht und mit der Leistung des Werkzeuges fer-
tig zu werden. Das Werkzeug ist richtig festzuhalten. Dabei muss man sténdig bereit sein, sich gegen normale
oder unerwartete Bewegungen zu stellen und immer Gber beide Hande verfiigen zu kdnnen. In dem Fall, wenn
Absorptionsmittel fiir das Drehmoment der Reaktion gefordert werden, ist dort, wo es mdglich ist, ein Tragarm
anzuwenden. Wenn eine solche Mdglichkeit jedoch nicht besteht, werden der Einsatz von Seitenhalterungen
fiir einfache Werkzeuge und Werkzeuge mit einem Pistolengriff empfohlen. Ebenso ist die Verwendung von
Drehmomentstiitzen fiir die Winkelschraubendreher angebracht. In jedem Fall ist der Gebrauch von Absorp-
tionsmittel firr das Drehmoment der Reaktion wie oben zu empfehlen: 4 Nm fiir einfache Werkzeuge, 10 Nm
fiir Werkzeuge mit Pistolengriff, 60 Nm fiir Winkelschraubendreher. Bei einer Unterbrechung der Stromver-
sorgung ist der Druck auf die Start- und Stop-Einrichtung freizugeben. Es sind nur solche Schmiermittel zu
verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Die Finger kdnnen in den Schraubendrehern mit offenen
Greifern gequetscht werden. Ebenso sind die Werkzeuge in keinem eingeschrankten Raum zu verwenden.
Vorsicht! Es besteht Quetschgefahr fiir die Hande zwischen dem Werkzeug und dem zu bearbeitenden Ele-
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ment, besonders wahrend des Abschraubens.

Geféhrdungen im Zusammenhang mit wiederholbaren Bewegungen

Wahrend der Verwendung eines pneumatischen Werkzeuges fiir den Funktionsbetrieb, der auf der Wieder-
holung von Bewegungen beruht, ist der Bediener einer gewissen Unbehaglichkeit der Hande, Schultern, des
Halses oder anderer Korperteile ausgesetzt. Bei der Benutzung eines pneumatischen Werkzeuges muss
der Bediener eine bequeme Haltung einnehmen, die einen richtigen Stand der FiiRe gewahrleistet sowie
komische oder das Gleichgewicht nicht sichernde Haltungen vermeidet. Der Bediener sollte wahrend einer
langeren Betriebszeit seine Haltung &ndern; dies hilft Unbehagen und Ermiidungen zu vermeiden. Wenn der
Bediener solche Symptome verspiirt, wie: dauerhaftes oder sich wiederholendes Unbehagen, Schmerzen,
pulsierender Schmerz, Kribbeln, Taubheit, ein Brennen oder eine gewisse Steifheit, dann sollte er sie nicht
ignorieren, sondern seinem Arbeitgeber davon berichten und einen Arzt konsultieren.

Geféhrdungen, die durch das Zubehér hervorgerufen werden

Das Werkzeug ist vor der Anderung des eingesetzen Werkzeuges oder Zubehdrs von der Stromversorgungs-
quelle zu trennen. Wahrend der Funktion des Werkzeuges diirfen keine Aufsatze und Zubehorteile berihrt
werden, weil dadurch das Risiko von Verletzungen, Verbrennungen oder kérperliche Schaden in Folge von
Schwingungen erhdht wird. Zubehdr und Betriebsstoffe sind nur in den Abmessungen und Typen zu ver-
wenden, die vom Hersteller empfohlen werden. Es sind nur Schlagaufsétze in einem guten Zustand zu ver-
wenden; nicht schlagfahige Aufsdtze und solche, die sich in einem schlechten Zustand befinden, aber in
Schlagwerkzeugen eingesetzt werden, kénnen auseinanderfallen und zu einem Geschoss werden.

Gefahrdungen am Arbeitsort

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze, das sind die Hauptursachen fiir Verletzungen. AuBerdem muss man sich
vor rutschigen Flachen und aber auch vor der Stolpergefahr, hervorgerufen durch die Nutzung des Werk-
zeuges und aber auch die installierte Pneumatikanlage, in Acht nehmen. In unbekannter Umgebung sollte
man vorsichtig vorgehen, denn es kdnnen verdeckte Gefahren bestehen, wie Elektrizitat oder andere Nutz-
leitungen. Das Pneumatikwerkzeug ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Zonen bestimmt und ist
auch nicht gegen den Kontakt mit Elektroenergie isoliert. Ebenso muss man sich davon iiberzeugen, dass es
keine elektrischen Leitungen, Gasrohre usw. gibt, die im Falle einer Beschédigung wahrend der Anwendung
des Werkzeuges eine Gefahrdung hervorrufen konnen.

Gefahrdungen durch Dédmpfe und Staub

Der beim Einsatz eines Pneumatikwerkzeuges entstandene Staub und die Dampfe konnen den Gesundheits-
zustand verschlechtern (zum Beispiel Krebs, angeborene Fehler, Astma und/oder Hautentziindungen hervor-
rufen). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine Risikobewertung und die Uberleitung von KontrolimaR3-
nahmen in Bezug auf diese Geféhrdungen durchgefiihrt werden. Die Risikobewertung muss den Einfluss des
bei der Anwendung des Werkzeuges entstehenden Staubes und das mdgliche Aufwiihlen des vorhandenen
Staubes beinhalten. Ebenso ist der Luftaustritt so zu lenken, dass in einem verstaubten Umfeld das Aufwirbeln
des Staubes minimiert wird. Dort, wo der Staub und die Dampfe entstehen, muss ihre Kontrolle an der Emis-
sionsquelle Vorrang haben. Alle integrierten Funktionen und die Ausrlistung zum Sammeln, der Extraktion
oder der Verringerung des Staubes oder des Rauches miissen zweckentsprechend genutzt und gemaR den
Empfehlungen des Herstellers erhalten werden. Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers sowie den
Hygiene- und Sicherheitsvorschriften Die Atemwege sind entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers
sowie den Hygiene- und Sicherheitsvorschriften zu schiitzen.

Geféahrdung durch Larm
Wenn man ohne Schutz einem hohen Larmpegel ausgesetzt ist, so kann dies zu einem dauerhaften und
irreversiblen Gehorverlust sowie anderen Problemen fiihren, wie z.B. standigen Gerduschen in den Ohren
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(Klingeln, Summen, Pfeifen oder Brummen in den Ohren). Im Ergebnis dessen ist es notwendig, dass eine
Risikobewertung und die Uberleitung von KontrollmaBnahmen in Bezug auf diese Gefahrdungen durchgefiihrt
werden. Die entsprechenden Kontrollen zur Risikoverringerung kénnen solche MaRnahmen umfassen, wie
den Einsatz von Ddmpfungsmaterialien, um dem ,Klingeln” des zu bearbeitenden Gegenstands vorzubeugen.
Entsprechend den Anleitungen des Arbeitgebers und den Anforderungen an die Hygiene und Sicherheit ist
Gehdrschutz zu tragen. Die Bedienung und Wartung des Pneumatikwerkzeuges ist gemaB den Empfeh-
lungen der Bedienanleitung durchzufiihren, wodurch ein unnétiges Ansteigen des Larmpegels vermieden
wird. Wenn das Pneumatikwerkzeug einen Dampfer besitzt, muss man sich immer davon Gberzeugen, ob er
wahrend der Nutzung des Werkzeuges richtig montiert ist. Die Auswahl, die Wartung und der Austausch des
verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der Bedienanleitung. Dadurch wird
ein unnétiger Anstieg des Larmpegels vermieden.

Gefahrdung durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann dauerhafte Schaden der Nerven und Durchblutung der Hande sowie
der Schultern hervorrufen. Die Hande sind deshalb weit weg von den Buchsen der Schraubendreher zu halten.
Wahrend der Arbeit bei niedrigen Temperaturen muss man sich warm anziehen sowie die Hande warm und
trocken halten. Wenn die Hande und Finger gefiihllos sind und zu kribbeln oder zu schmerzen beginnen bzw.
die Haut blass wird, dann muss man sofort mit der Anwendung des Pneumatikwerkzeuges aufhdren und an-
schlieBend den Arbeitgeber informieren sowie einen Arzt konsultieren. Durch die Bedienung und Wartung des
Pneumatikwerkzeuges entsprechend den Empfehlungen der Bedienanleitung wird ein unnétiges Ansteigen des
Schwingungspegels vermieden. Es diirfen keine verschlissenen oder schlecht angepasste Aufsatze verwen-
det werden, da dies zu einer bedeutenden Zunahme des Schwingungspegels fiihren kann. Die Auswahl, die
Wartung und der Austausch des verschlissenen, eingesetzten Werkzeuges erfolgt nach den Empfehlungen der
Bedienanleitung. Dadurch wird ein unnétiger Anstieg des Schwingungspegels vermieden. Dort, wo es mdglich
ist, sollte eine verdeckende Montage durchgefiihrt werden. Wenn die Méglichkeit besteht, muss man das Ge-
wicht des Werkzeuges im Stander, Spanner oder Aquivalent abstiitzen. Das Werkzeug ist mit einem leichten,
aber sicheren Griff und unter der Berlicksichtigung der erforderlichen Reaktionskrafte festzuhalten, denn  die
Gefahrdung durch die Schwingungen ist gewdhnlich groRer, wenn die Kraft des Griffes hoher ist.

Zusétzliche Sicherheitshinweise bzgl. pneumatischer Werkzeuge

Die Druckluft kann ernsthafte Verletzungen hervorrufen und deshalb muss man:

- wenn das Werkzeug nicht genutzt wird, vor dem Austauschen von Zubehdr oder beim Ausfiihren von Re-
paraturen immer die Luftzufuhr sperren, den Schlauch mit dem Luftdruck entleeren und das Werkzeug von
der Luftzufuhr trennen;

- den Luftstrom niemals auf sich oder irgendjemand anders richten.

Ein Schlag mit dem Schlauch kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren. Deshalb sind regelmaRige Kontrollen
in Bezug auf lose Schlduche und Verbinder durchzufiihren. Die kalte Luft muss von den Handen fern gehalten
werden. Am Lufteintritt eines Schlag- oder Pneumatik- und Hydraulikwerkzeuges diirfen keine Schnellverbin-
der verwendet werden, sondern Verbindungsstiicke mit Gewinde, die aus gehartetem Stahl (oder aus einem
Material mit dhnlicher Festigkeit) gefertigt sind. Jedesmal wenn Universalsteckverbinder zum Zudrehen (sog.
Klauenkupplungen) verwendet werden, muss man Sicherungsbolzen und Verbinder einsetzen, die gegen
eine mdgliche Beschéadigung der Verbindungen zwischen den Schlduchen sowie zwischen dem Schlauch und
dem Werkzeug schiitzen. Der fiir das Werkzeug vorgegebene maximale Luftdruck darf nicht Uberschritten
werden. Der Luftdruck hat eine kritische Bedeutung fiir die Sicherheit und beeinflusst die Leistungsfahigkeit
in Systemen mit geregeltem Drehmoment und in Werkzeugen mit konstanten Umdrehungen. In solch einem
Fall miissen die Anforderungen bzgl. der Lange und des Schlauchdurchmessers eingehalten werden. Beim
Herumtragen des Werkzeuges darfs es nie am Schlauch gehalten werden.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Es ist sicherzustellen, dass die Versorgungsquelle der Druckluft einen ausreichenden Betriebsdruck und einen
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erforderlichen Luftdurchfluss liefert. Ist der Versorgungsdruck zu hoch, dann ist ein Druckminderer mit Sicher-
heitsventil einzusetzen. Das Druckluftwerkzeug ist Gber ein Filter und Oler zu versorgen. Damit wird die Luft
gereinigt und gedlt. Der Zustand des Filters und des Olers vor jedem Einsatz priifen und gegebenenfalls das
Filter reinigen und das Ol in dem Oler ergénzen. Damit werden entsprechende Betriebsbedingungen des
Werkzeuges gewahrleistet und seine Lebensdauer verlangert.
Die Reaktionsstange entsprechend der jeweiligen Anwendung anpassen. Werden zusétzliche Halter oder
Stander verwendet, dann ist sicherzustellen, dass das Werkzeug sicher und einwandfrei befestigt wurde.
Eine entsprechende Arbeitsstellung annehmen, damit man einer normalen oder unerwarteten Werkzeugbe-
wegung infolge der Drehmomenteinwirkung entgegen wirken kann.
Die Hénde und andere Kdrperteile diirfen nicht im Wirkungsbereich der Reaktionstange gehalten werden, da
dies zu ernsthaften Verletzungen fiihren kann.
Die erforderlichen Steckschliissel und andere Einsatzwerkzeuge sollen zu dem Einsatz mit Druckluftwerk-
zeugen geeignet sein. Die verwendeten Einsatzwerkzeuge sollen einwandfrei, sauber und unbeschadigt sein
und ihre GroRe zu den Mitnehmerabmessungen angepasst sein. Die Verdnderung der Schiiissel oder Mit-
nehmersitze ist verboten.

BENUTZUNG DES WERKZEUGES

Vor jedem Gebrauch des Werkzeuges ist sicherzustellen, dass kein Bestandteil der Druckluftinstallation be-
schadigt ist. Wurden Beschadigungen festgestellt, dann sollten die beschadigten Bestandteile gegen neue
ausgetauscht werden.

Vor jedem Gebrauch der Druckluftinstallation ist die im Inneren des Werkzeuges, Kompressors und Leitungen
abgesetzte Feuchtigkeit zu beseitigen.

Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation

In der Abbildung wird der empfohlene Anschluss des Werkzeuges an die Druckluftinstallation dargestellt. Der
dargestellte Anschluss gewahrleistet die beste Ausnutzung des Werkzeuges und wird zur Verlangerung der
Betriebsdauer beitragen.

Einige Tropfen Ol mit der Viskositat SAE 10 zu dem Lufteinlauf einlassen.

An das Lufteinlaufgewinde ein entsprechendes Endstick zur Befestigung des Druckluftschlauches sicher und
fest anschlieRen. (Il)

An dem Werkzeugmitnehmer ein entsprechendes Endstiick befestigen.

Zu dem Einsatz an den Druckluftwerkzeugen nur Zubehorteile verwenden, die fiir den Einsatz mit
StoRwerkzeugen geeignet sind

Die gewiinschte Drehrichtung einstellen. Buchstabe F bedeutet Drehrichtung im Uhrzeigersinn, Buchstabe
R - die Drehrichtung gegen Uhrzeigersinn.

Dort wo méglich ist, die Druckhdhe einstellen (Drehmoment).

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschlieBen, dabei Schlauch mit dem Innendurchmesser von 3/8”
verwenden. Sicherstellen, dass die Schlauchfestigkeit zumindest 1,38MPa betragt . (lIl)

Das Werkzeug fiir einige Sekunden in Betrieb setzen um sicherzustellen, dass keine verdéchtige Gerausche
oder Vibrationen entstehen.

Einsatz der Steckschliissel

Vor dem Anziehen der Schrauben oder Mutter mit dem Schliissel, die Schrauben oder Mutter von Hand auf-
setzen und umdrehen (zumindest zwei Umdrehungen)

Sicherstellen, dass die Schiiisselweite zu dem geldsten oder angezogenen Teil entsprechend angepasst wird.
Falsche Auswahl der Schliisselweite kann zur Beschadigung bzw. Zerstorung sowohl des Schliissels als auch
der Schraube oder Mutter fiihren.

Lésen und Anziehen
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Druck in der Druckluftinstallation einstellen, damit die max. Betriebsdruckhdhe des jeweiligen Werkzeuges nicht
Uberschritten wird.

Die gewiinschte Drehrichtung des Werkzeuges (F - Anziehen, R - Ldsen), sowie ein entsprechendes Drehmo-
ment einstellen. (V)

Auf den Werkzeug- Mitnehmer einen entsprechenden Steckschliissel aufsetzen (1V)

Werkzeug an die Druckluftinstallation wie in 6.1. beschrieben, anschliefen

Werkzeug mit aufgesetzten Aufsatz auf den zu I6senden oder den zugezogenen Teil aufsetzen.

Den Werkzeugschalter allmahlich driicken.

Nach dem Arbeitsschluss das Werkzeug von der Druckinstallation abschalten und einer Pflege unterziehen.

WARTUNG

Zur Reinigung des Werkzeuges keine Benzin, Lésungsmittel oder andere brennbare Flissigkeiten verwen-
den. Die Dampfe kdnnen entzlinden und eine Explosion des Werkzeuges und ernsthafte Kérperverletzungen
herbeifiihren.

Die bei der Reinigung des Werkzeughalters und des Gehduses verwendeten Losungsmittel kdnnen die Dich-
tungen erweichen. Das Werkzeug vor dem Arbeitsbeginn sorgfaltig trocknen lassen.

Sollten irgendwelche Stérungen in der Werkzeugfunktion festgestellt werden, dann soll das Werkzeug unver-
zliglich von der Druckluftinstallation abgetrennt werden.

Samtliche Bestandteile der Druckluftinstallation sollen vor der Vereinigungen geschiitzt werden. Die Verrei-
nigungen, die in das Innere der Druckluftinstallation gelingen, kénnen eine Zerstorung des Werkzeuges und
der sonstigen Bestandteile der Druckluftinstallation herbesifiihren.

Wartung des Werkzeuges vor jedem Gebrauch

Werkzeug von der Druckluftinstallation trennen.

Vor jeder Verwendung eine Kleinmenge des Pflegemittels (z.B. WD-40) iiber den Lufteinlauf einfiihren.

Das Werkzeug an die Druckluftinstallation anschliefen und fiir 30 Sekunden in Betrieb setzen. Dadurch wird
das Pflegemittel in dem Inneren des Werkzeuges verbreitet und die Innenteile gereinigt.

Das Werkzeug wiederholt von der Druckluftinstallation abschalten. .
Eine Kleinmenge des Ols SAE 10 in das Innere des Werkzeuges ber den Lufteinlauf und dazugehérige Off-
nungen einfiihren. Es wird empfohlen, das Ol SAE 10 fiir die Wartung der Druckluftwerkzeuge zu verwenden.
Das Werkzeug anschlieBen und eine kurze Weile laufen lassen. Achtung! WD-40 kann nicht als das eigent-
liche Schmierdl verwendet werden. . .

Das durch die Auslauféffnungen ausgelaufene Ol abwischen. Das verbleibende Ol kann eine Beschadigung
der Werkzeugdichtungen verursachen.

Sonstige Wartungsarbeiten

Vor jeder Verwendung sicherstellen, dass auf dem Werkzeug keine Spuren der Beschadigungen sichtbar sind.
Mitnehmer, Spannfutter, Werkzeughalter und Spindel in Sauberkeit halten.

Jede 6 Monate oder nach 100 Betriebsstunden soll das Werkzeug einer Inspektion in der autorisierten Werk-
statt unterzogen werden. Wird das Werkzeug ohne der Vorrichtung zur Druckluftreinigung und Olung betrie-
ben, dann die Zeitintervalle zwischen den Inspektionen des Werkzeuges sollen verkirzt werden.

Beseitigung der Stérungen

Nach Feststellung irgendeiner Stérung ist die Arbeit sofort einzustellen. Die Benutzung des beschédigten
Werkzeuges kann zur Kdrperverletzungen fiihren. Sémtliche Reparaturen oder Austausch der Bestandteile
sollen von dem Fachpersonal in der autorisierten Werkstatt durchgefiihrt werden.

‘ Storung MaRnahmen
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Eine Kleinmenge von WD-40 tiber Lufteinlauf einfiihren. Das Werkzeug einige Sekunden laufen
lassen. Die Schaufeln kinnten an dem Rotor angeklebt sein. Das Werkzeug etwa 30 Sekunden
laufen lassen. Das Werkzeug mit kleiner Menge von Ol einfetten. Achtung! Zu groe Olmenge kann
zur Herabsetzung der Leistung herbeifiihren. In diesem Fall den Antrieb reinigen.

Drehzahl zu klein
oder das Werkzeug
lauft nicht an

Das Werkzeug lauft | Der Kompressor sichert keine ausreichende Luftmenge. Das Werkzeug lauft mit der in Behalter
an und dann die gespeicherten Luftmenge an. Im Laufe der Entleerung des Behalters liefert der Kompressor keine
Drehzahl sinkt ausreichende Luftmenge. Einen leistungsstérkeren Kompressor verwenden.

Sicherstellen, dass die Schlauche einen Innendurchmesser von zumindest 3/8” besitzen.

Die Druckeinstellung priifen ob die max. Einstellung vorhanden ist. Priifen, ob das Werkzeug
sachgemal gereinigt und eingefettet kurde. Falls kein Resultat, das Werkzeug an die Werkstatt zur
Reparatur anliefern.

Leistung zu klein

Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehduse, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckun-
gen z.B. mit dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht groRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen
ohne Benutzung von Chemiemittel und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll
man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.

Verschlissene Werkzeuge sind Sekundéarrohstoffe — sie diirfen nicht in die Abfallbehalter fiir den Hausmill
geworfen werden, da sie gesundheits- und umweltgefahrdende Stoffe enthalten. Wir bitten um lhre aktive
Mithilfe beim sparsamen Wirtschaften mit natirlichen Ressourcen und dem Umweltschutz, in dem Sie das
verschlissene Gerat dem Sammelpunkt fiir verbrauchte Anlagen und Geréte (ibergeben. Um die Menge der
beseitigten Abfalle zu begrenzen, ist ihre erneute Verwendung, Recycling oder Wiederverwertung in einer
anderen Form notwendig.
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XAPAKTEPUCTUKA YCTPOWCTBA

[THeBMaTUYECKWIA KNHoY - YCTPOICTBO € MUTAHMEM CTPYyel KOMNPECCHPOBAHHONO BO3AYXa NOJ COOTBETCTBYHO-
LM Aaenexnem. C noMoLLbHo TOPLOBBIX KITK4el, KOTOpble HaAeBaKOTCS Ha NOBOAOK, MOXHO MPUKPY4MBaTS U
3akpyunBaTb 6onTbl, 0CO6EHHO TaM, rae TpebyeTcs BbICOKM MOMEHT BpalleHus. MpaeunbHas, 6e3otkasHas
1 6esonacHas pabota yCTPOACTBA 3aBUCHT OT NPaBUMbHOI KCNyaTaLyi, B CBA3N C YeM:

MNepen HayanoM pa6oThl ¢ YCTPOMCTBOM HEOBXOAMMO NOAPOBHO 03HAKOMUTLCSA C COAePKaHUeM UH-
CTPyKLMUU 1 cOepeyb ee.

MocTaBlLMK He OTBEYAET 3a BCSYECKMIA YLepB, HAHECEHHBIN B pe3ynbTate Nonb3oBaHWs YCTPOCTBOM BO-
npeky ero npefHasHajeHuio, HecobiofeHs npasun 6e30MacHoOCTM 1 ykasaHuil U3 HACTORLLEN UHCTPYKLMK.
Monb3oBaHwe yCTPOACTBOM BOMPEKM €ro NpeAHa3HaYeHmio Bbi3bIBAET Takke NOTEpHo rapaHTHitHbIX NpaB no-
TpebuTens no NOBOAY HapYLUEHWS rapaHTUIAHOTO JOroBOPa.

OCHALLEHUE

MHeBMaTUYECKIA KNIOY OCHALLEHa COBAMHIUTENEM, C MOMOLLIO KOTOPOTO €€ MOXHO NOAKIMIoYNTL K NHEeBMa-
TUYECKON cUcTeMe.

TEXHWYECKWUE JAHHBIE

MNapawmetp EanHuua uamepenus 3HavyeHue
Homep no karanory YT-09515
nuna [mm] 130
Bec [kg] 13
[lnametp Bo3ayLuHoro npucoeantutens (PT) ["/ mm] 1416,3
[lnameTp naHra nogaum Boayxa (BHYTPEHHHIT) ["/ mm] 3/8/10
06opoTbl [min] 10000
MaKkcvMarnbHbIit MOMEHT BpaLyeHust [Nm] 1200
Pa3mep nosoaka ["/ mm] 12112,7
MakcumanbHoe paboqee faBneHne [MPa] 0,63
Tpebyemoe TeyeHue BO3ayxa [I/min] 142
Axyctiieckoe nasnenue (ISO 15744) [dB(A)] 87,0+1,0
AkycTuyeckas motHocTb (1SO 15744) [dB(A)] 940420
Kone6aHusi (1SO 28927-2) [m/s?] 94+09

OBLLME NPABWUIIA BE3OMACHOCTH

BHVMAHWE! Bo Bpems nonb3oBaHusi MHEBMATUYECKUM YCTPONCTBOM 06s3aTensHO cobrioaats OCHOBHbIE
npaBina TpyAoBoil 6e30NacHOCTH, BKMIOYas NPUBEAEHHbIE HINKE, C LIENbH0 OrpaHnyeHns pucka noxapa, yaa-
pa 3neKTPUYECKMM TOKOM 1 M3BeXaHNs TENECHbIX MOBPEXAEHMN.

Mepen Hayanom nonb30BaHUA [AHHOTO YCTPOWCTBA HEOOGXOAMMO MOAPOOHO O3HAKOMUTHLCA C MH-
CTpyKLMen n chepeyb ee.

BHUMAHWE! O3HakomuTbCst CO BCeMM NpUBEAEHHBIMU HIDKE MHCTPYKUMsAMU. HecobriofeHne MoxeT cTaTb
NPUYMHON yapa aNeKTPUYECKM TOKOM 1 TENECHbIX MOBPEXAeHMIA. MOHATME ,NHEBMATNYECKO. YCTPOINCTBO",
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NpUMeHseMoe B UHCTPYKLUAX, KacaeTCs BCEX yCTpOﬁCTB C nTaHuem CpreI;l KOMNpeccpoBaHHOro BO3ayxa
NoA COOTBETCTBYIOLLMUM [aBIEHUEM.

COBMKOATb NMPUBENEHHBIE HXE NHCTPYKLIAN

06wye TpeboBaHus k GeaonacHocTh

Mepen Hayanom MoHTaxa, paboTbl, PEMOHTa, TEXHUYECKOrO 0BCMYXMBAHNS W 3aMeHbl MPUHAANEXHOCTEN
Unu B cryyae BbINOMHEHNS PaboT BO3Me MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB, Y4UTbIBAsh MHOXECTBO OMAaCcHO-
CTeil, He0BXOAMMO MPOYMTATb M MOHATH MHCTPYKLMIO MO TexHuke BesonacHocTi. Hecobniopenne aaHHoro
TpeboBaHNS MOXET NMPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM. YCTaHOBKa, HAacTpoiika U MOHTaX MHEBMATUYECKMX
NHCTPYMEHTOB MOTYT BbINOMHATLCS TONbKO KBANMULMPOBAHHBIM U 0BY4eHHbIM nepcoHanoM. 3anpeLero
MOAMMLMPOBATL MHEBMATUYECKUI MHCTPYMEHT. MoaudmkaLmmn MOryT CHU3UTL adhdeKTUBHOCTL 1 Gesonac-
HOCTb MHCTPYMEHTA, a Takke YBEMNIUTb PUCKY, KOTOPbIM NOJBEPraeTCs onepaTop MHCTpyMeHTa. He Bbibpa-
CbIBaTb MHCTPYKLWMIO N0 TEXHMKe BE30nacHoCTY - ee creayeT nepeaathb OnepaTopy MHCTPYMeHTa. 3anpelleHo
1CTIoNb30BaTh MOBPEXAEHHbIV MHEBMATUYECKHIA MHCTPYMEHT. Heobxoaumo nepuoanyeckin npoBepsTb YuTa-
6enbHOCTb JaHHbIX HA MHCTPYMEHTE, kak aToro Tpebyet cranaapt ISO 11148. Pabotogatens / nonb3osatens
AOMmKeH 0OpaTUTLCA K MPOM3BOANTENIO ANt 3aMeHbl 3aBOACKOTO LMTKa B Clly4ae He0bXoanMocTy.
OnacHocTy, cB3aHHbIe C BbIBpackiBaeMbIMm1 aneMeHTamm1

MoBpexaeHue obpabaTbiBaemoro npeameTa, MpUHaANEXHOCTEN UM Aaxe CMEHHOro paboyero MHCTPYMeH-
Ta MOXET CTaTb MPUYMHOI BbIGPOCA SMeMeHTa Ha BbICOKOW CkopocT. Beeraa Heobxoanmo ucnonb3osarb
YaponpoyHyto 3awWmTy Ans rmas. CteneHb 3awyuThl cneayeT noabupats B 3aBUCUMOCTY OT BbINONHAEMON
pabotbl. Y6eauTbes, 4to 0bpabatbiBaeMblii NPeAMET HaEXHO 3akpensieH.

OnacHoCTY, CBSI3aHHBIE C 3anyTbIBaHUEM

3anyTbiBaH1E MOXET CTaTb MPUYMHON YAYLIbS, OCKANbNMPOBaHHS W/WNKk TpaBMbI, €Criu CBOGOAHas ofexaa,
YKpaLLEHWs,, BOMOCHI 11 NepyaTki He YAepxKvBaTb BAAMW OT MHCTPYMEHTOB UMK NpUHaAnexHocTedt. Mepyat-
KM MOTYT HamoTaTbCs Ha MOBOOK M MPUBECTU K OTPE3aHHI0 Uk Nepenomy nanbLes. Mepyatki, NoKpbITble
PE3VHOM N apMUPOBAHHBIE METANIIOM, MOTYT NErko HAMOTATLCS Ha HAcaaKK, YCTaHOBMEHHbIE Ha NOBOAKE
MHCTPYMeHTa. He ncronb3osatb cBOGOAHbIE, HE MPUMeratoLLme NepyaTkv Uk NepyaTkit C 0Tpe3aHHbIMU Ui
06TpenaHHbIMU nanbLiamu. KateropuiHo 3anpeLieHo fepxaTb MOBOAOK, HACAKY UMW YANMHUTENb Hacaaku.
Pyku HeoBXoauUMo AepxaTb BAANK OT BPaLLIOLLMXCS NOBOAKOB.

OnacHocTy, cBsi3aHHbIe C paboToit

Bo Bpems 1CMONb30BaHNA MHCTPYMEHTa Pyki OnepaTopa MOryT MofBEpraThCs CredyHoLuM OnacHOCTAM:
napo6rieHne, yaapel, 0TpesaHue, CTupanme, oxoru. Heobxoanmo ncnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLME NMepyaTKin
Ans 3awwmTel pyk. Onepatop 1 obenyxuBatoLmii nepcoHan AomkHb! BbiTb (U3NYECKU B COCTOSHUN Cripa-
BUTLCS C PA3MEPOM, BECOM M MOLLHOCTbIO MHCTPyMeHTa. CrieayeT NpaBunbHO JepkaTb MHCTPYMEHT. BbiTb
rOTOBLIM OTPEar1poBaTh Ha HopMarbHble UM HeoXMAaHHbIE ABIKEHNS, a Takke Bceraa ObiTb roToBbIM C-
nonb3oeatb 0be pyku. B cnyyae, koraa TpebyloTcs cpeAcTBa ANS NOMMOLLEHS BPALLAOLLETO MOMEHTA peak-
LM, PEKOMEHYETCS Cronb30BaTh NOAAEPXUBAIOLLEE MNEYO, BE3fe, IAe 3T0 BOIMOXHO. OfHaKo, ecru aTto
HEBO3MOXHO, TOFa PEKOMEHAYETCS MCMONb30BaThb OOKOBbIE PyyKM AN MPAMbIX MHCTPYMEHTOB 1 MHCTPYMEH-
TOB C MUCTONETHOMN PYKOSTKON. PekomMeHayeTcs MCnonb3oBaTh peakTUBHYIO LUTaHTY ANS YIIOBbIX OTBEPTOK. B
niobom cryyae, pekoMeHaYeTCs UCnonb3oBaTb CPEACTBA ANst MOMMOLLEHNS BpaLLAIOLLEro MOMEHTa peakLmmn
cBblwe: 4 Hv ans npsMblx MHCTPYMeHTOB, 10 HM Ansi MIHCTPYMEHTOB C NMUCTONETHOM pykosiTkoid, 60 Hv ans
YINOoBbIX 0TBEPTOK. Heobxoanmo ocnabuTb HaxmmM Ha YCTPONCTBO 3amycka v OCTAHOBKY B Cryyae OTKIHue-
HIs 3neKTpuYeckoit aHepru. CrefyeT Mcnonb3oBaTh TONMbKO PeKOMEH[0BaHHbIE NPONU3BOANUTENEM CMa30y-
Hble MaTepuansl. ManbLibl MoryT GbiTb pa3apobneHbl APeNnsmMu ¢ OTKPbITbIM NaTpoHamu. He cnonb3osatb
VHCTPYMEHTBI B OrpaHiYEHHOM MPOCTPaHCTBE, a Takke uaberatb nonafaHus U pasnpobneHus pyk mexay
MHCTPYMeHTOM 1 06pabaTbiBaeMbIM 3IEMEHTOM, 0COBEHHO BO BpeMS OTBUHYMBAHMS.
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OnacHoCTH, CBA3aHHbIE C MOBTOPSIOLLMMUCS ABUKEHUSMI

Bo Bpemst 1CTIONb30BaHMSI MHEBMATUYECKUX UHCTPYMEHTOB ANs paBoThl, CBSI3AHHOW C MOBTOPSOLMMMCS
ABWKEHNAMI, ONEPaTOp MOXET YyBCTBOBATL AUCKOMGIOPT B pykax, nneyax, Npeanneybsi, wee un apyrux
yacTax Tena. B cnyyae ucnonb3oBaHus MHEBMATUYECKUX MHCTPYMEHTOB, OMEPaTop AOMKEH 3aHATb YA00HOe
ronoxeHue, obecneymBatoLLee NpaBUbHOE PacronoXeHie CTor, i 13beratb CTpaHHbIX N He obecnevnsa-
foLLVX paBHOBECHS MONOXeHWiA. OnepaTop AOMKEH MEHSTL MONOXEHUE BO BPEMS ANUTENbHOI paBoTbl, 310
NOMOXeT u3bexarb auckomopta u ycranoctu. Korda onepatop UCbITLIBAET Takue CUMNTOMBI Kak: NocTo-
SHHBIA UMW NOBTOPSIOLLMICS AMCKOMAOPT, GOMb, MynbCUpyIoLLyto Gonb, NoKarblBaHe, OHEMEHHE, XKeHUe
1Nk OKOYEHENOCTb, OH HEe AOITKEH WX WUTHOPUpOBaTb, @ 06s13aH COOBLUMTL O HUX CBOEMY pabGoTopatenio u
06paTUTLCS K BpaYy.

OnacHoCTY, CBSI3aHHbIE C NPUHAANEXHOCTAMM

OTCOEANHUTb YCTPOICTBO OT UCTOUHIKA NUTaHNS Mepes 3aMeHON CMEHHBbIX Pabouix MHCTPYMEHTOB UMM Npy-
HapnexHocTedt. He kacaTbCs Hacafok v MPUHAANEXHOCTe BO BpeMsi paboTbl MHCTPYMEHTa, NOCKOMbKY 3T0
YBENM4UBAET PUCK NOMYYEHNS MOPE30B, OXOTOB N TPaBM, Bbl3BaHHbIX BUGPaLMedt. Mcronb3osaTh npuHap-
TNEXHOCTI U PACXOfHbIE MaTepuarnbl TONMbKO PEKOMEHAOBAHHbIX NPOVU3BOAUTENEM PA3MEPOB v TNOB. MOXHO
1cnonb3oBaTh YAapHbIE HAcaaK TONMbKO B XOPOLLEM COCTOSIHUM, HeyAapHbIe HACAAKM Ui HACAAKM B NIOXOM
COCTOSIHUM MOTYT PasfoMaTbCsl U PasneTeTbesi B pasHble CTOPOHbI C GOMbLLION CUTONA.

OnacHocTy, CBsi3aHHbIe C MECTOM paGoTbl

CKOMbXeHNs:, CNOTbIKaHNS M NafieHns SBNAIOTCA MaBHbIMM NpUuMHamu TpaBM. OCTeperaTbesi CKOMb3KIX
noBepXHOCTeiA, 06pa3oBaHHbIX B pe3ynbTaTe WUCTIONb30BAHUA UHCTPYMEHTA, @ Takke CrIoTbIKaHuiA O WnaH-
T MHEBMATUYECKOI ycTaHoBKW. CobniopaTh 0CTOPOXHOCTL B HE3HaKoMolt 06cTaHoBKe. MoryT UMeTb MecTo
CKPbITbIE ONACHOCTY, Takuie Kak 3MEeKTPUIECTBO UM APYrue KOMMYHKaLK. [THeBMATUYECKUA MHCTPYMEHT He
npeaHasHayeH ANs MCnonb30BaHIs BO B3PbIBOOMACHBIX 30HaX 11 HE MMEET aNeKTpou3onsLmin. YoeanTses, 4To
OTCYTCTBYIOT Kakue-nnbo anekTpuyeckue NpoBoaa, rasoble Tpybbl 1 T.N., KOTOPbIE MOTYT CO3AATb ONAcHOCTb
B CNy4ae NOBPEX/EHNs BO BPEMS UCMONb30BAHNS MHCTPYMEHTA.

OnacHocTH, CBA3aHHbIE C Napamy 1 Mbinblo

Mbinb ¥ Napbl, 06pa3oBaHHbIe B pesynbTaTe MCMONb30BaHUS MHEBMATUYECKOTO UHCTPYMEHTa, MOryT CTaTb
NPUYKHOI YXYALIEHUS 30POBLS (HANPUMEP, paK, BPOXAEHHbIE NOPOKW, acTMa Wunu Aepmarut). Moatomy
HEOBX0ANUMO OLEHUTL PUCKW 11 BHELPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPOMS Haf AaHHbIMM chakTopa-
Mu. OLigHKa pUCKOB AOMKHa BKMIOYaTb OLEHKY BINSHUS Mbini, 06pa3oBaHHoi B pesynkTaTe UCMOMb30BaHus
WHCTPYMEHTA, ¥ BO3MOXHOCTb MOAHSTUS B BO3AYX CYLUECTBYIOLLEN Mbinu. MOTOK BbIXOASLLETO BO3AYyXa HEob-
XOAMUMO HAMPaBNSTL TakiM 06pa3oM, 4TOBbI CBECTY K MUHUMYMY NOAHSTUE NI B 3anbineHHoi cpege. B me-
CTax BO3HUKHOBEHWS MbINW AN NaPOB, X KOHTPOMb B UCTOYHYKE BbIGPOCA JOMKEH CTaTb NpuopuTeToM. Bee
WNHTErpUpOBaHHble (yHKUMM 1 0GopyaoBaHue Ansi cBopa, U3BNEYeHNs NMbini (AbiMa) NGO yMeHbLUEHHs ee
KonuyecTsa AOMKHbI UCMONb30BATLCS NPABUIBHO U 0BCTYXUBATHCS B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLAIMI NPOM3-
BoauTens. Vicnonb3osaTb CPEACTBa 3aLLMTLI OPraHoB AAbIXaHUsi B COOTBETCTBUM C yKasaHusiMi paGoToaarens
1 cornacHo TpeGOBaHMSIM N0 TUrMeHe W Ge30MacHoCTH.

OnacHoCTH, BbI3BaHHbIE LIYMOM

BosneiicTBue LWyma BbICOKOTO YPOBHs 6€3 HaAnexaLuei 3allyTbl MOXET CTaTb MPUYNHON NOCTOSIHHO W He-
0bpaTimoii NoTepy Cryxa, a Takke ApYrux Npobrem, Takux Kak, LWyM B yluax (3BOH, XyXKaHWe, CBUCT Uin
ryaetue). HeobxoanmMo OLEHNUTb PUCKM 1 BHEPUTL COOTBETCTBYIOLME CPEACTBA KOHTPONS HaA AaHHbIMM
hakTopamu. COOTBETCTBYIOLLMIA KOHTPOMb C LIEMNbO CHIKEHIS PUCKa MOXET BKITKOYaTb UCMOMb30BaHe Aemn-
chvpyloLLMX MaTepuanos, NpefoTBpaLLatoLLmX ,380H" 06pabaTbiBaeMoro npeameTa. Mcnonb3osatb cpenctea
3alUWTHI CryXa CrienyeT B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMSIMM paBoTofiaTens v B COOTBETCTBIM C TPEGOBaHUSIMI
no rurvieHe 1 6e3onacHoCcTU. JKcnyaTaums 1 TexHU4eckoe 0BCIyxuBaHNE NHEBMATUYECKOTO MHCTPYMeEH-
Ta AOMKHbI OCYLLECTBNATLCS B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMSIMI MO 3KCMMyaTaLym - 310 NO3BONKUT u3bexarb
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HEHY)XHOTO YBENMYEHNsH YPOBHS! LyMa. ECriv MHeBMaTYeCkil MHCTPYMEHT OCHaLLIH MyLuuTeneM, Bcerda
HeoBXoANUMO YBEAUTLCS, YTO BO BPEMS! UCTIONb30BaHMS UHCTPYMEHTA OH YCTaHOBMEH NPaBINbHO. BuiGupaTb,
06CnyXuBaTb U 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune UHCTPYMEHTbI CNEAYET COMMacHo MHCTPYKLMM Mo
aKennyatauuu. STo NO3BONUT M3BEXKATb HEHYXKHOTO YBENMYEHHS! LyMa.

OnacHocTH, Bbl3BaHHble BUGpaLMsMIA

BuBpaLisi MOXeT NpUBECTY K HEOBPATUMOMY NOBPEXAEHMIO HEPBOB U KPOBOCHAGKEHMS! KUCTEN W pyK. Pyku
CrefiyeT AepXaTb Ha COOTBETCTBYIOLEM PACCTOSHUM OT NaTpoHa Apenu. Heobxopumo Tenno ofeBaTsCs BO
BpeMmsi paGoTbl B XONOAHYHO MOTOAY, U PyKW [AOMKHbI ObITb TEMNBIMIA U CYXUMU. B Criyyae oHeMeHus,, nokansi-
BaHus, Gonu unn npu noGenerun KoXu Ha nanbLax v pykax, HeoBXOAVMO NpekpaTUTb paBoTaTh C NHEBMATH-
YECKIM MHCTPYMEHTOM, coobLmTb paboTopatento u 06patuTbes k Bpady. CobritofeHue ykasaHui MHCTPYKLMN
N0 3KCMNyaTaLi BO BPEMS UCTIONb30BAHMS 1 TEXHUYECKOTO OGCNYKIUBAHUS MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA
MO3BONNT M3BEXaTb HEHYXKHOTO YBENMYEHUS! YPOBHS BUGPaLMM. He UCronb3oBaTb U3HOLUEHHBIX WK MOXO
MPUNACcOBaHHbIX HAaCaAOK, NOCKOMbKY 3TO MOXET MPUBECTY K 3HAYUTENBHOMY YBEMMYEHMIO YPOBHS BUGPaLIAN.
BbiGupaTh, 0GCNYKUBaTb U 3aMEHSTb U3HOLLEHHbIE CMEHHbIE paboune UHCTPYMEHTHI CNEAYET COrMacHo M-
CTPYKUMM MO 3KCnnyaTaumuu. 310 No3BONMUT U3BEKATL HEHYXKHOTO YBENUYEHUS BUGPaLMiA. Mo BO3MOXHOCTY
MOHTaX CriefyeT BbIMOMHSTb C UCMONb30BaHNEM 3aLUMTHBIX 3KpaHOB. ECIv 3T0 BO3MOXHO, MHCTPYMEHT crie-
AYyeT NoAAepXMBaTL C NOMOLLBK CTOIKM, HaTskuTeNs unu GanaHcupa. VHCTpYMEHT HeobXxopuMo AepxaTb
TIETKO, HO HAIEXHO, Y4MTbIBAS BOMOXHBIE CUMbI PEaKLMM, MOCKOMbKY OMacHOCTb, Bbl3BaHHas BUGPaLveN,
Kak NpaBuIo, BO3pacTaeT npu GombLIEM yCUIuK 3axXuma.

[TlononHuTENbHbIE MHCTPYKLMM MO 6E30NACHOCTI At THEBMATUHECKUX MHCTPYMEHTOB

CxaTblii BO3EyX MOXET MPUBECTY K CEPbE3HBIM TPaBMaM:

- BCENa OTKMioYaTb nogavy Bo3oyxa, CTPaBuTb AABMEHUE BO3AYXa U3 LUMAHra W OTCOEAUHUTL UHCTPYMEHT
OT NOJauY BO3AYyXa, ECIN: MHCTPYMEHT He MCMOMb3yeTesl, Nepes 3aMeHON NPUHAANEXHOCTEN UK BO BpeMs
BBIMONHEHMSH PEMOHTHbIX pabor;

- HUIKOTAA He HanpaBMsTb CTPYHO BO3AyXa Ha cebsl UM Apyrux noaei.

YOap LunaHroM MOXeT MPUBECTU K CEpbe3HbIM TpaBMaM. Bceraa HeOBXOAMMO MPOBEPSTH LWMAHTM U COe-
IVUHEHNS Ha MPEAMET Hanuuusl NOBPEXXAEHWIA, @ Takke He ocnabneHbl v oHW. He cnedyeT HanpasnsTh Ha
PYKY CTPYIO XONOAHOTO BO3AyXa. He 1Cnonb30BaTh GbICTPOPasbeMHbIE COBAMHEHNS Ha BXOAE YAAPHBIX 1 BO3-
AYWHO-TVAPABNUYECKUX MHCTPYMEHTOB. Vcnonb3aosaTb pesbboBble COeaNHEHNS U3 3akaneHHol cTanu (Ui
martepuana ¢ aHanor4Hoi MPOYHOCTbIO). Kaxabllt pas, Kora UCromb3ytTcs YHUBEPCANbHBIE BUHTOBLIE CO-
©[IMHEHMS! (LUTUCTOBbIE COBAMHEHNST), HEOBXOAMMO NPUMEHSITb CTEPXKHI Y COBAMHUTENH, NPEROXpaHsioLLme
OT BO3MOXHbIX MOBPEXAEHUI COSANHEHNIA MEXAY LUNaHraMu, a Takke MEXAY LWNaHTOM U MHCTPyMeHToM. He
NPEeBbILLATL YKAa3aHHOMO [Msi MHCTPYMEHTA MaKCManbHOTO AaBneHus Bo3dyxa. [laBnexue Boanyxa umeet
KpUTUYeCkoe 3HayeHue Ans 6e30NacHoCTY U BIUSIET Ha MPOM3BOAUTENBHOCTb B CHCTEMAX C PETYTIMPYEMbIM
BPALLAIOLLMM MOMEHTOM, @ TaKKe MHCTPYMEHTOB C NOCTOSHHbBIMU 0BopoTamu. B aTom cnyyae, AOMKHbI ObiTb
COXpaHeHbl TpeBOBaHHS K ANMHE U AMaMeTpy LUNaHroB. KaTeropuyHo 3anpeLueHo NepeHoCTb MHCTPYMEHT,
Jepa ero 3a LunaHr.

OKCMNYATALMOHHBIE YCNOBUA

Heobxoanmo ybeauTbCst B TOM, YTO MCTOYHUK KOMMPECCHPOBaHHOTO Bo3yxa obecneunsaet Tpebyemoe pa-
Gouee fiaBneHie 1 COOTBETCTBYHOLLEE TeUeHHe BO3ayXa. B cryyae Ype3MepHOTo AaBNEHs BO3AyXa NUTaHus
credyeT BOCTONb30BATLCS PEAYKTOPOM C MpeaoXpaHuTenbHbIM KranaHoM. TMHeBMaTu4eckoe YCTpoicTBo
AOITKHO NUTATBCS C UCTIONb30BAHUEM CUCTEMBI (HUILTPA U MaceHkn. JTo 0BecreunT YUCTOTY U OfHOBpE-
MEHHO YBMaXHeHUe Bo3ayxa Macnom. CocTosH1e (hUbTpa v MacneHku HEOBXOAMMO NPOBEPSTH NMEpPef Kax-
IbIM MYCKOM 1 B CNlyyae NMoTpeBHOCTI 04MCTUTb (hnbTp Uk 406aBUTb Macna B Macreky. 1o obecneunt
HaznexalLlyto aKCrnyaTaLyio YCTPOACTBA W MOBLICUT €r0 XKUBYYECTb.

HeobxoanMo npasusibHO MPUCTIOCOBUTL PeakTUBHYIO LUTAHTY K AaHHOMY BUAY paboTbl.
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B cnyyae npuMeHeHWst AOMONHUTENbHBIX PYKOSTOK UMW OMOPHBIX CTOEK CeyeT YOeauTbest B TOM, YTO WH-
CTPYMEHT MPaBUIbHO 1 HAAEXKHO 3aKpereH.
HeobxoauMo NpUHSTL COOTBETCTBEHHYHO N03Y, 0GECTEYNBAIOLLYI0 NPOTUBOAECTBIE HOPMANbHBIM UM HEO-
KMOAHHBIM ABKEHNAM YCTPOICTBA, BbI3BaHHBIM MOMEHTOM BPALLEHMS.
3anpeLaeTcs Aepxathb pyki v Apyrvie YacTy Tena B 30He AEACTBUS peakTUBHOI LUTaHTY, TO FPO3NT Cepbes-
HbIMM TENECHBIMI NOBPEXAEHUSMM.
TMpUMeHsieMble TOPLOBbIE KIKOYM 1 APYTie MHCTPYMEHTHI AOMKHbI BbiTb adanTupoBaHHbIMI k paboTe ¢ NHes-
MaTU4ECKUMM YCTPOCTBAMU. BCTaBNSEMbIE MHCTPYMEHTBI AOMKHBI BbiTh YUCTHIMM, UCTIPABHBIMM 11 Be3 No-
BPEXAEHWI, a UX pa3mep — CoBnagaThb ¢ pa3MepoM noeopka. 3anpeLuaetcs nepeaenbiBarb rHeana kiioyei
YN noBogKa.

MONb30BAHME YCTPOWCTBOM

Mepes KaxgbiM NyCKOM YCTPOICTBA CriedyeT y6eanTbest B TOM, YTO He MOBPEAICS Hl OfMH 3MIEMEHT NHEB-
MaTU4eCKol cucTeMbl. ECTn 0BHapyeHbl MOBPEXAEHNS, CNIEAyeT HEMEATIEHHO 3aMeHUTb HeNcnpaBHble
3MEMEHTbI CHCTEMbI HOBBIMM.

Mepen kaxabiM MPUMEHeHeM NHEBMATUYECKOI CUCTEMbI CrieayeT NMKBUANPOBATb KOHAEHCUPOBaHHYIO BNa-
Ty BHYTPY YCTPOVCTBA, KOMMPECCOpa 1 LUNaHroB.

ModknioyeHue ycmpoticmea k MHeeMamuyeckol cucmeme

Ha pucyHke n3obpaxeH pekoMeHA0BaHHbIA CNOCob NOAKMIOYEHNst YCTPOIICTBA K MHEBMATUHECKOI CUCTEME.
YkasaHHblit cnocob obecneunBaeT Haubonee ahdeKTMBHOE NONb30BaHUE YCTPOCTBOM U MOBbILLAET €r0
KUBYYECTD.

BBecTy Heckonbko kanenb Macna BsikocT SAE 10 yepes BXoaHOE BO3AYLLHOE OTBEPCTUE.

K pesbbe BX0opHOro BO3MYLLHOTO OTBEPCTUS HAZIEXHO MPUKPYTUTL COOTBETCTBEHHYIO HacapkKy, obecneynsato-
LU0 NOAKIIoYEHMe LUnaHra nogaqn soaayxa. (I1)

YcTaHOBUTL COOTBETCTBEHHYIO HACaZKy Ha MOBOAKe YCTpoicTBa. Bo Bpems paGoThbl ¢ NHeBMaTUYeCKUMU
YCTPONCTBaMM NONb30BaTLCA UCKMIOYMTENBHO OCHALLEHUEM, NPeAHa3HaYeHHbIM Ans paGoThi ¢ yaap-
HbIMM YCTPOHCTBaMM.

Bbibpath Tpebyemoe Hanpasnenve BpalueHus. bykea F o6osHauaeT 06opoTsl N0 Yacosoli CTpenke, Gykea
R - 060poTbl NPOTMB 4aCoBOIA CTPEMKM.

Tawm, rfie 370 BO3MOXHO, OTPEryn1poBaTh JaBNeHe (MOMEHT BPALLEHMS).

Moaknio4NTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKOA CUCTEME, MOMb3YACh LUMAHTOM BHYTPEHHero auametpa 3/8”.
Y6enuTbes B TOM, 4TO NPOYHOCTb LUNaHra paHa MiuHuMym 1,38MPa. (I11)

3aBecTi YCTPOICTBO HA HECKOMbBKO CEKyHZ, 4TOObI YBEAUTHCS B TOM, YTO OHO He W3LAET HUKaKUX NoJo3py-
TenbHbIX 3BYKOB U HE BUBPUPYET.

[Nonb30eaHue yOapHbIMU MOPUOBLIMU KIoYamu

Mepen Tem, kak Ha4aTb 3akpy4MBaTh BONT UMK raitky KnioyeM, crieayeT BPyYHYHO HABUHTUTL BONT WnK raitky
Ha pe3bby (MMHMMYM fBa 0BopoTa).

Y6epuTbest B TOM, YTO pa3mep TOPLIOBOTO KIko4a COBMaAaeT C 3akpyuMBaeMbIM Nk OTKPY4MBaEMbIM neMeH-
ToM. HecoBnaaeHve pasmMepoB MOXET BbI3BaTb MONOMKY Kak Kiioya, Tak 1 6onTa unm raiku.

BakpyuusaHue u omkpyqusaHue

Takum 06pa3om OTperyn1poBaTh ABaneH1e B NHEBMATUYECKO! CUCTEME, YTODbI He MPeBbICUTL MaKcUManb-
Hbll ypOBEHb ANS AaHHOTO yCTpoiicTBa. BbibpaTh Tpebyemoe Hanpasnerie BpalleHust MHCTpymeHTa (F - 3a-
KpyumBaHme, R - oTkpyuMBaHme), a Takke TpebyeMmblit MOMEHT BpaLeHms. (V)

YcTaHoBUTL Ha MOBOAIKE YCTPONCTBA COOTBETCTBEHHbII TOPLOBBIIA Koy, (IV)

MoAKnIo4NTb KMoy K THEBMATUYECKOI CUCTEME COrmacHO cnocoby.

HapeTb Knioy ¢ ycTaHOBMNEHHOIH Hacaakoil Ha OTKpy4MBaEMbIA UMK 3aKPy4NBAEMbIil ANEMEHT.

OPUTMUHANBHASA WUHCTPYKLUUS S
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lMocTeneHHo HaxumaTb Ha BbIKNKYaTeNb YCTPONCTBA.
Mocne 3aBepLueHust paboTsl pasobpatb MHEBMATUYECKYI0 CUCTEMY 1 NPOBECTU KOHCEPBALIMIO YCTPOICTBA.

KOHCEPBALUA

3anpelaeTcs nonb3osatbes GEH3NHOM, PACTBOPUTENEM UMK APYTOi roproyeil XuaKOCTbIO BO BPEMS O4MCT-
k1 yCTpoiicTBa. cnapeHns MoryT BOCNaMeHUTLCS, Bbi3biBasi B3PbIB YCTPOWCTBA U Cepbe3Hble TenecHble
MOBPEXAEHMS!.

PacTBopuTeny, npuMeHsieMble Bo BpEMSs 041CTK NaTpoHa YCTPONCTBA W KOpMyca, MOTYT BbI3BaTb YXyALLEHH e
YNNOTHEHWiA. B CBA3X C 3TM CneayeT CTapaTenbHO NPoCyLLMTb YCTPOCTBO Nepen Hayanom paboTbl.

Ecnu o6HapyxeHbl kakue-nubo nepebou B pabote yCTpoiCTBa, CnedyeT HEMEANEHHO OTKNIYMUTb YCTPOHCTBO
OT MHEBMATU4YECKOM CUCTEMBI.

Bce anemeHTbl MHEBMATUYECKO CUCTEMbI JOMKHbI ObiTb 3alUMLUEHHBIMU OT 3arpssHeHui. 3arpsisHeHms,
MPOHYKaoLLVe B NHEBMATMYECKYHO CUCTEMY, MOTYT BbI3BaTb NOMOMKY YCTPOIACTBA U IPYIX ANEMEHTOB MHEB-
MaT4ECKON CUCTEMbI.

Koncepeayus ycmpoticmea neped kaxdbim myckom

OTKNIOYNTB YCTPOIACTBO OT NHEBMATUYECKO CUCTEMbI.

Mepen kaxabiM Myckom criedyeT BBECTU HEBOMbLIOE KONMYECTBO MOIOLLEN XuakocT (Hanp., WD-40) yepes
BXOAHOE BO3[YLUHOE OTBEPCTHE.

Moaknio4NTb YCTPOICTBO K MHEBMATUYECKO! CUCTEME 1 3aBeCTH NpuMepHo Ha 30 cekyHa. Bnarogaps atomy
MOIOLLIAS XMAKOCTb PA30IAAETCS BHYTPY YCTPOICTBA U O4UCTHUT €ero.

CHOBa OTKHOYUTb YCTPOICTBO OT NHEBMATUYECKOI CUCTEMBI.

HeBonbLuoe konuyecteo Macna SAE 10 BBECTV BHYTPb YCTPOIACTBA Yepe3 BXOQHOE BO3MYLLHOE OTBEPCTUE U
OTBEPCTYS, MPeAHa3Ha4YeHHbIe ANs 3Tol Lienu. PekomeHayeTcs nonb3oBatbes Macnom SAE 10, npeaHasHaveH-
HbIM /N5l KOHCEPBALIMM MHEBMATYECKMX YCTPOACTB. MOAKMIOUMTb YCTPOICTBO M 3aBECTU €0 Ha KpaTkoe Bpems.
BHumarve! 3anpetuaetcs nonb3osatbest WD-40 kak Macnom, NpeaHasHaqeHHbIM A5 cMaskit.

BbiTepeTb Macno, kKoTopoe MpOHKKIO Yepes BbIXOAHble OTBEPCTUs. OCTaBLLUEECs MaCco MOXET NOBPeaUTb
YNIOTHEHME YCTPOICTBA.

TMpoyue paboms! Mo KOHcepsayuu

Mepeq kaxabiM NPUMEHEHUEM YCTPONCTBA MPOBEPUTH, HET 1M Ha YCTPOWCTBE BUAUMBIX CTIEZOB NHoGbIX Mo-
BpeXAEHNIA. [OBOAKM, NATPOHbI U LUNUKAENN CRIEAYeT COAepXaTh B YACTOTE.

Yepes kaxabix 6 mecsies unn 100 yacos paboTsl CrenyeT oTAaTh YCTPONCTBO HA OCMOTP KBaNMULMPOBaH-
HOMY NepcoHany PeMOHTHOM MacTepckoi. Ecnin ycTpolicTBo Uenonb3osanoch 6e3 NpUMEHEHWs! PEKOMEHZ-
BaHHOI CUCTEMbI NOfa4N BO3MYXa, TO CEAYeT YBEMMYMTbL YaCcTOTy OCMOTPOB YCTPONCTBA.

YempaHeHue nospexdeHull

Heobxoanmo npepeatb paboTy yCTPOICTBOM Cpasy e nocrie Toro, kak Gbino o6HapyxeHo Nioboe nospexae-
Hue. Monb3oBaHue HEUCNPaBHBIM YCTPOICTBOM MOXET Bbl3BaTb TEMECHbIE NOBPEXAEHNS. Besueckue pemok-
Thl UMK 3aMeHbI ANIEMEHTOB YCTPOIACTBA A0MKEH NPOBOANUTL KBANNGULMPOBAHHbIN MepCoHan YNomHOMOYeH-
HOTO PEMOHTHOTO NPEANPUSTHS.

M B 1 BbIX0Og U3

BeecTu Hebonbluoe konnyecTso WD-40 Yepe3 BXOAHOE BO3AYLLIHOE OTBEPCTUE. 3aBECTH
YCTPOIICTBO Ha HECKOMbKO CeKyHA. 1onacTit MO MPUKNEUTLCS K pOTOpY. 3aBECTY YCTPOCTBO
npuMepHo Ha 30 cekyHg. CmasaTb YCTPOICTBO HEBOMbLUMM KONMYeCTBOM Macna. BHumanme!
YpesmepHoe KOMMYEeCTBO Macra MOXET BbI3BaTb YOLITOK MOLLHOCTY YCTPONCTBa. B Taokm cryyae
CrefiyeT O4UCTUTb MPUBOA.

YerpoiicTeo pabotaet
Ha CrIMLLKOM HU3KIX
oboporax unu He
3aBoaunTCsa

e OQPUTLMUHANBHAA UHCTPYKLUMS
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Moep B " BbIXOA U3
V- Komnpeccop He oGecneunsaer TpeGyemyio noaady Boayxa. YCTPOICTBO 3aBOANTCS 3a CHeT
sasg}:(mca 1 aaem BO3/AyXa, HAKOMMEHHOTO B pe3epByape Komnpeccopa. Mo Mepe onopoXHeHUs pesepeyapa
aamennAETCS KOMMPECCOp He YCneBaeT KOMMEHCUPOBaTL HEAOCTATOK BO3Ayxa. CreflyeT NoaKmioumuTb
YCTPOVCTBO K Gonee MpoM3BOANTENEHOMY KOMMPECCOpY.
YBeauTbCs B TOM, YTO BHYTPEHHMI MaMETP NPUMEHSIEMbIX LUNAHTOB - MHUMYM 3/8”. MpoBepuTb
HepocratoyHas HaCTPOIIKY AABNEHMS, HACTPOEHO MW Ha MaKCUManbHbIi YpOBEHb. YBeauTbCs B TOM, 4TO
MOLLHOCTb YCTPOVCTBO OYMLLEHO 11 CMa3aHO Haanexallym obpasom. Ecnn Het pesynbTatos, otaaTb
YCTPOICTBO B PEMOHT.

Mocne 3aBepLueHnst paBoTbl KOPMYC, BEHTUMSALMOHHBIE LUENK, NepekmioyaTent, AONOMHUTENbHYI0 PYKOSITKY
W LMTKM CRieayeT OYUCTUTb, Hanp., CTpyelt Boayxa (aaenenue He 6onee 0,3 MPa), kucTblo unu cyxoi Tps-
oYKVt 63 MPUMEHEHNS XUMIUYECKIX CPEACTB M MOIOLUMX XIUAKOCTEN. YCTPOICTBO U 3aXKWMbl O4UCTUTL CYXOM

YUCTON TPANKOM.

CnpaLboBaHi NpUCTpOi — BTOPUHHA CUPOBMHA. 3 OrNsidy Ha Lie 3abOpoHEeHO BUKWAATY X Y MiLLKV ANs CMITTS
pa3oM 3 KOMyHanbHAMM BiAXO[AMM, OCKINbK BOHM MICTSITb peqoBUHM, Hebe3neyHi Ans 340poBs Ta HaBKO-
NULWHBOrO cepeposuLLal Bu BidbMeTe akTUBHY y4acTb Yy BTOPUMHHIl nepepobLii BiAXOMiB 3 METO OXOPOHM
HaBKOMMLUHBOTO CEpenoBLLa, SKLO BiAAAcTe CripaLboBaHUA NPUCTPIl y NyHKT 360py BiOXOAiB Takoro no-
XoxgeHHs. [ns obmexeHHs obemy BifxopiB, O NiANAraloTb 3HNLLEHHIO, HeoOXiaHa ix BTopuHHa nepepobka
LUNSIXOM PELMKNIHrY Y1 B iHLMIA cnoci6.

OPUTUMWHANBHAA WUWHCTPYKLINKA
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XAPAKTEPUCTUKA MPUCTPOLO

TTHEeBMaTUYHWI KNKOY - NPUCTPIlA 3 KUBMEHHSM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOO NOBITPS Nid BIAMOBIAHAM TUCKOM.
3a [,0MOMOrot0 TOPLEBHX KTHOYiB, iki HafsraloTbCsl Ha XOMYTUK, MOXHa 3aKpy4yBaTy Ta Biakpydysatu GonTi,
ocobnueo Tam, Ae NoTpiGHMIA BUCOKWIA MOMEHT obepTaHHs. [MpasunbHa, Ge3sigMoBHa Ta GesneyHa npaus
MPUCTPOIO 3aNeXuTh Bif NPaBUNbHOI ekCnnyaTaLi, y 3BSI3Ky 3 YuM:

Mepea noyaTkoM poGoOTM NPUCTPOEM HEOBXiAHO AeTanbHO 03HAMOMMUTUCA 3 IHCTPYKLUIEHD Ta 36eperTy ii.
MocTayanbHuk He BiANoBifae 3a LWKoAY Ta TINECH: YLIKOMKEHHS, HAHECEH] B peayrbTaTi KOpUCTyBaHHs npu-
CTPOEM BCYNeEped 0ro NpuaHaueHHto, HEAOTPUMAHHS NPaBUN TexHikv Geaneky Ta BKkasiBok 3 AaHOT iHCTPYKLT.
KopucTyBaHHsi npucTpoem BCynepey /oro MpuaHayeHHio BUKIMKAEe Takox BTpaTy rapaHTiiiHuX npae KopucTy-
BaYa 3 OMMSAY Ha NOPYLUEHHS rapaHTiiHOTO [JOrOBOPY.

OCHALLIEHHSA

[MHeBMaTUYHUIA KNKY OCHaLLEHa 3eaHyBa4YeM, 3a JOMOMOrOK SIKOro MOXHa NpyegHaTy i 4O NHEBMATUYHOI
cucTemm.

TEXHIYHI DAHI
MNapawmetp Buwi Ha 3HayeHHs
Howmep 3a katanorom YT-09515
[loxuHa [mm] 130
Bara [kg] 1,3
[liameTp nogitpsiHoro 3eaHysaya (PT) ["/ mm] 14163
[liameTp wnawra nogayi NoBiTpst (BHYTPILLHiit) ["/ mm] 3/8/10
OBepti [min] 10 000
MakcumarnbHuit MOMEHT 06epTaHHs [Nm] 1200
Po3wmip xomyTika ["/ mm] 121127
MakcumansHui pobouuii Tuck [MPa] 0,63
Butpatu nositps [1/min] 142
AxycTuunuii Tuck (1ISO 15744) [dB(A)] 87,0+1,0
AxycTinuHa noTyxHicTs (ISO 15744) [dB(A)] 940£20
KonmBanHs (1SO 28927-2) [m/s?] 94£09

NPABUNA TEXHIKW BE3NEKKW

YBATA! IMig yac poboTin NHeBMAaTYHAM NPUCTPOEM 0BOBSI3KOBO AOTPUMYBATUCS OCHOBHUX MPaBUN TEXHIKM
Gesneky, BKIIOYHO 3 BKA3aHUMK HIDKYe, 3 METOI0 0BMEXEHHs! puauky NOXexi, yAapy enekTpUiHUM CTpyMOM
Ta YHUKHEHHS TINECHNX YLLKOAXEHD.

Mepen novatkoM po6oTH AaHUM NPUCTPOEM HEOOXiAHO AeTanbHO 03HANOMUTMCH 3 iHCTPYKLiElD Ta
36eperTy ii.

YBATA! OsHaitoMTeCh 3 yciMa BKa3aHUMU HIDK4e iHCTPYKLisMI. HeaoTpumMaHHs npaBun Moxe npussecTn
10 NOXeXi, yAapy enekTpUYHIM CTPYMOM Ta TiNeCHUX YLLKOMXeHb. TepMiH ,MHEBMATAYHNIA NPUCTPIN”, Skl
BKMBAETLCA B IHCTPYKLAX, CTOCYETHCS BCIX MPUCTPOIB 3 KMBMEHHAM CTPYMEHEM KOMMPECOBAHOMO NOBITPS
Mia BiANOBIAHAM TUCKOM.

_— OPULIHANBHA IHCTPYKLIS
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LOTPUMYMTECH BKA3AHWX HUXKYE IHCTPYKLI

3ararbHi BUMOrM LL0AO Geaneku

lMepen novaTkoM MOHTaxy, poBOTH, PEMOHTY, TexHiYHoro obcnyroByBaHHs i 3amiHu npunapas, abo y pasi
BIKOHaHHs PobIT 6inA MHeBMaTUYHMX iHCTPYMEHTIB, BpaxoBytoun Geaniy Hebeanek, HeobXiaHO mpounTaTn
i 3po3yMiTI IHCTPYKLItO 3 TexHiku Geanekn. HenoTpumaHHs [aHOi BUMOT MOXE MPU3BECTU [0 CEpIo3HX
TpaBM. YCTaHOBKY, HanaLLTyBaHHS il MOHTaX MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB MOXe 3AiACHIOBAT TinbKu kBanidi-
KOBaHWI Ta NigrotoBneHi nepcoHan. 3abopoHeHo MoaudikyBaTy THEBMATUYHMIA IHCTPyMEHT. Moaudikayii
MOXYTb 3HU3UTH €PEKTUBHICTb i piBeHb Be3neky, a Takox 36inbLUMTH Hebeaneky, Ha Siky HapaxaeTbCs onepa-
Top iHCTpYMeHTa. He BukuaaTh iHCTPYKLUIto 3 TexHiku Gesneky - iil cnia nepeaatn onepatopy iHCTpymeHTa. 3a-
GOPOHEHO BUKOPUCTOBYBATY MOLUKO[KEHMIA THEBMATUYHUIA IHCTPYMEHT. HeobxigHo nepioguyHo nepesipatin
4uTabenbHICTb AaHWX Ha IHCTPYMEHTI, sik Lboro BuMarae ctanaapt 1SO 11148. PobotoaaseLb / kopuctyBay
MOBUHEH 3BEPHYTICS A0 BUPOBHMKa 4NS 3aMiHVN 3aBOACHKOTO LWKTKa B pasi noTpebu.

Hebesneku, NoB'si3aHi 3 eneMeHTamy, O MOXYyTb BiafiTaTi

MowkomkeHHs 06pobnioBaHoro npegmerta, npunagas abo HasiTb 3MiHHOTO POBOYOro IHCTPyMEHTa MOXe CTa-
TV MPUYUHOK BUKWAAHHS NeMEHTY Ha BEMuKilt LWBMAKOCTI. 3aBxayu HeobXifHO BUKOPUCTOBYBATY YapOCTiit-
ki 3axucT Ans oueir. CTyniHb 3axucTy cnia ninbupaty 3anexHo Bif BUKOHyBaHoi poboTu. MepekoHaTucs, Lo
06pobntoBaHii NPEAMET HagiiHO 3aKpinneHwii.

Hebesneku, noB’'i3aHi 3 3annyTyBaHHAM

3annyTyBaHHs MOXe CTaT! MPUYMHOI0 3ayLLEHHS!, CkanbnyBaHHs i/abo TpaBMu, AKLIO BiNbHWI 0Agdr, Npyu-
Kpacu, BOnoccs Ta pykaBiLi HaMOTaOTbCS Ha IHCTPYMEHT abo npunapas. PykaBuui MOXyTb HamoTaTucs Ha
MoBIZOK i NPU3BECTM [0 BiApi3aHHs abo nepenomy nanbuis. PykasuLi nokputi rymoto abo apmMoBaHi MeTanom,
MOXYTb ITETKO HaMOTaTUCS Ha HaCcafiKi, BCTAHOBMNEHi Ha NOBifKY iHCTPYMeHTa. He BIUKOpMCTOBYBaTH pyKaBMuLl,
AKi He MPUNAraloTh LWiMbHO A0 pyK, abo pykaBuLi 3 BigpisaHUMKM Yi 0BTpinaHuMKM nanbLsmn. KateropuyHo
3aB0pOHEHO TPUMATKCS 3a NOBIAOK, HacazKy abo nofoBXyBay nosifka. Pyku HeobXigHo TpUMaTyk nogani eig
MoBIaKiB, L0 0BepTaloThCs.

HeGeanekw, no'si3axi 3 po6oTor

Mg yac BUKOPUCTaHHS! IHCTPYMEHTa PyKW onepaTopa MOXYyTb HapaxaTucst Ha HacTynHi HeGeaneku: poaapo-
6neHHs, yaapw, BigpisaHHs, CTUpaHHs, onikv. HeobxigHO BUKOPMCTOBYBATI BiSNOBIAHI pykaBuLyi Ans 3axucTy
pyk. Onepartop i 06cnyroBytouwin nepcoHan noBMHHI ByTu hisnyHO B 3MO3i BMOpATMCS 3 PO3MIPOM, Barok Ta
MOTYXHICTHO iHCTPyMeHTa. Cid NpaBunbHO TPUMATH IHCTPYMEHT. Takox noTpibHo 6yTy roToBMM BigpearysaTy
Ha HopMmarbHi abo HecrogiBaHi pyxu i 3aBxau ByTv rOTOBM BIKOPUCTOBYBATM 0BMABI PyKK. Y BUNaaKy, konu
noTpibHi npunaans Ans NOrMHaHHS KPYTHOrO MOMEHTY peaKLuii, peKOMEHAYETbCS BUKOPUCTOBYBATY NiaTpM-
Mylo4e Nneve, Ckpisb Ae Lie MoxnnBo. OpHak, SIKLLO Lie HEMOXIMBO, TOAi PEKOMERYETHCS BUKOPUCTOBYBATH
GoKoBYy pyuKy ANst NPSMUX IHCTPYMEHTIB i IHCTPYMEHTIB 3 MICTONETHOK PYKOSITKOK. PeKOMEHAYETbCS BUKO-
PUCTOBYBATY PeaKTUBHY LUTAHTY [i151 KyTOBUX BUKPYTOK. Y ByAb-skoMy BUNaKy, PEKOMEHAYETHCS BUKOPUCTO-
BYBaTV 3aC0O0W NS NOIMUHAHHS KPYTHOrO MOMEHTY peakLii noHag: 4 HM ans npsmux iHCTpymeHTiB, 10 Hw
Ans iHCTPYMEHTIB 3 NiCToneTHOI0 pykosiTkoto, 60 HM Ans kyToBIX BUKPYTOK. HeobxigHo nocnabuTi Hatuck Ha
MpUCTPilt 3anycky i 3yniHKM B pasi BIAKIIOYEHHs enekTpuyHoi eHeprii. Cnif BUKOPUCTOBYBATH Tiflbkv peko-
MeHoBaHi BUpOGHMKOM 3MalLyBanbHi MaTepiani. ManbLi MoxyTb 6yTv poanpobneHi Apunamu 3 BiokpUTAMM
narpoHamu. He BUKOpUCTOBYBATY iHCTPYMEHTW B OGMEXEHOMY MPOCTOpI, @ TakoX YHUKATV MOTpanmsHHs i
pO3APOBNEHHsS pyK MiX IHCTPyMEHTOM i 06pobnioBaHUM enemMeHToM, 0coBnMBO Mif Yac Bigkpy4yBaHHS.

Hebesneku, noB’'si3aHi 3 NOBTOPHOBaHUMY pyxamu

Mig yac BUKOPUCTAHHS MHEBMATUYHNX IHCTPYMEHTIB Ans poboTH, NOB'A3aHOI 3 NOBTOPIOBAHUMM pyXamu, one-
paTop MOoxe BifuyBaTi AUCKOMOPT B pykax, nnevax, nepeanmiyysx, wui abo iHwmx yactuHax Tina. Y pasi
BIKOPUCTAHHS! MHEBMATUYHIX IHCTPYMEHTiB, OnepaTop NOBIUHEH 3alHATY 3py4HE MONOXEHHS, Lo 3abesnevye
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npaBUmbHE Po3TalLlyBaHHS CTOM, | YHUKATI AUBHIX NOMOXeHb, ab0 MonoXeHb, siki He 3abeaneyytoTb piBHOBa-
rv. OnepaTtop NOBUHEH MIHATV MONOXEHHS Nif Yac TpuBanoi poboTH - Lie JONOMOXE YHUKHYTH AMCKOMAOPTY
Ta BTOMU. KOmn onepatop Bif4yBae HACTYMHi CUMNTOMM: MOCTiAHUA aBo NoBTOPIOBaHWIA AnckoMdopT, binb,
nynbCyo4nii Binb, NOKOMIOBAHHSI, OHIMIHHS, NeYiHHA abo 3aknsKniCTb, BiH He MOBMHEH iX irHopyeaty, a 30-
60B'13aHM NOBIAOMUTY NPO HUX CBOTO POBOTOAABLIA | 3BEPHYTUCS A0 MiKaps.

Hebesneku, no’'s3axi 3 npunaaasm

Bin'eaxatv npucTpiit Big aepena XMBMNEHHS neper 3amiHot 3MiHHUX poBoumx iHCTPYMeHTiB abo npunaaas.
He TopkaTmcs Hacaaok i npunaaas nia yac poboTu iHCTPYMeHTa, OCKinbkM Lie 30inbLuye pU3nk OTPUMAHHS no-
pisis, onikiB abo TpaBM, BUKNMKaHuX BibpaLiieto. BukopucToByBaTh npunapas Ta BUTPATHI Matepiany Tinbkv
PEKOMEHA0BaHNX BUPOBHIUKOM PO3MIpIB i TMMiB. MoxHa BUKOPUCTOBYBATM YjapHi Hacaaky Tiflbku B XOPOLLOMY
CTaHi, HeyapHi Hacagku abo Hacaaky B MOraHOMY CTaHi MOXYTb po3namaTicst i poaneTiTues B piaHi 6oku 3
BENUKOKO CUIOK0.

Hebeaneku, no’'si3ai 3 MicLem poboTu

KoB3aHHsi, CNOTUKaHHS i NafiiHHS € TONOBHUMM Npu4nHamMu TpaeM. Criig ocTepiraTics CIM3bKUX MOBEPXOH,
YTBOPEHWX Y PEe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTA, @ TakoX CnoTUKaHb 06 LNaHm NHeBMATU4HOI ycTa-
HoBKW. [loTpumMyBaTiCs 06epexXHOCTI B HeaHavoMmili 0bcTaHoBL. MoxyTb MaTu Micle npuxoBaHi Hebeaneku,
Taki sik enextpuka abo iHLi komyHikauii. MHeBMaTUYHNIA IHCTPYMEHT He MPU3HAYEHMIA NS BUKOPUCTAHHS Y
B1bYxoHebe3neuHnx 30Hax i He Mae enekTpoisonsuyi. lMepekoHaTucs, Wo BiacyTHI Oyb-Aki eNekTpUYHi 4poTi,
ra3oBi TPy6u i T.n., Siki MOXYTb CTBOPUTI HeBE3NEKy B pasi MOLLKOMKEHHS Mifj YaC BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTa.

Hebesneku, no’'si3axi 3 napoto i numom

Mun i napa, yTBOpeHi B pesynsTaTi BUKOPUCTAHHS MTHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTA, MOXYTb CTaTh MPUYMHOI0
3aXBOPIOBaHb (Hanpuknag, pak, BpomKeHi Bagu, actMa Ta/abo fepmatit). Tomy HeoBXiAHO OLHUTI pU3nku
i BpOBazNTX BIANOBIAHI 3aC06M KOHTpOMtO Hap AaHuMKM chakTopamu. OuiHKa pU3MKIB MOBMHHA BKIOYATY
OLiHKY BNAWBY NUANY, YTBOPEHOTO B Pe3ynbTaTi BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa, | MOXNMBICTb NIAHATTS B MOBITPSA
icHyto4oro nuny. CTpyMiHb NOBITPS, LLO BUXOAWTb, HEOBXigHO HanpaBnATY Tak, Wob nigHiManacs skHaitmeHLwa
KINbKICTb NNy y 3anUneHoMy CepenoBHLLi. Y MICLSIX BUHUKHEHHS My abo napy npiopuTeTOM NOBUHEH ByTy
KOHTpONb HaZ iX YTBOPEHHSM Yy [Kepeni yTBOpeHHs. Yci iHTerpoBaHi dhyHKLii 1 ycTaTkyBaHHS Anst 36opy i Bia-
BE[IEHHS NUNY Ta AUMY, B0 3MEHLLEHHS! iX KINbKOCTI NOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCS MPaBUIbHO Ta 06CMyroBy-
BaT/CA BiSNOBIAHO O iHCTPYKL BUpoBHWKa. BukopucToByBaTI 3aC0BM 3aX1CTY OpraHiB AvxaHHs BianosifHO
[0 BKasiBok poboToaasLs i BiAMOBIAHO A0 BMMOT ririgHu 11 Beaneky.

Hebesneku, BUKMMKaHi LymMoM

[ist cunbHoro wymy 6e3 HanexXHoro 3axmcTy MOXe CTaTi NPUYMHOI NOCTIAHOT i HE3BOPOTHOI BTPATU CIIyXY,
a TaKoX iHLWKX npobnem, Takux sik, LWyM Y Byxax (A3BiH, A3K4aHHs, CBUCT abo ryaiHHs). HeobxiaHo oLiHMTI
PU3VKV | BNPOBaAMTY BiANOBIAHI 3aCO6M KOHTPONKO HaJ AaHUMK dhakTopamu. BifnoBiaHwii KOHTPOMb 3 METOK
3HIDKEHHSI PU3NKY MOXE BKIIOYATV BUKOPUCTaHHS AeMndpylounx MaTtepianis, Lo 3anobiratoTh ,J3BeHiHHI0”
obpobnioBaHoro npeameta. BukopucToByBaTi 3acobu 3axucTy cnyxy BignoBigHO 4O BkadiBok poboToaaBLs
i BinoBiagHo Ao BUMor ririeHn i 6e3neku. Ekcnnyartallist Ta TexHiuHe 06CnyroByBaHHs MHEBMATUYHONO IHCTPY-
MEHTa NMOBYHHI 3AiiCHIOBATMCA BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLIA 3 excnnyarTaii - e A03BONUTL YHUKHYTW HEMoTpi6-
HOrO 36inblUEHHs! PiBHS LyMy. AKLO NHEBMATUYHUIA IHCTPYMEHT OCHALLEHO FNYLUHWKOM, 3aBXAN HEOBXiaHO
NepeKoHaTIC, LLO Mif Yac BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTA BiH BCTAHOBMEHI NpaBunbHO. Bubuparu, obenyrosy-
BaTV | 3aMiHSATU 3HOLLIEHI 3MiHHi pOBOYi HCTPYMEHTI CAliA 3riAHO 3 IHCTpYKLieto 3 excnnyarauii. Lie sossonnTs
YHUKHYTI HENOTPIBHOTO 36iNbLIEHHS LLyMY.

Hebeanekw, BuknukaHi BibpaLismm
BibpaLis Moxe npu3BecTi A0 HE3BOPOTHOTO MOLLKO/PKEHHS HEPBIB i KPOBOMOCTAYaHHS M'ACTelA i pyk. Pyku
cnif TpMMaTW Ha BIANOBIAHIA BiacTaHi Big naTpoHa apuns. HeobxigHo Tenno opsraTucs nig yac poboti B
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XOMOfHY Mooy, pyKu MOBUHHI BTV Tennumu i cyxumi. Y pasi OHiMiHHS, nokonioBaHs, 6omto abo npu nobi-
NiHHI LWKIpY Ha NanbLsx | pykax, HeoBXiaHO NPUNMHUTI PoBOTY 3 MHEBMATUYHUM IHCTPYMEHTOM, NOBILOMUTY
poboToaaBLs i 3BepHyTUCS 40 Nikaps. [loTpUMaHHs BKkasiBoK iHCTPYKL 3 ekcrinyaTauii nig Yac BUKOPUCTaHHS
i TEXHIYHOrO 06CMYroBYBaHHSI MHEBMATUYHOTO IHCTPYMEHTa [O3BONUTL YHUKHYTU HENOTPIOHOTO 36inblueHHs
piBHst BibpaLii. He B1KopucTOBYBaTM 3HOLLEHIX abO MOraHo MPUNacoBaHNX HAaCaAoK, OCKIMbKM Lie MOXe npu-
3BECTY [30 3HaYHOro 36inblueHHs piBHst Bibpauii. Bubupaty, obcnyroByBaTy i 3aMiHSTH 3HOLLEH 3MiHHI poBoyi
IHCTPYMEHTI Crif 3rifHO 3 HCTpYKUieto 3 ekcnnyatauii. Lie 403BOMMTb YHUKHYTM HENOTPIGHOro 36inblUeHHs
BibpaLit. Mo MOXMMBOCTI MOHTaX Crlifj BUKOHYBAT 3 BUKOPUCTAHHSAM 3aXVCHUX EKpaHiB. FKLLO Lie MOXNMBO,
iHCTPYMEHT Cid NifTPMMYBATK 32 AONOMOTOK) CTiiKY, HATSHKHOTO MPUCTPOKD abo BanaHcupa. IHCTPYMEHT He-
06xigHO TpUMaTK Nerko, ane HagiiHo, BPaxoBYIOYM MOXNMBI CUMW peaKLii, ockinbki Hebeaneka, BUKNMKaHa
BibpaLjeto, sk npaBumo, 3pocTae npu BinbLIOMY 3ycunni 3aTucky.

[lonatkoBi iHCTPYKLi oo Geaneky Anst THEBMATUYHUX iHCTPYMEHTIB

CTu1CHEHe NOBITPSt MOXe NMPU3BECTU [0 CEPIO3HNX TPABM:

- 3aBXAYM BIAKMIOYATW Nofjady NOBITPS, CTPaBMtoBAaTI TUCK MOBITPA 3i LWNaHra i BiA'eaHaTyt iHCTPYMEHT BiA
nofaui NoBiTps, SIKLLO: IHCTPYMEHT HE BUKOPUCTOBYETHCS, Mepen 3amiHolo npunaaas abo nig yac peMoHTy
iHCTpyMeHTa;

- HiKONM He HanpaBnsTH CTPYMiHb MOBiTPS Ha cebe abo iHLWKX Nioaei.

Yaap LnaHroM Moxe Npu3BecTy 40 CEpio3HMX TPaBM. 3aBxav HeobXiAHO NEPEBIPSTY WNaHY | 3'eaHaHHs
L0710 HAsIBHOCT NOLLKOZPKEHb, @ TAKOX Y1 BOHYW He ocnabneHi. He cnig HanpaBnsiTi Ha pyku CTPYMiHb XOnoa-
HOTO MOBITPS. He BUKOPMCTOBYBATH LUBMAKOPO3'€MHUX 3'€AHAHHb HA BXOZi MOBITPS [O yAapHUX Ta MOBITPs-
HO-TiapaBnivHMX iHCTPYMEHTIB. BukopucToByBaTy pisbboBi 3'ejHaHHS i3 3arapToBaHoi ctani (abo matepiany
3 @HarorYHOK MILHICTI0). KoXeH pas, Ko BUKOPUCTOBYHOTLCS YHIBEPCAMbHI IBUHTOBI 3'€AHAHHS (LUTUATOBI
3'e[jHaHHs1), HeobXigHO 3aCTOCOBYBATI CTEPXHI Ta 3'€4HyBaY, L0 3aXMLLAKTL 3'€HAHHS MiX LUNaHraMu Ta
3'e[JHaHHS MK LUMAHTOM i IHCTPYMEHTOM Bif MOXMMBMX NOLUKOZXeHb. He nepeBuLLyBaTW Bka3aHOro Ans
iHCTPYMeHTa MaKCMManbHOTO TUCKY NOBITPS. TUCK NOBITPS Mae KpUTUYHE 3HaueHHs Ansi Gesneky Ta BinvBae
Ha NPOAYKTUBHICTb y CUCTEMAX i3 PErynboBaHUM KPYTHIUM MOMEHTOM, @ TakoX iHCTPYMEHTIB 3 NOCTIMHUMM
obopotami. Y LboMy BUNAAKY, NOBUHHI ByTV JOTPUMAHI BUMOTY LLOAO [OBXMHM Ta AiaMeTpy LnaHris. Kate-
TOPUYHO 3a6OPOHEHO NEPEHOCUTY IHCTPYMEHT, TPUMAKUM IOTO 3a LUMaHT.

EKCINYATALIAHI YMOBY

HeobxigHo nepekoHaTucs y TOMy, L0 [Kepeno KOMNpecoBaHoro MoBiTpst 3abeanevye noTpibHuii pobounii
TUCK Ta BIANOBIAHMIA 0BIr NOBITPS y NHEBMATUYHIA CUCTEMI. Y BMNaaKY HafMIPHOTO TUCKY MOBITPS Y CUCTEMI
KVBIIEHHS! CTlifl CKOPUCTATUCS PEAYKTOPOM 3 3anobikHUM knanaHoM. XUBNEHHs NHEBMATU4HOTO NPUCTPOK
MOBMHHO BiABYBATCS 3 BUKOPUCTAHHSIM CUCTEMM inbTpa Ta MacnsHku. Lie 3abesneuye unctoty Ta ogHovac-
HO 3BONOXEHHS MOBITPS MacnoM. CTaH ¢inbTpa Ta MacnsHkK Chif, NepeBipsTM Nepes KOXHIM Myckom Ta B
pasi notpeby foAaTV Macna y MacnsHKy, SKILO A0ro He BIUCTavaE.

3aBasku LboMy 3abesnedyeTbCs NpaBuUibHA eKcrnyaTaLlis NPUCTPOo Ta BUOOBXYETLCS Nepion ioro npa-
LIe30aTHOCTI.

HeobxifHO HanexH1M YHOM NPUCTOCYBATY PEaKTUBHY LUTAHry A0 AAHOTO BiAY PoBoTH.

Y BUNaaky KOPUCTYBaHHS [AOAATKOBMMY Pyykamiut abo OMopHUMM CTilikaMu Criif, NepekoHaTiCs Y TOMY, Lo
€eremMeHT NpaBUMbHO Ta HaAiNHO 3akpinneHuit. HeobxiaHo NpuitHsTY BiANOBIAHY Noay, Lo 3abe3nedye npoTu-
Zito HopManbHIM abo HeouikyBaHUM pyxam MPUCTPOI, BUKIMKAHIM MOMEHTOM 0GepTaHHs!.

3ab0pOHAETLCA TPUMATY PYKU Ta iHLi YaCTUHW Tina y 30Hi Aii peakTUBHOI LUTaHIM, OCKINbKM Lie 3arpoxye
MOBAXHNMM TINECHUMM YILKO[KEHHAMM.

TopueBi Ktoui Ta iHLLi IHCTPYMEHTH, 5IKi BUKOPUCTOBYHOTLCS, NOBUHHI ByTI NPUCTOCOBAHMMM [0 poBOTH 3 NHEBMa-
TUYHVAMI PUCTPOSIMIA. IHCTPYMEHTH, LLIO NPUEAHYIOTHCS, NOBIHHI BYTV YCTUMM, CTIPaBHIMI Ta 63 NOLLKOEKEHD,
a ix po3mip — BiAnoBiaaTV poamipy XomyTika. 3a60poHAETHCA NepepobnATH rHi3na KIoYiB Ta XOMyTHKa.
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KOPUCTYBAHHA MPUCTPOEM

Mepen KOXHWM MyCKoM NPUCTPOIO HEOBXIAHO NEPEKOHATUCS Y TOMY, LLO He NOLUKOIKEHMIA Hi OMH eNeMEHT NHEB-
MaTIYHOT CUCTEMM. FKLLO BUKDUTO NOLUKOPKEHHS, CMIif HEraliHoO 3aMiHUTIN HECTIPaBHI eNeMEHTU CUCTEMM HOBUMM.
leper KOXHWAM NyCKOM MHEBMATUYHOI cUCTEMI HEOBXiAHO No36yTMCS BONMOTHU, L0 KOHOEHCYEThCS BCEPEANHi
MPMCTPOI0, KOMMPecopa Ta LUMaHriB.

MpuedrarHs npucmpoto Ao MHeaMamuyHoi cucmemu

Ha pucyHky 306paxeHuit pekoMeHA0BaHMiA Cnocib NpueAHaHHS NPUCTPOLO 10 MHEBMATUYHOI cucTemu. Bka-
3aHuii cnocib 3abesnedye HaibinbLL eexTUBHE KOPUCTYBAHHS NPUCTPOEM, 3aBASKN HbOMY BUAOBKYETLCS
TaKox nepiod NpaLe3naTHoCTi NPUCTPO.

[opatu kinbka kpannu macna BaskocTi SAE 10 yepes BXigHuiA NOBITPSHUIA OTBIp.

[lo pi3b6y BXifHOrO NOBITPSHOrO OTBOPA HAAIAHO MPUKPYTUTY BIANOBIAHY HacaKy, 3aBAAKY fki MOXHa byae
npueaHaTy WwnaHr nogadi nositps. (I1)

3aMOoHTYBaTH Ha XOMYTUKY NPUCTPOLO BIAMOBIAHY Hacaaky. Mia yac po6oTh 3 NHeBMAaTUYHUMM NPUCTPOS-
MW KOPUCTYaTUCA BUKIIOYHO OCHALLEHHAM, NPU3HAYeHUM ANs POBOTYH 3 yAAPHUMMU NPUCTPOSIMM.
Bubpat BignoiaHmit Hanpsmok obepris. Nlitepa F o3Havae 0bepTin 3a rofMHHMKOBOI CTpINKoto, nitepa R —
06€epTv NPOTI FOAMHHUKOBOT CTPINKM.

Tam, A€ Le MOXMNBO, BiaperymioBaTy TUCK (MOMEHT 0BepTaHHs).

[MpuvenHaTy NpucTpiit 4O MHEBMATUYHOI CUCTEMI 3a JOMOMOTOK LnaHra Aiametpom y 3/8”. MepekoHatucs y
TOMY, LLO LUNAHT BUTPUMYE HaBaHTaxeHHs Mikimym 1,38MPa. (1Il)

3aBecTi NpUCTPilt Ha Kinbbka CEKyHA Ta NepeKkoHaTUCs Y TOMY, LLO BiH He BUAAE HisKMX Mifo3pinuX 3ByKiB Ta
He Bibpye.

KopucmysaHHs ydapHuUMuU mopyesumu Kiroyamu

Mepea TvM, sk 3akpyTuTH BonT abo rariky Knoyem, Crig BpyYHy HaKpyTUTX raiiky abo 6onT Ha piabby (MiHiMym
naBa obeptu).

TMepekoHaTmcs y ToMY, LU0 Po3Mip TOPLIEBOTO Kritoya chiBnagae 3 poaMipom enemeHTa, sikuii TpeGa 3akpyTiT
abo BinKpyTMTH. HeBignoBigHWA po3Mip MOXe BUKNUKATW NONOMKY Ik Krioua, Tak i 6onTa abo raviku.

3akpyuysaHHst ma 8ioKkpydyeaHHs

Takum YMHOM BifperymnioBaTit TUCK Y MHEBMATUYHIA cuCTeMi, WO He NepeBILLT MaKCManbHWIA piBeHb ANs
AaHOro NpUCTPOIO.

Bu6paru notpibHmi Hanpsimok obepTis npucTpoto (F - 3akpyyyBaHHs, R - BinkpyyyBaHHs) Ta BiGNOBIAHMA MOMEHT
obepranHs. (V)

3aMOHTyBaTH Ha XOMYTUKY NPUCTPOIO BiANOBIgHWA TOpLEBUIA Kntod. (IV)

[MpueaHaTy KntoY O MHEBMATUYHOI cUCTEMI Y cnoci6.

HapsrHyTv kntoy 3 3aMOHTOBaHOI0 HacajKolo Ha enemeHT, sikuil Tpeba 3akpyTUTi abo BiaKpYTUTH.
MocTynoBo Hat1ckaTit Ha BUMIKaY MPUCTPOIO.

Micns 3aBepLueHHs poboTh po3ibpaTn NHEBMATUYHY CUCTEMY Ta MPOBECTM KOHCEPBALl0 MPUCTPOIO.

KOHCEPBALIA

Hi B sikomy pasi He KopucTyBaTUCs GEH3NHOM, PO34MHHIKOM ab0 IHLLOK NanbHOK PIAMHOK ANS O4UCTKM Npu-
CTpoto. Bunapu MoxyTb 3aropiTucs, BUKNNKaoun BUBYX MPUCTPOIO Ta MOBaXHI TiNECH] YLUKOMKEHHS.
PO3YMHHMKN, WO BUKOPUCTOBYIOTLCA NS OYACTKW MATPOHA Ta Kopryca, MOXYTb BUKMWKATK MOripLUEHHS
YLUiNBHIOYNX ENEMEHTIB. Y 3BS3Ky 3 LM CIifj CTapaHHO BUCYLUMTM NPUCTPIli nepes novaTkom poboTy.
kLo BukpuTo Byab-ski nepeboi y poboTi NpUCTPoIo, Criia HeraitHo BREAHaTV MPUCTPI Bif, MHEBMATUYHOI CHCTEMM.
Bci enemeHTH nHeBMATUYHOI cMCTEMM MOBUHHI BTV 3axuieHnmMm Big 3abpyaHeHHs. bpya, Lo npoHukae y
MHEBMATIYHY CUCTEMY, MOXE BUKTAKATY 3HULLEHHS NPUCTPOLO Ta iHLLNX ENEMEHTIB MHEBMATUYHOI CUCTEMN.

e OPULIHANBHA IHCTPYKLIS



UA
KoHcepeauisi mpucmpoto neped KOXHUM MycKom
BinenHaTv npucTpiit Bif NHEBMATUYHOI CUCTEMM.
Mepes KoXHUM MyCKOM AOAATU HEBENMKY KINbKICTb MU4OT pidHi (Hanp., WD-40) Yepes BXiaHMiA NOBITPSIHMIA OTBIP.
[MpuvenHaTy NpUCTPili A0 THEBMATUYHOT CUCTEMM Ta 3aBECTM NPnBNN3HO Ha 30 cekyHA. 3aBasKu LbOMY MUioYa
piAnHa po3inaeThCs BCepeauHi MPUCTPOIO Ta 04UCTUTL HOTO.
3HOBY BifnHaTW NPUCTPIlt Bif THEBMATUYHOI CUCTEMM.
Hesenwuky kinbkictb Macna SAE 10 fonatv BcepeanHy npucTpoto Yepes BXiaHMIA NOBITPSHIIA OTBIP Ta NpU3Ha-
YeHi Ans Lporo oTBopu. PekomerpyeTbes BxvBath Macno SAE 10, npusHadyeHe Ans koHcepBalLyii nHeBMaThy-
HUX NpUCTPOiB. MpueaHaTIn NPUCTPIil Ta 3aBECTI HOTO Ha KOPOTKMIA yac.
Ygara! Macnom WD-40 He MOXHa KOpUCTYBaTUCA K MacrnioM, NPU3HaYeHNM N5 3MaLLyBaHHS.
ButepTi 3anuwwku macna, WO BUALLNN Yepes BUXiAHI 0TBOPU. 3anuLuki Macna MoXyTb BNAMBATK Ha norip-
LUEHHS! LLINBHOCTi NPUCTPOIO.

IHwi KoHcepsauiliHi npouedypu

Mepeq KOXHM MyCKOM NPUCTPOK HEOBXIAHO NEPEBIPUTH, YK HA HBOMY HEMAE BUBMMUX CPIIAIB PIBHOMAHITHUX
MOLLKOKEHb. XOMYTUKM, NATPOHI ANS IHCTPYMEHTIB Ta LUNMHAENI CMif yTPUMYBATH Y YACTOTI.

Yepes koxHmx 6 micsauis abo 100 roauH poboTi cnia BigaaTh NpUCTPil Ha ornsiA kanichikoBaHOMY MepcoHa-
Ny PEMOHTHOTO 3aknagy. SKLO NPUCTPIi BUKOPUCTOBYBABCS be3 3aCTOCOBYBAHHS PeKOMEHI0BaHOI c1cTeMI
nogaui noBiTpsi, HeobXiAHO YacTilLe BifAaBaTH HOro Ha Ormsiy.

YcyeaHHs! MOWKoOKeHs

HeobxinHo nepepeatin poboTy NPUCTPOEM 3pasy X Micns Toro, sik BUKPUTO Byfb-Ake NOLKOMKeHHs. PoboTa
HECnpaBHWM NPUCTPOEM MOXE CTaTU MPUYMHOK TINECHUX YILIKOMKeHb. Byab-skuii peMoHT abo 3amiHy ene-
MEHTIB MPUCTPOIO MOXE MPOBOAVTI NLLIE KBanihikoBaHHiA NEPCOHaN YNOBHOBAXEHOTO PEMOHTHOTO 3aknagy.

MowkomKeHHs MoxnuBe pilueHHs npobnemn

[lonatv HeBenuky KinbkicTb Macna WD-40 yepe3 BXinHWiA NOBITPSIHWIA OTBIp. 3aBecTi
MpucTpiit npaLtoe Ha 3aHaaTo | NpUCTPIiA Ha Kinbka cekyHA. SlonacTi Mornu npukneitich A0 poTopa. 3aBecTyt npucTpilt
HU3bKIX 0BepTax abo He npnbnn3Ho Ha 30 cekyHa. HeBENMKOIO KiNbKiCTIo Macna amMacTuTi npucTpiid. Ysaral
3aBOANTLCA MMepebip Macna Moxe BUKNUKATV 3MEHLLEHHS NOTYXHOCTi NPUCTPOKD. Y TakoMy Bunaaky
cnify NPOYMCTUTY NPUBOL.

Komnpecop He 3abeaneuye noTpiGHy noaady noitpsi. MpucTpiit 3aBoAUTLCS 3a paxyHoK
[pucTpiit 3aBOANTLCA | NOTIM NOBITPS, LLO HAKOMMYYETLCA Y pe3epayapi komnpecopa. Y Mipy Toro, sik pesepsyap
CrOBINbHIOE PyX OMNOPOKHIETBLCS, KOMMPECOP He BCTUrae KOMMEHCyBaTH HecTauy nosiTps. Cnig
npYeaHaTV NPUCTPIiA A0 BiNbLu NOTYXHOTO KOMNpecopa.

lMepekoHaTiCs Y TOMY, L0 AiaMeTp WAaHriB - MiHiMym 3/8”. MepesipuTin HaCTPOEHMIA
TUCK, 44 BIH Ha MaKCUManbHOMY PiBHi. MlepekoHaTUCs Y TOMY, L0 NPUCTPIIt HANeXHUM
YWHOM OYMLLIEHMI Ta 3MALLEHNA. FKLO Lie He NPUHOCUTL pesynbTaTy, BiaAaTH NpUCTPiit
Y PEMOHT.

Hepocrarhs notyxHicTe

Micns 3aBeplueHHs poboTH Kopnyc, BEHTUNALAHI LWinWHW, NnepemMukadi, [OOATKOBY PYKOSITKY Ta LMTKM CRif
MPOYNCTUTH, Hanp., CTPyMeHeM MoBITPst (Tnck He Ginblue 0,3 MPa), neHanem abo cyxoto wmatkoto 6e3 3a-
CTOCOBYBAHHS! XiMI4HMX PEYOBUH Ta MUIOYMX PiduH. Tpunag Ta 3aTUCKv NPOYUCTUTY CYXOI0 YACTOIO LLIMATOH.

CnpauboBaHi NpucTpOi — BTOPUHHA CUPOBMHA. 3 OrNsidy Ha Lie 3abOpOHEeHO BUKWAATY X Y MiLLKi ANs CMITTS
pa3oM 3 KOMyHanbHUMM BiAXO[AaMM, OCKINbK BOHM MICTSITb Pe4OBUHM, Hebe3neyHi Ans 340pOBS Ta HaBKO-
NULWHBOrO cepeposuLLal Bu BidbMeTe akTUBHY y4acTb Yy BTOPMHHIli nepepobLii BiAXOAiB 3 METO OXOPOHM
HaBKOMWLUHBOTO CepenoBLLa, SKLLO BiAAACTe CripaLbOBaHWA NPUCTPIl y NyHKT 360py BiAXOAiB Takoro no-
xoxaeHHs. [Inst obmexeHHs 06emy Bigxoais, L0 NIANAraioTh 3HULLEHHIO, HeobxiaHa ix BTOpUHHa nepepobka
LUMSXOM PELWKIIHTY Y B iHLLWIA CnociD.

OPWTIHANbBHA I HCTPYKLULS S



LT
|RANKIO CHARAKTERISTIKA

Pneumatinis verZliasukis, tai atitinkamo slégio suslégto oro srauto maitinamas jrankis. Uzmaunamy ant ver-
Zliasukio veleno galvutés verZliarak&iy pagalba galima prisukti ir atsukti varztus ypa¢ kada yra reikalaujamas
didelis sukimosi momentas.

|rankis nenumatytas nepertraukiamam darbui. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio darbas priklauso nuo
jo tinkamo eksploatavimo, todél:

Pries pradedant jrankiu dirbti, reikia perskaityti visa instrukcija ir ja iSsaugoti.

UzZ Zalas ir suZalojimus kilusius dél jrankio vartojimo ne pagal paskirtj, dél darbo saugos taisykliy ir Sios ins-
trukcijos reikalavimy nesilaikymo, tiekéjas nenesa atsakomybés. Jrankio vartojimo ne pagal paskirtj atveju,
vartotojas praranda garantijos teise, taip pat ir dél Sutarties salygy pazeidimo.

|RANGA

Pneumatinis verZliasukis yra apripinta atvamzdziu, kuriuo jrankis gali bdti prijungtas prie pneumatinés si-
stemos.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas Verté
Numeris pagal katalogg YT-09515
ligis [mm] 130
Svoris [ka] 1,3
Oro jvado diametras (PT) [/ mm] 14163
Oro tiekimo Zarnos diametras (vidinis) [/ mm] 3/8/10
Apsisukimai [min] 10 000
M lus sukimosi momentas [Nm] 1200
Veleno galvutés dydis ["/ mm] 12112,7
Maksimalus darbinis slégis [MPa] 0,63
Reikalaujama oro tekmé [Vmin] 142
Akustinis slégis (ISO 15744) [dB(A)] 87,0£1,0
Akustiné galia (ISO 15744) [dB(A)] 940£20
Virpéjimai (ISO 28927-2) [m/s?] 94109

BENDROS DARBO SAUGOS SALYGOS

]SPEJIMAS! Dirbant pneumatiniu jrankiu, gaisro kilimo ir elektros smigio rizikai apriboti bei kiino suzalo-
jimams iSvengti, rekomenduojama visada lajkytis pagrindiniy darbo saugos principy, kartu su Zemiau pa-
teiktomis instrukcijomis.

Prie$ pradedant eksploatuoti §j jrankj reikia perskaityti visg instrukcija ir jg iSsaugoti.

DEMESIO! Biitina perskaityti visas Zemiau pateiktas instrukcijas. Jy nesilaikymas gali bti elektrinio smagio,
gaisro arba kiino suZalojimo prieZastim. Instrukcijose vartojama savoka ,pneumatinis jrankis“ apima visus
jrankius varomus atitinkamo slégio suslégto oro srautu.

7
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LAIKYTIS ZEMIAU PATEIKTY INSTRUKCIJY

Bendrieji saugos principai

Prie$ pradedant instaliuoti, eksploatuoti, taisyti, konservuoti bei keisti aksesuarus arba dirbant arti pneumatinio
jrankio, turint omenyje daugel; gresianciy pavojy, batina perskaityti ir suprasti saugos instrukcijg. Sio nurody-
mo nesilaikymas gali bti rimty kiino pazeidimy bei suzalojimy priezastis. Pneumatiniy jrankiy instaliavima,
reguliavima ir montavima gali atlikti tik kvalifikuotas ir atitinkamai apmokytas personalas. Pneumatinio jrankio
nemodifikuoti. Modifikavimai gali sumaZinti darbo efektyvuma bei sauguma ir padidinti nelaimingo jvykio ri-
zikg operatoriui. Saugos instrukcijos neiSmesti — batina jg perduoti jrankio operatoriui. Pneumatinio jrankio
nevartoti, jeigu jis yra paZeistas. Jrankis turi bati periodiSkai kontroliuojamas tikrinant ar normos 1SO 11148
reikalaujamas duomeny matomumas yra uztikrintas. Esant reikalui, darbdavys/ vartotojas privalo kontaktuotis
su gamintoju nominaliy duomeny skydelio pakeitimo tikslu.

Pavojai susije su sviedziamomis nuo jrankio dalimis

Apdirbamo ruosinio, aksesuary arba tvirtinamo darbinio jrankio paZeidimo pasekméje gali jvykti nuolauzy
arba daliy dideliu greiciu iSmetimas. Visada reikia uzsidéti atsparig smagiams akiy apsauga. Tinkamas ap-
saugos laipsnis priklauso nuo atliekamo darbo pobldZio. Reikia sitikinti ar apdirbamas ruoinys yra saugiai
ir patikimai jtvirtintas.

Su supainiojimu susije pavojai

Grésmé susijusi su supainiojimu siejasi su pasmaugimo, nuskalpavimo ir/arba suZeidimo pavojumi, jeigu ap-
ranga yra palaidi, juvelyriniai dirbiniai, plaukai arba pirstinés néra laikomos atokiai nuo jrankio arba aksesuary.
Pirstinés gali jsipainioti j rotuojantj suklio griebtuva, ko pasekméje gali jvykti pirSty nukirtimas arba jy sulau-
Zymas. Guma padengtos arba metalu sustiprintos pirtinés lengvai gali biti jveltos j suklio griebtuve jtaisytus
jrankius. Nedéveti laisvai uzmaunamy pirstiniy arba pirstiniy su atkirptais pirsty galais arba su atbrizgintais
pirStais. Niekada nesugriebti suklio griebtuvo, jrankio arba griebtuvo prailgintuvo. Rankas laikyti atokiai nuo
rotuojanciy griebtuvy.

Su darbu susije pavojai

|rankio vartojimas gali sukelti operatoriaus rankoms tokiy suzalojimy pavojy: sutriuskinima, sumusima, at-
kirtima, aptrynima bei nuplikima. Rankoms apsaugoti bdtina mavéti tinkamas pirstines. Operatorius bei kon-
servuojantis personalas turi biti fiziSkai pajégds susidoroti su jrankiy kiekiu, jy mase bei jrankio galia. Jrank
laikyti tvarkingoje bakléje. Bdtina biti pasiruousiam pasiprieSinti normaliems ir netikétiems judesiams bei
turéti galimybe naudotis abiem rankom. Tuo atveju, kai yra reikalingos priemonés sukimo momentui amorti-
zuoti, rekomenduojama panaudoti, kur yra tokia galimybé - paremiancia petj. Taciau jeigu tokios galimybés
néra, rekomenduojama panaudoti Soninius jrankiy laikiklius paprasty jrankiy atveju bei jrankius su pistoleto
tipo rankenomis. Kampiniy suktuvy atveju rekomenduojama panaudoti reakcines svirteles. Kiekvienu atveju
rekomenduojama panaudoti priemones amortizuojancias sukimo momento reakcija: vir§ 4 Nm paprasty jran-
kiy atveju, vir§ 10 Nm kai jrankiai turi pistolety tipo rankenas, vir§ 60 Nm kampiniy suktuvy atveju. Maitinimo
energijos dingimo atveju reikia atleisti paleidimo/sustabdymo mygtuka. Naudoti tik gamintojo rekomenduoja-
mas tepimo priemones. Pirstai gali bati sutraiskyti suktuvuose su atvirais griebtuvais. Nevartoti jrankiy ribotoje
ertméje ir vengti ranky patekimo tarp jrankio ir apdirbamojo ruosinio — tai sukelia ranky sutraiskymo pavoju,
ypac tai pavojinga atliekant atsukima.

Su kartojamais veiksmais susijes pavojus

Dirbant su pneumatiniu jrankiu, kur judesiai yra kartojami, operatoriui gresia diskomfortas susijes su delnais,
pediais, sprandu, kaklu arba kitomis kiino dalimis. Vartojant pneumatinj jrankj, operatorius turi uzimti patogia
pozicijg uZtikrinancig taisyklingg pédy padétj ir vengti nejprasty arba negarantuojanéiy pusiausvyros, nesta-
biliy kiino padéciy. ligalaikio darbo metu operatorius privalo keisti kiino padétj, tai padés iSvengti diskomforto
jausmo bei nuovargio. Jeigu operatorius pastebi tokius pozymius kaip: pastovus arba pasikartojantis dis-
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komfortas, skausmas, pulsuojantis skausmas, Siurpuliai, nutirpimas, per$éjimas arba sustingimas, neturi jy
ignoruoti, batina pasakyti apie juos darbdaviui ir susikonsultuoti su gydytoju.

Aksesuary sukelti pavojai

Pries$ keiCiant jtaisoma darbinj jrankj arba aksesuarus, reikia atjungti jrankj nuo maitinimo $altinio. Jrankiui dir-
bant, neliesti jtvirtinamuyjy darbiniy jrankiy ir aksesuary, nes tai padidina pazeidimy, nuplikimo arba virpéjimais
sukelty suzalojimy rizikg. Taikyti tik gamintojo rekomenduojamy dydZiy ir tipy aksesuarus bei eksploatacines
medziagas. Vartoti tik geroje bakléje esancius smiiginius jrankius, blogas jy stovis arba nesmiiginiy darbiniy
antgaliy panaudojimo smaginiuose jrankiuose pasekméje jie gali suskilti ir tapti kulkomis.

Su darbo vieta susije pavojai

Paslydimai, suklupimai ir nupuolimai - tai pagrindinés pazeidimy prieZastys. Vengti slydaus pagrindo susida-
rymo kylan€io jrankio naudojimo pasekméje, o taip pat pavojaus, kuris gresia uzkliuvus uz oro tiekimo jrangos
Zarny. Nepazjstamoje aplinkoje elgtis itin atsargiai. Yra galimi ir neZinomi pavojai, tokie kaip elektros tinklo
laidai paslépti sienose arba kitos jrangos. Pneumatinis jrankis néra skirtas naudoti galimy sprogimy zonose
ir néra izoliuotas nuo kontakto su elektros srove. Reikia jsitikinti ar darbo aplinkoje néra jokiy elektros laidy,
dujiniy vamzdZiy, kurie galéty sukelti pavojy jy pazeidimo vartojamu jrankiu atveju.

Su garais ir dulkémis susije pavojai

Dulkés ir garai kylantys pneumatinio jrankio naudojimo metu gali turéti neigiama poveik sveikatai (sukelti
Vvézj, astmg ir/arba odos uzdegima, pagilinti jgimtasias ligas), todél batina: jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas
kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Rizikos jvertinime reikia atsizvelgti j jrankio skleidziamy dulkiy jtakq ir
nusédusiy dulkiy sukélimo pavojaus galimybe. Oro i$vedima reikia taip nukreipti, kad dulkiy sklaidymo pavojus
darbo aplinkoje biity galimai maZiausias. Ten kur kyla dulkés ir garai, svarbiausiai reikia juos kontroliuoti prie
pat jy skleidimo $altinio. Visos integruotos funkcijos ir jrangos skirtos kaupimui, ekstrakcijai arba dulkiy ir damy
skleidimo sumazinimui, turi bati taisyklingai vartojamos ir aptarnaujamos pagal gamintojo nurodymus. Taikyti
kvépavimo taky apsauga pagal darbdavio instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus.

Triuk8mo sukeliami pavojai

Klausos apsaugai skirty priemoniy netaikymas esant auk$tam triukSmingumo laipsniui, gali sukelti pastovy ir
negriZtama klausos praradima bei kitas problemas, tokias kaip 0Zesys ausyse (cypimas, zvimbimas, Svilpimas
arba spengimas). Batina jvertinti rizikg ir taikyti atitinkamas kontrolés priemones $iy pavojy atzvilgiu. Atitin-
kamas kontroliavimas skirtas $io pavojaus rizikai sumazinti gali eiti jvairiomis kryptimis: galima, pavyzdZiui,
taikyti medziagas slopinancias apdirbamo ruosinio ,skambéjima*. Taikyti klausos apsauga pagal darbdavio
instrukcijas ir darbo bei higienos taisykliy reikalavimus. Pneumatinio jrankio aptarnavimg ir konservavima
reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo triukSmingumo
lygio padidéjimo. Jeigu pneumatinis jrankis turi duslintuva, visada prie$ pradedant darba reikia patikrinti ar
jis yra taisyklingai sumontuotas ir stebéti jo funkcionavimg darbo metu. Taisyklingai parinkti, konservuoti ir
esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis iSvengti nereikalingo
triukdmo padidéjimo.

Virpesiais sukeliamas pavojus

Virpesiy poveikis gali sukelti pastovy nervinés sistemos paZeidima ir kraujo pritekéjimo j rankas bei pecius
pablogéjima. Rankas laikyti atokiai nuo suktuvy lizdy. Dirbant Zemose temperatrose dévéti Siltus drabuzius
bei Zidréti, kad rankos bty Siltos ir sausos. Jeigu pasireik§ nutirpimai, drebulys, skausmas arba pirsty ir
delno odos pabalimas, darbg pneumatiniu jrankiu reikia nutraukti, painformuoti darbdavj ir susikonsultuoti su
gydytoju. Pneumatinio jrankio aptarnavima ir konservavima reikia vykdyti pagal aptarnavimo instrukcijos nu-
rodymus, tai leis iSvengti nepageidaujamo virpesiy lygio padidéjimo. Nevartoti sudévéty arba blogai priderinty
jtvirtinamujy darbiniy jrankiy, kadangi jie gali reikSmingai padidinti virpesiy intensyvuma. Taisyklingai parinkti,
konservuoti ir esant reikalui keisti darbinius jrankius pagal aptarnavimo instrukcijos nurodymus. Tai leis i$-
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vengti nereikalingo virpesiy lygio padidéjimo. Ten kur tai jmanoma reikia taikyti apgaubiamuosius skydus ir
aptvarus. Jeigu yra tokia galimybé, jrankio sunky korpusg reikia atremti ant stovo, uzkabinti uZ apkabos arba
kitaip subalansuoti. Laikyti jrankj lengvai bet patikimai sugriebus, atsizvelgiant  reikalaujama reakcijos jéga,
kadangi virpesiy keliamas pavojus yra paprastai didesnis, kai jrankis yra laikomas didesniu tvirtumu.

Papildomos pneumatiniy jrankiy vartojimo instrukcijos

Suslégtas oras gali sukelti rimtus kiino suzalojimus, todél:

- kai jrankis néra vartojamas, kai ketinama keisti aksesuarus arba prie§ atliekant taisymus, visada atkirsti oro
pritekéjima, itustinti suslégto oro Zarng ir atjungti jrankj nuo oro tiekimo $altinio.

- niekada nenukreipti oro srauto j save arba kity asmeny kryptim.

Rimtus suZalojimus gali sukelti iSspradusios Zarnos smugis. Visada reikia kontroliuoti pneumating jranga tik-
rinant ar Zarnos néra pazeistos, ar sujungimai yra patikimi ir sandards. Salto oro srautg reikia kreipti atokia
nuo ranky kryptim. Netaikyti greitaveikio jungtuko jéjime j smaginj arba pneumatinj/hidraulinj jrankj. Batina
taikyti i$ gradinto plieno (arba i§ panadaus patvarumo medZiagos) pagamintas sriegines jungtis. Kiekvieng
karta kai yra taikomi universaltis uzsukamieji sujungimai (kistukiniai sujungimai), reikia panaudoti apsauginius
strypus ir blokuojangius jungiklius uzkertancius kelig zarnas tarpusavyje ir su jrankiu jungianciy sujungimy pa-
Zeidimams. Nevir§yti maksimalaus Siam jrankiui numatyto oro slégio. Oro slégis turi kritine reikSme saugumui
ir turi jtaka naSumui sistemose su reguliuojamu sukimo momentu ir jrankiy su pastoviais apsisukimais atveju.
Tokioje situacijoje svarbu, kad Zarny ilgis ir diametras atitikty reikalavimus. Niekada nenesti jrankio laikant jj
uz zarnos.

EKSPLOATAVIMO SALYGOS

Reikia patikrinti, ar suslégto oro Saltinis i$gali suteikti tinkama darbinj slégj bei uZtikrinti reikiama oro tekme.
Pernelyg didelio tiekiamo oro slégio atveju reikia panaudoti slégio reduktoriy kartu su apsauginiu voztuvu.
Pneumatinj jrankj reikia maitinti oru per filtro ir tepalinés mazga. Tai vienu metu uztikrins ir oro $varuma ir jo
suvilginimg alyva. Filtro ir tepalinés bikle reikia tikrinti prie$ kiekvieng vartojima ir jeigu reikia - nuvalyti filtrg ir
papildyti alyvos trikuma tepalinéje. Tai uZtikrins tinkama jrankio eksploatavima ir prailgins jo ilgaamziskuma.

Reikia taisyklingai pritaikyti veikliajg svirtj atliekamam darbui.

Vartojant papildomus laikiklius arba atraminius ramscius, reikia jsitikinti, ar jrankis yra taisyklingai ir patikimai
jtvirtintas.

Reikia uzimti atitinkama pozicija, kuri duos galimybe atsispirti kaip normaliam taip ir nelauktam sukimosi mo-
mento sukeltam jrankio judesiui.

Negalima laikyti ranky ir kity kaino daliy svirties veikimo zonoje, tai gresia rimtais kiino suZalojimais.

Galiniai verzliarakciai ir kiti jstatomieji darbiniai jrankiai turi bati tinkami dirbti su pneumatiniais jrankiais. Esan-
tys komplekte darbiniai jrankiai turi bati geros buklés, Svarls ir nesuZaloti, o jy dydis sutaikytas su veleno
galvutés dydziu. VerZliarakéio arba veleno galvutés lizdo perdirbimas yra draudziamas.

|RANKIO VARTOJIMAS

Pies kiekvieng jrankio vartojima reikia jsitikinti, ar joks pneumatiniés sistemos elementas néra suZalotas. Pa-
stebéjus suzalojimus reikia nedelsiant suZalotus elementus pakeisti naujais tinkamais vartoti sistemos ele-
mentais.

Prie$ kiekvieng pneumatinés sistemos panaudojima reikia pasalinti jrankio viduje, kompresoriuje ir Zarnose
gary kondensacijos pasekméje susikaupusig drégme.

Jrankio prijungimas prie pneumatinés sistemos. )

Paveiksle parodytas rekomenduojamas jrankio prijungimo prie pneumatinés sistemos bidas. Sis bidas uz-
tikrins efektyviausig jrankio panaudojima, o taip pat prailgins jo ilgaamziskuma.

|lasinti kelis laSus SAE 10 lipumo alyvos j oro j€jimo anga.
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| sriegiais apripintg oro jéjimo anga stipriai ir patikimai jsukti atitinkama galling numatytg oro tiekimo Zarnai
prijungti. (1)
|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkamg darbine galiing. Dirbant pneumatiniais jrankiais vartoti vien tik
jranga pritaikyta dirbti su smaginiais jrankiais.
Nustatyti atitinkama sukimosi kryptj. F raidé reikia sukimasj pagal laikrodZio rodyklés kryptj, R raidé - su-
kimasj priesinga laikrodZio rodyklés kryptim.
Ten kur tai galima, reikia sureguliuoti slégj (sukimosi momentg).
Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos vartojant 3/8" vidinio skerspjavio Zarng. |sitikinti, kad Zamos at-
sparumas yra nemazesnis negu 1,38MPa. (IIl)
Paleisti jrankj kelioms sekundéms, kad patikrinti ar jis veikia be jokiy jtartiny garsy arba virpéjimy

Darbas su smaginiais galiniais verZliarakciais

Prie$ pradedant jsukti varztg arba prisukti verzlg verzliarak¢iu, reikia ranka sutaikyti sriegius (darant bent du
apsukimus).

|sitikinti ar galinio rakto dydis yra tinkamai parinktas jsukamo arba atsukamo elemento atzvilgiu. Netinkamo
verZliarakéio dydzio parinkimo pasekméje gali bati sunaikintas ir verzliaraktis ir sukama verzlé arba varztas.

Atsukimas ir prisukimas

Sureguliuoti slégj pneumatinéje sistemoje taip, kad nevirSyty Siam jrankiui nustatytos maksimalios vertés.
Nustatyti atitinkama jrankio sukimosi kryptj (F - prisukimas, R - atsukimas), bei atitinkama sukimosi momenta. (V)
|rankio veleno galvutéje jtvirtinti atitinkama galinj verZliarakdj. (IV)

Pneumatinj verZliasukj sujungti su pneumatine sistema.

UZmauti verZliasuk] su jtaisytu antgaliu ant prisukamo arba atsukamo elemento.

Laipsniskai nuspausti jrankio paleidimo spaustuka.

UZbaigus darba atjungti pneumatine sistemg ir atlikti jrankio konservavima.

KONSERVAVIMAS

Niekada nevartoti benzino, tirpiklio, arba kitokio liepsniojo skys¢io jrankiui valyti. Garai gali uZsiliepsnoti ir
sukelti jrankio sprogima bei rimtus suZeidimus.

|rankio griebtuvo ir korpuso valymui panaudoti tirpikliai gali suminkstinti sandarinimo medziaga. Prie$ pra-
dedant darbg jrank] reikia kruop$¢iai iSdZiovinti.

Pastebéjus bet kokius jrankio veikimo netaisyklingumus, jrankj reikia tuojau pat atjungti nuo pneumatinés
sistemos.

Visi pneumatinés sistemos elementai turi biti apsaugoti nuo uZterSimy. TerSalai, jy patekimo | pneumating
sistemg atveju gali sunaikinti patj jrankj ir kitus pneumatinio jrankio elementus.

[rankio konservavimas prie$ kiekvieng vartojimg

Afjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Prie$ kiekvieng vartojima jpilti nedidelj konservuojanéio skyscio (pvz. WD-40) kiekj per oro siurbimo anga.
Prijungti jrankj prie pneumatinés sistemos ir jj paleisti per mazdaug 30 sekundZiy. To pasekméje konservuo-
jantis skystis pasiskleis jrankio viduje ir jj nuvalys.

Pakartotinai atjungti jrankj nuo pneumatinés sistemos.

Nedidelj SAE 10 alyvos kiekj jpilti j jrankio vidy per oro jéjimo anga ir per tam tikslui skirtas angas. Rekomen-
duojama vartoti SAE 10 alyva, skirta konservuoti pneumatinius jrankius. Prijungti jrankj ir jj trumpam jjungti.
Démesio! WD-40 negali bti vartojamas kaip tinkama tepti alyva.

Nutrinti alyvos pertekliy, kuris iSsipylé per iSéjimo angas. Paliktas alyvos perteklius gali suzaloti jrankio san-
darinimo medZiaga.
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Kitos konservavimo operacijos
Prie$ kiekvieng jrankio vartojima reikia patikrinti, ar jrankis neturi kokiy nors matomy suZalojimo pédsaky.
Veleny galvutes, griebtuvus ir veleny verziamasias verZles reikia laikyti Svarioje bkléje.
Kas 6 mménesius, arba po 100 darbo valandy reikia jrankj perduoti kvalifikuoto personalo apzidrai j jteisintg
remonto dirbtuve. Jeigu jrankis buvo vartojamas be rekomenduojamos oro tiekimo sistemos, jrankio apzidros
turi bati daZnesnés.

Trakumy $alinimas

Pastebéjus bet kokj trikuma jrankio vartojima reikia nedelsiant nutraukti. Darbas su nepilnaveréiu jrankiu gali
sukelti kiino suZalojimus. Bet kokie taisymai bei jrankio elementy keitimai turi bati atliekami vien tik kvalifikuoto
personalo jteisintoje taisykloje.

Trikumas Galimas susidorojimo biidas

Per mazi jrankio |pilti nedidelj WD-40 skyscio kiekj per oro jéjimo anga. Paleisti jrankj kelioms sekundéms.
apsisukimai arba Sparneliai galéjo prilipti prie rotoriaus. Paleisti jrankj mazdaug per 30 sekundziy. Nedideliu alyvos
jrankj nepavyksta kiekiu patepti jrankj. Démesio! Alyvos perteklius gali biti jrankio galios sumazéjimo priezastim.
paleisti Tokiu atveju pavarg reikia nuvalyti.

|rankj galima paleisti, | Kompresorius neuztikrina tinkamo oro tiekimo. |rankis yra paleidziamas kompresoriaus rezervuare
bet paleidus greitis sukaupto oro pagalba. Tudtéjant rezervuarui, kompresorius nespéja papildyti oro trikuma. Jrankj
mazéja reikia prijungti prie naSesnio kompresoriaus.

Isitikinti, ar turimy Zarny vidinis diametras yra nemazesnis negu 3/8". Patikrinti slégio nustatyma,
Nepakankama galia ar nustatymo verté yra maksimali. Patikrinti ar jrankis yra tinkamai nuvalytas ir pateptas. Nesant
pazangos jrankj perduoti j taisykla.

Uzbaigus darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz.
oro srautu (su slégiu nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei
plovikliy. Jrankius ir rankenas i$valyti sausa Svaria $luoste.

Sudévéti ir netinkami vartoti jrankiai — tai antriné Zaliava, negalima jy iSmesti | buitiniy atlieky konteinerius,
kadangi jy sudétyje yra zmogui ir aplinkai pavojingos medZiagos! Kvie¢iame aktyviai prisidéti prie taupaus
akininkavimo natdraliais resursais ir bendradarbiauti natdraliosios aplinkos apsaugoje perduodant sugedusius
jrankius j jy surinkimo punktus. Salinamy atlieky kiekiui apriboti, bitina siekti jy daugiakar¢io panaudojimo
taikant reciklingg arba kitus Zaliavy atgavimo budus.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Pneimatiska atsléga ir ierice, stradajosa ar saspiesto gaisu zem noteikto spriegumu. Ar galatslégam ir iespéja
pieskravét un atskrivet skrives, seviski tur, kur ir vajadzigs augsts apgriezienu moments. Pareiza, uzticama
un dro8a ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas dél,
ka ar drosibas noteikumus un $o instrukcijas nepaklausiSanas dél. lerices nepareiza lietoSana var bit par
garantijas tiestbas zaudéjumu iemeslu un par nesaderibu ar pardo$anas ligumu.

APGADASANA

Pneimatiska atsléga ir apgadata ar savienojumu, kurs atlauj pievienot ierici pie pneimatisko sistému. Komplek-
ta ir ari atslégas, ar kuram var fiksét papildu apgadasanu turétaja.

TEHNISKAS INFORMACIJAS

Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-09515
Garums [mm] 130
Svars [ka] 13
Gaisa savienojuma diametrs (PT) ["/ mm] 1416,3
Gaisa vada diametrs (ieks.) ["/ mm] 3/8/10
Apgriezieni [min‘] 10 000
Maksimals griezes moments [Nm] 1200
Kasikla izmérs [/ mm] 12112,7
als darba spiediens [MPa] 0,63
Vajadziga gaisa straume [1/min] 142
Akustisks spiediens (ISO 15744) [dB(A)] 87,0£1,0
Akustiska jauda (ISO 15744) [dB(A)] 94,0+2,0
Vibracijas (ISO 28927-2) [m/s?] 94+09

VISPARIGAS DROSIBAS NOTEIKUMI

BRIDINAJUMS! Darba laika ar pneimatisko ierici rekomendéjam ievérot visparigus darba dro$ibas noteiku-
mus, kopa ar talak minétiem noteikumiem, lai ierobezot ugunsgréka, elektroSoka un ievainojuma bistamibu.

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

UZMANIBU! Jalasa visu apak$ minéto instrukciju. Instrukcijas neievéro$ana var bdt par ugunsgréka, elek-
troSoka vai ievainojuma iemeslu. Vardi ,pneimatiska ierice”, lietoti instrukcijas, atteicas pie visam iericém,
stradajoSiem ar saspiesto gaisu.

JAIEVERO TALAK MINETO INSTRUKCIJU
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Visparégjie drosibas principi

Pirms instalacijas, darba, remonta, konservacijas uzsak$anas vai aksesuaru maini$anas, vai stradajot pie
pneimatisko ierici, daudzu risku dél, Iidzam salastt un saprast droSibas instrukciju. lepriekSminétu darbibu
neveikSana var ierosinat nopietnu kermena ievainoSanu. Pneimatisku instrumentu instalaciju, reguléSanu un
montazu var veikt tikai kvalificéts un apmacits personals. Nedrikst modificét pneimatisko ierici. Modifikacijas
var samazinat efektivitati un drosibas [imeni, ka arf paaugstinat ierices operatora risku. Neizmest dro$ibas
instrukciju, nodot to ierices operatoram. Nelietot pneimatisko ierici, kad ir bojata. Periodiski apskatit ierici, vai ir
redzami ISO 11148 norma noteikti dati. Darba devéjam / lietotajam ir jakontakté ar razotaju, lai mainit nominalu
tabulinu katrreiz, kad ir nepiecieSami.

Risks savienots ar izmestiem elementiem

Apstradata priekSmeta, aksesuara vai ielikta instrumenta bojasana var ierosinat elementa izme3anu ar lielu
atrumu. Vienmeér lietojiet acu aizsardzibu izturigu pret sitieniem. Aizsardzibas limeni uzlasit atkarigi no veiktas
darbibas. Japarliecinas, ka apstradats priekSmets ir drosi nostiprinats.

Riski savienoti ar sajauk$anu

Risks savienots ar sajauk$anu var ierosinat aizriSanu, noskalpé$anu un/vai ievaino$anu gadijumos, kad va-
[igs apgérbs, juvelierizstradajumi, mati vai cimdi nav turéti attaluma no ierices vai aksesuariem. Péc cimdu
sajaukSanas rotéjosa apskava ierice var atgriezt vai nolauzt pirkstus. Cimdi segti ar gumiju vai pastiprinati ar
metalu var viegli sajaukties starp uzgaliem, instalétiem ierices apskava. Nelietot valigu cimdu vai cimdu ar
atgrieztiem vai nopléstiem pirkstiem. Nekad nedrikst turét apskavu, uzgalu vai apskavas pagarinataju. Sargat
rokas no rotgjosam apskavam.

Riski savienoti ar darbu

lerices lietoSanas laika operatora rokas var biit paklautas sekojosiem riskiem: sadrupinasana, sitieni, at-
griezumi, saberSana vai karstums. Lietot attiecigus cimdus roku aizsardzibai. Operatoram un konservacijas
personalam jabt fiziski speki, lai stradat ar ierices daudzumu, masu un jaudu. Pareizi turét ierici. Esiet gatavi,
lai stavét pretl normalai vai nejausa kustibai un lai vienmér disponét ar abam rokam. Gadijuma, kad ir nepie-
cieSami reakcijas griezes momenta absorbé3anas lidzekli, rekomendéjam izmantot atbalsta sviru visur, kur
ir iespéjami. Bet ja nav tadas iespéjas, rekomendejam lietot sanu turétajus taisniem instrumentiem, ka arf in-
strumentus ar pistoles turétaju. Rekomendéjam izmantot reakcijas nijas stira skrivgrieziem. Katra gadijuma
rekomendéjam izmantot reakcijas griezes momenta absorbé$anas lidzeklus virs: 4 Nm taisnam iericém, 10
Nm iericém ar pistoles turétaju, 60 Nm stdra skrivgrieziem. Atslabinat spiedi uz starta un apturé$anas ierices
barosanas energijas partrauk$anas gadijuma. Lietot tikai smérvielas, kuru rekomendé razotajs. Skravgriezi ar
atvértiem kerSanas elementiem var sabraukt pirkstus. Nelietot ierices ierobeZota platiba un izvairities no roku
sabrauk3anas starp ierici un apstradatu elementu, seviski atskrivéSanas laika.

Riski savienoti ar atkartotam kustibam

Pneimatiskas ierices lietoSanas laika darba, savienota ar atkartotam kustibam, operators var just plaukstu,
plecu, augSdelmu, kakla vai citu kermena dalu diskomfortu. Pneimatiskas ierices lietoSanas gadijuma ope-
ratoram ir japienem komforta poziciju, kura nodrosina attiecigu kaju novietosanu, un jaizvairas no savadam
pozicijam, kuras negaranté balansu. Operatoram ir jamaina poziciju ilglaiciga darba, lai izvairities no diskom-
forta un gurdenuma. Ja operators darba laika var just sekojoSu simptomu: pastavigs vai atkartots diskomforts,
sapes, pulséjosas sapes, kniSus, stingdanu, dedzinasanu vai saspilétibu. Vinam nedrikst to ignorét, jainformé
par to darba devéju un jakonsulté ar arstu.

Riski savienoti ar aksesudriem

Atslégt ierici no baroSanas avota pirms iesprausta instrumenta vai aksesuara maini$anas. Nedrikst pieskar-
ties pie uzgaliem un aksesuariem ierices darbibas laika, jo tas paaugstinas risku pagriezties, apdegties vai
ievainot vibraciju dél. Izmantot aksesuarus un ekspluatacijas materialus tikai izméros un tipos, kuru rekomen-
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deé razotajs. Izmantot tikai sitamus uzgalus laba stavokir, slikts stavoklis vai nesitami uzgali izmantoti sitamas
iericés var sagazties un klust par Savinu.

Riski savienoti ar darba vietu

Paslidésana, paklup$ana un nokriana ir par galvenajiem traumas iemesliem. Izvairtties no slipam virsmam,
savienotam ar ierices izmanto$anu, ka ari no paklupanas riskiem, savienotiem ar gaisa instalaciju. Esiet
uzmanigi nezinama apkartné. Var eksistét slépti riski, piem. elektriba vai citas ekspluatacijas lnijas. Pneima-
tiska ierice nav paredzéta lieto$anai spradziennedrosas zonas un nav izoléta no kontakta ar elektroenergiju.
Parbaudit, vai nav nekadu elektribas vadu, gazes caurulu utt., kuri var ierosinat risku bojaanas ar ierici
gadrjuma.

Riski savienoti ar tvaikiem un putekliem

Putekli un tvaiki izveidoti pneimatiskas ierices lietoSanas laika var ierosinat slikto veselibas stavokli (piem.
Vézis, iedzimti defekti, astma un/vai adas iekaisums), nepiecie$ami ir: riska novérté$ana un attiecigu kontroles
lidzek|u ievieSana attieciba tiem riskiem. Riska novértésana jasatur puteklu, izveidotu ierfces lietoSanas laika,
ietekmi un iespé&ju uzart esoSus puteklus. Gaisa izeju janovirza ta, lai minimizét puteklu uzarSanu puteklaina
apkartné. Vietas, kur tiek izveidoti putekli vai tvaiki, par prioritati jabat emisijas avotu kontrole. Visas integrétas
funkcijas un apgadasana putek|u vai dimu savaksanai, ekstrakcijai vai samazina$anai jabdt pareizi izman-
totas un saglabatas saskana ar razotaja rekomendacijam. Lietot elpoSanas organu aizsardzibu, saskana ar
darba devéja instrukcijam un ar darba drosibas un higiénas prasibam.

Trok3na risks

PaklauSanas uz augstu trokSnu, bez aizsardzibas, risks var ierosinat izturigu un neatgrieZzamu dzirdes pa-
zaudéSanu un citas problémas, piem. troksnis osas (zvaniSana, dikSana, svilpoSana vai dunésana). Nepie-
cieSama ir riska novértédana un attiecigu kontroles lidzeklu ievieSana sakariba ar tiem riskiem. Attiecigas
kontroles ar riska samazina$anas mérki var apnemt sekojosu rictbu: slapé$anas materiali, kuri sarga no ap-
stradata priekSmeta ,zvanidana’. Lietot dzirdes orgénu aizsardzibu, saskana ar darba devéja instrukcijam
un ar darba drosibas un higiénas prasibam. Pneimatiskas ierices apkalpoSanu un konservaciju veikt péc
lieto3anas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga trokSna limena paaugstinasanas.
Ja pneimatiska ierice ir apgadata ar trok$na slapétaju, vienmér parbaudtt, vai tas ir pareizi uzstadits uz ierices.
Izvelét, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam. Tas atlaus
izvairities no nevajadziga trokSna imena paaugstinaSanas.

Vibracijas risks

Vibracijas risks var pastavigi sabojat roku un plecu nervu un asinsapgadi. Sargat rokas télu no skravgrieZu
ligzdam. Stradajot zemas temperatras, silti jaapgérbjas un jasaglaba rokas siltas un sausas. Gadijuma, kad
pirkstos un plaukstas bis justa stingSana, knisli, sape vai ieradis adas balina$ana, partraukt pneimatiskas
ierices lietoSanu, péc tam informét darba devé&ju un konsultéties ar arstu. Pneimatiskas ierices apkalpo$anu
un konservaciju veikt péc lietoSanas instrukcijas rekomendacijam, tas atlaus izvairities no nevajadziga vib-
racijas limena paaugstinaSanas. Neizmantot nolietotu vai nepareizi pielagotu uzgalu, jo tas var redzami pa-
augstinat vibracijas limeni. Izvélét, konservét un mainit nolietotas iebaztas ierices péc lietodanas instrukcijas
rekomendacijam. Tas atlaus izvairities no nevajadziga vibracijas lTmena paaugstinasanas. Tur, kur iesp&jami,
jalieto aizsardzibas montazu. Ja iespéjami, ierices svaru jaatbalsta uz statna, savilcgja vai lidzsvara. Turét
ierici ar vieglu, bet drosu tvérienu, ievérojot prasitu reakcijas spéku, jo vibracijas risks ir parasti augstaks, kad
tverSanas spéks ir lielakais.

Papildu droSibas instrukcijas pneimatiskam iericém

Saspiests gaiss var ierosinat nopietnu ievainojumu:

- vienmér slégt gaisa piepltdi, iztukSot Slateni un atslégt ierici no gaisa avota, kad: nav izmantota, pirms
aksesuaru maini$anas vai remontiem;
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- nekad nedrikst novirzit gaisu sava vai citas personas virziena. S[Dtenes sitiens var ierosinat nopietnu ievaino-
jumu. Vienmér jakontrolé, vai $|itene un savienojumi nav bojati vai valigi. Aukstu gaisu novirzit talu no rokam.
Nelietot atru savienojumu uz sitamas ierices un gaisa-hidrauliskas ieejas. Izmantot vitnotus savienojumus, iz-
gatavotus no radita térauda (vai materiala ar lidzigu izturibu). Katrreiz, kad ir izmantoti universali saskrdivéjami
savienojumi (spilveida savienojumi), jalieto aizsardzibas stienus un savienojumus, kuri sarga no bojajumiem
starp $|iteném un starp $lateni un ierici. Nedrikst parsniegt maksimalu gaisa spiedienu, paredzétu iericei.
Gaisa spiediens ir kritiski svarigs droSibai un ietekmé uz efektivitati sistémas ar regulétu griezes momentu
un iericés ar pastavigiem apgriezieniem. Tada gadijuma jasaglaba prasitu Slatenes garumu un diametru.
Nedrikst parnest riku turot to uz vadu.

EKSPLUATACIJAS NOTEIKUMI

Kontrolét, vai saspiesta gaisa avots var nodrosinat pareizu gaisa spiedienu, un gaisa straumi. Gadrjuma, kad
spiediens ir parak liels, jalieto reduktoru ar drosibas varstu. Pneimatisko ierici japiegada caur filtru un elloSa-
nas sistému. Tas atlauj vienlaicigi nodroSinat tirfbu un gaisa elloSanu. Filtra un ello$anas sistémas stavoklis
jabat kontroléts pirms katras lietoSanas, un kad ir vajadzigi, filtrs jabt nofirits un ellas daudzums papildinats.
Tas palidz nodrosinat pareizu ierices ekspluataciju un pagarinat lietoSanas laiku.

Pareizi japielago reakcijas rokturu noteiktai darbibai.

Papildu rokturu vai turétaju lietoSanas gadijuma jakontrolé, lai ierice bitu pareizi un tiesi fikséta.

Japienem pareizu poziciju, kura atlauj stavét preti normalai vai negaidttai ierices kustibai griezes momenta dél.
Nedrikst turét rokas un citas kermena dalas pie reakcijas rokturi, tas var bit par ievainojuma iemeslu.
Lietotas atslegas un citas ierices jabit pielagotas darbibai ar pneimatiskam iericém. Pieslégtas ierices jabat
nebojatas, tiras, un pielagotas roktura izmériem. Nedrikst parveidot atslégu vai roktura ligzdu.

IERICES LIETOSANA

Pirms katras ierices lietoSanas kontrolét, vai neviens pneimatiskas sistémas elements nav sabojats. Gadiju-
ma, kad ir konstatéti bojajumi, nekavéjoties jamaina bojato elementu uz jaunu.
Pirms katras ierices ieslég$anas janosusina mitrumu, kura ir kondenséta ierices ieka, kompresora un vados.

lerices pieslégsana pie pneimatisko sistému

llustracija ir radita rekomendeéta pievienoSanas metode. Radita metode atlauj visefektivak lietot ierici un pa-
garinat ierices darbibu.ledvest mazliet ellu SAE 10 uz gaisa pievadi.

Pie gaisa pievades vitni stipri un tiesi pieskravét pareizu nobeigumu, kura atlauj pievienot gaisa $lateni. (Il)
Uz ierfci montét pareizu nobeigumu. Darba ar pneimatiskiem iericém jalieto tikai aksesuaru, kura ir paredzéta
ar sitamiem iericém.

Noregulét pareizu griezes virzienu. Burta F nozime apgriezienu pulkstenraditaja kustibas virziena, burta R
- pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam.

Tur, kur ir iesp&jami, noregulét gaisa spiedienu (griezes momentu). )

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas ar lditeni, kuras iek&jais diametrs ir 3/8”. Sldtenes izturigums jabit
vismaz 1,38MPa. (1ll)

leslégt ierici uz dazadam sekundém un kontrolét, vai nav konstatéti nekadi nepazistamas skanas vai vibra-
cijas.

Darbiba ar sitamam galatslégam

Pirms pieskravé$anas sakuma skravi japieskravé ar roku (vismaz divi apgriezieni).

Kontrolét atslégas izméra pareizibu. Nepareizi izvéléta atsléga var sabojatu atslégu un skrdvi. Nepareizi iz-
Véléti izméri var sabojat atslégu, uzgrieznu vai skrivi.
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Atskrivé$ana un pieskravé$ana

Noregulét gaisa spiedienu, lai neparsniegtu maksimalo noteiktai iericei.

Noregulét pareizu apgriezienu virzienu (F - pieskrivésana, R - atskrivésana), un pareizu griezes momentu. (V)
Uz ierici montét pareizu galatslégu. (IV)

Pievienot ierici pie pneimatiskas sistémas.

Novietot atslégu uz pieskrivéto/atskrivéto elementu.

Pakapeniski piespiest ierices iesledzé&ju.

Péc darba beigSanu demontét pneimatisko sistému un konservét ierici.

KONSERVACIJA

ierice var eksplodét, kas var bt par nopietnas ievaino$anas iemeslu.

ékidinétéji, lietoti ierices tiM$ana var mikstinat biivéjumu. Pirms darba sakuma ierice jabdt tiesi nosusinata.
Gadijuma, kad ir konstatéti kaut kadi nepareizumi ierices darbiba, ierici jaizslédz no pneimatiskas sistémas.
Visi pneimatiskas sistémas elementi jabit sargati no netiruma. Netirumi, kuri ieklds uz pneimatisko sistému,
var sabojat ierici un sistémas elementu.

lerices konservacija pirms katras lietoSanas

Atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Pirms katras lieto$anas iedvest mazliet konservéanas Skidrumu (piem. WD-40) uz gaisa pievadi.

Pieslegt ierici pie pneimatisko sistému un ieslégto to uz apm. 30 sekundém. Tas atlauj izsmérét ellu ierices
iekSa un to nofirit.

Velreiz atslégt ierici no pneimatiskas sistémas.

Mazliet SAE 10 ellu iedvest ierices iek3a, caur gaisa pievadi un caur specialiem caurumiem. Rekomendéjam
lietot ellu ar labu kvalitati, paredzétu pneimatiskas ierices konservacijai, ar lipigumu SAE 10. Pieslégt ierici
un to iedarbinat uz Tso laiku.

Uzmantbu! WD-40 nevar bit par attiecigu ieelloSanas lidzeklu.

Nosauseét ellas parumu, kurs var iet ara caur izejas caurumiem. Atstata ella var sabojat ierices blivéjumu.

Cita konservésanas darbiba

Pirms katras iericu lietoSanas jakontrolé, vai nav redzamas kaut kadi bojajumu pédas. Saites, rokturi un varp-
stas jabat turéti firuma.

P&c 6 ménesiem vai darba laika 100 stundam ierici jaatdod apskatei servisa kvalificétam personalam. Gadiju-
ma, kad ierice ir lietota bez rekomendétas gaisa izveSanas sistémas, apskates frekvence jabat biezaka.

Bojajumu novérsana

Japartrauc ierices lietoSanu nekavéjoties pac bojajuma konstatéSanu. Darbiba ar bojato ierici var bat par
ievaino$anas iemeslu. Visi remonti vai iericu elementu mainiSanu javeic tikai kvalificéts personals autorizéta
servisa.

Bojajums lespéjama laboSana

ledvest mazliet WD-40 ellu caur gaisa pievadu. leslégt ierici uz dazadam sekundém.
lericei ir parak léni apgriezieni | Lapstinas varétu pielipt pie rotoru. leslégt ierici uz apm. 30 sekundém. Ar nelielu ellas
vai ierice nevar iedarbinat daudzumu ieellot ierici. Uzmanibu! Ellas parums var samazinat ierices jaudu. Tada
gadijuma jatira dzingju.

Kompresors nevar nodro$inat pareizu gaisa spiedienu. lerice sak darboties ar gaisu no
kompresora tvertnes. Kad spiediens ir samazinats, kompresors nevar papildinat gaisu.
Japievieno ierici pie stiprako kompresoru.

lerice sak darbibu un péc tam
palénina
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Bojajums lespéjama labosana

Kontrolét, vai vadu iek$éjais diametrs ir vismaz 3/8”. Kontrolét spiediena uzstadisanu, vai
Parak zema jauda ir maksimali noreguléts. Kontrolét, vai ierice ir pareizi nofirita un ieellota. Kad nav pozitivo
rezultatu, atdod ierici remontam.

Péc darba beig$anu apvalku, ventilé$anas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani jatira, pieméram,
ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem lidzekliem un
tin8anas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus tirft ar sauso tiro dranu.

Nolietotas elektriskas iekartas ir otrreizéjas izejvielas — nevar bt izmestas ar majsaimniecibas atkritumiem, jo
satur substances, kas ir bistamas cilvéku veselibai un videi! Lddzam akfivi palidzét saglabat dabisku bagatibu
un sargat vidi, pasniegSot izlietoto iekartu izlietotas elekiriskas ierices savakSanas punkta. Lai ierobezot at-
kritumu daudzumu, tiem jabat vélreiz izlietotiem, parstradatiem vai dabdtiem atpakal cita forma.
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CHARAKTERISTIKA NARADI

Pneumaticky utahovak je naradi napajené stlaceného vzduchu o vhodném tlaku. Pomoci nastrékovych na-
stavcll nasazovanych na unasec Ize dotahovat a povolovat Srouby zvlasté tam, kde se pozaduje vysoky
kroutici moment. Naradi neni uréeno k nepfetrZité praci. Doporucuje se pracovat narazové béhem 5 minut,
potom je tfeba 30 minut pockat, aZ nafadi vychladne.Spravna, spolehliva a bezpecéna prace naradi je zavisla
na spravném pouZivani, proto:

Pied zahajenim prace se zafizenim je tieba precist cely navod k pouziti a fidit se podle ného.
Dodavatel nenese zodpovédnost za Skody a urazy vzniklé v disledku pouZivani nafadi v rozporu s jeho
uréenim a nedodrzovani bezpe¢nostnich predpisti a pokynli uvedenych v tomto ndvodu. Pouzivani nafadi v
rozporu s uréenim a se smlouvou ma za nasledek ztratu naroku uZivatele na zaruku.

PRISLUSENSTVI

Pneumaticky utahovak je vybavena spojkou umoZziujici jeji pripojeni k pneumatickému systému.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Rozmérova jednotka Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09515
Délka [mm] 130
Hmotnost [ka] 13
Priimér vzduchové pfipojky (PT) [/ mm] 14163
Priimér pfivodni vzduchové hadice (vnitini) ["/ mm] 3/8/10
Otacky [min‘"] 10 000
Maximalni tocivy moment [Nm] 1200
Rozmér unasece [" /' mm] 121127
Maximaini pracovni tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prtok vzduchu [imin] 142
Akusticky tlak (SO 15744) [dB(A)] 87,0£1,0
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 94,0£2,0
Vibrace (ISO 28927-2) [m/s?] 94+09

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

VYSTRAHA! Béhem prace s pneumatickym naradim se doporucuje dodrzovat vzdy zakladni zasady bezped-
nosti prace vetné nize uvedenych, aby bylo omezeno nebezpe€i ohroZeni pozérem, zasazeni elektrickym
proudem a vzniku Urazd.

Drive nez za¢nete toto naradi pouzivat, prectéte si cely navod k pouziti a fid'te se podle ného.

POZOR! Prectéte si vSechny dale uvedené instrukce. Jejich nedodrZovani miZe vést k zasazeni elektrickym

proudem, poZaru nebo Urazu. Pojem ,pneumatické nafadi” pouZity v navodech se vztahuje na veskeré naradi
pohanéné stlatenym vzduchem o vhodném tlaku.
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DODRZOVAT DALE UVEDENE INSTRUKCE

V3eobecné bezpecnostni predpisy

Pred zahajenim instalace, prace, oprav, Udrzby a vyménou pfisluSenstvi, nebo pfi praci v blizkosti pneuma-
tického naradi je tfeba z dtivodu vyskytu celé fady hrozicich rizik prostudovat bezpeénostni predpisy a naucit
se je. NedodrZeni vySe uvedenych pokyn miZe mit za nasledek vznik tézkych urazu. Instalaci, sefizovani a
montaz pneumatického naradi smi provadét pouze kvalifikovani a Skoleni pracovnici. Jakékoli zasahy do kon-
strukce pneumatického nafadi jsou zakazany. Takovéto zasahy mohou snizit G¢innost naradi a jeho bezpe¢-
nost a zvysit riziko pro obsluhu nafadi. Bezpecnostni pfedpisy nevyhazujte, je tfeba je dat k dispozici obsluze
nafadi. NepouZivejte poSkozené pneumatické naradi. Nafadi je nutné podrobovat periodickym prohlidkdm
zaméfenym kromé jiného na Citelnost Udaju pfedepsanych normou ISO 11148. Zaméstnavatel/uZivatel je
povinen se spajit s vyrobcem za uéelem vymény vyrobniho Stitku pokazdé, kdyz to bude nutné.

Ohrozeni souvisejici s vymrténim ¢astic materidlu nebo nastroje

Poskozeni obrabéného pfedmétu, pfisluenstvi nebo dokonce samotného upnutého nastroje mize byt pfici-
nou vymrsténi Castic materidlu nebo nastroje vysokou rychlosti. Proto je nutné pouzivat prostfedky na ochranu
oci, které odolavaji nrazu. Stupef ochrany se musi zvolit podle druhu provadéné prace. Pokazdé je tfeba
zkontrolovat, zda je obrabény pfedmét dikladné upevnén.

OhroZeni souvisejici se zachycenim a navinutim

OhroZeni spoéivajici v zachyceni a navinuti mize zpUsobit uduseni, skalpovani a/nebo zmrzaceni. MizZe k
nému dojit tehdy, kdyZ se volné Easti odévu, biZutérie, vlasy nebo rukavice dostanou do nebezpeéné blizkosti
rotujiciho nastroje nebo pfisluSenstvi a zachyti se do ného. Rukavice mohou byt zachyceny rotujicim una-
SeCem a mize dojit k odseknuti nebo zlomeni prstd. Rukavice laminované gumou nebo rukavice vyztuzené
kovem mohou byt snadno zachyceny chapadly instalovanymi na unaseci nafadi. NepouZivejte volné rukavice
nebo rukavice s odstizenymi nebo roztfepenymi prsty. Nikdy se nedotykejte unasece, jeho chapadel nebo
nadstavce unasece. Ruce drzte v bezpecné vzdalenosti od rotujicich unasecu.

Ohrozeni souvisejici s praci s nafadim

Pfi pouzivani nafadi mohou byt ruce obsluhy vystaveny takovému ohroZeni, jakym je napf. zhmoZdéni, na-
razeni, odseknuti, zbroueni nebo vysoka teplota. Na ochranu rukou je tfeba pouZivat odpovidajici rukavice.
Obsluha a pracovnici udrzby musi byt fyzicky zdatni, aby si poradili s poctem, hmotnosti a vykonem naradi.
Naradi drZte pfedepsanym zplsobem. Budte pfipraveni elit béZnym nebo neoéekavanym pohybiim a méjte v
pohotovosti vzdy obé ruce. V pfipadech, kdy jsou pfedepsany prostfedky ke tiumeni reakce od krouticiho mo-
mentu, se doporucuje pouZit tam, kde to okolnosti umozriuji, podpérné rameno. Pokud vSak takova moznost
neexistuje, doporucuje se pouZivat u pfimého nafadi a nafadi s pistolovou rukojeti boéné rukojeti. U uhlovych
Sroubovak se doporuéuje pouzivat reakéni rukojeti. V kazdém pripadé se k tlumeni reakce vyvolané krouti-
cim momentem doporucuje pouzivat vySe uvedené prostfedky téchto parametrd: 4 Nm pro pfimé nafadi, 10
Nm pro néadi s pistolovou rukojeti, 60 Nm pro Uhlové Sroubovaky. V pfipadé vypadku energie napéjejici nafa-
di je tfeba uvolnit vypina¢ nafadi. PouZivejte pouze vyrobcem predepsané mazaci prostfedky. U Sroubovakl s
otevienymi chapadly muZe dojit k pohmoZzdéni prstd. Naradi nepouzivejte ve stisnéném prostoru a dbejte na
to, aby nedoslo k pohmozdéni rukou mezi nafadim a obrabénym pfedmétem, zejména béhem vySroubovani.

OhroZeni souvisejici s opakovanymi pohyby

Pri pouzivani pneumatického nafadi k praci spoCivajici v opakovani pohybt je obsluhy vystavena nasled-
kim pretizeni rukou, pazi, ramen, krku a jinych ¢asti téla. P¥i pouZivani pneumatického naradi je obsluha
povinna zaujmout pohodiné postaventi, které spociva ve spravné poloze chodidel, a vyhybat se nepfirozenym
polohdm a poloham, které nezarucuji udrzeni rovnovahy. Obsluha je povinnd béhem dlouhotrvajici prace
ménit postaveni. Pomaha to zabranit pocitu nepohodli a inavé. Jestlize obsluha pociti takové symptomy, jako
je trvaly nebo opakujici se pocit nepohodli, bolest, pulzuijici bolest, brnéni, mravenéeni, trnuti, paleni nebo
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ztuhnuti, nesmi tyto pfiznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zaméstnavatele a pfiznaky konzultovat
s |ékafem.

OhroZeni souvisejici s pouzivanim prislusenstvi

Pred vyménou upnutého nastroje nebo prislusenstvi je treba odpojit nafadi od zdroje napajeni. BEhem chodu
nafadi se nedotykejte nadstavcd a pfisludenstvi. Hrozi nebezpeti poranéni, popaleni nebo trazu nasledkem
vibraci. Pfislusenstvi a provozni materialy pouZivejte pouze takovych rozmérd a typd, které doporucuje vyrob-
ce. Pouzivejte pouze ty rdzové nadstavce, které jsou v fadném technickém stavu. Nadstavce v nevyhovujicim
technickém stavu nebo jiné neZ razové nadstavce pouZivané s razovym nafadim se mohou rozpadnout a
chovat se pfi tom jako projektil.

OhroZeni souvisejici s pracovistém

Uklouznuti, zakopnuti a pady jsou hlavnimi pfi¢inami trazd. Davejte pozor na kluzké plochy zpusobené pou-
Zivanim nafadi a na nebezpeci zakopnuti o rozvody stlateného vzduchu. VV nezndmém prostfedi se chovejte
obezfetné. Mohou zde existovat skryté zdroje ohroZeni, jako rozvody elektfiny nebo jing uzitkova vedeni.
Pneumatické nafadi neni uréeno k pouzivani v prostorach s nebezpecim vybuchu. Je tfeba si uvédomit, Ze v
pfipadé dotyku se Zivymi Castmi elektrickych zafizeni neni nafadi vybaveno potfebnou izolaci. Zkontrolujte,
zda se na misté pouzivani nevyskytuji Zadna elektricka vedeni, plynova potrubi a pod., ktera by v pfipadé
poskozeni pouzivanym nafadim mohla predstavovat zdroj ohroZeni.

OhroZeni souvisejici s vyskytem par a prachu

Prach a pary vznikajici pfi pouZivani pneumatického nafadi mohou zpusobit zhorSeni zdravotniho stavu (napf.
vyskyt rakoviny, vrozenych vad, astmatu a/nebo zanétu kize). Proto je nutné toto riziko vyhodnotit a zavést
odpovidajici preventivni opatfeni zaméfena na tento druh ohroZeni. Viyhodnocovani rizika musi zahrnovat viiv
prachu vznikajiciho pfi pouZivani naradi, jakoZz i moznosti zvifeni pfitomného prachu. Pfivod vzduchu musi
byt nasmérovan tak, aby dochéazelo k minimalnimu vifeni prachu v pra$ném prosttedi. Tam, kde vznika prach
nebo pary, musi mit eliminace zdroju jejich emise prioritu. VieSkera integrovana zafizeni a vybaveni k zachy-
covani, odluovani nebo omezovani vyskytu prachu nebo koufe musi byt spravné provozovana a udrzovana
podle pokynU vyrobce. Uklada se povinnost pouZivat prostfedky na ochranu dychacich cest podle pokynl
zaméstnavatele a podle predpist bezpeénosti a ochrany zdravi pii praci.

OhroZeni hlukem

Vystaveni silnému hluku bez odpovidajici ochrany maze zpUsobit trvalou a nevratnou ztratu sluchu a jiné pro-
blémy, jako je Suméni, zvonéni, bzueni, piskani nebo huceni v usich. Toto riziko je tfeba vyhodnotit a zavést
odpovidajici preventivni opatfeni zaméfend na tento druh ohroZeni. Takovato opatfeni vedouci ke sniZeni
rizika mohou zahrnovat pouZiti tlumicich materiald, zabrafujicich chvéni obrabéného predmétu. Uklada se
povinnost pouzivat prostredky na ochranu sluchu podle pokyn(i zaméstnavatele a podle pfedpisti bezpe¢nosti
a ochrany zdravi pfi praci. Obsluhu a Udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynd navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzristu hladiny hluku. Je-li néfadi vybaveno tlumicem, je vZdy nutné
dbat na to, aby byl béhem pouZivani nafadi spravné namontovany. Nastroje upnuté v néfadi je tfeba vybirat,
udrZovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynl ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezédoucimu narustu hluku.

OhroZeni vibracemi a otfesy

Vibrace a otfesy mohou zplisobit trvalé poSkozeni nervli a cévni zmény v rukach a ramenou. Naradi drzte
rukama co nejdale od skli¢idla Sroubovaku. Pfi praci za nizkych teplot je nutné se teple obléci a dbat na to,
aby byly ruce v suchu a teple. Pokud se dostavi truti, mravencenti, bolest nebo zbéleni kize na prstech a
rukach, prestarite pneumatické nafadi pouZivat. Potom informuite o této skutecnosti zaméstnavatele a prizna-
ky konzultujte s Iékafem. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradi je tfeba provadét podle pokynt navodu
na obsluhu. Tim se zabrani nezadoucimu vzrlstu hladiny vibraci. Nepouzivejte opotfebované nebo chybné
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licujici nadstavce. Mize to vyvolat zna¢ny narGst hladiny vibraci. Nastroje upnuté v naradi je tfeba vybirat,
udrzovat a v pfipadé opotfebeni provadét jejich vyménu podle pokynd ndvodu na obsluhu. Tim se zabrani
nezadoucimu nardstu hladiny vibraci. Tam, kde je to mozné, musi se pouzit krytd montaz. Pokud je to mozné,
je tfeba eliminovat hmotnost nafadi pomoci stojanu, zavésu nebo systému vyvéazeni. Nafadi drzte lehce, ale
pevné, a zohlednéte vyvijenou reakéni silu, ponévadz ohroZeni vibracemi je obvykle tim vétsi, ¢im vétsi silou
se naradi drzi.

Doplriujici bezpecnostni predpisy tykajici se pneumatického naradi

Stlaéeny vzduch miZe zpUsobit téZké drazy:

- kdyZ se nafadi nepouziva, pfed vyménou pfislusenstvi nebo pii provadéni oprav vZdy uzaviete pfivod vzdu-
chu, zruste tlak vzduchu v pfivodni hadici a odpojte nafadi od rozvodu stlaceného vzruchu;

- proudem vzduchu nikdy nemifte na sebe nebo na kohokoli jiného.

Zasazeni hadici miZe zpUsobit téZky Uraz. Pravidelné provadéjte kontroly hadic a spojek, hlavné zda nejsou
poskozené nebo uvolnéné. Proudem studeného vzduchu nemifte na ruce. Na vstupech do razového naradi a
do vzduchové-hydraulického naradi nikdy nepouZivejte rychlospojky. Pouzivejte pouze zavitové spojky vyro-
bené z kalené oceli (nebo materialu podobné pevnosti). V pripadech, kdy jsou pouzity univerzalni Sroubovaci
spoje (bajonetové spojky), je tfeba k zajisténi ochrany spoju mezi hadicemi a mezi hadici a naradim proti
poskozeni pouzit hadicové trny a ochranné objimky. Pfekracovat maximalni tlak vzduchu stanoveny pro dané
nafadi je zakdzano. Tlak vzduchu ma kriticky vyznam pro bezpecnost a ovliviiuje vykon systémd s regulova-
telnym krouticim momentem jakoZ i nafadi s konstantnimi otdckami. V takovém pfipadé musi byt dodrzeny
poZadavky tykajici se délky a priméru hadic. Nafadi nikdy nepfenasejte drzenim za hadici.

PODMINKY POUZIVANi

Je tfeba se pfesvédCit, zda zdroj stlateného vzduchu dokéZe vyvinout spravny pracovni tlak a zabezpecit
pozadovany pritok vzduchu.

V pripadé pfili§ vysokého tlaku napéjeciho vzduchu je tfeba pouZit redukéni ventil véetné pojistného ventilu.
Pneumatické naradi je tfeba napajet pres systém filtru a mlhového olejovace. Zabezpedi se tim soucasné Gis-
tota i naolejovani vzduchu olejem. Stav filtru a olejovace je tfeba kontrolovat pfed kazdym pouzitim a pfipadné
filtr vyCistit a do olejovace doplnit olej. Zabezpedi se tak spravny chod néfadi a prodlouZi se jeho Zivotnost.
Reakéni rukojet je tfeba spravné prizpusobit dané situaci. V pfipadé pouziti dodatenych drzaku nebo podpér-
nych stojanl je tfeba se presvédcit, zda je nafadi spravné a dukladné namontované.

Je tfeba zaujmout vhodné postaveni umozriujici eliminovat normalni nebo neoekavanou reakci nafadi vy-
volanou toivym momentem.

Je zakazano pribliZovat se rukama nebo jinou Easti téla do prostoru dosahu reakéni rukojeti, hrozi vznik
vazného Urazu.

Pouzivané nastrékové klice a jiné nasazované nastroje musi byt pfizpisobené k praci s pneumatickym na-
fadim. Pfipojované nastroje musi byt k tomuto Ucelu vhodné, Cisté a neposkozené a jejich rozméry musi byt
pfizplsobené rozmérim unasece.

Upravovat osazeni kli¢t nebo unased je zakazano.

POUZiVANi NARADI

Pred kazdym pouzitim nafadi je treba se pfesvédcCit, zda néktery prvek pneumatického systému neni po-
Skozeny. V pfipadé, ze budou poskozeni zpozorovana, je tfeba neprodlené tyto prvky vyménit za nové a
neposkozeng.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je tfeba vysusit vihkost zkondenzovanou uvniti nafadi, kom-
presoru a rozvodného systému.
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Pripojovéni néfadi k pneumatickému systému
Vykres znazorfiuje doporuéovany zpUsob pfipojovani nafadi k pneumatickému systému. Uvedeny zpisob
zabezpedi co nejefektivngjsi vyuziti nafadi a prodlouZi jeho Zivotnost.

Nakapat nékolik kapek oleje o viskozité SAE 10 do pfivodu vzduchu.

Do zavitu pfivodu vzduchu dikladné zasroubovat pfislusnou koncovku umoZiuijici pfipojeni pfivodni vzdu-
chové hadice. (1l)

Na unae¢ naradi pfipevnit pfislusny nastavec.

K praci s pneumatickym naradim pouZivat pouze pisluSenstvi pfizplisobené k praci s razovym naradim.
Nastavit pfislusny smér otaceni. Pismeno F oznacuje otacky shodné se smérem otaceni hodinovych rugicek,
pismeno R - otacky opacné ke sméru otaceni hodinovych rugicek.

Tam kde je to mozné, nastavit tlak (kroutici moment).

Pfipojit zafizeni k pneumatickému systému pomoci hadice s vnitfnim primérem 3/8”. PfesvédCit se, zda je
hadice dimenzovéna na tlak minimainé 1,38 MPa. (lll)

Uvést zafizeni na nékolik sekund do chodu a pfesvédcit se, zda z ného nevychazeji zadné podezielé zvuky
nebo vibrace.

Préce s nastrckovymi razovymi utahovaky

Pred zahajenim Sroubovani Sroubu nebo matice pomoci utahovaku nasroubovat $roub nebo matici na zavit
ruéné (minimalné dvé otacky).

Zkontrolovat, zda byl spravné zvolen rozmér nastrckového klice vzhledem k povolovanému nebo dotahova-
nému prvku.

Nevhodné zvoleny rozmér mize mit za nasledek zniceni jak klice tak i matice nebo Sroubu.

Povolovani a dotahovani

Nastavit tlak v pneumatickém systému tak, aby nedoslo k pfekro¢eni maximalni pfipustné hodnoty pro dané naradi.
Nastavit piislusny smér otaceni naradi (F - dotahovani, R - povolovani) a pfislu$ny kroutici moment. (V)

Na unade¢ naradi namontovat odpovidajici nastrkovy KIic. (IV)

Pfipojit utahovak k pneumatickému systému.

Nasadit utahovak s nasazenym néastavcem na povolovany nebo utahovany prvek.

Postupné mackat spoust naradi.

Po ukonéeni prace pneumaticky systém rozebrat a nafadi nakonzervovat.

UDRZBA

K ¢isténi nafadi nikdy nepouzivat benzin, rozpoustédio nebo jinou hoflavou kapalinu. Vypary by se mohly
vznitit a zpUsobit vybuch nafadi a vazné Urazy.

Rozpoustédla pouzita k Cisténi rukojeti nafadi a skfiné mohou zpusobit zmékéeni tésnéni. Pfed zahajenim
prace naradi dikladné vysusit.

V pripadé zjisténi jakychkoli nepravidelnosti v chodu néfadi je tfeba naradi okamzité odpojit od pneumatic-
kého systému.

Veskeré prvky pneumatického systému musi byt zabezpecené proti znecisténim. Necistoty, které se dostanou
do pneumatického systému, mohou zni¢it naradi a jiné prvky pneumatického systému.

Udrzba naradi pred kazdym pouzitim

Odpojit nafadi od pneumatického systému.

Pred kaZzdym pouZzitim nadavkovat nevelké mnozstvi konzervacniho prostfedku (napf. WD-40) pres vstup
vzduchu.

Pfipojit nafadi k pneumatickému systému a uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund. UmoZni se tim rozvést
konzervacni prostfedek dovnitf nafadi a vycistit ho.
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Opét odpojit nafadi od pneumatického systému.
Pfes vstupni otvor vzduchu a otvory uréené k tomuto ucelu nadavkovat nevelké mnozstvi oleje SAE 10 dovnitf
néfadi. Doporucuje se pouZit olej SAE 10, ktery je uréeny ke konzervaci pneumatického naradi. Naradi pfipojit
a uvést do chodu na kratky ¢as.
Pozor! WD-40 nelze pouzit jako mazaci olej.
Wyttit prebytek oleje, ktery se dostal pres vystupni otvory. Olej ponechany na nafadi by mohl poskodit tésnéni.

Jiné udrzbarské cinnosti

Pred kaZdym pouzitim néfadi je tfeba zkontrolovat, zda na ném nejsou zfetelné néjaké stopy poskozeni.
Unasece, nastrojové upinace a vietena je tfeba udrZovat v Cistoté.

Kazdych 6 mésicli nebo po 100 hodindch préce je tfeba nafadi odevzdat k prohlidce kvalifikovanému perso-
nalu opravarské dilny. Jestlize bylo naradi pouzivano bez pouZziti doporuéovaného systému privodu vzduchu,
je tfeba intervaly prohlidek naradi zkratit.

Odstrariovani poruch

OkamZité po objevent jakékoli zavady je tfeba pouzivani nafadi prerusit. Prace s poSkozenym nafadim muze
zpUsobit Uraz. VeSkeré opravy nebo vymény prvkl naradi musi byt provedeny kvalifikovanym personalem v
opravnéném opravarském zavodé.

Porucha Mozné feSeni

Nadavkovat nevelké mnoZstvi WD-40 pfes vstupni otvor vzduchu. Uvést nafadi do chodu na
nékolik sekund. Lopatky se mohly pfilepit k rotoru. Uvést nafadi do chodu na cca 30 sekund.
Namazat nafadi nevelkym mnozstvim oleje. Pozor! Prebytek oleje mize zplisobit pokles
vykonu néfadi. V takovém pfipadé je tfeba vycistit pohon.

Naradi ma pfili§ pomalé
otacky nebo se neuvede
do chodu

Kompresor nezabezpeduje poZadovany priitok vzduchu. Néfadi se uvadi do chodu vzduchem
Naradi se uvede do nahromadénym ve vzdu$niku kompresoru. Umérné s vyprazdiiovanim vzdusniku kompresor
chodu, ale potom zpomali | nestaci nedostatek vzduchu dopliiovat.

Zafizeni je tfeba pfipojit ke kompresoru s vy$sim vykonem.

Provéfit, zda pouzivané hadice maji vnitini primér miniméiné 3/8”. Piekontrolovat nastaveni
Nedostatecny vykon tlaku, zda je nastaven na maximalni hodnotu. PfesvédCit se, zda je nafadi prisluSnym
zplisobem vycisténé a namazané. Pokud se vysledek nedostavi, odevzdat naradi do opravy.

Po ukonéeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodate¢nou rukojet a ochrany je tfeba o€istit, napfi-
klad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez pouZiti chemickych
prostredk a Cisticich kapalin. Nafadi a rukojet o€istit suchym ¢istym hadfikem.

Opotfebované naradi je zdrojem druhotnych surovin - je zakézano vyhazovat ho do nadob na komunaini
odpad, jelikoZ obsahuje latky nebezpecné lidskému zdravi a Zivotnimu prostfedi! Prosime o aktivni pomoc
pfi hospodafeni s pfirodnimi zdroji a pi ochrané Zivotniho prostfedi tim, Ze odevzdéte opotfebované zafizeni
do sbérného stediska pouzitych zafizeni. Aby se mnozZstvi vyhazovaného odpadu omezilo, je nevyhnutné ho
opétovné vyuZivat, recyklovat nebo zhodnocovat jinou formou.

ORIGINAL NAVOD.U —



SK
CHARAKTERISTIKA NARADIA

Pneumaticky utahovék je naradie pohanané prudom stlateného vzduchu s prislusnym tlakom. Pomocou
nastrékovych klu¢ov montovanych na unasac je mozné utahovat a povolovat skrutky najmé tam, kde sa
vyzaduje vysoky krutiaci moment. Spravna, spolahlivé a bezpeéna praca naradia je zavisla od spravneho
pouzivania, preto:

Pred zahajenim prace so zariadenim je potrebné pre¢itat' celd instrukciu a riadit’ sa podfa nej.
Dodavatel nenesie zodpovednost za akékolvek $kody a Urazy vzniknuté v dosledku pouzivania néradia v
rozpore s jeho urenim a nedodrZovanim bezpeénostnych predpisov a odportcani uvedenych v tychto in-
Strukciach. Pouzivanie néradia v rozpore s urenim ma za nasledok takisto stratu prava uzivatela na zaruku
ako aj z titulu nezhody s dohodou.

PRISLUSENSTVO

Pneumaticky utahovak je vybavené spojkou umoZiujticou pripojenie k rozvodu stlateného vzduchu.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Rozmerova jednotk Hodnota
Katalogové ¢islo YT-09515
Dizka [mm] 130
Hmotnost [kg] 13
Priemer vzduchovej pripojky (PT) ['/mm] 1416,3
Priemer privodnej vzduchovej hadice (vnitorny) ['/ mm] 3/8/10
Otacky [min”] 10 000
alny tocivy moment [Nm] 1200
Rozmery unasaca [/ mm] 12112,7
alny pracovny tlak [MPa] 0,63
Pozadovany prietok vzduchu [V/min] 142
Akusticky tlak (ISO 15744) [dB(A)] 87,0£1,0
Akusticky vykon (ISO 15744) [dB(A)] 94,0+2,0
Vibracie (SO 28927-2) [m/s?] 94+09

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

VAROVANIE ! Pocas prace s pneumatickym naradim sa odportca vzdy dodrZiavat zakladné zasady bezpe¢-
nosti prace, vitane uvedenych dalej, aby bolo obmedzené nebezpecenstvo vzniku poziaru, trazu elektrickym
pridom a zabranené Urazom.

Skor nez sa zacne toto naradie vyuzivat, je potrebné precitat' cely navod a riadit' sa podfa neho.
POZOR! Pregitat vSetky nizSie uvedené instrukcie. Ich nedodrZiavanie méZe byt pri¢inou Urazu elektrickym

pridom, poZiaru alebo poskodenia zdravia. Vyraz ,pneumatické naradie” pouzity v instrukciach sa vztahuje
na véetky naradia pohanané stlacenym vzduchom o vhodnom tlaku.
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DODRZIAVAT NIZSIE UVEDENE INSTRUKCIE

V3eobecné bezpecnostné predpisy

Pred zahajenim instalacie, prace, oprav, Udrzby a pri vymene prisluSenstva, alebo pri praci v blizkosti pne-
umatického naradia je potrebné z dovodov vyskytu celého radu hroziacich rizik prestudovat bezpeénostné
predpisy a naucit sa ich. NedodrZanie vysSie uvedenych pokynov méZe mat za nasledok vznik tazkych Ura-
zov. Indtalaciu, zoradovanie a montaZ pneumatického naradia mézu vykonavat iba kvalifikovani a Skoleni pra-
covnici. Akékolvek zasahy do konstrukcie pneumatického naradia su zakézané. Takéto zasahy mozu znizit
Uc¢innost naradia a jeho bezpecnost a zvysit riziko pre obsluhu naradia. Bezpe¢nostné predpisy nevyhadzuite,
je nutné ich dat k dispozicii obsluhe naradia. NepouZivajte poSkodené pneumatické naradie. Naradie je nutné
podrobovat periodickym prehliadkam zameranym okrem iného na Citatelnost Udajov predpisanych normou
ISO 11148. Zamestnavatel/pouZivatel je povinny kontaktovat vyrobcu za uéelom vymeny vyrobného Stitku
zakazdym, ked to bude nutné.

Ohrozenie slvisiace s Uletom Castic materidlu alebo nastroja

Podkodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo dokonca samotného upnutého nastroja moze byt
pricinou vymrstenia Castic materidlu alebo nastroja vysokou rychlostou. Preto je nutné pouZivat prostriedky
na ochranu o¢i, ktoré odolavaji narazu. Stupefi ochrany sa musi zvolit podla druhu vykonavanej prace.
Zakazdym je potrebné skontrolovat, ¢i je obrabany predmet dokladne upevneny.

Ohrozenie suvisiace so zachytenim a navinutim

Ohrozenie spocivajuce v zachyteni a navinuti moZe spdsobit udusenie, oskalpovanie a/alebo zmrzacenie.
MéZe k nemu dojst vtedy, ked sa volné Casti odevu, bizutéria, viasy alebo rukavice dostant do nebezpecnej
blizkosti rotujliceho nastroja alebo prisluSenstva a zachytia sa do neho. Rukavice mdzu byt zachytené rotuju-
cim una$acom a moze dojst k odseknutiu alebo zlomeniu prstov. Rukavice laminované gumou alebo rukavice
vystuzené kovom moZzu byt lahko zachytené chapadlami inStalovanymi na una$aci naradia. NepouZivajte
volné rukavice alebo rukavice s odstrihnutymi alebo rozstrapkanymi prstami. Nikdy sa nedotykajte unaaca,
jeho chapadiel alebo néstavca unasaca. Ruky drZte v bezpeénej vzdialenosti od rotujucich unasacov.

Ohrozenie suvisiace s pracou s naradim

Pri pouZivani naradia mézu byt ruky obsluhy vystavené takému ohrozeniu, akym je napr. pomliaZdenie,
udretie, odseknutie, zbrisenie nebo vysoka teplota. Na ochranu ruk je potrebné pouZivat zodpovedajice
rukavice. Obsluha a pracovnici Udrzby musia byt fyzicky zdatni, aby si poradili s po¢tom, hmotnostou a vy-
konom naradia. Naradie drzte predpisanym spdsobom. Budte pripraveni ¢elit beznym alebo neo¢akavanym
pohybom a majte v pohotovosti vzdy obidve ruky. V pripadoch, kedy su predpisané prostriedky na timenie
reakcie od krutiaceho momentu, sa odporuéa pouzit tam, kde to okolnosti umoZiujd, podporné rameno. Ak
viak takato moznost nejestvuje, odporica sa pouZivat u priameho naradia a naradia s pistolovou rukovatou
boéné rukovate. U uhlovych skrutkovacov sa odporica pouZivat reakéné rukovéte. V kazdom pripade sa na
timenie reakcie vyvolanej kratiacim momentom odporica pouzivat spomenuté prostriedky tychto parametrov:
4 Nm pre priame naradie, 10 Nm pre naradie s pistofovou rukovatou, 60 Nm pre uhlové skrutkovace. V
pripade vypadku energie napajajucej naradie je potrebné pustit vypina¢ naradia. PouZivajte iba vyrobcom
predpisané mazacie prostriedky. U skrutkovacov s otvorenymi chapadlami méze dojst k pomliazdeniu prstov.
Néradie nepouZivajte v stiesnenom priestore a dbajte na to, aby nedoslo k pomliazdeniu rak medzi naradim a
obrabanym predmetom, najma pocas odskrutkovavania.

Ohrozenie sivisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouzivani pneumatického naradia na pracu spocivajlcu v opakovani pohybov je obsluha vystavena na-
sledkom pretaZenia rak, pazi, ramien, krku a inych Casti tela. Pri pouzivani pneumatického néradia je obsluha
povinna zaujat pohodIné postavenie, ktoré spociva v spravnej polohe chodidiel, a vyhybat sa neprirodzenym
poloham a poloham, ktoré nezarucuju udrzanie rovnovahy. Obsluha je povinna pocas dlhotrvajucej prace
menit postavenie. Pomaha to zabranit pocitu nepohodlia a Unave. Ak obsluha pociti také symptémy, ako je
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trvaly alebo opakujuci sa pocit nepohodlia, bolest, pulzujica bolest, brnenie, mravcenie, tfpnutie, palenie
alebo stuhnutie, nesmie tieto priznaky ignorovat a je povinna o tom informovat zamestnavatela a priznaky
konzultovat's lekarom.

Ohrozenie suvisiace s pouZivanim prislu$enstva

Pred vymenou upnutého nastroja alebo prisluSenstva je potrebné odpajit néradie od zdroja napéjania. Po¢as
chodu néradia sa nedotykajte nastavcov a prislusenstva. Hrozi nebezpecenstvo poranenia, popélenia alebo
Urazu v dosledku vibracii. PrisluSenstvo a prevadzkové materialy pouzivajte iba takych rozmerov a typov,
ktoré odportca vyrobca. PouZivajte iba tie razové nastavce, ktoré su v riadnom technickom stave. Nastavce
v nevyhovujicom technickom stave alebo iné neZ razové nastavce pouzivané s razovym naradim sa mozu
rozpadn(t a spravat sa pri tom ako projekil.

Ohrozenie suvisiace s pracoviskom

PoSmyknutie, potknutie a pady st hlavnymi pri¢inami Urazov. Davajte pozor na kizké plochy spdsobené pou-
Zivanim naradia a na nebezpedenstvo potknutia sa o rozvody stlaceného vzduchu. V nezndmom prostredi sa
spravajte opatrne. M6Zu tu existovat skryté zdroje ohrozenia ako rozvody elektriny alebo iné UZitkové vedenia.
Pneumatické naradie nie je uréené na pouZivanie v priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu. Je potrebné
si uvedomit, Ze v pripade dotyku s Zivymi astami elektrickych zariadeni naradie nie je vybavené potrebnou
izolaciou. Skontrolujte, ¢i sa na mieste pouZivania nevyskytujl Ziadne elektrické vedenia, plynové potrubia a
pod., ktoré by v pripade poskodenia pouZivanym naradim mohli predstavovat zdroj ohrozenia.

Ohrozenie sUvisiace s vyskytom par a prachu

Prach a pary vznikajice pri pouzivani pneumatického naradia mdzu spdsobit zhorSenie zdravotného stavu
(napr. vyskyt rakoviny, vrodenych chyb, astmy a/alebo zépalu pokozky). Preto je nutné toto riziko vyhodnotit
a zaviest zodpovedajlice preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Vyhodnocovanie rizika
musi zahrnovat vplyv prachu vznikajuceho pri pouzivani néradia ako aj moznosti zvirenia pritomného prachu.
Privod vzduchu musi byt nasmerovany tak, aby dochadzalo k minimalnemu vireniu prachu v praSnom prostre-
di. Tam kde vzniké prach alebo pary, musi mat elimindcia zdrojov ich emisie prioritu. V3etky integrované
zariadenia a vybavenie na zachytavanie, odlu¢ovanie alebo obmedzenie vyskytu prachu alebo dymu musia
byt spravne prevadzkované a udrziavané podla pokynov vyrobcu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky
na ochranu dychacich ciest podfa pokynov zamestnavatela a podfa predpisov bezpe¢nosti a ochrany zdravia
pri praci.

Ohrozenie hlukom

Vystavenie silnému hluku bez zodpovedajlcej ochrany méZe spdsobit trvall a nevratnu stratu sluchu a iné
problémy, ako je Sumenie, zvonenie, bzucanie, piskanie alebo hu¢anie v usiach. Toto riziko je potrebné vyhod-
notit a realizovat zodpovedajlice preventivne opatrenia zamerané na tento druh ohrozenia. Takéto opatrenia
veduce ku znizeniu rizika mozu zahrnovat pouZitie timiacich materialov zabrariujlcich chveniu obrabaného
predmetu. Uklada sa povinnost pouzivat prostriedky na ochranu sluchu podia pokynov zamestnavatela a
podla predpisov bezpe¢nosti a ochrany zdravia pri praci. Obsluhu a tUdrZbu pneumatického naradia je potreb-
né vykonavat podla pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neziaducemu narastu hladiny hluku. Ak je
naradie vybavené timicom, je vzdy nutné dbat na to, aby bol potas pouzivania naradia spravne namontovany.
Nastroje na upinanie do néradia je potrebné vyberat, udrZiavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa
pokynov navodu na obsluhu. Tym sa zabrani neziaducemu narastu hluku.

Ohrozenie vibraciami a otrasmi

Vibracie a otrasy moZu spdsobit’ trvalé poskodenie nervov a cievne zmeny v rukach a ramenach. Naradie
drzte rukami ¢o najdalej od sklucovadla skrutkovaca. Pri praci za nizkych teplét je nutné sa teplo obliect a
dbat na to, aby boli ruky v suchu a teple. Ak sa dostavi tfpnutie, mravéenie, bolest alebo zbelenie pokozky na
prstoch a rukach, prestarite pneumatické naradie pouzivat. Potom informujte o tejto skutoénosti zamestnava-
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tela a priznaky konzultujte s lekarom. Obsluhu a udrzbu pneumatického naradia je potrebné vykonavat podia
pokynov ndvodu na obsluhu. Tym sa predide neZiaducemu narastu hladiny vibracii. NepouZivajte opotrebo-
vané alebo chybne licujlice nastavce. Mdze to vyvolat znaény narast hladiny vibracii. Nastroje na upinanie do
néradia je potrebné vyberat, udrziavat a v pripade opotrebovania vymenit podfa pokynov ndvodu na obsluhu.
Tym sa zabrani neziaducemu narastu hladiny vibrécii. Tam kde je to moZné, musi sa pouZit' krytd montaz. Ak
je to moZné, je potrebné eliminovat hmotnost naradia pomocou stojana, zavesu alebo systému vyvazenia.
Naradie drZte lahko, ale pevne a zohfadnite vyvijanu reakénd silu, nakofko ohrozenie vibraciami je obvykle
tym vacsie, ¢im vacSou silou sa naradie drzi.

Dopliiujlice bezpeénostné predpisy tykajlce sa pneumatického néradia

Stlaéeny vzduch méZe spdsobit tazké urazy:

- ked sa naradie nepouZiva, pred vymenou prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav vzdy uzavrite privod
vzduchu, zruste tlak vzduchu v privodnej hadici a odpojte naradie od rozvodu stlateného vzduchu;

- priidom vzduchu nikdy nemierte na seba alebo na kohokolvek iného.

Zasiahnutie hadicou mdze sposobit tazky uraz. Pravidelne vykonavajte kontroly hadic a spojok, hlavne €i
nie sU poskodené alebo uvolnené. Pridom studeného vzduchu nemierte na ruky. Na vstupoch do razového
naradia a do vzduchovo-hydraulického naradia nikdy nepouzivajte rychlospojky. PouZivajte iba zavitové spoj-
ky vyrobené z kalenej ocele (alebo z materialu podobnej pevnosti). V pripadoch, ked st pouZité univerzéine
skrutkované spoje (bajonetové spojky), je potrebné pre zabezpecenie ochrany spojov medzi hadicami a me-
dzi hadicou a naradim proti pokodeniu pouzit hadicové tfne a ochranné objimky. Prekraovat maximalny
tlak vzduchu stanoveny pre dané naradie je zakazané. Tlak vzduchu ma kriticky vyznam pre bezpeénost a
ovplyvriuje vykon systémov s regulovanym kritiacim momentom aj néradia s konstantnymi otackami. V takom
pripade musia byt dodrzané poZiadavky tykajice sa dizky a priemeru hadic. Naradie nikdy neprenasajte
drzanim za hadicu.

PODMIENKY PREVADZKOVANIA

Je potrebné sa presvedcit, &i zdroj stlaceného vzduchu dovoluje vytvorit prislu$ny pracovny tlak a zabezpedi
pozadovany prietok vzduchu. V pripade prili§ vysokého tlaku napajacieho vzduchu je potrebné pouzit reduké-
ny ventil spolu s poistnym ventilom. Pneumatické naradie je potrebné napajat cez systém filtra a olejovaca.
Zabezpedi to sucasne istotu a navihcenie vzduchu olejom. Stav filtra a olejovacaje potrebné kontrolovat pred
kazdym pouZitim a filter pripadne vycistit alebo doplnit chybajlci olej v olejovagi. Zabezpeci sa tak spravne
prevadzkovanie naradia a pred|Zi sa jeho Zivotnost.

Je potrebné spravne prispdsobit reaként rukovét pre dané pouZitie.

V pripade pouZivania dodato¢nych drZiakov alebo podpernych stojanov je potrebné sa presvedgit, ¢i bolo
néradie spravne a dokladne upevnené.

Je potrebné zaujat prislusné postavenie umozriujice reagovat proti normalnemu alebo neocakavanému
pohybu néradia vyvolanému kratiacim momentom.Nie je dovolené drZat ruky alebo iné Casti tela v dosahu
reakEnej rukovati, hrozi vazny uraz.PouZivané nastrékové kltce a iné nastroje musia byt prispdsobené k praci
s pneumatickym naradim. Pripajané nastroje musia byt k tomuto ucelu vhodné, isté a neposkodené a ich
rozmer musi byt prispdsobeny rozmerom unasaca. Prerabanie osadeni kficov alebo unasaca je zakazané.

POUZIVANIE NARADIA

Pred kazdym pouzitim naradia je potrebné sa presvedcit, ¢i niektory z prvkov pneumatického systému nie
je poskodeny. V pripade zistenia poskodeni je potrebné vadné prvky okamzite vymenit za nové a neposko-
dené.

Pred kazdym pouzitim pneumatického systému je potrebné vysusit vihkost skondenzovanu vnutri naradia,
kompresora a rozvodu.
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Pripojenie néradia k pneumatickému systému
Vykres znézorfiuje odporacany spdsob pripojenia néradia k pneumatickému systému. Uvedeny sposob za-
bezpedi ¢o najefektivnejSie vyuZitie naradia a predIzi aj jeho Zivotnost.
Nakvapkat niekolko kvapiek oleja s viskozitou SAE 10 do privodu vzduchu.
Do zavitu otvoru privodu vzduchu dokladne zaskrutkovat prisluSnd koncovku umoZfujlcu pripojenie privodnej
hadice vzduchu. (Il)
Na unaa¢ naradia namontovat prislusny nastavec.
Ku praci s pneumatickym naradim pouzivat' len také prisluSenstvo, ktoré je prispdsobené ku praci
s razovymi nastrojmi.Nastavit prisluSny smer otaCania. Pismeno F oznacuje otacky suhlasné so smerom
otacania hodinovych ru¢iciek, pismeno R - otacky proti smeru otacania hodinovych ru¢iciek.
Tam kde je to mozné, nastavit tlak (krutiaci moment).
Pripojit naradie ku pneumatickému systému pomocou hadice s vnutornym priemerom 3/8”. Prekontrolovat, ¢i
je hadica dimenzovana na tlak minimalne 1,38MPa. (lll)
Uviest néradie na niekolko sekind do chodu a presvedcit sa, ¢i z neho nevychadzaju nejaké podozrivé zvuky
alebo vibracie.

Préca s nastrckovymi razovymi utahovakmi

Pred zahajenim dotahovania skrutiek alebo matic pomocou utahovaka naskrutkovat skrutku alebo maticu na
zavit ruéne (minimalne na dve otacky).

Prekontrolovat, ¢i bol spravne zvoleny rozmer nastrékového klti¢a vzhlfadom na povolovany alebo dotahova-
ny prvok. Zle zvoleny rozmer mdZe mat za nasledok znicenie kiti¢a ako aj matice alebo skrutky.

Povolovanie a dotahovanie

Nastavit tlak v pneumatickom systéme tak, aby nedoslo ku prekroceniu maximainej hodnoty pre dané naradie.
Nastavit prisluSny smer ota¢ania nastroja (F - dotahovanie, R - povolovanie) a prislusny kratiaci moment. (V)
Na unasa¢ naradia namontovat prislusny nastrckovy kiug. (IV)

Pripojit utahovak ku pneumatickému systému.

Nasadit utahovak s namontovanym nastavcom na povolovany alebo dotahovany prvok.

Postupne stlacat spust naradia.

Po ukonceni prace pneumaticky systém rozobrat a néradie nakonzervovat.

UDRZBA

Na Cistenie naradie nikdy nepouzivat benzin, rozpustadlo alebo iné horfavé kvapaliny. Vypary by sa mohli
vznietit a sposobit vybuch néradia a vaZne zranenia.RozpUstadlo pouZité na Eistenie rukovati naradia a skrine
mdZe spdsobit rozmékéenie tesneni. Pred zahdjenim prace naradie dokladne vysusit.

V pripade, Ze bude zistena akakolvek nepravidelnost v ¢innosti naradia, je potrebné naradie okamzite odpojit
od pneumatického systému. V3etky prvky pneumatického systému musia byt zabezpecené proti zneciste-
niu. Necistoty, ktoré sa dostant do pneumatického systému, mézu znicit naradie a iné prvky pneumatického
systému.

Udrzba naradia pred kaZdym pouZitim

Odpojit naradie od pneumatického systému.

Pred kazdym pouZitim nadavkovat malé mnoZstvo konzervaéného prostriedku (napr. WD-40) cez vstupny
otvor vzduchu.

Pripojit naradie ku pneumatickému systému a uviest ho do chodu na cca 30 sekind. UmoZni sa tym rozviest
konzervacny prostriedok vo vnutri naradia a vycistit ho. Opat odpojit néradie od pneumatického systému.
Cez vstupny otvor vzduchu a k tomu Ucelu uréené otvory nadavkovat do vnitra naradia malé mnoZstvo oleja
SAE 10. Odportca sa pouZit olej SAE 10, ktory je uréeny na konzervaciu pneumatického naradia. Zariadenie
pripojit a na kratky ¢as uviest do chodu.
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Pozor! WD-40 nie je mozné pouZit ako mazaci olej.
Poutierat prebytok oleja, ktory sa dostal von cez vystupné otvory. Olej ponechany na naradi mdze poskodit
jeho tesnenia.
Iné udrzbarske cinnosti
Pred kazdym pouZitim naradia je potrebné skontrolovat, ¢i na fiom nie su vidite/né akékolvek stopy poskode-
ni. Unasace, nastrojové upinadlé a vretena je potrebné udrziavat v istote.
KaZdych 6 mesiacov alebo po 100 hodindch prevadzky je potrebné odovzdat naradie na prehliadku kvalifi-
kovanému personalu opravarenského zavodu. Ak bolo naradie prevadzkované bez pouzitia odpori¢aného
systému napajania vzduchom, je potrebné interval prehliadok skratit.

Odstrariovanie portich

Po objaveni akychkolvek zavad je potrebné prevadzkovanie naradia okamzite prerusit. Praca s poskodenym
naradim moze byt pri€inou vzniku Urazu. VSetky opravy alebo vymeny prvkov naradia musia byt uskutoénené
kvalifikovanym personalom opravneného opravérenského zavodu.

Porucha Mozné riesenie

Nadavkovat malé mnoZstvo WD-40 cez vstupny otvor vzduchu. Néradie uviest na niekolko
sekund do chodu. Lopatky sa mohli prilepit ku rotoru. Néradie uviest na cca 30 sekind do
chodu. Malym mnoZstvom oleja néradie namazat. Pozor! Prili§ vela oleja moZe sposobit
pokles vykonu naradia. V takom pripade je potrebné vy¢istit pohon.

Néradie m prili§ nizke
otacky alebo ho nie je
mozné uviest do chodu

Kompresor nezabezpetuje dostatocny pritok vzduchu. Néradie sa uvadza do chodu
Néradie sa uvedie do vzduchom nahromadenym vo vzdus$niku komopresora. Umerne s vyprazdiiovanim vzdu$nika
chodu ale potom spomali | kompresor nesta¢i dopliovat nedostatok vzduchu. Zariadenie je potrebné pripajit ku
kompresoru s vy$$im vykonom.

Prekontrolovat, ¢i pouzivané hadice maju vnatorny priemer minimélne 3/8”. Prekontrolovat’
nastavenie tlaku, ¢i je nastaveny na maximalnu hodnotu. Prekontrolovat, ¢i je néradie
spravnym sposobom vycistené a namazané.

Ak sa vysledok nedostavi, odovzdat naradie do opravy.

Nedostatocny vykon

Po ukonCeni prace, stojan, ventilacné Sterbiny, prepinace, dodate¢nou rukovat a ochrany je treba o€istit, na-
priklad prudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tetcem alebo suchou handrou bez pouZiti chemickych
prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou Eistou handrou.

Opotrebované naradie predstavuje zdroj druhotnych surovin — je zakdzané vyhadzovat ho do kontejnerov na
komunalny odpad, nakolko obsahuije latky nebezpecné fudskému zdraviu a Zivotnému prostrediu! Prosime o
aktivnu pomoc pri hospodareni s prirodnymi zdrojmi a pri ochrane Zivotného prostredia tym, Ze opotrebované
zariadenie odovzdate do zberného strediska opotrebovanych zariadeni. Aby sa mnoZstvo vyhadzovaného
odpadu obmedzilo, je potrebné ho opétovne vyuzivat, recyklovat alebo zhodnocovat inymi formami.
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A SZERSZAMOK JELLEMZOI

A pneumatikus kulcs egy megfeleld nyomasu siritett leveg6vel meghajtott szerszam. A forgdcsapra helyezett
dugdkulcsok segitségével csavarokat lehet becsavarni és kicsavarni, kiilénésen ott, ahol nagy forgatényo-
matékra van szlikség. A szerszam helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos miikodése a megfelelé
lUzemeltetéstdl fligg, ezért:

Aberendezéssel torténd munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési utasitast.
A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznalata, valamint a biztonsagi el6irasok és a jelen utasitasok be nem
tartasa miatt keletkez® karokért a szallito nem vallal feleldsséget. A szerszam nem rendeltetésszer(i hasznéla-
ta, és egyszersmind a szerz8dés be nem tartasa miatt a felhasznal¢ elveszti a garanciahoz valo jogat.
TARTOZEKOK

A pneumatikus kulcs el van latva egy, a siritett levegd csatlakoztatasat lehetévé tevé csatlakozéval.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Kataldgusszam YT-09515
Hossz [mm] 130
Stly [kg] 13
Alevegd csatlakozasanak atméréje (PT) ["/ mm] 1/416,3
Alégtoml (bels) atmérsje ["/ mm] 3/8/10
Fordulatszam [min] 10 000
Maximalis forgatonyomaték [Nm] 1200
Aforgétiiske mérete "/ mm] 12112,7
A is izemi nyomas [MPa] 0,63
Megkivant léghozam [V/min] 142
Akusztikus nyomas (ISO 15744) [dB(A)] 87,0£1,0
Akusztikus teljesitmény (ISO 15744) [dB(A)] 94,0£2,0
Rezgés (ISO 28927-2) [m/s?] 9409

ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK

FIGYELMEZTETES! A siritett levegds szerszamokkal végzett munkavégzés alatt, a tiizveszély, elektromos
aramités veszélyének csokkentése, valamint a balesetek elkeriilése érdekében be kell tartani az alapvetd
munkavédelmi szabalyokat, az alabb megadott utasitasokkal egyditt.

A jelen szerszamokkal torténé munkavégzés el6tt el kell olvasni, és be kell tartani a teljes kezelési
utasitast.

FIGYELEM! Olvassa el az alant leirt 6sszes utasitast! Ezek be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tlizhdz

vagy testi sériiléshez vezethet. A kezelési utasitasban hasznalt pneumatikus szerszém fogalom vonatkozik
minden, megfelelé nyomasu siritett levegdvel mikodtetett szerszamra.

. ) 1
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TARTSA BE AZ ALABBI UTASITASOKAT

Altalanos biztonsagi rendszabalyok

Atelepités, munka, javitas, karbantartas, valamint tartozékcsere megkezdése elétt, vagy pneumatikus eszkdz
kozelében végzett munka esetén, a szamos veszélyforras miatt, el kell olvasni, és meg kell érteni a biztonségi
Utmutatot. A fentiek elhanyagoldsa komoly testi sérillések forrasa lehet. A pneumatikus eszkoz telepitését,
bedllitasat és szerelését csak szakképzett és kioktatott személyzet végezheti. Ne modositsa a pneumatikus
eszkozt. A modositasok csokkenthetik a hatasossagot és a biztonsag szintjét, valamint névelhetik az eszkéz
kezel6jére leselkedd veszélyeket. Ne dobja ki a biztonsagi utasitast, azt at kell adni az eszkoz kezelgjének.
Ne hasznélja a pneumatikus eszkozt, ha az sériilt. Az eszkdzt rendszeres id6kézonként ellendrizni kell az
ISO 11148 szabvany 4ltal eldirt adatok lathatosaga szempontjabdl. A munkaadénak/ felhasznalonak, minden
alkalommal, ha ez sziikséges, a gyartéhoz kell fordulnia az adattabla cseréjének érdekében.

Akidobott alkatrészekkel kapcsolatos veszély

A megmunkalt munkadarab, tartozék, vagy maganak a hasznalt eszkéznek a sériilése alkatrészek nagy se-
bességgel torténd kirepulését okozhatja. Mindig hasznaini kell itésallo szemvédst. A védelem fokat a végzett
munka fiiggvényében kell megvalasztani. Meg kell gy6z6dni réla, hogy a megmunkalt munkadarab biztosan
régzitve van.

Bekapassal kapcsolatos veszélyek

A bekapassal kapcsolatos veszélyek fulladashoz, skalpolddashoz és/vagy sebesilésekhez vezethetnek abban
az esetben, ha a laza ruhdzatot, ékszert, hajat vagy keszty(it nem tartjak téavol az eszkézt6l vagy annak tartozé-
kaitdl. A keszty(t elkaphatja a forgd tokmany, ez pedig az ujjak leszakitasét vagy torését okozhatja. A gumival
boritott vagy fémmel ersitett kesztyiit konnyen elkaphatjak az eszkdz tokmanyaba szerelt szerszam feltétek.
Ne vegyen fel laza keszty(it, vagy olyat, aminek le van vagva, vagy ki van rojtosodva az ujja. Soha ne fogja a
tokmanyt, a behelyezett szerszdmot vagy a tokmany hosszabbitojat. A kezét tartsa tavol a forgd tokmanytél.

A munkavégzéssel kapcsolatos veszélyek

Az eszkoz hasznalata a kezel6 kezére veszélyes lehet, a kéz zUzddhat, (ités érheti, levaghatja valamely
részét, kidorzsolddhet vagy megéghet. A kéz védelmére megfelelé véddkeszty(t kell felvenni. A kezelének,
valamint a karbantartast végzé személyzetnek fizikailag képesnek kell lennie arra, hogy kezelni tudja az
eszkozt a darabszamot, tdmegét, valamint erejét tekintve. Tartsa az eszkdzt helyesen. Alljon készen arra,
hogy ellentartson a normalis vagy varatlan mozgasoknak, és mindig mindkét kezét hasznalni tudja. Abban az
esetben, ahol a forgatényomatékbol keletkezd reakciot elnyeld eszkdzre van sziikség, ajanlott tartokart hasz-
nalni, ha ez lehetséges. Azonban ha nincs ilyen lehetdség, ajanlott oldalsé fogantyukat hasznalni az egyszeri
eszkozoknél, illetve olyan eszkdzoket, amelyeknek pisztoly alakd a nyele. Ajanlott nyomatékkarokat hasznalni
csavarkulcsokhoz. Minden esetben ajanlott a reakcié forgatényomatékat elnyeld eszkdz hasznalata: 4 Nm
felett az egyenes szerszamoknal, 10 Nm felett a pisztoly markolati szerszamoknal, 60 Nm felett a csavar-
kulcsoknal. A betéplalé energia kimaradasa esetén el kell engedni a nyomast a start és stop berendezésen
. Csak a gyarto altal ajanlott kendanyagokat hasznaljon. Az ujjak z(zddast szenvedhetnek a nyilt befogasu
csavarkulcsoknal. Ne hasznaljon szerszamokat, ha nem all rendelkezésre ehhez elég hely, és kerilje el, hogy
a keze a szerszam és a munkadarab kéz6tt 6sszezuzddjon, kildndsen kilazitaskor.

Az ismételt mozdulatokkal kapcsolatos veszélyhelyzetek

Ha ismétlédé mozdulatokon alapuld munkahoz hasznal pneumatikus szerszamot, a kezel6 ki van téve annak,
hogy elfarad a keze, karja, vélla, nyaka vagy a testének mas része. Pneumatikus szerszam hasznalata esetén
a kezeldnek kényelmes testhelyzetet kell felvennie, ami biztositja a labfej megfeleld helyzetét, és keriinie kell
a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztosité testhelyzeteket. A kezel6nek hosszantarté munkavégzés soran
valtoztatnia kell a testhelyzetét, ez segit elkertilni, hogy kényelmetlenil érezze magét, valamint hogy elfarad-
jon. Ha a kezel6 olyan tiineteket észlel, mint: tartés vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, liiktetd fajdalom,
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bizsergés, zsibbadas, ég6 érzés vagy merevség, ne hagyja ezt figyelmen kiviil, széljon err§l a munkaaddja-
nak, és kérje ki orvos tanacsat.

Atartozékok dltal okozott veszélyhelyzetek

Csatlakoztassa le a szerszamot az energiaforrasrol, miel6tt betétet vagy tartozékot cserél.A szerszam mi-
kddése kozben ne érjen a feltétekhez és a tartozékokhoz, mivel ez ndveli a sebesiilés, égés vagy a rezgés
altal okozott sériilés veszélyét. Csak a gyart6 altal ajanlott méretli és tipusu tartozékot hasznaljon. Csak j6
allapotd, Utve dolgozd feltéteket hasznaljon, a rossz allapotd vagy az (itéssel mikddd szerszamokban nem
(itve dolgoz6 szerszam feltétek hasznalata esetén azok széteshetnek, és Iovedékke valhatnak.

A munkavégzés helyével kapcsolatos veszélyhelyzetek

Az elcsuszasok, megbotlasok és elesések a sériilések f6 okai. Kerliljie a szerszam hasznélatéval okozott
sikos feliileteket, valamint a Iégvezetékben torténé megbotlassal okozott veszélyhelyzeteket. Ovatosan jarjon
el ismeretlen kornyezetben. El6fordulhatnak rejtett veszélyek, mint elektromos kabel, vagy més hasznalati ve-
zetékek. A pneumatikus szerszam nem hasznalhatd robbandsveszélyes kdrnyezetben, és nincs szigetelve az
elektromos drammal torténd érintkezés ellen. Gydz6djon meg rdla, hogy nincs semmilyen elektromos kabel,
gazcesé stb., amely veszélyhelyzetet teremthetne, ha a szerszam hasznalata kozben megseéril.

A gbzdkkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A pneumatikus szerszdm haszndlata kzben keletkez6 por és g6z egészségkarosodast okozhat (példaul ra-
kot, sziletési rendellenességet, asztmat és/vagy bérgyulladast). Fel kell becsiiini a veszélyt, és megfelelé
ellendrz6 eszkozoket kell bedllitani ezeknek a veszélyeknek a kontrollalaséra. A veszély felbecsiilésének ki
kell terjednie a szerszadm hasznalata kézben keletkez6 porra, és a mar meglévé por felkavarasanak leheto-
ségére. A levegd kilépd nyilasat Ugy kell iranyitani, hogy minimalis legyen a por felkavarasanak lehetésége
poros komyezetben. Ott, ahol por vagy g6z keletkezik, elsdbbséget kell, hogy élvezzen ezek ellenérzése a
kibocsajto forrasnal. Minden integralt, a keletkezé por vagy fiist 6sszegyijtését, eltavolitasat vagy csokken-
tését szolgald funkciot megfeleléen hasznalni kell, és fenn kel tartani, a gyarté ajanlasainak megfeleléen.
A munkaadd utasitdsanak, valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelményeknek megfelelden hasznaljon a
légutak védelmére szolgald eszkdzt.

A zaj éltal okozott veszélyek

Ha véddeszkoz nélkil van kitéve nagy zajnak, az tarts és visszafordithatatlan hallaskarosodast és mas prob-
|émakat okozhat, mint példaul fiilzugas (csengés, zUgas, sipolas vagy zlimmdgés a fillben) Fel kell mémi a ve-
szélyt, és megfeleld ellendrzé eszkozoket kell bedllitani ezek kontrollalasara. A veszély csokkentése céljabol
foganatositott kontroll olyan intézkedéseket tartalmazhat, mint példaul hangtompité anyagok, amik megelézik
a megmunkalt targy ,csengését’. A munkaadé utasitasanak, valamint a higiénia és biztonsagi kdvetelmé-
nyeknek megfelelden hasznaljon a hallasvédd eszkozt. A pneumatikus eszkéz kezelését és karbantartasat a
kezelési utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkerlilhet6 a zajszint sziikségtelen névelése. Ha a pneumatikus
szerszam el van latva hangtompitéval, mindig meg kell gy6z&édni arrél, hogy az rendesen fel van szerelve a
szerszam hasznalatakor. A kezelési Utmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az
elhasznalddott betét szerszamokat. Ez lehetdvé teszi a zaj szilkségtelen novekedésének elkerlilését.

Rezgés okozta veszélyek

Arezgéseknek vald kitettség a kar és a vall idegeinek és vérellatasanak tonkremeneteléhez vezethet. Tartsa
a kezét tavol a csavarkulcsok fészkétdl. Alacsony hémérsékleten torténé munkavégzés esetén melegen kell
oltdzni, és a kezet is melegen és szérazon kell tartani. Ha zsibbadast, bizsergést, fajdalmat vagy a ujjak
és a kézfej bérének kifehéredését tapasztalja, abba kell hagyni a pneumatikus szerszam hasznalatat, majd
tajékoztatni kell a munkaadot, és orvoshoz kell fordulni. A pneumatikus eszkdz kezelését és karbantartasat a
kezelési Utmutatd szerint kell elvégezni, ezzel elkeriilheté a rezgésszint sziikségtelen névekedése. Ne hasz-
naljon elkopott vagy rosszul illesztett feltétet, mivel ez a rezgés szintjének jelentés emelkedését okozhatja. A
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kezelési Gtmutatd ajanlasai szerint kell kivalasztani, karbantartani és cserélni az elhasznalddott betét szersza-
mokat. Ez lehetdvé teszi a rezgésszint szlikségtelen ndvekedésének elkerllését. Ahol ez lehetséges, elfedd
szerelvényt kell alkalmazni. Ha ez lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra, feszitére vagy ellensulyra kell
terhelni. Tartsa a szerszamot kdnnyed, de biztos fogassal, tekintetbe véve a sziikséges ellenerdket, mivel a
rezgés okozta veszély altalaban nagyobb, ha nagyobb erével tartja a szerszamot.

A pneumatikus szerszamokra vonatkoz6 plusz biztonsagi utasitasok

A siiritett levegd komoly sériléseket okozhat:

- mindig zérja el a levegét, engedje ki a tdml6bél a légnyomast, és csatlakoztassa le a szerszamot a levegd
betaplalasrél, ha nem hasznalja, vagy tartozékcsere illetve javités el6tt;

- soha ne iranyitsa a levegét magara vagy valaki masra.

A toml6 altal okozott Uités komoly sériilést okozhat. Mindig ellendrizni kell, hogy a tdmld vagy a csatlakozdk
nincsenek-e megsérilve vagy kilazulva. A hideg levegét a kézt6l tavol kell iranyitani. Ne hasznaljon gyorsko-
tés az litve dolgozé vagy hidraulikus és pneumatikus szerszdm bemeneténél. Hasznaljon edzett acélbél (vagy
hasonld teherbirasu anyagbdl) késziilt, menetes csatlakozokat. Minden esetben, amikor univerzalis, elfordit-
hat6 csatlakozét hasznalnak (Claw csatlakozd), biztositd tliskéket és biztositd csatlakozokat kell hasznalni
a tomldk kozotti, valamint a téml6 és a szerszam kozotti csatlakozas sériilésének megelézése érdekében.
Ne Iépje tul a szerszamra megadott maximalis nyomast. A levegd nyomasa kritikus jelentdségii a biztonséag
szempontjabdl, és befolyasolja a forgatonyomatékkal szabalyozott rendszerek és az allandé fordulatszamu
szerszamok teljesitményét. llyen esetben meg kell tartani a témlé hosszara és atmérgjére vonatkozo kovetel-
ményeket. Soha ne hordozza a szerszamot a témiénél fogva.

UZEMELTETESI SZABALYOK

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a sritett levegét el6allitd forras Iétre tudja hozni a megfelel§ izemi nyo-
mast, és biztositja a slritett levegé megfelelé hozamat. Tul nagy légnyomas esetén biztonsagi szeleppel
ellatott nyomascsokkentdt kell alkalmazni. A pneumatikus szerszamokat sziirérendszeren és olajozon ke-
resztlil kell betaplalni. Ez egyszerre biztositja a tisztasagot és a levegd olajjal térténd nedvesitését. A szliré
és az olajozo allapotat minden hasznalat elétt ellendrizni kell, és esetleg ki kell tisztitani a sz{rét, vagy ki kell
egésziteni az olajozébdl hianyzd olajat.

Ez biztositja a szerszam helyes (izemeltetését, és meghosszabbitja az élettartamat. A stabilizator palcat az
adott alkalmazasnak megfelel6en be kell allitani. Kiegészité fogantyuk vagy szoritd allvanyok alkalmazasa
esetén meg kell bizonyosodni arrél, hogy a szerszamot kellé modon és biztosan régziteni kell. Megfeleld test-
helyzetet kell felvenni, amely lehetévé teszi, hogy a szerszamnak a forgatonyomaték &ltal kivaltott normalis
vagy vératlan mozgasait meg tudja tartani.

Nem szabad a kezet vagy mas testrészt a stabilizator palca hatdsugaraban tartani, ez stlyos sériilések ve-
szélyével jar.

Az alkalmazott dugdkulcsoknak és a tbbi behelyezhetd szerszamnak a pneumatikus szerszamokban valé
hasznalatra kialakitottnak kell lennilk.

A mellékelt, behelyezhetd szerszamoknak jonak, tisztanak és sérilésmentesnek kell lennitik, a méretiiknek pe-
dig a fogadétiiske méretének megfelelének kel lenniik. Tilos a kulcsok fészkét vagy a fogadétiiskét atalakitani.

A GEP HASZNALATA

Minden hasznéalatbavétel el6tt meg kell gy6zddni arrél, hogy a s(ritett levegd rendszer egyik eleme sem sérillt.
Amennyiben sériilést vesz észre, az elemet azonnal ki kell cserélni egy Uj, hibatlan elemre.

A siiritett levegd rendszer mindenegyes hasznalata el6tt ki kell azt szaritani a gép, a kompresszor és a veze-
tékek belsejében dsszegylilt kondenzviztdl.

A gép csatlakoztatasa a siritett leveg6 rendszerhez

Arajz a gép csatlakoztatasanak ajanlott modjat mutatja a sritett levegd rendszerhez. A bemutatott modszer
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biztositja a gép legmegfelelébb hasznalatét, valamint meghosszabbitja a szerszam élettartamat.
Csepegtessen néhany csepp SAE 10 viszkozitasu olajat a levegd belépési nyilasaba.
Alevegd belépési nyilas menetéhez erésen és biztosan csavarozza fel a siritett levegd tdml6jének csatlakoz-
tatasat lehetévé tevd csatlakozot. (I1)
A gép forgdtengelyének tiiskéjére erdsitse fel a megfeleld szerszamot. A pneumatikus szerszamokkal vég-
zett munkakhoz csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek iitve miikédé gépekhez késziiltek.
Allitsa be a megfelel6 forgasiranyt. Az F betii az éramutato jarasanak megfelelé forgasiranyt jeldli, az R beti
az dramutatd jarasaval ellentétest.
Ahol ez lehetséges, allitsa be a nyomast (forgatonyomatékot).
Csatlakoztassa a gépet egy 3/8” atmérdjli témldvel a siritett levegé rendszerre. Bizonyosodjon meg réla, hogy
a toml6 szilardsaga minimum 1,38MPa. (1ll)

Munkavégzés itve miikédé dugokulcsokkal

A csavar vagy csavaranya behajtdsanak megkezdése el6tt a kulccsal, kézzel kapassa fel a csavart vagy
csavaranyat a menetre (minimum két fordulatra)

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy jél valasztotta meg a dugokulcs méretét a ki- vagy becsavarozandé elemhez.
Arosszul megvalasztott méret mind a kulcs, mind a csavaranya vagy a csavar tonkremeneteléhez vezethet.

Kilazitas és meghuzas

Szabalyozza be a nyomast a siiritett levegd rendszerben gy, hogy ne Iépje tdl az adott eszkdzre megenge-
dett maximalis nyomést.

Allitsa be a megfelel forgasiranyt (F - meghuzas, R - lazitas), valamint a megfelelé forgatényomatékot. (V)
Aforgétengely tiiskéjére helyezze fel a megfeleld dugdkulesot. (V)

Csatlakoztassa az eszkdzt a s(ritett levegd rendszerre.

Helyezze az eszkézt a feltett dugdkulcesal a kilazitandd vagy meghtzandé elemre.

Fokozatosan nyomja meg az eszkoz szelepét.

A munka befejezése utan szerelje szét a pneumatikus kulcsot, és tartsa karban az eszkozt.

KARBANTARTAS

Soha ne hasznéljon benzint, higitét vagy més gyulékony folyadékot az eszkoz tisztitadsahoz. A g6zok meggyul-
ladhatnak, amitél a szerszam felrobbanhat és sulyos sériilést okozhat.

A szerszamtokmany és a géptest tisztitdsahoz hasznalt higitok a tomitések kilagyulasat okozhatjak. A munka
megkezdése elétt alaposan széritsa ki az eszkdzt.

Amennyiben az eszkdz miikddésében barmilyen rendellenességet észlel, azt azonnal le kell valasztani a
sritett levegd rendszerrdl.

A slritett leveg6 rendszer minden elemét biztositani kell a szennyezédéssel szemben. A szennyezédések,
amelyek bekertilnek a slritett levegd rendszerbe, tonkretehetik a gépet, és a siritett levegé rendszer mas
elemeit.

Az eszkéz karbantartasa minden hasznélat elétt

Vélassza le az eszkozt a siritett levegd rendszerrdl.

Minden hasznalat el6tt toltson egy kevés konzervaldszert (pl. WD-40-et) a gépbe a levegd bemeneti nyilasan
keresztil.

Csatlakoztassa a gépet a siritett levegé rendszerre, és inditsa be koriilbelil 30 méasodpercre. Ez lehetévé
teszi, hogy a konzervalé szer eloszoljon a gép belsejében, és kitisztitsa azt.

Ismételten valassza le az eszkdzt a siiritett leveg® rendszerrdl.

Egy kevés SAE 10 olajat tdltsén a gép belsejébe a levegd belépd nyildsan és az erre a célra kialakitott
nyilasokon keresztiil. Ajanlott a siritett levegds eszkézok karbantartasahoz késziilt SAE 10 olajat hasznalni.
Csatlakoztassa az eszkozt, és inditsa be egy rovid idére.
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Figyelem! A WD-40 nem szolgalhat tényleges kendolajként.
Torolje ki a felesleges olajat, amely kifolyt a kifavonyilasokon keresztil. Az otthagyott olaj karosithatja a gép
témitéseit.

Egyéb karbantartési miiveletek

Az eszkéz minden hasznéalata el6tt meg kell bizonyosodni arrél, hogy az eszkdzén nem lathatdak-e valamilyen
sérlilés nyomai. A forgdcsapokat, tokmanyokat és a forgétengelyt tisztan kell tartani.

6 havonta vagy 100 lizeméranként az eszkéz javitdmlhelyben at kell nézetni szakképzett szerelével. Ha az
eszkozt nem az ajanlott levegdellato rendszerrel hasznaltak, gyakoribba kell tenni a fellilvizsgalatokat.

Hibaelhéritas

Azonnal abba kell hagyni az eszkdz haszndlatat, ha valamilyen meghibasodast fedeznek fel rajta. A hibas
eszkozzel torténé munkavégzés sériilésekhez vezethet. Az eszk6zon minden javitast vagy elemcserét javitd-
mihelyben, szakképzett személyzetnek kell elvégeznie.

Hiba Lehetséges megoldas

Téltson be egy kevés WD-40-et a levegd bemeneti nyildsan keresztiil. Inditsa be az eszkdzt
néhany masodpercre. A lapatok hozzéragadhattak a forgérészhez. Inditsa be az eszkézt
korilbeliil 30 masodpercre. Egy kevés olajjal kenje meg a gépet. Figyelem! A tdl sok olaj a gép
teljesitményének csokkenéséhez vezethet. llyen esetben ki kel tisztitani a meghajtast.

Az eszkoz tul lassan
forog, vagy egyaltalan
nem indul el.

A kompresszor nem biztosit kelld mennyiségli levegét. Az eszkdz a kompresszor tartalyaban
0Osszegydlt levegdvel indul be. A tartaly kitrilésének mértékében a kompresszor nem gy6zi a
hianyzé levegd potlasat. A berendezést egy nagyobb teljesitményii kompresszorra kell kotni.

A gép beindul, majd
lelassul

Bizonyosodjon meg réla, hogy a hasznalt tdmlének legalabb 3/8" az &tmérdje. Ellendrizze a
nyomés bedllitésat, hogy a maximalis értékre van-e dllitva. Bizonyosodjon meg réla, hogy
a gép megfelelden ki van tisztitva, és meg van kenve. Amennyiben nincs eredmény, adja a
gépet szervizbe.

Elégtelen teljesitmény

Amunka befejezése utan a testet, a szell6zd réseket, a kapcsolokat, a kiegészitd fogantyt és a védéburko-
latot meg kell tisztitani Iégsugarral (max. 0,3 MPa nyomasuval), ecsettel vagy szaraz ronggyal, vegyi anyagok
és tisztitdszerek hasznalata nélkiil. A berendezést és a fogantyukat szaraz ronggyal kell megtisztitani.

A tonkrement eszkdz Ujrafelhasznalhaté nyersanyag — nem szabad kidobni a haztartasi hulladéktaroléba,
mivel az emberi egészségre és a kornyezetre artalmas anyagokat tartalmaz! Kérjlik, hogy aktivan segitse
a természeti forrasokkal vald gazdalkodast és a természeti kdrnyezete védelmét azzal, hogy a ténkrement
berendezést a megfeleld gydijtéhelyre viszi. Ahhoz, hogy korlatozni lehessen az eltavolitandd szemét mennyi-
ségét, szlikséges az Ujrafelhasznalas, recikling vagy mas formaban torténd visszanyerés.
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CARACTERISTICA SCULEI

Cheia pneumatica este o sculd alimentata cu aer comprimat sub o presiune corespunzatoare. Intrebuintand
chei tubulare aplicate pe antrenor este posibild insurubarea si desurubarea suruburilor, in special acolo unde
este necesar moment inalt de rotatie. Functionarea corectd, sigura si fiabilitatea sculei depinde de exploatarea
ei in modul caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa cititi toata instructia si sa o pastrati pentru viitor.

In cazul cd nu vor fi respectate inscrierile referitoare la regimul de protejare si ale celor din prezenta instructie
furnizorul nu-gi asuma raspunderea. Utilizarea sculei contrar cu destinatia ei, cauzeaza i si pierderea dreptului
la garantie, cat si drepturile care reies din contract.

INZESTRAREA

Cheia pneumatica este inzestrat cu dispozitiv de imbinare cu sistemul pneumatic.

DATE TEHNICE

Parametrii Unitatea de masura Valoarea
Numérul din catalog YT-09515
Lungimea [mm] 130
Greutatea [kg] 13
Diametrul de racordare cu aer (PT) ["/ mm] 1416,3
Diametrul (interior) tubului de ali e CcU aer ["/ mm] 3/8/10
Rotatji [min] 10 000
Moment de rotatji maximal [Nm] 1200
Dimensiunea antrenorului [/ mm] 12112,7
Presiunea maxima de lucru [MPa] 0,63
Curgerea solicitata a aerului [1/min] 142
Presiunea acustica (ISO 15744) [dB(A)] 87,0+1,0
Putere acustica (ISO 15744) [dB(A)] 94,0+2,0
Vibratji (SO 28927-2) [m/s?] 94+09

CONDITII GENERALE DE SECURITATE

ATENTIE! Se recomanda ca in timpul utilizarii utilajului pneumatic totdeauna sé fie respectate conditiile de
baz4 ale securitatji personale de lucru, totodata cu cele de mai jos, cu scopul de a nu fi electrocutat si evitarea
leziunilor. Inainte de a exploata prezentul utilaj se recomanda sa cititi prezenta instructiune si sa o pastrati
pentru viitor.

ATENTIE! Trebuie citite toate instructjunile de mai jos. Nerespectarea lor poate provoca electrocutarea, in-
cendiu sau leziuni corporale. Notiunea “sculd pneumaticd” repetatin prezenta instructiune se refera la toate
sculele actionate de jet de aer sub presine.

TREBUIE RSPECTATE INSTRUCTIUNILE DE MAI JOS

LReguli generale de siguranta
Inainte de a incepe sa instalatj, lucrati, reparatj, intrefineti sau sa schimbati accesoriile ori in cazul in care
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lucrati in apropierea uneltei pneumatice datoritd numarului mare de pericole, trebuie s cititi si sd intelegeti in-
structiunile de sigurantd. In cazul in care nu realizatj aceste activitéti se poate ajunge la rani grave. Instalarea,
ajustarea si montajul uneltei pneumatice pot fi executate doar de persoane calificate si instruite. Nu modificafi
unealta pneumatica. Modificarile pot reduce eficacitatea si nivelul de siguranta si de asemenea pot creste
riscul la care este expus operatorul uneltei. Nu aruncati instructiunile de sigurantd, trebuie sa le transmiteti
operatorului uneltei. Nu utilizati unealta pneumatica, in cazul in care este avariatd. Unealta trebuie inspectata
periodic pentru a descoperi vizibilitatea informatjilor cerute de standardul ISO 11148. Angajatorul/ utilizatorul
trebuie s& ia legatura cu producatorul pentru a schimba placuta nominala de fiecare data cand este necesar.

Pericolele legate de piesele aruncate

Defectarea piesei prelucrate, accesoriilor sau chiar a uneltei introduse pot duce la reculul piesei cu o viteza
foarte mare. Trebuie sa purtati in permanenta protectie pentru ochi rezistentd la lovituri. Nivelul de protectie
trebuie s& corespunda muncii prestate. Trebuie sa va asigurati cé obiectul prelucrat este fixat sigur.

Pericolele legate de prindere

Pericolele legate de prindere pot duce la sufocare, scalpare si/ sau ranire in cazul in care hainele largi,
bijuteriile, parul sau manusile nu se afla departe de unealta sau accesorii. Manusile pot fi prinse de colectorul
rotativ ceea ce poate duce la tdierea sau ruperea degetelor. Manusile acoperite cu cauciuc sau cele intarite
cu metal se pot prinde usor in accesoriile instalate pe colectorul uneltei. Nu purtati manusi largi sau manusi
cu degete taiate sau rupte. Nu prindetj colectorul, accesoriul sau prelungitorul cu ména. Tineti méinile departe
de colectoarele care se rotesc.

Pericolele legate de lucru

Utilizatorul uneltei isi expune mainile la pericole de genul: strivire, lovire, téiere, frecare precum si fierbinte.
Trebuie sa purtati ménusi adecvate pentru protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa
fie fizic capabili sa se descurce cu cantitatea, masa si puterea uneltei. Tinefi unealta corect. Fiti mereu pregatiti
sd va opuneti la migcarile normale precum si neasteptate si aveti ambele méaini mereu disponibile. In cazul
in care sunt necesare mijloace care absorb reactia de cuplu, se recomanda utilizarea unui brat de sustinere
acolo unde este posibil. Atunci cand nu existd aceasta posibilitate se recomanda utilizarea unor suporturi
laterale pentru uneltele simple precum si pentru cele cu maner pistolet. V& recomandam utilizarea unor bare
de reactie pentru masinile de fnsurubat la unghi. Se recomanda utilizarea unor mijloace de absorbtie a cuplului
de reactie de sus in orice caz: 4 Nm pentru uneltele simple, 10 Nm pentru uneltele cu maner pistolet, 60 Nm
pentru masinile de infiletat la unghi. Trebuie s& diminuatj presiunea de pe butonul de pornire i oprire in caz de
pana de curent. Utilizati doar agentji de gresare recomandati de producator. Degetele se pot strivi in msinile de
infiletat cu manere deschise. Nu utilizatj unealta in spatji limitate si protejati-va de strivirea mainii intre unealta
si piesa prelucratd, in special in timp ce desfiletatj.

Pericolele legate de migcari repetate

Atunci cand utilizati unealta pneumatica la lucru ce consta in miscéri repetate, operatorul este expus la dis-
confortul in zona palmelor, bratelor, umerilo, gatului si a altor parti corporale. In cazul in care utilizati unealta
pneumatica, operatorul trebuie sa aiba o pozitie confortabila care asigura asezarea corecta a talpilor si evitati
pozitiile ciudate sau cele care nu asigura echilibru. Operatorul trebuie s& schimbe pozitia in cazul in care
lucreaza mult timp, acest fapt ajuta la evitarea disconfortului i a oboselii. In cazl in care operatorul prezinta
asemenea simptome precum: disconfort durabil sau repetat, durere, durere pulsabild, furnicare, amortire,
asturime sau intepenire. Nu trebuie sa le ignore ci sa informeze angajatorul despre acest fapt si sa apeleze
la sfatul unui medic.

Pericolele cauzate de accesorii
Decuplati unealta de la sursa de alimentare inainte de a schimba unealta de prelucrare sau accesoriul in-
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trodus. Nu atingetj ajutajele sau accesoriile atunci cand unealta este in functiune, acest fapt mareste riscul de
taiere, arsuri sau de ranire in urma vibratjilor. Utilizatj accesorii si materiale de exploatare doar cu dimensiunea
si tipul recomandat de producator. Utilizatj doar ajutaje cu percutie in conditie buna, cele in stare precara sau
ajutajele fara percutie utilizate in uneltele cu percutie se pot fisura si deveni proiectile.

Pericolele legate de locul de munca

Alunecarile, impiedicérile si cazaturile sunt cauzele principale care duc la leziuni. Fiti atefj la suprafetele lune-
coase care pot aparea datorita utilizérii uneltei precum si la pericolul de impiedicare cauzat de instalatia de
aer. Procedatj prudent in mediul necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum ar fi electricitatea sau alte linii
utile. Unealta pneumatica nu este destinata pentru uz in zonele expuse la explozii si nu este izolata de con-
tactul cu energie electrica. Asigurati-va ca nu exista cabluri electrice, tevi de gaz, etc., care pot fi periculoaze
in caz de deteriorare cu unealta.

Pericolele legate de vapori si pulberi

Pulberile si vaporii cauzati de utilizarea unealtei pneumatice pot inrdutdti sandtatea (de exemplu cancer, de-
fecte congenitale, astma si/ sau iritatii ale pielii), sunt indispensabile: evaluarea riscului §i implementarea mij-
loacelor corespunzatoare de control cu referire la pericolele respective. Evaluarea riscului trebuie sa contind
impactul prafului generat la utilizarea uneltei si posibilitatea de ridicare a prafului existent. Orificiul de evacuare
a aerului trebuie indreptat astfel incat sa minimizatj ridicarea prafului in mediu prafuit. Acolo unde exista praf
sau vapori, prioritatea trebuie sa fie controlul acestora in sursa de emisie. Toate functjile integrate si acceso-
riile pentru colectarea, extragerea sau reducerea cantitatii de praf sau fum trebuie sa fie utilizate si mentinute
corect fn conformitate cu recomandarile producatorului. Folositi mijloacele de protectie a cailor respiratorii in
conformitate cu instructjunile angajatorului i conform cu cerintele de igiena si siguranta.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea, fara protectie la un nivel ridicat de zgomot poate duce la pierderea definitiva si iremediabild a
auzului precum §i la alte probleme, cum ar fi tiuitul in urechi (zumzet, fluierat, tiuit sau piuit in urechi). Eva-
luarea riscului precum si implementarea mijloacelor corespunzétoare de control cu privire la aceste pericole.
Controalele corespunzatoare care au drept scop diminuarea riscului pot include asemenea actiuni de genul:
materiale de amortizare care previn fiuitul” obiectului prelucrat. Folositi mijloace de protectie auditivd in con-
formitate cu instructjunile angajatorului precum si in conformitate cu cerintele de igiena si sigurantd. Operarea
si Intrefinerea uneltei pneumatice trebuie s fie realizaté in conformitate cu recomandarile instructiunilor de
operare, permite evitarea cresterii nivelului de zgomot inutil. In cazul in care unealta pneumatica este dotatd
cu amortizor, trebuie s& va asigurati mereu ca este montat corect atunci cand unealta este in uz. Selectatj,
intretineti i schimbati uneltele uzate conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite
evitarea cresterii inutile a zgomotului.

Pericolul legat de vibratji

Expunerea la vibratii poate duce la afectarea definitiva a nervilor i a irigdrii antebratelor si bratelor. Tineti mai-
nile departe de prizele masinielor de infiletat. Trebuie s& va imbracati gros atunci cand lucrati la temperaturi
scézute si sa tineti mainile calde si uscate. In caz de amortire, furnicare, durere sau albire a pielii degetelor
si mainilor, incetati sa utilizati unealta pneumaticd, apoi informati angajatorul si apelatj la sfatul unui medic.
Operarea si intretinerea uneltei pneumatice conform cu recomandérile instructiunilor de utilizare, permite
evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratji. Nu utilizati ajutaje uzate sau nepotrivite deoarece acest fapt
poate duce la cresterea nivelului de vibratji. Selectat, intretineti si schimbati uneltele introduse uzate conform
recomanddrilor din instructiunile de utilizare. Acest fapt permite evitarea cresterii inutile a nivelului de vibratji.
Acolo unde este posibil trebuie sa montatj o piesa de protectie. In cazul in care este posibil trebuie sa sprijiniti
greutatea pe un suport, instrument de tensionare sau de echilibrare. Prindeti usor dar sigur unealta, luand in
evidenta fortele necesare de reactie, deoarece pericolul ce provine de la vibratii este de obicei mai mare atunci
cand forta de prindere este mai mare.
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Instructiuni aditionale de siguranta referitoare la uneltele pneumatice
Aerul sub presiune poate provoca rani grave:
- decuplati mereu fluxul de aer, eliminati aerul sub presiune din furtun si decuplati unealta de la sursa de aer
cand: nu este utilizatd, inainte de schimbarea accesoriilor sau la efectuarea reparatjilor;
- nu indreptati niciodatd aerul spre dumneavoastra sau oricine altcineva.
Lovirea cu furtunul poate provoca rani grave. Trebuie s& verificati mereu daca furtunurile si accesoriile nu sunt
deteriorate sau daca nu joaca. Aerul rece trebuie Tndreptat departe de méini. Nu utilizati conectorul rapid la
orificiul de intrare in unealta cu percutie si cu aer-hidraulica. Utilizati conectori filetati efectuati din otel célit (sau
material cu rezistenta similard). De fiecare datd cand sunt utilizate conexiuni filetate universale (conexiuni cu
carlig, trebuie sa utilizati bolturi si conectori de protejare si pentru a preveni posibilitatea de deteriorare a cone-
xiunilor intre furtunuri precum si intre furtun si unealta. Nu depasiti presiunea maxima indicatd a aerului pentru
unealta. Presiunea aerului are importanta critica pentru siguranté si influenteazé randamentul in sistemele cu
cuplu rotativ ajustabil si unelte cu rotatji continue. In acest caz trebuie sé se respecte cerintele privitoare la
lungime si diametrul furtunului. Nu trageti de furtun pentru a transporta unealta.

CONDITII DE EXPLOATARE

Trebuie verificat, daca sursa de aer comprimat perimte producerea presiuii de lucru corespunzatoare, cét va
asigura debitul de aer necesar. In cazul in care presiunea este prea mare trebuie adaptat reductor cat si supa-
pa de siguranta. Scula pneumatica trebuie sa fie alimentata prin intermediul filtrului si lubrefiantului. Asigurand
in acest caz aer curat si umezit cu ulei.

Totdeauna, nainte de fiecare utilizare, trebuie verificat filtrul si eventual curdtat sau competat nivelul uleiului in
gresor. Asigurand in acest mod exploatatia corespunzatoare a sculei prelungind totodata durabilitatea ei.
Contrafisa transversala trebuie ajustata la intrebuintarea respectiva.

Intrebuintand dispozitive de prindere suplimentare sau suporti ajutatori, trebuie sate asiguri, ca utilajul este
fixat corect si sigur.

Trebuie sa ai o atitudine corespunzatoare care va permite combatarea miscarii normale sau neasteptate a
sculei intrebuintate, provocatd de momentul de rotatjie.

Este interzisa aproprierea mainilor cat si a altor pérti corporale in raza actionare a contrafisei transversale,
deoarece este amenintarea suferirii leziunilor grave. Sculele ajutatoare utilizate, trebuie sa fie adaptabile la
lucru cu utilaj pneumatic. Sculele ajutétoare trebuie sé fie eficace, curate si nedefectate, iar dimensiune lor sa
corespunda cu dimensiunea antrenorului. Este interzisa prefacerea cheilor sau a antrenorului.

UTILIZAREA UTILAJULUI

Totdeauna, inainte de utilizarea utilajului trebuie s& te asiguri cd, nici un element al sistemului pneumatic nu
este defectat. In cazul constatatarii a oricarui fel de defect, fara intarziere, elementul defectat trebuie neaparat
inlocuit cu altul nou féra defect.

Inainte de utilizarea sistemului pneumatic, trebuie uscata umezeala condensata in interiorul sculei, in com-

presor si conducte.

Atasarea sculei la sistemul pneumatic

Figura arata felul recomandat cum trebuie atasata scula la sistemul pneumatic. Felul aratat asigura folosirea
efectiva a sculei, totodata prelungirea durabilitatii sculei.

In orificiul de intrarea aerului, da drumul la cateva picaturi de ulei cu vizcozitateaSAE 10.

La filetul orificiului de intrarea aerului se ingureubeaza tare si sigur piesa de racordare cu tubul de alimentare
cu aer.(ll)

Pe dispozitivul de prindere (pe antrenor) trebuie fixat capatul corespunzator. La lucrul cu scule pneumatice
intrebuintati doar echipament adaptabil la lucru cu scule percutante.

Ajusteazd directia de rotire corespunzétoare. Litera F aratd ca rotatjile sunt in aceias directie cum merg acele
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cesului, Litera R - rotatji contrare mersului acelor de ceas.
Acolo unde este posibil regleaza presiunea (momentul de rotatie).
Se leagd utilajul la sistemul pneumatic intrbuintand furtun cu diametrul interior de 3/8”. Asigura-te, ca rezisten-
ta furtunului nu este mai mica de 1,38 Mpa.(Ill)
Porneste scula pe timp de cateva secunde, pentru a te convinge ca nu apar nici un fel de sunete sau vibratji.

Lucrul cu chei tubulare percutante

Inainte de a insuruba cu cheia surub sau piulita, surubul sau piulita trebuie intdi ingurubate cu ména pe filetul
respectiv (vre-o doud spire).

Asiugura-te cd ai ales bine dimensiunea cheiei tubulare pentru ingurubarea sau desurubarea elementului
respectiv. Dimensiunile rdu alese, in consecinta pot distruge atét cheia cét si piulita sau surubul.

Ingurubarea si desurbarea

Regleazd presiunea in sistemul pneumatic in asa fel incat s& nu depaseasca valoarea maxima pentru scula
respectiva.

Ajusteazectia de rotire corespunzatoare (F - ingurubarea, R- desurubarea), céat si momentul de rotatie. (V)
Pe antrenorul sculei monteaza cheia tubulara corespunzatoare. (IV)

Ataseaza cheia la sistemul pneumatic.

Pune cheia cu capatul montat pe elementul de desurubat sau de insurubat.

Apasa treptat asupra tragaciului sculei.

Duprminarea lucrului se demonteaza sistemul pneumatic iar scula trebuie conservata.

INTRETINEREA

Curatind scula, nu intrebuinta nici odata benzing, solventi, sau alt fel de lichide inflamabile. Vaporii se pot
aprinde, provocand explozia sculei si in consecinta leziuni grave.

Solventii intrebuintati la curatirea dispozitivului de prinderea (fixarea) sculei ajutdtoare si a carcasei pot imuia
garniturile de etansare.

Inainte de a incepe lucrul cu scula, ea trebuie bine uscata.

In cazul in care vei constata orice fel de neregularitati in functionarea utilajului, imediat trebuie detasat dela
sistemul pneumatic.

Toate elementele sistemului pneumatic trebuie sa fie asigurate impotriva murdariilor. Murdariile, care s-ar gasi
in sistemul pneumatic pot distruge utilajul si alte elemente ale sistemului pneumatic.

Conservarea utiljului inainte de fiecare utilizare

Se detaseaza utilajul dela sistemul pneumatic.

Inainte de fiecare utilizare, in orificiul de intrarea aerului, trebuie introdusa o cantitate mica de lichid de conser-
vare (de ex. WD-40).

Ataseaza utilajul la istemul pneumatic si porneste-I pe timp de 30 de secunde. In acest timp lichidul de conser-
vare intrd in interiorul utilajului, curatind- ul.

Din nou trebuie deatasat dela sistemul pneumatic.

Prin orificiul de intrarea aerului §i in oroficile destinate pentru ungere, trebuie dat drumul la o micd cantitate de
ulei SAE 10, destinat pentru conservarea utilajelor pneumatice.

Ataseaza utilaju si porneste-I pe scurt timp.

Atentie! WD-40 nu poate servi ca ulei specific de ungere.

Surplusul de ulei, care a iesit prin orificiile de iegire, trebuie sters. Uleiul nesters poate defecta etansarile
utilajului.

Alte actiuni de conservare
Inainte de fiecare utilizare se recomanda sa verifici utilajul, daca vre-un element nu a fost cumva defectat.
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Antrenorul, dispozitivele de fixare si axul trebuie intretinute curate.
Se recomands, ca la fiecare 6 luni, sau dupa 100 de ore de functionare, utilajul trebuie incredintat unui atelier
de specialitate autorizat spre a fi revizuit. Dacé utilajul afost utilizat fara respectarea recomandarilor referitor
la sistemul de alimentare cu aer, trebui dat la revizuit mai des.

Eliminarea defectelor

Imediat, dupd aparitia oricarui fel de defect, utilizarea trebuie ntreruptd. Utilizarea utilajului cu defect poate
provoca leziuni. Orice reparatie sau schimbarew a elementelor utilajului, trebuie sa fie efectuate de persoane
calificate in acest domeniu la atelier de specialitate.

Deranjamentul Posilibitatea eliminarii

In orificiul de intrarea aerului, d& drumul la o micé cantitate de ulei WD-40. Porneste utilajul
Utilajul are rotatiile prea mici | pe timp de cateva secunde. Este posibil ca paletele sa se lipeasca de rotor. Pornrste din
sau nu porneste deloc nou utilajul dar doar pe timp de 30 de secunde. Unge utilajul cu o micé titate de ulei. Atentjie!
Excesul de ulei poate micgora puerea utilajului. In acest caz trebuie curatata actiarea.

Compresorul nu asigura cantitatea necesara de aer. Utilajul porneste datoritd presiunii
aerului din rezervor. Compresorul nu reuseste s completeze lipsa pii aerului din rezervor.
Utilajul trebuie actiat de un comprsor cu debit mai mare.

Utilajul porneste iar apoi
incetineste mesul

Trebuie sa te asiguri ca furtunele au diametrul interior de cel putin 3/8”. Verifica ajustarea
Putere insuficientd presiunii, dacste pusa pe valoarea maxima. Asigura-te ca utilajul este corect curatat. In cazul
lipsei de rezultate pozitive, utilajul trebuie dat la reparat.

Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si
scuturile de exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa
uscata neantrebuintand mijloace chimice si lichide curatatoare.

Sculele uzate sunt materiale de recuperat — nu este permis de ale arunca la gunoiul de casd, deoarece contin
substante periculoase pentru sandtatea oamenilor cat si pentru mediu!. Va rugam sa ajutati activ la admini-
strarea economicd a resurselor naturale cat §i la protejarea mediului natural, predand utilajul uzat spre a fi
recuperat de catre intreprinderile corespunzatoare. Cu scopul de a evita cantitatea deseurilor de debitare, este
necesara utilizarea lor din nou, dar dupa ce vor fi recuperate prin reciclare sau in alt mod.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica es una herramienta alimentada con aire comprimido con una presién adecuada. Llaves
instaladas permiten apretar y aflojar tornillos, especialmente donde un momento giratorio alto es requerido.
Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafios ocasionados por la herramienta si no se
observan las reglas de seguridad y las recomendaciones del presente manual. Si la herramienta no se usa
acorde a su proposito, el usuario pierde también todos los derechos de garantia.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La llave neumatica esta equipada con un conector para conectarla al sistema neumatico.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medicion Valor
Numero de catalogo YT-09515
Longitud [mm] 130
Peso [ka] 1,3
Didmetro del conector del aire (PT) ["/ mm] 1416,3
Didmetro de la manguera de alimentacion de aire (interno) ["/ mm] 3/8/10
Rotaciones [min] 10 000
Momento giratorio méximo [Nm] 1200
Dimension del conductor [" /' mm] 102112,7
Presion de trabajo maxima [MPa] 0,63
Flujo del aire requerido [I/min] 142
Presion acustica (ISO 15744) [dB(A)] 87,010
Energia acstica (ISO 15744) [dB(A)] 940+2,0
Vibraciones (ISO 28927-2) [m/s?] 9409

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

{ATENCION! Durante el trabajo con una herramienta neumética, se recomienda observar siempre las normas
fundamentales de seguridad de trabajo, también las especificadas en el presente documento, con vista a
reducir el riesgo de incendio, el choque eléctrico y lesiones.

Antes de empezar el trabajo, lea todas las instrucciones y guérdelas.

{ATENCION! Lea todas las instrucciones especificadas en el presente documento. En el caso de que no
se observen, el usuario corre el riesgo del choque eléctrico, incendio o lesiones. La nocién de ,herramienta
neumatica” aplicado en las instrucciones se refiere a todas las herramientas alimentadas con aire comprimido
bajo presion adecuada.
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OBSERVENSE LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES

Reglas generales de seguridad

Antes de proceder a realizar la instalacion, el trabajo, las reparaciones, el mantenimiento o el cambio de acce-
sorios, 0 en el caso de trabajar cerca de una herramienta neumética, debido a numerosos peligros, es menester
leer y comprender las instrucciones de seguridad. En el caso de que no se realicen las acciones mencionadas,
el usuario corre el riesgo de lesiones graves. Instalacion, ajustes y montaje de herramientas neuméticas deben
ser realizados Unicamente por personal preparado y entrenado. No modifique herramientas neumaticas. Mo-
dificaciones pueden reducir la efectividad y el nivel de seguridad, asi como incrementar el riesgo que corre el
operador de la herramienta. No tire las instrucciones de seguridad y proporcionelas al operador de la herramien-
ta. No use la herramienta neumatica, si esta estropeada. La herramienta debe inspeccionarse periédicamente
para asegurar la visibilidad de las informaciones requeridas en la norma ISO 11148. El empleador/usuario debe
comunicarse con el fabricante para reemplazar la placa de caracteristicas siempre cuando sea necesario.

Peligros relacionados con elementos expulsados

Deterioro del objeto procesado, de los accesorios o incluso de una herramienta reemplazable puede causar
que las partes sean expulsadas con gran velocidad. Es menester siempre usar una proteccion de la vista, que
sea resistente a impactos. El grado de proteccion debe seleccionarse de acuerdo con el trabajo realizado.
Asegurese que el objeto procesado esté sujetado de una forma que no implique peligros.

Peligros relacionados con enmarafiamiento

Peligros relacionados con enmarafiamiento pueden causar ahogamiento, escalpamiento y/o lesiones en el
caso de que ropa holgada, bisuteria, cabello o guantes no se mantengan lejos de la herramienta o los acce-
sorios. Guantes pueden enmarafarse en el recogedor que esté girando y cortar o romper los dedos. Guantes
cubiertos con caucho o guantes reforzados con metal pueden facilmente enmarafiarse en las herramientas
reemplazables instaladas en el recogedor de la herramienta. No use guantes holgados o guantes con dedos
recortados o deshilachados. No agarre nunca el recogedor, las herramientas reemplazables o la extension
del recogedor. Mantenga las manos lejos de recogedores que estan girando.

Peligros relacionados con el trabajo

El uso de la herramienta puede implicar peligros para las manos del operador, como: aplastamiento, golpes,
amputacion, raspaduras o calor. Para proteger las manos es menester usar guantes adecuados. El operador
y el personal de mantenimiento deben ser fisicamente capaces de resistir la cantidad, la masa y el poder de
la herramienta. Sujete la herramienta de la manera adecuada. Mantenga la capacidad de resistir movimientos
normales o inesperados de la herramienta y tenga siempre las dos manos disponibles. En el caso de que
sea necesario aplicar medios de absorcién del momento de rotacion de la reaccion, se recomienda usar el
brazo de sujecion donde sea posible. En el caso de que no exista tal posibilidad, se recomienda usar mangos
laterales para herramientas rectas y herramientas con mango de pistola. Se recomienda usar barras de
reaccion para destornilladores de mango acodado. En todo caso se recomienda usar medios de absorcion
del momento rotacion de la reaccion que exceda: 4 Nm para herramientas rectas, 10 Nm para herramientas
con mango de pistola, 60 Nm para destornilladores de mango acodado. Suelte el activador en el caso de
interrupciones del suministro de la energia. Use solamente lubricantes recomendados por el fabricante. De-
dos pueden ser aplastados en destornilladores con cucharas de mordazas abiertas. No use la herramienta
en espacios reducidos y evitar que las manos sean aplastadas entre la herramienta y el objeto procesado,
especialmente durante destornillamiento.

Peligros relacionados con movimientos repetidos

Usando la herramienta neumética para trabajos que impliquen movimientos repetidos, el operador esté ex-
puesto a padecer incomodidades de las manos, los hombros, los brazos, el cuello u otras partes del cuerpo.
En el caso de usar herramientas neumaticas, el operador debe asumir una posicién cémoda que garantice la
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posicion de los pies, y evitar posiciones extrafias que no garanticen su equilibrio. El operador debe cambiar de
posicién durante un trabajo largo, lo cual le permitira evitar incomodidad y cansancio. Si el operador padece
tales sintomas como dolor o incomodidad continua o repetida, dolor pulsante, hormigueo, adormecimiento,
ardor o rigidez, no debe ignorarlos sino informar a su empleador y consultarlos con un médico.

Peligros relacionados con accesorios

Desconecte la herramienta de la fuente de alimentacion antes de reemplazar la herramienta reemplazable o los
accesorios. No toque la herramienta reemplazable o los accesorios durante el trabajo, lo cual podria incrementar
el riesgo de cortes, quemaduras o lesiones debido a la vibracién. Use accesorios y materiales de trabajo Unica-
mente de las dimensiones y de los tipos recomendados por el fabricante. Use solamente herramientas reempla-
zables de percusion en buenas condiciones. Herramientas reemplazables en malas condiciones o herramientas
reemplazables que no sean de percusion pueden romperse y convertir en proyectiles.

Peligros relacionados con el lugar de trabajo

Resbalamientos, tropezones y caidas son las principales causas de lesiones. Evite superficies resbalosas
durante el trabajo con la herramienta y los peligros que puedan causar tropezones debido al sistema de aire.
En lugares desconocidos proceda con cuidado. Pueden existir peligros latentes, como la electricidad u otras
lineas de servicio. Las herramientas neumaticas no se han disefiado para usarse en atmésferas explosivas y
no estan aisladas del contacto con energia eléctrica. Asegurese que no existen ningunos conductores eléctri-
cos, tubos de gas, etc., que impliquen algun peligro en el caso de que la herramienta los estropee.

Peligros relacionados con vapores y polvos

Polvo y vapores generados durante el trabajo con la herramienta neumatica pueden deteriorar el estado de
la salud (causando por ejemplo cancer, defectos congénitos, asma y/o inflamaciones de la piel). Es menester
evaluar el riesgo e implementar medios adecuados de control en cuanto a dichos peligros. La evaluacion del
riesgo debe incluir la influencia del polvo generado por la herramienta y la posibilidad de levantar del polvo
existente. La salida del aire debe posicionarse para minimizar el levantamiento de polvo en un ambiente
polvoriento. Donde se generan polvos o vapores, su control en la fuente de emision debe ser una prioridad.
Todas las funciones integradas y el equipo para recoger, extraer o reducir el nivel de polvo o humo deben
usarse correctamente y mantenerse de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Use aparatos de
proteccion de las vias respiratorias de acuerdo con las instrucciones del empleador y con los requisitos de
seguridad e higiene.

Peligro relacionado con el ruido

Exposicion, sin proteccion, a altos niveles de ruido puede ser causa de una permanente e irreversible pérdida
del oido y otros problemas, como ruido en los oidos (zumbido o retintin de los oidos). Es menester realizar
una evaluacién del riesgo e implementar adecuadas medidas de control en cuanto a dichos peligros. Ade-
cuados controles para disminuir el riesgo pueden incluir tales acciones como: materiales silenciadores que
impidan el ,zumbido” del objeto procesado. Use protectores del oido de acuerdo con las instrucciones del
empleador y con los requerimientos de higiene y seguridad. El manejo y mantenimiento de la herramienta
neumética debe realizarse de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un incremento
innecesario del nivel de ruido. Si la herramienta neumatica tiene un silenciador, siempre asegurese que esta
instalado correctamente durante el uso de la herramienta. Seleccione, mantenga y reemplace herramientas
reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitird evitar un incremento
innecesario del ruido.

Peligro relacionado con vibracion

Exposicién a la vibracion puede ser causa del dafio permanente de los nervios, impidiendo aflujo correcto
de la sangre a las manos y a los hombros. Mantenga las manos lejos de los asientos de destornilladores.
Use prendas abrigadoras durante el trabajo en bajas temperaturas y mantenga las manos célidas y secas.
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En el caso de adormecimiento, hormigueo, dolor o emblanquecimiento de la piel de los dedos y las manos,
interrumpa el trabajo con la herramienta neumética, y luego informe al empleador y consulte a un médico. El
uso y el mantenimiento de la herramienta neumatica de acuerdo con las instrucciones del manual permitiran
evitar un incremento innecesario del nivel de vibracion. No use herramientas reemplazables gastadas o inco-
rrectas, lo cual podria incrementar significantemente el nivel de vibracion. Seleccione, mantenga y reemplace
herramientas reemplazables gastadas de acuerdo con las instrucciones del manual, lo cual permitira evitar un
incremento innecesario del nivel de vibracion. Donde sea necesario debe usarse una proteccion. Cuando sea
posible apoye la herramienta en un montante, tensor o un equivalente. Sostenga la herramienta de una forma
suave pero segura, tomando en cuenta las fuerzas requeridas de reaccion, pues el peligro relacionado con la
vibracion es por lo general mas alto mientras mas fuerte se sostenga la herramienta.

Adicionales instrucciones de seguridad para herramientas neumaticas

Aire comprimido puede causar lesiones graves:

- es menester siempre desconectar la conduccion del aire, liberar la presion de aire en la manguera y desco-
nectar la herramienta de la conduccion del aire, cuando: la herramienta no es usada, antes de reemplazar los
accesorios 0 antes de cualquier reparacion;

- jamés dirija el aire hacia si mismo o hacia cualquier otra persona.

Golpes de la manguera pueden causar lesiones graves. Es menester siempre asegurarse que las mangueras
y los enchufes no estan estropeados o flojos. Aire frio debe dirigirse lejos de las manos. No use conectores
rapidos en la entrada de las herramientas de percusion ni los conectores aéreo-hidraulicos. Use conectores
de rosca de acero templado (o material de una resistencia parecida). Cada vez que se empleen conectores
universales enroscados (conexiones de diente), es menester usar mandriles de proteccion y conectores de
proteccion para evitar dafios de las conexiones entre las mangueras y entre la manguera y la herramienta. No
exceda la presion maxima del aire indicada para la herramienta. La presion del aire es un factor critico para la
seguridad e influye en la eficiencia de los sistemas con momento de rotacion ajustable y de las herramientas
con rotacién continua. En tales casos deben respetarse las indicaciones referentes a la longitud y el didametro
de las mangueras. Nunca cargue la herramienta, agarrandola por la manguera.

CONDICIONES DE USO

Asegurese que la fuente del aire comprimido permite generar presion de trabajo adecuada y flujo del aire
apropiado. En el caso de una presion del aire de alimentacién demasiado alta, use el reductor con una val-
vula de seguridad. La herramienta neumatica debe alimentarse a través del sistema del filtro y lubricador, lo
cual garantizara la limpieza y lubricacion del aire con aceite. Las condiciones del filtro y del lubricador deben
examinarse antes de cada uso y hay que limpiar el filtro y llenar el lubricador con aceite, si resulta necesario,
lo cual garantizara el uso adecuado de la herramienta y prolongara su funcionamiento.

Hay que adaptar correctamente la palanca de reaccion para cada uso concreto.

En el caso de que se usen otras agarraderas y soportes, asegurese que la herramienta ha sido sujetada
fuerte y seguro.

Adopte una posicién adecuada que le permita neutralizar movimientos normales o inesperados de la herra-
mienta que pueden ser causadas por el momento giratorio.

No ponga las manos y otras partes del cuerpo dentro del alcance de la palanca de reaccion, lo que puede
causar el riesgo de sufrir lesiones graves.

Llaves tubulares y otras herramientas deben ser disenadas para el trabajo con herramientas neumaticas. Las
herramientas deben estar en buen estado técnico, limpias y sin defectos y su tamaro debe ser adecuado para
el tamano de las entradas de las llaves.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese que ningln elemento del sistema neumético esta danado. Si

MANUAL ORIGILNAL —



ES
se detectan defectos, los elementos estropeados deben reemplazarse con nuevos y sin defectos.
Antes de cada uso del sistema neumatico hay que eliminar la humedad condensada en el interior de la
herramienta, el compresor y los conductos.

Conexion de la herramienta al sistema neumético
El dibujo muestra la manera mas recomendada de conectar la herramienta al sistema neumatico. La manera
demostrada garantizara el uso mas efectivo de la herramienta y prolongara su durabilidad.

Ponga unas gotas del aceite SAE 10 en la entrada del aire.

En la rosca de la entrada de aire instale de una forma segura una terminal apropiada que permita la conexion
de la manguera de alimentacion de aire. (I1)

En el conductor de la herramienta instale una terminal adecuada. Para trabajos con herramientas neuma-
ticas use solo equipos disefiado para trabajos con herramientas de percusion.

Ajuste la direccion deseada de giro. La letra F significa rotaciones en la direccién de manecillas del reloj, la
letra R — rotaciones en la direccion opuesta a la direccion de manecillas del reloj.

Cuando sea posible, ajuste la presién (el momento giratorio).

Conecte la herramienta al sistema neumatico usando una manguera del didametro interno 3/8”. Asegurese que
la resistencia de la manguera es al menos de 1,38MPa. (Ill)

Ponga la herramienta en marcha por unos segundos, asegurandose que no emite ningunos ruidos sospe-
chosos o vibraciones.

Trabajos con llaves tubulares de percusion

Antes de remover el tornillo o la tuerca con una llave, ponga manualmente el tornillo o la tuerca sobre la rosca
(al menos dos giros). Asegurese que el tamario de la llave tubular fue elegido correctamente para el elemento
instalado o desinstalado. Tamanos incorrectos pueden estropear la llave y el tornillo o la tuerca.

Aflojar o apretar elementos

Ajuste la presion en el sistema neumético para que no exceda el valor méaximo para la herramienta.

Ajustar la direccién de giro adecuada para la herramienta (F - apretar, R - aflojar), y el momento giratorio
adecuado. (V)

En el conductor de la herramienta instale la llave tubular adecuada. (IV)

Conecte la llave al sistema neumatico.

Coloque la llave en el elemento que va a ser apretado o aflojado.

Oprima graduaimente el gatillo de la herramienta.

Después de haber terminado el trabajo desmantele el sistema neumatico y aimacene la herramienta.

MANTENIMIENTO

No use nunca gasolina, disolventes u otras sustancias inflamables. Los vapores pueden incendiarse causan-
do la explosién de la herramienta y lesiones graves.

Disolventes que se usen para limpiar la agarradera de la herramienta y su armazon pueden causar que se
danen las juntas de la maquina. Seque la herramienta antes de que empiece a trabajar.

Si se detectan irregularidades en el funcionamiento de la herramienta, hay que desconectarla inmediatamente
del sistema neumatico.

Todos los elementos del sistema neumético deben ser protegidos de la contaminacion. contaminacion en el
sistema neumético puede estropear la herramienta y otros elementos del sistema neumético.

Mantenimiento de la herramienta antes de cada uso

Desconecte la herramienta del sistema neumatico.
Antes de cada uso, aplique una pequena cantidad del liquido de mantenimiento (por ejemplo, WD-40) a
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través de la entrada de aire.
Conecte la herramienta al sistema neumético y pongala en marcha por aproximadamente 30 segundos. Esto
permitira distribuir el liquido de mantenimiento en el interior de la herramienta y limpiarla.
Desconecte la herramienta de nuevo del sistema neumatico.
Aplique una pequena cantidad del aceite SAE 10 a través de la entrada de aire y a través de las entradas
disenadas para este propdsito. Se recomienda usar aceite SAE 10 disenado para herramientas neumaticas.
Conecte la herramienta y pongala en marcha por un momento.
jAtencion! WD-40 no puede usarse como el aceite lubricante.
Elimine exceso del aceite que haya salido por los agujeros. Si deja el aceite puede causar daros a la he-
rramienta.

Otras acciones de mantenimiento

Antes de cada uso de la herramienta, asegurese si en la herramienta no hay ninguna evidencia de que esté
estropeada. Los conductores, las agarraderas y los husos deben mantenerse limpios.

Cada seis meses, o cada 100 horas de funcionamiento, la herramienta debe ser examinada por personal
capacitado en un taller. Si la herramienta se usaba sin aplicar el sistema recomendado de alimentacion de
aire, hay que aumentar la frecuencia con la que se examina la herramienta.

Eliminacién de defectos

Deje de usar la herramienta de inmediato si se detecta cualquier defecto. Trabajo con una herramienta de-
fectuosa puede causar lesiones. Todas las reparaciones o reemplazo de elementos de la herramienta deben
hacerse en un taller autorizado por personal capacitado.

Defecto Posible solucion

Aplique una cantidad pequenia de WD-40 a través de la entrada de aire. Ponga la herramienta
La herramienta tiene en marcha por unos segundos. Es posible que las laminas se hayan pegado al rotor. Ponga
rotaciones demasiado la herramienta en marcha por aproximadamente 30 segundos. Lubrique la herramienta con
lentas o no se activa una cantidad pequena de aceite. jAtencion! Exceso de aceite puede afectar la energia de la

herramienta. En tal caso, se debe limpiar el motor.

El compresor no garantiza la alimentacion suficiente de aire. La herramienta se prende con
el aire almacenado en el tanque del compresor. Mientras el tanque se esta vaciando, el
compresor no es capaz de rellenarlo. Conecte la herramienta a un compresor mas eficiente.

La herramienta se activa
pero después desacelera

Asegurese que el didmetro interno de las mangueras es al menos 3/8". Revise el ajuste de la
Insuficiente energia presion — debe ser el valor méximo. Asegurese que la herramienta esta limpia y lubricada. Si
no consigue resultados, mande la herramienta a un taller autorizado para su reparacion.

Habiendo terminado el trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacién, interruptores,
el mango adicional y los protectores con aire comprimido (cuya presién de debe exceder 0,3 MPa) con una
brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos limpiadores. Limpie las herramientas y los
mangos con un trapo seco y limpio.

Herramientas usadas son materiales reciclables — se prohibe desecharlas junto con los desechos domésti-
€0s, ya que contienen sustancias peligrosas para la saludo humana y el medio ambiente! Le rogamos que
participe activamente en el manejo econdmico de los recursos naturales y la proteccion del medio ambiente
enviando herramientas usadas a un punto de almacenamiento de estas. Con tal de limitar la cantidad de los
desechos, es menester reciclarlos.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

La clé & choc pneumatique est un outil qui fournit de I'air comprimé a la bonne pression. A l'aide de clés
a douilles placées sur le support carré, il est possible de serrer et de dévisser les boulons, en particulier
lorsqu'un couple de serrage élevé est requis. Pour que I'appareil fonctionne bien, de maniere fiable et sdre il
convient d'utiliser correctement I'outil, c’est pourquoi il faut :

Lire et conserver ce manuel avant d’utiliser le produit.

Le fournisseur ne peut étre tenu responsable de tout dommage ou blessure résultant de I'utilisation de I'outil
contraire a son objectif, du non respect des consignes de sécurité et des recommandations de ce manuel.
L'utilisation de l'outil a des fins autres que celles auxquelles il était destiné annulera également la garantie de
['utilisateur et les droits de I'utilisateur en vertu du contrat.

EQUIPEMENT

La clé est équipée d'un connecteur qui permet de la connecter & un systéme pneumatique.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
Référence catalogue YT-09515
Longueur [mm] 130
Poids [kg] 13
Diamétre du connecteur d'air (PT) [mm/"] 1/416,3
Diametre du tuyau flexible d'air (intérieur) [mm/"] 3/8/10
Nombre de tours [min”'] 10 000
Couple maximal [Nm] 1200
Taille du support carré [mm /"] 12112,7
Pression de fonctionnement maximale [MPa] 0,63
Pression de fonctionnement recommandée [MPa] 142
Débit d'air requis (a 0,63 MPa) [I/ min] 87,010
Pression acoustique L , (ISO 15744) [dB(A)] 94,0£2,0
Puissance acoustique L , (1SO 15744) [dB(A)] 94+09
Vibration (ISO 28927-2) [m/s?] 547+15

CONDITIONS GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT ! Lorsque vous utilisez un outil pneumatique, il est recommandé de toujours respecter les
précautions de sécurité de base, y compris celles énumérées ci-dessous, afin de réduire les risques d'incen-
die, d’électrocution et de blessures.

Lire et conserver ce manuel avant d'utiliser cet outil.

ATTENTION ! Lire toutes les instructions suivantes. Le non-respect de cette consigne peut entrainer un

choc électrique, un incendie ou des blessures corporelles. Le terme « outil pneumatique » utilisé dans ces
instructions se réfere a tous les outils qui sont pressurisés par un flux dair comprimé a la pression correcte.
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SUIVRE LES INSTRUCTIONS CI-DESSOUS

Regles générales de sécurité

Lire et comprendre les consignes de sécurité avant de commencer l'installation, I'utilisation, la réparation,
I'entretien et la modification des accessoires ou lorsque vous travaillez a proximité d’un outil pneumatique en
raison de risques multiples. Le non-respect de cette consigne peut entrainer des blessures graves. Linstalla-
tion, le réglage et le montage des outils pneumatiques ne doivent étre effectués que par du personnel qualifié
et formé. Ne pas modifier I'outil pneumatique. Les modifications peuvent réduire I'efficacité et la sécurité et
augmenter le risque pour I'opérateur de I'outil. Ne pas jeter le manuel de sécurité, il doit étre remis a I'opéra-
teur de 'outil. Ne pas utiliser I'outil pneumatique s'il est endommagé. L'outil doit étre inspecté périodiquement
pour vérifier la visibilité des données exigée par la norme ISO 11148. L'employeur / utilisateur doit contacter le
fabricant pour remplacer la plaque signalétique au besoin.

Dangers liés aux piéces éjectées

Des dommages a la piéce a usiner, aux accessoires ou méme a l'outil insérable peuvent entrainer I'éjection
de pieces a des vitesses élevées. Toujours utiliser une protection oculaire résistante aux chocs. Le degré
de protection doit étre choisi en fonction du travail effectué. S'assurer que la piéce a usiner est bien serrée.
Dangers liés a I'enchevétrement

Le risque liés a 'enchevétrement peut causer I'étouffement, le scalpement et/ou des blessures si des véte-
ments amples, des bijoux, des cheveux ou des gants ne sont pas tenus a 'écart de I'outil ou des accessoires.
Les gants peuvent étre emmélés par un support carré rotatif et peuvent couper ou casser les doigts. Les
gants recouverts de caoutchouc ou les gants renforcés de métal peuvent étre facilement enchevétrés avec
les attaches installées sur le support carré de l'outil. Ne pas porter de gants amples ou des gants avec des
doigts coupés ou effilochés. Ne jamais tenir le support carré, I'embout ou I'extension du support. Tenir les
mains loin des supports carrés rotatifs.

Dangers professionnels

L'utilisation de l'outil peut exposer les mains de 'opérateur a des risques tels que I'écrasement, l'mpact,
la coupe, I'abrasion et la chaleur. Porter des gants appropriés pour protéger les mains. L'opérateur et le
personnel de maintenance doivent étre physiquement capables de faire face a la quantité, au poids et a la
puissance de I'outil. Tenir I'outil correctement. Rester prét a résister a des mouvements normaux ou inattendus
et garder toujours les deux mains a votre disposition. Lorsque les moyens d’absorption du couple de réaction
sont requis, il est recommandé d'utiliser le bras de support la ou c'est possible. Si cela n'est pas possible,
il est toutefois conseillé d'utiliser des support latérales pour les outils droits et les outils & poignée pistolet.
Il est recommandé d'utiliser des tiges de réaction pour les tournevis angulaires. Dans tous les cas, il est
recommandé d'utiliser des moyens d'absorption du couple de réaction ci-dessus : 4 Nm pour les outils droits,
10 Nm pour les outils a poignée pistolet, 60 Nm pour les tournevis angulaires. La pression sur le dispositif
marche-arrét doit étre relachée en cas de panne de courant. Utiliser uniquement les lubrifiants recommandés
par le fabricant. Les doigts peuvent étre écrasés dans les tournevis avec des pinces ouvertes. Ne pas utiliser
les outils dans des espaces confinés et faire attention a ne pas écraser les mains entre l'outil et la piéce a
usiner, en particulier lors du dévissage.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de I'utilisation d'un outil pneumatique pour des travaux répétitifs, 'opérateur est exposé a l'inconfort des mains,
des bras, des épaules, le cou ou d'autres parties du corps. Lors de ['utilisation d'un outil pneumatique, 'opérateur
doit prendre une position confortable pour s'assurer que les pieds sont correctement positionnés et éviter les
postures étranges ou déséquilibrées. L'opérateur doit changer sa posture sur une longue période de temps pour
éviter l'inconfort et la fatigue. Sil'opérateur éprouve des symptdmes tels quinconfort persistant ou répété, douleur,
douleur lancinante, picotement, engourdissement, sensation de brdlure ou raideur, lopérateur est tenu de signaler
les symptdmes au médecin. Il ne devrait pas les ignorer, il devrait en parler a 'employeur et consulter un médecin.
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Dangers causés par les accessoires

Débrancher I'outil de I'alimentation électrique avant de remplacer I'outil insérable ou 'accessoire. Ne pas
toucher les douilles ou les accessoires pendant le fonctionnement de l'outil, car cela augmente le risque
de blessures, de brilures ou de vibrations. Ne pas utiliser les accessoires et consommables que dans les
tailles et types recommandés par le fabricant. N'utiliser que des adaptateurs a percussion en bon état ; des
adaptateurs en mauvais état ou inadaptés utilisés avec des outils a percussion peuvent se désintégrer et
devenir un projectile.

Dangers liés au travail

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les principales causes de blessures. Se méfier des sur-
faces glissantes causées par ['utilisation de I'outil, ainsi que des risques de trébuchement causés par linstal-
lation d'air. Manipuler avec précaution dans un environnement inconnu. Il peut y avoir des dangers cachés,
comme I'électricité ou d’autres lignes de services publics. L'outil pneumatique n'est pas destiné a étre utilisé
dans des atmosphéres potentiellement explosives et n’est pas isolé du contact avec 'énergie électrique. S'as-
surer qu'il n'y a pas de cables électriques, tuyaux de gaz, etc. qui pourraient causer un risque de dommages
si l'outil est utilisé avec l'outil.

Dangers liés a la vapeur et a la poussiére

La poussiére et les fumées des outils pneumatiques peuvent causer des problémes de santé (p. ex. cancer,
malformations congénitales, asthme et ou dermatite), il est nécessaire d'évaluer les risques et de mettre en
ceuvre des mesures de contréle appropriées a 'égard de ces risques. L'évaluation des risques comprend I'im-
pact de la poussiere générée par I'outil et la possibilité d'exciter la poussiére existante. La sortie d'air doit étre
orientée de maniere a réduire au minimum la production de poussiere dans un environnement poussiéreux.
Lorsque de la poussiére ou des vapeurs sont générées, la priorité devrait étre donnée a leur contréle a la
source des émissions. Toutes les fonctions et tous les équipements intégrés pour collecter, extraire ou réduire
la poussiére ou la fumée doivent étre correctement utilisés et entretenus conformément aux recommandations
du fabricant. Utiliser la protection respiratoire conformément aux instructions de 'employeur et aux exigences
en matiere d’hygiéne et de sécurité.

Pollution sonore

L'exposition a des niveaux de bruit élevés peut causer une perte auditive permanente et irréversible et
d'autres problemes tels que des acouphénes (sonnerie, bourdonnement, sifflement ou bourdonnement). Une
évaluation des risques et la mise en ceuvre de mesures de contréle appropriées pour ces risques sont né-
cessaires. Les controles appropriés visant a réduire le risque peuvent comprendre des mesures telles que
I'utilisation de matériaux silencieux pour empécher la piece a usiner de « sonner ». Utiliser les protecteurs
auditifs conformément aux instructions de I'employeur et aux exigences en matiére d’hygiene et de sécurité.
L'utilisation et I'entretien de l'outil pneumatique doivent étre effectués conformément aux instructions du ma-
nuel d'utilisation afin d'éviter 'augmentation de bruit inutile. Si I'outil pneumatique est équipé d'un silencieux,
toujours s'assurer qu'il est installé correctement lors de I'utilisation de l'outil. Sélectionner, entretenir et rem-
placer les outils insérables usés a mettre en place conformément aux instructions du manuel d'utilisation. Cela
évitera une augmentation inutile du bruit.

Danger de vibrations

L'exposition aux vibrations peut causer des dommages permanents aux nerfs et a 'approvisionnement en
sang des mains et des bras. Tenir les mains loin des douilles de tournevis. Porter des vétements chauds
lors de travail & basse température et garder les mains au chaud et au sec. En cas d’engourdissement, de
picotement, de douleur ou de décoloration des doigts ou des mains, cesser d'utiliser I'outil & air comprimé,
puis informer votre employeur et consulter un médecin. L utilisation et 'entretien de I'outil pneumatique doivent
étre effectués conformément aux instructions du manuel d'utilisation afin d'éviter 'augmentation de vibration
inutile. Ne pas utiliser de douilles usées ou mal alignées, car elles peuvent provoquer une augmentation
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significative du niveau de vibration. Sélectionner, entretenir et remplacer les outils insérables usés a mettre en
place conformément aux instructions du manuel d'utilisation. Cela évitera une augmentation inutile du niveau
de vibration. Dans la mesure du possible, un blindage devrait étre utilisé. Si possible, supporter le poids de
l'outil dans un armature, un tendeur ou I'équivalent. Tenir I'outil avec une prise en main légere mais sire, en
tenant compte des forces de réaction requises, car le risque de vibration est généralement plus élevé lorsque
la force de serrage est plus élevée.

Consignes de sécurité supplémentaires pour les outils pneumatiques

L'air sous pression peut causer des blessures graves :

- Toujours débrancher I'alimentation en air, vider le tuyau flexible de la pression d'air et débrancher l'outil de
I'alimentation en air lorsqu'il n'est pas utilisé, avant de changer d’accessoires ou d'effectuer des réparations ;
- Ne jamais pointer I'air vers soi-méme ou vers quelqu’un d'autre.

Le fait de frapper le tuyau peut entrainer des blessures graves. Vérifier toujours s'il y a des tuyaux flexibles et
des raccords endommageés ou desserrés. Tenir I'air froid a I'écart des mains. Ne pas utiliser de raccord rapide
a l'entrée de l'outil a percussion ou de l'outil hydraulique pneumatique. Utiliser des raccords filetés en acier
trempé (ou un matériau de résistance similaire). En cas d'utilisation de raccords universels vissés (raccords
de rondins), il faut utiliser des goupilles de sécurité et des connecteurs de sécurité pour éviter d'endommager
les raccords entre les tuyaux et entre le tuyau et 'outil. Ne pas dépasser la pression d’air maximale spécifiée
pour 'outil. La pression de I'air est critique pour la sécurité et affecte la performance des systémes de couple
ajustable et des outils a rotation continue. Dans ce cas, les exigences de longueur et de diamétre des tuyaux
doivent étre respectées. Ne jamais porter I'outil tout en tenant le tuyau flexible.

CONDITIONS D’EXPLOITATION

Sassurer que la source d’air comprimé produit la pression de fonctionnement correcte et que le débit d’air
requis est atteint. Si la pression d’alimentation est trop élevée, un régulateur de pression avec la vanne de
sécurité doit étre utilisé. L'outil pneumatique doit étre alimenté par et le systéme du filtre et du graisseur. Ceci
assurera que l'air est a la fois propre et humidifié avec de I'huile. Vérifier I'état du filtre et du graisseur avant
chaque utilisation et nettoyer si nécessaire le filtre ou compenser le manque d’huile dans le graisseur. Cela
garantira le bon fonctionnement de I'outil et prolongera sa durée de vie.

Lors de I'utilisation de supports ou de supports supplémentaires, s'assurer que l'outil est correctement et
solidement fixé.

Une position appropriée doit étre prise pour empécher tout mouvement normal ou inattendu de I'outil ddi au couple.
Les clés a douille et autres outils insérables utilisés doivent étre adaptés a I'utilisation d’outils pneumatiques.
Les outils attachables doivent étre fonctionnels, propres et intacts et leur taille doit étre adaptée a la taille du
support carré. |l est interdit de modifier les prises de clé ou le support carré.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant chaque utilisation de I'outil, s'assurer qu'aucun composant du systéme pneumatique n'est endomma-
gée. En cas de détection des dommages, le remplacer immédiatement par des composants neufs et intacts.
Sécher 'humidité condensée a l'intérieur de l'outil, du compresseur et du tuyau flexible avant chaque utilisa-
tion du systéme pneumatique.

Avant de commencer le travail, fixer le support supplémentaire a I'aide de quatre vis. (V1)

Raccordement de l'outil au systéme pneumatique
Le dessin montre la maniére recommandée pour connecter I'outil au systéme pneumatique. Cela garantit
I'utilisation la plus efficace de l'outil et prolonge la durée de vie de I'outil.

Insérer quelques gouttes d’huile d'une viscosité de SAE 10 dans I'entrée d'air.
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Visser fermement et solidement un embout approprié sur le filetage d’entrée d'air pour permettre le raccorde-
ment du tuyau flexible d'air. (II)
Fixer un embout approprié sur le support carré de I'outil. Pour travailler avec des outils pneumatiques,
n'utiliser que des équipements adaptés a I'utilisation d’outils a percussion.
Ajuster le sens de rotation (V). Le sens de rotation est indiqué par une fleche. Régler la pression (couple).
Connecter 'outil au systéme pneumatique a I'aide d'un tuyau flexible de 1/2”. S'assurer que le tuyau a une
résistance d'au moins 1,38 MPa. (IIl)
Démarrer ['outil pendant quelques secondes, en s'assurant qu'il 'y a pas de sons ou de vibrations suspectes.

Travail avec des clés a douilles a percussion

Avant de visser la vis ou 'écrou avec une clé, visser manuellement la vis ou I'écrou sur le filetage (au moins
deux tours). S'assurer que la clé a douille est de la bonne taille pour le composant & dévisser ou a visser. Un
dimensionnement incorrect peut endommager a la fois la clé et I'écrou ou le boulon.

Dévissage et serrage

Régler la pression dans le systéme pneumatique de maniére a ce qu'elle ne dépasse pas la valeur maximale
de l'outil.

Régler le sens de rotation correct de l'outil et le couple de serrage correct. (V)

Monter une clé a douille appropriée sur le support carré. (IV)

Raccorder la clé au systéme pneumatique.

Fixer la clé a 'aide de la douille fixée sur le composant dévissé ou vissé.

Appuyer progressivement sur la gachette de l'outil.

Une fois le travail terminé, démonter le systéme pneumatique et conserver l'outil.

ENTRETIEN

Ne jamais utiliser d'essence, de solvant ou d'autres liquides inflammables pour nettoyer l'outil. Les vapeurs
peuvent étre enflammées, provoquant une explosion et un endommagement de I'outil sérieux.

Les solvants utilisés pour nettoyer le porte-outil et le corps peut provoquer rozmigkczenie des sceaux. Soi-
gneusement sécher 'outil avant de commencer.

Dans le cas dirrégularités dans le fonctionnement des outils, vous devriez immédiatement débrancher du sys-
teme pneumatique.

Tous les composants du systéme & air doivent étre protégés contre la pollution. Contaminants qui peuvent pénétrer
dans 'air peuvent endommager l'outil et autres éléments pneumatiques.

Entretien de l'outil avant chaque utilisation

Débranchez le systéme pneumatique de l'outil.

Avant chaque utilisation pour permettre a une petite quantité de liquide conservateur (par exemple. WD-40)
par le biais de la prise d'air.

Raccorder I'outil pneumatique et fonctionner pendant environ 30 secondes. Cela va distribuer I'once liquide
conservateur a l'intérieur de l'outil et nettoyez-les.

Encore une fois, I'outil débrancher le systeme d'air.

Une petite quantité d’huile SAE 10 admettre a l'intérieur de I'outil par 'ouverture d'admission d'air et les trous
prévus a cet effet. Il est recommandé d'utiliser une huile que SAE 10 prévu pour I'entretien des outils pneuma-
tiques. Branchez l'outil et I'exécuter pendant une courte période.

Notez s'il vous plait ! WD-40 peut étre pas un lubrifiant approprié.

Powycierac huile en excés, qui déborder par les évents. Gauche I'huile peut endommager les joints.

Autre entretien
Avant chaque utilisation de I'outil, vérifiez que I'outil n'est pas visible pour toute trace de dommage. Transpor-
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teurs, brochage et I'arbre doivent étre maintenus propres.
Tous les 6 mois ou apres 100 heures d'utilisation devrait étre un outil pour examiner le personnel qualifié a
I'atelier. Si l'outil a été utilisé sans I'utilisation d'air recommandée SHF, augmenter la fréquence des outils de
maintenance.

Dépannage

Vous devriez arréter ['utilisation des outils immédiatement aprés la découverte d’une vulnérabilité. Témoin
pourrait soutenir travail outil peut causer des blessures. Toute réparation ou remplacement des éléments
outils, effectuer par du personnel qualifié dans le centre de réparation autorisé.

Vulnérabilité Une solution possible

Laisser une petite quantité de WD-40, par le biais de I'entrée d'air. Exécutez I'outil pendant quelques
secondes. Les lames peuvent adhérer au rotor. Exécutez 'outil pendant environ 30 secondes. Une
petite quantité d'outil d’huile de graisse. Notez s'il vous plait ! L'exces d’huile peuvent provoquer une
diminution dans les outils électriques. Dans ce cas, vous devriez nettoyer le disque.

L'outil est tourné
trop lentement ou
ne démarre pas

Le compresseur ne fournit pas d'air appropriée. L'outil exécute que I'air recueillie dans le réservoir du
compresseur. Pour autant que le réservoir est vidé, le compresseur n'a pas suivi le rythme avec le
remplissage des trous d'air. Connectez votre appareil a un compresseur plus efficace.

Loutil  démarre,
puis relache

Assurez-vous que vos serpents ont un diamétre intérieur d'au moins telles que spécifiées dans le
tableau a I'étape 3. Vérifier le jeu de point de pression, ou est définie a la valeur maximale. Assurez-
vous que l'outil est correctement nettoyé et lubrifié. En I'absence de résultats, réparer I'outil.

Puissance
insuffisante

Les outils utilisés sont recyclables, on n'est pas autorisé a se débarrasser de leurs conteneurs a déchets, car
ils contiennent des substances dangereuses pour la santé humaine et I'environnement ! Aidez activement
dans la gestion de I'énergie des ressources naturelles et la protection de I'environnement en distribuant retour
jusquau point d'installations de stockage des déchets. Pour réduire la quantité de déchets enfouis, il est
nécessaire de leur réutilisation, le recyclage ou la récupération sous une forme différente.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La chiave pneumatica € un utensile alimentato da getti di aria compressa ad una pressione adeguata. Con
I'ausilio di chiavi a bussola poste sul porta inserti & possibile serrare e svitare le viti, soprattutto quando &
richiesta una coppia elevata. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro di questo attrezzo dipende dal suo
buon utilizzo e pertanto:

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.
Il fornitore declina ogni responsabilita per tutti i danni e le lesioni derivanti dall'utilizzo improprio dell'attrezzo,
dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni contenute nel presente manuale.
Un utilizzo improprio dell'attrezzo comporta la perdita dei diritti di garanzia dell'utilizzatore e inoltre a titolo di
non conformita con il contratto.

ACCESSORI

La chiave & dotata di un raccordo per il suo collegamento all'impianto pneumatico.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-09515
Lunghezza [mm] 130
Peso [kq] 1,3
Diametro dell'attacco d'aria (PT) [mm /"] 1/416,3
Diametro del tubo flessibile di immissione d’aria (interno) [mm /"] 3/8/10
Giri [min] 10 000
Coppia massima [Nm] 1200
Dimensione del porta inserti [mm /7] 12112,7
Pressione di utilizzo max [MPa] 0,63
Pressione di utilizzo consigliata [MPa] 142
Portata d'aria richiesta (a 0,63 MPa) [1/min] 87,0£1,0
Pressione sonora L , (ISO 15744) [dB(A)] 94,0+2,0
Potenza sonora L , (1SO 15744) [dB(A)] 94+09
Vibrazioni (ISO 28927-2) [m/s?] 547+15

AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

AVVERTENZE! Quando si utilizza un utensile pneumatico, si raccomanda di osservare sempre le precauzioni
di sicurezza di base, comprese quelle elencate di seguito, al fine di ridurre il rischio di incendi, di scosse
elettriche e per evitare lesioni.

Prima di iniziare I'utilizzo di questo attrezzo leggere il presente manuale d’uso per intero e conservarlo.
ATTENZIONE! Leggere tutte le seguenti istruzioni. In caso contrario si potrebbero verificare scosse elettriche,

incendi o lesioni. Il termine ,utensile pneumatico” utilizzato nelle presenti istruzioni si riferisce a tutti gli utensili
che sono pressurizzati con un flusso d'aria compressa ad una pressione adeguata.

ISTRUZIONI ORIGINALI
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ATTENERSI ALLE ISTRUZIONI SEGUENTI

Avvertenze generali di sicurezza

Leggere e comprendere le avvertenze di sicurezza prima di iniziare l'installazione, il funzionamento, la ri-
parazione, la manutenzione e la modifica degli accessori 0 quando si lavora in prossimita di un utensile
pneumatico a causa di molti rischi. In caso contrario si potrebbero verificare lesioni gravi. L'installazione, la
regolazione e il montaggio degli utensili pneumatici devono essere eseguiti esclusivamente da un personale
qualificato e addestrato. Non modificare I'utensile pneumatico. Le modifiche possono ridurre I'efficienza e la
sicurezza e aumentare il rischio per 'operatore. Non gettare via le istruzioni di sicurezza che devono essere
consegnate all'operatore dell'utensile. Non utilizzare I'utensile pneumatico se & danneggiato. L'utensile deve
essere sottoposto alle ispezioni periodiche per verificare la visibilita dei dati prescritti dalla norma ISO 11148.
Il datore di lavoro/I'utente deve contattare il produttore per sostituire la targhetta ogni qualvolta sia necessario.

Rischi provocati dalle parti espulse

Il danneggiamento del pezzo lavorato, degli accessori o anche dell'utensile stesso puo comportare I'espulsio-
ne del pezzo a velocita elevata. Utilizzare sempre la protezione degli occhi resistente agli urti. Il grado di prote-
zione deve essere scelto in base al lavoro effettuato. Assicurarsi che il pezzo lavorato sia saldamente fissato.
Rischio di impigliamento

I rischio di impigliamento pud causare il soffocamento, la scalpatura e/o il taglio se non si tengono indumenti
larghi, gioielli, capelli o guanti lontani dall'utensile o dagli accessori. Guanti possono rimanere impigliati nel
porta inserti rotante e possono provocare il taglio o le fratture delle dita. Guanti rivestiti di gomma o rinforzati
con metallo possono essere facilmente impigliati nelle punte installate sul porta inserti dell'utensile. Non in-
dossare guanti larghi o con le dita tagliate o sfilacciate. Non tenere mai il porta inserti, la punta o la prolunga
del porta inserto. Tenere le mani lontano dai porta inserti rotanti.

Rischi implicati nelle attivita di lavoro

L'uso dell'utensile pud esporre le mani dell'operatore ai pericoli quali schiacciamento, urto, taglio, abrasione
e calore. Indossare guanti adatti per la protezione delle mani. L'operatore e il personale addetto alla manu-
tenzione devono essere fisicamente in grado di gestire la quantita, il peso e la potenza dell'utensile. Tenere
I'utensile in maniera corretta. Essere pronti a contrastare movimenti normali o imprevisti e tenere sempre
entrambe le mani a disposizione. Quando sono necessari assorbitori di coppia della reazione, si raccomanda,
ove possibile, 'uso di un braccio di supporto. Se cio non fosse possibile, si consiglia tuttavia di utilizzare le im-
pugnature laterali per utensili semplici e attrezzi con impugnatura a pistola. Per cacciaviti angolari si consiglia
I'uso di bracci di controllo. In ogni caso, si raccomanda l'uso di assorbitori di coppia per le reazioni superiori
a: 4 Nm per attrezzi semplici, 10 Nm per utensili con impugnatura a pistola, 60 Nm per cacciaviti angolari. La
pressione sul dispositivo di avviamento e di arresto deve essere allentata in caso di interruzione dell'alimen-
tazione elettrica. Utilizzare solo i lubrificanti consigliati dal produttore. Le dita possono essere schiacciate nei
cacciaviti con pinze aperte. Non utilizzare gli utensili in spazi ristretti o prevenire lo schiacciamento delle mani
tra l'utensile e il pezzo lavorato, in particolare durante lo svitamento.

Rischi dovuti a movimenti ripetitivi

Quando si utilizza un utensile pneumatico per i lavori ripetitivi, 'operatore & esposto al fastidio alle mani,
braccia, spalle, collo oppure altre parti del corpo. Quando si utilizza un utensile pneumatico, I'operatore deve
assumere una posizione comoda per assicurarsi che i piedi siano posizionati correttamente, ed evitare po-
sizioni strane o sbilanciate. L'operatore deve cambiare la postura durante un lavoro prolungato per evitare il
disagio e I'affaticamento. Se I'operatore soffre di sintomi quali fastidio persistente o ripetuto, dolore, dolore
pulsante, formicolio, intorpidimento, bruciore o rigidita, & tenuto a riferirli al medico. Non dovrebbe ignorarli,
dovrebbe informarne il datore di lavoro e consultare un medico.

Pericoli causati dagli accessori
Scollegare I'utensile dalla presa di corrente prima di sostituire 'utensile o 'accessorio inserito. Non toccare
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punte e accessori mentre l'utensile € in funzione, poiché cio aumenta il rischio di ferite, ustioni o lesioni a
causa delle vibrazioni. Utilizzare accessori e materiali di consumo solo nelle dimensioni e nei tipi consigliati
dal produttore. Utilizzare solo punte a percussione in buone condizioni; lo stato scadente o punte non adatte
agli utensili a percussione possono disintegrarsi e diventare un proiettile.

Rischi connessi al luogo di lavoro

Scivolamenti, inciampi e cadute sono le principali cause di lesioni. Evitare le superfici scivolose in seguito
alluso dell'attrezzo e i rischi di inciampo causati dall'installazione ad aria. Procedere con cautela in un am-
biente sconosciuto. Ci possono essere pericoli nascosti, come I'elettricita o altre linee di servizio. L'utensile
pneumatico non & destinato allimpiego in atmosfere potenzialmente esplosive e non & isolato dal contatto con
I'energia elettrica. Assicurarsi che non vi siano cavi elettrici, tubi del gas ecc. che potrebbero causare danni
se utilizzati con I'utensile.

Rischi dovuti all'esposizione ai fumi e polveri

| fumi e le polveri generati dall'utensile pneumatico possono causare problemi di salute (ad es. cancro, malfor-
mazioni congenite, asma e/o dermatiti), & necessario: valutare i rischi e attuare le misure di controllo adeguate
in relazione a tali rischi. La valutazione dei rischi deve includere I'impatto della polvere generata dall'utensile
e la possibilita di agitare la polvere esistente. L'uscita dell'aria deve essere orientata in modo tale da ridurre al
minimo I'agitazione della polvere in un ambiente polveroso. Nel caso in cui si producano polveri o fumi, la prio-
rita dovrebbe essere data al loro controllo alla fonte delle emissioni. Tutte le funzioni e le attrezzature integrate
per la raccolta, I'estrazione o la riduzione di polveri o fumi devono essere utilizzate e mantenute correttamente,
secondo le raccomandazioni del produttore. Utilizzare i dispositivi di protezione della respirazione secondo le
istruzioni del datore di lavoro e le norme di igiene e sicurezza.

Inquinamento acustico

L'esposizione a livelli elevati di rumore pud causare una perdita permanente e irreversibile dell'udito e gli altri
problemi come I'acufene (ronzio, squilli, fischi o sibili). E necessaria una valutazione dei rischi e I'attuazione di
adeguate misure di controllo di tali rischi. | controlli appropriati per ridurre il rischio possono includere misure
quali materiali isolanti per evitare ,il ronzio” del pezzo lavorato. Utilizzare le protezioni dell'udito in conformita
con le istruzioni del datore dilavoro e con i requisiti di igiene e sicurezza. L'uso e la manutenzione dell'utensile
pneumatico devono essere eseguiti secondo le istruzioni del manuale d'uso per evitare un inutile aumento del
livello di rumorosita. Se I'utensile pneumatico € dotato di un silenziatore, assicurarsi sempre che sia installato
correttamente durante I'utilizzo dell'utensile. Selezionare, mantenere e sostituire gli utensili usurati secondo le
istruzioni del manuale d'uso. In questo modo si evitera un inutile aumento del rumore.

Pericolo di vibrazioni

L'esposizione alle vibrazioni puod causare danni permanenti ai nervi e allirrorazione sanguigna delle mani
e braccia. Tenere le mani lontano dagli alloggiamenti dei cacciaviti. Indossare abiti caldi quando si lavora a
basse temperature e tenere le mani calde e asciutte. In caso di intorpidimento, formicolio, dolore o sbianca-
mento delle dita o delle mani, smettere di usare I'utensile pneumatico, quindi informare il datore di lavoro e
consultare un medico. L'uso e la manutenzione dell'utensile pneumatico in conformita alle istruzioni per 'uso
eviteranno un inutile aumento del livello di vibrazioni. Non utilizzare punte usurate o non allineate, in quanto
potrebbero causare un aumento significativo del livello di vibrazioni. Selezionare, mantenere e sostituire gli
utensili usurati secondo le istruzioni del manuale d'uso. In questo modo si evitera un inutile aumento del livello
di vibrazioni. Ove possibile, utilizzare una schermatura. Ove possibile, sostenere il peso dell'utensile in una
rastrelliera, un tenditore o un attrezzo equivalente. Tenere I'utensile con una presa leggera ma sicura, tenendo
conto delle forze di reazione richieste, perché il rischio di vibrazioni & solitamente maggiore quando la forza
di serraggio & maggiore.
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Istruzioni di sicurezza supplementari per utensili pneumatici
L'aria compressa puo causare gravi lesioni:
- bloccare sempre il flusso d'aria, eliminare la pressione dell'aria dal tubo flessibile e togliere I'alimentazione
dell'aria quando non € in uso, prima di sostituire gli accessori o di eseguire le riparazioni;
- non puntare mai l'aria verso di sé o verso gli altri.
Il colpo del tubo flessibile pud causare gravi lesioni. Controllare sempre che i tubi flessibili e i raccordi non
siano danneggiati o allentati. Indirizzare I'aria fredda lontano dalle mani. Non utilizzare un connettore rapido
allingresso dell'utensile a percussione e dell'attrezzo idraulico ad aria. Utilizzare raccordi filettati in acciaio
temprato (o in materiale di resistenza simile). Ogni volta che si utilizzano collegamenti a vite universali (col-
legamenti di registro), & necessario utilizzare bulloni darresto e connettori di sicurezza per evitare danni ai
collegamenti tra i tubi flessibili e tra il tubo e 'utensile. Non superare la pressione massima dell'aria specificata
per l'utensile. La pressione dell'aria & fondamentale per la sicurezza e influisce sulle prestazioni dei sistemi a
coppia regolabile e degli utensili a rotazione continua. In questo caso & necessario rispettare le prescrizioni
relative alla lunghezza e al diametro dei tubi flessibili. Non trasportare mai I'utensile tenendolo per il tubo
flessibile.

CONDIZIONI OPERATIVE

Assicurarsi che la fonte di aria compressa generi la pressione di esercizio corretta e fornisca il flusso d'aria
richiesto. Se la pressione dell'aria di alimentazione & troppo elevata, utilizzare un regolatore di pressione con
valvola di sicurezza. L'utensile pneumatico deve essere alimentato attraverso il filtro e il lubrificatore. In questo
modo si garantisce che I'aria sia pulita e inumidita con olio. Controllare lo stato del filtro e del lubrificatore prima
di ogni utilizzo e, se necessario, pulire il filtro o compensare la mancanza di olio nel lubrificatore. In questo
modo si garantisce il corretto funzionamento dell'utensile e se ne prolunga la sua durabilita.

Se si utilizzano impugnature o staffe di supporto supplementari, assicurarsi che ['utensile sia correttamente
e saldamente fissato.

Adottare una posizione idonea per contrastare movimenti normali o imprevisti dell'utensile dovuti alla coppia.
Le chiavi a bussola e gli altri utensili inseribili utilizzati devono essere adatti all'uso con utensili pneumatici. Gli
attrezzi inseribili in dotazione devono essere funzionanti, puliti € non danneggiati e le loro dimensioni devono
essere adatte a quelle del porta inserti. E’ vietato modificare gli alloggiamenti delle chiavi o del porta inserti.

UTILIZZO DELL'UTENSILE

Prima di ogni utilizzo dell'utensile, assicurarsi che nessun elemento dell'impianto pneumatico sia danneggiato.
Se si notano danni, sostituirlo immediatamente con un componente nuovo non danneggiato.

Prima di ogni utilizzo dell'impianto pneumatico eliminare I'umidita condensata all'interno dell'utensile, del com-
pressore € dei tubi.

Prima di iniziare il lavoro, fissare un'impugnatura supplementare con quattro viti. (V1)

Collegamento dell'utensile allimpianto pneumatico
La figura mostra il metodo consigliato di collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico. Il metodo presen-
tato garantira I'utilizzo piu efficiente dell'utensile e prolunghera la sua durabilita.

Inserire alcune gocce di olio con viscosita SAE 10 nella presa d'aria.

Awvitare saldamente una punta adeguata alla filettatura della presa d'aria per collegare il tubo flessibile di
immissione d'aria. (Il)

Fissare una punta adatta al porta inserti dell'utensile. Per il lavoro con utensili pneumatici, utilizzare solo
accessori adatti all’'uso con utensili ad impatto.

Impostare un senso di rotazione adeguato (V). Il senso di rotazione & indicato da una freccia. Regolare la
pressione (coppia). Collegare I'utensile allimpianto pneumatico con un tubo flessibile di diametro interno di
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1/2”. Assicurarsi che il tubo flessibile abbia una resistenza di aimeno 1,38 MPa. (IIl)

Awviare I'utensile per alcuni secondi verificando che non vi siano suoni o vibrazioni sospetti.

Uso delle chiavi a bussola a percussione

Prima di iniziare a serrare il bullone o il dado con una chiave avvitare manualmente il bullone o il dado sulla
filettatura (effettuare almeno due giri). Assicurarsi che la chiave a bussola sia delle dimensioni corrette rispetto
allelemento da svitare o da avvitare. Un dimensionamento errato pud danneggiare sia la chiave che il dado
e il bullone.

Svitamento e avvitamento

Regolare la pressione nellimpianto pneumatico in modo da non superare il valore massimo per I'utensile
specifico.

Impostare un senso di rotazione dell'utensile corretto e una coppia di serraggio adeguata. (V)

Montare sul porta inserti una chiave a bussola adatta. (IV)

Collegare la chiave all'impianto pneumatico.

Sistemare la chiave con I'apposita punta sul componente da svitare o da avvitare.

Premere gradualmente il grilletto dell'utensile.

Al termine dei lavori smontare I'impianto pneumatico e procedere alla manutenzione dell'utensile.

MANUTENZIONE

Non utilizzare mai la benzina, il solvente o un altro liquido infiammabile per la pulizia dell'utensile. | vapori
possono infiammarsi causando I'esplosione dell'utensile e gravi lesioni.

| solventi utilizzati per la pulizia del portautensili e del corpo possono provocare 'ammorbidimento delle tenute.
Asciugare accuratamente ['utensile prima dell'inizio del lavoro.

In caso di rilevamento di qualsiasi tipo di malfunzionamento dell'utensile, bisogna immediatamente scollegare
I'utensile dallimpianto pneumatico.

Tutti gli elementi dellimpianto pneumatico devono essere protetti dalle impurezze. Le impurezze, le quali
entrano all'interno dell'impianto pneumatico possono danneggiare l'utensile e gli altri elementi dellimpianto
pneumatico.

Manutenzione dell’utensile prima di ogni utilizzo

Collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico

Prima di ogni utilizzo far entrare una piccola quantita del liquido di manutenzione (per esempio WD-40) tramite
lingresso dell'aria.

Collega I'utensile allimpianto pneumatico e avvialo per circa 30 secondi. Il suddetto permettera di distribuire il
liquido di manutenzione all'interno dell'utensile e pulirlo.

Collegamento dell'utensile all'impianto pneumatico

Inserire all'interno dell'utensile, tramite il foro d'ingresso dell'aria e i fori ad esso destinati, una piccola quantita
del lubrificante SAE 10. Si consiglia I'uso del lubrificante SAE 10, destinato alla manutenzione degli strumenti
pneumatici. Collegare I'utensile e avviarlo per un periodo breve.

Nota! I WD-40 non puo essere trattato come un lubrificante proprio.

Eliminare I'eccesso del lubrificante, il quale € uscito dai fori di uscita. Il lubrificante lasciato pud danneggiare
le tenute dell'utensile.

Altre attivita manutentive

Prima di ogni utilizzo dell'utensile bisogna controllare se sullutensile non siano visibili alcuni segni di danneg-
giamenti. Il trascinatore, i portautensili e i mandrini devono essere mantenuti puliti.

Ogni 6 mesi, o dopo 100 ore di lavoro bisogna consegnare I'utensile al personale qualificato in un centro di
riparazione per la revisione. Qualora I'utensile fosse stato utilizzato senza I'impiego del sistema di estrazione
aria consigliato, bisogna aumentare la frequenza delle revisioni dell'utensile.
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Eliminazione dei guasti

Bisogna immediatamente interrompere I'utilizzo dell'utensile dopo aver rivelato qualsiasi tipo di guasto. L'u-
tilizzo dell'utensile non funzionante puo causare le lesioni. Ogni riparazione o sostituzione degli elementi
dell'utensile devono essere eseguiti da personale qualificato in un centro di riparazione autorizzato.

Guasto

Rimadi P

L'utensile
raggiunge la
velocita  troppo
bassa o non si

Tramite il foro dell'ingresso dell'aria far entrare una piccola quantita del WD-40. Awviare I'utensile per
qualche secondo. Le palette potevano attaccarsi al rotore. Avviare I'utensile per circa 30 secondi. Lubrifica
I'utensile con una piccola quantita del lubrificante. Nota! L'eccesso di lubrificante puo causare la riduzione
della potenza dell'utensile. In questo caso si deve pulire il motore.

accende
L'utensile  si | Il compressore non garantisce il flusso adeguato d'aria. L'utensile si avvia grazie all'aria raccolta nel
accende e poi | serbatoio del compressore. Allo svuotamento del serbatoio il compressore non fa in tempo a riempire il
rallenta. livello dell'aria. Bisogna collegare I'utensile al compressore pill potente.

Assicurarsi che i tubi flessibili abbiamo il diametro interno, almeno uguale a quello definito nella tabella
P ot e nz a| nelpunto3. Controllare se I'impostazione della pressione & impostata al valore massimo. Assicurarsi che
insufficiente I'utensile sia pulito e lubrificato in modo adeguato. In caso di mancati risultati, consegnare I'utensile per

la riparazione.

Gli utensili consumati costituiscono le materie secondarie - non possono essere buttati nei contenitori per rifiuti
domestici, in quanto possiedono le sostanze pericolose per la salute umana e per I'ambiente. Vi chiediamo di
aiutarci attivamente nella gestione economica delle scorte naturali e nella tutela dell'ambiente consegnando
I'utensile consumato al punto di raccolta degli strumenti consumati. Per limitare la quantita dei rifiuti eliminati
& necessario il loro nuovo utilizzo, il riciclaggio o il recupero sotto forma diversa.
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KENMERKEN VAN HET GEREEDSCHAP

Een pneumatische slagmoersleutel is een werktuig dat wordt aangedreven door een stroom perslucht onder
de juiste druk. Met behulp van schroefdoppen die op de gereedschapshouder zijn geplaatst, is het mogelijk
om de schroeven aan te draaien en los te draaien, vooral daar waar een hoog aandraaimoment vereist is. Een
juist, betrouwbaar en veilig gebruik van het elektrisch apparaat is athankelijk van de juiste bediening, daarom:

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige handleiding en bewaar deze goed.
De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoor-
schriften en aanbevelingen in deze handleiding. Het gebruik van het gereedschap voor andere doeleinden
dan waarvoor het bestemd is, doet ook de garantie van de gebruiker en de rechten van de gebruiker uit hoofde
van het contract komen te vervallen.

UITRUSTING

De slagmoersleutel is voorzien van een connector voor aansluiting op het pneumatische systeem.

TECHNISCHE GEGEVENS
Parameter M heid Waarde
Catalogt YT-09515
Lengte [mm] 130
Gewicht [ka] 1,3
Diameter luchtaansluiting (PT) [mm/”] 1/416,3
Diameter van luchttoevoerslang (intern) [mm/”] 3/8/10
Omwentelingen [min”'] 10 000
| koppel [Nm] 1200

Grootte van de gereedschapshouder [mm /"] 12112,7

le werkdruk [MPa] 0,63
Aanbevolen werkdruk [MPa] 142
Benodigde luchttoeoom (bij 0,63 MPa) [imin] 87,010
Geluidsdruk L, (ISO 15744) [dB(A)] 94,0+2,0
Geluidsvermogen L, (1SO 15744) [dB(A)] 94+09
Trilling (SO 28927-2) [m/s?] 547+15

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

WAARSCHUWING! Bij het gebruik van persluchtgereedschap is het aan te bevelen altiid de basisveiligheids-
maatregelen in acht te nemen om de kans op brand, elektrische schokken en verwondingen te beperken.

Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige handleiding en bewaar deze goed.
OPGELET! Lees alle onderstaande instructies. Als u dit niet doet, kan dit een elektrische schok, brand of

lichamelijk letsel veroorzaken. Met ,pneumatisch gereedschap” worden in deze gebruiksaanwijzing alle ge-
reedschappen bedoeld die onder de juiste druk door een persluchtstroom worden aangedreven.
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VOLG DEZE INSTRUCTIES

Algemene veiligheidsmaatregelen

Lees en begrijp de veiligheidsinstructies voordat u begint met de installatie, bediening, reparatie, onderhoud
en vervanging van accessoires of wanneer u in de buurt van een pneumatisch gereedschap werkt vanwege
meerdere gevaren. Doet u dit niet, dan kan dit ernstig letsel tot gevolg hebben. Pneumatisch gereedschap
mag alleen door gekwalificeerd en geschoold personeel worden geinstalleerd, afgesteld en gemonteerd.
Breng geen wijzigingen aan het pneumatische gereedschap aan. Wijzigingen kunnen de efficiéntie en de
veiligheid verminderen en het risico voor de gereedschapsaandrijver verhogen. Gooi de veiligheidsinstructies
niet weg, maar overhandig ze aan de bediener van het apparaat. Gebruik het pneumatisch gereedschap niet
als het beschadigd is. Het gereedschap moet periodiek worden geinspecteerd op de zichtbaarheid van de
overeenkomstig ISO 11148 vereiste gegevens. De werkgever/gebruiker dient zo nodig contact op te nemen
met de fabrikant om het typeplaatje te vervangen.

Gevaren door uitgeworpen onderdelen
Beschadiging van het werkstuk, toebehoren of zelfs van het ingestoken gereedschap kan ertoe leiden dat er
bij hoge toerentallen onderdelen worden uitgeworpen. Gebruik altijd een slagvaste oogbescherming. De mate
van bescherming moet worden gekozen op basis van de werkzaamheden die worden verricht. Zorg ervoor
dat het werkstuk goed vastgeklemd is.

Gevaren verbonden aan verstrengeling

Gevaar verbonden aan verstrengeling kan verstikking, scalperen en/of letsel veroorzaken wanneer losse kle-
ding, sieraden, kettingen, haar of handschoenen niet uit de buurt van het gereedschap of de accessoires
worden gehouden. Handschoenen kunnen verstrikt raken in een roterende gereedschapshouder en kunnen
uw vingers snijden of breken. Met rubber beklede handschoenen of met metaal versterkte handschoenen
kunnen gemakkelijk verstrikt raken in bevestigingen die op de gereedschapshouder zijn geinstalleerd. Draag
geen los zittende handschoenen of handschoenen met afgesneden of gerafelde vingers. Houd nooit de ge-
reedschapshouder, bevestigingen of verlengstukken van de gereedschapshouder vast. Houd uw handen uit
de buurt van roterende gereedschapshouder.

Risico’s verbonden aan het werk

Het gebruik van het apparaat kan de handen van de bediener blootstellen aan risico’s zoals bekneld raken,
stoten, snijden, schuren en hitte. Draag geschikte handschoenen om uw handen te beschermen. De bediener
en het onderhoudspersoneel moeten fysiek in staat zijn om met de hoeveelheid, het gewicht en het vermogen
van het gereedschap om te gaan. Houd het toestel goed vast. Blif paraat om normale of onverwachte bewe-
gingen tegen te werken en houd altijd beide handen beschikbaar. Waar reactiemiddelen met koppelabsorptie
nodig zijn, wordt waar mogelijk het gebruik van een draagarm aanbevolen. Als dit echter niet mogelijk is, is
het raadzaam om handgrepen aan de zijkant te gebruiken voor rechte en pistoolgreepgereedschappen. Het
gebruik van koppelstangen voor schroevendraaiers met hoekschroeven wordt aanbevolen. Voor de boven-
staande reacties wordt in ieder geval het gebruik van koppelabsorberende middelen aanbevolen: 4 Nm voor
rechte gereedschappen, 10 Nm voor pistoolgreepgereedschappen, 60 Nm voor haakse schroevendraaiers.
Bij stroomuitval moet de druk op de start- en stopinrichting worden opgeheven. Gebruik alleen de door de
fabrikant aanbevolen smeermiddelen. De vingers kunnen in schroevendraaiers met open grijpers worden
geplet. Gebruik geen gereedschappen in krappe ruimtes of druk de handen niet tussen het gereedschap en
het werkstuk, vooral niet wanneer u het losdraait.

Gevaren door herhaalde bewegingen

Bij het gebruik van een pneumatisch werktuig voor repetitief werk wordt de bediener blootgesteld aan onge-
mak voor handen, armen, schouders, nek of andere lichaamsdelen. Bij het gebruik van pneumatisch gereed-
schap moet de gebruiker een comfortabele houding aannemen om ervoor te zorgen dat de voeten correct zijn
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geplaatst en vreemde of onevenwichtige houdingen te voorkomen. De operator moet gedurende een lange
periode zijn houding veranderen om ongemak en vermoeidheid te voorkomen. Als de operator symptomen
ervaart zoals aanhoudend of herhaald ongemak, pijn, pulserende pijn, tintelingen, verdoofdheid, branderig-
heid of stijfheid, mag hij deze niet negeren, hij moet de werkgever erover inlichten en een dokter raadplegen.

Gevaren veroorzaakt door accessoires

Gereedschap van de netvoeding loskoppelen, voordat u het ingestoken gereedschap of accessoires vervangt.
Raak de slagdoppen en de accessoires niet aan wanneer het apparaat in werking is, omdat dit het risico op
letsel, brandwonden of trillingen verhoogt. Gebruik accessoires en verbruiksartikelen alleen in de door de fa-
brikant aanbevolen maten en typen. Gebruik enkel slagdoppen die in goede staat verkeren; een slechte staat
of ongeschikte adapters gebruikt met krachtgereedschappen kunnen desintegreren en een projectiel worden.

Risico’s verbonden aan de werkplaats

Uitglijden, struikelen en vallen zijn de belangrijkste oorzaken van letsels. Pas op voor gladde opperviakken
die door het gebruik van het apparaat worden veroorzaakt en voor struikelgevaar dat door de luchtinstallatie
wordt veroorzaakt. Ga voorzichtig te werk in een onbekende omgeving. Er kunnen verborgen gevaren zijn,
zoals elekriciteit of andere nutsleidingen. Het pneumatisch gereedschap is niet bestemd voor gebruik in
een explosiegevaarlijke omgeving en is niet geisoleerd van contact met elektrische energie. Controleer of er
geen elektrische kabels, gasleidingen, enz. aanwezig zijn die bij gebruik van het apparaat tot beschadigingen
kunnen leiden.

Gevaren door dampen en stof

Stof en dampen van pneumatische werktuigen kunnen een slechte gezondheidstoestand veroorzaken (bij-
voorbeeld kanker, aangeboren misvormingen, astma en/of huidontsteking), noodzakelijk zijn een risicobe-
oordeling en het gebruik van de gepaste controlemiddelen met betrekking tot deze bedreigingen. De risico-
beoordeling heeft ook betrekking op de effecten van het stof dat door het gereedschap wordt gegenereerd
en de mogelijkheid van het doen opwaaien van bestaand stof. De luchtuitiaat moet zodanig zijn gericht dat
het ontstaan van stof in een stoffige omgeving tot een minimum wordt beperkt. Wanneer stof of dampen
vrijkomen, moet prioriteit worden gegeven aan de beheersing ervan aan de bron van de emissies. Alle geinte-
greerde functies en apparatuur voor het opvangen, afvoeren of verminderen van stof of rook moeten volgens
de aanbevelingen van de fabrikant naar behoren worden bediend en onderhouden. Gebruik de ademhalings-
bescherming volgens de instructies van de werkgever en volgens de hygiéne- en veiligheidsvoorschriften.

Lawaaihinder

Blootstelling aan een hoog geluidsniveau kan leiden tot blijvend en onomkeerbaar gehoorverlies en andere
problemen zoals oorsuizen (rinkelen, zoemen, fluiten of kloppen). Een risicobeoordeling en de toepassing
van passende beheersmaatregelen voor deze risico’s zijn noodzakelijk. Passende controles om het risico te
beperken kunnen maatregelen omvatten zoals geluiddempende materialen om te voorkomen dat het werkstuk
Jrinkelt’. Gebruik de gehoorbescherming volgens de instructies van de werkgever en volgens de hygiéne- en
veiligheidsvoorschriften. De bediening en het onderhoud van het pneumatisch gereedschap moeten worden
uitgevoerd in overeenstemming met de instructies in de bedieningshandleiding om de emissie van rook en stof
tot een minimum te beperken. Als het pneumatisch gereedschap is voorzien van een geluiddemper, controleer
dan altijd of deze correct is geinstalleerd tijdens het gebruik van het gereedschap. Versleten gereedschappen
kiezen, onderhouden en vervangen volgens de aanwijzingen in de bedieningshandleiding. Dit voorkomt een
onnodige toename van het lawaai.

Gevaar voor trillingen

Blootstelling aan trillingen kan blijvende schade toebrengen aan de zenuwen en de bloedtoevoer van de
handen en armen. Houd uw handen uit de buurt van de schroevendraaierbussen. Draag warme kleding bij
het werken bij lage temperaturen en houd uw handen warm en droog. Als de huid van uw vingers of handen
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verdoofd, tintelend, pijnig of gebleekt is, stop dan met het gebruik van het pneumatisch gereedschap en
informeer uw werkgever en raadpleeg uw arts. De bediening en het onderhoud van het pneumatisch gereed-
schap moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met de instructies in de bedieningshandleiding om de
onnodige toename van het trillingsniveau tot een minimum te beperken. Gebruik geen versleten of slecht pas-
sende slagdoppen, omdat dit het trillingsniveau aanzienlijk kan verhogen. Versleten gereedschappen kiezen,
onderhouden en vervangen volgens de aanwijzingen in de bedieningshandleiding. Dit voorkomt een onnodige
toename van het trillingsniveau. Waar mogelijk moet een afscherming worden gebruikt. Indien mogelijk, steun
het gewicht van het gereedschap in een rek, een spanrol of gelijkwaardig. Houd het gereedschap licht maar
goed vast, rekening houdend met de benodigde reactiekrachten, omdat bij een hogere klemkracht de kans
op trillingen meestal groter is.

Aanvullende veiligheidsinstructies voor pneumatisch gereedschap

Perslucht kan ernstige letsels veroorzaken:

- ontkoppel altijd de luchttoevoer, maak de slang leeg van de luchtdruk en ontkoppel het apparaat van de
luchttoevoer als het niet wordt gebruikt, voordat u accessoires verwisselt of reparaties uitvoert;

- richt de lucht nooit op uzelf of iemand anders.

Een slag van de slang kan ernstige letsels veroorzaken. Controleer altijd op beschadigde of loszittende slan-
gen en fittingen. Houd koude lucht uit de buurt van de handen. Gebruik geen snelkoppeling aan de inlaat
van slag- of luchthydraulische gereedschap. Gebruik hulpstukken met schroefdraad van gehard staal (of
een materiaal van vergelijkbare sterkte). Bij gebruik van universele schroefverbindingen (blokaansluitingen)
moeten veiligheidspennen en veiligheidsverbindingen worden gebruikt om beschadiging van de verbindingen
tussen de slangen en tussen de slang en het apparaat te voorkomen. Overschrijd de maximale luchtdruk die
voor het apparaat is aangegeven niet. Luchtdruk is van cruciaal belang voor de veiligheid en beinvloedt de
prestaties van systemen met instelbaar koppel en gereedschappen met continue rotatie. In dit geval moeten
de lengte- en diametervoorschriften van de slangen in acht worden genomen. Draag het apparaat nooit door
de slang vast te houden.

GEBRUIKSVOORWAARDEN

Zorg ervoor dat de persluchtbron de juiste werkdruk genereert en de vereiste luchtstroom levert. Bij een te
hoge toevoerdruk moet een drukregelaar met veiligheidsventiel worden gebruikt. Het pneumatische gereed-
schap moet door het filter- en smeersysteem worden gevoed. Dit zorgt ervoor dat de lucht zowel schoon is als
bevochtigd met olie. Controleer vaor elk gebruik de toestand van het filter en de smeemippel en reinig indien
nodig het filter of compenseer olietekorten in de smeemippel. Dit garandeert een correcte werking van het
gereedschap en verlengt de levensduur ervan.

Bij het gebruik van extra beugels of steunhouders moet erop worden gelet dat het gereedschap correct en
stevig is bevestigd.

Kies een geschikte positie om een normale of onverwachte beweging van het gereedschap veroorzaakt door
het koppel tegen te werken.

De gebruikte slagdoppen en ander insteekgereedschap moeten geschikt zijn voor gebruik met pneumatisch
gereedschap. De gekoppelde gereedschappen die worden opgeplaatst moeten goed werken, schoon en on-
beschadigd zijn en hun afmetingen moeten zijn aangepast aan de grootte van de gereedschapshouder. Het is
verboden de slagdoppen of de gereedschapshouder te wijzigen.

GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP
Controleer voor elk gebruik van het apparaat of er geen onderdelen van het pneumatische systeem be-
schadigd zijn. Als u schade vaststelt, vervang dan meteen door nieuwe onbeschadigde elementen van het

systeem.
V66r elk gebruik van het pneumatische systeem, dient men de gecondenseerde vochtigheid in het gereed-
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schap, de compressor en de leidingen, te drogen.
V/66r het begin van de werkzaamheden de extra beugel met vier schroeven vastdraaien. (VII)

Gereedschap op pneumatisch systeem aansluiten

De afbeelding laat de aanbevolen aansluiting van het gereedschap op het pneumatische systeem zien. Dit
zorgt voor een zo efficiént mogelijk gebruik van het gereedschap en verlengt ook de levensduur van het
gereedschap.

Doe enkele druppels olie met viscositeit SAE 10 in de luchtinlaat.

Om de slang van de luchttoevoer aan te sluiten, moet een geschikt mondstuk stevig aan de draad van de
luchtinlaat worden geschroefd. (Il)

Bevestig een geschikte uiteinde aan op de gereedschapshouder. Gebruik voor het werken met pneuma-
tisch gereedschap alleen toebehoren dat geschikt is voor gebruik met slaggereedschappen.

Stel de juiste draairichting in. (V) De draairichting wordt door een pijl aangegeven. Druk (koppel) instellen. Sluit
het gereedschap aan met een slang van 1/2” op het pneumatische systeem. Zorg ervoor dat de slang een
sterkte van ten minste 1 MPa heeft. (Il

Start het apparaat enkele seconden en controleer of er geen verdachte geluiden of trillingen optreden.

Werken met slagmoersleutels

Schroef de bout of moer met de hand op de schroefdraad (minstens twee slagen) voordat u de bout of moer
met een sleutel begint vast te draaien. Zorg ervoor dat de slagdop de juiste maat heeft om het element los of
vast te schroeven. Onjuiste maatvoering kan leiden tot beschadiging van zowel de slagdop als van de moer
of de bout.

Losschroeven en aandraaien

Pas de druk in het pneumatische systeem zodanig aan dat deze de maximale waarde voor het gereedschap
niet overschrijdt.

Stel de juiste draairichting van het gereedschap en het juiste aandraaimoment in. (V)

Monteer een geschikte slagdop op de gereedschapshouder. (V)

Sluit de slagmoersleutel aan op het pneumatische systeem.

Plaats de slagmoersleutel met de geplaatste slagdop op het los te schroeven of vast te schroeven onderdeel.
Geleidelijk aan de knop van het gereedschap indrukken.

Na beéindiging van de werkzaamheden het pneumatische systeem demonteren en het gereedschap onder-
houden.

ONDERHOUD

Gebruik nooit benzine, een oplosmiddel of andere brandbare vioeistof om het gereedschap schoon te maken.
De dampen kunnen ontbranden en een ontplofing van het gereedschap, en emstige schade veroorzaken. De
oplosmiddelen gebruikt voor het reinigen van het gereedschaphouder en behuizing kunnen de dichtingen
losmaken. Droog het gereedschap nauwkeurig voordat u het werk begint. Bij storingen, moet de machine
onmiddellijk van het pneumatische systeem worden losgekoppeld. Alle onderdelen van het pneumatische sys-
teem moeten worden beschermd tegen verontreiniging. De verontreinigingen die het pneumatische systeem
binnendringen, kunnen het gereedschap en andere onderdelen van het pneumatische systeem vernietigen
Onderhoud van het gereedschap voor elk gebruik

Schakel het gereedschap uit het pneumatische systeem uit. Voor elk gebruik vul een kleine hoeveelheid
vioeibare conserveermiddel (bijv. WD40) door de luchtinlaat in. Sluit het gereedschap op het pneumatische
systeem aan en start laat het werken voor ongeveer 30 seconden. Dit zal de conserveringsmiddel in het
gereedschap verdelen en het schoonmaken. Sluit, nogmaals het gereedschap uit het pneumatische systeem
uit. Giet een kleine hoeveelheid SAE 10 in het gereedschap door de luchtinlaat en openingen bestemd voor
dit doel. Het wordt aanbevolen om de SAE 10 olie te gebruiken bestemd voor het pneumatisch gereedschap.
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Sluit het gereedschap aan en start voor een korte tijd.
Let op! WD-40 kan niet dienen als een geschikte smeerolie. Droog de overtollige olie die door de uitlaatope-
ningen is ontsnapt. De achtergelaten olie kan de dichtingen van het gereedschap beschadigen.

Andere onderhoudswerkzaamheden

Controleer voor ieder gebruik van het gereedschap of op het gereedschap geen zichtbare tekenen van scha-
de zijn. De dragers, gereedschaphouders en spindels moeten schoon worden gehouden. Elke 6 maanden
of na 100 bedrijfsuren moet het gereedschsp door erkende reparatiewerkplaats worden gecontroleerd. De
frequentie van deze keuring moet worden verhoogd als een gereedschap zonder het luchttoevoer systeem
wordt gebruikt,

Problemen oplossen

Stop onmiddellijk het gebruik van het gereedschap als u een schade ontdekt. Een beschadigd gereedschap
kan letsels veroorzaken. Elke reparatie of vervanging van onderdelen van het gereedschap moeten door
bevoegd personeel in een erkende reparatiewerkplaats uitgevoerd worden.

Probleem Mogelijke oplossing

Giet een kleine hoeveelheid WD-40 via de luchtinlaatopening. Start het gereedschap voor een paar
seconden. De bladen kunnen zich aan de rotor vastplaken. Start het gereedschap voor ongeveer 30
seconden. Smeer het gereedschap met een kleine hoeveelheid olie. Let op! Te veel olie kan een verlies
van de vermogen van het gereedschap veroorzaken. Reinig de aandrijving In dat geval.

Het gereedschap | Compressor zorgt niet voor een goede luchttoevoer. Het gereedschap start dankzij het lucht opgeslagen
start  wel maar | inluchtcompressor. Door het legen van het reservoir, kan de compressor niet bijhouden het bijvullen van
vervolgens remt de luchttekort. Sluit het apparaat aan een compressor met meer vermogen.

Controleer dat de slangen hebben een binnendiameter van punt 3 in de tabel. Controleer of de druk op
de maximale waarde is ingesteld. Controleer of het gereedschap gereinigd en gesmeerd is. Bij geen
verbetering stuur het gereedschap naar een serviceplaats voor reparatie.

Het gereedschap
is te traag of start
niet

Onvoldoende
vermogen

De versleten gereedschappen kunnen worden gerecycled. Gooi ze niet bij het huishoudelijk afval, omdat
ze schadelijke stoffen voor gezondheid en het milieu bevatten! Help actief bij de kosteneffectief beheer van
natuurlijke hulpbronnen en bescherming van het milieu door het brengen van uw afgedankte apparaat naar
een verzamelplaats. Om de verwijdering van afvalstoffen te verminderen, is het noodzakelijk hun hergebruik,
recycling of nuttige toepassing.

m OORSPRONKELIJKE INSTRUCTILES —
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIOY

To aepdkAeido eival éva epyaleio TpOQodOTOUPEVO pE PON GUUTTIEPEVOU aépa UTTG KATAAMNAN Triean.. Me
XPHon Twv owAnvwtwv KAEBIWV TTou auvappoAoyolvTal aTov TIEipo eUTTAOKAG eival duvaté To Bidwpa kai
EeBidwpa Pidwy, eidika omou amaiTeital peyaAn potmm. H katdAAnAn, agiémioTn kai ao@alrg Aeiroupyia Tou
epyaheiou eaptdrar ammé Ty KatdAMnAn xprion, €or:

Mpiv apyioere va xpnaipotroieite To epyaAeio mpémel va diaBdoete OAeg Tig odnyieg Xpong kai va
TIG QUAGEETE

Mo 6Aeg TIg BAGREG TTOU TTPOKUTITOUV AdYW XPAONG TOU PYOAEIOU Yia OKOTTOUG GAAOUG aTTd ToV TTPOOPITHG
TOU, TN HN TAPNON TWV KAVOVWY aCQAAEiag Kal Twy TIPOTACEWY TTOU avagépovTal OTIG TrapoUaeg odnyieg
XPHong o TmpopnBeuTrg dev @Eper Kapia euBivn. To va XpnaIWoToIETE To Epyaeio yia okotoUg diagopeTikoUg
Qamoé Tov TPOOPIoHS TOU TIPOKAAET aKOUN TNV aTTWAEIR TwV SIKAIWHATWY TOU XPrOTN TIOU ATTOPPEOUV A6 TV
€yyonon Kabwg kai aTé TV acupBaTéTNTA WE TN oUPaoT.

EZONAIZMOZ

To kAe1di eivan e§oTAIOUEVO UE GUVDEDN TIOU ETIITPETTEN VI TN OUVOETETE OTO TIVEUPATIKG OUOTNUA.

TEXNIKA ZTOIXEIA
Mopdperpog Movdda pérpnong Tipg
Kwdikdg kataAdyou YT-09515
Mrikog [mm] 130
Bdpog [ka] 13
Aidperpog auvdeang aépa (PT) [mm /"] 1416,3
AidpeTpog Tou owAva eloaywyig aépa (ETWTEPIKI)) [mm/”] 3/8/10
MepioTpogég [min] 10 000
MéyioTn pot [Nm] 1200
MéyeBog Treipoug eptrAoKrg [mm/"] 121127
MéyioTn Trieon Aemoupyiag [MPa] 0,63
TUVIOTWHEVN Triean epyaciag [MPa] 142
AmairoUpevn por aépa (e 0,63 MPa) [imin] 87,0£1,0
Akouarikr iiean L , (ISO 15744) [dB(A)] 940+20
Axouaikr 1oxUg L, (1SO 15744) [dB(A)] 94+09
Dovroeig (ISO 28927-2) [m/s?) 547+15

FENIKOI OPOI AZOAAEIAZ

MPOEIAOMOIHZH! katd v epyaaia pe To TIVEUpATIKG Epyaleio TpoTeivetal dvTa va akohouBeite Toug Bo-
01koUg Kavoveg aoaAgiag epyaaiag oUUTTEPIAAUBAVOUEVWY TwV TTaPaKATW, PE OKOTIO Tn ueiwan Kivdivou
TIUpKAYIAG, NAEKTPOTTANGiOG Kail yia va aTTo@UYETE TPAUATIOHOUS.

MNpiv apyioete va xpnoipotroicite To Tapdv epyaleio Tpémel va Slapdoete OAeg TIg odnyieg Xpong
Kal Vol TIG QUAGEETE.

Mpoooyn! AiaaoTe TPoTeKTIKG GAEG TIG TTapakdTw 0dnyieg xpriong. H un Tpnan Toug uTmopei va pokaAéoe!

AP X I KEJSS OAHTIESTZS
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nAekTpotAngia, Tupkayid fj TpaupaTIooUg owuatog. H évvoia ,TIveuparikd epyaleio” Tou xpnaoipoToieital
oTI 0dnyieg Xprong apopd GAa Ta TIVEUPOTIKG epyaAeiar TTIOU TPOYOSOTOUVTOI PE POI| CUNTTIEHEVOU GEPT
uTtd Kat@AAnAn Trieon.

THPHXTE TIx MAPAKATQ OAHTIEX XPHZHZ

["evikoi Opor aopaeiag

Mpiv apxioete TV eykatdaTaon, TNV epyaaia, TNV EMOKEUN, TN CUVTAPNON KaI TNV QVTIKATAOTAON ageaoudp,
g€ TTePITITWON €pyaaiag kovTd aTo TVeupaTiké epyaheio, Adyw oMWY KivOUvwy, TTpémel va diaBdaeTe kal va
kataAaBeTe TIg 0dnyieg xpriong. Edv Oev ekteAéoeTe TIG TTapamavw evEPYEIE, EVOEKETaI va TIpokAnBei copar-
pdg TpaupaTiopds. H eykatdataon, n pUBUION Kai N GUVOPHOAGYNGN TwV TIVEUATIKWY EQYOAEIWY UTTOPE] va
€eKTEAEOTET POVO aTTO EGEIBIKEUPEVO KO EKTICIBEUPEVO TTPOCWTTIKG. MnV TPOTTOTIOIEITE TO TIVEUPATIKG EpYaAEio.
O TPOTIOTIOINOEIG UTTOPET VO PEITOUY TV aTddoon Kai To €TiTedo ao@aheiog kaBwg kai va augfioouv Tov
KivOuvo yia Tov XelpioT Tou epyaleiou. Mnv amroppiTITeTe Tig 00nyieg XpAoNG, yiari TPETel val TIG TapadwoETe
aToVv XEIPIOT Tou epyaAeiou. Mn XpnaIhOTIOIOETE TO TIVEUUATIKG epyaheio, av eival xaAaopévo. Mpémel va
€eKTEAEITE TTEPIODIKEG EMBEWPRTEIG YIa 0paTOTNTA TWV OTOIKEIWV TTOU amtaiTouvTal amd 1o Tpdruto ISO 11148,
O €pyoddTNG / XPrOTNG TTPETTEI Va ETTIKOIVWVATEI JE TOV KATAOKEUADTH [E OKOTIO TNV QVTIKATACTAGT ThG OVO-
MaOTIKAG Trvakidag KaBe popd dToTe eival amapairo.

Kivduvol oxeTIKd pe Ta aTroppITITOHEVa KOpPdTIaL

H {nuic Tou uTd kaTepyacia avikeuévou A Tou ageaoudp 1 akdun Tou epyaAeiou PTiopei va TTpokaAéoer TV
avakpouar Tou. Mévta TPETEN va XpnoILOTIOIEITE TTPOOTaTA MaTIwV aVBEKTIKR aTiG KpoUaeig. O Babuog Tpo-
oTaoiog TPETEN va TTIPOCaPUOCTEl 0TNV epyacia Trou ekTeAeiTe. Mpémel va BePaiwbeite 611 o1 aTIVOPES TTOU
dnuioupyoUvTal katd Ty KoTr peTGAAoU kaTeuBlvovTal o€ éva onueio €101 WATE Gev dnpioupyolv Kavévay
Kivduvo.

Kivduvol Trou axetifovtal euTrAOKr

O kivduvol Tou oxeTidovTal pe EUTTAOKY PTTOpPET va TpoKaAéoouv aopugia, ekdopEg kai/r kowiparta aTo déppa,
av o XaAapdg pouxIop6g, kooprpaTa Tou @opdte, paANid r ydvTia dev kpatnBolv pakpid aTmd To epyaheio Kai
10 ageooudp. Ta yavTia PTTOPOUV var UTTAEXTOOV aTTO TOV TTEPIOTPEPGUEVO TTEIPO EUTTAOKNAG KOl PTTOpET Qv TTpO-
kahéoouv Kot A oTrdoipo daxTUAwv. Ta emkaAuppéva e AdoTiXo yavTia f Ta evioyupéva pe pETaAO yavTia
€0KoAa pTmopoUv va ptmAextodv OTIg ouvappoloynuéveg aTov Treipo eptmhokig diatdgelg. Mn @opdre xahapd
yavTia 1 yavia pe amokoppéva r okiopéva dakTuha. Moté unv kpartdre Tov Treipo ePTTAOKAG, T didTagn A TNV
€TEKTaoN Tou Treipou. Kpatdre Ta xépia pakpId aTmé Toug TIEPIOTPEPOPEVOUG TIEIPOUG.

Kivduvor oyeTIkd pe TV epyaaia

H xpron Tou epyaAeiou utopei va ekBEaEI Ta Xépia Tou XeIPIOTA o€ KIvOUvoug oTrwg: oUvBAiyn, kpodan, Kot,
TPIBA Kar BeppdTnTa. Mpémel va gopdTe KaTGAnAa yavTia yio TNV TTpoaTaaian Twv Xepiwv. O xeipioTig e
OUOKEUNG Kal TO TIPOCWTTIKG GUVTAPNONG TTPETTEN VAl Eival GUOIKG IKAVOi va KaTa@EPOUV TToooTTa, BAPOG
Kl 1oyU Tou epyaheiou. KpariaTe owaTd To epyaleio. Mpémel va ioTe £Toipol va avTidpdoeTe o KavovikéG 1y
ampoBAeTTES KIVATEIG Kau var €xeTe diaBéaiua kai Ta dUo xépia oag. Omou amareital Yéoo amoppdenong TG
pot avTidpaong, TpoTeiveral n xprion Tou Bpayiova aTipigng dmmou autd eivar duvaTo. Av dpwg dev UTTApXE!
QuTr n duvaTdTnTa, TTPOTEIVETAI N XPron TTAEUPIKWV AaBwV yia eubeia epyaheia kal yia epyaeia pe Aan TUTrou
moTOAI. ZuvioTatal xprion Bpaxidvwy eAEyxou yia ywviaka koxAooTpogia. Ze kABe TepiTTwan mpoTeiveTal va
XPnolgoTolgite Ta Péoa amoppdenang g pothg avtidpaong: 4 Nm yia eubeia epyaheia, 10 Nm yia epyaleia
e AaBr) TiTrou moT6A, 60 Nm yia ywviakd koxhooTpdgia. ATreAeuBepwoTe Tv Tigan oTn didragn Eexivauatog
Kal oTapATAPATOG OE TIEPITITWOT BIKOTTAG TIAPOXAS TNG EVEPYEIAG. XPNOIMOTIOIRTE POVO Ta NITTavTIKG TTou
TIpoTEivovTal a6 TV KataokeuaoTr. Ta ddkTula utropouv va auvBhipBoly o€ katoafidia pe avoixTég AaBég.
Mn xpnoipoToieite epyaleia o€ Evav TEPIOPITHEVO XWPO KOl ATTOPEUYETE TN GUVBNIYN TwV XEPIWV PETAGU TOU
€pyaAeiou Kal Tou UTTd KaTepyaaia avTiKeILEvou, EIDIKG katd To EeBidwpa.

m APXIKES OAHTIIES —
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Kivuvor oxeTIKG pe EMavaAapBaVOPEVES KIVATEIG

‘Otav xpnoipoTroleite To TIVEUPATIKO pyaAeio yia epyaaia Tou Baailetarl oTnv emavaAnyn KIVAOEWY, 0 XeIpI-
OTAG eKTIBETOI OTNV eUTTEIpial TNG BUCPOPITG TWV XEPILV, TWV UTTPATOWY, TWV WHWY, TOU auxéva kal GAAwY
HEAWV TOU OWHATOG. Z€ TIEPITITLOT TTOU XPNCIMOTIOIEITE TO TIVEULOTIKG EPYOAEIO, O XEIPIOTAG TTPETTEl va £XEI pia
Gvetn 6¢an mmou Tou Slaoaidel TNV kaTGAANAN BEon Twv TSIWV Kal va aTroQelyel Tapdgeves Béaeig r Béaeig
Tou dev dlacahifouv Ty Ioopporria. O xelpioTrg Tpémel va aAAddel T BEon Tou KaTd T SIGPKEID LOKPOXPO-
viag epyaaiag, autd Bonbdel va amo@lyete T duo@opia kal TNV KOTTWaN. Av 0 XEIPIOTAG VIWBEI CUNTITWHATA
omwg: ouvex 1 emavaAnmiTiki duagopia, Tévo, oAWK TTovo, poUdiaoua, aipwdia, aicbnon kadoou r u-
oKkapyia, dev ETTPETETAN VO Ta apeAe], TTPETel var Ta dnAwvel aTov €pyodoTn Kal va aupBouleuTei évav yiatpo.

Kivduvor oxeTikd pe ageaoudp

AmoouvdéaTe To epyaheio amd TV TINyR Tapoxng EvEpyelag TpIv amd Ty aviaAayr Tng didTagng (ouvappo-
Moyoupevn diaragng) fy Tou ageaoudip. Mnv ayyilete diatdgelg kar ageaoudp dTav To epyaheio Aemoupyei, yiari
auté augdvel Tov kivduvo Ko, eykaUpaTog 1 TpaUPaTIoNOU Adyw dovAoEwv. XpnolpoTTolgite Ta ageaoudp
kai Ta avaAwaiua UAIKG povo oTa peyEdn Kai Toug TUTIOUG TTou TTpOTEivovTal aTTd ToV KaTaoKeuaaTH. Xpnaiuo-
Tolgite P6vo TIG dlaTageg kpoUang Tou €ival ae KaAr KatdoTaon, yiaTi n Kakr katdoTact Toug fi of dlatdgelg
kpoUONG TTOU XPNOIKOTIOIOUVTAI OTIG CUOKEUEG KpoUang UTropolv va aTrdoouv Kai va yivouv évag TTupalhog.

Kivduvor oyeTIkd pe Tov 10110 £pyaciag

O1 oNioBAoEIG, Ta TapOTTATAPATA Kl Of TITWOEIG aTToTEAOUV TIG KUPIEG QITiEG aTuXnuaTwY ATro@UyeTe yNiOoTe-
pég EM@AVEIEG TIOU TIPOKAAOUVTOI ATTG XPAON ToU £pYaAEiou KaBWG Kar TOUg KIVOUVOUG TIapaTIaTAATOS TTOU
TIPOKUTITOUV OTTO TNV €YKATACTAON TOU 0éPa. XEIPIOTEITE TIPOTEKTIKG O€ évar AyvwaTo TrepiBaAAov. Mopei va
uTdpgouv kpugoi kivuvor Twg nAekTpikr evépyeia 1§ GAAoI TTou TpokUTIToUV amd T Xprion. To TVEUHaTIKG
epyaAeio dev TpoopileTal yia xprion oTig {wveg dmmou uTIapyel Kivauvog ékpngng kai Oev xwpideral amd Tnv
€TaQr e TV NAeKTPIKY evépyeia. BePaiwBeite 6T Gev umdpxouv nAekTpIKG Kahwdia, cwAiveg agpiou Tou
uopei va amoteAéaouy Kivauvo o€ TrepitrTwan BAGBNG katd tn xprion Tou epyaAeiou.

Kivduvol oxeTIKd pe aTHOUG Kal OKOVEG

H okdvn kai o atpoi Tou GnuIoupyouvTal KaTd Tn Xprion Tou TIVEUUATIKOU €QYOAEIOU MTTOPET VO TTPOKOAE-
00UV Kakr) KatdoTaon uyeiag (TapadeiyuaTog xapnv Kapkivo, yeveTikég avwuahieg, Gobua kain depuarit-
a), amairouvTal: agloAdynan KivdUvou kai epapuoyr KataAnAwv PETPwY EAEyXou OXETIKG pe  autolg Tou
kIvdUvoug. H agioAdynan KivdUvou TrpéTel va TEpIEXE TV ETTOPACN TG okOvNG TTou dnpIoupyEiTal KaTd T
XPAion TG GUOKEUAG Kai Tn duvatéTnTta diatdpagng Tg dn umdpxoucag okovng. H €icodog aépa Tpémer var
kaTeuBUVETaI UE TETOIO TPOTTO WOTE Vot PEIWVETAI N BlaTapatn TG okévng o éva TrepiBaMov pe okovn. Omou
dnuioupyoUvTal aTHOI Kal- oKOVn, N TTPOTEPIGTNTA €ival 0 EAEYXAS TOUG OTNV TIMYR EKTIOUTIAG Toug. OAeg oI
EVOWUATWHEVEG AEITOUPYiEG, 0 EEOTTAITGG OUYKEVTPWONG, E5ayWYNG i PEiWwang TG okdvNng A KatTvou TpETel
va XpnoipoTololvTal KatdAAnAa kai va ouvTnpodvTal GUNPWVO g TIG GUTTATEIG TOU KATAOKEUODTH. Xpnoipo-
TIOIEITE TO YECQ QVATIVEUOTIKAG TIPO0Tadiag aUU@WVa e TIG 00NYiES XProng Tou epyodaTn Kal CUPGWVA LE TIG
amamaeig g uylevig Kai Tng ao@aeiag.

Kivduvog BopUpou

H ¢kBean aTo uynAd emimedo BopuBou pTopei va TPOKaAETE! POVINI Kal averavopBwn aTWAEIN aKOrG Kal
GMa TpoPAiuaTa 6w eupoég (koudouviapa, BAuRog, aeUplyua fi Bolioua). Avaykaia eival n agloAdynon
TOU KIVOUVOU Kai n epappoyr Kat@AAnAwv pETpwy eAEyXou OXETIKG pE autolg Tou Kivoivoug. KatdAnhol
£Aeyyol e akoTrd T peiwan Tou Kivoivou pmopolv va TrepIAauBavouy evEpYEIEs OTTIWG: HOVWTIKG UNIKG TTou
TPOCTATEUOUV OTTO «FXOUGH TOU UTIG KATEPYQODTa aVTIKEINEVOU. XPNOIMOTIOIEITE Ta ECT TTPOOTasiag akorg
oUWV PE TIG 08NYiES XProng Tou £pyodoTN Kal CUPPWVA HE TIG OTTAITATEIS TNG UYIEIVAG Kal TNG Ao@aAeiag.
O XeIpIoPOG Kal ) GUVTAPNOT TOU TIVEURaTIKOU EpyaAeiou TPETTEN var eKTEAEITAI GUPQWVA WE TIG CUOTACEIS TwV
odnyIwv XpAong, €101 UTTopeiTe va amouyete avemBUPnTn augnon BopuBou. Av To Tveupariké epyaleio dia-
B¢te1 oIyaoTAPa, TIAVTO TTPETTEN VO €ioTe BERaION 6T auTdG €ivar katdAMnAa cuvappoAoynuévog Katd Tn xprion

— AP X I KEJSS OAHTIESTZS m
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ToU epyaAeiou. EAESTE, OUVTNEAOTE KaI QVTIKATAOTACTE LETOXEIPIOUEVA EPYAAEiT CUPPWVA HE TOUG KavOveS
TwV 0dNYILV XpAoNG. AUt emTpETel TNV aTropuyr aveBUpnTou BopUBou.

Kivduvog dovroewv

H ékBeon oTig dovioeig pmmopei va TTpokaAéael poviun aAhoiwon Twv VEUpWY Kal NG porg aiuatog oTa xé-
pla kol aToug Wyoug KpatdTe Ta xépia 0ag pakpId amo Tig uTodoKEG Twv kataapidiwy. Mpémel va popdTe
TaXU POUXIopG Katd TV epyacia o XapnAég Beppokpaaieg kai va SiaTnpeite Ta xépia oag (EaTd Kai oTeyvd.
Av epgavioTei aipwdia, poudiaopa, Tovog fi Acikavan dépuatog aTa daxTUAa kail aTa XépIa, OTAPATACTE VOl
XPNOIHOTIOIEITE TO TIVEUHATIKG €PYOAEIO Kal OTN GUVEXEID Va EVNUEPWOTE TOV EpYOdATN Kal GUMBOUAEUTEITE
évav ylarpd. O XeIpIopdg Kal ) GUVTAPNON TOU TIVEURATIKOU pyaAeiou TTPETTEl v EKTEAETOUV OUPPWVA PE TIG
OUOTAOEIG TV 0BNYIWV XPAONG, ET01 PTTOPEITE VA ammo@UyETE TV avemBUPNTN adgnon dovioewv. Mn xpn-
OIUOTTOIEITE PETAXEIPIOMEVEG 1} KAKWG TTPOCUPHOOTHEVEG BIATASEIS, yiaTi auTd pTTopE var augAOEl onuavTIKG Tn
BaBpida dovAoewv. EMAEETE, GUVTNPATTE KOl AVTIKATOOTAOTE HETAXEIPIOPEVO EQPYOAEID GUNQUVA JE TOUG Ka-
vOVeG Twv 0dnyIwv Xprang. AuTé emTPETEN TRV aTrouyr avemBUuNT) adgnon Tou emmédou doviioewv. Omou
gival duvaro, TPETTEl va OUVAPUOAOYEITE Ta TTPOOTATEUTIKA. AV UTIAPXEI SUVATOTNTA, TIPETTEN VO UTTOOTNPIGETE
70 Bdpog Tou epyaleiou ae éva Tpiodo, Evav Teviwtrpa r pia didragn 1ooduvapiag. KpatioTe To epyaheio pe
ehagpU, aAG aiyoupo idoIpo AapBdvovtag uTroyn TIg amaIToupeveg duvApelg avTidpaaong, yiaTi o Kivduvog
TI0U TIPOEPXETaI OTTO TIG DOVATEIG €ival KavoviKa peyahiTepog 6Tav 1) 10X UG Tou TacipaTog ival ueyoAiTepn.

EmmAéov 0dnyieg aopaleiag TTou agopolv Ta TIVEUPATIKG EpyaAeia.

O aépag uTrd Trieon pTopei va TTPOKAAETE! onpavVTIKOUG TpaupaTIoHoU:

- aTar KOPETE TNV €l0pon aépa, adeIdeTe Tov owArjva aTd Tov aépa AT TNV TTETN AEPO Kal OTTOCUVOEETE TO
epyaheio ammd TV Tapoyr aépa 6Tav: BV TO XPNOIMOTIOIEITE, TTPIV aTd TV avTIKaTdoTaon Twv ageooudp f
KOTG TIG ETTIOKEVEG,

- TIoTé NV KaTeuBUVeTe Tov aépa o€ dikoug oag A ae GAAo TTpoowWTTO.

kpouon pe Tov owArva ptropei va TpokaAéael aoBapols TpaupaiopoUs. Mavia mpémel va diggdyete Eeyxo
yia xahaopévou kai xahapoUs owhiveg kar ouvdEaelg. Mpémel va kateuBUVeTe Tov KpUo aépa JOKpPIG aTd at
¥épia. Mnv epappudlete Taxuouvdeapolg atv €000 evag epyaheiou kpolong f evog TIVEUATIKOU-USPaUAI-
koU epyaheiou. XpnoIHOTIOIEITE TOUG OUVOEOHOUG LE OTTEIPWHA KATAOKEUAOWEVOI aTTd OKANPUPEVO XAAUBa
(1} a6 uhikd pe Trapdpolar avtoxr). KaBe popd Tou xpnolpoTioleite oUVBETEIG OTTEIPWMATOG YEVIKAG XPRong
(ouvdéaeig TUTIOU OlayGVaG) TIPETTEN VA XPNOIMOTIOIOETE TIEIPOUG TTIPOOTAGING Kal GUVETAPEG AOPaAEITg HE
okod v amoguyr} BAGBNG auvdeang petagl Twv owAivwy kal peTagy Tou CwArva kai Tou epyaAeiou. Mnv
EemepvdTe T péyion avagepdpevn Triean aépa yia To epyaieio. H Trieon aépog éxel ueydAn onuacia yia Tnv
aoQAAIa Kal ETNPEACE TNV aTTOdOTIKOTNTA OTa CUCTAPATA e puBuIfOpEVN poT kaBwg kai oTa epyaleia pe
OUVEXEIG TIEPIOTPOPES. ZE AUTA TNV TIEPITITWOT TIPETTEI Va TNPRATETE TIG ATTAITATEIG TXETIKA E TO PAKOG KAl Tr
QIGUETPO TwV EAATTIKWV... [MOTE PN PETAPEPETE TO EPYaAEiD KPATWVTAG TOV CWARVa TOU.

OPOI AEITOYPTIAZ

Mpémel va BePaiwBeite 61 n Ty aépa emTpémel Tn dnuioupyia katdANAng Trieang epyaaiag kai ) SI00@AAI-
0N TG amaImoUPevng PONG aépa. € TEPITITWAN TAPa TTOAU UwnAg Trieang Tou aépa TpopodETNaNG, TTPETEI
va XpnoipotroaeTe évav peiwtipa padi pe Tn BaABida aoaeiog. To TveupaTiké epyaleio TPETEl va TPOPO-
doreital péow Tou ouaTApaTog @iktpou Kai AmavTikod. ‘ETol dlao@ai(eTe Tautdxpova TV kaBapdTnta Kai TNV
Oypavan Tou aépa pe To AddI. H kardatacn Tou @iATpou Kai Tou AimmavTikoU TETTer va EAEyyeTal TTpIv amé kABe
¥prion kar evaAhakTika kaBapioTe To QiATpo fj oupTTAnPWwaTe To AddI aTo AmavTiké. Auté Ba dlacgakioer
owoTh xprian Tou epyaeiou Kar Ba emunkavel Tn {wn Tou.

e mepimTwon xpriong TpdoBeTwv AaBwv fj TpImédwy utoaTAPEIENS, TPETEl va Beaiwbeite OTI To Epyaleio
OTEPEWBNKE KaTAANAQ.

NdBeTe TN B€0N TOU CWWATOG TTIOU GO EMTPETTEN VOl KATATTOAEUATETE TNV KAVOVIKH 1} €KTaKTN Kivnan Tng didma-
&ng TTou TTpokaeiTal oTmé T POTTH.
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Ta owAnvwtd KAEIOIG Kai GG SiaTageig Tpémel va mpooappolovTal yia va Aeiroupyolv e Ta epyaheia aépog.
O1 31aTGEEIG KOl O ETEKTATEIG TIPETTEN VOt AEITOUPYOUV OMTAG, Var eival KaBapég Kal va pnv eivar OTIaopEVEG, EVW
T0 HEYEBOG TOUG TIPETTEI VO TIpOCapHAETal OTIG dlaoTACEIG TOU TTEipou eNTTAOKNG. ATTayopeUeTal n TpOTTOTIONN-
on Twv UTTEd0XWV KAEIBIWV A TOU TrEipou EPTTAOKAG.

XPHZH EPTAAEIOY

Mpiv amé kdbe xprion Tou epyakeiou, Tpémel va BeBaiwBeiTe 6T kavéva e5APTNHA TOU CUCTALATOG CUUTTIEGE-
vou aépa (TTveupaTikoU) dev eival xahaapévo. Xe TrepiTTwaon mou Tapateiaete BAGRN, Tpémel apéowg va Ta
QVTIKATOOTAGTE g U XOAAOUEVa EEAPTANATO TOU GUOTALOTOG.

Mpiv oo KaBe Xprion ToU TIVEUUATIKOU GUCTAKATOG, TIPETTEI VO OTEYVWOETE TN CUCCWPEUEVN PEDT OTO EPYQ-
Aeio uypaaia, Tov oUPTTIEDTH Kal TOUG aywyoUg.

Mpiv apyioete TV epyaaia mpémel va ouvappoloyRaeTe pia TpoaBetn AaBh xpnoiuomolwvTag Téooepig Bideg. (VII)

20vOean Tou epyaAgiou aTo TVEUUATIKG aUaTnua
H eikéva apouciadel Tov ouvioTwuevo TpoTIo aivdeaNG Tou pyaAgiou oTo Tiveuparikd aloTnua. O TpéTog
TIou Trapouaiddetal Silao@aliCel T TTio ammodoTIKA XPAon Tou pyaAeiou kaBug kal emmUNKUVel Tn {wr Tou.

Mapre kdmoleg aTayoveg AadloU e 1Ewdeg SAE 10 aTny eicodo agpa.

210 omeipwpa TG €10680u aépa aTabepd Kkai aiyoupa BIdWATE TNV KATGAANAN pUTN TTOU EmITPETEl GUVDEDN
Tou owhrva eiocaywyng aépa . (1)

1oV Teipo euTTAOKG Tou Epyaeiou cuvappoloyraTe TV KaTGAANAN pUTn. Ta epyaaion Pe T TIVEUPATIKG EpyO-
Aeia TTpéTel va xpnaoipoToInaeTe Tov eE0TTAIGUG TIoU TIPOOPIZETaN YIa Ta KPOUOTIKG epyaAeia.

PuBuioTe v katdAAnAn @opd Twv TeEpIoTpo@wv (V). H qopd Twv TepIoTpoQuV emonuaiveral pe 1o BEAG.
PubuioTe tnv Tigan (potmn). ZuvdéaTe To Epyaleio aTo TIVEUPATIKG CUOTNUA XPNOILOTIOIIVTAG TOV CWARVa
e eowrepikn diapetpo 1/2”. BeBaiwBeire OTi n avBekTikéTTa TOU wAva givar Touhdyiatov 1,38 MPa. (llf)
Evepyoroirjote 10 epyaeio yia kdmoia deutepdAemTa yia va BeBaiwbeite O Gev uTIapyouv UTroTTTol FYO0I 1y
dovioElg.

Epyaoia pe owAnvwrd kAidid kpouong

Mpiv apyioete va BIdWveTE pia Pida r éva TepIKOXAMO pe To KAEId], BIBWATE pe To ¥EpI T Bida Ay To TrEpIkOXAI0
Tdvw oTo oTeipwia (TouldyioTov 800 TrePIoTPOPES). BePaiwBeite dTi €xeTe TPOTaPOTE! CWOTA TO éyEBOG
T0U oWANVWTOU KAEIBIOU O€ OXEaN We TO KopudT TTou BIdwvete A EefIdwveTe. AKATAMNAN TTpogapoyr Twv
peyeBwv ptopei va mpokahéoel BAGRN 1600 Tou KAEIdIoU da0 Kal Tou TrepikoxAiou A g Bidag.

Zefidwua kar fidwya

PubuioTe Tnv Tigon oTov TveupaTikG oUOTHA WOTE va PNV UTTEPREI TN PEYVIOTN TIWI VIO €V GUYKEKPIUEVO
epyaeio.

MpoypaupatioTe TV KAaTAAANAN Qopd TTEPITTPOPUWV TOU epyaheiou Kal TV KaTGAANAN pott (V).

1oV Teipo EUTTAOKAG auvappoAoyAaTe To KatdAAnAo owAnvwrd kAeidi (I1).

2uvdéaTe To KA€Idi 0TO TveupaTiké aUoTnua.

ZuvappoloyroTe To kAeIdi pe auvappoloynpévn didtagn mévw ato oTolygio TTou BidwveTal f EEPIBWVETAI.
Zradiakd mEaTe Tn okavdaAn Tou epyaAeiou.

ApoU 0AokANPWOETE TNV £pyaaia, aTTooUVaPHOAOYAOTE TO TIVEUPATIKG GCUGTNHA KAl CUVTNPAATE TO EPYaAEio.

ZYNTHPHZH
Moté va pnv xpnoipomroaete T Bevdivn, 1o Siahutn, fj GAAo dpAeTo UYPO yia Tov KaBapiopd Tou epyaleiou.

Or atyoi pmmopoUv va avayouv TpokaAwvTag TNV €kpngn Tou epyaAeiou kai coapég owpaTikés PAGReS. O1
dIaAUTEG TTOU XPNOILOTIOI0UVTaI Yia Tov KaBapiopd Tng AaBrg Tou epyaleiou Kal Tou OKEAETOU UTTOPOUV Vol
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mpokaAéaouv Tn paAdkuvon Twv BaABidwv. ZreyvwoTe Kahd 1o epyaleio TpIv TV évapgn Tng epyaaiag. Ty
TepiTTWon Mg diamioTwang omolwv3rToTe EAATTWUATWY OTN AeiToupyia Tou epyaAeiou, To epyaeio Tpémel
Gueaa va ammoouvdeBEi amd To TIveuparikd oUoTnpa.
‘OMa Ta gToIyeia TOU TIVeupaTikoU GUOTAATOG TIPETEl va ac@ahifovtal Tpiv v akabapaia. Or akabapaieg,
IoU Ba £xouv TIPGORACN OTO TIVEUPATIKG 0UOTNUA PTTopolV va KaTaoTpéwouy To epyaAcio kal GAAa aToixeia
TOU TIVEUNATIKOU GUCTARATOG.

H ouvripnan 1ou pyaleiou mpiv v kGBe ypAon

AmoouvdEaTe To EpyaAEio aTd TO TIVEUUATIKG 0U0TNWA.

Mpiv ammd v K&BE XpAon eiodyeTe piKp ToodTnTa UYpPOU KovaepBomoinang (Tr.x.. WD-40) amé mv eioodo
ToU aépa.

YuvdEaTe To Epyaheio OTO TIVEUPATIKO UOTNUA Kal ekKIVAOTE yia Trepitrou 30 deutepdAeTTa. AuTo Ba emTpéwel
VO aTTAWOETE TO UYpd GUVTAPNONG OTO ECWTEPIKG TOU EPYTAEiOU Kal Vol KaBapIOTEr.

=avd amoouVdEDTE TO EPYTAEIO ATTG TO TIVEUUATIKO GUOTNHA.

Mikpry TooétnTa Aadiol SAE 10 eiodyeTe 0T0 E0WTEPIKG TOU EpyaAeiou, aTd To Gvolyua £106d0u Tou aépa Kal
T0 QVOiypaTa TIOU TIPoOPIfovTal yia auTd To akotd. ZuvioTartal 1y xprion Tou Aadiod SAE 10 Trou Tpoopile-
TQI Y10 TN GUVTAPNON TWV TIVEUPOTIKWY epYaAeiwv. ZuvOEDTe TO €pYaAEo Kal EKKIVAOTE TO YO HIKPO XPOVIKO
digotnpa.

Mpoooyn! WD-40 dev mpéTrel va Xpnolpedel wg katdAAnAo AGdi Aimavong.

KaBapioTe 10 mepiooeupa Tou AadioU, Tou €¢AABE ammd Ta avoiypata e§ddou. To umdhoimo AGdI pTmopei va
BAGwel ™ o@pdyion Tou epyaAeiou.

Evepyomoinan ka1 diakorrj Tou epyaAiou

Mpoaoxn! Mpiv evepyoTroIRaeTe T0 TIVeUUaTIKG Epyaheio, Tpémel va BeBaiwbeite o1 cuvappohoynuévn didragn
eV EPXETI OE ETTOQ LE OTTIOIODATIOTE AVTIKEILEVO 1 OTIOIOONTIOTE PEAOG TOU GUWHATOG.

To epyaheio evepyotroleital pe Xpron Tou poxAoU Trou avoiyel Tn BaABida aépog kai £Ta1 Slaoaiel v eiopon
OUNTTIEOUEVOU 0P GTOV KIVTAPIO UNXAVIOUG Tou epyaheiou. Av o HoxASG eival eEomAIopévVog pe To UTTAOKG-
piopa Tou TPoaTaTeUEl aTTd TUXaio TATNUG Tou HoXAOU, TIPETTEN va TIEPIOTPEWETE TO UTTAOKAPIOUA, WOTE va
gival mapdAnAa oo HoxAG kai oTn ouvéxela va TpaBRgeTe Tov HoxAS TTpog To TrepiBAnua Tou epyaheiou. AuTo
evepyotoiei To epyaleio. Mpémel va emTpéweTe 010 epyaleio va QTAOE! OTIG OVOUOOTIKEG TIEPIOTPOPEG TOU Kall
u6vo TdTE Va apyxioeTe Va pYAdeaTe.

H Siakotm Aeimoupyiag Tou epyaheiou yivetal agoU ameAcuBepwaete Tov HoAS. O LoXAGG HOVOG TOU ETOTPEPE!
o Béan adpdvelag kai To PTTAokdpiopa mpoaTateUel Tov HoxAd. Mpémer va AdBeTe umroyn O1in didTagn propei
va KivnBei akéun Aiyo kaipd petd. Mn Bddete To epyakeio mpiv otapariael TARpwG n kivnan tng didragng.

AMeg evépyeies auvripnang

Mpiv omé TV kaBe Xpron Tou epyaleiou Tpémel va eAEyGeTe, edv aTo epyaleio Sev ival pgavr ommolodrToTE
ixvn Twv BAaBuwv. Or ammokopioTéG, ol AaBEg epyaleiou kai To adpdyT TTpETer va dlatnpolvial kabapd.

KaBe 6 pnveg, 1 petd amé 100 wpeg epyaaiag Tpémel va Petadideral To epyaAeio oTnv emBewpnan Tou eou-
01000TNWEVOU TIPOCWTTIKOU OTO GUVEPYEIO ETMOKEUWY. EQv 10 €pyaleio xpnaigomololviav xwpig T xprion
TOU OUVIOTAPEVOU GUOTAUOTOG TTOU QGEPEI TOV GEPQ, TIPETTEN VO AUEAOETE TNV TaxUTTa TwV EMBEWPAOEWY
TOU £pyaAEiou.

Agaipean Twv mpofAnudrwv

Mpémel va dlakowete T xprion Tou epyaAeiou dpeca petd omd Ty amokdAuyn omoiaadrmote PAGRNG. H
epyaoia pe 1o epyaleio Tou £mabe BAARN pTtopei va TpokaAéoel owpaTiké BAGRES . OAeG of EMOKEUES 1 O
QVTIKATAOTAOEIG TV OTOIXEIWV Tou Epyaheiou, TTpETel va diggdyovTal amd To £50UCI0B0TNUEVO TIPOOWTTIKG O€
££0Ua1000TNPEVO KATAOTNUO ETTIOKEUWV.
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BAdpn

Avvari emihuan

To epyakeio TOAD
apyod TEPITTPOPES 1
eV EKKIVET

Eiodyere pikpry moadmra WD-40 amé To Gvoiyua ei068ou Tou aépa. EKKIVGTE To epyaeio yia pepika
Seutepoherta. Ta Trreplyia pmopei va kGAAnoav oTo dpopéa. EkkIvAaTE T0 epyaheio yia Tepimou 30
Oeutepdremta. Me pikpr) ToodTnta Aadiol kdve T Aimavon Tou epyaeiou. Mpoaoxr! To Tepiooeupa
Tou AadloU pTropei va TTpokaéael TV peiwan TG 10X0G Tou epyaAeiou. Ze TETOIO TIEPITITWOT TIPETTEN
va KAeioeTe TV Mpdwar.

To epyakeio mpuwrta
EKKIVEP  Kal  peTd
pelvel TV TaxitnTé
T0U

O oupmieoTrg dev e§aoahilel TNV katdMnAn TpdaBaon Tou aépa. To epyaleio Gekiva pe Tov aépa
GUYKEVTPWEVO OTO OOXEIO TOU OUPTIEDTH. AvaAoya pe To Gdeloopa Tou doyEiou, O GUNTTIEDTAS
Oev @Tavel 0T oupTAipwon Twy eMeipewv Tou aépa. Mpémer va ouvdéoeTe To epyaleio o€ Tmo
aTodoTIKG GUUTTEDTH.

Avemapkig 10x0

BeBaiwbeite, mwg or karexduevol GWARVES ExOuv TV e0WTEPIK BIAPETPO, TOUAGKIOTOV TETOIR GTTWG
Teplypdpetal oty TapTéAa ato onpeio 3. ‘EAeyge ™ pUBuIon g Trieang, edv eivar pubpiopévn ot
péyiomn agia . BeBaiweite, Twg T0 epyaleio eivar pe kardAnAo TpéTo kaBapd kar Aiaopévo . Ty
TepimTwon Tng éMeIYng Twv amoteAeapdTwy, To epyaleio va doBei yia Tv ETIOKEUN.

Ta avaAwpéva epyaleia eivar deutepeUovTa UAIKG — Dev TTPETTEN Vo TIETAYOVTAI OTO GOXEIO OIKIOKWY ATTOPPIY-
paTwv, di6T TepIEXOUV ETIKIVOUVA oUCTATIKG yia TNV avBpwTmivn uyeia kai To TepiBaAov! MapakahoUye yia
N dpaoThpia BoriBeia 0TV OIKOVOUIK DICXEPION TWV QUOIKWY TTGPWV Kai TNV TTpoaTacia Tou TrepIBAAAo-
VI0G  péow pPeETGdOONG Tou avaAwpévou epyaleiou aTo onpeio diGBeang Twv avahwpévwy OUOKEUWV. Mo
VO TIEPIOPITETE TNV TIOGOTNTA TWV AQAIPOUMEVWY OTTOPPINHATWY €ival aTmapaitTn 1) €K vEou Xprion Toug, n
avakUkAwon A n avaktnan og GAAN popen.

S A
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XAPAKTEPUCTUKA HA UHCTPYMEHTA

[MHeBMaTUYHUST raﬁKoaepT € UHCTPYMEHT, 3axpaHBaH OT MOTOK OT CrbCTeH Bb3AyX C NOAXOAALLO HandraHe.
C nomoLuTa Ha BnoXKku 3a I'EII;IKOBBPT, MOHTUPaHW Ha LWNuHAEena, € Bb3MOXHO 3aTAraHe u paaxnaﬁBaHe Ha
BMHTOBE, 0COBEHO KOraTo Ce 131CKBa BUCOK BbPTAL, MOMEHT. npaEVIJ'IHOTO, HapiexaHo v 6esonacHo aeicTeme
Ha MHCTPYMeHTa 3aB1CKU OT NpaBuiHaTa ekcnnoarauus, nopagn KoeTo:

I'Ipenu Aa 3anoy4yHeTe U3nons3eaHe Ha UHCTPYMEHTa, TPHGBZ Aa npoyeTteTe uyanara MHCTPYKUMA U Aa
A 3anasute.

[l0CTaBYMKBT HE HOC OTFOBOPHOCT 3a KAKBMUTO W [1a GO LLETW, Bb3HWUKHATW NOPagM M3NON3BaHe Ha MHCTPY-
MEHTa B HECHOTBETCTBIE C NPE[HA3HAYEHIETO, HECa3BaHe Ha NpasinaTa 3a 6e30MacHoCT 1 ykasaHusTa ot
HaCTOALLATA MHCTPYKLMS. /3N0N3BaHETO Ha MHCTPYMEHTa B HECLOTBETCTBME C NPEHA3HAYEHUETO My BOAM
ChLLO TaKa 40 3aryba Ha npasata Ha NoTpeBuUTens 3a rapaHuUaTa Ha NPOM3BOAUTENS, KAKTO U 3a rapaHumsTa
Ha npojjasaya.

OBOPY[IBAHE

TMHeBMaTUYHUAT raiikoBepT e 060pYIBaH C KOHEKTOP, KOITO NO3BOMSIBA CBbP3BAHE Ha raiikoBepTa KbM MHEB-
MaTu4Ha cucTema.

TEXHUYECKW JAHHU
MapameTbp MepHa egunuua CroitHocT
KaranoxeH Homep YT-09515
[bmkuHa [mm] 130
Terno [kg] 13
[lnameTbp Ha Bb3ayLHaTa Bpb3ka (PT) ["/ mm] 14163
[lnameTbp Ha Mapky4a 3a nofjaBaHe Ha Bb3ayx (BbTpeLLeH) ["/ mm] 3/8/10
0O6oporu [min] 10 000
MakcumaneH BbPTALY MOMEHT [Nm] 1200
Paavep Ha HakoBanHsTa [/ mm] 112112,7
Makcumanto paboTHo HansraHe [MPa] 0,63
M3ncksaH Bb3fyLIeH NOTOK [/min] 142
AkycTuuHo Hansrake (EN ISO 15744) [dB(A)] 87,0+1,0
AkycTuuna mMowHocT (EN ISO 15744) [dB(A)] 94,0+2,0
Bubpauwm (EN 1SO 28927-2) [m/s?) 94109

OBLLY YCNOBWA 3A BE3OMACHOCT
NPEAYNPEXOEHME! Mpu pabota ¢ nHeBMaTU4YeH MHCTPYMEHT BUHArM Ce Mpenopbysa Aa Ce Cnasear oc-

HOBHWTE NpaBura 3a GesonacHocT npyu pabota, BKMIoYMTENHO M3BPOEHUTE NO-A0MY, 3a Aa Ce Hamanm pUcKbT
OT NoXap, TOKOB yap v Aa ce uaberHe HapaHsiBaHe.

OPUITMHANIHO PbKOBOLCTBO I
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I'Ipenu Aa 3anoy4yHeTe U3non3BaHe Ha TO3U UHCTPYMEHT, TpﬂGBa Aa npoyeTteTe UAnata UHCTPYKUUA U
Aa A 3anasure.

BHUMAHWE! MpoyeTete BCuki cnedpally MHCTPYKUMK. HecnasBaHeTo Ha Teau ykasaHus MOxe Aa [A0Be-
e [10 TOKOB yaap, Noxap WK Cepuo3HO HapaHsiBaHe. TEPMUHBLT ,MTHEBMATUYEH UHCTPYMEHT', U3nonaBaH
B MHCTPYKLMMTE, Ce OTHACS 33 BCUYKM WHCTPYMEHTM, 3a[BUXBAHW OT MOTOK CrbCTEH Bb3AyX C MOAXOAALLO
Hansrate.

CMA3BAVTE CNEQHWTE UHCTPYKLIM

O6wwwm npasuna 3a GesonacHoct

Mpenv fa 3anoyHeTe WHCTanupaxe, paboTa, PEMOHT, MOAAPBKKA WNM CMsHA Ha akcecoapuTe Ha UHCTpY-
MEHTa Unu Korato pabotute B BNN30CT [O MHEBMATUYHUS MHCTPYMEHT, TpsibBa fia npoveTeTe 1 pasdepete
VHCTPYKLMMTE 33 6830MaCcHOCT, Nopaay HaNMYMeTo Ha MHOTO OnacHOCTU. HecnaasaHeTo Ha rope NocoyeHnTe
[DEVHOCTI MOXe Aa J0BeAE [0 CEPUO3HI TENECHI NoBpeau. MHCTanupaHeTo, perynupaHeto 1 crnobsisaHeTo
Ha NMHEeBMaTUYHUTE MHCTPYMEHTI TPsibBa fla Ce U3BbPLUBA CaMo OT KBanuduLmpaH 1 0byueH nepcoHan. He
MoauduMLmMpaiiTe NHEBMATUYHUS MHCTPYMEHT. BbBegeHUTe U3MeHeHUs MoraT Aa HamansT ebeKTUBHOCTTa U
6e3onacHoCTTa W i yBenu4aT pucka 3a onepatopa Ha MHCTpyMeHTa. He axBbprsiiTe MHCTPYKUMUTE 3a 6e3-
onacHocT, Te Tpsibea Aa 6baaT npenaaexn Ha onepaTopa Ha MHCTpyMeHTa. He uanonasaite nHeBMaTUIHUS
VHCTPYMEHT, ako € NOBPEAEH. IHCTPYMEHTBT ce MpoBepsiBa NEPUOAMYHO 33 BUAMMOCT Ha AaHHUTE, M3UCKBa-
HU cbrnackHo ctanaapt ISO 11148. Pabotopatenst/ notpebutenst TpsibBa 4a ce CBbpXE C NPOKU3BOAUTENS,
3a la 3aMeHu dpmeHaTa Tabenka BCeku MbT, Korato ToBa e HeobXoaumo.

OnacHoCTY, CBbP3aHK C U3XBBPIIEHU YacTh

MoBpena Ha 06paboTBaHNs eneMeHT, akcecoapuTe U Aopy Ha MocTaBeHs HakpaiHuk MoXe Aa foBeae Ao
U3XBBPISHE Ha YaCTUTe C BUCOKA CKOPOCT. BUHar Hocete 3alywTa 3a ouuTe, ycToilmBa Ha yaap. CTenexta
Ha 3awuTa TpsibBa Aa 6bae u3bpaHa B 3aBUCUMOCT OT U3BbpLIBaHaTa paboTa. YBepeTe ce, ye obpaboTBaHo-
TO U3ENVe e 3ApaBo U Be30MacHo 3akpeneHo.

OnacHoCTY, CBbP3aHK ChbC 3annuTaHe

PUCKBT OT 3annuTaHe Moxe a NPUYMHI 3aAaBsHe, ckannupae uunu HapaHssae, ako cBoGOAHM Apexy,
GuxkyTa, KOca MMM PbKaBULM He Ce NassaT Aaney OT MHCTPYMEHTA Nk akcecoapuTe. PbkasuuuTe Morat aa
GbAar 3anneTeHu oT BbpTALaTa Ce HakoBasHs M TOBa MOXe fia [JOBEAE 40 OTPSI3BaHe UM CYyrnBaHe Ha Npb-
cTuTe. PbKaBuLTE, MOKPUTY C ryMa UM pbKaBULM, MOACKNEHN C MeTarl, MoraT NecHo fia Gbaat 3anneTexn
BbB BIOXKUTE, MOHTUPAHY B HaKOBaNHsATA Ha MHCTPYMeHTa. He HoceTe xnabasu pbkaBuLy UM PbKaBULMN C
OTPSI3aHy MM NPOTPUTH NPBCTU. HUKOra He APBXTE HAKOBASHSATA, BIIOXKATA UMM YALIKUTENS Ha HaKoBarl-
HsTa. [lpbXTe pbLeTe 1 flaney OT BbPTALLUTE Ce HAKOBAMHMU.

OnacHocTy, cBbp3aHy ¢ pabortara

113n0n3BaHETO Ha MHCTPYMEHTA MOXE [1a U3NOXM PbLETE Ha OnepaTopa Ha OMacHOCTY kato CMavkeaHe, yaap,
0Tpsi3BaHe, OXynBaHe 1 TonnuHa. HoceTe MOAXOASLM PbkaBiLy, 38 Aa 3aluTUTe pbleTe cu. OnepaTopsT 1
NepCcoHanbT No nopApbXkaTa Tpsibea Aa MoraT (uanyecku Aa ce CnpaBsiT C KONMYECTBOTO, TErNOTO U MOLL-
HOCTTa Ha MHCTPYMeHTA. [IPbXTE MHCTPYMEHTa MO MPaBUMEH HauMH. BbaeTe roToBy Aa yCToUTe Ha HOpManH1
N1 Heo4aKBaHW BIKEHUS W BUHArW [PLXTE [BETE CY Pblie Ha Balue pasnonoxetue. Korato ce uaucksar
CPefCTBa 3a NOMTbLYaHe Ha PeaKLMOHHIS BbPTSILL, MOMEHT, Ce MPenopbyBa M3NnomnaBaHeTo Ha OMopHO pamo,
Korato € Bb3MOXHO. AKO TOBA He € Bb3MOXHO, Ce Mpenopbyea /ia U3nonssate CTPaHU4HY APbXKA 3a NpaBu
WHCTPYMEHTU W MHCTPYMEHTU C ApbXKa OT Tvn nucTonet. Mpenopbysa Ce U3NON3BAHETO Ha PEaKLMOHHM
NpbTY 3a BITIOBI OTBEPTKY. BB BCEKM CNyyail ce NpenopbyBa M3NoN3BaHeTo Ha CPEACTBO 3a MOMblLaHe Ha
BbPTALMS MOMEHT 3a peakuusTa no-rope: 4 Nm 3a npaeu uHcTpymeHTH, 10 Nm 3a UHCTPYMEHTU C ApbxKa
oT TMn nuctonet, 60 Nm 3a brnosv oteepTku. OcBoboaeTe HaTUCKa Ha YCTPOICTBOTO 3a CTapTipaHe i cnu-
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paHe B CNyvaii Ha NpekbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. M3nonasaiite caMo CMasouHi MaTepuany, npenopbyai
oT npov3soauTens. MpbCTuTe MoraT fa GbaaT cMadkaHy B OTBEPTKM C OTBOPEHY 3axsaTy. He u3nonasaiite
WHCTPYMEHTUTE B OTPaHMYEHO MPOCTPAHCTBO W M3BsrBaliTe CMaykBaHe Ha PbLETE MEXIy WHCTPYMEHTa 1
06paboTBaHNs enemeHT, 0cOBEHO N0 BpeMe Ha pasBuBaHe.

OnacHOCTY, CBbP3aHY C NOBTaPSILLY Ce ABIKEHMS (KATO: HUTAYHI MaLLMHY, GOPMALLMHK, YYKOBE, WiaidMa-
LUMHM, MONMPALLY MaLLIMHY)

Mpu M3NON3BaHe Ha MHEBMATUYHINA MHCTPYMEHT 3a MOBTAPALLA Ce PaBOTHA AEMHOCT, ONEpPaTopLT € MNOKEH
Ha AMCKOMEOPT Ha AnaHuTe, pbUeTe, paMeHeTe, BpaTa Wi Apyri YacTu Ha Tanoto. Korato uanonssa nHes-
MaT1YeH MHCTPYMEHT, OniepaTopbT TpAGBa Aa 3aeme yaoGHa CTolika, 3a 4a OCUTYpU NPABINHO PA3NoNoKeHne
Ha CTbnanara v aa u3berHe 3aeMaHeTo Ha CTpaHH unu Hebanarcuparm nosu. OneparopbT TpsiGea fa npo-
MEHS 1103aTa Cy 110 BpeMe Ha Abnra paboTa, ToBa Lue NOMOrHe Aa ce uaberHe anckomdopta v ymopara. Ako
onepaTopbT U3NUTBA CUMNTOMY KaTo MOCTOSHEH N NOBTapSLL ce AuckoMdopT, Gonka, nyncupalya Gonka,
MpasyukaHe, U3TpbBaHe, NapeHe Uin CKoBaHOCT. Tolt He TpsiBBa f4a r1 UrHopupa, Toi Tpsibea 4a MHAOpMu-
pa paboToaarens ci 1 fia Ce KOHCynTHpa C nekap.

OnacHOCTH, MPUYNHEHN OT akcecoapuTe

PaseanHeTe MHCTPYMEHTa OT U3TOYHVKA Ha 3axpaHBaHe, Mpeay Aa CMEHUTE NOCTABEHMsH MHCTPYMEHT
akcecoap. He OKoCBaliTe BRIOXKITE U akcecoapuTe, AOKATO MHCTPYMEHTLT paboTu, Thii KaTo TOBa yBenuya-
Ba pUCKa OT HapaHsBaHe, UrapsiHe UK HapaxsiBaxe oT BUGpaLK. V3non3saiiTe akcecoapy W KOHCyMaTuBu
camo B pa3Mepy 1 TUNoBe, NpenopbyaHit oT Npou3soauTens. /anonasaiite camo yaapHU Bnoxku B 406po
CbCTOSHME, BNIOXKK B NIOLIO CLCTOSHUE UMW HE-YAAPHI BIOXKM, U3NON3BaHM B YAapHUTE UHCTPYMEHTH, MoraT
7a Ce pa3nagHaT 1 ja Ce NpeBbPHaT B KypLUYM.

OnacHoCTH, CBbP3aHK C paboTHOTO MSICTO (KATO: HUTAYHW MalLWHK, BopMaLLHK, YyKoBe, WnaidMaLLMHA,
nonvpaLLy MaLmnHm)

Moaxmb3asaHe, CMbBaHe 1 NajjaHe ca OCHOBHUTE NPUYMHI 3a HapaHsiBaHe. [a3eTe ce OT XITb3rau NOBLPXHO-
CTW, MPUYMHEHN OT U3MION3BAHETO Ha MHCTPYMEHTA, KaKTo 1 OT ONacHOCTU OT CMTbBaHE, NPUUNHEHN OT Bb3fyLL-
HaTa cuctema. [leiicTBaiiTe BHUMATEMNHO B Heno3HaTa cpeaa. BbaMOXHO e ia MMa CKpUTH 0MacHoCTH, kaTo
Harnpumep enekTPU4eCTBO UN [pYrv KOMyHamMHU NHUNA. [THEBMATUYHUAT UHCTPYMEHT HE € NpeHa3HaueH
3a 13M0N3BaHe B MOTEHLMANHO eKCMNo3nBHa atMocdepa W He e M30NMpaH OT KOHTAKT C eneKTpU4ecTso.
YBepere ce, Ye HsiMa enekTpU4ECk NPOBOAHNLM, ra3oBI TpBOW 1 Ap., KOUTO MOraT fia MPUYMHST ONacHoCT B
Cnyyail Ha NoBpeda OT MHCTPYMEHTa.

OnacHoCTY, CBbP3aHK C U3NapeHus v npax

MpaxbT 1 U3NapeHusTa, reHepupany oT MHEBMATUYHUS MHCTPYMEHT, MOTaT 4a NPUYMHST BIIOLUEHO 34PaBHO
CbCTOSHWE (Hanpumep paK, BponeHu AedekT, acTma uunu AepMaruT), HeoGXoOMMO €: OLeHKa Ha pucka
1 NpunaraHe Ha NoaXoAsLUM Mepky 3a KOHTPON BbB Bpbaka ¢ Tean onacHocTy. OLieHkaTa Ha pucka Tpsibea
[a BKIIOYBA Bb3AENCTBUETO HA Mpaxa, reHepupaH Mpu W3nonasaHe Ha MHCTPYMEHTa, ¥ Bb3MOXHOCTTa 3a
BOVraHe Ha CblUecTByBalLMs npax. MaxonbT 3a Bbagyx TpsbBa 4a Gbae HAcoueH Mo Takbe HauvH, Ye fa ce
cBeze 30 MUHUMYM BOUIaHETo Ha npax B npaluHa cpefa. KoraTo ce reHepupar npax unu U3napeHus, TSXHOTO
KOHTPONMpaHe Npu U3TOYHKA Ha eMUcHI TpsiGBa Aa Gbzie NPUOpUTET. BCUuky MHTErpUpaHi yHKUMM 1 06o-
pyABaHe 3a cbOMpaHe, OTBEXAAHE Ui HaMansABaHe Ha npax v Aum TpsibBa Aa ce W3Nonasar MpaBuiHO 1
[a ce NMofAbpxXaT B CbOTBETCTBHUE C NPENOPbKUTE Ha MPOM3BOAMTENS. 3nonasaiite 3aliuTa Ha AvxatenHute
MbTULLA B CbOTBETCTBIE C MHCTPYKLMUTE Ha paBoToaaTens v B CbOTBETCTBHUE C U3UCKBAHMSTA 3a XUTvieHa U
GesonacHocT Ha Tpyaa.

OnacHoCT OT LUyM (KaTo: HUTAYHW MaLLnHY, GOpMaLLnHY)
W3naraHeTo, 6e3 3alLuTa, Ha BUCOKV HIBA Ha LYM MOXe Aa MPUYMHI MOCTOSHHA 1 HeobpaTuma 3aryba Ha
cnyxa 1 Apyrv npobnemi kato Lym B yluTe (3BbHEHE, NuLLeHe, cBUCTeHe unu GpbMyeHe B yuwuTe). He-
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06X0ANMO € fia ce OLEHSIT PUCKOBETE M ja Ce NPUNoXaT NoAXOASLLM MEpPKM 3@ KOHTPON BbB Bpb3ka C Te3un
puckoBe. MoaxoasiLMTe NPOBEPKY 3a HaMansBaHe Ha pucka Morat Aa BKMIOYBAT [EACTBUS KaTo: OBMaXHS-
BaHe Ha MaTepuanuTe, 3a 4a ce NpesoTBpaTh ,38bHEHETO" Ha 06paboTBaHus AeTailn. M3nonssaiite sawuTa
Ha Cryxa B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLMUTE Ha paBoTOdaTens 1 B CbOTBETCTBUE C U3WUCKBAHUSITA 3a XUTWeHa
1 6e3onacHocT Ha Tpyaa. OBcnyxBaHeTo W noaApbKKaTa Ha MHEBMATUYHIS UHCTPYMEHT TpsibBa aa ce u3-
BbPLUBAT CbINACcHO NPENOPBKUTE B MHCTPYKLMSATA 3a ekcrnoaTaLms, 3a Aa ce n3berHe HeHyxHo noeuLaBa-
He Ha HMBOTO Ha LyMa. AKO MHEBMATUYHUSIT MHCTPYMEHT MMa LYMO3arnyLUUTEN, BUHArK ce YBepeTe, Je e
NpaBUIHO MOHTMPaH, KOraTo 13MoMn3BaTe MHCTPyMeHTa. /3bepeTe, nofabpxaitte 1 NOOMEHSIATE N3HOCEHUTE
MHCTPYMEHTH, KouTo TpsiBa fja Ce MOCTaBAT CbIMACHO MHCTPYKUMATA 3a excrnoaTauus. Taka e u3berHete
HEHYXHO MOBMLLABaHe Ha LUyMa.

OnacHocT ot BuBpaLum

/A3naraHeTo Ha BUBpaLmM Moxe Aa NPUYMHY TPailHO YBpeXaaHe Ha HepBuUTe U KpbBOCHAOASBAHETO Ha pbLie-
Te W pameHeTe. [lpbXTe pbLeTe c1 janey ot BnoxkuTe. Mpu pabota npu Hiuckw Temnepatypu TpsibBa fa ce
13ron3Ba Tonno oBrexmno 1 pbLieTe fa ce NOALbPXKAT TOMMM U Cyxu. AKO Ce NOsIBIA U3TPBNBaHe, MPaByyKaHe,
Gonka unu nobensiBaHe Ha koxata Ha NPbLCTUTE U PbLETE, CTIPETe fia U3MoM3BaTe MHEBMATUYHUS MHCTPY-
MEHT, Cneg koeTo MHdopmmupaiiTe paboTogatens v ce KOHCynTupaiiTe ¢ nekap. Ekcnnoaraunsta v nogapbx-
kata Ha MHEBMaTUYHWS UHCTPYMEHT B CbOTBETCTBYUE C YKadaHWsTa OT MHCTPYKLMSTA 33 eKcnioatauus Le
Mo3BONYM @ ce U3BErHe HEHYXHO YBENMYaBaHe Ha HUBOTO Ha BUGpaLmMMTe. He 13nonasaiiTe M3HOCEHN W
HEMpaBUIHO afjanTvpaHN BOXKM, Thil KaTo TOBA MOXe Aa [OBEMe 40 3HAYUTENHO MOBULLABAHE Ha HUBOTO
Ha BuGpauuute. /3bepeTe, noaabpxaiTe U NOAMEHSNTE UBHOCEHUTE MUHCTPYMEHTU, KOUTO TpsibBa Aa ce
MOCTaBAT CbINACHO MHCTPYKLMST 3 ekcrinoaTaLms. Taka Luye u3berHeTe HeHyXHO NoBMLLIaBaHE Ha HUBOTO Ha
BMGpaLumTe. Korato e Bb3MOXHO, TpsibBa fia Ce 13M0M3Ba ekpaHupaLL MOHTax. AKO € Bb3MOXHO, NoAMNpeTe
TEITOTO Ha MHCTPYMEHTA B CToiika, o6Teray uin 6anaHcbop. [IpbXTe MHCTPYMEHTa C Nek, HO 3npaB 3axBar,
kaTo B3emate npesua He0BXOAMMUTE CUNKM Ha peakLus, Thil KaTo ONacHoOCTTa OT BUBpaLKM 0BUKHOBEHO €
no-ronsiMa, KoraTo cunaTa Ha 3axsallaHe e Nno-B1coka.

JloMbAHUTENHW MHCTPYKLMM 33 6e30MacHOCT 3a MHEBMATUYHN UHCTPYMEHTH

Bb3ayxbT noa HansraHe MoXe Aa NPUYNHN CEPUO3HI HapaHABAHNS:

- BUHar NpexbCBaiiTe MojaBaHeTo Ha Bb3aayX, M3npassaiiTe Mapkyya OT Bb3AYLLHOTO HansraHe v paseauHs-
BaiiTe MHCTPYMEHTa OT NOAABAHETO Ha Bb3AyX, KOrato: MHCTPYMEHTBT He Ce 13MoN3sa, Npeayu Aa CMeHuTe
akcecoapuTe U Npy U3BbPLUBAHE HA PEMOHT;

- HUKOra He HacouBal Bb3fyxa KbM cebe vt ni KbM HSKOW fipyr.

YaapbT ¢ Mapkyy MoXe Aa NPUYUHIA CepUo3HN HapaHsiBaHus. BuHaru npoepsiBaiiTe 3a NoBpeaeHn Ui pas-
xnabern mapkyun 1 duTunr. CTyaeHusiT Bb3anyx Tpsibea fa Gbae HacoyeH faney ot pbleTe. He uanonssaii-
Te 6bp3a Bpb3aka Ha BXOAA Ha YAAPHUS UHCTPYMEHT 1 Bb3AYLIHO-XUAPABINYHIS UHCTPYMeEHT. Manonasalite
pe3boBaHyM UTUHTY, M3paboTeHN OT 3akaneHa CToMaHa (Mnu Matepuan CbC CXoaHa 3apaBiHa). BuHarm, ko-
raTo Ce M3Mon3ear yHuBepcanHi BUHTOBM BPb3KkM (BPb3ki ¢ pesba), Tpsibea fa ce nnonasat obesonacuten-
HI WchTOBE M UTUHIK, 33 1A Ce NpeaoTBpaTH Bb3MOXHOCTTA 3a MOBPeAa Ha BPb3KUTe Mexay MapkyquTe
1 Mexay Mapkyya 1 MHCTPyMeHTa. He npeBiLuaBaiiTe MakcuMarnHoTo Bb3aayLLHO HansraHe, OnpedeneHo 3a
MHCTPYMeHTa. Bb3ayLIHOTO HansraHe e OT peluaBallo 3HayeHne 3a 6e30nacHocTTa 1 Bnvse Ha edekTuB-
HOCTTa Ha CUCTEMUTE 3a PerynipaHe Ha BbPTALLNA MOMEHT W Ha MHCTPYMEHTUTE 3a HeNpeKbCHaToO BbpTeHe.
B Toau cnyyait Tpsbea Aa ce cnasBaT UUCKBaHMATA 3a AbIIKMHATA W iMaMeTbpa Ha MapkyuuTe. Hukora He
HOCETE UHCTPYMEHTa KaTo AbPXTE 33 Mapkyya.

YCNOBWA 3A EKCNNOATALIUA
YBepeTe ce, Ye M3TOYHNKLT Ha CrbCTeH Bb3AyX NPE[OCTaBs NPaBUNHOTO PaboTHO HanAraHe 1 Ye e 0CUrypeH

HeobxoguMusT febuT Ha Bb3fyxa. B CJ'IyHaI;I Ha TBbpJe BMCOKO HandraHe Ha 3axpaHBallius Bb3ayX TpﬂﬁBa
[a u3nonaeare peaykTop 1 npeanaseH BeHTUn. [HeBMaTMYHMAT WNHCTpYMEHT TpﬂﬁBa [a ce 3axpaHBa 4pes3
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cucTeMa 3a unTpupare u omacnuten. Toga Le OCUrypu eSHOBPEMEHHO YUCTOTA U OBNIAXHSBAHE HA Bb3-
ayxa ¢ mMacno. MpoBepeTte CbCTOSHUETO Ha (DUNTbPa ¥ OMacnUTENs Npeayn Besika ynotpeba v eBeHTyanHo
nodmcTeTe UNTbPA UMW MOMbIHETE HEJOCTUTA HA Maco B omMacnuTens. ToBa Lie OCUrypu MpaBuIHOTO
(hYHKUMOHMPAHE Ha UHCTPYMEHTA 1 LU YLITKY KIUBOTA My.
ApnanTupalite NpaBUMHO PEAKUMOHHNS NPT KbM JadeHarta ynoTpeta.
AKO Ce M3Non3Bat AOMbIHUTENHM APBXKW UMW ONOPHU CTOIMKY, YBEPETE Ce, Ye MHCTPYMEHTHT € NpaBumHo 1
CUMYPHO 3aKPEreH.
OnepatopbT Tpsibea fa 3aeMe NOAXOAsLA MO3ULMS, 3a Aa MOXE Aa NPOTUBOAECTBA HA HOPMATHO Wi
HEO4aKBAHO [BWKEHUE HA UHCTPYMEHTa NOpaay BbPTALMS MOMEHT.
He ApbxTe pbLieTe Unm [pyruTe YacTu Ha TANOTO B 30HaTA Ha AelCTBUE Ha PeaKLMOHHIS NOCT, Thi kato ToBa
MOXE Aa NPUYMHI CEPUO3HN HapaHABaHMS.
1A3nonagaHuTe BROXKM U [PYr MHCTPYMEHTY TpsiGBa fia GbaaT NOAXOAALUM 3a MTHEBMATUYHI UHCTPYMEHTH.
MoHTMpaHITE BNOXKW M MHCTPYMEHTY TpsAGBa 4a GbAaT U3NpaBHH, YUCTU W HENOBPEAEHW, KaTo pasmepbT
UM TpsibBa fia e cbobpaseH C pa3mepa Ha HakoanHsTa. 3abpaHeHo e MopMAULMPaHETo Ha BMOXKUTE 3a
KMK04OBE MMM Ha HakoBamHsTa.

YNOTPEBA HA UHCTPYMEHTA

Mpean Bcsika ynotpeba Ha MHCTPYMeEHTa Ce YBepeTe, Ye HUTO eauH KOMMOHEHT OT NHeBMaTu4HaTa cucTema
He e noBpepeH. Ako 3abenexwTe nopefa, Ts TpsibBa HezabaBHo Aa Gbe OTCTpaHeHa Ypes 3amsiHa C HOBY
HenoBpe/aeH KOMMOHEHTH Ha cucTemara.

Mpean BCAKO M3NON3BaHe Ha NHeBMATUYHATa CUCTEMa M3CYLLETE KOHAEH3VpaHaTa Bnara B MHCTPyMeHTa,
Komnpecopa v MapkyyuTe.

Cebp3saHe Ha UHCMpPyMeHma KbM fHeeMamuyHama cucmema

durypata nokassa NpenopbYNTENHUSA HAYMH 3a CBbP3BaHE HA MHCTPYMEHTa KbM NMHEeBMAaTiYHaTa cucTema.
Toka3aHUAT METOZ, LLie OCUrypy Halt-e(heKTUBHOTO U3NOoN3BaHe Ha MHCTPYMEHTA, KaKTO W LLe YAbMKV XUBOTA My.
KanHeTe Hskonko kanku macno ¢ Buckoautet SAE 10 BbB BXx0Aa 3a Bb3ayX.

3akpereTe 3ApaBo U CUrypHO CbOTBETHUS HaKpailHUK kbM pe3bata Ha BXofa Ha Bb3fyXa, 3a ia CBbpXeTe
Mapkyya 3a nogasaHe Ha Bb3agyXx. (Il)

MoHTMpaiiTe NoaXoAsLL HakpalHiK BbpXy HakoBanHATa Ha MHCTPyMeHTa. 3a paboTta ¢ NHeBMaTUYHU UH-
CTPYMeHTH U3non3asaiTe camo 06opyABaHe, NOAXOAALLO 32 paboTa ¢ yAAPHN UHCTPYMEHTH.

3apaitTe npaBunHaTa nocoka Ha BbpTeHe. byksata F 03HayaBa BbpTeHe No Nocoka Ha YacoBHUKOBATa CTpert-
ka, a byksaTa R - BbpTeHe 06paTHO Ha YaCoBHUKOBATa CTPENKa.

KoraTo e Bb3MOXHO, perynupaiite HansraHeTo (BbpTALMA MOMEHT).

CBbpxeTe MHCTPYMEHTA KbM NHEBMATUYHaTa CUCTEMA, KaTo M3nonasare Mapkyy ¢ BbTpelleH anameTsbp 3/8”.
YBepere ce, Ye SKOCTTa Ha Mapkyya e Haii-manko 1,38MPa. (lIl)

CrapTupaliTe MHCTPYMEHTa 3a HAKOMKO CEeKyHaM, 3a Aia Ce YBepuTe, Ye HAMa NOJ03pUTENeH LLyM Uin BU-
Gpaumu.

Paboma ¢ ydapHu 8noxku

Mpenv fa 3ano4HeTe 3aBMBaHe Ha 6onTa Ny raiikaTa ¢ MHCTPYMEHTa, PbYHO 3aBbpTeTe onTa unm raitkara
(moHe fiBa obopoTa). YBepeTe ce, Ye pa3MepbT Ha BrioxKaTa e Aobpe u3bpaH Crpsmo passuBaHus nn 3aBu-
BaHus enemeHT. HenpasunHusT n3bop Ha paamepuTe MOXe Aa A0BEe A0 YHULLOKaBaHE KakTo Ha Broxkara,
Taka 1 Ha raitkata unv 6onra.

PassusaHe U 3agugaHe

Perynupalite HansraHeTo B NHEBMATUYHATa CUCTEMA, Taka Ye [a He HafBULUaBa MakcuManHata CTOMHOCT
33 MHCTPYMeHTa.

3apaiiTe npaBUnHaTa MOCOKa Ha BbpTeHe Ha WHCTpymeHTa (F - 3aBuBaHe, R - passuBaHe) 1 NpaBuiHIs
BbpTSLL, MOMeHT. (V)
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MoHTupaiiTe noaxopsiLa BOXKa BbPXY HaKoBaNHATa Ha MHCTpyMeHTa. (IV)
CBbpXeTe MHCTPYMEHTa KbM NHEBMaTMyHaTa cucTema.
MocraseTe ralikoBepTa ¢ MOHTUpaHaTa BIOXKKa BbPXY 3aBUBAHUS UMK Pa3BUBAHNS ENEMEHT.
MocTeneHHo HaTUCHeTe Cnycbka Ha MHCTPYMEHTa.
Cnep 3aBbplUBaHe Ha paboTaTa AeMOHTUPaNTe NHeBMAaTYHATa CUCTEMa U U3MbIHETE EAHOCTTE MO NOA-
ApbXKKa Ha MHCTPYMEHTa.

NOAAPBXKA

Hukora He 13nonaBaiite GeHauH, pa3TBOpUTEN UMK ipyra 3ananima TEYHOCT 3 NOYUCTBAHE Ha UHCTPYMEHTa.
A3napeHusiTa Morat fja ce 3anansr 1 Aa ce CTUrHe A0 eKCI03ust Ha MHCTPYMEHTA W CEPUO3HI HapaHABaHMS!.
PaaTopuTenuTe, U3Mon3BaHi 3a NOYMCTBAHE Ha HAKOBAsTHATA W KOPMYCa Ha UHCTPYMEHTA, MoraT fja AoBeaat
[0 pasMekBaHe Ha yniTbTHeHusTa. Macywwete fo6pe MHCTPYMEHTa, Mpeau Aa 3ano4HeTe pabota.

Ako Gbfie OTKpUTa HEM3NPaBHOCT, MHCTPYMEHTLT TpsibBa HesabaBHO Aa Gbae pa3e[mHeH OT NHeBMaTUyHaTa
cucrema.

Beuuku enemeHTi Ha NHeBMaTuYHarTa cucTema Tpsibea fa Gbaar obesonaceHi cpeLly samMbpesiBae. 3ambp-
CsIBaHWUSATa, KOUTO NPOHWKBAT B MHEBMATUYHATA CUCTEMA, MOTaT Aa NOBPEaST MHCTPYMEHTA U Apyry enemMeH-
TV Ha NHeBMaTYHaTa cucTema.

Moddpwixka Ha uHcmpymeHma npedu ecska ynompeba

PaseauHeTe MHCTPYMEHTa OT MHeBMaTUyYHaTa cUCTeMa.

Mpenv Bcsika ynotpeba BbBeAETE Masnko KONMYECTBO OT TEYHOCTTA 3a Moaapbxka (Hanp. WD-40) BbB BXOAa
32 Bb3OyX.

CBbpXETe MHCTPYMEHTa KbM MHEBMATUYHaTa CUCTEMA W BKItoYeTe 3a okoro 30 cekyHau. ToBa Lue no3sonm
pasnpocTpaHsiBaHe Ha Npenapara BbB BbTPELUHOCTTA U MOYMCTBAHE Ha MHCTPYMEHTa.

PasenuHeTe OTHOBO MHCTPYMEHTa OT MHEBMATU4HaTa cUCTEMa.

BbBenete mManko konuyectso macno SAE 10 B MHCTpyMeHTa npe3 BXOAa 3a Bb3fyX 1 Npe3 0TBOpUTE, Npea-
BMAEHM 3a Ta3u Uen. lMpenopbysa ce 13non3BaHeTo Ha Macno SAE 10, npegHasHayeHo 3a nopapbkka Ha
MHEBMATUYHN MHCTPYMeHTU. CBbpXeTe MHCTPYMEHTA U ro CTapTUpaliTe 3a KpaTko Bpeme.

BHumarve! WD-40 He Moxe fja Cryxu KaTo NOAXOAALLO CMa3o4HO Macro.

/36GbpLueTe U3NULIHOTO MAcHo, KOETO € U3TEKMO Npe3 U3xoaHUTe 0TBopU. OCTABEHOTO Macro MoXe Aa no-
BPEAM YMITbTHEHUSITA Ha UHCTPYMEHT.

[pyau detiHocmu no noddpwxka

Mpeay Besika ynoTpe6a Ha MHCTPYMEHTa NpoBepeTe Aany HaMa NpuaHaLm Ha nospeda no Hero. Moaabpxaii-
T€ HaKOBaIHUTE, bPXAYUTE Ha UHCTPYMEHTM W LUMMHAENUTE YACTH.

Ha Bcekv 6 meceua nnm cneg 100 yaca paboTa MHCTPYMEHTBT TpsibBa fa Gbae NpefadeH 3a nperneq B
CEepBy3 OT KBANMULMPaH nepcoHan. Ako UHCTPYMEHTBT e B1n 13nonasaH Ges npenopbysaHaTa cuctema 3a
3axpaHBaHe C Bb3ayx, TpsibBa ja NPOBEXAATE N0-YECTO TEXHUYECKUTE NPErneau.

Omcmpansisare Ha nospedu

BepHara crief KoHCTaTMpaHe Ha Heu3npaBHOCT Tpsibea Aa npekpaTuTe U3Mon3BaHeTo Ha MHCTpyMeHTa. Pabo-
Ta C HEeM3NPaBeH MHCTPYMEHT MOXe f1a NPUYMHY HapaHsiBaHe. BCUKY PEMOHTI v NOAMSHA Ha eNeMeHTUTe
Ha MHCTpYMeHTa TpsiBBa fia Ce M3BbPLUAT OT KBANUMULMPaH NEPCOHaN B OTOPUNPAH CEPBU3.
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MoBpepna

Bb3moxHo pelueHne

WHCTpymMeHTBT paboTi ¢
TBbPAE H1CKM 060pOTH
Wunu He ce BKNYBa

Bubeenete manko konuyecto WD-40 npe3 Bxoza 3a Bb3ayx. CTapTupalite MHCTPyMeHTa
3a HSKOMKO CeKyHAY. BbaMoxHO e nonarkuTe fa ca ce 3anemunu 3a potopa. Ctaptuparite
VHCTpyMeHTa 3a okono 30 cekyHau. CmaxeTe MHCTPYMEHTa C Masnko Konu4ecTso Macno.
BHuMaHve! npeKDMepHOTO KOnNu4eCTBO Macno Moxe Aa AoBeAe A0 HamansaBaHe Ha
MOLLHOCTTa Ha WHCTPyMEeHTa. B To3n CJ'Iy‘-lal7I TpHGBa Aa Ce NO4MCTH 3aBUXBAHETO.

MHCTpYMeHTBT ce
BKMI04BA ¥ Criea Tosa
obopotuTe Hamansieat

KomMnpecopbT He ocurypsisa MpasuiHo nojjasaHe Ha Bb3ayX. VIHCTPYMEHTBT ce cTapTipa
OT Bb3/yXa, HaTpynaH B peaepsoapa Ha komnpecopa. KoMnpecopbT He CMOrBa Aa AoMbrBa
HEA0CTHra Ha Bb3dyX C M3NPa3BaHETOo Ha pe3epeoapa. Birioyete ypena KbM no-eekTvBeH
KoMnpecop.

HepoctaTbyHa moLHoCT

YBepeTe ce, 4e MapKy4uTe MMaT BbTPELLEH AaMeTbp Hait-marnko 3/8”. MposepeTe fanu
HacTpoiikaTa Ha HansraHeTo e 3a[jafieHa Ha Makc1MarnHara CToiHoCT. YBepere ce, ye
VHCTPYMEHTDBT € NMPaBMUIHO NOYMCTEH 11 CMa3aH. AKO HMa peaynTaTy, npefaiiTe MHCTPYMeHTa
3a PEMOHT.

Crep 3aBbplLUBaHe Ha paboTara KopnycbT, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPM, NPEBKIIOYBATENNTE, CrIOMaraTenHata
ApbXKKA M MPEANnasHUTe 3alunTv TpsibBa Ja Ce MOYMCTAT - HanpuUMep ¢ Bb3ayLUHa CTPYS (C HansiraHe He nose-
ye ot 0,3 MPa), ¢ yeTka unu cyxa kbpna 6e3 13non3saHe Ha XMMUKany 1 NOYUCTBALLM TeYHOCTM. MouncTeTe
VHCTPYMEHTUTE W APBKKUTE CbC CYXa, Y1CTa Kbpna.

/3xabeHunTe MHCTPYMEHTW NOANEXaT Ha BTOpKyHa npepaboTka - He G1Ba a v M3XBbPISITE 3ae4HO ¢ GrToBK-
Te oTnagbL, Thil KATo CbAbPXKAT BELLECTBA, ONACHM 3a YOBELLKOTO 3ApaBe 1 OKonHaTa cpeaa. [Mpusosasame
3a aKTUBHa MOZKpena Ha peHTabunHoTo ynpaBneHye Ha NPUPOAHUTE PECYPCH U 3alLTa Ha OKomHaTa cpeaa
upe3 npefiaBaHe Ha u3xabeHoto obopyaBaHe B MyHKTa 3a cbOupaHe Ha M3xabeHo obopyapaHe. 3a Hama-
nIBaHe Ha KOMMYECTBOTO WU3XBBPAHW OTNadbLy € HeoBXoAMMO Aa Ce OCUrypu MOBTOPHATA UM ynoTpeda,
PELVKIpaHe Unk onon3oTBOPsiBaHe B Apyra gopma.

OPUITMHANIHO PbKOBOLCTBO
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DEKLARACJA ZGODNOSCI
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATIE DE CONFORMITATE

0223/YT-09515/EC/2023

Deklarujemy z peing odpowiedzialno$cia, ze nizej wymienione wyroby:
We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Declardm si garantdm pe proprie réspundere c& produsele urmatoare:

Klucz pneumatyczny | Pneumatic wrench | Cheie pneumatica
nr kat.: | item no. | cod articol. YT-09515
0,63 MPa; 1200 Nm; 10 000 min*'; 1/2” (12,7 mm)

do ktérych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications: ~ EN 1SO 11148-6:2012
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

i spelniajg wymagania dyrektyw:
and fulfill requirements of the following European Directives:
si satisfac cerintele Directivelor europene urméatoare:

2006/42/WE Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2006/42/EC Machinery and safety elements
2006/42/WE Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracii
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration

Numar de serie: se referd la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Rok budowy / produkcii: | Year of production: | Anul de fabricatie: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

Wroctaw, 2023.02.01 e L Z IYCH

(mijsce | data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

111
— L.N.STRUKCJA ORYGINALNA



INSTRUKCJA ORYGILNALNA



