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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PI. TARCZOWYCH DO TWO-
RZYW SZTUCZNYCH
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy prze-

czytaé calg instrukcje i zachowac ja. .

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU PIt
TARCZOWYCH DO TWORZYW SZTUCZNYCH

Upewni¢ sie, ze tarcza obraca si¢ w prawidtowym kierunku. W
Zzadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnej do-
puszczalnej predkodci obrotowej pity! Upewni¢ sig, ze nakretka
mocujaca tarcze jest prawidtowo dokrecona. Pita musi osiggnaé
peine obroty przed rozpoczeciem cigcia. Unika¢ gwozdzi, $rub,
zszywek, itp. zwlaszcza wykonanych ze stali lub innych materia-
fow, do ktdrych ciecia pita nie jest przeznaczona. Nie przecinaé
betonu lub materiatéw ceramicznych. Cig¢ stopniowo, bez wy-
wierania nadmiernego nacisku na pite. O ile to mozliwe, zaleca
sie umocowanie cietego materiatu w odpowiednich uchwytach
z obu stron. Jezeli pita zaczyna cig¢ wolniej niz normalnie lub
osiaga sig znaczaco gorsze wyniki ciecia, oznacza to, ze wy-
maga ona naostrzenia. Uzytkowanie stepionej pity moze pro-
wadzi¢ do wystepowania niebezpiecznych odpryskéw, wiéréw,
przegrzania pity lub nawet jej pekniecia. Pita zawsze powinna
by¢ ostrzona przez specjaliste. Nie wolno przekracza¢ zna-
mionowej predkodci obrotowej pity tarczowej. Ustalony zakres
predkodci skrawania powinien by¢ dotrzymany. Nie wolno sto-
sowac uszkodzonych, w jakikolwiek sposob, pit tarczowych. Pity
tarczowe, ktorych korpusy sa pekniete powinny by¢ ztomowane,
nie dopuszcza sie ich naprawy. Nie dopuszcza sie do pracy pit
tarczowych, w ktérych ostrza sg mniejsze niz 1 mm (1). Pitg na-
lezy zamocowa¢ na wrzecionie w taki sposob, aby niemozliwe
byto samoistne zdemontowanie sig pity w trakcie pracy. Nalezy
korzysta¢ z przyrzadéw ustawiajacych maszyny, aby poprawnie
zamocowac pite tarczowa. Ustawiajac wiasciwe i zalecane,
przez producenta maszyny odstepy bezpieczenstwa. Nalezy
zachowac ostrozno$¢ przy montazu. Nalezy sie upewnic, ze sity
powstajace podczas pracy narzedzia bedg przenoszone przez
zabierak oraz, ze krawedzie skrawajgce nie bedg sie stykac ze
sobg ani z elementami mocujgcymi. Wszelkie $ruby i nakretki
nalezy dokreca¢ odpowiednimi kluczami z zachowaniem warto-
$ci momentu obrotowego podanego przez wytwdrce maszyny.
Niedozwolone jest przediuzanie klucza, lub dokrecanie uderze-
niami miotka w klucz. Wszystkie powierzchnie mocujace muszg
by¢ oczyszczone z brudu, smaru, oleju i wody. Sruby i nakretki
mocujgce nalezy dokrecac w kolejnosci podanej przez wytworce
maszyny. W przypadku braku instrukcji, $ruby mocujace nale-
2y dokreca¢ w kolejnosci od $rodka do zewnatrz. Zabrania sie
uzywania luzno pasowanych pierscieni i tulejek redukcyjnych
w celu korekty wymiarow otwordw osadczych pit tarczowych.
Zywice nalezy usuwac ze stopéw lekkich, tylko za pomoca
takich rozpuszczalnikéw, ktére nie wplywajg na wiasnosci me-
chaniczne stopéw lekkich. KONSERWACJA Aby uzyskac pra-
widlowe rezultaty ciecia i zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, pita
musi by¢ zawsze czysta i ostra. Ostrzenie nalezy wykonywa¢
regularnie w wyspecjalizowanym zakfadzie. Uwaga: Szlifowanie
tego produktu spowoduje wystepowanie pytu o potencjalnie
szkodliwym skiadzie. Wykonywac te czynno$¢ w pomieszczeniu
o dobrej wentylacji przy zachowaniu odpowiednich przepiséw
BHP. Rozwiazania konstrukcyjne tarcz nie moga by¢ zmieniane
w trakcie naprawy. Naprawe pit tarczowych nalezy wykonywaé
w uprawnionym do tego punkcie naprawczym. Przez osobe
kompetentna, o odpowiednim wyszkoleniu i do$wiadczeniu,
posiadajacg wiedze w zakresie wymagan konstrukcyjnych i
rozumiejaca mozliwy do uzyskania poziom bezpieczenstwa.
Podczas naprawy konieczne jest zachowanie tolerancji zapew-
niajacych poprawne zamocowanie. UWAGA Zgby tnace wyko-
nane z weglika wolframu moga by¢ zrywane z pity w catosci lub
czesci podczas uzytkowania. Z tego powodu, podobnie jak przy
wykorzystywaniu innych elektronarzedzi i maszyn, konieczne
jest stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak: ubranie
ochronne, gogle, maska przeciwpytowa i in. W razie mozliwosci
zaleca si¢ wykorzystywanie dodatkowych oston. Nie wktada¢
rak w obszar ciecia. Przestrzegac przepisow BHP dotyczacych
tego rodzaju prac.
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OPERATING MANUAL FOR CIRCULAR SAWS FOR PLASTICS
Before you p 1 to operate the hine, read the whole

manual and keep it.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS FOR PLA-
STICS

Make sure the disk rotates in the correct direction. Under no
circumstances the maximum rotational speed of the saw may
be exceeded! Make sure the nut locking the disk is properly ti-
ghtened. The saw must reach its full rotational speed before you
proceed to cutting. Avoid nails, screws, stitches, etc., particularly
those made of steel or other materials which must not be cut
with the saw. Do not cut concrete or ceramics. Cut gradually,
without excessive pressure exerted upon the saw. If possible,
it is recommended to fix the material being cut in appropriate
clamps on both sides. If cutting becomes slower than normal or
the results are significantly worse, then the saw must be shar-
pened. Using of a blunt saw may cause dangerous splinters,
chips, overheating of the saw or even its breaking. The saw must
be always sharpened by a specialist. Do not exceed the rated
rotational speed of the circular saw. The indicated range of the
cutting speed must be complied with. Do not use circular saws
which are damaged in any manner whatsoever. Circular saws
with broken bodies should be scrapped; repair is not allowed.
Circular saws whose edges are smaller than 1mm (I) are not
admitted. The saw must be installed on the spindle in a manner
that precludes dismantling of the saw during operation. Use ma-
chine adjustment instruments, in order to correctly fix the circular
saw. Adjust the correct and recommended by the manufacturer
safety distances. Be careful during installation. Make sure the
forces generated during operation of the device will be trans-
mitted by the driver and the cutting edges do not touch each
other or the fixing elements. All the screws and nuts must be
tightened with appropriated wrenches observing the torque
specified by the manufacturer of the machine. It is prohibited to
extend the wrench or tighten screws or nuts hitting the wrench
with a hammer. All the fixing surfaces must be clean and free of

dirt, lubricants, oil and water. Clamping nuts and screws must
be tightened in the sequence specified by the manufacturer of
the machine. If there is no instruction, clamping screws must
be tightened from the inside to the outside. It is prohibited to
use loosely fitted rings and taper adapters in order to adjust the
dimensions of the mounting holes of the circular saws. Resin
must be removed from light alloys solely by means of such
solvents that do not affects the mechanical properties of light
alloys. MAINTENANCE In order to obtain proper cutting results
and safety of operation keep the blade clean and dry. Regularly
sharpen the blades in a specialized workshop. Note: Grinding of
this product will result in occurrence of potentially harmful dust.
Perform this operation in rooms with good ventilation, observing
safety regulations. Construction of blades may not be changed
during the repair and maintenance. Repairs of saw blades may
be done only in specialized repair workshops, by a qualified
person with necessary knowledge, conscious of the safety level
possible to obtain. During repair works it is necessary to mainta-
in the tolerances allowing proper assembly. REMARKS Cutting
teeth made of tungsten carbide may be ripped off the blade in
full or in parts during the operation. Therefore, it is necessary to
use personal safety equipment, such as working clothes, gogg-
les, dust mask, etc. It is advised to utilize additional protection
guards, if possible. Do not put hands in the cutting area. Observe
the regulation of work safety.
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BETRIEBSANLEITUNG VON KREISSAGEN FUR KUNST-
STOFFE

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man
die gesamte Anleitung durchlesen und auch einhalten!
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN BEI DER NUTZUNG VON
KREISSAGEN FUR KUNSTSTOFFE

Es ist sich davon zu (iberzeugen, dass das Sageblatt sich in der
richtigen Richtung bewegt. Die maximal zuléssige Umdrehungs-
geschwindigkeit der Sage darf in keinem Fall iiberschritten wer-
den! Man muss sich vorher ebenso davon Uberzeugen, dass die
Befestigungsmutter fiir das Sageblatt korrekt angeschraubt ist.
Vor Beginn des Ségeschnittes muss die Sage die volle Dreh-
zahl erreichen. N&gel, Schrauben, Klammern, usw., besonders
die aus Stahl gefertigten, sowie auch aus anderen Materialien,
die nicht dem Verwendungszweck der Sage entsprechen, sind
zu vermeiden. Beton und Keramikmaterial darf nicht zersagt
werden. Des weiteren ist etappenweise das Material durchzu-
trennen, ohne dass tiberméRiger Druck auf die Sége ausgeubt
wird. Sofern das méglich ist, wird die Befestigung des durchge-
schnittenen Materials in entsprechenden Halterungen an beiden
Seiten empfohlen. Wenn die Sége beginnt, langsamer als nor-
mal zu schneiden oder man erreicht bedeutend schlechtere Sa-
geergebnisse, dann bedeutet dies, dass die Sdge nachgescharft
werden muss. Die Verwendung einer stumpfen Sége kann zum
Auftreten von geféhrlichen Absplitterungen, Spanen, Uberhitzen
der Sége oder sogar zu ihrem ReiRen filhren. Die Sage ist in
jedem Fall von einem Fachmann zu scharfen. Die nominale Um-
drehungsgeschwindigkeit der Kreissage darf nicht tiberschritten
werden. Der fiir die Schnittgeschwindigkeit festgelegte Bereich
muss eingehalten werden. Es diirfen keine auf irgendeine Weise
beschadigte Kreissagen verwendet werden. Kreissagen, deren
Gehause gerissen sind, miissen verschrottet und nicht mehr
fiir Reparaturen zugelassen werden. Der Betriebseinsatz von
Kreissagen, deren Schneidezahne kleiner als 1 mm (l.) sind,
ist unzuldssig. Die Sége ist auf der Spindel so zu befestigen,
damit wahrend des Betriebes ein selbststandiges Losen oder
Demontieren der Sage unmdglich ist. Dabei sind auch Vor-
richtungen zum Einstellen der Maschine zu benutzen, um somit
die Kreissage richtig zu befestigen. Ebenso sind die richtigen
und vom Hersteller der Maschine empfohlenen Sicherheitsab-
stande einzustellen. Bei der Montage muss man entsprechend
vorsichtig sein und sich davon (berzeugen, dass die wahrend
der Funktion des Werkzeuges entstehenden Kréfte durch den
Mitnehmer iibertragen werden und dass die Schneidkanten sich
untereinander nicht mit den Befestigungselementen beriihren.
Séamtliche Schrauben und Muttern sind mit entsprechenden
Schraubenschliisseln anzuschrauben, wobei das durch den Ma-
schinenhersteller angegebene Drehmoment eingehalten wird.
Eine Verlangerung des Schilissels oder das Anschrauben mit
Hammerschlagen auf den Schliissel ist nicht erlaubt. Alle Be-
festigungsflachen miissen von Schmutz, Schmiermitteln, Ol und
Wasser gereinigt sein. Die Schrauben und Befestigungsmuttern
miissen in der durch den Maschinenhersteller angegebenen
Reihenfolge festgeschraubt werden. Bei fehlender Anleitung
sind die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge von der Mitte
nach auBen anzuschrauben. Die Verwendung von losen Pass-
ringen und Reduzierhilsen zwecks Korrekturen der Eingangs-
bohrungen der Kreissagen ist verboten. Das Harz ist von dem
Leichtmetall zu beseitigen, und zwar nur mit solchen Lésungs-
mitteln, die keine Auswirkungen auf die mechanischen Eigen-
schaften der Leichtmetalle haben. WARTUNG Fiir die Erzielung
richtiger Arbeitsergebnisse und Sicherung des Arbeitsschutzes
soll das Sageblatt immer sauber und scharf sein. Die Schérfung
sollt regelmaRig in einem spezialisierten Betrieb durchgefiihrt
werden. Achtung: Beim Schleifen von diesem Produkt entsteht
ein Staub mit mdglicher gesundheitsschadlicher Einwirkung.
Diese Arbeit soll in einem Raum mit ausreichender Liftung
und mit Einhaltung der betreffenden Arbeitsschutzvorschriften
ausgefiihrt werden. Die Konstruktionsgegebenheiten der Sége-
blatter diirfen wahrend der Reparatur nicht verandert werden.
Die Reparatur der Ségeblatter soll in einer dazu berechtigten
Werkstatt von dem zustandigen, entsprechend qualifizierten und
erfahrenen Personal durchgefiihrt werden, welches die erforder-
lichen Kenntnisse Uber die Konstruktionsanforderungen besitzt
und die Aspekte des erreichbaren Sicherheitsniveau versteht.
Wahrend der Reparatur ist die Einhaltung der fiir die sichere Be-
festigung erforderlichen Toleranzen notwendig. ACHTUNG! Die
aus dem Wolframkarbid hergestellten Schneidezahne kénnen
von dem Kreissageblatt teilweise oder vollkommen wahrend
der Arbeit abgebrochen werden. Aus diesem Grund sollen bei
dem Einsatz von Elektrowerkzeugen und anderen Geraten die
Arbeitsschutzmittel wie Arbeitsschutzkleidung, Arbeitsschutzbril-
le, Staubmasken und andere Schutzmittel getragen werden. Es
wird empfohlen, nach Mdglichkeit zusatzliche Abschirmungen
einzusetzen. Die Hande von dem Schneidebereich fer halten.
Die fiir diese Arbeitsart zutreffenden Arbeitsschutzvorschriften
sind unbedingt zu beachten.
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PYKOBOACTBO MO UCMOMNb30BAHUM ANCKOBLIX NN
NS PE3KU NNACTMACCHI

Mo Hayana paboTbl C MHCTPYMEHTOM Hafl0 MPOYUTATL BCE
PYKOBOACTBO U COXPaHUTL €ro.

PEKOMEHIALIM MO UCNOMb30BAHMIO [ICKOBbIX NIAN
[NsA INACTMACCHI
YBEpUTLCS, YTO AUCK BPALLAETCS B MPABINBHOM HanpaBnexuy
B HuMKakoM cnyyae Henb3s npeBbillaTb MakcMarbHylo fony-
CKaeMyo CKOPOCTb BpaLLiEeHMs MACTIbHOTO Aucka! YBEpUTLCS, WO
raiika kpennsiias AucK npasunbHO [okpyyeHa. Muna pomkHa
[DOCTUrHYTb MoMHble 0GOPOTLI A0 Havana pesaxus. Visberaiite
TBO3/EN, LLYPYMOB, CLUMBOK, UTM. OCOBEHHO M3rOTOBMEHHBI3 113
cTanu Ui Apyrux Matepuanos, Ans pacnuna KoTopobiX mina
He npefHasHaveHa. He pesatb 6eTOH Unu kepamudeckue ma-
Tepuansl. PanusTs nocteneHHo, 6e3 YpesMepHoro Haxmma Ha
nuny. MockombKy 3T0 BO3MOXHO, PEKOMEHAYETCS 3apenneHme
pacnun1BaeMoro MaTpuarna B COOTBETCTBYIOLMX AEpXaTensiax
o ofeum cTopoHam. MockonbKy NUna HaunHaeT pesaTb Mef-
NeHHe Yem 0BbIKHOBEHHO UMM JOCTUTAET  3HAYUTENBHO XyXue
pe3ynbTaTit pesaHius, aTo 0603Havaer, uTo TpebyeT oHa 3aToy-
Ku. [pUMeHeH e NNoXo 3aTOYEHHOTO /iMCka MOXKET NPUBECTM K
CYLLIECTBOBAHMIO OMACHbIX OCKONKOB, CTPYXOK, Neperpesa numbl
unu paxe eé TpecHyTus. Muna Bcerna AOMKHa 3aTo4MBATLCA
crieLmanieToM. Henb3as npesbillath HOMUHAMbHYIO 060POTHYIO
CKOPOCTb ANCKOBOW Mimbl. OnpeaenéHHblii uanasoH ckopo-
CTell pe3aHnsi Bcerda AOMKeH CobMiofatbes. Henbas npume-
HATb MOBPEXAEHHBIE, KakiM HUGYAb 0GPa3oM, AMCKOBLIE MUMbI
[IuBKoBbIE Memmibl, KOPMYChbl KOTOPbIX TPECHYTbIE AOMKHbI
YOansTbCs Ha CrIoM, He [oMyckaeTcs X peMoHT. He Aomycka-
eTcs k paboTe Auckosble UMbl 3y6bs koTopbIX MeHee 1 MM (1).
Muny Hapo yKpennuTb Ha LNUHAEene Takum o6pasoM, YToBbl
HEBO3MOXHbIM BbINO CaMOCTOATENBHOE AEMOHTIPOBaHIME MUMbI
BO BpeMs paboTbl. Hafo vcnonb3osarbes yeTpoicTeammu Ans
YCTaHOBKM MaLLH, YTOBbI MPaBINBHO YKPEMNUTb AUCKOBYIO NUTTY.
YcraHaBnmBaTh Cobniofasi COOTBETCTBYHOLLME U PEKOMEH[0Ba-
Hble NPOM3BOANTENEM MaLLMHbI PACCTOSHMS 715t 6e30MacHOCTM.
Hapo 6biTb 0CTOPOXHBIM BO BpeMst MOHTaXa@. Hafio yBepuTbCs,
4TO MOLLHOCTb 06pasyiolLasic BO BPeMst paboTbl MHCTPYMEHTa
ByayT nepeHocuTbCs Yepes cobupatens, Takke, YTo pexyLure
Kpav He ByayT compukacaTbCsi ApYr C APYTOM HU C Kpermnswy-
MU anemeHTamMu. Bcskve BMHTBI 1 railkn Hafo AOKpyuvBaTh
COOTBETCTBYIOLMMM Knioyamn cobniopas 3HayeHne obopot-
HOTO MOMEHTa MPEeSbSBNEHHOTO MPOM3BOAUTENEM MaLLIMHBI.
He paspewaercs yAmMHATL KMioY, WK AOKPY4MBaTh YAapss
MONOTKOM B Kritod. Bce Kpennsilivie noBepXHOCTU AOMKHbI BbiTb
OUMLLEHBI OT Psi3n, CMasky, Macna v Bogpl. Kpennsiuye BUHTbI
W TailkMHazo JOKpY4MBaTb B OYEpeaV MpedbsBNeHHoN Npous-
BOAWTENEM MaLLMHbI. B crydae oTcyTCTBUS PYKOBOACTBA, Krpe-
nnsLme Wypynbl Hago AOKPYYMBaTb B O4EPEM CO CEPEaNHbI
Hapyxy. 3anpeLaeTcsi UCTIONb3oBaTh KOMbLa M MEPeXopHbie
BTYNKM CO CBOGOAHOI MOCAAKOIA TSt KOPPEKTUPOBK Pa3MEPOB
0TBEPCTWIA ANs mocaaku numbl. CMony Hajo YAansTb co CBeX
NErkMX CnnaBoB, TOMbKO C MOMOLLbHO TakvX PacTBOpUTENe, Ko-
Topble He BNUSIIOT Ha Me3aHN4eckve CBOICTBA NETKMX CrNaBoB.
KOHCEPBWPOBAHWE [inst Toro 4to6bl N0My4uTb NpaBunbHbIX
pesynbTaT pesaHus it obecnednTb GeaonacHocTb paboTel, nuna
[nomKHa BbiTb Beeraa uuctas 1 octpas. OctpeHue Heobxoammo
perynsipHo NPOBOAVTL B CMIELMANMCTUYECKOM CEPBUCHOM NyH-
Kkte. Brumanue: LLinuchoska 3T0ro NposykTa MOXET NpUBECTY B
BO3HMKHOBEHMIO MbIN BPEHOTO COCTOSIHMS. 3Ty onepaviuio He-
06X0MMO MPOBOANTL B MOMELLEHNN C XOPOLLE BEHTUMALMEN
TPUAEPKUBAsC COOTBETCTBEHHBIX HOPM ¥ mpasun BXK[. Ko-
CTPYKTUBHbIE PELLEHHS MUTTbI He MOTYT BbiTb M3MEHEHbI BO Bpe-
M5 PEMOHTa. PeMOHT [UCKOBbIX MU HEOGXOAMMO MPOBOAUTL
B CrIeLMan1avpoBaHHOM CEPBICHOM LIEHTPE KOMMETEHTHbIM
NMLOM C COOTBETCTBYIOLLIVM OBYHEHIUEM Y CTaXEM, BNaAaoLIAM
CBeeHUsIMU B 0BNACTI KOHCTPYKTUBHBIX YCIIOBUIA ¥ MOHUMal0-
LMM BO3MOXHbI/ YpoBeHb BesonacHocTi. Bo Bpems pemonTa
HeobxoauMo npuaepxvBaTcs TepnumocTi obecrneumBatoLLen
npasunbHoe kpennenue. BHUMAHWUE Pexyiye 3y6bi uarotos-
TIeHbl CO CrIeYeHOro Borbdpama MoryT 6biTb COpBaHb! LIENMKOM
WK 4acTU4HO BO BpeMst paboThl. Talke kak npu MCTONb30Ba-
HUM [IpYroro 3MeTPOMHCTPYMEHTA M MalUMH Heobxopumo uc-
nonb30BaTh OXpaHHble CPEACTBa Takue Kak: pabovas opexaa,
3alUWTHBIE O4KW, MbINO3ALLMTHAS Macka 1 Ap. Ecnn ecTb Takas
noTpeGHOCTb TO PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaHME AOMOMHUTENb-
HOW 3aluTbl. He BknaabiBath pyku B obnactb pesanus. Mpu-
nepxvatcs npasun BXX[ ans AoHoro Tuna pabor.
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IHCTPYKUIA 3 KOPUCTYBAHHA AWCKOBUMW MUNAMU
[nA NNACTMACH

[lo noyatky npauj 3 iIHCTpyMEHTOM CRif NPOYMTaTH Liny iH-
CTpyKuito Ta 36epert .

PEKOMEHIALIII IO BE3MELI| MPY KOPUCTYBAHHI [INCKO-
BUMM MNAMI ANA NIACTMAC

YBIpUTHC, L0 AWCK MOBEPTSETLCS Y MPaBUTIbHOMY HArpsIMKY.
Y X0[HOMY BUNAZKY He MOXHa NepeBuLLyBaTH MaKCUMalbHY
ponyckaeMy oBOpoTHY ckopicTe nunu!  YBipuTics, WO raiika,
fka KpinWUTb AMCK MpaBUMbHO AOKyp4eHa. MMuna moBuHHa Ao-
CArHYTMNOBHI 060POTI Neper NOYaTKOM PisaHHs. YHukaTy Lis-
Xis, 60nTiB 3WMBOK i iH. 0coBNMBO BUrOTOBNEHMX 3 cTani abo
iHWKMX maTepianis, AN pi3aHHA AKUX NUNa He npusHadeHa. He
pisatin GeToH aBo kepamiuHi MaTepiani. Piati noctenenHo,
€3 HaMipHOro HaTUckaHHs Ha uny. O CKiNbKi Lie MOXMMBO,
PeKOMeHaYeTbCA  KpINMeHHs pisaHoro matepiany Bigonosia-
HUMM pyKosiTkamu 3 060X CTOpiH. AKWO nuna nouuHae pisatn
BiMbHiLLe HiX 3BMYaitHo abo focsrae 3Ha4HO riplui pesynsTath
pi3aHHs, Lie 03HauaE, LLO BUMarae 3aTo4eHHs. KopuctysaHHs He
3aTO4EHOI MO MOXeE MPUBECTY 0 NOSBNEHHS HeBeaneyHux
BiANOMKIB, TPICOK, NeperpiTTs nunu, abo HasiTb A0 ii NoNHyTTS.
[Muna 3aBxan NOBUHHA 3aTouyBaTUCs creLianicTom. He MoxHa
nepeBMLLYBaTI HOMIHaNbHY 0BOPOTHY CKOPICTb ANCKOBOT MANM.
BuaHayeHwit ajianasoH CKOpOCTi pisaHHs NOBMHEH [0AepXyBaTH-
cs. He MoxHa cTocyBaTit NOLIKOZKeEHI, By/ab-AKMM YUHOM MANM.
[IMCKOBI NunK, KOpNyC SIKMX TPICHYTWI NOBWHHI BiAaasatncs Ha
310M, He J0NyckaeTbes ix pemMoHT. He ponyckaeTbcst A0 npaui
AVCKOBI NUNK, WO B HMX 3ybLi meHwi 1mm (I). Muny cnig 3a-
KpINUTY Ha LUNWHAEN, TAKUM YWHOMM, 061 Hemoxnmaim ByB ii
CaMOCTiltHuit AeMOHTaX Y XOAi npaui. Cnif KopucTyBaTCS iHT-
CPYMEHTaMy ANsl YCTAHOBKM MaLLIH, W06 MpaBUmbHO YCTaHoBM-
TV MCKOBY NUMY. YCTAHOBMOKYY CTliA NaM SiTaTy Npo BiANOBiAHI
Ta pekoMeHoBaHi BUPOBHUKOM MaLLMHK BiACTaHi Ans 6eaneky.
36epertit oCTOPOXHICT Mpu MoHTaxy. Cnip yBiputucs, wWwo
cunu, SIKi BOSHUKAKTB Nif Yac npaLyi iHCTpymeHTy GyayTb nepe-
HocuTICS 3GMpakoM Ta, LLO pixyui kpai He ByayTb AoTopkaTucs
0fHa [0 OHiN Hi [0 KpINNsAYMX enemenTiB. Beski BiHTU Ta raitkv
cnif AoKpy4yBaT BIANOBIGHUMM Kntoyamy 36epiraiom 06o-
POTHWI MOMEHT Npe/ySBNeHi BUPOBHUKOM MawmHu. He [os-
BONAETLCA MPOJOBXKYBATH Krilod, abo [OKpy4yBaT! BAApSIouM
MOMOTKOM B Kftod. YCi Kpinnsui nnoLyi nosuHHi 6yTin 04mLLeHi Bif
6pyay, macTuna, macna Ta Boau. Kpinnsii BiHTY Ta raitkv cnig fo-
Kpy4yBaTy M0 Yepsi 3a pekoMeHAaL|isiMu BUpOGHWUKa MaLLMHK. Y
BMNaAKY BIACYTHOCTI iHCTPYKLi, kpiunsui BiHTY cnip AokpyyyBa-

TV 110 Yep3i Bl CEpenH Ha 30BHI. 3aBOPOHEHO CToCyBaTH CBO-
6inHo nacoBaHi KinbLs Ta NepexiaHi BTYNKY ANs KOPPeKTyBaHHS
PO3MipiB OTBOPIB ANt YCTaHOBKW AuCKOBOI nunu. Cmony cnip
YAanATV 3 Nerkvx cnnasis, Tinbki 3a JOMOMOTOK PO3YNHHNKIB,
LIO He BNIMBAKOTL Ha MexaHiuHi cBoicTsa nerkux cronis. KOH-
CEPBALIIS [ins Toro o6 otpumaTit NpaBunbHWIA pesynsTat
pisaHHs i 3abe3neuntin Geanexy poBoTH, AvckoBa Nuna NoBMH-
Ha ByTi 3aBXaM YKCTa i 3arocTpeHa. 3aroCTpeHHs HeobxigHo
BVMKOHYBATU PEryNsipHO B CreLiianiaoBaHoOMy CepBICHOMY MYHKTI.
Yeara: LLnichyBaHHS LbOro NPoAyKTY BIUKNMKAE NOBCTaHHS My
wkignueoro cknagy. [axy onepaujio HeobxiaHO nMpoBoauT B
nobpe NPOBITPIOBAHOMY MPUMILLEHHI [OTPUMYIOUNCE NPaBUN
BX[. KOHCTPYKTVMBHI piLLEHHS MMM He MOXYTb 3MiHIoBaTUCS
MiA 4ac PEMOHTY. PEMOHT AMCKOBYX NN HEOBXIAHO BUKOHYBATM
B BIANOBIHLOMY CEPBICHOMY MyHKTI KOMMETEHTHOK 0C0B0I0 3
BIANOBIAHOK MIATOTOBKOK i 0CBIAOM, BOMOAIKYOI0 3HAHHAMM
8 06nacTi KOHCTPYKLIHUX BUMOT i PO3YMilo4OK0 MOXNMBMI pi-
BeHb Geaneku. Mig yac peMOHTy HeobxigHo AOTpUMYBaTUCH
TonepaHLuii koTpa 3abesneyye npaeunbHe kpinneHs. YBATA Pi-
XKyui 3yBLi BUTOTOBMEHO 3i CNIEYEHOT0 BOMb(hpPaMy MOXyTb ByTin
3ipBaHi noBHicTio abo yacTkoeo nia yac poboTn. Tak camo sk
NPy BUKOPUCTAHHI iHLLIMX enexTponpunazis i MawwmH HeobxiaHo
BMKOPUCTOBYBATU 3acoby 0COBUCTOI OXOPOHM: 3aXUCHMIA OAsr,
OKynsipu, nuno3axucHa macka i iH. Mpu HeobxigHOCTi pekomeH-
[Qyl0Tb BUKOPUCTOBYBATY JOAATKOBMIA 3axucT. He BKnapaTt pyki
B MicLie pisaHHsi. [lotpumyBaTych BignosigHux Hopm BX[ ans
[iaHoro Tuny pobit.
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DISKINIY PJUKLY PLASTMASEMS PJAUTI VARTOJIMO
INSTRUKCIJA

Prie$ imantis dirbti su jrankiu bitina perskaityti visg in-
strukcijq ir jq iSsaugoti.

DARBO SAUGOS INSTRUKCIJA DIRBANT SU DISKINIAIS
PJUKLAIS PLASTMASEMS PJAUTI

Btina jsitikinti, kad diskas sukasi taisyklinga kryptim. Jokiu atve-
ju negalima vir8yti pjiklo maksimalaus leistino sukimosi greicio!
Btina jsitikinti, kad diska tvirtinanti verzlé yra prisukta taisyklin-
gai. Pjuklas turi pasiekti pilng sukimosi greitj prie$ pradedant
pjauti. Vengti viniy, varzty, segtuky ir pan., ypa¢ pagaminty i§
plieno arba i$ kity medziagy, kurioms pjauti pjklas néra skirtas.
Nepjauti betono arba keraminiy medziagy. Pjauti tolygiai, per-
nelyg pjoklo nespaudziant. Jeigu jmanoma, rekomenduojama
pjaunama ruosinj i$ abiejy pusiy jtvirtinti atitinkamuose spau-
stuvuose. Jeigu pjuklas pradeda pjauti léCiau negu normaliai
arba pjovimo rezultatai yra menkesni, tai reiskia, kad yra reika-
laujamas disko galandimas. Atbukusio pjiklo vartojimas gali
sukelti pavojingy atplaiSy, skeveldry, drozliy i$metimus, disko
perkaitimg arba net jo jtrikima. Pjikla visada turi galasti spe-
cialistas. Negalima virSyti nominalaus diskinio pjtklo sukimosi
greicio. Btina laikytis nustatyto pjovimo greiciy diapazono. Bet
kokiu badu pazeisty diskiniy pjukly vartojimas yra draudZiamas.
Diskiniai pjtklai korpuso jtrakimo atveju turi bati perduoti utiliza-
vimui, jy taisymas yra neleistinas. DraudZiama vartoti diskinius
pjtklus, kuriy aSmenys yra mazesni negu 1 mm (). Pjovimo di-
ska reikia jtvirtinti ant veleno tokiu badu, kad baty nejmanomas
jo savaiminis pasilaisvinimas darbo metu. Taisyklingam pjovimo
disko jtvirtinimui reikia pasinaudoti specializuotais masinoms
reguliuoti skirtais jrankiais. Reikia nustatyti atitinkamus masinos
gamintojo rekomenduojamus saugos tarpus. Montuojant pjikla
yra bitinas ypatingas atsargumas. Reikia jsitikinti, kad kylancios
jrankio darbo metu jégos bus perneSamos suklio griebtuvo, ir
kad pjovimo briaunos nesilies su savim ir su tvirtinimo elemen-
tais. Visi varZtai ir verzlés turi bati prisukti atitinkamais raktais,
sutinkamai su masinos gamintojo nurodyta sukamojo momento
verte. Neleistinas yra sukimas prailginus raktg arba papildomai
pakalant raktg plaktuku. Visi tvirtinamieji paviriai turi bati iSvalyti
nuo suterSimy, tepaly, alyvos ir vandens. VarZtus ir tvirtinimo
verzles reikia prisukti paeiliui masinos gamintojo nurodyta tvar-
ka. Instrukcijos stokos atveju, tvirtinimo varztus reikia prisukti
paeiliui nuo vidaus iSorés link. DraudZiama vartoti apytikriai
sutaikytus Ziedus ir redukcines movas pjovimo disky jtaisymo
angy matmenims pakoreguoti. Derva nuo lengvy lydiniy reikia
Salinti vartojant tik tokius tirpiklius, kurie nejtakoja mechanines
lengvyjy lydiniy savybes. KONSERVAVIMAS Tam, kad uztikrinti
tinkamus pjovimo rezultatus bei saugias darbo salygas, pjiklas
visada turi bati Svarus ir astrus. Pjaklg reikia galgsti reguliariai,
specializuotoje dirbtuvéje. Démesio: Sio gaminio Slifavimas su-
kelia potencialiai kenksmingos sudéties dulkes, todél batina tai
daryti gerai ventiliuojamoje patalpoje, laikantis atitinkamy darbo
saugos taisykliy reikalavimy. Pjiklo taisymo metu negalima ke-
isti pjovimo disky konstrukcijos principo. Diskinius pjuklus reikia
taisyti tokiems darbams jteisintose taisyklose. Taisyma gali atlikti
tik kompetentingas asmuo, atitinkamai iSmokytas ir turintis patirtj
bei pakankamai Ziniy apie konstrukcinius reikalavimus, kuris
gerai supranta, kokiu biidu galima uztikrinti saugaus darbo saly-
gas. Alliekant taisymus btina iSsaugoti tolerancinius dydzius,
uztikrinancius taisyklinga pjtklo disko jtvirtinimg. DEMESIO Pa-
gaminti i$ volframo karbido pjovimo dantys pjiklo vartojimo metu
gali nuo disko atsiplésti dalinai arba visumoje, todél panasiai
kaip vartojant kitus elektros jrankius bei masinas, batina vartoti
asmeninés apsaugos priemones tokias kaip: apsauginiai dra-
buzZiai, apsauginiai akiniai, nuo dulkiy apsaugojancios kaukes ir
panasiai. Esant galimybei, rekomenduojama vartoti papildomus
apsauginius gaubtus. Nekisti ranky j pjovimo zona. Laikytis Sios
rasies darbams numatyty darbo saugos taisykliy.
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RIPZAGU PLASTMASAM LIETOSANAS INSTRUKCIJA
Pirms darba uzsaksanas ar ierici jasalasa instrukciju un to
jasaglaba. R R R

DROSIBAS NORADIJUMI RIPZAGU PLASTMASAM LIETOSANAI
Parbaudt, vai ripzagis rotés attieciga virziena. Nekada gadijuma
nedrikst parsniegt maksimalu pielaujamu ripzaga apgrozibas
atrumu! Parbaudtt, vai ripzaga stiprino$s uzgrieznis ir pareizi
piestiprinats. Ripzagim jasasniedz pilnigu atrumu pirms griesa-
nas uzsak$anas. lzvairoties no naglam, skravém, saspraudém
utt., seviski no térauda vai citiem materialiem, kuri nav paredzéti
griesanai ar ripzagi. Nedrikst griezt betonu vai keramikas mate-
rialu. Griezt pakapeniski, bez parmérigas ripzaga piespiesanas.
Ja iesp&jami, rekomendé&jam nostiprinat grieztu materialu attie-
cigos turétajos no abam pusém. Ja ripzagis sak griezt lénak,
neka normali, vai grieSanas rezultati ir sliktaki, tas nozime zaga
uzasinasanas nepieciesamibu. Neasa ripzaga lietosana vai ie-
rosinat bistamu atllizu, évelskaidu ierasanu, zaga parkarsésanu
vai pat nolau$anu. Zagi var uzasinat tikai specialists. Nedrikst
parsniegt ripzaga nominalu apgrozibas atrumu. levérot grieda-
nas atruma noteiktu diapazonu. Nedrikst lietot jebkura veida
bojatu ripzagu. Ripzagus ar bojatiem korpusiem izmest, tie ne-
var bt remontéti. Neatlaut lietot darba ripzagus ar asmeniem



mazakiem par 1 mm (I). Ripzagi nostiprinat uz varpstas tada
veida, lai tas nevarétu patstavigi demontéties darba laika. Lie-
tot ierices uzstadisanas instrumentus, lai pareizi nostiprinat
ripzagi. Uzstadisot attiecigu un masinas razotaja rekomendétu
droSibas attalumu, saglabat sevisku uzmanibu montazas laika.
Parbaudt, vai spéki ierices darba laikd neparcels ar savacgju,
un ka grieSanas malas savstarpéji nekontaktés un nekontaktés
ar stiprinadanas elementiem. Visas skrdves un visus uzgrieznus
pieskrivét ar attiecigam atslegam, ar attieciga griezes momen-
ta, kuru rekomendé masinas razotajs, ievérosanu. Nedrikst pa-
garinat atslégu, vai pieskrivét skrives ar mura sitieniem. Visu
stiprinaSanas virsmu notirit no netirumiem, smérvielam, ellas un
Udens. Skrives un stiprinosus uzgrieznus pieskrivét attieciga
karta, kuru noteic razotajs. Gadijuma, kad lietotajam nav instruk-
cijas, skrives pieskrvét no centra uz aru. Nedrikst lietot viegli
pielagojamu gredzenu un redukcijas uzmavu, lai korigét ripzagu
stiprinaSanas caurumu izméru. Svekus no viegliem sakauséju-
miem novakt tikai ar tadiem Skidinatajiem, kuri neietekmé vieglu
sakauséjumu mehanisku Tpasibu. KONSERVACIJA Lai sasniegt
pareizu grieSanas rezultatu un nodrosinat darba drosibu, zagis
jabat visu laiku firs un ass. Zaga asinasana jabat veidota re-
qulari specializéta darbnica. Uzmanibu: Produkta slipésana var
biit par kaitigu puteklu radisanas iemeslu. So darbibu veidot tikai
labi ventilétas telpas, saskana ar darba droSibas noteikumiem.
Diska konstrukcija nevar bit mainita remonta laika. Ripzaga re-
montu var veidot specializétos servisos. To var darit kompetents
cilvéks, ar pareizu apmacibu un pieredzi, kuram ir zindSanas
par konstrukcijas pieprasi$anam, un kuram ir zindsanas par
konstrukcijas vajadzibam, ka arT kuri saprot iesp&jamo droSibas
limeni. Remonta laika ir vajadziga tolerances saglabasana, lai
sasniegt pareizu montazu. UZMANIBU Grie$anas zobi ir veidoti
no volframa oglekla, un var bt nonemti no zaga pilnigi vai dalgji
lietoanas laika. GrieSanas zobi, razoti no oglekla volframu, var
bt pilnigi norauti, vai daléji norauti lietoSanas laika. Tapéc, ka ar
citiem elektroiericém, vajadziga ir personalas drosibas lidzekla
lietodana, piem. drodibas brilles, aizsargbrilles, maska pret pu-
tekliem utt. Kad ir iesp&jami, rekomendéjam lietot papildu apval-
ku. Nedrikst novietot roku grieSanas diapazona. Japaklausa
Darba Drosibas Noteikumus par tada veida darbiem.
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NAVOD K POUZITi PILOVYCH KOTOUCU NA PLASTY

Pred zahajenim prace s nafadim je tfeba precist cely navod
k pouziti a navod poté uschovat k pfipadnému pozdéjSimu
pouziti. o L .
BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO POUZITI PILOVYCH KO-
TOUCU NAPLASTY

Zkontrolujte, zda se pilovy kotou otaci spravnym smérem. V
Zadném pripadé nesmi dojit k prekroceni maximalnich dovo-
lenych otacek pilového kotouce! Zkontrolujte, zda je matice
upeviujici pilovy kotou¢ fadné dotazena. Pfed zahajenim fezani
musi pila dosahnout maximalni otacky. Dbejte na to, aby se v
fezaném materidlu nenachazely hfebiky, Srouby, sponky a pod.,
vyrobené zejména z oceli nebo jinych materiald, k jejichz fezani
neni pilovy kotou¢ urcen. Pilovy kotou¢ nepouzivejte k fezani
betonu a keramickych materiall. ReZte postupné bez vyvijeni
nadmérného tlaku na pilu. Pokud je to mozné, doporucuje se
fezany material oboustranné upnout pomoci vhodnych upina-
cich prostredku. Pokud pila zane fezat pomaleji nez normainé
nebo jsou vysledky fezani viditelné horsi, znamena to, Ze pilovy
kotou€ je tfeba nabrousit. PouZivani tupého pilového kotouce
miZe vést k takovym jeviim, jako je nebezpecné odpraskava-
ni ¢astic, pilin, k prehfivani pilového kotouce nebo dokonce k
jeho prasknuti. Brouseni kotouce je tfeba svéfit odbornikovi. Je
zakazano prekracovat jmenovité otacky pilového kotouce. Musi
se dodrzovat predepsand rychlost fezani. Pouzivani jakkoliv
poskozenych pilovych kotoucl je zakazano. Pilové kotouce, u
kterych doslo k prasknuti télesa, je tfeba vyhodit do $rotu. Jejich
oprava je nepfipustna. Pouzivani pilovych kotoucu, které maji
zuby mensi nez 1 mm (1), je zakézano. Pilovy kotou¢ je treba
upevnit na vieteno takovym zplsobem, aby béhem prace ne-
mohlo dojit k jeho samovolnému uvolnéni. K fadnému upevnéni
pilového kotouce je tfeba pouzivat odpovidajici nafadi urcené k
sefizovani stroje. Nastavte odpovidajici, vyrobcem stroje dopo-
ruéené bezpecnostni odstupy. BEhem montéze dbejte na viastni
bezpecnost. Zkontrolujte, zda bude unaSe¢ schopen prenaset
sily vznikajici béhem prace néradi a zda se bfity zubl pilového
kotouce nedostanou do kontaktu s upinacimi prvky nebo jinymi
predméty. Veskeré Srouby a matice je tfeba dotahovat odpovi-
dajicimi kli¢i a dodrzovat utahovaci momenty pfedepsané vyrob-
cem stroje. ProdluZovani klici nebo dotahovani Udery kladiva na
kli¢ je zakézano. Veskeré plochy urtené k upinani musi byt zba-
veny necistot, tuku, oleje a vody. Srouby a matice je tfeba dota-
hovat v poradi predepsaném vyrobcem stroje. Pokud takovéto
pokyny nejsou k dispozici, je tfeba upeviiovaci $rouby dotahovat
v poradi od stfedu smérem k obvodu. K pizplsobeni rozmért
upinacich otvord pilovych kotoucli se zakazuje pouzivat krouzky
a redukéni pouzdra licovana s vili. Necistoty Zivicného plvodu
Ize ze slitin lehkych kovi odstrafiovat pouze pomoci takovych
rozpoustédel, ktera nemaji viiv na jejich mechanické viastnosti.
URDZBA Pro ziskani spravnych vysledkl fezéani a zajisténi bez-
pecnosti prace, pilka vzdy musi byt Cista a ostra. Brousenti je tfe-

wolframu mohou byt béhem pouZivani vytrhané z pily v celku
nebo ¢astecné. Z toho diivodu, podobné jak v pfipadé vyuzi-
vani jinych elektronaradi a strojti, je nutné pouzivani prostredki
osobni ochrany, takovych jak: ochranny oblek, bryle-gogle, proti-
prasna maska a dalsi. V pfipadé takové moZnosti doporucuje se
vyuzivani dodatecnych ochrannych krytd. Nesmi se déavat ruce
do prostoru fezani. Je potieba dodrzovat pozadavky predpist
bezpeénosti prace tykajici se toho druhu ginnosti.
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NAVOD NA POUZITIE PILOVYCH KOTUCOV NA PLASTY
Pred zahajenim prace s naradim je potrebné precitat’ cely
navod na pouzitie a uschovat' ho pre neskorsie poutitie.
BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE POUZITIE PILOVYCH
KOTUCOV NAPLASTY

Skontrolujte, ¢i sa pilovy koti¢ otaca spravnym smerom. V
Ziadnom pripade nesmie dojst k prekroceniu maximalnych do-
volenych otacok pilového kotuca! Skontrolujte, ¢i je upeviiova-
cia matica pilového kotica riadne dotiahnutd. Pred zahjenim
rezania musi pila dosiahnut plné otacky. Dbajte na to, aby sa
v rezanom materidle nenachadzali klince, skrutky, sponky a
pod., vyrobené najmé z oceli alebo inych materiélov, na reza-
nie ktorych nie je kotu¢ urceny. Pilovy kotd¢ nepouzivajte na
rezanie betonu alebo keramickych materidlov. Rezte postupne
bez vyvijania nadmerného tlaku na pilu. Pokial je to mozné,
odporti¢a sa rezany material obojstranne upnit pomocou vhod-
nych upinacich prostriedkov. Ak pila zacina rezat pomalSie nez
normalne alebo vysledky rezania su viditelne horsie, znamena
to, Ze pilovy kotu€ je potrebné nabrusit. PouZivanie tupého pi-
lového kotic¢a moZe viest k takym javom, ako je nebezpecné
odlietavanie astic, pilin, k prehrievaniu pilového kotuca alebo
dokonca k jeho prasknutiu. Brusenie kotuca je potrebné zverit
odbornikovi. Je zakézané prekracovat menovité otacky pilového
kotti¢a. Musi sa dodrziavat predpisana rychlost rezania. Pouzi-
vanie akymkolvek spdsobom poskodenych pilovych kottcov je
zakéazané. Pilové kotlce, u ktorych doslo k prasknutiu telesa, je
potrebné vyhodit do Srotu. Ich oprava je nepripustna. Pouziva-
nie pilovych kotacov, u ktorych st zuby mensie nez 1 mm (1), je
zakazané. Pilovy kotU¢ je potrebné upevnit na vreteno takym
sposobom, aby pocas prace nemohlo ddjst k jeho samovolnému
uvolneniu. K riadnemu upevneniu pilového kotca je potrebné
pouzivat prislusné naradie uréené na zoradovanie stroja. Na-
stavte zodpovedajlice, vyrobcom stroja odpori¢ané bezpec-
nostné odstupy. Pri montdzi dbajte na vlastni bezpecnost.
Skontrolujte, ¢i bude undsa¢ schopny prenasat sily vznikajice
pocas prace naradia a ¢i sa ostria zubov pilového kotic¢a nedo-
stant do kontaktu s upinacimi prvkami alebo inymi predmetmi.
Vetky skrutky a matice je potrebné dotahovat zodpovedajtcimi
kfaémi a dodrziavat utahovacie momenty predpisané vyrobcom
stroja. Pred|Zovanie kltcov alebo utahovanie idermi kladiva na
klc je zakazané. Vsetky plochy uréené na upinanie musia byt
ocistené od necistot, tuku, oleja a vody. Skrutky a matice je po-
trebné utahovat v poradi predpisanom vyrobcom stroja. V pripa-
de, Ze takéto pokyny nie su k dispozicii, je potrebné utahovat v
poradi od stredu smerom k obvodu. Na prispdsobenie rozmerov
upinacich otvorov pilovych kottcov sa zakazuje pouzivat krizky
a redukéné puzdré licované s vélou. Negistoty Ziviéného pdvo-
du je mozné zo zliatin lahkych kovov odstrafiovat iba pomocou
takych rozpustadiel, ktoré nemaju vplyv na ich mechanicke
vlastnosti. URDZBA Pre ziskanie spravnych vysledkov prtetina-
nia i zajistenie bezpecnosti prace, pilaa vzdycky musi byt Cistd i
ostra. Ostrenie je treba urobit pravidelne v odborném stredisku.
Upozornenie: Ostrenie predmetného vyrobku spdsobuje vznik
potenciélne skodlivého prachu. Tato ¢innost musi byt urobena
ve ventilované miestnosti z dodrZeniem prislusnych predpisov
bezpecnosti prace. Konstrukcia koticovb nesmi byt zmeneno
pocas pripadného opravovania. Opravu kotucovych pil je treba
urobit u splnomociieného servisu. Osoba vykonavajlcia opravu
musi byt kompetentna, odborne vzdeland i skisend, znajlcia
rozsah kontrukénych pozadavkov i rozumejicia poziadovanu
bezpecnostni droven. Potas opravovania je nutne dodrZovanie
dovolenych tchylek zarucujlcich spravne upevnenie. POZOR
Rezacie zuby urobené z karbidu wolframu mohou byt pocas po-
uzivania vytrhané z pily v celku alebo Ciastocne. Z teto priciny
pobne jako v pripade vyuzivania inych elektronaradi i pristrojov,
je nutne pouZivanie prostredkov osobné ochrany, takovych jak:
pracovny ochranny oblek, okuliare-gogle, protipraSna maska i
dalsi. V pripade takové moznosti odporucuje sa vyuZivanie do-
datocnych ochrannych priekryvek. Nesmi sa umiestovat ruce do
priestoru pretinania. Je potreba zachovat predpisy bezpeénosti
prace tykajlcie sa takového typu aktivity.
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MUANYAGOKHOZ VALO KORFURESZ KEZELES| UTASITASA
A berendezéssel torténd kavégzé kezdése el6tt el
kell olvasni, és az iizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast. . o X
BIZTONSAGI AJANLASOK AZ MUANYAG VAGASAHOZ VALO
KORFURESZ HASZNALATAHOZ

Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a flirésztarcsa a megfelelé
iranyban forog. Semmilyen esetben sem szabad tullépni a mo-
tor maximalisan megengedett fordulatszamat! Gy6z6djon meg

repedések is keletkezhetnek. A fiirészt mindig szakembernek
kell éleznie. Nem szabad tdllépni a flirésztarcsara megengedett
névleges fordulatszamot. A bedllitott sebességtartomany a firé-
szelés kozben tartani kell. Ne szabad olyan fiirésztarcsat hasz-
nalni, amelyik barmilyen modon sériilt. Azokat a kérfiirészeket,
amelyek teste el van repedve, nem szabad megjavitani, le kell
selejtezni. Nem szabad olyan fiirésszel dolgozni, amelyik éle
kisebb 1 mm-nél (I). A fiirésztarcsat tgy kell felfogni a forgéten-
gelyre, hogy (izem kdzben ne lazulhasson le. A flirésztarcsa rog-
zitéséhez a gép bedllitasara szolgalo eszkdzoket kell hasznalni.
Tartsa meg a gyarto altal ajanlott és megfeleld védétavolsago-
kat. A szerelés kdzben 6vatosan kell eljarni. Meg kell bizonyo-
sodni arrdl, hogy a gép iizemelése kdzben keletkezd ercket a
menesztd veszi fel, valamint, hogy a vago élek nem érintkeznek
sem egymassal, sem a régzitd elemekkel. Minden csavart és
csavaranyat a megfeleld kulccsal kell meghuzni, Uigyelve a gép
gyartéja altal megadott meghuzési nyomatékra. Tilos a kulcs
meghosszabbitisa vagy az olyan médon torténé meghizas,
hogy egy kalapaccsal megti a kulcsot. Minden rogzitd feliiletet
meg kell eldbb tisztitani a kosztdl, kendanyagtdl, olajtol és viztél.
A csavarokat és csavaranyakat a gép gyartoja altal megadott
sorrendben kell meghuzni. Amennyiben nincs kéznél az instruk-
cio, a csavarokat belilré| kifelé haladé sorrendben kell meghuz-
ni. Tilos lazan felfekvé gytir(iket és sz(ikit6 hivelyket hasznaini
a flirésztarcsaban lévd felhelyez6 furat szilkitése céljabol. A
konny(i Gtvozetekrdl a gyantat csak olyan higitokkal szabad
eltavolitani, amelyek nem befolyasoljék a kdnny(i otvozetek me-
chanikai tulajdonségait. KARBANTARTAS A megfelelé vagasi
eredmény és munkabiztonsag elérése érdekében a fiirészgép
mindig legyen tiszta és éles. A fenést rendszeresen, az erre sza-
kosodott miihelyben végeztesse. Figyelem: e termék polirozésa
potencidlisan veszélyes dsszetételli por keletkezését eredmé-
nyezheti. Ezt a munkat mindig jol szelléztetett helyiségben, meg-
feleld6 munkavédelmi eldirdsok betartasaval végezze. Javitasok
soran tilos a korongok szerkezeti megoldasainak modositasa. A
korfiirész javitasat csak az arra jogosult miihelyben végeztes-
se. A javitast hozzaértd, megfeleld képzéssel és tapasztalattal,
illetve a szerkezeti megoldasokra vonatkozéan nagy tudassal
rendelkez6 és az optimalis elérhetd biztonsag szintet értd sze-
mély végezze. A javitds soran nélkiilézhetetlen bizonyos tole-
rancia (holtjaték) hagyasa, mely utdna megfeleld rogzitést tesz
lehet6vé. FIGYELEM! A vago fogak wolfram-karbidbol késziiltek
és hasznalat soran részben, vagy egészben leszakadhatnak a
fiirészrél. Ennél az oknal fogva egyéb fajta elektromos munka-
eszkozok illetve munkagépek hasznalatdhoz hasonldan feltét-
leniil nélkiilozhetetlen a személyi védelmi eszkdzok: véddruha,
véddszemiveg, védémaszk stb. hasznalata. Lehet6ség szerint
hasznaljon kiegészitd tarcsavédét. Soha ne helyezze a végtag-
jait a vagas fellletére. Mindig tartsa be az ilyen fajta munkakra
vonatkozoé munkavédelmi elirasokat.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A FIERASTRAULUI CIRCU-
LAR PENTRU PLASTIC

Inaintea utilizarii dispozitivului trebuie sa cititi cu atentie
instructiunile de utilizare i sa le pastrati.

RECOMANDARI PRIVIND SIGURANTA LA UTILIZAREA FIE-
RASTRAULUI CIRCULAR PENTRU PLASTIC

Asigurati-va ca fierastraul se roteste in directia corespunzatoa-
re. Este interzisa depésirea vitezei de rotatie maxime admise a
fierastraului circular! Asigurati-va ca piulita de fixare a cutjtului
este corect fnsurubata. Pila trebuie sa atinga rotatiile maxime
inaintea inceperii procesului de taiere. Evitati cuiele, suruburile,
niturile, etc. In special cele executate din otel sau din alte ma-
teriale, pentru taierea carora fierastraul nu se recomanda a fi
utilizat. Nu taiati beton sau materiale ceramice. Taiati progresiv,
fara a forfa apasarea. Atéta timp cat este posibil, se recomanda
fixarea materialului téiat in manere corespunzatoare din ambele
parti. In cazul in care fierdstraul incepe sa taie mai incet decat
n mod normal sau se obtin niste rezultate cu mult mai slabe de
taiere, aceasta inseamna ca fierastraul trebuie ascutit. Utiliza-
rea unui fierdstrau tocit poate duce la sarirea unor agchii, bucati
de material, supraincélzirea fierastraului sau chiar la craparea
acestuia. Fierastraul trebuie ascutjt intotdeauna de catre un spe-
cialist. Nu se recomanda depasirea vitezei de rotatie a fierastra-
ului. Limita de viteza agchieri trebuie respectata. Este interzisa
utilizarea fierastraului care nu este functionabil. Fierastraul cir-
cular care prezinta crapaturi la nivelul carcasei nu mai poate fi
reparat, acesta va fi transmis spre reciclare. Nu pot fi utilizate
fierastraiele circulare ale caror cutite sunt mai mici de 1mm (1).
Este interzisa fixarea in ax in asa fel incét sa fie posibila de-
montarea cutitului in timpul utilizarii acestuia. Trebuie sa utilizaj
astfel de dispozitive care sa permitd fixarea corecta a cutjtului in
fierastréu. Trebuie sa demonstrati o deosebita atentie in timpul
montajului. Trebuie sa va asigurati ca fortele care apar in timpul
functionarii dispozitivului vor fi transmise prin antrenor si ca mu-
chiile de ragchetare nu se vor atinge cu elementele de fixare.
Toate suruburile i piulitele trebuie ingurubate cu chei corespun-
zétoare cu respectarea valorii momentului de rotatie indicat de
catre producatorul masinii. Este interzisa prelungirea cheii, sau
Tngurubarea cu ajutorul ciocanului [prin loviri in cheie. Toate su-
prafetele de fixare trebuie curatate de impuritatj, lubrifiantj, ulei i

facuta regulat in atelier de specialitate. Atentie: In timpul slefuirii
se emand agenti ddunatori sanatétii. Aceastd actiune trebuie
deci facuta in incapere bine ventilata si cu respectarea prescrie-
rilor de protectia i igiena muncii. In timpul reparatiei maginei nu
poat fi schimbate rezolvarile constructive ale discului. Reparatiile
pot fi efectuate doar la un servis autorizat, de o persoana com-
petentd, cu experientd, care se pricepe in domeniul constructiilor
si care intelege posibilitatile obtinerii nivelului securitatji in timpul
folosirii msinilor. In timpul reparatiei este necesara pastrarea
tolerantiei care asigura fixarea corectd. ATENTIE Dintji discului
sunt executati din carbura de wolfram i se pot rupe partial sau
total in timpul folosirii. Din aceasta cauza, deasemeni folosind
si alte unealte electrice sau masini, este necesara folosirea de
mijloace de protejare de exemplu : imbrécaminte de protectie
individuald, ochelari, masca anti praf si altele. In cazuri necesa-
re se recomanda scuturi suplimentare. In timpul taierii nu baga
mana in zona de taiere. Trebuie respectate prescrierile referitora
la protectja si igiena muncii cu asemenea utilaje.
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INSTRUCCIONES DE USO DE LAS SIERRAS DE DISCO
PARA PLASTICOS

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta lea todo el
instructivo y guérdelo.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARAEL USO DE LAS
SIERRAS DE DISCO PARA PLASTICOS

Aseglrese que el disco esta girando en la direccion correcta.
iBajo ninguna circunstancia se permite exceder la velocidad
méxima aceptable de la rotacion de la sierral Aseglrese que la
tuerca de fijacion del disco esta correctamente apretada. La sierra
debe llegar a su méxima velocidad de la rotacion antes de que
empiece el trabajo. Evite clavos, tomillos, grapas, etc., especial-
mente las que estén hechas de acero u otros materiales que no
se pueden cortar con la sierra. No corte concreto o ceramica. Cor-
te gradualmente, sin ejercer demasiada presion sobre la sierra. Si
es posible, se recomienda fijar el material que se va a cortar en
unos mandriles de sujecion de ambos lados. Si la sierra empieza
a cortar con una velocidad menor a la normal o los resultados son
muy inferiores, la sierra debe ser afilada. El uso de una sierra de-
safilada puede ser causa de la aparicion de fragmentos y astillas
peligrosas, del sobrecalentamiento de la sierra o de su rotura. La
sierra siempre debe ser afilada por un especialista. No se debe
exceder la velocidad nominal de la rotacion de la sierra de disco.
El rango establecido de la velocidad del corte debe observarse.
No se puede usar sierras de disco que estén estropeadas de
cualquier manera. Las sierras de disco cuyos armazones estén
rotos deben desecharse para la chatarra ya que no se permite su
reparacion. No se permite trabajar con las sierras de disco cuyos
filos son menores de 1mm (I). La sierra debe fijarse en el huso de
tal manera para que no sea posible que se desmonte por si sola
durante el trabajo. Se deben usar los instrumentos para ajustes
de maquinas, para instalar correctamente la sierra de disco. Se
deben ajustar las distancias de seguridad correctas y recomen-
dadas por el fabricante. Sea cuidadoso durante la instalacion.
Asegurese que las fuerzas generadas durante la operacion de la
herramienta sean transmitidas por el recogedor y que los filos no
estén en contacto entre si o con los elementos de fijacion. Todos
los tornillos y todas las tuercas deben ser apretadas con una llave
correcta, observandose el momento de rotacion especificado por
el fabricante de la maquina. No se permite extender la llave ni
apretar tuercas y tornillos golpeando la llave con un martillo. To-
das las superficies de fijacion deben limpiarse de toda suciedad
asi como lubricantes, aceite y agua. Tornillos y tuercas de fijacion
deben ser apretadas en el orden especificado por el fabricante de
la méaquina. En el caso de que no exista ningdn instructivo, los tor-
nillos de fijacién deben ser apretados del interior hacia el exterior.
Se prohibe usar anillos de un ajuste flojo y casquillos reductores
para corregir las dimensiones de los orificios de colocacion de la
sierra de disco. La resina debe quitarse de las aleaciones ligeras
solamente usando los solventes que no afecten las propiedades
mecénicas de las aleaciones ligeras. MANTENIMIENTO Para
obtener resultados correctos del corte y garantizar la seguridad
del trabajo, el serrucho debe estar siempre limpio y afilado. El se-
rrucho debe ser afilado con frecuencia en un taller especializado.
Atencion: pulir este producto generara polvo de una composicion
potencialmente dafiina. Realicese en lugares bien ventilados,
observando las reglas de seguridad industrial. Soluciones de
construccion de los discos no pueden verse afectadas durante
la reparacién. Serruchos circulares deben repararse solamente
en talleres autorizados por una persona capacitada, con capa-
citacion y experiencia adecuadas, con conocimientos respecto a
requerimientos de construccion y que entienda el posible nivel
de seguridad. Durante la reparacion es necesarios que se ob-
serven las tolerancias que garanticen la instalacion correcta.
ATENCION Los dientes hechos de carburo de volframio pueden
desprenderse del serrucho enteros o en partes durante el uso.
Por esta razon, como es en el caso de otras herramientas eléctri-
cas y maquinas, es necesario usar medios de seguridad personal
como: ropa protectora, anteojos, mascara antipolvo, etc. Si es
posible, se recomienda usar protecciones adicionales. No ponga
las manos en el drea del corte. Obsérvense las regulaciones de
seguridad para este tipo de trabajos.
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