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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PIt. TARCZOWYCH DO ALUMINIUM | TWORZYW SZTUCZNYCH

Przed pr iem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calg instrukcje i zachowac ja.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRZY UZYTKOWANIU Pit. TARCZOWYCH DO ALUMINIUM | TWORZYW SZTUCZNYCH
Upewnic sig, ze tarcza obraca sig w prawidiowym kierunku. W zadnym przypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnej do-
puszczalnej predkodci obrotowej pity! Upewni¢ sie, ze nakretka mocujaca tarcze jest prawidiowo dokrecona. Pita musi osig-
gnac petne obroty przed rozpoczeciem cigcia. Unika¢ gwozdzi, $rub, zszywek, itp. zwtaszcza wykonanych ze stali lub innych
materiatéw, do ktérych cigcia pita nie jest przeznaczona. Nie przecina¢ betonu lub materiatéw ceramicznych. Cig¢ stopniowo,
bez wywierania nadmiernego nacisku na pite. O ile to mozliwe, zaleca sig umocowanie cigtego materiatu w odpowiednich
uchwytach z obu stron. Jezeli pita zaczyna cig¢ wolniej niz normalnie lub osigga sig znaczaco gorsze wyniki cigcia, oznacza
to, ze wymaga ona naostrzenia. Uzytkowanie stepionej pity moze prowadzi¢ do wystepowania niebezpiecznych odpryskow,
wiérow, przegrzania pity lub nawet jej pekniecia. Pita zawsze powinna by¢ ostrzona przez specjaliste. Nie wolno przekracza¢
znamionowej predkosci obrotowej pity tarczowej. Ustalony zakres predkosci skrawania powinien by¢ dotrzymany. Nie wolno
stosowac uszkodzonych, w jakikolwiek sposdb, pit tarczowych. Pity tarczowe, ktrych korpusy sg peknigte powinny by¢ zio-
mowane, nie dopuszcza sie ich naprawy. Nie dopuszcza sig do pracy pit tarczowych, w ktdrych ostrza sg mniejsze niz 1 mm
(1). Pite nalezy zamocowac na wrzecionie w taki sposdb, aby niemozliwe bylo samoistne zdemontowanie si¢ pity w trakcie
pracy. Nalezy dotozy¢ staran podczas montazu oraz upewnic sig, ze zaciskowa czg$¢ piasty jest utozona odpowiednio do
powierzchni zaciskowej narzedzia, a krawedzie tnace nie s w kontakcie ze sobg lub z elementami zaciskowymi. Nalezy
korzysta¢ z przyrzadéw ustawiajacych maszyny, aby poprawnie zamocowac pite tarczowg. Ustawiajac wiadciwe i zalecane,
przez producenta maszyny odstepy bezpieczenistwa. Nalezy zachowac ostrozno$¢ przy montazu. Nalezy sig upewni¢, ze sity
powstajace podczas pracy narzedzia beda przenoszone przez zabierak oraz, ze krawedzie skrawajace nie bedg sie stykac
ze sobg ani z elementami mocujgcymi. Wszelkie $ruby i nakretki nalezy dokreca¢ odpowiednimi kluczami z zachowaniem
wartosci momentu obrotowego podanego przez wytworcg maszyny. Niedozwolone jest przedtuzanie klucza, lub dokrecanie
uderzeniami miotka w klucz. Wszystkie powierzchnie mocujace musza by¢ oczyszczone z brudu, smaru, oleju i wody. Sruby
i nakretki mocujace nalezy dokreca¢ w kolejnosci podanej przez wytworce maszyny. W przypadku braku instrukcji, $ruby
mocujgce nalezy dokrecac w kolejnosci od $rodka do zewnarz. Zabrania sig uzywania luzno pasowanych pierscieni i tulejek
redukceyjnych w celu korekty wymiarow otworéw osadczych pit tarczowych. Zywice nalezy usuwac ze stopow lekkich, tylko
za pomoca takich rozpuszczalnikow, ktore nie wplywajg na wiasnosci mechaniczne stopéw lekkich. KONSERWACJA Aby
uzyskac prawidtowe rezultaty ciecia i zapewnic bezpieczenstwo pracy, pita musi by¢ zawsze czysta i ostra. Ostrzenie nalezy
wykonywac regulamie w wyspecjalizowanym zakladzie. Uwaga: Szlifowanie tego produktu spowoduje wystepowanie pytu o
potencjalnie szkodliwym sktadzie. Wykonywac te czynno$¢ w pomieszczeniu o dobrej wentylacji przy zachowaniu odpowied-
nich przepisow BHP. Rozwigzania konstrukcyjne tarcz nie moga by¢ zmieniane w trakcie naprawy. Naprawe pit tarczowych
nalezy wykonywa¢ w uprawnionym do tego punkcie naprawczym. Przez osobe kompetentna, o odpowiednim wyszkoleniu i
do$wiadczeniu, posiadajaca wiedze w zakresie wymagan konstrukcyjnych i rozumiejaca mozliwy do uzyskania poziom bez-
pieczenstwa. Podczas naprawy konieczne jest zachowanie tolerancji zapewniajgcych poprawne zamocowanie. UWAGA Zeby
tnace wykonane z weglika wolframu moga by¢ zrywane z pity w catodci lub czesci podczas uzytkowania. Z tego powodu,
podobnie jak przy wykorzystywaniu innych elektronarzedzi i maszyn, konieczne jest stosowanie $rodkéw ochrony osobistej,
takich jak: ubranie ochronne, gogle, maska przeciwpytowa i in. W razie mozliwosci zaleca sie wykorzystywanie dodatkowych
oston. Nie wktadac rak w obszar ciecia. Przestrzega¢ przepisow BHP dotyczacych tego rodzaju prac.
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OPERATING MANUAL FOR CIRCULAR SAWS FOR ALUMINIUM AND PLASTICS

Before you proceed to operate the machine, read the whole manual and keep it.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR CIRCULAR SAWS FOR ALUMINIUM AND PLASTICS

Make sure the disk rotates in the correct direction. Under no circumstances the maximum rotational speed of the saw may be
exceeded! Make sure the nut locking the disk is properly tightened. The saw must reach its full rotational speed before you
proceed to cutting. Avoid nails, screws, stitches, etc., particularly those made of steel or other materials which must not be cut
with the saw. Do not cut concrete or ceramics. Cut gradually, without excessive pressure exerted upon the saw. If possible,
it is recommended to fix the material being cut in appropriate clamps on both sides. If cutting becomes slower than normal
or the results are significantly worse, then the saw must be sharpened. Using of a blunt saw may cause dangerous splinters,
chips, overheating of the saw or even its breaking. The saw must be always sharpened by a specialist. Do not exceed the rated
rotational speed of the circular saw. The indicated range of the cutting speed must be complied with. Do not use circular saws
which are damaged in any manner whatsoever. Circular saws with broken bodies should be scrapped; repair is not allowed.
Circular saws whose edges are smaller than 1mm (1) are not admitted. The saw must be installed on the spindle in a manner
that precludes dismantling of the saw during operation. Care shall be taken of mounting tools to ensure that the clamping is by
the hub respectively by the clamping surface of the tool and that the cutting edges are not in contact with each other or with
the clamping elements. Use machine adjustment instruments, in order to correctly fix the circular saw. Adjust the correct and
recommended by the manufacturer safety distances. Be careful during installation. Make sure the forces generated during
operation of the device will be transmitted by the driver and the cutting edges do not touch each other or the fixing elements.
All the screws and nuts must be tightened with appropriated wrenches observing the torque specified by the manufacturer
of the machine. It is prohibited to extend the wrench or tighten screws or nuts hitting the wrench with a hammer. Al the fixing
surfaces must be clean and free of dirt, lubricants, oil and water. Clamping nuts and screws must be tightened in the sequence
specified by the manufacturer of the machine. If there is no instruction, clamping screws must be tightened from the inside to
the outside. It is prohibited to use loosely fitted rings and taper adapters in order to adjust the dimensions of the mounting holes
of the circular saws. Resin must be removed from light alloys solely by means of such solvents that do not affects the mechan-
ical properties of light alloys. MAINTENANCE In order to obtain proper cutting results and safety of operation keep the blade
clean and dry. Regularly sharpen the blades in a specialized workshop. Note: Grinding of this product will result in occurrence
of potentially harmful dust. Perform this operation in rooms with good ventilation, observing safety regulations. Construction of
blades may not be changed during the repair and maintenance. Repairs of saw blades may be done only in specialized repair
workshops, by a qualified person with necessary knowledge, conscious of the safety level possible to obtain. During repair
works it is necessary to maintain the tolerances allowing proper assembly. REMARKS Cutting teeth made of tungsten carbide
may be ripped off the blade in full or in parts during the operation. Therefore, it is necessary to use personal safety equipment,
such as working clothes, goggles, dust mask, etc. It is advised to utilize additional protection guards, if possible. Do not put
hands in the cutting area. Observe the regulation of work safety.
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BETRIEBSANLEITUNG VON KREISSAGEN FUR ALUMINIUM UND KUNSTSTOFFE

Vor Beginn der Arbeiten mit diesem Werkzeug muss man die gesamte Anleitung durchlesen und auch einhalten!
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN BEI DER NUTZUNG VON KREISSAGEN FUR ALUMINIUM UND KUNSTSTOFFE

Es ist sich davon zu (iberzeugen, dass das Ségeblatt sich in der richtigen Richtung bewegt. Die maximal zuldssige Umdre-
hungsgeschwindigkeit der Sage darf in keinem Fall {iberschritten werden! Man muss sich vorher ebenso davon (iberzeugen,
dass die Befestigungsmutter fiir das Ségeblatt korrekt angeschraubt ist. Vor Beginn des Ségeschnittes muss die Sage die
volle Drehzahl erreichen. Nagel, Schrauben, Klammem, usw., besonders die aus Stahl gefertigten, sowie auch aus ande-
ren Materialien, die nicht dem Verwendungszweck der Sége entsprechen, sind zu vermeiden. Beton und Keramikmaterial
darf nicht zersagt werden. Des weiteren ist etappenweise das Material durchzutrennen, ohne dass bermaRiger Druck auf
die Sage ausgetibt wird. Sofern das mdglich ist, wird die Befestigung des durchgeschnittenen Materials in entsprechenden
Halterungen an beiden Seiten empfohlen. Wenn die Sage beginnt, langsamer als normal zu schneiden oder man erreicht
bedeutend schlechtere Sageergebnisse, dann bedeutet dies, dass die Sage nachgeschérft werden muss. Die Verwendung
einer stumpfen Sége kann zum Auftreten von gefahrlichen Absplitterungen, Spanen, Uberhitzen der Sége oder sogar zu ihrem
Reiften filhren. Die Sége ist in jedem Fall von einem Fachmann zu scharfen. Die nominale Umdrehungsgeschwindigkeit der
Kreissage darf nicht tiberschritten werden. Der fiir die Schnittgeschwindigkeit festgelegte Bereich muss eingehalten werden.
Es dirfen keine auf irgendeine Weise beschadigte Kreissagen verwendet werden. Kreissagen, deren Gehause gerissen
sind, missen verschrottet und nicht mehr fiir Reparaturen zugelassen werden. Der Betriebseinsatz von Kreisségen, deren
Schneidezahne Kleiner als 1 mm (l.) sind, ist unzulassig. Die Sage ist auf der Spindel so zu befestigen, damit wahrend des
Betriebes ein selbststandiges Losen oder Demontieren der Sage unmdglich ist. Dabei sind auch Vorrichtungen zum Einstellen
der Maschine zu benutzen, um somit die Kreissage richtig zu befestigen. Ebenso sind die richtigen und vom Hersteller der
Maschine empfohlenen Sicherheitsabsténde einzustellen. Bei der Montage muss man entsprechend vorsichtig sein und sich
davon iiberzeugen, dass die wéhrend der Funktion des Werkzeuges entstehenden Kréfte durch den Mitnehmer Gbertragen
werden und dass die Schneidkanten sich untereinander nicht mit den Befestigungselementen beriihren. Sémtliche Schrau-
ben und Muttern sind mit entsprechenden Schraubenschliisseln anzuschrauben, wobei das durch den Maschinenhersteller
angegebene Drehmoment eingehalten wird. Eine Verldngerung des Schlissels oder das Anschrauben mit Hammerschldgen
auf den Schiissel ist nicht erlaubt. Alle Befestigungsflachen miissen von Schmutz, Schmiermitteln, Ol und Wasser gereinigt
sein. Die Schrauben und Befestigungsmuttern miissen in der durch den Maschinenhersteller angegebenen Reihenfolge fe-
stgeschraubt werden. Bei fehlender Anleitung sind die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge von der Mitte nach aufen
anzuschrauben. Die Verwendung von losen Passringen und Reduzierhiilsen zwecks Korrekturen der Eingangsbohrungen der
Kreisségen ist verboten. Das Harz ist von dem Leichtmetall zu beseitigen, und zwar nur mit solchen Losungsmitteln, die keine
Auswirkungen auf die mechanischen Eigenschaften der Leichtmetalle haben. WARTUNG Fir die Erzielung richtiger Arbeitser-
gebnisse und Sicherung des Arbeitsschutzes soll das Ségeblattimmer sauber und scharf sein. Die Scharfung sollt regelméRig
in einem spezialisierten Betrieb durchgefiihrt werden. Achtung: Beim Schieifen von diesem Produkt entsteht ein Staub mit mé-
glicher gesundheitsschadlicher Einwirkung. Diese Arbeit soll in einem Raum mit ausreichender Liftung und mit Einhaltung der
betreffenden Arbeitsschutzvorschriften ausgefiihrt werden. Die Konstruktionsgegebenheiten der Sageblatter diirfen wahrend
der Reparatur nicht verandert werden. Die Reparatur der Sageblatter soll in einer dazu berechtigten Werkstatt von dem zustén-
digen, entsprechend qualifizierten und erfahrenen Personal durchgefiihrt werden, welches die erforderlichen Kenntnisse tiber
die Konstruktionsanforderungen besitzt und die Aspekte des erreichbaren Sicherheitsniveau versteht. Wéhrend der Reparatur
ist die Einhaltung der fiir die sichere Befestigung erforderlichen Toleranzen notwendig. ACHTUNG! Die aus dem Wolframkar-
bid hergestellten Schneidezahne konnen von dem Kreissageblatt teilweise oder vollkommen wahrend der Arbeit abgebrochen
werden. Aus diesem Grund sollen bei dem Einsatz von Elektrowerkzeugen und anderen Geréten die Arbeitsschutzmittel wie
Arbeitsschutzkleidung, Arbeitsschutzbrille, Staubmasken und andere Schutzmittel getragen werden. Es wird empfohlen, nach
Maglichkeit zusétzliche Abschirmungen einzusetzen. Die Hande von dem Schneidebereich fern halten. Die fiir diese Arbeitsart
zutreffenden Arbeitsschutzvorschriften sind unbedingt zu beachten.

RUS

PYKOBO/ICTBO MO UCNONb30BAHWMA ANCKOBbIX NMUN ANA PE3KU ANNIOMUHIAA U NNTACTMACCHI

[lo Hayana paGoTbl C MHCTPYMEHTOM Hafio NPOYMTATh BCE PYKOBOZCTBO M COXPAHHUTD €ro.

PEKOMEHIALIM MO UCMOSb30BAHNIO AUCKOBbIX MM ANA ANMIOMUHIAA 1 MNACTMACCHI

YBEpUTLCS, 4TO ANCK BpALLAETCS B NPaBUNbHOM HAMPaBMeHM B HKakoM criyyae Henb3s NpeBbiLLaTh MakcMarbHyio Aomy-
CKaeMylo CKOPOCTb BPALLEHNS MMCTIBHOTO Anckal YBEpUTBCS, LLO raiika Kpennsiuas Auck MpaBunbHO AOkpyyeHa. Muna aomk-
Ha [JOCTUIHYTb MoMHble 060POTHI A0 HaYana pesatusi. /3beralite reoanelt, LypynoB, CLUMBOK, UTM. OCOBEHHO U3TOTOBMNEHHBI3
13 CTanu Unu Apyrux Matepuancs, Ans pacnuna KoTOpobIX Nina He npeaHasHavexa. He pesatb 6eTOH Unu kepamuyeckue
matepuansl. Panunstb nocTenerHo, 6e3 4pe3mepHoro Haxmuma Ha nuny. Mockonbky aTo BO3MOXHO, PEKOMeHaYeTes 3apenne-
HU1e pacnunvBaemoro MaTpuasna B COOTBETCTBYHOLLMX iepXaTensiax no o6emm cTopoHam. Mockonbky nna HaunHaeT pesaTb
MefineHHe YeM 0BbIKHOBEHHO MMM [JOCTUTagT 3HaUUTENbHO XyXue pesynbtaTi pesanus, aTo 0bosHadaert, 4to Tpebyer oHa
3aTo4Ku. [pUMEHEHIE NITOXO 3aTOUEHHOTO JUCKa MOXET NPUBECTM K CYLLECTBOBAHMIO ONaCHbIX OCKOMKOB, CTPYXOK, Neperpesa
nunbl Ui faxe eé TpecHyThs. Muna Bceraa AOMKHa 3aTo4MBATLCA CrIELMAnMCTOM. Henb3as npeBbilLaTh HOMUHAMBHYI0 060-
POTHYH0 CKOPOCTb AUCKOBOI NuNbl. OnpeaenéHHblit AnanasoH CkopocTel pe3aHus Beeraa fOmKeH cobniopatbes. Henbas npu-
MEHSTb NOBPEXAEHHIE, KakiM HByab 06pa3om, AUCKOBbIE MAMbI . [IMBKOBLIE MEWbI, KOPMYChl KOTOPbIX TPECHYTbIE JOMKHbI
YOansTbCs Ha CNIOM, He JIOMyckaeTcs X peMoHT. He fomyckaeTcs k paboTe AvCKoBble Mumibl 3ybbsi KOTOPLIX MeHee 1 MM
(). Muny Hago yKpennuTb Ha WNKMHAENE TakuM 06pa3om, YToBLI HEBO3MOXHBIM BbIN0 CaMOCTOSTENbHOE [AEMOHTMPOBaHIE
UMbl BO Bpemst paboTbl. Hafo MCronb30BaThest YCTPOCTBAMM ASl YCTAHOBKM MaLLIH, YTOBbI MPaBUIbHO YKPEMNUTb ANCKOBYIO
nuny. YcTaHaBnuBatb cobrioas COOTBETCTBYIOLME M PEKOMEHAOBAHbIE MPOU3BOAUTENEM MaLUMHBI PACCTOSHUS Ans be3o-
nacHocTy. Hapio 6biTb 0CTOPOXHbIM BO BpeMst MOHTaxa. Hazjo yBepuThes, YTo MOLLHOCTL 06pasytoLuasics Bo BpeMst paboThl
MHCTpyMeHTa By/yT nepeHocuTbes Yepes cobupatens, Takxke, YTo pexylume kpan He GyayT conpukacathes Apyr ¢ APYroM HiA
C KpennsiLyMm anieMeHTamm. Besikue BUHTBI 1 raiikin Hajio OKPyUMBaTb COOTBETCTBYIOLMMIA KMko4amm cobniofas 3Haderne
060pOTHOrO MOMeHTa NPeAbLABNEHHOr NPON3BOAUTENEM MaLLMHLI. He pa3peluaeTcs YANMHATS KoY, Ui JOKpY4MBaTb yaa-
psis MONOTKOM B Knitod. Bce kpennsiiye noBepxHOCTM A0MKHbI BbiTb OUMLLEHBI OT PS3i, CMaski, Macna v Bogbl. Kpennsiwve
BUHTBI Y raiikuHago OKpY4MBaTb B 04ePeaV NPebsBNeHHOM NPOU3BOANTENEM MaLLMHBI. B Criyyae oTCyTCTBIS PYKOBOACTBA,
KrpennsiLLme Lypynbl HAAo AOKPY4MBATL B O4EPeaM CO CepeaHbl HapyXy. 3anpeLLaeTcs 1Cronb3oBaTb KorbLia 1 nepexop-
Hble BTYNIK €O CBOGOAHO NOCaaKOM Ans KOPPEKTMPOBKY Pa3MepoB OTBEPCTUIA AN Mocaaki numbl. CMony Hafo yaansTb
CO CBEX NErKMX CrNaBoB, TOMbKO C MOMOLLbIO TaKiX PacTBOPUTENEN, KOTOpbIE He BIUSIOT Ha Me3aHU4eckie CBOVCTBA NEkUX
cnnasoB. KOHCEPBMPOBAHWE [inst Toro 4to6bl nony4uTs NpaBunbHbIX pesynbtat pesanus i obecneynts GesonacHocTb
paGoTbl, Mna AomkHa GbiTb BCeraa uucTas 1 octpast. OcTpeHie HeoBXOANUMO PerynsipHo MPOBOAUTL B CMIELMANNCTUYECKOM
CepBUCHOM MyHKTe. BHuMaHve: LLnudoBka 3Toro MpoAyKkTa MOXET NMPUBECTU B BOSHUKHOBEHMIO MbINA BPEAHOTO COCTOSHMSL.

3Ty onepaumio HeoBXoAMMO NPOBOANTL B MOMELLIEHUN C XOPOLLEA BEHTUNALMEN NPUAEPKMBAsCE COOTBETCTBEHHBIX HOPM 1
npasun BX. KoHCTpyKTMBHbIE PeLueHnst Nnnbl He MOTyYT BbiTb M3MEHeHbI BO BpeMst PEMOHTA. PeMOHT AMCKOBBIX NN HEoBXo-
MO NPOBOAWTb B CTIELMAN3POBAHHOM CEPBICHOM LIEHTPE KOMMETEHTHBIM JULIOM C COOTBETCTBYIOLLM 0By4eHueM 1 cTa-
KeM, BNajjatoLLIM CBEEHUAMM B 0BNaCTI KOHCTPYKTUBHBIX YCIOBMIA 1 NOHUMAIOLLMM BO3MOXHbIN ypoBeHb GesonacHocTi. Bo
BPEMSI PEMOHTa HeoBXoauMo NpuaepKMBaTCS TEPIMMOCTY obecnednBatolLeil npasunbHoe kpennenue. BHUMAHUE Pexy-
Lve 3yBbl M3rOTOBNEHbI CO CMeYeHoro Bobdpama MoryT BbiTb COpBaHbI LEMIMKOM UMK YacTU4HO BO Bpems paboTbl. Taioke kak
TpU UCTIOMb30BAHNY APYrOro ANETPOMHCTPYMEHTA 1 MalLLUH HeoBXOAMMO MCTIONb30BATb OXpaHHbIE CPEACTBA Takue Kak: pabo-
Yasi ofex[a, 3alLMTHbIE 04KN, MbINo3aLLMTHAs Macka 1 Ap. Ecrin ecTb Takas noTpeBHOCTL TO peKOMeHAYeTCs UCTonb3oBaHHe
[JONONHUTENBHOM 3alwwTel. He BknaasiBaTh pyki B obnactb pesanus. Mpuaepxwsatcs npasun BX[ Ans gooro Tvna pabort.
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IHCTPYKLIIA 3 KOPUCTYBAHHA AUCKOBUMU MUNAMU 118 ANOMIHIKO TA NNACTMACH

[lo noyatky npaui 3 iHCTPYMEHTOM Clij NPpoYMTaTH Liny iHCTPYKLito Ta 36eperTi ii.

PEKOMEHALIIT NO BE3MELYl NP KOPUCTYBAHHI AUCKOBUMM NUNAMU A ATIOMIHIEO TA MIACTMAC
YBIpUTHCB, 11O AUCK NOBEPTAETLCS Y MPABUMLHOMY HANPAMKY. Y XOAHOMY BUNaJKY He MOXHa NepeBiLLyBaTV MakcManbHy
[nonyckaeMy oBOpoTHY ckopicTb nunn!  YBIpUTUCS, LWO ralika, fika KpinuTb AUCK NpaBiMibHO AoKypyeHa. Miuna nosuHHa Ao-
CSATHYTUNOBHI 0BOPOTU Nepes NoYaTKoM pidaHHs. YHUKaTH LiBsXiB, GONTiB 3LMBOK i iH. 0cOBNMBO BUrOTOBNEHMX 3i CTani abo
iHLWMX maTepianis, ANs pisaHHs SKMX NUNa He npuaHadexa. He pisati GeToH abo kepamiyi Matepiany. Pisatn nocteneHo,
63 HapMipHOTO HaTUCKaHHS Ha nuny. O CKINbkY Lie MOXIIMBO, PEKOMEHAYETLCS KPINMeHHs pisaHoro matepiany BigonoBig-
HUMM pyKosiTKami 3 060X CTOPIH. FIKLLO Nina NoYuHae pisaTy BiMbHilLe Hix 3BU4aitHo abo JocsArae 3Ha4HO ripLui pesynsTtatin
pi3aHHsi, Lie 03Ha4ae, L0 BUMArae 3aTO4eHHs. KopUCTYBaHHS! He 3aTOYEHOI MUMOI MOXe MPUBECTY [0 MOSIBMEHHS Hebes-
NeYHNX BIAMOMKIB, TPICOK, NeperpiTTs nuin, abo HaBiTb A0 ii NoNHYTTS. MUna 3aBXau NOBMHHA 3aTo4yBaTUCS CneLjanicToM.
He moxHa nepeBuLLyBaTi HOMiHanbHy 060POTHY CKOICTb AMCKOBOI NUMW. BU3HaYeHWIA f1ianas3oH ckopocTi pi3aHHs NOBUHEH
ponepxysaTics. He MoxHa CTocyBaTy MOLLKOKeHi, Byab-AKkUM YMHOM N, [IUCKOBI NN, KOPNYC SIKUX TPICHYTMIA MOBMHHI
Bi[JjaBaTICS Ha 3M10M, He [0MYCKaeTbCs iX peMOHT. He fonyckaeTbest 0 Mpalli ANCKOBI MUNM, WO B HUX 3y6Li MeHLi 1Mm
(1). Mwuny cnip 3akpinuTX Ha WNMHAEN, TakuM YMHOTM, LOGY HeMoXMBMM ByB ii camocTiiHuit AemMoHTax y Xoai npaui. Cnia
KOPUCTYBATMYCS IHTCPYMEHTaMM NSt YCTAHOBKM MalLmH, W06 NpaBunbHO YCTaHOBMTY IUCKOBY MUMy. YCTaHOBMIOKUM CRf
nam’saTati Npo BiANOBIAHI Ta PEKOMEHA0BaHI BUPOGHUKOM MaLuMHY BiacTaHi Ans Geaneku. 36epertin OCTOPOXHICTb NpU MOH-
Taxy. Cnig yBipuTiCs, WO cunK, siKi BO3HUKAKOTB Nif Yac npaLi iHCTpYMeHTY ByayTb nepeHocuTUCs 361pakoM Ta, Lo pixkyui
Kkpai He ByayTb fOTOPKATICS OfHA A0 OAHilA Hi [0 KpINNsuMX enemeHTiB. Bcsiki BiHTY Ta raitku cni AOKpy4yBaTi BignoBigHUMN
Knto4amu 36epiratoun 06OPOTHIA MOMEHT MPe/y SBNIeRNil BUPOBHUKOM MaLLHI. He [J03BONSETLCS NPOJOBKYBATY Krlkod, abo
[ZOKpY4yBaTV BAAPSIOYM MOMOTKOM B Kriod. YCi Kpinnsyi nnowwi nouHHi 6yt oumileni Big Bpyay, Mactuna, Macna Ta Boau.
Kpinnsii BiHTY Ta raiikv cnif AOKpy4yBaTy N0 Yepai 3a pekoMeraaLisiMi BUpoBHIKa MaLUMHA. Y BUNaAKY BiACYTHOCTI HCTPYKLi,
Kpiunsvi BIHTM crig AOKPYYyBaTH No Yepsi Bif cepeamnHn Ha 30BHI. 3a6opoHeHo cTocyBaTi CBOBIAHO NacoBaHi KinbLis Ta ne-
PexiaHi BTYMKv ANs KOPPEKTYBaHHsi PO3MIpiB OTBOPIB ANS YCTAHOBKM AWCKOBOI nunu. CMony Crif yAansT 3 Nerkux Cnna.is,
TinbK1 32 JONOMOrO0 PO3YMHHHKIB, LLO HE BNMWBAIOTL Ha MexaHiyHi coricTa nerkux cronis. KOHCEPBAL|IA [ins Toro wob
OTPUMATI NPaBUNbHUI pe3ynbTar pisaHHs | 3abeaneunTin Geaneky poboTu, AUCKoBa Nina NoBuHHa Gy 3aBxAN YmCTa i 3aro-
cTpeHa. 3arocTpeHHs HeobXiHO BUKOHYBATY PerynspHo B criewianisoBaHomy cepsicHoMy nyHKTi. Yeara: LLinichysaHHs Lboro
NPOAYKTY BIKNAKAE NOBCTaHHS MMy Lkinnueoro cknagy. [laHy onepaLiito HeobXiaHO NpoBoauTY B A0GPE NpoBITPIOBAHOMY
npumiLLerri aotpumytoumnce npasun BXXI. KOHCTPYKTUBHI pilLeHHs Nuam He MOXYTb 3MIHIOBATMCA N Yac PeMOHTY. PemMoHT
[QMCKOBMX MM HEOBXIAHO BUKOHYBATY B BIAMOBIAHLOMY CEPBICHOMY MYHKTI KOMNETEHTHOK 0COBOH 3 BIAMOBIAHOK MIATOTOB-
KOK | [J0CBIOM, BOMOAiK4OI0 3HAHHSAMM B 0BNACTi KOHCTPYKLIHUX BIMOT i PO3yMito4or MOXNMBMI piBeHb Beneky. Mia yac
PEMOHTY HeoBXiAHO AOTPUMYBATUCH ToNepaHLii koTpa 3abeaneyye npaBunbHe kpinnexHs. YBATA Pixyui 3y6ui BUroToBneHo
3j CrieYeHoro Bonbpamy MoxyTb ByTu 3ipBaHi NOBHICTHO abo 4acTKOBO ia Yac poBoTu. Tak camo sik NPy BUKOPUCTAHHI iHLLMX
enekTponpunagis i MalLMH HeOBXiAHO BUKOPUCTOBYBATY 3acOBM OCOBUCTOI OXOPOHM: 3aXVCHMI OAST, OKYNSipK, NUNO3axmcHa
macka i iH. Mpyu HeobXigHOCTi pekoMeRAYIoTb BUKOPUCTOBYBATY JOAATKOBMIA 3ax1CT. He BknaaaTu pyku B MicLie pisaHs. [lo-
TpuMyBaTUC BiANoBiaHUX HopM BXK[] Ans paoro Tuny pobit.
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DISKINIY PJUKLY ALIUMINIUI IR PLASTMASEMS PJAUTI VARTOJIMO INSTRUKCIJA

Prie§ imantis dirbti su jrankiu btina perskaityti visa instrukcija ir ja i$saugoti.

DARBO SAUGOS INSTRUKCIJA DIRBANT SU DISKINIAIS PJUKLAIS ALIUMINIUI IR PLASTMASEMS PJAUTI

Bitina sitikinti, kad diskas sukasi taisyklinga kryptim. Jokiu atveju negalima virsyti pjuklo maksimalaus leistino sukimosi
greicio! Bitina jsitikinti, kad diskg tvirtinanti verzIé yra prisukta taisyklingai. Pjiklas turi pasiekti pilng sukimosi greitj prie$
pradedant pjauti. Vengti viniy, varZty, segtuky ir pan., ypa¢ pagaminty i$ plieno arba i$ kity medziagy, kurioms pjauti pjiklas
néra skirtas. Nepjauti betono arba keraminiy medziagy. Pjauti tolygiai, perelyg pjiklo nespaudziant. Jeigu jmanoma, re-
komenduojama pjaunama ruosinj i§ abiejy pusiy jtvirtinti atitinkamuose spaustuvuose. Jeigu pjiklas pradeda pjauti léciau
negu normaliai arba pjovimo rezultatai yra menkesni, tai reiskia, kad yra reikalaujamas disko galandimas. Atbukusio pjiklo
vartojimas gali sukelti pavojingy atplaidy, skeveldry, drozliy iSmetimus, disko perkaitimg arba net jo jtrikima. Pjikla visada
turi galgsti specialistas. Negalima virSyti nominalaus diskinio pjtklo sukimosi greiCio. Bitina laikytis nustatyto pjovimo greiciy
diapazono. Bet kokiu budu pazeisty diskiniy pjkly vartojimas yra draudziamas. Diskiniai pjtklai korpuso jtrakimo atveju turi
bti perduoti utilizavimui, jy taisymas yra neleistinas. Draudziama vartoti diskinius pjaklus, kuriy aSmenys yra mazesni negu
1 mm (). Pjovimo diska reikia jtvirtinti ant veleno tokiu bdu, kad bdty nejmanomas jo savaiminis pasilaisvinimas darbo metu.
Taisyklingam pjovimo disko jtvirtinimui reikia pasinaudoti specializuotais maSinoms reguliuoti skirtais jrankiais. Reikia nustatyti
atitinkamus masinos gamintojo rekomenduojamus saugos tarpus. Montuojant pjiklg yra bitinas ypatingas atsargumas. Reikia
isitikinti, kad kylancios jrankio darbo metu jégos bus perneSamos suklio griebtuvo, ir kad pjovimo briaunos nesilies su savim ir
su tvirtinimo elementais. Visi varztai ir verzIés turi biti prisukti atitinkamais raktais, sutinkamai su mainos gamintojo nurodyta
sukamojo momento verte. Neleistinas yra sukimas prailginus raktg arba papildomai pakalant raktg plaktuku. Visi tvirtinamieji
pavirsiai turi bati iSvalyti nuo suterSimu, tepaly, alyvos ir vandens. Varztus ir tvirtinimo verZles reikia prisukti paeiliui masinos
gamintojo nurodyta tvarka. Instrukcijos stokos atveju, tvirtinimo varztus reikia prisukti paeiliui nuo vidaus iSorés link. Draudzia-
ma vartoti apytikriai sutaikytus Ziedus ir redukcines movas pjovimo disky jtaisymo angy matmenims pakoreguoti. Derva nuo
lengvy lydiniy reikia $alinti vartojant tik tokius tirpiklius, kurie nejtakoja mechanines lengvujy lydiniy savybes. KONSERVAVI-
MAS Tam, kad uztikrinti tinkamus pjovimo rezultatus bei saugias darbo salygas, pjiklas visada turi bati $varus ir astrus. Pjukla
reikia galasti reguliariai, specializuotoje dirbtuvéje. Démesio: $io gaminio slifavimas sukelia potencialiai kenksmingos sudéties
dulkes, todél batina tai daryti gerai ventiliuojamoje patalpoje, laikantis atitinkamy darbo saugos taisykliy reikalavimy. Pjaklo
taisymo metu negalima keisti pjovimo disky konstrukcijos principo. Diskinius pjuklus reikia taisyti tokiems darbams jteisintose
taisyklose. Taisyma gali atlikti tik kompetentingas asmuo, atitinkamai iSmokytas ir turintis patirtj bei pakankamai ziniy apie kon-
strukcinius reikalavimus, kuris gerai supranta, kokiu bidu galima uztikrinti saugaus darbo salygas. Atliekant taisymus bitina
i8saugoti tolerancinius dydzius, uztikrinancius taisyklingg pjaklo disko jtvirtinima. DEMESIO Pagaminti i volframo karbido
pjovimo dantys pjaklo vartojimo metu gali nuo disko atsiplésti dalinai arba visumoje, todél panasiai kaip vartojant kitus elektros
jrankius bei masinas, batina vartoti asmeninés apsaugos priemones tokias kaip: apsauginiai drabuZiai, apsauginiai akiniai, nuo
dulkiy apsaugojancios kaukes ir panasiai. Esant galimybei, rekomenduojama vartoti papildomus apsauginius gaubtus. Nekisti
ranky j pjovimo zona. Laikytis $ios rasies darbams numatyty darbo saugos taisykliy.
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RIPZAGU ALUMINIJAM UN PLASTMASAM LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Pirms darba uzsaksanas ar ierici jasalasa instrukciju un to jasaglaba.

DROSIBAS NORADIJUMI RIPZAGU ALUMINIJAM UN PLASTMASAM LIETOSANAI

Parbaudt, vai ripzagis rotés anlemga virziena. Nekada gadijuma nedrikst parsniegt maksimalu pielaujamu ripzaga apgrozibas
atrumu! Parbaudit, vai ripzaga stiprino$s uzgrieznis ir pareizi piestiprinats. Ripzagim jasasniedz pilnigu atrumu pirms grie$anas
uzsakSanas. |zvairoties no naglam, skrivém, saspraudém utt., seviSki no térauda vai citiem materialiem, kuri nav paredzéti
grieanai ar ripzagi. Nedrikst griezt betonu vai keramikas materialu. Griezt pakapeniski, bez parmérigas ripzaga piespiesa-
nas. Ja iespéjami, rekomendéjam nostiprinat grieztu materialu attiecigos turétajos no abam pusém. Ja ripzagis sak griezt
1enak, neka normali, vai grieSanas rezultati ir sliktaki, tas nozime zaga uzasinasanas nepiecieSamibu. Neasa ripzaga lietosana
vai ierosinat bistamu atllizu, évelskaidu ieraanu, zaga parkarséSanu vai pat nolausanu. Zagi var uzasinat tikai specialists.
Nedrikst parsniegt ripzaga nominalu apgrozibas atrumu. levérot grieSanas atruma noteiktu diapazonu. Nedrikst lietot jeb-
kura veida bojatu ripzagu. Ripzagus ar bojatiem korpusiem izmest, tie nevar bt remontéti. Neatlaut lietot darba ripzagus ar
asmeniem mazakiem par 1 mm (I). Ripzagi nostiprinat uz varpstas tada veida, lai tas nevarétu patstavigi demontéties darba
laika. Lietot ierices uzstadisanas instrumentus, lai pareizi nostiprinat ripzagi. Uzstadisot attiecigu un masinas razotéja reko-
mendétu droSibas attalumu, saglabat sevisSku uzmanibu montazas laika. Parbaudrt, vai spéki ierices darba laika neparcels ar
savacgju, un ka grieSanas malas savstarp&ji nekontaktés un nekontaktés ar stiprinaanas elementiem. Visas skrives un visus
uzgrieznus pieskriivét ar attiecigam atslégam, ar attieciga griezes momenta, kuru rekomendé masinas razotéjs, ievéroSa-
nu. Nedrikst pagarinat atslégu, vai pieskrivét skriives ar amura sitieniem. Visu stiprina$anas virsmu nofirit no netirumiem,
smérvielam, ellas un Gdens. Skrives un stiprinoSus uzgrieznus pieskrivét attieciga karta, kuru noteic razotajs. Gadijuma,
kad lietotajam nav instrukcijas skraves pieskrdvét no centra uz aru. Nedrikst lietot viegli pielagojamu gredzenu un redukcijas
uzmavu, lai korigét ripzagu stiprinaSanas caurumu izméru. Svekus no viegliem sakauséjumiem novakt tikai ar tadiem ki-
dinatajiem, kuri neietekmé vieglu sakauséjumu mehanisku Tpasibu. KONSERVACIJA Lai sasniegt pareizu griesanas rezultatu
un nodrosinat darba drosibu, zagis jabt visu laiku tirs un ass. Zaga asinasana jabdt veidota regulari specializéta darbnica.
Uzmanibu: Produkta slipéSana var bit par kaitigu puteklu radisanas iemeslu. So darbibu veidot tikai labi ventilétas telpas,
saskana ar darba drosibas noteikumiem. Diska konstrukcija nevar bit mainita remonta laika. Ripzaga remontu var veidot
specializétos servisos. To var darit kompetents cilvéks, ar pareizu apmacibu un pieredzi, kuram ir zinaSanas par konstrukcijas
pieprasiSanam, un kuram ir zinasanas par konstrukcijas vajadzibam, ka arf kuri saprot iesp&jamo drosibas limeni. Remonta
laika ir vajadziga tolerances saglabasana, lai sasniegt pareizu montazu. UZMANIBU Grieanas zobi ir veidoti no volframa
oglekla, un var biit nonemti no zaga pilnigi vai daléji lietosanas laika. Grie$anas zobi, raZoti no oglekla volframu, var bt pilnigi
norauti, vai dal&ji norauti lietoSanas laika. Tapéc, ka ar citiem elekiroiericém, vajadziga ir personalas droSibas lidzekla lietoSa-
na, piem. droSibas brilles, aizsargbrilles, maska pret putekliem utt. Kad ir iesp&jami, rekomendéjam lietot papildu apvalku.
Nedrikst novietot roku grieSanas diapazona. Japaklausa Darba Dro$ibas Noteikumus par tada veida darbiem.
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NAVOD K POUZITi PILOVYCH KOTOUGU NA HLINIK A PLASTY

Pred zahajenim prace s naradim je tfeba precist cely navod k pouziti a ndvod poté uschovat k pripadnému pozdéjsimu
pouziti.

BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO POUZITI PILOVYCH KOTOUCU NA HLINIK A PLASTY

Zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢ otaci spravnym smérem. V zédném pfipadé nesmi dojit k prekroeni maximalnich dovole-
nych otacek pilového kotouce! Zkontrolujte, zda je matice upeviiujici pilovy kotou¢ fadné dotaZena. Pfed zahajenim fezani
musf pila dosahnout maximalni otacky. Dbejte na to, aby se v fezaném materialu nenachézely hrebiky, Srouby, sponky a pod.,
vyrobené zejména z oceli nebo jinych materiald, k jejichZ fezani neni pilovy kotou¢ urcen. Pilovy kotou¢ nepouZivejte k fezani
betonu a keramickych materialli. Rezte postupné bez vyvijeni nadmérného tlaku na pilu. Pokud je to mozné, doporucuje se
fezany material oboustranné upnout pomoci vhodnych upinacich prostredk(. Pokud pila zacne fezat pomaleji nez normalné
nebo jsou vysledky fezani viditelné horsi, znamena to, Ze pilovy kotou¢ je tfeba nabrousit. PouZivani tupého pilového kotouce
muze vést k takovym jeviim, jako je nebezpecné odpraskavani ¢astic, pilin, k prehfivani pilového kotouce nebo dokonce k
jeho prasknuti. BrouSeni kotouce je tfeba svéfit odbornikovi. Je zakazano prekracovat jmenovité otacky pilového kotouce.
Musi se dodrZovat pfedepsana rychlost fezani. Pouzivani jakkoliv poskozenych pilovych kotouct je zakazano. Pilové kotouce,
u kterych doslo k prasknuti télesa, je tfeba vyhodit do Srotu. Jejich oprava je nepfipustna. PouZivani pilovych kotouct, které
maji zuby mensi nez 1 mm (1), je zakézano. Pilovy kotout je tfeba upevnit na vieteno takovym zptsobem, aby béhem prace
nemohlo dojit k jeho samovolnému uvolnéni. K fadnému upevnéni pilového kotouce je treba pouzivat odpovidajici naradi
uréené k sefizovani stroje. Nastavte odpovidajici, vyrobcem stroje doporucené bezpecnostni odstupy. BEhem montaze dbejte
na vlastni bezpecnost. Zkontrolujte, zda bude unase¢ schopen prenaset sily vznikajici béhem prace nafadi a zda se brity zubt
pilového kotouce nedostanou do kontaktu s upinacimi prvky nebo jinymi predméty. Veskeré Srouby a matice je tfeba dotahovat
odpovidajicimi klici a dodrzovat utahovaci momenty pfedepsané vjrobcem stroje. Prodluzovani klict nebo dotahovéni Udery
kladiva na kli¢ je zakazano. Veskeré plochy ur¢ené k upinani musi byt zbaveny necistot, tuku, oleje a vody. Srouby a matice je
tfeba dotahovat v poradi pfedepsaném vyrobcem stroje. Pokud takovéto pokyny nejsou k dispozici, je tfeba upeviiovaci Srou-
by dotahovat v pofadi od stfedu smérem k obvodu. K pfizpisobeni rozmért upinacich otvor pilovych kotouci se zakazuje
pouzwat krouzky a redukéni pouzdra licovana s vli. Negistoty Ziviéného pivodu Ize ze slitin lehkych kovli odstrariovat pouze
pomoci takovych rozpoustédel, ktera nemaji vliv na jejich mechanické viastnosti. URDZBA Pro ziskani spravnych vysledku
fezani a zajisténi bezpecnosti prace, pilka vZdy musi byt Cista a ostra. Broudeni je tfeba vykonavat pravidelné v odborné dilng.
Upozornéni: Brou$eni predmétného vyrobku plisobi vyskyt potencionané Skodlivého pracht. Tato cinnost musi byt provedena
v dobfe ventilované mistnosti z dodrzenim pfislusnych predpisti bezpecnosti prace. Konstrukéni feseni kotouct nesmi byt
zménéno béhem opravovani. Opravu kotoucovych pilek je tfeba provest u opravnéného servisu. Osoba vykonavajici opravu
musi byt kompetentni, odborné vzdélana a zkusend, znajici rozsah konstrukénich pozadavki a rozuméjici poZadovanou
bezpecnostni roveri. Béhem opravovani je nutné dodrzeni dovolenych tchylek zarucujicich spravné upevnén POZOR Re-
zaci zuby zhotovené z karbidu wolframu mohou byt béhem pouZivani vytrhané z pily v celku nebo ¢astecné. Z toho divodu,
podobné jak v pfipadé vyuZzivani jinych elektronafadi a stroju, je nutné pouzivani prostfedkd osobni ochrany, takovych jak:
ochranny oblek, bryle-gogle, protipradnd maska a dalsi. V pfipadé takové moznosti doporucuje se vyuzivani dodatecnych
ochrannych krytl. Nesmi se davat ruce do prostoru fezani. Je potfeba dodrzovat poZadavky predpisii bezpecnosti prace
tykajici se toho druhu ¢innosti.
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NAVOD NA POUZITIE PILOVYCH KOTUCOV NA HLINiK A PLASTY

Pred zahéjenim prace s naradim je bné precitat’ cely navod na pouzitie a uschovat’ ho pre neskorsie pouzitie.
BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE POUZITIE PILOVYCH KOTUCOV NA HLINIK A PLASTY

Skontrolujte, ¢i sa pilovy kotU¢ otdca spravnym smerom. V Ziadnom pripade nesmie dojst k prekroceniu maximalnych do-
volenych otacok pilového kottica! Skontrolujte, &i je upeviiovacia matica pilového kottca riadne dotiahnuté. Pred zahajenim
rezania musi pila dosiahnut piné otacky. Dbajte na to, aby sa v rezanom materidle nenachadzali klince, skrutky, sponky a
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pod., vyrobené najmé z oceli alebo inych materialov, na rezanie ktorych nie je kotu¢ urceny. Pilovy kot¢ nepouzivajte na
rezanie beténu alebo keramickych materilov. Rezte postupne bez vyvijania nadmerného tlaku na pilu. Pokial je to mozné,
odportica sa rezany material obojstranne upnit pomocou vhodnych upinacich prostriedkov. Ak pila zacina rezat pomalSie nez
normalne alebo vysledky rezania su viditelne horsie, znamené to, Ze pilovy kotu¢ je potrebné nabrusit. Pouzivanie tupého
pilového kotica moZe viest k takym javom, ako je nebezpecné odlietavanie Castic, pilin, k prehrievaniu pilového kotica
alebo dokonca k jeho prasknutiu. Brisenie kotuca je potrebné zverit odbornikovi. Je zakézané prekracovat menovité otacky
pilového kotca. Musi sa dodrZiavat predpisana rychlost rezania. Pouzivanie akymkolvek spdsobom poskodenych pilovych
kottcov je zakazané. Pilové kotuce, u ktorych doslo k prasknutiu telesa, je potrebné vyhodit do Srotu. Ich oprava je nepripust-
na. Pouzivanie pilovych kotacov, u ktorych st zuby mensie nez 1 mm (I), je zakdzané. Pilovy kotu¢ je potrebné upevnit na
vreteno takym sposobom, aby pocas prace nemohlo dojst k jeho samovolnému uvolneniu. K riadnemu upevneniu pilového
kottca je potrebné pouzivat prislusné naradie uréené na zoradovanie stroja. Nastavte zodpovedajlce, vyrobcom stroja od-
porti¢ané bezpec¢nostné odstupy. Pri montéZi dbajte na vlastni bezpecnost. Skontrolujte, ¢i bude una$ac schopny prenasat
sily vznikajuce pocas prace naradia a ¢i sa ostria zubov pilového kotli¢a nedostanu do kontaktu s upinacimi prvkami alebo
inymi predmetmi. V8etky skrutky a matice je potrebné dotahovat zodpovedajucimi kliémi a dodrZiavat utahovacie momenty
predpisané vyrobcom stroja. PredlZovanie kiti¢ov alebo utahovanie udermi kladiva na kii¢ je zakazané. VSetky plochy urené
na upinanie musia byt ocistené od necistot, tuku, oleja a vody. Skrutky a matice je potrebné utahovat v poradi predpisanom
vyrobcom stroja. V pripade, Ze takéto pokyny nie st k dispozicii, je potrebné utahovat v poradi od stredu smerom k obvodu.
Na prispdsobenie rozmerov upinacich otvorov pilovych koticov sa zakazuje pouzivat krizky a redukéné puzdra licované s
volou. Necistoty ZiviEného povodu je mozné zo zliatin fahkych kovov odstrafiovat' iba pomocou takych rozpustadiel, ktoré
nemaju vplyv na ich mechanické viastnosti. URDZBA Pre ziskanie spravnych vysledkov prtetinania i zajitenie bezpecnosti
préce, pilaa vzdycky musi byt Cistd i ostra. Ostrenie je treba urobit pravidelne v odborném stredisku. Upozornenie: Ostrenie
predmetného vyrobku spdsobuje vznik potenciélne Skodlivého prachu. Tato ¢innost musi byt urobend ve ventilované miest-
nosti z dodrZeniem prislusnych predpisov bezpecnosti prace. Konstrukcia koticovb nesmi byt zmeneno pocas pripadného
opravovania. Opravu kotdcovych pil je treba urobit u splnomocfieného servisu. Osoba vykonavajlcia opravu musi byt kom-
petentnd, odborne vzdelan i skiisend, znajlicia rozsah konstrukénych pozadavkov i rozumejlcia poziadovanu bezpe¢nostni
Uroven. Pocas opravovania je nutne dodrZovanie dovolenych tchylek zarucujlcich spravne upevnenie. POZOR Rezacie zuby
urobené z karbidu wolframu mohou byt pocas pouzivania vytrhané z pily v celku alebo Ciastocne. Z teto priciny pobne jako v
pripade vyuZivania inych elektronaradi i pristrojov, je nutne pouZivanie prostredkov osobné ochrany, takovych jak: pracovny
ochranny oblek, okuliare-gogle, protipradna maska i dalsi. V pripade takové moznosti odporucuje sa vyuZivanie dodatoénych
ochrannych priekryvek. Nesmi sa umiestovat ruce do priestoru pretinania. Je potreba zachovat predpisy bezpecnosti prace
tykajucie sa takového typu aktivity.
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ALUMINIUMHOZ ES MUANYAGOKHOZ VALO KORFURESZ KEZELES| UTASITASA

At | torténd g lése eldtt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a
teljes kezelési utasitast.

BIZTONSAGI AJANLASOK AZ ALUMINIUM ES MUANYAG VAGASAHOZ VALO KORFURESZ HASZNALATAHOZ

Meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a flirésztarcsa a megfeleld iranyban forog. Semmilyen esetben sem szabad tdllépni a motor
maximalisan megengedett fordulatszamat! Gy6zodjon meg arrol, hogy a rogzité anya jol meg van-e hizva. A tarcsanak el
kell érnie a maximalis fordulatszamot, mielétt megkezdi a vagast. Kerillje a szegeket, csavarokat, tizékapcsokat stb., foként
azokat, amelyek acélbol vagy més olyan anyagbdl késziiltek, amelyek vagasahoz nem valo a flirész. Ne vagjon betont vagy
keramia anyagokat. Fokozatosan vagjon, anélkil, hogy tulzott nyomast fejtene ki. Amennyire ez lehetséges, a vagandé mun-
kadarabot mindkét oldalrél be kell fogni egy megfelel6 satuba. Ha a fiirész a normalisnal lassabban kezd vagni, és sokkal
rosszabbul vag, az azt jelenti, hogy meg kell élezni. Ha életlen fiirészt haszndl, veszélyes sorjak, forgacsok, izz6 szemcsék,
s6t repedések is keletkezhetnek. A fiirészt mindig szakembernek kell éleznie. Nem szabad tullépni a flirésztarcsara megenge-
dett névleges fordulatszamot. A bedllitott sebességtartomany a flirészelés kdzben tartani kell. Ne szabad olyan fiirésztarcsat
hasznalni, amelyik barmilyen modon sérillt. Azokat a kérflirészeket, amelyek teste el van repedve, nem szabad megjavitani,
le kell selejtezni. Nem szabad olyan fiirésszel dolgozni, amelyik éle kisebb 1 mm-nél (1). A fiirésztarcsat gy kell felfogni a
forgétengelyre, hogy tizem kdzben ne lazulhasson le. A fiirésztarcsa rogzitéséhez a gép bedllitaséra szolgalo eszkozoket kell
hasznalni. Tartsa meg a gyarto altal ajanlott és megfeleld védétavolsagokat. A szerelés kdzben dvatosan kell eljarni. Meg kell
bizonyosodni arrél, hogy a gép lizemelése kdzben keletkezd eréket a meneszté veszi fel, valamint, hogy a vago élek nem érint-
keznek sem egymassal, sem a rogzité elemekkel. Minden csavart és csavaranyat a megfeleld kulccsal kell meghtzni, igyelve
a gép gyartdja altal megadott meghizasi nyomatékra. Tilos a kulcs meghosszabbitasa vagy az olyan mddon torténé me-
ghuzas, hogy egy kalapaccsal megiiti a kulcsot. Minden rogzité feliiletet meg kell eldbb tisztitani a kosztdl, kenanyagtl, olaj-
t6l és viztdl. A csavarokat és csavaranyakat a gép gyartdja altal megadott sorrendben kell meghutzni. Amennyiben nincs kéznél
az instrukcio, a csavarokat beliilrl kifelé haladé sorrendben kell meghuzni. Tilos lazén felfekvé gydriiket és sz{ikitd hiivelyket
hasznalni a flirésztarcsaban 1v6 felhelyezé furat szlkitése céljabdl. A kdnnyl Gtvozetekrél a gyantét csak olyan higitokkal
szabad eltavolitani, amelyek nem befolyasoljak a konnyii otvézetek mechanikai tulajdonséagait. KARBANTARTAS A megfeleld
vagasi eredmény és munkabiztonsag elérése érdekében a flirészgép mindig legyen tiszta és éles. A fenést rendszeresen, az
erre szakosodott miihelyben végeztesse. Figyelem: e termék polirozasa potencialisan veszélyes dsszetételi por keletkezését
eredményezheti. Ezt a munkat mindig jol szelléztetett helyiségben, megfelelé munkavédelmi el6irasok betartasaval végezze.
Javitasok soran tilos a korongok szerkezeti megoldasainak modositasa. A korflirész javitasat csak az arra jogosult mihely-
ben végeztesse. A javitast hozzaért6, megfeleld képzéssel és tapasztalattal, illetve a szerkezeti megoldasokra vonatkozéan
nagy tudassal rendelkezo és az optimalis elérhetd biztonsag szintet értd személy végezze. A javitas soran nélkiilézhetetlen
bizonyos tolerancia (holtjaték) hagyasa, mely utdna megfelel§ rogzitést tesz lehetévé. FIGYELEM! A vagé fogak wolfram-
-karbidbol késziiltek és hasznalat sorén részben, vagy egészben leszakadhatnak a flirészrdl. Ennél az oknal fogva egyéb
fajta elektromos munkaeszkdzok illetve munkagépek hasznalatéhoz hasonléan feltétientil nélkiildzhetetlen a személyi védelmi
eszkozok: véddruha, véddszemiiveg, védémaszk stb. hasznalata. Lehetdség szerint hasznéljon kiegészité tarcsavédét. Soha
ne helyezze a végtagjait a vagas feliletére. Mindig tartsa be az ilyen fajta munkakra vonatkozé munkavédelmi eldirasokat.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A FIERASTRAULUI CIRCULAR PENTRU ALUMINIU §I PLASTIC

Tnaintea utilizarii dispozitivului trebuie sa cititi cu atentie instructiunile de utilizare gi sa le pastrati.

RECOMANDARI PRIVIND SIGURANTA LA UTILIZAREA FIERASTRAULUI CIRCULAR PENTRU ALUMINIU $I PLASTIC
Asiguratj-va ca fierdstraul se roteste in directia corespunzatoare. Este interzisa depasirea vitezei de rotatie maxime admise a
fierdstraului circular! Asiguratj-va ca piulita de fixare a cufitului este corect ingurubata. Pila trebuie sa atinga rotatjile maxime
Tnaintea inceperii procesului de taiere. Evitati cuiele, suruburile, niturile, etc. in special cele executate din otel sau din alte
materiale, pentru tdierea carora fierastraul nu se recomanda a fi utilizat. Nu tdiati beton sau materiale ceramice. Taiati progre-
siv, férd a forta apasarea. Atéta timp cat este posibil, se recomanda fixarea materialului téiat in ménere corespunzatoare din
ambele parti. In cazul in care fierastraul incepe sa taie mai incet decat in mod normal sau se obtin niste rezultate cu mult mai
slabe de taiere, aceasta inseamna ca fierastraul trebuie ascutit. Utilizarea unui fierdstrau tocit poate duce la sarirea unor agchii,
bucati de material, supraincalzirea fierdstrului sau chiar la craparea acestuia. Fierastraul trebuie ascutit intotdeauna de catre
un specialist. Nu se recomanda depésirea vitezei de rotatie a fierdstraului. Limita de viteza aschieri trebuie respectata. Este
interzisa utilizarea fierastraului care nu este functionabil. Fierastraul circular care prezinta crépaturi la nivelul carcasei nu mai
poate fi reparat, acesta va fi transmis spre reciclare. Nu pot fi utilizate fierastraiele circulare ale caror cutite sunt mai mici de
1mm (1). Este interzisa fixarea in ax in asa fel incét sa fie posibila demontarea cufitului in timpul utilizarii acestuia. Trebuie sa
utilizatj astfel de dispozitive care sa permité fixarea corecta a cufitului in fierastrau. Trebuie sa demonstrati o deosebita atentie
in timpul montajului. Trebuie sa va asigurati ca fortele care apar in timpul functionarii dispozitivului vor fi transmise prin antrenor
si ca muchiile de ragchetare nu se vor atinge cu elementele de fixare. Toate suruburile si piulitele trebuie insurubate cu chei
corespunzatoare cu respectarea valorii momentului de rotatie indicat de cétre producatorul maginii. Este interzisa prelungirea
cheil, sau ingurubarea cu ajutorul ciocanului [prin loviri in cheie. Toate suprafetele de fixare trebuie curétate de impuritat, lubri-
fiantj, ulei si apa. Suruburile si piulitele de fixare trebuie ingurubate in ordinea indicata de catre producatorul maginii. In cazul in
care lipsesc instructjunile de utilizare, suruburile trebuie ingurubate in ordinea urmatoare: din interior spre exterior. Se interzice
utilizarea unor inele cu aderenta slaba, si a unor bucse din vederea corectarii dimensiunii orificiilor de montare ale fierastraului
circular. Rasina trebuie indepértata de pe aliajele ugoare, doar cu ajutor unor diluanti care nu actioneaza asupra proprietarilor
mecanice ale aliajelor usoare. INTRETINEREA Spre a obtine la tdiere rezultate corecte si spre a asigura securitatea in timpul
lucrului, discul trebuie sé fie in totdeauna curat si bine ascutjt. Ascutirea trebuie facuté regulat in atelier de specialitate. Atentie:
In timpul slefuirii se emana agenti ddunatori sanatatii. Aceastd actiune trebuie deci facutd in incapere bine ventilata si cu
respectarea prescrierilor de protectia si igiena muncii. In timpul reparatiei maginei nu poat fi schimbate rezolvarile constructive
ale discului. Reparatjile pot fi efectuate doar la un servis autorizat, de o persoana competentd, cu experientd, care se pricepe
in domeniul constructiilor si care intelege posibilitétile obtinerii nivelului securitétii in timpul folosirii mginilor. In timpul reparatiei
este necesara pastrarea tolerantjei care asigura fixarea corecta. ATENTIE Dintji discului sunt executati din carbura de wolfram
si se pot rupe partial sau total in timpul folosirii. Din aceasta cauza, deasemeni folosind si alte unealte electrice sau masgini,
este necesara folosirea de mijloace de protejare de exemplu : imbracéminte de protectie individuala, ochelari, mascé anti
praf si altele. In cazuri necesare se recomanda scuturi suplimentare. In timpul taierii nu baga ména in zona de taiere. Trebuie
respectate prescrierile referitora la protectja si igiena muncii cu asemenea utilaje.
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INSTRUCCIONES DE USO DE LAS SIERRAS DE DISCO PARA ALUMINIO Y PLASTICOS

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta lea todo el instructivo y guéardelo.

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD PARA EL USO DE LAS SIERRAS DE DISCO PARAALUMINIO Y PLASTICOS
Asegurese que el disco esta girando en la direccion correcta. jBajo ninguna circunstancia se permite exceder la velocidad
maxima aceptable de la rotacion de la sierra! Asegurese que la tuerca de fijacion del disco esta correctamente apretada. La
sierra debe llegar a su méxima velocidad de la rotacion antes de que empiece el trabajo. Evite clavos, tornillos, grapas, etc.,
especialmente las que estén hechas de acero u otros materiales que no se pueden cortar con la sierra. No corte concreto o
ceramica. Corte gradualmente, sin ejercer demasiada presion sobre la sierra. Si es posible, se recomienda fijar el material
que se va a cortar en unos mandriles de sujecion de ambos lados. Si la sierra empieza a cortar con una velocidad menor a la
normal o los resultados son muy inferiores, la sierra debe ser afilada. El uso de una sierra desafilada puede ser causa de la
aparicion de fragmentos y astillas peligrosas, del sobrecalentamiento de la sierra o de su rotura. La sierra siempre debe ser
afilada por un especialista. No se debe exceder la velocidad nominal de la rotacion de la sierra de disco. El rango establecido
de la velocidad del corte debe observarse. No se puede usar sierras de disco que estén estropeadas de cualquier manera.
Las sierras de disco cuyos armazones estén rotos deben desecharse para la chatarra ya que no se permite su reparacion.
No se permite trabajar con las sierras de disco cuyos filos son menores de 1mm (1). La sierra debe fijarse en el huso de tal
manera para que no sea posible que se desmonte por si sola durante el trabajo. Se deben usar los instrumentos para ajustes
de maquinas, para instalar correctamente la sierra de disco. Se deben ajustar las distancias de seguridad correctas y reco-
mendadas por el fabricante. Sea cuidadoso durante la instalacion. Asegurese que las fuerzas generadas durante la operacién
de la herramienta sean transmitidas por el recogedor y que los filos no estén en contacto entre si o con los elementos de
fijacion. Todos los tomnillos y todas las tuercas deben ser apretadas con una llave correcta, observandose el momento de
rotacion especificado por el fabricante de la maquina. No se permite extender la llave ni apretar tuercas y tornillos golpeando
la llave con un martillo. Todas las superficies de fijacion deben limpiarse de toda suciedad asi como lubricantes, aceite y agua.
Tornillos y tuercas de fijacion deben ser apretadas en el orden especificado por el fabricante de la maquina. En el caso de que
no exista ningun instructivo, los tornillos de fijacion deben ser apretados del interior hacia el exterior. Se prohibe usar anillos
de un ajuste flojo y casquillos reductores para corregir las dimensiones de los orificios de colocacion de la sierra de disco. La
resina debe quitarse de las aleaciones ligeras solamente usando los solventes que no afecten las propiedades mecanicas de
las aleaciones ligeras. MANTENIMIENTO Para obtener resultados correctos del corte y garantizar la seguridad del trabajo,
el serrucho debe estar siempre limpio y afilado. EI serrucho debe ser afilado con frecuencia en un taller especializado. Aten-
cion: pulir este producto generara polvo de una composicion potencial dafiina. Reali en lugares bien ventilados,
observando las reglas de seguridad industrial. Soluciones de construccion de los discos no pueden verse afectadas durante
la reparacion. Serruchos circulares deben repararse solamente en talleres autorizados por una persona capacitada, con ca-
pacitacion y experiencia adecuadas, con conocimientos respecto a requerimientos de construccion y que entienda el posible
nivel de seguridad. Durante la reparacion es necesarios que se observen las tolerancias que garanticen la instalacion correcta.
ATENCION Los dientes hechos de carburo de volframio pueden desprenderse del serrucho enteros o en partes durante el
uso. Por esta razén, como es en el caso de otras herramientas eléctricas y maquinas, es necesario usar medios de seguridad
personal como: ropa protectora, anteojos, mascara antipolvo, etc. Si es posible, se recomienda usar protecciones adicionales.
No ponga las manos en el area del corte. Obsérvense las regulaciones de seguridad para este tipo de trabajos.
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INSTRUCTION D’UTILISATION DE LA SCIE CIRCULAIRE POUR ALUMINIUM ET PLASTIQUES

Lire ce manuel avant d'utiliser le produit et le conserver.

RECOMMANDATIONS DE SECURITE POUR L'UTILISATION DES DISQUES DE SCIE POUR LALUMINIUM ET LES PLA-
STIQUES

Assurez-vous que le disque tourne dans le bon sens. Ne dépassez jamais la vitesse maximale autorisée de la scie ! Assu-
rez-vous que |'écrou de fixation du disque est bien serré. La scie doit atteindre sa vitesse maximale avant de couper. Evitez
les clous, les vis, les agrafes, etc., surtout ceux faits d’acier ou d’autres matériaux pour lesquels la scie n'est pas prévue. Ne
pas couper le béton ou les matériaux céramiques. Coupez progressivement, sans exercer une pression excessive sur la scie.
Dans la mesure du possible, il est recommandé de fixer le matériau a couper dans des supports appropriés des deux cotés. Si
la scie commence a couper plus lentement que d’habitude ou si les résultats de coupe sont nettement dégradés, cela signifie
qu'elle doit étre affatée. L'utilisation d’une scie émoussée peut entrainer des échardes, des copeaux, une surchauffe ou méme
la rupture de la scie qui peuvent entrainer des dangers. Faites toujours affiiter votre scie par un spécialiste. Ne pas dépasser
la vitesse nominale de la lame de scie circulaire. La plage de vitesse de coupe spécifiée doit étre respectée. N'utilisez pas de
scies circulaires endommagées. Les scies circulaires dont le corps est brisé doivent étre mises au rebut et ne doivent pas étre
réparées. N'utilisez pas de lames de scie circulaire dont les lames sont inférieures a 1 mm (1). La scie doit étre montée sur l'axe
de telle sorte qu'elle ne puisse pas s'enlever spontané pendant le fonctic Veillez a ce que la partie de serrage
du moyeu soit alignée avec la surface de serrage de l'outil et que les arétes de coupe ne soient pas en contact les unes avec
les autres ou avec les éléments de serrage. Utilisez les dispositifs de réglage de la machine pour fixer correctement la scie
circulaire. Réglage des distances de sécurité correctes et des intervalles recommandés par le constructeur de la machine.




Soyez prudent lors de I'installation. S'assurer que les forces générées par l'outil sont transmises par le porte-outil et que les
arétes de coupe ne sont pas en contact les unes avec les autres ou avec les éléments de serrage. Tous les boulons et écrous
doivent étre serrés a l'aide de clés appropriées et le couple de serrage spécifié par le constructeur de la machine doit étre
respecté. Il n'est pas permis d'allonger la clé ou de taper sur la clé & coup de marteau. Toutes les surfaces de fixation doivent
étre exemptes de saleté, de graisse, d'huile et d'eau. Serrer les boulons et les écrous de fixation dans l'ordre indiqué par le
constructeur de la machine. En I'absence d'instructions, serrer les boulons de fixation dans 'ordre du centre vers I'extérieur.
Il est interdit d'utiliser des bagues et des manchons de réduction pour corriger les dimensions des trous de montage de la
scie circulaire. La résine doit étre éliminée des alliages 1égers uniquement avec des solvants qui n'affectent pas les propriétés
mécaniques des alliages légers. ENTRETIEN La scie doit toujours étre propre et tranchante pour obtenir de bons résultats
de coupe et assurer un fonctionnement sir. L'affitage doit étre effectué réguliérement dans un atelier spécialisé. Remarque
: Le pongage de ce produit génére des poussiéres potentiellement nocives. Faites-le dans une piece bien ventilée selon la
réglementation adéquate en matiére de santé et de sécurité. La conception des disques ne doit pas étre modifiée lors d'une
réparation. La réparation des scies circulaires doit étre effectuée dans un point de réparation autorisé. Elle doit étre effectuée
par une personne compétente, dotée d'une formation et d’une expérience appropriées, connaissant les exigences de concep-
tion et comprenant le niveau de sécurité possible. Pendant la réparation, les tolérances doivent étre respectées afin d'assurer
une fixation correcte. ATTENTION ! Les dents de coupe en carbure de tungsténe peuvent étre retirées de la scie entierement
ou en partie pendant ['utilisation. Pour cette raison, comme pour ['utilisation d’autres outils et machines électriques, il est
nécessaire d'utiliser des équipements de protection individuelle, tels que : vétements de protection, lunettes de protection,
masque anti-poussiere et autres. Si possible, il est conseillé d'utiliser des écrans de protection supplémentaire. Ne touchez
pas a la zone de coupe. Respecter les regles de santé et de sécurité pour ce type de travail.
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ISTRUZIONI PER L‘USO DELLE SEGHE CIRCOLARI PER ALLUMINIO E PLASTICA

Prima di iniziare i lavori con questo attrezzo leggere il presente manuale d‘uso per intero e conservarlo.
RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA DURANTE L‘USO DELLE SEGHE CIRCOLARI PER ALLUMINIO E PLASTICA
Accertarsi che il disco ruoti nella direzione corretta. Non superare mai il regime massimo ammesso della sega! Assicurarsi
che il dado di fissaggio del disco sia correttamente serrato. La sega deve raggiungere il regime massimo prima che si inizi a
tagliare. Evitare chiodi, viti, punti metallici ecc., soprattuto quelli in acciaio o altri materiali, per i quali la sega non € stata pro-
gettata. Non tagliare il calcestruzzo e i materiali ceramici. Tagliare gradualmente, senza esercitare una pressione eccessiva
sulla sega. Ove possibile, si raccomanda di fissare il materiale da tagliare in appositi supporti su entrambi i lati. Se la sega
inizia a tagliare piu lentamente del normale o se i risultati di taglio sono significativamente peggiori, cio significa che deve
essere affilata. L'uso di una sega smussata pud causare pericolose schegge, trucioli, surriscaldamento o addirittura la rottura
della sega. Far sempre affilare la sega da uno specialista. Il regime massimo del motore della sega circolare non deve essere
superato. Rispettare I'intervallo della velocita di taglio determinata. Non utilizzare seghe circolari danneggiate in alcun modo.
Le seghe circolari le cui strutture sono rotte, devono essere smaltite. Non e a permesso ripararle. Non utilizzare seghe circolari
con lame inferiori a 1 mm (I). La sega deve essere montata sul mandrino in modo che non possa essere spontar t

som kan vara skadliga. Slipning bér ske i et ventilerat utrymme, gallande arbetsmiljéforeskrifter ska beaktas. Skivans kon-
struktionsldsningar far inte modifieras vid reparation. Skivsagar ska repareras i en dértill avsedd verkstad. De far repareras
endast av en person med ratt utbildning, erfarenhet och kunskaper inom konstruktionskrav och sakerhetsnivan. Det &r viktigt
att bibehalla ratt tolerans sa att man kan fasta verktyget pa ratt satt infor reparation. OBS! Sagtanderna ér tillverkade av
volframkarbid och kan gé av helt eller delvis vid anvandning. Darflr &r det viktigt att anvanda sig av personlig skyddsutrustning
séasom: skyddsklader, glasdgogon, dammask m.m. Det rekommenderas att anvanda extra skydd om det ar méjligt. Stoppa

inte in handerna i skaromradet. Folj relevanta arbetsmiljoforeskrifter.

rimossa durante il funzionamento. Impegnarsi durante il montaggio ed assicurarsi che la parte di bloccaggio del mozzo sia
allineata con la superficie di bloccaggio dell'utensile e che i taglienti non siano a contatto tra di loro o con gli elementi di blocca-
ggio. Per fissare correttamente la sega circolare, utilizzare strumenti di allineamento della macchina. Impostare le distanze di
sicurezza corrette e consigliate dal costruttore della macchina. Prestare attenzione durante I'installazione. Assicurarsi che le
forze generate durante il funzionamento dell'utensile vengano trasmesse dal trascinatore e che i taglienti non vengano a con-
tatto tra di loro o con gli elementi di fissaggio. Tutti i bulloni e i dadi devono essere serrati con le apposite chiavi e deve essere
rispettata la coppia specificata dal costruttore della macchina. Non & consentito prolungare la chiave o serrarla con colpi di
martello. Tutte le superfici di fissaggio devono essere prive di sporco, grasso, olio e acqua. Serrare le viti e i dadi di fissaggio
nell'ordine indicato dal costruttore della macchina. In assenza di istruzioni per I'uso, serrare le viti di fissaggio dallinterno
verso I'esterno. Per correggere le dimensioni degli anelli di arresto delle seghe circolari & vietato utilizzare anelli e boccole
di riduzione allentati. La resina deve essere rimossa dalle leghe leggere solo con solventi che non ne alterino le proprieta
meccaniche delle leghe. MANUTENZIONE Per ottenere i giusti risultati di taglio e per garantire un funzionamento sicuro la
sega deve essere sempre pulita e affilata. L'affilatura deve essere effettuata regolarmente in un‘officina specializzata. Atten-
zione: La levigatura di questo prodotto pud causare la formazione di polvere la cui composizione € potenzialmente dannosa.
Questa operazione deve essere fatta un locale ben ventilato e nel rispetto delle norme di sicurezza e salute adeguate. Le
soluzioni ingegneristiche dei dischi non possono essere modificate durante la riparazione. La riparazione delle seghe circolari
deve essere effettuata presso un centro di assistenza autorizzato. Da una persona competente, adeguatamente addestrata
ed esperta, che dispone delle cognizioni tecniche inerenti ai requisiti di progettazione e che capisce il livello di sicurezza rag-
giungibile. Durante la riparazione le tolleranze devono essere mantenute per garantire un fissaggio corretto. ATTENZIONE! |
denti di taglio di carburo di tungsteno possono essere rimossi in tutto o in parte dalla sega durante il suo utilizzo. Per questo
motivo, come per I'uso degli altri utensili e macchinari elettrici, € necessario utilizzare dispositivi di protezione individuale quali
indumenti protettivi, occhiali, maschera antipolvere ed altro. Ogniqualvolta sia possibile, si consiglia di utilizzare protezioni
supplementari. Non mettere le mani nell'area di taglio. Osservare le norme di sicurezza e salute per questo tipo di operazioni.
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GEBRUIKSAANWIJZING VOOR CIRKELZAGEN VOOR ALUMINIUM EN KUNSTSTOF
Lees voorafgaand aan het gebruik van het gereedschap de volledige handleiding en bewaar deze goed.

VEILIGHEIDSAANBEVELINGEN VOOR CIRKELZAGEN VOOR ALUMINIUM EN KUNSTSTOF

Zorg ervoor dat de schijf in de juiste richting draait. Overschrijd nooit de maximaal toegestane zaagsnelheid! Controleer of de
bevestigingsmoer van de schijf goed is aangedraaid. Vé6r het zagen moet de zaag op volle toeren draaien. Vermijd spijkers,
schroeven, nietjes, enz., vooral die van staal of andere materialen waarvoor de zaag niet bedoeld is. Niet door beton of
keramische materialen snijden. Geleidelijk zagen, zonder al te veel druk op de zaag uit te oefenen. Aanbevolen wordt, waar
mogelijk, het te snijden materiaal aan beide zijden in geschikte houders te bevestigen. Als de zaag langzamer begint te zagen
dan normaal of als het zaagresultaat aanzienlijk slechter is, betekent dit dat deze moet worden geslepen. Het gebruik van een
botte zaag kan leiden tot gevaarlijke splinters, krullen, oververhitting van de zaag of zelfs een breuk. Laat uw zaag altijd door
een vakman slijpen. Het maximale nominale toerental mag niet worden overschreden. Het aangegeven snijsnelheidsbereik
moet in acht worden genomen. Gebruik in geen geval beschadigde cirkelzagen. Cirkelzagen die gebarsten zijn, moeten
worden afgedankt en mogen niet worden gerepareerd. Gebruik geen cirkelzaagbladen met een zaagblad kleiner dan 1 mm
(1). De zaag moet zo op de spindel worden gemonteerd dat deze tijdens het gebruik niet kan losgeraken. Zorg ervoor dat het
klemmende deel van de naaf is uitgelijnd met het klemoppervlak van het gereedschap en dat de snijkanten niet met elkaar of
met de klemmende elementen in contact komen. Gebruik de sleutels van de machine om de cirkelzaag correct vast te zetten.
Instellen van de juiste en de door de machinefabrikant aanbevolen veiligheidsafstanden. Bij de installatie moet voorzichtig te
werk worden gegaan. Zorg ervoor dat de door het gereedschap opgewekte krachten door de pick-up worden overgedragen
en dat de snijkanten niet met elkaar of met de bevestigingselementen in contact komen. Alle bouten en moeren moeten met
geschikte moersleutels worden aangedraaid en het door de machinefabrikant opgegeven aanhaalmoment moet worden
aangehouden. Het is niet toegestaan de sleutel te verlengen of met een hamerslag aan te draaien. Alle bevestigingsviakken
moeten vrij zijn van vuil, vet, olie en water. Draai de schroeven en bevestigingsmoeren in de door de machinefabrikant opge-
geven volgorde vast. Bij gebrek aan instructies de bevestigingsschroeven in de volgorde middelpunt->uitenkant vastdraaien.
Het is verboden loszittende reduceerringen en bussen te gebruiken om de afmetingen van de cirkelzaaggaten te corrigeren.
De hars wordt alleen uit lichte legeringen verwijderd met oplosmiddelen die de mechanische eigenschappen van de lichte
legeringen niet beinvioeden. De zaag moet altijd schoon en scherp zijn om het juiste zaagresultaat te bereiken en een veilige
bediening te garanderen. Het slijpen moet regelmatig in een vakwerkplaats worden uitgevoerd. Opmerking: Het schuren
van dit product kan leiden tot mogelijk schadelijke stofdeeltjes. Doe dit in een goed geventileerde ruimte met inachtneming
van adequate gezondheids- en veiligheidsvoorschriften. Het ontwerp van de schijven mag tijdens de reparatie niet worden
gewijzigd. Reparaties aan cirkelzagen moeten door een erkend installateur worden uitgevoerd. Door een bevoegd persoon
met de juiste opleiding en ervaring, met kennis van de ontwerpvereisten en inzicht in het haalbare veiligheidsniveau. Bij
reparaties moeten toleranties worden aangehouden om een correcte bevestiging te garanderen. OPGELET! Wolfraamcar-
bide zaagtanden kunnen tijdens het gebruik geheel of gedeeltelijk van de zaag worden verwijderd. Daarom is het, net als
bij het gebruik van andere elektrische gereedschappen en machines, noodzakelijk persoonlijke beschermingsmiddelen te
gebruiken, zoals: beschermende kleding, veiligheidsbril, stofmasker en andere. Indien mogelijk is het raadzaam om een
extra afscherming te gebruiken. Niet in de snijzone reiken. Neem de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften voor dit soort
werkzaamheden in acht.
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OAHTIEZ XPHZHZ AIZKOMPIONQN I'IA AAOYMINIO KAI AAZTIKA

Mpiv apxioeTe va xpnaipoToleiTe To epyaleio mpémel va Siafdoete OAeg Tig 0dnyieg Xxpriong Kal va TG QUAGEETE.
OAHTIEZ AZOAAEIAY KATA TH XPHZH TQN AIZKOMPIONQN AAOYMINIO KAI TAAZTIKA

BeBaiwbeite 61 0 diokog TepIOTPEPETAI 0TV KATAAANAN KaTeUBuvon. Xe kapia TepimTwon pnv umepPaivere T péyiom
ETMTPETTA TayUTNTA TIEPIOTPOPIG TOU TrpIoviol! BeBaiwBeite 0TI T0 TEPIKAXAIO TTOU OTEPEWVE TOV BioKO €ival owoTd BISWHEVO.
To TpidvI TPETEl va eMTUXEN TIG TTARPEIG TTEPIOTPOPES TIPIV apxioETe var KOPETE. ATo@edyETE KapQId, Pideg, cuVdETHOUG Kal
GMa §éva ukika. Mnv k6Bete pétarho f pmetév. KéBete aadiakd, xwpig umepBoikn riean a1o Tpidvi. KOBeTe Toug KopTOUg
apya kai opoidpopga. Eav eivar duvardy, TpoTeiveral va ouvappoAoynoETe Tou Koppévou UAIKoU aTIG KataAAnAeg AaBég kai
oTig dUo Aeupég. Av 10 TTpIGVI apxidel va kOBl o apyd o€ axEan e TNV opar AsiToupyia fj EmTUYXGvel oNPavTIKG XEIPOTEP
Ta amoteAéopaTa KOG, autd anuaivel 6T amaireital akéviopa. H xprian evog apBAupévou Tpioviol PTopei va TpoKaAéoe!
emikivouva Bpadoparta, aykideg, uepBEppavan Tou TipIovioU Kai akoun oTIaoIuG Tou. To TIpIGVI TIAVTa TIPETTEN vV aKOVIZETal
amd évav e0IkG. Ae emTpETETaN Var UTTEPBEITE TV OVOUAGTIKY TaXUTNTA TIEPIOTPOPWY Tou SiakoTrpiovou. To OpIoEVO QAT
TaXUTATWY KOTMAG TpETTEl va TenBei. Aev emTpémeTal va xpnolpoToleite xoAaopéva pe otolodimote TpdTo diokoTpiova.
Ta diokompiova Twv oToiwV 0 KOPHOI Eival OTTACpEVOl, TIPETTEl var aTroauUpBoUV Kal dev EMTPETIETAI N ETIIOKEUN TOUG. Aev
€TMTPETTETAI VA AEIToupyouv Ta diokoTTpiova Twv omroiwv ol AeTTideg eivar pikpdtepeg amd 1mm (1). Mpémer va auvappoloyroete
Tov dioko oTnV ATpaKTO £101, WOTE VE NV €ival duvarr n autdéppubpn amocuvappoAdynan Tou diokou kard Tn Aeroupyia Tou.
[Mpémer va xpnoiyorolgite T dlaTagelg pUBPIONG UNXaVWY yia va cuvappoloyRaeTe owoTd Tov dioko. Mpémel va TproeTe
T déouoa empéAeia Katé T ouvappoAdynon kai va BeBaiwdeite 6T 0 oIVKTAPAG TNG TARKVNG €ival ToToBETNPEVOG OWOTd
omv emMQAvela aigng Tou epyaAeiou Kai o GKPeg KOTIAG dev épxovTal € Ea@r PETagy Toug 1 pe Ta eGapTipata ogigng.
TommoBeTwyvTag Tn ouokeur, SIaTPACTE TIG ATTOCTAGEIG TIOU TTPOTEIVOVTAI OTTG TOV KATAoKEUaaT! TG pnxavig. Mpémer va
€i0TE TPOOEKTIKOI KaTd T cuvappoAdynon. Mpémel va BePaiwbeite 6TI o1 Suvdpelg TTou dnpioupyouvTal KaTd TV epyaoia
T ouokeurg Ba peradoBolv a6 Tov aTOKOMIOTH Kal OTI ol Gkpeg KoTrmig Bev Ba €pxoval o€ eTaQr PeTagy Toug f pe Ta
egapripara oTepéwang. OAeg ol Bideg kai Ta mepikdyNiar TTpéTel var BIdwvovTal pe KataMnAa KAEIBIG ThpwvTag TV Tiur TG
POTIFG 1) OTIOIO AVAPEPETAI ATTG TOV KATAOKEUAOTH TG INXavrig. ATrayopeUeTal n eTEKTacT Tou KAeiSiou r To Bidwua matwvrag
ue éva ogupi. OAeg ol empdveieg aTepéwang Tpémel va kaBapioTolv amd akabapaieg, Amavikd, Addi fj vepd. Oi Bideg
Kal TepIKOXAID OTEPEWANG TIPETTEN var BIBWVOVTAI 0T OEIPG N OTIOIG AVAQEPETAI ATTG TOV KATAOKEUAAT TG HNXavig. Z&
TIEPITITLON TTOU dev UTIGPYOUV 01 00NYieg XProng, TPETEI va Toug BIBWVETE 0T OeIpd aTmd péoa TPOg Ta £§w. ATrayopeleTal
va xpnotgorolgite dakTUAIoug Tou TaipiGdouv Tdpa oAU Xahapd fj Toug KUAiVOpOUG peiwang pe oKoTO va pUBHICETE TIG
dIaoTACEIG TwV avolyPaTwy ouvappoAdynong Twv diokotmpiovwy. Mpémel va egaheipere T pnTivn amo Ta eAagpid Kpduara
H6vo e TéTola SIaAUTIKG TTou dev eTpedouv Ta pnyavikd XapaktnpioTikG Twv eAagpiwv kpapdrwy. ZYNTHPHEH. Mo va
A&BeTe T oWOTA amoTeAéopaTa KoTIMG Kai va dlacpahioeTe TV acpdAeia epyaciag, To diokopiovo TPETeEl var eival TavTa
Kkabapd kai aixunpd. H mapamavw TTpoeIdoTmoinan TRETel TIAvVTa va ekTeAEiTal TakKTIKG o€ éva eidIkO katdoTnua. Mpogoxn:
H Aeiavan Tou mpoidvTog TpokaAei dnuioupyia okovng pe mBavig BAaBepri ouvBean. ExTeeite auTr TNV evépyeia ot évav
XWpo pe Kahd eaepiopd TpwvTag Tig oxeTIKEG dlatdgelg g AogdAeiag kar Yyievig Tg Epyaciag. Or kataokeuaoTikég AUoeIg
Twv diokwv dev PTropolv va TpotroTroinBolv Kard Tnv emokeur. H emokeur Twv SlokoTpiovwy TIpETel va ekTeAeiTal o€
£50U01050TNEVO KATAOTNHG ETTIOKEUWY ATTO £50UCI080TNEVO TIPOCWTTO e KATAAMNAN EKTTaIBEUTN Kal ELTTEIpIT TO OTTOi0 EXEI
N YVWOon OXETIKG PE TIG KATAOKEUOOTIKEG TTQITAOEIG Kal TO OTToio KaTavoei 1o emimedo aopaleiag. Katd my emokeur ival
amapaimTo TpEite TIg avoxég Tou dlacaAifouv v katdAAnAn ouvappoAdynan. Mpoaoxi! Ta d6vTia Kotrrg amd 1o kapBidio
Tou BoA@papiou pmopolv va aTrdoouv amd 1o dioko ev 6Aw 1 ev péper kard ) xprion. Mo autév To Adyo, TapdMnAa pe T
¥prion dAwv nAekTpoepyaAeiwy Kal Pnxavwv, TPETTE va XpNOILOTIOIEITE Ta PECT ATOUIKAG TTPOOTACIAG OTIWG: TIPOOTATEUTIKY
evdupaaia, TpooTaTeuTIKA YuaAid, pdoka akdvng KATT. Otrou eivar Suvard, TpoTeiveral n Xprion TPOCHETWY TPOTTATEUTIKWY.
Mn Bddere Ta xépia oag ot Jwvn kormg. ThpraTe Tig diatdgelg Tng Aopdaeiag kar Yyievig g Epyaaiag oxeTika pe epyaoieg
TéTOIOU TUTIOU.
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BRUKSANVISNINGAR TILL SKIVSAGAR AVSEDDA FOR ALUMINIUM OCH PLAST

Las igenom hela manualen innan du tar verktyget i drift. Behall manualen efter att du har last den.
SAKERHETSREKOMMENDATIONER VID ANVANDNING AV SKIVSAGAR AVSEDDA FOR ALUMINIUM OCH PLAST
Skar i etapper utan att trycka pa sagen alltfor hart. Kvistar bor skéras langsamt och jamnt. Placera materialet som ska skéras
i fastena pa bada sidorna om det &r mgjligt. Om sagen skar langsammare &n vanligt eller med samre resultat betyder det att
den ska véssas. Vid skarmning med en sl6 s&g kan det uppsta farliga sprickor eller skarvor. Det finns &ven en risk for att sagen
Overhettas eller gar av. Sagen ska alltid vassas av en specialist. Skivsagens nominella varvfrekvens far inte verstigas. Det ar
viktigt att bibehalla skérhastigheten pa den rekommenderade nivan. Skadade skivsagar far inte anvandas. Brutna skivsagar
ska bortskaffas och far inte repareras. Skivsagar med blad mindre &n 1 mm (1) fér inte anvéndas. Sagen ska monteras pa
spindeln s& att den inte lossnar vid anvandning. Anvand maskinens fastelement for att sakerstalla korrekt montage. Det ar
viktigt att kontrollera att navets klamdel &r ratt placerad mot verktygets klamyta vid montage och att sagbladen inte sitter tatt
mot varandra eller kidmelementen. Beakta de sékerhetsavstand som rekommenderas av tillverkaren. lakita forsiktighet vid
montage. Se till att de krafter som uppstar da verktyget &r i drift Gverfors av skjutelementet samt att bladen inte sitter tatt mot
varandra eller fastelementen. Samtliga skruvar och muttrar dras at med lampliga nycklar och det vridmoment som anges
av tillverkaren. Det &r forbjudet att forldnga nyckeln eller att dra &t genom att sla med en hammare mot nyckeln. Samtliga
fastytor ska vara fria fran smuts, smorjolja, olja och vatten. Fastskruvar och muttrar ska dras &t i den ordféljd som anges av
tillverkaren. Om det saknas anvisningar ska fastskruvarna dras at fran dem som &r i mitten till dem som befinner sig langst ut.
Det ar forbjudet att anvanda ringar som inte sitter tétt eller reduktionshylsor for att justera matten pa skivsagens hal. For att
avlagsna harts fran latta legeringar bor man anvanda lésningsmedel som inte paverkar legeringens mekaniska egenskaper.
UNDERHALL Det ar viktigt att halla sagen ren och vass for att uppna rétt skarresultat och arbetssékerhet. Sagar ska véssas
regelbundet i en dértill avsedd anlaggning. Observera: Vid slipning av denna produkt uppstar damm som innehaller &mnen
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Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoanmo nonb3oBaThCs 3aLUMTHBIMK NepyaTkamm
Crii, KOPUCTYBATUCS 3aXMCHIMI PyKaBULIAMIA
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
®opéoTe Ta yavTia TpooTaciog

Anvand skyddshandskar

Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

[pUMEHSITL 3aLLMTY [bIXaTENbHbIX MyTeit
KopucTyiiTecs 3ax1cToM AvXanbHUX LWNsXiB
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elposanas traktu aizsardzibu

PouZivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizatj aparatori ale cailor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
Xpno1UOTIOIROTE AVOTIVEUOTIKY TpO0TaG
Anvénd andningsskydd

Stosowac ostone tarczy tnacej

Use a saw blade guard

Verwenden Sie einen Sageblattschutz
Vcnonb3oBarb 3aLuyTHbIi KOXYX MUIBHOTO Avcka
BukopuCTOBYIATE 3aXMCHMIA AMCK Nuny
Naudokite pjovimo disko apsaugq
Izmantojiet zaga asmens aizsargu
PouZivejte ochranny kryt pilového kotouce
PouZivajte ochranny kryt pilovych listov
Hasznéljon fiirészlapvédst

Utilizati un dispozitiv de protectie a lamei
Use un protector de hoja de sierra

Utilisez un protege-lame

Utilizzare una protezione per lama

Gebruik een beschermkap voor het zaagblad
XpNOIUOTIOIOTE TIPOGTATEUTIKG TTPIOVI
Anvénd ett sagbladsvakt
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Uzywac gogli ochronnych

Wear protective goggles

Schutzbrille verwenden
Monb30BaTbCS 3aLMTHBIMYU O4KaMiA
Kopucryittech 3axvucHumn okynsipamm
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnaipotroioTe Ta yuahid TTpooTaciag
Anvand skyddshandskar

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Verwenden Sie Gehdrschutz
Monb30BaTbCs CPEACTBAMM 3alLTLI CryXa
Kopuctyitrech 3acobamin 3axucTy cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes droSibas [Tdzek|u

Pouzivej chranice sluchu

Pouzivaj chranice sluchu

Hasznaljon flilvédot!

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
XpnaoipoToInaTe Tig wraoTrideg

Anvand hérselskydd
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Stosowac kask ochronny

Use a protective helmet
Verwenden Sie einen Schutzhelm
VcnonbayiiTe 3aluUTHBbIA Wem
BukopucTOBYiATE 3aXVCHMI LLOMOM
Naudokite apsauginj $alma
Izmantojiet aizsargkiveri
PouZivejte ochrannou pfilbu
Pouzivajte ochrannu prilbu
Hasznaljon véda sisakot

Utilizati o casca de protectie

Usar un casco protector

Utilisez un casque de protection
Utilizzare un casco protettivo
Gebruik een beschermende helm
XpnaipomoIaTe TPOOTATEUTIKG KpAvog
Anvénd en skyddande hjalm
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