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PL

1. korpus

2. rekojes¢ dodatkowa

3. ostona tarczy $ciemej

4. wrzeciono

5. blokada wrzeciona

6. wigcznik

7. przewdd sieciowy z wtyczkg
8. klucz do mocowania tarczy $ciernej
9. tarcza $cierna ($ciernica)
10. kotnierz mocujgcy dolny
11. kotnierz mocujacy gorny
12. pokretto regulacii obrotow

RU

1. kopnyc

2. Bokoas pykosTka

3. 3aLUMTHBII KOXYX Kpyra

4. wnnHaens

5. 6riokvipoBKka WNKHAens

6. BkniovaTenn

7. ceTeBO NPOBOA C BIAIKO

8. KIl4 NSt KpenneHns abpasueHoro kpyra
9. abpa3nBHbIA Kpyr (Anck)

10. HKHWIA 3XKUMHBIIA pnaxeL|

11. BEPXHUIA 3aXUMHbIN (naHel

12. pyKkosiTka perynupoBKY 4acToTbl X0[0B

Lv

1. korpuss

2. papildu rokturis

3. abraziva diska aizsegi

4. varpsta

5. varpstas blokade

6. iesledzéjs

7. elektribas vads ar kontaktdakSu
8. atsléga abraziva diska stiprina$anai
9. abrazivs disks

10. apak3gja stiprinosa uzmava
11. augséja stiprino$a uzmava

12. griezes atruma regulétajs

HU

1. test

2. kiegészit6 fogantyu

3. a csiszoldtarcsa véddburkolata

4. forgotengely

5. forgétengely retesze

6. kapcsold

7. hélézati kabel a dugasszal

8. kulcs a csiszolotarcsa rogzitéséhez
9. csiszolotércsa (csiszolékorong)

10. alsd rogzitd karima

11. fels6 rogzité karima

12. fordulatszam szabalyzo forgatégomb

FR

1. corps

2. poignée auxiliaire

3. couvercle de la roue

4. broche

5. verrouillage de la broche

6. interrupteur

7. cordon d'alimentation avec prise
8. clé pour la fixation de la meule
9. roue abrasive (roue)

10. semelle inférieure

11. bride de fixation supérieure

12. bouton de réglage de la vitesse

GR

EN

1. body

2. additional handle

3. protection of the abrasive disc
4. spindle

5. spindle lock

6. switch

7. power supply cable with plug
8. wrench for installation of the abrasive disc
9. abrasive disc

10. lower fixing disc

11. upper fixing disc

12. revs control knob

UA

1. kopnyc

2. BiyHa pykosiTka

3. 3aXUCHUI KOXYX Kpyra

4. wnuHaens

5. kHonka GnokyBaHHs WnuHaens

6. BuMMKay

7. MepexeBuil NPOBIf, 3 BUMKOK

8. KoY NSt kpinnexHs abpaauBHOro kpyra
9. abpa3nBHUi Kpyr (AcK)

10. HWKHIl 3aTUCKHII naHeLb

11. BepXHilt 3aTUCKHWI (hnaHeLb

12. pyyka perynioBaHHs YacToTi XOAiB

cz

1. skfifi

2. pridavna rukojet

3. kryt brusného kotouce

4. vieteno

5. aretace vietena

6. spinac

7. sitovy kabel se zastrckou
8. li¢ na montaz brusného kotouce
9. brusny kotou (talif)

10. dolni upinaci krouzek
11. horni upinaci krouzek
12. knoflik regulace otacek

RO

1. carcasa

2. maner aditional

3. protectia discului pentru slefuit
4. arbore

5. blocada arbore

6. comutator

7. cablu de retea cu stecher

8. cheie pentru montajul discului abraziv
9. disc abraziv

10. flanga de montaj sus

11. flansd de montaj jos

12. buton ajustare turatie

IT

1. corpo

2. impugnatura supplementare

3. protezione del disco abrasivo
4. mandrino

5. bloccaggio del mandrino

6. interruttore

7. cavo di rete con spina

8. chiave per montare il disco abrasivo
9. disco abrasivo

10. flangia fissante inferiore

11. flangia fissante superiore

12. pomello di regolazione dei giri

1. Kopuog 8. kAeidi yia v TomoBETnon Tou diokou Aciavang

2. mpdaden XeipohaBn

9. diokog Aiavong (owua Asiavong)

3. TIPOTaTEUTIKG KAUppa TpoXiopatog  10. kaTw QAGVTZa oTEPEWONG

4. drpakTog

5. pavdaAwan arpaktou

6. dlakoTrTng

7. koAwdI0 TPOPOBATNONG HE PIG

I NS TR UKC J A

11, mévw eAGvida oTepéwong
12. fordulatszam szabalyzé forgatdgomb

O R Y G

DE

1. Gehéuse

2. Zusatzhandgriff

3. Abdeckung der Schleifscheibe

4. Spindel

5. Blockade der Spindel

6. Schalter

7. Netzanschlussleitung mit Stecker
8. Schliissel zum Befestigen der Schleifscheibe
9. Schleifscheibe

10. unterer Befestigungsflansch

11. oberer Befestigungsflansch

12. Drehzahlregler

LT

1. korpusas

2. papildomoji rankena

3. abrazyvinio disko gaubtas

4. velenas

5. veleno blokuoté

6. jungiklis

7. maitinimo kabelis su kistuku

8. verzliaraktis abrazyviniam diskui pritvirtinti
9. $lifavimo diskas

10. tvirtinimo mova apatiné

11. tvirtinimo mova virSutiné

12. apsisukimy reguliavimo rankenélé

SK

1. skrifa

2. pomocna rukovat

3. kryt brusneho kotuca

4. vreteno

5. aretécia vretena

6. spinac

7. sietovy kabel so zéstrtkou
8. kI¢ na montaz brusneho kotica
9. brisny kotu¢ (tanier)

10. dolny upinaci krizok

11. horny upinaci kraZok

12. gombik regulécie otacok

ES

1. armazén

2. mango adicional

3. proteccion del disco abrasivo
4. huso

5. blogueo del huso

6. interruptor

7. cable eléctrico con clavija

8. llave para instalacion de disco abrasivo
9. disco abrasivo

10. disco de instalacion inferior
11. disco de instalacion superior
12. perilla de ajuste de velocidad

NL

1. behuizing

2. hulphandgreep

3. beschermkap van slijpschijf
4. spil

5. vergrendeling van spil

6. hoofdschakelaar

7. netsnoer met stekker

8 sleutel voor slijpschijf

9. slijpschijf

10. onderste montageflens
11. bovenste montageflens
12. toerentalregelaar
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PL DE RU

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
MpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

UA LT LV CZ SK HU RO ES

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

HeoGxoaumo nonb3oBaTbCst 3alLUUTHBIMY NepyaTkami
Cnig KOpUCTYBATUCS 3aXVICHUMU PyKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon véddkeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen

FR IT NL GR

Uzywac gogle ochronne

Wear protective goggles
Monb30BaTbCA 3aLUMTHBIMYU O4KaM
KopucTyitTech 3axucHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drogibas brilles

PouZivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznéljon véddszemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione
Draag een veiligheidsbril
XpnotyotromoTe Ta yuakid TpoaTaaiag

DopéaTe T yavTio TpooTasiag

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoit knacc anekTpuyeckolt 6esonacHocTn
[lpyrwii knac enexTpuyHoi isonsi

Antros klasés elektriné apsauga

Elektribas droibas Il. klase

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xpriang

Uzywac ochrony stuchu

Wear hearing protectors

Monb30BaTLCs CPEACTBAMM 3aLUUTbI CIyXa
Kopucryittech 3acobamm 3axucty cnyxy
Vartoti ausines klausai apsaugoti

Jalieto dzirdes droSibas lidzeklu

PouZivej chranice sluchu Druha tfida elektrické bezpecnosti
PouZivaj chranice sluchu Druha trieda elektrickej bezpe€nosti
Hasznaljon fiilvédét! Méasodik osztalyd elektromos védelem

Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elekirische veiligheid
AelTepn 165N NAEKTPIKAG aopaeiag

Intrebuinteaza antifoane

Use protectores de la vista

Portez une protection auditive

Utilizzare i dispositivi di protezione dell'udito
Draag gehoorbescherming
XpnotyotronaTe Tig wraoTideg

)i

Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobow naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikow niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowa¢ negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe petni wazna role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste
equipment should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural
resources. Uncontrolled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the
environment. The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate
recycling methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
drfen. Altgerate sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung nattirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den értlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TOT CUMBON MH(OPMUPYET O 3anpeTe NOMELLATb U3HOLIEHHOE ANEKTPUIECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpY0BaHHE (B TOM YMChe Gatapem 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyruMiA
oTxoaamu. M3HolueHHoe 0BopyaoBaHue AOMKHO CoBMpaThes CENeKTUBHO M NMepefasaTbes B TOWKY cbopa, uTobbl obecnewnts ero nepepabotky u yTunusaumio, Ans
TOr0, YTOBbl OrPAHMYUTL KOMUYECTBO OTXOMO0B, M YMEHBLLMTL UCTIONb3OBAHUE MPUPOLHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYEMbIN BbIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COpepXalLuxcs B
QNEKTPUYECKOM W ANEKTPOHHOM DﬁOpyﬂOBaHMVI, MOXET NPeLCTaBnATh Yrpo3y And 300P0BbSA YenoBeka, U NPUBOAUTL K HEraTMBHbIM U3MEHEHUAM B Opr)KaDOIJ.leVI cpege.
J]orvlau.mee XO03SIACTBO Wrpaet BaxHyl0 ponb Npu MOBTOPHOM WCMOMb30BaHWKM W yTUNWU3auuW, B TOM YuCne, yTunusauun U3HOLEHHOro OGODWJOBEHMR. I'qupoﬁHy»o
Mchopmauvno 0 NpaBWIbHbIX METOAAX YTUNU3aLMN MOXHO NOMY4UTb Y MECTHbIX Bracten unm Yy npoaasua.

|
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Lleit cumeon nosigomnsie Npo 3a60POHY PO3MILLEHHS BIAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta EeNneKTPOHHOro obnapHaHHs (B TOMY YWCTi akyMynsTopiB), y TOMY YuCAi 3 iHWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO GyT BUGIPKOBO 3ibpaHo | nepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, OB 3MeHILIMT
KinbKICTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCiB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, L0 MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPOHHOMY o6naaHaHHi, Moxe NpeAcTaBnaTv Hebeaneky ANS 3N0POB’s NIOAVHY | BUKNUKATY HEraTVBHI 3MiHW B HABKONMMLUHBOMY CepeAoBMLLi. FOCNOAapCTBO Biairpae
BaXNMBY POMb Y PO3BUTKY MOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BiHOBMNEHHS, BKIOYalo M yTUni3aLlito BUKOpUCTaHoro oBnaaHaHHs. binblu AeTanbHy iHdopmaLliio npo npasumbHi
MeToAM YTUNi3aLlii MoXHa oTpuMaTy y MicLiesoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama iSmesti panaudota elektring ir elektronine jrangq (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bati renkama atskirai ir siun¢iama j surinkimo punkta, kad baty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumaZinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo btidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apka idé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrrei; izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouZité elekirické a elektronické zafizeni (vcetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovéno selektivné a odesilano na sbéré misto, aby byla zajiSténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a snizil stuped vyuzivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvolfiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostredi. Doméacnost hraje dulezitou roli pfi pfispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dali
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Ufad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislu$nych zbernych miest, aby mohli byt nélezite recyklované, ¢im sa znizuje mnoZzstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvoliiovanie nebezpeénych latok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méoZe ohrozovat ludské
zdravie amat negaﬁvny dopad na Zivotné prostredie Kaidé domécnost’ ma dﬁleiitu ulohu Vv procese opétovného pouiitia a opétovne’ho ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készlléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egyitt kidobni. Az elhasznalt késziiléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes eréforrasok felhasznalasénak csékkentése érdekében
adja le a megfelelé gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljdbdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
készlilék Gjrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Ujrahasznositas megfelelé modjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indicé faptul ca deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii i acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclé si recuperaru pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sanatatea oamenilor siare
efect advers asupra mediului. Gospodériile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electronicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electronicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacion y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.

Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le
apparecchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la
quantita di rifiuti e diminuire 'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche pud costituire
il rischio per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero,
compreso il riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Autd 10 oUpBolo deixvel OTI amayopeleTal n amOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €£OTTAIOLOU (QUPTIEPIAPBAVOPEVWY TWY UTTATCPILV Kal
OUoOWPEUTWY) Pe GMa amépAnTa. O xpnaipomololpevog EoTAIoHGG Ba Tpémel va SUMEYETaN EMAEKTIKG Kai va amoaTéAAeTal o anueio auAoyg yia va e§aopahioTei n
QVakUKAWOT| ToU Kai 1) avakmoT Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwon Tou BaBuol Xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykTn ameAeuBépwon emikivouvwv
OUOTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG EGOTTAIOO pTropei var amoteAéoer amelh yia Ty avBpwmiv uyeia Kai va TTPOKaAEae! apvnTiké ahayég
aT0 QuaIkd TrepIBGAAov. To voikokupid dladpapari(el onpavTikd pého oty oupBoAr oTnv eTTavaypnoipoToinan Kai avakton, cupTepIAauBavopévng TG avakikAwong,
xpnoipomoinuévou egomAiopoU. Ma TePIoadTEPES TTANPOPOPIES OXETIKG pE TIG KaTAAANAES HEBOBOUG avakUKAWONG, ETTKOIVWVAGTE PE TIG TOTTIKEG apXES 1} TOV TTIWANTH.
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CHARAKTERYSTYKA SZLIFIERKI KATOWEJ

Szlifierka katowa jest elektronarzedziem przeznaczonym do szlifowania i cigcia metali, oraz mineralnych materiatéw budowlanych
takich jak cegta, kamien naturalny i sztuczny, beton, glazura itp. za pomoca tarcz Sciernych i $ciernic dobranych odpowiednio dla
danego materiatu. W zadnym wypadku narzedzia nie wolno uzywaé do obrébki materiatéw innych niz wymienione wyzej, np. do
szlifowania i ciecia drewna. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca szlifierki jest zalezna od wlasciwej eksploatacji, dlatego
przed przystapieniem do uzytkowania szlifierki:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac calta instrukcje i zachowac ja.

Zawsze stosuj ostone oczu!

Nie stosuj $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s!

Nie stosuj $ciernic o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen instrukcji, dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci.
WYPOSAZENIE SZLIFIERKI KATOWEJ

Szlifierki dostarczane sg z ponizszym wyposazeniem:
- rekojes¢ dodatkowa

- osfona tarczy $ciernej

- klucz do mocowania tarczy $ciernej

W sktad wyposazenia nie wchodzg tarcze $cierne.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82098
Napigcie sieci [V~ 230-240
Czestotliwos¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa W] 1400
Obroty znamionowe [min] 3000 - 12 000
Srednica tarczy $ciemej [mm] 125
Srednica otworu tarczy $ciernej [mm] 22
Korcowka wrzeciona M14
Masa [kg] 2,0
Poziom hatasu
- cisnienie akustyczne L , + K [dB (A)] 89,3+3,0
-mocl , +K [dB (A)] 100,3+3,0
Poziom drgan a, . £K [m/s?] 69515
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony IPX0

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami do-
starczonymi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do
powaznych urazow.

Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sie.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwiekszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generujg iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszcza¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
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pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unikaé¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Woda i wilgo¢, ktdra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przecigza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajagcego do noszenia, ciggniecia lub odtgczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac¢ przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przedtuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrong wzroku. Stosowanie $rodkéw ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpytowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazow osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzedzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji wigczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazow.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajacych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj sie zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caly czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zakfadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wlosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
sci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub dugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podiaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sie, ze zostaly one
podiaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciggu pylu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czgstego uzycia narzedzia spowodowaty beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowa¢ powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wlasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejszg prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wiaczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowa¢ za pomoca wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je odda¢ do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego i/lub zdemontuj akumulator, jezeli jest odiaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie $rodki zapobiegawcze pozwolg na unikniecie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwo6l osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacig¢ ruchomych cze-
$ci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktére moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewtasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
jest mniej sktonne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowac je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaty zaprojektowane, moze spowodowa¢ powstanie niebez-
piecznej sytuacji.

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzgdzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy

Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczenstwo pracy elektronarzedzia.
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DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK | POLEREK DYSKOWYCH

Narzedzie jest przeznaczone tylko do szlifowania, szlifowania za pomocg papieru $ciernego, szlifowania za pomoca
szczotek drucianych oraz przecinania. Zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami, ilustracjami oraz spe-
cyfikacjami dostarczonymi wraz z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji zamieszczonych ponizej moze
prowadzi¢ porazeniem elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obrazeniami.

Nie przeksztatcaj tego narzedzia do pracy, do ktérej nie zostato zaprojektowane i wyszczegdlnione przez producenta.
Taka konwersja skutkowa¢ utratg kontroli i spowodowa¢ powazne obrazenia.

Postugiwanie sie narzedziem jako polerka lub w inny sposéb niz opisany w instrukcji jest zabronione. Praca narzedziem,
do ktdrej nie jest przeznaczone moze stworzy¢ ryzyko i skutkowac obrazeniami ciata.

Nie nalezy stosowac akcesoriow, ktore nie zostaty zaprojektowane i nie sg przeznaczone przez producenta. To, ze akce-
soria mozna zamontowac do narzedzia nie oznacza, ze gwarantujg bezpieczng prace.

Maksymalna predkos¢ obrotowa akcesoriéw musi by¢ réwna lub wigksza od maksymalnej predkosci obrotowej narze-
dzia. Akcesoria 0 mniejszej predkosci obrotowej niz predkos$¢ narzedzia moga, podczas pracy rozpasé sig na kawatki.
Zewnetrzna Srednica oraz grubos¢ akcesoriow musi si¢ zawiera¢ w przedziale rozmiaréw okreslonym dla narzedzia.
Akcesoria o niewfasciwych rozmiarach nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i obstugiwane.

Rozmiar otworu mocujacego kol, tarcz, kotnierzy oraz innych akcesoriow musi pasowaé do rozmiaru wrzeciona narze-
dzia. Akcesoria, ktérych rozmiar otworu mocujgcego nie odpowiada rozmiarowi wrzeciona narzedzia, po uruchomieniu wpadng
w wibracje i moze to spowodowa¢ utrate kontroli nad narzedziem.

Nie stosowa¢ uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym uzyciem zbada¢ stan akcesoriow na obecnos¢, odpryskow,
peknig¢, przetar¢ i nadmiernego zuzycia. W przypadku upuszczenia akcesoriéw nalezy sprawdzi¢ je pod katem uszko-
dzen albo zamontowa¢ nowe, nieuszkodzone akcesoria. Po ogledzinach i zainstalowaniu akcesoriéw nalezy umiesci¢
siebie oraz osoby postronne poza ptaszczyzng obrotu akcesoriow, nastepnie uruchomic¢ narzedzie na jedng minute przy
maksymalnej predkosci obrotowej. Podczas testu uszkodzone akcesoria ulegng zniszczeniu.

Stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od zastosowania stosowac¢ ostony twarzy, gogle lub okulary ochron-
ne. Jezeli jest wymagane, stosowa¢ maski przeciwpytowe, ochrone stuchu, rekawice oraz fartuchy chroniace przed
niewielkimi fragmentami akcesoriéw lub materiatow powstajacych podczas pracy. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do za-
trzymania lecacych odtamkéw powstajacych podczas pracy. Maska przeciwpytowa musi by¢ zdolna do filtracji pytu powstajacego
podczas pracy. Zbyt diugie wystawienie na dziatanie hatasu moze skutkowa¢ utratg stuchu.

Utrzymywac bezpieczny dystans pomiedzy miejscem pracy, a osobami postronnymi. Osoby wchodzace do miejsca pra-
cy musza stosowac srodki ochrony osobistej. Odtamki powstajace podczas pracy lub odtamki uszkodzonych akcesoriow
moga wylecie¢ poza najblizsze otoczenie miejsca pracy.

Podczas wykonywania pracy, w ktorej tarcza moze zetkna¢ sie z ukrytym przewodem elektrycznym pod napieciem lub
przewodem zasilajacym trzymac szlifierke tylko za pomoca izolowanych uchwytéw. Tarcza podczas kontaktu z przewodem
pod napieciem moze spowodowac, ze metalowe elementy narzedzia moga sie znalez¢ pod napieciem, co moze spowodowaé
porazenie elektryczne operatora narzedzia.

Umieszczaé przewdd zasilajacy z dala od obracajacych sie elementéw narzedzia. W przypadku utraty kontroli nad narze-
dziem, przewod moze zostaé przeciety lub pochwycony, a dton lub ramig operatora moze zosta¢ wciggniete w obracajace sie
elementy maszyny.

Nigdy nie odktadaé narzedzia do momentu catkowite zatrzymania sie obracajacych elementéw. Obracajace sie elementy
moga ,pochwycic¢” podtoze i wyrwaé narzedzie spod kontroli.

Nie uruchamian narzedzia podczas przenoszenia. Przypadkowy kontakt z obracajgcymi sie elementami moze spowodowaé
pochwycenie i wciggnigcie odziezy i kontakt narzedzia z ciatem operatora.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne narzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz i pyt powstajacy podczas pracy,
do $rodka narzedzia. Nadmierne nagromadzenie drobin metalu zawartych w kurzu zwieksza ryzyko porazenia elektrycznego.
Nie pracowa¢ narzedziem w poblizu tatwopalnych materiatow. Iskry powstajace podczas pracy mogg spowodowac pozar.
Nie stosowa¢ akcesoriow wymagajacych chtodzenia ciecza. Woda lub ptyn chtodzacy moga powodowaé porazenie pradem
elektrycznym.

Rozmiar gwintu akcesoriow musi pasowac do gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku akcesoriéw montowanych za
pomoca kotnierzy, otwér montazowy akcesoriow musi pasowac¢ do rozmiaru mocujacego kotnierza. Akcesoria, ktdre nie
pasujg do mocowania elektronarzedzia spowodujg brak réwnowagi, nadmierne wibracje oraz mogg powodowac utrate kontroli.

Ostrzezenia zwigzane z odbiciem narzedzia w strone operatora

Odbicie narzedzia w strone operatora jest nagta reakcjg na zablokowane lub zaci$niete: tarcze obrotowsa, tasme polerujacg
szczotke lub inne akcesorium. Zablokowanie lub zaci$nigcie powoduje gwattowne zatrzymanie si¢ obracajgcego si¢ akcesorium,
co skutkuje obrotem elektronarzedzia w strone przeciwng do obrotu akcesorium.

Na przyktad, jezeli tarcza $cierna jest zablokowana lub zaci$nigty przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra wchodzi do
punktu zaci$nigcia moze sie zagtebi¢ w powierzchni materiatu powodujac, ze tarcza wydostanie sig lub zostanie wyrzucona.
Tarcza moze takze wydostac sie w kierunku do lub od operatora, w zalezno$ci od kierunku ruchu ciernicy w miejscu zacisniecia.
Tarcze $cierne moga takze pekna¢ w tych warunkach.

Odbicie narzedzia w strone operatora jest wynikiem niewtasciwego uzycia i / lub niezastosowania sie do wskazéwek zawartych w
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instrukcji obstugi. Zjawiska mozna unikna¢ przestrzegajac ponizsze zalecenia.

Stosowac pewny chwyt narzedzia oraz odpowiednig pozycje ciata i rak, pozwoli to oprze¢ sie sitom powstajacym pod-
czas odbicia. Zawsze stosowac¢ dodatkowy uchwyt, jezeli zostat dostarczony wraz z narzedziem, zapewni to maksymalna
kontrole podczas odbicia lub niespodziewanego obrotu podczas uruchamiania narzedzia. Operator jest w stanie kontrolo-
wac obrot lub odbicie narzedzia, jezeli zastosuje odpowiednie $rodki ostroznoci.

Nigdy nie umieszcza¢ dtoni w poblizu obracajacych sie elementow narzedzia. Obracajace sie elementy moga, podczas
odbicia, wejS¢ w kontakt z dtonia.

Nie ustawia¢ sie w strefie, w ktora narzedzie przemiesci sie podczas odbicia. Odbicie skieruje narzedzie w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu tarczy $ciernej, w migjscu jej zakleszczenia sie.

Zachowa¢ szczeg6lng uwage podczas pracy w poblizu naroznikow, ostrych krawedzi itp. Unika¢ podbijania i zaklesz-
czania sie tarczy $ciernej. Podczas obrobki naroznikow lub krawedzie wystepuje zwiekszone ryzyko zakleszczenia sie tarczy
Sciernej, co prowadzi do utraty kontroli nad narzedziem lub odbiciem narzedzia.

Nie stosowac tarcz z taicuchem tngcym do obrébki drewna, segmentowych tarcz diamentowych z obowodowym odstepem
miedzy segmentami wigkszym niz 10 mm lub pit zebatych. Takie tarcze powodujg czeste odbicia i utrate kontroli nad narzedziem.

Ostrzezenia zwigzane ze szlifowaniem i cieciem

Stosowac tylko tarcze przystosowane do pracy z narzedziem oraz ostony zaprojektowane do danego rodzaju tarczy.
Tarcze, do ktorych narzedzie nie zostato zaprojektowane nie moga by¢ wiasciwie ostaniane i nie sg bezpieczne.

Tarcza wypukfa musi by¢ zamontowana w taki sposob, aby jej powierzchnia szlifujaca musi nie wystawata poza ptasz-
czyzne kotnierza ochronnego ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza, ktéra wystaje ponad ostone stanowi zagrozenie
bezpieczenstwa w trakcie pracy.

Ostona musi by¢ bezpiecznie przymocowana do narzedzia i ustawiona w pozycji zapewniajacej maksimum bezpieczen-
stwa, tak aby jak najmniejszy obszar tarczy byt odstoniety w kierunku operatora. Ostona pomaga ochroni¢ operatora przed
potamanymi fragmentami tarczy oraz zapobiega przypadkowemu zetknigciu sie z tarcza.

Tarcza musi by¢ stosowana zgodnie z przeznaczeniem. Na przykiad: nie szlifowac tarcza przeznaczong do cigcia. Tarcze
$cierne do ciecia sg przeznaczone do obcigzenia obwodowego, sity boczne przytozone do takiej tarczy moga spowodowac jej
rozpadniecie sie.

Zawsze stosowac nieuszkodzone tarcze mocujace, ktore sa we wlasciwym rozmiarze dostosowanym do tarczy $ciernej.
Wiasciwe tarcze mocujace tarcze $cierng zmniejszajg mozliwo$¢ uszkodzenia tarczy $ciernej. Tarcze mocujgce do tarcz tngcych
moga by¢ inne od tarcz mocujgcych do tarcz szlifierskich.

Nie stosowa¢ zuzytych tarcz $ciernych z wiekszych narzedzi. Tarcza Scierna o wiekszej $rednicy nie jest przystosowana do
wigkszej predkosci obrotowej mniejszych narzedzi i moze peknac.

Jezeli stosujesz tarcze podwdjnego przeznaczenia zawsze stosuj ostone wiasciwa dla danego rodzaju pracy. Zastoso-
wanie niewfasciwej ostony moze prowadzi¢ do tego, ze nie zostanie zapewniony pozadany stopien zabezpieczenia, co moze
prowadzi¢ do powaznego urazu.

Ostrzezenia zwigzane z cigciem

Nie nalezy ,,zacina¢” tarczy lub przyktada¢ zbyt duzego nacisku. Nie nalezy podejmowac prob zbyt gtebokiego cigcia.
Nadmierne naprezenie tarczy Sciernej zwigksza obcigzenie i podatno$¢ na skrecenie lub pochwycenie tarczy w przecinanej
szczelinie co zwigksza ryzyko odbicia w strong operatora lub zniszczenia tarczy.

Nie umieszcza¢ swojego ciata w linii cigcia oraz za obracajaca sie tarcza Scierna. Jezeli podczas pracy tarcza $cierna
porusza si¢ oddalajac od ciata operatora, odbicie w kierunku operatora moze skierowac wirujaca tarcze oraz narzedzie w strong
operatora.

Jezeli tarcza zostanie pochwycona lub nastapi przerwanie cigcia z jakiegokolwiek powodu, nalezy wytaczy¢ narzedzie i
przytrzymac je w bezruchu do czasu catkowitego zatrzymania obrotu tarczy. Nigdy nie nalezy podejmowac préb wypro-
wadzenia wirujgcej tarczy tnacej ze szczeliny, poniewaz moze to skutkowaé odbiciem w strone operatora. Nalezy znalez¢
przyczyny oraz podja¢ wasciwe kroki w celu wykluczenia pochwycenia tarczy.

Nie wznawia¢ cigcia w materiale. Nalezy pozwoli¢ tarczy osiggna¢ znamionowe obroty i dopiero ostroznie wprowadzi¢
ja w szczeline ciecia. Tarcza moze zosta¢ zaciénigta, wyciagnieta lub odbita w strone operatora jezeli cieci jest wznawiane w
materiale.

Nalezy podpiera¢ panele oraz inne ponadwymiarowe materialy w celu zminimalizowania ryzyka zacisnigcia i odbicia w
strone operatora. Ponad wymiarowe materiaty wykazuja tendencje do uginania si¢ pod wiasnym cigzarem. Podpdrki musza by¢
umieszczone pod materiatem w poblizu linii ciecia oraz w poblizu krawedzi materiatu, po obu stronach linii ciecia.

Zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ w przypadku wykonywania cig¢ wgtebnych w $cianach oraz innych nieznanych po-
wierzchniach. Wystajgca tarcza moze przecig¢ przewody gazowe, elektryczne lub inne obiekty, ktére mogg spowodowac odbicie
w strone operatora.

Nie podejmowac prob ciecia po tuku. Przecigzenie tarczy zwigksza jej obcigzenie i podatnosé na skrecanie lub zakleszczanie
w szczelinie cigcia oraz prawdopodobienstwo odbicia w strong operatora lub pekniecie tarczy, co moze prowadzi¢ do powaznego
urazu.
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Ostrzezenia zwiazane ze szlifowaniem papierem $ciernym

Stosuj papier Scierny we wtasciwym rozmiarze. Podczas doboru $ciernicy, nalezy kierowa¢ sie zaleceniami producenta.
Znacznie wystajacy poza tarczg papier Scierny moze spowodowac skaleczenie, a takze zwigksza ryzyko zakleszczenia, rozdarcia
lub wystagpienia zjawiska odbicia wstecznego w strone operatora.

Ostrzezenia zwiazane z pracg szczotka druciang

Zachowaj ostroznos¢, poniewaz odtamki drutéw sg wyrzucane ze szczotki takze podczas normalnej pracy. Nie przecia-
zac drutow przez przyktadanie zbyt duzej sity do szczotki. Druty z fatwoscig moga przebi¢ lekkie ubranie i/ lub skore.

Jezeli jest zalecane uzycie oston podczas pracy szczotka druciang nalezy zapobiec jakiemukolwiek kontaktowi szczotki
z ostona. Szczotka druciana moze zwigkszy¢ $rednice pod wptywem obcigzenia oraz sity od$rodkowej.

Ostrzezenia zwigzane z polerowaniem
Nie pozwalaj aby jakakolwiek luzna czgs¢ krazka polerskiego lub sznurka mocujacego wirowata swobodnie. Luzne i
wirujgce sznurki moga zaplatac sie w palce lub zosta¢ pochwycone przez obrabiany przedmiot.

MONTAZ ELEMENTOW WYPOSAZENIA

Montaz osfony tarczy $ciernej

W tym celu nalezy nafozy¢ ostone tarczy na cylindryczng cze$¢ korpusu wokét wrzeciona i przy pomocy $ruby lub zacisku obej-
my ostony, unieruchomi¢ tak, aby ostona byta zamocowana prosto, mocno i pewnie. Tak ustawi¢ ostone tarczy $ciernej, by nie
ostonigta czes$¢ tarczy byta mozliwie jak najdalej od dioni uzytkownika szlifierki. Nigdy nie pracowa¢ szlifierkg bez prawidiowo
zamontowanej ostony tarczy!

Wraz ze szlifierk jest dostarczana ostona zapewniajaca wtasciwg ochrone tylko podczas szlifowania za pomoca tarcz $ciernych
i tarcz wykorzystujacych papier $cierny oraz niektdrych szczotek drucianych. Tarcza po zamontowaniu na wrzecionie nie moze
wystawa¢ poza boczng krawedz ostony. W przypadku wykonywania innego rodzaju dozwolonej pracy nalezy skontaktowac sie z
producentem w celu nabycia osfony przeznaczonej do tego rodzaju pracy.

W przypadku uzycia ostony Typu A (do ciecia) do szlifowania powierzchnig boczna, ostona moze kolidowac z obrabianym przed-
miotem powodujac staba kontrole nad narzedziem. W przypadku uzycia ostony Typu B (do szlifowania) do przecinania za pomoca
$ciernicy wzrasta ryzyko ekspozycji na iskry oraz czastek oraz takze na cze$ci tarczy w przypadku pekniecia jej. Podczas uzycia
ostony Typu A (do ciecia), Typu B (do szlifowania) lub Typu C (kombinowanej) do ciecia lub szlifowania powierzchnig boczng
betonu lub kamienia, wzrasta ryzyko ekspozycji na pyt oraz utrate kontroli na skutek odbicia w strone operatora. Podczas uzycia
ostony Typu A (do ciecia), Typu B (do szlifowania) lub Typu C (kombinowanej) z tarczowg szczotkq druciang o grubosci, ktéra
spowoduje, ze szczotka bedzie wystawata poza kotnierz ostony moze spowodowaé, ze druty mogg pochwycic ostone co dopro-
wadzi do pekania drutéw.

Montaz rekojesci dodatkowej
Zamontowat rekojes¢ przez jej pewne przykrecenie do gtowicy narzedzia.

OBSLUGA TARCZ SCIERNYCH

UWAGA! Montaz tarcz $ciernych moze by¢ dokonywany tylko przy odtgczonym napieciu zasilajgcym. Wyciagna¢ wtyczke prze-
wodu szlifierki z gniazda!

Montaz tarcz $ciernych

Odtaczy¢ napiecie zasilajace od narzedzia. Wyja¢ wtyczke z gniazda!

Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage, by krawedzie A (IV) na dole trzpienia wrzeciona i kotnierzy mocujacych doktadnie sie
naktadaty.

Osadzi¢ gorny kofnierz mocujacy na wrzecionie.

Osadzi¢ tarcze Scierng na wrzecionie i gérnym kotnierzu mocujacym

Nakreci¢ dolny kofnierz mocujacy na wrzeciono.

Weisna¢ blokade wrzeciona i dokreci¢ dolny kotnierz mocujacy za pomocg klucza, a nastepnie zwolni¢ nacisk na przycisk blokady.
Wiozy¢ wtyczke przewodu elektrycznego narzedzia do gniazdka sieciowego, wigczy¢ szlifierke i obserwowac jej prace bez zad-
nego obcigzenia przez czas okoto 1 minuty.

Wyja¢ wtyczke z gniazda i sprawdzi¢ zamocowanie tarcz.

Usytuowanie kotnierzy mocujacych

Nalezy zwréci¢ uwage, ze tarcze w miejscu mocowania do wrzeciona moga mie¢ rézng grubos¢.

W zaleznosci od uzywanych tarcz $ciernych cienkich (grubos¢ do 3,2 mm), badz grubych (grubo$¢ powyzej 3,2 mm) inne jest
usytuowanie kotnierzy mocujacych (I11). Maksymalna grubosc tarczy Sciemej, ktéra mozna zamocowac do szlifierki wynosi 6 mm.
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Demontaz tarcz Sciernych

Wylaczy¢ szlifierke i wyciagna¢ wtyczke przewodu elektrycznego z gniazdka sieciowego.

Weisna¢ blokade wrzeciona i odkreci¢ dolny kotnierz mocujacych przy pomocy klucza do mocowania, a nastepnie zdjg¢ tarcze
$cierng z wrzeciona. Oczysci¢ wrzeciono oraz kotnierze mocujace z pytu oraz innych zanieczyszczen powstatych w trakcie pracy.

Rodzaje tarcz Sciernych

Do pracy szlifierka mozna stosowaé kazda $ciernice wzmocniong oplotem, przeznaczong do stosowania ze szlifierkami katowymi
o0 dopuszczalnej predkosci obwodowej co najmniej 80 m/s oraz $rednicach mocowania i zewnetrznych okreslonych w tabeli z
danymi technicznymi.

Jezeli tarcza $cierna jest wyposazona w otwdr niegwintowany do jej montazu nalezy uzy¢ kotnierzy mocujgcych.

Mozliwy jest takze montaz tarcz o $rednicy zewnetrznej okre$lonej w tabeli z danymi technicznymi, wyposazonych w otwdr gwin-
towany M14. W takim wypadku nie nalezy stosowac kotnierzy mocujacych, a tarcze przykreci¢ bezpo$rednio do wrzeciona, blo-
kujac go przyciskiem, a tarcze dokrecajgc mocno i pewnie za pomocg klucza ptaskiego (nie bedacego na wyposazeniu szlifierki).
W przypadku tarcz umozliwiajgcych montaz krazka papieru $ciernego za pomoca rzepu, nalezy stosowac tylko krazki papieru
$ciernego o $rednicy okreslonej w tabeli z danymi technicznymi. Krazki nalezy umieszcza¢ koncentrycznie na tarczy. Krawedz
krazka nie moze wystawa¢ poza krawedz tarczy.

Mozliwe jest takze stosowanie $ciernych tarcz diamentowych o wymiarach okreslonych w tabeli z danymi technicznymi, prze-
znaczonych do cigcia i szlifowania na sucho. Montaz nalezy przeprowadzi¢ tak samo jak w przypadku tarcz Sciemych. Jezeli
wykorzystywane sg diamentowe tarcze segmentowe, odstep migdzy segmentami nie moze przekracza¢ 10 mm, mierzony na
obwodzie tarczy, a segmenty musza mie¢ ujemny kat natarcia.

Do obrébki metali zaleca sie stosowac tarcze $cierne wykonane z materiatow przeznaczonych do obrdbki danego rodzaju metalu.
Nalezy zapoznac¢ sie z dokumentacjg dotaczong do tarczy $ciernej.

Do obrdbki materiatdw ceramicznych mozna stosowac tarcze $cierne przeznaczone do obrébki kamienia lub tarcze diamentowe,
przeznaczone do pracy na sucho.

Szczotki druciane i tarcze z papierem $ciernym zaleca sie wykorzystywac do usuwania starych powtok lakierniczych z elementéw
metalowych.

Zabronione jest przerabianie otworu mocujgcego, wrzeciona lub stosowanie pierscieni redukcyjnych w celu dostosowania $red-
nicy otworu mocujgcego do $rednicy wrzeciona. Zabronione jest stosowanie tarcz Sciemych o $rednicy mocowania innej niz
okreslona w tabeli z danymi technicznymi. Zabronione jest stosowanie tarcz z tancuchem tngcym lub pit tarczowych, ze wzgledu
na to, ze zwigkszaja ryzyko wystapienia odbicia narzedzia w strong operatora.

Uwagal Zabronione jest stosowanie innych tarcz niz dopuszczone do uzytku w tej instrukcji. Nawet jeZeli da sie je zamontowa¢ do
wrzeciona szlifierki. Niewtasciwe tarcze moga nie wytrzymac obcigzen generowanych w trakcie pracy szlifierka katowa. Uszko-
dzone, rozpadajgce sig tarcze $cierne stanowig zagrozenie powaznymi urazami ciata lub $mierci.

UZYTKOWANIE SZLIFIERKI

Wyciagna¢ wtyczke z gniazda!

Przed przystapieniem do pracy narzedziem nalezy sprawdzi¢ czy korpus obudowy i kabel przytaczeniowy z wtyczkg nie sg
uszkodzone.

Jezeli widoczne sg jakiekolwiek uszkodzenia zabrania sie podtaczania szlifierki do sieci elektrycznej!

Zamocowac ostone tarczy ciernej i rekojesc.

Nigdy nie pracowac¢ szlifierkg bez zamontowanej ostony tarczy $ciernej!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy $ciernej i zamontowag tarcze na wrzecionie szlifierki.

Obrabiany materiat zamontowa¢ w odpowiedni sposob tak, aby nie przemieszczat sie w trakcie obrobki, na przyktad za pomo-
cg imadet lub zaciskow. Tarcza szlifierki wiruje z wysokg predkoscig i niewtasciwe zamocowanie obrabianego materiatu moze
spowodowac jego niekontrolowane przemieszczenie si¢ w trakcie pracy, co zwieksza ryzyko odniesienia powaznych obrazen.
W przypadku cigcia nalezy podpiera¢ przecinany materiat po obu stronach linii ciecia, ale w taki sposdb, aby w trakcie przecinania
nie spowodowat zakleszczenia tarczy tnacej. Podpory nalezy umiejscowi¢ w poblizu krawedzi przecinanego materiatu oraz w
poblizu linii cigcia.

Zatozy¢ ochrone oczu, ochronniki stuchu i rekawice ochronne.

Sprawdzi¢, czy wigcznik znajduje si¢ w pozyciji ,wylaczony - 0”. Nastepnie wiozy¢ wtyczke przewodu elekirycznego szlifierki do
gniazda sieciowego.

Przyja¢ odpowiednig pozycje gwarantujacg zachowanie rownowagi i uruchomic szlifierke wigcznikiem.

Jezeli wigcznik jest umiejscowiony w gomej lub bocznej $cianie korpusu szlifierki, to w celu wigczenia, nalezy nacisna¢ wigcz-
nik w tylnej jego czesci, a nastepnie, nie zwalniajac nacisku przesung¢ go do przodu w kierunku oznaczonym symbolem ,I”.
Wigcznik moze posiadac zaczep, ktdry pozwala na zablokowanie go w tej pozycji, co utatwia dtugotrwatg prace. Aby wytaczy¢
szlifierke nalezy nacisna¢ wiacznik w jego tylnej czesci i pozwoli¢ mu sig wycofaé. W przypadku utraty zasilania w trakcie pracy
z zablokowanym wigcznikiem, podjecie pracy po przywréceniu zasilania bedzie mozliwe dopiero po odblokowaniu i ponownym
zafgczeniu wigcznika.

Jezeli szlifierka jest wyposazona we wigcznik umieszczony w dolnej czgsci rekojesci, nalezy nacisnaé i przytrzymac przycisk
blokady, a nastepnie wcisna¢ wiacznik. Weisnigty wigcznik nalezy trzyma¢ podczas wykonywania pracy, ale nie jest konieczne
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przytrzymywanie przycisku blokady. Zwolnienie nacisku na wigcznik spowoduje wytgczenie szlifierki. Taki wigcznik nie posiada
mozliwosci zablokowania go na czas pracy.

Przystapi¢ do pracy przyktadajac wtasciwg powierzchnie tarczy do obrabianego materiatu:

- w przypadku tarcz $ciernych do szlifowania nalezy szlifowa¢ powierzchnig boczng i / lub czotowa,

- w przypadku $ciernic listkowych nalezy szlifowa¢ powierzchnia boczng tak, aby listki papieru $ciernego poruszaly sie rownolegle
do obrabianego materiatu,

- w przypadku tarcz z rzepem umozliwiajgcym zamocowanie papieru $ciernego, szlifowanie nalezy przeprowadzi¢ powierzchnig
boczna,

- w przypadku szczotek drucianych nalezy dokonywac obrobki zakohczeniem drutéw, a nie ich powierzchnig boczna,

- w przypadku tarcz do ciecia, nalezy cig¢ powierzchnig czotowa, nie szlifowa¢ powierzchnig czotowg tarcz przeznaczonych do
ciecia.

Podczas szlifowania powierzchnig boczng utrzymywaé szlifierke pod katem nie wigkszym niz 30 stopni wzgledem obrabianej
powierzchni (V). Przesuwac¢ szlifierke ptynnymi ruchami do siebie i od siebie.

Podczas cigcia, tarcza tngca powinna sie znajdowac pod katem prostym wzgledem cietej powierzchni. Nie nalezy dokonywac
cigcia pod innym katem. Zabronione jest zmienianie kata tarczy tnacej wzgledem obrabianego materiatu w trakcie samego ciecia.
Nalezy dokonywac ciecia tylko w linii prostej. Nie zastosowanie sie do powyzszych zalecen zwigksza ryzyko zakleszczenia tarczy
tngcej w obrabianym materiale, co moze spowodowaé zjawisko odbicia narzedzia w strone operatora, pekniecie tarczy lub jej
rozpadniecie sie.

Podczas ciecia nalezy prowadzi¢ szlifierke w kierunku obrotow tarczy (VI).

W czasie pracy szlifierka nie wywierac zbyt duzego nacisku na obrabiany materiat i nie wykonywa¢ gwattownych ruchdw, aby nie
spowodowac zakleszczenia lub peknigcia i rozerwania tarczy $ciernej.

Nie wolno dopusci¢ do przecigzenia szlifierki, temperatura powierzchni zewnetrznych nigdy nie moze przekroczy¢ 60°C.

Po zakonczonej pracy wytgczy¢ szlifierke, wyja¢ wtyczke przewodu szlifierki z gniazda sieciowego i dokonaé przegladu.

Uwagal! Tarcza moze wirowa¢ jeszcze przez jaki$ czas po wytaczeniu szlifierki. Przed przystapieniem do przegladu nalezy od-
czekac do ostygniecia tarczy. Podczas pracy zaréwno tarcza jak i obrabiany materiat moga si¢ nagrza¢ do wysokiej temperatury.

Pamietaj! Przy pracy szlifierka katowa:

Zawsze stosowaé ostone oczu.

Nie stosowac tarcz Sciernych o maksymalnej dopuszczalnej predkosci obwodowej mniejszej niz 80 m/s.

Nie stosowac tarcz $ciernych o maksymalnej dopuszczalnej predko$ci obrotowej mniejszej niz predkos¢ obrotowa szlifierki.
Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona za pomoca standardowej metody badan i moze by¢ uzyta do poréw-
nania jednego narzedzia z drugim. Deklarowana, catkowita warto$¢ drgan moze zosta¢ uzyta we wstepnej ocenie ekspozycji.
Uwagal! Emisja drgan podczas pracy narzedziem moze si¢ rézni¢ od zadeklarowanej warto$ci, w zaleznosci od sposobu uzycia
narzedzia.

Uwagal Nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa majace chronic operatora, ktdre sg oparte na ocenie narazenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wliczajgc w to wszystkie czesci cyklu pracy, jak na przyktad czas kiedy narzedzie jest wytgczone lub
pracuje na biegu jatowym oraz czas aktywaciji).

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystagpieniem do regulacii, obstugi technicznej lub konserwacji wyciggnij wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, drozno$ci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtodnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci obserwowane przy przegladzie, lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekoje$¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatkg bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptynow czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.
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PROPERTIES OF THE ANGULAR GRINDER

The angular grinder is an electric tool designed for grinding and cutting metals as well as mineral construction materials, such as
bricks, natural and artificial stone, concrete, glaze, etc. with abrasive disks and grinding wheels selected for the given material.
The tool must not be used for processing other materials than those mentioned above, e.g. for grinding and cutting wood. A cor-
rect, reliable and safe functioning of the grinder depends on its proper use, so:

Before you proceed to operate the grinder, read the manual thoroughly and keep it.

Always use protective goggles!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable tangential velocity is lower than 80 m/s!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable rotational speed is lower than the rotational speed of the
grinder.

The supplier will not be held responsible for any damage resulting from the safety regulations and the recommendations indicated
hereby not being observed.

EQUIPMENT OF THE ANGULAR GRINDER

Grinders are supplied with the following elements:
- additional handle

- guard of the grinding disk

- key for fasten the grinding disk

Abrasive disks are not included.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement Value
Catalogue no. YT-82098
Mains voltage [V~ 230-240
Mains frequency [Hz] 50
Nominal power W] 1400
Nominal rotation [min] 3000 - 12000
Diameter of the grinding disk [mm] 125
Diameter of the hole of the grinding disk [mm] 22
Spindle end M14
Mass [kg] 2,0
Level of noise
- acoustic pressure L, £ K. [dB (A)] 89,3130
-power L, + K [dB (A)] 100,3+3,0
Level of vibrations , . +K [m/s?] 6,95+15
Insulation class Il
Protection grade IPX0

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.

Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
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power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.

In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.

When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before adjusting,
changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on the power tool.
Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

ADDITIONAL SAFETY GUIDELINES FOR DISC GRINDERS AND POLISHING MACHINES

The tool is intended only for grinding, grinding with sandpaper, grinding with wire brushes and cutting. Read and view
all warnings, instructions, figures, and specifications supplied with the power tool. Failure to follow all of the instructions
provided below may result in electrocution, fire, and / or serious injury.

Do not convert this tool to make it fit for a job for which it has not been designed and specified by the manufacturer. Such
conversion will result in loss of control and cause serious injuries.

It is prohibited to use the tool as a polishing machine or in any other manner which is non-compliant with the manual.
Performing other works for which the tool is not intended may pose a risk and result in injuries.
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Do not use accessories that have not been designed by the manufacturer or intended for the work with the tool. The fact
of ability to mount accessories on the tool does not ensure safe operation.

The maximum rotational speed of the accessories must be equal to or greater than the maximum rotational speed of the
tool. Accessories with a lower rotational speed than the tool speed can disintegrate into fragments during operation.

The outer diameter and thickness of accessories must be within the size range specified for the tool. It is not possible to
properly guard or operate improperly sized accessories.

The size of the hole used for fixing wheels, discs, flanges, and other accessories must match the size of the tool spindle.
Accessories with a fixing hole size not suitable for the tool spindle size will start to vibrate during operation, which may result in
the loss of control of the tool.

Do not use damaged accessories. Before each use, examine the condition of the accessories for possible splinters,
cracks, abrasions and excessive wear. If any accessories are dropped, make sure they are not damaged, or mount new,
undamaged accessories. After checking and installing the accessories, make sure you and all bystanders stand outside
the rotation plane of the accessories, then run the tool for one minute at a maximum rotational speed. Damaged acces-
sories will disintegrate during the test.

Wear personal protective equipment. Use face shields, goggles, or safety goggles, depending on the application. If re-
quired, use dust masks, hearing protection, safety gloves, and aprons to protect against small pieces of accessories or
materials generated during work. The eye protection must be capable of stopping any flying debris generated during work. The
dust mask must be capable of filtering out dust generated during work. Exposure to noise for too long can result in hearing loss.
Ensure all bystanders keep a safe distance from the work area. Persons entering the work area must wear personal
protective equipment. Debris or pieces of damaged accessories which are generated during work can be thrown out of the
immediate vicinity of the work area.

When carrying out work during which the disc may come into contact with a live, concealed electrical cable or power
cord, hold the grinder’s insulated handles only. When the disc is in contact with a live wire, it may cause the metal parts of the
tool to become live, which may lead to electrocution to the tool operator.

Keep the power cord away from rotating tool parts. If you lose control of the tool, the cord can be cut or caught, and your hand
or arm can be drawn into the rotating parts of the machine.

Never put down the tool until the rotating parts have come to a complete standstill. The rotating parts can “catch” the ground
and pull the tool out of your control.

Do not turn on the tool while carrying it around. Inadvertent contact with rotating parts can cause your clothes to be caught
and pulled in by the tool, which can result in contact with the operator’s body.

Clean the tool’s ventilation openings regularly. The motor fan draws dust generated during operation inside the tool. Excessive
accumulation of metal particles contained in the dust increases the risk of electrocution.

Do not use the tool near flammable materials. Sparks generated during operation may cause a fire.

Do not use accessories that require liquid cooling. Water or coolant may cause

electrocution.

The thread size of the accessories must match the thread of the grinder spindle. For flange-mounted accessories, the
fixing hole for the accessories must match the size of the fixing flange. Accessories that do not fit into the power tool mount
will cause imbalance, excessive vibration and may result in loss of control.

Warnings related to tool kickback towards the operator

The kickback of the tool towards the operator is a sudden reaction to a blocked or clamped: rotating disc, polishing belt, brush or
other accessory. Blocking or clamping causes a rotating accessory to stop suddenly, which results in the power tool rotating in the
opposite direction to the accessory rotation.

For example, if the grinding wheel is blocked or clamped by the workpiece, the edge of the disc that enters the clamping point may
sink into the surface of the material causing the disc to come out or be ejected.

The disc can also be ejected towards or away from the operator, depending on the direction of the grinding wheel movement at
the jamming point. Grinding wheels may also break in these conditions.

The tool kickback towards the operator is a result of misuse or failure to follow the guidelines in the instructions manual. This
phenomenon can be avoided by following the instructions below.

Use a firm grip on the tool and the correct position of the body and hands to withstand the forces generated by the
kickback. Always use an additional handle, if supplied with the tool, to ensure maximum control during the kickback or
any unexpected rotation during the tool start. The operator will be able to control the tool rotation or the kickback if appropriate
precautions are taken.

Keep your hands away from rotating tool parts. The rotating parts can come into contact with your hands during kickback.
Do not stand in the area where the tool may move during the kickback. The kickback will direct the tool in the opposite direc-
tion to the direction of the grinding wheel rotation, at the jamming point.

Pay special attention when working near corners, sharp edges, etc. Prevent the grinding wheel from runout and being
jammed. When machining corners or edges, there is an increased risk of the grinding wheel jam, leading to a loss of control or
tool kickback.

Do not use discs with a cutting chain for wood processing, segmented diamond discs with circumferential spacing be-
tween segments greater than 10 mm or discs with teeth. Such discs cause frequent kickbacks and loss of control of the tool.
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Warnings related to grinding and cutting

Use only discs intended for work with a chosen tool and guards designed for a given type of disc. The discs for which the
tool is not designed cannot be properly guarded and are not safe.

The convex disc must be mounted in such a way that the grinding surface does not protrude beyond the plane of the pro-
tective flange of the guard. An incorrectly mounted disc that protrudes above the guard poses a risk to safety during operation.
The guard must be securely attached to the tool and positioned for maximum safety so that the smallest possible area
of the disc is exposed towards the operator. This guard helps to protect the operator from broken disc fragments and prevents
accidental contact with the disc.

The disc must be used as intended. For example, do not grind with a cutting disc. Grinding wheels for cutting are designed
for circumferential load, lateral forces applied to such a disc may cause it to disintegrate.

Always use undamaged fixing flanges, which are the correct size for the grinding wheel. The correct fixing discs of the
grinding wheel reduce the possibility of damage to the grinding wheel. The fixing discs for cutting discs can be different from the
fixing discs for grinding wheels.

Do not use worn grinding wheels from larger tools. A larger diameter grinding wheel is not suited for a higher rotational speed
of smaller tools and may break.

If you use dual-purpose discs, always use a guard appropriate for the type of work. The use of the wrong guard may lead
to the failure to provide the desired degree of protection, which can lead to serious injury.

Warnings related to cutting

Do not “jam” the disc or apply too much pressure. Do not try to cut too deep. Excessive stress of the grinding wheel in-
creases load and susceptibility for twisting or catching the disc in the cut groove, which increases the risk of kickback towards the
operator or disc damage.

Do not place your body in the cutting line or behind the rotating grinding wheel. If during operation, the grinding wheel
rotates in the direction away from the operator’s body, the kickback towards the operator can direct the rotating disc and tool
towards the operator.

If the disc is caught or the cut is interrupted for any reason, turn off the tool then keep it at a standstill until the disc
rotation stops completely. Never attempt to get the rotating cutting disc out of the groove as it may result in kickback
towards the operator. It is recommended to find causes and take appropriate steps to prevent the disc from being caught.

Do not resume cutting in the material. Allow the disc to achieve its nominal rotational speed and only then carefully
insert it into the cut groove. The disc may be clamped, pulled out, or kicked back towards the operator if the cut is resumed
in the material.

Support panels and other oversized materials to minimise the risk of clamping and kickback towards the operator. Over-
sized materials tend to bend under their own weight. The supports must be placed under the material close to the cutting line and
close to the edge of the material on both sides of the cutting line.

Take special care when performing deep cuts in the walls or other unknown surfaces. A protruding disc may cut through
gas pipes, electric cables, or other objects that may cause a kickback towards the operator.

Do not attempt to cut following the shape of an arc. Overloading the disc increases its load and susceptibility to twisting or
jamming in the cut groove and the likelihood of kickback towards the operator or disc damage, which can lead to serious injury.

Warnings related to grinding with sandpaper
Use sandpaper in the correct size. When selecting a disc, follow the manufacturer’s recommendations. A sandpaper that
protrudes well beyond the disc may cause injury, and also increase the risk of jamming, tearing or kickback towards the operator.

Warnings related to the work with the wire brush

Be careful, as wire fragments are also ejected from the brush during normal operation. Do not overload the wires by
applying too much pressure to the brush. The wires can easily pierce thin clothing or skin.

If the use of guards is recommended during the work with the wire brush, prevent any contact of the brush with the
guard. The wire brush can increase its diameter under load and centrifugal force.

Safety warnings related to polishing
Do not allow any loose part of the polishing disc or fastening cord to rotate freely. Loose and rotating cords can entangle
in the fingers or be caught in the workpiece.

INSTALLATION OF THE EQUIPMENT

Install the grinding disk guard

Place the disc guard on the cylindrical section of the body around the spindle and using screws or a clamping ring fix it so that the
guard is straight and safe. Position the grinding disk guard so that the unprotected area of the disk is as far as possible from the
hand which holds the handle. Do not ever work with the grinder without a properly installed disk guard!

The grinder is provided along with a protection which guarantees proper protection only while grinding with abrasive discs and
discs with abrasive paper as well as certain wire brushes. Once installed on the spindle, the disc must not protrude beyond the
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edge of the protection. In case of any other permitted task, contact the manufacturer in order to purchase a guard for such kind
of work.

When using a Type A guard (for cutting) for grinding with a lateral surface, the guard may interfere with the workpiece causing
poor control of the tool. When a Type B guard (for grinding) is used for cutting with a grinding wheel, the risk of exposure to sparks
and particles increases, as well as to parts of the wheel in the event of a breakage. When using a Type A (for cutting), Type B (for
grinding) or Type C (combined) guard for cutting or grinding of concrete or stone with side surface, the risk of exposure to dust and
loss of control due to kickback towards the operator increases. When using a Type A (for cutting), Type B (for grinding) or Type C
(combined) guard with a disc wire brush of a thickness that will cause the brush to protrude beyond the guard flange, it may cause
the wires to catch the guard, which will cause the wires to break.

Installation of the additional handlle
If required install the handle screwing it securely to the head of the tool.

USING ABRASIVE DISKS

ATTENTION! Installation of the abrasive disks must be realised with the power supply off. Remove the plug of the cord of the
grinder from the socket

Installation of abrasive disks

Disconnect the tool. Remove the plug from the socket!

During installation make sure the edges A (IV) at the bottom spindle mandrel and the fixing disks align precisely.

Place the upper fixing disk on the spindle.

Place the abrasive disk on the spindle and the installed fixing disk.

Screw the lower fixing disk onto the spindle.

Press the spindle blockade and tighten the lower fastening disk with a spanner and release the blockade.

Insert the plug of the power supply cord of the tool into the socket, turn the grinder on and observe its operation without any load
for approximately one minute.

Remove the plug from the socket and make sure the disk is installed securely.

Position of the fixing disks

Please note that the discs may have different thickness in the area in which they are installed on the spindle.

Depending on the abrasive disks used - thin ones whose thickness does not exceed 3.2 mm or thick ones whose thickness ex-
ceeds 3.2 mm) the position of the fixing disk differs (IIl). Do not use the discs thicker than 6 mm.

Removal of the abrasive disks

Turn the grinder off and remove the plug of the electric cord of the grinder from the mains socket.

Press the spindle blockade and unscrew the lower fixing disk using a spanner, and remove the abrasive disk from the spindle.
Clean the spindle and the fixing discs removing dust and other contamination generated during work.

Types of grinding wheels

Any grinding wheel reinforced with a plait intended for use with angle grinders with a permissible circumferential speed of at least
80 m/s and fixing and external diameters specified in the technical data table may be used with the grinder.

If the grinding wheel is provided with a non-threaded hole for its assembly, use the fixing flanges.

Itis also possible to assemble wheels with an external diameter specified in the technical data table, equipped with a M14 thread-
ed hole. In this case, do not use fixing flanges and screw the wheel directly to the spindle, locking it with a button, and tightening
the wheel firmly and securely using a flat wrench (not included with the grinder).

In the case of wheels enabling the installation of the sandpaper disc with Velcro, only sandpaper discs with the diameter specified
in the technical data table should be used. The disc should be placed concentrically on the wheel. The edge of the disc must not
project beyond the edge of the wheel.

Itis also possible to use diamond grinding wheels with the dimensions specified in the technical data table intended for dry cutting
and grinding. Perform the assembly in the same manner as in the case of grinding wheels. When using diamond segmented discs,
the gap between the segments must not exceed 10 mm, measured at the perimeter of the disc, and the segments must have a
negative angle of attack.

Itis recommended to use grinding wheels made of materials intended for machining a given type of metal. Refer to the documen-
tation provided with the grinding wheel.

Grinding wheels intended for machining stone or diamond grinding wheels for dry working can be used for the machining of
ceramic materials.

Itis recommended to use wire brushes and sandpaper discs to remove old paint coats from metal parts.

It is forbidden to modify the fixing hole, spindle or use reduction rings to adjust the diameter of the fixing hole to the spindle diame-
ter. It is forbidden to use grinding wheels with a fixing hole diameter other than specified in the technical data table. It is forbidden
to use grinding wheels with a cutting chain or cutting discs because they increase the risk of tool kickback towards the operator.
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Caution! It is forbidden to use discs other than those allowed for use in this manual, even if they can be assembled on the grinder
spindle. Improper discs may not withstand the loads generated during the operation of the angle grinder. Damaged or decaying
grinding wheels present a risk of serious injury or death.

OPERATION OF THE GRINDER

Remove the plug from the socket!

Before work with the tool make sure the body of the tool and the connection cable are not damaged.
If any damage is detected, it is prohibited to connect the grinder to the mains!

Install the grinding disk guard and the handle.

Do not ever operate the grinder if the grinding disk guard is not installed!

Select an adequate grinding disk and install the disk on the spindle of the grinder.

The processed material must be appropriately fixed so that it does not move during processing, for example using an anvil or
clamps. The disc of the grinder rotates with a high velocity and improper fixing of the material to be processed may cause its
movements during work, which implies an increased risk of serious injuries.

In case of cutting the material being cut must be supported at both sides of the cutting line, although in @ manner that during
cutting does not cause seizure of the cutting disc. The supports must be placed close to the edge of the material being cut and
close to the cutting line.

Wear protective goggles, hearing protectors and protective gloves.

Make sure the switch is off and insert the plug of the power supply cord of the grinder into the socket.

Adapt a correct position which ensures equilibrium and start the grinder with the switch.

If the switch is in the upper section or on the lateral part of the body of the grinder, then in order to tumn it on it is required to press
the switch at its rear part, and without releasing it, move it forward towards the symbol ,I”. The switch is equipped with a catch
that permits to lock it in this position, which facilitates long operation. In order to turn the grinder off, press the switch at its rear
part and let it retract.

If the grinder is equipped with a switch located in the lower part of the handle, then press it and hold the lock button, and afterwards
press the switch. A pressed switch must be held during work, but it is not necessary to hold the lock button. Releasing the switch
will turn the grinder off. Such switch cannot be locked during work.

Proceed to work applying the correct surface of the disk to the material:

- in case of abrasive discs for grinding, it is required to grind with the lateral surface and/or the front surface,

- in case of grinding with flap discs, it is required to grind with the lateral surface so that the abrasive paper move parallel to the
material being processed,

- in case of discs with Velcro fasteners to fasten abrasive paper, grinding must be realised with the lateral surface,

- in case of wire brushes grinding must be realised with the tips of the wires and not their lateral surfaces,

- in case of cutting disc sit is required to cut with the front surface, do not polish with the front surface of cutting discs.

While grinding with the lateral surface, it is required to maintain the grinder at an angle which does not exceed 30° to the pro-
cessed surface (V). Move the grinder with smooth movements towards you and away from you.

During cutting the cutting disc should be at the straight angle to the surface being cut. Do not cut at any other angle. It is prohibited
to change the angle of the cutting disc to the processed material during cutting. Cutting must be realised along a straight line.
Otherwise the risk of the disc being seized in the material increases, which may cause rebounding of the tool towards the operator,
or the disc may break.

During cutting the grinder must be moved in the same direction as the rotation of the disc (VI).

During work with the grinder do not exert excessive pressure against the material and do not make violent movements, so as to
avoid seizure or breaking of the grinding disk.

Do not overload the grinder — the temperature of the external surfaces must not exceed 60°C.

once the work has finished, unplug the grinder and inspect it.

Attention! The disc may rotate for some time once the grinder has been turned off. Before any inspection wait until the disc has
cooled down. During work both the disc and the processed material may heat up to a high temperature.

Remember! While operating the angular grinder:

Always wear protective goggles.

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable tangential velocity is lower than 80 m/s!

Do not use grinding wheels whose maximum acceptable rotational speed is lower than the rotational speed of the grinder.

The declared total value of vibrations was measured with a standard method and may be used to compare different tools.

The declared total value of vibrations may be used at the preliminary evaluation of exposition.

Attention! Emission of vibrations during work with the tool may differ from the declared value, depending on how the tool is used.
Attention! It is required to determine the safety measures to protect the operator, which are based upon evaluation of exposition
under real conditions of operation (including all the stages of the working cycle, e.g. when the tool is off or idling, as well as when
the tool is on).
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MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.
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BESCHREIBUNG DER WINKELSCHLEIFMASCHINE

Die Winkelschleifmaschine ist ein Elektrowerkzeug, das zum Schleifen und Schneiden von Metall und Mineralbaustoffen wie
Ziegel, Natur- und Kunststein, Beton, Fliesen etc. mit auf das jeweilige Material abgestimmten Schleifscheiben bestimmt ist. Das
Gerat darf auf keinen Fall zur Bearbeitung anderer Materialien, z.B. zum Schleifen und Schneiden von Holz, eingesetzt werden.
OrdnungsgemaRes, einwandfreies und gefahrloses Arbeiten mit der Winkelschleifmaschine ist vom ordnungsgemaRen Betrieb
abhéngig:

Daher muss diese Bedienungsanleitung vor Beginn der Arbeiten vollsténdig gelesen und aufbewahrt werden.

Immer Schutzbrille tragen!

Schleifscheiben mit maximaler zuldssiger Umfangsgeschwindigkeit unter 80 m/s diirfen nicht eingesetzt werden!
Schleifscheiben mit maximaler zulassiger Drehzahl, die kleiner als die der Winkelschleifmaschine ist, diirfen nicht ein-
gesetzt werden.

Fur Schaden, die auf Nichtbeachtung der Sicherheitsvorschriften und der in dieser Betriebsanweisung enthaltenen Hinweise
zurlickzufiihren sind, Ubernimmt der Lieferant keine Haftung.

ZUBEHOR

Die Winkelschleifmaschinen werden mit folgendem Zubehér geliefert:
- Zusatzgriff

- Abdeckung der Schleifscheibe

- Schllissel zur Befestigung der Schleifscheibe

Im Lieferumfang sind keine Schleifscheiben enthalten.

TECHNISCHE DATEN
Kennwerte Messeinhei YT-82098
Netzspannung [V~ 230-240
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 1400
Nenndrehzahl [min] 3000 - 12 000
Durchmesser der Schleifscheibe [mm] 125
Durchmesser Schleifscheibenloch [mm] 22
Spindelendstiick M14
Gewicht [kg] 2,0
Schallpegel
- akustischer Druck L, + K [dB (A)] 89,3+3,0
- akustische Leistung L, + K [dB (A)] 100,3+3,0
Vibrationspegel a ., + K [m/s?] 6,95+15
Schutzklasse Il
Schutzart IPX0

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieRen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine® betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Damp-
fentziindung fihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle ber das Werkzeug
verloren gehen.
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Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgerate, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhdht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhéht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht liberlasten. Gerdt am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Warme, Olen, scharfen Kanten und bewegli-
chen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verlangerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvor-
richtungen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages
minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsfahigkeit bei der Arbeit mit Elektrowerk-
zeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen oder
Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit emsthafte Kérperverletzungen herbesifiihren.
Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr emsthafter Korperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,Aus“ steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu ernsthaften
Kérperverletzungen fihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden, vor
Einschalten des Gertes entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zuriickgelas-
sener Schlissel kann zu emnsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Korperstellung wahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Gerdte fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der haufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsatze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstérkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerét fiir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht méglich ist.
Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmanahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Geréte-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaR warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
passende oder verklemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des Elek-
trowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschine
beheben lassen. Viele Unfalle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elektrowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
Schneidwerkzeuge immer sauber und gescharft halten. Ordnungsgemal gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung
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einsetzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestim-
mungsgemaR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflachen immer trocken, sauber, 6I- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Halteflg-
chen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unmdglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstétten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE FUR SCHLEIFMASCHINEN UND SCHEIBENPOLIERER

Das Werkzeug ist nur zum Schleifen, Schleifen mit Schleifpapier, Biirsten und Schneiden bestimmt. Alle mitgelieferten
Warnungen, Anleitungen und Spezifikationen griindlich lesen. Werden folgende Anleitungen missachtet, kann es zum elek-
trischen Schlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen fiihren.

Wandeln Sie dieses Werkzeug nicht fiir Arbeiten um, fiir die es nicht vom Hersteller konzipiert und spezifiziert wurde. Ein
solcher Umbau fiihrt zum Verlust der Kontrolle und zu schweren Verletzungen.

Die Verwendung des Gerats als Poliermaschine oder in einer anderen, nicht in diesem Handbuch beschriebenen Weise
ist verboten. Bei bestimmungsfremdem Einsatz kann das Werkzeug eine Gefahr mit mdglichen Kérperverletzungen herbeifiih-
ren.

Zubehorteile nicht verwenden, die vom Hersteller nicht entwickelt und bestimmt wurden. Kann ein Zubehérteil am Werk-
zeug montiert werden, bedeutet es nicht, dass eine sichere Arbeit gewéhrleistet wird.

Die maximale Drehzahl der Zubehorteile muss gleich oder hoher der maximalen Drehzahl des Werkzeugs sein. Die Zube-
hérteile mit einer kleineren Drehzahl kénnen beim Einsatz auseinander brechen.

Der AuBendurchmesser und die Dicke der Zubehdrteile miissen den fiir das Werkzeug festgelegten Werten entsprechen.
Sonst ist es nicht méglich, sie ordnungsgemaf abzuschirmen und bedienen.

Der Bohrungsdurchmesser der Schleifteller und -scheiben, der Befestigungsflanschen usw. muss dem Durchmesser
der Arbeitsspindel entsprechen. Sonst kénnen die Zubehdrteile beim Geréatestart in Schwingungen geraten und zum Verlust
der Werkzeugbeherrschung fiihren.

Beschadigte Zubehorteile nicht einsetzen. Zubehorteile vor jedem Einsatz auf Absplitterungen, Risse, Scheuerstellen
und iibermaRigen Verschleil priifen. Nach dem Sturz sollen die Zubehdérteile auf mogliche Beschadigungen gepriift oder
neuwertige, intakte eingebaut werden. Nachdem das Zubehdrelement visuell gepriift wurde und montiert ist, sichere
Korperlage auBerhalb seiner Drehebene einnehmen, Unbefugte fernhalten und das Werkzeug fiir eine Minute mit maxi-
maler Drehzahl laufen lassen. Bei diesem Test werden beschadigte Zubehdrteile zerstort.

Personliche Schutzausriistung benutzen. Je nach Anwendung Gesichtsschutz, Korbbrille oder Schutzbrille verwenden.
Wenn erforderlich, Staubschutzmasken, Gehorschutz, Schutzhandschuhe sowie Schutzkittel gegen kleine, betriebs-
bedingte Zubehdrteil- oder Materialsplitter tragen. Der Augenschutz muss in der Lage sein, die wéhrend des Betriebs an-
fallenden Splitter abzuhalten. Die Staubschutzmaske muss den bei der Arbeit entstehenden Staub zuriickhalten kénnen. Eine
anhaltende Larmexposition kann zum Gehérverlust fiihren.

Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Personen, die den Arbeitsplatz betreten, miissen personliche Schutzausriistung
tragen. Betriebsbedingte Materialpartikel oder Zubehdrteilsplitter kénnen weit herumfliegen.

Kann die Schleifscheibe bei der Arbeit eine versteckte, unter Spannung stehende elektrische Leitung beriihren, ist das
Werkzeug nur an isolierten Haltegriffen zu halten. Bei der Berlihrung einer unter Spannung stehenden Leitung kdnnen die
Metallelemente des Werkzeugs unter Spannung stehen und den elektrischen Schlag des Bedieners herbeifiihren.

Stromkabel fern von rotierenden Zubehorteilen halten. Bei Verlust der Werkzeugbeherrschung kann das Stromkabel ge-
schnitten oder erfasst werden, die Hand oder der Arm des Bedieners kann durch rotierende Maschinenkomponenten mitgerissen
werden.

Gerdt mit rotierenden Komponenten niemals zur Seite legen und vor dem Ablegen immer auf ihren Stillstand warten.
Rotierende Komponenten kdnnen den Untergrund erfassen und das Werkzeug aufier Kontrolle bringen.

Werkzeug beim Transport nicht starten. Durch eine zufallige Beriihrung der rotierenden Elemente kann es zum Mitnehmen und
Einziehen der Kleidungsstiicke und dem Kontakt des Werkzeugs mit dem Korper des Bedieners kommen.

Luftungsschlitze des Werkzeugs regelmaBig reinigen. Der bei der Arbeit entstehende Staub wird durch den Ventilator in den
Werkzeuginnenraum gesaugt. Bei ibermafigem Metallpartikelgehalt im Staub kann es zu einem elektrischen Schlag kommen.
Mit dem Werkzeug nicht in der Nahe von brennbaren Stoffen arbeiten. Die entstehenden Funken kénnen einen Brand
entfachen.

Flissigkeitsgekiihlte Zubehorteile nicht verwenden. Das Wasser oder die Kihlfliissigkeit konnen elektrischen Schlag
verursachen.

Die GewindegroRe des Zubehdrs muss mit dem Gewinde der Schleifspindel libereinstimmen. Bei flanschmontiertem
Zubehor muss die Montagebohrung fiir das Zubehor mit der MontagegroBe des Flansches iibereinstimmen. Zubehor,
das nicht in die Halterung des Elektrowerkzeugs passt, filhrt zu Unwucht, (ibermaRigen Vibrationen und kann zum Verlust der
Kontrolle tiber das Gerét fiihren.
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Warnhinweise zum Riickschlagen des Werkzeugs

Das Riickschlagen des Werkzeugs zum Bediener hin ist eine unerwartete Reaktion auf das Blockieren oder Verklemmen der
Schleifscheibe, Biirste oder des Polierbands bzw. eines anderen Zubehdrteils. Dann wird das rotierende Zubehérteil sofort zum
Stillstand gebracht, folglich dreht sich das Elektrowerkzeug entgegen der Drehrichtung des Zubehdrteils.

Beispiel: wird die Schleifscheibe im bearbeiteten Gegenstand verklemmt, kann die Schleifscheibenkante, die bis zum Verklem-
mungspunkt eingefiihrt wird, tief ins Material eingefiihrt werden, sodass sie herausgefiihrt oder weggeschleudert werden kann.
Die Scheibe kann sich je nach ihrer Drehrichtung an der Verklemmungsstelle zum Bediener hin oder vom Bediener weg bewegen.
Schleifscheiben kénnen unter diesen Bedingungen brechen.

Das Riickschlagen des Werkzeugs zum Bediener hin ist Folge eines fehlerhaften Gebrauchs und/oder der Nichtbeachtung der
Hinweise in der Bedienungsanleitung. Durch das Beachten folgender Hinweise kann es verhindert werden.

Schleifmaschine immer sicher fassen und entsprechende Kdrper- und Handposition halten, um maximale Werkzeugkon-
trolle beim Zuriickschlagen zu gewéhrleisten. Gegebenenfalls mitgelieferten Zusatzhaltegriff verwenden, um maximale
Werkzeugkontrolle beim Zuriickschlagen oder der unerwarteten Drehung beim Werkzeugstart zu gewahrleisten. Der
Bediener kann die Drehung oder das Zuriickschlagen des Werkzeugs kontrollieren, wenn er entsprechende Vorsichtsmafinah-
men beachtet.

Mit den Handen niemals in die Néhe rotierender Werkzeugkomponenten greifen. Sie konnen sich beim Zuriickschlagen des
Werkzeugs die Hand verletzen.

Nicht in den Bereich, in welchen das Werkzeug beim Riickschlag sich bewegen kann, treten. Durch den Riickschlag wird
das Werkzeug an der Verklemmungsstelle entgegen der Drehrichtung der Schleifscheibe bewegt.

Seien Sie besonders vorsichtig bei Arbeiten in der Nahe von Ecken, scharfen Kanten usw. Vermeiden Sie Stampfen und
Verklemmen der Schleifscheibe. Bei der Bearbeitung von Eckbereichen oder scharfen Kanten besteht eine groRere Verklem-
mungsgefahr der Schleifscheibe, sodass das Werkzeug aufier Kontrolle geraten und zum Bediener hin zuriickschlagen kann.
Keine Sagekettenscheiben fiir die Holzbearbeitung, segmentierte Diamantscheiben mit einem Umfangsspalt zwischen
den Segmenten von mehr als 10 mm oder Zahnsédgen einsetzen. Diese Bauteile fiihren zu einem Versagen der Maschinen-
kupplung und einem Verlust der Kontrolle tiber die Maschine.

Warnhinweise zum Schleifen und Schneiden mit Schleifscheiben

Verwenden Sie nur Scheiben, die fiir die Verwendung mit dem Werkzeug geeignet sind, und Verkleidungen, die fiir den
jeweiligen Scheiben-Typ ausgelegt sind. Scheiben, fir die das Werkzeug nicht ausgelegt ist, konnen nicht ordnungsgeman
abgeschirmt werden und sind nicht sicher.

Eine konvexe Scheibe muss so montiert werden, dass die Schleiffliche nicht {iber die Ebene des Schutzflansches der
Schutzeinrichtung hinausragt. Falsch montierte Scheiben, die tber die Schutzeinrichtung hinausragen, stellen ein Risiko fiir
die Sicherheit wahrend des Betriebs dar.

Die Schutzvorrichtung muss sicher am Werkzeug befestigt und in eine Position gebracht werden, die maximale Sicher-
heit bietet, so dass der kleinste Bereich der Scheibe in Richtung des Bedieners freigelegt wird. Die Abdeckung schiitzt den
Bediener vor Bruchstiicken der Scheibe und verhindert den versehentlichen Kontakt mit der Scheibe.

Die Scheibe muss bestimmungsgemaR verwendet werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit einer Trennscheibe.
Trennschleifscheiben sind fiir die Randbelastung ausgelegt, die Querkrafte, die auf die Trennscheibe wirken, kénnen sie zum
Zerfall bringen.

Verwenden Sie immer unbeschadigte Befestigungsscheiben, die in der fiir die Schleifscheibe richtigen Grofe sind. Die
richtige Befestigung der Schieifscheibe reduziert die Moglichkeit einer Beschadigung der Schleifscheibe. Die Spannscheiben fiir
Trennscheiben kdnnen sich von den fiir Schleifscheiben unterscheiden.

Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von groBeren Werkzeugen. Eine Schleifscheibe mit gréBerem Durch-
messer ist nicht fur die hdhere Geschwindigkeit kleinerer Werkzeuge ausgelegt und kann brechen.

Wenn Sie Scheiben mit zwei Bestimmungszwecken verwenden, sollten Sie immer den richtigen Schutz fiir die jeweilige
Aufgabe benutzen. Die Verwendung einer falschen Schutzvorrichtung kann dazu fihren, dass der gewlinschte Schutz nicht
gegeben ist, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Warnungen beziiglich des Schneidens

Schneiden Sie die Scheibe nicht an und iiben Sie nicht zu viel Druck aus. Versuchen Sie nicht, zu tief zu schneiden. Eine
UberméaRige Spannung der Schleifscheibe erhoht die Belastung und die Anfalligkeit fir ein Verdrehen oder Greifen der Scheibe im
Schneidebereich, was das Risiko eines Riickschlags fir den Bediener oder einer Beschadigung der Scheibe erhoht.
Positionieren Sie lhren Kérper nicht in der Schnittlinie oder hinter einer rotierenden Schleifscheibe. Wenn sich die Schieif-
scheibe wahrend des Betriebs vom Korper des Bedieners wegbewegt, kann der Riickschlag zum Bediener die rotierende Scheibe
und das Werkzeug auf den Bediener richten.

Wenn die Scheibe eingeklemmt wird oder das Schneiden aus irgendeinem Grund unterbrochen wird, schalten Sie das
Werkzeug aus und halten Sie es still bis die Drehung der Scheibe vollstandig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie
niemals, eine rotierende Trennscheibe aus dem Schlitz zu nehmen, da dies zu einem Riickschlag auf den Bediener
fithren kann. Die Griinde miissen gefunden und geeignete Schritte unternommen werden, um die Scheibe von der Erfassung
zu bewahren.

Nehmen Sie das Schneiden im Material nicht wieder auf. Lassen Sie die Scheibe ihre Nenndrehzahl erreichen und fiihren
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Sie sie nur vorsichtig in den Schneidschlitz ein. Die Scheibe kann geklemmt, herausgezogen oder zum Bediener zuriickge-
schlagen werden, wenn der Schnitt im Material wieder aufgenommen wird.

Platten und andere {ibergroBe Materialien stiitzen, um das Risiko des Einklemmens und des Riickschlags zum Bediener
hin zu minimieren. UbergroRle Materialien neigen dazu, sich unter ihrem eigenen Gewicht zu verbiegen. Die Stitzen missen
unter dem Material nahe der Schnittlinie und nahe der Materialkante, auf beiden Seiten der Schnittlinie, angebracht werden.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Einschnitte in Wande und andere unbekannte Oberflachen vornehmen. Eine
hervorstehende Scheibe kann Gas- bzw. Stromkabel oder andere Gegenstande durchschneiden, die einen Riickschlag in Rich-
tung des Bedieners verursachen kénnen. i

Versuchen Sie nicht, in einem Bogen zu schneiden. Eine Uberlastung des Messers erhoht die Belastung des Messers und
macht es anfalliger fiir ein Verdrehen oder Verklemmen im Schnittspalt und erhéht die Wahrscheinlichkeit, dass es auf den Bedie-
ner zuriickprallt oder das Messer bricht, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Warnhinweise zum Schleifpapiereinsatz

Verwenden Sie Schleifpapier in der richtigen GroRe. Herstellerhinweise bei der Schleifscheibenwahl beachten. Ist das
Schleifpapier wesentlich groRer als der Schleifteller, kann es Verletzungen verursachen sowie eine erhdhte Gefahr von Verklem-
mung, Aufreiflen, oder Riickschlag zum Bediener hin herbeifiihren.

Warnungen im Zusammenhang mit dem Betrieb von Drahtbiirsten )

Seien Sie vorsichtig, da im normalen Betrieb auch Drahtsplitter aus der Biirste herausgeschleudert werden. Uberlasten
Sie die Dréhte nicht, indem Sie zu viel Kraft auf die Biirste ausiiben. Die Drahte kdnnen problemlos Kleidung und/oder Haut
leicht durchstechen.

Wenn wéhrend des Betriebs einer Drahtbiirste die Verwendung von Abdeckungen empfohlen wird, muss jeglicher Kon-
takt zwischen der Biirste und der Abdeckung verhindert werden. Eine Drahtbirste kann unter Belastung und infolge der
Zentrifugalkraft inren Durchmesser vergroRern.

Warnungen beziiglich des Polierens
Achten Sie darauf, dass sich kein loses Teil der Polierscheibe oder der Befestigungsschnur frei drehen kann. Lose und
sich drehende Schniire kdnnen sich in den Fingern verfangen oder im Werkstiick hangen bleiben.

MONTAGE DER AUSRUSTUNGSELEMENTE

Montage der Abdeckung der Schleifscheibe

Zu diesem Zweck muss man die Abdeckung der Schleifscheibe an den zylindrischen Teil des Spindelgehduses anbringen und
mit Hilfe einer Schraube oder Klemme der Abdeckung so feststellen, dass die Abdeckung einfach, fest und sicher befestigt ist.
AuBerdem ist die Abdeckung der Schleifscheibe so einzustellen, dass der unbedeckte Teil der Schleifscheibe so weit wie maglich
von der Hand des Nutzers der Schleifmaschine entfernt ist. Ohne die korrekt montierte Abdeckung der Schieifscheibe darf mit der
Schleifmaschine nicht gearbeitet werden!

Zusammen mit der Schleifmaschine wird eine Abdeckung mitgeliefert, die den richtigen Schutz nur wahrend des Schleifens mit
Hilfe von Schleifscheiben und Scheiben mit Schleifpapier sowie einiger Drahtbrsten gewahrleistet. Die Schleifscheibe darf nach
dem Montieren an die Spindel an der seitlichen Kante der Abdeckung nicht iiberstehen. Wenn andere Arten der erlaubten Arbeit
ausgefihrt werden, muss man sich vorher mit dem Hersteller in Verbindung setzen, um fiir diese Art von Arbeiten die entspre-
chende Abdeckung zu erwerben.

Bei der Verwendung eines Schutzes vom Typ A (Schneiden) fiir das seitliche Schleifen kann der Schutz das Werksttick behindern
und eine schlechte Werkzeugkontrolle verursachen. Bei der Verwendung eines Schutzes vom Typ B (Schleifen) zum Trennen
mit einer Schleifscheibe besteht ein erhdhtes Risiko der Exposition gegenuber Funken und Partikeln sowie gegeniiber Teilen der
Scheibe im Falle eines Scheibenbruchs. Bei der Verwendung eines Schutzes vom Typ A (Schneiden), Typ B (Schleifen) oder
Typ C (Kombination) zum Schneiden oder Schleifen mit einer Seitenflache aus Beton oder Stein besteht ein erhdhtes Risiko der
Staubbelastung und des Kontrollverlusts aufgrund der eines Riickschlags zum Bediener. Bei Verwendung eines Schutzes vom
Typ A (Schneiden), Typ B (Schleifen) oder Typ C (Kombination) mit einer Tellerdrahtbiirste, die so dick ist, dass die Biirste tiber
den Flansch des Schutzes hinausragt, konnen die Drahte am Schutz héngen bleiben, was zu Drahtbruch fiihren kann.

Montage des zusétzlichen Handgriffes
Im Bedarfsfall ist der Handgriff fest und sicher an das Kopfstiick des Werkzeuges anzuschrauben.

BEDIENUNG DER SCHLEIFSCHEIBEN

HINWEIS! Die Montage der Schleifscheiben darf nur bei abgetrennter Stromversorgungsspannung durchgefiihrt werden. Den
Stecker der Anschlussleitung von der Schleifmaschine aus der Steckdose ziehen!

Montage der Schleifscheiben
Die Stromversorgungsspannung vom Werkzeug trennen. Den Stecker aus der Steckdose ziehen!
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Wahrend der Montage muss man darauf achten, dass die Kanten A (IV) unten am Bolzen der Spindel und der Befestigungsflan-
sche sich genau uberdecken.

Den oberen Befestigungsflansch auf die Spindel setzen.

Die Schleifscheibe auf die Spindel und den oberen Befestigungsflansch setzen.

Den unteren Befestigungsflansch auf die Spindel schrauben.

Die Blockade der Spindel eindriicken und den unteren Befestigungsflansch mit Hilfe eines Schiiissels anschrauben und anschlie-
fend den Druck auf die Taste der Blockade freigeben.

Den Stecker der Elektroleitung des Werkzeuges in die Netzsteckdose stecken, die Schleifmaschine einschalten und ihren Funk-
tionsbetrieb ohne jegliche Belastung tber den Zeitraum von ca. 1 Minute beobachten.

Den Stecker wiederum aus der Steckdose ziehen und die Befestigung der Scheiben Uberprifen.

Anordnung der Befestigungsflansche

Man muss darauf achten, dass die Scheiben an der Stelle ihrer Befestigung an die Spindel eine unterschiedliche Dicke haben
konnen. In Abhangigkeit von den verwendeten diinnen (Dicke bis zu 3,2 mm) oder dicken (Dicke tiber 3,2 mm) Schleifscheiben ist
die Anordnung der Befestigungsflansche anders (lIl). Benutzen Sie keine Schleifscheibe, die dicker als 6 mm ist.

Demontage der Schleifscheiben

Die Schleifmaschine ausschalten und den Stecker der Elektroleitung aus der Netzsteckdose ziehen.

Die Blockade der Spindel eindriicken und den unteren Befestigungsflansch mit Hilfe des Schliissels zum Befestigen abdrehen.
Danach ist die Schleifscheibe von der Spindel zu nehmen. Die Spindel und die Befestigungsflansche vom Staub und anderen
Verunreinigungen, die wahrend des Funktionsbetriebes entstanden, reinigen.

Schleifscheibentypen

Es kann jede fir den Einsatz mit Winkelschleifern vorgesehene verstérkte Schieifscheibe mit einer zul&ssigen Umfangsgeschwin-
digkeit von mindestens 80 m/s und den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Spann- und Auendurchmessern
verwendet werden.

Wenn die Schleifscheibe mit einer Montagebohrung ohne Gewinde versehen ist, verwenden Sie die Befestigungsflansche.

Es ist auch maglich, die Scheiben mit einem in der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen Aufendurchmesser zu
montieren, die eine M14-Gewindebohrung haben. Verwenden Sie in diesem Fall keine Befestigungsflansche und schrauben Sie
die Scheibe direkt auf die Spindel, indem Sie sie mit einem Knopf verriegeln und die Scheibe fest und sicher mit einem Maschi-
nenschlissel festziehen (nicht im Lieferumfang der Schleifmaschine enthalten).

Bei Scheiben, die die Montage einer Schieifpapierscheibe mit Klette erméglichen, sollten nur Schleifpapierscheiben mit einem in
der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen Durchmesser verwendet werden. Die Papierscheiben sollten konzentrisch
auf die Scheibe gelegt werden. Ihre AuBenkante darf aus der Scheibe nicht ragen.

Es ist auch moglich, Diamantschleifscheiben mit den in der Tabelle mit den technischen Daten angegebenen Abmessungen, die
zum Trockenschneiden und Schleifen bestimmt sind, zu verwenden. Die Montage sollte in der gleichen Weise wie bei Schleif-
scheiben erfolgen. Bei Verwendung von segmentierten Diamantscheiben darf der am Umfang der Scheibe gemessene Spalt
zwischen den Segmenten nicht mehr als 10 mm betragen, und die Segmente miissen einen negativen Anstellwinkel aufweisen.
Es wird empfohlen, zur Metallbearbeitung Schleifscheiben aus Materialien zu verwenden, die zur Bearbeitung der jeweiligen
Metallart bestimmt sind. Lesen Sie die mit der Schleifscheibe gelieferte Dokumentation.

Zur Bearbeitung von keramischen Werkstoffen kdnnen Schieifscheiben fiir die Steinbearbeitung oder Diamantscheiben fiir den
Trockenbetrieb verwendet werden.

Es wird empfohlen, Drahtblirsten und Schleifpapierscheiben zu verwenden, um alte Lackschichten von Metallteilen zu entfernen.
Es ist verboten, das Befestigungsloch, die Spindel zu &ndern oder Reduzierringe zu verwenden, um den Durchmesser des Befe-
stigungslochs an den Durchmesser der Spindel anzupassen. Es ist verboten, Schleifscheiben mit anderen als den in der Tabelle
der technischen Daten angegebenen Befestigungsdurchmessern zu verwenden. Es ist verboten Scheiben mit Schneidkette oder
Kreisségen einzusetzen, da sie das Risiko von Zurlickwerfen des Werkzeugs zum Bediener hin erhdhen.

Achtung! Es ist verboten, andere als die in dieser Bedienungsanleitung zugelassene Scheiben zu verwenden. Auch wenn sie
auf der Schleifspindel montiert werden kann. Falsche Scheiben kénnen den wahrend des Betriebs des Winkelschleifers auftre-
tenden Belastungen nicht standhalten. Beschadigte, gebrochene Schleifscheiben kénnen zu schweren Verletzungen oder zum
Tod fiihren.

NUTZUNG DER SCHLEIFMASCHINE

Den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Vor Beginn der Arbeiten mit dem Werkzeug muss man Uberprifen, ob das Gehéduse oder die Anschlussleitung mit Stecker nicht
beschadigt sind.

Wenn irgendwelche Beschédigungen sichtbar sind, ist der Anschluss der Schieifmaschine an das Elektronetz verboten!

Die Abdeckung der Schleifscheibe und den Handgriff befestigen.

Ohne montierte Abdeckung der Schleifscheibe darf mit der Schleifmaschine nicht gearbeitet werden!

Den fiir die Betriebsart entsprechenden Typ der Schleifscheibe auswahlen und sie auf die Spindel der Schleifmaschine montieren.

ORI GINALANTLTETITUNG



DE

Das zu bearbeitende Material ist entsprechend so zu montieren, dass es sich wahrend der Bearbeitung nicht verlagert, zum Bei-
spiel mit Hilfe von Schraubstécken oder Klemmen. Die Scheibe der Schleifmaschine dreht sich mit einer hohen Geschwindigkeit
und deshalb kann ein nicht richtiges Befestigen des zu bearbeitenden Materials zu unkontrolliertem Fortbewegen wéhrend der
Bearbeitung fiihren, was auch das Risiko fiir emsthafte Verletzungen erhdht.

Beim Trennschleifen muss man das durchzuschneidende Material auf beiden Seiten der Schnittlinie absttzen, aber jedoch so,
dass im Verlaufe des Trennens kein Verklemmen der Schneidscheibe hervorgerufen wird. Die Stiitzen sind in der Nahe der Kante
des durchzuschneidenden Materials und in der Nahe der Schnittlinie anzubringen.

Augen- und Gehérschutz sowie Schutzhandschuhe anlegen.

Ebenso ist zu priifen, ob der Schalter sich in der Position ,ausgeschaltet — 0" befindet. Danach ist der Stecker der elektrischen
Anschlussleitung der Schleifmaschine in die Netzsteckdose zu stecken.

Eine entsprechende Haltung einnehmen, die das Beibehalten des Gleichgewichts garantiert und die Schleifmaschine mit dem
Schalter in Betrieb nehmen.

Wenn der Schalter in der oberen oder seitlichen Wand des Gehauses der Schleifmaschine angeordnet ist, dann muss man
zum Einschalten den Schalter in ihrem hinteren Teil betatigen. Ohne den Druck freizugeben ist er dann in die mit dem Symbol
,I" bezeichnete Richtung nach vorn zu schieben. Der Schalter besitzt einen Anschlag, durch den er in dieser Position blockiert
werden kann, wodurch der Dauerbetrieb erleichtert wird. Um die Schleifmaschine wieder auszuschalten, muss man den Schalter
in seinem hinteren Teil driicken und ihn zuriickkehren lassen.

Wenn die Schleifmaschine mit einem Schalter ausgeristet ist, der sich im unteren Teil des Handgriffes befindet, muss man die
Taste der Blockade driicken und festhalten sowie danach den Schalter eindriicken. Den eingedriickten Schalter muss man wah-
rend der Ausfihrung der Arbeiten festhalten, aber das Halten der Blockadetaste ist nicht unbedingt notwendig. Durch die Freigabe
des Druckes auf den Schalter wird die Schleifmaschine ausgeschaltet. Ein solcher Schalter hat nicht die Maglichkeit, dass er fiir
die Betriebsdauer blockiert werden kann.

Zu Beginn der Arbeiten ist die richtige Flache der Schleifscheibe an das zu bearbeitende Material zu legen:

- bei den Schleifscheiben zum Schleifen muss man die Seiten- und/oder die Frontflachen schleifen,

- bei den blattférmigen Schleifscheiben muss man die Seitenflache so schleifen, dass die Blétter des Schleifpapiers sich parallel
zu dem zu bearbeitenden Material bewegen,

- bei den Scheiben mit Klettverschluss, der die Befestigung des Schleifpapiers erméglicht, muss man das Schleifen mit der
Seitenflache durchfiihren,

- bei den Drahtbirsten muss man die Bearbeitung mit den Drahtenden realisieren und nicht mit ihrer Seitenflache,

- bei den Trennscheiben muss man mit der Frontflache schneiden, aber nicht mit der Frontflache der Trennscheiben schleifen.

Wahrend des Schleifens mit der Seitenflache muss man die Schleifmaschine unter einem Winkel halten, der nicht groRer als 30° in
Bezug auf die zu bearbeitende Flache ist (V). Man verschiebt die Schleifmaschine mif flieBenden Bewegung auf sich und von sich.
Beim Schneiden dagegen muss sich die Trennscheibe in einem rechten Winkel in Bezug auf die zu schneidende Flache befinden.
Das Schneiden darf unter keinem anderen Winkel erfolgen. Das Veréndern des Winkels der Trennscheibe in Bezug auf das zu be-
arbeitende Material wahrend des Schneidens selbst ist verboten. Der Schnitt darf nur in gerader Linie erfolgen. Wenn man sich nicht
an die obigen Empfehlungen hélt, erhoht sich dadurch das Risiko des Verklemmens der Trennscheibe im zu bearbeitenden Material,
was letztendlich auch einen RiickstoR in Richtung des Bedieners, das Reilen der Scheibe oder ihren Zerfall hervorrufen kann.
Wahrend des Schneidens muss man die Schleifmaschine in Richtung der Umdrehungen der Trennscheibe fiihren (V).

Bei der Arbeit mit der Schleifmaschine darf kein zu hoher Druck auf das zu bearbeitende Material ausgelbt und keine ruckartigen
Bewegungen ausgefiihrt werden, um kein Verklemmen oder Rissebildung und Zerreilten hervorzurufen.

Keine Uberlastung der Schleifmaschine zulassen, die Temperatur der AuRenflachen darf 60°C niemals tiberschreiten.

Nach beendeter Arbeit die Schleifmaschine ausschalten, den Stecker der Anschlussleitung fiir die Schleifmaschine aus der Netz-
steckdose ziehen und eine Durchsicht vornehmen.

Hinweis! Nach dem Ausschalten der Schleifmaschine kann sich die Schleifscheibe noch eine bestimmte Zeit lang drehen. Vor Be-
ginn der Durchsicht muss auch abgewartet werden, bis die Scheibe sich abgekuhlt hat. Wahrend des Funktionsbetriebes kénnen
sich sowohl die Scheibe als auch das zu bearbeitende Material bis zu einer hohen Temperatur erhitzen.

Denken Sie daran! Bei der Arbeit mit dem Winkelschleifer ist folgendes zu beachten:

Immer einen Augenschutz verwenden.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuldssigen Umfangsgeschwindigkeit von weniger als 80 m/s!
Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer maximal zuldssigen Drehgeschwindigkeit , die geringer als die Drehgeschwindig-
keit der Schleifmaschine ist.

Der erklarte Gesamtwert der Schwingungen wurde nach der Standardpriifmethode gemessen und kann zu Vergleichszwecken
der Werkzeuge untereinander genutzt werden. Der erklarte Gesamtwert der Schwingungen kann fiir die Vorbewertung einer Ex-
position benutzt werden.

Hinweis! Die Emission der Schwingungen wahrend der Arbeit mit dem Werkzeug kann sich vom erklarten Wert unterscheiden,
und zwar in Abhéangigkeit von der Art der Verwendung des Werkzeuges.

Hinweis! Man muss die Sicherheitsmittel, die den Bediener schiitzen sollen und die sich auf die Bewertung der Gefahrensituation
unter realen Nutzungsbedingungen sttitzen, bestimmen (unter Einberechnung aller Teile des Betriebszyklusses, wie zum Beispiel,
wann das Werkzeug ausgeschaltet ist, im Leerlauf arbeitet sowie die Zeit der Aktivierung).
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KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elektro-
netz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch &uRere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stiick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgangigkeit von Liftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstarke von Lager
und Getriebe, Anfahren und ArbeitsgleichmaRigkeit Uberpriifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liiftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsflissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
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XAPAKTEPUCTWKA YrnOBOTO LUNN®OBANBHOIO CTAHKA

YrnoBoi WwnneoBanbHbIil CTAHOK SBNSETCA 3NeKTpoobOpyAoBaHNEM NPeAHa3HAYEHHbIM ANS WNM(OBAHNS 1 PE3KN METanos,
a TaKke M1HepanbHbIX CTPOUTENbHBLIX MaTepUanos, HAaNpPUMeP KMPMY, HaTyparbHbIi 1 NCKYCCTBEHHBII KaMeHb, BETOH, NANTKM
WTMN. NMPY NOMOLLM LUNMEOBANBHBIX LMTOB U ANCKOB, NOA0OpaHHbIX ANs AaHHOTO BMAA MaTepuana. B Hukakom cryyae Henbas
MoMb30BaTbCA MHCTPYMEHTOM Ans 06paboTKN MaTepuarnoB UHbIX, YeM YKa3aHHbIE BbILLE, HAMPUMEP ANS WU(OBaHNS 1 PE3K
Aepesa. MpaBunbHoe, HaaexHoe 1 besonacHoe AeicTae WNKdOBANLHOTO CTaHKa 3aBICUT OT NMPaBUMLHON JKCINyaTaLyi, no-
3TOMY nepes Hayanom paboTbi:

lMepen Hauyanom paboTbl ¢ UHCTPYMEHTOM CriefyeT NPOYUTATh LieNyH UHCTPYKLMIO U €6 COXPaHUTb.

Bceraa nonb3yiica oxpaHHbIMK 04YKkamm!

Henb3s nonb3oBatbes WNNUgoBaNbHLIMU AUCKaMKM C MaKCUManbHOW [ONYCKAaeMoi OKPYXHOW CKOPOCTbI MeHbLUEe YeM
80 m/c!

Henb3s nonb3oBaTbes WNUGOBaNbHLIMU AUCKAMU C MaKCUManbHOW AonyckaeMol 0GOPOTHOIN CKOPOCTbIO MeHbLue
000pPOTHOM CKOPOCTH MHCTPYMEHTA.

3a ywepb B pesynstare HeCOBMOAEHIS MHCTPYKLMM GE30MACHOCTY 1 PEKOMEHAALMI HACTOSILLEN MHCTPYKLMM MOCTaBILUMK He
HECeT OTBETCTBEHHOCT.

OBOPYOBAHME YrnioBOro WNN®OBAINbBHOIO CTAHKA

VHCTPYMEHT NOCTaBNSETCS C HUKEYKasaHHbIM 0GOPyAOBaHUEM
- [ONoNHUTENbHAs pyKosiTka

- KOXYX LUANGhOBANBHOTO AKcka

- KMoy NSt 3akpenneHns WnndoBanbHoro ancka

B cocTaB 060pyaoBaHmsi He BXOAST LNMAOBArbHbIE AUCKM.

TEXHWYECKUE NAPAMETPbI
MNapawmetp EouHuua YT-82098
HanpsixeHue anextpoceti [V~ 230-240
Yacrota anektpoceti [Hz] 50
HomuHanbHasi MOLYHOCTL W] 1400
HomuHanbHble 060poTh! [min] 3000 - 12 000
[ametp wnnchosanbHoro ancka [mm] 125
[lnameTp otBepcTUs LWNMOBANBLHOTO Ancka [mm] 22
KoHLoBKa nuHaens M14
Macca [kg] 2,0
YposeHb Lyma
- akycThyeckoe fasnerve L, + K [dB (A)] 89,3+3,0
- MowHoctb L, + K [dB (A)] 100,3+3,0
Knacc nsonsumm a, . + K [m/s?] 6,95+15
YposeHb BUGpaLmit ]
YpoBeHb 3aLnThl IPX0

OBLUUE NPEANOCTEPEXEHUSA, KACAIOLIMECA BE3ONACHOCTU ANEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpenocTepexenue! CneayeT 03HaKOMUTLCS CO BCEM NPeAOCTEPEXEHNAMI N0 6e30NacHOCTH, UNNIOCTPALIMAMM 1 criell-
MhUKALMAMM, KOTOPbIE AOCTABNANNCH C ITUM ANEKTPOMHCTPYMEHTOM / MalumHoi. HecobnioaeHne nx MoxeT NnpuBecTy
K aMeKTPUYECKOMY NOpaXeHuIo, NOXapy UNM K cepbe3HbIM TpaBMaMm.

COXpaHMTb BCE NPEOCTEPEXEHNA U UHCTPYKLMKU ANA 6y/:Lyu4ero OTHECEHUA.

[MoHsTus <<3ﬂeKTp0VIHCprMeHT/ MallnHay, UCNOJb30BaHHbIE B NPENOCTEPEXEHNAX, OTHOCUTCA KO BCEM UHCTPYMEHTaM [ mawwn-
HaMm, KOTOpble MPUBOAATCS B AEICTBUE ANEKTPUYECKUM TOKOM, Kak NPOBOAHIX, TaK 1 GecnposouHHx.

BesonacHocTb paboyero Mecta

Pabouee MecTo crieayeT COXpaHATL NPU XOPOLUEM OCBELLEHUM U B YMcToTe. Becropsaok v craboe ocBeLLeHne MoryT BbiTb
MPUYMHAMU BO3HUKHOBEHWS CITy4aeB.

He cnepyet pa6otatb 3neKTPOMHCTPYMEHTaMM | MalIMHAMK B CPeAe C YBeNMUYeHHbLIM PUCKOM B3pbIBa, KOTOPbINA copep-
KUT FOPIOYME XMAKOCTH, rasbl UMK napbl. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI / MALLUHbBI TEHEPUPYHOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXeub Mbirb
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unw napel.
He cnepyet aonyckatb AeTeil M NOCTOPOHHUX NULL K paGoyemy MecTy. [10Tepsi KOHLEHTPALMI MOXET CTaTb NPUYUHON NoTepy
KOHTpOnS1.

AnekTpuyeckas 6esonacHocTb

LLitencenb npoBoAa AomkeH NOAXOANTL K ceTeBOW poseTke. He nonaraetcs moauchuumMpoBath WTencenu kakum-nubo
MHbIM crioco6om. He nonaraetcs NpUMeHsATL HUKaKNX aaanTepoB LTeNncens ¢ 3a3eMNeHHLIMI ANeKTPOMHCTPYMEHTaMu
| MawuHamm. He MoanGULMPOBaHHbIA LUTENCENb, NOAXOAALLMIA K PO3ETKE, YMEHBLLAET PUCK MOPAXKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.
Cnepyet n3beraTb KOHTaKTa C 3a3eMMEHHbIMM TaKUMKU NOBEPXHOCTAAMM, Kak TPYObl, oborpeBaTeny u XonoaunbHUKN.
3asemneHve Tena yBenu4MBaeT puck MopaxeHust ANEKTPUIECKIM TOKOM.

He cnepyet noaBepratb aneKTPOMHCTPYMEHTBI /| MalMH Ha KOHTAKT C aTMOC(EpPHLIMM OCaAKaMi UM BNaXHOCTHHO.
Bopa 1 BNaxHOCTb, KOTOPast MPOHUKHET BHYTPb ANEKTPONHCTPYMEHTA / MaLUMHBI, YBENUYMBAET PUCK NOPAXEHNS ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

He npotaruBathb nutarowmii kabenb. He npumeHsTb nuTatowero kabens, YT0Obl HOCUTb, TAHYTb UMK OTCOEAMHATHL
LTencenb OT CeTeBOW PO3eTKU. 3beraTb koHTakTa nuTaloLero kabens ¢ TENnoM, Macnamu, OCTPLIMU KPOMKaMM 1 MOABIKHbI-
MU YacTaMm. NoBpexaeHe nn cnyTbiBaHKe NUTatoLLEro kabens yBenuunBaeT pUck NOPaxeH!s ANeKTPUYECKUM TOKOM.

B cnyyae pa6oTbl BHe 3aKpbIThIX NOMELLEHWIA, creayeT NPUMEHATb YANUHUTENW, NPeHa3HaYeHHbIe AN paboThbl BHe
3aKpbITbIX NOMeLYeHUHA. Vicnonb3oBaHne yanuHUTENs, NpUcnocobnerHoro Ans paboTel HAPYXY MOMELLEHINNA, YMEHbLUAET pUCK
MopaxeHst ANeKTPUYECKM TOKOM.

B cnyyae, Koraa npuMmMeHeHNe 3NEKTPOMHCTPYMEHTa / MalMH BO BNaXHOW cpefe ABNAETCA HeM3DeXHbIM, TorAa Kak
3alUMTy OT HanpsKEHUs MUTaHUA CreayeT NPUMEHsATbL YCTpoicTBO AuddepeHumansHoro Toka (YAT) [aHen. residual
current device, RCD]. Mpumerenne YOT yMeHbLIAET PUCK NOPaxEeHUs! INEKTPUIECKM TOKOM.

lMepcoHanbHas GesonacHoCTb

Byab 6auTeneH, obpalyai BHMMaHWe Ha To, YTO Aenaellb, U XpaHu 3ApaBbiil paccyAoK BO BpeMsi paboThbl C ANeKTpo-
MHCTPYMEHTOM | MaLwMHOW. He NpUMEHSIA aNeKTPOMHCTPYMEHTa / MalumHbl, 6yay4u nepeyToMneHHbIM UK Moz BO3AENCTBIEM
HapKOTMKOB ankorons Unu nekapcTs. [laxe MUHyTa HEBHUMaHNS BO BpeMsi PaboTbl MOXET NPUBECTY K CEPbE3HbIM NEPCOHab-
HbIM TPaBMaMm.

MpumeHnsn cpeacTBa nepcoHanbHOM 3awmThl. Beerpa HaknagbiBan 3aWwuTy 3peHus. [pumeHeHne CPeacTs nepcoHanbHoM
3aLUNTbI, TaKNX KaK Mbine3aLuyTHbI pecinpaTop, NPOTUBOCKONb3ALLAS 3aLnTHas 06yBb, Kackv 11 3aLLMTHIKN CAyXa, yMEHBLLAKOT
PUCK CEPbE3HbIX NEPCOHANbHbIX TPABM.

MpepoTBpaluaii cnyyaitHblil BBOA B AercTBUE. YOeOuch, YTo INEKTPUYECKUiA BKNOYaTeNnb nepes NoAcoeauHEHEM K
NUTaHUIO M/MNK aKKYMYNATOPY, NOAHECEHUEM WUNW NEPEHOCKON 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa | MalMHbI, HAXOAUTCA B NO3ULUK
«BbIKITIOYEH. [lepeHocka 3MEKTPOUHCTPYMEHTa / MalUMHBI C NarbLeM Ha BKIKOYaTene UMM NUTaHWe 3NeKTPOMHCTPyMEHTa /
MalLMHBI, KOrfa BKIoYaTeNb HaXoMTCS B MO3ULMN «BKITHOYEH, MOXET MPUBECTY K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

lMepen BKNOYEHNEM| 3NEKTPOMHCTPYMEHTA | MallMHbI CHUMM BCE KNHYM U ApYrie UHCTPYMEHTLI, KOTopbie 6binu uc-
nonb30BaHbI AN ero perynupoBki. Kniod, 0CTaBNeHHbI Ha BpaLLaTenbHbIX ANeMeHTax MHCTPYMEHTa / MalLWHbI, MOXET BECTH
K CepbesHbIM TpaBMam.

He npotsirnsai pyky 1 He BbICOBbLIBaNCA OYeHb Aaneko. YAepxuBan COOTBETCTBYHOLIEE MONOXEHME, a TaKkke paBHOBE-
CHe Ha NPOTSXXEHNM BCero BpemMeHu. OT0 N03BOMNUT Nerye OBNafeTb AMEKTPOUHCTPYMEHTOM / MaLLMHON B Crlyyae HenpeaBu-
[JEHHbIX CUTYyaLWiA BO BpeMsi paboTbl.

CooTBeTCTBEHHO ofeBalics. He HapeBan 6onee cBo6oAHYHO oaexay Unu GuxyTepuio. Yaepxusan Bonochl n ofexay B oT-
[JaneHuy OT NOABXKHBIX YacTelt aNeKTPOMHCTPYMeHTa / MawmHbl. CBoboaHas onexaa, buxyTepus unn AnuHHbIE BONOCH! MOTYT
ObITb CXBaAYEHbI MOABUKHBIMI YACTAMMU.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnocobneHbl Ans NPUCOeAVHEHNS BbITSKKU| NbINW UKW HAKOMNEHUS NbinK, Y6eanch, YTo OHM
ObinM NoAcoeAMHeHbI W UCMONb30BaHbl NPaBUMBLHO. [PUMEHEHNE BBITSKKM MblK YMEHBLLIAET PUCK Yrpo3, CBA3AHHBIX C
MbINSAMM.

He no3Bonb, 4To6bl ONbIT, NPUOGPETEHHBIN YacTbIM UCMONb30BaHWEM UHCTPYMEHTa | MallMHbI, NOBNeknu 6e33abot-
HOCTb U UITHOPMPOBaHMe NpaBun GesonacHocTH. be3zaboTHoe [eliCTBUE MOXET MPUBECTI A0 CEPbE3HbIX TPABM B OAHY AONI0
CEKyHap!.

Akcnnyaraums 1 3a60TNMBOCTL 06 INEKTPOMHCTPYMEHTE | MalUHe

He neperpyxaii aneKTpouHCTPYMeHT / MawwnHy. NMpUMeHsI 3NeKTPOMHCTPYMEHT | MaLMHY, COOTBETCTBYIOWMIA ANSA Bbl-
6paHHOro npumeHeHusi. CoOTBETCTBYHOLMI 3MEKTPOMHCTPYMEHT / MalumMHa obecneunT nyyyio 1 Gonee GesonacHyto paboty,
ecnu ByeT 1Cnonb3oBaH /NSt CPOEKTUPOBAHHON Harpy3ku.

He npumeHsiii aNeKTPOUHCTPYMEHT | MalLMHY, €CNW 3NIEKTPUYECKUI BKIOYaTeNb He AeNlaeT BO3MOXHBLIM BKIHOYEHHe|
1 BbIKNIOYEHHe. VIHCTPYMEHT / MalumHa, KOTOpbIi He JaeTcst KOHTPONMPOBATL MPK NMOMOLL CETEBOTO BbiKMoYaTeNs ABMSETCS
OnacHbIM 1 ero crieyet caaTb B PEMOHT.

OTcoeAMHM WTencenb OT NUTaKOLEN PO3ETKN UIMNK AEeMOHTUPYIA aKKyMynsATOp, eCN SIBNSETCA OTKI0YaeMbIM OT 3rieK-
TPOMHCTPYMEHTa / MaLIUHbI Nepes PerynupoBKoW, 3aMeHO NPUHAANEXHOCTEN UM XpaHeHWeM HCTPYMeHTa / MallMHbI.
Takvie npenoXpaHUTErbHbIE MEPOMPUSTS NIO3BONST M30EXaTb Cry4aitHOro BKIOYEHMS SIEKTPOMHCTPYMEHTA / MalUMHBI.
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XpaHu MHCTPYMEHT B HE[OCTYNHOM AN fieTel MecTe, He N03BONb NULIAM, He3HaIOLMM 06CNYKMBAHUS ANEKTPOUHCTPY-
MeHTa / MaLMHbI MW 3TUX MHCTPYKLMIA, NONb30BATLCA IMEKTPOMHCTPYMEHTOM | MALUMHOM. SMeKTPOUHCTPYMEHTbI / MaLLu-
Hbl OMacHbI B pykax nonb3oBaTeneit, He NPOLUEALUMX KypChbl NOATOTOBKM.

MpoBoay TexHMYECKWIA YXOA 3a ANEKTPOMHCTPYMEHTaMK | MallMHaMK, a Takke 3a NPUHAANEXHOCTLIO. MpoBepsit MHCTPY-
MEHT / MalLMHY MO, YrTIOM HECOOTBETCTBIS U HACEYeK MOABMKHBIX YacTel, TOBPEXAEHMI YaCTEN, a TakKe Kakux-nubo Apyrux
YCIOBMI, KOTOPbIE MOTYT MOBANSATbL HA [EVCTBIE ANEKTPOMHCTPYMEHTa / MalLMHLI. MoBpexaeHNs creayeT NOYUHUTL nepen
Ucnonb3oBaHMeM 3NeKTPOUHCTPYMeHTa | MawmHbI. MHOTO Cly4aeB Bbl3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM TEXHUYECKIM YXOLOM 3a
WHCTPYMEHTaMM / MaLLMHamy.

Pexylumne UHCTPYMEHTbI CeayeT yAepKUBaTb B YUCTOTE U B 320CTPEHHOM COCTOSHUM. PEXyLLUME MHCTPYMEHTHI C OCTPBIMM
KPOMKaM¥ C COOTBETCTBEHHO MPOBEAEHHBIM TEXHUYECKUM YXOLOM SBMSOTCS MEHEE CKIOHHBIMM K 3aLLEMIEHI0/3aKNMHUBAHNIO
11 MOXHO Nerye KOHTPONMPOBATb MX BO BpeMst paboT.

TMpUMeHsIit 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI / MalWHbI, NPUHAANEKHOCTH M MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE BCTABNAKTCS U T.4. COrMacHo
C [aHHBIMM MHCTPYKLUMSMMU, NPUHUMAs BO BHUMaHWe BUA W ycnoBus paboTkl. MpuMeHeHWe UHCTPYMEHTOB Ans Apyroi
paboTbl, YeM Anst KOTOPOIt Bbini CPOEKTUPOBAHbI, MOXET MPUBECTI A0 BO3HUKHOBEHMS ONACHON CUTYaLMM.

PyKosiTM 1 NOBEPXHOCTM [ANA XBaTKU COXPAHAN CYXUMM, YUCTLIMM, @ Takke CBOGOAHBLIMK OT Macna i Masu. Ckonbakve
PYKOSITI 11 MOBEPXHOCTM ANS XBATKW He MO3BONSIOT Ha BesonacHoe oBCnyxvBaHIE, a Takke KOHTPONMPOBaHHUE MHCTPYMeHTa /
MaLLMHbI B OMACHBIX CUTYaLMSIX.

PeMOHTbI
PeMOHTUPYI INeKTPOMHCTPYMEHT / MalLMHY TONLKO B YUPeNAEHUAX, UMEIOLIMX Ha ITO CRyxeOHbIe npaBa, KOTopbie Npu-
MEHSIIOT TONbKO OpUrMHanbHbIe 3anyactu. Obecneyb aTy COOTBETCTBYHOLLYH Be30nacHoCTb paboTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

NONONMHUTENbHBIE NHCTPYKLIUW NO BE3OMACHOCTM ANA WIN®OBANbHBLIX MALLUH U AUCKOBBIX NOMUPO-
BATbHbIX MALLIVH

WNHCTpYMeHT npeaHasHayeH ToNbKo Ans WnudoBaHus, WNUgOBaHNA ¢ NoMoLLbIo WM oBanbHoi bymary, wnudgosa-
HUA MPOBOMOYHON LETKON 1 pe3ku. [onb3oBaTenb 0683aH 03HAKOMUTLCA CO BCEMW NpeaynpexAeHNSMY, NHCTPYKLU-
AIMK, M306paXeHUAMU U cneludmKaLmaMI, NOCTaBNEHHLIMI B KOMNIEKTE C IMeKTPUYECKUM MHCTPYMeHTOM. Hecobnio-
[AEeHve BCEX HIDKENPUBEREHHbIX MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTI K MOPaXeHII0 3MEKTPUYECKIM TOKOM, BOHUKHOBEHMIO Noxapa u/
NV Cepbe3HbIM TpaBMaM.

He moanduumpyitte 3TOT MHCTPYMEHT ANnA paboThbl, ANs KOTOPOW OH He 6bin pa3paboTaH U He ObIn yka3aH NPOM3BOAK-
Tenem. Takas mouduKkaLns NpUBEAET K NOTEPE KOHTPONS 1 Cepbe3HbIM TPaBMaMm.

3anpelaetca MCMONb30BaTb AaHHbIA MHCTPYMEHT B KayecTBe MOMMPOBAaNbHON MallMHbI MAW APYrM CMOCOGOM, OT-
NWYHBIM OT ONMCAHHOTO B HacToALeM PYKOBOACTBE. PaboTa ¢ MHCTPYMEHTOM HE MO Ha3HaYeHWIo MOXET COo3AaThb Yrpoay u
MPUBECTM K TPaBMaM.

He ucnonb3yiite akceccyapbl, KoTopble He Obinu pa3paboTaHbl M NpeABUAEHbI Npon3BoANTeNneM. ToT akT, YTO akceccy-
apbl MOTyT BbITb 3aKPENMEHb! HA MHCTPYMEHT, HE 03Ha4aeT, YTO OHU rapaHTMpytoT 6esonacHyto pabory.

MakcumanbHas ckopocThb BpalleHUs akceccyapoB A0MKHa ObITh paBHa MK NPeBbILLaTh MakCUManbHYH CKOPOCTL Bpa-
LEHUA MHCTPYMEHTa. AKceccyapbl, KoTopble paboTaloT ¢ MeHbLUEt CKOPOCTbHO BPALLEHMS, YEM CKOPOCTb MHCTPYMEHTA, MOTyT
BO Bpems paboTbl pasneTeTbCs Ha KyCKM.

BHewwHwWit AnameTp 1 TonLmHa akceccyapoB AOMKHbI HAXOAUTLCS B AMAaNa3oHe pa3mMepoB, yKa3aHHOM [J1si UHCTPYMeH-
Ta. AKceccyapbl HECOOTBETCTBYHOLLIMX Pa3MePOB HE MOTYT BbITb JOMKHBIM 06Pa3oM 3aLLMLLEHbI 11 UCTIONb30BATHCS.

Pa3mep MOHTaXHOro OTBEPCTUA ANS KPenneHus AUCKOB, KPYroB, (hnaHLeB W ApYriX akceccyapoB, AOMKEH COOTBET-
CTBOBaTb pa3Mepy LWINWHAENS, 3aKPENNeHHOro Ha MHCTPYMEHT. AKCeccyapbl, pasvep MOHTaXHOTO OTBEPCTUS KOTOPbIX HE
COOTBETCTBYET pa3Mepy LUNMHAENS, 3akPENNeHHOro Ha MHCTPYMEHT, NPW BKIKOYEHIM NOBEPTHYTCS BO3AENCTBMIO BMOpaLm, YTO
MOXET NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HAZ UHCTPYMEHTOM.

He ponyckaTb ucnonb3oBaHWs NOBPEXAEHHbIX ANEMEHTOB ocHaleHus. Nepen KaxabIM MCMONbL30BaHUEM JNEMEHTOB
OCHalLeHUs He06X0ANMO NPOBEPUTL UX TEXHUYECKOE COCTOSIHME Ha NPeAMET OTCYTCTBUS CKONOB, TPELUMH, NOTepPTOCTElH
1 ype3mepHoro usHoca. Mpu nageHny aneMeHTOB OCHaLEeHUA cneayeT YoeanTbCA B OTCYTCTBUM X MOBPEXAEHUH, a
npv HeoBXoAMMOCTH YCTaHOBUTL HOBbIE. [locne ocMoTpa U yCTaHOBKM TpeGyemMoro ocHalleHus, cneayet yoeauTbes,
YTO OnepaTop MallMHbI W Apyrve NoAY HaXoAATCA 3a Npeaenammu padoyeit 30HbI MHCTPYMEHTA, a 3aTeM BKIMIOYNTL ero
Ha OfIHY MUHYTY C MaKCMManbHOW CKOPOCTbIO BpaLeHus. Bo Bpems npoBHOO BKNIOYEHNS NOBPEXAEHHbIE 3MEMEHTbI OCHa-
LeHns ByayT cromabi.

WcnonbayiiTe cpeacTBa MHAWBMAYaNbHOM 3alLMTLI. B 3aBUCMMOCTH OT NpUMeHeHNs, CMONb3YITe 3aMTY NULa Unm
3almTHBIE 04KM. [pn HeoGXoANMOCTH UCMoNb3yiTe TakKe PecnpaTop, NPOTUBOLIYMHbIE HaYLIHWUKM, 3alUTHBIE nep-
yaTku 1 chapTyku, 3aLmiLatoLme ot HebonbLKX hparMeHTOB aKCecCyapoB UMM MaTepnanoB, BOHMKaIOLWMX B npoLecce
pa6orbl. 3awuTa rmaa AomkHa bbITb CNOCOBHA OCTAHOBIT NETALLME (PArMeHThI, BO3HUKaloLme B npouecce paboTsl. Pecnnpa-
TOP AOMKeH BbiTb CNOCOBeH nnLTPOBATH Mbirb, 06pa3yioLLyocs B npouecce paboTbl. [nuTensHoe BO3AEHCTBUE LyMa MOXET
MPUBECTM K MOTEpe Chyxa.

CoxpaHsiite 6e3onacHoe paccTosiHue Mexay paboyuMm MecTOM W MOCTOPOHHUMM nuuamu. Jluua, KoTopble NPUXOAAT
Ha paboyee MecTo, JOMKHbI UCMONb30BaTh CPEACTBA UHANBNAYANbHON 3alWKTbI. Bo Bpems paboTbl MalLMHBI, YacTuLbl
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0bpabatbiBaeMoro Matepuana unu parMeHTbl NOBPEXAEHHbLIX 3NIEMEHTOB OCHALLEHNsI MOTYT BbiTb BbIOPOLLEHI 3 Npeaenti
paboyeit 30HbI.

[pu BbINONHEHUM PaGOTbI, NPY KOTOPOIA KPYT MOXET COMPUKOCHYTLCSA CO CKPLITbIM MIEKTPUYECKUM NPOBOLOM NOA Ha-
NPSKEHMEM WNN C LWHYPOM NUTAHUA, fiepkuTe WNUcoBanbHYH MallMHy TONbKO 3a N30NMPOBaHHbIE pykosTkW. Kpyr, npy
KOHTaKTe C NPOBOAOM MOL, HAMpPsHKEHEM, MOXET NPUBECTU K TOMY, YTO METaNNMYECKIE SNIEMEHTbI UHCTPYMEHTA MOTYT HalTUCh
nog, HanpsHKEHWEM, YTO MOXKET MPUBECTU K MOPAXKEHMIO 3MEKTPUYECKIM TOKOM ONepaTopa MHCTPYMEHTA.

LLIHyp nuTaHMs noMeLyaiiTe BAanM OT BpaLLaOLLMXCA ANIEMEHTOB MHCTPYMeHTa. [1pu noTepe KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM,
LUHYp MOXeT ObITb pa3pesaH unu 3axBadyeH, U NafgoHb UMK Mpeanseybe onepatopa MOryT ObiTb BTSHYTHI BO BpaLLaroLLmecs
KOMMOHEHTbI MaLLMHbI.

He oTknagbiBaiTe MHCTPYMEHT 4O MOMEHTa MOMHOW OCTAHOBKM BPALLAIOWMUXCA 3NeMEHTOB. BpaluatoLmecs aneMeHTbl
MOTYT NOBPEAMTL HaxoasLLMecs nobnmn3ocTv NpeaMeThl M MPUBECTY K NOTEPE KOHTPOMS Haf, MHCTPYMEHTOM.

He BkntoyaiiTe MHCTPYMEHT Npu ero nepemeLLeHnm. CriyyaitHblii KOHTAKT C BPaLLatOLMMICS SNEMEHTaMU MOXET NPUBECTY K
3alLeMMNEHMI0 OfeXabl onepaTopa v ero TpaBMUPOBaHMIO.

PerynsipHo ouuLwjaiiTe BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS MHCTPYMeHTa. BeHTUNATOp fBUratens BTAIMBAET Mbifb, 06pasyioLLy-
t0cst BO Bpemst paboTbl, BHYTPb MHCTPYMEHTA. YpeamepHoe CKonneHue YacTuy MeTanna B Mbinu YBENUINBAET PUCK NOPaXEHWs
3MEKTPUIECKMM TOKOM.

He paboraiiTe ¢ UHCTpyMeHTOM BONU3W NErkoBOCNNaMEHSIOLMUXCS MaTepuanoB. Vckpbl, BO3HUKaKLLME BO BpeMsi paboThl,
MOTYT MPUBECTM K BO3HUKHOBEHMIO MOXapa.

He ncnonb3yiite akceccyapbl, TpeGytoLume XUAKOCTHOrO oxnaxaeHus. Boga unv oxnaxaatoLuas KuakocTb MOXeT NPUBECTY
K MOPaXEHMI0 3NEKTPUYECKIM

TOKOM.

Pa3mep pe3b0bl akceccyapoB AOMKEH NOAX0AUTb K pe3bbe WwnuHaens wnudgoBanbHOM MalwmHbl. B cnyyae akceccya-
POB, YyCTaHaBMMBaeMbIX C MOMOLLbI0 (hraHLEeB, MOHTa)XXHOEe OTBEPCTME aKCecCcyapoB AOMKHO COOTBETCTBOBATh pa3me-
pam MOHTaXHOro chnaHua. AKCeccyapbl, KOTOPbIE HE MOAXOAST K KPEMMEHUI0 aNeKTPOMHCTPYMEHTA, MOTYT Bbi3biBaTb OTCYT-
CTBME PaBHOBECHS, YpE3MEPHYHO BUBPALMIO M MPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HAZ HUM.

lMpepynpexpeHns, cBA3aHHbIe ¢ 00PaTHLIM YAAPOM B CTOPOHY onepartopa

OBpaTHbIit yaap — 370 0TOPOC MHCTPYMEHTA B CTOPOHY OnlepaTopa B pesynkTate BHE3anHO! peakLim Ha 3alleMneHie unm saknu-
HMBaHMe BpaLLaloLLEerocs Aucka, MonMpoBanbHON NEHTbI, WETKV UMK ApYroi Hacapki. BnokvpoBka unn 3axum MOXET cTaTb
MPUYMHON PE3KOIA OCTAHOBKM BpALLAIOLLEroCcs akceccyapa, YTo MPUBOAMT K BPALLEHWIO 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, B CTOPOHY NPOTU-
BOMOMOXHYIO BPaLLIEHI0 akceccyapa.

Hanpumep, ecnv abpasuBHbIit Auck 3abnokuposancs unu 3actpan B obpabarbiBaeMomM matepuane, 3alleMneHHbIil kpai ancka
B MOMEHT MOXeT yrnybuTsCs B NOBEPXHOCTL MaTepuana, B pesynsraTe Yero MpouCXOAMT AUCK MOXET BbICBOBOANTLCS MM BbiTb
0TOpOLLEH.

[lnck MOXeT Takke BbICBOBOAWTLCS B HANpaBMeHM onepaTopa Wi OT Hero, B 3aB1CUMOCTY OT HanpaBneHus ABKEHIS Lwnngo-
BarbHOrO Kpyra B 30He 3axatus. LLinncoBanbHble AUCKY B 3TUX YCNIOBUSIX MOTYT TakKe TPECHYTb.

O6paTHbI yaap MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa 3T0 pesyrbTaT HECOOTBETCTBYHOLLETO UCMONb30BaHNS M/unu HecobrioaeHns
yka3aHWi, NpuBefeHHbIX B PYKOBOACTBE MO 0bCnyxuBaHMo. Takoi cuTyaLmun MoXHO n3bexatb, cobniofas HKenpuBeaeHHble
pekoMeHAaLnm.

WcnonbayiiTe HaaeXHbIN 3aXBaT MHCTPYMEHTa U NPaBUNbHOE NONOXEHWEe Tena W PyK, 3T0 NO3BONUT NPOTUBOCTOATH
cunam, BO3HMKaloLuUM Bo Bpems obpaTHoro yaapa. Beeraa ucnonb3yiiTe fONONHUTENLHYHO PYKOSTKY, EClM OHa NOCTaB-
nsieTcsi BMECTe C MHCTPYMEHTOM, 06ECNEYUT 3TO MaKCUManbHbIA KOHTPONb Haf MHCTPYMEHTOM npyu ob6paTHOM yAape
UNW NPU €ro HeOXMAAHHOM BpaLLEHNUN BO BpeMS 3anycka MHCTpyMeHTa. Onepatop MOXeT KOHTPONMPOBATL BpaLLeHIe 1
0bpaTHbIil yaap MIHCTPYMEHTA, eCit NPEANPUMET Hafnexallne Mepbl IPEA0CTOPOXHOCTH.

Hukorpa He nomelaliTe pykv pAaoM ¢ BPaLLAMOWMMNCA aneMeHTaMn HETpyMeHTa. Bo Bpems obpaTHoro yaapa Bpalyato-
LLMeCs aneMeHTbI MOryT 6bITb MPUYMHON TPABMUPOBAHMS PYK.

He cToiiTe B 30He, B KOTOPY0 MHCTPYMEHT NepemMecTuTCA Bo BpeMs obpaTHoro yaapa. ObpaTHblil yaap HanpasuT MHCTPY-
MEHT B HanpaemneHni, KOTopoe NPOTUBOMONOXHO HAaNPABEHMIO BPALLEHNS LLNMGOBANbHONO ANCKa B MECTE €ro 3aknuHMBaHWS.
Cobniopaiite 0coby0 OCTOPOXHOCTL Npu paboTe BOMM3M YrnoB, OCTPbIX KpaeB U T. M. W3beraiite noanpbirnBaHus u
3aKNUHUBaHMA WnndoBanbHOro Aucka. Bo Bpems 06paboTku yrnoB UK Kpaes YBENMYMBAETCH PUCK 3aKNUHMBAHWS LnK-
hoBarnbHOrO [nCka, YTO MOXET MPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS Haf, MHCTPYMEHTOM WK Curol 06paTHOro yaapa MHCTPYMeHTa.
He ncnonbayitte ancku ¢ pexyluen Lenbio Ansa 06paboTku ApeBecHHbI, CErMEHTUPOBaHHbIE anMa3sHble AUCKM C nepu-
thepuitHbIM 3a30pom Mexay cermeHTamu Gonee 10 MM unu 3y64atbie Nunbl. Takue AUCKK YacTo NPUBOAST kK 0GpaTHOMY
yrapy v noTepe KOHTPONS Hafl MIHCTPYMEHTOM.

MNpepynpexaeHus, cBA3aHHbIe € WUdOBaHNEM U PE3KOK

WcnonbayiiTe ToNbKo ANCKM, NpeAHa3HayYeHHble Ans paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM, U KOXYXU, NpeaAHa3HauYeHHbIe AnA AaH-
HOro TMna Kpyra. [l1cku, Ans KOTOPbIX MHCTPYMEHT He Bbin paspabotaH, MOryT 6biTb HeHaanexallM 06pa3om 3alluLeHbl 1
OHW Hebe3onacHbl.

BbInyknblit AUCK AOMKEH GbITb YCTaHOBNEH TakMM 06pa3oM, 4Tobbl ero WnudoBanbHas NOBEPXHOCTL He BbICTynana
3a NNOCKOCTb 3aLUTHOrO (hnaHua Koxyxa. HenpasunbHO YCTaHOBMNEHHBIA AVCK, KOTOPbIA BBICTYNAET HAZ KOXYXOM, CO3AaeT
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yrpo3y 6e30nacHoCTV BO BpeMsi paboTbl.

Koxyx pomkeH 6bITb HapeXHO NPUKPENNeH K MHCTPYMEHTY W NoMeLLeH B NONoXeHUH, obecneynBaroLieM Makcumanb-
Hyto 6e3onacHOCTb Takum 06pa3oM, Y4ToObI Ans onepatopa bbina OTKpbITa MUHUManbHas nolaab Ancka. Koxyx nomo-
raet 3aluTUTL onepaTopa OT OTCOEAMHUBLLMXCS (ParMEHTOB AKCKa W NPeAOTBPALLAET CryYaitHbI KOHTAKT C AUCKOM.

[uck nomkeH MCNonb3oBaThCA B COOTBETCTBUM € Ha3HavyeHneM. Hanpumep: He wnucyinte AUCKOM, NpeaHa3HaYeHHbIM
ans pesku. Pexylure wnndoBanbHble UCkM NpefHa3HayeHsb! As Harpy3ok no nepumeTpy, GOKOBbIE CUMbl, MPUNOXEHHbIE K
TaKoMy [IUCKY, MOTYT MPUBECTY K €0 pacnagy.

Bcerpa ncnonbayite HenoBpexAeHHbIE KPensLue OUCKW, COOTBETCTBYIOWME pa3mepam LWnudoBansHoro aucka. Co-
OTBETCTBYtOLLME ANCKY, KPENSsiLLMe LWNNOBanbHbI AUCK, YMEHbLLAKT PUCK NOBPeXAEeHWs LWnndoBanbHoro aucka. Kpenswime
JVCKM NS PEXYLUMX AUCKOB MOTYT OTAINYATLCS OT KPEMSILLMX AUCKOB ANt LUNMGOBATbHBIX UCKOB.

He ncnonb3yitte u3HoWeHHbIE WUoBanbHbIe AUCKM OT 6oNbLUero MHCTPYMeHTa. AGpasuBHbIN avck 6onbluero AnameTpa
He npefHa3sHayeH Ansi Goree BbICOKON CKOPOCTY BPALLEHNSI MEHBLLETO MHCTPYMEHTA U MOXET CIOMaThCS.

Ecnu Bbl ucnonb3yeTe AUCKM ABOWHOTO Ha3Ha4YeHusl, BCErAa MCNOMNb3yITe KOXyX, COOTBETCTBYHLMIA TUNY paboTbl. Mc-
Monb30BaHNe HEMPaBUMbHOTO KOXYXa MOXET MPUBECTU K TOMY, 4To He Byaer obecneyeHa Tpebyemast CTeneHb 3aluThl, Y4TO
MOET NPUBECTM K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

MpepynpexaeHus, cBA3aHHbIE C PE3KO

He «3aknuHuBaiiTe» AUCK W He HaXMMaWTe CIULIKOM CUILHO Ha Hero. He nbiTaiiTech pe3atb cnuwkom rny6oko. Ypes-
MepHOe HanpshkeHne abpasnBHOO Jncka YBENMYMBAET Harpy3Ky M CKNOHHOCTb K MOBOPaYMBAHMI0 N 3aKNMHUBAHMIO AUCKa B
BbINOMHAEMON LUTPODE, YTO yBENNYMBAET puck 0BpaTHOro yaapa B CTOPOHY onepaTopa 1nu NOBPEXAEHNS Aucka.

He pacnonaraiite cBoe Tenio BAONb NMHUM Pe3aHus UNK 3a BpalLaroLwmmes abpasuBHbIM anuckoM. Ecnv 8o Bpems paboT
abpasuBHbIN AUCK NepemeLLaeTcs OT Tena oneparopa, 0bpaTHbIi yaap B CTOPOHY onepaTopa MOXeT HanpasuTb BpaLLatLLumics
AVCK 1 MIHCTPYMEHT B CTOPOHY OrepaTopa.

Ecnu guck Gydet 3axBayeH, Unu no Kakon-nu6o npuymHe GyAeT npekpalueHa peska, BbIKIHYMTE UHCTPYMEHT U yaep-
XMBaWTe ero B HEMOABIKHOM COCTOSIHMM [0 MOMHOM OCTaHOBKM BpalleHus aucka. Hukoraa He mbiTaiTech BbIBECTH
BPALLAIOLLMIACA PEXYLLMIA AUCK M3 WTPOObI, TaK Kak 3TO MOXeT NpuBecTU k o6paTHOMY yAapy B CTOPOHY onepatopa.
Haiiaute npuymHbl 1 NpuMKTe MepbI, 4ToObI UCKITKOYMTD 3axXBaT Aucka.

He Bo30GHOBRAITE pe3ky B MaTepuane. Mo3BonkTe AMCKY AOCTUYL HOMUHANbHbIE 06OPOThLI M TONLKO TOFAA OCTOPOXHO
BBeAMUTE ee B WTPOOY pe3ku. [luck MoxeT BbiTb 3axaT, U3BNEYEH U OTOPOLLEH B CTOPOHY onepatopa, ecrivt peska bynet
BO300HOBNEHa B Matepuane.

Moanupaitte naHenu n apyrue KpynHoraGapuTHbIE MaTepuanb! AN MUHUMU3aLMKU PUCKa 3aXWUMa U OTCKOKA B CTOPOHY
oneparopa. Y kpynHorabapuTHbIX MaTepuanoB CKNOHHOCTb CrubaTbesi nog COBCTBEHHBIM BecoM. Onopbl JOMmKHbI ObITb pacno-
NOXeHbI MOz, MaTepuanom Bnnako k NuHUK paspesa 1 6M3ko K Kpato Matepuana, ¢ 0benx CTOPOH NIMHWK paspesa.

ByneTe 0c0GEHHO OCTOPOXHBI NPU BLINONHEHUM PE30B B CTEHAX M APYrHX HEU3BECTHBLIX MOBEPXHOCTAX. TopyaLLmi Anck
MOXET Npope3aTh raoBble TPyObl UK anekTpudeckie kabenu unu Apyrie NpeameTsl, KOTOpble MOTYT Bbi3BaTb 0OpaTHbI yaap
B CTOPOHY oneparopa.

He nbitaittech pesatb no ayre. MNeperpyska ancka yBennumBaeT ero Harpy3aKky 1 BOCMPUAMYMBOCTb K CKPYYMBAHMIO UMM 3aKnu-
HMBAHMIO B Nady pe3a W BEpPOATHOCTb OTAAYM B CTOPOHY Onepatopa Ui TPELLMHb! ANCKa, YTO MOXET MPUBECTU K CEPbE3HBIM
TpaBmam.

MpepynpexaeHus, cBA3aHHbIe ¢ WKUdoBanbHoN Gymaron

Wcnonbayiite HaxpayHyto Gymary npaBunbHoro pasmepa. Mpu Bbibope AuameTpa aucka HeobxoanuMo crneaoBaTb MH-
CTPYKUMAM npousBoauTens. AGpasuBHbIli Matepuan, BbICTYNAMLWWIA 3 NPefenb LWNMGOBANLHOMO A1CKa, MOXET NPUBECTY K
TPaBMMPOBAHWIO, @ TaKKe YBEMMYEHMIO prCka 3aKNHNBAHWS, M3MOMa Ui 0TBPOCa MHCTPYMEHTA B CTOPOHY Onepatopa.

MpepynpexaeHus, cBA3aHHbIE ¢ paboToN NPOBONOYHON LLETKM

CobGnioaaliTe 0OCTOPOXHOCTb, NOTOMY YTO (hparMeHTbI NPOBONOKM BbIOPACHIBAIOTCA U3 LIETKN TaKke NpU HOPManbHOM
paGore. He neperpyxalite npoBoNoKy, NpuknaabIBas CNMLWKOM GonbLuoe ycunue K WweTke. [poBonoka MOXeET Nerko npo-
KONOTb NErKyH0 Oy W/Mnu KOXY.

Ecnu pekomenayeTcs ncnonb3oBaTh 3alLMTy BO Bpems paboTbl C NOMOLLbIO NPOBONOYHOI WETKMU, He JonycKaiiTe Ka-
KOro-nnbo KOHTaKTa LeTKN ¢ 3aLWmuToi. [POBONOYHAS LUETKA MOXET yBENMYMTb ANaMETP NOA Harpy3Kon Ui Noa AencTaineM
LIeHTPOBEXHOM CUMbI.

Mpepynpexaenus, cBA3aHHbIE C NONUPOBKON

He ponyckaiite, 4To6bI Kakas-nMGo HesakpenneHHas YacTb NOMMPOBOYHOTO ANUCKA UMM KPENeXHOro WHYpa Bpalyanach
cBoGoaHo. CBo6oaHbIE 1 BpaLLAOLLMECS LUHYPBI MOTYT 3anyTaTbCsl B NanbLiax Uiy 3aLenuTbes 3a 3aroToBky.

YCTAHOBKA 3NEMEHTOB OBOPYIOBAHUA

MoHmax 3awumHo20 Koxyxa abpasueHo20 Kpyaa
C aT0i Lenbto TpebyeTcs NOMECTUTL KOXYX Kpyra Ha LMMMHAPUYECKYH0 YacTb KOPMyca BOKPYT LMMHAENS U C MOMOLLbIO BUHTA
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NIV 3aX1Ma iepxaBKin Koxyxa 3adhMKCupoBaTh €ro POBHO, HEMOABIMKHO 1 HaAexXHO. Koxyx abpasneHoro kpyra Tpebyetcs ycTa-
HOBWTb TakuM 06pa3oM, YTOBbI He3aLUMLLEHHBI CErMEHT Kpyra Haxoaumncs kak MOXHO AarbLue OT Pykv Monb3osaTens Lwnd-
MaLLnHbl. Kateropuyeckn 3anpeluaetcs paborath CO LnncoBanbHoOM MalLMHON 6e3 NpaBuibHO YCTaHOBAEHHONO Koxkyxa kpyral
B komMnnekT WwnndmaLLmHbI BXOAUT KOXyX, 06eCcreqnBaloLLmi Haanexallyio 3aluTy TonbKo npu WAnoBaHWN C UCTIONb30BaHN-
eM abpaavBHbIX KPYroB W KpyroB Anst ByMaxHbIX HaXaauHbIX AUCKOB, @ Takke HEKOTOPbIX MPOBOMOYHBIX LUETOK. Kpyr, ycTaHoB-
NeHHbIV Ha LWNUHAENe, He MOXET BbICTYNaTh 3a kpali KoxXyxa. [ins BbINONHeHWst ApyrvX BULOB paspelleHHbIX paboT cneayet
CBA3aTLCA C NPOVU3BOANTENEM C LIEMbI0 NPUOBPETEHNS 3aLUMTHOTO KOXYXa Ans Takoro poaa pabor.

Ecrn ans wnmudosaHns 6okoBOi NOBEPXHOCTY MCTIOMb3YETCA KOXYX TUNa A (Ans pesku), OH MOXET co3aaBaTb MoMexu Ans 3a-
TOTOBKW, NPUBOAS K NMOXOMY YNpaBneHuo MHCTpYMeHTOM. [py ncnonb3oBaHuM koxyxa Tina B (ans wnncosaHus) Ans peski
LnudoBarnbHbIM KPYroM YBEMUUMBAETCS PUCK BO3AEIACTBIS UCKP 1 YaCTuL, a Takke Ha 4acTi Aucka B Cryyae ero pacTpeckisa-
Hus. [Mpu ncnonb3oBaHUK Koxyxa Tvna A (ans pesku), Tuna B (ans wnncosanus) unu tuna C (KOMBMHMPOBAHHBI) ANS Pe3ki
Ui WnndoBaHMs BOKOBOIE MOBEPXHOCTI BETOHA NN KaMHSt YBENUYMNBAETCS PUCK BO3AENCTBUS MbINN W NOTEPU KOHTPONS 13-3a
OTAa4M B CTOPOHY onepatopa. [1pu 1cnonb3oBarM koxyxa Tna A (ans peskw), Tuna B (ans wnndosarws) nmn tuna C (kombu-
HMPOBAHHBII) C AUCKOBOIA NPOBOMOYHON LLETKOM Takoi TONLLUMHI, 4TO LieTka byAeT BbICTYNaTh 3a Npenensl dnaHLa koxyxa, ato
MOXET MPUBECTY K TOMY, 4TO MPOBOMOKA MOXET 3aXBaTbIBATLCA KPBILLKOW, Y4TO MPUBEAET K pa3pbiBy MPOBOMOKM.

MoHmax 60ko8oU pyKosmKu
Ipv HeOBXOAMMOCTH YCTaHOBUTL PyYKy, HAAEKHO NPUBMHTYB €€ K FONOBKe MHCTPYMEHTA.

MCMONb30BAHUE ABPA3UBHbBIX KPYTOB

BHUMAHWE! MoHTax abpasuBHbIX KPYroB MOXET BbIMOMHATCS TOMbKO MPW OTKMKOUYEHHOM nuTaHuM. OTKMIOYMTb OT PO3ETKM
BUITKY NPOBOAA NUTaHUS LWAUGOBANbHON MaLLMHbI!

Ycmaroska abpa3sugHbix Kpy208

OTKNIOYMTb NUTaHIUE OT MHCTPYMeHTa. OTKMIoYUTb BUMKY OT po3eTky!

Bo Bpems MoHTaxa cneayet ybeauTses, 4To kpas A (IV) HKHelt YacTy WNMHAENS M 3aXUMHbIX (hnaHLeB COBNaaaioT.

HaneTb BEpXHUIA 3aXMMHBIA (PriaHeL, Ha LNUHAENb.

HapeTb abpaavBHbIi Kpyr Ha LINMHAENb 1 BEPXHWIA 3aXUMHbIA (naHed.

3aBUHTUTL HUKHIUA 3aXMMHBII (hnaHew, Ha WNUHAENe.

Haxatb 6MOKMPOBKY LUNMHAENS W 3aTsHYTb HYKHUA 3aXMMHBIA (hriaHeL, ¢ NOMOLLbHO KMkoya, a 3aTeM 0cBoboauTb KHomKy 6ro-
KMPOBKM.

BcTaBuThb BUMKY LWHYpa NUTaHUS IHCTPYMEHTA B PO3ETKY, BKIIOYNT LUNMOBAbHYHO MaLLKHy v noHabnioaaTs 3a ee pabotoi 6e3
Harpysku B TE4EHIE NPUMEPHO OAHON MUHYTBI.

OTKNIOYMTb BUNKY OT PO3ETKI W MPOBEPHTH KPEMnneHue kpyra v (naHLes.

YemaHoeka 3aXUMHbIX ¢hriaHues

CnepyeT yunTbIBaTb, YTO KPYriA B MECTE KPEMNEHNs K LUNUHAEMI MOrYT UMETb Pa3NINYHYHO TOMLLMHY.

B 3aBucumocTy 0T ncnonbayemblx abpasiBHBbIX KPYroB: TOHKMX (TONLLUMHOM A0 3,2 MM) UIv TORCTBIX (TOMLMHOI Bonee 3,2 Mm),
3aXNUMHble (riaHLbl ycTaHaBnuBatoTes no pasqomy (I11).

[JlemoHmax abpaaugHbix kpy2os

BbIkntoumTb WnncoBanbHy0 MaLLiHy W BbIHYTH BUMKY U3 PO3ETKM.

HaxaTb OnOKMPOBKY LUNMHAENS 1 OTBUHTUTb HYKHUA 3aKUMHBIA (hnaHew; C NOMOLLbBIO kkoya. 3aTeM CHATb Kpyr CO LUMMHAENS.
OunCTUTb LINMHAENb W 3aXUMHbIE (riaHLbl OT NbINU 1 APYrUX 3arpsisHeHnii, 0bpasoBaBLLMXCs BO Bpemsi paboTbl.

Tunsl winuhosanbHbIx AUCKO8

[insi wnnchoBaHms MOKET MCMONb30BaTLCS N0BON LNMGOBAMBHBIA AUCK, YCUNEHHBIA ONNETKOM, NPeAHa3HAYEHHbIN 45 MCMOMb-
30BaHWsl C YIMOBbIMM LUNMEOBAMNbHBIMY MaLLMHAMK C IOMYCTUMOW OKPYXXHON CKOPOCTHI0 He MeHee 80 M/c, AnameTpamm kpenne-
HUS 1 HapYXHBIMI AMaMeTpamu, ykasaHHbIMY B TabnuLie C TEXHUYECKUMI XapaKTepUCTUKaMK.

Ecrn wnndosanbHblit AUCK MeeT oTBepcThe 6e3 pe3bbbl, TO N5 ero YCTaHOBKM NCMONb3YITe KpenexHble (rnaHLibl.

Taloke MOXHO yCTaHaBNMBATb ANCKM C HAPYXHbIM [MAMETPOM, Yka3aHHbIM B TabniuLie C TEXHUYECKUMI XapaKTepucTukamm, nme-
folmmm pe3bbosoe otBepcTve M14. B aTom criyyae He ucnonbayiite kpenexHsle (naHLbl 1 NPUKPYTUTE AUCK HEMOCPEACTBEHHO
K LUNWHAENto, 3ahUKCMPOBaB €ro KHOMKOW U HAAEXKHO 3aTHYB AMCK NAOCKMM KIOHOM (He BXOAWT B KOMMMEKT L1 oBanbHON
MaLLWHbI).

B cnyyae [uckos, NO3BONSOLMX YCTaHABNMBATL Kpyr HaxdauHown Oymaru ¢ nunyykol, CredyeT MCronb3oBaTb TOMBKO KpyriA
Haxxaa4Hol Bymary ¢ AnameTpoMm, ykasaHHbIM B TabnmLe C TEXHUYECKMI XapakTepucTikami. Kpyrin pasmeLuaitte KOHLEHTpUYe-
CKi Ha aucke. Kpaii kpyra He JOMKeH BbICTynaTh 3a kpail aucka.

Takke MOXHO 1CMoNb30BaTh anMasHble LWndoBanbHbIe AUCKU C pasMepamu, ykasaHHbIMI B TabruLie ¢ TeXHUYECKUMU Xapak-
TEPUCTUKAMW, MpeaHasHayeHHble ANs CyXoil pesku 1 wnndosaHus. MOHTaX AOMKeH BBIMOMHATLCS TakiM xe 06pa3om, kak
11 MOHTaX abpasuBHbIX AUCKOB. B cryyae 1Cnonb3oBaHNs anvasHblX CEerMEHTUPOBAHHbIX AVICKOB, 3a30p MEXAY CerMeHTamu,
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13MepeRHbIN Ha NepuMeTpe Aucka, He AoMKeH npeBbiluath 10 MM, @ CerMeHTbI JOMKHbI IMETb OTpULIATENbHBIIA YToN aTaku.
PekomeHpyetcs ucnonb3osatb abpasnBHble AUCKM U3 MaTepuanos, NpeaHasHaveHHbIx Ans 06paboTku faHHoro Tna metanna.
Heobxonmo 03HaKOMUTLCS C OKYMEHTALMIA, punaraeMoit K LWnndoBanbHoMy NCKY.

[inst 06paboTki kKepamuyeckix MaTepuanos MoryT UCMONb30BATLCS LNMGOBaNbHbIE ANCKH, NPEAHA3HAYEHHbIe Ans 06paboTky
KaMHsl, UM anmasHble AVCKW, NpeaHa3HaueHHbIe Ans Cyxoi paboTsl.

PekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTh MPOBOMOYHbIE LUETKN W HaXAAYHble ANCKA ANS YAAneHNs CTapbiX TaKoKpacouHbIX MOKPLITHIA C
METannM4eckmx aNeMeHTOB.

3anpeLuaeTca nepenenbisatb KPENexXHoe OTBEPCTME, LWNMHAEMb UK MCMOMNb30BaTb MEPEXOAHBIE KoMbLia NS PErynMpoBKM CO-
OTBETCTBWSA AMAMeTpa KPenexHoro 0TBEpCTUS C ANaMETPOM LUNMHAENS. 3anpeLLaeTcs Mcnonb3oBaTb abpasnBHbIE ANCKY C Ana-
METPaM KpenmneHus, OTNMYHBbIMM OT yka3aHHbIX B TabnuLie ¢ TEXHUYECKMMI napameTpamu. 3anpeLuaeTcs MCnonb3oBaTh ANCKM C
PEeXyLLelt LIEMbIO NN LMPKYNSPHBIMM NaMu, NOCKONBKY OHM YBEMMYMBAIOT PUCK OTAa4M B CTOPOHY onepatopa.

BHumaHwe! 3anpeluaetcs 1Cnonb3oBaTh AVCKM, OTANYHbIE OT pa3peLUeHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE. [laxe eCrin OH MOXeET bbiTb
YCTaHOBMEH Ha LNuHAENe WnncoBanbHON MaLLMHbl. HECOOTBETCTBYIOLLME AMCKM MOTYT HE BblAepXaTb Harpysku, CO3faBaemol
BO Bpems paboThl yrnoBoi LWNMdOBanbHONM MaLLHbI. [oBPeXAeHHbIe, M3HOCUBLUMECS LWNMdOBANbHbIE AUCKW MOTYT NPUBECT
k Cepbe3HbIM TpaBMam Ui CMepTy.

3KCMNYATALMA LWNUGOBANBLHON MALIMHBI

OTKMOUUTB BUTKY OT po3eTku!

Mepen Hayanom paboTbl C MHCTPYMEHTOM HEOBXOAMMO MPOBEPUTL, HE MOBPEXAEH N KOPMYC NHCTPYMEHTA UMM SMEKTPUYECKMiA
NPOBOL, C BUIKOW.

[Mpy HanM4Mm kaknx-nNnBo BMAMMBIX NOBPEXAEHWI 3anpeLLaeTcs NoaKoYaTh LWNMoBambHY0 MalUUHY K anekTpoceTy!
YCTaHOBUTb KOXYX 3aLUnTbI Kpyra 1 pyKOSTKY.

Kateropuyecku 3anpelyaetcs pabotatb 6e3 npaBuibHO yCTaHOBNEHHOTO Koxyxa abpaaneHoro kpyral

Bbibpatb COOTBETCTBYIOLLMI ANS NaHMPYEMOI paboTbl TN abpa3nBHOTO Kpyra 1 YCTaHOBMUTb €10 Ha LUMMKAENe W1 oBanbHON
MaLLHbI.

O6pabatbiBaemblii aNEMEHT 3akpenuTb Tak, YTobbl OH He [Burancs BO Bpemst 06paboTku, Hamp., C MOMOLLBIO 32XUMOB UK
TickoB. Kpyr WwnndosanbHo MaLLHbl BPALLAETCS € BbICOKOA CKOPOCTBIO 1 HENpaBuibHOe KpenneHue obpabaTbiBaemoro ane-
MEHTa MOXET NMPUBECTY K HEKOHTPONMPYEMOMY NepeMELLEHIN0 NOCTIEAHEro BO BpeMst paboTbl, 4T YBENUYMBAET PUCK NOMYYeHNS
CEPbE3HOII TPaBMbI.

Ecnu obpabatbiBaemblii aneMeHT HeoBXOANMO nepepesarb, TorAa noa HUM ¢ 0Benx CTOPOH OT NMHUK pe3a TpebyeTes yeTaHo-
BUTb OMOPbI, HO TaK, YTODbI M3bexaTb 3aknMH1BaHNS OTPE3HOTO Kpyra B mpoLecce peskit. Onopbl AOMKHbI HAXOAMTLCS BO3MNE
KpaeB pa3pe3aeMoro Marepuana i Boane NiHUN pesa.

OpeTb 3alUNTHBIE 04K, CPECTBA AN 3aLUMThI OPraHOB CNYXa W 3aLUMTHbIE NepyaTkul.

YBenuThes, 4TO NepekntoyaTenb HaXOANTCS B NONOKEHUN “Bblkio4eHO - 0”. 3aTeM BCTaBUTb BUMKY LUHYpa NUTaHUS LnndoBanb-
HOVi MaLUNHbI B PO3ETKY.

TpUHATL COOTBETCTBYILLIEE MONOXEHIE, FaPaHTUPYIOLLEE PABHOBECHE W 3aMyCTUTh LMMGMALLMHY BKOYaTENeM.

Ecnu Bkntoyatens ycTaHOBMEH Ha BepXHei unu 6oKOBOW CTeHke kopnyca LnnthoBanbHOM MaLLMHbI, TOrAa ANs €ro BKIKYEHNS
HeobX0AMMO HaxaTb Ha ero 3aHi0l0 4acTb, a 3aTeM, He 0CBOBOXAAs HaxnUMa, nepemMecTuTb Brepen k cumsony “I”. Bknovatens
UMeeT duKcaTop, No3BONSOLLMIA 3aBNOKMPOBATL €ro B 3TOM MONOKEHM, 4T 0bneryaeT AnuTenbHyto paboty. ing BbIKNoYeHNS
LwnudoBarnbHOM MaLLHb! HeOBXOAMMO HaxXaTb Ha 3a[iHIOK YacTb BKMOYaTens v aTb eMy OTOMTU Ha3aa.

Ecrn wnndosanbHas MaLLvHbl OCHALLEHa BKITKOYaTeneM, pacrnonoXeHHbIM B HXKHEl! YacTu PYKOSTKW, Torfa HeobxoamMo Ha-
XaTb W yAepXu1BaTb KHOMKY GNIOKVMPOBKY, @ 3aTeM HaxaTb BKntovaTenb. Bo Bpems paboThl BkMto4aTens He06Xo[MMO yaepxuBaTh
HaxaTbIM, HO He TpebyeTcs yaepxuBaTh KHOMKY 6mokupoBkm. TMpu 0cBOBOXAEHUN BKHOYaTeNs WnndoBanbHas MaLllMHa BbIKIO-
qmTes. [laHHbI B4 BKNOYATENS HE NPedyCcMaTpyBaeT BO3MOXHOCTY 3aBnokvpoBaTh ero Ha Bpems paboTbl.

[MpucTynuTb K paboTe npuknagblBas COOTBETCTBYIOLLYIO CTOPOHY kpyra k obpabaTbiBaemMoMy matepuany.

- B Cnyyae abpasvBHbIX LNMOBambHbIX Kpyros Heobxoaumo LnudosaTb G0KOBOIA M/Mnk TOPLIEBOV MOBEPXHOCTBIO Kpyra,

- B Crlyyae NnenecTkoBblx abpasiBHbIX KPyroB Heobxoammo LLn1doBaTb BOKOBOIA NOBEPXHOCTBO, Tak YTOOLI NENeCTkY Haxaa4YHoM
Bymaru nepemetLan1ch napannensHo obpabaTbiBaemoi AeTany,

- B CIyyae Kpyros € 1My4KoM N5 KpenneHnst HaxaauHoit bymaru, wnncosaTs HEOOXOANMO BOKOBOIA MOBEPXHOCTHIO,

- B CTy4ae NpOBOMOYHON LUETKN MOBEPXHOCTb CrieflyeT obpabaTbiBaTb KOHLAMM MPOBOOKM, @ HE X BOKOBbIMM MOBEPXHOCTAMM,
- B CMy4ae OTPe3HbIX KpyroB MaTepuan Heobxo[Mmo pesaTb TOPLIOM, 3anpeLLaeTcs LnudoaTb Matepan TOpLIOM OTPE3HbIX KPYroB.

[Mpu wnncosaHmm 60KOBOV NOBEPXHOCTbLIO, LUNMGIOBABHYIO MaLLMHY HEOBXOAMMO YAepXuBaTh Nog yriom He Gonblue 30 rpagycos
k obpabarbiBaemoit noepxHocTy (V). MepemelyaTb LunMoBanbHytO MaLUMHY CrienyeT nnasHbIMK ABVXeHUsAMM oT cebs 1 k cebe.
Bo Bpems peski OTPe3HoM Kpyr [OIMKEH HAXOAUTCA MO MPSMbIM YoM K paspe3aemoli NOBEpXHOCTU. He crieayet pesatb noa
ApYrAM yrnom. 3anpeLLaeTcs U3MeHsTb yron oTpesHoro kpyra k obpabaTbiBaemMoMy MaTepuany HenocpeAcTBEHHO BO BpeMs
pesku. PesaTb He06X0AMMO MCKIKOUMTENBHO MO NPAMON NuHMKM. HecobriogeHne aTux npaBun yBENNIMBAET PUCK 3aKMMHMBAHWS
kpyra B 0bpabatbiBaeMom Matepuane, 4To MOXET BbI3BaTb OTCKOK MHCTPYMEHTA B CTOPOHY onepatopa v obpasosaHue B kpyre
TPELLMH W Pa3pbiBOB.

Bo Bpems peski wnnchoBanbHyIo MaLLnHy CrieayeT BeCTV B HanpaeneHun Bpatuerns kpyra (V1).
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Bo Bpems paboThl o LnncoBanbHON MaLLMHON HEMb3s CIIMLLIKOM CUITbHO HaXuMaTb Ha obpabatbiBaeMblii MaTepuan unm fe-
naTb PeskuX [BIKEHNIA, 4TOObI HE BbI3BaTb 3aKNMMHUBAHWS Kpyra i 06pa3oBaHus B HEM TPELLWH 1 pa3pbiBOB.

3anpelleHo aonyckaTb K neperpyske WnugoBanbHOM MaLlUHbI, TEMNepaTypa BHELUHUX MOBEPXHOCTEN HUKOTA He MOXET npe-
BblwaTh 60 °C.

Mocrie 3aBepLUEHNst PaBOTbI BbIKIKOUUTS LUNMGMALLKHY, BbIHYTb BAMIKY 13 PO3ETKY W BBINONHUTL OCMOTP UHCTPYMEHTA.
BHumaHue! Kpyr MoxeT BpalLaThCst eLe HEKOTOPOE BPeMst NOCHEe BhIKMIOYEHNS LMoBanbHON MalumHbl. Mepen Havanom oc-
MoTpa HeobxofMMo NoaoxaaTh noka kpyr oxnaguTes. B npouecce paboTsl kpyr 1 06pabaTbiBaeMblii 3MEMEHT MOryT pa3orpeTses
A0 BbICOKOW TEMMEpaTypbl.

MomuuTe! Bo Bpems paboTbi ¢ yrnoBoi WnngoBanbHOM MaLUHON:

Bcerga ncnonb3osatb 3aluuTy Ans rnas.

3anpeLlaeTcs 1cnonb3oBaTh abpasuBHbIE KPYrU C MaKCUManbHO AOMYCTUMON CKOPOCTbIO BPaLLEHWst MeHbLUel Yem 80 m/c.

He ucnonb3oBatb abpasuBHble kpyru, MakcuMarnbHas JOMyCcTUMAst YacToTa BPaLLEHUs KOTOPbIX MEHbLUE CKOPOCTY BpaLLEeHWs
LNNEOBANbHON MaLLMHBI.

3asBneHHoe obLee 3HayeHve BUOpaLM N3MepPANOCh C NOMOLLBIO CTaHAAPTHOIO METOMA UCTbITaHNS U MOXET MCMONb30BaThCs
ANs CPaBHEHWS OHOTO MHCTPYMEHTa C Apyrum. 3asiBneHHoe oblyee 3HaveHne BUOGpaLm MOXET UCMoNb3oBaTLCS A5 Npensa-
pUTENbHOM OLIEHKI BO3AENCTBMS.

BHumaHue! Bubpaums, cosgaBaemast B npouecce paboTbl MHCTPYMEHTA, MOXET OTINYATLCS OT 3asiBNEHHOW. TO 3aBUCUT OT
cnocoba WCcnonb3oBaHNs AaHHOTO MHCTPYMEHTA.

BHumanue! Heobxognmo onpenenuts Mepbl 6630MacHOCTY ANs 3alunThl OnepaTopa, 0CHOBLIBAKLLMECS Ha OLIEHKE PUCKOB B pe-
anbHbIX YCNOBMSIX KCMMyaTauum (Bkioyast Bce paboune LuKbl, Hanp., KOrAa MHCTPYMEHT BbIKMKOYeH Ui paboTaet B XonocTom
PEXIME, a TakkKe BPEMS akTUBaLM).

KOHCEPBALIUA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepep Hayanom HacTpoiku, TEXHU4ECKOro 0BCNYXUBaHUS UMK KOHCEPBALMN CMeaYeT BbHYTb LUTENCEMb YCTPOli-
CTBa W3 rHe3aa anektpoceTy. Mocne 3aBepLuerns paboTbl CneayeT NPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSHINE SMEKTPOYCTPONCTBA My-
TeM BHELLHEro 0CMOTPa 1 OLIEHKW: KOpyca W PyKOSITKW, 3NeKTPOMpOBOAaA CO LUTENcenem v oTrbkoi, paboTbl anekTpuieckoro
BKMIOYaTens, NPOXoAMMOCTI BEHTUNALMOHHBIX LUENel, MCKPEHWS! LLETOK, YPOBHS LLyMa npyu paboTe MOALIMIHIKOB 1 nepenayy,
3anycka 1 paBHOMEpHOCTM paboTbl. B TeyeHne rapaHTuitHOrO nepuopa notpebuTenb He MOXET MPOBOAWTL [OMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3NeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOAMTHL 3aMeHy NMoBbIX YaCcTeil U COCTABHbIX, MOCKONbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO rAPaHTUINHbIX
npas. Bce nepebou, 0bHapyxeHHble BO BpeMS 0CMOTpa Mnu paboTbl, SBNSIOTCA CUrHANoM AN NpoBEAEHNS PEMOHTa B cep-
BIMCHOM NyHKTe. [Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOPNYC, BEHTUNALIMOHHBIE LLENW, NepeKntoqaTent, [OMONHUTENbHYIO PYKOSTKY 1
LUNTKN CRIeayeT 04MCTUTb, Hanp., CTPyel Bo3ayxa (aaeneHue He 6onee 0,3 MPa), KuCTbo unu Cyxol Tpsnoykoii 6e3 npumeHeHus
XUMUYECKNX CPEACTB 1 MOIOLLIMX XKMAKOCTEN. YCTPOMCTBO W 3aXMMbI OYUCTUTL CYXON YUCTON TPAMKON.
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XAPAKTEPUCTUKA AUCKOBOI LLMI®YBANIbHOT MALIMHKM

[lnckoBa wwrniyBanbHa MaLLMHKa —Lie enekTPOIHCTPYMEHT MpU3HadYeHni Ans WwnidyBaHHs i piskv MeTany a Takox OyaiBenbHux
matepianis Takux K Lerna, NPUPOAHWIA | LUTYYHWIA kaMiHb, BETOH, AekopaTuBHa NAUTKA i.T.N. 3@ [LONOMOTOI0 LAidyBanbHUX KpyriB
i iucxis, nigibpaHux 4o BignoBigHOro Matepiany. B Hiskomy BuNaaKy He A03BONSETLCS BUKOPUCTOBYBATI MaLLMHKY Anst 06po6Ku
iHWKMX MaTepianiB HiX BkasaHii BuLLe, Hanpuknag, ANs WniyBaHHs i piskv aepeBuHu. paBunbHa, HagiitHa | 6esneyHa pobota
MalLUVHKY 3aNeXuTb Bif BiANOBIAHOI eKkcnnyaTaLii, ToMy nepes novaTkoM exkcniyatadii WwhidyBanbHOi MaLUMHKK:

Mepen noyaTkom poGoTY 3 iHCTPYMEHTOM HEOOXiAHO NPOYUTaTH NOBHICTIO IHCTPYKLitO | 36epiraTy ii.
3aBxau 3axuwwan oui!
He BukopucToBy# WwnihyBanbHUX KPYriB 3 MaKCMManbHOK AOMYCTUMOK KPYroBOH WBUAKICTIO MEHLLOHO Hix 80 mic!

He BukopucTOBY# WnidhyBanbHUX KpyriB 3 MakCUManbHOK JOMYCTUMOIO KPYTOBOK) LUBMAKICTIO MEHLLOIO HiX KpyroBa LUBMAKICTb
wnidyBanbHOI MaLLMHKIA. 3a LWKoAW, SIKi BUHWUKNW B pe3ynbTaTi He[oTpUMaHHs TexHikv Geaneku i pekoMeHAaLlii AaHoi iHCTPYKLi
nocTayanbHuK He Hece BiANoBiAanbHOCTI.

OBNAJHAHHS OUCKOBOI LLMI®YBANBHOT MALIMHKM

[lnckosa LwnichyBanbHa MaLLMHKa NOCTaBNSETLCA 3i CRidyo4MM 0bnagHaHHsM
- [lofaTKoBa pykosiTka

- 3aXVUCHWUI LLMTOK LUAichyBaNbHOTO Kpyra

- KItOY A0 KpinmeHHs LWnidyyBanbHOro kpyra

B cknap He BxofaTb WridhyBanbHi kpyru.

TEXHIYHI NAPAMETPU

Napametp 0, BUMipY YT-82098
Hanpyra vBnexHs [V~] 230-240
Yacrora XvBneHHs [Hz] 50
HomiHanbHa noTyxHicTb W] 1400
HomiHanbHi 06opoty [min] 3000 - 12 000
[liametp wnidysansHoro kpyra [mm] 125
[liametp otBOpY LWnichyBansbHOro Kpyra [mm] 22
3aKiH4EHHS! CTEPXKHS M14
Maca [kg] 2,0
PiBeHb Wwymy

- aKyCTUYHMiA THek L, £ K. [dB (A)] 89,3130
-notyxHictb L, + K [dB (A)] 100,3 +£3,0
Knac isonauii a, ,. £ K [m/s?] 6,95+15
PiseHb Bibpaii Il
PiBeHb 3axucty IPX0

OBLUUE NPEOOCTEPEXEHWSA, KACAIOLUMECA BE3ONACHOCTW NMEKTPOUHCTPYMEHTOB

NpepocTepexeHne! Cneayet 03HaKOMUTLCA CO BCEMU NPEAOCTEPEXEHNAMM MO 630MaCHOCTH, UNMIOCTPALMAMY U Chew-
udpmMKaLMsMu, KoTopble JOCTABNANMUCH C 3TUM INEKTPOMHCTPYMEHTOM / MalMHoM. HecobntoaeHre nx MOXeT NpuBecTH
K aNeKTPUYECKOMY NOpPaKeHMI0, NOXapy UMK K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTb BCE NPESOCTEPEKEHNS U UHCTPYKLMK NS GYyLIEro OTHECEHUS.

TTOHSITSH «3MEKTPOUHCTPYMEHT / MalLMHaY, UCTIOMNb30BaHHbIE B MPEAOCTEPEKEHMSIX, OTHOCUTCS KO BCEM MHCTPYMEHTaM / MaLlu-
HaM, KOTOpble NPUBOASITCS B AECTBIE SNEKTPUIECKUM TOKOM, Kak MPOBOAHbIX, Tak U BECNPOBOAHBIX.

Be3sonacHocTb paboyero Mecta

Paboyee MecTo crieayeT COXpaHATh NPU XOPOLUEM OCBELLEHUM U B YMCTOTe. Becrnopsaok v criaboe ocBeLLeHne MoryT BbiTb
npu4MHaMn BO3HUKHOBEHWA Cly4aes.

He cnepyeT paboTaTb anekTpoOMHCTPYMeHTamMu / MallMHaMy B cpefie C YBENMYEHHbIM PUCKOM B3PbIBa, KOTOPbLINA COAEp-
KUT ropioyne XuUAKOCTH, rasbl NN Napbl. JNEKTPOUHCTPYMEHTbI / MALLMHBI TEHEPUPYIOT MCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXeYb Mbifb
nnu napel.

He cnepyet aonyckatb AeTei 1 MOCTOPOHHUX ML K paboyemy MecTy. oTepst KOHUEHTPaLMN MOXET CTaTb NPUYMHON NoTep
KOHTpOIS.

OPUTIHANbLHA I HCTPYKLIS
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AnekTpuyeckas 6e3onacHoCTb

LLitencenb npoBoAa AomKeH NOAXOANTL K ceTeBoW poseTke. He nonaraetcs moaucuumpoBath WTencenu Kakum-nmbo
MHbIM crioco6om. He nonaraetcs NpUMeHsATL HUKaKNX aaanTepoB LUTeNCens ¢ 3a3eMneHHbLIMN ANeKTPOMHCTPYMEHTaMu
| mawmHamm. He MoAMMLMPOBaHHBIN LUTENCENb, NOAXOAALLMIA K PO3ETKE, YMEHbLUAET PUCK NOPaXEHWUS! AMEKTPUYECKIM TOKOM.
CnepyeT n3beratb KOHTaKTa C 3a3eMNIEHHbIMW TaKUMU MOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, oborpeBaTeny 1 XonoAunbHUKN.
3asemneHve Tena yBenu4MBaeT puck MOpaxeHWst NEKTPUYECKM TOKOM.

He cnepyet nopBepratb aneKTPOMHCTPYMEHTBI / MalMH Ha KOHTAaKT C aTMOC(EPHLIMM OCaAKaMi UM BNaXHOCTHHO.
Bopa 1 BnaxHOCTb, KOTOPast MPOHUKHET BHYTPb ANEKTPONHCTPYMEHTA / MaLLMHbI, YBENUYIMBAET PUCK NOPaXEHNS ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

He npotsarueatb nutatowmin kabenb. He npumeHsTL nuTatowwero kabens, 4ToObl HOCUTb, TAHYTb WMU OTCOEAMHATH
LTencenk OT CETEBOW Po3eTkM. V3beratb koHTaKkTa NuTaloLLEro kabens ¢ TenmoM, Macnami, OCTPbIMU KPOMKaMM 1 NOABIKHbI-
MK yacTamu. [oBpexaeHre U CnyTbiBaHWe NUTAIOLEro kabens YBenu4YMBaET PUCK MOPaKEHNS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

B cnyyae pa6oTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHWIA, crieayeT NPUMEHATL YANUHUTENM, NPeHa3HaYeHHbIe ANA paboThbl BHe
3aKpbITbIX NOMELEHUIA. /ICnonb3oBaHue yanuHUTens, NpucnocobneHHoro Ans paboTbl HapyxKy NOMELLEHNIA, yMEHbLUAET PUCK
MopaXeHnst ANeKTPUYECKIM TOKOM.

B cnyuyae, korga npumeHeHue 3NEKTPOMHCTPYMEHTa | MalMH BO BRaXHOW cpeae ABNSETCH Heu3bexHbIM, TOraa Kak
3alLMTy OT HanpsKEHUs! MUTaHUA creayeT NPUMEHATbL ycTpoicTBO AnddepeHumansHoro Toka (YAT) [aHen. residual
current device, RCD]. Mpumerenne YT yMeHbLUIAET PUCK MOPAXKEHNS SNEKTPUYECKM TOKOM.

MepcoHanbHas 6e3onacHocTb

Byab 6auTeneH, obpalai BHMMaHWe Ha To, YTO Aenaelub, U XpaHu 3ApaBblil paccyaoK BO BpeMsi paboThbl C INeKTpo-
MHCTPYMEHTOM | MaLWMHOM. He NpuMeHsi aneKTPOMHCTPYMEHTa / MaLLnHbI, Byayun nepeyToMIeHHbIM UK Mog BO3LENCTBUEM
HapKOTWKOB arnKorons Unu nexkapcs. [laxe MUHyTa HEBHUMaHWSi BO BPEMS PaboThbl MOXET NPUBECTU K CEPbE3HBIM NEPCOHaNb-
HbIM TpaBMaM.

lMpumeHsi cpeacTBa NnepcoHanbHo 3awuTbl. Beerga HaknagbiBail 3awuTy 3peHus. NpyMeHeHne cpeacTs nepcoHanbHoN
3aLLMThI, TAKVX KaK MblNe3aLLMTHbIA pecnupaTop, NPOTUBOCKOMb3ALLAS 3aLMTHas 00yBb, KACKM 1 3aLUMTHUKW CRyXa, YMEHBLIAKT
pUCK CEPbE3HbIX NEPCOHANbHbIX TPABM.

lMpepoTBpalyai cnyyaiHblii BBOA B AedcTBUE. YOeaUCh, YTO 3NeKTPUYECKU BKNioYaTenb nepes NoAcoeAMHeHNeM K
NUTaHNIO /UMK aKKYMYNATOPY, NOAHECEHUEM UMM NEPEHOCKON NEKTPOMHCTPYMEHTA | MaLuMHbI, HAXOAUTCS B MO3ULIUK
«BbIKMIOYEHy. MepeHocka aNeKTPOMHCTPYMEHTa / MalLWHbI C ManbLeM Ha BKIKYaTene Ui nuTaHue 3neKTPOMHCTpYMeHTa /
MaLLMHBI, KOrfa BKIOYaTeNb HaXoAMTCS B MO3MULMM BKITHOYEH, MOXET MPUBECTY K CEPLE3HBIM TPaBMaM.

lMepepn BKNOYEHNEM| aNEKTPOMHCTPYMEHTA | MalMHbI CHUMM BCE KNHYM U ApYrie UHCTPYMEHTLI, KoTopbie 6binu uc-
Nonb30BaHbI ANs ero perynupoBku. Kniod, 0CTaBNeHHbI Ha BPaLLATENbHbIX ANEMEHTaX MHCTPYMEHTa / MaLLWHbI, MOXET BECTH
K Cepbe3HbIM TpaBMam.

He npotsiruBai pyky 1 He BbICOBbLIBaNCA OYeHb Aaneko. YAepxuBai COOTBETCTBYHOLIEE NONOXKEHME, a Takke paBHOBe-
CHe Ha NPOTSHKEHMM BCEro BpeMeHU. JT0 NO3BONUT Nerye OBNaaeTh NEKTPOMHCTPYMEHTOM / MaLLMHOW B CRy4ae Henpemsu-
[AEHHbIX CUTYaLyiA BO BpeMsi paboTbl.

CoorBetcTBeHHO ofeBaics. He Hapesan 6onee cBoOOAHYIO oaexay Unmu GvKyTepuio. YaepxvBali BONOCH! 1 OAEXAY B OT-
JaneHuy oT NoABKHbIX YacTelt aNeKTPOMHCTpyMeHTa / MawwmHbl. CBobofHas oaexaa, 6vxyTepus unn AnuHHbIE BONOCH! MOTYT
ObITb CXBaAYEHbI NOABWKHBIMIA YACTSMM.

Ecnu ycTpoiictBa npucnoco6neHbl Ansi NPUCOEANHEHUS BLITSKKM| NbINM UAW HAKONNEHUS NbiNK, Y6eanuchb, YTo OHU
6binM NoAcoeAMHeHbI M UCMONb30BaHbl NPaBUMLHO. MPUMEHEHNE BBITSKKM MbiMK YMEHBLLAET PUCK Yrpo3, CBA3AHHBIX C
MbINSMU.

He no3Bonb, 4To6bl ONbIT, NPUOGPETEHHBIA YacTbIM UCNONb30BaHNEM UHCTPYMEHTa | MalmMHbI, NoBneknu 6e3zabot-
HOCTb U UTHOPMPOBaHKe NpaBun 6e3onacHocTyn. be3zaboTHoe felcTBIe MOXET NPUBECTM 0 CEPbE3HbIX TPABM B OAHY LOMH0
CeKyHAbI.

kecnnyaraums 1 3a60TNMBOCTL 06 INEKTPONHCTPYMEHTE | MaLIuHe

He neperpyxaii anekTPOMHCTPYMEHT / MawwmHy. MpUMeHsIA ANeKTPOMHCTPYMEHT | MaLLMHY, COOTBETCTBYIOLMIA ANs Bbl-
©OpaHHoro npumeHeHus. COOTBETCTBYIOLNIA ANEKTPOUHCTPYMEHT / MalLmHa obecneunT nmyyyto 1 Bonee BesonacHyio pabory,
ecnu byaeT UCnonb3oBaH A5 CNPOEKTUPOBAHHO HarpyaKu.

He npumeHsin aneKTPOMHCTPYMEHT / MalUMHY, €CrN 3NeKTPUYECKWUIA BKNIoYaTenb He [enaeT BO3MOXHBLIM BKIHOYEHME|
1 BbIKNIOYEHHE. VIHCTPYMEHT / MalunHa, KOTOpbIi He JaeTCs KOHTPONMPOBATH NP NOMOLL CETEBOTO BbIKMoYaTENs ABNAETCS
OMacHbIM 1 ero CneayeT CAaTb B PEMOHT.

OTcoeanHM WTencenb OT NUTAKOLEN PO3ETKN MIMNK AEMOHTUPYIA aKKyMynATOpP, eCNU ABNAETCA OTKNIOYaeMbIM OT 3rek-
TPOMHCTPYMeHTa | MaLMHbI Nepez PerynmpoBKOiA, 3aMeHON NPUHAANEXKHOCTE UMM XpaHeHEM MHCTPYMEHTa / MaLlnHbI.
Takue npenoxpaHuTenbHbIe MEpONPUATUS NO3BONST M3BEXaTb CYYatHOrO BKMIOYEHUS ANEKTPOUHCTPYMEHTA / MaLUMHBI.

XpaHu MHCTPYMEHT B HeJOCTYMHOM ANs AeTel MecTe, He NO3BOMb NULIAM, He3HaLLMM 00CNYXUBaHUSA ANEKTPOUHCTPY-
MeHTa / MaLMHbI UMK 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTbCA INEKTPOMHCTPYMEHTOM | MaLMHOM. ONEKTPOMHCTPYMEHTHI / MaLum-
Hbl OMaCcHbI B pykax Nonb3oBarTeneid, He MpOLUEALLIX KypChl OATOTOBKY.

OPUTIHANbBHA IHCTPYKLUISA
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MpoBoAy TeXHUYECKMIA YXOA 33 ANEKTPOUHCTPYMEHTaMU | MaluMHaMK, a Takke 3a NPUHAANEXHOCTLHO. MpoBepsiil MHCTPY-
MEHT / MalLMHY MO, YITIOM HECOOTBETCTBIS U HACEYeK MOABMKHBIX YacTel, TOBPEXAEHUI YaCTeN, a Takke Kakux-nbo Apyrux
YCIOBMI, KOTOPbIE MOTYT MOBANSATL HA AEVCTBIE ANEKTPOMHCTPYMEHTa / MalLMHbI. MoBpeXaeHNs cneayeT NOYUHUTL nepen
“cnonb3oBaHMEM 3NEKTPOUHCTPYMeHTa / MaLmHbI. MHOTO Cry4aeB Bbl3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM TEXHUYECKIM YXOZOM 38
WHCTPYMEHTaMI / MaLUMHaMMU.

PexyLume MHCTPYMEHTbI CrieAyeT YAepXKMBaTh B YUCTOTE U B 3a0CTPEHHOM COCTOSHUM. PeXyLLye UHCTPYMEHTBI C OCTPbIMI
KPOMKaM¥ C COOTBETCTBEHHO MPOBEAEHHBIM TEXHUIECKVM YXO[OM SBMSKOTCS MEHEE CKIOHHBIMM K 3aLLEeMIEHI0/3aKMMHUBAHNIO
11 MOXHO Nerye KOHTPONMPOBATb MX BO BpeMst paboT.

TMpUMeHsI#t ANeKTPOMHCTPYMEHTbI | MaLLWHBI, NPUHAANEKHOCTH U MHCTPYMEHTI, KOTOPbIE BCTABNAKTCS U T.A. COrMacHo
C JaHHBIMM MHCTPYKUMSIMM, MPUHUMAs BO BHUMaHWe BUA U YCNOBMS PaboTbl. MPUMEHEHNE MHCTPYMEHTOB ANS Apyroi
paboThl, YeM Ansi KOTOPO BbiNK CPOEKTUPOBaHbI, MOXET NPUBECTM O BOSHUKHOBEHWSI OMACHON CUTYaLMM.

PyKosiTU 1 NOBEPXHOCTM ANs XBaTKM COXPaHsi CyXMMM, YNCTbIMM, @ Takke CBOGOAHLIMK OT Macna u Masu. Ckonb3kue
PYKOSITW 11 MOBEPXHOCTU ANsi XBaTKW HE MO3BONSIOT Ha Ge3onacHoe 0benyxuBaHue, a Takke KOHTPONMPOBAHWUE MHCTPYMeEHTa /
MaLLUMHbI B OMACHBIX CUTYaLMSIX.

PeMOHTbI
PeMOHTUpY1 3MeKTPOMHCTPYMEHT / MaLUMHY TOMBKO B YYPEXAEHUSX, UMEHOLLMX Ha ITO CNyXeGHble NpaBa, KoTopble Npu-
MEHSIIOT TONbKO OpUrMHanbHble 3anyacTi. Obecneyb 3Ty COOTBETCTBYHOLLY0 6e30MacHOCTb PaboThl ANEKTPOMHCTPYMEHTA.

OOMONHUTENbHBIE NHCTPYKLIUW NO BE3OMACHOCTM ANA WIN®OBAJbHBLIX MALLWH U AUCKOBBIX NOMXPO-
BAINbHbIX MALLWH

WHCTpymeHT npeaHa3HayeH TONbKo Ans WwWnndoBaHus, Wnn)oBaHUA ¢ NOMOLLbH WhnndoBanbHoi bymaru, wnudosa-
HUSA NPOBOMOYHON LETKON U pe3ku. Monb3oBaTenb 0653aH 03HAKOMUTLCA CO BCEMU NPeAYNPEeXAEHUAMM, MHCTPYKLM-
AIMM, U306paXeHNUAMM U cneLndUKaLmMaMI, NOCTaBIEHHBIMU B KOMMNIEKTE C ANEKTPUYECKUM MHCTpyMeHTOM. Hecobnio-
[AeHve BCeX HIDKENPUBEREHHbIX UHCTPYKLNI MOXET NPUBECTI K MOPaXeHI0 3MEKTPUYECKM TOKOM, BO3HMKHOBEHMIO Noxapa u/
MM Cepbe3HbIM TPaBMaM.

He moanduumpyitte 3TOT MHCTPYMEHT ANnA paboTbl, ANA KOTOPOW OH He Obin pa3paboTaH 1 He ObIn yka3aH NPOM3BOAK-
Tenem. Takast MoaucUKaLys NPUBEAET K NOTEpe KOHTPONS W Cepbe3HbIM TpaBMaM.

3anpelyaetcs UCMONb30BaTh [aHHbIA UHCTPYMEHT B KauyecTBe MONMPOBaNbHOM MallMHbI UNU ApYrUM crnocobom, oT-
NNYHBIM OT ONMCAHHOTO B HacToALEeM PyKOBOACTBe. PaboTa ¢ MHCTPYMEHTOM He MO Ha3HaYeHio MOXET CO3AaThb Yrposy v
MPUBECTM K TPaBMaM.

He ucnonb3yiite akceccyapbl, koTopble He Obinu pa3paboTaHbl M NpeABUAEHbI Npon3BoanTeneMm. ToT GakT, YTo akceccy-
apbl MOryT BbITb 3aKpenneHbl Ha MHCTPYMEHT, HE 03HAYAET, YTO OHM rapaHTUpYioT GesonacHyto pabory.

MakcumanbHas ckopocTb BpalyeHUs akceccyapoB A0MMKHA ObITb paBHA UMM NPEBbILLATh MaKCMManbHYH CKOPOCTb Bpa-
LEHNs MHCTPYMeHTa. AKceccyapbl, KOTopble PaboTaloT ¢ MeHbLUeld CKOPOCTHIO BPALLEHNS, YeM CKOPOCTb MHCTPYMEHTa, MOTyT
BO BpeMs paboTbl pasneTeTbest Ha KyCKu.

BHewwHuit AinameTp v TonLMHa akceccyapoB AOMKHbI HAXOANTLCS B AMana3oHe pa3mMepoB, yKa3aHHOM [J1si UHCTPYMeH-
Ta. AKceccyapbl HECOOTBETCTBYHLLIMX PA3MEPOB HE MOTYT BbITb JOMKHBIM 06Pa30M 3aLLMLLEHbI 11 UCTIONb30BATHCS.

Pa3mep MOHTaXHOro OTBEPCTUA ANSA KPenneHnus AUCKOB, KPYroB, chnaHLeB W ApYriX akceccyapoB, AOMKEH COOTBET-
CTBOBaTb pa3Mepy LWNWUHAENS, 3aKPenneHHOro Ha MHCTPYMEHT. AKCeccyapsl, pasMep MOHTAXHOTO OTBEPCTMS KOTOPbIX He
COOTBETCTBYET Pa3Mepy LUNMHAENS, 3aKPENneHHOro Ha MIHCTPYMEHT, NPU BKIIOYEHM MOABEPTHYTCS BO3AENCTBIIO BUOpaLmu, 4To
MOXET NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HAZ UHCTPYMEHTOM.

He ponyckatb ucnonb3oBaHNA NOBPEXAEHHbIX ANEMEHTOB OcHaleHus. lNepen kaxabIM MCMNONL30BAHUEM NEMEHTOB
OCHalLeHWUs He06X0AMMO NPOBEPUTL UX TEXHUYECKOE COCTOSIHME Ha NPeAMET OTCYTCTBUS CKONOB, TPELUMH, NOTEPTOCTElH
U Ype3mMepHoro usHoca. Mpu nageHnn aneMeHTOB OCHaLLEHUA crieAyeT yoeauTbCA B OTCYTCTBUN MX NMOBPEXAEHMIA, a
npy Heob6XoANMOCTYM YCTaHOBUTL HOBBIE. [locne ocMoTpa M ycTaHOBKM TpeGyeMoro ocHalueHus,, creayet yoeauThes,
YTO OnepaTop MalMHbI U ApYrve NN HaXOAATCS 3a npefenamu paboyeit 30HbI MHCTPYMEHTa, a 3aTeM BKNIOYUTL ero
Ha OQiHY MUHYTY C MaKCMManbHOM CKOPOCTHIO BpaLLeHus. Bo Bpems npo6HOro BKIMKOYEHNS MOBPEXAEHHbIE ANEMEHTbI OCHa-
LieHns ByayT cnomaHbi.

Wcnonbayiite cpeacTBa MHAWBMAYANbHONM 3alLMTLI. B 3aBUCMMOCTH OT NpUMeHeHNs, MCMONb3YITe 3aWMTY NULa Unm
3alWmTHBIe 04KM. [pn Heo6XxoaNMOCTH UCnoNb3yiiTe TakKe PecnMpaTop, NPOTUBOLIYMHbIE HaYLIHUKK, 3alUTHbIE nep-
YaTKu 1 hapTykK, 3aLyMLLatoLMe oT HeGonbLuNX hparMeHTOB akCeccyapoB UMM MaTepuanoB, BO3HMKaLWMX B npoLiecce
pabotbl. 3awyra rma3 aomkHa 6biTb CNocobHa 0CTaHOBUTL NeTALLMe (parMeHTbI, BO3HMKaloLMe B npoLecce paboTsl. Pecnnpa-
TOp AOMKeH ObiTb cnocobeH punsTPoBaTh NbiNb, 06pa3yloLLyIocs B Npolecce paboTbl. [lnuTensHoe BO3AEACTBIE LyMa MOXET
MPUBECTM K NMOTEPE ChyXa.

Coxpansiite 6e3onacHoe paccTosiHve Mexay paboynm MecToM W MOCTOPOHHUMM nuuamu. Jluua, KoTopble NPUXOAAT
Ha paGoyee MecTo, OMKHbLI MCMONL30BaTh CPEACTBA MHAMBUAYANbLHON 3aluThI. Bo Bpems paboTbl MaLLMHbI, YacTULbI
obpabarbiBaemoro Matepuana unu parmeHTbl MOBPEXAEHHBIX 3MEMEHTOB OCHALLIEHWSt MOTYT BbiTb BbIOPOLLEHDI 32 Mpeaens!
paboyert 30HbI.

Mpw BbINONHEHNM PaGOTLI, NPY KOTOPOI KPYT MOXKET COMPUKOCHYTHCS CO CKPbITLIM NEKTPUYECKUM MPOBOAOM NOA Ha-
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NPsHKEHNEM UMK C LHYPOM NUTaHMS, AePXKUTE WNNEOBANbHYIO MaLUHY TONbKO 33 U30NIMPOBaHHbIE PYKOATKM. Kpyr, npu
KOHTaKTe C MPOBOAOM MOZ HanpSKEHNEM, MOXET MPUBECTY K TOMY, 4TO METaNNYECKUe ANEMEHTHI MHCTPYMEHTA MOTYT HailTUCh
1oz, HANMPSPKEHMEM, YTO MOXET NPUBECTY K MOPAKEHIIO MEKTPUYECKMM TOKOM ONepaTopa UHCTPYMeHTa.

LLIHyp nuTaHUs nomeLyaiiTe BAANM OT BpaLLAOLUMXCS ANEMEHTOB MHCTPYMeHTA. Mpy noTepe KOHTPONS Haf MHCTPYMEHTOM,
LUHYP MOXeT BbiTb pa3pesaH WnK 3axBayeH, 1 NafoHb UMM MPEnnneYbe onepatopa MoryT BbiTb BTSHYTHI BO BpaLLAlLMeCs
KOMMNOHEHTLI MaLLMHI.

He oTknapbIBaiiTe MHCTPYMEHT O MOMEHTA MOMHOM OCTaHOBKM BPalLaOLMXCS 3MeMeHTOB. Bpallaiolecs anemMeHTbl
MOTYT NOBPEANTL HaxoasLLMecs nobn130CTY NPEAMETHI U MPUBECTY K MOTEPE KOHTPONS Haj MHCTPYMEHTOM.

He BKkntovaliTe MHCTPYMEHT Npy ero nepemeLyeHnm. Cry4aiiHblit KOHTAKT C BpaLLAIOLMMUCS SNEMEHTaM1 MOXET MPUBECT K
3alLEMIEHMIO OEXMbI ONepaTopa 1 ero TPABMUPOBAHMIO.

PerynsipHo ounwaiite BeHTUNALMOHHbLIE OTBEPCTUS MHCTPYMEHTa. BeHTUNATOp ABUratens BTSMMBAET MbiNb, 06pasytoLLy-
tocst BO BpeMsi paBoTbl, BHYTPb MHCTPYMEHTA. UpeamepHoe CKOMMeHUe YacTUL, MeTanna B Mbinv YBENUUMBAET PUCK MOPaXEHMS]
3MNEKTPUYECKMM TOKOM.

He pabortaiite ¢ MHCTpyMeHTOM BO6MM3N NerkoBoCNNaMeHsIOLMXCA MaTepuanoB. Vckpbl, BO3HUKalOLLME BO BpeMst paBoThl,
MOTYT MPUBECTY K BOSHUKHOBEHMIO NOXapa.

He ncnonbayitte akceccyapbl, TpebyioLume XUAKOCTHOrO oxnaxaeHus. Boga unu oxnaxgaaiollas XUAKoCTb MOXET NpUBecTy
K NOPaXEHMI0 3MEKTPUYECKIM

TOKOM.

Pa3mep pe3b6bl akceccyapoB OMKEH NOAXOAUTH K pe3bbe WNUHAeNns WnudoBanbHO! MalluHbL. B cnyyae akceccya-
poB, yCTaHaBNMBaeMbIX C MOMOLLbIO (hraHLEB, MOHTaXHOE OTBEPCTHME aKCecCyapoB AOMKHO COOTBETCTBOBATL pa3me-
pam MoHTaxHOro ¢onaHua. Akceccyapbl, KOTOPbIE He MOAXOAST K KPEMMEHMIO ANeKTPOMHCTPYMEHTa, MOTYT BbI3bIBaTL OTCYT-
CTBME PaBHOBECHS!, YPE3MEPHYIO BIUOPALIMIO M MPUBECTY K NOTEPE KOHTPONS Hafl HNAM.

Mpenynpexpnerus, cBA3aHHbIE C 06paTHLIM yAapoM B CTOPOHY onepaTopa

O6patHbI yaap — 310 0TEPOC MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa B pesyrbTaTe BHE3ANHOM peakLmi Ha 3alLeMieHne uni 3aknu-
HMBaHMe BpalLaloLLEerocs Aucka, NonMpoBanbHON NEHTbI, LWETKV K ApYroi Hacafki. BnokvpoBka vunn 3axum MOXET cTaTb
MPUYMHON PE3KO OCTAHOBKI BPALLAILLErOCs akceccyapa, YTo MPUBOAMT K BPALLEHWIO SMEKTPOMHCTPYMEHTA, B CTOPOHY MPOTU-
BOMONOXHYIO BPALLIEHI0 akceccyapa.

Hanpumep, ecrnv abpasuBHbIit Auck 3abnokupoBarncst unu 3actpsin B o6pabatblBaeMoM Matepuane, 3alleMreHHbIi Kpaii ancka
B MOMEHT MOXET yrnybuTbCs B NOBEPXHOCTb MaTepuana, B pesynbsrare Yero NpoucxoauT AUCK MOXET BbICBODOAMTLCS Nk BbiTb
0TOpOLLEH.

[lnck MOXeET Takke BbICBOBOANTLCS B HANPaBMEHNM ONepaTopa Wi OT Hero, B 3aBICUMOCTY OT HanpaBneHns ABMKERNS LWnngo-
BarbHOrO Kpyra B 30He 3axatus. LLinncoBanbHble AUCKY B 3TUX YCNIOBUSX MOTYT Takke TPECHYTb.

O6paTHbli yap MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa 3T0 pe3ynbTaT HEeCOOTBETCTBYIOLLENO UCMONb30BaHMS M/ HecobnioaeHus
yKasaHuii, npuBeAEeHHbIX B PYKOBOLCTBE N0 06CMyXMBaHWI0. Takol CUTyaLmmn MOXHO u3bexarb, cobniofas HuXenpuBeaeHHbIe
pekoMeHaaLNm.

Wcnonb3yiiTe HafeXHbIA 3aXBaT MHCTPYMEHTA M NPaBUIIbHOE MONOXEHWE Tena U PyK, 3TO NO3BONIUT NPOTUBOCTOATH
cunam, BO3HMKatoLwuUM Bo Bpems obpaTHoro yaapa. Beeraa ucnonb3yiiTe JONONHUTENBHYHO PYKOATKY, €CM OHa NOCTaB-
nSeTCA BMECTE C MHCTPYMEHTOM, 06eCneynT 3T0 MaKCUManbHbI KOHTPONb Haf MHCTPYMEHTOM npyu obpaTHOM yaape
UNW NPU €ro HeOXMAAHHOM BpaLLEHNN BO BpeMs 3anycka MHCTpyMeHTa. Onepatop MOXeET KOHTPONMPOBATL BpaLLeHIe 1
06paTHBIt yap MHCTPYMEHTa, eCriv NPesNPUMET HAANEeXaLLue Mepbl NPE[OCTOPOXHOCTY.

Hukoraa He nomeLyaiiTe pyku psoOM C BpalLarLWyUMICs aneMeHTaMmu MHCTpyMeHTa. Bo Bpems obpatHoro yaapa Bpatuato-
LLMeCs aneMeHTbl MOryT 6biTb MPUYMHON TPABMUPOBAHMS PYK.

He cToiiTe B 30He, B KOTOPYHO MHCTPYMEHT NEpeMecTUTCS BO BpeMsi 06paTHoro yaapa. ObparHbiii yaap HanpasuT UHCTPY-
MEHT B HanpasrneHni, KOTopoe NPOTVBOMONOXHO HANPaBNEHMIO BPALLEHNS LWNMGOBANbHONO ANCKa B MECTE €ro 3aKNMHMBaHKS.
Cobntopaiite 0cobyr0 OCTOPOXHOCTL NpU paboTe B6NKU3M YrnoB, OCTPbIX KpaeB M T. N. M3berante noanpbIrMBaHuA u
3aKnuHMBaHmMA WnndoBanbHOro ancka. Bo Bpems 06paboTki yrnoB Nk KpaeB yBENWMYMBAETCS PUCK 3aKMMHUBAHUS LLMK-
(hOBaBHOTO A1CKa, YTO MOXET NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HAZ, MHCTPYMEHTOM Wi C1roi 06paTHOTO yaapa MHCTPYMeHTa.
He vcnonba3yiiTe AUcky ¢ pexyluei Lenbto Ans 06paboTku ApeBeCHHbI, CETMEHTUPOBaHHbIE anMa3Hble ANUCKM C Nepu-
thepuitHbIM 3a30pom Mexay cermeHTamu Gonee 10 MM unwu 3y64atbie nunbl. Takue ANCKN YaCTO NPUBOAST K 0BpaTHOMY
yOapy v noTepe KOHTPONS Haf MHCTPYMEHTOM.

MpepynpexaeHus, cBA3aHHbIe € WMgoBaHUEM U Pe3KO

WcnonbayiiTe ToNbKo ANCKM, NPeAHa3HaYeHHbIe Ans paboTbl C NUHCTPYMEHTOM, U KOXYXM, NPeAHa3Ha4YeHHbIe Ans AaH-
HOro TUNa Kpyra. [iucku, ANS KOTOPLIX MHCTPYMEHT He Bbin paspaboTaH, MOryT BbiTb HeHaAneXalLymM 06pa3om 3aLumiLeHb! 1
OHW Hebe3omnacHbl.

Bbinyknblit AMCK AoMmKeH ObITb YCTaHOBNEH TakuM 06pa3oM, 4Tobbl ero WnudoBanbHas NOBEPXHOCTL He BbICTynana
3a NNOCKOCTb 3alLMTHOrO chnaHua Koxyxa. HenpaBunbHO YCTaHOBMEHHBIA ANCK, KOTOPBIA BBICTYMAET Haf KOXYXOM, CO3faeT
yrpoay 6e3onacHocTin BO Bpems paboTbl.

Koxyx pomkeH ObITb HafieXHO NPUKPENneH K MHCTPYMEHTY U NOMELLEH B NOMNOXeHMM, obecneynBaroLeM MakcuManb-
Hyto 6e30nacHOCTb TakuM 06pa3oM, YyToGbI Ans onepaTopa bbina OTKpbITa MUHUManbHas nowaab Ancka. Koxyx nomo-
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raeT 3alnTUTL ONepaTopa OT OTCOEAMHMBLLMXCS (PParMEeHTOB ANcKa 1 NPEAOTBPALLAET CRyYalHbI KOHTAKT C AUCKOM.

[luck JomxeH Ucnonb3oBaThCs B COOTBETCTBUM C Ha3HayeHneM. Hanpumep: He wnudyiite AuckoMm, npeAHasHa4eHHbLIM
ans pesku. Pexylure wnndosanbHble AUCKM NpeaHa3HayeHsb! Ans Harpy3ok no nepumeTpy, OOKOBbIE CUMbl, MPUNOXEHHbIE K
TaKoMy [ICKY, MOTYT MPUBECTY K €r0 pacnagy.

Bcerpa ncnonb3yite HenoBpeXAeHHbIE KpensLue AUCKK, COOTBETCTBYIOWME pa3mepam LwnudosansHoro aucka. Co-
OTBETCTBYHOLME UCKY, KpensLume LWnudoBamnbHbIA AUCK, YMEHBLIAKOT PUCK NOBPEXAEHNS WnudoBanbHoro aucka. Kpensiwme
AVCKM NS PEXYLUMX AUCKOB MOTYT OTAINYATHCS OT KPEMSILLMX JUCKOB AN LUNMGOBANbHBIX UCKOB.

He ncnonb3yiite n3HoweHHble WnngoBanbHbIe ANCKM OT GonbLuero MHCTpyMeHTa. AGpasuBHbIii A1CK Donbluero AnameTpa
He npefHa3sHayeH Ans Gonee BbICOKON CKOPOCTY BPALLEHNSt MEHBLLETO MHCTPYMEHTA 1 MOXET CrIoMaThCs.

Ecnu Bbl ucnonb3yeTe AUCKM ABOWHOTO Ha3Ha4YeHusl, BCEraa MCNonb3yiTe KOXyX, COOTBETCTBYHOLWMIA TUNY paboTbl. Mc-
nonb30BaHWe HEMPaBUILHOTO KOXYyXa MOXET MpUBECTU K TOMY, 4TO He Byaet obecneyeHa Tpebyemas cTeneHb 3aLuuThbl, YTO
MOXET NPUBECTY K CEPBE3HBIM TPABMaM.

lMpepynpexaeHus, cBA3aHHbIE C pe3Koi

He «3aknuHuBanTe» AUCK M He HaXUMAMTE CMMILKOM CUNbHO Ha Hero. He nbitaiTech pe3aTb cnuiukom rny6oko. Ypes-
MepHoe HanpsikeHue abpaavBHOTO [vcka YBENMIMBAET HarpysKy U CKNOHHOCTb K MOBOPAYMBAHUIO UMM 3aKNUHWBAHWMIO ANCKa B
BbINOMHSIEMON LUTPOBE, YTO YBENNYMBAET pUcCk 0BPaTHOrO yaapa B CTOPOHY onepaTopa Unu NOBPEXAEH!s aucka.

He pacnonaraiiTe cBoe Teno BAONb NIMHWM pe3aHus UNK 3a BpaLyarowumcs abpasmBHbIM AuckoM. Ecnv Bo Bpems paboTs
abpasviBHbIN AVCK NepeMeLLaeTcs OT Tena onepatopa, 06paTHbIA yAap B CTOPOHY OnepaTtopa MOXeT HanpaBuUTb BpaLLatoLLMiics
AVCK 1 MIHCTPYMEHT B CTOPOHY Oriepatopa.

Ecnu auck Gypaet 3axBayeH, Unu no Kakon-nu6o npuymuHe GyaeT npekpalyeHa peska, BbIKNHYMTE UHCTPYMEHT U yaep-
KMBaWTe ero B HEMOABWKHOM COCTOSIHMM [0 MOMHOM OCTaHOBKM BpalleHus gucka. Hukorga He nbiTaiTech BbIBECTHM
BpaLaloLLMIACA PEXYILMIA ANCK U3 WTPOOLI, TaK Kak 3TO MOXET NPMBECTU K 06paTHOMY yaapy B CTOPOHY oneparopa.
Haiiaute npuymHbl 1 npuMmTe MepbI, 4ToObI UCKIKOYMTD 3aXBaT AucKa.

He Bo3o6HOBRSITE pe3ky B MaTepuane. Mo3BonkTe AMCKY AOCTUYL HOMUHANbHBLIE 060POTLI U TONBKO TOTAA OCTOPOXHO
BBeAUTE ee B WTPoOY pe3ku. [luck MoxeT BbiTb 3axat, U3BMeYeH unu oTOpoLLEH B CTOPOHY onepatopa, ecrniv peska bynet
BO306HOBNEHa B Matepuane.

Mopnupaitte naHenu v Apyrve KpynHoraéapuTHble MaTepuanbl AN MUHUMW3aLUK PUCKa 3aXXMMa U OTCKOKa B CTOPOHY
oneparopa. Y kpynHorabapuTHbIX MaTepuanoB CKIOHHOCTb crinbatbest Nof COBCTBEHHBIM BECOM. Onopbl A0MKHbI BbITh pacrio-
NOoXeHbI Mo MaTepuanom 6nuako K KUK pa3pesa v 6nmako K kpato Matepuana, ¢ 06enx CTOPOH NUHUK paspesa.

ByabTe 0c0GEHHO OCTOPOXHbI NPU BbINOMHEHWUM PE30B B CTEHAX W APYrMX HEM3BECTHBLIX MOBEPXHOCTAX. Topyaluyii uck
MOXET NpOpe3aTh ra3oBble TPYObl UNKM ANeKTpUdeckie kabenn unu Apyrue NpeaMeTbl, KOTopble MOTYT Bbl3BaTb 0OpaTHbIV yaap
B CTOPOHY oneparopa.

He nbitaittech pe3atb no ayre. Meperpyska Ancka yBenuumBaeT ero Harpy3ky 1 BOCIPUAMYMBOCTb K CKPYUMBAHUIO UMM 3aKnu-
HMBaHWIO B Na3y pe3a W BEPOSTHOCTb OTAa4M B CTOPOHY OnepaTopa Unu TPeLuyHbl A1cKa, YTO MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBMam.

Mpenynpexnerus, cBA3aHHbIe ¢ WnndoBanbHoi Gymaroi

Wcnonbayiite HaxpayHyto Gymary npaBunbHoro pasmepa. Mpu Boibope AuameTpa Aucka HeobxoanuMo crnefoBaTh UH-
CTPYKUMAM npousBoauTens. AGpasnBHbIli Matepuarn, BbICTYNalLWWIA 3a NPefens WNMGOBANLHOMO ANCKa, MOXET NPUBECTH K
TPaBMUPOBaHMIO, @ TakKe YBENUYEHMO pyUCka 3aKNMHUBAHS, 13MOMa Uk 0TBPOCa MHCTPYMEHTa B CTOPOHY OnepaTopa.

Mpenynpexaexus, cBA3aHHbIE ¢ PaGOTOi NPOBOMOYHON LETKM

CobniogaliTe OCTOPOXHOCTb, NOTOMY YTO (pparMeHTbl NPOBOJIOKN BbIOPACHIBAIOTCA U3 LIETKN TaKke NpU HOpManbHOM
paGorte. He neperpyxalite NpoBONOKY, NPUKNaabIBasi CMLIKOM Gonbluoe yeunue K WweTke. [poBonoka MOXET NErko npo-
KOMOTb NETKYI0 OAEKAY UMM KOXY.

Ecnv pekomeHAyeTcs MCMONB30BaTh 3alMTY BO BpeMsi paGoThbl C MOMOLLLI0 NPOBONOYHON LETKHU, He AonyckanTe Ka-
KOro-nb0o KOHTaKTa LeTKM C 3aluToM. MpoBOMNoYHas LETKA MOXET YBENUYUTL AMAMETP MOZ Harpy3ko Unu nog AeicTarem
LLEHTPOBEXHON CUTbI.

MpepynpexaeHus, CBA3aHHbIE C NONMPOBKOM
He ponyckaiTe, 4To6bI kakas-nM6o HesakpenneHHas YacTb NONMPOBOYHOIO AUCKA UMM KPEMEXHOTO WHypa Bpalanach
cBo60oaHO. CBOGOAHbIE 1 BPALLAIOLMECS LUHYPbI MOTYT 3anyTaThCst B Nanbliax 1nu 3aLenuTbCs 3a 3aroTOBKY.

YCTAHOBKA 3NIEMEHTOB OBOPY1OBAHUA

MoHmax 3auumHo20 Koxyxa abpasueHoeo kpyaa

C 370# Lenblo TPeBYeTCs MOMECTUTD KOXYX Kpyra Ha LIMIMHAPUYECKYH YaCTb KOpMyca BOKPYT WMMHAENS 1 C MOMOLLbH BUHTA
NN 3a)KMMa JepxKaBKki Koxyxa 3achvKCUpoBaTb €ro POBHO, HEMOABIKHO W HapexHo. Koxyx abpasusHoro kpyra Tpebyetcs ycTa-
HOBWTb TakiM 06pasoM, YTOObI HE3ALUMILEHHbI CETMEHT Kpyra HaXOQMmCs Kak MOXHO Aarnblue OT pyKi Momb3oBaTens wmnd-
MaLLnHbI. KaTeropuyecky 3anpeLuaetcs pabotatb co WnudoBanbHol MalLMHON 6e3 NpaBurbHO YCTAHOBMEHHOTO KoXyxa kpyral
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B koMnnekT WwindmalLmHbl BXOAUT KOXYX, 00eCcneunBatoLLmil HaAnexaLlyto 3aluTy TONbKO Mpy LWAM(OBAHNM C UCTIONb30BaHW-
eM abpaavBHbIX KPYroB W KpyroB Anst ByMaxHbIX HakaauHbIX AUCKOB, @ Takke HEKOTOPbIX MPOBOMOYHBIX LLETOK. Kpyr, ycTaHoB-
NEHHbIV Ha LWNUHAENe, He MOXET BbICTYNaTh 3a Kpali KoxXyxa. [ins BbIMONHEHNs ApyrvX BUGOB paspellerHblx paboT cneayet
CBA3aTbCA C NPOVU3BOANTENEM C LiEMbI0 NPUOBPETEHNS 3aLUMTHOTO KOXYXa Ans Takoro poaa pabor.

Ecrv ans wnudosaHns GokoBOi NOBEPXHOCTU UCTIONb3YETCs KOXYX TUNa A (4ns pesku), OH MOXET co3fasaTb NoMexu Ans 3a-
TOTOBKY, NPWUBOAS K NIOXOMY ynpaBneHnio MHCTpyMeHTOM. Mpu 1cnonb3oBaHny koxyxa Tvna B (ans wnndosanus) ans peski
LwnudoBarnbHLIM KPYroM YBEMUMBAETCS PUCK BO3AEACTBIS UCKP 1 YaCTWL, a Takke Ha 4acTi Aucka B Cryyae ero pactpeckisa-
Hus. [Tpu ncnonb3oBaHuK koxyxa Tina A (ans pesku), Tuna B (ans wnncosanus) unu tuna C (KOMBMHMPOBAHHBIN) ANS PE3K
Ui WnmndoBaHns BOKOBOIE MOBEPXHOCTI BETOHA NN KaMHS YBENUYNBAETCS PUCK BO3AENCTBUSA MbINN ¥ NOTEPU KOHTPONS 13-3a
OT/a4v B CTOPOHY onepartopa. [1pu ncnonb3oBaHum koxyxa Tuna A (ans peskw), Tuna B (ans wnmndosanus) i tuna C (kom6u-
HUPOBAHHbII1) C AYCKOBOI MPOBOMOYHON LUETKON TaKOW TONLLWHBI, YTO LeTKa OyAeT BbICTynaTh 3a npeaensl hnaxLa koxyxa, 3To
MOXET MPUBECTM K TOMY, 4TO NPOBOIIOKA MOXET 3aXBaThIBATLCS KPLILLKOIA, YTO MPUBEAET K pa3pbiBy MPOBOMOKM.

Mormax 60okoeoll pyKosmKu
Ipv HEOBXOAMMOCTH YCTaHOBUTL PYYKy, HAAEKHO MPUBMHTYB €€ K FONOBKE MHCTPYMEHTA.

MCMOJIb30BAHUE ABPA3UBHbBIX KPYTOB

BHUMAHWE! MoHTax abpasuBHbIX KPYroB MOXET BbINOMHSTLCS TONMBKO NMPW OTKMOYEHHOM MUTaHWU. OTKMIOYUTL OT PO3ETK
BUIKY NPOBOAA NUTaHMS LWNMGOBANBHOM MaLUMHBI!

Ycmaroska abpa3susHbiX Kpy208

OTKMIOYUT NUTaHNE OT MHCTPYMeHTa. OTKMIOUMTb BUMKY OT po3eTki!

Bo Bpemsi MoHTaxa cneayet ybeauTses, 4To kpasi A (IV) HIXKHel! YacTy WNUHAENS U 3aXUMHBIX (hriaHLEeB COBNaaatorT.

HapeTtb BepXHUIA 3aX1MHbIA (riaHew, Ha LWNUHAEMb.

HapeTb abpaavBHbIii Kpyr Ha LINMHEENb 1 BEPXHWIA 3aXUMHbIA (naHed,

3@BUHTUTL HUXHIA 3aXUMHBII (hnaHew, Ha WNUHAENe.

HaaTtb 6MOKMPOBKY LUNMHAENS W 3aTSHYTb HYKHUA 3aXMMHBIA (hriaHeL| ¢ NOMOLLbHo KMoy, @ 3aTeM 0cBoboauTb KHomky 6ro-
KMPOBKM.

BcraBuTb BUNKY LUHYpa NUTAHUS MHCTPYMEHTA B PO3ETKY, BKIKOYNTS LLUMMEOBAMbHYI0 MaLLVHY 1 noHabnogats 3a ee pabotoi 6e3
Harpyaku B Te4EHIE NPUMEPHO OAHON MUHYTBI.

OTKMHOUMTB BUNKY OT PO3ETKW M MPOBEPUTH KPENMEHMe Kpyra U (hnaHLeB.

Ycmaroska 3a)uMHbIX hraHues

CnenyeT yunTbIBaTh, 4TO KpYrvt B MECTE KpPEMMeHWs K LUNMHAEMIO MOTYT UMETb PasfyHYH0 TOMLLUMHY.

B 3aBucuMocTy 0T 1cnonb3yeMblx abpasuBHBLIX KPYroB: TOHKUX (TONLLUMHOM A0 3,2 MM) UNK TOMCTBIX (TOMLLMHOI Bonee 3,2 MM),
3aXNUMHble (priaHLbl ycTaHaBnuBatoTes no pasqomy (I11).

Lemormax abpa3susHbix Kpy208

BbIKMto4Th LWNndOBaNbHYIO MALLKHY W BbIHYTH BAKY U3 PO3ETKN.

HaxaTtb 6rOKMpOBKY LUNUHAENS U OTBUHTUTL HIXKHUIA 32KMUMHBIA (riaHeL] ¢ MOMOLLbH KIoua. 3aTeM CHSTb Kpyr CO LUNUHAENS.
OunCTUTB LINMHAENb W 32XUMHbIE (raHLbl OT NbIN 1 APYTUX 3arps3HeHni, 0bpasoBaBLLMXCS BO Bpems paboTbl.

Tunsl winuhosanbHbix AUCKo8

[ins wnncpoBaHms MOXKeET MCMONb30BaTLCA N0BON LNMOBAMBHBINA AUCK, YCUNEHHbIA ONNETKON, NPeAHa3HaYeHHbIN 415 MCTOMb-
30BaHWS C YIMOBbIMM LUNMEOBAMbHBIMY MALLMHAMK C JOMYCTUMON OKPYXXHON CKOPOCTbIO He MeHee 80 M/c, AnameTpamm kpenne-
HUS N HAPYXKHBIMU MaMETpaMK, Yka3aHHbIMM B TabnuLe C TEXHUYECKAMI XapaKTepuUCTUKamu.

Ecrnn wnndoBanbHbIil Anck uMeeT oteepcTre 6e3 pe3bbbl, TO A5 ero YCTaHOBKM UCMONb3yITe KpenexHble (naHLbl.

Taroke MOXHO YCTaHABNNBATb AUCKM C HAPYXXHBIM MaMETPOM, YKa3aHHbIM B TabnuLe C TEXHUYECKUMI XapaKTepUCTUKaMu, Me-
folmmm peabbosoe otBepcTve M14. B aTom cryyae He ucnonbayiite kpenexHble (naHLbl U NPUKPYTUTE AWCK HEMOCPEACTBEHHO
K LUNMHAENIO, 3athNKCMPOBAB €r0 KHOMKOW U HAZIEXHO 3aTSHYB AMCK NIOCKMM KIKOYOM (HE BXOAWUT B KOMMNEKT LUnnKOBanbHOM
MalLlHbI).

B cnyyae guckoB, NO3BONSIHOLLMX YCTaHABNMBATL Kpyr HaxdayHol Gymaru ¢ nunyykol, CredyeT MCronb3oBaTh TOMbKO KpyriA
HaxgayHoi bymaru ¢ LnameTpoM, ykasaHHbIM B TabnnLe ¢ TEXHUYECKUMM XapakTepucTukamu. Kpyru pasmeLuarite KOHLEHTpUYe-
CK Ha aucke. Kpail kpyra He [OMKeH BbICTYNaTh 3a kpail aucka.

Taioke MOXHO MCMONb30BaTh anMasHble LWNNOoBanbHbIE ANCKM C pa3vepamu, ykasaHHbIMI B TabnnLe ¢ TEXHUYECKUMI Xapak-
TEpUCTUKaMM, NpeAHa3HaYeHHble ANs Cyxoil pesku W WwnndoBaHus. MoHTax JOMKEH BbIMOMHATLCS TakuM xe obpa3om, kak
11 MOHTaX abpasuBHbIX AWCKOB. B criyyae 1Cnonb3oBaHusi anmasHbX CErMEHTUPOBAHHBIX AUCKOB, 3a30p MEXay CErMeHTamu,
13MePEHHbIN Ha NEPUMETPE ANCKa, He JOMKeH npeBbilwath 10 MM, @ CerMeHTbI OMKHLI UIMETb OTPULATEMbHbIA Yron ataku.
PekomeHayetcs ucnonb3osatb abpasnBHbIE WCKW U3 MaTepuanos, NpeaHasHaveHHbIX Ans 06paboTku faHHOro TNa MeTanna.
Heobxoanmo 03HaKOMUTLCS € JOKYMEHTALMIA, MpUnaraemoi K LnudoBanbHOMY AUCKY.
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[inst 06paboTki Kepammyeckiux MaTepuarnos MOryT UCMONb30BATLCS LNMGOBANbHbLIE ANCKM, NPEAHA3HAYEHHbIE s 06paboTky
KaMHs, Unu anmasHble AMCKN, NpesHasHajeHHbIe Ast cyxoi paboTel.

PekomerpyeTcs 1Cnonb3oBaTh NPOBOMOYHbIE LETKN U HaXOaYHble AUCKW NS YAaneHus CTapbiX NakoKpacoyHbIX MOKPbITHIA C
METannM4YeCcK1X ANeMeHTOB.

3anpeluaeTcs nepeaenbiBatb KpenexHoe 0TBEPCTHE, WNNMHAENb UMK UCTOMb30BATb NEPEXOAHbIE KOMbLA ANst PEryNpoBKY CO-
OTBETCTBUSI MaMeTpa KPenexHoro OTBEPCTUS C ANaMETPOM LNMHAENS. 3anpeLLaeTcs Ucnonb3oBaTh abpasuBHbIe ANCKM C ava-
METpamMm KPENmeHWst, OTNYHBIMM OT yKasaHHbIX B TaBRMLIE C TEXHUYECKUMM NapameTpami. 3anpelLaeTcs UCnonb30BaTh AUCKY C
peXyLLEN Liemnbio NN LMPKYNSIPHBIMA MAMAMK, NOCKOMbKY OHU YBENUUMBAIOT PUCK OTAAYM B CTOPOHY onepatopa.

BHumaHue! 3anpeLuaeTcsi UCTonb3oBaTh AUCKM, OTIMYHBIE OT Pa3peLLeHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE. [laxe ecrin oH MoxeT BbiTb
YCTAHOBMEH Ha LUNUHAENe LWnudoBanbHOM MaLlMHbL. HECOOTBETCTBYIOLIME AUCKW MOTYT He BbAEpXaTb Harpy3ku, Co3faBaeMoit
BO BpeMs paboThl yrMoBOW LWNMGOBaNbHONM MaLLMHbI. [OBPEXAEHHbIE, U3HOCUBLUMECS LWNMGOBANbHbIE AUCKW MOTYT NPUBECTH
K CepbesHbIM TpaBMaM Wrn CMepTH.

3KCMNYATALMA LWNUOOBANLHON MALLMHBI

OTKMIOUUTB BUTKY OT po3eTku!

Mepen Hayanom paboTbl ¢ MHCTPYMEHTOM HEOBXOANMO NPOBEPUTH, HE NOBPEXAEH NN KOPMYC MHCTPYMEHTA UMK ANEKTPUYECKHIA
NPOBOA C BIIKOA.

Mpy HanK4MK Kakux-NnBO BUAUMBIX MOBPEXAEHNI 3anpeLLaeTcs NOAKMIYaTb WNMGOBAbHYI0 MaLLMHY K anekTpoceTy!
YCTaHOBNTb KOXYX 3aLUNTbI Kpyra 1 pyKOSTKY.

Kateropuyecku 3anpelwaetcs pabotatb 6e3 npaBiibHO yCTaHOBNEHHOTO Koxyxa abpaaneHoro kpyral

BbibpaTb COOTBETCTBYHOLLMIA ANs NNaHUpyemoit paboTkl TN abpa3nBHOTO Kpyra 1 YCTaHOBUTb €0 Ha LWNWHAENE LWNudoBanbHOM
MalLlHBI.

O6pabatbiBaeMmblii areMeHT 3akpenuTb Tak, YTobbl OH He [Burancs Bo Bpemsi 06paboTku, Hamp., C MOMOLLbIO 3aXUMOB UnK
TickoB. Kpyr wnnchoBanbHON MalLVHbI BPALLAETCS C BbICOKOI CKOPOCTBIO U HEMpaBunbHOe Kpennenne obpabatbiBaemoro ane-
MEHTa MOXET MPUBECTY K HEKOHTPONMPYEMOMY NepeMELLEHI0 NOCNEAHEro BO BpeMsi paboTbl, 4TO YBENUYMBAET PUCK NOMYYeHNS
CEpbE3HOII TPaBMbI.

Ecnu obpabatbiBaemblii aneMeHT HeobXOANMO nepepesarb, TorAa noa HUM ¢ 0Benx CTOPOH OT NMHUK pe3a TpebyeTes yeTaHo-
BITb OMOPbI, HO Tak, YTOBbI M3bexaTb 3aKNMHUBAHWUS OTPE3HOrO Kpyra B npouecce peskir. Onopbl [JOMKHLI HAXOAUTECS BO3ne
KpaeB pa3pe3aeMoro Marepuana i Bo3ne NiHuN pesa.

OpeTb 3alUNTHBIE 04K, CPEACTBA AN 3aLUMThl OPraHOB CMYXa W 3aLUMTHbIE MepyaTkul.

YBepuTbes, 4To NepeknoyaTenb HaXOANTCS B NONOKEHUN “BblKMio4eHO - 0”. 3aTem BCTaBUTb BUMKY LUHYPa NUTaHWS LnngoBans-
HOW MaLLWHbI B PO3ETKY.

MpUHATL COOTBETCTBYHOLLEE NONOXEHIE, rapaHTUPYIOLLEe PaBHOBECHE W 3aNyCTUTh LNMGMALLMHY BKIKOYATENEM.

Ecr Bknioyatenb ycTaHOBNEH Ha BepxHel Uk GOKOBOI CTeHKe Kopnyca LUnudoBanbHONM MaLLnHbl, TOTAa Ans ero BKITOYeHS
HeobX0aMMO HaxaTb Ha €ro 3aJHi0K YacTb, a 3aTeM, He 0CBOBOXas HaxuMa, IepemMecTuTb Briepe k cumsony “I”. Bkntovatens
MeeT (hukcaTop, NO3BONAIOLLWIA 3aDNOKMPOBATh Er0 B 3TOM NOMOXEHIUM, YTO 0bneryaeT AnuTenbHyto paboty. [ins BbIkmto4eHns
LwnucoBanbHOM MallHb! HeOBXOAMMO HaxaTb Ha 3a[iHIOK YacTb BKMoYaTens v 4aTb eMy OTOMTU Ha3aa.

Ecrn wnndosanbHas MaLunHbl OCHaLLEHa BKITKOYaTeneM, pacnonokeHHbIM B HUXKHEI! YacTu PYKOSTKW, TOrAa HeobXoanMo Ha-
XaTb W yAepXu1BaTb KHOMKY GNOKMPOBKY, @ 3aTeM HaxaTb BKNtovaTenk. Bo Bpems paboTsl BkMtouaTens HE06X0AMMO yaepxnBaTh
HaxaTbIM, HO He TpebyeTcs yepuBaTh KHOMKy 6nokupoBku. Mpu 0cBOBOXAEHNN BKIIOYATENS LWNM(OBaNbHAs MaLUMHA BbIKMO-
uutes. [laHHbIi BUA BKIIOYATENS HE MPesycMaTpuBaeT BO3MOXHOCTYM 3abnoK1poBaTh ero Ha Bpemst paboTbi.

MpuctynuTs Kk paboTe NpuknaabiBas COOTBETCTBYIOLLYIO CTOPOHY kpyra k obpabaTbiBaeMomy mMatepuany.

- B Cnyyae abpasvBHbIX LM OBabHbIX KpYros Heobxoaumo LnudosaTs 60KOBOI /N TOPLIEBOV MOBEPXHOCTBIO Kpyra,

- B Crlyyae NenecTkoBblx abpasiBHbIX KPyroB HeobxoanMO LLnMdoBaTb BOKOBOIA NOBEPXHOCTBO, Tak YTOOLI NENecTk Haxaa4YHoM
Bymary nepemeLLanuch napannensHo obpabaTsiBaemol Aetanu,

- B CTly4ae KpyroB C MUMyYKoil Ans KpenneHnst HaxaadHoii bymari, wnndgosats Heobxoammo GOKOBOI MOBEPXHOCTbIO,

- B CIyyae NPOBOMOYHON LLETKM NOBEPXHOCTb crieayeT obpabaTbiBaTb KOHLI@MM MPOBOMOKM, @ He X BOKOBBIMYU NOBEPXHOCTSMM,
- B CIy4ae OTpe3HbIX KpyroB Matepuan Heobxoammo pe3aTb TOPLOM, 3anpeLLaeTcs WwnndosaTb Marepuan TOPLOM OTPE3HbIX KPYroB.

[pu WwcpoBaHM 6OKOBOI NOBEPXHOCTLHO, LUNMOBANBHYHO MaLLMHY HEOOXOAMMO yAep)uBaTL N0 yrnom He Gonbiue 30 rpagycos
k obpabarbiBaemoit noepxHocTy (V). MepemeluaTb LunnoBanbHytO MaLUMHY CrenyeT nnasHbIMI [BVXeHUAMM oT cebs 1 k cebe.
Bo Bpems pe3ku 0Tpe3HO! Kpyr [AOMKeH HaXo4uTCs Nof NpsMbIM YIIOM K paspe3aemMoil NoBepxHOCTW. He cnegyeT pesatb noa
ApyruM yrnom. 3anpeLLaeTcs 3MEHsITb Yron OTPE3HOro Kpyra k obpabaTbiBaemMoMy Matepuany HemocpeAcTBEHHO BO Bpems
pesku. PesaTb He0BXOAMMO MCKMIOUUTENBHO MO NPAMON MHUK. Hecobnionerne aTux npasun yBENUUMBAET PUCK 3aKMUHUBAHNS
kpyra B 0bpabatbiBaemMom Matepuane, 4To MOXET BbI3BaTb OTCKOK MHCTPYMEHTA B CTOPOHY onepatopa v 0bpasosaHie B kpyre
TPELLH W Pa3pbiBOB.

Bo Bpems pesku LnncoBanbHyo MaLLMHy credyeT BECTU B HanpasneHun BpaLeHus kpyra (V).

Bo Bpems paboTbl co N1 oBanbHOM MaLLMHON HEMb3s CIMLLKOM CUbHO HaXUMaTb Ha obpabaTbiBaeMblil MaTepuan unm ae-
naTb PE3KUX BUXEHNIA, YTOBbI He BbI3BaTb 3aKNMHUBAHWS Kpyra unk 06pa3oBaHis B HEM TPELLWH W Pa3pbiBOB.

3anpeLLeHo fomyckaTb K Neperpyake LWnndoBanbHoN MaLLiHb, TEMMEpaTypa BHELLHUX MOBEPXHOCTEN HIKOTAA HE MOXET npe-
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BbiwaTh 60 °C.

Mocne 3aBepLueHns PaboTbl BbIKMKUUTL LANGMALLIMHY, BbIHYTb BUKY 13 PO3ETKN U BIMOMHIUTL OCMOTP MHCTPYMEHTA.
BHumarme! Kpyr MoxeT BpaLLaTbCs elle HEKOTOpoe BPeMSs Nocre BbIKMoYeHNs WwnndoBanbHON MalwmHsl. Mepea Hayanom oc-
MOTpa HeobxXoaAMMO NoAoXKAATL Moka kpyr oxnaauTes. B npouecce paboTsl kpyr v 0bpabaTbiBaeMbli 3NEMEHT MOTYT pa3orpeThbes
[0 BbICOKOW TeMneparypbi.

MomHuTe! Bo Bpemsi paboTbi ¢ yrnoBoi WnugoBanbHON MaLIMHON:

Bcerpa vcnonb3osars awuty Ans rmas.

3anpeLuaeTcs 1cnonb3oBaTh abpasuBHbIE KPYru C MaKCUManbHO A0MYCTUMON CKOPOCTbIO BpaLLieHWst MeHblUel Yem 80 m/c.

He ucnonb3oBath abpasuBHble kpyri, MakcuManbHasi 4OMyCTUMas YacToTa BPaLLEHUs KOTOPLIX MEHbLUE CKOPOCTU BpalLLeHus
LNMEOBaNbHON MaLLMHbI.

3asiBneHHoe obLuee 3HaueHre BUOpaLMI 3MEPSINOCH C MOMOLLbIO CTAHLAPTHOTO METO/IA MCTIbITAHUS 1 MOXET UCTIOMNb30BaThLCS
ANs CPaBHEHWS OHOTO MHCTPYMEHTa C ApyruM. 3asenenHoe obluyee 3HaueHne BUOpaLM MOXET UCTONb30BaTLCS NS NpenBa-
PUTENBHOW OLEHKN BO3AENCTBIS.

BHumarme! Bubpauns, cosnaBaemas B npoLecce paboTbl MHCTPYMEHTa, MOXET OTNNYaTbCa OT 3asBMEHHON. JTO 3aBUCKT OT
cnocoba nCcnonb3oBaHNs AaHHOTO MHCTPYMEHTA.

BHumarme! Heobxonumo onpenenuts Mepbl 6e30macHOCTY [ANst 3aluuThl ONepatopa, OCHOBBIBAOLLMECS HA OLIEHKE PUCKOB B pe-
anbHbIX YCOBMSX KCMyaTauum (Bkioyast Bce paboune Kbl Hanp., KORAa MHCTPYMEHT BbIKIKOYeH Ui paboTaet B XonocTom
pexIMe, a Takke BpeMs akTuBaLm).

KOHCEPBALIAA U OCMOTPbI

BHVMAHWE! Mepen Hayanom HacTpoiku, TEXHU4ECKOro 0BCNYXXUBaHUS UMK KOHCEPBALWMN CIeAYET BbHYTb LUTENCEMb YCTPOl-
CTBa M3 rHe3pa anekTpoceTy. [ocne 3aBepLuennst paboThl CriefyeT NPOBEPUTL TEXHUYECKOE COCTOSIHIE AMEKTPOYCTPONCTBA Ny-
TeM BHELLHEro 0CMOTpa 1 OLIEHKM: KOpMyca W pyKOSTKY, 3MeKTPONpPOBOAA CO LUTEMNCENeM 1 oTrMbKoM, paboTbl 3NeKTpU4YECKoro
BKMIOYaTenNs, NPOXOAMMOCTI BEHTUNALMOHHBIX LUENel, UCKPEHMS LLETOK, YPOBHS LLyMa npyu paboTe NOALIMIHIKOB 1 nepenayn,
3anycka 1 paBHOMEPHOCTM paboTbl. B Teyenne rapaHTuitHOrO nepuopa notpebuTens He MOXET MPOBOAUTDL [OMOMHUTENBHOMO
MOHTaXa 3NeKTPOYCTPOICTB 1 MPOBOAMTHL 3aMeHy NM0BbIX YaCTell U COCTABHBIX, MOCKONbKY 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO FAPaHTUINHBIX
npas. Bce nepebou, 06HapyxeHHble BO BpeMsi 0cMOTpa Unu paboTbl, SBNSIOTCA CUTHANOM A5 NPOBEAEHUS PeMOHTa B cep-
BVMCHOM NyHKTe. Mocne 3aBepLueHns paboTbl KOpMyc, BEHTUNALMOHHBIE LENW, NEPEKMoYaTenk, AONONHUTEMbHYI0 PYKOSTKY 1
LUMTKM CTIeaYET O4MCTHUTb, Hanp., CTpyei Bo3ayxa (naeneHue He 6onee 0,3 MPa), KUCTbIo N Cyxoit Tpsinoykoii 6e3 npuMeHeHus
XMMUYECKNX CPEACTB 1 MOKOLLMX XMAKOCTEN. YCTPOCTBO M 3@KNMbI O4UCTUTB CyXOIA YUCTOM TPSMKON.
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KAMPINIO SLIFUOKLIO CHARAKTERISTIKA

Kampinis - tai elektros jrankis skirtas metaly bei mineraliniy statybiniy medziagy, tokiy kaip plytos, nattralus bei dirbtinas ak-
muo, betonas, glazira ir pan., Slifavimui ir pjovimui, panaudojant $lifavimo diskus ir abrazyvus atitinkamai parinktus apdirbamos
medZiagos apdirbimui. Jokiu atveju jrankio negalima vartoti kity, nei iSvardytos, medziagy apdirbimui, pvz. medienos Slifavimui
ar pjovimui. Taisyklingas, patikimas ir saugus Slifuoklio darbas priklauso nuo atitinkamos jo eksploatacijos, todél prie$ pradedant
vartoti $lifuoklj batina:

Prie$ pradedant vartoti jrankj bitina perskaityti visg instrukcija ir ja iSsaugoti.

Visada vartok akiy apsauga!

Nevartok slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas periferinis greitis yra mazesnis negu 80 m/s!

Nevartok Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas sukimosi greitis yra mazesnis uz $lifuoklio sukimosi greitj!

UZ nuostolius kilusius rySium su darbo apsaugos taisykliy bei $ios instrukcijos reikalavimy netaikymo tiekéjas nenesa atsakomybés.
TECHNINIS KAMPINIO SLIFUOKLIO APRUPINIMAS

Slifuokliai yra patiekiami su $ia jranga:

- pridétiné rankena

- §lifavimo disko gaubtas

- Slifavimo disko montavimo verZliarakstis

Slifavimo diskai nejeina j jrangos komplekta.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Mato vienetas YT-82098
Tinklo jtampa [V~] 230-240
Tinklo daznis [Hz] 50
Nominalus galingumas W] 1400
Nominalus sukimosi greitis [min] 3000 - 12 000
Slifavimo disko diametras [mm] 125
Slifavimo disko kiaurymes diametras [mm] 22
Veleno galiné M14
Masé [ka] 2,0
Triuk$mo lygis

- akustinis slégis L, £ K [dB (A)] 89,3+3,0
-galial,, K [dB (A)] 100,3+3,0
Izoliacijos Klase a, . + K [m/sq 695+ 15
Virpésiy lygis Il
Apsaugos laipsnis IPX0

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smigio, gaisro arba kiino suZalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekan¢iam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy..

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bti gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas ap$vietimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degis skys€iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vietg vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi bati pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smigio rizika.

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA
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Vengti saly€io su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir auSintuvai. Kiino jzeminimas didina elektros
srovés smagio rizika.

Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / masinos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, aStriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido paZeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautris, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trokumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniy, tokiy kaip dulkiy
kaukés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, Salmai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,isjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Prie$ elektros jrankio / masinos jjungima iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / masinos gali privesti prie rimty suzalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkamg pozicija ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat aprangg atokiau nuo
judanciy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir priezitira

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / masina uztikrins geresn; ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba iSjungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
§ing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masina. Elektros jrankiai / masinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Priziarékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygy, kurie gali turéti jtakq elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti prie$ elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos priezitiros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir aStrus. Tinkamai priZirimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maziau linkg
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
zvelgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavir$ius islaikykite sausus, $varius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
$iai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas

Remontuokite jrankius / masSinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkama sauguma.

ORIGINALI INSTRUKTCIUJA
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PAPILDOMOS SAUGUMO INSTRUKCIJOS SLIFUOKLIAMS IR DISKINIAMS POLIRAVIMO |RENGINIAMS

|rankis skirtas tik Slifavimui, Slifavimui Svitriniu popieriumi, Slifavimui vieliniais Sepeciais ir pjovimui. Susipazinkite su
visais kartu su elektros jrankiu pateikiamais jspéjimais, instrukcijomis, iliustracijomis ir specifikacijomis. Dél visy Zemiau
iSvardyty nurodymy nesilaikymo gali atsirasti elektros Soko, gaisro ir/arba sunkiy suzalojimy.

Nekeiskite Sio jrankio darbams, kuriems jis nebuvo sukurtas ir nenurodytas gamintojo. Dél tokio pakeitimo prarandama
kontrolé ir galima rimtai susizaloti.

Draudziama naudoti jrankj kaip poliravimo masina ar kitokiu biidu nei nurodyta instrukcijose. Darbas su jrankiu ne pagal
paskirtj, gali sukelti pavojy ir kiino suZalojima.

Nenaudokite priedy, kurie nebuvo gamintojo suprojektuoti ir kuriy gamintojas nenumaté. Tai, kad priedai gali bati montuo-
jami ant jrankio, nereiskia, kad jie uztikrina saugy darba.

Didziausias priedy greitis turi bati lygus arba didesnis uz didziausig jrankio greitj. Priedai, kuriy apsisukimy greitis yra
mazesnis nei jrankio greitis, darbo metu gali subyréti j gabalus.

Priedy iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti jrankiui nustatyta dydzio diapazona. Netinkamo dydZio priedai negali bati
tinkamai patikrinti ir valdomi.

Raty, disku, flanSy ir kity priedy montavimo skylés dydis turi atitikti jrankio suklio dydj. Priedai, kuriy montavimo skylés
dydis neatitinka jrankio suklio dydZiui, po jjungimo pradés virpéti ir dél to galima netekti jrankio valdymo galimybés.
Nenaudokite pazeisty priedy. Pries kiekvieng naudojima, patikrinkite priedy biikle atplai$y, jtrikimy, nutrynimy ir perne-
lyg didelio nudilimo atzvilgiu. Jei priedai nukris, patikrinkite, ar jie sugadinti, ar jnontuokite naujus, nepazeistus priedus.
Patikrinus ir jmontavus priedus, patalpinkite save ir pasalinius asmenis uz priedy sukimosi plok§tumos, tada jjunkite
jrankj vieni minutei maksimaliu grei€iu. Bandymo metu sugadinti priedai bus sunaikinti.

Naudokite asmenines apsaugos priemones. Priklausomai nuo naudojimo, naudokite veido skydus ar apsauginius aki-
nius. Jei reikia, naudokite dulkiy kaukes, klausos apsaugos priemones, pirstines ir prijuostes, kad darbo metu apsaugo-
tuméte nuo nedideliy priedy arba darbo medziagy fragmenty. Akiy apsauga turi sugebéti sustabdyti skraidancius gabaliukus,
kurie atsiranda darbo metu. Dulkiy kauké turi sugebéti filtruoti darbo metu susidariusias dulkes. Per ilgas triukSmo poveikis gali
sukelti klausos praradima.

Laikykite saugy atstuma tarp darbo vietos ir pasaliniy asmenu. | darbo vietg jeinantys asmenys turi naudoti asmenines ap-
saugos priemones. Darbo metu atsirade fragmentai arba sugadinty priedy fragmentai gali iSkristi uZ artimiausios darbo vietos zonos.
Atliekant darba, kai diskas gali liestis su pasléptu laidu su jtampa arba maitinimo laidu, laikykite Slifuoklj tik su izoliuoty
rankeny pagalba. Kai diskas lieciasi su laidu su jtampa, gali sukelti, kad metalinés jrankio dalys gali bti veikiamos jtampos, kas
gali sukelti elektros smag.

Maitinimo laidg déti atokiau besisukan€iy jrankio elementy. Jei prarandamas jrankio valdymas, laidas gali bati nupjautas arba
sugautas, o operatoriaus delnas ar petys gali biti jtraukti j besisukancig masing.

Niekada neatidékite jrankio tol, kol nesustos besisukancios dalys. Besisukantys elementai gali ,sugauti‘ pagrindg ir iStraukti
jrankj i§ valdymo.

Nejunkite jrankio pernesSant. Atsitiktinis salytis su besisukanCiomis dalimis gali sukelti drabuZiy sugavima ir iStraukimg bei
jrankio susiddrimg su operatoriaus kiinu.

Reguliariai valykite jrankio ventiliacijos angas. Jrankio variklio ventiliatorius jtraukia dulkes, kurios susidaro jrankiui veikiant, j
jo vidy. Per didelis metaliniy daleliy kaupimasis dulkése padidina elektros smagio pavojy.

Nenaudokite prietaiso netoli degiy medziagy. Darbo metu atsirandancios kibirkStys gali sukelti gaisra.

Nenaudokite priedy, kuriems reikia ausinimo skys€iu. Vanduo ar ausinimo skystis gali sukelti elektros Soka.

anga turi atitikti tvirtinimo movos dydziui. Priedai, neatitinkantys elektrinio jrankio tvirtinimams, sukelia pusiausvyros stoka,
pernelyg didele vibracijg ir gali sukelti kontrolés netekima.

|spéjimai, susije su jrankio atsimusimo link operatoriaus

|rankio atsimusimas link operatoriaus yra staigia reakcija j besisukancio disko, poliravimo juostos, Sepetélio ar kito priedo sublo-
kavima arba uZspaudima. Besisukancio priedo sublokavimas arba uZspaudimas staigy jo sustojima, dél kurio jrenginys sukasi
prieSinga kryptimi nei sukasi priedas.

Pvz., jei Slifavimo diskas yra uzblokuotas arba uZstriges dél apdirbamo daikto, disko krastas, kuris patenka j uzsispaudimo taska,
gali jsiskverbti j medZiagos pavirsiy, o diskas gali iSkristi arba bt iSmestas i$ pavirsiaus.

Diskas taip pat gali judéti link operatoriaus ar nuo jo, priklausomai nuo $lifavimo disko judéjimo krypties uzsispaudimo vietoje.
Siose salygose $lifavimo diskai gali taip pat surdikti.

Jrankio atsimusimas link operatoriaus yra netinkamo naudojimo ir/arba instrukcijose esanéiy nuorody nesilaikymo rezultatas.
Galima iSvengti reiskinio vadovaujantis toliau pateiktomis rekomendacijomis.

|ranki laikykite stipriai ir tinkamai nustatykite kiino ir ranky padeétj, tai leis Jums pasipriesinti atsimus§imo metu susi-
dariusioms jégoms. Visada naudokite papildoma rankena, jei ji tickiama su jrankiu, tai uztikrins maksimaly valdyma
atsimu$ant ar netikéto apsisukimo metu, kai jjungiate jrankj. Operatorius gali valdyti jrankio sukimasi ar atSokima, jei jis taiko
tinkamas atsargumo priemones.

Niekada nedékite rankos $alia besisukan¢iy jrankio daliy. Besisukantys elementai atsimu$imo metu gali liestis su delnu.
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Negalima statyti zonoje, kurioje jrankis gali persistumti atsimusimo metu. Atmusimas nukreips jrankj prieSinga kryptimi nei
$lifavimo disko apsisukimy kryptis, vietoje kurio jis susiblokuos.

Dirbdami prie kampy, astriy briauny ir tt, bukite labai atsargis. Venkite Slifavimo disko atsimusimo ir jstrigimo. Kai ap-
dirbami kampai ar briaunos, yra padidéjusi $lifavimo disko atsimusimo ir jstrigimo rizika, dél kurios prarandamas jrankio valdymas
arba jrankis atsimusa.

Nenaudokite pjovimo disky su grandinés medienai apdirbti, segmentuoty deimanty disky su didesniu nei 10 mm perife-
riniu tarpu tarp segmenty ar dantyty pjukly. Tokie diskai sukelia daZnai atSokima ir jrankio valdymo praradima.

|spéjimai, susije su pjovimu

Naudokite tik diskus, pritaikytus darbui su jrankiu, ir duotam disky tipui suprojektuotus danggcius. Diskai, kuriems jrankis
nebuvo suprojektuotas, negali bati tinkamai apsaugoti ir néra saugus.

ISgaubtas diskas turi buti montuojamas taip, kad jo Slifavimo pavirSius neissikiSty uz apsauginio dangcio plokStumos.
Netinkamai jmontuotas diskas, kuris iSsikiSes vir§ dangcio, darbo metu kelia grésme saugumui.

Dangtis turi bati patikimai pritvirtintas prie jrankio ir turi biti tokioje padétyje, kad bty uztikrinta maksimali sauga, kad
kuo mazesné disko dalis buty atidengta operatoriaus kryptimi. Dangtis padeda apsaugoti operatoriy nuo sulauzyty skydo
daliy ir apsaugo nuo atsitiktinio salycio su disku.

Diskas turi buti naudojamas taip, kaip numatyta. Pavyzdziui: neslifuoti disku skirtu pjovimui. Abrazyviniai pjovimo diskai
yra suprojektuoti apskritiminéms apkrovoms, tiems diskams taikomos Soninés jégos gali sukelti jy suirima.

Visada naudokite nesugadintus montavimo diskus, kurie atitinka abrazyvinio disko dydziui. Tinkami $lifavimo diskus tvirti-
nantys diskai sumazina $lifavimo disko paZeidima. Pjovimo disky tvirtinantys diskai gali skirtis nuo lifavimo disky tvirtinimo disky.
Nenaudoti sunaudoty $vitriniy disky i$ didesniy jrankiy. Didesnio skersmens $lifavimo diskas néra skirtas didesniam mazes-
niy jrankiy sukimosi greiciui ir gali sutrakti.

Jei naudojate dvigubos paskirties diskus, visada naudokite darbo tipg atitinkan¢ia apsauga. Naudojant netinkama apsau-
g4 gali nepavykti uztikrinti norimo lygio apsaugos, todél galima sunkiai susizaloti.

|spéjimai, susije su pjovimu

Negalima ,strigdyti“ disky ir per stipriai jy spausti. Nebandykite pjauti per giliai. Dél per didelio Slifavimo disko jtempimo
padidéja disko apkrova ir galimybé susisukti ar sukibti su pjovimo vaga, o tai padidina atatrankos ar sugadinimo rizika.
Nestapinkite savo kiino pjovimo linijoje ir uz besisukancio Slifavimo disko. Jei $lifavimo diskas darbo metu juda nutolstant
nuo operatoriaus kiino, atatranka operatoriaus kryptimi gali nukreipti besisukantj diska ir jrankj operatoriaus link.

Jei diskas bus sugautas arba pjovimas dél kokiy nors priezas¢iy nutriksta, iSjunkite jrankj ir laikykite jj nejudantj, kol
disko sukimasis visiSkai sustos. Niekada nebandykite iSstumti besisukanéio pjovimo disko i$ angos, nes tai gali sukelti
atSokimg operatoriaus link. Suraskite prieZastis ir imkités reikiamy priemoniy, kad iSvengtuméte skydo sugavimo.

Nestiprinti pjovimo medziagoje. Leiskite diskams pasiekti vardinj greitj ir tada atsargiai jstumkite juos i pjovimo vaga.
Diskas gali bti uzspausti, istraukti arba atmusti operatoriaus link, jei pjaunamas medziagoje armavimas.

Plokstés ir kitos negabaritinés medziagos turéty bati paremtos, kad buty sumazinta uzspaudimo ir atSokimo opera-
toriaus kryptimi rizika. Negabaritinés apdirbamos medziagos yra linke linkti dél savo svorio. Rams€iai turi biti patalpinti po
medZiaga Salia pjovimo linijos, o taip pat medziagos krasto, abiejose pjovimo linijos pusése.

Bukite ypac atsargiis, kai pjaunate sienas ir kitus pavirsius nezinomus. I3sikiSes skydas gali nupjauti dujy vamzdzius, elek-
tros laidus ar kitus daiktus, kurie gali sukelti atSokima operatoriaus link.

Nebandykite pjauti lanku. Perkrovus geleZte padidéja jos apkrova ir imlumas susisukimui ar uZstrigimui pjavio angoje bei tikimy-
bé, kad gelezté atsitrenks j operatoriy ar plys, o tai gali sukelti sunkius suzalojimus.

|spéjimai, susije su Slifavimu Svitriniu popieriumi

Naudokite tinkamo dydzio Svitrinj popieriy. Renkantis $lifavimo diskus laikykités gamintojo nurodymy. Didelis $vitrinio
popieriaus kiekis, iSsikiSes i§ disko, gali sukelti suzalojima ir padidinti jstrigimo, suplySimo ar atbulinio atsimusimo link operatoriaus
rizika.

|spéjimai susije su vieliniy Sepetéliy naudojimu

Bukite atsargils, nes vielos drozlés i§ Sepetélio iSmetamos ir normaliai dirbant. Neperkraukite viely per stipriai spau-
dziant Sepetélj. Vielos gali lengvai perdurti lengvus drabuzius ir (arba) oda.

Jei naudojant vielinj Sepetj rekomenduojama naudoti danggius, apsaugokite nuo bet kokio kontakto tarp Sepetélio ir
apsaugo. Vielinio Sepetélio skersmuo gali padidéti dél apkrovos ir iScentrinés jégos.

|spéjimai, susije su poliravimu

Neleiskite, kad kokia nors laisva poliravimo disko ar tvirtinimo virvelés dalis laisvai suktysi. Atsilaisvinusios ir besisukan-
Cios virvelés gali jsipainioti  pirStus arba patekti j ruosinj.
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JRANGOS ELEMENTY MONTAVIMAS

Abrazyvinio disko gaubto montavimas

Tuo tikslu ant cilindrinés korpuso dalies, apgaubiant velena, reikia uZdéti disko gaubta ir varzto arba gaubto apkabos spaustuko
pagalba uZfiksuoti gaubta taip, kad gaubtas bty pritvirtintas tiesiai, stipriai ir patikimai. Slifavimo disko gaubtg taip nustatyti, kad
neuzdengta disko dalis bty galimai toli nuo Slifuoklio naudotojo delno. Niekada nedirbti Slifuokliu be taisyklingai sumontuoto disko
apsauginio gaubto!

Kartu su $lifuokliu yra pristatomas apsauginis gaubtas, kuris uZtikrina tinkama apsauga tik $lifuojant abrazyviniy disky bei disky
su Svitriniu popieriumi pagalba ir naudojant kai kuriuos vielinius Sepecius. Diskas po jo sumontavimo ant veleno, negali iSsikisti uz
gaubto Soninio krasto riby. RuoSiantis atlikti kitokio tipo leisting darba, reikia susikontaktuoti su gamintoju dél Siam darbui tinkamo
gaubto jsigijimo.

Jei Soniniam pavirsiui $lifuoti naudojama A tipo (pjovimui) apsauga, ji gali kliudyti ruoSiniui ir lemti netinkama jrankio valdyma. Kai
B tipo apsauga (Slifavimui) naudojama pjovimui su $lifavimo disku, padidéja kibirk§¢iy ir daleliy, taip pat disko daliy, jei jis sulizta,
poveikio rizika. Naudojant A tipo (pjovimui), B tipo (8lifavimui) arba C tipo (kombinuotas) apsauga betonui arba akmens Soniniam
pavirSiui pjauti arba Slifucti, padidéja dulkiy poveikio ir kontrolés praradimo rizika dél atSokimo operatoriaus link. Kai naudojate A
tipo (pjovimui), B tipo (3lifavimui) arba C tipo (kombinuotas) apsauga su diskiniu $epeciu, kurio storis yra toks, kad Sepetys gali
i8sikisti uZ apsaugos Ziedo, laidai gali suimti dangtj, todél vielos gali sullZti.

Papildomos rankenos montavimas
Esant reikalui sumontuoti rankeng patikimai prisukant jg prie jrankio galvos.

SLIFAVIMO DISKU APTARNAVIMAS

DEMESIO! Slifavimo disky montavimas gali bilti atliekamas tik esant atjungtai maitinimo jtampai. Istraukite &lifuoklio maitinimo
laido kiStuka i$ elektros tinklo rozetés!

Abrazyviniy disky montavimas

Atjungti nuo jrankio maitinimo jtampa. I$traukti kistuka i$ rozetés!

Montavimo metu atkreipti démesj, kad veleno strypo apacioje esancios A (IV) briaunos ir tvirtinimo movos tiksliai ant saves uZeity.
Virdutine tvirtinimo mova uzdéti ant veleno.

Abrazyvinj diskg uzdeéti ant veleno ir ant tvirtinimo movos.

Apating tvirtinimo mova prisukti ant veleno.

|spausti veleno blokuote ir prisukti apating tvirtinimo mova verZliarak¢io pagalba, o po to atleisti veleno blokuotés spaustuka.
|kisti elektrinio jrankio maitinimo laido kiStuka j elektros tinklo rozete, jjungti Slifuoklj ir stebéti jo darbg be jokios apkrovos per
mazdaug minute.

Itraukti kiStukq i$ rozetés ir patikrinti disky jtvirtinimo patikimuma.

Tvirtinimo movy pozicija

Reikia atkreipti démesj, kad diskai pritvirtinimo prie veleno vietoje gali turéti jvairy storj.

Priklausomai nuo naudojamy abrazyviniy disky plo€io, pvz. plony (storis iki 3,2 mm), arba story (storis vir§ 3,2 mm), tvirtinimo
movos uzima skirtingas pozicijas (Ill).

Abrazyviniy disky demontavimas

I8jungti $lifuoklj ir iStraukti maitinimo laido kistuka i elektros tinklo rozetés.

|spausti veleno blokuote ir atsukti apating tvirtinimo mova verzliarak¢io pagalba, o po to nuimti abrazyvinj diskg nuo $lifuoklio
veleno. Veleng ir tvirtinimo movas iSvalyti nuo dulkiy bei nuo kity darbo metu susidariusiy sutersimy.

Slifavimo disky tipai

Slifavimui gali bati naudojamas bet koks $lifavimo diskas sutvirtintas pynute, skirtas naudoti su kampiniais Slifuokliais, kuriy
leistinas apskritiminis greitis yra ne mazesnis kaip 80 m/s ir kuriy tvirtinimo bei iSoriniai skersmenys nurodyti techniniy duomeny
lenteléje.

Jei Slifavimo diske yra skylé be sriegio, naudokite tvirtinimo flan3a. .
Taip pat galima sumontuoti lenteléje su techniniais duomenimis nurodyto iSorinio skersmens diskus su M14 sriegine anga. Siuo
atveju nenaudokite tvirtinimo flanSy ir prisukite diska tiesiai prie suklio, uzfiksuodami jj mygtuku ir tvirtai bei patikimai priverzdami
diska ploksciu verzliarak€iu (jo néra Slifuoklio jrangoje).

Jei diskelius galima sumontuoti su velcro juosta, turéty bati naudojami tik lenteléje su techniniais duomenimis nurodyto skersmens
Slifavimo popieriaus diskai. Diskeliai turéty bati koncentriSkai iSdéstyti ant disko. Diskelio briauna negali isikisti uz jrankio disko
briauny.

Taip pat galima naudoti lenteléje su techniniais duomenimis nurodyty matmeny deimantinius Slifavimo diskus, skirtus sausam
pjaustymui ir 8lifavimui. Montavimas turi biti atliekamas taip pat, kaip ir Slifavimo disky atveju. Jei naudojami deimantiniai se-
gmentuoti diskai, tarpas tarp segmenty neturi virSyti 10 mm, matuojant disko pakrastyje, 0 segmenty poveikio kampas turi bati
neigiamas.
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Rekomenduojama naudoti §lifavimo diskus, pagamintus i§ medziagu, skirty tam tikro tipo metalui apdoroti. Zr. su $lifavimo disku
pateikta dokumentacija.

Keraminéms medziagoms apdoroti gali biti naudojami $lifavimo diskai, skirti akmenims apdoroti, arba deimantiniai diskai, skirti
sausiems darbams.

Senas dazy dangas nuo metaliniy komponenty rekomenduojama paSalinti vieliniais Sepeciais ir lifavimo popieriaus diskais.
Draudziama keisti tvirtinimo anga, suklj arba naudoti redukcinius Ziedus, kad sureguliuotuméte tvirtinimo angos skersmenj pagal
suklio skersmenj. Draudziama naudoti $lifavimo diskus, kuriy tvirtinimo skersmenys nenurodyti techniniy duomeny lenteléje.
Draudziama naudoti diskus su pjovimo grandine ar diskiniais pjtklais, nes jie padidina jrankio atspindéjimo operatoriaus link
pavojy.

Démesio! Draudziama naudoti diskus, i8skyrus Sioje instrukcijoje leidZiamus diskus. Net jei jj galima sumontuoti ant $lifuoklio
suklio. Netinkami diskai gali neiSlaikyti apkrovy, atsirandanciy kampiniam $lifuokliui veikiant. PaZeisti, gendantys Slifavimo diskai
kelia sunkaus suzalojimo ar mirties pavojy.

SLIFUOKLIO NAUDOJIMAS

IStraukti kistuka i$ rozetés!

Prie$ pradedant dirbti su jrankiu reikia patikrinti ar jo korpusas ir maitinimo kabelis su kiStuku néra paZeisti.

Jeigu yra matomi bet kokie pazeidimai, $lifuoklj jungti su elektros tinklu yra draudZiama!

Pritvirtinti disko apsauginj gaubtg ir rankena.

Niekada nedirbti Slifuokliu be taisyklingai sumontuoto abrazyvinio disko apsauginio gaubto!

Parinkti atltlnkamq ketinamam atlikti darbui abrazyvinio disko tipg ir uzmontuoti jj ant $lifuoklio veleno.

Apdirbamajj ruoginj atitinkamu biidu pritvirtinti, kad apdirbimo metu nejudéty, pavyzdziui verztuvo arba spaustuvy pagalba. Slifuo-
klio diskas sukasi dIde|IU grei¢iu ir netinkamas apdirbamojo ruosinio pritvirtinimas darbo metu gali bti jo pajudéjimo priezastimi,
o tai padidina rimty operatoriaus kiino suzeidimy rizikg.

Pjovimo atveju pjaunamg medziagg reikia atremti i§ abiejy pjovimo linijos pusiy, tagiau tokiu bidu, kad pjovimo eigoje diskas
negaléty biti suspaustas ir kad tuo badu nejstrigty. Atramos turi bati arti pjaunamo ruoSinio krasto ir arti pjovimo linijos.

Uzdeti akiq apsaugos priemones triuksma slopinancias ausines ir apsaugines pirstines

UZimti atitinkama darbo pozicija, garantuojancia pu5|ausvyros i8laikyma ir jjungti Slifuoklj Junglkllu

Jeigu jungiklis yra ant virSutinés $lifuoklio korpuso sienelés arba jo Sone, jjungimo tikslu reikia nuspausti jungiklj jo uzpakalinéje
dalyje, o po to neatleidziant nuspaudimo perstumti j j priek] j vieta pazenklintg ,I* simboliu. JungiKlis turi fiksatoriy, kuris leidZia jj
uzblokuoti Sioje pozicijoje, tuo bidu palengvinant ilgalaikj darba. Slifuokliui i$jungti reikia jungiklj nuspausti jo uzpakalinéje dalyje
ir leisti jam sugriZti j jo pradine vieta.

Jeigu Slifuoklis turi jungiklj apatinéje rankenos dalyje, reikia nuspausti ir prilaikyti blokuotés mygtuka, o po to jungiklj jspausti. Atlie-
kant darbg reikia jungiklj laikyti jspaustoje pozicijoje, taciau blokuotés mygtuko prilaikyti néra batina. Jungiklio atleidimas sukelia
Slifuoklio iSjungima. Tokio jungiklio atveju néra galimybés jj darbo metu uzblokuoti.

Pradéti darba pridedant rotuojantj darbinj disko pavirSiy prie apdirbamo ruoSinio pavirSiaus:

- abrazyviniy Slifavimo disky atveju reikia lifuoti Soniniu ir / arba priekiniu pavir§iumi,

- lapeliniy disky atveju reikia Slifucti Soniniu pavirSiumi taip, kad Svitrinio popieriaus lapeliai judéty lygiagre€iai apdirbamojo pa-
virSiaus atzvilgiu,

- disky su kibuky pagalba jungiamais Svitrinio popieriaus diskeliais atveju reikia Slifuoti Soniniu pavirsiumi,

- vieliniy Sepeciy atveju apdirbimas atliekamas viely galais, o ne jy Soniniais pavirsiais,

- pjovimo disky atveju reikia pjauti priekinés disko briaunos pagalba ir nenaudoti disko priekinio pjovimo pavirsiaus Slifavimui.

Slifuojant $oniniu pavirsiumi laikyti lifuoklj kampu ne didesniu kaip 30 laipsniy apdirbamo pavirsiaus at?vilgiu (V). Slifuoklj vedZioti
tolygiais judesiais j save ir nuo saves.

Pjovimo metu pjovimo diskas turi biti laikomas statmenu kampu pjaunamo pavirSiaus atzvilgiu. Nepjauti laikant Slifuoklj kitais
kampais. Draudziama pjovimo metu keisti pjovimo disko kampg pjaunamo ruoSinio atzvilgiu. Pjauti tik iSilgai tiesios linijos. Auks-
¢iau nurodyty rekomendacijy nesilaikymas padidina pjovimo disko jstrigimo apdirbamojoje medziagoje rizika, o tai gali sukelti
jrankio atmusima operatoriaus link, disko jtrokima arba jo suskylima.

Pjovimo metu $lifuoklj reikia vesti disko apsisukimy kryptimi (V1).

Dirbant su $lifuokliu pernelyg stipriai apdirbamojo ruosinio nespausti ir nedaryti staigiy judesiy, kad nesukelti abrazyvinio disko
istrigimo, jtrdikimo arba jplySimo.

Neleisti, kad Slifuoklis dirbty perkrovos salygomis, iSorinio pavirSiaus temperatira niekada negali virSyti 60°C.

Uzbaigus darba, sI|fuokI1 i$jungti, jrankio maitinimo kabelio kistuka itraukti i$ elektros tinklo rozetés ir atlikti Slifuoklio apzitra.
Démesio! SIn‘uokU iSjungus, diskas gali dar kurj laikg suktis. Pries atliekant apzilirg reikia palaukti, kad diskas atausty. Darbo metu,
kaip diskas, taip ir apdirbamoji medZiaga gali jSilti iki auk$tos temperatros.

Nepamirskite! Dirbant su kampiniu $lifuokliu:

Visada uzsidékite akiy apsaugos priemones!
Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apskritiminis greitis yra mazesnis negu 80 m/s.
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Nenaudokite Slifavimo disky, kuriy maksimalus leistinas apsisukimy greitis yra mazZesnis negu $lifuoklio veleno apsisukimy greitis.
Deklaruota bendroji virpéjimy verté buvo iSmatuota standartiniu tyrimo metodu ir gali bati naudojama vieng jrankj palyginant su
kitu. Deklaruota bendroji virpéjimy verté gali bati panaudota preliminariame ekspozicijos vertinime.

Démesio! Virpéjimy emisija dirbant su jrankiu gali skirtis nuo deklaruotos vertés priklausomai nuo jrankio naudojimo bado.
Démesio! Reikia apibréZti saugos priemones bitinas operatoriui apsaugoti, atitinkancias faktisky darbo salygy jvertinimg (at-
sizvelgiant j visus darbo ciklo etapus, pavyzdziui kai jrankis yra iSjungtas arba veikia tuscios eigos rézime, o taip pat jrankio
aktyvacijos metu).

KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prig$ pradedant siaurapjiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacisg istrauk jrankio laido kistuka i$ elektros
tinklo rozetés. UZbaigus darbg reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apZidrint jj i§ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,
elektros laida su kistuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirk3ciavima, guoliy ir
pavary darbo garsuma, paleidima ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti bet
kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje baty prarastos garantijos teisés. Visokie pastebéti
perzilros metu, arba darbo metu netaisyklingumai — tai signalas, kad reikia jrankj atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve. UZbaigus
darba reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu nedidesniu
negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa $luoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti sausa $varia
Sluoste.

ORIGINALI INSTRUIKTC CIJA



Lv
STURES SLIPMASINAS RAKSTUROJUMS

Stiires slipmasina ir elektroierice, paredzéta metala un celtniecibas minerala materiéla (iieéelis, dabisks un nedabisks akmens,
betons, flizes utml.) slipéSanai un grieSanai ar slipripas diskiem, kuri ir pareizi izvéléti noteiktam materialam. Nedrikst nekada
gadijuma lietot citu materialu nobeigSanai, neka radrti augstak - pieméram nedrikst slipét un griezt koku. Pareiza, uzticama un
drosa ierices darbiba ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibu ar ierici jalasa un jasaglaba visu $o instrukciju.

Vienmér jalieto drosibas brilles!

Nelietot slipripu ar maksimalo rotéSanas atrumu mazako neka 80 m/s.

Nelietot slipripu ar maksimalo rotéSanas atrumu mazako neka slipmasinas apgrieziena atrums.

Nogadatajs nenes atbildibu par visiem defektiem un traumam, kuri izceltas ierices nepareizas lietoSanas déd, ka ari drosibas
noteikumus un $o instrukcijas nepaklausi$anas déd.

STURES SLIPMASINAS APGADASANA

Slipmasinas ir apgadatas ar apgadasanu
- slipripas apvalks

- varpsta

- slipripas montéaZas atslega

Komplekta ar slipmasinu ir slipripas.

TEHNISKI PARAMETRI

Parametrs Vieniba YT-82098
Spriegums [V~] 230-240
Frekvence [Hz] 50
Indikatorjauda W] 1400
Indikatora apgriezieni [min] 3000 - 12000
Slipripas diametrs [mm] 125
Slipripas cauruma diametrs [mm] 22
Varpstas gals M14
Svars [kq] 2,0
Skanas limenis

- akustisks spiediens L, + K_ [dB (A)] 89,3+3,0
-spéjal , K [dB (A)] 100,3+3,0
IzoléSanas Klase a, . + K [m/s?] 6,95+15
Vibracijas limenis I
Dro$ibas pakape IPX0

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem droSibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar So elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmanto$anai.

Jédziens “elektroinstrumentsfiekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbinamiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodrosiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var kldt par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vide ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmo-
josus Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumentifiekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai iz-
garojumus.

Nepielaujiet bérnu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudéSana var novest pie kontroles zau-
déjumam.

ORI GINALA I NSTRUTZ KT CIUJA



Lv

Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdak3ai ir jabiit piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdakSas adapterus. Nemodificéta kontakt-
dak$a, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezeméSana paaug-
stina elektroSoka risku.

Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. lekldstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, Gdens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu ne$anai, vilk$anai, kontaktdaksas pieslég$anai elektriskajam
tiklam vai atslégSanai no ta. Izvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baro$anas kabelis paaugstina elektroSoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietodana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietoSana mitra videé ir nepiecie$ama, aizsardzibai pret baro$anas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jis darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentufiekartu noguruma stavokl, alkohola, narkotiku vai zalu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzeklus. Individualo aizsardzibas Ii-
dzek|u, tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzek|u, lietoSana samazina nopietnu
traumu risku.

Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentuliekartu baroSanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz slédZa vai elektroinstrumentaliekartas baro$ana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts”, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentuliekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta regulésa-
nai. Uz rotéjoSiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atslega var novest pie nopietnam traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus télu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosuik$anas vai puteklu savak$anas sistémas pieslégsanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas ieglita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un
drosibas noteikumu ignoréSanas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Athilsto$s elektroinstruments/iekarta nodrosina labaku un drodaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iespgjams kontrolét ar tikla slédza palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms reguléSanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
Sanas kontaktligzdas un/vai demontéjiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi |auj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalpoSanu vai So instrukciju. Elektroinstrumenti/iekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespriidumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprist darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra
darba veidu un apstak|us. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projektéti, var novest pie bistamas
situacijas.

Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.
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Remonti
Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas droSibu.

PAPILDU DROSIBAS INSTRUKCIJAS SLIPMASINAM UN DISKU PULETAJIEM

Instruments ir paredzéts tikai slipéSanai, slipésanai ar smilSpapiru, slipéSanai ar stieplu birstei un grieSanai. lepazistie-
ties ar visiem bridinéjumiem instrukcijém attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar elektroinstrumentu. Visu
talak sniegto |nstrukcuu neievero$ana var radrt elektroSoka, ugunsgréka un/vai nopietnu traumu risku.

Nemodificgjiet $o instrumentu darbam, kuram to nav projekt&jis un noradijis razotajs. Sada modifikacija var kldt par kon-
troles zaudéSanas un nopietnu traumu iemeslu.

Instrumentu nedrikst izmantot ka pulétaju vai jebkada cita veida, kas nav aprakstits instrukcija. Darba, kuram instruments
nav paredzets, veik$ana ar to var radit risku un izraisit traumas.

Nedrikst izmantot piederumus, ko razotajs nav projektéjis un nav paredzgjis. Tas, ka piederumus var uzstadit instrumenta,
nenozimé, ka tie garanté drosu darbu.

Piederumu maksimalajam grieSanas atrumam ir jabit vienadam vai augstakam par instrumenta maksimalo grieSanas
atrumu. Piederumi, kuru grieSanas atrums ir zemaks par instrumenta atrumu, darba laika var saskelties.

Piederumu aréjam diametram un biezumam ir jaietilpst izméru diapazona, kas noteikts instrumentam. Piederumi ar nepa-
reiziem izmeériem nevar bat pareizi aizsargati un apkalpoti.

Disku, pamatnu, atloku un citu piederumu stiprinaSanas cauruma izméram ir jabut piemérotam instrumenta varpstas iz-
méram. Piederumi, kuru stiprinaSanas cauruma izmérs neatbilst instrumenta varpstas izméram, péc instrumenta iedarbinaSanas
sak vibrét, kas var izraisit kontroles par instrumentu zaudésanu.

Nelietojiet bojatus piederumus. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet piederumu stavokli, lai parliecinatos, ka tie ir
brivi no atlobijumiem, plaisam, noberzumiem vai nav parmérigi nodilusi. Piederumu nokriSanas gadijuma parliecinieties,
ka tie nav bojati, vai uzstadiet jaunus piederumus, kas ir brivi no bojajumiem. Péc piederumu apskates un uzstadisanas
novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus arpus aksesuaru grieSanas plaknes, péc tam iedarbiniet instrumentu uz vienu
minati ar maksimalo grieSanas atrumu. Testa laika bojatie piederumi tiek iznicinati.

Lietojiet individualas aizsardzibas lidzeklus. Atkariba no pielietojuma izmantojiet sejas aizsardzibas lidzek|us vai aizsar-
gbrilles. Ja nepiecieSams, izmantojiet puteklu maskas, dzirdes aizsardzibas lidzeklus, aizsargcimdus un priekSautus,
kas aizsarga no nelieliem piederumu vai materialu fragmentiem, kuri rodas darba laika. Acu aizsardzibas [idzekliem ir
jaspéj aizturét lidojoSas atlizas, kas rodas darba laika. Puteklu maskai ir jaspgj filtrét puteklus, kas rodas darba laika. Parak ilga
paklausana trokSna iedarbibai var izraist dzirdes zaudéSanu.

leverojiet drosu attalumu starp darba vietu un apkartéjiem cilvekiem. Personam, kas ieiet darba vieta, ir jalieto individu-
alas aizsardzibas lidzekli. Atlizas, kas rodas darba laika, vai bojato piederumu fragmenti var tikt izsviesti arpus tuvakas darba
vietas apkartnes.

Veicot darbu, kura laika disks var saskarties ar sléptu elektrisko vadu zem sprieguma vai baroSanas kabeli, turiet slip-
masinu tikai aiz izolétiem rokturiem. Diskam saskaroties ar vadu zem sprieguma, spriegums var rasties instrumenta metala
elementos, kas var izraisit instrumenta lietotaja elektroSoku.

Novietojiet baroSanas kabeli talu no rotéjoSiem instrumenta elementiem. Kontroles par instrumentu zaudé3anas gadijuma
kabelis var tikt pargriezts vai aizkerts, un lietotaja plauksta vai roka var tikt ievilkta ierices rotéjosajos elementos.

Nekad neatlieciet instrumentu pirms ta rotéjoSu elementu pilnigas apstaSanas. RotéjoSie elementi var “aizkert” virsmu, kas
var izraisit kontroles par instrumentu zaudésanu.

Neiedarbiniet instrumentu ta parnesanas laika. Nejau$a saskare ar rotéjo$ajiem elementiem var novest pie apgérba aizkersa-
nas un ievilkSanas un instrumenta saskares ar lietotaja kermeni.

Regulari firiet instrumenta ventilacijas atveres. Dzingja ventilators ievelk putek|us, kas rodas darba laika, instrumenta iek3a.
Parmeériga metala dalinu, ko satur putekli, uzkraSanas paaugstina elektroSoka risku.

Nelietojiet instrumentu viegli uzliesmojoSu materialu tuvuma. Dzirksteles, kas rodas darba laika, var izraistt ugunsgréku.
Neizmantojiet piederumus, kas prasa dzeséSanu ar Gdeni. Udens vai dzeséSanas Skidrums var izraisit

elektroSoku.

Piederumu vitnes izméram ir jabut piemérotam slipmasinas varpstas vitnes izméram. Piederumu, kas uzstadami, iz-
mantojot atlokus, montazas caurumam ir jabit piemérotam atloka stiprinaSanas caurumam. Piederumi, kas nav piemé-
roti elektroinstrumenta stipringjumam, rada Iidzsvara trikumu un parmérigas vibracijas un var izraisit kontroles par instrumentu
zaudésanu.

Bridinajumi, kas saistiti ar instrumenta atsitienu lietotaja virziena

Instrumenta atsitiens lietotaja virziena ir peksna reakcija uz rotéjosa diska, puléSanas lentes, sukas vai cita piederuma iesprasanu
vai saspieSanu. lespri$ana vai saspieSana noved pie straujas rot€jo3a piederuma apstasanas, ka rezultata elektroinstruments
sak griezties pretéja virziena neka piederums.

Pieméram, ja apstrédéjamais priekdmets ir blokgjis vai saspiedis slipdisku, diska mala, kas ieiet saspieSanas punkta var iegriez-
ties materiala virsma, ka rezultata disks var izk|at vai tikt izsviests.

Disks var arf izk|it lietotaja virziena vai pretéja virziena atkariba no slipdiska kustibas virziena saspiesanas vieta. Sados apstaklos
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slipdiski var ari saplist.

Instrumenta atsitiens lietotaja virziena ir nepareizas lietoanas un/vai lietoSanas instrukcija ietverto noradijumu neievéroSanas
rezultats. No ta var izvairtties, ievérojot talak sniegtos noradijumus.

Drosi turiet instrumentu, ienemiet atbilstoSu kermena un roku pozu, kas lauj pretoties spékiem, kuri rodas atsitiena laika.
Vienmér lietojiet papildrokturi, ja tas ir piegadats kopa ar instrumentu. Tas nodrosina maksimalo kontroli atsitiena vai
negaiditas kustibas instrumenta iedarbinasanas laika gadijuma. Lietotajs spéj kontrolét instrumenta grieSanos vai atsitienu,
ja vin8 ievero atbilstoSus piesardzibas pasakumus.

Nekad nenovietojiet plaukstas instrumenta rotéjoSu elementu tuvuma. Instrumenta atsitiena laika rotéjoSie elementi var
saskarties ar plaukstu.

Nestaviet zona, kura instruments parvietosies atsitiena gadijuma. Atsitiens novirza instrumentu pretéja virziena attieciba pret
slipdiska grieSanas virzienu ta iesprasanas vieta.

levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiru, asu malu u. tml. tuvuma. lzvairieties no diska uzsiSanas un iesprisanas.
Stdru vai malu apstrades laika pastav paaugstinats slipdiska iespri$anas risks, kas noved pie kontroles par instrumentu zaudé-
$anas vai instrumenta atsitiena.

Neizmantojiet diskus ar griezéjkédi koka apstradei, dimanta segmenta diskus ar periféro atstarpi starp segmentiem, kas
parsniedz 10 mm, vai zobzagus. Sadi diski bieZi izraisa atsitienu un kontroles par instrumentu zaudésanu.

Bridinajumi, kas saistiti ar slipeSanu un grieSanu

lzmantojiet tikai slipdiskus, kas pielagoti darbibai ar instrumentu, un parsegus, kas projektéti Sim slipdiska veidam.
Slipdiski, kuriem instruments nav projektéts, nevar bit pareizi aizsargati un nav drosi.

Izliektam slipdiskam ir jabut uzstaditam ta, lai ta slipéjosa virsma neizvirzitos arpus parsega aizsargatloka virsmas.
Nepareizi uzstaditais slipdisks, kas izvirzas arpus parsega, rada risku drosibai darba laika.

Parsegam ir jabit dro$i nostiprinatam pie instrumenta un uzstaditam pozicija, kas nodrosina maksimalo drosibu ta, lai
péc iespéjas mazaka slipdiska dala butu atsegta lietotaja pusé. Parsegs palidz aizsargat lietotaju no salauztiem diska frag-
mentiem un novérs nejausu saskari ar disku.

Disks ir jalieto atbilstosi ta pielietojumam. Pieméram, nedrikst slipét ar disku, kas paredzéts grieSanai. Slipdiski grie$anai
ir paredze&ti perimetra slodzei, sanspéku pielikSana Sadam diskam var izraisit ta saskelSanos.

Vienmér lietojiet stiprinaSanas diskus, kas nav bojati, ar pareizu izméru, kas piemérots slipdiskam. Pareizi diski, kas
stiprina slipdisku samazina slipdiska bojajuma risku. GrieSanas disku stiprinaSanas diski var atSkirties no slipdisku stiprinaSanas
diskiem.

Nelietojiet nodiluSus slipdiskus, kas paredzéti lielakiem instrumentiem. Slipdisks ar lielaku diametru nav pielagots augsta-
kam mazaku instrumentu grieSanas atrumam un var saplist.

lzmantojot divfunkciju diskus, vienmér lietojiet parsegu, kas piemérots noteiktam darba veidam. Nepareiza parsega iz-
manto$anas gadijuma var netikt nodrosinata vélama aizsardzibas pakape, kas var k|at par nopietnu traumu iemeslu.

Bridinajumi, kas saistiti ar grieSanu

Nedrikst izraisit diska iespriidumu vai izdarit parmérigu spiedienu uz to. Neméginiet veikt parak dzilus griezumus. Par-
mérigs slipdiska nospriegojums paaugstina slodzi un ta sagrieSanas vai aizkerSanas grieSanas sprauga risku, kas savukart
paaugstina atsitiena lietotaja virziena vai slipdiska bojajuma risku.

Nenovietojiet savu kermeni grieSanas linija un aiz rotéjosa slipdiska. Ja darba laika slipdisks kustas, attalinoties no lietotéja
kermena, atsitiens var novirzit rotgjo3o slipdisku un instrumentu lietotéja virziena.

Ja slipdisks tiek aizkerts vai grieSana tiek partraukta jebkada iemesla dél, izslédziet instrumentu un turiet to nekustigi
lidz diska pilnigas apstasanas bridim. Nekad neméginiet izvilkt rotéjoso disku no spraugas, jo tas var izraisit atsitienu
lietotaja virziena. Noskaidrojiet iemeslu un veiciet atbilstoSus pasakumus, lai novérstu diska aizkerSanu.

Neatsaciet grieSanu materiala. Laujiet diskam sasniegt nominalo grieSanas atrumu un tikai péc tam piesardzigi ievadiet
to grieSanas sprauga. Ja grieSana tiek atsakta materiala, griezéjdisks var tikt saspiests, izvilkts vai atsists lietotaja virziena.
Atbalstiet pane|us un citus liela izméra materialus, lai samazinatu diska saspieSanas un atsitiena lietotaja virziena risku.
Liela izméra materialiem ir tendence izliekties sava svara ietekmé. Balsti ir janovieto zem materiala grieSanas Iinijas un materiala
malas tuvuma, abas grieSanas linijas pusés.

levérojiet ipaSu piesardzibu, veicot dzilus griezumus sienas un citas nezinamas virsmas. Disks var pargriezt gazes cauru-
les, elektriskos kabelus vai citus objektus, kas var izraisTt atsitienu lietotaja virziena.

Neméginiet griezt pa loku. Diska parslogo$ana palielina ta slodzi un tendenci sagriezties vai iesprist griezuma un atsitiena
lietotaja virziena vai diska saSkelSanas risku, kas var izraisit nopietnu traumu.

Bridinajumi, kas saistiti ar slipéSanu ar smilSpapiru

Lietojiet pareiza izméra smilSpapiru. lzvéloties slipdisku, rikojieties péc razotaja noradijumiem. SmilSpapirs, kas ievéro-
jami izvirzas arpus pamatnes var izraisit ievainojumu, paaugstina iespriSanas, saplésanas vai atsitiena lietotaja virziena risku.

Bridinajumi par slipéSanu ar stieplu birsti
levérojiet piesardzibu, jo stieplu atliizas tiek izsviestas no birstes ari normalas darbibas laika. Neparslogojiet stieples,
izdarot parak lielu spiedienu uz birsti. Stieples var vienkarsi izdurt vieglu apgérbu un/vai adu.
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Ja stieplu birstes lietoSanas laika ieteicams lietot parsegus, novérsiet jebkadu birstes saskari ar parsegu. Stieplu birste
var paaugstinat diametru slodzes un centrbédzes spéka ietekme.

Bridinajumi, kas saistiti sar puléSanu
Nepielaujiet, lai brivi grieztos jebkada puléSanas diska vai stiprinasanas auklas valiga dala. Valigas un rotéjoas auklas var
sapities pirkstos vai tas var aizkert apstradajams priekSmets.

APRIKOJUMA ELEMENTU MONTAZA

Abraziva diska aizsega montaza

Aizsegu uzstadit uz korpusa cilindrisku dalu pie varpstas un ar skrivi vai aizsega apskavu nostiprinat to ta, lai aizsegs batu
uzstadits taisni, stipri un drosi. SlipéSanas diska aizsegu uzstadit ta, lai atklata diska dala batu iesp&jami talu no lietotaja rokam.
Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita aizsega.

Ar ierici tiek piegadats aizsegs, kas sarga tikai darba ar abraziviem diskiem un smilSpapiru, ka arf dazadam drasu sukam. Disks
péc montazas nevar [ist aiz aizsega sanu malu. Cita atlauta darba gadijuma lidzam kontaktéties ar razotaju, lai iegat attiecigu
aizsegu.

Izmantojot A tipa parsegu (grieSanai) slipéSanai ar sanu virsmu, parsegs var saskarties ar apstradajamu priekSmetu, izraisot sliktu
kontroli par instrumentu. Izmantojot B tipa parsegu (slipéSanai), grieanai ar slipdisku, tiek paaugstinats dzirkstelu un dalinu, ka
art diska dalu tas saSkelSanas gadijuma iedarbibas risks. Izmantojot A tipa parsegu (grieSanai), B tipa parsegu (slipésanai) vai
C tipa parsegu (kombinéto) betona vai akmens grieSanai vai slipéSanai ar sanu virsmu, tiek paaugstinats putek|u iedarbibas un
kontroles zaudésanas atsitiena lietotaja virziena rezultata risks. lIzmantojot A tipa parsegu (grieSanai), B tipa parsegu (slipé$anai)
vai C tipa parsegu (kombinéto) ar diska stieplu birsti ar biezumu, kura dé| birste izvirzas arpus parsega atloku, stieples var aizkert
parsegu, ka rezultata stieples saskelsies.

Papildu roktura montaza
Ja nepiecieSami, uzstadit papildu rokturu, drosi to pieskrivejot pie ierices galvinas.

SLIPESANAS DISKU APKALPOSANA

UZMANIBU! Slipa$anas disku montazu var veikt tikai ar atslégto elektroapgadi. Atsl&gt ierices vada kontaktdaksu no elekribas
ligzdas!

Abraziva diska montéza

Atslégt ierices elektroapgadi. Atslégt kontaktdakSu no ligzdas!

Montazas laika ievérot, lai malas A (IV) varpstas apak3éja dalé un uzmavas sakristu.

Uzstadit aug$éju stiprinoSu uzmavu uz varpstas.

Uzstadit slipé$anas disku uz varpstas un augsgjas stiprinosas uzmavas.

Uzstadit apak$éjo stiprinoSu uzmavu uz varpstas.

Piespiest varpstas blokadi un pieskriivét apakséjo uzmavu ar atslégu, péc tam atbrivot blokades pogu.
Pieslégt ierices elektribas vadu pie ligzdas, ieslégt ierici un novérot darbu bez noslogojuma ap 1 minati.
Atslégt ierices kontaktdakSu no elektribas ligzdas un parbaudit disku stiprinasanu.

Stiprina$anas uzmavu novietosana

Esiet uzmanigi, ka diski stiprindSanas vieta var atSkirties ar biezumu.

Atkarigi no izmantotiem planiem abraziviem diskiem (biezums [idz 3,2 mm) vai bieziem (vairak par 3,2 mm) stiprina$anas uzma-
vas ir novietotas citadi (Ill).

Abraziva diska demontaza

Izslegt ierici un atslégt kontaktdakSu no elektribas ligzdas!

Piespiest varpstas blokadi un atskriivét apakSejo uzmavu ar atslégu, péc tam nonemt disku no varpstas. Notirit varpstu un uzma-
vu no putekliem un citiem piesarnojumiem péc darba.

Slipdisku veidi

Darbam ar slipmasinu var izmantot jebkadu slipdisku, kas pastiprinats ar pinumu un paredzéts lietoSanai ar lenka slipmasinam
ar pielaujamo periférisko atrumu vismaz 80 m/s un stiprindjuma un aréjo diametru, kas noteikts tabula ar tehniskajiem datiem.
Ja slipdisks ir aprikots ar caurumu bez vitnes, ta uzstadisanai izmantojiet stiprinaSanas atlokus. .

Var ari uzstadit diskus ar tabula ar tehniskajiem datiem noteikto aréjo diametru, kas aprikoti ar M14 vitnotu caurumu. Sada gadi-
juma neizmantojiet stiprinaSanas atlokus un pieskravéjiet disku tiesi pie varpstas, blok&jot to ar pogu un stingri un drosi pievelkot
disku ar plakanu uzgrieznatslégu (neietilpst slipmasinas komplekta).

Disku gadijuma, kas lauj uzstadit smilSpapira slipdisku ar Velcro stiprinajumu, var lietot tikai smilSpapira slipdiskus ar diametru,
kas noteikts tabula ar tehniskajiem datiem. Novietojiet slipdiskus koncentriski uz diska. Slipdiska mala nedrikst izvirzities arpus
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diska malas.

Var arT izmantot dimanta slipdiskus ar tabula ar tehniskajiem datiem noteiktajiem izmériem, kas paredzéti sausai grieSanai un
slipéSanai. UzstadiSana ir javeic tapat ka slipdisku gadijuma. Izmantojot dimanta segmentu diskus, atstarpe starp segmentiem,
kas méritas uz diska apkartméra, nedrikst parsniegt 10 mm, un segmentiem ir jabit negativs uzpltides lenkis.

Metalu apstradei ieteicams izmantot slipdiskus, kas izgatavoti no materialiem, kuri paredzéti noteikta metala veida apstradei.
lepazistieties ar dokumentaciju, kas pievienota slipdiskam.

Keramisko materialu apstradei var izmantot slipdiskus, kas paredzéti akmens apstradei, vai dimanta diskus, kas paredzéti sausai
darbibai.

Stieplu birstes un smilSpapira slipdiskus ieteicams izmantot vecu krasu parklajumu nonemsanai no metala elementiem.
Aizliegts modificét stiprinaSanas caurumu, varpstu vai izmantot redukcijas gredzenus, lai pielagotu stiprinadanas cauruma diamet-
ru varpstas diametram. Aizliegts izmantot slipdiskus ar citu stiprinajuma diametru, kas nav noradits tabula ar tehniskajiem datiem.
Aizliegts izmantot diskus ar griez&jkedi vai zagripas, jo tie paaugstina instrumenta atsitiena lietotaja virziena risku.

Uzmanibul! Aizliegts lietot citus slipdiskus, kas nav atlauti lietoSanai Saja instrukcija, pat ja tos var uzstadit uz slipmasinas varp-
stas. Nepareizi diski var neizturét slodzi, kas rodas lenka slipmasinas darbibas laika. Bojatie, sadkélusies slipdiski rada nopietnu
traumu vai naves risku.

SLIPMASINAS LIETOSANA

Atslégt kontaktdaksu no ligzdas!

Pirms darba uzsak$anas parbaudit, vai ierices korpuss un pievieno$anas vads ar kontaktdak$u nav bojati.

Ja ir konstatéti kaut kadi bojajumi, nedrikst pieslégt ierici pie elektribas tikla!

Uzstadit abraziva diska aizsegu un rokturu.

Nedrikst stradat ar ierici bez pareizi uzstadita abraziva diska aizsegal

Izvélet darba veidam attiecigu abraziva diska tipu un uzstadit disku uz varpstas.

Apstradatu materialu uzstadit attiecigi, lai nevarétu parvietoties darba laika, piem. ar spilém vai spailém. Slipmasinas disks roté
ar loti lielu atrumu un apstradata materiala nepareiza piestiprina3ana var ierosinat nekontrolétu parvietoanu darba laika, kas
paaugstina nopietnu ievainojumu risku.

GrieSanas gadijuma pargriezamu materialu atbalstit grieSanas [inijas abas pusés, lai grieSanas laika nenoblokét grieSanas disku.
Atbalstus novietot pie griezta materidla malam un pie grieSanas linijas.

Lietot acu, dzirdes aizsardzibu un droSibas cimdus.

Parbaudrt, vai slédzis atrodas ,izslégta - 0" pozicija. Péc tam pieslégt elekiribas vadu pie elektribas tikla ligzdas.

Pienemt attiecigu darba poziciju, kas garanté lidzsvara saglabasanu, un iedarbinat ierici ar slédzi.

Ja sledzis ir novietots slipmasinas korpusa aug3éja vai sanu malas, lai ieslégt ierici, slédzi piespiest pogas aizmuguréja dala un
péc tam, spiezot, parvietot to uz prieksu, ,I” simbola virziena. Slédzis ir apgadats ar aki, kas atlauj to noblokét darba pozicija,
ilglaiciga darba atvieglo$anai. Lai izslégt ierici, piespiest slédza aizmugurgju dalu un atlaut slédzim atbrivoties.

Ja ierfce ir apgadata ar sledzi roktura apaksgja dala, piespiest un paturét blokades pogu, péc tam piespiest slédzi. Piespiesto
slédzi turét darba laika, bet nav nepiecieSami turét ari blokades pogu. Slédza atbrivo$ana ierosinas ierices izslég$anu. Tads
slédzis nevar bat noblokéts uz darba laiku.

Uzsakt darbu, piebidot attiecigu diska virsmu pie apstradata materiala:

- slipésanas disku gadijuma slipét ar sanu un/vai priek$&ju virsmu,

- lapu abrazivu disku gadijuma slipét ar sénu virsmu, lai smilSpapira lapinas varétu kustoties paraléli apstradatam materialam,

- pielipinatu smilSpapira disku gadijuma slipéSanu veikt ar sanu virsmu,

- drasu suku gadijuma materialu apstradat ar drasu uzgaliem, ne ar sanu virsmu,

- grieSanas disku gadijuma griezt ar priek$&ju virsmu, neslipét ar priek$&ju virsmu un nelietot grieSanas disku slipésanai.

Slipésanas ar sanu virsmu, slipmasinu turét ar lenki nevairak par 30 gradiem attieciba apstradatai virsmai (V). Parvietot slipma-
$inu ar laidenam kustibam uz priekSu un atpakal.

GrieSanas laika ripzagis jabat novietots perpendikulari grieztai virsmai. Nedrikst griezt ar citu lenki. Nedrikst mainit grie$anas
diska lenki attieciba apstradatam materialam pasas grieSanas laika. Griezt tikai taisna [inija. Minétu noradijumu neievérosana
paaugstina ripzaga nobloké$anas iesp&jamibu apstradata materiald, kas var ierosinat ierices atsiSanu operatora virziena, diska
sasprag$anu vai sadali$anu.

GrieSanas laika slipmasinu vadit diska griezes virziena (VI).

Darba laika parak stipri nepiespiest apstradatu materialu un neveikt asu kustibu, lai neierosinat abraziva diska noblokésanu vai
saspragsanu.

Nedrikst parslogot ierici, aréjas virsmas temperatira nevar parsniegt 60 °C.

Péc darba pabeigSanas izslégt ierici, atslégt elektribas vada kontaktdaksu no ligzdas, veikt konservaciju un apskati.

Uzmanibu! Disks péc izslegSanas var rotét nekadu laiku. Pirms apskata uzsakSanas pagaidit [dz diska atdzianai. Darba laika
disks un apstradats materials var sakarst lidz augstam temperatdram.

Neaizmirstiet! Darba ar lenka slipmasinu:
Vienmér lietot acu aizsargbrilles.
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Nedrikst lietot abrazivu disku ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku par 80 m/s.

Nedrikst lietot abrazivu disku ar maksimalu pielaujamu rotacijas atrumu mazaku neka ierices rotacijas atrums.

Deklaréta, pilniga vibracijas vértiba tika mérita ar standartu pétniecibas metodi un var bit lietota, lai salidzinat vienu instrumentu
ar otru. Deklaréta, pilniga vibracijas vértiba var bit lietota iepriek$éja ekspozicijas novértésana.

Uzmanibul! Vibracijas emisija ierices darba laika var atSkirties no deklarétas vértibas, atkarigi no ierices lietoSanas veida.
Uzmanibu! Noteikt operatora droSibas Iidzek|us, pamatojoties uz riska novértéSanai realos lietoSanas apstaklos (ieskaitot visas

darba cikla dalas, piem., laiks, kad ierice ir izslégta vai strada ar neitralu atrumu, un aktivacijas laiks).
KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulé$anai, tehniskai apskati$anai un uzturéanai janonem ierices elektribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertésot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdakSu un iztaisno-
taju, ka ari - paplasinaSanas vadus, apro¢u pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulo$anu, gultnu un
transmisijas darbtbas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaudejumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskatiSanas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventiléSanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzekliem un
tiriSanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus firit ar sauso tiro dranu.
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CHARAKTERISTIKA UHLOVE BRUSKY

Uhlova bruska je elektronafadim urgenym pro brougeni a fezani kovu a také minerélnich materiald stavebnich takovych jako je
cihla, pfirodni a umély kamen, beton, glazura a.pod. pomoci brusnych kotou¢u zvolenych pfimo pro dany material. V zadném
pfipadé nesmi se pouZivat nafadi pro zpracovavani jinych materidlii neZ vy$e poznamenané - na pfiklad pro brouseni a fezani
dfeva. SkuteCnd, bezvadna a bezpecna prace elektrické brusky je zavisla na spravném provozovani. Proto pfed zahajenim
provozovani brusky je tfeba:

Pied zahejenim prace s naradim nutné je dikladné precteni tohoto navodu k pouziti a dodrzovani doporucovanych
narizeni.

Vidy pouzivej ochranny kryt na o¢i!

Ne pouzivej brusnych kotoucti o maximalni dovoléne rychlosti obvodové mensi nez 80 m/s!

Ne pouzivej brusnych kotoucti o maximalni dovoléne rychlosti otacivé mensi nez otaciva rychlost brusky.

Za $kody vznikle nedodrzenim bezpeénostnich predpisti a nafizeni teto instrukce, dodavatel neni odpovédni.
PRISLUSENSTVi UHLOVE BRUSKY

Brusky jsou dodavané s nize uvedenym pfisluSenstvim:
- dodate¢na rukojet

- kryt brusného kotouce

- kli€ pro upinani brusného kotouce

Soustava pfislusenstvi neobsahuje brusné kotouce.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Jednotka YT-82098
Sitové napéti [V~ 230-240
Kmitocet sité [Hz] 50
Jmenovity vykon W] 1400
Jmenovité otacky [min”] 3000 - 12 000
Priimér brusného kotuce [mm] 125
Priimér otvoru brusného kotuce [mm] 22
Koncovka vietena M14
Vaha lkg] 2,0
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 89,3£3,0
-vykonL K, [dB (A)] 100,3+3,0
Tfida izolace a ,. + K [m/s?] 6,95+15
Hladina vibrace Il
Stupef ochrany IPX0

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZiVANi ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se v§emi bezpeénostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrZovani muze vést k drazu elektrickym proudem, poZéru nebo vaznému poranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.

Pojem ,elektronafadi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno naradi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a $patné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostredi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronaradi / stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a nezii¢astnéné osoby. Okamzik nepozornosti miiZe zpisobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napéjeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry zastr-
¢ky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravend zéstréka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elekirickym proudem.
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Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladnicky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpeci
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronafadi
| stroje, zvySuji nebezpeci trazu elektrickym proudem.

Nepietézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sit'ové zasuvky. Zabran-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem.

P¥i praci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. Pouziti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pripadé, Ze elektronafadi / stroj musite pouzit ve vlhkém prostiedi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD snizuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Bud'te opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo léki. Dokonce i sebemensi nepozornost
pfi praci mliZe zpUsobit vazny uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. PouZivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuv, pfilby a chranice sluchu snizuji nebezpeéi vazného poranéni.

Zabranite nahodnému spusténi. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto® pred pfipojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulétoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. PfenaSeni elektronafadi / stroje s prstem na
spinaci nebo napajeni elektronafadi / stroje, kdyz je spina¢ v poloze ,zapnuto*, mize zplisobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi/ stroje odstrante veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Klice ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pfi¢inou Urazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se pfilis daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovéhu po celou dobu prace. Umozni to snadnégjsi
ovladani elektronafadi / stroje v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostatecné vzdalenosti od rotujicich ¢asti
elektronaradi / stroje. Volny odév, bizuterie nebo dlouhé viasy mohou zachyfit rotujici Casti.

Pokud je zafizeni pfizpisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. PouZiti odtahu prachu sniZuje nebezpedi spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi / stroje byly pri¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecénostnich zasad. Nezodpovédné chovani mlZe zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepietézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpUsobilé elektronaradi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sitovy spina¢ neumoziuje zapnuti a vypnuti. Elektronafadi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pied sefizenim, vyménou pfislusenstvi nebo uschovani elektronaradi/ stroje odpojte zastréku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpeCnostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronafadi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi/ stroj. Elektronaradi / stroj jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uzivateld.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prisluSenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poskozeni dilt a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. Poskozeni
opravte pied pouZitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zplisobeno nespravnym provedenim udrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte Cisté a naostrené. Spravné udrZovany fezny nastroj s ostrymi hranami je méné nachylny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi / stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
a pracovnich podminek. PouZivani nafadi pro jinou praci, neZ byla navrzena, mize vést k nebezpec€né situaci.

Rukojeti a tichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a ichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronafadi / stroje v nebezpecnych situacich.

Opravy

Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vylucné originalnich nahradnich dilt.
Zajisti to spravnou bezpeénou praci elektronafadi.

DOPLNUJICI BEZPECNOSTNI POKYNY PRO KOTOUCOVE BRUSKY A LESTICKY

Naradi je uréeno pouze k brouseni, brouseni brusnym papirem, brouseni draténymi kartaci a fezani. Prectéte si vSechna

varovani, pokyny, ilustrace a technickeé tidaje dodané s elektronaradim. NedodrZeni véech nize uvedenych pokynd maze mit
za nasledek Uraz elektrickym proudem, poZar a / nebo vazné zranéni.
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Nepiestavujte naradi pro praci, pro kterou nebylo navrzeno a specifikovano vyrobcem. Takova pfeména mize mit za
nasledek ztratu kontroly a zpusobit vazné zranéni.

Naradi je zakazano pouzivat jako lesticku nebo jinym zplisobem, nez je uvedeno v navodu k obsluze. Provadeni naradim
praci, pro které neni uréeno, miZe zpUsobit rizika a vést ke zranéni osob.

Nepouzivejte pfisluSenstvi, které nebylo navrzeno a neni uréeno vyrobcem. To, Ze pfisluSenstvi Ize k naradi pfipojit, nezna-
mena, Ze zarucuji bezpe¢ny provoz.

Maximalni rychlost pfislusenstvi musi byt stejna nebo vy$si nez maximalni rychlost otacek naradi. PrisluSenstvi s nizsi
rychlosti otacek nez je rychlost naradi se mlize béhem provozu roztfistit na kusy.

Vnéjsi pramér a tloustka prislusenstvi musi byt v rozsahu rozméru, uréenych pro naradi. PisluSenstvi nespravné velikosti
nelze spravné zakryt a provozovat.

Velikost montazniho otvoru pro disky, kotouce, pfiruby a dalsi prislusenstvi musi odpovidat rozméru vietene brusky.
Prislusenstvi, jejichz rozmér upinaciho otvoru neodpovida velikosti vietene néstroje, pfi spusténi vibruje, coz mize vést ke ztraté
kontroly nad naradim.

Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stav pfislusenstvi z hlediska pritomnosti od-
prysknutych kousk, prasklin, odfenych mist a nadmérného opotfebeni. Pokud dojde k padu prislusenstvi, zkontrolujte
ho z hlediska poSkozeni nebo pouzijte nové, neposkozené prislusenstvi. Po prohlidce a montazi prislusenstvi se vy a
pritomné osoby postavte mimo rovinu rotace pfisluSenstvi, nasledné spustte naradi s maximalnimi otackami na jednu
minutu. Je-li pFisluSenstvi poskozené, dojde béhem testu k jeho zniceni.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. V zavislosti na zpiisobu pouziti pouzivejte ochranné stity, bryle nebo ochranné
bryle. V pfipadé potreby pouzivejte protiprachové masky, ochranu sluchu, rukavice a zastéry k ochrané pred malymi
Ulomky prislusenstvi nebo materiali vytvarenych béhem prace. Ochrana o¢i musi byt schopna zastavit étajici ulomky vy-
tvarené béhem prace. Protiprachova maska musi byt schopna filtrovat prach vznikajici béhem prace. Nadmérné vystaveni hluku
miZe mit za nasledek ztratu sluchu.

Dodrzujte bezpe¢nou vzdalenost mezi mistem prace a postranmml osobami. Osoby vstupujici do mista prace musi
pouzlvat osobni ochranné pomdicky. Ulomky vznikajici béhem prace nebo tlomky poskozeného pfislusenstvi mohou odlétavat
mimo nejblizsi okoli pracovisté.

Pokud provadite prace, pfi kterych mize disk prijit do styku se skrytym elektrickym kabelem nebo kabelem napéajecim
brusku, drzte brusku pouze za izolované rukojeti. Kotou¢ miZe pfi styku s vodi¢em pod napétim zplisobit, Ze se kovové Easti
nafadi ocitnou pod napétim, coz mliZe vést k Urazu elektrickym proudem obsluhy naradi.

Napajeci kabel udrzujte mimo dosah rotujicich ¢asti naradi. Ztratite-li kontrolu nad naradim, miZe byt kabel odfiznut nebo
zachycen a dlan nebo paze operatora mohou byt zachyceny rotujicimi ¢astmi stroje.

Nikdy neodkladejte naradi, dokud se rotujici ¢asti UpIné nezastavi. Rotujici ¢asti mohou pfijit do kontaktu s podkladem a
vytrhnout nafadi mimo kontrolu.

Nespoustéjte naradi béhem prenaseni. Nahodny kontakt s rotujicimi souc¢astmi miize zplisobit zachyceni a namotani odévu
nebo kontaktu s télem uZivatele.

Vétraci otvory naradi je nutné by pravidelné €istit. Ventilator motoru odsava prach, ktery vznika pfi praci, dovnitf naradi. Nad-
mémé hromadéni kovovych €astic v prachu zvySuije riziko urazu elektrickym proudem.

Nepracujte s naradim v blizkosti hoflavych materiald. Jiskry generované béhem provozu mohou zpUsobit pozar.
Nepouzivejte prislusenstvi vyzadujici chlazeni kapalinou. Voda nebo chladivo mohou zpUsobit traz elektrickym proudem

Velikost zavitu prislusenstvi musi odpovidat zavitu vietene brusky. V pfipadé prisluSenstvi, které se upeviiuje za pomoci
priruby, musi byt montazni otvor pfislusenstvi shodny s rozmérem upinaci priruby. PfisluSenstvi, které nepasuje k upevné-
ni elektronafadi mliZe zpUsobit nevyvazenost, nadmémé vibrace a mtiZe zpUsobit ztratu kontroly.

Varovani tykajici se zpétného razu naradi

Odraz nafadi ve sméru uZivatele je nahla reakce pfi zaseknuti nebo zatlaCeni: rotatniho kotouCe, lestici pasky, Stétky nebo jiného
prislusenstvi. Zablokovani nebo zaklesténi zplsobi nahle zastaveni rotujiciho prisluSenstvi, coZ zplsobi, Ze se elektronaradi
otaci v opaném sméru neZ prisluSenstvi.

Pokud se napfiklad brusny kotou¢ zablokuje nebo zasekne o obrabény pfedmét, hrana kotouce se v misté zaseknuti muze zafiz-
nout do povrchu materidlu a tim zpUsobit, Ze se kotou¢ uvolni nebo bude vymrstén.

V zavislosti na sméru pohybu kotouge v misté zaseknuti se miize kotoud uvolnit smérem k operatorovi nebo od néj. Rezné kotou-
¢e mohou za téchto podminek také prasknout.

Zpétny raz nafadi je vysledkem nespravného pouZiti a / nebo nedodrzeni pokynti uvedenych v navodu k pouziti. VySe uvedenym
jeviim se Ize vyhnout dodrzujic nize uvedena doporuceni.

Drzte naradi pevné a udrzujte spravnou polohu téla a rukou, umozn vam to odolat silam vznikajicim pfi zpétném razu.
Vzdy pouzivejte piidavnou rukojet’, pokud je soucasti naradi, zajisti vam maximalni kontrolu béhem zpétného razu nebo
neocekavaného otoceni béhem spousténi naradi. Pokud uZivatel dodrZi nalezZita bezpe¢nostni opatfeni, je schopen zviadnout
otogeni nebo zpétny raz zafizeni.

Nikdy neumistuijte dlan v blizkosti rotujicich ¢asti naradi. Rotujici soucasti se mohou béhem odrazu dostat do kontaktu s
dlani.

Nestujte v oblasti, do které sméfuje naradi béhem zpétného razu. Zpétny raz nasméruje naradi v opacném sméru, nez je
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smeér otaceni brusného kotouce v misté zaklesténi.

Zvlastni pozornost vénujte praci v blizkosti roh, ostrych hran atd. Vyhnéte se zarazeni a vzpficeni brusného kotouce.
Béhem obrabéni roht nebo hran existuje zvy$ené riziko zaseknuti brusného kotouce, coz vede ke ztraté kontroly nad naradim
nebo zpétny raz.

Nepouzivejte kotouce s feznym Fetézem pro zpracovani dfeva, segmentové diamantové kotouce s obvodovou vzdale-
nosti segmentu vétsi nez 10 mm nebo ozubené pily. Rezné kotouce zplisobuiji Casty zpétny raz a ztratu kontroly nad naradim.

Varovani tykajici se brouseni a fezani

Pouzivejte pouze kotouce prizplsobené pro praci s naradim a ochrannymi kryty navrzenymi pro dany typ kotouce. Ko-
touce, pro které neni nastroj navrzen, nemohou byt fadné chranény a nejsou bezpecné.

Konvexni kotou¢ musi byt namontovan tak, aby jeho brusny povrch nevyénival mimo rovinu ochranné pfiruby ochranné-
ho krytu. Nespravné namontovany kotouc, ktery vyEniva mimo kryt, pfedstavuje béhem provozu bezpecnostni riziko

Ochranny kryt musi byt bezpe¢né pripevnén k naradi a nastaven do polohy zajist'ujici maximalni bezpecnost tak, aby
byla co nejmensi oblast kotouce odkryta smérem k operatorovi. Ochranny kryt chrani operatora pred zlomenymi ¢astmi
kotouce a zabrariuje nahodnému kontaktu s kotoucem.

Kotou¢ se musi pouzivat v souladu s uréenim. Napriklad: je zakazano brousit kotou¢em uréenym k fezani. Brusné kotouce
uréené k fezani jsou urceny pro obvodové zatizeni, bo¢ni sily piisobici na takovy kotou¢ mohou zplisobit jeho rozpad.

Vzdy pouzivejte neposkozené upinaci kotouce, které maji spravnou velikost vzhledem brusného kotouce. Spravné upi-
naci kotouce pro upevnéni brusného kotouce snizuji riziko poSkozeni brusného kotouce. Upinaci kotouce pro fezaci kotouce se
mohou lisit od upinacich kotou¢d pro brusné kotouce.

Nepouzivejte opotrebované brusné kotouce z vétsich naradi. Brusny kotou¢ s vétSim primérem neni uréen pro vysSi rychlost
mensich nafadi a muze prasknout.

Pokud pouzivate dvouucelové kotouce, vzdy pouzivejte spravny kryt pro dany typ prace. PouZiti nevhodného krytu mize
vést k tomu, Ze nebude poskytnut poZzadovany stupef zabezpeceni, coz miize vést k vaznému zranéni.

Varovani tykajici se fezani

Je zakdzano ,zasekavat” kotouce nebo vyvijet priliSny tlak. Nepokousejte se fezat pfilis hluboko. Nadmémé napéti brus-
ného kotouce zvySuje zatizeni a nachylnost ke krouceni nebo zachyceni kotouce v mezefe fezu, coz zvySuje riziko zpétného
rézu nebo zni¢eni kotouce.

Neumist'ujte své télo v linii fezu a za rotujicim brusnym kotouc¢em. Pokud se béhem prace brusny kotou¢ pohybuje smérem
od téla operatora, odraz ve sméru operatora mize nasmérovat rotujici kotou¢ a nafadi smérem k operatorovi.

Pokud je kotou¢ zachycen nebo je fez z jakéhokoli diivodu prerusen, vypnéte naradi a nechte jej v klidu, dokud nedojde
k uplnému zastaveni rotace kotouce. Nikdy se nepokousejte vyvést rotujici fezny kotouc ze Stérbiny, jelikoz to mize mit
za nasledek zpétny raz naradi. Najdéte pficinu a podniknéte pfislusné kroky aby nedoslo k opétovnému zachyceni kotouce.
Nepokracuijte v fezani materialu. Nechte kotou¢ dosahnout jmenovité rychlosti a zasurite jej opatrné do fezné mezery.
MiZze dojit k zakleSténi, vytazeni nebo odraZeni kotouce smérem k operatorovi, pokud je fez obnoven v materialu.

Panely a jiné nadmérné materialy by mély byt podepreny, aby se minimalizovalo riziko zaseknuti a zpétného razu ve
sméru operatora. Nadmérné materidly maji sklon se ohybat pod vlastni hmotnosti. Podpéry musi byt umistény pod materidlem
v blizkosti linie fezu a pobliZ okraje materialu na obou stranach linie fezu.

Pfi provadeéni zafezli do stén a jinych neznamych povrchi bud'te obzvlasté opatrni. Vycnivajici kotou¢ mize profiznout
plynové, elektrické nebo jiné pfedméty, které mohou zpusobit zpétny raz naradi.

Nepokousejte se provadét zakfivené fezy. Pretizeni kotouce zvySuje zatiZeni kotouce a zvySuje mozZnost zkrouceni nebo
zaseknuti v fezu a pravdépodobnost zpétného razu smérem k operatorovi nebo prasknuti kotouce, coz mize vést k vaznému
zranéni.

Varovani v souvislosti s brousenim brusnym papirem

Pouzivejte brusny papir spravné velikosti. Pfi vybéru brusného kotouce se fid'te doporucenimi vyrobce. Brusny papir,
ktery znacné presahuje pfes kotou¢, muze zpusobit poranéni, a také zvySuje riziko zaseknuti, roztrzeni nebo zpétného odrazu
ve sméru uZivatele.

Varovani tykajici se prace s draténym kartacem

Bud'te opatrni, jelikoz ilomky dratti jsou vymrstovany z kartace i béhem normalniho provozu. Nepietézujte draty piilis
velkym tlakem na kartac. Draty mohou snadno proniknout lehkym odévem a / nebo kizi.

Pokud se pfi pouziti draténého kartace doporucuje pouziti ochrannych krytu, zabraiite jakémukoli kontaktu mezi karta-
¢em a krytem. Dratény karta¢ mize zvétsit svij primér v disledku zatizeni a odstredivé sily.

Varovani tykajici se lesténi
Nedovolte, aby se jakakoli volna ¢ast lesticiho kotouce nebo upeviiovaci $iiliry volné otacela. Volné a rotujici $ridry se
mohou zamotat na vieteno nebo se zachytit v obrobku.
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MONTAZ PRVKU PRISLUSENSTVI

Montaz krytu brusného kotouce

Ochranny kryt je tfeba nasadit na valcovou ¢ast télesa nafadi okolo vietena a pomoci Sroubd nebo stahovaci objimky upevnit
tak, aby byl v rovné poloze a aby pevné a spolehlivé drZel. Kryt brusného kotouce se musi nastavit do takové polohy, aby nekryta
¢ast kotouce bylo pokud mozno co nejdal od rukou uZivatele brusky. S bruskou nikdy nepracujte bez spravné namontovaného
krytu kotouce!

S bruskou se dodéva kryt, ktery zajistuje odpovidajici ochranu pouze pii brou$eni pomoci brusnych kotoucu, kotoucd vyuziva-
jicich brusny papir a nékterych draténych kartacd. Kotou¢ namontovany na vfeteno nesmi precnivat mimo bocni okraj krytu.
V pfipadé, ze budete mit v amyslu provadét dovolené prace odlisného druhu, je tfeba se spojit s vyrobcem a obstarat si kryt
uréeny pro tento druh prace.

V pfipadé poutziti krytu Typu A (k fezani) k broueni bocni plochou, mize tento kryt pfekazet obrobku, coZ ma za nasledek slabou
kontrolu nad naradim. V pfipadé pouZiti krytu Typu B (k brou$eni) béhem fezani pomoci brusného kotouce se zvy3uie riziko
vystaveni jisker a Castic a také Casti kotouce v pfipadé jeho prasknuti. Pfi pouZiti krytu Typu A (k fezani), Typu B (k brouseni)
nebo Typu C (kombinovany) k fezani nebo brouSeni bocni plochou betonu nebo kamene se zvySuije riziko vystaveni prachu a
ztraty kontroly v disledku zpétného razu smérem k operatorovi. Pfi pouZiti krytu Typu A (k Fezani), Typu B (k brouseni) nebo Typu
C (kombinovany) s draténym kotou¢ovym kartdem o sile, ktera zplisobuije, Ze karta¢ vyéniva mimo pfirubu titu, mohou draty
zachyftit tit, coZ vede k praskani dratu.

Montaz pomocné rukojeti
V pipadé potfeby namontuite rukojet jejim dukladnym nasroubovanim na hlavu néfadi.

POUZiVANi BRUSNYCH KOTOUCU

UPOZORNENI! Montaz brusnych kotouct Ize provadét pouze pH odpojeném napajecim napéti. Vytahnéte zastréku sitového
kabelu brusky ze zasuvky!

Montaz brusného kotouce

Odpojte napajeci napéti od naradi. Vytahnéte zastréku ze zasuvky!

Pfi montazi dbejte na to, aby hrana A (IV) v dolni ¢asti osazeni vietena a hrany upinacich krouzku vzajemné presné licovaly.
Na vieteno nasadte spodni upinaci krouzek.

Na vieteno se spodnim upinacim krouzkem nasadte brusny kotou¢.

Na vfeteno naSroubuijte horni upinaci krouZek.

Stlacte aretaci vetena a horni upinaci krouzek dotahnéte pomoci klice. Potom tladitko aretace uvolnéte.

Zapojte zastrcku sitového kabelu naradi do sitové zasuvky, brusku zapnéte a sledujte jeji chod bez zatiZeni pfiblizné 1 minutu.
Vytahnéte zastrcku ze zasuvky a zkontrolujte upevnéni kotouce.

Usporadani upinacich krouzkd

Je tfeba mit na paméti, Ze kotoute mohou mit v misté upnuti k vietenu riizné tioustky.

Podle toho, zda se pouzivaji tenké brusné kotouce (tloustka do 3,2 mm) nebo hrubé (tloustka nad 3,2 mm), je jiné i uspofadani
upinacich krouzku (Ill).

Demontaz brusného kotouce

Brusku vypnéte a vytahnéte zastrcku sitového kabelu ze sitové zasuvky.

Stlacte aretaci vietena a pomoci klice odsroubujte horni upinaci krouzek. Potom sejméte brusny kotou¢ z vietena. Vieteno a
upinaci krouzky ocistéte od prachu a jinych necistot vznikajicich pfi praci.

Typy brusnych kotouct

K praci bruskou Ize pouzit jakykoli brusny kotou¢ zesileny pletenim ureny pro pouZiti s Ghlovymi bruskami s pfipustnou obvodo-
vou rychlosti nejméné 80 m/s a s montaznimi a vnéjSimi priméry definovanymi v tabulce s technickymi tdaji.

Pokud je brusny kotou¢ vybaven otvorem bez zavitu, pouzijte k jeho montazi montazni pfiruby.

Je mozZné montovat také kotouce s vnéj$im primérem uvedenym v tabulce s technickymi tdaji, vybavené otvorem se zavitem
M14. V tomto pfipadé nepouzivejte upinaci manzety a kotou¢ naSroubujte pfimo na vieteno, blokujic je tlacitkem a pevné a bez-
pecné utahnete plochym kli¢em (neni soucasti dodavky brusky).

U kotoug, které umoziuji upevnéni brusného papiru pomoci suchého zipu, pouZivejte pouze krouzky brusného papiru o priméru
uvedeném v tabulce s technickymi Udaji. Krouzky by mély byt umistény soustfedné na kotougi. Hrana krouzku nesmi vy¢nivat
za okraj kotouce.

Pro suché fezani a brouSeni je mozné pouZit také diamantové brusné kotouce o rozmérech uvedenych v tabulce technickych
(daju. Montaz se provadi stejnym zpusobem jako v pfipadé brusnych kotoucu. Pfi pouziti segmentovych diamantovych kotougu
nesmi vzdalenost segmentd presahnout 10 mm méfeno po obvodu kotouce a segmenty musi mit zaporny Uhel Cela.

Pro obrabéni kovi se doporucuje pouzivat brusné kotouce z materialli uréenych pro obrabéni daného typu kovu. Seznamte se
prosim s dokumentaci dodanou s brusnym kotoucem.
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Pi praci s keramickymi materialy Ize pouZit brusné kotouce uréené pro obrabéni kamene nebo diamantové kotouce uréené pro
praci za sucha.

K odstrafiovani starych vrstev barvy z kovovych dilii se doporucuiji draténé kartace a kotouce s brusnym papirem.

Je zakazano upravovat upinaci otvor, vieteno nebo pouzivat redukéni krouzky k pfizpisobeni priméru upinaciho otvoru priméru
vietene. Je zakdzano pouzivat brusné kotouce s jinym primérem upnuti, nez je uvedeno v tabulce s technickymi Udaji. Je zaka-
zano pouzivat kotouce Fetézovych nebo kotouCovych pil, jelikoz zvysuji riziko zpétného razu nafadi smérem k obsluze.
UPOZORNENI! Je zakazéno pouzivat jiné disky nez ty, které jsou schvaleny pro pouZiti v této pfirucce. | kdyz je Ize namontovat
na vieteno brusky. Nevhodné kotoue nemusi vydrzet zatizeni vznikajici pfi pouziti Uhlové brusky. PoSkozené, rozpadajici se
brusné kotouce predstavuii riziko vaZného zranéni nebo smrti.

POUZiVANi BRUSKY

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky!

Pred zahajenim prace s nafadim je tfeba zkontrolovat, zda neni poSkozeno téleso skfiné a sitovy kabel se zastrékou.

Bude-li zjisténo jakékoli poskozeni, je zakdzano pripojovat brusku k elektrické siti!

Namontuijte kryt brusného kotouce a rukojet.

S bruskou nikdy nepracuijte bez namontovaného krytu brusného kotouce!

Viyberte typ brusného kotouce odpovidajici druhu prace a namontujte ho na vieteno brusky.

Obrabény material upevnéte tak, aby se béhem obrabéni nepohyboval, napfiklad do svéraku nebo pomoci svérek. Kotou¢ brusky
rotuje vysokou rychlosti a nespravné upevnéni obrabéného materialu mize byt pficinou jeho nekontrolovaného pohybu béhem
prace, coz zvysuije riziko vzniku vaznych trazd.

Pri fezani je tfeba fezany materidl podepfit po obou stranach ¢ary fezu, ale takovym zplsobem, aby béhem fezani nedoslo k
sevieni fezného kotouce. Podpéry je tfeba umistit v blizkosti okraje fezaného materiélu a v blizkosti ¢ary fezu.

Nasadte si prostfedky na ochranu o€, chranice sluchu a ochranné rukavice.

Provéfte, zda je spina¢ naradi v poloze ,vypnuto — 0". Potom pfipojte zastréku sitového kabelu brusky do sitové zasuvky.
Zaujméte naleZité postaveni, které vam zaruci udrZeni rovnovahy, a spinatem brusku zapnéte.

Jestlize je spina¢ umistén na horni nebo boéni sténé skiiné brusky, pak je tfeba pii zapinani stlacit spina¢ za jeho zadni ¢ast a
potom ho, aniz se stisk uvolni, posunout dopfedu ve sméru ozna¢eném symbolem ,|”. Spina¢ ma zapadku, kterou se v této poloze
zablokuje, coZ je vyhodné pfi dlouhotrvajici praci. K vypnuti brusky je tfeba stladit spina¢ za jeho zadni ¢ast a nechat ho vratit se
do vychozi (vypnuté) polohy.

JestliZe je bruska vybavena spinacem umisténym v dolni ¢asti rukojeti, je tfeba nejprve stlacit a podrZet stlacené tlaitko blokova-
ni a potom stlacit spina¢. Spinac je tfeba béhem prace drzet stlaceny, ale neni nutné drzet stlacené tlacitko blokovani. Uvolnénim
tlaku na spina¢ se bruska vypne. Takovy spina¢ neni moZné na dobu prace zaaretovat.

Praci zaCnéte pfilozenim pfislusné plochy kotouce k obrabénému materialu:

- v pfipadé brusnych kotou¢t uréenych k brouseni je tfeba brousit boéni a/nebo Eelni plochou,

- v pfipadé lamelovych brusnych kotoucu je tfeba brousit bocni plochou tak, aby se lamely brusného papiru pohybovaly rovno-
b&Zné s obrabénym materidlem,

- v piipadé kotouct se suchym zipem umoZiujicim upevnit brusny papir je tfeba brouseni provadét bocni plochou,

- v pfipadé draténych kartacd je treba provadét obrabéni konci dratd a nikoli jejich bocni plochou,

- v pfipadé feznych kotoucl je tfeba fezat ¢elni plochou, brouseni ¢elni plochou kotouc uréenych k fezani neni dovoleno.

Béhem brouseni boéni plochou drZte brusku pod uhlem maximainé 30 stupriti vzhledem k obrabénému povrchu (V). Bruskou
pohybujte plynulymi pohyby k sobé a od sebe. ;

Béhem Fezani musi byt Fezny kotou¢ orientovan kolmo k fezanému povrchu. Rezani pod jinym dhlem neni dovoleno. V pribéhu
samotného fezani je rovnéz zakazano ménit thel fezného kotouce vici obrabénému materialu. Rez je tfeba vést pouze po rovné
¢are. Nedodrzovani vy$e uvedenych pokynd zvySuie riziko sevieni fezného kotouce v obrabéném materialu, coz mize vést k
odrazZeni nafadi smérem na obsluhu, prasknuti kotouce nebo jeho rozpadnuti.

Béhem fezani je tfeba vést brusku ve sméru otaceni kotouce (VI).

Béhem prace s bruskou se nesmi na obrabény material vyvijet pfilis velky pfitlak a nesmi se provadét prudké pohyby, aby nedoslo
k sevieni nebo prasknuti a roztrhnuti brusného kotouce.

PretéZovani brusky je nepfipustné. Teplota vnéjSiho povrchu nesmi nikdy pfekrogit 60 °C.

Po ukonéeni prace brusku vypnéte, vytahnéte zastrcku sitového kabelu brusky ze sitové zasuvky a provedte jeji prohlidku.
Upozornéni! Po vypnuti brusky mizZe kotou¢ jesté urcitou dobu rotovat. Pfed zahajenim prohlidky je tfeba pockat, az kotou¢
vychladne. BEhem préce se jak kotou€, tak obrabény material mohou zahfat na vysokou teplotu.

Pamatujte! PFi praci s Ghlovou bruskou:

VZzdy pouzivejte ochranu o€i.

NepouZivejte brusné kotouce, jejichz maximalni dovolena obvodova rychlost je mensi nez 80 m/s.

NepouZivejte brusné kotouce, jejichz maximalni dovolené otacky jsou mensi nez otacky brusky.

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla zméfena pomoci standardni méfici metody a Ize ji pouZit k porovnani jednoho naradi
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s druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize pouZit k vychozimu posouzeni expozice.

Upozornéni! Emise vibraci béhem prace s nafadim se mize liSit od deklarované hodnoty v zavislosti na zplsobu pouZiti nafadi.
Upozornéni! Je tfeba stanovit bezpe€nostni opatfeni, ktera maji chranit obsluhu a ktera vychazeji z posouzeni rizika za reélnych
podminek pouzivani (pfi tom je tfeba uvazovat se vSemi pracovnimi cykly, jako napfiklad s ¢asem, kdy je nafadi vypnuté nebo
pracuje na volnobéh, jakoz i s Casem aktivace).

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré ¢innosti zvazané z; vyménou prisluSenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti napa-
jeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonceni prace je tfeba skon-
trolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice véetné zastrcky a ohybani,
plisobeni elektrického spinace, priichodnosti ventilaénich mezer, jiskieni kartacu, hlasitosti prace loZisek a pfevodovek, spousténi
a rovnomérnosti prace. Béhem zaruéni doby pouzivatel nesmi demontovat elektronafadi, ani ménit veskere provozni jednotky
nebo soucasti, protoze muZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani, jsou
signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonceni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodateénou rukojet
a ochrany je tfeba o€istit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stétcem nebo suchym hadfikem bez pouziti
chemickych prostfedku a ¢isticich kapalin. NaFadi a rukojet ocistit suchym cistym hadfikem.
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CHARAKTERISTIKA UHLOVE BRUSKY

Uhlova briska je elektrickym naradim urdenym pre brigenie a rezanie kovu aj minerélnych materidlov stavebnych takovych ako je
tehla, prirodzeny a umely kameri, betén, glaztra a.pod. pomoci brusnych kottcov zodpovedajucich pre dany material.

V zadném pripade nesmi sa pouZivat naradi pre obrabanie inych materidlov nez vySe poznamenané - na priklad pre brouSenie
a rezanie dreva. Skutoéna, bezvadna a bezpecna prace elektrické brisky je zavisla na spravném vykoristovaniu. Preto pred
zahajeniem vyuzivania brasky je potreba:

Pred zaciatkom prace z naradiem nutné je dokladné prectenie tohoto navodu k obsluhe a dodrzovanie odporicovanych
prikazov.

Vzdycky pouzivaj ochranu na o¢i!

Nepouzivej brisnych koticov o maximalné pripustné rychlosti obvodové mensi niz 80 m/s!

Nepouzivej brisnych kotii€ov o maximalné pripustné rychlosti otaavé mensi niz otacava rychlost’ brasky.

Za Skody vznikajuce nedodrzeniem bezpecnostnech predpisov a prikazov teto instrukce, dodavatel neni zodpovedny.
PRISLUSENSTVO UHLOVE BRUSKY

Brusky su dodavané z ponize uvedenym prisluSenstvem:
- dodatocna rukovat

- vrehnak brusného kotuce

- kIa¢ pre upinanie brusného kotuce

Suprava prislusenstva neobsahuje brasné kotuce.

TECHNICKE VELICINY
Velicina Jednotka YT-82098
Napétie sieti [V~] 230-240
Kmitocet sieti [Hz] 50
Jmenovita sila W] 1400
Jmenovité otacenie [min] 3000 - 12 000
Priemer brisného kotuce [mm] 125
Priemer otvoru brisného kotuce [mm] 22
Koncovka vretena M14
Véha kgl 20
Urove hiuku
- akusticky tlak L, K, [dB (A)] 89,330
-vjkonL K, [dB (A)] 100,3£3,0
Trieda izolaci a, ,; K [m/s?] 695£15
Uroven kmitania Il
Stupe ochrany IPX0

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpeénostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané
spolu s elektrickym naradim / strojom ich nedodrZiavanie moze viest k Urazu elektrickym pridom, poziaru alebo k vaznym
zraneniam.

Zachovaijte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na vSetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrotoveé.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a €isté. Neporiadok a zIé osvetlenie mzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mozu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovolte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdZe spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpeénost
Zastrcka elektrického kabla musi pasovat' do zasuvky. Zastréku nesmiete upravovat' akymkolvek sposobom. Nie je
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dovolené pouzivat Ziadne adaptéry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rury, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkostou. Voda a
vihkost ktoré sa dostanu do vnitra elektrického naradia / stroja, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazujte sietovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢astami. Pokodenie, alebo
zamotanie napéjacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat predizovacie kable urené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napétiu pouzit' zvySkové prudové zariadenie (RCD). Pouzitie zariadenia RCD znizuje riziko Urazu elekrickym pridom.

Osobna bezpecnost’

Zostanite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozomosti po¢as prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasadte ochranné okuliare. PouZivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi st prachové respiratory, protiSmykova ochranna obuvy, prilby a chranice sluchu znizuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenaSanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, ze je elektricky spina¢ je v polohe ,,vypnuté”. Prenaanie elektrického naradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapricinit vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstraite vSetky kl'ice a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIa¢ ponechany na rotujucich ¢astiach naradia / stroja moze zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d’aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neo¢akavanych situécii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si vony odev, nenoste bizutériu. UdrZujte viasy a odev v dostatocnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé viasy sa m6Zu zachytit do pohyblivych Casti naradia.
Ak je zariadené prispdsobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. PouZitie odsdvaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z ¢astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpe¢-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna ¢innost mdze sposobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepretazujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybranu ¢innost’. Spravny vyber
elektrického naradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpeénejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpecné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prislusenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastrcku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického naradia / stroja.

Naradie uskladriujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezaskolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
mdze byt v rukéch nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpecte nalezitd Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluSenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprisp6-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poSkodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat' vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit’. \Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat' ¢isté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prisluSenstvo a nastroje atd’ v sulade s tymito intrukciami, pricom berte na
vedomie druh a podmienky prace. Pouzivanie ndradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, méZe spdsobit vytvorenie
nebezpecnych situacii.

Rukovite a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
Auji bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpecnych situdciach.

Opravy

Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpeCena naleZita bezpeCnost prace elektrického naradia.
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DODATOCNE BEZPECNOSTNE POKYNY TYKAJUCE SA KOTUCOVYCH BRUSOK A LESTICIEK

Naradie je uréené iba na brisenie, brisenie briasnym papierom, brusenie drétenymi kefami a na prerezavanie (pilenie).
Oboznamte sa so vSetkymi vystrahami, varovaniami, pokynmi, odporacaniami, obrazkami, vykresmi a Specifikaciami,
poZiaru a/alebo k vaznym trazom a nehodam.

Neupravujte toto naradie na iné pouzitie, nez na akeé je navrhnuté a Specifikované vyrobcom. Taka Uprava moze viest k
strate kontroly a k vaznym Urazom.

Nepouzivajte naradie ako lesticku alebo inym spdsobom, nez je to opisané v prirucke, je to zakazané. PouZivanie naradia
spdsobom, na ktoré nie je uréené, predstavuje riziko a mdze dojst k Urazu a nehode.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyrobca nenavrhol (nevyrobil) a neurcil (nepovolil) na také pouzitie. To, ze sa nejaké
prisluSenstvo da do naradia namontovat eSte neznamena, ze sa mdze bezpeéne pouzivat s danym naradim.

Pripustna maximalna uhlova rychlost prisluSenstva sa musi zhodovat' alebo musi byt' vyssia ako maximaina uhlova
rychlost’ naradia. PrisluSenstvo, ktoré ma pripustnii maximalnu uhlovt rychlost nizSiu nez naradie, mdZe sa pocas prace roz-
padnut na kusky.

Vonkajsi priemer a hrubka prisluSenstva musi byt' v rozsahu stanovenych rozmerov (velkosti) daného naradia. Prislusen-
stvo s inymi (nespravnymi) rozmermi neméZe byt néleZite zakryté (chranené) ani pouZivané.

Velkost' upeviiovacieho o otvoru kottcov, unasacov a iného prislusenstva musi pasovat’ k rozmerom vretena naradia.
Prisluenstvo, ktorého upevriovaci otvor nie je kompatibilny s rozmermi vretena néradia, po spusteni zacne vibrovat, o moze
viest az k strate kontroly nad naradim.

Nepouzivajte poSkodené prislusenstvo. Pred kazdym pouzitim vzdy skontrolujte stav prislusenstvo, ¢i nie su viditelné
vystrbenia, prasknutia, predretia ¢i nadmerné opotrebovanie. V pripade, ak prislusenstvo spadlo, dokladne ho skontro-
lujte, €i nie je poSkodené, alebo pouzite nové, neposkodené prislusenstvo. Ked' naradie nalezite skontrolujete a namon-
tujete prislusenstvo postavte sa tak vy ako aj postranné osoby mimo rovinu rotovania prislusenstva, potom naradie
spustite na cca 1 minutu pri maximalnych otackach. Pocas tohto testu sa pripadné poskodené prisluSenstvo vacsinou zniéi.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla typu pouzitia pouzivajte ochranu tvére alebo ochranné okuliare. Ak je
to potrebné, pouzivajte protiprachové masky, ochranu sluchu, rukavice ako aj zastery chraniace pred malymi kuskami
prisluSenstva alebo sutin vznikajtcich pocas prace. Ochrana o¢i musi dokazat zastavit pripadné letiace tlomky vznikajice
pocas prace. Protiprachova maska musi dokazat filtrovat (zachytit) prach vznikajuci poCas prace. Prili§ dihé vystavenie na pdso-
benie hluku moze viest k strate sluchu.

Zachovavajte bezpecnu vzdialenost postrannych osdb od miesta vykonavania prace. Osoby, ktoré vchadzaju na miesto
vykonavania prace, musia pouzivat' nalezité osobné ochranné prostriedky. Ulomky vznikajuce pocas prace alebo dlomky
Pocas vykonavania prace, pri ktorej moze dojst’ ku kontaktu kotica so skrytym elektrickym kablom pod napétim alebo
s napéajacim kablom, brisku drzte iba za izolované rukovate. Pripadny kontakt koti¢a s vodi¢om pod napéatim méZze viest k
tomu, Ze kovové prvky naradia budu pod napéatim, Ci nasledne méze spdsobit, Ze operator naradia bude zasiahnuty el. prudom.
Napajaci kabel umiestiiujte tak, aby bol vzdy v bezpeénej vzdialenosti od rotujucich prvkov. V pripade, ak stratite kontrolu
nad elektrondradim, moZe dojst k prerezaniu alebo k navinutiu napéjacieho kabla, a tieZ mdze byt dlan alebo celd ruka operatora
zachytena rotujucim prvkom néradia.

Naradie neodkladajte, kym sa rotujtice prvky tplne nezastavia. Rotujlce prvky mézu zachytit' podklad a operator méZe stratit
nad nim kontrolu.

Nespustajte naradie pocas prenasania. Nasledkom nahodného kontaktu s rotujicimi prvkami moZe dojst k zachyteniu a k
vtiahnutiu oblecenia, alebo méZe dojst ku kontaktu s telom operatora.

Pravidelne ¢istite ventilacné Strbiny a prieduchy naradia. Ventilator motora vtahuje do vnutra néradia Spinu a prach, ktoré
su vo vzduchu na mieste pouZivania naradia. Ak sa v néradi nahromadi prili§ vela kovového prachu, zvy3uje sa riziko zasahu
el. prudom.

Naradie nepouzivajte v blizkosti fahkohorfavych materialov. Iskry vznikajlce pocas prace mozu vznietit poziar.
Nepouzivanie prislusenstvo, ktoré musi byt kvapalne chladené. Nasledkom kontaktu s vodou alebo chladiacou kvapalinou
moze dojst k zasahu

el. pradom.

Zavit prisluSenstva musi byt kompatibilny so zavitom vretena brusky. V pripade prislusenstva, ktoré sa montuje pomo-
cou prirub, montazny otvor prisluSenstva musi pasovat’ k rozmerom opeviovacej priruby. PrisluSenstvo, ktoré nepasuje
(nie je kompatibilné) k upevneniu elektronaradia, pri pripadnom pouziti nie je zachovana rovnovaha, vznikaju nadmerné vibracie,
a nasledne mdze dojst k strate kontroly nad naradim.

Varovania tykajuce sa odrazenia naradia smerom k operatorovi

Odrazenie naradie smerom k operatorovi je nahla reakcia na pripadne zablokovanie alebo zaseknutie rotujuceho kottca, brasnej
kefy alebo iného prisluSenstva. Nasledkom zablokovania alebo zaseknutia dochadza k nahlemu zastaveniu rotujliceho prvku, ¢o
nasledne vedie k otoceniu elektronaradia opaénym smerom ako smer otacok prisluSenstva.

Napriklad, ak sa brusny koti¢ zablokuje alebo zasekne do obrabaného predmetu, hrana kottca, ktora vchadza do bodu zasek-
nutia, méZe sa zahlbit do materialu, a kotd¢ nasledne méze vypadnut alebo méze byt odhodeny.
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Koti¢ mdze z daného obrobku vyjst v smere k alebo od operatora, v zavislosti od smeru jeho pohybu v mieste uviaznutia. Brisne
koti€e mdZzu v takych pripadoch aj prasknut.

K odhodeniu néradia smerom k operatorovi dochadza nasledkom nespravneho pouzivania a/alebo nasledkom nedodrzania poky-
nov, ktoré st uvedené v tejto prirucke. Tomuto neziaducemu javu moZete predist, ak budete dodrziavat nasledovné odportcania.
Naradie pocas prace vzdy drzte pevne a pocas prace zaujmite nalezitu polohu tak, aby ste v pripade odhodenia nara-
dia dokazali adekvatne zareagovat' (princip akcie a reakcie). Ak bola s naradim dodana dodatocna rukovét, naradie
pouzivajte s dodatocnou rukovatou, to zarugi, ze pri pripadnom odrazeni alebo pri neoc¢akavanom pohybe pri spusteni
budete mat' nad naradim maximalnu kontrolu. Operator dokaze kontrolovat' (adekvatne zareagovat) pripadné otocenie alebo
odrazenie naradia, ak zachova vhodné opatrenia.

Nikdy nepriblizuje dlane k rotujicim prvkom naradia. Rotujuce prvky mézu v pripade odhodenia néradia zasiahnut dlar
(alebo ind Cast tela).

Nestojte v oblasti, do ktorej sa naradie v pripade odhodenia presunie. Naradie pri odhodeni smeruje opaénym smerom k
smeru otacania brisneho kotuca, s osou na mieste zaseknutia.

Pocas prace v blizkosti rohov, ostrych hran ap. zachovavajte nalezitii obozretnost. Predchadzajte odhodeniu a zasek-
nutiu brasneho kotu¢a. Pri obrabani rohov alebo hran je riziko zaseknutia brisneho kotuca vacsie, moze dojst k strate kontroly
nad naradim alebo k odhodeniu naradia.

Nepouzivajte kotuce s retazou na opracovavanie dreva, segmentové diamantové kotuce s obvodovou medzerou medzi
segmentmi vaéSou nez 10 mm ani ozubené pilové kotuce. Pri pouzivani takych koticov ¢asto dochadza k odrazom a k
strate kontroly nad naradim.

Varovania sivisiace s briisenim a rezanim

Pouzivajte iba kotuce, ktoré st urcené na pouzivanie s danym naradim, ako aj kryty, ktoré su uréené na dany typ prace.
Kotuce, ktoré nie si kompatibilné s naradim, nie st nalezite chranené a preto ich pouzivanie nie je bezpecné.

Vypukly kotu€ musi byt namontovany takym spésobom, aby jeho brisny povrch nepresahoval za rovinu ochrannej
priruby krytu. Nespravne upevneny kotd¢, ktory presahuje za kryt, poCas prace predstavuje bezpecnostné riziko.

Kryt musi byt bezpecne upevneny k naradiu a musi byt v takej polohe, ktora zaruéuje maximalnu bezpecnost’, tak, aby
bola smerom k operatorovi odkryta ¢o najmensia plocha kotu¢a. Kryt poméaha chranit operatora pred odlomenymi kiiskami
kot(a a predchadza pripadnému kontaktu s kotic¢om.

Kotu¢ pouzivajte v stlade s jeho uréenim. Napriklad: koticom, ktory je uréeny na pilenie, nelestite. Brisne kotuce na
pilenie su pripravené na axidlne zataZenie (v rovine rotacie), v pripade sil pdsobiacich z boku (na rovinu rotacie) méze dojst k
rozpadnutiu takého kottca.

Vzdy pouzivajte iba neposkodené unasace, ktoré maju nalezity rozmer vhodny pre pouzivané brasne kruhy. Spravne
pouzivané unaSaCe s brasnymi kruhmi znizuju riziko pripadného poSkodenia. UnaSace na rezacie kotice moéZu byt iné neZ
unasace na brasne kruhy.

Nepouzivajte opotrebované brasne kruhy z vaésieho naradia. Brasny kotu¢ s vaésim priemerom nie je prispdsobeny vys§im
ota¢kam mensich nastrojov a méze prasknut.

Ak pouzivate dvojucelové kotuce, vzdy pouzite kryt vhodny na dant pracu. PouZivanie nevhodného krytu moze viest k
tomu, Ze nebude zabezpecena naleZita Uroven ochrany, ¢o moze viest k vaznemu Urazu.

Varovania suvisiace s rezanim/pilenim

V ziadnom pripade ,nezasekavajte” koti¢ ani naradie prili$ silno netlacte. Nepokusajte sa vykonavat’ prili§ hlboky rez.
Prili§ silné napnutie koti¢a zvacSuje zataZenie a nachylnost na skrutenie alebo na zachytenie kotica vo vytvaranej Skare, ¢o
zvySuje riziko odhodenia smerom k operatorovi alebo zniCenia kotuca.

Neumiestriujte svoje telo na linii rezu ani za rotujucim kotu€om. Ak sa kotd¢ po¢as prace otaca vzdalujlc sa od tela opera-
tora, pri odhodeni smerom k operatorovi sa mdZu rotujuce kotuce a néradie nasmerovat k operatorovi.

Ak dojde k zachyteniu kotuca alebo sa praca prerusi z akéhokol'vek iného dovodu, naradie vypnite a podrzte ho bez
pohybu dovtedy, kym sa kotlice uplne nezastavia. Nikdy sa nepokusajte vytiahnut' rotujuci koti¢ zo Skary, pretoze v
takom pripade méze dojst k odhodeniu naradia smerom k operatorovi. Najdite pricinu a prijmite potrebné opatrenia, aby ste
zabranili zachytavaniu kotica.

Nezacinajte pilit' priamo v materiali. Umoznite, aby sa kotu¢ rozkratil na menovité otacky, a az potom kotti¢ opatrne vo-
vedte do reznej Skary. V opacnom pripade sa koti¢ moze zaseknut, vytiahnut alebo odrazit smerom k operatorovi.

Paneli a iné rozmerné materialy nalezite podoprite, aby ste minimalizovali riziko zaseknutia kotii¢a a odrazenia naradia
smerom k operatorovi. Nadrozmerné materialy sa mozu ohybat iba v dosledku vlastnej vahy. Podpery musia byt umiestnené
pod materidlom v blizkosti linie rezu, ako aj v blizkosti okrajov materidlu, na oboch stranach linie rezu.

V pripade vykonavania rezov v stenach ako aj v inych neznamych povrchoch, zachovavajte nalezitu opatrnost'. Rotujuci
kotu¢ méze preseknut plynové potrubie, elektrické kable alebo iné objekty, ktoré mézu byt pric¢inou odhodenia naradia smerom
k operatorovi.

Nepokusajte sa rezat' po obluku. Pretazenie kotica zvySuje jeho zataZenie a ndchylnost na skrutenie alebo zaseknutie v reze,
a pravdepodobnost odrazu smerom k operatorovi alebo prasknutia koti¢a, ¢o moze viest k vaznemu Urazu.

Varovania tykajuce sa brusenia brisnym papierom

Pouzivajte brusny papier spravnej velkosti. Pri vybere brisneho papiera dodrziavajte pokyny vyrobcu. Znacne vystava-
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juci brasny papier moze spbsobit Uraz, a tiez zvacuje riziko zaseknutia, roztrhnutia, ako aj riziko nahleho odhodenia naradia
smerom k operatorovi.

Varovania suvisiace s pouzivanim drotenych koticov

Zachovavajte opatrnost, pretoze odlomené kusky drétov odfrkuju z kotuca aj po€as normalnej prace. Dréoty nepretazujte
prili§ silnym pritla¢anim kefy k materialu. Droty jednoducho prepichnu fahké oblecenie a/alebo pokozku.

Ak pri praci s pouzitim dréteného kotuca pouzivate ochranné prostriedky (napr. stity), zabrante akémukolvek kontaktu
kefy s ochranou. Droteny kotu¢ mdze v désledku zatazenia a odstredivej sily zvacsit svoj priemer.

Varovanie suvisiace s pouzivanim lestiacich kotucov
Zabrante, aby akakol'vek volna ¢ast’ lestiaceho kottia alebo upeviiovacej $niirky mohla volne rotovat’. Uvolnené a rotu-
juce Snarky sa moZu zapliest do prstov alebo byt zachytené obrabanym predmetom.

MONTAZ PRVKOV PRISLUSENSTVA

Montéz krytu brisneho kotuca

Ochranny kryt je potrebné nasadit na valcovu Cast telesa naradia v okoli vretena a pomocou skrutiek alebo stahovacej objimky
upevnit tak, aby bol v rovnej polohe a aby pevne a spolahlivo drZal. Kryt brisneho kotic¢a sa musi nastavit do takej polohy, aby
nekryta Cast kottca bola pokial mozno ¢o najdalej od rik pouzivatela brisky. S braskou nikdy nepracujte bez spravne namon-
tovaného krytu kotuca!

S bruskou sa dodava kryt, ktory zabezpecuje zodpovedajlicu ochranu iba pri briiseni pomocou brisnych kottcov, koticov vy-
uzivajucich brasny papier a niektorych drétenych kief. Kotu¢ namontovany na vreteno nesmie pre¢nievat mimo bo¢ny okraj krytu.
V pripade, Ze budete mat v imysle vykonavat povolené prace odlisného druhu, je treba sa spajit s vyrobcom a obstarat si kryt
urceny pre tento druh prace.

V pripade, ked pouzivate kryt typu A (na rezanie) pri bruseni boénym povrchom, kryt méZe kolidovat s obrabanym predmetom, ¢o
vedie k slabej kontrole nad naradim. V pripade, ked pouZivate kryt typu B (na brusenie) na rezanie s pouZitim brisneho kotuca
rastie riziko expozicie na iskry a Ciastocky, ako aj na Casti kotuca v pripade, ak by doslo k jeho puknutiu. Pri pouziti krytu typu
A (na rezanie), typu B (na brasenie) alebo typu C (kombinovaného) na rezanie alebo brisenie bocného povrchu betonu alebo
kamena sa zvySuje riziko expozicie na prach a stratu kontroly v désledku odrazu smerom k operatorovi. Pri pouZiti krytu typu A
(na rezanie), typu B (na brusenie) alebo typu C (kombinovaného) s koticovou drotenou kefou s hribkou, ktora spdsobi, ze kefa
bude vycnievat za prirubu krytu, méZe to sposobit, Ze drty zachytia kryt, o vedie k lamaniu dr6tov.

Montaz pomocnej rukovéte
V pripade potreby namontujte rukovét jej dokladnym naskrutkovanim na hlavu naradia.

POUZIVANIE BRUSNYCH KOTUCOV

UPOZORNENIE! Montaz brusnych koticov je mozné uskutoCriovat' iba pri odpojenom napajacom napati. Vytiahnite zastréku
sietového kabla brusky zo zasuvky!

Montaz brisneho kotuca

Odpojte napatie napajania od naradia. Vytiahnite zastrku zo zasuvky!

Pri montaZi dbajte na to, aby hrana A (IV) v dolnej Easti osadenia vretena a hrany upinacich krizkov vzajomne presne licovali.
Na vreteno nasadte spodny upinaci krizok.

Na vreteno so spodnym upinacim krizkom nasadte brusny kotuc.

Na vreteno naskrutkujte horny upinaci krazok.

Stlacte aretaciu vretena a horny upinaci kruZok dotiahnite pomocou kltca. Potom tladidlo aretéacie uvolnite.

Zapojte zastrcku sietového kabla naradia do sietovej zasuvky, brusku zapnite a sledujte jej chod bez zatazenia po dobu priblizne
1 minaty.

Vytiahnite zastrcku zo zasuvky a skontrolujte upevnenie kotuca.

Usporiadanie upinacich kriZkov

Je treba mat na paméti, ze kotu¢e mézu mat v mieste upnutia na vreteno rézne hribky.

Podla toho, ¢i sa pouZivaju tenké brusne kotice (hribka do 3,2 mm) alebo hrubé (hribka nad 3,2 mm), je iné aj usporiadanie
upinacich krazkov (llf).

Demontaz brisneho kotuca

Brusku vypnite a vytiahnite zastrcku sietového kabla zo sietovej zasuvky.

Stlacte aretaciu vretena a pomocou klti¢a odskrutkujte horny upinaci krazok. Potom stiahnite brisny kot¢ z vretena. Vreteno a
upinacie krizky o€istite od prachu a inych necistot vznikajucich pri praci.
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Typy brasnych koticov

Na brusenie sa mdze pouzivat akykolvek brusny disk urCeny na pouzivanie v uhlovych braskach s pripustnou obvodovou rych-
lostou aspon 80 m/s, ako aj s upeviiovacim a vonkaj$im priemerom v sulade s Udajmi, ktoré su uvedené v tabulke technickych
parametrov.

Ak ma brusny kotd€ otvor bez montaZneho zavitu, pouZite upeviiovacie priruby.

Mbzete tieZ namontovat kotdce s vonkaj$im priemerom v stlade s Udajmi, ktoré si uvedené v tabulke technickych parametrov,
ktoré maju zavitovy otvor M14. V takomto pripade nepouZivajte upeviovacie priruby, a koti¢ priskrutkujte priamo k vretenu,
zablokuijte ho tlacidlom, a kotu¢ silno a pevne dotiahnite plochym klG¢om (nie je dodany s briskou).

V pripade kotucov, na ktorych sa da namontovat brdsny papier s pouZitim suchého zipsu, pouzivajte iba brisne kruhy s prieme-
rom v stlade s Udajmi, ktoré st uvedenym v tabulke technickych parametrov. Kruhy umiestiiujte presne v strede na disku (kotugi).
Hrana kruhu nesmie vycnievat cez okraj kotuca.

Mbzu sa tiez pouzivat diamantové brusne kotuce s rozmermi v sulade s udajmi, ktoré su uvedené v tabulke technickych pa-
rametrov, ktoré su uréené na rezanie a brisenie nasucho. Montaz vykonajte rovnako, ako v pripade brasnych kotucov. Ak sa
pouzivaju diamantové segmentové kotuce, odstup medzi jednotlivymi segmentami, merany na obvode kotuca, nepresiahne 10
mm, a segmenty maju zaporny uhol sklonu.

Odporu¢ame, aby ste na obrabanie kovov pouZivali brisne kotuce vyrobené z materialov, ktoré st urcené na obrabanie daného
typu kovu. Oboznamte sa s dokumentaciou, ktora je priloZzena k brusnemu kotdcu.

Na obrabanie keramickych materidlov pouzivajte brisne kotuce, ktoré su uréené na opracovavanie kamena alebo diamantové
kotuce, ktoré su urCené na obrabanie nasucho.

Odportcame, aby ste drétené kefy a kot(ce na brusne kruhy pouzivali na odstraiovanie starych naterov z kovovych predmetov.
V Ziadnom pripade neprerabajte upeviiovaci otvor, vreteno, ani nepouzivajte redukéné krazky na prispdsobenie priemeru upev-
novacieho otvoru k priemeru vretena, také konanie je zakazané. Nepouzivajte brisne kotdce s inymi upeviiovacimi priemermi
neZ také, ktoré sl uvedené v tabulke technickych parametrov. NepouZivajte retazové alebo pilové kotuce, kedZe zvySuju riziko
odrazenia naradia smerom k operatorovi.

Pozor! NepouZivanie iné kotuce nez tie, ktoré st zretelne povolené v tejto prirucke. Dokonca aj vtedy, ked sa daji namontovat na
vreteno brasky. Nespravne kotuce nemusia vydrzat zataZenia vytvarané pocas préci s uhlovou bruskou. PoSkodené, rozpadajlce
sa brusne kotuce predstavuju riziko, mdZu byt pri¢inou vazneho urazu a dokonca smrti.

POUZIVANIE BRUSKY

Vytiahnite zastrcku zo zasuvky!

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné skontrolovat, ¢i teleso skrine a sietovy kabel so zastrékou nie su poskodené.

Ak bude zistené akékolvek poSkodenie, je zakazané pripéjat brusku k elektrickej sieti!

Namontujte kryt brisneho koti¢a a rukovat.

S briskou nikdy nepracujte bez namontovaného krytu brisneho kotuca!

Viyberte typ brusneho kotuca zodpovedajici druhu prace a namontujte ho na vreteno brusky.

Obrabany material pripevnite tak, aby sa po¢as obrabania nepohyboval, napriklad do zveraka alebo pomocou zvierok. Kotu¢
brusky rotuje vysokou rychlostou a nespravne upevnenie obrabaného materialu moze byt pri¢inou jeho nekontrolovatefného
pohybu pocas prace, €o zvySuie riziko vzniku vaznych urazov.

Pri rezani je treba rezany material podopriet na oboch stranach ciary rezu, ale takym spdsobom, aby poéas rezania nedoslo ku
zovretiu rezného kotlca. Podpery je potrebné umiestnit v blizkosti okraja rezaného materialu a v blizkosti Ciary rezu.

Nasadte si prostriedky na ochranu oéi, chranice sluchu a ochranné rukavice.

Preverte, Ci je spina naradia v polohe ,vypnuté — 0. Potom pripojte zastrcku sietového kabla brasky do sietovej zasuvky.
Zaujmite nalezité postavenie, ktoré vam zarui udrzanie rovnovahy, a spinaom brusku zapnite.

Ak je spina¢ umiestneny na hornej alebo bonej stene skrine brusky, potom je potrebné pri zapinani stlacit spina¢ za jeho zadnu
Cast a potom ho, bez uvolnenia tlaku, posunit dopredu v smere oznaenom symbolom ,I”. Spina¢ ma zépadku, ktorou sa v tejto
polohe zablokuje, ¢o je vyhodné pri dlho trvajucej praci. Pri vypinani sa postupuie tak, Ze sa stlaCi zadna Cast vypinaca a umozni
sa mu vratit do vychodiskovej (vypnutej) polohy.

Ak je briska vybavena spinaom umiestnenym v dolnej Casti rukovate, je treba najprv stlacit a podrzat stlacené tlagidlo blo-
kovania a potom stlacit spina€. Spinac je treba poCas prace drzat stlaceny, ale nie je nutné drZat stlacené tlacidlo blokovania.
Uvolnenim tlaku na spina€ sa braska vypne. Takyto spinac nie je mozné na dobu prace zaaretovat.

Pracu zacnite priloZenim prislusnej plochy koti¢a k obrabanému materidlu:

- v pripade brusnych kotucov uréenych na brisenie je treba brusit bocnou a/alebo Eelnou plochou,

- v pripade lamelovych brasnych koticov je treba brisit bocnou plochou tak, aby sa lamely brisneho papiera pohybovali rovno-
beZne s obrabanym materidlom,

- v pripade kotu¢ov so suchym zipsom umozriujicim pripevnit brisny papier je treba brasenie vykonavat bo¢nou plochou,

- v pripade drotenych kief je treba obrabanie vykonavat koncami drétov a nie ich bocnou plochou,

- v pripade reznych kotucov je treba rezat ¢elnou plochou, brisenie ¢elnou plochou koti€ov ur€enych na rezanie nie je dovolené.

Pocas brasenia bocnou plochou drzte brusku pod uhlom najviac 30 stupfiov vzhladom ku obrabanej ploche (V). Briskou pohy-
bujte plynulymi pohybmi k sebe a od seba.
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Pocas rezania musi byt rezny kotu¢ orientovany kolmo k rezanému povrchu. Rezanie pod inym uhlom nie je dovolené. V priebehu
samotného rezania je taktiez zakazané menit uhol rezného kotuca voci obrabanému materialu. Rez je treba viest iba po rovnej
Ciare. Nedodrziavanie vy$Sie uvedenych pokynov zvySuje riziko zovretia rezného kotuca v obrabanom materiali, <o moze viest k
odrazeniu naradia smerom na obsluhu, prasknutiu kotica alebo jeho rozpadnutiu.

Pocas rezania je treba viest brisku v smere otaCania kotuca (VI).

Pocas prace s briskou sa nesmie na obrabany material vyvijat prili§ velky tlak a nesmu sa vykonavat prudké pohyb, aby nedo$lo
ku zovretiu alebo prasknutiu a roztrhnutiu brisneho kottcéa.

Pretazovanie brisky je nepripustné. Teplota vonkajSich ploch nesmie nikdy prekrogit 60 °C.

Po ukongeni préce brusku vypnite, vytiahnite zastréku sietového kabla brusky zo sietovej zasuvky a vykonajte jej prehliadku.
Upozornenie! Po vypnuti brisky mdze kotu¢ este istd dobu rotovat. Pred zahajenim prehliadky je potrebné pockat, az kotué
vychladne. Pocas prace sa ako kot(¢, tak aj obrabany material mdzu zohriat na vysoku teplotu.

Zapamétajte si! Pri praci s uhlovou briskou:

VZdy pouZivajte ochranu o€i.

Nepouzivajte brisne kotuce, ktoré maju maximalnu dovolent obvodovi rychlost menSiu nez 80 m/s.

Nepouzivajte brisne kotlce, ktoré maju maximalne dovolené otacky mensSie nez otacky brasky.

Deklarovana celkova hodnota vibracii bola zmerana pomocou $tandardnej meracej metddy a moze sa pouZit na porovnanie jed-
ného naradia s drunym. Deklarovana celkova hodnota vibracii sa méze pouZit pre vychodiskové postdenie expozicie.
Upozornenie! Emisia vibrécii poCas prace s naradim sa méze liSit od deklarovanej hodnoty v zavislosti od spdsobu pouZitia
naradia.

Upozornenie! Je treba urit bezpe¢nostné opatrenia, ktoré maju chranit obsluhu a ktoré vychadzaju z posudenia rizika za redl-
nych podmienok pouZivania (pri tom je potrebné uvazovat so vSetkymi pracovnymi cyklami, ako napriklad s ¢asom, kedy je
naradie vypnuté alebo pracuje na volnobeh, ako aj s asom aktivacie).

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! Vetké Cinnosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto ¢innosti je potreba odpojit zastrcku od elektrické sieti. Po ukon&eni prace je treba skon-
trolovat’ technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
posobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilaénich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a prevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Po¢as zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat elektrondradi, ani menit provozné
jednotky alebo sugiasti, pretoze mdze stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukonceni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodateCnou
rukovat a ochrany je treba ogistit, napriklad pradem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou €istou handrou.
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A SAROKCSISZOLO JELLEMZOI

A sarokcsiszolo fémek és olyan épitéanyagok, mint tégla, természetes és miiké, beton, csempe, stb. az adott anyagnak megfe-
leléen megvalasztott csiszolotarcsak és vagokorongok segitségével torténd csiszolasahoz és darabolasahoz késziilt elektromos
szerszam. Semmilyen esetben nem szabad a szerszamot a fenti felsorolastol eltéré anyagok megmunkalashoz, pl. fa csiszolas-
hoz és darabolasahoz. A sarokcsiszold helyes, meghibasodastdl mentes és biztonsagos lizemelése a megfelelé lizemeltetéstdl
fiigg, ezért a sarokcsiszold hasznalatbavétele el6tt:

A munka megkezdése el6tt teljes egészében el kell olvasni a kezelési utasitast, és betartani az abban leirtakat.

Mindig hasznaljon szemvédét!

Ne hasznaljon kisebb maximalis megengedett keriileti sebesség(i tarcsat, mint 80 m/s!

Ne hasznaljon kisebb maximalis megengedett forgasi sebességii tarcsat, mint a sarokcsiszoléra megengedett fordulatszam.

A munkavédelmi el8irasok, valamint a jelen kezelési utasitas ajanldsainak be nem tartasabol eredé karokért és sérilésekért a
szallité nem vallal felel6sséget.

A SAROKCSISZOLO TARTOZEKAI

A sarokesiszol6t az alabbi tartozékokkal szallitjuk
- kiegészitd fogantyu

- a csiszoldkorong véddburkolata

- kulcs a csiszolékorong rogzitéséhez
Atartozékok kdzott nincsenek csiszolétarcsak.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Egység YT-82098
Halézati fesziiltség [V~ 230-240
Halézati frekvencia [Hz] 50
Névleges teljesitmény W] 1400
Névleges fordulat [min] 3000 - 12 000
A csiszoldkorong atméréje [mm] 125

A csiszoldkorong furatanak atmérdje [mm] 22
Aforgdfej vége M14
Tomeg [kg] 2,0
Zajszint

- akusztikai nyomas L, £ K| [dB (A)] 893+3,0
- teljesitmény L , + K [dB (A)] 100,3+3,0
Szigetelési osztdly a, . K [m/s?] 6,95+15
Rezgésszint Il
Védelmi osztaly IPX0

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az osszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel | géppel széllitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tlizhz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzeés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kellé megvilagitas balesetek
okozéja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tiizveszélyes folyadékokat, ga-
zokat, g6zoket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyuithatja
a port vagy a parat.

Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallé személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.
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Elektromos biztonsag

Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az aramiités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csovek, fiittestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz halozati dugaszoloaljzatbol. Keriilje, hogy a halézati kabel hovel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérilt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbité hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténé hasznalatat nem lehet elkeriilni, a
tapfesziiltség elleni védelemként aram-védékapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csdkkenti az elektromos
aramiités veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a j6zan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmddosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatasa alatt all. A munkavégzés soran mar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. Mindig vegyen fel védészemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkozok hasznalata, mint a
porvédé alarc, csuszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és flilvédd, csokkenti a komoly testi sériilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditéast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsolé ,kikapcsolt” allasban van, mielétt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez ésivagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon térténd szallitasa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsoléjan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsol6 ,bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sériléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgd elemein hagyott kulcs sulyos, testi sériiléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki tul messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehetévé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkavégzés kdzben bekdvetkezd vératlan helyzetekben.
Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgoé alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések ugy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivot vagy porgydijtot, gy6zodjon
meg rola, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivo hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek
kockazatat.

Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt stlyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfelelé elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés | gép, amit nem lehet a haldzati kapcsoléval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitisahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halézati dugaszoldaljzathél és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshél /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetdvé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellendrizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozg6 alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozéja az elektromos berendezés
| gép nem megfeleld karbantartasa.

Avago szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagészerszamokat kénnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelédnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzt nem a rendelteté-
sének megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az néveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehet6ségét.
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A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtol mentesen. A csliszds nyél vagy fogéfeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizarélag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikodésének biztonsagat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK A CSISZOLOKHOZ ES A TARCSAS POLIROZOKHOZ

A szerszam kizarodlag csiszolasra, csiszolopapirral valé csiszolasra, drotkefével valo csiszolasra és vagasra hasznalha-
t6. Olvassa el az elektromos szerszamhoz mellékelt figyelmeztetéseket, Gtmutatokat, illusztraciokat és miszaki jellemzé-
ket. Az alabbi utasitasok valamelyikének be nem tartasa elektromos aramiitéshez, tiizhdz és/vagy komoly sérilésekhez vezethet.
Ne alakitsa at ezt a szerszamot nem rendeltetésszerii és a gyarté altal nem megengedett munka végrehajtasa érdekében.
Az ilyen atalakités az iranyitas elvesztésével és sulyos sériiléssel jar.

Tilos a késziiléket polirozoként vagy egyéb modon, az utmutatoban leirtaktol eltéréen hasznalni. A nem rendeltetésszerl
hasznéalat veszélyes helyzet kialakulasahoz és testi sériilésekhez vezethet.

Nem szabad olyan tartozékot hasznalni, amelyet nem a gyarto tervezett, és amelyet a gyarté nem ajanl. Az, hogy az adott
tartozékot rogziteni lehet a szerszamra, nem jelenti azt, hogy a hasznalata biztonsagos.

A tartozék maximalis forgasi sebességének egyenlének vagy nagyobbnak kell lennie a szerszam maximalis forgasi se-
bességétol. A szerszam forgasi sebességétdl kisebb sebességii tartozékok hasznalat kézben széteshetnek.

A tartozékok kiilsé atmérdje és vastagsaga legyen a termék esetében meghatarozott méret intervallumon beliil. A nem
megfeleld méreti tartozékok nincsenek megfeleléen lefedve és kezelve.

A kerekek, korongok, gallérok és egyéb tartozékok rogzitésére szolgalé nyilas méretének meg kell felelnie a késziilék
orsoméretének. A nem megfeleld méreti és a szerszam orséjahoz nem illd rogzitényilassal rendelkezd tartozékok a szerszam
beinditasat kovetben berezonalnak, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Nem hasznaljon sériilt tartozékokat. Hasznalat el6tt mindig ellendrizze a tartozékok allapotat, kiilonosen ligyelve a lepat-
togzodas, repedés, surlodas vagy tilzott elhasznalodas jeleire. A tartozék leejtése esetén ellendrizze, hogy nem sériilt-e,
vagy helyezzen fel 0j, sériilésmentes tartozékot. A tartozékok szemrevételezése és felhelyezése utan a felhasznalé és a
szerszam kornyezetében talalhato személyek alljanak a tartozék forgasi sikjan kiviil, majd inditsa el egy percre a szer-
szamot maximalis fordulattal. Ennek az ellenérzd eljarasnak a soran a sérilt tartozékok elromlanak.

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Hasznalattdl fiiggden alkalmazzon arcvédét vagy védészemiiveget. Ha sziiksé-
ges, hasznaljon porvédd maszkot, fiilvédot, védokesztyiit és olyan védokotényt, amely megévja a felhasznalot a tartozék
apro részeitdl és a hasznalat soran keletkezé anyagoktol. Valasszon olyan véddszemiiveget, amely képes megallitani a
haszndlat soran keletkezd tormelékeket. A porvédd maszk legyen alkalmas a hasznalat soran keletkezé por felfogasara. A zajnak
valo tul hosszu kitétel hallaskarosodast okozhat.

Tartson biztonsagos tavolsagot a munkavégzés helye és a kozelben tartozkodé személyek kozott. A munkateriileten
tartdzkodo személyek viseljenek személyi védofelszerelést. A készillék hasznalata soran keletkezd térmelékdarabok vagy a
sériilt tartozék darabjai a munkavégzés kozvetlen kornyezetén kiviilre replhetnek.

Olyan munkalat soran, amikor a korong rejtett elektromos, fesziiltség alatt 1év vezetékkel vagy tapkabellel talalkozhat,
a csiszologép kizarodlag szigetelt véddkesztyiivel hasznalhaté. Ha a korong fesziiltség alatt 1évd vezetékkel talalkozik, a
szerszam fém alkatrészei is feszliltség ala kerllhetnek, ami elektromos aramiitéshez vezethet.

A tapkabelt tartsa a szerszam forgo alkatrészeitdl tavol. A szerszam feletti iranyitas elvesztése a tapkabel atvagasahoz vagy
becsipddéséhez vezethet, melynek hatéséra a szerszam forgo alkatrészei beranthatjak a kezelé személy kézfejét vagy karjat.

A késziiléket mindig csak azt kdvetden tegye le, hogy a forgd alkatrészek teljesen megalltak. A forgd alkatrészek ,beakad-
hatnak” a talajba, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

Ne inditsa el a késziiléket athelyezés kozben. A forgd alkatrészek véletlenszer(i megérintése a ruha becsipédéséhez és beran-
tasahoz, valamint a kezel6 testével vald érintkezéshez vezethet.

Rendszeresen tisztitsa a szerszam szell6zonyilasait. A motor ventilatora a szerszam belsejébe szivja be a munkavégzéskor
keletkez6 port. A porban talalhatd fémrészecskeék tulzott felgyiilemlése néveli az elektromos aramiités kockazatat.

Ne hasznalja a szerszamot gyulékony anyagok kozelében. A munkavégzéskor keletkezd szikrak tiiz kialakulasahoz vezet-
hetnek.

Ne hasznaljon vizhiitést igényl6 tartozékot. A hiitéfolyadék vagy hiitéviz elektromos aramitéshez

vezethet.

A tartozékok menetének mérete feleljen meg a csiszologép menetének. Gallérok segitségével rogzitett tartozékok esetén
a tartozékok szereldnyilasanak ugyanakkoranak kell lennie, mint a gallér rogzitési méretének. Az elektromos szerszamhoz
nem ill6 tartozékok felboritjak az egyensulyt és tilzott rezgést okoznak, ami a szerszam feletti iranyitas elvesztésével jarhat.

A szerszam kezel6 iranyaba valo visszaiitésével kapcsolatos figyelmeztetések

A szerszam kezeld iranyaba vald visszaiitése egy hirtelen, az alabbi alkatrészek elakadasaval vagy beszorulasaval jaré reakcio:
forgétarcsa, polirozészalag vagy egyéb tartozék. Az elakadas vagy beszorulas a forgd alkatrész hirtelen megallasahoz vezet, ami
pedig a szerszam elmozdulasat eredményezi a tartozék forgasiranyaval ellentétes iranyban.
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Példaképpen, ha a csiszoldkorong elakad vagy beszorul a megmunkalt targy felliletén, a korong felllettel érintkez6 éle berantasra
kertlhet, ami a korong kioldodasahoz vagy kidobasahoz vezethet.

Akorong a kezel6vel ellentétes vagy megegyezd iranyba is kidobddhat, annak fliggvényében, hogy a csiszoldpapir a beszorulas
pontjaban melyik iranyba forgott. A csiszolokorong ilyen kériilmények kdzott megrepedhet.

A szerszam kezel iranyaba vald visszalitése a nem megfelel6 hasznalatbdl és/vagy a hasznalati utmutatdban feltlintetett utasi-
tasok be nem tartasabol adodik. Ez a jelenség az alabbi utasitasok betartasaval elkerilhetd.

Fogja biztosan a szerszamot és alkalmazzon megfelel testtartast. Ez lehetové teszi, hogy ellendlljon a visszaiitéskor
keletkezé eréknek. Ha a késziilék plusz fogantyuval keriilt szallitasra, mindig hasznalja azt. Ez maximalis iranyitast
biztosit visszaiités vagy a késziilék beinditasakor fellépd varatlan kifordulas esetén. A kezel6 megfelelé dvintézkedések
meghozatala esetén képes megakadalyozni a szerszam kifordulasat vagy visszatitését.

Soha ne helyezze kézfejét a szerszam forgo alkatrészeinek kozelébe. A szerszam visszaiitése esetén a forgd alkatrészek
érintkezhetnek a kézfejjel.

Keriilje azt a zonat, amelyre a késziilék a visszaiitést kovetden keriilhet. Visszalitéskor a szerszam a csiszolokorong forgasi
iranyaval ellentétes iranyba mozdul el.

Jarjon el kiilondsen 6vatosan a sarkakhoz, pl. élekhez stb. kozeli munkavégzés soran. Keriilje a visszaiitést és a csiszo-
l6korong beszorulasat. Sarkak vagy élek megmunkalasakor megnd a csiszolokorong beszoruldsanak esélye, ami a szerszam
feletti iranyitas elvesztésével, vagy a szerszam visszalitésével jarhat.

Ne hasznaljon famegmunkalasra szolgald lancos fiirésztarcsat, szegmentalt gyémantkorongot 10 mm-nél nagyobb peri-
férias hézaggal vagy fogazott fiirészt. Az ilyen jellegii tarcsak gyakori visszalitést és a szerszam feletti iranyitas elvesztését
okozzak.

Csiszolassal és vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Kizarolag a szerszammal egyiittmiikodo korongokat és az adott koronghoz illé védéburkolatokat hasznalja. El6fordulhat,
hogy a szerszamhoz nem ill6 korongokat a véddburkolat nem fogja megfelel6en lefedni, ezért a hasznalatuk nem biztonsagos.
A kuapos korongokat tgy kell rogziteni, hogy annak csiszold feliilete ne alljon ki a véddburkolat feliiletén kiviil. A nem
megfeleléen rogzitett, véddburkolat feliiletén talnyuld korong veszélyforrast jelent munkavégzés kdzben.

A korongot biztonsagosan kell a szerszamhoz rogziteni és ugy kell beallitani, hogy maximalis biztonsagot nyujtson,
tehat a korong lehetd legkisebb feliilete legyen a kezeld iranyaba felfedve. A véddburkolat megdvja a kezelét a korongrél
lepattogzo részektdl és megakadalyozza a koronggal val6 véletlenszer( érintkezést.

A korongot rendeltetésszeriien hasznalja. Példa: Ne csiszoljon vagékoronggal. A vagokorong a kerlileti terhelésnek allnak
ellen, az oldals6 er6hatasok a korong széteséséhez vezethetnek.

Mindig megfeleld, csiszolokorong méretéhez hozzaigazitott, sériilésmentes rogzitétarcsat hasznaljon. A megfeleld,
csiszoldkorongot rogzitd tarcsa hasznélata csokkenti a vagokorong sértilésének kockazatat. A vagokorongok és a csiszolokoron-
gok rogzitétarcsai kiilonbozhetnek.

Ne hasznaljon nagyobb szerszambél szarmazo elhasznalt csiszolokorongot. A nagyobb atmérdjii csiszolokorongokat nem
a kisebb szerszamok nagyobb fordulatszamahoz tervezték, és eltrhetnek.

Ha keétfunkcios tarcsat hasznal, mindig a feladatnak megfelelé védéburkolatot hasznalja. A nem megfelel6 véd6burkolat
hasznélata az elvart mértékl védelem hidnyat eredményezheti, ami sulyos sériiléshez vezethet.

Vagassal kapcsolatos figyelmeztetések

Ne mozgassa ,szaggatottan” a tarcsat és ne fejtsen ki til nagy nyomast. Ne probaljon tul mélyre véagni. A vagokorong
tulzott megfeszitése noveli a terhelést és a tarcsa elcsavarodasanak és a vagott nyilasba valé becsipédésének kockazatat, ami
néveli a kezeld irdnyaba vald visszalités és a tarcsa megrongalodasanak valdszinliségét.

Egyik testrésze se legyen a vagas vonalaban, valamint a forgé vagokorong moégott. Ha munka kdzben a vagdkorong a
kezeld testének irdnyaval ellentétes iranyba halad, a kezelé iranyaba vald visszaités a forgd tarcsat és a szerszamot a kezeld
iranyaba indithatja el.

Ha a korong becsipddik vagy a vagas barmilyen oknal fogva leall, kapcsolja ki a szerszamot és tartsa azt mozdulatlanul
a szerszam teljes leallasaig. Soha ne probalja meg a forgasban Iévé korongot kivenni a nyilashol, mivel az a kezel6 ira-
nyaba valé visszaiitéshez vezethet. Azonositsa be a tarcsa becsipddésének okat és haritsa el a problémat.

Ne folytassa a vagast kozvetleniil az anyagban. Varja meg, hogy a szerszam elérje a névleges fordulatszamot és csak ezt
kovetden helyezze azt be 6vatosan a nyilasba. Ha a vagast az anyagban inditja Gjra, a tarcsa beszorulhat és berantasra vagy
visszalitésre kerilhet a kezelé személy iranyaba.

Témassza ala a paneleket és az egyéb, tulméretezett anyagokat a beszorulas és a kezel6 iranyaba val6 visszaiités kocka-
zatanak minimalizalasa érdekében. A tliméretezett anyagok a sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A tdmasztékokat a vagashoz
kézel helyezze az anyag ala, valamint az anyag széleinél, a vagasi vonal mindkét oldalan.

Falak és egyéb ismeretlen anyagok mély bevagasakor kiilondsen 6vatosan jarjon el. A tarcsa kiallo része gazvezetékekbe
és elektromos vezetékekbe vagy egyéb targyakba ttkdzhet, amik a kezeld irdnyaba vald visszaltéssel jarhatnak.

Ne kiséreljen meg ives vagast. A tarcsa tllterhelése ndveli a ra gyakorolt terhelést és a nyilasban valé elcsavarodasra vagy
beakadasra valo hajlamot, valamint a kezel6 felé torténd visszacsapas vagy a tarcsa eltérésének valdszinliségét, ami sulyos
sériilést okozhat.
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Csiszolopapirral térténé munkavégzéssel kapcsolatos figyelmeztetések

Hasznaljon megfelelé méretii csiszolopapirt. A csiszoléelem kivalasztasakor vegye figyelembe a gyartd ajanlasait. A
tarcsa kerlletétdl jelentésen nagyobb csiszolépapir hasznalata sériiléshez vezethet, valamint ndveli a beszorulés, tépédés, vagy
a kezel6vel megegyez6 iranyu visszalités valészinliségét.

Drotkefe hasznalataval kapcsolatos figyelmeztetések

Ovatosan jarjon el, mivel normal munkavégzés kozben is kidobasra keriilnek dréttormelékek. Ne terhelje til a drétokat
tul nagy ero kifejtésével. A drotok kénnyedén athatolnak kdnnyebb ruhadarabokon és/vagy a béron.

Ha a drétkefével valé munkavégzés kozben védéburkolat hasznalata javasolt, ne hagyja, hogy a kefe érintkezzen a bur-
kolattal. A drotkefe atmérdje a terhelés és a centrifugdlis erd hatadsara megnéhet.

Polirozéssal kapcsolatos figyelmeztetések
Ne hagyja, hogy a polirozékorong vagy a rogzitézsinor meglazult része szabadon forogjon. A laza és forgd zsinér ragaba-
lyodhat az ujjra vagy beakadhat a munkadarabba.

A TARTOZEK ELEMEK SZERELESE

A csiszolotarcsa védbburkolata

Ehhez fel kell tenni a tarcsavédd burkolatot a forgétengely koriil levé hengeres részre, és a csavar vagy a szoritd pant segitsé-
gével rogziteni kell tgy, hogy a véd6burkolat egyenesen, erdsen és biztosan régzitve legyen. Ugy allitsa be a csiszoldtarcsat,
hogy annak a véddburkolattal nem takart része minél messzebb legyen a kezeld kezétdl. Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt
tarcsavédd burkolat nélkul!

Acsiszologéppel egyiitt szallitunk egy védéburkolatot, amely csak csiszolétarcsaval, csiszolopapirt hasznald tarcsakkal és néme-
lyik drotkefével végzett munka kézben biztosit megfelelé védelmet. A forgdtengelyre felszerelt tarcsa nem allhat ki a védéburkolat
szélén tul. Masfajta, megengedett munka végzése esetén kapcsolatba kell Iépni az ehhez a fajta munkahoz késziilt véddburkolat
beszerzése Uigyében.

Ha Atipusu (vagashoz) véd6burkolatot hasznal az oldalso fellilettel valo csiszolaskor, a véddburkolat nekilitkézhet a munkadarab-
nak, ami a szerszam megnehezitett iranyitasat eredményezheti. B tipusu (csiszolashoz) védéburkolat vagaskor vald hasznalata
esetén megnd a szikraknak, a részecskéknek és a tarcsa sérllésekor a tarcsadaraboknak vald kitettség kockazata. Ha A tipusu
(vagashoz), B tipusu (csiszolashoz) vagy C tipusu (kombinalt) burkolatot hasznal beton vagy ké oldalfelilettel valé vagasahoz
vagy csiszolasahoz, megnd a pornak valo kitettséggel és a visszacsapas okozta iranyitas-vesztéssel jard kockazat. Ha A tipusu
(vagashoz), B tipusu (csiszolashoz) vagy C tipust (kombinalt) burkolatot hasznal egy olyan vastagsagu korongkefével, amelynek
hatasara a kefe tulnyulik a burkolat peremén, akkor a drétok beakadhatnak a burkolatba, ami a drétok elszakadasahoz vezet.

A kiegészit6 fogantyu felszerelése
Szilkség esetén a fogantyut a gép fejéhez torténd biztos racsavarozassal kell felszerelni.

A CSISZOLOTARCSAK KEZELESE

FIGYELEM! A csiszol6tarcsakat csak a gép fesziiltségmentesitése utan szabad felszerelni. Hizza ki a halézati kabel dugaszat
a haldzati dugaszolo aljzatbol!

A csiszolotércsék felszerelése

Vélassza le a tapfesziiltség a szerszamrdl. Huzza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbol!

Felszereléskor figyelni kell arra, hogy az A szél (IV) a forgéfej tiiskéjének alsé oldalan és a rogzité kariman pontosan fedésben legyen.
Tegye fel a felsd, rogzitd karimat a forgétengelyre.

Tegye fel a csiszoldkorongot a forgotengelyre, és a felsd, rogzitd karimara.

Csavarozza fel az also, rogzitd karimat a forgtengelyre.

Nyomja be a forgdtengely reteszét, és csavarozza fel a rogzitd karimat a kulcs segitségével, majd engedje ki a retesz nyomégombjat.
Dugja be a gép halézati kabelének dugaszat a halézati dugaszoléaljzatba, kapcsolja be a csiszoldgépet, és figyelni kell a terhetlen
tUzemét kortilbeltil 1 percen keresztil.

Huzza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbdl, és ellenérizze a tarcsak rogzitését.

A régzité karimak elhelyezése

Figyelni kell arra, hogy a tarcsak vastagséaga a forgofejhez rogzités helyén kilonb6zo lehet.

Attél fiiggden, hogy vékony csiszolotarcsat (vastagsag max. 3,2 mm), vagy a vastagot (a vastagsaga 3,2 mm feletti) hasznal, mas
madon kell elhelyezni a rogzité karimat (1ll).

A csiszoltarcsak leszerelése

Kapcsolja ki a csiszologépet, és huzza ki a halézati kabel dugaszat a halézati dugaszoldaljzatbol.

Nyomja be a forgotengely reteszét, és csavarozza le a rogzitd kulcs segitségével az alsd karimat, majd vegye le a csiszolotarcsat a
forgdtengelyrdl. Tisztitsa meg a forgdtengelyt és a rogzitd karimakat a munka kozben keletkezett portdl és egyéb szennyezddésektdl.

E R EDET I UTAS I T A s



HU

Csiszoldkorongok tipusai

A szerszamhoz a legalabb 80 m/s megengedett keriileti sebességi, valamint a miiszaki adatokat tartalmazé tablazatban megha-
tarozott belsd és kilsé rogzitési a&tmérdvel rendelkezd, zsindrral megerdsitett csiszolokorongok hasznalhatok.

Ha a csiszoldkorong nem menetes lyukkal van ellatva, rogzitéskor hasznaljon rogzitékarimat.

A miszaki adatokat tartalmaz6 tablazatban feltiintetett kiilsé atméréjii, M14-es menetes furattal ellatott korongok is rogzithetok.
Ebben az esetben ne hasznaljon rogzitdkarimakat, és a korongot kdzvetleniil az orséhoz régzitse tgy, hogy a gombbal reteszeli,
a korongot pedig egy lapos kulccsal (a sarokesiszold nem tartalmazza) hiizza meg biztosan és erdsen.

Acsiszolopapir tépézaras rogzitését lehetvé tevé korongok esetében csak a miiszaki adatokat tartalmazo tablézatban megadott
atmérdj csiszolopapirt szabad hasznalni. A csiszoldpapirt koncentrikusan kell a korongra helyezni. A csiszolopapir széle nem
|6ghat ki a korongon tul.

A miszaki adatokat tartalmazé tablazatban megadott méretii, szaraz vagasra és csiszolasra szant gyémantkorongok is hasz-
nalhatok. A régzitést a csiszolokorongokhoz hasonléan kell elvégezni. Rombusz alaku szegmentalt tarcsa hasznélata esetén
a szegmensek kozotti rések a tarcsa keriletén mérve nem haladhatjak meg a 10 mm-t, a szegmenseknek pedig negativ dé-
|ésszdgiinek kell lennidk.

Fémmegmunkalas esetén ajanlott az adott fémtipus megmunkalasara alkalms anyagbol késziilt csiszolékorong hasznalatta. Lasd
Keramiaanyagok szaraz megmunkalasakor lehet6ség van kéhdz szant csiszolékorong vagy gyémantkorong hasznalatéra.
Arégi festékbevonatok fémalkatrészekrdl vald eltavolitdsahoz hasznaljon drétkefét és csiszoldpapirt.

Tilos a rogzitényilast, orsét vagy redukcios gy(rlt atalakitani a rogzitényilas atmérdjének ors6 atméréjéhez vald hozzaigazitasa
végett. Tilos a mliszaki adatokat tartalmazé tablazatban feltiintetettdl eltérd atmérdjii csiszoldkorongok hasznalata. Tilos a tar-
csakat vagolanccal vagy korflirésszel hasznalni, mert azok novelik a szerszam kezeld felé torténd visszacsapasanak kockazatat.
Figyelem! Tilos a jelen Gtmutatéban engedélyezett korongoktdl eltérd korongok hasznalata. Még akkor is, ha lehetséges a rogzité-
slik a sarokesiszold orséjara. Eléfordulhat, hogy a nem megfelel6 tarcsak nem fognak ellenalini a sarokcsiszolé miikddése soran
keletkezé terhelésnek. A sérlilt, szétesé csiszolokorongok balesetveszélyesek és életveszélyesek lehetnek.

A CSISZOLOGEP HASZNALATA

Huzza ki a dugaszt a halézati dugaszoldaljzatbdl!

Amunka megkezdése elétt ellendrizni kell, hogy gép teste vagy a haldzati kabel a dugasszal nem sériilt-e.

Ha barmilyen sériilés észlelhetd, tilos a gépet az elektromos halézatra csatlakoztatni!

Szerelje fel a csiszolétarcsa véddburkolatat és a fogantydt.

Soha ne dolgozzon rendesen felszerelt tarcsavédd burkolat nélkiil!

Vélassza ki a megfelel6 tipusi munkahoz valé csiszolétarcsat, és szerelje fel a csiszologép forgétengelyére.

A megmunkalandé anyagot fogja be Ugy pl. egy satuba, hogy a megmunkalas kézben ne mozduljon el. A csiszoldgép tarcsaja
nagy sebességgel forog, és a rosszul rogzitett, megmunkalandé anyag varatlanul elmozdulhat megmunkalas kézben, ami néveli
komoly sebeslilések esélyét.

Végaskor az elvagandd anyagot a vagas vonalanak mindkét oldalan ala kell tdmasztani, de olyan mddon, hogy vagaskor a va-
gotarcsa ne ékel6djon be. Az alatémasztasokat az elvagand6 anyag széleinek, és a vagas vonalanak kozelében kell elhelyezni.
Tegyen fel szemvédét, fiildugét és munkavédelmi keszty(t.

Ellendrizze, hogy a kapcsold ,kikapcsolt - 0" helyzetben van-e. Ezutan csatlakoztassa a halézati kabel dugaszat a halézati du-
gaszoldaljzatba.

Vegyen fel megfeleld testhelyzetet, amely garantalja az egyensulyt, és inditsa be a gépet a kapcsoléval.

Ha a kapcsold a csiszologép testének felsd vagy oldalsd részén talalhatd, a bekapcsolaséahoz meg kell nyomni a kapcsolét a
hatsé részén, majd el kell engedni a nyomast, és eldre kell tolni az ,I” jellel jelzett irdnyba. A kapcsolot ebben a helyzetben rete-
szelni lehet, ami megkonnyiti a hosszantarté munkat A csiszologép kikapcsoldsahoz meg kell nyomni a kapcsold hatso részét, és
engedni kell, hogy hatracsusszon.

Ha a kapcsold a fogantyu alsé részében talalhaté, meg kell nyomni, és benyomva kell tartani a reteszt, majd meg kell nyomni a
kapcsolét. A benyomott kapcsoldt tartani kell munka kézben, de nem kell feltétlendl tartani a retesz gombjat. Ha elengedi a kap-
csolét, kikapcsolddik a csiszoldgép. Az ilyen kapcsoldt nem lehet reteszelni a munka idejére.

Kezdje meg a munkat, megfeleld testhelyzetet felvéve, és a csiszoldgépet a megmunkalandé anyaghoz tartva.

- csiszolotarcsak esetén az oldalso és / vagy homlokfeliiletet kell csiszolni,

- ivben 1év6 csiszoloanyag esetén az oldalso fellilettel kell csiszolni, hogy a csiszoldpapir a megmunkalandé anyaggal parhuza-
mosan mozogjon,

- tépbzaras tarcsak esetén, amellyel rogziteni lehet, az oldalsé feliilettel kell csiszolni.

- drotkefe hasznélata esetén a megmunkalast a drétszalak végével kell végezni, nem pedig az oldalfelliletével,

- vagotarcsa esetén a homlokfeliilettel kell vagni, nem szabad csiszolni a vagasra készilt korong oldalfeliiletével.

Amikor az oldalfellilettel csiszol, a csiszolégépet maximum 30 fokos szdgben kell tartani a megmunkalandé feliilethez képest (V).
A csiszologépet folyamatos mozdulatokkal kell mozgatni magunk felé, és magunktol eltavolodva.

Vagaskor a vagotarcsanak a vagando felliletre merélegesen kell allnia. Nem szabad mas szégben vagni. Tilos a vagasnak a
megmunkalandé anyag felliletéhez viszonyitott szogét valtoztatni egy adott vagas soran. Csak egyenes vonalban szabad vagni.
Ha nem tartja megat a fenti ajanlasokhoz névekszik a vagétarcsa beékelddésének kockazata a megmunkalandé anyagba, ami a
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gép visszarugasat okozhatja a kezel6 iranyaba, vagy eltdrhet és széteshet a tarcsa.

Vagas kozben a csiszoldgépet a tarcsa forgasanak iranyaban kell vezetni (V1).

Munka kézben nem szabad tul nagy nyomast kifejteni a megmunkalandé anyagra, és nem szabad hirtelen mozdulatokat tenni,
hogy ne okozza a csiszolétarcsa beékelddését vagy torését.

Nem szabad a csiszolégépet tulterhelni, a gép kiilso felliletének hémérséklete soha nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

A munka befejezése utan kapcsolja ki a csiszologépet, hiizza ki a halézati kabel dugaszat a halézati dugaszoléaljzatbdl, és vé-
gezze el a karbantartast és a feliilvizsgalatot.

Figyelem! Kikapcsolas utan a vagotarcsa még egy ideig foroghat. Mieldtt megkezdi a szemlét, meg kell vami, amig a tarcsa kihdl.
Munka kdzben mind a tarcsa, mint a megmunkélandd anyag magas hémérsékletre heviilhet.

Ne felejtse el! A sarokcsiszoloval végzett munka kozben:

Mindig hasznaljon szemvédot!

Ne hasznaljon olyan csiszolékorongot, amelynek maximalis megengedett kertileti sebessége 80 m/s-nal kisebb!

Ne hasznaljon olyan csiszolokorongot, amelynek maximalis megengedett keriileti sebessége kisebb, mint a gép fordulatszamal!
A deklaralt, teljes rezgés értékét hagyomanyos mérési mddszerrel mérték, és felnasznalhato két eszkéz egymassal torténé osz-
szehasonlitasahoz. A deklaralt, teljes rezgés értéke felnasznalhatd az expozicié elézetes megitéléséhez.

Figyelem! A szerszdmmal végzett munka kdzben a tényleges rezgésérték, a szerszam hasznalatanak modjatol fliggéen, kilén-
bozhet a deklaralt értéktél.

Figyelem! A tényleges hasznalat kérilményeinek alapjan kell megadni a kezel6 védelmére szolgalo biztonsagi eszkdzoket
(figyelembe véve a munkavégzés Gsszes ciklusat, példaul azt az idét, amikor az eszkéz be van kapcsolva, vagy uresjaratban
Uzemel,valamint az aktivalas idejét).

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A bedllitas, miszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell huzni az elektromos halézat
dugaljabol. A munka befejezése utén kiilsé szemlevételezéssel ellendrizni kell az elektromos berendezés miszaki allapotat, és
meg kell itéIni: a testet és a fogantyut, a halézati vezetéket a dugvillaval és a megtorésgatioval, az elektromos kapcsold miiko-
dését, a szell6z6 jaratok atjarhatosagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beindulasat és
egyenletes mikddését. A garancialis iddszakban a felhasznald nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancialis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a miikodés
kozben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utén a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészité fogantylt és a véddburkolatot meg kell tisztitani légsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantyukat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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CARACTERISTICA PRODUSULUI
Polizorul unghiular este o unealta portabild, destinata pentru taierea si slefuirea metalelor cat alt fel de matreiale minerale de con-
structie ca, piatra naturala si artificiala ,caramida, beton, glazura etc. cu discuri abrazive corespunzatoare materialului respectiv.

In nici un caz nu este voie ca acest utilaj sa fie intrebuintat la taiat si prelucrat alt tip de materiale in afard de cele de mai sus
de exemplu lemn. Functionarea corecta, sigura si fiabilitatea polizirului depinde de exploatarea in modul lui caracteristic, deci:

Inainte de a incepe sa lucrati cu utilajul trebuie sa citifi toata instructia si sa o pastrati.

In totdeauna aparati ochii!

Nu intrebuintati discuri abrazive al caror vitezd maximala de rotatie este mai mica de 80 m/s!

Nu intrebuintati discuri abrazive al caror viteza maximala de rotatie este mai mica decat viteza de rotatie a polizorului.

In cazul ca nu vor fi respectate inscrierile referitoare la protejare si ale celor din prezenta instructie furnizorul nu-si asuma ras-
punderea.

ECHIPAMENTUL POLIZORULUI UNGHIULAR
Polizorul este furnizat impreuna cu elementele enumerate mai jos, insa fara discuri abrazive.

PARAMETRII TEHNICI

Parametrii Unitatea YT-82098
Tensiunea electrica [V~] 230-240
Frecventa [Hz] 50
Putere nominala W] 1400
Viteza de rotire nominala [min] 3000 - 12000
Diametrul discului abraziv [mm] 125
Diametrul orificiului discului abraziv [mm] 22
Capatul axului M14
Greutatea [kg] 2,0
Nivelul zgomotului

- presiunea acustica L , + K [dB (A)] 89,3+3,0
-putereal , +K [dB (A)] 100,3+3,0
Clasa izolaiei a, ,. + K [m/s?] 6,95+15
Nivelul vibratjilor Il
Trepta securitati IPX0

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.

Termenul ,sculd electrica " folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atat cu cablu cat si cu acu-
mulator.

Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in priza reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impamantate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impamantarea corpului
creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund in
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.
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Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in mlscare Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

Tn cazul lucrului in afara incaperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electricd cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltdmintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice. Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozitia ,on” poate duce la accidente grave.

Inainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie lasata pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Péastrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta vé va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor situatii de lucru neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca ele
sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate de praf.
Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa vé faca mai neatenti si s& ignorati regulile de
sigurantd. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrica corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai buna si mai sigurd daca este folositd in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electrica , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electricd inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electrica sau nu
cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori neinstruiti.

Intretlnetl sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,
deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele tdietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie s fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati scula electricd doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzatoare a sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE PENTRU POLIZOARE UNGHIULARE SI MASINI DE SLEFUIT

Scula este destinata doar polizarii, polizarii cu hartie abraziva, polizarii cu perii de sarma si taierii. Cititi si vizualizati toate
avertizarile, instructiunile, cifrele si specificatiile livrate o data cu scula electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de
mai jos poate duce la electrocutare, incendiu sau raniri grave.

Nu modificati scula pentru a o face sa se potriveasca la o lucrare pentru care nu a fost destinata si nu a fost specificata
de producator. Asemenea modificare va duce la pierderea controlului si la provocarea unor accidente grave.

Este interzis sa folositi scula ca scula de lustruit sau in orice alt fel care nu este in conformitate cu manualul. Efectuarea
altor lucrari in afara celor pentru care este destinatd scula poate prezenta un risc si duce la accidente.
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Nu folositi accesorii care nu au fost avute in vedere de producator sau destinate lucrului cu masina de taiat caneluri in
zidarie. Faptul ca un accesoriu poate fi montat pe sculd nu garanteaza functionarea in conditii de siguranta.

Turatia maxima a accesoriilor trebuie sa fie egala ca turatia maxima a sculei, sau mai mare. Accesoriile cu turatie mai mica
decat turatia sculei se pot dezintegra in fragmente in timpul functiondrii.

Diametrul exterior si grosimea accesoriilor trebuie sa fie in limitele dimensiunilor specificate pentru scula. Nu este posibil
sa se controleze sau utilizeze accesorii de dimensiuni necorespunzatoare.

Dimensiunea gaurii de montare a discurilor, flanselor si altor accesorii trebuie sa corespunda dimensiunii axului sculei.
Accesoriile cu dimensiunea gaurii de montare necorespunzatoare pentru dimensiunea axului sculei vor incepe sa vibreze in
timpul functionarii, ceea ce poate duce la pierderea controlului asupra sculei.

Nu folositi accesorii deteriorate. Inainte de fiecare utilizare, verificati starea accesoriilor pentru a identifica prezenta
unor fragmente desprinse, a crapaturilor, abraziunii si uzurii excesive. In cazul in care caderii accesoriilor, asigurati-va
ca nu s-au deteriorat sau montati accesorii noi, nedeteriorate. Dupa ce ati verificat si montat accesoriile, asigurati-va ca
dumneavoastra si toti cei aflati in zona stau in afara planului de rotatie al accesoriilor, apoi porniti scula timp de un minut
la turatie maxima. Accesoriile deteriorate se dezintegreaza in timpul testului.

Folositi echipament de protectie individual. Folositi masti de fata si ochelari de protectie, in functie de lucrare. Daca este
necesar. folositi masti de praf, protectii auditive, manusi de protectie si sorturi pentru a va proteja impotriva fragmentelor
mici de accesorii sau material desprinse timpul lucrului. Protectia pentru ochi trebuie sa& poata opri particulele generate in
timpul functiondrii. Masca de praf trebuie sd poata filtra particulele generate in timpul functionarii. Expunerea prea indelungata la
zgomot poate duce la pierderea auzului.

Asigurati-va ca toate persoanele din jur se afla la o distanta sigura fata de zona de lucru. Persoanele care au acces la
locul de munca trebuie sa poarte echipament de protectie individual. Fragmentele sau bucétile de accesorii deteriorate, care
sunt generate in timpul lucrului, pot fi proiectate in apropierea zonei de lucru.

La efectuarea unor lucrari in care discul poate intra in contact cu un cablu sau conductor electric aflat sub tensiune,
tineti scula doar de ménerele izolate. Cand discul este in contact cu un cablu aflat sub tensiune, aceasta poate duce la punerea
sub tensiune a pértilor metalice, ducénd la electrocutarea operatorului sculei.

Feriti cablul electric de componentele rotative ale sculei. Daca pierdeti controlul asupra sculei, cablul electric poate fi prins
sau tdiat iar mana sau bratul dumneavoastra pot fi trase de componentele rotative ale sculei.

Nu Iasati niciodata scula jos inainte de oprirea completd a componentelor rotative. Componentele rotative pot sé se ,agate”
de sol si, astfel, scula sé& va scape de sub control.

Nu porniti scula in timpul deplasarii. Contactul neintentionat cu piesele in miscare poate duce la agatarea si tragerea hainelor
de catre scula, aceasta putand intra in contact cu corpul dumneavoastra.

Curatati regulat orificiile de ventilatie ale sculei. Ventilatorul aspira in interiorul sculei praful generat in timpul lucrului. Acumu-
larea excesiva de particule metalice continute in praf creste riscul de electrocutare.

Nu folositi scula in apropiere de materiale inflamabile. Scénteile generate in timpul functionrii pot provoca incendii.

Nu folositi accesorii care necesita racire cu lichid. Apa sau agentul de racire pot provoca

electrocutarea.

Dimensiunea filetului accesoriilor trebuie sa corespunda filetului de la axul masinii de polizat. Pentru accesoriile mon-
tate prin intermediul flansei, orificiul de prindere a accesoriilor trebuie sa corespunda dimensiunii flansei de prindere.
Accesoriile care nu se potrivesc la sistemul de montare al sculei vor duce la descentrare, vibratii excesive si pot duce la pierderea
controlului asupra sculei.

Avertizari in legatura cu reculul sculei spre operator

Reculul sculei spre utilizator este cauzat de blocarea discului rotativ, periei, benzii de lustruit sau de altor accesorii, Blocarea
sau Tntepenirea duce la oprirea brusca a accesoriului, ceea ce duce la rotirea sculei electrice in sens opus celui de rotatie al
accesoriului.

De exemplu, daca discul abraziv este blocat sau intepenit in piesa de lucru, muchia discului se poate infunda in suprafata mate-
rialului, facand ca discul sa fie aruncat in afara sau in sus.

Discul poate fi proiectat spre sau dinspre operator, in functie de sensul de rotatie al discului abraziv in punctul de blocare. Este
posibil ca discurile abrazive sa se rupa in aceste conditii.

Reculul sculei cétre utilizator este rezultatul utilizérii incorecte si/sau nerespectarii instructiunilor din Manualul utilizatorului. Aceas-
ta situatie poate fi evitata prin respectarea instructiunilor urmatoare.

Prinderea ferma a sculei electrice si pozitia corecta a corpului si bratelor asigura rezistenta impotriva fortelor de recul.
Folositi intotdeauna un méner suplimentar daca este livrat cu scula, pentru a asigura controlul maxim in timpul reculului
sau oricarei miscari neasteptate in timpul pornirii sculei. Utilizatorul va putea controla rotatia sculei sau reculul daca se iau
masurile de precautie corespunzatoare.

Feriti mainile de componentele rotative ale sculei. Piesele rotative pot intra in contact cu méinile in urma reculului.

Nu stati in zona unde scula poate sé ajunga din cauza reculului. Reculul va deplasa scula in sens opus celui de rotatie a
discului abraziv, in punctul de blocare.

Acordati o atentie speciala la lucrul in apropiere de colturi, muchii ascutite etc. Preveniti deplasarea axiala a discului
abraziv si blocarea sa. La prelucrarea unor colturi sau muchii exista un risc crescut de blocare a discului abraziv, ducand la
pierderea controlului sau recului sculei.
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Nu folositi discuri cu lant taietor pentru prelucrarea lemnului, discuri diamantate segmentate cu spatii pe circumferinta
intre segmente mai mari de 10 mm sau discuri cu dinti. Asemenea discuri provoaca adesea reculuri si pierderea controlului
asupra sculei.

Avertizari privind polizarea si taierea

Folositi doar discuri destinate pentru lucrul cu scule de ména si aparatori corespunzatoare pentru un anumit tip de disc. Discurile
pentru care nu a fost proiectatd scula nu pot fi acoperite corespunzator si nu sunt sigure.

Discul convex trebuie montat astfel incat suprafata de slefuire sa nu depaseasca planul flansei de protectie a aparatoa-
rei. Un disc incorect montat, care depéseste aparatoarea, prezinta risc in timpul utilizarii.

La scula trebuie fixata bine o aparatoare, agezata intr-o pozitie care asigura siguranta maxima, astfel incét sa fie expusa
spre operator cea mai micd suprafatd a discului posibild. Aceastd aparatoare ajuta la protejarea operatorului fata de fragmen-
tele de disc spart si previne contactul accidental cu discul.

Discul trebuie folosit conform destinatiei sale. De exemplu, nu polizati cu un disc pentru taiere. Discurile abrazive de taiere
sunt proiectate pentru sarcind circumferentiara si fortele laterale aplicate asupra unui asemenea disc pot duce la spargerea sa.
Folositi intotdeauna flange de prindere nedeteriorate de dimensiune corespunzétoare pentru discul abraziv. Fixarea co-
recta a flanselor la discurile abrazive reduce posibilitatea de deteriorare a discului abraziv. Flansele de prindere pentru discurile
de taiere pot fi diferite de flansele de prindere pentru discurile de polizare.

Nu folositi discuri abrazive uzate luate de la scule mai mari. Un disc de diametru mai mare nu este adaptat la turatia mai mare
a sculelor mai mici si se poate sparge.

Daca folositi discuri multifunctionale, folositi intotdeauna o aparatoare adecvata pentru tipul de lucrare respectiv. Uti-
lizarea unei apératori necorespunzétoare poate duce la neasigurarea gradului de protectie dorit, ceea ce poate avea ca rezultat
accidente grave.

Avertizari in legatura cu taierea

Nu ,,loviti” cu discul si nu aplicati o presiune prea mare. Nu incercati sa taiati prea adanc. Solicitarea excesiva a discului de
polizare duce la cresterea sarcinii si susceptibilitatea de flambare sau prindere a discului in rostul taieturii, ceea de creste riscul
de recul spre operator sau de deteriorare a discului.

Nu stati cu corpul in planul de tdiere sau in spatele discului de polizare aflat in miscare de rotatie. Dac, in timpul lucrului,
discul abraziv se roteste in sensul dinspre operator, reculul spre operator poate impinge discul si scula spre operator.

Daca discul este blocat sau taierea este intrerupta din indiferent ce motiv, opriti scula si tineti-o nemiscata pana ce rota-
tia inceteaza complet. Nu incercati niciodata sa trageti discul abraziv care se roteste afara din rostul taieturii, deoarece
aceasta poate duce la recul spre operator. Se recomanda sé gasiti cauzele si sa luati masuri corespunzatoare pentru a preveni
blocarea discului.

Nu reluati taierea cand discul este in material. Lasati discul sa atinga turatia nominala si doar apoi introduceti cu atentie
discul in rostul taieturii. Discul poate fi blocat, tras sau impins inapoi spre operator in cazul in care taierea este reluata in
material.

Sustineti panourile si alte materiale supradimensionate pentru a minimiza riscul de blocare si recul spre operator. Piesele
de lucru supradimensionate au tendinta sa de incovoaie sub propria greutate. Suporturile trebuie plasate sub piesa de lucru in
apropiere de linia de taiere si aproape de marginea piesei de lucru, de ambele parti ale liniei de taiere.

Aveti grija in mod deosebit la efectuarea unor taieturi adanci in pereti sau alte suprafete necunoscute. Un disc poate tdia
conducte de gaz, cabluri electrice sau alte obiecte care pot cauza reculul catre operator.

Nu incercati sa taiati dupa o linie curba. Suprasolicitarea discului duce la cresterea sarcinii si posibilitatea de rasucire sau blo-
care in rostul taieturii si probabilitatea de recul spre operator sau de deteriorare a discului, ceea ce poate duce la accidente grave.

Avertizari privind polizarea cu hartie abraziva

Folositi hartie abraziva de dimensiune corecta. La selectarea unui disc, respectati instructiunile producatorului. O foaie
abraziva care depaseste mult discul poate provoca accidente si, de asemenea, poate creste riscul de blocare, rupere sau recul
spre utilizator.

Avertizari in legatura cu lucrul cu peria de sarma

Atentie, deoarece fragmente de sarma pot fi proiectate din perie in cursul functionarii normale. Nu suprasolicitati firele
aplicand o presiune prea mare asupra periei. Sdrma se poate agéta usor de imbrac&minte subtire sau piele.

In cazul in care se recomanda utilizarea aparatorilor la lucrul cu peria de sarma, impiedicati orice contact intre perie si
aparatoare. Peria de sarma isi poate creste diametrul sub sarcind si sub efectul fortei centrifuge.

Avertizari de siguranta privind lustruirea

Nu lasati vreo parte libera de la discul de lustruire sau coarda de fixare s se roteasca liber. Corzile libere si care se rotesc
se pot agata de degete sau de piesa de prelucrat.
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MONTAJUL ELEMENTELOR DIN DOTARE

Montajul carcasei discului abraziv

In acest scop trebuie sa aplicati carcasa discului pe partea cilindricé a carcasei pe arbore si folositi surubul sau clema carcasei,
imobilizaj astfel incat carcasa sa fie montata drept, ferm si sigur. Setati carcasa discului abraziv astfel incat partea neacoperita
a discului sa fie cat mai departe cu putintd de mainile utilizatorului polizorului. Nu lucrati niciodata cu polizorul daca nu ati montat
corect carcasa discului!

Impreuna cu polizorul se furnizeaza carcasa care asigura protectia corespunzatoare doar pe durata slefuirii cu discuri abrazive
si discuri care folosesc hértie abraziva precum si unele perii de s&rma. Dup& montarea pe arbore, discul nu poate depasi partea
laterald a carcasei. In cazul in care efectuatj alt tip de lucru permis trebuie sa luati legatura cu producatorul pentru a cumpara o
carcasa destinata pentru acest tip de lucrari.

La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru taiere) pentru polizare cu o suprafata laterald, aparatoarea poate interfera cu piesa de
lucru, provocand controlul necorespunzator asupra sculei. Cand este folosita o aparatoare de tip B (pentru polizare) la taierea
cu un disc abraziv de polizat, creste riscul de expunere la scantei si particule , precum si la fragmente de disc in cazul spargerii.
La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru taiere), de tip B (pentru polizare) sau tip C (combinat) pentru téierea sau polizarea
betonului sau pietrei cu o suprafatd laterala, creste riscul de expunere la praf si de pierdere a controlului din cauza reculului catre
operator. La utilizarea unei aparatori de tip A (pentru taiere), de tip B (pentru polizare) sau tip C (combinat) cu un disc cu perie
de sarmd de o grasime care face ca peria sa depaseasca flansa aparatorii, este posibil ca firele de sarmd sa fie agatate de apa-
ratoare, ceea ce duce la ruperea firelor.

Montajul ménerului adifional
In cazul in care este necesar montati manerul rotindu-I pe capul uneltei.

OPERAREA DISCURILOR ABRAZIVE

ATENTIE! Montajul discurilor abrazive poate fi efectuat doar atunci cand tensiunea de alimentare este oprita. Scoateti stecherul
polizorului din priza

Montajul discurilor abrazive

Decuplati tensiunea de alimentare de la unealtd. Scoateti stecherul din priza!

Atunci cand montatj trebuie s& avetj grija ca marginea A (V) din partea inferioara a arborelui si flansele de fixare sé se potriveasca
exact.

Fixati flansa de montaj de sus pe arbore.

Fixati discul abraziv pe arbore si flansa superioara de fixare.

Infiletati flansa de jos de montaj pe arbore.

Impingeti blocada arborelui si infiletatj flansa inferioara de montaj cu cheia, iar apoi dati drumul butonului de blocare.

Introduceti stecherul cablului electric al uneltei in priza de retea, porniti polizorul si observati functionarea acestuia in gol timp de
circa 1 minut.

Scoateti stecherul din priza si verificati fixarea discurilor.

Situarea flanselor de fixare

Trebuie sa aveti grija ca discurile in locul de fixare pe arbore pot avea grosime diferita.

In functie de discurile abrazive subitjri utilizate (grosime maxima de 3,2 mm), sau groase (grosime peste 3,2 mm) alta este situarea
flanselor de montaj (III).

Demontajul discurilor abrazive

Opriti polizorul si scoateti stecherul cablului electric din priza.

Apasatj blocada arborelui si desfiletatj flansa inferioara de montaj cu o cheie de fixare, iar apoi datj jos discul abraziv de pe arbore.
Curatati arborele si flangele de fixare de praf si alte impuritdi care apar in timpul lucrului.

Tipuri de discuri abrazive

Se poate folosi orice disc abraziv armat cu plasé destinat utilizarii cu polizoare unghiulare cu viteza periferica de minim 80 m/s si
diametre de prindere si externe specificate in tabelul cu date tehnice.

In cazul in care discul abraziv este prevézut cu o gaura de montare fara filet, folositi flansele de prindere.

Este posibil de asemenea sa montati discuri cu un diametru exterior specificat in tabelul cu date tehnice, echipate cu o gaurd
filetatd de M14. In cazul acesta, nu folositi flanse de prindere si insurubati discul direct pe ax, blocandu-I cu un buton si strangand
discul ferm si sigur folosind in cheie plata (nelivratd in livrare).

In cazul discurilor care permit montarea unui disc de hértie abraziva cu Velcro, se pot folosi doar discuri de hartie abraziva cu
diametrul specificat in tabelul cu date tehnice. Discul de hartie trebuie plasat concentric pe discul suport. Marginea discului de
hartie nu trebuie sa treaca dincolo de marginea discului suport.

Este posibil de asemenea sa folositi discuri diamantate cu domeniile specificate in tabelul cu date tehnice, destinate téierii si
polizarii uscate. Efectuati montarea in acelasi mod ca in cazul discurilor de polizare. La utilizarea unor discuri diamantate seg-
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mentate, rostul intre segmente nu trebuie s& depaseasca 10 mm masurat la perimetrul discului si segmentele trebuie sa aiba un
unghi de atac negativ.

Se recomanda sa folositi discuri abrazive din materiale destinate prelucrarii unui anumit tip de material. A se vedea documentatia
livrata cu discul abraziv.

Discurile abrazive destinate pentru prelucrarea pietrei sau discurile diamantate pentru prelucrare uscata pot fi folosite pentru
prelucrarea materialelor ceramice.

Se recomanda sa folositi perii de sarma si discuri de hértie abraziva pentru a indeparta straturile de vopsea veche de pe piesele
metalice.

Este interzis sa modificati gaura de prindere, axul sau s& folositi inele reductoare pentru a ajusta diametrul gaurii de prindere in
raport cu diametrul axului. Este interzis sa folositi discuri abrazive cu un diametru de prindere altul decét cel specificat in tabelul
cu date tehnice. Este interzis sa folositi discuri de tip fierastrau cu lant sau discuri de tdiere deoarece ele cresc riscul de recul al
sculei spre utilizator.

Atentie! Este interzis sd folositi alte discuri decét cele permise pentru utilizare in acest manual, chiar dacd ele pot fi montate pe
axul sculei. Discurile necorespunzatoare pot sa nu suporte sarcinile generate in timpul functionarii polizorului unghiular. Discurile
deteriorate sau uzate prezinta un risc de accidente grave sau mortale

UTILIZAREA POLIZORULUI

Scoatetj stecherul din priza!

Inainte de a incepe sa lucratj cu unealta trebuie sa verificati daca carcasa si cablul de alimentare cu stecherul nu sunt deteriorate.
Daca sunt vizibile orice defectjuni se interzice conectarea polizorului la reteaua electrica!

Fixati carcasa discului abraziv si manerul.

Nu lucratj niciodata cu polizorul daca carcasa discului abraziv nu este montata!

Dobra¢ odpowiedni do rodzaju pracy typ tarczy $ciernej i zamontowac tarcze na wrzecionie szlifierki.

Materialul prelucrat trebuie montat astfel incat sa nu se deplaseze in timpul prelucrarii, de exemplu cu menghina sau cu cleme.
Discul polizorului se roteste cu viteza ridicata si fixarea neadecvata a materialului prelucrat poate duce la deplasarea necontrolaté
in timpul lucrului, ceea ce mareste riscul de leziuni grave.

In cazul in care téiati trebuie sa sprijiniti materialul de téiat pe ambele pérti ale taieturii, dar astfel incat in timp ce efectuatji taie-
rea sa nu duca la blocarea discului de ferastrau. Suporturile trebuie amplasate in apropierea marginii materialului de tdiat si in
apropierea liniei de taiere.

Purtati protectie oculara, protectie auditiva si manusi de protectie.

Verificati daca comutatorul se afld la pozitia ,oprit - 0”. Apoi introducetj stecherul cablului electric al polizorului in priza.

Luati o pozitie adecvata care sa va garanteze mentinerea echilibrului si porniti polizorul cu comutatorul.

In cazul in care comutatorul este amplasat in partea de sus sau in partea laterald a carcasei polizorului, atunci pentru a-I porni,
trebuie sa apasati comutatorul in partea din spate a acestuia, iar apoi, fara a-i da drumul, trebuie sa-I migcatj in fata inspre simbolul
marcat cu ,I”. Comutatorul este prevazut cu o clema care permite blocarea acestuia in aceasta pozitie, ceea ce faciliteaza functjo-
narea indelungaté. Pentru a opri polizorul trebuie s& apasati comutatorul in partea din spate a acestuia si sa- ldsati sa se retraga.
In cazul in care polizorul este dotat cu comutator amplasat in partea inferioara a manerului, trebuie sa apasati si sa mentineti
apasat butonul de blocare, iar apoi sa apasati comutatorul. Trebuie sa apasat comutatorul pe durata lucrului, dar nu este necesar
sa mentineti apasat butonul de blocare. Dacé incetati sa apasati comutatorul veti opri polizorul. Acest comutator nu este prevazut
cu posibilitatea de blocare pe durata lucrului.

Incepeti sa lucrati asezand suprafata adecvata din disc pe materialul prelucrat:

- Tn cazul discurilor abrazive pentru slefuit trebuie sa slefuiti cu suprafata laterala si/sau frontala,

- in cazul discurilor cu coli trebuie sa slefuiti cu suprafata laterald astfel incat coala de hartie sa se miste paralel pe materialul
prelucrat,

- in cazul discurilor cu scai care permit fixarea hartiei abrazive, slefuiti cu suprafata laterald,

- in cazul periilor de sarma trebuie sa prelucrati cu capetele de sarmd, nu cu partea laterala a acestora,

- in cazul discurilor pentru taiat, trebuie sa taiati cu suprafata frontala, nu slefuiti cu suprafata frontald a discurilor destinate pentru taiat.
In timp ce slefuiti cu suprafata laterald trebuie sa mentineti polizorul la un unghi de maxim 30 de grade fata de suprafata prelucrata
(V). Migcati polizorul cu miscdri line inspre si dinspre dumneavoastra.

In timp ce efectuati taieri, discul pentru tdiat trebuie sa se afle la un unghi drept fata de suprafata de taiat. Nu taiafj la un alt unghi.
Se interzice schimbarea unghiului discului fata de materialul prelucrat pe durata taierii. Trebuie sa tdiati doar in linie dreapta.
Nerespectarea recomandarilor de mai sus mareste riscul de blocare a discului de ferastrau in materialul prelucrat, ceea ce poate
duce la aparitia reculului uneltei inspre operator, craparea discului sau deteriorarea acesteia.

Atunci cand téiatj trebuie s& miscati polizorul in directia de rotire a discului (V1).

In timp ce lucrati cu discul nu apésati prea tare pe materialul prelucrat si nu efectuati miscari bruste pentru a nu duce la blocarea
sau desprinderea discului abraziv.

Nu permiteti suprasolicitarea polizorului, temperatura suprafetelor externe nu poate depasi 60°C.

Dupa ce atj terminat de lucrat opriti polizorul, scoatetj stecherul cablului polizorului din priza si inspectati.

Atentie! Discul se poate roti inca o perioadé dupé oprirea polizorului. Inainte de a incepe sé inspectati trebuie sa asteptati pana ce
discul se raceste. In timpul lucrului atét discul cat si materialul prelucrat se pot incalzi la temperaturi foarte ridicate.
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Retineti! Atunci cand lucrati cu polizorul unghiular:

Purtati mereu protectie oculara.

Nu folositi discuri abrazive cu turatia maxima de circuit admisa mai mica decat 80 m/s.

Nu folositj discuri abrazive cu turatia maxima de circuit admisa mai mica decat turatia polizorului.

Valoarea totald declarata a vibratjilor a fost masurata prin metoda standard de analize si poate fi utilizata pentru a compara o
unealta cu alta. Valoarea totala declarata a vibratjilor poate fi utilizata pentru a evalua initial expunerea.

Atentie! Emisia de vibratji pe durata lucrului cu unealta poate fi diferita fata de valoarea declarata, in functie de modul de utilizare
al uneltei.

Atentie! Trebuie s& stabiliti mijloacele de siguranta care trebuie sa-1 protejeze pe operator si care sunt bazate pe evaluarea ex-
punerii in conditii reale de utilizare (incluzand toate parfile din ciclul de lucru, de exemplu durata cand unealta este pornita sau
functioneaza in gol si durata de activare).

CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electrica. Dupa terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adicé: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionarii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva $i nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.
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CARACTERISTICA DE LA HERRAMIENTA

La maquina de pulir angular es una herramienta eléctrica disefiada para pulir y cortar metales y materiales minerales de cons-
truccion, como ladrillo, piedra natural y artificial, concreto, esmalte, etc., usando discos abrasivos adecuadamente escogidos
para el tipo del material procesado.Bajo ninguna circunstancia se permite usar otros materiales que los arriba mencionados, por
ejemplo para pulir y cortar madera. Funcionamiento correcto y seguro de la herramienta depende de su uso adecuado, entonces:

Antes de empezar a trabajar con la herramienta es indispensable leer su manual y guardarlo.

iUse siempre protectores de la vista!

No use discos abrasivos con la velocidad rotativa maxima menor de 80 m/s

No use discos abrasivos con la velocidad rotativa maxima menor que la velocidad rotativa de la herramienta.

El proveedor no asume ninguna responsabilidad por los dafos ocasionados por la herramienta si no se observan las reglas de
seguridad y las recomendaciones del presente manual.

EL EQUIPO DE LA HERRAMIENTA

La herramienta se suministra con el siguiente equipo:
- mango adicional

- proteccion del disco abrasivo

- llave para la instalacion del disco abrasivo

La herramienta se suministra sin los discos abrasivos.

PARAMETROS TECNICOS
Pardmetro Unidad de medicion YT-82098
Tension de la red eléctrica V-] 230-240
Frecuencia de la red eléctrica [Hz] 50
Potencia nominal W] 1400
Rotacién nominal sin carga - n, [min] 3000 - 12000
Didmetro de los discos abrasivos [mm] 125
Didmetro del agujero del disco abrasivo [mm] 22
La punta del huso M14
Masa [kg] 2,0
Nivel de ruido
- presion acustica L , + K [dB (A)] 89,330
-potencia L , + K [dB (A)] 100,3+3,0
Nivel de vibracién a, ,. £ K [m/s?] 6,95+15
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion IPX0

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica /| maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga
liquidos, gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo
0 los humos.

Los nifos y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracion puede
provocar la pérdida de control.
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Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.

Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las
habitaciones cerradas. El uso de un cable de extensién adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.
Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente hiimedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comin cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencidn mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
maquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accién despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplicacion.
Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga disefiada.
No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las su-
perficies de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones
de peligro.
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Reparos
Repare la herramienta eléctrica / maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES PARA LIJADORAS Y PULIDORAS DE DISCO

La herramienta solo esta disefiada para el lijado, el lijado con papel de lija, el cepillado y el corte. Lea todas las adverten-
cias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones suministradas con la herramienta eléctrica. Si no se siguen todas las
instrucciones dadas a continuacion, se pueden producir descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

No modifique esta herramienta para trabajos para los que no haya sido disefiada y especificada por el fabricante. Dicha
modificacion dara lugar a la pérdida de control y lesiones graves.

Esta prohibido utilizar la herramienta como pulidora o de cualquier otra manera que no sea la descrita en el manual.
Trabajar con una herramienta para los usos no previstos puede crear riesgos y provocar lesiones personales.

No utilice accesorios que no hayan sido disefiados ni previstos por el fabricante. El hecho de que los accesorios puedan
acoplarse a la herramienta no significa que garanticen un funcionamiento seguro.

La velocidad de rotacion maxima de los accesorios debe ser igual o superior a la velocidad maxima de la herramienta.
Los accesorios con una velocidad de rotacion inferior a la de la herramienta pueden romperse en pedazos durante el funciona-
miento.

El diametro exterior y el espesor de los accesorios deben estar dentro del rango de tamaio especificado para la herra-
mienta. Los accesorios de tamafio inadecuado no se pueden proteger 0 manipular adecuadamente.

El tamaiio del orificio de fijacion de las ruedas, discos, bridas y otros accesorios debe coincidir con el tamaiio del
husillo de la herramienta. Los accesorios que no tienen el mismo tamafio que el husillo de la herramienta, vibraran después del
arranque y podran hacer que se pierda el control de la herramienta.

No utilice accesorios dafiados. Antes de cada uso, examine el estado de los accesorios por presencia de astillas, grietas,
abrasiones y desgaste excesivo. Si se caen los accesorios, se debe comprobar si estan dafados o instalar nuevos e
intactos. Después de la inspeccion e instalacion de los accesorios, coléquese a si mismo y a otras personas fuera del
area de rotacion de los accesorios y luego haga funcionar la herramienta durante un minuto a la maxima velocidad de
rotacion. Durante la prueba, los accesorios dafiados seran destruidos.

Use equipo de proteccion individual. Dependiendo de la aplicacion, utilice protectores faciales, gafas panoramicas o
de seguridad. Si es necesario, utilice mascaras antipolvo, protectores auditivos, guantes y delantales para protegerse
contra pequefas piezas de accesorios o materiales que se formen durante el trabajo. La proteccion ocular debe ser capaz
de detener los escombros que vuelan producidos durante el funcionamiento. La mascara antipolvo debe ser capaz de filtrar el
polvo generado durante el funcionamiento. La exposicién excesiva al ruido puede causar la pérdida de audicion.

Mantenga una distancia segura entre el lugar de trabajo a otras personas. Las personas que entran en el area de trabajo
deben usar equipos de proteccion individual. Las astillas producidas durante el funcionamiento o fragmentos de accesorios
dafiados pueden ser expulsadas de las inmediaciones del area de trabajo.

Cuando realice trabajos en los que el disco pueda entrar en contacto con un cable eléctrico bajo tension u oculto o un
conducto de alimentacion, sujete la maquina unicamente con mangos aislados. El disco puede estar bajo tension cuando
entra en contacto con cables bajo tension y puede causar que partes metalicas de la herramienta se pongan bajo tensién, provo-
cando una descarga eléctrica al operador de la herramienta.

Coloque el conducto de alimentacion lejos de los elementos giratorios de la herramienta. Si pierde el control de la her-
ramienta, el cable puede ser cortado o atrapado y la mano o el brazo del operador puede ser atrapado por las partes giratorias
de la maquina.

Nunca coloque aparte la herramienta hasta que las piezas giratorias se hayan detenido completamente. Las piezas gira-
torias pueden ,agarrar” el suelo y sacar la herramienta del &rea de control.

No arranque la herramienta mientras la transporta. El contacto accidental con piezas giratorias puede causar que la ropa
quede atrapada y arrastrada, y que la herramienta entre en contacto con el cuerpo del operador.

Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de la herramienta. El ventilador del motor aspira la suciedad y el polvo gene-
rado durante el funcionamiento hacia el interior de la herramienta. La acumulacion excesiva de particulas metalicas contenidas
en el polvo aumenta el riesgo de descarga eléctrica.

No trabaje con la herramienta en el entorno de materiales inflamables. Las chispas que se producen durante el funciona-
miento pueden provocar un incendio.

No utilice accesorios que requieran refrigeracion por liquido. El agua o el refrigerante pueden causar descargas

eléctricas.

El tamario de la rosca de los accesorios debe coincidir con la rosca del husillo de la lijadora. En el caso de los accesorios
instalados mediante brida, el orificio de montaje de los accesorios debe coincidir con el tamafio de montaje de la brida.
Los accesorios que no encajan en el soporte de la herramienta eléctrica causaran desequilibrio, vibracion excesiva y pueden
ocasionar la pérdida de control.

Advertencias relacionadas con el rebote de la herramienta hacia el operador
El rebote de la herramienta hacia el operador es una reaccion repentina a una rueda, cinta de pulir el cepillo u otro accesorio
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blogueados o enclavados. Si se bloguean o enclavan, el accesorio giratorio se detiene bruscamente, lo que hace que la herra-
mienta eléctrica gire en el sentido opuesto a la rotacion del accesorio.

Por ejemplo, si el disco abrasivo es bloqueado o enclavado por la pieza mecanizada, el borde del disco que entra en el punto de
enclavamiento puede penetrar en la superficie del material, haciendo que el disco se escape o sea expulsado.

El disco también puede escapar hacia o desde el operador, dependiendo de la direccion de movimiento de la rueda en el punto
de enclavamiento. Asimismo, los discos abrasivos pueden agrietarse en estas condiciones.

El rebote de la herramienta hacia el operador es el resultado de un uso incorrecto y/o de no seguir las instrucciones del manual
de instrucciones. Los fendmenos pueden evitarse siguiendo las siguientes recomendaciones.

Utilice un agarre firme y la posicion correcta del cuerpo y las manos para soportar las fuerzas generadas por el rebote.
Utilice siempre un mango adicional, si se suministra con la herramienta, para asegurar el maximo control durante el
rebote o rotacion inesperada al arrancar la herramienta. El operador puede controlar la rotacién o el rebote de la herramienta
si se toman las precauciones apropiadas.

Nunca coloque la mano cerca de piezas de herramientas en rotacion. Las partes giratorias pueden entrar en contacto con
la mano durante el rebote.

No se coloque en la zona hasta la cual la herramienta se movera durante el rebote. El rebote dirigira la herramienta en la
direccion opuesta a la direccion de rotacion del disco abrasivo en el punto de su enclavamiento.

Preste especial atencion cuando trabaje cerca de esquinas, bordes afilados, etc. Evite dar golpes y enclavar el disco
abrasivo. Al mecanizar esquinas o cantos, existe un mayor riesgo de que el disco abrasivo se enclave, provocando una pérdida
de control o un rebote de la herramienta.

No utilice discos con cadena cortante para trabajar la madera, discos de diamante segmentados con un espacio periféri-
co entre los segmentos superior a 10 mm ni sierras dentadas. Tales discos causan rebotes frecuentes y pérdida de control
de la herramienta.

Advertencias sobre el lijado y corte

Utilice inicamente discos adecuados para su uso con la herramienta y pantallas protectoras disefiadas para el tipo de
disco determinado. Los discos para los que no se ha disefiado la herramienta no proporcionan proteccidn adecuada ni son
Sequros.

El disco convexo debe montarse de forma que la superficie de lijado no sobresalga mas alla del plano de la brida de
proteccion de la pantalla protectora. Un disco mal montado que sobresalga por encima de la pantalla protectora supone un
riesgo para la seguridad durante el funcionamiento.

La pantalla protectora debe estar firmemente sujeta a la herramienta y colocada en una posicién que proporcione la
maxima seguridad, de modo que el area mas pequeiia del disco quede expuesta hacia el operador. La pantalla ayuda a
proteger al operador de fragmentos de discos rotos y evita el contacto accidental con el disco.

El disco debe utilizarse segun lo previsto. Por ejemplo: no use un disco para el corte. Los discos abrasivos de corte estan
disefiados para la carga periférica, las fuerzas laterales aplicadas al disco de corte pueden provocar su desintegracion.

Utilice siempre discos de sujecion no dafiados, que tengan el tamafio correcto para el disco abrasivo. La sujecion correcta
del disco abrasivo reduce la posibilidad de que se dafie el mismo. Los discos de sujecion del disco de corte pueden ser diferentes
de los discos de sujecion del disco abrasivo.

No utilice discos abrasivos desgastados de herramientas mas grandes. Un disco abrasivo de mayor diametro no es adecu-
ado para una mayor velocidad de las herramientas mas pequefias y puede romperse.

Si utiliza discos de doble funcién, utilice siempre una proteccion adecuada para el tipo de trabajo. El uso de la pantalla
protectora incorrecta puede provocar que no se proporcione el grado de proteccion deseado, lo que puede provocar lesiones
graves.

Advertencias relacionadas con el corte

No ,atasque” el disco ni aplique demasiada presion. No intente cortar demasiado profundo. La excesiva tension sobre
el disco abrasivo aumenta la carga y la susceptibilidad a la torsién o al agarre del disco en la ranura cortada, lo que provoca un
mayor riesgo de rebote hacia el operador o de dafios en el disco.

No coloque su cuerpo en la linea de corte o detras del disco abrasivo en movimiento. Si durante el funcionamiento el
disco abrasivo se aleja del cuerpo del operador, el rebote hacia él puede dirigir el disco en movimiento y la herramienta hacia el
operador.

Si el disco queda atrapado o si el corte se interrumpe por cualquier motivo, apague la herramienta y manténgala sin mo-
vimiento hasta que la rotacion del disco se detenga por completo. Nunca intente sacar el disco de corte en movimiento
de la ranura, ya que esto podria resultar en un rebote hacia el operador. Busque las causas y tome las medidas adecuadas
para eliminar el agarre del disco.

No reanude el corte en el material. Deje que el disco alcance su velocidad nominal y solo introduzcalo con cuidado en
la ranura de corte. Eldisco puede ser enclavado, sacado o rebotado hacia el operador si el corte se reanuda en el material.
Apoye paneles y otros materiales de gran tamafio para minimizar el riesgo de enclavamiento y rebote hacia el operador.
Los materiales de gran tamafio tienden a doblarse por su propio peso. Los apoyos deben colocarse bajo el material cerca de la
linea de corte y cerca del borde del material, a ambos lados de la linea de corte.

Tenga especial cuidado al hacer cortes en las paredes y otras superficies desconocidas. Un disco saliente puede cortar los
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conductos de gas, cables eléctricos u otros objetos que puedan causar un rebote hacia el operador.
No intente cortar en arco. La sobrecarga del disco aumenta su carga y la susceptibilidad a la torsion o atascamiento en la ranura
del corte y la probabilidad de rebote hacia el operador o ruptura del disco, lo que puede provocar lesiones graves.

Advertencias sobre el lijado con papel de lija

Utilice papel de lija del tamafio correcto. Al seleccionar un disco abrasivo, es necesario seguir las recomendaciones
del fabricante. El papel de lija que sobresale significativamente més alla del disco abrasivo puede causar lesiones y también
aumentar el riesgo de enclavamiento, desgarro o rebote hacia el operador.

Advertencias relacionadas con el trabajo realizado con un cepillo de alambre

Tenga cuidado, ya que las astillas de alambre también son expulsadas del cepillo durante el funcionamiento normal. No
sobrecargue los alambres aplicando demasiada fuerza al cepillo. Los alambres pueden perforar facilmente la ropa ligera
ylo la piel.

Si se recomienda el uso de cubiertas durante el trabajo con un cepillo de alambre, debe evitarse todo contacto entre el
cepillo y la cubierta. El cepillo de alambre puede aumentar su diametro bajo carga y fuerza centrifuga.

Advertencias relacionadas con el pulido
No permita que alguna parte suelta del disco de pulido o del cable de sujecion gire libremente. Las cuerdas sueltas y
giratorias pueden enredarse en los dedos o quedar atrapadas por la pieza mecanizada.

INSTALACION DE LOS COMPONENTES

Instalacion de la proteccion del disco abrasivo

Coloque la proteccion del disco en la parte cilindrica del armazon alrededor del huso y usando un tornillo o sujetador de la pro-
teccion fijela para que la proteccidn quede instalada derecho y de una manera segura. Fije la proteccion del disco abrasivo de
tal manera que la seccion no protegida del disco quede lo mas lejos posible de la mano del usuario de la rectificadora. jNo use
jamas la rectificadora sin la proteccidn del disco correctamente instaladal

Con la rectificadora se suministra una proteccion que garantiza seguridad durante los trabajos de rectificar con discos abrasivos y
discos con lija, asi como algunos cepillos de alambre. El disco, una vez instalado en el huso, no puede salir fuera del borde lateral
de la proteccion. En el caso de realizar otros trabajos permitidos es menester comunicarse con el fabricante para conseguir una
proteccion para el tipo de trabajo indicado.

Si se utiliza un protector de tipo A (para el corte) para lijar la superficie lateral, el protector puede interferir con la pieza de trabajo
causando un mal control de la herramienta. Cuando se utiliza un protector de tipo B (para lijar) para cortar con una muela, el
riesgo de exposicion a chispas y particulas aumenta, asi como a partes del disco si se rompe. Cuando se utiliza un protector de
tipo A (para el corte), tipo B (para lijar) o tipo C (combinado) para cortar o lijar la superficie lateral de hormigén o piedra, el riesgo
de exposicion al polvo y la pérdida de control debido al rebote hacia el operador aumenta. Cuando se utiliza un protector de tipo
A (para el corte), tipo B (para lijar) o tipo C (combinado) con un cepillo de alambre en forma de disco de un espesor que hara
que el cepillo sobresalga méas alla del collar del protector, puede hacer que los alambres agarren el protector, lo que harg que
los alambres se rompan.

Instalacion del mango adicional
En el caso de que sea necesario, instale el mango, fijdndolo en el cabezal de la herramienta.

TRABAJO CON DISCOS ABRASIVOS

JATENCION! Instalacion discos abrasivos puede ser realizada solamente con la herramienta desconectada. jSaque la clavija del
cable de la rectificadora del enchufe!

Instalacién de discos abrasivos

Desconecte la herramienta. jSaque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe!

Durante la instalacion es menester recordar que los bordes A (IV) en la parte inferior del mandril del huso y de los discos de
instalacién se cubran.

Coloque el disco de instalacion en el huso.

Coloque el disco abrasivo en el huso y en el disco de instalacién superior.

Fije el disco de instalacion en el huso.

Presione el bloqueo del huso y apriete el disco de instalacion inferior con una llave, y luego libere el boton de blogueo.

Ponga la clavija del cable eléctrico de la herramienta en el enchufe, encienda la rectificadora y observe su funcionamiento si
ninguna carga por aproximadamente 1 minuto.

iSaque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe y cheque la instalacion de los discos!
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Posicidn de los discos de instalacion

Recuerde que los discos en el lugar de su instalacién pueden tener un grosor distinto.

Dependiendo de los discos abrasivos que usen: finos (grosor hasta 3.2 mm) o gruesos (grosor que exceda 3.2 mm) la posicidn
de los discos de instalacion (IIl) es distinto.

Desinstalacién de los discos abrasivos

Apague la rectificadora y saque la clavija del cable eléctrico del enchufe.

Presione el bloqueo del huso y afloje el disco de instalacién inferior usando la llavea para la instalacion, y luego saque el disco
abrasivo del huso. Limpie el huso y los discos de instalacion de polvo y otra contaminacion generada durante el trabajo.

Tipos de discos abrasivos

Se puede utilizar cualquier muela reforzada con trenzado, disefiada para su uso con lijadoras angulares con una velocidad peri-
férica admisible de al menos 80 m/s y los didametros de montaje y exterior definidos en la tabla con los datos técnicos.

Si el disco abrasivo esta provisto de un orificio no roscado, utilice bridas de montaje para montarlo.

También es posible montar discos con el didmetro exterior especificado en la tabla con los datos técnicos, equipadas con orificio
roscado M14. En este caso, no utilice las bridas de sujecion y atomnille el disco directamente en el husillo bloqueandolo con el
boton y apretando el disco de forma firme y segura con una llave (no suministrada con la lijadora).

En el caso de los discos que permiten el montaje del disco de papel de lija con velcro, utilice Unicamente discos de papel de lija
del diametro especificado en la tabla con los datos técnicos. Los discos deben colocarse concéntricamente en el disco. El borde
del disco no debe sobresalir el disco.

También es posible utilizar discos abrasivos de diamante de las dimensiones especificadas en la tabla de datos técnicos para
el corte y el rectificado en seco. La instalacion debe realizarse de la misma manera que para los discos abrasivos. Si se utilizan
discos de diamante segmentados, la distancia entre los segmentos no sera superior a 10 mm, medida en la periferia del disco, y
los segmentos tendran un angulo de abrasion negativo.

Para el mecanizado de metales, se recomienda utilizar discos abrasivos fabricados con materiales destinados al mecanizado del
tipo de metal en cuestion. Consulte la documentacién suministrada con el disco abrasivo.

Cuando se trabaja con materiales ceramicos, se pueden utilizar discos abrasivos disefiados para el trabajo en piedra o discos de
diamante disefiadas para el trabajo en seco.

Se recomiendan los cepillos de alambre y los discos con papel de lija para eliminar las capas de pintura antiguas de las piezas
metalicas.

Esté prohibido modificar el orificio de sujecion o el husillo o utilizar anillos de reduccion para adaptar el didametro del orificio de
sujecion al diametro del husillo. Esté prohibido utilizar discos abrasivos con un didmetro de sujecion distinto al especificado en la
tabla con los datos técnicos. Se prohibe el uso de discos con cadena de corte o sierras circulares, ya que aumentan el riesgo de
que la herramienta rebote hacia el operario.

jAtencion! Se prohibe el uso de discos distintos a los aprobados en este manual. Incluso si se pueden montar en el husillo de la
lijadora. Los discos inadecuados pueden no soportar las cargas generadas al utilizar una lijadora angular. Los discos abrasivos
dafiados y desintegrados suponen un riesgo de lesiones personales graves o de muerte.

USO DE LA RECTIFICADORAI

iSaque la clavija del enchufe!

Antes de comenzar el trabajo con la herramienta es menester asegurarse que el armazon y el cable con la clavija no estan
estropeados.

iSi se detecta cualquier dafio, se prohibe conectar la rectificadora al corriente!

Instale la proteccion del disco abrasivo y el mango.

iNo use nunca la rectificadora sin la proteccion del disco abrasivo instalada!

Seleccione segun el trabajo por realizarse el tipo adecuado de disco abrasivo e instale el disco en el huso de la rectificadora.

El material por procesarse debe instalarse de una manera adecuada para que no se mueva durante el procesamiento, por ejem-
plo usando un yunque o sujetadores. El disco de la rectificadora gira a una velocidad alta y una instalacion incorrecta del material
procesado puede causar que se mueva inesperadamente durante el trabajo, lo cual incrementa el riesgo de lesiones graves.

En el caso de cortar, es menester apoyar el material cortado de ambos lados del corte, pero de tal manera que durante el trabajo
no cause bloqueo del disco de cortar. Los soportes es menester posicionar cerca del borde del material cortado y cerca de la
linea de cortar.

Use protecciones de la vista y del oido, asi como guantes de proteccion.

Asegurese que el interruptor esta en la posicion de ,apagado - 0”. Luego ponga la clavija del cable eléctrico de la rectificadora
en el enchufe.

Adopte una posicion adecuada que garantice el equilibrio y encienda la rectificadora con el interruptor.

Si el interruptor esta en la pared superior o lateral del armazén de la rectificadora, entonces para encenderla, es menester pre-
sionar el interruptor en su parte trasera, y luego, sin liberar la presion, moverlo adelante hacia el simbolo ,I". El interruptor tiene
un enganche que permite bloquearlo en ésta posicion, lo cual facilita un trabajo largo. Para apagar la rectificadora, es menester
presionar el interruptor en su parte trasera y dejar que se retracte.
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Si la rectificadora tiene un interruptor en la parte inferior del mango, es menester presionarlo y mantener el boton de bloqueo,
y luego presionar el interruptor. Mantenga el interruptor presionado durante el trabajo, pero no es necesario mantener el boton
de bloqueo presionado. Libere el interruptor para apagar la rectificadora. Tal interruptor no permite bloquearlo durante el tiempo
de trabajo.

Empiece el trabajo, poniendo la superficie adecuada del disco en el material por procesarse:

- en el caso de discos abrasivos para rectificar es menester hacerlo con la superficie lateral y/o frontal,

- en el caso de discos abrasivos de hoja, es menester hacerlo con la superficie lateral, para que las hojas se muevan de una
forma paralela al material procesado,

- en el caso de discos con velcro que permita conectar lija, es menester realizar el trabajo con la superficie lateral,

-en el caso de cepillos de alambre, es menester realizar el procesamiento con las puntas de los alambres, y no con su superficie lateral,
- en el caso de discos de cortar, es menester cortar con la superficie frontal, no se debe rectificar con la superficie frontal de
discos para cortar.

Durante el trabajo de rectificar con la superficie lateral, es menester mantener la rectificadora en un angulo que no exceda 30° en
relacion a la superficie procesada (V). Mueva la rectificadora con movimientos fluidos hacia si y en direccion contraria.

Durante el trabajo de cortar, el disco debe estar en un angulo recto en relacion con la superficie cortada. No se debe cortar con
otro angulo. Se prohibe cambiar el angulo del disco de cortar con relacion al material procesado durante el mismo corte. Es
menester realizar |a tarea de cortar sélo en la linea recta. En el caso de no seguir las recomendaciones arriba mencionadas se
incrementa el riesgo de bloquearse el disco de cortar en el material procesado, lo cual puede causar rebotes de la herramienta
hacia el operador, o de la fragmentacién del disco.

Durante el corte, es menester mover la rectificadora en la direccion de la rotacion del disco (V).

Durante el trabajo con la rectificadora no se debe ejercer una presion excesiva sobre el material procesado o realizar movimien-
tos bruscos, para que el disco abrasivo no se bloquee y no se rompa.

Queda prohibido sobrecargar la rectificadora, la temperatura de las superficies externas no debe nunca exceder 60°C.

Una vez terminado el trabajo, apague la rectificadora, saque la clavija del cable de la rectificadora del enchufe e revisela.
jAtencion! El disco puede seguir girando por un tiempo una vez apagada la rectificadora. Antes de comenzar la inspeccion, es
menester esperar hasta que el disco se enfrie. Durante el trabajo tanto el disco como el material procesado se pueden calentar
hasta temperaturas altas.

iRecuerde! Durante el trabajo con la rectificadora angular:

Use siempre proteccion de la vista.

No use discos abrasivos cuya velocidad circunferencial de rotacion méaxima aceptable es menor que 80 m/s.

No use discos abrasivos cuya velocidad circunferencial de rotacién maxima es menor que la velocidad de rotacion de la rectificadora.
El valor declarado total de vibracidn ha sido medido por con un método estandar y puede usarse para comparar herramientas
entre si. El valor declarado total de vibracion puede usarse en la evaluacion preliminar de la exposicion.

jAtencion! Emisién de vibraciones durante el trabajo con la herramienta puede ser diferente que el valor declarado, dependiendo
del uso de la herramienta.

jAtencion! Es menester determinar las medidas de seguridad que protejan al operador, y que se basen en la evaluacion de la
exposicidn bajo condiciones reales del uso (incluyendo todas las etapas del ciclo de trabajo, como por ejemplo el tiempo cuando
la herramienta esta apagada o esté trabajando al ralenti, y el tiempo de activacion).

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

iATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazdn y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacién, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

La mauleuse d’angl est un outil motorisé qui est congue pour la coupe et le broyage des métaux et des matériaux de construction
minéraux, tels que la brique, la pierre naturelle et artificielle, le béton, les tuiles, etc. au moyen de meules et de meules choisies
de maniére appropriée pour le matériau. Dans tous les cas, 'outil ne doit pas étre utilisé pour le traitement de matiéres autres que
celles mentionnées ci-dessus, par exemple pour le meulage et le polissage ou la coupe de bois. Le fonctionnement correct, fiable
et sr du broyeur dépend de I'opération proprement dite, donc avant d'utiliser le broyeur:

Avant d'utiliser 'outil, lire toutes les instructions et les maintenir.

Toujours utiliser des lunettes de protection!

Ne pas utiliser des roues avec une vitesse périphérique maximale tolérée inférieure a 80 m/s!
Ne pas utiliser des roues avec une vitesse inférieure a la vitesse de rotation de la meule.

Le fournisseur manuel ne peut étre tenu responsable pour les dommages résultant du non-respect des régles de sécurité et des
recommandations de ce manuel.

EQUIPEMENT

Les meuleuses sont fournies avec les équipements suivants:
- la poignée auxiliaire

- la protection de la roue de meulage

- la clé de fixation de la roue de meulage

L'équipement ne comprend pas les meules.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Paramétre Unité de mesure Valeur
numéro de catalogue YT-82098
réseau de tension [V~] 230-240
fréquence [Hz] 50
puissance nominale w] 1400
vitesse nominale [Min-1] 3000 - 12 000
diameétre de la meule [Mm] 125
diamétre des trous de la roue [Mm] 22
broche M14
masse [Kg] 2,0
niveau de bruit

- pression acoustique LpA + KpA [DB (A)] 89,3+3,0
- puissance LwA + KwA [DB (A)] 100,3 £ 3,0
niveau de vibration ah, AG + K [M/s2] 6,95+15
classe d'isolation I
degré de protection IPX0

MISES EN GARDE GENERALES DE SECURITE PUISSANCE

Attention!Assurez-vous de lire toutes les consignes de sécurité, illustrations et spécifications fournies avec cet outil de
puissance /machine. Le non-respect pourrait donc conduire a un choc électrique, un incendie ou des blessures graves.

Conservez tous les avertissements et les instructions pour référence ultérieure.
Le terme « Pouvoir / Machine« Utilisé dans les avertissements se rapporte a tous les outils /machines mues par la force et sans fil.

La sécurité au travail

La zone de travail bien éclairé et propre. Le désordre et un mauvais éclairage peuvent étre des causes d'accidents.

Ne pas utiliser des outils électriques /machines dans un environnement a un risque accru d’explosion, contenant des
liquides inflammables, de gaz ou de vapeurs. Puissance /Machine lls générent des étincelles qui peuvent enflammer les
poussieres ou fumées.

Ne laissez pas les enfants ou d’autres personnes au lieu de travail. La perte de concentration peut entrainer une perte de
contréle.
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Sécurité électrique

Brancher le cordon électrique doit correspondre a la prise de courant. Ne pas modifier la fiche de quelque fagon. Ne pas
utiliser de fiches d’adaptateur avec des outils électriques mis a la terre /machines. bouchon non modifié qui correspond a
la prise réduit le risque de choc électrique.

Eviter tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs et les refroidisseurs. Mise a la
terre du corps augmente le risque de choc électrique.

Ne pas exposer les outils électriques /machines au contact de I’humidité ou la pluie. L'eau et 'humidité qui pénétre a l'inté-
rieur puissance /Machine augmente le risque de choc électrique.

Ne surchargez pas le cordon d’alimentation. Ne pas utiliser le cable d’alimentation pour porter, tirer ou de débrancher
la prise de courant de la prise murale. Evitez que le cordon a la chaleur, I'huile, des arétes vives et des piéces mobiles.
Confusion ou endommager le cordon d'alimentation augmente le risque de choc électrique.

Si vous travaillez a I'extérieur, utilisez une rallonge destinée a une utilisation en extérieur. L'utilisation d’'un cordon adapté
a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Dans le cas ol I'utilisation d’outils électriques /machines dans un environnement humide est inévitable en tant que pro-
tection contre la tension d’alimentation doit étre utilisée dispositif de courant résiduel (RCD). L utilisation réduit le risque
de RCD manilles électrocutions.

Sécurité personnelle

Restez vigilant, regardez ce que vous faites preuve de bon sens lors de I'utilisation d’un outil électrique /machine. Ne
pas utiliser les outils électriques /machine alors que vous étes fatigué ou sous I'influence de I'alcool, de drogues ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant I'utilisation peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter des lunettes de protection. L'utilisation d'équipements
de protection individuelle, comme un masque anti-poussiere, chaussures de sécurité antidérapantes, casques et protections
auditives réduire le risque de blessures graves.

Eviter toute manipulation accidentelle. Assurez-vous que binterrupteur électrique est en position « off » avant de se
connecter au pouvoir et /machine ou de la batterie, ramasser ou transporter I'outil. Passation de pouvoir /Machine avec un
doigt sur l'interrupteur ou de la puissance d’excitation /machine Lorsque l'interrupteur est en position « marche » peut entrainer
des blessures graves.

Avant de mettre le pouvoir /machine Retirez toutes les clés et autres outils qui ont été utilisés pour son réglement. Touche
gauche sur les éléments rotatifs des outils /machine peut entrainer des blessures graves.

Ne pas atteindre et penchez trop loin. Maintenir une bonne posture et de I'équilibre en tout temps. Cela permettra de faci-
liter le contréle de prise de l'outil de puissance /machine en cas de situations imprévues pendant le fonctionnement.

Habiller en conséquence. Ne portez pas de vétements plus souples ou des bijoux. Gardez vos cheveux et vétements
loin des piéces mobiles de 'outil /machine. Des vétements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent étre pris dans
les pieces mobiles.

Si les dispositifs sont congus pour connecter I'extraction de la poussiére ou I'accumulation de poussiére, assurez-vous
qu'ils sont connectés et correctement utilisés. L utilisation de I'extraction de poussiére réduit les risques de dangers dus aux
poussieres.

Ne laissez pas I'expérience acquise lors de I'utilisation fréquente d’un outil /machine conduit a la négligence et en igno-
rant les régles de sécurité. Opération négligente peut causer des blessures graves dans une fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil de puissance /machine

Ne surchargez pas le pouvoir /machine. Utiliser des outils électriques /machine pertinentes pour I'application sélection-
née. outil électrique approprié /machine fournir un meilleur et plus sir le travail si elle est utilisée pour la charge prévue.

Ne pas utiliser les outils électriques /machineSi un interrupteur électrique ne permet pas I'inclusion et I'exclusion. Outil
/Machine ce qui ne peut étre controlé a I'aide du bouton d’alimentation est dangereux et doit étre réparé.

Déconnecter la fiche de la prise murale et/ ou retirer la batterie, si elle est détachable de I'outil motorisé /machine avant
d’ajuster, de changer les accessoires ou de ranger I'outil /machine. De telles mesures préventives permettront d’éviter une
puissance de démarrage accidentelle /machine.

outil de magasin hors de portée des enfants, ne laissez pas les gens qui ne connaissent pas le pouvoir d’exploitation /
machine ou ces instructions pour utiliser outil de puissance /machine. puissance /Machine lls sont dangereux entre les
mains des utilisateurs non formés.

Maintenir les outils électriques /machine et accessoires. outil de vérification /machine pour les confitures mésapparie-
ments ou des piéces mobiles, les pieces endommagées et d’autres conditions qui peuvent affecter le fonctionnement de
puissance /machine. Les dommages doivent étre réparés avant d’utiliser les outils électriques /machine. De nombreux
accidents sont causés par des outils maintenus inappropriés /machine.

Maintenez vos outils affiités et propres. Des outils correctement entretenus avec des arétes vives est moins sujette au brouil-
lage et il est plus facile a contréler pendant le fonctionnement.

Utiliser des outils électriques /machine, Accessoires et outils insérés, etc. conformément a ces instructions, en tenant
compte du type et des conditions de travail. L utilisation d'outils pour le travail différent de celui qui a été congu, peut entrainer
une situation dangereuse.
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La poignée et les surfaces de préhension, maintenir propre, sec et exempt d’huile et de graisse. poignées glissantes et
surfaces de préhension ne permettent pas les outils commande et de contrdle en toute sécurité /machine dans des situations
dangereuses.

Réparation
Réparation dyoutils électriques /machine ne bénéficient des facilités, en utilisant uniquement des piéces de rechange
d’origine. Cela permettra d'assurer la sécurité de I'outil approprié.

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES POUR LES MEULEUSES ET LES POLISSEUSES

L'outil est uniquement destiné au meulage, au pongage avec du papier abrasif, au brossage et a la découpe. Lire tous
les avertissements, instructions, illustrations et spécifications fournies avec I'outil électrique. Le non-respect de toutes les
instructions ci-dessous peut entrainer une électrocution, un incendie et/ou des blessures graves.

Ne transformez pas cet outil pour des travaux pour lesquels il n’a pas été congu et spécifié par le fabricant. Une telle
transformation entrainera une perte de contréle et des blessures graves.

Il est interdit d’utiliser I'outil comme une polisseuse ou de toute autre maniére que celle décrite dans les instructions.
Utiliser I'outil dans une situation non prévue pourra provoquer un danger ou provoquer des blessures.

Ne pas utiliser d’accessoires qui ne sont pas congus et prévus par le fabricant. Le fait que des accessoires peuvent étre
montés sur 'outil ne signifie pas qu'ils garantissent un fonctionnement sdr.

La vitesse maximale supportée par les accessoires doit étre égale ou supérieure a la vitesse maximale de I'outil. Les
accessoires dont la vitesse de rotation prévue est inférieure a la vitesse de rotation de l'outil peuvent se briser en morceaux
pendant le fonctionnement.

Le diameétre extérieur et I'épaisseur des accessoires doivent se situer dans la plage de dimensions spécifiée pour I'outil.
Les accessoires de tailles incorrectes ne peuvent pas étre correctement protégés ou manipulés.

Les dimensions des trous de fixation des roues, meules, brides et autres accessoires doivent correspondre a la taille
de la broche de 'outil. Les accessoires qui n’ont pas la méme taille que la broche de I'outil, vibreront au moment de la mise en
marche et pourront vous faire perdre le contrle de l'outil.

Ne pas utiliser d’accessoires endommagés. Avant chaque utilisation, examiner I'état des accessoires pour déceler la
présence éventuelle d’éclats, de fissures, d’abrasions ou d’usure excessive. En cas de chute d’accessoires, il faut véri-
fier s’ils sont endommagés et éventuellement monter des accessoires neufs et non endommagés. Aprés I'inspection et
le montage des accessoires, se positionner et positionner les autres personnes a I'extérieur de la zone de rotation des
accessoires, ensuite faire tourner I'outil pendant une minute a la vitesse maximale. Les accessoires endommagés pendant
le test devront étre éliminés.

Utiliser I'équipement de protection individuelle. Utiliser des écrans de protection faciaux, des lunettes de protection
ou des lunettes de sécurité selon I'application. Si nécessaire, utiliser des masques anti-poussiére, des protections
auditives, des gants et des tabliers pour vous protéger contre les fragments des accessoires ou de matériaux projetés
pendant le travail. La protection oculaire doit pouvoir arréter les débris éjectés pendant le fonctionnement. Le masque anti-pous-
siére doit pouvoir filtrer la poussiére générée pendant le fonctionnement. Une exposition excessive au bruit peut entrainer une
perte auditive.

Garder une distance de sécurité entre la zone de travail et les autres personnes. Les personnes qui pénétrent sur le lieu
de travail doivent porter un équipement de protection individuelle. Des éclats ou des fragments d’accessoires endommagés
peuvent étre éjectés a proximité immédiate de la zone de travail.

Lors de travaux au cours desquels une meule peut entrer en contact avec un fil électrique ou un cordon d’alimentation
sous tension, il faut maintenir la ponceuse obligatoirement avec des poignées isolées. La meule peut étre un conducteur
électrique lorsqu'il touche un fil sous tension et les parties métalliques de I'outil peuvent conduire un courant qui pourra entrainer
une électrocution de I'opérateur.

Placer le cordon d’alimentation a I'écart des éléments en rotation de I'outil. En cas de perte de contréle de I'outil, le cordon
d'alimentation peut étre coupé ou attrapé et la main ou le bras de I'opérateur peut étre tiré dans les parties tournantes de la
machine.

Ne jamais ranger 'outil avant I'arrét complet des piéces en rotation. Les piéces tournantes peuvent s'« agripper » sur la
surface et provoquer la perte de contréle de I'outil.

Ne pas faire tourner Ioutil lors des déplacements. Le contact accidentel avec les éléments en rotation peut faire que les
vétements sont attrapés et tirés, l'outil peut alors entrer en contact avec le corps de l'opérateur.

Nettoyer réguliérement les ouvertures de ventilation de outil. Le ventilateur du moteur aspire la poussiére et les saletés
générées pendant le fonctionnement a l'intérieur de I'outil. L'accumulation excessive de particules métalliques dans la poussiére
augmente le risque d'électrocution.

Ne pas utiliser 'outil a proximité de matériaux inflammables. L'apparition d’étincelles pendant le fonctionnement peut pro-
voquer un incendie.

Ne pas utiliser d’accessoires refroidis par un liquide. L'eau ou le liquide de refroidissement peuvent provoquer une électro-
cution.
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La dimension du filetage des accessoires doit correspondre au filetage de la broche de la ponceuse. Pour les acces-
soires montés a I'aide de brides, le trou de montage des accessoires doit correspondre a la taille de la bride de serrage.
Les accessoires qui ne s'adaptent pas correctement dans le support de I'outil provoquent un déséquilibre, des vibrations exces-
sives et peuvent entrainer une perte de contréle.

Avertissements relatifs au rebond de I'outil vers I'opérateur

Le rebond de l'outil vers 'opérateur est une réaction soudaine au blocage ou au serrage du plateau rotatif, de la meule de polis-
sage, de la brosse ou de tout autre accessoire. Le blocage ou I'accrochage provoque I'arrét soudain de I'accessoire en rotation,
ce qui entraine une rotation de l'outil électrique dans le sens opposé a la rotation de I'accessoire.

Par exemple, si une meule abrasive est bloquée ou accrochée par la piéce a usiner, le bord de la meule qui tombe sur le point
d'accrochage peut pénétrer dans la surface du matériau et provoquer une sortie rapide ou I'éjection de la meule.

La meule peut également s’échapper vers ou s'éloigner de I'opérateur, en fonction du sens de déplacement de la ponceuse au
point du blocage. Les meules abrasives peuvent également se fissurer dans ces conditions.

Le rebond de l'outil vers 'opérateur est le résultat d'une mauvaise utilisation et/ou du non-respect des instructions de la notice
d'utilisation. Ces phénomenes peuvent étre évités en suivant les recommandations ci-dessous.

Maintenir une prise ferme et une position correcte du corps et des mains pour résister aux forces provoquées par le
rebond. Utiliser toujours une poignée supplémentaire, si elle est fournie avec I'outil, pour assurer un contréle maximal
pendant le rebond ou une rotation inattendue lors du démarrage de I'outil. L'opérateur est en mesure de contréler la rotation
ou le rebond de I'outil si des précautions appropriées sont prises.

Ne jamais placer la main a proximité d’éléments en rotation de I’outil. Les pieces tournantes peuvent entrer en contact avec
la main lorsqu'elles rebondissent.

Ne pas se positionner dans la zone ou I'outil est susceptible de se trouver lors d’un rebond. Le rebond enverra l'outil dans
la direction opposée au sens de rotation de la meule abrasive, a I'endroit ou il s’est accroché. )

Faire particulierement attention lorsque en travaillant prés des coins, des arétes vives, etc. Eviter les rebonds et I'ac-
crochage de la meule abrasive. Lors de 'usinage des angles ou des arétes, il y a un risque accru d'accrochage de la meule
abrasive, pouvant entrainer une perte de contrdle ou un rebond de I'outil.

Ne pas utiliser de meules a chaine pour le travail du bois, de meules en diamant segmentés avec un espace périphérique
entre les segments supérieur @ 10 mm ou de scies a dents. Ces meules provoquent des rebonds fréquents et une perte de
contréle de l'outil.

Avertissements concernant le pongage et le découpage

N'utiliser que des meules adaptées a I'outil et des capots de protection congus pour le type de meule. Les meules pour
lesquelles I'outil n'a pas été congu ne peuvent pas étre correctement protégées et ne sont pas sres.

La meule convexe doit étre montée de telle sorte que la surface de pongage ne dépasse pas du plan du capot de protec-
tion. Une meule mal montée qui dépasse du capot de protection présente un risque pour la sécurité lors de I'utilisation.

Le capot de protection doit étre solidement fixé a I'outil et placé dans une position offrant une sécurité maximale, de
sorte que méme la plus petite partie de la meule soit exposée a I'opérateur. Le capot de protection protége I'opérateur contre
les débris de la meule et évite tout contact accidentel avec ce dernier.

La meule doit étre utilisé conformément a 'usage prévu. Par exemple : ne pas poncer avec une meule prévue pour la
découpe. Les meules abrasives pour la découpe sont congues pour des efforts périphériques, les forces latérales appliquées sur
la meule de découpe peuvent provoquer sa désintégration.

Utiliser toujours des brides de serrage en bon état, qui sont de la taille adaptée a la meule abrasive. Une bride de serrage
adapté a la meule abrasive réduit le risque d'endommagement de la meule abrasive. Les brides de serrage des meules de dé-
coupe peuvent étre différentes des brides de serrage pour meules abrasives.

Ne pas utiliser de meules abrasives usées provenant d’outils plus gros. Une meule abrasive de plus grand diamétre n'est
pas congue pour une plus grande vitesse de rotation des outils plus petits et peut se casser.

Si des meules a double usage sont utilisées, utiliser toujours la protection adaptée a la tache. L'utilisation d’'une protection
inadéquate peut entrainer 'absence du degré de protection souhaité, ce qui peut entrainer des blessures graves.

Avertissements relatifs au découpage

Ne pas « bloquer » la meule et ne pas appliquer trop de pression. Ne pas essayer de couper trop profondément. Une
tension excessive de la meule abrasive augmente la charge et la susceptibilité a la torsion ou au grippage de la meule dans la
saignée, ce qui augmente le risque de rebond vers I'opérateur ou d’'endommagement de la meule.

Ne pas placer le corps dans la ligne de coupe ou derriére une meule abrasive en rotation. Si, pendant le fonctionnement,
la meule abrasive s'éloigne du corps de l'opérateur, le rebond vers I'opérateur peut diriger la meule en rotation et I'outil vers
I'opérateur.

Si la meule est coincée ou si la découpe est interrompue pour une raison quelconque, éteindre Ioutil et le maintenir
immobile jusqu’a ce que la rotation de la meule s’arréte complétement. Ne jamais essayer de faire sortir la meule de
découpe en rotation de la saignée, car cela pourrait entrainer un rebond vers I'opérateur. Il faut en trouver les raisons et
prendre les mesures appropriées pour empécher le coincement de la meule.

Ne pas recommencer a couper dans le matériau. Laisser la meule atteindre sa vitesse nominale et ne I'insérer qu’avec
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précaution dans la saignée de coupe. La meule peut étre coincée, retirée ou repoussée vers I'opérateur si la découpe est
reprise dans le matériau.

Les panneaux et autres matériaux surdimensionnés doivent étre soutenus pour minimiser le risque de serrage et de
rebond vers I'opérateur. Les matériaux surdimensionnés ont tendance a se plier sous leur propre poids. Les supports doivent
étre placés sous le matériau & proximité de la ligne de coupe et pres du bord du matériau, des deux cotés de la ligne de coupe.
Il faut étre particulierement prudent en faisant des entailles en plongée dans les murs et autres surfaces inconnues.
Une meule saillant peut couper des cables de gaz ou d'électricité ou d’autres objets qui peuvent provoquer une rebond vers
I'opérateur.

Ne pas essayer de couper dans une courbe. La surcharge de la meule augmente sa charge et sa susceptibilité a la torsion
ou au coincement dans la fente de la découpe et la probabilité de rebond vers I'opérateur ou de rupture de la meule, ce qui peut
entrainer des blessures graves.

Avertissements relatifs au pongage avec le papier abrasif

Utiliser du papier de verre de la bonne taille. Lors du choix de I'abrasif, les recommandations du fabricant doivent étre
prises en compte. Le papier abrasif qui dépasse excessivement du plateau peut causer des blessures et augmenter le risque
d'accrochage, de déchirure ou de rebond vers 'opérateur.

Avertissements relatifs au fonctionnement des brosses métalliques

Faire attention, car des éclats de fil sont également éjectés de la brosse pendant le fonctionnement normal. Ne pas
surcharger les fils en appliquant une force trop importante a la brosse. Les fils peuvent facilement percer les vétements
légers et/ou la peau.

Si l'utilisation de capots de protections est recommandée pendant le fonctionnement d’une brosse métallique, tout
contact entre la brosse et le capot de protection doit étre évité. Une brosse métallique peut augmenter son diamétre sous la
charge et la force centrifuge.

Avertissements relatifs au polissage
Ne pas laisser tourner librement une partie de la meule de polissage ou du cordon de fixation. Les cordes laches et tour-
nantes peuvent s'emméler dans les doigts ou étre attrapées par la piece a découper.

INSTALLATION DE L’EQUIPEMENT

Installation de la meule

Pour ce faire, mettre la garde sur la partie cylindrique du corps et autour de la broche avec un serre-joint ou un couvercle ter-
minal, immobiliser de fagon que le couvercle a été fixé droit devant lui, fermement. Oui garde mis en abrasif, ne fait pas partie
du bouclier était couvert dans la mesure du possible a partir du moulin a main de l'utilisateur. Ne jamais travailler sans le moulin
correctement monté la garde!

Avec le broyeur couverture fournie assure une protection adéquate uniquement lors du meulage a l'aide des meules et des
disques qui utilisent des pinceaux de papier de verre et fil. Bouclier monté sur un axe pas saillie au-dela du bord latéral de la
garde. Dans le cas d’'un autre type de travail devrait étre autorisé a contacter le fabricant pour acheter barriére pour ce genre de
travail.

Si un capot protection de type A (pour la découpe) est utilisé pour meuler la surface latérale, le capot peut interférer avec la piece a
usiner, ce qui entraine un mauvais contréle de I'outil. Si un capot protection de type B (pour le meulage) est utilisé pour la découpe
avec une meule, le risque d’exposition aux étincelles et aux particules augmente, ainsi qu'aux parties de la meule si celui-ci se
casse. Si un capot protection de type A (pour la découpe), de type B (pour le meulage) ou de type C (combiné) est utilisé pour la
découpe ou le meulage de la surface latérale du béton ou de la pierre, le risque d’exposition a la poussiére et de perte de controle
en raison du rebond vers I'opérateur augmente. Si un capot de protection de type A (découpe), de type B (meulage) ou de type
C (combiné) est utilisé avec une meule a brosse métallique d’une épaisseur telle que la brosse dépasse du col du capot, les fils
risquent de se prendre dans le capot et de se casser.

Installation de la poignée auxiliaire
Si nécessaire, installez une partie de sa poignée par vissage sur la téte d’outil.

FONCTIONNEMENT DES MEULES

REMARQUE! L’ensemble de la meule peut étre effectué que lorsque I'alimentation. Retirer la fiche des broyeurs a douille!
Installation des meules

Débranchez I'alimentation de I'outil. Retirez la fiche de la prise!

Lors de l'installation, une attention aux bords de A (IV) en bas de la broche et les brides de fixation de la broche exactement
IIs se chevauchent.

Incorporer la bride de montage supérieure sur la broche.

Placer la meule sur la broche et la bride de montage supérieure
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Visser la bride inférieure sur la broche.

Appuyez sur le verrouillage de la broche et serrer la bride inférieure avec une clé, puis relachez le bouton de verrouillage.
Brancher 'outil électrique & une prise de courant, le commutateur machine de meulage et d’observer son fonctionnement sans
charge pendant une durée d’environ 1 minute.

Retirer le bouchon de la prise et vérifier les disques de montage.

Emplacement des brides de montage

Il convient de noter que protege le point d’attache a la broche peut avoir des épaisseurs différentes.

En fonction des meules minces utilisées (épaisseur 3,2 mm) ou épais (épaisseur supérieure a 3,2 mm), l'autre est la position des
brides de fixation (Il).

Démantelement des meules abrasives

Arréter I'outil et tirer la fiche de la prise de courant.

Appuyez sur le verrouillage de la broche et desserrer la bride inférieure de fixation avec une clé pour fixer et retirer la meule de la
broche. Purifier la broche et les brides de la poussiere et d’autres contaminants générés pendant le fonctionnement.

Types de meules abrasives

Toute meule renforcée par une tresse destinée a étre utilisée avec des meuleuses angulaires ayant une vitesse circonférentielle
admissible d’au moins 80 m/s et des diamétres extérieur et de fixation spécifiés dans le tableau des caractéristiques techniques
peut étre utilisée pour le meulage.

Si la meule abrasive est équipée d’un trou non fileté pour son montage, utiliser les brides de fixation.

Il est également possible de monter des meules d'un diamétre extérieur spécifié dans le tableau des caractéristiques techniques,
munis d'un trou fileté M14. Dans ce cas, ne pas utiliser de brides de fixation et visser la meule directement sur la broche en le
verrouillant a l'aide d’un bouton et en serrant fermement et solidement la meule a l'aide d’une clé plate (non incluse dans la
meuleuse).

Dans le cas des meules permettant le montage de la feuille ronde de papier abrasif avec Velcro, seuls les feuilles rondes de papier
abrasif d'un diamétre spécifié dans le tableau des caractéristiques techniques doivent étre utilisés. Les feuilles rondes de papier
abrasif doivent étre placées concentriquement sur la meule. Le bord de la feuille ronde de papier abrasif ne doit pas dépasser
du bord de la meule.

Il est également possible d'utiliser des meules diamantées de dimensions spécifiées dans le tableau des caractéristiques tech-
niques, destinées a la découpe et au meulage a sec. Le montage doit étre effectué de la méme maniére que pour les meules
abrasives. Si des meules segmentées en diamant sont utilisées, I'écart entre les segments ne doit pas dépasser 10 mm mesuré
a la périphérie de la meule et les segments doivent avoir un angle d'attaque négatif.

Il est recommandé d'utiliser des meules abrasives faites de matériaux destinés au traitement d’'un type de métal donné. Se repor-
ter a la documentation fournie avec la meule.

Pour le traitement de matériaux céramiques, des meules abrasives destinées au traitement de la pierre ou des meules diaman-
tées destinées a un fonctionnement a sec peuvent étre utilisés.

Il est recommandé d'utiliser des brosses métalliques et des meules de papier abrasif pour enlever les vieux revétements de
peinture des composants métalliques.

Il est interdit de retravailler le trou de fixation, la broche ou d'utiliser des bagues de réduction pour ajuster le diametre du trou de
fixation au diametre de la broche. Il est interdit d'utiliser des meules abrasives ayant des diamétres de fixation autres que ceux
spécifiés dans le tableau des caractéristiques techniques. Il est interdit d'utiliser des meules a chaine ou des scies circulaires car
ils augmentent le risque de rebond de l'outil vers I'opérateur.

Attention ! Il est interdit d'utiliser des meules autres que celles autorisées dans ce manuel. Méme s'il peut étre monté sur la
broche de la meuleuse. Les meules défectueuses peuvent ne pas résister aux charges générées pendant le fonctionnement de
la meuleuse angulaire. Les meules abrasives endommagées et en décomposition présentent un risque de blessures graves ou
mortelles.

UTILISER DES MACHINES

Retirer la fiche de la prise!

Avant I'outil de travail, vérifier que le corps du boitier et un cable et une fiche de connexion ne sont pas endommagés.

En cas de dommage visible est interdit de raccorder le broyeur au secteur!

Fixer le couvercle de la roue et la poignée.

Ne jamais travailler sans couvercle de la meule meuleuse monté!

Sélectionnez le type de travail pour le type de roue et monter la roue sur la broche ponceuse appropriée.

Le matériau traité est monté d’'une maniére appropriée afin de ne pas se déplacer pendant le traitement, par exemple au moyen
de pinces ou clips. Meule tourne a grande vitesse, et la fixation adéquate de la piéce peut entrainer un mouvement incontrélé
pendant le fonctionnement, ce qui augmente le risque de blessures graves.

Lors de la découpe devant étre clivée matériau de support sur les deux cotés de la ligne de coupe, mais de telle maniére que lors
de la coupe ne provoque pas de blocage de la lame de scie. Les supports doivent étre positionnés a proximité du bord de la piece
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a usiner et a proximité de la ligne de coupe.

Porter des lunettes, protection de I'ouie et des gants.

Vérifiez que le commutateur est en « off - 0 ». Ensuite, insérer la fiche dans une prise de broyeur électrique.

Adopter une position appropriée pour garantir I'équilibre et commencer a l'interrupteur du broyeur.

Si le commutateur est positionné dans la paroi supérieure ou latérale du corps de la ponceuse, afin de permettre, appuyer sur le
commutateur sur la partie arriere de celui-ci, puis, sans relacher la pression pour le déplacer vers I'avant dans la direction indiquée
par le symbole « | ». Le commutateur a un crochet qui vous permet de le verrouiller dans cette position, ce qui facilite le fonction-
nement a long terme. Pour arréter I'outil, appuyez sur le bouton dans la partie arriere et lui permettre de se retirer.

Attention! Le commutateur peut également étre équipé d’'une serrure pour empécher le fonctionnement accidentel du produit.
Dans ce cas, déplacez le verrou, puis exécutez le commutateur du produit.

Si le broyeur est équipé d’un interrupteur situé dans la partie inférieure de la poignée, appuyez et maintenez enfoncé le bouton
de verrouillage, puis appuyez sur le bouton. Maintenez l'interrupteur enfoncé tout en effectuant le travail, mais il ne faut pas tenir
le bouton de verrouillage. Relacher la pression sur l'interrupteur s'éteint le broyeur. Ce commutateur n'a pas la possibilité de
bloquer le temps de travail.

Commencez le travail en appliquant la surface appropriée du tampon a la piéce:

- dans le cas de meules abrasives meuler la surface latérale et / ou la face,

- dans le cas des roues a lamelles meuler surface latérale de sorte que les feuilles de papier de verre déplacé parallélement a
la piéce a usiner,

- dans le cas des disques avec Velcro pour permettre la fixation du papier de verre, le meulage doit étre effectué sur la surface latérale,
- dans le cas de brosses fil a interpréter la fin de travail des fils et non leur surface latérale,

- dans le cas de meules abrasives, la face d'extrémité a couper, broyer ou un écran facial & couper.

Lorsque le meulage de la surface latérale pour maintenir le broyeur a un angle supérieur a 30 degrés par rapport a la surface a
usiner (V). Déplacer les mouvements de fluide ponceuse vers et a I'écart les uns des autres.

Lors de la coupe, la lame de scie doit étre placé a angle droit par rapport a la surface de coupe. Ne pas faire la coupe a un angle
différent. Il est interdit de changer I'angle de la lame par rapport & la piéce a usiner lors de la découpe. Les coupes doivent étre
faites uniquement dans une ligne droite. Le non-respect de ces instructions augmente le risque de coincement de la lame dans la
piéce, ce qui peut entrainer un outil a effet de rebond vers I'opérateur, la rupture du disque ou de la désintégration.

Lors de la coupe a effectuer a une direction de rotation de meulage du disque (VI).

Pendant le fonctionnement, le broyeur n’exerce pas trop de pression sur la piéce et effectuer des mouvements brusques qui ne
provoquent pas de brouillage et de déchirure ou rupture de la roue.

Ne surchargez pas le broyeur, la température de surface extérieure ne peut jamais dépasser 60 ° C

Apres le travail meuleuse, débranchez le moulin de la prise de courant et passé en revue.

Attention! Bouclier peut tourner pendant un certain temps aprés I'arrét du broyeur. Avant la révision, attendre pour refroidir la lame.
Pendant le fonctionnement, a la fois le disque et la piéce a usiner peut chauffer a une température élevée.

Rappelez-vous! Lorsque vous travaillez une meuleuse d’angle:

Toujours utiliser des lunettes de protection.

Ne pas utiliser de meules abrasives vitesse périphérique maximale tolérée inférieure a80 m/s.

Ne pas utiliser des meules avec une vitesse inférieure a la vitesse de rotation du broyeur.

Déclaré, la valeur totale des vibrations a été mesurée par des méthodes d’essai normalisées et peut étre utilisé pour comparer un
outil & un autre. Déclaré, valeur totale de vibration peut étre utilisée dans une évaluation préliminaire de I'exposition.

Attention! Emission de vibrations durant le fonctionnement de 'outil peut différer de la valeur déclarée selon I'utilisation de l'outil.
Attention! Préciser les mesures de sécurité pour protéger 'opérateur qui reposent sur une évaluation de 'exposition réelle

des conditions d'utilisation (y compris toute la partie du cycle, tels que le moment ou 'outil est hors tension ou

la marche au ralenti et le temps d'activation).

ENTRETIEN ET REVISIONS

ATTENTION ! Débranchez I'outil de la source d’alimentation avant de régler, d’entrepredre des opérations techniques ou celles
d’entretien. Une fois le travail terminé, contrélez I'état technique de l'outil électrique en effectuant une inspection visuelle et en
evaluant : le corps et la poignée, le cable électrique avec sa fiche et son guide-cable, linterrupteur électrique, la perméabilité des
ouvertures de ventilation, 'apparition des étincelles des brosses, le bruit de fonctionnement des paliers et des transmissions, de
la mise en marche et de la régularité du fonctionnement. Au cours de la période de garantie, vous ne pouvez pas démonter les
outils électriques ni remplacer des sous-ensembles ou des composants, car cela entraine la perte des droits a titre de garantie.
Des irrégularités quelconques constatées lors de 'examen ou pendant le travail signalent qu'il faut rendre 'outil au point de servi-
ce. Lorsque vous avez fini de travailler, vous étes obligé de nettoyer le boitier, les ouvertures de ventilation, les commutateurs,
la poignée supplémentaire et les éléments de protection avec p.ex. un courant d'air (a une pression égale ou inférieure a 0,3
MPa), un pinceau ou d'un chiffon sec, sans utiliser des produits chimiques et des fluides de nettoyage. Nettoyez les outils et les
poignées avec un chiffon sec et propre.
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CARATTERISTICA DELL'UTENSILE

La smerigliatrice angolare & un elettroutensile destinato a smerigliare e tagliare metalli 0 materiali da costruzione minerali tipo:
mattoni, pietra naturale e artificiale, calcestruzzo, piastrelle, etc, utilizzando dei dischi abrasivi € mole adattai al tipo del materiale
lavorato. In nessuno dei casi non € consentito usare I'attrezzo per la lavorazione di materiali diversi da quello sopra elencati
oppure per il taglio di legno o per lucidare. Il funzionamento corretto, affidabile e sicuro della smerigliatrice angolare dipende
dall'uso corretto, per cui:

Prima di procedere con il lavoro leggere attentamente I'istruzione e conservarla per una futura consultazione.
Usare sempre la protezione degli occhi!

Non utilizzare mole da velocita periferica massima ammessa inferiore a 80 m/s!

Non usare mole da velocita di rotazione massima ammessa inferiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.

II fornitore non risponde per i danni arrecati in seguito dell'inosservanza delle norme di sicurezza e delle raccomandazioni riportate
nella presente istruzione.

EQUIPAGGIAMENTO

Le smerigliatrici vengono fornite con il seguente equipaggiamento:
- impugnatura supplementare

- protezione del disco per la smerigliatura

- chiave per montare il disco abrasivo

| dischi abrasivi non fanno parte dei componenti in dotazione.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82098
Tensione di alimentazione [V~] 230-240
Frequenza di rete [Hz] 50
Potenza nominale W] 1400
Giri nominali [min] 3000 - 12 000
Diametro del disco abrasivo [mm] 125
Diametro del foro del disco abrasivo [mm] 22
Punta del mandrino M14
Massa [kg] 2,0
Livello di rumore

- pressione acustica L , £ K , [dB (A)] 89,3£3,0
-potenzal , + K [dB (A)] 100,3 £ 3,0
Livello delle vibrazioni , . + K [m/s?] 6,95+15
Classe di isolamento I
Grado di protezione IPX0

AVVERTENZE GENERALI SULLA SICUREZZA DEGLI ELETTROUTENSILI

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le illustrazioni e le specifiche fornite con Ielettroutensile / macchi-
na. La loro inosservanza pud comportare scosse elettriche, incendio o lesioni gravi al corpo.

Osservare tutte le avvertenze e le istruzioni per un lettura futura.

Il termine ,elettroutensile / macchina” utilizzato nelle avvertenze si riferisce a tutti gli utensili / macchine ad azionamento elettrico
sia quelli cablati che senza filo.

Sicurezza della postazione di lavoro

I posto di lavoro deve essere mantenuto pulito e ben illuminato. Il disordine e la scarsa illuminazione possono essere cause
di incidenti.

Non utilizzare gli elettroutensili / macchine in un ambiente a rischio di esplosione, contenente liquidi infiammabili, gas
o vapori. Gli elettroutensili / macchina generano scintille che possono infiammare polvere o vapori.

Non permettere I'accesso ai bambini ed i terzi alla postazione di lavoro. La perdita di concentrazione pud provocare la
perdita di controllo.
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Sicurezza elettrica

La spina del cavo elettrico deve essere adatta alla presa di rete. Non modificare la spina in qualsiasi modo. Non utiliz-
zare nessun tipo di adattatori con elettroutensili messe / macchine a terra. Una spina non sottoposta alle modifiche riduce
il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto con superfici messe a terra tipo tubi, termosifoni e frigoriferi. La messa a terra del corpo aumenta il
rischio di scosse elettriche.

Non esporre gli elettroutensili / macchine a contatto con le precipitazioni atmosferiche o I'umidita. L'acqua e I'umidita che
penetra all'interno dell'elettroutensile / macchina aumenta il rischio di scosse elettriche.

Non sovraccaricare il cavo di alimentazione. Non utilizzare il cavo di alimentazione per portare, collegare e scollegare la
spina dalla presa di rete. Evitare il contatto del cavo di alimentazione con il calore, olio, spigoli vivi e parti in movimento.
| danneggiamenti al cavo di alimentazione o il suo attorcigliamento aumentano il rischio di scosse elettriche.

Lavorando fuori dagli spazi chiusi, & necessario utilizzare le prolunghe adatte all’utilizzo fuori degli spazi chiusi. L'uso di
una prolunga adatta all'uso esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se é inevitabile I'uso di un elettroutensile o di / macchine in un ambiente umido, utilizzare un dispositivo di protezione da
correnti di guasto (RCD) come protezione dall’alimentazione. L'uso di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza personale

Restare attenti, prestare attenzione a cio che si sta facendo e usare il buon senso quando si utilizza I’elettroutensile /
macchina. Non utilizzare P'elettroutensile / macchina quando si é stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o farmaci.
Anche un momento di disattenzione sul posto di lavoro pud causare gravi lesioni personali

Usare i dispositivi di protezione individuale. Indossare sempre una protezione per gli occhi. L'uso di dispositivi di protezio-
ne individuale come maschere antipolvere, calzature di sicurezza antiscivolo, caschi e dispositivi di protezione dell'udito riduce il
rischio di gravi lesioni personali.

Evitare I'avviamento accidentale. Assicurarsi che I'interruttore elettrico sia in posizione “disinserito” prima di collegare
I’alimentazione e/o la batteria, sollevare o spostare I'apparecchiatura. Spostando I'utensile/la macchina con il dito sull'inter-
ruttore 0 accendendo ['utensile/la macchina quando l'interruttore & in posizione ,on” si possono causare lesioni gravi.

Prima di accendere I'elettroutensile / macchina, rimuovere tutte le chiavi e gli altri utensili utilizzati per regolare I'elettrou-
tensile stesso. Una chiave lasciata sulle parti rotanti dell'utensile/macchina puo causare lesioni gravi.

Non sporgetevi troppo e non appoggiatevi troppo. Mantenere sempre una buona postura e un buon equilibrio. In questo
modo sara piu facile controllare I'elettroutensile / macchina in caso di situazioni operative impreviste.

Vestire correttamente. Non indossare gioielli e abbigliamento largo. Tenere i capelli e gli indumenti lontani dalle parti
in movimento dell’elettroutensile / macchina. Gli indumenti larghi, i gioielli o i capelli lunghi possono rimanere impigliati nelle
parti in movimento.

Se I'apparecchiatura é progettata per essere collegata a un sistema di aspirazione o raccolta polvere, assicurarsi che sia
collegata e utilizzata correttamente. L'uso dell'aspirazione della polvere riduce il rischio di pericoli legati alla polvere.

Non lasciare che I'esperienza acquisita con I'uso frequente dell’'utensile/macchina provochi disattenzione e disprezzo per la sicu-
rezza. Un funzionamento spensierato pud causare gravi lesioni in un secondo.

Uso e cura dell’elettroutensile e della macchina

Non sovraccaricare I'elettroutensile / macchina. Utilizzare I'apparecchiatura/ macchina piu adatta alla propria applica-
zione. Lelettroutensile o la macchina giusti garantiscono un funzionamento migliore e pit sicuro quando vengono utilizzati per
il carico progettato.

Non utilizzare I'apparecchiatura / macchina se l'interruttore di alimentazione non lo accende e lo spegne. Lo strumento /
macchina che non pud essere controllato con l'interruttore & pericoloso e deve essere trasmesso alla riparazione.

Scollegare la spina dalla presa di corrente e/o la batteria se é staccabile dall’'utensile/macchina prima di regolare, sostituire gli
accessori o riporre I'utensile/macchina. Tali misure preventive eviteranno 'accensione accidentale dell'elettroutensile / macchina.
Tenere I'utensile fuori dalla portata dei bambini, evitare che persone che non hanno familiarita con I'apparecchio / macchina
o con queste istruzioni per I'uso lo facciano. Gli elettroutensili / macchine sono pericolosi nelle mani di utenti non addestrati.
Manutenzione di elettroutensili / macchine e accessori. Controllare che I'elettroutensile / macchina non presenti disalli-
neamenti o inceppamenti delle parti mobili, danni alle parti o qualsiasi altra condizione che possa influire sul funziona-
mento dell’elettroutensile / macchina. | danni devono essere riparati prima dell’'uso dell’elettroutensile / macchina. Molti
incidenti sono causati da utensili / macchine sottoposti a manutenzione impropria.

Gli utensili taglienti devono essere tenuti puliti e affilati. Gli utensili da taglio con spigoli vivi sottoposti a corretta manutenzio-
ne sono meno soggetti a inceppamenti e pii facili da controllare durante il funzionamento.

Utilizzare elettroutensili / macchine, accessori e inserire utensili, ecc. in base alle presenti istruzioni, tenendo conto
del tipo di lavoro e delle condizioni di funzionamento. L'uso di utensili per lavori diversi da quelli specificati puo provocare
situazioni di pericolo.

Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di oli e grassi. Le impugnature scivolose e le super-
fici di presa non consentono un funzionamento e un monitoraggio sicuri dell’'utensile/macchina in situazioni pericolose.
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Riparazioni
Riparare I’elettroutensile / macchina solo presso le officine autorizzate, utilizzando solo ricambi originali. In tal modo
verra garantita la sicurezza di lavoro con I'elettroutensile.

ULTERIORI AVVERTIMENTI DI SICUREZZA PER SMERIGLIATRICI E LUCIDATRICI A DISCO

L'utensile é destinato esclusivamente alla levigatura, alla levigatura con carta abrasiva, alla spazzolatura con filo metal-
lico e al taglio. Leggere tutte le avvertenze, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con I'apparecchiatura. La
mancata osservanza di tutte le istruzioni riportate di seguito pud provocare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Non modificare questo utensile per le applicazioni diverse dall’'uso previsto e specificato dal produttore. Tale modifica
comportera la perdita di controllo e gravi lesioni.

E vietato utilizzare I'utensile come lucidatrice o in modo diverso da quanto descritto nel manuale. L'uso non previsto
dell'utensile puo causare rischi e lesioni.

Non utilizzare accessori che non sono stati progettati e destinati dal produttore. Il fatto che gli accessori possano essere
montati sull utensile non significa che essi garantiscano un funzionamento sicuro.

La velocita massima di rotazione degli accessori deve essere uguale o superiore alla velocita massima di rotazione
dell’'utensile. Gli accessori aventi una velocita di rotazione inferiore a quella dell'utensile possono andare a pezzi durante il
lavoro.

Il diametro esterno e lo spessore degli accessori devono rientrare nell’intervallo delle dimensioni specificate per I'uten-
sile. Gli accessori non correttamente dimensionati non possono essere adeguatamente schermati 0 maneggiati.

La dimensione dei fori di fissaggio delle ruote, dei dischi, delle flange e degli altri accessori deve corrispondere alla
dimensione del mandrino dell’utensile. Gli accessori, in cui la dimensione del foro di fissaggio non corrisponde a quello del
mandrino dell'utensile, vibrano dopo I'uso e possono causare la perdita di controllo dell'utensile.

Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di ogni utilizzo controllare lo stato degli accessori per verificare la presenza
di schegge, crepe, abrasioni e usura eccessiva. In caso di caduta di accessori, controllare che non siano danneggiati
oppure installare nuovi accessori non danneggiati. Dopo I'ispezione e I'installazione degli accessori, prendere posizio-
ne e collocare le altre persone al di fuori dell’area di rotazione degli accessori e far girare I'utensile per un minuto alla
massima velocita di rotazione. Gli accessori danneggiati saranno distrutti durante la prova.

Utilizzare i dispositivi di protezione individuale. Indossare schermi facciali, occhiali di protezione o occhiali di sicurezza
a seconda dell’utilizzo dell’utensile. Se necessario, utilizzare maschere antipolvere, protezioni dell’udito, guanti e grem-
biuli per proteggersi da piccole parti di accessori o di materiali prodotti durante il lavoro. La protezione degli occhi deve
essere in grado di proteggere contro la proiezione di frammenti prodotti durante il lavoro. La maschera antipolvere deve essere
in grado di filtrare la polvere generata durante il lavoro. Un’eccessiva esposizione al rumore pud causare la perdita dell’'udito.
Mantenere una distanza di sicurezza tra il luogo di lavoro e le altre persone presenti. Le persone che entrano nell’area
di lavoro, devono indossare i dispositivi di protezione individuale. Le schegge prodotte durante il lavoro o i frammenti di
accessori danneggiati possono fuoriuscire dalle immediate vicinanze dell'area di lavoro.

Quando si eseguono lavori in cui il platorello puo venire a contatto con un filo elettrico o un cavo di alimentazione na-
scosto e sotto tensione, tenere la levigatrice solo con impugnature isolate. Se esposto a un cavo sotto tensione, il platorello
puo causare la messa in tensione di parti metalliche dell'utensile, con conseguenti scosse elettriche per I'operatore dell'utensile.
Posizionare il cavo di alimentazione lontano dagli elementi rotanti dell’utensile. Se si perde il controllo dell'utensile, il cavo
puod essere tagliato o impigliato e la mano o il braccio del operatore possono essere intrappolati nelle parti rotanti della macchina.
Non riporre mai I'utensile, finché le parti rotanti non siano completamente ferme. Le parti rotanti possono “afferrare” la
superficie e provocare la perdita del controllo dell'attrezzo.

Non far girare I'utensile mentre viene spostato. Il contatto accidentale con le parti rotanti pud causare l'impigliamento e I'in-
trappolamento degli indumenti e portare I'attrezzo a contatto con il corpo dell'operatore.

Pulire regolarmente i fori di ventilazione dell’utensile. La ventola del motore aspira all'interno dell'utensile la polvere generata
durante il funzionamento. Un eccessivo accumulo di particelle metalliche contenute nella polvere aumenta il rischio di scosse
elettriche.

Non utilizzare I'utensile in prossimita di materiali infiammabili. Le scintille generate durante il funzionamento possono pro-
vocare incendi.

Non utilizzare accessori che richiedono il raffreddamento a liquido. L'acqua o il refrigerante possono causare scosse
elettriche.

La dimensione della filettatura degli accessori deve corrispondere alla filettatura del mandrino della smerigliatrice. In
caso di accessori installati mediante flange, il foro di montaggio degli accessori deve corrispondere alle dimensioni della
flangia di fissaggio. Gli accessori che non sono adatti al supporto dell’'elettroutensile, causano squilibrio, vibrazioni eccessive e
possono provocare la perdita di controllo.

Avvertenze relative al contraccolpo dell’utensile verso I'operatore

I contraccolpo dell'utensile verso I'operatore & una reazione improvvisa al blocco o alla chiusura del disco rotante, del nastro per
lucidatura, della spazzola o di un altro accessorio. Il blocco o la chiusura provocano un arresto improvviso dell'accessorio rotante,
con conseguente rotazione dell'elettroutensile nella direzione opposta alla rotazione dell'accessorio stesso.
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Ad esempio, se il platorello & bloccato o vincolato dal pezzo lavorato, il bordo del platorello che entra nel punto di bloccaggio, pud
penetrare nella superficie del materiale causando la fuoriuscita o 'espulsione del platorello.

II platorello pud anche fuoriuscire verso I'operatore o dalloperatore, a seconda della direzione di movimento della mola nel punto
di bloccaggio. In queste circostanze i dischi possono anche rompersi.

Il contraccolpo dell'utensile verso I'operatore & dovuto ad un uso improprio e/o alla mancata osservanza delle istruzioni contenute
nel manuale d’uso. Questo fenomeno pud essere evitato seguendo le istruzioni riportate qui di seguito.

Utilizzare una presa salda ed assumere una corretta posizione del corpo e delle mani per resistere alle forze generate
durante il contraccolpo. Utilizzare sempre un’impugnatura supplementare, se fornita con l'utensile, per garantire il mas-
simo controllo durante il contraccolpo o la rotazione inattesa mentre I'utensile viene avviato. L'operatore € in grado di
controllare la rotazione o il contraccolpo dell'utensile se adotta le opportune misure di precauzione.

Non avvicinare mai la mano agli elementi rotanti dell’utensile. Durante il contraccolpo le parti rotanti possono venire a con-
tatto con la mano.

Non posizionarsi nell’area in cui I'utensile si muovera durante il contraccolpo. Il contraccolpo puntera I'utensile nella dire-
zione opposta alla direzione di rotazione del disco, dove & stata inceppata.

Prestare particolare attenzione quando si lavora in prossimita di angoli, spigoli vivi ecc. Evitare la manomissione e
P'inceppamento del disco. Durante la lavorazione di angoli o spigoli vivi aumenta il rischio di inceppamento del disco con con-
seguente perdita di controllo o contraccolpo dell'utensile.

Non utilizzare dischi con catene da taglio per la lavorazione del legno, dischi diamantati segmentati con uno spazio pe-
riferico tra i segmenti superiore a 10 mm o seghe dentate. Tali dischi causano frequenti contraccolpi e la perdita di controllo
dell'utensile.

Avvertenze relative alla levigatura e al taglio

Utilizzare esclusivamente i platorelli adatti al lavoro con I'utensile e le protezioni progettate per il tipo di platorello
specifico. | platorelii per i quali 'attrezzo non & stato progettato, non possono essere correttamente schermati e non sono sicuri.
Il platorello con superficie convessa deve essere montato in modo che la sua superficie di smerigliatura non sporga oltre
il piano della flangia di protezione dello schermo. Il platorello installato in modo errato, che sporge al di sopra dello schermo,
costituisce un rischio per la sicurezza durante il funzionamento.

Lo schermo deve essere saldamente fissato all’utensile e posizionato per assicurare la massima sicurezza in modo che
possibilmente una minima superficie del disco sia esposta all’operatore. Questo schermo aiuta a proteggere I'operatore da
frammenti di disco rotti e previene il contatto accidentale con il disco.

Il disco deve essere utilizzato per le finalita previste. Ad esempio, non smerigliare con un disco da taglio. Le mole da
taglio sono progettate per essere utilizzate per il carico periferico e le forze laterali applicate ad esse possono provocarne la
disintegrazione.

Utilizzare sempre platorelli non danneggiati e di dimensione corretta idonea alla mola. Il corretto serraggio dei platorelli
riduce la possibilita di danneggiare la mola. | platorelli per mole da taglio possono essere diversi dai platorelli per mole di sme-
rigliatura.

Non utilizzare mole usurate provenienti da utensili pitu grandi. La mola da taglio con un diametro maggiore non € adatto a
una maggiore velocita di rotazione di utensili piu piccoli e pud rompersi.

Se si utilizzano mole a doppio uso, utilizzare sempre una protezione adatta al tipo di lavoro. L'uso della protezione sbagliata
puo causare la mancata protezione desiderata, il che pud portare a lesioni gravi.

Avvertenze relative al taglio

Non “inceppare” il disco e non esercitare troppa pressione. Non cercare di tagliare troppo in profondita. Un’eccessiva
tensione del disco aumenta il carico e la suscettibilita alla torsione o allintrappolamento del disco nella scanalatura che viene
tracciata, il che aumenta il rischio di contraccolpo in direzione dell'operatore o di danni al disco.

Non posizionare il corpo nella linea di taglio o dietro il disco rotante. Se, durante il funzionamento, il disco si allontana dal
corpo dell'operatore, il contraccolpo in direzione dell'operatore puo dirigere il disco rotante e 'utensile verso l'operatore.

Se il disco é stato intrappolato o se il taglio & interrotto per qualsiasi motivo, spegnere I'utensile e tenerlo fermo, finché la
rotazione del disco non si arresta completamente. Non tentare mai di far uscire il disco di taglio rotante dalla scanalatura,
in quanto cio potrebbe causare il contraccolpo in direzione dell’operatore. E necessario trovarne le cause e prendere le
misure appropriate per escludere il rischio di intrappolamento del disco.

Non riprendere il taglio nel materiale. Lasciare che il disco raggiunga la sua velocita nominale e solo dopo inserirlo con
cautela nella scanalatura. |l disco pud essere vincolato, rimosso o rimbalzato verso I'operatore se il taglio viene ripreso nel
materiale.

Sostenere pannelli ed altri materiali sovradimensionati per ridurre al minimo il rischio di bloccaggio e di rimbalzo verso
I'operatore. | materiali sovradimensionati tendono a piegarsi sotto il proprio peso. | supporti devono essere posizionati sotto il
materiale, vicino alla linea di taglio e vicino al bordo del materiale, su entrambi i lati della linea di taglio.

Prestare particolare attenzione quando si eseguono tagli profondi in pareti e in altre superfici sconosciute. Un disco
sporgente puo tagliare tubi del gas, cavi elettrici o altri oggetti che possono causare un contraccolpo in direzione dell’'operatore.
Non tentare di tagliare con I'arco. Il sovraccarico della mola ne aumenta il carico e la suscettibilita alla torsione o allinceppa-
mento nella fessura del taglio e la probabilita di rimbalzo verso I'operatore o la rottura della mola, il che pud portare a gravi lesioni.
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Avvertenze relative alla carta abrasiva per carteggiatura

Utilizzare carta abrasiva delle dimensioni corrette. Nella scelta di un platorello si deve tener conto delle indicazioni del
produttore. La carta abrasiva che sporge notevolmente oltre il platorello, pud causare lesioni e aumentare il rischio di inceppa-
mento, strappo o contraccolpo verso I'operatore.

Avvertenze relative all’uso della spazzola metallica

Fare attenzione, poiché anche le schegge di filo metallico vengono espulse dalla spazzola durante il normale funziona-
mento. Non sovraccaricare i fili applicando troppa forza alla spazzola. | fili possono facilmente perforare indumenti leggeri
elo la pelle.

Se si raccomanda I'uso di schermi di protezione durante il funzionamento con una spazzola metallica, si deve evitare
qualsiasi contatto tra la spazzola e lo schermo. La spazzola metallica pud aumentare il suo diametro sotto I'effetto del carico
e della forza centrifuga.

Avvertenze relative alla lucidatura
Non lasciar girare liberamente qualsiasi parte sciolta del disco di lucidatura o del cavo di fissaggio. | cavi allentati e rotanti
possono impigliarsi nelle dita o essere catturate dal pezzo da lavorare.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI

Montaggio della protezione del disco abrasivo

Per effettuare questa operazione, & necessario applicare la protezione del disco sulla parte cilindrica del corpo attorno al mandrino
e utilizzando viti o morsetto del anello di fissaggio della protezione, fissarla in modo tale che risulti montata in maniera dritta, ferma
e sicura. Posizionare la protezione del disco abrasivo in modo tale che la parte del disco non coperta si trovi possibilmente il piu
lontano dalla mano dell'utilizzatore della smerigliatrice. Non usare mai la smerigliatrice senza la protezione del disco abrasivo
installata!

Assieme alla smerigliatrice viene fornita una protezione che permette di garantire una protezione adeguata durante la molatura
con i dischi abrasivi e dischi che utilizzano carta abrasiva e spazzole metalliche. Il disco, una volta montato sul mandrino non
deve sporgere oltre il bordo laterale della protezione. Nel caso di qualsiasi altro tipo di lavoro ammesso, contattare il produttore
per acquistare la protezione idonea al dato tipo di lavoro.

Se si utilizza una protezione di tipo A (per il taglio) per smerigliare la superficie laterale, la protezione pud interferire con il pezzo in
lavorazione causando uno scarso controllo dell'utensile. Quando si utilizza una protezione di tipo B (per la levigatura) per tagliare
con una mola, aumenta il rischio di esposizione a scintille e particelle, nonché a parti della mola in caso di rottura. Quando si
utilizza una protezione di tipo A (per il taglio), di tipo B (per la levigatura) o di tipo C (combinata) per il taglio o la levigatura con la
superficie laterale del calcestruzzo o della pietra, il rischio di esposizione alla polvere e di perdita di controllo a causa del rimbalzo
verso I'operatore aumenta. Quando si utilizza una protezione di tipo A (per il taglio), di tipo B (per la levigatura) o di tipo C (com-
binata) con una spazzola metallica a disco di uno spessore che fara sporgere la spazzola oltre il collare della protezione, questo
pud causare che i fili catturino la protezione causando la rottura dei fili.

Montaggio dellimpugnatura supplementare
Se necessario, installare 'impugnatura avvitandola fermamente alla testa dell'utensile.

USO DEI DISCHI ABRASIVI

ATTENZIONE! Il montaggio dei dischi abrasivi deve essere effettuato solo dopo previa esclusione della tensione. Disinserire la
spina del cavo della smerigliatrice dalla presa di corrente!

Montaggio dei dischi abrasivi

Sconnettere la tensione di alimentazione dall'utensile. Disinserire la spina dalla presal

Durante il montaggio prestare attenzione che i bordi A (IV) nella parte inferiore dell'albero del mandrino e delle flange di fissaggio
si sovrappongano

perfettamente.

Mettere la flangia di fissaggio superiore sul mandrino.

Mettere il disco abrasivo sul mandrino e sulla flangia di fissaggio superiore.

Awvitare la flangia inferiore sul mandrino.

Premere il blocco del mandrino e stringere la flangia di fissaggio inferiore con una chiave e quindi rilasciare il pulsante di blocco.
Inserire la spina del cavo elettrico dell'utensile nella presa di rete, attivare la smerigliatrice ed osservare il suo funzionamento
senza alcun carico per circa 1 minuto.

Staccare la spina dalla presa e verificare lo stato di fissaggio dei dischi.

Posizionamento delle flange di fissaggio
Far attenzione che i dischi nel posto di attacco al mandrino possono avere spessori diversi.
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A seconda dei dischi abrasivi usati, sottili (spessore fino a 3,2 mm) o spessi (spessore superiore a 3,2 mm) il posizionamento
delle loro flange risulta diverso (1ll).

Smontaggio dei dischi abrasivi

Disattivare la smerigliatrice e staccare la spina del cavo elettrico dalla presa di rete.

Premere il blocco del mandrino e svitare la flangia di fissaggio inferiore con la chiave di fissaggio, e quindi rimuovere il disco
abrasivo dal mandrino. Pulire il mandrino e le flange di fissaggio dalla polvere e da altre impurita generate nel corso del lavoro.

Tipi di mole

Per lavorare con la smerigliatrice pud essere utilizzata qualsiasi mola rinforzata con intreccio, progettata per le smerigliatrici ango-
lari con la velocita consentita di almeno 80 m/s e con diametri di fissaggio e diametri esterni specificati nella tabella dei dati tecnici.
Se la mola & provvista di un foro non filettato per la sua installazione, utilizzare le flange di fissaggio.

E inoltre possibile installare le mole, con il diametro esterno specificato nella tabella dei dati tecnici, dotate di un foro filettato M14.
In tal caso, non utilizzare flange di fissaggio e avvitare la mola direttamente al mandrino, bloccandolo con un pulsante e serrando
saldamente la mola con una chiave piatta (non fornita in dotazione con la smerigliatrice).

In caso di mole che consentono l'installazione di un disco di carta vetrata con velcro, devono essere utilizzati solo dischi di carta
vetrata con un diametro specificato nella tabella dei dati tecnici. | dischi devono essere posizionati in modo concentrico sulla mola.
Il bordo del disco non deve sporgere oltre il bordo della mola.

E inoltre possibile utilizzare dischi diamantati con dimensioni specificate nella tabella dei dati tecnici, destinati al taglio e alla sme-
rigliatura a secco. L'installazione deve essere eseguita come nel caso di mole. Se si utilizzano dischi segmentati diamantati, la
distanza tra i segmenti non deve superare i 10 mm misurati al perimetro del disco e i segmenti devono avere un angolo d'attacco
negativo.

Per la lavorazione di metalli si raccomanda di utilizzare le mole realizzate con materiali progettati per la lavorazione di un deter-
minato tipo di metallo. Consultare la documentazione fornita con la mola.

Per il trattamento di materiali ceramici possono essere utilizzate le mole progettate per la lavorazione di pietre o dischi diamantati
destinati alla lavorazione a secco.

Si raccomanda di utilizzare spazzole metalliche e dischi di carta vetrata per rimuovere vecchi rivestimenti di vernice da compo-
nenti metallici.

E vietato manomettere il foro di fissaggio, il mandrino o utilizzare anelli di riduzione per adattare il diametro del foro di fissaggio al
diametro del mandrino. E vietato utilizzare mole con diametri di fissaggio diversi da quelli specificati nella tabella dei dati tecnici.
E vietato utilizzare mole con una catena da taglio o seghe circolari, perché aumentano il rischio di rimbalzo dell'utensile verso
I'operatore.

Attenzione! E vietato utilizzare mole diverse da quelle autorizzate per I'uso in questo manuale. Anche se possono essere montate
sul mandrino della smerigliatrice. Le mole inappropriate non possono sopportare i carichi generati durante il funzionamento della
smerigliatrice angolare. Le mole danneggiate e in pezzi rappresentano un rischio di lesioni gravi o morte.

UTILIZZO DELLA SMERIGLIATRICE

Disinserire la spina dalla presal

Prima di iniziare il funzionamento, verificare se il corpo della cassa ed il cavo con la presa non siano danneggiati.

Nel caso di un qualsiasi guasto € vietato utilizzare I'elettroutensile!

Fissare la protezione del disco abrasivo e I'impugnatura.

Non lavorare mai con la smerigliatrice senza la protezione del disco abrasivo montato !

Scegliere il disco abrasivo idoneo alla modalita di lavoro e montarlo sul mandrino della smerigliatrice.

Montare il materiale lavorato in modo tale che non si sposti durante la lavorazione, ad esempio, utilizzando morse o morsetti. Il
disco della smerigliatrice ruota ad alta velocita ed un montaggio improprio del materiale in lavorazione puo causare spostamenti
incontrollati nel corso del lavoro, il che aumenta il rischio di lesioni gravi.

Nel caso di taglio sostenere il materiale tagliato su entrambii lati della linea di taglio, ma in modo tale che durante il taglio non com-
porti il bloccaggio del disco di taglio. Il supporto deve essere posizionato vicino al bordo del materiale tagliato e della linea di taglio.
Adottare la protezione degli occhi, la protezione dell'udito ed i guanti da lavoro.

Verificare se l'interruttore si trovi in posizione Off — On. Inserire quindi la spina elettrica della smerigliatrice nella presa di corrente.
Adottare una posizione corretta per garantire 'equilibrio ed attivare I'utensile con linterruttore.

Se l'interruttore si trova nella parete superiore o laterale del corpo della smerigliatrice, premere l'interruttore sul pannello poste-
riore del corpo smerigliatrice e quindi, senza rilasciare la pressione, spostarlo in avanti nella direzione indicata dal simbolo “I".
L'interruttore & dotato di una serratura che permette di bloccarlo in questa posizione, facilitando il lavoro per lungo tempo. Per
spegnere la smerigliatrice, premere l'interruttore di alimentazione sul retro della smerigliatrice e lasciarla andare.

Attenzione! L'interruttore pud anche essere dotato di un dispositivo di blocco per impedire il funzionamento involontario del pro-
dotto. In questo caso, spostare la serratura e avviare il prodotto con l'interruttore.

Se la smerigliatrice € dotata di un interruttore situato nella parte inferiore della maniglia, premere e tenere premuto il pulsante
di bloccaggio e quindi premere l'interruttore di alimentazione. Tenere premuto l'interruttore mentre si sta lavorando, ma non &
necessario tenere premuto il pulsante di blocco. Rilasciando la pressione sullinterruttore si spegne il macinino. Tale interruttore
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non puod essere bloccato durante il funzionamento.

Iniziare a lavorare toccando con la superficie corretta elemento lavorato:

- nel caso di dischi abrasivi per la rettifica molare con la superficie laterale e/o frontale,

- nel caso delle mole in fogli, molare con la superficie laterale in maniera che i fogli della carta abrasiva si muovano in parallelo
rispetto al pezzo in lavorazione,

- nel caso dei dischi con velcro i quali permettono il fissaggio della carta abrasiva, molare con la superficie laterale,

- nel caso delle spazzole metalliche lavorare con le punte dei fili e non con la loro superficie laterale,

- nel caso dei dischi da taglio, tagliare con la superficie frontale, non molare con la superficie frontale dei dischi adatti per il taglio.

Durante la smerigliatura con la superficie laterale tenere la smerigliatrice ad angolo non maggiore di 30 gradi rispetto alla super-
ficie lavorata (VII). Spostare la smerigliatrice con dei movimenti scorrevoli verso e contro di se stessi.

Durante il taglio, il disco di taglio dovrebbe trovarsi ad angolo retto rispetto alla superficie di taglio. Non tagliare ad un angolo
differente. E vietato modificare 'angolo del disco di taglio rispetto al pezzo lavorato durante il taglio. Tagliare solo in linea retta. Il
mancato rispetto di queste raccomandazioni aumenta il rischio di bloccaggio del disco di taglio nel pezzo in lavorazione, il che pud
causare il fenomeno di rimbalzo dell’'utensile verso I'operatore, oppure la rottura del disco o la sua disintegrazione.

Durante il taglio portare la smerigliatrice nella direzione di rotazione del disco (VI).

Quando si lavora con ['utensile non premere con eccessiva forza sul materiale lavorato e non effettuare movimenti bruschi per
non bloccare o far rompere o disintegrare il disco abrasivo.

Non permettere che I'utensile venga sovraccaricato; la temperatura delle superfici esterne non deve superare 60°C.

Al lavoro terminato, disinserire la smerigliatrice, togliere la spina dalla presa di alimentazione, procedere con il controllo visivo.
Attenzione! Il disco pud girare ancora per qualche minuto dopo lo spegnimento dell'utensile. Prima di procedere con la revisione
aspettare che il disco raffreddi. Durante il lavoro sia il disco che il pezzo in lavorazione possono riscaldarsi ad alta temperatura.

Ricordal Lavorando con la smerigliatrice angolare:

Usare sempre la protezione degli occhi!

Non utilizzare i dischi abrasivi da velocita periferica massima ammessa inferiore a 80 m/s!

Non usare i dischi abrasivi da velocita di rotazione massima ammessa inferiore alla velocita di rotazione della smerigliatrice.

Il valore totale dichiarato delle vibrazioni € stato misurato con il metodo standard e pud essere utilizzato per paragonare gli utensili
tra di loro. Il valore totale dichiarato delle vibrazioni pud essere utilizzato per una valutazione preliminare dell'esposizione.
Attenzione! L'emissione delle vibrazioni durante il funzionamento puo discostare dal valore dichiarato, in funzione della modalita
di utilizzo dell'utensile.

Attenzione! Determinare i mezzi di sicurezza volti a proteggere I'operatore i quali sono basati sulla valutazione di esposizione in
normali condizioni di lavoro (compreso tutte le parti di ciclo di lavoro, per esempio quando I'utensile rimane fermo

0 quando funziona a vuoto o durante I'attivazione).

MANUTENZIONE E REVISIONI

ATTENZIONE! Prima di eseguire i lavori di regolazione, riparazione o manutenzione, scollegare la spina dalla presa di corrente.
Una volta finito il lavoro controllare lo stato tecnico del dispositivo elettrico attraverso 'esame visivo e la valutazione dei seguenti
elementi: corpo e manico, cavo di alimentazione con spina e pressacavo, funzionamento dell'inseritore, eventuali tamponamenti
nella sfinestratura del motore, scintillazione sulle spazzole, livello di rumore dei cuscinetti e del cambio, avviamento e regolarita
del funzionamento. Durante il periodo di garanzia I'utente non pud smontare dispositivi elettrici, sostituire sottogruppi o com-
ponenti, sotto pena della perdita dei diritti a garanzia. Ogni malfunzionamento verificatosi durante 'esame o durante il lavoro,
deve essere riparato presso un centro di assistenza tecnica. Una volta finito il lavoro, pulire il corpo, la sfinestratura del motore, i
commutatori, il manico supplementare e i ripari, p.e. con il flusso d'aria (a pressione non superiore a 0,3 MPa), con un pennello o
un panno morbido secco, senza usare mezzi chimici o detersivi. Gli attrezzi e i mandrini vanno puliti con un panno pulito e secco.
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PRODUCTKENMERKEN

Uw haakse slijper is een elektrisch gereedschap voor het slijpen en snijden van metalen / minerale bouwmaterialen zoals bak-
steen, natuur- en kunststeen, beton, glazuur, etc. met behulp van het geschikte voor deze materialen type slijp- of snijschijven. In
geen geval mag het gereedschap voor andere dan de bovenstaande doeleinden gebruiken, bijvoorbeeld voor slijpen en snijden /
polijsten van hout. En goede, betrouwbare en veilige werking van de slijper is van het juiste gebruik afhankelijk, daarom:

Voor gebruik van het gereedschap neem deze gebruiksaanwijzing aandachtig door en bewaar deze voor later gebruik.
Altijd veiligheidsbril gebruiken!

Nooit slijpschijven gebruiken, waarvan de maximale omtreksnelheid lager is dan 80 m/s!

Gebruik nooit de slijpschijven indien hun maximale toegelaten omtreksnelheid lager is dan de draaisnelheid van de slijper.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schaden, die uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en deze instructies
voortkomen.

ACCESSOIRES

De slijpers worden met de volgende accessoires geleverd:
- hulphandgreep

- beschermkap van slijpschijf

- sleutel voor slijpschijf

De slijpschijven worden niet meegeleverd.

TECHNISCHE PARAMETERS
P; ter M, heid Waarde
Catalogusnummer YT-82098
Netspanning [V~] 230-240
Netfrequentie [Hz] 50
Nominaal vermogen W] 1400
Nominaal toerental [min”'] 3000 - 12 000
Diameter van slijpschijf [mm] 125
Diameter van slijpschijf [mm] 22
Spiluiteinding M14
Gewicht [kq] 2,0
Geluidsniveau
- geluidsdruk L , £ K_ [dB (A)] 89,3+3,0
-vermogen L, + K [dB (A)] 100,3+3,0
Trilingsniveau , . +K [m/s?] 6,95+15
Isolati Il
Beschermingklasse IPX0

ALGEMENE WAARSCHUWINGEN BETREFFENDE DE VEILIGHEID VAN HET ELEKTRISCHE GEREEDSCHAP

Waarschuwing! Lees aandachtig alle waarschuwingen betreffende de veiligheid, illustraties en specificaties die met dit
elektrisch toestel / machine werden meegeleverd. Niet-naleving ervan kan tot elektrocutie, brand of ernstige letsels leiden.

Bewaar zorgvuldig alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig gebruik.

Het begrip ,elektrotoestel / machine gebruikt in de waarschuwingen verwijst naar alle toestellen / machines elektrisch aangedre-
ven, zowel draad als draadloze toestellen.

Veiligheid op de werkplek

De werkplek dient goed belicht en proper te zijn. Wanorde en een slechte belichting kunnen ongevallen veroorzaken.

Het is verboden om met elektrotoestellen / machines in een omgeving van vergrote ontploffingsgevaar met brandbare
vloeistoffen, gassen of dampen te werken. Elektrotoestellen / machines generen vonken en kunnen stof of dampen ontsteken.
Laat kinderen en omstanders op de werkplaats niet toe. Concentratieverlies kan tot verlies van controle leiden.

Elektrische veiligheid

De stekker van de voedingskabel moet in de netwerkdoos passen. Het is verboden om de stekker op een om het even
welke wijze de modifiéren. Het is verboden om stekkeradapters met geaarde elektrotoestellen / machines te gebruiken.
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Een niet-gemodifieerde stekker verkleint het risico op elektrocutie.

Vermijd contact met geaarde oppervlakken zoals buizen, verwarmingstoestellen of koelkasten. Aarding van het lichaam
vergroot het risico op elektrocutie. Stel elektrotoestellen / machines niet bloot aan atmosferische neerslag of vocht. Water
en vocht die binnen het elektrotoestel / machine raakt, vergroot het risico op elektrocutie.

Overbelast de voedingskabel niet. Gebruik de voedingskabel niet om de stekker van de voedingskabel te dragen, te
trekken of de stekker uit de netwerkdoos te ontkoppelen. Vermijd contact van de voedingskabel met warmte, olién,
scherpe randen of bewegende delen. Beschadiging of verstrengeling van de voedingskabel vergroot het risico op elektrocutie.
In geval van uitvoering van de werkzaamheden buiten de gesloten ruimte dienen verlengsnoeren bestemd voor werking
buiten gesloten ruimtes te worden gebruikt. Gebruik van een verlengsnoer die aangepast is voor buitenwerking verkleint het
risico op elektrocutie.

In geval wanneer het gebruik van het elektrotoestel / machine in een vochtig milieu niet kan worden vermeden, dient een
aardlekschakelaar (RCD) te worden gebruikt als bescherming tegen de voedingsspanning. Gebruik van RCD verkleint het
risico op elektrocutie.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, wees bewust wat er wordt verricht en gebruik gezond verstand tijdens de werking met een elektrotoestel /
machine. Gebruik het elektrotoestel / machine niet bij vermoeidheid of onder invloed van drugs of geneesmiddelen.
Zelfs een moment van onoplettendheid kan tot ernstige persoonlijke letsels leiden.

Gebruik persoonslijke beschermingsmidddelen. Draag altijd een veiligheidsbril. Gebruik van persoonlijke beschemringsmid-
delen zoals antistofmaskers, anti-slip veiligheidsschoenen, helmen en oorbeschermers verkleint het risico op ernstige letsels.
Zorg ervoor dat het toestel niet toevallig wordt ingeschakeld. Controleer of de elektrische schakelaar in positie ,uit-
geschakeld” staat alvorens de voeding en/of de accu aan te sluiten of het elektrotoestel / machine op te heffen of te
verplaatsen. Verplaatsen van het elektrotoestel / machine met de vinger op de schakelaar of het aansluiten van het elektrotoestel
/ machine wanneer de schakelaar zich in positie ,ingeschakeld” bevindt, kan tot ernstige letsels leiden.

Alvorens het elektrotoestel / machine uit te schakelen, verwijder alle sleutels en andere instrumenten die gebruikt wer-
den voor de afstelling. Een achtergelaten sleutel op roterende onderdelen van het elektrotoestel / machine kan ernstige letsels
veroorzaken. Reik niet en hel niet te ver over. Neem een stabiele houding gedurende de uitvoering van de werkzaamheden
aan. Dit zal een betere controle over het elektrotoestel / machine mogelijk maken tijdens onverwachte situaties.

Draag gepaste kledij. Gebruik geen losse kledij en draag geen juwelen. Houd het haar en de kledij ver van bewegende
onderdelen van het elektrotoestel / machine. Losse kledij, juwelen of lang haar kunnen worden vastgegrepen door de bewe-
gende onderdelen.

Indien de toestellen aangepast zijn tot het aansluiten van stofafzuiging-of ophoping, controleer of ze correct aangesloten
en gebruikt werden. Gebruik van stofafzuiging verkleint het risico op stofgerelateerde gevaren.

Zorg ervoor dat de verworven ervaring van veelvuldig gebruik van het elektrotoestel / machine er niet toe zal leiden dat
de veiligheidsvoorschriften roekeloos worden genegeerd. Roekeloze handelingen kunnen in een fractie van een seconde
ernstige letsels veroorzaken.

Gebruik en zorg voor het elektrotoestel / machine

Overbelast elektrotoestel / machine niet. Gebruik het elektrotoestel / machine bestemd voor de gekozen toepassing.
Een geschikt elektrotoestel / machine zal een betere en veilige werking garanderen indien het gebruikt voor de ontwikkelde
belasting wordt.

Gebruik het elektrotoestel / machine niet indien de elektrische schakelaar het in- en uitschakelen niet mogelijk maakt. Het
elektrotoestel / machine dat niet controleerbaar is met behulp van de netwerkschakelaar is gevaarlijk en dient door de technische
dienst te worden hersteld. Ontkoppel de stekker van de voedingskabel van de netwerkdoos en/of demonteer de accu,
indien hij van het elektrotoestel / machine kan worden ontkoppeld alvorens het elektrotoestel / machine af te stellen,
accessiores te vervangen of op te slagen. Zulke voorzorgsmaatregelen zullen ervoor zorgen dat een toevallige inschakeling
van het elektrotoestel / machine wordt vermeden.

Bewaar het toestel op een plaats die ontoegankelijk voor kinderen is. Laat personen die niet vertrouwd zijn met de instructie het
elektrotoestel / machine niet gebruiken. Elektrotoestellen / machines kunnen in handen van ongeschoolde gebruikers gevaarlik zijn.
Onderhoud het elektrotoestel / machine en zijn accessoires. Controleer het elektrotoestel / machine op het gebied van
slechte aanpassingen of het klem zitten van bewegende onderdelen, beschadiging van onderdelen en om het even welke
andere omstandgiheden die de werking van het elektrotoestel / machine kunnen beinvioeden. Schade dient te worden
hersteld alvorens het elektrotoestel / machine te gebruiken. Vele ongevallen worden veroorzaakt door slecht onderhoud van
het elektrotoestel / machine.

Snijdende werktuigen dienen proper en scherp te zijn. Snijdende werktuigen met scherpe randen die goed onderhouden zijn
zullen zich minder beklemmen en kunnen tijdens de werking beter worden gecontroleerd.

Gebruik elektrotoestellen / machines, accessoires en aanvullende werktuigen ed. overeenkomstig met deze instructie en
houd rekening met hun soort en de arbeidsomstandigheden. Gebruik van toestellen bestemd voor andere werkzaamheden
dan hun bestemming kan een gevaarlijke situatie veroorzaken.

Houd het handvat en de opperviakken bestemd om te worden gegrepen altijd droog, proper en vrij van olie en vet. Gladde hand-
vaten en oppervlakken laten geen veilig gebruik toe en houden het elektrotoestel / machine niet onder controle in gevaarlijke situaties.
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Herstellingen
Laat het elektrotoestel / machine herstellen enkel bij de bevoegde technische diensten die originele reserveonderdelen
gebruiken. Dit zal de gepaste veiligheid van het elektrotoestel garanderen.

AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR SCHIJFSCHUURMACHINES EN POLIJSTMACHINES

Het gereedschap is alleen ontworpen voor schuren, schuren met schuurpapier, schuren met staalborstels en snijden.
Maak uzelf vertrouwd met alle waarschuwingen, instructies, illustraties en specificaties die bij het elektrische gereed-
schap worden geleverd. Het niet naleven van alle onderstaande instructies kan een elektrische schok, brand en / of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bouw dit gereedschap niet om voor werkzaamheden waarvoor het niet door de fabrikant ontworpen en gespecificeerd
is. Een dergelijke ombouw zal leiden tot verlies van controle en ernstig letsel veroorzaken.

Het is verboden het gereedschap te gebruiken als polijstmachine of op een andere manier dan in de gebruiksaanwijzing
beschreven staat. Werken met het gereedschap waarvoor het niet is bedoeld, kan een risico vormen en letsel veroorzaken.
Gebruik geen accessoires die niet zijn ontworpen en niet zijn aanbevolen door de fabrikant. Het feit dat de accessoires op
het gereedschap kunnen worden gemonteerd, betekent niet dat ze een veilig werk garanderen.

De maximale snelheid van de accessoires moet gelijk zijn aan of groter zijn dan de maximale snelheid van het gereed-
schap. Accessoires met een lagere snelheid dan de snelheid van het gereedschap kunnen tijdens het gebruik in stukken breken.
De externe diameter en dikte van de accessoires moeten binnen het gespecificeerde groottebereik voor het gereedschap
vallen. Accessoires van verkeerde maat kunnen niet goed worden afgeschermd en bediend.

De grootte van het bevestigingsgat voor wielen, zaagbladen, flenzen en andere accessoires moet overeenkomen met
de grootte van de gereedschapsas. Accessoires, waarvan de grootte van het montagegat komt niet overeen met de grootte
van de gereedschapsas, zullen na het starten beginnen te vibreren, wat tot verlies van controle over het gereedschap kan leiden.
Gebruik geen beschadigde accessoires. Controleer voor elk gebruik de staat van de accessoires op de aanwezigheid
van spatten, scheuren en overmatige slijtage. Als u de accessoires laat vallen, controleert u deze op schade of plaatst
u nieuwe, onbeschadigde accessoires. Nadat u de accessoires hebt geinspecteerd en geinstalleerd, plaatst u uzelf en
omstanders buiten het rotatievlak van het accessoire en voert u het gereedschap vervolgens een minuut lang uit met de
maximale snelheid. Slechte accessoires worden tijdens de test beschadigd.

Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen. Gebruik afhankelijk van de toepassing gezichtsbescherming, bril of veilig-
heidsbril. Gebruik indien nodig stofmaskers, gehoorbescherming, handschoenen en schorten om te beschermen tegen
kleine fragmenten van accessoires of werkmaterialen. Oogbescherming moet in staat zijn om rondvliegende deeltjes die
tijdens de werking ontstaan, te stoppen. Het stofmasker moet het stof kunnen filteren dat tijdens het gebruik wordt gegenereerd.
Te lange blootstelling aan lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

Houd een veilige afstand tussen de werkplek en buitenstaanders. Personen die de werkplek betreden, moeten persoon-
lijke beschermingsmiddelen gebruiken. Fragmenten die tijdens het werk worden gemaakt of fragmenten van beschadigde
accessoires kunnen uit de directe omgeving van de werkplek vliegen.

Wanneer u werkzaamheden uitvoert waarbij het zaagblad in contact kan komen met een verborgen elektrische stro-
omdraad of netsnoer, houdt u de schuurmachine alleen met geisoleerde handgrepen vast. De schijf kan in contact met
een stroomvoerende draad ertoe leiden dat de metalen onderdelen van het gereedschap onder spanning komen, waardoor de
bediener van het gereedschap een elektrische schok kan krijgen.

Plaats het netsnoer uit de buurt van de draaiende delen van het gereedschap. In geval van verlies van controle over het
gereedschap, kan het snoer worden doorgesneden of worden gevangen en kan de hand of arm van de bestuurder in de draaiende
machineonderdelen worden getrokken.

Zet het gereedschap nooit neer totdat de draaiende delen volledig tot stilstand zijn gekomen. Roterende elementen kunnen
de grond “vangen” en het gereedschap uit de hand trekken.

Start het gereedschap nooit tijdens het verplaatsen. Door per ongeluk contact met de draaiende delen kan de kleding worden
gevangen en naar binnen worden getrokken en kan het gereedschap in contact komen met het lichaam van de gebruiker.
Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het gereedschap. De motorventilator zuigt stof aan die ontstaat tijdens het
gebruik van het gereedschap. Overmatige ophoping van metaaldeeltjes in het stof verhoogt het risico van een elektrische schok.
Gebruik het gereedschap niet in de buurt van ontvlambare materialen. Vonken tijdens het werk kunnen brand veroorzaken.
Gebruik geen accessoires die vloeistofkoeling vereisen. Water of koelvioeistof kan een elektrische schok

veroorzaken.

De schroefdraadgrootte van de accessoires moet overeenkomen met de schroefdraad van de muurfrees. Bij accessoires
die op een flens worden gemonteerd, moet het montagegat voor de accessoires overeenkomen met de montagemaat van
de flens. Accessoires die niet in de houder van het elektrisch gereedschap passen, veroorzaken onbalans, overmatige trillingen
en kunnen leiden tot verlies van controle over de machine.

Waarschuwingen met betrekking tot de terugslag van het gereedschap naar de bediener

De reflectie van het gereedschap naar de bediener is een plotselinge reactie op een geblokkeerde of geklemde roterende schiff,
borstelpolijstband of een ander accessoire. Een blokkering of vastklemming zorgt ervoor dat het draaiende accessoire plotseling
stopt, waardoor het elektrische gereedschap in de tegenovergestelde richting van de rotatie van het accessoire draait.

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES 109



NL

Als de schuurschijf bijvoorbeeld door het werkstuk geblokkeerd of geklemd wordt, kan de rand van de schijf die in het klempunt
komt, zich in het opperviak van het materiaal ingraven, waardoor de schijf naar buiten komt of wordt uitgeworpen.

De schuurschijf kan ook in de richting van of van de bediener weg bewegen, athankelijk van de bewegingsrichting van de schuur-
schijf op het klempunt. Schuurschijven kunnen ook breken onder deze omstandigheden.

De terugslag van het gereedschap naar de bediener is het gevolg van onjuist gebruik en / of niet-naleving van de instructies in de
bedienershandleiding. Verschijnselen kunnen worden vermeden door de onderstaande aanbevelingen op te volgen.

Gebruik een betrouwbare greep op het gereedschap en de juiste positie van het lichaam en handen, hierdoor kunt u
de krachten weerstaan die tijdens rebound zijn gegenereerd. Gebruik altijd een extra handgreep, als deze bij het ge-
reedschap wordt geleverd, zorgt dit voor maximale controle tijdens rebound of onverwachte rotatie bij het starten van
het gereedschap. De operator kan de rotatie of terugslag van het gereedschap controleren als de juiste voorzorgsmaatregelen
worden genomen.

Plaats uw hand nooit in de buurt van draaiende delen van het gereedschap. Roterende elementen kunnen tijdens rebound
in contact komen met de hand.

Sta niet in de zone waarin het gereedschap zal bewegen tijdens het terugveren. De terugslag richt het gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de draairichting van de schuurschiff, in de plaats van de blokkering ervan.

Let vooral op bij het werken in de buurt van hoeken, scherpe randen, etc. Vermijd het stoppen en vastlopen van de
schuurschijf. Bij het bewerken van hoeken of randen bestaat een verhoogd risico op vastlopen van de schuurschijf, wat kan
leiden tot verlies van controle of terugslag van het gereedschap.

Gebruik geen zaagkettingschijven voor houtbewerking, gesegmenteerde diamantschijven met een perifere opening tus-
sen de segmenten van meer dan 10 mm of tandzagen. Dergelijke schijven veroorzaken vaak terugslag en verlies van controle
over het gereedschap.

Waarschuwingen met betrekking tot slijpen en snijden

Gebruik alleen schijven die geschikt zijn voor gebruik met het gereedschap en de afschermingen die zijn ontworpen
voor het type schijf. Schijven waarvoor het apparaat niet is ontworpen, kunnen niet goed worden afgeschermd en zijn niet veilig.
Een bolle schijf moet zodanig worden gemonteerd dat het slijpvlak niet buiten het vlak van de beschermingsflens van de
afscherming uitsteekt. Een onjuist gemonteerde schijf die boven de afscherming uitsteekt, vormt een risico voor de veiligheid
tijdens het gebruik.

De afscherming moet stevig aan het gereedschap worden bevestigd en in een positie worden geplaatst die maximale
veiligheid biedt, zodat het kleinste gedeelte van de schijf in de richting van de bediener wordt blootgesteld. De afdekking
helpt de bediener te beschermen tegen gebroken schijvenfragmenten en voorkomt onbedoeld contact met de schijf.

De schijf moet worden gebruikt zoals bedoeld. Bijvoorbeeld: niet slijpen met een snijschijf. Snijdende slijpschijven zijn
ontworpen voor perifere belasting, de zijdelingse krachten die op de snijschijf worden uitgeoefend, kunnen ervoor zorgen dat
deze uiteenvalt.

Gebruik altijd onbeschadigde klemschijven, die in de juiste maat voor de slijpschijf zijn. De juiste klemming van de slijp-
schijf vermindert de kans op beschadiging van de slijpschijf. De klemschijven van de doorslijpschijven kunnen afwijken van de
klemschijven van de slijpschijven.

Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere gereedschappen. Een schuurschijf met een grotere diameter is niet ontwor-
pen voor de hogere snelheid van kleinere gereedschappen en kan breken.

Als u schijven voor tweeérlei gebruik gebruikt, gebruik dan altijd een beschermkap die geschikt is voor het type werk.
Het gebruik van de verkeerde bescherming kan ertoe leiden dat de gewenste mate van bescherming niet wordt geboden, wat
kan leiden tot ernstig letsel.

Waarschuwingen met betrekking tot het snijden

Het zaagblad niet “vastzetten” of te veel druk uitoefenen. Probeer niet te diep te snijden. Overmatige spanning van het
zaagblad verhoogt de belasting en de gevoeligheid voor verdraaiing of vastgrijpen van het zaagblad in de snijspleet, wat het risico
op terugslag voor de bediener of beschadiging van het zaagblad verhoogt.

Plaats uw lichaam niet in de snijlijn of achter een draaiend zaagblad. Als het zaagblad tijdens het gebruik van de machine
van het lichaam van de gebruiker af beweegt, kan de terugslag in de richting van de gebruiker het roterende zaagblad en het
gereedschap in de richting van de gebruiker sturen.

Als het zaagblad vastzit of als het snijden om welke reden dan ook wordt onderbroken, schakel dan het gereedschap uit
en houd het stil totdat het zaagblad volledig stopt met draaien. Probeer nooit het roterende zaagblad uit de gleuf te rijden,
omdat dit kan leiden tot een terugslag naar de gebruiker. De redenen moeten worden gevonden en er moeten passende
maatregelen worden genomen om te voorkomen dat het zaagblad komt vast te zitten.

Hervat het snijden in het materiaal niet. Laat de zaag nominale snelheid bereiken en steek ze dan pas voorzichtig in de
snijsleuf. Het zaagblad kan worden vastgeklemd, uitgetrokken of teruggeslingerd worden in de richting van de bediener als de
snede in het materiaal wordt hervat.

Platen en andere overmaatse materialen moeten worden ondersteund om het risico van vastklemmen en terugkaatsen
naar de operator te minimaliseren. Overmaatse materialen hebben de neiging om te buigen onder hun eigen gewicht. De
steunen moeten onder het materiaal worden geplaatst, dicht bij de snijlijn en dicht bij de rand van het materiaal, aan beide zijden
van de snijlijn.
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Wees bijzonder voorzichtig bij het maken van insnijdingen in muren en andere onbekende oppervlakken. Een uitstekend
zaagblad kan door gas- of elektriciteitskabels of andere voorwerpen snijden die een terugslag in de richting van de gebruiker
kunnen veroorzaken.

Probeer niet in een boog te snijden. Overbelasting van het mes verhoogt de belasting en gevoeligheid voor draaien of vastlo-
pen in de sleuf van de snede en de kans op terugslag naar de gebruiker of scheuren van het mes, wat kan leiden tot ernstig letsel.

Waarschuwingen met betrekking tot schuren met schuurpapier
Gebruik schuurpapier van de juiste grootte. Een grote hoeveelheid schuurpapier dat uit de schijf steekt, kan letsel. Ver-
oorzaken en het risico op vastlopen, scheuren of terugkaatsing van de rug naar de gebruiker vergroten.

Waarschuwingen met betrekking tot het werken met het gereedschap

Wees voorzichtig, want ook bij normaal gebruik worden er draadsplinters uit de borstel geslingerd. Overbelast de dra-
den niet door te veel kracht op de borstel uit te oefenen. De draden kunnen gemakkelijk lichte kleding en/of huid doorboren.
Als het gebruik van afdekkingen wordt aanbevolen tijdens de werking van een draadborstel, moet elk contact tussen de
borstel en de afdekking worden voorkomen. Een draadborstel kan onder belasting en centrifugale kracht zijn diameter vergroten.

Waarschuwingen met betrekking tot het schuren
Laat geen losse delen van de polijstschijf of het bevestigingssnoer vrij ronddraaien. Losse en draaiende snaren kunnen in
de vingers verstrikt raken of in het werkstuk vast komen te zitten.

MONTAGE VAN UITRUSTING

Montage van beschermkap

Plaats hiervoor de afscherming op het cilindrische deel van het behuizing rond de spil en zet deze met een schroef of klem zo vast
dat de afscherming recht, stevig en stevig vastzit. De beschermingkap moet zo gepositioneerd worden dat het onbedekte deel van
schijf zo ver mogelijk van de hand blijft. Werk met de slijper nooit zonder correct gemonteerde beschermkap!

Deze slijper wordt met een beschermkap meegeleverd, die de goede bescherming garandeert alleen bij het slijpen met behulp
van slijp- en schuurpapierschijven en sommige staalborstels. Een op de spil gemonteerde schijf mag niet buiten zijrand van
beschermingkap uitsteken. Bij andere toegestane werkzaamheden neem het contact met de fabrikant op, om een geschikte voor
deze werkzaamheden beschermkap aan te schaffen.

Als een type A afscherming (voor het snijden) wordt gebruikt om het zijvlak te slijpen, kan de afscherming het werkstuk verstoren,
waardoor het gereedschap slecht onder controle kan worden gehouden. Wanneer een type B afscherming (voor het slijpen) wordt
gebruikt voor het doorsnijden met een slijpschijf, neemt het risico op blootstelling aan vonken en deeltjes toe, evenals aan delen
van de schiff als deze breekt. Bij gebruik van een type A (voor het snijden), type B (voor het slijpen) of type C (gecombineerd)
afscherming voor het snijden of slijpen van het zijopperviak van beton of steen, neemt het risico op blootstelling aan stof en verlies
van controle als gevolg van stuiteren naar de operator toe. Bij gebruik van een type A (voor het snijden), type B (voor het slijpen) of
type C (gecombineerd) afscherming met een schijfdraadborstel van een dikte die ervoor zorgt dat de borstel buiten de kraag van
het deksel uitsteekt, kan dit ertoe leiden dat de draden het deksel grijpen, waardoor de draden zullen breken.

Montage van een hulphandgreep
Monteer, indien nodig de hulphandgreep, door deze aan de kop van het gereedschap vast te schroeven.

MONTAGE EN DEMONTAGE VAN SLIJPSCHIJVEN

LET OP! De slijpschijven mogen worden gemonteerd alleen maar als de netspanning is uitgeschakeld. Koppel de netstekker van
de slijper los!

Montage van slijpschijven

Koppel de voeding van de machine los. Verwijder de stekker uit het stopcontact!

Let er bij de montage op dat de A-randen (IVV) aan de onderkant van de spilpen en de montageflenzen exact uitgelijnd zijn.
Breng de bovenste montageflens op de spil aan.

De slijpschijf op de spil en de bovenste montageflens bevestigen.

Schroeven de onderste montageflens op de spil aan.

Druk de spilvergrendeling in en draai de onderste montageflens m.b.v. sleutel aan, laat vervolgens de vergrendelingsknop los.
Steek de stekker van het netsnoer in stopcontact, schakel de slijper aan, controleer gedurende 1 minuut, of de machine zonder
belasting correct werkt.

Verwijder de stekker uit het stopcontact en controleer de schijven op vaste montage.

Positioneren van montageflens

Houd er rekening mee dat de schijven in het bevestigingspunt van de spil verschillende diktes kunnen hebben.
Afhankelijk van de gebruikte fijne (tot 3,2 mm) of dikke (boven 3,2 mm) slijpschijven de positie van montageflenzen kan variéren.
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Demontage van slijpschijven

Schakel de slijper uit en koppel de netstekker van stopcontact los.

Druk de spilvergrendeling in en draai de onderste montageflens m.b.v. sleutel los, vervolgens verwijder de slijpschuif van de spil.
Reinig de spil en montageflenzen van stof en andere verontreinigingen die tijdens het gebruik zijn ontstaan.

Soorten slijpschijven

Elke voor gebruik met haakse slijpmachines ontworpen versterkte slijpschijf met een toegestane omtreksnelheid van minstens 80
m/s en de in de tabel met technische gegevens aangegeven opspan- en buitendiameters mag gebruikt worden.

Als de slijpschijf voorzien is van een gat zonder schroefdraad voor de installatie, gebruik dan de bevestigingsflenzen.

Het is ook mogelijk om schijven met een in de tabel met technische gegevens aangegeven uitwendige diameter met een
M14-schroefgat te installeren. Gebruik in dit geval geen bevestigingsflenzen en schroef de schijf rechtstreeks op de as door
deze met een knop te vergrendelen en de schijf stevig en zeker vast te draaien met een platte sleutel (niet inbegrepen in de
slijpmachine).

Gebruik bij schijven waarbij de schuurpapierschijf met klittenband kan worden bevestigd, alleen schuurpapierschijven met de
diameter die in de tabel met technische gegevens is aangegeven. De schijven moeten concentrisch op de schijf worden geplaatst.
De rand van de schijf mag niet buiten de rand van de schijf van het toestel uitsteken.

Het is ook mogelijk om diamant slijpschijven te gebruiken met de in de tabel met technische gegevens aangegeven afmetingen,
bestemd voor droog slijpen en slijpen. De installatie moet op dezelfde manier worden uitgevoerd als bij slijpschijven. Indien ge-
segmenteerde diamantschijven worden gebruikt, mag de spleet tussen de segmenten niet groter zijn dan 10 mm, gemeten aan
de omtrek van de schijf, en moeten de segmenten een negatieve invalshoek hebben.

Het wordt aanbevolen om slijpschijven te gebruiken die gemaakt zijn van materialen die bedoeld zijn voor de behandeling van een
bepaald type metaal. Raadpleeg de meegeleverde documentatie bij de slijpschif.

Voor de behandeling van keramische materialen mogen slijpschijven voor steenverwerking of diamantschijven voor droog gebruik
worden gebruikt.

Het wordt aanbevolen om staalborstels en schijven met schuurpapier te gebruiken om oude verflagen van metalen componenten
te verwijderen.

Het is verboden om het bevestigingsgat, de as of de reductieringen te bewerken om de diameter van het bevestigingsgat aan te
passen aan de diameter van de as. Het is verboden andere dan de in de tabel met technische gegevens vermelde slijpschijven
met bevestigingsdiameters te gebruiken. Het is verboden schijven met een zaagketting of cirkelzaagbladen te gebruiken omdat
ze het risico op een terugslag van het gereedschap richting de gebruiker verhogen.

Letop! Hetis verboden andere schijven te gebruiken dan die welke in deze handleiding zijn toegestaan. Zelfs als deze op de slijpspin-
del kan worden gemonteerd. Ongeschikte schijven zijn mogelijk niet bestand tegen de belastingen die ontstaan bij het gebruik van
een haakse slijpmachine. Beschadigde, uit elkaar vallende slijpschijven vormen een risico op ernstig persoonlijk letsel of de dood.

GEBRUIK VAN DE SLIJPER

Verwijder de stekker uit het stopcontact!

Controleer voor gebruik van het gereedschap of de behuizing en het netsnoer met de stekker niet beschadigd zijn.

Bij zichtbare beschadigingen is het verboden de slijper op het voedingsnet aan te sluiten!

Monteer de beschermingkap en de hulphandgreep.

Gebruik de slijper nooit zonder de beschermkap van de slijpschijf!

Selecteer het type slijpschijf dat geschikt is voor het uit te voeren werkzaamheid en monteer de slijpschijf op de spil.

Installeer het te bewerken materiaal zodat het tijdens het werken niet kan bewegen, bijvoorbeeld met behulp van bank- of
draaischroeven. De slijpschijf draait met hoge snelheid en een verkeerde klemming van een werkstuk kan tijdens het werken tot
een ongecontroleerde beweging van het werkstuk leiden, waardoor het risico op ernstige letsels toeneemt.

Ondersteun bij het snijden het snijmateriaal aan beide zijden van de snijlijn, maar op zodanige manier dat de snijschiff tijdens het
snijden niet beklemd geraakt. De steunen moeten in de buurt van de randen van het snijmateriaal en de snijlijn worden geplaatst.
Draag veiligheidsbrillen, gehoorbeschermers en veiligheidshandschoenen.

Controleer of de schakelaar in de positie ,UIT - 0" staat. Steek vervolgens het netsnoer van de slijper in het stopcontact.

Neem de juiste positie aan om het balans te behouden en bedien de slijper met de schakelaar.

Indien de schakelaar zich in de boven- of zijwand van de slijperbehuizing bevindt, druk de schakelaar op de achterkant van de machine
en beweegt u deze vervolgens naar voren zonder de druk los te laten in de met het symbool ,I” aangegeven richting. De schakelaar is
voorzien van een vergrendeling, waarmee de schakelaar in deze positie kan worden vergrendelen, daardoor is het gemakkelijker om
lange tijd te werken. Om de slijper uit te schakelen drukt u op de schakelaar op de achterkant van de slijper en laat u deze los.

Let op! De schakelaar kan ook worden uitgerust met een vergrendeling om ongewild inschakelen van het product te voorkomen.
Verplaats in dit geval de vergrendeling en start het product met de schakelaar.

Als de slijper is uitgerust met een schakelaar aan de onderkant van de handgreep, houd dan de vergrendelingsknop ingedrukt
en druk vervolgens de schakelaar. De schakelaar moet tijdens het werken ingedrukt blijven, maar het houden van de vergren-
delingsknop is niet nodig. Als u de druk op de schakelaar loslaat, wordt de slijper uitgeschakeld. Een dergelijke schakelaar kan
tijdens bedrijf niet worden vergrendeld.

Begin met werken door het juiste schijfopperviak op het werkmateriaal aan te brengen:
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- bij schuurschijven gebruik de zijdelingse en/of frontopperviakken,

- bij lamellenschijf gebruik de zijopperviak, zodat de schuurlamellen parallel met het te bewerken materiaal lopen.

- bij schijven met Veclo-systeem, waarmee het schuurpapier kan worden gemonteerd, moet u met de zijoppervlak slijpen.
- bij draadborstels moet u met de draaduiteinden werken in plaats van hun zijoppervlak,

- bij snijschijven gebruik het frontopperviak, schuur nooit met het frontopperviak van de snijschijven.

Houd tijdens het schuren de zijkant van de slijper onder de hoek van maximaal 30 graden ten opzichte van het te bewerken
oppervlak (V). Verschuif de slijper met vlotte bewegingen van u af en naar zich toe.

Bij het snijden moet de snijschijf zich loodrecht ten opzicht van het snijvlak bevinden. Snij nooit onder een andere hoek. Tijdens
het snijden is het verboden om de snijhoek van de snijschijf ten opzichte van het werkstuk te wijzigen. Alleen in rechte lijn snijden.
Het niet naleven van de bovenstaande instructies verhoogt het risico dat de schijf in het te bewerken materiaal bekneld raakt;
dat kan een terugslag van het gereedschap in de richting van bediener, het breken of uiteenvallen van de schijf veroorzaken.

Bij het snijden moet u de slijper in de draairichting van het mes (V1) leiden.

Oefen tijdens het gebruik niet te veel druk op het werkstuk uit en maak geen plotselinge bewegingen om te voorkomen dat de
slijpschijf bekneld geraakt, breekt of uiteenvalt.

Overbelast nooit de slijpmachine, de temperatuur van 60°C.

Schakel na het gebruik de slijper uit, trek de stekker van het netsnoer uit het stopcontact en voer een inspectie van de elementen uit.

Let op! De schijf kan na het uitschakelen van de slijper nog enige tijd draaien. Voordat u de inspectie uitvoert, wacht tot de schijf
is afgekoeld. Tijdens de bewerking kunnen zowel de schijf als het werkstuk een hoge temperaturen bereiken.

Toerentalafstelling

Het product heeft de mogelijkheid van toerentalafstelling. Het toerental wordt met de draaiknop ingesteld. Hoe lager de instelling
van de draaiknop, hoe lager de draaisnelheid. Wanneer u het product gebruikt voor het slijpen met staalborstels of het schuren
met schuurpapier, is het aanbevolen een lagere snelheid te gebruiken. Een gereduceerde draaisnelheid heeft als gevolge een
lagere verhitting van de schijven en werkmateriaal, de hoeveelheid van de ontstaande stof wordt ook minder. U moet echter niet
vergeten dat - wegens het specifieke ontwerp - hoe hoger de snelheid, hoe beter de koeling van het product. Maak tijdens het
werken met lagere snelheid vaker pauzes om het product af te koelen

Draaihandgreep

De slijper heeft de mogelijkheid om de hoofdhandgreep te draaien. Dit kan de ergonomie van het werk verbeteren. Om de hand-
greep te draaien,

druk de vergrendelingsknop van de handgreep erboven en draai de handgreep in gewenste richting totdat de vergrendeling op
haar plaats vastklikt. Zorg ervoor dat de handgreep in de gewenste positie vergrendeld is.

Belangrijk! Bij gebruik van een haakse slijper:

Altijd veiligheidsbril gebruiken.

Gebruik geen slijpschijven met een maximaal toegelaten omtreksnelheid van minder dan 80 m/s.

Gebruik geen slijpschuiven, indien hun maximaal toegelaten draaisnelheid lager is dan de draaisnelheid van de slijper.
Vermelde totale trillingswaarde is met gebruik van een standaard testmethode gemeten en men kan de waarde toepassen, om
het gereedschap met andere te vergelijken. De opgegeven totale trillingswaarde mag bij de eerste schatting van de blootstelling
worden gebruikt.

Let op! De trillingsemissie tijdens het werken met het gereedschap kan van de opgegeven waarde verschillen, afhankelijk van de
manier, waarom het gereedschap wordt gebruikt.

Let op! Er moeten de veiligheidsmaatregelen bepaald worden. die op een schatting van blootstelling in werkelijke gebruiksom-
standigheden baseren (rekening houdend met alle delen van de bedrijfscyclus, bijvoorbeeld de tijd, waarin het gereedschap is
uitgeschakeld, loopt stationair of inschakeltijd).

ONDERHOUD EN CONTROLE

LET OP! Voordat men start met het afstellen, technisch onderhoud of het uitvoeren van controles dient de stekker van het
apparaat uit het stopcontact te worden gehaald. Aan het einde van de werkzaamheden dient men de technische staat van het
elektrische apparaat te controleren door middel van een visuele inspectie en een beoordeling van de behuizing, het handvat,
stroomkabel, doorgankelijkheid van de ventilatiesleuven, borstels die eventuele vonken afgeven, geluidsniveau van de werking
van de lagers en tandwielen, het opstarten en uniformiteit van de werking van het apparaat. Tijdens de garantieperiode dient men
het elektrische apparaat niet te demonteren en dient men tevens geen onderdelen te vervangen aangezien dit de garantie ongel-
dig zal maken. In geval van eventuele onregelmatigheden die tijdens een controle zijn vastgesteld of tijdens de werkzaamheden
dient het apparaat ter reparatie te worden aangeboden bij een daarvoor bestemd servicepunt. Na de werkzaamheden dient men
de behuizing, ventilatieopeningen, schakelaars, extra handvaten en behuizing schoon te maken door middel van bv. luchtdruk
(met een druk van max. 0,3 MPa), of door middel van een borstel/ kwast of droge doek zonder gebruik van chemicalién en reini-
gingsvloeistoffen. Aanvullende onderdelen en de handvaten schoonmaken met een droge, schone doek.
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XAPAKTHPHZTIKA TOY EPTAAEIOY

Twviakdg TpoxoG ival éva NAeKTpIKG epyaheio TTou TTpoopieTal yia Aciavan Kai Kot PETAAMWY Kol OPUKTWV GOIKWY UKWV
omwg ToUBAa, Pualké kai TexvnTd AiBog, TAAKEG KTA. e xprion diokwv kar SiaTagewv Agiavang avTioTolKwy yia KABe GUYKEKPIUEVO
UNIKO. Z€ Kapio TrepimTwaon dev emTpéTeTal n xprion Tou epyaAeiou yia katepyaaia UAIKWY GAAWY Twv TTapaTravu avagepOUEVWY
Tmx. yia Agiavan kai kot EUAou A yudhiopa. Op6n, adiGAermTn kai ao@aiig Aeimoupyia Tou TpoxoU e¢aptdaral amd v KatdAAnAn
€KUETANEUDN OTTOTE TIPIV TIPOREITE OTNV XPrON TOU TPOXOU:

Mpotou apyilere TV epyacia pe To epyaleio SiafdaTe oAdkAnpo To @UAAC 0dnyIwV Kal GUAGETE To yia peAAOVTIKN Xprion.
MdvTa va XpnoIPOTIOIEITE TTPOCTATEUTIKG HOTIWV!

Mn xpnoipomoigite diokoug Agiavang pe PEyIOTN EMITPETOPEVN TTEPIUETPIKI TaXUTNTA Atydtepn amd 80 m/s!

Mn xpnoipotroicite Siokoug Aciavong pe péyioTn EMITPETOPEVN TaXUTNTA TEPIOTPOPNHS AlyoTepn amd Tnv TaxUTnTA
TEPIOTPOPIIG TOU TPOYKOU.

MpopnBeutg dev eubuvetal yia {nuiég Tou TTPoKARBNKav wg ommoTéAEOPa N CUPPOP@WANG OTIG dIOTASEIS aopaAeiag kal Tig
uTrodeiCeIg Tou TTapdvTog PUAOU 0dNYIWV.

EZOMIAZMOZ

Tpoyxoi mapadidovTal e Tov akdAoubo §omAIouo:

- Tpd06e XeIpohapn

- TIPOCTATEUTIKO KAAUPQ TPOYIoHATOG

- KAeIdi yia Tv ToTrobETnon Tou Siokou Agiavong

Zrov e§ommAiopd Gev repiAappavovTal diokor Aciavong.

TEXNIKOI NAPAMETPOI

Mopdperpog Movdda pérpnong Tipg
ApiBpdg katahdyou YT-82098
Taon diktiou [V~] 230-240
Yuyvérnta dikrdou [Hz] 50
OvopaoTiki 1oX0g W] 1400
OvopaoTIkég OTPORESG [min] 3000 - 12 000
MiGpetpog diokou Aeiavang [mm] 125
AiapeTpog omg Tou diokou Aciavong [mm] 22
AmoAngn atpdkTou M14
Bépog [kq] 2,0
21a8un BopUpou

- nxnrikA mean L, £ K, [dB (A)] 89,3+3,0
-ioxug L, K [dB (A)] 100,3+3,0
2168pn Sovioewy , . K [m/s?] 6,95+15
K\don pévwong Il
Babpdg mpooTaaiag IPX0

ENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ IXETIKA ME THN AZOAAEIA

MPOEIAOMOIHZH! Kard m 8idpkeia Tng epyaaiag e 1o epyakeio ouvioTdral va mpeite Tavia Toug Baaikols kavoveg ao@aAeiog
epyaaiag oupTrEPIANIPBAVOUEVWY TWY AVAPEPOPEVWV TIAPAKATW, YIO VA EILWOETE TOV KivOUVO TTUpKayIAG, NAEKTPOTTANEIOG Kai va
QaTmOQPUYETE TPAUMATIOHOUG.

Mpocidomoinon! Mpémel va diaBdoete 0Aeg TI TPoEISoTTOINTEIG ATPAAEIAG, TIG EIKOVEG Kal TIG TIPOSIOYPAPES TTOU TTOPE-
XovTal pe auté To nAEKTPIKO epyaleio / pnxdavnua. Mn cuppopewaon pe autég odnyieg PTropei va pokaAéael nAektpotrAngia,
TIUpKayId fj TPAUMOTIONO.

DuAdgre OAeg TIg TpoeIGoTroINTEIS Kal TIG 08NYiEG yia peAAOVTIKNA Xprion.

O opiopdg «nAEkTPIKG EpyaAEio / unyavnuom TToU XPNGIMOTIOIETAI OTIG TTPOEIBOTIOINTEIS 10X UEl yia OAa Ta epyaAeia / pnyavruaTa
TI0U KIvoUvTal LE NAEKTPIKG peUpa, TO00 evauppata 600 kal acUppara.

Ac@dAeia 0TO XWPO EpYaTiag
KpatioTe To Xwpo epyaaiag kahd Qurigpévo Kal kabBapd. H akaraoTtaoia kal Kakdg GwTIoUdG UTTopolv va TPoKaAéoou
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atuyfiparTa.

Aev Tpémel va XpnoipoToigite nAekTpogpyaAgia / pnxavipaTa To XWpo pe augnuévo Kivduvo EKpnéng, Tou TEPIEKE!
eU@AexTa vypd, aépia fj atpolg. Ta nAekTpikd epyaleia / pnxavApara dnuioupyolv GTiveRpEg TTOU PTTOpPOoUV VO TTPOKa-
Aéoouv avagAegn Tng oKOVNG 1 TWV ATHWV.

Mnv emiTpémere oTa TIBIG Ko OTa TPiTO TTPOCWTTA Vol TTANGIGJOUV TO XWPO EpYaciag. H amwAeia TG aUTOTUYKEVTPWONG
uTropei va 0dnyroel o€ aTWAEIN EAEYXOU.

Ac@dheia pe nAekTpIKN evépyeia

To Buopa Tou kaAwdiou Tpoodoaiag TPETel va TaIpIGlel pe TNV TPifa. Aev TPETTEI VA TPOTTOTIOINTETE TO PIG LIE OTTOIOV-
SAmore 1poto. Mn XpnoipoToigite TOTE KATTOI0 TTPOCAPHOYEN GTO BUCHA PE YEIWpEVA NAEKTPOEPYaAEia | pnxavApaTa.
‘Eva BUcpa Tou Xwpig kdtrola Tpotrotroinan Taupiddel atnv mpida peiwvel Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

ATTOQUYETE TNV ETTAQPN PE YEIWPEVEG EMIPAVEIEG OTTWG TWANVES, BEpPdOTPES Kau Yuyeia. H yeiwon Tou owpatog augavel
TOV KivBuvo nAekTpoTTANGiag.

Mnv ekBétete Ta nAekTpIKG epyaleia / unxavipata o€ Bpoxn i uypaacia. To vepd kai n Uypacia Tou EI0EPXOVTaI JEGT OTO
NAEKTPIKG epyaheio / pnxavnua augdvouv Tov Kivduvo nAekTpotrAngiag.

Mnv umrepgpoptwvere To kKaAwdio Tpogodoaiag. Mn xpnoipomolinoeTe To KaAwSIO TPOPOSOTIag YIa VO HETAPEPETE, VOl
TpaBnAsere A va amoouvdéoeTe To Buopa atrd T Tpila. ATro@UyeTe Thv £ Tou KaAwdiou Tpopodoaiag pe BepudTnTa,
Addia, aixunpég dkpeg Kai kKivoupeva pépn. H BAGRN A n eutmhokr Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag aufdver Tov Kivduvo nAekTpo-
mAngiag.

LTnV TEPITITWOT EPYOTIaG GTOUG EWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIHOTIOINGTE £Va KOAWSIO ETEKTAGNG TTOU TTPOOPijovTal yIa
gpyaoia aToug e§wrepikolg xwpoug. H xprian evog KaAwdiou ETTEKTOONG TIPOCAPUOCHEVOU YIOl EPYATIEG OTOUG ESWTEPIKOUG
XWPOUG HEILDVEI TOV KiVOUVO NAEKTPOTTANGiaG.

LTnV TEPITITWEON TTOU N XPrion Tou NAekTpIKOU epyaheiou / unxavipaTog o€ uypd epIBAAAOV Eival avaTTOQEUKTN, Yia TV
TPOCTACia ATrd TV TAGT TPOYOBOCiAG TPETTEI VA XPNCILOTIOINCETE TH GUOKEUN TTPOGTATING UTTOAEITTOEVOU PEUHOTOS
(RCD). H xprion Tou RCD peiwver Tov Kivduvo nAektpotrAngiag.

MpoowmikA ag@dAcia

XpnoipotoiwvTtag éva nAeKTpIKO epyaleio / pnydvnpa va gioTe kab’ 6An Tn SiGpKEIa TNG EPYAOiag TPOCEKTIKOI Kal Aoyi-
Koi. Mn xpnoipotrolgite éva nAEKTPIKO epyaleio / pnxdavnua evw €ioTe KOUPAOHEVOI I} UTTO TV ETAPEIN VAPKWTIKWY, OA-
KOOA 1} @apudkwv. AKOMN Kal Jia aTIyuA ampooegiag Katd Tn didpkela TG epyaciag UTropei va odnyfoel o€ 6oBapd TpaupaTIopd.
Eq@apudoTe pétpa atopikiig wpooTagiag. XpnoipotoleioTe TAvIa TPOOTATEUTIKG opdaews. Eqapuoyr Pétpwv atopikig
TpOCTaCiag OTTWG PACKa evavTiwy TG okOvng, avTioNioBnTIKG UTTOdrNATA, KPAVOS KAl TTPOCTOTEUTIKG TNG GKONG HEIWVOUV TOV
Kivduvo goBapoU TpaupaTiopou.

AmotpéyrTe pia Tuyaia evepyotroinon. Npotol ouvdéoete éva nAekTpoepyaAeio / unxdvnua oTo peUpa Kai/j 6TV PTaTa-
pia, VO TO AVOGNKWOETE 1} Vo TO PETAPEPETE, PEPaIWBEITE OTI 0 NAEKTPIKOG BIAKOTITNG BpiokeTal aTn BE0N «EKTOG AEiToUp-
yiagy». H perakivnon Tou nAektpogpyaheiou / unyaviuaTog e 10 6axTUAS aTo B1akdTrTn 1) oUVEDN OTO PEUNX EVOG NAEKTPOEPYQ-
Agiou / unyavrpaTog 6tav o diakdTng Bpioketal aTn Béon «alvoEaNG», PTTopei va 0dnynoel o€ 0oRAPG TPAUNATIOHO.

Mpotou evepyomoiaeTe To NAEKTPIKO epyaAeio / pnxdvnpa, a@aipéoTe OAa Ta KA€1SId kai dAAa epyaleia TTou Xpnaoipo-
momnkav katd TNV puBuior Tou. To KA&Idi TToU TTapapével 0Ta TTEPIOTPEQOUEVT PEPN TOU EPYAAEiOU / PnXaviLaTog UTTOPE: va
mpokaAéael copapols TpaupaTIopoUS.

Mnv mpooTrabeite va @TAoETE Ko pn yépvere uTEPBOAIKA pakpid. AlOThPAOTE T GWOTH OTAGN KAl I00PPOTTia 6An TV
wpa. Auté Ba oag emTpéwel va EAEYEETE MO EUKOAX TO NAEKTPOEPYOAEID / UNYAvnua OTNY TIEPITITWON aTTPOCHEVNG KATAGTAONG
kaTd T didpkela TG Epyaoiag.

NruBeite owaTd. Mn @opdre xahapd pouxa kai koopfpata. KparioTe Ta paAAid kaBwg Kal To poUuxa HOKPIA aTrd Ta Ki-
voupeva pépn Tou epyaAeiou / pnxavipartog. Xahapd polya, koouAuara f pakpid poANiG Jropolv va Tdoouv Ta KIVOUpEVa
épn ToU.

2V TEPITITWON TToU T0 £pYaAEio 0ag ExEl OXEOINOTEN VOl UTTOPET va GUVOEETAI LE TV aTTOPPOONON 1 TN GUAOYR oKévng, BeRaiw-
Beite 611 T0 GUVOEDOTE Kl XEIPICEOTE OWOTA. H XpAon Tou atroppo@nTipa GKOVNG HEIWVEI TOUG KIVEUVOUG TTou aXETi{ovTal
JE TN OKOVN).

Mnv emiTpéyeTe n TEipa TTOU ATTOKTAOATE ATTG TN GUXVI) XPIOT TOU EpYaAEioU / unXavApaTog va 0dnyroel 0TV aTTpooE-
§ia ka1 gtV ayvonon Twv kavovwy acpaleiag. O amPOTEKTES EVEPYEIEG UTIOPOUV VO TIPOKAAEGOUV 0OBaPOUG TPAUUOTIOHOUS
o€ éva KAGoWa TOU DEUTEPOAETITOU.

Xprion ka1 @povTida Tou nAekTpoepyaAeiou / pnxavipaTog

Mnv utrep@opTwvere To nAektpoepyaleio / pnxdvnua. XpnoigotroilgioTe éva nAektpogpyaleio / pnxdvnua katdAAnAo yia
™ ouykekpipévn epyaaio. Eva katdAAnAo nAektpogpyaheio / unyavnua ou £xel oxXedIQ0TE yIa TO GUYKEKPIUEVO @opTio, Ba oag
e€ao@ahioel v Avetn kal a0QaAr epyaaia.

Mn xpnoipotroicite éva nAektpoepyaheio / pnxavnua, 61av NAEKTPIKOG S1AKOTITNG Sev emITpEEl TN GUVSEDN KOl TV ATTO-
oUvdeon. Eva epyakeio / unxdvnua, n xprion Tou otmoiou dev pTopeiTe va eAEyEETe PE TO DIAKOTTT, €ival EMKIVOUVO Kal TIpETTEl
va 10 OTEIAETE yIa ETTIOKEUN.

Mpotou kdvete T pUBYION, AVTIKATAGTAGN TOU a§egoudp i aTTOBNKEUDN TOU EpyaAEiou / unxavipaTog, aroouvdéaTe
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10 BUCHa aTrd TNV TPila TOU PEUHATOS Ko/} ATTOCUVAPUOAOYAOTE T PTTOTAPIO - EGV N PTTATOPIA ATTOOUVEETE ATTO TO
gpyaAeio / pnxdvnpa. Autd o TpoAnTITIKG péTpa Bar oG EMTPEWOUV Va aTTOQUYETE KATToIa TUXQia EVEPYOTTOINGN TOU NAEKTPO-
epyaAeiou / pnyaviparog.

To epyaleio Tpémel va amobnkeUoEeTe OE Eva PUEPOG OTTPOOITO OTA TTAISIA, PNV AQPTETE VO TO XPNTIHOTIOI00V dTOHa TTOU
Sev yvwpilouv Tov XEIPITPO TOU NAEKTPOEPYAAEIOU / LNXavAPOTOG A aUTEG TIG 0BnYieg. Ta NAEKTPIKG EpyaAEia / PnyavruaTa
€ival ETMKIVOUVa OTA XEPIO TWV PN EKTTAIBEUEVIV XPNOTWV.

Ta nAekTpoepyaleia / pnxaviparta Kai e§aptipata amaitouv auvtiipnon. EAéyére 1o epyaleio / pnxdvnua yia avavTioTol-
Xi€g 1} ePTTAOKEG TV KIVNTWYV €§apTNHATWY, {NMIG OTa ESOPTAPATA KAl Yia OTro1a8ATOTE GAAN TTOPAPETPO TTOU PTTOPET Va
emnpedoel T AeiToupyia Tou nAekTpIKoU epyaAeiou / pnxavipatog. Tig {npiég Tpémel va emdlopOIOETE TPOTOU XPNTIjO-
moIfoeTe 1o nAekTpoepyaAeio / pnxdvnpa. MoAAG atuyAuata oeilovtal oe akardAAnAa ouvtnpnuéva epyaleia / unxavipaTa.
Ta epyaleia koG KpaTAOTE KABAPG Kol akoviopéva. Eva epyaleio KOTg PETG oo TNV 0pBr CUVTAPNON KaI PE QIXn-
pEg AKPEG, eival AiyoTEPO EMIPPETTA O€ EPTTAOKEG Kal va EAEyXETal TTI0 EUKOAX KaTd TN SIGPKEIR THG EPYaTiag.
Xpnoipotroieite nAekTpIkd epyaleio / pnxavipara, afecoudp kai e§apTAHOTA K.ATT. GUHQWVA PE QUTEG TIG 0dnyieg, Aaupd-
vovTag uTréYn To €id0g kai Tig auverkeg epyaaiag. H xprion epyaeiou yia epyaaia dIa@opETIKr aTrd ekeivn Trou £xel oXedIAOTE
mBavov Ba TTpokaAéaer pia emkivouvn kaTdaTaon.

Tig AaBég kaBwg Kal TNV Em@AveIa KpATNONG TPETE va SlaTnpeiTe oTeyvEG, KaBapég, xwpig Addia kai Aitrn. Or oAioBnpég
AaBEg kai o EMQAVEIEG TTIACTUOTOG, DEV EMTPETTOUV TNV a0QAA| XPran oUTe Tov EAeyxo Tou epyaeiou / pnxaviparog o€ eTmikiv-
dUVEG KATaOTACEIG.

Zuvtipnon
H emiokeun Tou nAekTpogpyaleiou / unxavApaTog emMTpETETal HOVO O€ éva EEOUTI00TNHEVO CUVEPYEIO TTOU XPNOIUOTIOI-
&i povo yvigia avtaAAakTikd. AuTd eyyudTal Tnv eapKei aoQAAEIn epyaciag pe To NAEKTPOEPYaAEiD.

NPOZOETEZ OAHTIEZ AZOAAEIAZ A TPIBEIA KAI ZTIABQTEZ

To epyaAeio Tpoopileral povo yia Asiavan, Agiavan pe yuaAdyapro, Tpipipo pe guppdTiveg BolpTaeg Kai kotr. AlaBdaTe
6Aeg TIG TpoEIdoTToINTEIG, 0DNYiES, EIKOVES Kal TTPOBIAYPaPES TTOU TrapEXOVTal HE TO NAEKTPIKG epyaleio. H pn tipnon
OAwv Twv 0dNyILY XproNG TTOU avaPEPOVTal TIAPAKATW PTTOPET va TIPOKaAETE! NAEKTPOTTANGia, TTUpKaYIG Kai/f anpavTikoUg Tpau-
pariopoU.

Mnv petarpémere auTo 10 Epyaleio o€ epyacia yia TV otroia dev €xel oXedIaOTEN Kal KABOPIOTEN ATTO TOV KATOGKEUOOTH.
H petatpotrr auth pmmopei va éxel wg amotéAeapa v ammwAeia eAEyxou kal coBapd TpaupaTioud.

H xprion Tou epyaAeiou wg oTIABwTA 1 e omolovdrToTE GAAO TPOTTO OTTO AUTOV TTOU TTEPIYPAPETaI OTIG 0BNYiES XpONG
amayopeleral. Epyaaia pe 10 epyakeio pe 1o okotd yia Tov otroia To epyaAeio Sev TPoopiCeTal UTTOPEi va TIPOKAAEDE! TpaUNa:-
TIOUOUG CWHATOG.

Aev emITPETTETAI VO XPNOIPOTIOIEITE T ai§ETOUdp TTOU Sev OXEBIATTNKAV Kal SEV TTPOTEIVOVTAI OTTO TOV KATAGKEUAOTH. To
yeyovdg 611 T0 ageooudp pTropei va eykataaTadei oTo epyaheio autd dev eyyudtal TN ac@aAi epyacia.

MéyioTn TaxUTnTa TEPIOTPOPNG TWV aEToudp TPETTel va gival igia ) peyaAuTepn atroé T péyioTn Tax0TnTa TEPICTPOPAS
Tou epyaAeiou. Ta ageooudp pe TV TaxdTnTa TIEPIGTPOPAG HIKPGTEPN aTT6 TNV TaXUTNTa Tou epyaeiou pmmopolv va aTTdaouv
kot T Aermoupyia.

H e§wrepikn S1GPETPOG Kail TO TAYX0G TwV afegoudp TPETTEN AV TIEPIEXETAI GTO PAOHA TwV SlaoTACEWV TToU KaBopifovTal
yia 1o epyaleio. Ta aeooudp pe akatdAnAeg dlaaTaoelg dev PTTOPOUV va TTPOCTATEUTOUV Kal Va XpnolgoTioinBoly owaoTd.

To péyeBog Tou TOOK TPOXWYV, diokwv, PAavT{WV kai dAAa afegoudp Tpétrel va Taipiddel oTo péyedog Tou Gova Tou gp-
yaAegiou. Ta agegoudp Twv omoiwv To péyeBog Tou TooK Toug Oev Taipiddel aTo péyeBog TTTu Gova Tou epyaheiou, PETE amd T
gvepyotoinan apxidouv Tig Soviaeig, TTPAypa TTou UTTopei va TipokaAéael TNV EAAEIYN eAEyxou Tou epyaheiou.

Mnv xpnoipomoigite oragpéva ageooudp. Mpiv amé kade xpnon eAéyxete Tv KatdoTaon Twv afegoudp yia {epAoudi-
opara, pwyuEs, TPIREG Kol PBopd. Ze TePITITWON TToU TETETE KATrolo agegoudp TpEmel va To eAEySeTe yia BAABEG 1} va ou-
VapHoAoyNoETE éva Kavoupio ageagoudp xwpig BAAReS. ApouU ekteAéoeTe Tov EAeyX0 Kal oUVApHOAOYAOETE Ta afeooudp
TIPETTEI VO OTTOPOKPUVOEITE padi e TPiTOUG £ OTTO TV ETTIQPAVEIN TWV TIEPIGTPOPWY TWV AECOUAP KAl OTN OUVEXEID VO
EVEPYOTTOINTETE TO EPYaAEio yia éva AeTrTO pE TN PéyIoTng TaXUTnTa TEPITTPOPRS. Kard tn Sokipr Ta oTracyéva ageaoudp
KaTaOTPEPOVTA.

Xpnaoipotroigite péga aTopIKAG TPOOTATiaG. AvaAoya PE TNV avayKn XPNOIPOTIOIEITE PATKa, EVIOXUpEVa YuaAid i) yuakid
TPOOTATiOG. AV ATTQITEITON XPNOIPOTIOIEITE HAOKA OKOVNG, WTNOTIIOES, YAVTIO Kal TTOSIEG TToU TTPOaTaTEGOV OO PIKPG
KOUPATIO TV a§egoudp ) TwV UAIKWYV Ta oTToia SnuioupyouvTal Katd Thv epyacia. H TpooTacia Twv patiwv Tpémel va eival
o€ Béon va oTaparhoel Ta BpalopaTa Tou TETAyovTal kal dnpioupyouvTal katd T Sidpkeia TG epyaciag. H pdoka okdvng Tpéel
va QIATPGPEI TN okdvn TIou dnpioupyeital katd Ty epyaaia. H ékBean ato 66pupo yia Trdpa oAU eydAo Xpoviké dIGoTna UTTopEi
va TIPOKAAEDE ATTWAEID KOG,

AlotnpioTe pia ag@aln améoTacn peTagl Tou XWPOU EPYATiag Kal TwV TTAPEUPICKOPEVWY. Ta TTPOCWTTa TToU €10€p-
XOVTal OTOV XWPO Epyaciag TPETEl va popouv péoa atopIKig TpoaTagiag. Ta Bpalcouara Tou dnuioupyolvTal KaTd T
€pyaoia 1 Ta KoppaTia xaAaopévwy agegoudp utropei va TeTdgouv £Ew amd 1o o kovTivé TrepIBGAAov Tou TéTTOU Epyaaiag.
Katd TV epyacia omoéTe o Siokog ptropei va utrel o€ Ea@n Pe KATTOI0 KPUPPEVO NAEKTPIKO KaAwdIo uTrd Tdon N éva
KaAwdio Tpopodoaiag, mpémel va kpaTdTe To EpyaAeio povo amd Tig povwpéveg Aapég. O Giokog kaTd TV AN WE TO Ka-
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Awdio uttd Tdon ptopei va TpokaAéael 8Tl Ta PETaANIKG EapTripaTa TNG oUOKEUAS MBAvVWG va BpeBolv uTé Téon kal auTtd uTmopei
va TpoKaAéael NAEKTPOTTANSia TOU XEIPIOTH TNG GUCKEUNG.

KparfioTe 10 kaAwd10 TpoPod0Tiag HaKpIG aTTd Ta TEPIOTPEPOUEVA ESAPTAHOTA TG CUGKEUNG. Z€ TIEPITTWON aTWAEING
eAéyyou Tvw TN GUOKeUR, To KaAWSIO PTTOPET va KOTTET 1} TTIAOTET VW) TO XEpI 1) 0 Bpayiovag Tou XeIpIaTH uTTopEi va TpapnxTouV
OT0 TIEPIOTPEPOPEVA EEAPTANATA TNG OUOKEUNG.

Moté pnv BageTe KATTOU TN CUCKEUR TIPIV OTAPATAGOUV EVTEAWG TO TIEPICTPEPOHEVA HEPN. Ta TTEQIOTPEPOUEVA EEAPTANATA
pmopoUv va TpaAgouv To UTTOOTPWHA Kal Va apTIAgouV T GUOKEUN EKTOG TOU EAEyXOU.

Mnv xpnoipotroigite Tng Guokeun Otav Tn PETAQEPETE. Tuyaia ETaQ UE Ta TIEPIOTPEPOHEVT ECAPTALATA UTTOPET VO TTPOKAAEDE!
n Aqun kai To TpaBNyHa evOupaaiag kal Thv TR TG CUOKEURAG HE TO CWHA TOU XEIPIOTH.

TokTikd TpETEl va kaBapileTe Ta avoiyparta §aepiopou. O avepioTipag Tou KivnTipa aroppo@del Tn okdvn o dnuioupyeital
kaTd TV €pyacia, péoa atn ouakeur|. YTEPBOAIKK auyKEVTPWON owiamdiwy PETAAAOU TTOU TTEPIEKOVTAI OTN OKOVN aUEavel Tov
Kivduvo nAektpomAngiag.

Mnv epydadeoTe pe 10 epyaleio kovTd o€ e0@Aekta UAKA. Or aTrvBripeg TTou dnpioupyoUvTal KATA T AEToUpYit TNG GUOKEUNS
uTTopEi va TTpoKaAEaouV TTUpkayId.

Mn xpnoipomoigite a§egoudp ou amaiTouv TNV Wogn e uypo. To vepd fj To WUKTIKG PEGO PTTOPOUV va TTPOKAAEGOUV
nAekTPOTTANEaL.

To péyeBog Tou OTTEIPWHATOG TWV aeToudp TTPETEN Va TaIPIASEl oTO oTrEipwpa Tou dfova Tou OTIABWTH. L€ TEPITITWAN
Twv afeooudp Tou ouvappoAoyouvTal Pe Xpon Twv AAvT{wy, To dvolyla GuvappoAdynang Twv afeooudp TPETrel va
TaipIder oTo péyeBog TG PAAvTIag TTou ouvappoloyeite. Ta ageooudp Tou Gev TaipIGdouv aTo TOOK Tou NAeKTPOEPYaAEiou Ba
TpokaAéaouv TV aTmwAEID IcoppoTTiag, uTepBoAIKEG DOVATEIS Kal JTTOPOUV VA TIPOKAAETOUV TV OTTWAEIN EAEYXOU.

poc1BoTroIoEIg OXETIKG HE TOV KivBUVO KAWTONHATOG TTPOG TV KaTeUBuvVaN TOU XEIPIOTH

H avékpouon og kareGBuvan TPog Tov XeIpIoT €ival pia §agvikr avtidpacn Adyw EUTTAOKNG | GUPTTIEGNG TOU TTEPIOTPOPIKOU
diokou, T¢ Taviag aTiABwang, ¢ Bouptoa i aAAol ageaoudp. H eptmAokr A n oupTriean TPokaAe {a@vikd oTapdtmua Tou Tre-
PIOTPEPOUEVOU EETOUAP KOl QUTO TIPOKAAET TNV TTEPIOTPOI Tou NAEKTPOEPYaAEiOU a€ kaTeUBUVON avTiBET TTPOG TN Popd Tou
ateaoudp.

Mo Tapadeiypa, 6tav o diokog Aciavang eivar PTTAOKAPIGHEVOG I} CUPTTIEGUEVOG OTTO TO UTTO KOTEPYOTia aVTIKEIUEVO, N GKpn TOU
dioKou, n oTToia EI0EPXETaI OTO ONEI0 GUNTIEONG, UTTOPET va I0€ABeI aTnV em@AveIa Tou UNKOU TIpokaAwvTag Ty €60d0G 1 TV
améppiwn Tou diokou.

O diokog pmopei akdun va e¢EABeI ae katelBuvan TTPog Tov XeIPIoTA avaAoya e Ty katelBuvan Tou diokou Aciavong aTo anpeio
oupTieang. O1 diokol Agiavong pTTopei va 0TIdoouY UTIO QUTEG TIG GUVBIKES.

To khwtonpa o€ KareUBuvan TPOG Tov XeIPIOTN €ival amoTéAeapa akatdAANANG xpriong kai/j Un THEnong Twv odnyiwv xpriang.
MTopeiTe va ammoQUYETE TO PAIVOUEVO, TNPWVTAG TIG TTAPAKATW CUCTATEIS.

E§ao@ahioTe mdvTa oT08EPS MIAOIHO TOUG EpYaAEiou Kai TNV KATAAANAN BEGT TOU CWHATOG KOl TWV XEPIWYV, ETCT UTTOPEITE
va KaTaTroAePoeTe TI Suvdpelg TTou dnpioupyolvTal Katd Tnv avTidpaon kAwtorparog. MAvra XpnoipoToIEiTe Tn mPo-
o0etn AaBn av aut) Tapéxeran padi pe o epyaleio, Erol diao@alilere To pEyioTo EAeyXO KATA TO KAWTONMA 1 TNV AQVIKA
TEPIGTPOPN KaTd TO §eKivnua Tou epyaheiou. O XeIpIOTAG PTTOPET va EAEYXEI TNV TTEPIGTPORK 1} TO KAWTON WA TOU EpyaAeiou, av
€pappoCel KatdAnAa péTpa TpoOTaTiaG.

Moté pnv Badere 10 XEPI 0O KOVTA OTO TEPICTPEPOEVA PEPN TOU EPYAAEIOU. Ta TTEPIOTPEPOUEVD ECAPTAKOTA PTTOPEI, KATG
TNV aVaKPOUaT, va PTIaivouv € QR HE T0 XEPI.

Mn otékeate ot {wvn 01TOU TO EpyaAEio ETAKIVEITAI KATA TNV avTidpaon kKAwTorparog. To KAwtonua kateuBlvel To epya-
Aeio atnV kaTeUBUVON avTiBeTn aTn Qopd Tou diokou Agiavan Tou onpeiou TG EMTTAOKNAG Tou.

AworTe 1810iTepn onpagio katd TNV epyacia SiTAa o€ ywvieg, aixunpég Gkpeg KA. ATTopedyeTe TNV avAKPOUGCT Kal TV
epAoki Tou Sigkou Aiavong. Kard tnv emeCepyaaia Twy ywviwy 1 Twv akpwv Tapoucidletal augnuévog Kivduvog ENTTAOKAG
Tou diokou TPIRAG kar auTd TrpokaAei EMeIPn eAEyyou TIAvw aTo epyaAEio 1) 0TO KAWTONUA TOu EpyaAgiou.

Mnv xpnoipotroicite diokoug pe aAuaida KOTTAG yia TV Katepyaaia §UAOU, TUNPATIKOUG SiIOKOUG SIAPAVTIV E TIEPIPE-
PIKO KEVO PETASU TwV TUNPATWY peyaAiTepo amd 10 mm i} odoviwtd wpidvia. Tétoiol Siokol TTPoKaAoUV GuXVO KAWTONUO
Kol oTTWAEIa EAEYXOU Tou EpyaAEiou.

MpoeiSotroinaeig OXETIKA pe TN Agiavon kai TV kot

Xpnoipotroigite povo Toug Sigkoug Tou TpoopilovTal yia Epyacia e To EPYOAEIO Kal To TTPOCTATEUTIKG OXESIOTPEV Yia
TOV OUYKeKpIpéVo TUTO Siokou. Oi Giokol yia Toug oTroioug 1 auakeur) dev €ival oediaauévn dev UTTopolv va TTpoaTaTelovTal
owoTd kal dev eival aoPaAEic.

0 kuptog diokog TPETrel va eyKaTaoTabEl £101 WOTE N EM@AvVEIa Aciavong va pnv eEEXel Ao TV EMIQAVEIN TG TTPOCTA-
TEUTIKNG PAAVT{0G Tou TrpoaTaTeuTIKoU. ‘Evag akatdAnAa eykataoTnuévog 8iokog Tou eEExel TTAVW OTT TO TIPOOTOTEUTIKO
amoTeAei kivouvo KaTa TV epyaaia.

To TPOCTOTEUTIKO TPETEI Va Eival OTEPEWEVO PE ao@AAela oTo epyaleio kal va gival oTn Béan Tou Slao@alilel Tn pé-
YI0TN A0QAAEI0, WOTE VO ATTOKAAUTITETOI TO HIKPOTEPO SUVOTO KOPPATI TG EMIPAVEING TOU SioKOU O€ KaTEUBUVON TTPOG
1oV X€IpIoTH. To TTPOCTATEUTIKG CUMBAAAEI OTNV TTPOCTOCIR TOU XEIPIOTH OTTO OTTACWEVA KOMUATIA TOU BioKOU Kal TIpooTaTeUEl
amod Tuyaia ETagr ue Tov dioKo.

O Siokog TPETEl VO XPNOIYOTIOIEITAI CUHQWVA HE TOV TIPOOPITHO Tou. Mo Tapddelypa: unv TPayHATOToIETE Aciavan

A P X | K E ¥ OAHT I E %



GR

pe dioko Trou poopiletar yia kotrA. Or AciavTikoi SioKoI KOTTAG TTPoOpIZovTal yIa TIEPIUETPIKT POPTWAT, Of TTAEUPIKEG DUVAEIG
Tévw o€ auto Tov HioKO UTTOPEi va Tov OTIAo0oUV.

Navra xpnoipotroieite Toug diokoug aTepéwang Tou dev ival oTTaoPEvol, £Xouv TO OwWOTO PEYEDOG TTOU TTPOCaPHOTETal
oTo dioko Agiavong. Or owaToi diokol TTou aTepewvouV Tov dioko Aciavang peiwvouv Ty mavotnta BAARNG Tou diokou Aciav-
ong. O1 diokor aTepEWanNG yia Toug BioKOUG KOTTAG UTTOPET va dlagepouv atrd Toug dioKoug aTepéwang yia Toug diokoug Agiavang.
Mn xpnoipotroieite peTayeipiopévoug Siokoug Aciavang amoé peyaAutepa epyaleia. O diokog Aciavang peyahiTepng Siapeé-
TpOU BEV TPOOPICETaI yia TNV UWNAGTEPN TaXUTNTO PIKPOTEPWY EPYAAEIWV Kal UTTOPET VO OTIATEI.

Edv xpnoipotroigite diokoug SITTARG XPONG, XPNOIUOTIOIEITE TIAVTA £vVa TIPOGTATEUTIKO KATAAANAO yia Tov TUTIO £pYaai-
ag. H xprion AavBaopévou TpoaTaTeuTIKOU UTTOPET Va EXEI WG ATTOTEAETHA va NV TIapéxeTal o emBupunTog Babuoég mpoaTaaiag,
yeyovag Trou prmopei va 0dnyAoel o€ coBapd TpaupaTIopd.

Mpocidotroifoeig KomAg

Mnv «koAAdTe» Tov dioko Kkai pnv aokeite uepBoAikn Triean. Mnv emixeipeite va kOBere oAU Babid. H umepBolikr Téon
oTov dioko Aeiavang augaver To QopTio kal TV euaioBnaia o€ TEPIOTPOPN A ACIHO Tou dioKou aTo dIGKEVO KOG, yeyovag TTou
augaver Tov Kivduvo KAwTaRpaTOg P0G Tov XeIpIoTH 1} {npidg aTov Bioko.

Mnv ToTroBeTeite To O OOG GTN Ypapur KOTTAG Kal oW oTrd Tov TEPIoTPEPAOpEVO Sigko Agiavong. Edv o 1pox6g Aciav-
0NgG aTTOPAKPUVETAI ATTO TO OWHA TOU XEIPIOTH Katd Tn SIdpKEIa TG AgIoupyiag, To KAWTGNUA TTPOG TV KaTelBuvan Tou XEIpIoTA
pTropei va KateuBuvel Tov TTePIOTPEPSUEVO BIOKO Kail TO EPYAAEio TTPOG TOV XEIPIOTH.

Edv o Siokog miaoTei i} SlokoTei n kot yia otoloviToTe Adyo, aTevepyoTToINOTE To EPYaAEio Kal KPOTAOTE TO OTATINO
£wg 6TOU N TEPIGTPOPN TOU Sigkou aTapariael evieAw . MOTE Pnv EMIXEIPEITE va 08NYAOETE TOV TIEPIOTPEPOHEVO BioKO
Kotg £§w atro TNV auAdkwan, kabBwg auté pTropei va odnynoel g€ KAWTaNUa TPog TNV katelBuvan Tou XeipioTh. Bpeite
T0UG Adyoug kai AGBeTe Ta katdAANAa LETPA yia var aTTOKAEIOETE TO TAGIHO Tou Biokou.

Mnv ouveyioete TNV Kot a0 UAIKG. A@nOTE TOV BioKO VOl QTATEI ATV OVOPAGTIKN TaXUTNTO KOl TOTE TOTTOBETAOTE TOV
TPOCEKTIKG 0TO S1dkeVo KOG O BioKog PTTOPET va GUCQIKTE, va TPOBNXTEN TTPOG Ta £EW 1 VO KAWTOROEI TTPOG TOV XEIPIOTA
€dv Eava yivetal n KOT GTO GUYKEKPIPEVO UNIKO.

Ta waveh ka1 GAAa uTreppEyéBn UNIKG TTpémel va éxouv aTAPIEN yia va eAayigToTrolgiTal o Kivduvog oUo@Igng Kal KAw-
TOAHATOG TTIPOG TNV KaTeUBuvon Tou XeIpIoThH. Ta utreppeyEDn UNIKA Teivouv va kduTrrovtal kdtw amd 1o 81kd Toug BEpOg.
Ta oTnpiyuata TpEmer va TomroBeTodvTal KATW aTd T0 UNIKG KOVT@ OTn Ypappn KOTIAG Kai Kovid aTnv Gkpn Tou UAIKoU, aTig 800
TTAEUPEG TNG YPappNG KOTTHG.

Na eioTe 1B10iTEpa TTPOOEKTIKOI OTAV KAVETE BaBIEG EYKOTTEG OE TOiXOUG Kol GAAEG dyvwoTeg emipaveies. O TPoegExwy
diokog ptropei va kdwel owArveg agpiou, NAEKTPIKA KaAWBIO 1) GAQ avTIKEiPEVa TTOU PTTOpoUV va TIPOKAAEGOUV TNV avTidpaoh
KAWTOTHATOG TIPOG TOV XEIPIOTH.

Mnv emixeipeite va kdvere kapUAeg Topég. H utreppdpTwan g Aemridag augdvel To goprtio kai Tv uaiodnaia o€ ouaTpogr i
€UTTAOKN OTNV EYKOTTA TNG TOPAG Kai TNV TBavOTNTa KAWTGAPATOG TIPOG TOV XEIPIOTA A prENG Tou dioKOU, YEYOVOG TToU UTTOPET val
odnyfael ae 0oBapd TPAUATIOHO.

Mpocidotroinon oxeTikd pe TN Aciavan pe 1o Xopti Asiavong

XpnoipotoifaTe yuaAdyapTo owaTol peyéBoug. OTav Tpooappolete Tn SidpeTpo, Tpétel va AdBeTe uTTOYN TIG OUCTA-
OEIG TOU KATAOKEUOOTH. To XapTi Aciavang Tou ¢ExEl onuavTIKG aTmd Tov 3ioko PTTOpE VO TIPOKAAEDE! TPAUMATIONO Kal aKOWN
augaver Tov Kivduvo eUTTAOKNG, OTIaCTUATOG 1 TO QAIVOPEVO TOU KAWTOAKATOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

poEIBOTTOINCEIG TXETIKG HE TV EPYOTia P CUPHATOROUPTTA

Na gioTe mpoaekTikoi yiaTi To Bpadopara kaAwdiwv TeTdyovTal ammd Tn folpTaa €miong KaTd T SIGPKEIX TNG KAVOVIKAG
epyagiag. Mnv utrep@opTwveTE To GUPHATA aoKWVTAG UTEPBOAIKA SUvapun atn Bouptoa. Ta oUpuaTa PTTOPOUV EUKOAT VOl
diamepdoouv eAagpid poUxa Kai/f Gépua.

Edv ouvioTdral n XpAon TPOCTATEUTIKWY KATA T XPAOT TG CUPHOTOROUPTONS, OTTOPUYETE OTTOINBTTOTE ETTAQR HETASU
G BoUpTaag Kol Tou TrpoaTaTeuTikoU. H ouppatdBouptoa topei va augnbei o€ SIGETPo Adyw TOU YOPTIOU Kal TG QUYOKE-

VIPIKIG dUvaung.

MpoeiGotroiaeig aTiABwong
Mnv agrvere kavéva xahapo TpApa Tou Siokou oTiABwang fi Tou kaAwdiou aTepéwang va mepioTpépetal eAelBepa. O
Xahapég Kai TepIoTPEPOEVEG XOPDEG UTTOPOUV va UTTAEXTOUV aTa SGXTUAA 1 va TTIaaToUV aTrd To UTTG KaTepyaaia UAIKG.

ZYNAPMOAOTIHZH ZTOIXEIQN EZOMAIZMOY

2uvappoAdynan mpoaTareutikoU kaAUuparog Tou diokou Agiavang

[Mpog TouT0 TOTr09€Tr']0T£ T0 TrpocTaTsunKé Kd)\uupa 070 KUAIVOPIKG PEPOG TOU KOppOU TIEQIYUPO TOU andKTou Kal aKIVATOTTOINOTE
T0 UE xpnon g Bidag A Tou otplmepu £101 WOTE TO KG)\UppG va oTepewdei iola, vapu Kl e olyoupid. H eson TOU KaAUpPATOG VO
€ival TETOI0 WOTE TO aKGAUTITO péPOG Tou BioKOU va aTTéel G0 To SUVATGV MaKPIG aTTd TO XEPI TOU XeIpIaTH. MoTé va unv epyadeate
e TPOX0 Xwpig 0pBuig TOTTOBETNUEVO KAAUppA!

Madi 1o Tov TpOXS TapéxeTal Kai To KGAUPPA TIou diaag@aliCel Tnv katdAnAn pooTacia katd T Aciavan pe diokoug Aciavang, pe
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diokoug yuaAdyapTou Kai Pe opiapéveg auppatoBouptasg. ‘Evag diokog TomroBeTnéVOG OTOV ATPOKTO DEV UTTOPET va TIPOEGEXEN TNV
TAQivR GKpn Tou KaAUPPATOG. Z€ TIEPITITWON EKTEAEGNG GAAOU €IBOUG ETTITPETTONEVNG £PYATIOG ETTIKOIVWVAGTE E TOV KATAOKEUQ-
OTA yia T aTmdKTNGN TPOCTATEUTIKOU KAAUMHATOG TTPOOPICOPEVOU VIO TO GUYKEKPILEVO €iD0G EpyaTiag.

Edv xpnoipotroigital TpooTareuTikd TUTIOU A (1o KOTTH) yia T Agiavan Tng TAEUPIKAG EMQAVEING, TO TTPOOTATEUTIKO HTTOPEI VOl
TIapEWPaivel 0TO QVTIKEIEVO Epyaaiag TPoKaAwVTag Kakd éAeyxo Tou epyaAeiou. Otav 1o pooTareuTiké TUTToU B (yia Aciavan)
Xenaiporolgital yia kot We dioko Aciavang, o kivduvog ékBeang o€ ommvBApeg kal cwparidia augavetal, KaBwg kal o€ Pépn Tou
diokou eav amdael. Otav xpnaoipoToieital To TpoaTareuTikd Tutrou A (yia kotr), Tutrou B (yia Agiavon) ry Titrou I (pikTd xprion) yia
v Ko f} T Aciavan TG TTAEUPIKAG EMQAVEING TKUPOSEUATOG ) TIETPAG, O KivOuvog EKBEaNG Oe OKAVN Kol ATTWAEITG TOU EAEyXOU
Moyw kAwTonuatog Tpog Tov XelpioTh augdvetal. OTtav xpnaiuoTToleite To TpoaTateuTikd TUTTou A (yia kotr), TUTou B (yia Aciavan)
Ay ummou I (pIkTr xprion)ue ouppdTivn diokoBoupTaa Téyoug Trou TpokaAei T BolpToa va TTPogtExel TEPa aTmd T0 KoAGpO Tou
TIPOCTATEUTIKOU, Ta KAAWOIO MTTOPET Va TIACOUV TO TIPOCTATEUTIKG, 0dnyWwvTag o€ Bpadon oUppartog.

2uvappoAdynon g mpoabetng xeipoAaBns
'Omou peiaderal TomoBetrAaTe T AaBh BISWvOVTaG T WE OlyoupId oTnv KE@aAY Tou epyaAeiou.

XEIPIZMOZ AIZKQN AEIANZHZ

MPOZOXH! Zuvapuohdynon Twv diokwv Aciavong UTopei va TTpayUaToTrolETal MOV e amoouvdedepévn Ton TpoPodoaiag.
ByaArte 10 @Ig Tou KaAwdiou Tpopodoaiag Tou TpoxoU o Ty Tpidal

2uvappoAdynon diokwv Agiavong

AmoouvdéaTe TV 140N TPoPodoaiag atmd To epyaAeio. BydAte 1o @ig ammd Ty Tpidal

Katd v ouvapuoAdynon mpéel va poaé€Te of dkpeg A (IV) aTo kdTw pEPOG TOU TTEIPOU TOU OTPAKTOU Kol Twv GAAVT{WY OTEPE-
waong va TalpIalouv akpIBWG.

TomoBerAaTe TNV Gvw PAGVT(a GTEPEWANG OTOV ATPOKTO.

TomoBeThaTE TOv Bioko Agiavang aTov ATPaKTO Kal TNV Gvw QAGVT(a aTEPEWONG

BidwoTe Tv KaTw QAGVT{a aTEPEWDNG GTOV ATPAKTO.

MaTAoTE TO KOUPTT ACPAAITNG TOU ATPAKTOU Kol ORIETE TV KATW QAGVT(R OTEPEWDNG ME KAEIDT KO OTN GUVEXEID JEILTTE TNV TTiEaN
070 KOUTT ao@dhiong.

Eiodyere 10 @I Tou nAekTpIKoU KaAwdiou Tou pyaheiou aTnv TTpifa, EvepyoTTOIRGTE TOV TPOXO Kal TIapakoAouBraTe T Acmoupyia
TOU XWPIg popTio yia TrepiTou 1 AeTTTo.

BydAte 10 @ig a6 TV TPifa Kan eAEyETE T OTEPEWAN TOU DiOKOU.

Tomob6émnan pAavi{wv oTepéwang

IMpooétete 10 yeyovdg 6T 01 BioKOI GTO ONpEi0 OTEPEWANG UTTOPET VO EXOUV DICPOPETIKG TTAXOG.

e £¢dpTnon amo Toug Xpnaipotoinuévoug diokoug Aciavang Aetrroug (rdiog wg 3,2 mm) A @apdioi (Taxog dvw Twv 3,2 mm) n
B¢an Twv eAavtwv oTepéwang diagépel. (IIN).

AmoouvappoAéynan diokwv Aciavong

2BRAaTE TOV TPOYO Kal aTToaUVOEDTE TO PIG Tou Kahwdiou amd TV Tpila.

MatoTe 1o KoupTri ao@AAIoNG TOU aTPAKTOU Kai EEPIBWATE T KATW QAAVT( OTEPEWONG WE EIBIKO KAEIBT Kal GTNV OUVEXEIR ATTOMA-
Kpuvere Tov dioko amd Tov dtpakTo. KabapioTe Tov dtpakto Kai Tig QAAvT(ES oTepéwang ammd T akdvn kai GANeg akabapaieg Trou
TTPOEKUYaV KaTd T epyaaia.

Eidn diokwv Asiavong

Ta Tov ywviaké Tpoxd e@apudetal omoioodioTe diokog Aciavang Tou TTPOOpICETal yia Xprion ME ywviakoUg TpoxoUs Tng ETi-
TPEMOPEVNG TTEPILETPIKAG TaxUTnTag TouAdyioTov 80 m/s kai e DIaPETPOUG OTEPEWONG KAl EGWTEPIKOUG TTOU aVaPEPOVTal OTOV
TTHVOKO TEXVIKWY XAPOKTNPIOTIKWV.

Egdoov évag diokog Asiavang de S1aBETel OTTH e OTTEIpWHA yIa TNV TOTIOBETNGT| TOU TIPETTEN Va XPNOIMOTIOIOUVTal QAAVT(ES OTE-
péwong.

Auvarh givar emiong n TomoBéTon diokwv Pe EGWTEPIKEG BIAPETPOUG AVAPEPOUEVEG OTOV TTVOKA TEXVIKWY XOPAKTNPIOTIKWY Ol
otoiol @épouv ot pe oTreipwyua M14. Ze Tétoia TepITITWON YN XPEnolyoTiolEiTe PAAVTEG aTepEéwang aAd Biduwvovtag Tov dioko
kaTeuBeiav oTov ATPOKTO, HE aKIVATOTTONGT TOU HE TTARKTPO, v 0 Biokog BIBWVETaI Yepd Kal A0QAAWG WE XPAON TOU YEPHAVIKOU
KkA€id10U (To otroio dev TepIAapBAveTal aTov e60TTAIHG TOU TPOYOU).

e mepiTTwon meAudTwy autopéoeuang Tou kabioTolv duvarr v TomoBéman diokwv yuahdxapTou Velcro va xpnalpoTolgite
uévo diokoug yuaAdyxapTou pe dIaPETPOUS TToU TTPOBAETTOVTaI GTOV TTIVOKO TEXVIKWY XAPOKTNPIGTIKWY. Aigkol Ba TTpéTel va ammAw-
vovTal 070 TEAUO OpOKEVTPIKG. H dkpn Tou diokou va unv e&éxer ammd v dkpn Tou EAUATOG.

Auvvarh eival emiong n xprion SlapavTéviwy diokwy Pe dIOOTACEIG TTPOBAETTOPEVES QTG TOV THVAKA TEXVIKWV TTPOdIAYPAPWY, TTOU
TpoopifovTal yia KoTTr kai Agiavan ev Enpw. H appoAdynaon yiveral pe Tov idio dTwg oTnv TrepimTwan Twv diokwv Agiavang TpoTmo.
lNa v emegepyaoia Yer@Mwv ouvioTaral xpron diokwv Agiavong amé uAikd KatdAAnAa yia emme¢epyaaia GUYKEKPIPEVOU €iBOUG
perdAAou. MapakaAw va e¢oikeuBeiTe e TeXVIKO @akeAo TTpooapTnuévo aTov Bioko Aciavang.

APXIKESS OAHTIESTS



GR

Ma v emegepyaaia kepapikwv UNIKWV d0vatal va xpnaiuotololv diokol Aciavang TTpoopIduevol yia Ty emegepyaaia Aibwv 1
diapavtéviol dioKor yia TV eV Enpw Aeimoupyia.

ZUVIOTATaI OF GUPMATOROUPTOEG Kai Of BioKOI e YUOAGXOPTO Va XPNOILOTIoI00VTal yia a@aipeon TaAaiwy MKAAIWewY Bagng
amoé PETAANIKEG ETTIQAVEIEG.

AmayopeUeTal n TTapaTmoinan TG OTG OTEPEWANG, TOU OTPAKTOU A} XPiON HEIWTIKWY dAKTUAIWY TTPOKEINEVOU VAl QVOTTPOCAPHO-
oTei n OIGPETPOG TNG OTTAG OTEPEWONG WE T DIGUETPO Tou aTpdkTou. ATrayopeletal n xpron diokwy Aeiavang e SIGUETPO OTEPE-
waong GAN Twv opIfOPEVWY OTOV TTVAKA TEXVIKWY XapakmpIaTIKwy. Arayopeletal N xpAon diokwv e aAuaidwrn i odoviwti
mpiovéAaya di6T augdvouv Tov Kiviuvo KAWTOIATOG TTPOG TOV XEIPIOTH.

Mpoooxn! Amayopeletal n xprion GAAwv diokwv TTEPA QUTWV TTOU ETITPETTIOVTAI OTTO TO TIAPOV QUAAGSIO. AKOuN kal dTav eival
duvarr n TomoBETNa1 TOUG GToV ATPAKTO TOU TPOXOU. AKATAAANACI GioKOI UTTOPET va PNV avTEXOUV GOpTia TIOU avaTTiooovTal KaTd
TV AeItoupyia Tou ywviakoU Tpoxou. XaAaopévor kal utd SidAucn diokol ammoteAoUv amelAr cofapou Tpaupatiopou i Bavdrou.

Tumor Tpoxwv Agiavong

la 1o TpdYIoUa UTTOPOUV Va XpnaluoTrololvTal OI0IOATIOTE TPOXOI Aciavang evioxupévol e TAeEoUda Trou TrpoopidovTal yia XprAon
JE YwVIaKa TPIBEia Pe eMTPETOPEVN TTEPIPEPEIOKT TaxUTNTa TOUAAYIoTOV 80 m/s kai pe DIAUETPOUG OTEPEWDNG KAl EWTEPIKEG TTOU
kaBopifovTal oTov TTVOKa TEXVIKWY OESOHEVWY.

Edv o 1pox06g Agiavang eival e@odIoopEVog e 0T XwPiG OTTEPWUA yIa TV EYKATAGTACT TOU, XPNOIPOTIOIRCTE TIG YAAVT(ES OTE-
péwaong.

Eivai emiong duvarr n eykatdotaon Tpoxwy pe efwrepiki GIGUETPO TTou kabopiletal aTov Trivaka pe TeVIKG dedopéva, eGoTTAIopE-
vwv pe o e omreipwya M14. Ze qutr TV TTEQITITWAN, PNV XPNGILOTIOIEITE PAGVTZES aTEPEWANG KAl BISWATE TOV TPOXO aTreudEiag
oTov GTpakTo ao@ahiovTag Tov Ue €va KOUUTTI Kal o@iyyovTag Tov Tpoxd duvatd kal oTabepd pe éva emimedo KAEIdi (TTou dev
TePIApBAVETaI OTOV OET).

2V TIEPITITWON TPOXWY TTOU ETMTPETIOUV TNV ToTroBETan Tou diokou yuaAdxapTou e Velcro, Ba Tpémel va xpnaiuotololvia
uévo diokor yuahdxapTou e diGuETPO TTou kaBopieTal aTov Trivaka e Ta TexVikG dedopéva. Or biokol Tpémel va TomoBeTolvTal
OMOKEVTPQ TTAVW aTov TpX0. To GKpo Tou diokou dev TTPETTEN va TIPOECEXE! OTTG TO GKPO TOU TPOYOU.

Eivai emmiong Guvar n xprion Tpoxwv Aciavong diapavtiv pe diaoTdaeig Tou kabopidovTal aTov Trivaka pe TEXVIKG dedopéva, Tou
TpoopifovTal yia aTEYVI| KOTIH Kail Agiavan. H eykatdaTaan TpéTel va yivetal pe Tov i810 TpOTTo OTIwg 0TV TIEPITITWOT TWV TPOKWY
Aeiavang. Edv xpnaipotoiodvTal Siapavtéviol Tunpatotoinuévol 8iokol, To KEvO MeTagy Twv TunuaTwy dev Tpéel va utrepBaivel Ta
10 mm, 6Twg peTpdTal oTNV TEPIGEPEIR TOU BIOKOU, KOl T TUAWATA TIPETTEI va £XOUV apvNTIKN Ywvia TPOaBoArG.

ZuvIoTATal N XPAON TPOXWY Aciavang KaTaoKEUaoPEVWY atmd UNIKG TTou TIpoopifovTal yia TNV KATEPYQTia GUYKEKPIMEVOU TUTTOU
peTéAhou. AvaTpégTe 0TV TEKUNPIWON TTOU TIapEXETal e Tov TPoxd Agiavang.

Mo TV eme§epyaaia KEPAPIKWY UNIKWY, UTTOPOUV va XpnoIOTIoIouVTal TpoXoi Agiavang TTou TrpoopifovTal yia Ty EMECepyaaia
NiBwv 1y Tpoxoi dlapavTiv Trou TpoopidovTal yia Enen Asmoupyia.

ZUVIOTATAI N XPrOT GUPUATIVLWY BOUPTOWY Kal SioKWV YUOAGXOPTOU Yia TNV aQaipean TaAQIWY ETTIXPICUATWY BagAg aTmd peTaA-
NIKG e€apTAaTa.

ATTayopeUETal N ETAVOKATEPYQTIa TG OTMG GTEPEWANG, TOU aTPAKTOU 1 N XPRon dokTUAiwv ueiwong yia T puuion g oi-
QPETPOU TNG OTTAG OTEPEWANG OTN BIGUETPO Tou aTpdkTou. ATrayopeleTal n xpAon TPoxXWv Aciavang pe OIGETPO OTEPEWDNG
dlagopeTikr aTd ekeivn Tou kabopiletar aTov Trivaka TexvIkwy Gedopévwy. ATrayopeUetal n xprian Tpoxwy e ahuaida KoTmg 1
diokotrpiovwy €TeIdr) augavouv Tov KivBuvo avakAaong Tou pYaAEiou TTPOG TOV XEIPIOTH.

Mpoooxi! ATayopeUeTal n xpron TpOXWwv dIGQOPETIKWY aTré auTtols Trou £Xouv eykpIBei yia Xprion o€ auTég TiG 0dnyieg xprang.
Axdpa ki av prmopei va 1ommoBetnBei aTov arpakTo Tou TpIRgiou. O akatdAAnAoI TPOXOI EVOEXETAI VO UNV avTEXOUV T QOPTION TTOU
dnuioupyoUvTal Karé T Aeimoupyia Tou ywviakoU TpiBeiou. O1 kateaTpapuévol Tpoxoi Asiavang mapouaidlouv kivduvo coBapol
TPaUaTIoPoU 1 Bavdrou.

Katd tn Aciavon pe TAaivr emedveia Siatnpeite Tov 1poxé uttd ywvia ox1 peyaAdtepn amd 30 poipeg o oxéan e Ty uTrd eTegep-
yaoia em@aveia (V). ZUpeTe ToV TPOXO e OMOAEG KIVATEIG TTEPQ-OWBE.

Kard tnv kot o iokog kotrig Tpéel va BpiokeTal uTié 0pBR ywvia o€ axéon pe Tnv U6 emegepyaoia emedaveia. No pnv kopete
e SlapopeTikn ywvia. ATrayopeUetal aAAayn TG ywviag Tou dioKou KOTTHG 0€ axéon pe To UTTO £mmeCepyacia UNKG Katd TV KOTTH.
H kot mpémel va TpayuaToTolETal Povo kaTd eubeia ypapun. H un oupudpewon e Tig Tapamdvw uTodeigels augavel Tov
Kivduvo o@nvwparog Tou diokou KOG 0T0 UAIKG, TTpAypa TO 0TToio PTTOPET VO TTPOKAAEDE! TO PaIVOUEVO KAWTOTUATOG TTPOG TOV
XEIPIOT, pwypr} Tou diokou 1 Bpauon.

Kard v kot kaBodnyeire Tov Tpox Tpog TV KateuBuvan Twv TepiaTpowv Tou diokou (V).

Karté tnv ekTéAEon epyaciwy e Tov TPOXO va Unv aokeite utrepPBoAiki Tiean oo uTd emeepyacia UAIKG Kal va pnv KAveTE aTroTo-
JEG KIVACTEIG TIPOG ATTOQUYH ONVWKATOS 1 pwYHI Kal KATaoTPor Tou diokou.

Na pnv agrivere Tov Tpoxd va utreppopTwoEei, n Bepuokpacia Twv EGWTEPIKWY EMPAVEIWY TTOTE dev UTTOPET var EeTepdael Toug
60°C.

MeTd TO TEPOG TWV EPYOOIWV CTTEVEPYOTIOIOETE TOV TPOKO, Va BYGAETE TO @IG TOU KaAwdiou amé v Trpila kal va KAvete Ty
€mbewpnon.

Mpoooyn! Aiokog uTropei va TepIoTPEPETAN yia Aiyn WA KETA TNV aTTevepyoTIoinan Tou TpoxoU. Mpiv TTpofeite aTnv embewpnaon
va TIEPILEVETE WOTTOU Va KPUWOEl 0 Biokog. Katd tnv ektéAeon epyaciwv 1600 o dioKog 600 Kal To UTTO emegepyacia UNKG evoé-
XETaI va BGoouv ae uPnAég Beppokpaaieg.
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Mn §exvdre! Katd v ekTéAEON EPYATIWV PE TOV TPOXO:

[&vTa va XpnoIKoTIOIETE TIPOOTATEUTIKG aTIWV!

Mn xpnoiuoToigite diokoug Aeiavang e PéyiaTn EMTPETTOUEVN TIEPILETPIKT TaxUTnTa AiydTepn ammd 80 m/s!

Mn xpnoipotroigite diokoug Aeiavang pe péyioTn EmMTPETOUEVN TaXUTNTa TTEPIOTPOPNAG AyOTEPN aTTO TNV TaXUTNTA TIEPIOTPOPAG
T0U TPOYOU.

H dnAwpévn ouvolikr TP eKTIOUTTAG GovAoEWY Exel peTpnBEi oUQva UE Wia TuToTToINéVn Sladikaaio SOKIMWY Kal HTTopEi va
XpnoipotoinBei yia T oUykpion epyaheiwy peragu Toug. H kabopiopévn TP eKTTOUTIAG SOVACEWY UTTOpET ETTIONG VO XPNOILOTION-
noei wg eioaywyikr agloAdynon g ékbeang.

MpocoyA! H TiunA exTouTAS SOVACEWY KATA TV TTPAYHATIKA XPAion ToU NAEKTPIKOU epyaAeiou ptropei va dlagépel atmd Tn dnAwpe-
vn ouvoAikr Tipn. O1 Slakupdvoeig autég e¢apTwvTal atd Tov TpOTIO Xpriang Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Mpoooxn! Mpémel va kaBopioTolv PETPa aoPaAEITg TTPOKEINEVOU Va TIPOCTATEVUETAI O XEIPIOTAG WE BAan TV ekTinon TG ékBeang
UTTO TTPaYHOTIKEG OUVBKES AciToupyiag (utrohoyiopéviy GAwv Twv aTadiwv Tou KUkAou epyaciag Trwg yia Tapddelyua Tou Xpo-
VOU KOTd TOV 0T10i0 TO £PYAAEIO €ival aTrevePYOTTOINUEVO 1) AEITOUPYET XWPIG YOPTIO Kal TOU XPAVoU evepyoTroinang).

ZYNTHPHZH KAI ENIZKEYEZ

MPOZOXH! Mpiv 10 §5K|vr]pu g pubuiong, mg Taxvu(ng e¢utnEETNONG ouvmpncng BydAe 1o @Ig Tou epyaAeiou atmd To nAe-
KTPIKO pedpa. Metd amd tn Aqgn TG epyaciag Tpémer va eAEYEETe TV TEXVIKR KATAGTAAN Tou NAEKTPIKOU epyaheiou péow Tng
e¢wrepIKAG TapakohoUBnong Kai Tng agloAdynang: Tou okeAeTol kal TG XepoAaBrig, Tou nAekTpIkoU kaAwdiou Ue TO QIG Kal TV
eueNigia, Tn Aeimoupyia Tou nAekTpIKOU kahwdiou, T diaTTEPATOTNTA TwV 0EPOBUPIBWY, TG TTUPOBETNONG TwV BOUPTOWY, TOV BOPU-
Bo TG epyaoiag Twv Twv POUAEUAV Kal JETATPOTTEWY, TNG EKKIVNONG Kal TNG 100TNTaG TNG £pyaaiag. Katd v eyyunTikr Trepiodo o
XProTnG dev pTTopei va ammoouvapuoloyei Ta NAEKTPIKG epyaheia, 0UTE va KAVEN QVTIKATAOTAON Kavevag utroouvoAou A TunudTwy
G 0AGTNTaG, BI6T AUTO TTPOKaAE TNV aMTWAEIX TwV EyyunTIKWY SikaiwpdTwy. OAEG oI TTapaTUTTiEG TTAPATNPNUEVES KATG TNV ETTI-
Bewpnon, A katd T BIdPKEIX TNG EPYaTiag, Eival To O yia TV dIECaywyr TNG ETTIOKEUAG OTO ONEI0 ETTIOKEUWY. MeTd amo T
€N TG epyaaiag, To TepiBANua, o aepoBupideg, o1 BIOKOTITEG, N TPOGBETN XelpoAaBr Kai Ta KaAUPPATa TPETEI va KaBapioTouv
T1.X. HE TN por| Tou aépa (e Tnv Tiean 61 peyaAUTtepn amd 0,3 MPa), pe To TvéAo fj To oTeyvd Tavi Xwpig TV Xpron Twv XNUIKWY
PESWV 1) Twv aTToppUTIaVTIKWY. Ta epyaAeia kal of poxAoi va kaBapifovar pe 1o aTeyVO KaBapd TTavi.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochdéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0723/YT-82098/EC/2023

Deklarujemy z peing odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Szlifierka katowa, elektryczna; 230-240 V~; 50 Hz; 1400 W; 3000-12000 min'; 125 mm; nr kat. YT-82098
do ktdrych odnosi sig niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 62841-1:2015

EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN IEC 55014-1:2021

EN 55014-2:2015

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021
EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elekirycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 21
Rok budowy / produkcji: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A,, ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wrockaw, 2023.07.03 - A~JOMASZ IYCH
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
0723/YT-82098/EC/2023

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Angle grinder; 230-240 V~; 50 Hz; 1400 W; 3000-12000 min-'; 125 mm; item no. YT-82098
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN 62841-1:2015

EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN IEC 55014-1:2021

EN 55014-2:2015

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021
EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 21
Year of production: 2023

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2023.07.03
(Place and date of issue)
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
0723/YT-82098/EC/2023

Declaram si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urméatoare:

Polizor unghiular; 230-240 V~; 50 Hz; 1400 W; 3000-12000 min-'; 125 mm; cod articol. YT-82098

satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 62841-1:2015

EN IEC 62841-2-3:2021 + A11:2021
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN IEC 55014-1:2021

EN 55014-2:2015

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021
EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

si satisfac cerintele Directivelor europene urmétoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

2014/30/UE  Directiva compatibilitate electromagnetica, (H.G. nr. 487/2016)

2011/65/UE  Directiva restrictii utilizare substante periculoase, (H.G. nr. 322/2013)

2014/35/EU  Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, (H.G. nr. 409/2016)

Numér de serie: se referd la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 21
Anul de fabricatie: 2023

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Tomasz Zych
TOYA S.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroctaw, 2023.07.03 A~y OMAST ZYCH
(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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